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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohléaseni o shodé
Viderstad AB, Box 85, 590 21 Viderstad, SWEDEN

hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with the Council’s directive
2006/42/EC
and

2014/30/EU

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:

TPL 8 (Tempo L 8), TPL 10 (Tempo L 10), TPL 12 (Tempo L 12), TPL 16 (Tempo L 16), TPL 18 (Tempo L 18),
TPL 24 (Tempo L 24), TPL 32 (Tempo L 32)

Sériové ¢.:TPL0002211— TPL0O010000
Viderstad 18-12-2024

. WA

Oskar Karlsson

Technicky produktovy manaZzer pro pfesné seti

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viaderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

904332-cs; 22.05.2026 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK prohlaSeni o shodé

Pouziva se pro stroje s oznacenim UKCA

UK prohlaseni o shodé
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SVEDSKO

timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shod¢ s
Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku 2008

a
Ptedpisy o elektromagnetické kompatibilit¢ z roku 2016

Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k tomuto stroji:

TPL 8 (Tempo L 8), TPL 10 (Tempo L 10), TPL 12 (Tempo L 12), TPL 16 (Tempo L 16), TPL 18 (Tempo L 18),
TPL 24 (Tempo L 24), TPL 32 (Tempo L 32)

Sériové ¢.: TPL0002211- TPL0010000
Vaderstad 18-12-2024

. WA

Oskar Karlsson

Technicky produktovy manazer pro pfesné seti

Vaderstad AB

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

2 904332-cs; 22.05.2026



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

VADERSTAD

Type Model year Seral No./VIN

A : -

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | | m)

Basic weight Max. tota weight Max. payload
= k| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou’ng load \ Mfg. year

| kg ke \
/ 4/2/8789 Kc €
derstad AB, Box 85, SE-590 21 Vadexstad
/ Vo
J G D C

Obrazek 1.1

A. Typ stroje.

B. Sériové ¢islo (KdyZz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

C. Rok vyroby

D. Pracovni sitka

E. Ptepravni Sitka

F. Minimalni celkova hmotnost (hmotnost stroje s nejlehci konfiguraci)
G. Maximalni celkova hmotnost (hmotnost stroje s nejtézsi konfiguraci)
H. Maximalni dovolené uzite¢né zatizeni

I. Maximalni dovolené zatiZeni na napravu

J. Maximalni zatiZeni na ¢epu zavésu traktoru

K. Rok modelu

L. Pouziti

904332-cs; 22.05.2026 3



Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje
Tempo L TPL 8 TPL TPL12 TPL12 TPL TPL 16 TPL 18 TPL 24 TPL 32
10 12

Pocet vysevnich
jednotek 8 10 12 12 12 16 18 24 32
Radkova rozte 700/ 750 450/ 559 700/ 700/750/ 450/457/ 450/457/  375/381
(mm) 750/ 457/ (227) 750/ 762 500/508  500/508

762/ 500/ 762/

800 508 800
Piepravni Sifka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,85
Piepravni vyska (m) 4.0 4,0 4.0 4,0 4,0 4.0 4,0 4,0 43
Objem zasobniku na
osivo (litry) 90 90 90 90 90 90 90 90 -
Objem zasobniku na
osivo, Centralni 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3 000
pInéni (litry)
Objem zasobniku na
osivo, Central Fill _ _ _ — 2 388{ — 2 (2)88{ —
Combi (litry) 3 >
Objem zasobniku na
mikrogranulat (litry) 25 25 25 25 25 25 25 o o
Objem zasobniku na
hnojivo 3000/ 3000/
(litr) (vybaveni na 3000 3000 3000 3000 5000 5000 5000 5000 —
prani)
Pohotovostni hmot- 6200- 6700- 7000- 7100— 7400-  8000- 8000~ 8800~ 10950-
nost stroje (kg) 7500 8100 8300 8600 8800 9900 10600 11600 12800
Tahova naroc¢nost (k) 150— 180—  200—

200 230 300 250 250 300 330 420 420
Pozadavky na prutok  110— 110- 110- 110- 110-
oleje (I/min) 130 130 200 200 200 140-230  140-200 140260 140-200
sif‘ka rozlozeného 6,176,5 7,27 6,17 7,27 8,37 10,87 8,3_9,2/ 10,87 12,07
stroje (m) 7,5 6,5 7,5 9,2/ 12,0 9,8 12,0 12,2

9,8

Hluk ventilatoru,
hluk na stanovisti
obsluhy / hladina
akustického tlaku!

91 dB(A) / 110 dB (A)

1.

Uvedené hmotnosti plati pro plné vybaveny stroj

1.

Predni/Zadni zasobnik

Umisténi mikrofonu podle EN ISO 4254-1, nespolehlivost méfeni + 3 dB(A)

904332-cs; 22.05.2026



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

These instructions are to be regarded as for guidance only
and entail no responsibility whatsoever on the part of
Viderstad AB and/or its representatives. Full responsibi-
lity for the use, transportation, maintenance and servicing
of the machine lies with the owner/driver. These
instructions cover a large number of machine
configurations.

Mistni podminky ovlivijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Tento stroj je urcen k pouziti v profesionalnim
zemédélstvi. M€l by byt pouzivan v souladu se spravnou
profesionalni praxi.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pied svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spole¢nosti Viderstad (General delivery provisions for
the Viaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V navodu k pouzivani jsou obrazky znazormujici stroj

v podobé, kterd neodpovida pfesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
ptipadné provedenych modernizacich. Nekteré popisy

v téchto navodech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani miiZze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vsichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je poradi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynti k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouZita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zaclnéte timto ...
2. Pak...

24 Popis bezpe¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo Nebezpe¢i slouzi k oznaceni
bezprostiedné nebezpecné situace, ktera bude mit
za nasledek smrt nebo tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno.

Signalni slovo Varovani slouzi k oznaceni
potencialné nebezpedné situace, ktera by mohla
mit za nasledek smrt nebo tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno.

Signalni slovo Pozor slouzi k oznac¢eni poten-
cialn€ nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takové oznaceni v§ak mohou
byt ptili§ malo zietelna na to, aby ovlivnila
chovani (nebo aby byla ptekladana). Za urcitych
okolnosti mohou signalni fraze jako ,,NEBEZ-
PECI SMRTI*, ,,RIZIKO OSLEPNUTI* nebo
,POZOR NA VYPARY* ti¢innéji upozornit na
nekteré pokyny nebo bezpecnostni informace nez
signalni slova.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzite¢né rady nebo
zvlaste uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

904332-cs; 22.05.2026



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.5 Varovné etikety

Obrdazek 2.2 Rameno znamendku

Pouzivejte ochranu sluchu

A Presvédéte se, ze se pfi
nakladani osiva anebo hno-
Prectéte si pozorné tento Jiva zepfedu nikdo ne-
.l navod tak, abyste si byli jisti, zdrzuje na stroji.
|| Ze jste porozuméli jeho Eﬁ{@
obsahu. Prectéte si tyto JE
pokyny a bezpecnostni upo- < @
zornéni podle potieby pii L
praci.
B.
Piesvédcte se, ze se za
Nesttijte mezi traktorem a provozu ni.l_<do nezdrzuje na
3 strojem, kdyz traktor couva secim Stroji.
50K H  zaGgelem pFipojeni. =
6 904332-cs; 22.05.2026



VSeobecné bezpecnostni predpisy

N\

nebo elektrickym proudem. Pozor, zafizeni je horké.
Pouziva se také na bez- Nedotykejte se.
pecnostnich komponentech.

Varovna paska: Pozor! Ne- POZOR Horky povrch!
bezpeci razu rozdrcenim f E

Vzdy zajistéte, aby v pra-
covni oblasti znamenaki
nebyly zadné prekazky.
Myslete na to, Ze hrozi
nebezpeci urazu, kdyz se
znamenaky vyklapéji, a ne-
bezpedi rozdrceni mezi stro-
jem a znamenaky, kdyz se
sklapéji.

s >

UPOZORNENI: Kdyz je
stroj zvednuty, jsou zname-
naky vzdy zatazené bez
ohledu na to, co se zobra-
zuje na ovladaci jednotce.
Kdyz je stroj spustény dold,
jsou oznacené znamenaky
vzdy vysunuty. Z tohoto di-
vodu vypinejte ovladaci
jednotku vzdy, kdyz stroj
neni na poli. Kdyz je
ovladaci jednotka vypnuta,
nastaveni a data stroje se
ulozi.

Bud'te si védomi nebezpeci
rozdrceni.

V>

Presvédcte se, ze je zcela
volna pracovni plocha a
prostor sklapéni stroje. Ni-
kdy se nepohybujte pod
zvednutou sekei!

P[>

904332-cs; 22.05.2026 7



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.6

2.6.1

A
A

>

@ B B P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

Nepohybujte se mezi traktorem a strojem, kdyz
traktor couva za icelem pfipojeni nebo odpojeni
stroje.

Pro vSechny prace spojené se servisem a
opravami hydraulického systému musi stroj stat
na rovném, pevném povrchu a byt ve spusténé
poloze.

Kdyz je stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem. Pfi provadéni servisu
a udrzby stroje vzdy vypnéte motor traktoru a
odpojte elektricky systém piivodu osiva.

Veskeré svarovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze Spatné provedené svafovani mize mit za
nasledek t&€zké nebo smrtelné zranéni. V ptipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

Az na mezni hodnotu opotiebené tazné oko
vyméiite.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pied piipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky stroje i traktoru byly Cisté a
nebyly na nich cizi materialy.

Pti pfeprave stroje davejte pozor na vedeni
vysokého napéti.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Za prepravu stroje po vetfejné komunikaci je
odpovédny vyhradné majitel/obsluha.

Kdyz je stroj ptipojeny a nalozeny, ujistéte se, ze
nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno jeho
prednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celého vozidla.

Pfi pieprave stroje po vetejnych komunikacich
uplatiiujte dobry usudek a pocinejte si mimo-
fadné opatrné. Pokud stroj neni vybaveny
brzdami, doporucujeme pouzit traktor s celkovou
hmotnosti rovnajici se pfinejmensim celkové
hmotnosti stroje. Vzdy dodrzujte narodni
legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

Kdyz ptepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pfi
prepraveé vénujte velkou pozornost $ifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pti zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla umisténa na stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Abyste zabranili veskerym nebezpeéim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pred
jejim zahajenim musite vypnout v§echna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
pfepravé po vetejné silnici s nahusténymi
pneumatikami podle “Tableau 13.3 “. Pii
provozu s nizkym nebo vyssim tlakem

v pneumatikach musite byt opatrni, zvlast¢ kdyz
je celkova hmotnost stroje vysoka, kdyz
zdolavate dlouhé vzdalenosti nebo kdyz jedete
vysokymi rychlostmi. Vzdy dodrzujte narodni
legislativu tykajici se rychlostnich limitd.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vyssi, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mize vyvolat velké nebezpeéi.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prace

Za provozu nestoupejte na plosinu.

Pracovni plo§ina a Zebfik na stroji musi byt
udrzovany v Cistoté, aby se piedeslo nebezpeci
uklouznuti.

Pfed zménou mezi piepravni a pracovni polohou
(sloZenim stroje) zajistéte, aby byl stroj pfipojeny
k traktoru. Béhem skladéani pasobi na taznou oj
opacné orientovana sila.

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti stroje zachovaly
dostatecnou bezpecnostni vzdalenost od za-
vésenych bfemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Kdykoli budete pod strojem provadét néjakou
praci nebo kdykoli bude hrozit nebezpeci urazu
rozdrcenim, musite stroj Gplné a fadné zvednout
a podepfit. Pouzivejte podpery.

Pii boufce a pfi nebezpeci tideru blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle néj.

2.6.4 Zmény konstrukce

UZzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB.

Zmeény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

904332-cs; 22.05.2026



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku.

Stroj musite na pfepravni vozidlo vyvézt a z ného
odvézt traktorem. Zvedani jefabem je zakazano!

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.4
Technické udaje* “*

* Vzdy se ujistéte, Ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

1. Slozte stroj do piepravni polohy.

2. Nacouvejte se strojem na nizky piivés nebo plochy
valnik. Pfi pouziti nizkého plochého ptivésu bude
nutna rampa, nakladaci ploSina nebo podobné
zafizeni.

Pfi nakladani stroje bud’te mimotadné opatrni.

Presvédcte se, ze se béhem tohoto procesu
neposkodily zadné soucasti stroje.

3. Zabrante otaceni prepravnich kol stroje pomoci klint
nebo podobného zafizeni.

4. Zajistéte plachtu pro piepravu napinacimi feminky
nebo podobnym zatizenim (plati pouze pro stroje se
zasobnikem na hnojivo).

5. Nastavte a zajistéte odstavné podpéry tak, aby stroj
spocival na svych kolech a na podpérach.

6. Odpojte traktor od stroje.

7. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v sou-
ladu s platnymi pfedpisy. Vazaci zafizeni musi byt
pripojeno ke stroji v mistech oznacenych nalepkami.
Viz “2.7.1 Uvazovaci body .

8. Zajistéte upevnénim v ramu na pfedni stran¢ stroje.

9. Zajistéte dale upevnénim stahovacich popruhti na zadi
stroje.

2.71 Uvazovaci body

Ujistéte se, Ze je stroj béhem uvazovani spravné
ve sméru prepravy. Vopaéném piipadé hrozi
nebezpeci nevhodného zatizeni v uvazovacich
bodech.

Obrazek 2.3
2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych pfedpist, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materidly neskoncily v Zivotnim prostiedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovii.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do pfislusného
recyklacniho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do piislusnych
recyklaénich zafizeni.

10
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké Casti tvofen oceli, kterou pfimétenym
zpuisobem zlikviduje spole¢nost autorizovand pro
likvidaci kovi.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpist pro recyklaci.

REACH odst. 33

* REACH je predpis pfijaty pro zvyseni ochrany
lidského zdravi a Zivotniho prostiedi pred riziky, jez
mohou pfedstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spole¢nost Véderstad AB fidi ¢lankem
33 natizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Ridte se vzdy platnymi mistnimi piedpisy pro recyklaci a
prislusnymi nafizenimi.

904332-cs; 22.05.2026
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3 Popis stroje

Montaz po dodani smi provadét jen pracovnici se
zékladnim technickym know-how.

Stroje, které jsou dodany pfimo z nasi tovarny, musi byt
smontovany podle zvlastniho montazniho navodu do-
davaného se strojem. Nasledujici navod predpoklada, ze
toto smontovani bylo provedeno. Zakladni stroje l1ze
zdokonalit namontovanim veskerého vybaveni na prani.

3.1 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. Viderstad nabizi
moznosti pro fizeni a sledovani stroje pomoci iPadu. O E-
Services se doctete vice ve zvlastnich ptiruckach.

Ohledné¢ systému ISOBUS/E-Control viz

II'I zvlastni navod k pouzivani.

12
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Popis stroje

3.2

Piehled ziakladniho stroje, TPL 8-24

Obrazek 3.1

OmmUO® >

Réam

Podpéra kiidel ve slozené poloze

Ventilator pro vysevni skiii

Generator

Vysevni jednotka

Opémeé kolo na kiidlech (neplati pro 6metrovée kiidlo)

Prepravni kola
Dvojité 270 mm

* Dvojita 320 mm

* Jednoducha 540 mm (pouze 6metrové kiidlo)
Jednoducha 600 mm (neplati pro 6metrové kiidlo)

. Ptipojovaci body (x 4) pro externi zafizeni. Max. celkova hmotnost 4 500 kg

904332-cs; 22.05.2026
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Popis stroje

Piehled zakladniho stroje, TPL 32

3.3

Obrdzek 3.2

A. Ram

B. Plosina

C. Ventilator

D. Zésobnik na zrno, Centralni plnéni

E. Ventil

ator

F. Generator

G. Vysevni jednotka

H. Opémé kolo na kiidlech

I

Prepravni kola

904332-cs; 22.05.2026
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Popis stroje

Piehled prisluSenstvi na prani

3.4

Obrazek 3.3

Obrazek 3.4 Rameno znamendku

Obrazek 3.6 Zasobnik na zrno, Centralni plnéni

Obrazek 3.5 Pracovni svétla

15
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Popis stroje

Obrazek 3.10 Stabilizacni kotoud, k dispozici pro vybrané
modely

Obrazek 3.7 Vyvodovy hridel

Zakladni stroj Tempo lze zdokonalit nésledujicim

ptislusenstvim na ptani:

A. Ventilator pro pfihnojovaci systém

B. Ptihnojovaci systém

* 3000 litra, s volitelnym ¢echracem

* 5000 litrt, standardné s $Snekovym dopravnikem a
na ptani s ¢echracem

Pfihnojovaci botky

Vozik pro vysevni jednotky

Plosina

Rameno znamenaku (pouze 6—7,1metrové ktidlo)

. Pracovni svétla

. Zasobnik na zrno Centralni plnéni

~ZommU N

Vyvodovy hridel

Obrazek 3.12 Zasobnik na zrno, Central Fill Combi

34.1 Volitelné vysevni jednotky

Dalsi informace o moznostech fadkové jednotky najdete
v samostatném navodu k fadkové jednotce.

Obrazek 3.9 Distancni drzak pro tazné oko stroje, TPL 32
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4 Instalace

4.1 Piehled systému vyvodového hiidele
(na prani)

Traktor pohani hydrogenerator ptes vyvodovy htidel a
prevodovku. Hydraulicky systém ovlada ventilator
hnojiva nebo pfedtransportni ventilator. Zvysenim otacek
motoru traktoru se také zvysi otacky ventilatoru.

Pokud neni mozné snizit otacky motoru traktoru, 1ze pro
snizeni otacek ventilatoru otevfit regulacni ventil pritoku.

Chladici systém udrzuje spravnou pracovni teplotu
hydraulického oleje v rozsahu 40—60 °C.

4.2 Pozadavky na traktor

O

Kabina traktoru musi byt navrzena tak, aby
chranila obsluhu pfed necistotami a prachem,
ktery je zdravi skodlivy. Ohledné konstrukce
kabiny traktoru viz mistni piedpisy. To se tyka
ochrany pied nebezpecnymi latkami v podobé
pesticida

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

A

Zatizeni na pfedni napravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

Tahova naro¢nost stroje Tempo L zavisi na velikosti. Viz
“1.4 Technické udaje*

4.3 Vyvodovy hiidel (PTO) (na prani)

Pro pohon cerpadla na vyvodovém hiideli musi byt
traktor vybaveny 6 nebo 21 drazkovou koncovkou hiidele
540 nebo 1000 otackového vyvodového hiidele o priméru
1-3/8” podle toho, jaky ventilator ma byt pohanén.

4.4 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

e 4-5 dvojcinnych hydraulickych spojek v zavislosti na
vybaveni na pfani.

e Jednu (1) volnou vratku

* 1 Case Drain (Case Drain = volna vratka s protitlakem
max. 3 bar)

e Jeden (1) vytlak

» Jeden (1) port LS (Load Sense)

Viz “5.3 Pripojeni hydraulickych hadic* pro podrobnéjsi
informace.

Olej prevodovky

Vzdy pouzivejte synteticky olej pfevodovky SAE 75W-
140 s dlouhou zivotnosti.

Teplota oleje
Viderstad recommends that the temperature of the

hydraulic oil during operation be kept between 40 and 60
°C for best performance and longevity.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0°C 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Véderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 cSt 10 ¢St
3 2 1 I 3

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

N

Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporuéuje maximalni Groven tlaku 200—
210 bart. Pokud pouzivate hydraulicky vykon, tlak mirné

904332-cs; 22.05.2026
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Instalace

poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by v§ak
nemél klesnout pod 190 barti

Pripojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

4.5 DotazZeni Sroubovych spoju

Po prvnim dnu pouZzivani utdhnéte upinac
@ vysevni jednotky a pfihnojovaci jednotky na

ramu. Sroubové spoje musi byt utazeny

momentem 240 Nm. Pouzijte momentovy kli¢.

Kdy?z je stroj novy, je zvlasté dulezité zkontrolovat, Ze je
utazené prirubové spojeni mezi taznou oji a ramem,
matice kol a upinaci svorka na podvozku kol. Dotazeni
Sroubovych spojt je velmi dilezité pro zajisténi bezpeéné
a bezproblémové funkce stroje a jeho dlouhé zivotnosti.

Po prvnim dnu provozu dotdhnéte matice hloubkovych
kol. Stejnym zptisobem matice dotahnéte po kazdé
vymeéné kola. Matice kol musite utahovat momentovym
kli¢em do kiize.

Utahovaci moment:

*  Opérna kola: 330 Nm
* Hloubkové kolo s 10 Srouby: 700 Nm

Obrazek 4.1

4.6 Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

.l Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
II |I zvlastni navod k pouzivani.

18

904332-cs; 22.05.2026



Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.1 Pripojeni 5.3 Pripojeni hydraulickych hadic

Ventilator stroje a alternator jsou ovladany hydraulicky. o ]
Zacnéte vzdy pripojenim volné vratky a tam, kde

1. Pfipojte stroj k zavésu traktoru. je to relevantni, vypousténim skfing.

2. Pfipojte hydraulické hadice. Vzdy nejprve pfipojte
vypust skiin¢ a volnou vratku.

X Xy . . | .
3. Zvednéte a zajistéte odstavné podpéry stroje. @ Peclive vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete

se tak zbyte¢nych problému a opotiebeni
4. Pripojte elektrické kabely. hydraulického systému.

5. Zvednéte vyvodovy hiidel z parkovaci pozice (plati
pouze pro stroje s vyvodovym hfidelem).

o o e Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
6. Pripojte vyvodovy hiidel k traktoru podle “*. ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

5.2 Odpojeni

Neni-li vyvodovy hiidel pfipojen k traktoru, musi
byt vzdy umistén do uréené parkovaci pozice.

//ﬂ
1.V traktoru vypnéte funkci vyvodového htidele. ]

2. Odpojte vyvodovy hiidel od traktoru.

Obrazek 5.2

Obrazek 5.1

3. Vyvodovy hiidel umistéte do parkovaci pozice.

4. Odpoijte stroj od traktoru v opa¢ném poradi, viz “5.1
Pripojeni .
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5341 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych to ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému
hadic pripojeni.

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné
kédovanymi rychlospojkami a na rdmu jsou etikety, které

Pozadavky na
i X Hydraulické
Etikety Barva Funkce Rozmeéry traktor yolzfllllhl; )
(I/min)
] o 3/8”
Neoznaceno - Vypust skiiné — -
1SO16028
Volné vratky pro 1“hzléstrél.<1§1
Neoznaceno - zpétny pratok vy- rychlospoyky - -
§8inez 50 1/min. 1SO 7241_1, fada A
1/2* zastrcka
Neoznaceno - BioDrill rychlospojky 30 Motor
ISO 7241-1, fada A
3/4% zastrcka
. rychlospojky
Neoznaceno - Vytlak — _
ISO 7241-1,
fada A
3/8% zastrcka
rychlospojky
Neoznaceno - LS port - _
ISO 7241-1,
fada A
At 1/2 zastrcka
w . Zvedani/ rychlospojky ;
I ) Zluta spousténi 802 Pist
V- ISO 7241-1, fada A
L1
L At 1/2¢ zastreka
- v , Zvedémi/spou- rychlospojky ,
I ) Zluta $téni/znamenaky 803 Pist
V- ISO 7241-1, fada A
L
' ‘ 1/2* zastrcka
V|| Cervens Skladéni kidel rychlospojky 204 Motor
—_— ISO 7241-1, tada A
|

2. Plati pro 8-12metrovy ram.
3. Plati pro 6-7,2metrovy ram.
4. Plati pro 6-7,2metrovy ram
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

Rada A 1SO 7241-1

Ventilator pro 1/2;1zéstr§11: a
Cerna davkovani osiva a rychlospojxy 303 Motor
zamek kifdla | 130 7241-1, fada A
5 Ventilator pro E /i‘}‘llf)iSt(r)(?ll: a
Cerna davkovani osiva a y POJXY 45 6 Motor
zamek kfidla | 150 7241-1, fada A
5 Ventilator pro E /i;liis‘[?llz a
Cerna davkovani osiva a Y POJKy 557 Motor
zamek kfidla | 150 7241-1, tada A
Ventilator pro 1/2% zastreka
Sedi davkovani rychlospojky 30 (3000 1) Motor
hnojiva 1SO 7241-1, fada A 33 (3000D)
1/2% zastrcka
Seds Centralni plnéni rychlospojky 30 Motor
ISO 7241-1, fada A
Vysuvny podvo- 1/ 2;lzéstr(?11<<a
Modra zek s koly a rychlospojky 108 Pist
odstavnd podpéra | 150 7241-1, fada A
1/2 zastrcka
Modra Odstavna podpéra rychlospojky 109 Pist
ISO 7241-1, fada A
1/2 zéstrcka
Zelen4 Ventilator rychlospojky 30 Motor

Plati pro 6-7,2metrovy ram
Plati pro 1218 fadku
Plati pro 24-32 tadka

VPN

Plati pro stroje s vysuvnou napravou kol.
Plati pro stroje s pevnou napravou kol.

904332-cs; 22.05.2026
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.4 Drzak hadic

Obrazek 5.3

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic podle obrazku.

5.5 Svétla

Pred ptepravou po silnici je dilezité se
presvédcit, ze je fadné pripojené osvétleni a ze
funguji vSechna svétla. Presvédcte se, ze kabely
nejsou vystaveny nebezpedi rozdrceni.

O

Obrazek 5.4

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7pblové zasuvcee traktoru uréené pro priveésy.

Pro zlepseni spolehlivosti osvétleni a zajisténi dlouhé
zivotnosti pouzivejte moderni LED diody.

Kwvili nizkému piikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat naptiklad kvili poskozené kabelazi.

5.5.1 Pracovni svétla

Pracovni svétla nesmi byt pouZzivana pii jizd¢ po
silnici.

Obrazek 5.5

Zapinani / vypinani pracovnich svétel se provadi
zapojenim / vypojenim zastréky do / ze zasuvky v kabin¢
traktoru.

5.6 Parkovani

Obrazek 5.6

Pro manévrovani s odstavnou podpérou pfi parkovani
stroje prepnéte kulovy ventil z polohy pro napravu kol do
polohy pro odstavnou podpéru. Tyka se stroji

s hydraulicky nastavitelnou zadni napravou.

206116

1
Alle= d
Obrazek 5.7

A. Poloha pro odstavnou podpéru

22
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B. Poloha pro napravu kol
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Pieprava

6 Preprava

6.1 Preprava po verejnych
komunikacich

Uveédomte si prosim, Ze pokud stroj jede ve
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, hrozi
nebezpeci prevraceni.

Pro pfepravu po vefejnych komunikacich plati omezeni
tykajici se maximalniho zatizeni na napravu a maximalni
zatiZeni na tazné oji. Zatizeni na napravu nesmi piekrocit
10 000 kg a zatizeni na tazné oji nesmi byt vyssi nez

3 000 kg.

6.2 Brzdy

Stroj Tempo se dodava se dvéma variantami pneumatic-
kych nebo hydraulickych brzd.

Brzdna sila je regulovana tlakem vyvijenym na brzdovy
pedal traktoru.

Pneumatické brzdy se Sroubem

Obrazek 6.1

Sroub (B) na valcich pruzinovych brzd jsou pii dodani
vySroubované ze stroje, aby bylo mozné vyvézt stroj na
nakladni vozidlo a svézt z n¢ho. Jakmile stroj odstavite,
musi byt zasroubovany v celé délce, aby spravné

6.2.1 Pneumatické brzdy

Pneumatické brzdy jsou pfipojeny ke spojkam se
stlacenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru.

V brzdovém potrubi pneumatickych brzd je stlaceny
vzduch, ktery je pfivadén piimo k mechanické brzde.
KdyzZ jsou aplikovany brzdy traktoru, je brzdny u¢inek
proporcionalné prenasen na stroj a je tak zajisténo ucinné
brzdéni.

Provozni brzdy jsou dvoukomorové, nouzova/parkovaci
brzda je ovladana pruzinou.

ﬁ Srouby na vélcich pruzinovych brzd musi byt po
dodani zasroubovany do parkovaci brzdy, aby
byla zajisténa spravna funkce.

pracovala parkovaci brzda. V pfipadé, ze stroj musi byt
premistén bez traktoru po namontovani Sroubd, viz
“6.2.1.1 Manévrovani se strojem *.

24
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Pneumatické brzdy s tahlem

Obrazek 6.2

Ty¢ (A) a matice (B) jsou pfi dodani stroje demontovany,
aby bylo mozné jej nalozit na nakladni vozidlo a z ngj
vylozit.

Chcete-li uvolnit parkovaci brzdu, znovu namontujte ty¢
a matici. Matici je tfeba zaSroubovat az na doraz, aby se
uvolnila parkovaci brzda. V ptipad¢, ze stroj musi byt
piemistén bez traktoru po namontovani Sroubtl, viz

“«

“6.2.1.1 Manévrovani se strojem “.

Pripojeni pneumatickych brzd

Obrazek 6.3

1. Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu brzdového
systému a vedeni pro fizeni k brzdovym armaturdm
traktoru.

Potrubi stlaceného vzduchu ma Cervenou piipojku a
musite je ptipojit k ¢ervené spojce traktoru. Ovladaci
potrubi ma zlutou ptipojku a musite je pfipojit ke
zluté spojce traktoru.

Odpojeni

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

O

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzaku hadic.

2. Spust'te odstavnou podpéru.

3. Uvolnéte vyvodovy hiidel (PTO), je-li nainstalovany,
a umistéte jej do parkovaci polohy.

4. Odpojte tazny hak/tazné zafizeni.

6.2.1.1 Manévrovani se strojem

Pokud je nutné stroj pfemistovat v omezeném prostoru,
aniz by byl pripojen k traktoru s brzdovymi spojkami,
musi byt brzdy vypnuty.

Obrazek 6.4

A. Uvoliovaci ventil pfivésu
B. Ventil parkovaci brzdy

«O)»» O«
A A

L) 4

Obrazek 6.5

231967
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Kdyz je nadrz pod tlakem (min. 5 bard), mizete brzdy
uvolnit pfitlacenim na odlehcovaci ventil (A), viz (Al) a
(A2) viz “Obrdzek 6.5 .

Obrazek 6.7 Pneumatické brzdy s tahlem

Je-li nadrzka prazdna, zcela povolte Sroub (B) nebo ty¢
(B) a matici (A) v zavislosti na typu pouzité brzdy.

Presvédcte se, ze je vytazeny zpomalovaci ventil,
a po premisténi vrat'te Srouby na vélec
pruzinovych brzd, jinak bude hrozit nebezpeéi,
ze se stroj da nahodile do pohybu.

A

6.2.1.2 Nouzova brzda a parkovaci brzda

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

O

Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné
komunikaci nebo v jeji blizkosti, musite ho
zajistit také zalozenim klinti pod pfepravni kola.

Srouby na vélcich pruzinovych brzd musi byt
zaSroubovany v celé délce do parkovaci brzdy,
aby byla zajisténa spravna funkce.

«@)»»@) -
A A

L) 4

Obrazek 6.8 Parkovaci brzda

A

236499

Parkovaci brzda je aktivovana mechanickou pruzinou, a
proto nezavisi na natlakovaném systému. Parkovaci brzdu
lze vzdy aktivovat vytazenim cerveného tlacitka, viz
“Obrazek 6.8 Parkovaci brzda . Funguje, i kdyz je stroj
pripojen k traktoru.

Nouzova brzda se aktivuje, kdyz se stroj za¢ne uvoliiovat
od traktoru. Kdyz se Cervena piipojovaci hadice vytrhne
z traktoru, brzdovy ventil reguluje tlak z tlakového
zasobniku do brzdového valce a zafizeni se automaticky
zabrzdi. V takovém piipad¢ Ize parkovaci brzdu ru¢né
aktivovat vytazenim cerveného tlacitka ventilu parkovaci
brzdy a soucasnym uvolnénim nouzové brzdy pomoci
¢erného tlacitka ventilu retardéru. V opacném piipade
bude stroj zpomalovan nouzovou brzdou, dokud vzduch
neopusti systém, po kterém se automaticky aktivuje
parkovaci brzda. To znamena, ze se stroj nikdy nemtize
neumyslné rozjet. To ovSem vyzaduje, aby byly
zaSroubovany Srouby na valcich pruzinovych brzd, viz
“Obrazek 6.1 “. Uvolnéni parkovaci brzdy pfi vypousténi
vzduchu ze systému viz “6.2.1.1 Manévrovani se
strojem “.

6.2.2 Hydraulické brzdy

Hydraulické brzdy vyZaduji, aby hydraulika traktoru byla
vybavena specialnim brzdovym ventilem a brzdovou
spojkou. V potrubi hydraulickych brzd je olej. KdyZ jsou
aplikovany brzdy traktoru, je brzdny ucinek pro-
porcionalné pfendSen na stroj a je tim zajisténo ucinné
brzdéni.

Pripojeni hydraulickych brzd

®

Uvédomte si prosim, Ze hadice se smi pfipojit
pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym
pedalem traktoru poskytujici maximalni tlak
150 bar.
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Obrazek 6.9 Obrazek 6.11

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému 3. Zatdhnéte parkovaci brzdu silnym tazenim paky (A)
k brzdové spojce na traktoru. (asi 600 N), abyste aktivovali brzdy a zabranili stroji
A v nahodilém ujeti.
4. Spust'te odstavnou podpéru.
5. Uvolnéte vyvodovy hiidel (PTO), je-li nainstalovany,
a umistéte jej do parkovaci polohy.
6. Odpojte tazny hak/tazné zatizeni.

6.2.2.1 Nouzova brzda a parkovaci brzda

A Pro funkci nouzové brzdy musi byt lanko
parkovaci brzdy pfipojeno k traktoru. Nouzova
brzda se aktivuje, kdyZ se stroj za¢ne uvoliiovat
od traktoru.

Obrazek 6.10

2. Pted jizdou uvolnéte parkovaci brzdu kratkym
pohybem paky (A) dopiedu a pak dozadu do polohy
(B).

3. Pfipojte lanko nouzové brzdy k vhodnému a
bezpecnému ptipojovacimu bodu na traktoru. Za-
jistéte, aby se lanko nemohlo nikde zamotat.

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné
komunikaci nebo v jeji blizkosti, musite ho

) zajistit také zalozenim klinti pod pfepravni kola.
Odpojeni

@ Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na

rovném, pevném povrchu. Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli

byste uvolnit parkovaci brzdu. V takovém
pripadé musite stroj zajistit pomoci klind.

1. Ujistéte se, Zze hydraulicky systém neni pod tlakem.

2. Odpojte hydraulické hadice, brzdové hadice a
elektrické kabely od traktoru a zavéste je do drzaku
hadic.

Parkovacimi brzdami jsou vybaveny pouze stroje
s dlouhym ramem.

BE B B O©
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Obrazek 6.12

Rukojet’ parkovaci brzdy lze vysunout, aby vzniklo delsi
rameno paky.

1. Uvolnéte kolik (A) a uplné roztahnéte paku (B).

2. Zatahnéte paku (B), abyste srovnali hacek (C) kolem
zapadky (D).

e Zatazeni brzdy viz “Obrazek 6.11 “.

* Uvolnéni brzdy viz “Obrdzek 6.10 *.

6.3 Pi'epinani mezi pfepravnim reZimem
a pracovnim reZimem

Stisknéte a podrzte tlacitko pro skladani kiidel, dokud se
nezobrazi menu skladani, které vas provede celym
procesem. V kazdém kroku v menu skladani se zobrazuje,
které hydraulické okruhy se maji aktivovat. Viz
elektronicky servisni manual.

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
zvlastni navod k pouzivani.

af
®

6.3.1

Pted piepravou po silnici se ujistéte, Ze jsou
zatazena ramena znamenaku.

Pi‘'epnuti do pracovni polohy

Pied zménou mezi piepravni a pracovni polohou
(slozenim stroje) zajistéte, aby byl stroj pfipojeny
k traktoru. Béhem skladani ptisobi na taznou oj
opacné orientovana sila.

Prepinani mezi pfepravni polohou a pracovni
polohou se musi provadét na rovné zemi
s pevnym povrchem.

Aby nedoslo k poskozeni stroje, mél by byt
pfipojeny konektor ISOBUS a obrazovka
(ISOBUS UT nebo I-Pad) by méla komunikovat
s Gateway.

Prepinani se provadi stridave pomoci tri riuznych

hydraulickych ovladacu.

* Zvednéte kiidla z podpér kiidel, zvedani/spousténi
(zluty okruh)

» Kiidla rozlozte, zamek kiidel pii rozkladani kiidel
(Cerveny okruh)

* Spoustéjte kiidla dold, dokud hydraulicky valec
nedosahne své vnéjsi polohy, zvedani/spousténi (zluty
okruh)

Barevné kddovani viz nalepky na ramu nebo kapitola
“5.3 Pripojeni hydraulickych hadic*.

Kroky “7.“a “8." se tykaji stroju s volitelnym
ramenem znamenaku.

@

Obrazek 6.13

1. Zvednéte kiidla 10 cm z podpér pomoci ovladaci
paky hydraulického zvedani / spousténi.

Obrazek 6.14

2. Odjistéte zamek hydrauliky pomoci hydraulické paky
pro zamek kiidla, kiidla ptidrzte a zaroven je
rozlozte, dokud nejsou rovnobézna, pomoci hydrau-
lické paky pro spousténi kridel.
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Obrazek 6.15

3. Zasunte opérna kola dovnitf.

4. Pomoci ovladaci paky hydraulického zvedani /
spousténi sklopte kiidla.

Sklapéjte, dokud se vysevni jednotky témér nedo-
tknou zemé, pak sklapéni zastavte. Spust'te ventilator
osiva a pak pokracujte ve sklapéni, dokud valec
nedosahne své krajni polohy, aby se uvolnila
hydraulicka pfepravni pojistka vysevnich jednotek.

Obrazek 6.16

5. Rozkladejte je, dokud hydraulicky valec nebude uplné
vysunuty.

6. Manualn¢ sklopte dolt pfihnojovaci botky podle
“10.1.4 Zvednutad poloha . Proved’te pokyny
v opacném poradi.

Obrazek 6.17 Sklapent znamendakii

7. Uvolnéte zavlacky (A) a rozlozte ramena znamenaku

(B).

8. Ramena znamenakd zajistéte v rozlozené poloze
pomoci zavlacek (A).

6.3.2 Piechod do pi‘epravni polohy

Béhem piepravy po silnici by mél byt systém E-
Control vzdy vypnuty hlavnim vypinacem.

© Kroky “I1.“a “2.“ se vztahuji na stroje s

volitelnym ramenem znamenaku.

Obrazek 6.18 Slozte znamendky

Uvolnéte zavlacky (A) a ramena znamenaku (B)
slozte.

Pomoci zavlacek (A) zajistéte ramena znamenaku na
misté v jejich sloZené poloze.

Vypnéte ventilator.

) E Vypnéte nizky zdvih, pokud je aktivovany.

Obrazek 6.19

Manualné vysuiite piihnojovaci botky podle “70.1.4
Zvednutad poloha .

To se provadi proto, aby ptihnojovaci kotouce byly
béhem piepravy po vefejnych komunikacich nejméné
dva metry nad zemi.

Pomoci ovladaci paky hydraulického zvedani/
spousténi zvednéte kiidla az pln€ nahoru.

Obrazek 6.20

7. Vysunte opérna kola ven.

904332-cs; 22.05.2026
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Ovladaci pakou hydraulického skladani kiidel
skladejte kiidla, dokud podpéry kiidel nebudou vyse
nez podpéry kiidel na zasobniku na osivo.

Kfidla Gplné spust’te na podpéru na zasobniku na
osivo.

30
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7 Z.akladni nastaveni

7.1 RovnobéZné se zemi

provést na dvore farmy. Nastaveni by mélo byt
dokonceno pfimo v terénu, aby se ovéfilo, zda je
zatizeni Tempo stale rovnobézné se zemi.

- Zakladni nastaveni horizontalniho vyrovnani lze

Podélné nastaveni

Obrazek 7.1

Adaptér tazné oje (A) lze nastavit do tfi poloh, aby
odpovidal tazné oji traktoru, kdyz je stroj rovnobézny
se zemi (B).

1. Pfi spusténi ventilatoru se nastavi vyska lopatek.

Dotahujte Sroubové spoje tazného oka
v pravidelnych intervalech. Utahovaci mo-
ment je 541 Nm.

Réam by nemél byt v horizontalni poloze,
nybrz sklonény doptedu.

Elektrické nastaveni pritlaku kridel

Nastaveni kiidel viz samostatnou pfiru¢ku pro
systém E-Control.

Nastavent paralelogramu

§8-12m

Pro tpravu paralelogramu do horizontalni polohy jsou
k dispozici 4 tahla:

* 2 jsou namontovany na stiedovém ramu

* Na opérném kole jsou namontovany 2 kusy.

6m:

Pro upravu paralelogramu do horizontalni polohy jsou
k dispozici 2 tahla:
* 2 jsou namontovany na stiedovém ramu

Obrazek 7.2

Tlacné tyce (C) jsou umistény v zadni Casti stroje.
Tlaéné tyCe lze setizovat tak, aby bylo tahlo (F) na
fadkovych jednotkach v horizontalni poloze vici
ramu. Viz obrazek nize (spodni hrana ramu je ve
vysce 510 mm).

» Kratsi tdhlo = nizsi poloha kiidla

» Delsi tahlo = vyssi poloha kiidla

Obrazek 7.3
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Nastaveni paralelogramu vnéjsich vysevnich jednotek Nastaveni paralelogramu stiedovych vysevnich jednotek
(plati pouze pro 8—12 m)

® )
@ ©]

” T

= s i g
r7 \, ;‘ ) S
,\- 2 ] © / \ -
Obrazek 7.6
Obrazek 7.4
1. Sefizujte tahla (C) vzadu na stroji, viz obrazek nahote,
1. Paralelogram (F) na vysevnich jednotkach k¥idel musi dokud ramena (F) vysevnich jednotek nebudou
byt ve vodorovné poloze. v horizontalni poloze (spodni strana ramu je ve vysce

510 mm), viz obrazek dole.
» Kratsi tahlo = nizsi poloha kiidla
» Delsi tahlo = vyssi poloha ktidla.

©

559 9"
2 ARG
O N\ e
51 (¢
.\m}v,x-\ 2
0

F
Obrazek 7.5

2. Horni rameno (D) nastavte podle potieby.
» Kratsi tahlo = vyssi poloha kiidla. Obrdzek 7.7
* Delsi tahlo = nizsi poloha kridla.
Nastavte podle potieby

Obrazek 7.8

1. Slozte stroj.

2. Nastavte hornim ramenem (C).
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3. Presvédcte se, ze desky (G) jdou fadné dolti k drzaku,
jsou fadné upevneéné a dotykaji se obou stran.

Je dulezité, aby ploché koncovky a tahla byly
ve spravné poloze.

O

7.2 Nastaveni otacek dopravniho
ventilatoru osiva

Hydraulicky systém je vybaveny ventilem, ktery
brani chodu ventilatoru ve skfini vysevniho

ustroji, kdyZ je vypnuty dopravni ventilator osiva.

1. Pokud je soucasti vybaveni stroje Centralni plnéni,
spust’te dopravni ventilator osiva.

2. Podle doporuceni nastavte otac¢ky ventilatoru pomoci
regulacniho ventilu traktoru, viz “17.1 Nastaveni
davkovani pro seti“.

pro piepravu osiva do kolektorti v prvni a posledni
vysevni jednotce.

4. Spust'te dopravni ventilator osiva a podle doporuceni
nastavte jeho otacky regulacnim ventilem traktoru,
viz “17.1 Nastaveni davkovani pro seti .

7.3 Nastaveni otacek ventilatoru hnojiva

Plati pouze v piipadé, Ze je stroj vybaveny vyvodovym
hfidelem

Pokud neni mozné snizit otacky motoru traktoru,
staci oteviit ventil pro regulaci pratoku, aby se
snizily otacky ventilatoru hnojiva.

@®

A _*_

° O
V'S A 4
C—— A
L}
v L
Obrazek 7.9

A. Ventilator pro davkovani hnojiva
B. Ventil pro regulaci pratoku

C. Vyvodovy htidel
1. Spustte vyvodovy hiidel traktoru.

2. Zkontrolujte ventilator hnojiva na iPadu:
* Rychlost je prili§ nizkd — zvyste otacky motoru
» Rychlost je piili§ vysoka — snizte otacky motoru

@ Max. otacky vyvodového hiidele 1 150 ot/min
Pro 5000 v zasobniku na hnojivo
Max. otacky ventilatoru 6000 ot/min
Pro 3000 v zasobniku na hnojivo a CF

Max. otacky ventilatoru 5 000 ot/min

Je-li rychlost ventilatoru hnojiva pfilis§ vysoka a nelze
snizit otacky motoru, nastavte hydraulicky pratok pomoci
knofliku na ventilu pro regulaci pratoku.

C
Obrazek 7.10

3. Knoflikem (C) otocte proti sméru hodinovych rucicek
a oteviete ventil pro regulaci pritoku, abyste snizili
rychlost ventilatoru hnojiva.

7.4 Vysuvna naprava kol

Rozchod se nastavuje na zvolenou fadkovou rozte¢ a
miZze byt nutné ho upravit, aby kola za provozu jela mezi
vysevnimi jednotkami. Viz nize “7.4.2 Nastaveni
rozchodu “.

74.1 P#i provozu na poli

Pfi zasouvani a vysouvani hydraulickych valct
musi byt stroj provozovan v Gplné slozené poloze
v obou smérech nebo na poli smérem vpied.

1. Nastavte kulovy ventil umistény na odstavné podpéte
do polohy pro vysuvnou napravu.

904332-cs; 22.05.2026
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2. Jedte se strojem vpted rychlosti 3—5 km/h.

3. Aktivujte hydraulicky okruh pro vysuvnou napravu/
hydraulickou odstavnou podpéru, viz “5.3 Pripojeni
hydraulickych hadic”.

4. Presvédcte se, ze ob€ napravy na obou stranach stroje
dosahly svych uplné vnéjsich poloh.

Presvédite se, Ze je nastaveny spravny rozchod.

Stroje s vysuvnym hiidelem kol musi byt sefizeny tak,
aby se $ifka rozchodu shodovala s pozadovanou
fadkovou rozteci.

7.4.2 Nastaveni rozchodu

Pokud je nutné upravit rozchod, aby odpovidal zvolené
fadkové rozteci, proved’te to podle nize uvedeného popisu.

Obrazek 7.11

Polohovaci prvek
Sroubovice
Zarazka
Sroubovice
Hydraulicky valec:

Mmoo

Vysuvna naprava

Na boku vysuvné napravy (F) je zarazka (C), ktera je
Srouby (B) pfipevnéna k ovladacimu rameni (A).

Hlavice pistnice valce (E) je pfipevnéna k zarazce (C)
nebo ovladacimu rameni (A) pomoci Sroubu (D).

Pii ptipojovani hlavy pistnice pouzijte otvor, ktery je
nejblize pistu.

Rozchod Ize nastavit dvéma zpiisoby:

* Polohou zarazky vzhledem k ovladacimu rameni. P&t
ruznych modu, viz obrazky “Obrdzek 7.12
“a“Obrazek 7.13 “, “Obrazek 7.14 , “Obrazek 7.15
Zarazka, poloha 4 a“Obrazek 7.16 Zardazka,
poloha 5

* Mistem pfipojeni hlavice valce v otvorech ovladaciho
ramene.

@

Obrazek 7.12
Tableau 7.1
Radkova rozte¢ | Samostatny Dvojité kolo
podvozek
750 X
782 X
559 X X

@

Obrazek 7.13
Tableau 7.2
Radkova rozte¢ | Samostatny Dvojité kolo
podvozek
450 X
457 X
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®

Obrazek 7.14 Obrazek 7.16 Zarazka, poloha 5
Tableau 7.3 Tableau 7.5
Radkova rozted | Samostatny Dvojité kolo Radkova rozte¢ | Samostatny Dvojité kolo
podvozek podvozek
700 X 500 X
508 X
559 X
@ Pro fadkovou rozte¢ 500 a 508 by mél byt valec
. zasunut na maximum.
Pro fadkovou rozte¢ 450—457 a 700—-800 by mél
byt valec vysunut na maximum.

é Stroj je tézky, a proto musi byt spolehlivym
zpisobem podepten tak, aby bylo mozné
hydraulikou traktoru zasouvat a vysouvat
napravu kol.

Obrazek 7.15 Zarazka, poloha 4
Tableau 7.4
apleat ﬁ Nebezpeéi rozdrceni. Bud’te opatrni.
Radkova rozted | Samostatny Dvojité kolo
podvozek
800 X

1. Viztabulky “Tableau 7.1 “, “Tableau 7.2 “, “Tableau
7.3 “, “Tableau 7.4 “a “Tableau 7.5 “ pro stanoveni
vhodné polohy zarazky a mista pripojeni hlavice
valce podle tadkové roztece.

2. Zvednéte stroj tak, aby kola byla nad zemi.

3. Hydraulikou traktoru zasuiite nebo vysurte napravu
kol (pfi ota€eni, ne v klidovém stavu).

V ptipad¢ potieby nastavte polohu zarazky
uplnym povolenim Sroubu (B).

V ptipad¢ potifeby zménte misto pfipojeni hlavice
valce na ovladaci desce uplnym povolenim Sroubu

(D).
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@ Hodnoty v tabulce jsou piiblizné.
V ptipad¢ potieby muzete pouzit sousedni otvor.

V piipadé mensiho nastavovani lze hlavici
pistnice upravit o + 10/ -5 mm z jeji pdvodni
polohy.

7.4.3 Pii prepravé po silnici

Aby podvozek dosahl prepravni §itky 3 m, musite

napravu stroje upln€ zasunout do pfepravni polohy. Viz
“7.4.1 Pri provozu na poli“ pro nastaveni napravy.

7.5 Pevna naprava kol

Stroj je t€zky, a proto musi byt spolehlivé
podepien. Naprava kol se musi zvedat pomoci
visutého jetabu, vysokozdvizného voziku nebo
podobného zatizeni.

A

Nebezpeci rozdrceni. Bud'te opatrni.

A

Rozchod se nastavuje na zvolenou fadkovou roztec a
mize byt nutné ho upravit, aby kola za provozu jela mezi
vysevnimi jednotkami.

751 Nastaveni §iFky stopy

Pohon se stopami je umistén na spodni strané¢ pevného
htidele.

Al .

Obrazek 7.17

Siika stopy se nastavuje pohybem pohonu do strany, jak
je uvedeno v tabulce niZe.

e Zvolte jeden ze dvou vétSich otvort (A) a zavéste na
zamyslené prirubé.

* Zvolte jednu z péti dvojic mensich otvort (B) a
zavéste je na zajistovaci desce.

Radkova Velky otvor (A) Dvojice otvori (B)
rozte¢

350 Al Bl
375 Al Bl
381 Al Bl
450 A2 - FLIP B4
457 A2 - FLIP B4
500 A2 Bl
559 A2 Bl
559 A2 B3
508 A2 Bl
700 Al Bl
750! Al B5
762! A2 - FLIP B6
800! A2 - FLIP B8

w

>

3

®

U 32tradkového stroje je maximalni pfipustné vysunuti A2-
FLIP B4 misto pozic uvedenych v tabulce.

Povolte $rouby (C) a zajistovaci desku (D).

Pokud je to nutné, vytdhnéte napravu kola tak, aby se
pohon zcela uvolnil, aby bylo mozné zameénit otvory

(A).

Vyrovnejte napravu kol s pohonem tak, aby
zajistovaci deska byla v pozadované poloze (B).

Utahnéte Srouby (C).

Zavésna vaha

Zaveésna vaha musi byt pii pouziti vzdy ve svislé
poloze, aby byl zajistén spravny vysledek
kalibraéni zkousky.

Pro ptesny vysledek vazeni doporucujeme vazit
nejméné 2 kg zvoleného osiva nebo hnojiva.

Doporucéujeme jednou za rok vymenit baterii ve
vahach.

Vaha se asi po 5 minutach automaticky vypne.
Proto doporucujeme poznamenat si hmotnost
prazdného sacku.

Vaha je ulozena ve skfifice na natradi.
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V pravidelnych intervalech a vzdy pted
zahajenim sezony zkontrolujte vdhu zvazenim
zndmé hmotnosti.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méné, vymente ji (typ 9V/6LR61).

@

Vazeni kalibra¢niho vzorku byste méli provést takto:

Obrazek 7.18

1. Stisknéte tlacitko Start/Reset.
2. Zaveéste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné vahy.

3. Zobrazuje se hmotnost sac¢ku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

4. Stisknéte tlacitko Start/Reset.
5. Sejméte sacek a naplite ho kalibra¢nim vzorkem.

6. Zvazte naplnény pytel. Vaha udava ¢istou hmotnost
vzorku.

7.7 Nastaveni uhlu radarové jednotky

Pokud je stroj vybaveny radarovou jednotkou, méli byste
nastavit jeji thel.

A

Nikdy se nedivejte do okénka radarové jednotky,
kdyz je jednotka v provozu. Nebezpeci poranéni
o¢i.

Pred zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné Cistéte!

Presvédéte se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

Obrazek 7.19

MEli byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
nastavena do tthlu 35° +/- 1° viiéi povrchu zemé. Uhel
radarové jednotky je optimalni, kdyz je plocha (A)
rovnob€zna se zemi a po nastaveni popsaném v “7./
Rovnobézné se zemi** rovnobézna s ramem stroje.

Odsroubujte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

7.8 Stabiliza¢ni kotou¢ (volitelné)

Stabiliza¢ni kotou¢ se pouziva k zabranéni unaseni stroje
na bo¢nich svazich.

Nastavte tlak tak, aby byl zajistén kontakt mezi ptidou a
kotoucem.

Neptipeviujte stabilizaéni kotou¢ na segmenty dvojitého
nosniku.
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7.8.1 Instalace

-

Obrazek 7.20

6. Zruste plovouci polohu hydrauliky traktoru.
7. Odpojte hadici.

7.9 Znamenaky

7.9.1 Vseobecné

L4

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Napiiklad béhem piepravy, udrzby a
uskladnéni.

Myslete na to, Ze by znamenaky na obou stranach
(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

Volba znamenaki se provadi pomoci tlacitek

Vyslf"“i jed- Ram A B v E-Control. Ohledné E-Control viz samostatnou
3;’:15;05 " piirucku pro E-Services.
12 x 700 Kratky - 3480
12x 700 Dlouhy | — 4610 7.9.2 Nastaveni pro znamenaky
12x 750 Kratky - 3710 .
Znamenaky by se mély nastavovat na poli. Nastavte
12 x 750 Dlouhy |~ 4 640 znamenéky podle nasledujiciho obrazku.
12 x 762 Kratky - 3760
12 x 762 Dlouhy - 4 640
12 x 800 Kratky | - 3940 3
16 x 700 Dlouhy 5000 -
16 x 750 Dlouhy 5320 -
16 x 762 Dlouhy 5380 -
Obrazek 7.21
7.8.2 Zvyieni tlaku na stabiliza&ni kotou¢ A = pocet vysevnich jednotek, B = vzdalenost mezi fadky
(mm), C=(AxBx0,5)+((Bx0,5)
1. Zavrete ventil na hadici.
2. Pfipojte naradi k dvojcinnému vystupu na traktoru.
3. Oteviete ventil na hadici.
4. Natlakujte z traktoru.
5. Zavrete ventil na hadici. I c I
6. Uvolnéte tlak z traktoru. Obrazek 7.22 Nastaveni pro znamendky
7. Odpojte hadici. Priklad: 8 vysevnich jednotek, 750 mm mezi fadky
7.8.3 SniZeni tlaku na stabiliza¢ni kotoué C=(x750x0,5)+(750x 0,5) = 3375 mm
1. Zavfete ventil na hadici.
2. Pfipojte naradi k dvojéinnému vystupu na traktoru.
3. Uvedte hydrauliku traktoru do plovouci polohy.
4. Nastavte tlak ventilem na hadici.
5. Zavfete ventil na hadici.
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7.9.3 Serizeni hloubkového nastaveni znamenaku

Obrazek 7.23

Abyste dosahli jasnéjsiho znaceni v pude, tzn. aby Sly
znamenaky hloubgji do zemé, sefid’te Sroub pro nastaveni
vysky.

7.9.4 Pouziti znamenaki

Znamenaky jsou regulovany systémem E-Control. Viz
samostatny navod E-Services.
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8  Ridici systém

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz

II" zvlastni navod k pouzivani.
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Plnéni a vyprazdiovani

9 PInéni a vyprazdnovani

Bezpecnost predevs$im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem!

O

Kdyz plnite stroj z velkého pytle, natiznéte pytel na boku
a nechte hnojivo, aby vypadlo. Pfed rozfiznutim spodku
pytel zvednéte, aby bylo snadnéjsi ho odstranit, az bude
prazdny.

PInéni z malych pytld se provadi nejlépe pomoci
nakladace a s pytli na paleté.

Zvednéte paletu diagonalné zeptedu, tak se budete moci
bezpecné dostat na pracovni plosinu.

9.1 Plnéni osivem

Bezpecnost predevsim: nikdy se nezdrzujte pod
zav&Senym bfemenem

A

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

A

Pfi plnéni zasobnikd na osivo je praktické
zasobnik se snimacem hladiny naplnit o néco
mén¢, aby bylo mozné stanovit okamzik nutnosti
doplnéni a bylo vylouceno, Ze v nékterém
zasobniki osivo jiz doslo.

Pii provadéni kalibrace musi byt osivo ve vSech
vysevnich jednotkach. Kalibrace se provadi na
jednom vysevnim ustroji, ale kdyby nebyly
naplnéné vsechny vysevni kotouce, byl by tim
ovlivnén tlak vzduchu ve vysevnich ustrojich.

Doporucujeme vzdy pfimichat do osiva mastek,
aby se snizilo tfeni mezi semeny navzajem a
mezi semeny a vysevnim ustrojim. To je zvlasté
dalezité pfi seti slune¢nicovych semen. Mastek a
osivo lze smichat ptimo v zasobniku na osivo;
doporucuje se ptiblizné 50 ml mastku na plny
zasobnik (70 litrt).

Pted otevienim krytu zasobniku na osivo nebo krytu
vysevniho ustroji musi byt vypnut ventilator, protoze
vysevni systém je pod tlakem.

Vsechny zasobniky byste méli naplnit viceméné stejnym
mnoZzstvim osiva.

V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je hladinovy
snimac, ktery se pouziva pro sledovani hladiny osiva a
spusténi alarmu pfi nizké hlading.

9.2 PInéni a vyprazdnéni osiva

Informace o plnéni seciho ustroji osivem a jeho
vyprazdiovani jsou uvedeny v navodu k obsluze seciho
ustroji.

9.3 PInéni a vyprazdnéni osiva,
Centralni plnéni/Central Fill Combi

Pii plnéni talkem vzdy pouZzivejte ochranné
rukavice, ochranné bryle a ochrannou masku.

Pfed pInénim zkontrolujte, zda je ve vystupnich
skfinich nainstalovany spravny vzduchovod. Po
naplnéni zasobniku ho jiz nelze zménit.

Kdyz osivo protéka do zasobniku, pfimichejte
k nému mastek.

Zajistéte, aby byl stroj prazdny, Cisty a suchy.

E B B >

9.3.1 Plnéni osivem (Centralni plnéni)
Otevrete kryt zasobniku na osivo:

1. Vypnéte ventilator.

2. Otocte nahoru paky na pfedni strané zasobniku.
3. Oteviete kryt zvednutim a zatazenim doleva.
Pted zavienim krytu se ujistéte, Ze nic neni na tésnici

hrané.

9.3.1.1 Pouziti mastku

Pfi vysevu lze mastek pouzit ke snizeni tfeni mezi semeny.

Davkovani

U strojt s centralnim plnénim napliite po spusténi
ventilatoru pro centralni plnéni dvé davky na kazdou
stranu. Poté aplikujte maximalné 4 g/kg osiva.

Predavkovani mtize vést ke zhorSeni presnosti vysevu a k
zne€isténi senzorti osiva.
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9.3.2 PInéni osivem (Central Fill Combi)

Zasobnik systému Central Fill Combi je rozdéleny na dveé
casti.

Otevreni vik zasobniku:

Obrazek 9.1

1. Otoéte paky A a B doleva.

2. Pro otevieni zatlacte paku A dozadu.
3. Pro zavfeni vika vytahnéte fetéz C.
4. Zaviete paky A a B.

9.3.3 Vyprazdnéni osiva

1. Umistéte nadobu pod piivod osiva.

2. Uvolnéte excentrické zamky a oteviete klapku.

3. Zkontrolujte, zda se v§e vyprazdnilo.

4. Zavrete klapku a zamknéte excentrické zamky.

5. Zkontrolujte, zda je klapka bezpecné zaviena.

6. Dalsi informace o vyprazdiovani zdsobniku osiva z
fadkové jednotky naleznete v samostatném navodu
,»Radkova jednotka 904162

7. Spust'te Centralni plnéni ventilator.

8. Vyprazdnéte posledni semena z vysevnich jednotek.

9.3.4 Vystupni sk¥iné

Kryt smi byt otevien nebo zavien pouze pii
vypnutém ventilatoru.

A

Pravideln¢ kontrolujte vSechny hadice, zda
nejsou poskozené nebo uvolnéné. Poskozena
nebo uvolnéna hadice mize zptsobit vyfouknuti
velkého mnozstvi osiva.

Obrazek 9.2

Zasobnik na zrno ma objem 3 m3. Pod zasobnikem na
zrno jsou dvé vystupni skiing s Sesti nebo osmi vyvody.
Pocet pouzitych vyvodi zavisi na poctu vysevnich
jednotek, jakym je stroj vybaveny. Jeden vyvod obvykle
zasobuje dvé vysevni jednotky, ale v zavislosti na po¢tu
fadkd mtize byt napojeny také na jeden radek.

Protoze systém pracuje s pfetlakem, je zasobnik na zrno
vybaveny utésnénym krytem, ktery musi byt za provozu
zavieny a nesmi byt otevien pfi bézicim ventilatoru.

Klapka pod vystupni skfini se pouziva k vyprazdnéni a
vyc¢isténi zasobniku na zrno.

Obrazek 9.3

Vystupni skiiné maji nastavitelné ovladaci prvky.
Vychozi poloha paky pro nastaveni vystupnich skiini je
poloha 1. Pokud ma vzduch potize s dopravou osiva do
vysevnich jednotek po nastaveni tlaku Centralni plnéni,
lze provést jemné nastaveni pomoci polohy 2 nebo 3.

9.3.4.1 Pouziti klapek pfi vyprazdiiovani vany

Pokud jsou semena v zasobniku na osivo,
pouZzijte pfi vyprazdiovani vany klapky. Oteviete
poklop
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1. Uvolnéte klapku na rdmu pro vlozeni vany (na obou
stranach ramu jsou klapky, viz “Obrazek 9.2 *).

Obrazek 9.5 Prava strana

2. Otocte kolecko (A) a posuiite vanu doprava nebo
doleva podle toho, na které strané se nachazi.

3. Oteviete kryt (B) do boku.

Obrazek 9.6

4. Tlacte klapku dovnitt, dokud se nezastavi.

5. Oteviete kryt davkovaciho vystupu.
e Vycistéte systém vyfoukanim.

» Pfipravte si nddobu na zachyceni necistot z vany.

6. Nez budete stroj znovu pouzivat, odstrante klapku a
vrat'te drzak na ram.

7. Zaviete kryt, otocte zpét kolecko a kryt zajistéte.

9.3.4.2 Vlozka ve vystupnich skiinich

Pted plnénim zasobniku na zrno musi byt
upraveno nastaveni.

Ve vystupnich skfinich existuje pro kazdy vyvod
vyménny vzduchovod. Z vyroby je namontovany
vzduchovod (A) pro standardni osivo. Pro drobné osivo
pouzijte pfilozeny vzduchovod (B). Viz “17.1 Nastaveni
davkovani pro seti* pro doporuceni, ktery vzduchovod
pouzit.

Vyména vzduchovodu

Nezapomeiite znovu namontovat spravny
vzduchovod.

1. Ujistéte se, Ze je namontovana klapka, kdyz jsou
semena v zasobniku na osivo, viz “9.3.4.1 Pouziti
klapek pri vyprazdnovani vany “.

Obrazek 9.7

2. Oteviete excentrické zamky.

3. Sklopte dold klapku.

Obrazek 9.8

4. Pro vymeénu vzduchovodu vySroubujte Sroub (pro
kazdy vzduchovod existuje zvlastni Sroub).
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Vymeéiite vzduchovod.
Znovu namontujte Sroub u kazdého vzduchovodu.

Zavtete klapku.

® =N @

Zamknéte excentrické zamky.

Pfed naplnénim zkontrolujte:

Bezpecnost predev§im! Vyhnéte se kontaktu a
vdechnuti hnojiva. Postupujte podle pokynt
dodavatele hnojiva.

O

Neziistavejte na stroji, kdyz se vypousti hnojivo.

Zajistéte, aby byl stroj prazdny, isty a suchy.

Davkovaci tstroji by mélo byt spravné nastavené
a mély by byt zvolené spravné vysevni valecky.

O
O
O

Vyprazdnéni hnojiva

Mnozstvi hnojiva se reguluje pfivienim posuvné
klapky.

9.1

—

Zavieni posuvné klapky
2. Odmontujte vystupni motor a vyjméte ho.

Nezapomeiite zkontrolovat a vy¢istit valecek.

et

Vymontujte zatku ve vysevni skfini.
4. Oteviete posuvnou klapku.

5. Dejte pod vysevni skiin néco, do ¢eho byste mohli
zachytit obsah zasobniku.

Pro mald mnozstvi pouzijte kbelik.

Vétsi mnozstvi vyprazdnéte na plachtu.

Obrazek 9.9

Pro dopravu hnojiva do vystupni skiin¢ je nutno prestavit
kohout (A), ktery je umistény vedle pracovni plosiny, aby
se odpojil ventilator (plati pouze pro zasobnik hnojiva

o0 objemu 5000 litrd).

—
[

Obrazek 9.10 Ventilator vypnuty

Obrazek 9.11 Ventilator zapnuty

Pak pomoci hydrauliky traktoru aktivujte Snekové
dopravniky a vyprazdnéte stroj. Stejnym zptisobem lze
$nekové dopravniky zapnout, pokud je vypousténi
hnojiva obtizné, naptiklad kdyz bylo uloZeno v zasobniku
pies noc.

9.4 PInéni a vyprazdnéni
mikrogranulatu

Informace o plnéni mikrogranulatu do fadkové jednotky a
o0 jeho vyprazdiovani z fadkové jednotky jsou uvedeny v
navodu k obsluze radkové jednotky.
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10 Nastaveni pro seti osiva

10.1 Hnojivo

10.1.1 Kalibrace

Pfed naplnénim botky hnojivem a zahajenim kalibrace
musi byt namontovan valec.

1. Napliite zasobnik.

2. Vymontujte zatku ve vysevni skiini. Viz “ Vyber
davkovaciho valecku *

Obrazek 10.1 Nasazeni kalibracniho sacku

3. Zatlacte kalibracni sacek do ramu vysevni skiiné.
4. Zajistete kalibracni sacek kolikem (A) ze zatky.
5. Naplnte davkovaci systém pomoci ovladaci jednotky.

Vydejte zhruba mnozZstvi, které byste nadavkovali
béhem kalibrace.

6. Sundejte kalibracni sacek z vysevni skiing.

7. Vysypte nadavkované mnozstvi z kalibra¢niho sacku
do zasobniku na osivo.

8. Vynulovani vahy, viz “7.6 Zavésnd vaha“.

9. Dalsi podrobnosti si piectéte v navodu k pouzivani E-
Services, kde lze kalibra¢ni vystup provést pomoci
displeje jednotky E-Control.

10. Namontujte opét zatku do vysevni skiing.
11. Zadejte zvazené mnozstvi na displeji jednotky E-

Control.

10.1.2  Nastaveni hloubky pFfihnoejovaciho kotouce

Hloubka ptihnojovaciho kotouce se nastavuje se
zvednutym strojem.

K dispozici je osm nastaveni hloubky.

1. Vytahnéte a otocte rukojet’ (A) do pozadované polohy.

10.1.3  Nastaveni sily pruZiny

Pro rizné stavy pidy mutize byt nutné nastavit silu pruziny
(az do 160 kg). Nastaveni se provadi se zvednutym
strojem.

Obrazek 10.3
Nastaveni sily pruziny

* Poloha 1: Nizka sila pruziny.
» Poloha 3: Vysoka sila pruziny.
1. Odsroubujte matici (A).

2. Presuite Sroub (B) do jedné ze tii poloh, které jsou na
vyber.

3. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

10.1.4 Zvednuta poloha

Kdyz je seci stroj provozovan bez ukladani hnojiva,
muzete ptihnojovaci botku odstavit ve zvednuté poloze.
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Obrazek 10.4

1. Stlacte pruzinu napiiklad zatlacenim ptihnojovaciho
kotouce na dfevéné prkno.

2. Vysroubujte zajistovaci kolik (C).

3. Zajistéte pfihnojovaci botku ve zvednuté poloze
zapadkou (D).

4. Utahnéte zajistovaci kolik (C).

10.1.5  ZkuSebni jizda

Davejte pozor na umisténi hnojiva ve vztahu k
osivu, aby nedoslo k poskozeni obili.

Pro kontrolu skute¢né davkovaného objemu muzete
provést zkusebni jizdu.

1. Spustte stroj na uroven seti.

—X

ssd, . ... ..
g

Obrazek 10.5

2. Vyméite a projed’te vzdalenost 10 m.
3. Zkontrolujte vzdalenost mezi semeny a hnojivem
jejich vykopanim.

4. Pro ziskani pozadovaného odd¢€leni upravte pii-
hnojovaci botku podle “13.10 Nastaveni a vyména
prihnojovacich botek ™.
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11  Popis vysevni jednotky

11.1

Pozice vysevnich jednotek

Obrazek 11.1

Vysevni jednotky se pocitaji zleva doprava.

V systému jsou dvé funkce, které jsou kli¢ové/standardni.

* Snima¢ hladiny: Sleduje hladinu osiva a spusti alarm,
pokud hladina osiva klesne pod urcitou troven.

¢ Snima¢ tlaku vzduchu: Méfi tlak vzduchu v zasobniku
osiva, aby byl zajistén plynuly pfisun osiva do pudy.

Dalsi informace o téchto funkcich naleznete v ¢asti
Uzivatelské rozhrani.

11.2 Upravy — zména poétu vysevnich

jednotek

© Informace o zméné poctu fadkl naleznete v
pokynech k prestavbé TPL v ¢asti 18—12 fadkda.

11.2.1 Vseobecné

Za jakékoli zmény konfigurace, které nebyly
schvaleny spole¢nosti Viderstad AB, zodpovida
vyhradné uzivatel/majitel. Pfestavba stroje,
jako napriklad zména poctu Fadki nebo
konfigurace kol, miiZe zneplatnit schvaleni
typu stroje.

V piipadé potieby je mozno zménit pocet vysevnich
jednotek a rozte¢ radkt. “Tableau 11.1 ““uvadi rizné
moznosti.

Kdyz pridavate vysevni jednotky, mtize byt nutné
stavajici vysevni jednotky trochu posunout pro optimalni
umisténi.

Uprava obvykle znamena, e je nutné premistit napajeci
kabely a vzduchové hadice. Navic mtize byt nutné setidit
opérna kola.

Naradi, které Ize pouzit ke zméné poctu radkovych
jednotek:

* Nastrckovy kli¢ 7 mm
* Nastrékovy kli¢ 24 mm
* Maly sroubovak

Pozadované polozky
» Stahovaci pasky

* Viko

1. Stanoveni premistovanych nebo odstraiiovanych
vysevnich jednotek

Urcete, které vysevni jednotky je tfeba pfemistit nebo
odstranit a kde je tieba pfidat nové vysevni jednotky.

Meg¢jte na paméti, Ze kabely a vzduchové hadice musi
byt dostate¢né dlouhé.

2. Odpojeni vsech kabelii

Obrazek 11.2
Odpojte kabely a odstrante stahovaci pasky

z ptemistovanych nebo odstraiiovanych vysevnich
jednotek.

3. Odpojeni vzduchovych hadic

Odpojte vzduchové hadice pfemist'ovanych nebo
odstranovanych vysevnich jednotek.

904332-cs; 22.05.2026
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4. Odstranéni, premisténi nebo pridani novych
vysevnich jednotek

Obrazek 11.3

Odstrante nebo premistéte pozadované vysevni
jednotky. Pfidejte nové vysevni jednotky.

-
-— @

I
losl 9 | 5 1

Kdyz je ke stroji ptipojeny traktor, miize byt

- demontaz vysevnich jednotek snadnéjsi.
V tom pripadé nastavte vysku stroje jeho
zvednutim nebo spusténim pomoci
hydrauliky.

© Informace o zméné poctu fadkd naleznete v
pokynech k prestavbé TPL v ¢asti 18—12
radka.

5. Nastaveni vysevnich jednotek do spravné polohy

TETTITTT
 ARRRRRR

Obrazek 11.4

Nastavte vysevni jednotky do spravné polohy.

Miry se méfi od stiedu stroje a na obou stranach by
mély byt stejné.

1. 1/2 tadkové roztece

1 1/2 tadkové roztece

2 1/2 tadkové roztece

3 1/2 tadkové roztece

e

[l A
\ l
Tool © [ ool

Obrazek 11.5

I. Kjiidla, 8 metra nebo delsi
II. Kfidla, 67 metra

Stied (A) stroje je vzdaleny 66 mm od plochého
povrchu pravého kiidla (B).

Nastavte opérna kola a podpéru kridla
V nékterych polohach mize byt nutné sefidit opérna

kola a podpéru kiidla tak, aby odpovidala nové
fadkové rozte¢i. Navod viz “Tableau 11.1 *.

Utésneéni vystupnich vzduchovych ventili

Obrazek 11.6

Nasad’te viko a utésnéte je, pokud pouzivate
hadicovou svorku odebranou z odmontované nebo
pfemisténé vysevni jednotky.

Pripojeni napdjecich kabelu

Pfipojte napajeci kabely.

Namontujte stahovaci pasky pro vysevni jednotky,
které jste pridali nebo pfemistili.

Nezapomerite znovu namontovat a pfivazat
kabely a hadice stejné, jako byly pred
demontazi, aby je nepiiskiipla kiidla stroje.

48
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9. Preprogramujte vystupy motoru

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

Stanoveni spravnych hodnot viz kapitolu o vystupech
motoru v pfirucce k E-Services.

Zménte fadkovou rozte¢ a pocet fadkt a zkontrolujte
jejich spravnost.

Preprogramovani proved'te tak, aby stroj nepouzival
kabely pro fadky, které byly odstranény.

10. Zkouska motoru

Spust'te motor, abyste se piesvédcili, ze vSechny
jednotky pracuji zleva doprava.

Tableau 11.1

11. Vzorec pro vypocet radkové roztece

Abyste zjistili, zda poZzadovany pocet vysevnich
jednotek a fadkova rozte¢ odpovidaji velikosti stroje,
muzete pouzit nasledujici vzorec pro vypocet:

* (Pocet vysevnich jednotek — 1) x pozadovana
fadkova rozte¢ v mm + 280 mm.

Porovnejte vypocitanou hodnotu s aktivni itkou
ramu (A). Pokud je vypoéitana hodnota mensi nez
naméfena hodnota, tak pozadovany pocet vysevnich
jednotek a tadkovou rozte¢ 1ze pouzit.

11.2.1.1 Pievodni tabulka

Puvodni stroj

Prestavény stroj

Typ  Pocetvysev- Sjika ramu (m) MoZna Fadkova

Novy pocet vysev- Nova mozZna iadkova

stroje nich rozteé nich jednotek!? roztec¢
jednotek
12 450-508
TPL 8 6 700-800
méngé!! Vhodna fadkova roztec 12
12 450-559
TPL 10 7,1 750
ménéll Vhodna fadkova rozte¢ 12
8 700-800
TPL 12 6 450-508
méngl! Vhodna fadkova roztec 12
12 450-508, 700-800
TPL 12 7,1 559
méngl! Vhodna fadkova rozte€. 12
18 450457
TPL 12 8,2 700
ménéll Vhodna fadkova rozte¢ 12
18 450-508, 700
TPL 12 9,1 750-800
méngll Vhodné fadkova roztec. 12
18 550-630, 700-800
TPL 12 9,7 700-800
méngl! Vhodna fadkova roztec 12
16 550-630, 700
TPL 16 11 700-762
méngl! Vhodna fadkova roztec. 12
16 550-630, 700-762
TPL 16 12 700-762
ménél!! Vhodna fadkova roztec. 12

10. Je mozny jen sudy pocet vysevnich jednotek.

11. Mensi pocet vysevnich jednotek nez vyse uvedend hodnota.

12. Vhodna fadkova rozte€, jez mlize vyhovovat; viz vyse uvedeny vzorec pro vypocet.
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12 700
TPL 18 8,2 450-457
méng!3 Vhodna fadkova roztec. 14
18 450457, 700-800
TPL 18 9,1 500-508
méng!3 Vhodna fadkova roztec. 14
18 450-500, 508-535, 550-555
TPL 18 9,7 500-508
méngé!3 Vhodna fadkova roztec. 14
16 700
TPL 24 11 450457
méng!3 Vhodné fadkova roztec. 14
24 450-457, 750-800
TPL 24 12 500-508
méng!3 Vhodna fadkova roztec. 14
11.2.1.2 Opérna kola A A

pomoci upinaciho kloubu a Ize je nastavit bo¢né¢. Je-li
tteba zménit rozte¢ fadkt, bude nutné posunout opérna

kola a podpéry kFidel. S5 S e =SS e

Kola podpirajici kiidla jsou pevné zajisténa k ramu % / \ §
el

Kdyz se zméni fadkova rozte¢, mtize byt také
nutné upravit uchyceni valce pro skladani kiidel. B

Viz nize. /

T
§ o o%fp o © oy 695

Obrazek 11.9

Opérna kola lze také otocit a umistit smérem ven (A)
nebo dovnitt (B) pro optimalni pfizptisobeni fadkové
rozteci.
Podpéry kiidel (C) se sefizuji bo¢né.

3. Vrat'te Srouby a upln¢ je utdhnéte.

Sroubovy spoj musi byt utazen momentem 240 Nm.
Pouzijte momentovy kli¢.

Obrazek 11.8
1. Uplné odsroubujte &tyfi Srouby a matice.

2. Posunte drzak opérného kola do strany.

13. Mensi pocet vysevnich jednotek nez vyse uvedend hodnota.
14. Vhodna fadkova rozte€, jez mize vyhovovat; viz vyse uvedeny vzorec pro vypocet.
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Obrazek 11.11

4. Podle potteby nastavte upevnéni valce pro skladani
kiidel (netyka se ramt 6 a 7,1 metru).

*  Pro fadkovou rozte¢ 700 mm nebo vétsi pouzijte
vnéjsi otvor (A). Viz “Obrdzek 11.10 “.

e Pro tadkovou rozte¢ 700 mm nebo mensi pouzijte
vnitini otvor (B) spolu s distan¢nim prvkem (C) a

vymezovacimi podlozkami. Viz “Obrazek 11.11 “.

A Stroj opatrné slozte, abyste se presvédcili, ze
opérna kola nenarazeji na zasobnik na
hnojivo nebo jiné zatizeni pied zasobnikem
na hnojivo.

Pokud mate néjaké pochybnosti, kontaktujte kvalifi-
kované pracovniky servisu.
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11.5 Nastaveni vysevnich jednotek
pomoci Centralni plnéni

- Ujistéte se, Ze neni ucpand mfizka.

Vysevni jednotka je misto zasobniku na osivo vybavena
malou nadobou zvanou kolektor. Mfizka uvniti kolektoru
reguluje mnozstvi osiva v kolektoru. Kdyz v mfiZce neni
zadné osivo, je osivo piepravovano do vysevni jednotky;
kdyz je mtizka plna, doprava se zastavi, protoze miizkou
neprochdzi zadny vzduch.
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12 Popis hnojiva

12.1 Pripojeni k vozu a smiSeny
prihnojovaci systém

TPL 32 mutize byt vybaveny ptfihnojovacim systémem
pripojenym k vozu. Stroj mtize byt také vybaveny
smiSenym piihnojovacim systémem. Provedeni pfipojeni
viz zvlastni navod.

12.2 Kombinovana funkce

Stroj Tempo s piihnojenim je vybaveny velkym
zasobnikem na hnojivo a pfihnojovaci jednotkou pro
kazdy vysevni fadek. Centralné umistény zasobnik na
hnojivo lze snadno plnit z pracovni ploSiny pred
zasobnikem. Nepromokava plachta pfikryvajici zasobnik
chrani proti desti. Béhem piepravy by méla byt zajisténa
gumovymi feminky.

12.2.1 Davkovaci systém

Na spodni stran¢ zasobniku na hnojivo je 6 nebo 8
elektrickych davkovacich jednotek s podavacim kolem/
valeckem s hroty, z nichz kazda plni dvé pfihnojovaci
jednotky. Sledovani a ovladani se miize provadét pomoci
jednotky E-Control.

12.2.1.1 Posuvna klapka

Obrazek 12.1 Zavieni posuvné klapky

Kdyz posuvnou klapku (A) zatladite, uzavie se piivod
hnojiva ze zasobniku do davkovaci jednotky.

Kdyz je uzavieny ptivod ze zasobniku, 1ze vymeénit
valecek nebo provést servis na vysevni skfini, i kdyz je
zasobnik plny.

Béhem seti musi byt vzdy upln¢ oteviena posuvna klapka

a utazena kiidlova matice.

12.2.1.2 Demontaz a montaz

Demontaz vystupniho motoru

Obrazek 12.2

1. Oteviete spodni poklop vystupni jednotky

Vybeér davkovaciho valecku

Pro pfizptisobeni ddvkovani riznym druhtim, jakostem
nebo mnozstvim mikrogranulatu si mizete vybrat
z ruznych valecku.

Obrazek 12.3

1. Odmontujte motor (A) jeho otocenim a vytazenim
motoru a naboje.

2. Vyjméte valecky (B).
3. Nasad’te nové valecky a znovu namontujte motory.

4. Zaviete kryty davkovacich jednotek.

Montaz vystupniho motoru

Po ¢isténi pred zpétnou montazi peclive
ofouknéte vzduchem a osuste v§echny kompo-
nenty v davkovaci jednotce.

904332-cs; 22.05.2026

59



Popis hnojiva

12.3 Prihnojovaci jednotky vybavené
prihnojovacimi kotouci

Ptihnojovaci jednotky jsou navrZeny pro velmi piesné
ukladani hnojiva pii vysokych rychlostech seti. Tlak 1ze
regulovat.

Prihnojovaci jednotky jsou namontované na ramu a Ize je
bocné prestavit vzhledem k vysevnim jednotkam. Jejich
umisténi na rdmu zajist'uje, ze stav pidy nebo jiné rusivé
vlivy z ptihnojovacich jednotek neovlivni vysevni
jednotku. Pfi standardnim tovarnim nastaveni je hnojivo
umist'ovano asi 5 cm boc¢né od vysevni drazky.

Hloubka ptihnojovaciho kotouce a piihnojovaci botky se
nastavuje hloubkovym kolem.

S
Obrazek 12.4 Prihnojovaci jednotka

PruZzina pro pienos sily
Hloubkové kolo
Difuzér

Rizeni hloubky
Ptihnojovaci kotou¢

Mmoo

Prihnojovaci botka

12.3.1 Nastaveni a sefizeni hloubkového kola

Zajistéte, aby hloubkové kolo nekolidovalo
$ nastroji namontovanymi na vysevni jednotce.

O

Aby se zabranilo nadmérnému toku zeminy, lze
hloubkové kolo nastavit do tii riiznych poloh.

Poloha 3 dovoluje minimalni tok zeminy.

Povolte Sroub (A). Odmontujte zamek otaceni a
podlozku (B).

Vytahnéte Sroub (C), abyste uvolnili rameno (D).
Povolte matici (E).

Vysroubujte Sroub (F).

Umistéte hloubkové kolo do pozadované polohy.

Vrat'te rameno (D) na Sroub (C), ale neutahujte matici

(E).

Nastavujte hloubkové kolo vzhledem k secimu
kotouci otacenim Sroubu (F), dokud kolo nebude
dosedat na kotouc.

8. Utahnéte matici (E).

124 Snekové dopravniky hnojiva

Ve spodni ¢asti zdsobniku objemu 5 m3 jsou umistény dva
podavaci sneky, které dodavaji hnojivo do davkovacich
jednotek. Na levé a pravé stran¢ zasobniku na hnojivo je
umistén vzdy jeden z podavacich $neki.

Sneky jsou zapojeny za sebou a pracuji vzdy soucasné.
Kdyz se hladina hnojiva poprvé dostane k pravému nebo
levému hladinovému snimaci, Sneky za¢nou dopravovat
hnojivo do podavace. Kdyz je hladinovy snimac pokryty,
$neky se pied zastavenim jesté kratkou chvili toci.

V zavislosti na mnozstvi hnojiva lze hladinové snimace
vertikalné nastavit:

* malé seté mnozstvi — spodni poloha

+ velké seté mnozstvi — horni poloha

Kdyz zacina byt nizka hladina v zasobniku, vyda se fidi¢i
alarm, aby ho na to upozornil.

12.5 Cechrade

K dispozici jsou dva volitelné ¢echrace pro pouziti ve dné
zéasobniku na hnojivo (zasobnik o objemu 3 m3 nebo

5 m3). Jejich ukolem je zabranit ucpéani vystupnich skiini
pfi seti pomalu se pohybujicich semen. Cechrace jsou

v zasobniku o objemu 3 m3 spojené paralelné, v zasobniku
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o objemu 5 m3 sériove. Jsou pohanény hydraulikou
z okruhu ventilatoru.
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13  Udrzba a servis

13.1  Bezpecnost pii provadéni servisu

Nez zahéajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Pii praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
prace na stroji vzdy vypnéte motor traktoru a
vytahnéte klicek ze zapalovani.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajiStény podperami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

> B B B B

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Pfi provadéni praci vSeho druhu s hydraulickym
systémem stroje bud’te mimofadn¢ opatrni.
Otfete Cistym papirem nebo hadiikem. PoloZzte
dily na Cisty povrch (ne pifimo na pracovni stil).
Dily pted montéazi oplachnéte napiiklad Cisticim
prostiredkem.

©

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

©

Nikdy nestrikejte vodu pod vysokym tlakem
piimo na elektrické soucasti! Elektrické soucasti
Cistéte ofoukanim proudem vzduchu nebo
otfenim vlhkym hadfikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nédhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

13.2 Zajisténi stroje pro servisni prace

Obrazek 13.1

A

Pti provadéni vSech praci pod strojem, nebo kdyz
hrozi nebezpeci priskiipnuti, musi byt stroj
bezpecné podepteny na stojanech. Kdyz vlezete
pod stroj, ktery neni fadné zajistény, je to
nebezpecné a miize to mit za nasledek smrtelny
uraz. Zajistéte stroj podpérami nebo pod-
obnym zatizenim.

Ujistéte se, ze povrch pod podpérami je
dostate¢né pevny.

®

Pfi provadéni udrzbaiskych a servisnich praci na
stroji vzdy vypnéte iPad (E-Control).

13.3 Naradi

Pro usnadnéni udrzbaiskych a servisnich praci jsou
montazni prvky stroje standardizované. Na béznou
udrzbu stroje Vaderstad Tempo neni vyzadovano zadné
specialni naradi.

Doporucené naradi

* 2 8roubovaky Torx T20 a T25 (dodavany se strojem)
* 1 nastr¢kovy kli¢ €. 24 (dodavany se strojem)
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e 1 nastrékovy kli¢ €. 10 (dodavany se strojem)

» Kartac na ¢isténi snimace vysevniho ustroji (do-
davany se strojem)

+  Sroubovék s dlouhou stopkou

* Malé klice na vnitini Sestihrany

e Oteviené ockové kli¢e v téchto velikostech: 12, 13, 16,
17,18, 19, 22, 24 a 30.

¢ Momentové kli¢e s rozsahem 1-700 Nm

© Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, mize
byt uzite¢ny nasledujici ptiklad.

®
%:10 Nm

Pravidelna udrzba

13.4

* Provadéjte mazani stroje podle intervalll uvedenych
v tabulce mazani, vzdy pied zimnim uskladnénim a
po ném a po Cisténi vysokotlakym zafizenim; viz
“13.23 Mazaci body “.

13.5 Pravidelna adrzba

» Pfed provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubtl (neplati pro Srouby v kloubech).

* Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubti a svornikll a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

* Po 10-15 km pfepravy po silnici nebo 2 hodinach
jizdy na poli dotahnéte matice hloubkovych kol a
opérnych kol. Stejnym zptisobem dotahnéte matice po
vymeéné kol.

* Dotahujte hloubkova kola pravidelné po 500 hodinach
prace, po zpracovani 6 800 ha nebo jednou rocné.

*  Po prvnim dnu provozu musite dotdhnout upinaci
svorky na vysevnich jednotkach.

* Upinaci svorky na ptihnojovacich jednotkach musi
byt dotazeny po 100 ha.

* Pravideln¢ kontrolujte tlak vzduchu v opérnych
kolech.

*  Zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni hadic a spojek.
¢ Radarovou jednotku pravidelné Cistéte.

13.6

Kontrola tazného oka stroje

Obrazek 13.2

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovany v
pravidelnych intervalech podle nize uvedené tabulky.
Pouzijte momentovy klic.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

Tableau 13.1

X (mm) Y (mm) Utahovaci moment (Nm)
100 110 277
145 145 541

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost.

Kdyz se prumér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

13.7 Funkce Combi

13.8

Central Fill Combi

Obrazek 13.3

904332-cs; 22.05.2026
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Zasobnik systému Central Fill Combi je rozdéleny na dvé
casti.

Pro otevrieni vik postupujte takto:
1. Otocte paky A a B doleva.
Pro otevieni vika zatlaCte paku A.

2
3. Pro zavieni vika vytahnéte fetéz C.
4

Zaviete paky A a B.

13.8.1 Vyprazdnéni zasobniku

Zadni miizky nemaji zamek branici jejich
uzavieni. Bud'te opatrni pii provadéni udrzby
v zadni ¢asti zasobniku.

Dveé mtizky vpiedu se oteviraji dopfedu a dvé zadni
mfizKky se oteviraji doprava.

%,

Obrazek 13.4

1. Pfed otvirdanim mfizek se pfesvédcte, Ze nebézi motor
traktoru.

2. Pro otevfeni pfednich mtizek odSroubujte Sroub (A).
3. Oteviete miizku.

4. Pro ptedni miizky je k dispozici zamek branici
nechténému zavieni.

@ Zadni miizky nemaji Zadné zamky.

5. Pro zavfeni pfedni mfizky zatlacte zamek (B) od sebe
a zaviete mfizku.

6. Zajistéte pfedni mfizky Sroubem (A).

13.9 Cisténi vystupnich sk¥ini systému
Centralni pInéni/Central Fill Combi

Obrazek 13.5
1. Cisténi vystupnich skiingk

Pokud jsou semena v zasobniku na osivo, viz “9.3.4.1
Poucziti klapek pri vyprazdnovani vany .

2. Uvolnéte upevnéni na koncich a oteviete spodni kryt.

Po vycisténi se presvédcte, ze je opét fadné
namontovany dopravnik osiva a spodni kryt.

3. 'V piipadé potieby odpojte hadice k dopravniku osiva
uvolnénim bajonetovych pfipojek.

4. Namontujte opét dopravnik osiva a spodni kryt.

13.10 Nastaveni a vyména piihnojovacich
botek

Ptihnojovaci botky jsou namontovany odpruzené na dvou
Sroubech. Je dilezité, aby botka nedosedala pfili§ pevné
na kotouc¢. Neutahujte matice pfilis, melo by byt mozné
houpat botkou rukou.

Pti seti ve velmi kypré pidé miiZze byt potfeba matice
trochu povolit.

Obrazek 13.6
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Obrazek 13.7

KdyZ jsou namontované nové ptihnojovaci botky, je

nutno zkontrolovat $ifku mezery mezi kotouc¢em a botkou.

Nahote by méla byt vétsi. Pokud neni poloha botek
spravna, nastavte je premisténim kovovych podlozek

v pozicich A a B na vnitini nebo vnéjsi stranu drzaku, viz
obrazek nahote. Sty¢ny bod lze rovnéz trochu posunout
tak, Ze pfedni matici utahnete vice nez zadni.

Tableau 13.2

Poloha Referenéni miry mezi kotou¢em a
seci botkou
>0 mm
2 0 mm
3 >0 mm

13.11 Vyména pruziny na piihnojovaci
botce
B
Obrazek 13.8

1. Odsroubujte matici (A).

2. Vytéhnéte Sroub (B), pficemz davejte pozor na
podlozku.

3. Povolte matici (C).

4. Vytahnéte Sroub (D) a vymontujte pruzinu.

@ KdyZz odmontujete Sroub, uvolni se napéti
pruziny piidrzujici ptihnojovaci botku a
hloubkové kolo. JestliZe je stroj zvednuty,
tento dil se oto¢i dopiedu a bude zavéSeny
v pfednim bod¢ otaceni.

5. Nasad’te novou pruzinu a namontujte znovu Sroub (D).
Zkontrolujte, zda je zapadka na svém miste.

6. Utahnéte matici (C).
7. Namontujte opét Sroub (B) do pozadované polohy.

8. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

13.12 Vyména lozZisek na prihnojovacim

kotouci

Obrazek 13.9

Kotouce maji kulickové lozisko, které je pevné
nalisované na Cep htidele a zajisténé pojistnym krouzkem.
Na demontaz byste méli pouzit stahovak. Toto naradi si
muzete objednat u spolecnosti Vaderstad AB.

Soucasné s lozisky byste méli vymeénit také vSechna
tésnéni a podlozky. Tésnéni pted opétovnou montazi
namazte a vymeénu lozisek zakoncete jejich promazanim
pres maznici.

Orientaci tésnéni zjistite podle obrazku. Loziska musi byt
na ¢epu usazena tésne.

13.13 Kola

é Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj.

Viz téz “13.2 Zajisteni stroje pro servisni prdace .

904332-cs; 22.05.2026
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13.13.1 Vyména kol

Kola jsou tézka! Pii manipulaci s nimi bud’te
velmi opatrni.

rovném povrchu.

Je-li traktor pfipojen, ujistéte se, ze je aktivovana
parkovaci brzda. Pod kola, ktera se neméni,
umistéte klin.

é Vymeéna kol se musi provadét na pevném a

Obrazek 13.10

1. Zvedejte napravu kol zvedakem ve vyznacenych
pozicich (A), viz body zvedani v odstavei “2.5
Varovné etikety “, dokud nebude pneumatika asi 1 cm
nad zemi.

2. Pod napravu kol dejte podstavec tak, aby byl stroj
dobie vyvazeny, kdyby bylo potieba na podstavec ho
polozit.

3. Odsroubujte matice kola.

4. Vyméite kolo.

5. Pfi opétovném nasazovani utahujte matice kol do
ktize. Spravny utahovaci moment je 700 Nm.

6. Dotahnéte matice po prvnich 10 km a po 500 hodinach
prace, po zpracovani 6 800 ha nebo po jednom roce
podle toho, co nastane nejdiive.

13.13.2  Serizeni loziska kola

Zkontrolujte vili v naboji kola. Kdyz zjistite zna¢nou vili,
méli byste utdhnout loziska.

/\ — A \\
Obrazek 13.11

1. Odsroubovanim Sesti Sroubt (B) odmontujte kryt
naboje (A).

2. Uvolnéte zavlacku (C), ktera pfidrzuje korunovou
matici (D) na misté.

3. Korunovou matici (D) utahnéte na 200 +/-20 Nm.
4. Korunovou matici (D) uvolnéte alespoii 0 90,.

5. Korunovou matici znovu utdhnéte na 51 +/-5 Nm a
zajistéte pojistnou zavlackou.

Nelze-li pojistnou zavlacku zasunout do otvoru
htidele, mtiZzete matici trochu sefidit. Vzdy
zkontrolujte, zda Ize naboj otacet rukou.

13.13.3 Pneumatiky a tlak vzduchu

Nebezpeci vybuchu v ptipadé prehusténi
pneumatik.

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni
v “Tableau 13.3 “

Tableau 13.3

Pneumatiky Piepravni kola (40 km/h)
bar kPa
600/65 R34 1,6 160
540/65 R34 1,6 160
320/90 R42 1,6 160
270/95 R44 1,7 170
850/50-R30.5! 1,2 120
850/55-R30! 1,2 120

1. Pneumatiky mohou byt naplnény kapalinou pro zvysSeni
hmotnosti, ale jen maximalné na 75 %

Tlak vzduchu v opérném kole by mél byt 2,8 baru
(280 kPa).
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13.14  Systém vyvodového hridele

Vyména oleje prevodovky:

Vzdy pouzivejte synteticky olej pievodovky SAE
75W-140 s dlouhou zivotnosti.

Interval vymeény:

*  Po 50 hod. (poprvé)
*  Po 1000 hod. nebo kazdé dva roky

A

Obrazek 13.12

A. Viko
B. Olejovy stavoznak
C. Dolni zastr¢ka

1. Traktor vypnéte.

2. Pod prevodovku umistéte nadobu na olej o objemu
ptibl. 1 litru.

3. Odsroubujte dolni uzavér (A) a kryt polozte na Cisty
papirovy ru¢nik.

Olej shromazdéte a zlikvidujte podle pfislusnych
mistnich predpist.

4. Spodni uzavér (C) nasroubujte zpét na prevodovku.

5. Oteviete kryt (A) pfevodovky a kryt polozte na isty
papirovy rucnik.

6. Nalévejte prevodovy olej, dokud nebude ve
vodoznaku (B) viditelna hladina, ptibl. 1/3 litru. Vzdy
pouzivejte synteticky pfevodovy olej SAE 75W-140 s
dlouhou zivotnosti.

7. Zkontrolujte, zda je kryt (A) zcela zavieny.

Vymeéna hydraulického oleje:

Vzdy pouzivejte hydraulicky olej, ktery spliuje
ptislusné pozadavky.

Interval vymeény:

» Po 500 hodinach nebo jednou za dva roky
A _TU

C I
Obrazek 13.13

A. Dolni zastréka
B. Viko

C. Ventil prutoku
1. Traktor vypnéte.

2. Pod olejovou nadrz umistéte nadobu na olej o objemu
nejmeéne 7 litrt.

3. Odsroubujte dolni uzaver (A) a kryt polozte na Cisty
papirovy ruénik.

Olej shromazdéte a zlikvidujte podle pfislusnych
mistnich ptedpist.

4. Spodni uzavér nasroubujte zpét na olejovou nadrz.

5. Oteviete kryt (B) olejové nadrze a polozte jej na Cisty
papirovy ruénik.

6. Do olejové nadrze nalijte novy olej. VZzdy pouzivejte
olej v souladu s “4.4 Pozadavky na hydraulicky
system traktoru .

Hladina oleje musi byt mezi hladinou max. a min.

7. Nastartujte traktor a vyvodovy hiidel.

8. Kontrolujte hladinu oleje.

* Pokud hladina oleje klesne pod minimalni hladinu,

vypnéte vyvodovy hiidel a opakujte postup od
kroku “6. .

* Pokud se hladina po dobu 10 minut neustale
pohybuje v rozmezi mezi max. a min. hladinou,
bude vymeéna oleje hotova.

9. Zkontrolujte, zda je kryt uplné zavieny.

Vymena filtru hydraulického oleje

é Pted vymeénou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

904332-cs; 22.05.2026
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Zajistéte, aby se servisni a tdrzbafské prace na @ Remen nikdy nenapinejte nasilim, naptiklad ho
hydraulickém systému provadely v €istém nepacte Sroubovakem. Pravidelna kontrola na-
prostiedi. pnuti fementl zajistuje jejich optimalni Zivotnost.

Filtr hydraulického oleje musi byt vyménén, kdyz
indikator (C) na filtru ukazuje, Ze nastal cas vymeény, viz Vzdy byste méli mit k dispozici ndhradni hnaci
“Obrazek 13.14 . femen.

13.16.2 Kontrola napnuti a opoti‘ebeni Femene

Obrazek 13.14

1. Odsroubujte kryt (A) proti sméru hodinovych rucicek
a polozte ho na ¢isty povrch.

NN \

2. Vyjméte starou filtra¢ni vlozku a nasad’te novou (B). Obrazek 13.15

3. Vrat'te kryt (A). Utdhnéte momentem 25 Nm. 1. Uplné povolte &tyii srouby (B) a sejméte kryt (C), aby
byl vidét femen (A).

13.15 Chladi¢ hydraulického oleje 2. Zkontrolujte napnuti femene. V piipad¢€ potieby
upravte.

K ¢isténi chladice hydraulického oleje nikdy ] } . o
nepouzivejte vysokotlaky ¢isti¢, protoZe by mohl Zkontrolujte opotfebeni femene. V pfipade
poskodit Zebra ventilatoru chladice. potfeby vyméiite.

¢ Chladi¢ hydraulického oleje kontrolujte kazdy den, . .
abyste odhalili pfipadné poskozeni nebo neéistoty. 13.16.3  Uprava napnuti f'emene

*  Vydistéte vyfoukanim stlacenym vzduchem.
* 'V piipadé potfeby jej zlehka oplachnéte vlaznou
vodou.

» Jsou-li Zebra chladice ohnuta, Ize je opatrné narovnat
pomoci malého Sroubovaku nebo malymi klestémi.

13.16 Hydraulicky Femenovy pohon

13.16.1  Udrzba a servis hydromotoru

*  Po 500-700 hektarech doporuéujeme peclivou
kontrolu ventilatoru a femene ventilatoru.

» Ujistéte se, Ze je femen fadn€ napnuty v souladu
s doporucenimi. Pro zajiSténi optimalni zivotnosti
musi byt femen spravné napnuty. Nedostateéné nebo Obrazek 13.16
nadmérné napnuti femene snizi jeho Zivotnost. - . .

*  Piesvédéte se také, Ze femen nevykazuje znamky 1. Pomoci tchytt (B) odejméte kryt (A).
opotiebeni. 2. Povolte Sroub (D) v tizkém podélném otvoru.
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3. Nasad'te pulpalcovy zastrckovy kli¢ na dlouhé nasadé
do ¢tvercového otvoru (C) a otaenim alternatoru
zvySte napnuti femene.

Pro TPL 24-32:

e Zatlaéte femen 7 mm.
e Zméite silu F u nového femene: F = 50 N

Pro ostatni modely Tempo:
e Zatlaéte femen 4,2 mm.
e Zméite silu F u nového femene: F =21,3 N

Obrazek 13.18

2. Povolte Srouby, které pridrzuji bo¢ni desku (B) ke
sktini ventilatoru (A) a bo¢ni desku (B) zvednéte
spole¢né s pohonnou jednotkou (C).

Obrazek 13.17
4. Utahnéte Sroub (D).
5. Pomoci uchytt (B) vrat'te kryt (A).

13.16.4 Hluénost ventilatoru

Hladina akustického tlaku: 83,6 dB(A) Obrizek 13.19

Hladina akustického vykonu: 104,4 dB(A) 3. Povolte Srouby, které ptidrzuji bo¢ni desku (B) na

Umisténi mikrofonu podle normy EN ISO 4254-1, pohonné jednotce (C).
presnost méteni £2 dB(A).

13.16.5 Vymeéna Femene

1. Povolte femen podle “13.16.3 Uprava napnuti
Femene “.

Obrazek 13.20

4. Vyjméte centralni Sroub (D).
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Obrazek 13.21

5. Stahovéakem (E) uvolnéte kolo ventilatoru (F).

6. Pak stahnéte kolo ventilatoru (F) z hiidele. Nasledné
sejméte bocni desku (B).

7. Vymeéite femen (G).

8. Zasunte kolo ventilatoru zpét na hidel a namontujte
kolo ventilatoru a bo¢ni desku na pohonnou jednotku.
Pomoci servisni klapky (H) se ujistéte, Ze se femen
nachazi ve spravné poloze.

9. Povolte Srouby, které ptidrzuji bo¢ni desku na
pohonné jednotce, viz “Obrdzek 13.19 . Utahovaci
moment: 8 Nm.

10. Utahnéte stfedovy Sroub (D), viz “Obrazek 13.20 “.
Utahovaci moment: 25 Nm.

11. Utahnéte Srouby, které drzi bo¢ni desku, kolo
ventilatoru a pohonnou jednotku na skiini ventilatoru,
viz “Obrazek 13.18 “.

12. Upravte napnuti femene podle “13.16.3 Uprava
napnuti Femene “.

13.17 Hydraulika

Vypusténi tlakovych zasobnikii pred servisem hydrauliky

Varovani pted olejem stiikajicim pod vysokym
tlakem. V hydraulickém systému jsou tlakové
zasobniky. Pfed provadénim servisni prace nebo
opravy musite vypustit vSechen olej z tlakovych
zasobnikd. Pokud je nutné odmontovat ze stroje
hydraulické spojky, bud’te velmi opatrni. Pti
otvirani hydraulickych komponentti noste vzdy
ochranu o¢i. Odmontovavané hydraulické spojky
nikdy nesmi sméfovat na nekterou cast téla.

A

Stroj by mél byt pripojeny k traktoru, sklopeny do
pracovniho rezimu a lezet na rovném a pevném povrchu.

Podle nize uvedenych pokyni zajistéte, aby byl volny
pracovni prostor stroje a aby se nikdo nezdrzoval

v blizkosti stroje pfi pohybech jeho hydraulickych
komponentu.

Pti demontazi hydraulickych hadic ptipojenych k hydrau-
lickému valci byste meli nejprve odpojit spojku na bloku
hydrauliky.

Musite byt dobfe obeznameni s funkei hydraulického
systému traktoru.

Odstraneéni tlaku z hydraulickych valcii sklapéeni

V hydraulice skladani kiidel jsou zpétné ventily,
jez mohou vyvolat vysoky vnitini tlak oleje.
Hydraulicky systém demontujte opatrné.

1. Aktivujte sklapeéni kiidel, dokud se mirné (5 cm)
nezvedne jejich vnéjsi okraj.

2. Uvedte regulacni ventil hydrauliky, ktery fidi vyvod
pfipojeny ke skladani ktidel stroje (Cervené oznacené
hadice), do plovouci polohy.

3. Pokud ma stroj hydraulicky zamek ktidel, aktivaci
zamku oteviete zajistovaci ventily, abyste uvolnili
tlak ve valcich.

A

V hydraulice sklapéni kiidel jsou zpétné
ventily a tlakovy zasobnik, jez mohou
vyvolat vysoky vnitini tlak oleje. Demontujte
hydraulicky systém opatrng.

13.171

A

Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Urovei Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili néktery povrch hydraulickych komponentti a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravné.
Zkontrolujte komponenty ohledné abnorméalniho opotie-
beni a poskozeni, napiiklad otfept nebo Skrabanci, které
by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.
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Kontrola hydraulickych hadic

S hydraulickymi komponenty by mélo byt
nakladano podle mistnich predpisi.

1. Hydraulické hadice kontrolujte jednou za tii mésice
nebo po 400-600 hodinach prace podle toho, co
nastane dfive. Poskozenou hadici vymeéite.

Konce hadic jsou oznac¢eny datem vyroby (rok a

mesic) a maximalnim tlakem.

Odvzdusneni hydraulického systému pro sklapéni

Hydraulicky systém musi byt po provedeni udrzby vzdy
odvzdusnén.

1. Uvedte hydraulické valce pro sklapéni nékolikrat do
jejich vnéjsi a vnitini koncové polohy, dokud ze
systému neodstranite v§echen vzduch.

Odvzdusneni hydraulického systému pro pritlak vysevnich
Jednotek

Hydraulicky systém se musi odvzdusnit po kazdé na ném
provadeéné praci.

Obrazek 13.22

1. Pripojte hadici mezi rychlospojky na uplném konci
kazdého ktidla.

2. Spust'te okruh ventilatoru osiva a nastavte spravné
otacky ventilatoru.

3. Pomoci iPadu nastavte maximalni tlak v jednom
sméru a pockejte 10 sekund.

Potom nastavte maximalni tlak v druhém sméru a
pockejte 10 sekund.

Zopakujte to nejméné ttikrat.
13.18 Hydromotory

Po zpracovani 500700 hektarii se doporucuje
zkontrolovat hydromotory ohledné netésnosti.

Motory B, C a D maji zabudované snimace otacek; pokud
nefunguji, meli byste je opravit. Nespravné hodnoty
vedouci k oprave se zobrazuji v E-control.

Zpristupneni hydromotoru (B):

1. Vyklopte horni mfizku.

2. Odsroubujte Sroub uprostied krytu.

3. Zvednéte ho, abyste uvolnili dvé zapadky na krytu.

4

Sejméte kryt.

13.18.1

®

Vyména snimace otacek ventilatoru

Nebezpeci v disledku elektrostatického vyboje!
Pfi vybalovani snimace hrozi nebezpe¢i posko-
zeni jeho elektronickych soucasti elektrickym
vybojem.

Obrazek 13.23

Pted zahajenim prace odpojte hydraulické hadice pohonu
ventilatoru od hydraulické spojky traktoru.

1. Odpojte konektor snimace.
2. Odsroubujte upeviiovaci $roub a vyjméte stary snimac.

3. Pred instalaci sejméte ochranny kryt. Se snimacem
zachézejte opatrn€, aby se neposkodila predni strana.

4. Vlozte snimac otacek do otvoru motoru a davejte
pozor, aby se pfi vkladani neposkodil O-krouzek.

5. Tlacte cely snima¢ otacek rukou do instalaéniho
otvoru, dokud nebude pevné usazeny.

6. Upevnéte snimac otacek pomoci pfilozeného nebo
specifikovaného montazniho Sroubu. Utdhnéte mo-
mentem 8 Nm +2 Nm.

7. Pfipojte elektricky konektor ke snimaci.

8. Znovu piipojte pohon ventilatoru k traktoru.
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13.19  Elektrické konektory

Nikdy nemifte vodu tlakové mycky pfimo na
elektrické soucasti! Elektrické soucasti Cistéte
ofoukanim proudem vzduchu nebo jejich otfenim
vlhkym hadfikem.

O

Pii odpojovani konektort se ujistéte, ze jsou
suché a radné vycisténé.

O

13.19.1 Cisténi

Poskozeni v diisledku neschvélenych postupti
vede k zamitnuti zaru¢nich narokda.

Schvalené postupy cisténi elektroniky

*  Mechanické Cisténi

* Chemické ¢isténi zvlastnimi postupy pro ¢isténi
elektroniky

* Stlaceny vzduch mize byt v potadku (pouze nizky
tlak a maly objem)

Nikdy nepouzivejte

* naftu
» (istici kapalinu na brzdy
* vodu tlakové mycky pfimo na elektrické soucasti

13.20 Udrzba baterie

Tento piistroj je napajen 45V lithiovou baterii.

A

Baterii vymeénujte pouze za originalni nahradni
baterii znacky Viaderstad, abyste pfedesli zranéni
nebo porucham.

Baterii nesmite odpojovat za provozu stroje nebo
generatoru.

Zkratované baterie mohou vyvolat jiskry, které
mohou zapalit prach. Zajistéte, aby v blizkosti
baterie nebyl zadny vznétlivy material.

Pouzivejte pouze nabijecku s vystupnim napétim
51 Vurcenou pro lithiové baterie. Pouziti bézné
12V nabijecky muize baterii poskodit.

1. Odpojte svorku ze zaporného polu. Pouzijte plochy
kli¢. Pokud svorka vazne kvili oxidaci, pouzijte
pacidlo nebo se pokuste uvolnit ji ota¢enim. Do pola
baterie nikdy netlucte, protoze to mize zptisobit
vnitini poSkozeni.

2. Zkontrolujte stav svorek na vyvodech. V piipadé
potteby je ocistéte nebo vyméiite.

3. Zkontrolujte misto pripojeni zemniciho kabelu. Pokud
je zoxidované, musite je vycistit, aby zastal zachovan
dobry kontakt.

4. Nainstalujte baterii a pfipojte kabely. Nejprve vzdy
ptipojujte kladny kabel. Namazte vyvody a svorky
pfislu$nym mazivem nebo médénou pastou.

Pokud byla baterie ponechéana delsi dobu vybita, hrozi
nebezpeci, Ze ji uz nebude mozné znovu nabit.

13.21 Pri delsim skladovani

Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi dilezité, protoze soucasti stroje jsou
elektronicka zatizeni.

Odpojte baterii, aby se nevybila, a ulozte ji pii pokojové
teploté (+15 °C az +35 °C).

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.
Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiin a
baterii uchovavat pfi pokojové teploté (+15 °C az +35 °C).

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napfiklad pistnice a rychle opotfebitelné soucasti, byste
méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, ze byl stroj vyprazdnén a diikladné
vycistén.

Nez uskladnite davkovaci vale¢ky, kdyz stroj nebudete
pouzivat, méli byste je zcela vysusit a skladovat na
suchém, tmavém misté, kde se nevyskytuji hlodavci.

Pokud mate pevné kryty s gumovymi tésnénimi, musi byt
skladovany oteviené, aby se uvolnil tlak a zabranilo se
tak deformaci.
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13.22  Vozik pro vysevni jednotky

050049

Obrazek 13.24

Vozik pro vysevni jednotky se pouziva k uskladnéni
aktualné nepouzivané vysevni jednotky.

Vysevni jednotka se zvedne na vozik shora, zavésena na
prednich drzacich a zajisténa dvéma femeny. Podrobnéjsi
informace viz navod pfilozeny k voziku pro vysevni
jednotky.
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13.23 Mazaci body

f Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 13.25

Obrazek 13.26 Rameno znamendku

S \

Obrazek 13.27
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Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci

sezony. Pokud se mé pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

Tuk do lozisek kotoucti pfihnojovaci jednotky a lozisek kol byste méli lisovat tak dlouho, dokud mazivo neza¢ne

vystupovat; kotouc¢i béhem mazani otacejte. Dalsi mazaci body byste méli promazavat 2—3 zdvihy mazaciho lisu.

* 'V naboji kola byste méli pouzivat tepeln¢ odolné mazivo.

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
A Horni strana ramu (1x) 500 ha 11
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
B Vilec (1x) 500 ha 2
{

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
D Rameno paky, brzdy (1x) Jednou za rok 2

38
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
D Otocny Cep, brzdy (2x) Jednou za rok 4
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Poz. Mazaci bod Mazaci tuk Interval Pocet/jednotka
E Posuvna ty¢, naprava kol PTFE 1 000 ha 8
(Ix)
) ﬁi—?ﬁ. N

ik == AV
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
F Naboje kol (2x) 500 ha 1
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
G Spodni strana ramu (1x) 1 000 ha 4
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
H Opérna kola (2x) 1 000 ha 2
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Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
I Loziska kotouct, pfihnojovaci jed- 500 ha 2
notka (12/16x)

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka

] Néboje kol (2x) 2000 ha 1

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka

K Kloub kridla (1x) 500 ha 4

7

Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
Hydraulicky valec, rameno zname- 500 ha 1
naku (2x)
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Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
Rameno znamenaku (2x) 500 ha 1
Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
Rameno znamenaku (2x) 500 ha 2
Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
Stabiliza¢ni kotou¢ (2x) 500 ha 2

© Mazaci misto na vyvodovém htideli naleznete v pfilozeném navodu k pouzivani
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14 Hydraulika

14.1 Umisténi hydraulickych bloku

Obrazek 14.1

Bl Znamenak, naklanéni kiidel, viz “14.2.1“

B3 Rizeni $neku hnojiva, viz “14.2.2*

B5 Sekvence ventilatoru, viz “14.2.5“

B6 Skladani kiidel a tlak systému, viz “14.2.7.

B7 Skladani kiidel, ptitlak kiidel a tlak systému, viz “74.2.8“
B10 Rizeni ventilu Power Beyond traktoru, viz “14.2.11

B11 Centralni fizeni pfitlaku vysevnich jednotek, viz “14.2.11“
B12 Ptitlak jednotlivych vysevnich jednotek (volitelné), viz ““
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Obrazek 14.2

Znamenak, skladani ktidel, viz “14.2.1“

B1

Rizeni $neku hnojiva, viz “14.2.2“

N

B3

Sekvence ventilatoru, viz “14.2.5“

B5

ktidel a tlak systému, viz “14.2.7*

Skladani

B6

“14.2.8"

fitlak kiidel a tlak systému, viz

p

]

ktidel

Skladani

B7

Ventilator osiva, viz “14.2.9“

B9

viz “14.2.11°*

Rizeni ventilu Power Beyond traktoru,

v

B10

fitlaku vysevnich jednotek, viz “74.2.11“

fizeni p

7

Centralni

B11

“he

fitlak jednotlivych vysevnich jednotek (volitelné), viz

P

B12
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Schéma hydraulického systému

14.2

Znamenaky, naklonéni kiidla

14.2.1
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14.2.2

Fertiliser 5 m3 (Option)

Ventilator hnojiva 5 m3, ¢echra¢

5
20 cm*/rev
30 pulses/rev

20 cm*/rev
30 pulses/rev

F—— — — — —
—— |
i s3
Auger e |
\ sisemrer {9 | Agitator (Option)
HM4 Lo
160 cm¥/rev 2
['4 o a T
& g £ g 1 “ i
‘ \____é ——————————————— PD---—D-P---— -~ o4 |
‘ | L E33
| ! ‘ V36 !
| | I ‘ 3 L/min |
! 7 | B4s !
| 1
| J |
| s X
| b= va4 E3 |
‘ [ L L FAP
! T
| | _e
| | | vis :
| : +—o,
: 112
! i
! 4CD2 -
| ! ‘ 28 |
B3 !
R L ! +-0
r 3 2D
o
Ok
T cb + |
‘ Free Return Case Drain Grey marking
Max. 180 I/min Max. 2 bar Max. 55 I/min

Obrazek 14.3

2.A se piipojuje k 4.A nebo 5.A (vratka ventilatoru osiva a RU)

2.B se ptipojuje k 6.B (odtok ventilatoru osiva)

2.C se ptipojuje k 3.C (vratka CSF)

2.D se pripojuje k 3.D (odtok CSF)

2.E se ptipojuje k 3.E (vratka BDM)
2.F se ptipojuje k 3.F (odtok BDM)

82
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14.2.3  Ventilator hnojiva 3 m?, Cechrad, jen osivo

Fertiliser 3 m3 (Option) Agitator (Option)
6 cmt'/'r\gJ l2-|(!vc|§'l’/rev I2-‘0|\/(1:§n3/rev ‘
5 pulses/rev 30 pulses/rev 30 pulses/rev ‘
8 o .
e Iy Seed Only
| A S i 2.E | T
| J I 1o 2.A
D
| | 2| |
)
| | b2 ‘ 2.E
‘ @ {; ——————————— [ )
I i 2B,
| | 3 | 2B |
'B4 | Ok |
\ RS \ * O
[a) [
o |
Case Drain Free Return  Grey marking ‘ Free Ret Case Drai
‘ Max. 6 bar J ‘ Max. 6 bar .

Obrazek 14.4

2.G se pripojuje k ventilatoru hnojiva (Seda+)

2.H se ptipojuje k B3— T1 nebo B4 — T1

2.1 se pripojuje k B3— CD1 nebo B4 — CD1

Uzavieno: B3 — T2 a B3 — CD2 nebo B4 — T2 a B4 - CD2
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14.2.4  Vyvodovy hidel

PTO (Option)

HE1 %
HP1
25cm3/rev
A
.-

Obrazek 14.5
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14.2.5 Centralni plnéni

Liquid fertiliser (Option)
=

Y
o
2

}n
5
o
®

\
\
\
‘ ‘ cor
\
\
\

l BB
T %co + i e i

FreeRetum  CaseDrain  Grey marking
| Max. 125 Umin Max.2bar  Max, 15 limin

\
\
6 cmPrev ‘
\
\

[ P

.
———————————— 8 g
o=, | | entraloeed M z2mo (P on)
v | ressb
ire |
i 3A ‘ ‘ ‘
! S4
?CDZ 0y | |
B4, 4 | ) ol \
8| " | |
w | . } ! !
‘ S5 Va1
Case Drain Free Return Grey marking ‘
Max. 2 bar  110-145 /min  Max. 30 I/min e
Max. 6 bar I )
- \ s |
| |
+ ‘ 5 é +
5 3E 3F N Ki
kel | o
|
—_— e — —_— e — —_— —_— J \\ __ — e — — e — _

Obrazek 14.6

3.A se pripojuje k 4.A nebo 5.A (vratka ventilatoru osiva)
3.B se pripojuje k 6.B (odtok ventilatoru osiva)

3.C se pripojuje k 2.C (vratka CSF)

3.D se pripojuje k 2.D (odtok CSF)

3.E se ptipojuje k 2.E nebo 3.Eb (vratka BDM)

3F se pfipojuje k 2.F nebo 3.Fb (odtok BDM)

3.J se pripojuje k 6.J (sekvence ventilatoru osiva)

3.K se pripojuje k 6.K (sekvence ventilatoru osiva)
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14.2.6 Central Fill Combi (volitelné)

Certral fill Cambi (option)

Green marking
30 I/min
160 bar

—_——- -
‘ HMX
‘ oF 55 cné/rev |
' R
S V& | g ‘
|
|
| iR
: w - < G3/4" \ul N ‘
|
'B1O | e 1
‘ . { 53/;4 777777
9E |
| |
‘ 9J ]
9.l
|
| |
|

Obrazek 14.7

9.E se ptipojuje k 4.E nebo 6.E
9.F se pripojuje k 4.F nebo 6.F
9.1 se ptipojuje k 2.1
9.J se pripojuje k 2.J
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14.2.7  Skladani tuhych kridel

Wing Fold - Rigid Wings (Option)

_ _ _ _ _ .
| o108 ] | | L Son
50mm | | I ] d50mm
L 1200 mm [ | [ I L 1200 mm
SL900 mm SL'900 mm
X4
S|K 15mm 15mm SI¢
| . + + |
| w o |
‘ = 2 2 2
[ [
S R e e | |
| |
! I
SFRY, i A
\ ! L g |
| | \
‘ | E4E:] V32 V33 | |
I
|
| i
! V5 \
I
) . I
: X10 { ) ( ) ( ] |
‘ o SFRY [ — ! ‘
4.C |
\ ) |
‘ | \
o T ‘
M I
! i V30 I
| sl i |
mm | ! |
\ | hay i
‘ I V31 | ‘
|
‘ \
I
! TP O4p
|
|
|
Tl T2
4A (L T 7 940
I
\ i
4T B6 . Dommmmm e P I P [ ‘
+ & +
| g g g \
4N 2 e S [T/ s6
4Mm 15— Z f
- +
‘ Y Black marking O4vL Y Red marking
Nom. 25 I/min Nom. 30 I/min
I R N R B R B _ R N 4

Obrazek 14.8

4.A se piipojuje k 2.A nebo 3.A (vratka ventilatoru osiva a RU)

4.C se ptipojuje k 6.C (vratka ventilatoru osiva)

4.L se pripojuje k 8.L (rozdélova¢ Power Beyond) nebo 6.Q (s mechanickym pfenosem hmotnosti)
4.M se pripojuje k 8.M (rozdélova¢ Power Beyond)

4.N se pripojuje k 8.N (rozdélova¢ Power Beyond)

4.0 se pripojuje k 8.0 nebo 9.0 (vratka vysevni jednotky)

4.P se ptipojuje k 8.P nebo 9.P (pfitlak vysevni jednotky)

4.S se pripojuje k 10.S (tlak hnojivového radli¢ky a Cistice fadk)

4.T se ptipojuje k 10.T (zpétny okruh seciho radlicky a ¢istice radkt)
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14.2.8  Vysuvna opérna kola, plovouci poloha kiidel

Telescopic Support Wheels - CF Combi (Option)
|

Wing Fold - Floating Wings (Option)
C2 c3
Oddomm :":‘ ‘ ‘ ‘ ‘ t:"zl B30 mm |
450 mm 450 mm
| R L52%mm
SLs00mm SLsoomm
I N 15 Sl ‘
———————————— B m e - ———————————————’%————————3—9————‘ ‘
i I
| | ;
‘ ‘ ALP; I ‘ 1 | ‘
! ‘ e mmEaNN :
: Va2 ‘ V33 Y S |
i o
! | ‘ ! : A w' \
| V2 |
| ‘ ‘ ! [:] V23 ‘ 2 : ‘
‘ ALR L L | 1
‘ \T X7 |
SFi Tmm !
‘ | Iy : {cinn | \
‘ DAC!—W . ' ‘
| I ! | |
I ! | i | ‘
- I
‘ | e 3 M, 1 !
5m | oP |
‘ Grey marking ‘ ! X9 T P
| Nom. 25 l/min 1 I
[ S SRR | ! V25 i i
T1) T2
| 5A (L M T 5.0 |
|
5T B7_ - Pmmmmmm e e e oo o - -
e g b z \
& 3| g
w o3 |
. o—rt
| 58 +
Red ki
’ :Ioar%k ;nﬁaltl‘:r‘xr\‘r? G50 Ngm"g \;"mgm }
S |
,
Obrazek 14.9

5.A se pripojuje k 2.A nebo 3.A (vratka ventilatoru osiva a RU)

5.C se pripojuje k 6.C (vratka ventilatoru osiva)

5.L se pripojuje k 8.L (rozdélovac Power Beyond)

5.M se pfipojuje k 8.M (rozdélova¢ Power Beyond)

5.N se pripojuje k 8.N (rozdélova¢ Power Beyond)

5.0 se pripojuje k 8.0 nebo 9.0 (vratka vysevni jednotky)

5.P se ptipojuje k 8.P nebo 9.P (pfitlak vysevni jednotky)

5.S se pripojuje k 10.S (tlak hnojivového radlicky a Cistice fadki)
5.T se pripojuje k 10.T (zpétny chod seciho radlicky a Cistice radki)
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14.2.9 Ventilator osiva

Seed fan - TPL12-559 and smaller

|
| o ) Shisesres | 6R
P T Sy 6Q
| K3 3 )
! 8 3 |
CD1G38" \L 6K
: RAC X 63
‘ RO S 3 !
‘ \,,%,,,,:5,,,‘
8 -
68 O
6.C
¥4 hos Y
‘ " hose
‘ Black marking
Max. 30 I/min
Obrazek 14.10

,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 8cmrev
‘ % . opulsesirev | g R
fal
I i ot 5Q
I 5 3 | |
|
CDL4GIE" ! 6K
\ vi v ‘
: Bl 42188 5 ‘ 6
no @ B
BY o e !
\ K
o [
o5 -
6B ‘
o
6C |
+
G3/4" hose
‘ 240123
Black marking
‘ Max. 45 I/min

6.B se pripojuje k 2.B nebo 3.B (odtok ventilatoru osiva)

6.C se ptipojuje k 4.C nebo 5.C (vratka ventilatoru osiva)

6.J se pripojuje k 3.J (sekvence ventilatoru osiva)

6.K se pripojuje k 3.K (sekvence ventilatoru osiva)

Seed fan - 24 rowsor more

R ]|
HM11 -~ ‘
‘ 10cmrev |
5 pulses/rev 3 6R
\ 6Q
V22 ,% 6K ‘
3 S |
‘ 68 Qoo &
| 6c©
\
/4 hose ‘
G3/4" hose Y
‘ Black marking
‘ Max. 55 I/min
L N _

6.Q se pripojuje k 8.Q (rozdélova¢ Power Beyond) nebo 4.L (s mechanickym pfenosem hmotnosti)

6.R se pripojuje k 8.R (rozdélova¢ Power Beyond) nebo B6 SFP (s mechanickym pienosem hmotnosti)
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r

ysuvna zadni naprava
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ich jednotek
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Hydraulick

14.2.11
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Obrdzek 14.13

¢e radkn)

10.S se pfipojuje k 2.S nebo 3.S (tlak hnojivového radlicky a ¢isti

10.T se ptipojuje k 4.T nebo 5.T (zpétny chod hnojivového radli¢ky a Cisti¢e radkt)
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14.2.13 Hydraulic diagram function descriptions
Zdroj Stitek Typ Funkce
Al Accumulator Row unit pressure
A2 Accumulator Fertiliser coulter pressure
B1 Manifold Bout marker
B2 Manifold Low lift
B3 Manifold Fertiliser auger control and connection for returns and
drains
B4 Manifold Connection manifold for returns and drains
BS5 Manifold Fan sequence
B6 Manifold Wing fold and system pressure
B7 Manifold Wing fold, wind pressure and system pressure
B8 Manifold Telescopic support wheel control
B9 Manifold Seed fan return and drain connection
B10 Manifold Tractor power beyond control
B11 Manifold Central row unit pressure control
B12 Manifold Individual row unit pressure supplying manifold
B13-B44 Manifold Individual row unit pressure
B45 Manifold Agitator control
B46 Manifold BDM agitator control
B47 Manifold Liquid fertiliser pump control
B48-79 Manifold Row unit connection
B80 Manifold Fertiliser coulter control pressure
B8l Manifold Fertiliser coulter and row cleaner pressure
Bg2 Manifold Row cleaner control pressure
B&3 Manifold Hydraulic air bleeding manifold
B84 Manifold Hydraulic air bleeding manifold
B85-B114 | Manifold Row unit connection
B115 Manifold Hydraulic air bleeding manifold
B116 Manifold Hydraulic air bleeding manifold
B117- Manifold Row unit connection
B146
B147 Manifold Safety load holding valve for tilt cylinder
C1 Hydraulic cylinder Wing tilt
C2 Hydraulic cylinder Wing fold
C3 Hydraulic cylinder Wing fold
C5 Hydraulic cylinder Telescopic rear axle
Co6 Hydraulic cylinder Telescopic rear axle
C7 Hydraulic cylinder Bout marker
C8 Hydraulic cylinder Bout marker
C9-C40 Hydraulic cylinder Weight transfer row unit
C41 Hydraulic cylinder Telescopic support wheel
C42 Hydraulic cylinder Telescopic support wheel
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Zdroj Stitek Typ Funkce
C43-C74 Hydraulic cylinder Fertiliser coulter
C75—C106 | Hydraulic cylinder Row cleaner
F1 Filter With indicator
HE1 Heat exchanger (Cooler) With electric fan and integrated controller
HM1 Hydraulic piston motor Fertiliser fan
HM3 Hydraulic orbital motor Fertiliser auger
HM4 Hydraulic orbital motor Fertiliser auger
HMS5 Hydraulic orbital motor Fertiliser agitator
HM6 Hydraulic orbital motor Fertiliser agitator
HMO Hydraulic orbital motor BioDrill 500 agitator
HM12 Hydraulic orbital motor With integrated drain. Fertiliser pump drive
S1 Position sensor Integrated
S9 Speed sensor Integrated
Tl Tank Separate reservoir
V15 3/2 Ball valve Mechanically controlled. Run fertiliser augers with
fertiliser fan standing still.
V22 Check valve Percent complete drainage of fertiliser fan motor housing
V26 3/2 Ball valve Mechanically controlled. Select telescopic rear axle or
hydraulic support stand
V35 Variable needle valve Reduce oil flow from PTO to fan
V40 Constant flow valve Maintain a constant flow to BioDrill 500 agitator
V41 Ball shut off valve Activate or deactivate the BioDrill 500 fan
X1 Orifice Restrict bout marker speed
X2 Orifice Restrict bout marker speed
X4 Orifice Restrict wing fold speed
X5 Orifice Restrict wing fold speed
X6 Orifice Restrict support stand cylinder speed
X7 Orifice Restrict support stand cylinder speed
HM2 Hydraulic piston motor Fertiliser fan
HM7 Hydraulic piston motor Central till fan
HM& Hydraulic gear motor BioDrill fan
HM10 Hydraulic gear motor Seed fan
HM11 Hydraulic piston motor Seed fan
S3 Speed sensor Integrated
S4 Speed sensor Integrated
S8 Speed sensor Integrated
B1 El 2/2 valve normally closed Electronically controlled. Extends right bout marker
B1 E2 2/2 valve normally closed Electronically controlled. Extends left bout marker
B1 V1 Pilot operated check valve Prevent underpressure unfolding right bout marker
Bl V2 Pilot operated check valve Prevent underpressure unfolding right bout marker
B2 El 2/2 Valve normally open Electrically controlled. Restrict flow when LowLift
position is reached.
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Zdroj Stitek Typ Funkce
B3 E3 4/2 directional valve Electrically controlled. Turn fertiliser augers ON/OFF.
B3 V34 Pressure relief valve Opens to maintain speed of fertiliser fan if augers are hard
to turn
B5 Vi 2/2 valve normally closed Sequence start of fans
B6 E4 Open cavity
B6 S6 Pressure transducer
B6 V5 Flow divider Divide flow between wingfold cylinder 50:50
B6 V30 2/2 Valve normally closed Pilot controlled, allows wing fold while DA3 is pressurised.
B6 V31 2/2 Valve normally closed Pilot controlled, allows wing fold while DA3 is pressurised.
B6 V32 Pilot operated check valve Prevent flow from DA2+ to SFP while unfolding
B6 V33 Pilot operated check valve Prevent flow from DA2+ to SFP while unfolding
B6 X8 M6 orifice cavity V30/V31 Pilot bleed off
B6 X10 Open cavity Pressurises wing cylinders from DA3+
B7 S6 Pressure transducer
B7 V2 3/2 proportional reducing/ Electrically controlled. Allow wing cylinder movement.
relieving valve
B7 V5 Flow divider Divide flow between wingfold cylinders 50:50
B7 V23 Open cavity
B7 V25 Check valve Allow return flow in DA2
B7 V29 2/2 Valve normally closed Electrically controlled. Allow wing cylinder movement.
B7 V30 2/2 Valve normally closed Electrically controlled. Allow wing fold while DA3 is
pressurised.
B7 V31 2/2 Valve normally closed Pilot controlled. Allow wing fold while DA3 is pressurised.
B7 V32 Pilot operated check valve Prevent flow from DA2+ to V2 while unfolding
B7 V33 Pilot operated check valve Prevent flow from DA2+ to V2 while unfolding
B7 X7 M6 orifice cavity Restrict flow to wing cylinder
B7 X8 M6 orifice cavity V30/V31 pilot bleed off
B7 X9 1/8” VSTI plug Blocks flow from DA2+ to continuous functions
B8 V43 Pilot operated check valve Prevent flow from support wheels cylinder tod side
B8 V44 2/2 Valve normally closed Allow for drainage to flow in return line
B8 X12 M6 orifice cavity V44 Pilot bleed off
B9 V1 Check valve Allow for drainage to flow in return line
B10 V1 Pressure reducing valve With drain. Defines pressure to tractor LS port
B10 V2 2/2 External pilot normally Allow flow to RUP once FP is pressurised.
closed
B10 V3 Check valve Prevent pressurising V1 and V2 spring chamber
B10 V4 Fully adjustable needle valve | Create pressure drop to tractor LS if pulsations occur
Bl11 E37 3/2 proportional reducing/ Removed weight from row units
reliefing valve
B11 E72 2/2 Valve normally open Prevent row units to sink during headland turns
B11 V41 Pressure reducing valve Fi)§ed manual setting with drain. Transfer weight to row
unit
B11 V42 2/2 Internal pilot normally Lock row units during transport

closed
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Zdroj Stitek Typ Funkce
B11 V43 Pressure relief valve with Prevents pressure build up in RU- and let row units sink to
parallell check valve transport position
B11 X1 M6 orifice cavity Empty, to restrict flow to row unit pressure
B12 E72-1 2/2 Valve normally closed Prevent row units to sink during headland turns, activated
together with E72-2
B12 E72-2 2/2 Valve normally closed Prevent row units to sink during headland turns, activated
together with E72-1
B12 V44 Pressure reducing valve Fixed manual setting with drain, Transfer weight to row
unit
B12 X1 M6 orifice cavity Empty, to restrict flow to row unit pressure
B13-B44 | E37 3/2 proportional reducing/ Removes weight from row units
reliefing valve
B13-B44 | V1 2/2 Internal pilot normally Lock row units during transport
closed
B13-B44 | V2 Check valve Let row units sink to transport position
B45 E33 3/2 directional valve Electrically controlled, Directs oil to agitator or to tank
B45 V36 Constans flow valve Maintain a constant flow to agitators
B46 E34 3/2 directional valve Electrically controlled. Direct oil to agitator or to tank.
B47 E61 Proportional flow regulator | Electrically controlled, adjustable. Control the speed of
fertiliser pump motor.
B47 V45 Check valve Allow motor drainage in free return
B8O E40 3/2 proportional reducing Adds weight to the fertiliser coulters
/reliving valve
B8l E72 2/2 valve normally closed Electronically controlled, enables movement of the
hydraulic fertiliser coulters.
B8l V1 Pilot operated reducing re- Sets common pressure level for hydraulic row cleaner and
living valve fertiliser down force
BS81 V2 Pilot operated check valve Prevents motion for the fertiliser coulters unless system
pressure is supplied.
B8l V3 Relief and anti-cav valve Prevent over pressure
B82 E40 3/2 proportional reducing/ Removes weight from the row cleaners
reliving valve
BS83 V1 Variable needle valve Variable needle valve
B84 V1 Variable needle valve Variable needle valve
B115 V1 Variable needle valve Variable needle valve
B116 V1 Variable needle valve Variable needle valve
B147 Vo6 Overcenter valve Ensure a smooth continuous movement of the wing tilt
cylinder
B147 V7 Overcenter valve Ensure a smooth continuous movement of the wing tilt
cylinder
HM1 S2 Speed sensor Integrated
HMS8 S5 Speed sensor Integrated
HM10 S7 Speed sensor Integrated
HP1 HP1 Hydraulic pump PTO
S3 S7 Speed sensor Integrated

96
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Zdroj Stitek Typ Funkce
ST1 ST1 Hydraulic cylinder Hydrualic support stand, Integrated in stand
ST2 ST2 Hydraulic cylinder Hydrualic support stand, Integrated in stand
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15  Elektricky systém

15.1 Schéma zapojeni

15.1.1 Piedni ¢ast, zasobnik na osivo

98
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KOMP. | Funkce Poznamka
BO1 Radar sensor Option Option
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B02 Fertilizer fan RPM sensor Option Fert
Option Fert.

B12 Combi seed fan RPM sensor | Option CF
Option CF

B13 Level guard seed L sensor Option CF
Option CF

B14 Level guard seed R sensor Option CF
Option CF

B15 Seed air pressure sensor Option CF
Option CF

F02 Fusebox Option PTO

K01 Gateway

K12 WSX ID:134 Option Agitator

K15 Start auger E3 Option Fert

K20 Start agitator E33 Option Fert

LO1 Front light L

L02 Front light R

M50 PTO Fan motor Option PTO

M53 Agitator motor L Option Agitator

M54 Agitator motor R Option Agitator
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15.1.2 Predni ¢ast, mikro zasobnik
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KOMP. | Funkce Poznimka

B16 Micro. fan RPM Sensor Option CF micro
B17 Micro. level guard Sensor Option CF micro
K06 WSX ID: 131 Option CF micro
K17 Start auger E28 Option CF micro
M5s1 Microgranulate Motor L Option CF micro
M52 Microgranulate Motor R Option CF micro
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15.1.3 Blok sti‘edni ¢asti
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KOMP. | Funkce Poznimka
B03 Level guard fert. L Sensor Option Fert.
B04 Level guard fert. R Sensor Option Fert.
B05 Machine height sensor S1
K04 Eert. Option Fert.
K05 WSX ID:129 OptionWSX Option Fert.

ID:130
K16 Lift stop valve,seeding Units

El
M41 Fertilizer motor 1 L Option Fert.
M42 Fertilizer motor 2 L Option Fert.
M43 Fertilizer motor 3 L Option Fert.
M44 Fertilizer motor 4 L Option Fert.
M45 Fertilizer motor 1 R Option Fert.
M46 Fertilizer motor 2 R Option Fert.
M47 Fertilizer motor 3 R Option Fert.
M48 Fertilizer motor 4 R Option Fert.
Motor/ 8 10 12 18 12 16 18 24
Rows
1L 12 34 34 4-6 1-2 1-2 1-3 1-3
2L 34 12 12 1-3 34 34 4-6 4-6
3L 5 5-6 7-9 5-6 5-6 7-9 7-9
4L 7-8 10-12
IR 5-6 6 7-8 10-12 7-8 9-10 10-12 13-15
2R 7-8 9-10 11-2 16-18 9-10 11-12 13-15 16-18
3R 7-8 9-10 13-15 11-12 13-14 16-18 19-21
4R 15-16 22-24
Hopper 3/ | 3 3 3 3 5 5 5 5
S5m2
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15.1.4 Zadni sekce
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KOMP. | Funkce Poznimka
B06 Seed fan RPM sensor
B07 System pressure sensor S6
PM
Co01 Battery 48V
FO1 Fusebox
GO1 Alternator 48V
K02 PDB
K03 WSX ID:128
K07 Boutmarker Left E2 Option Boutmarkers
KO8 Boutmarker Right E1 Option Boutmarkers
K09 Row unit bore side pressure Option central RP
E37
K10 Headland lock valve E72-1 Option CRP/IRP
K11 Headland lock valve E72-2 Option individual RP
K13 Wing pressure control valve | Wings 8.2-13m
V2
K14 Wing pressure on/off valve Wings 8.2-13m
V29
L03 Rear light L
Lo4 Rear light R
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15.1.5

Obrazek 15.5
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15.1.6

Vysevni jednotky

15.1.6.1 Piehled komponent

Components of configuration WOX
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Components of configuration WSII
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KOMP. Oznadeni

B101 Seed sensor

B102 Row pressure sensor
B103 Air pressure sensor
B104 Level guard micro
B105 Linear sensor

B106 Angle sensor

B108 Level guard central fill
B109 Level guard seed hopper
K101 WSX

K102 Row pressure valve
K103 WSI1 Seed

K104 WS11 Micro

M101 Seed motor

M102 Micro motor

M103 Auto singulation motor
M104 Depth motor

M105 Closing wheel actuator
T101 Row pressure

X101 Splitter
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15.1.6.2 Blok systému davkovani osiva

Obrazek 15.7

Seed metering system

—
nfiguration WSII
nfiguration WSX with WSII

| /¢ 580X
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Seed metering system
See g sy
Configuration WSX with WSII

-
e
|

Seed metering system

Configuration WSX

MO
X109M10 1

@_ X109B101
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KOMP. Oznaceni
B101 Seed sensor
K101 WSX

K103 WS11 Seed
M101 Seed motor
X101 Splitter
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15.1.6.3 Mikrospina¢/Tlak vzduchu

Work_switch Work_switch Work_switch TPF

Configuration WSII |
Configuration WSX with WSII

| 4

| ' 5-BOX
| 2 3 4

‘ MIOI.
1___

|
|k — |

Configuration WSX quration WSII |

onfi
onfiguration WSX with WSII

@ X116B105 ‘ |
I 2 3 4 |

O

W 116

WSX_ p/c

| 2 3 4 5

w111

A XL11201 W12 X112R8106 @
1o
X1118106 ﬂ

=
=)
o
A XL1601

-
P ¢

Work switch TPF T pressure Air pressure
f
f

Al
- —
Configuration WSX | E Configuration WSX |

el
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w
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- o

W 115
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KO- | Oznaceni Funkce

MP.

B101 | Seed sensor

B102 | Row pressure sensor Down force
K10- | WSX

1

K10- | Row pressure valve Individual downforce
2

K10- | WS11 Seed

3

M1- | Seed motor

01

M1- | Auto singulation motor Auto singulation
03

T101 | Row pressure amplifier Downforce
X10- | Splitter

904332-cs; 22.05.2026

113



Elektricky systém

15.1.6.4 Oddélovani pomoci pritlaku
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KO- | Oznaceni Funkce

MP.

B101 | Seed sensor

B102 | Row pressure sensor Down force
K10- | WSX

1

K10- | Row pressure valve Individual downforce
2

K10- | WS11 Seed

3

M1- | Seed motor

01

M1- | Auto singulation motor Auto singulation
03

T101 | Row pressure amplifier Downforce
X10- | Splitter

1

15.1.6.5 Nastaveni hloubky seti

Seed depth setti
coniiarratios yer |
iguration WSX
iguration WSX with WSII

ng

=25
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N

’
o
=
@
o
>

| X106M104

Obrazek 15.10
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KO- | Oznaceni Funkce
MP.
K10- [ WSX
1
M1- | Depth motor Seed depth setting
04
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15.1.6.6 Mikrogranulat

Obrazek 15.11

Micro granulate
Configuration WSII

MI02

Micro granulate +

level quard
Configuration WSII

| P/C 5.BOX
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W 108
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Configuration WSX
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| Wsx e |
‘
o

‘ |
|

MIO2__ |
| X107M102
| @F X1078104

—— ‘

W 107
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KO- | Oznaceni Funkce

MP.

B104 | Level guard micro Micro granulate
K10- | WSX

1

K10- | WS11 Micro Micro granulate
4

MI1- | Micro Motor Micro granulate
02

X10- | Splitter

1

15.1.6.7 Zapravovaci kolo

Closing w
|zonflgur(ﬂion W3 X
Configuration WSX

Obrazek 15.12

MI

KO- | Oznaceni Funkce
MP.

K10- | WSX

1

M1- | Closing wheel actuator Closing wheel
05
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15.1.6.8 Nivela¢ni zasobnik

Level quard central fill Level quard central fill
— 1 r— . - T
Configuration WSII Configuration WSX
Configuration WSX with WSI
| " | | |
¢ sBOX
| | 203 4 ‘ | ‘
| | | i |
_MI01__ WSX P/C
| Gﬁ ‘ | | 2 3 4 5 ‘
wy
_B10 - l
| @ | | |
o

=1
=
=
=

{} A @F X1148105/B109
| —— ‘ | = ‘

- - - ] - - - ]

Level quard seed hop_?er Level quard seed hop_g|er
— ) - ) T T
Configuration WSII Configuration WSX

Configuration WSX with WSI

| I 2 3 4 ‘ | ‘

‘ | @ X114B105/B109. ‘

——

Gﬁ WS 7/c
| | | TR

QP | | i |
| | | |

Obrazek 15.13
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KO- | Oznaceni Funkce
MP.
B101 | Seed sensor
B108 | Level guard central fill Central fill
B109 | Level guard seed hopper Seed hopper
K10- | WSX
1
K10- | WS11
3
M1- | Seed motor
01
X10- | Splitter
1
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15.1.6.9 Vykon/plechovka

Low spec _ Mid spec _ __ High spec 39/

Configuration WSII 5 l Configuration WSX 5 l Configuration WSX with WSII E l
| | I |
| | ! | Yu
' | A | 'C 5-BOX |
- m 1 | 2 3 4
= g
_MI01 ‘ ‘ 9 ‘
| | |3
Gﬁi ‘ = ‘ w133 ‘
B1O
[or— | : | :
~ o
| Y ¥3302 l | Y 13302 > | | Y 13302 = |
K10 K10

Low spec /[32/ ] Mid spec 31/ ]

3 2
Configuration WSII . l Configuration WSX 4 l
l w33 _ ' l . Wi i

X3303
~X3303

|

Em
‘ | 2 3 4 ‘ | 2 3 4

| -

W33 ‘

Obrazek 15.14
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KO- | Oznaceni Funkce
MP.

B101 | Seed sensor

K10- | WSX

K10- | WS11 Seed

K10- | WS11 Micro Micro granulate

M1- | Seed motor
01

MI1- [ Micro motor Micro granulate
02

X10- | Splitter

15.1.6.10 Znackovaci blok

W [D Pripojeni Funkce
33 1A X3303 SB/X13303-CB
33 |B X3301 CB-SB/WSX/WS11
33 | C X3302 GND-CB
- 1A X101K101 WSX-M103/T101/K102
01
1I- |B X101K102 RU+ PRES E37-WSX(K101_1)
01
1I- | C X101T101 A SAN DF-WSX(K101_1)
01
1I- [D X101M103 M Sing-WSX(K101_1)
01
- [A X102K101 1 WSX-M103/T101
02
- | C X102T101 A SAN DF-WSX(K101_1)
02
1I- [D X102M103 M Sing-WSX(K101_1)
02
- 1A X103K101 1 WSX-T101/K102
03
1I- |B X103K102 RU+ PRES E37-WSX(K101_1)
03
1I- |C X103T101 A A SAN DF-WSX(K101_1)
03
- [A X104K101 1 WSX-T101
04
I- |C X104T101 A SAN DF-WSX(K101_1)
04
- [A X105K101 1 WSX-M103
05
1I- [D X105M103 M Sing-WSX(K101_1)
05
- 1A X106K101 2 WSX-M104
06
1- | B X106M104 M Depth-WSX(K101_2)
06
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- [A X107K101 3 WSX-M102/B104
07

1- |B X107M102 M Micro-WSX(K101 _3)
07

- [c X107B104 SDI LG Micro-WSX(K101 3)
07

- [A X108K 101 3 WSX-M102

08

- [B X108M102 M Micro-WSX(K101_3)
08

- (A X109K 101 4 WSX-M101/B101
09

- [B X109K 101 M Seed-WSX(K101_4)
09

- | c X109K 101 SDI Seed-WSX(K101 4)
09

- [A X110K101 5 5 WSX-B103

10

- |B X110B103 SAN Airp-WSX(K101 5)
10

- (A X111K101 5 WSX-B106

11

- [B X111B106 SAN WSW-WSX(K101_5)
11

- [A X11201 (A)-B106

12

- |B X112B106 SAN WSW-(X11201)
12

- [ A X114K101 5 WSX-B105/B109

14

- |c X114B105/B109 SDI LG-WSX(K101_5)
14

- (A X115K101 5 WSX-B105

15

- |B X115B105 SAN WSW-WSX(K101_5)
15

- [A X11601 (A)-B105

16

- |B X116B105 SAN WSW-(X11601)
16

- [A X11801 (A)-T101

18

1- |B X118T101 A SAN DF-(X11801)

18

- [A X133K101_PC WSX-SB/CB

33

- [B X13303 SB/(X3303)-(K101_PC)
33
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15.1.7 Pracovni svétla
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Elektricky systém

KOMP. | Funkce Poznamka

LO0S5 Zasobnik hnojiva Worklight | Varianta WL

L06 Pracovni svétlo, predni, vlevo | Varianta WL

L07 Pracovni svétlo, predni, Varianta WL
vpravo

LO8 Pracovni svétlo, zadni, vlevo | Varianta WL

L09 Pracovni svétlo, zadni, Varianta WL
vpravo

L10 Zasobnik na chmel Worklight | Varianta CF

L11 Zasobnik na semena Wor- Varianta CFC WL
klight L

L12 Zasobnik na semena Wor- Varianta CFC WL
klight R

15.2 ISO11783 elektrické napajeni, Gateway

Obrazek 15.16 ISO11783
Spicka Funkce

1 Elektrické uzemnéni

2 Elektricka fidici jednotka, zem
3 Napéti 12 V

4 Elektricka tidici jednotka 12 V
8 CAN HIGH

9 CAN LOW

904332-cs; 22.05.2026
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Odstranovani zavad

16 Odstranovani zavad

Pro ovladani stroje se pouzivaji elektrické, hydraulické a
mechanické komponenty. Pracujte metodicky a pomoci
stranky odstranovani zavad krok za krokem vylucujte
mozné zdroje zavad.

Prostudujte si kapitoly Hydraulické schéma a Schéma
zapojeni, pfi odstraiiovani zavad vam obé mohou velmi
pomoci.

16.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrickych zavad:

* Je spravng ptipojeny + pol (hnédy kabel) a zem
(modry kabel)?

* Je jednotka Gateway spolehlivé pfipojena ke
konektoru traktoru? Uvolnény(¢€) kontakt(y)? Dochézi
k poklesu napéti pti zatizeni? Piesvédcte se, Ze jsou
Cisté a neposkozené kontakty a zasuvky.

* Je najednotce Gateway a WS9 napéti nejméné 12 V?

»  Zkontrolujte 4po6lovy konektor, Ze jsou Cisté,
neposkozené a nezatlacené kontakty a zasuvky.
Namazte kontakty tukem na oSetfovani kontaktt.

eV ptipad¢ vypadku jednoho nebo vice motora pro
0sivo, hnojivo nebo mikrogranulat: Zkontrolujte
kontakty a zasuvky nejbliz§iho motoru. Proved’te
zkousku funkce motoru jeho vyménou za jiny motor
stejného typu.

» Presvédéte se, ze neni priskiipnuty nebo jinak
poskozeny prislusny kabel nebo ostatni kabelaz.

16.2

Elektrohydraulické ventily

Obrazek 16.1

V elektrickém ventilu je civka plisobici jako elektromag-

net, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky proud. Je snadné

zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

¢ Po n¢kolika minutach se zahieje civka piripojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

* Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte,
zda je horni matice magneticka nebo ne. Matice je
slabé zmagnetovana stale, takze zkousku proved’te
s pfipojenym i odpojenym napéjenim.

16.3 Hydraulicka zavada

Vseobecné kontroly v piipadé hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvofi par.

» Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky
zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.
Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale piesto stale dochazi k problémum.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avSak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se miize zhorsit vysokym pritokem nebo
opottebenim spojek.

16.4 Indukéni snimaé

Obrazek 16.2

* Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve
vzdalenosti 1-1,5 mm.

*  Zkousku funkce lze provést snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je
detekovan predmét.

16.5 Kapacitni snimac

Obrazek 16.3

* Reaguje na pfedméty s obsahem vlhkosti, naptiklad
zrni nebo ruku atd.

* Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je
detekovan predmét.
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Odstranovani zavad

» Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED
diody. Rtizné druhy zrni a hnojiv maji rizny obsah
vlhkosti. Z tohoto diivodu muize byt za uréitych
podminek nutné sefizeni.

16.6

Pocitadlo semen

180025

Obrazek 16.4 Snimac pocitadla semen

* Pocitadlo semen (A) je vybavené LED diodou.

¢ Snimac pocitadla semen indikuje rizné udalosti
pomoci barev.

Informace o demontéZzi snimace poctu osiva naleznete v
navodu k obsluze radkové jednotky.

Barva Udalost

Trvala zelena Kolem neprochazi

material

Blikajici zelena Kolem prochazi osivo

1-10 s delsi trvalé svétlo,
znecisténé snimace. V pfi-
padé potieby vycistéte
snimac.

Trvala zluta

Blikajici zluta Spousténi nebo kalibrace

Trvalé ¢ervena Nedostatecné napéti nebo
muze byt nespravné pifi-
pojeny kabel

Blikajici ¢ervena Snimac je Spinavy a je

nutné ho vy¢istit

16.7 Seznam podminek pro davkovani

osiva

Stroj je v pracovnim reZimu

e Pokud byl zdroj zvednut nad Groven ,,start davkovani®,
davkovani neza¢ne, dokud se vyska stroje nedostane
pod uroven ,,start davkovani®.!>

15. Pro stroje s ISOBUS kabelem11783 a 11786.
16. Pro stroje s ISOBUS kabelem 11783 a 11786.
17. Jen pro TPF

Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,zastaveni
davkovani“, ale nikoli nad uroven ,,start davkovani®,
davkovani za¢ne, kdyz se vyska stroje dostane pod
uroven ,,zastaveni davkovani®. 16

» Uzivatel klepl na ,,opustit piepravni rezim" na palubni
desce.l?

* Rychlost > 2 km/h

Kalibrace

+ Kalibrace vzdalenosti semen je > 0 a davkované
mnozstvi osiva je > 0

* Vysevni kotouc€ je nastaveny na > 0 otvora
Jiny

» Je aktivované ,hlavni davkovani* osiva

* Nejsou aktivni zadné kritické alarmy

» Jsou aktivované vysevni jednotky
* Jsou spravné namapované motorové vystupy.

904332-cs; 22.05.2026
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16.8 Seznam zavad a jejich odstranéni

Na hlavni obrazovce se nezobrazuje tlak
vzduchu, i kdyZ béZi ventilator

Na téZzkych a/nebo tvrdych ptudach neni
konstantni hloubka seti

Semena se do vysevnich drazek ukladaji
velmi nepravidelné

Semena jsou zatla¢ovana prilis silné do
vysevnich drazek

Vysevni drazka neni Fadné uzavirana

Osivo neni ukladano na dno vysevni
drazky

Na hlavni obrazovce se zobrazuje hodné
vynechavek

Zkontrolujte, zda funguje snimac otacek ventilatoru.

Zvyste pfenos hmotnosti na vysevni jednotku.

Snizte silu pruziny pfihnojovaci jednotky.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby spust'te kolo dold.

Zkontrolujte opotfebeni na horni ¢asti snimace semen.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby kolo zvednéte. Nesetizujte je prilis, aby semena pod kolem
neprokluzovala.

Zvyste silu na uzaviraci kola nebo upravte pracovni tthel.

Zkontrolujte, zda nejsou seci kotouce silné opotfebené a nejsou jiz ve
vzajemném kontaktu. Sefid’te seci kotouce.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Presvédcte se, Ze je Cista vzduchova miizka ve vysevnim ustroji
(ptislusenstvi pro nékteré modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.
Zkontrolujte, zda je namontovany spravny Cistici krouzek.

Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vétsim otvorem.

Zkontrolujte, zda Ize vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v pfipad¢ potieby ji trochu
oteviete.
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Na hlavni obrazovce se zobrazuje hodné
zdvojeni

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi nizkou
hodnotu

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi vysokou
hodnotu

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Zkontrolujte nastaveni stérace.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadn¢ usazené

a neni opotiebené nebo netésné.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.

Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené nebo se obtizné neotace;ji
valecky stérace.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s menSim otvorem.

Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v piipad€ potieby ji zaviete
o jeden nebo dva kroky.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s mensim otvorem.

Presvédcte se, ze je Cistd vzduchova miizka ve vysevnim tstroji

(ptislusenstvi pro n¢které modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte stéra¢, zda neni posSkozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vét§im otvorem.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte t€snéni na krytu vysevniho stroji, zda je fadné usazené

a neni opotiebené nebo netésné.

904332-cs; 22.05.2026
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Odstranovani zavad

Nékteré vysevni ustroji nedavkuje Zzadné

Zkontrolujte nastaveni na iPadu, abyste se ujistili, ze fadkova

osivo jednotka neni vypnuta.

PresveédcCte se, Ze neni znecistény vnitiek vysevniho Ustroji.
Zkontrolujte, zda neni zablokovany nebo ucpany vystup a semenovod.
Zkontrolujte, zda vzduchova miizka neni znecisténa prachem a
zbytky rostlin.
Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.
Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.
Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.
Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotouc¢em (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.
Zkontrolujte konektory a kabely, zda jsou neporusené a neposkozené.
Zkontrolujte, zda je oteviena a spravné nastavena posuvna klapka;
v piipadé¢ potieby ji vice oteviete.
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17

17.1

Obrazek 1

Vysvétleni typového €. seciho kotouce

Doporuceni pro seti

Nastaveni davkovani pro seti

Ex. 3255P-32
DE F
7.1

D. Pocet otvord, v ptikladu 32.

E. Primér otvoru je uveden v desetinach milimetru, v ptikladu je to tedy 5,5 mm.

F. Pocet Cechract, v prikladu 32.

Tableau 17.1 Tabulka nastaveni davkovani

Plodina TKW Typ a ¢. Vyrazo- Poloha  Tlakve Zakladni Vlezka  Tlak vzdu- Cechraé
Hmot- vysevniho vaci posuvné vysevni nastaveni chu Cen- Centralni
nost ti- kotoude kolo klapky skiini  singula- Cen- tralni plnéni
sice zrn (barva/ (kPa) toru t“‘lvm, plnéni

(€4) pocet (ruéni) plnéni (kPa)
hrotii)
Bavlna Vse 6535P-32 Sedy/ 5 33 7 B 6,0 X
7
Kukufice -150 3240P-32 ged}’, / 4 3,5 4 C 5,5 X
7
Kukufice 150-250  3250P-32 ged}’, / 4 3,5 4 B 5,5 X
7
Kukufice 250-350  3255P-32 §edy / 4 3,5 4 B 5,5 X
7
Kukufice 350-18 3260P-32 gedy/ 4 3,5 4 B 5,5 X
7
Hrach 200-300  8345P-32 Oran- 5 3,5 5 B 6,5 X
zova /
14
Repkaw 3-5 12112P- Oran- 1 2,3 2 D 3,1
328 zova/
14
Repkaw 6- 12114P- Oran- 1 2,3 2 D 3,1
328 zova /
14
Soja 125-260 12040F-21 Modré 5 3,5 Demon- B 6,5 X
dvojca- tujte
ta/24
Soja 200-300  8345P-32 Oran- 5 3,5 5 B 6,5 X
zova /
14
Cirok 25-45 8323P-32 Oran- 4 3,5 6 C 6,5 X
zova /
14
18. Pro zrna vétsi nez 15 mm pouzivejte 22mm semenovody.
19. Vyzaduje sadu malych semen (sada miizky)
904332-cs; 22.05.2026 131



Doporuceni pro seti

Plodina TKW Typ a &. Vyiazo- Poloha  Tlakve Zikladni Vlozka Tlak vzdu- Cechraé
Hmot- vysevniho vaci posuvné vysevni nastaveni chu Cen- Centralni
nost ti- kotouce kolo klapky sk¥ini singula- C?“" tralni plnéni
sice zrn (barva/ (kPa) toru tralvm, plnéni

(€4) pocet (ruéni) plnéni (kPa)
hroti)
Cukrova Vse 4125P-32S  Bila/ 34 2,5 7 D 3,2
fepa20 13
Cukrova Vse 6025P-32S  Bila/ 2 2,5 7 D 3,2
fepa 13
Sluneéni- -40 2125P-21  Zluty/ 4 3,2 2 B 5,0
ce20 5
Slunecnice 40-60 2130P-21  Zluty/ 4 3,2 2 B 5,0
5

Slunecnice 60-80 2135P-21  Zluty/ 4 3,2 2 A 5,0
5

Sluneénice 80-1 2140P-21 Zluty / 4 3,2 2 A 5,0
5

17.1.1 Teoreticka maximalni rychlost v km/h

- * Uvédomte si, Ze uvedena rychlost je jen teoreticka maximalni rychlost.

* Svoji rychlost vZidy upravte tak, aby vyhovovala stavajicim podminkam na poli!

20. Vyzaduje sadu malych semen (sada miizky)
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Tableau 17.2 Semena/ha

21 32
45cm | 50cm [ 70cm [ 75cm | 80cm [45cm | 50cm [ 70ecm | 75cm | 80 cm
‘ 50000 18,9

‘, 60000 18,0 16,8 15,8

" 70000 15,4 14,4 13,5
80000 18,9 13,5 12,6 11,8 18,0
90000 18,7 16,8 12,0 11,2 10,5 18,3 17,1 16,0
100000 16,8 15,1 10,8 10,1 9,5 16,5 15,4 14,4
110000 15,3 13,7 9,8 9,2 8,6 15,0 14,0 13,1
120000 14,0 12,6 9,0 8,4 7,9 19,2 13,7 12,8 12,0
125000 13,4 12,1 8,6 8,1 7,6 18,4 13,2 12,3 11,5
150000 11,2 10,1 7,2 6,7 6,3 17,1 15,4 11,0 10,2 9,6
175000 9,6 8,6 6,2 5,8 5,4 14,6 13,2 9,4 8,8 8,2
200000 8,4 7,6 5,4 5,0 4,7 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2
225000 11,4 10,2 7,3 6,8 6,4
250000 10,2 9,2 6,6 6,1 5,8
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Tableau 17.3 Semena/ha

41 65
45cm | 50cm | 70cm [ 75cm | 80cm |45cm [ S50cm | 70cm | 75cm | 80 cm
‘ 100000 19,7 18,5
‘, 110000 19,2 17,9 16,8
" 120000 17,6 164 |[154
125000 16,9 15,7 14,8
150000 19,7 14,1 13,1 12,3 19,5
175000 18,7 16,9 12,0 11,2 10,5 19,1 17,8 16,7
200000 16,4 14,8 10,5 9,8 9,2 16,7 15,6 14,6
225000 14,6 13,1 9,4 8,7 8,2 14,9 13,9 13,0
250000 13,1 11,8 8,4 7,9 7,4 18,7 13,4 12,5 11,7
300000 10,9 9,8 7,0 6,6 6,2 17,3 15,6 11,1 10,4 9,8
350000 9,4 8,4 6,0 5,6 5,3 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
400000 13,0 11,7 8,4 7,8 7,3
450000 11,6 10,4 7,4 6,9 6,5
500000 10,4 9,4 6,7 6,2 5,9
600000 8,7 7,8 5,6 52 4,9

Tableau 17.4 Semena/ha

83 120

45cm [S50cm | 70cm [ 75cm [ 80cm [45cm [50cm | 70cm | 7Scem | 80 cm
‘ 175000

" 200000 18,7

;, 225000 17,7 16,6
250000 17,1 15,9 14,9
300000 19,9 14,2 13,3 12,5 19,2 18,0
350000 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 17,6 16,5 15,4
400000 16,6 14,9 10,7 10,0 9,3 15,4 14,4 13,5
450000 14,8 13,3 9,5 8,9 8,3 19,2 13,7 12,8 12,0
500000 13,3 12,0 8,5 8,0 7,5 19,2 17,3 12,3 11,5 10,8
600000 11,1 10,0 7,1 6,6 6,2 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0

134 904332-cs; 22.05.2026



Doporuceni pro seti

17.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo

Obrazek 17.2 Vystupni valecek, Fenix 111

17.2.1 Doporuceni pri 15 km/h

Aplikované mnozstvi (kg/ha) Otacky ventilatoru bez vypnutych Otacky ventilatoru s vypnutymi
sekei sekcemi

- 150 3600 3900

150-200 3800 4200

200-250 4000 4400

250-300 4200 4700

300-350 4400 4900

17.2.2 Teoreticka maximalni rychlost v km/h

70 cm 75 cm 80 cm
. 250 kg/ha 19,7
‘ . 275 kg/ha 19,1 19,1 17,9
‘ . ‘ 300 kg/ha 19,4 17,5 18,8 17,5 16,4
325 kg/ha 17,9 16,2 17,3 16,2 15,1
350 kg/ha 16,7 15,0 16,1 15,0 14,1
375 kg/ha 15,6 14,0 15,0 14,0 13,1
400 kg/ha 14,6 13,1 14,1 13,1 12,3
425 kg/ha 13,7 12,4 13,2 12,4 11,6
450 kg/ha 13,0 11,7 12,5 11,7 10,9
475 kg/ha 12,3 11,7 11,8 11,1 10,4
500 kg/ha 11,7 10,5 11,3 10,5 9,8
550 kg/ha 10,6 9,5 10,2 9,5 8,9
600 kg/ha 9,7 8,8 9.4 8,8 8,2

* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné¢ lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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17.3 Nastaveni davkovani pro mikrogranulat

Obrazek 17.3 Typ valce

17.3.1 Nastaveni pro mikrogranulat

Pidni péch  Mikrogranulat Typ hnojiva Poloha Posuvna
klapky klapka
A Mesurol Nepouzito 1 1-2
A Velmi jemné granule a stiedni aplikovana ~ Nepouzito 1 1-2
mnozstvi
B Jemné granule a stfedni aplikovana Jemnozrnné hnojivo, mensi 1-2 1-2
mnozstvi aplikovana mnozstvi
C,D Drsné granule a velka aplikovana Normalni nastaveni pro 2 2
mnozstvi hnojivo jako N28, PK a
NPK
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17.3.2 Teoretickda maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulatu

Tableau 17.5 Mesurol a Force 1,5G Belem 0,8 mg

Mesurol Force 1,5G
Typ vysevniho valecku A Belem 0,8 mg
Typ vysevniho vale¢ku A
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
\

~
kg/ha
6 19,1 17,9 16,7
8 14,4 13,4 12,6
10 17,9 16,1 11,5 10,7 10,0
12 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
14 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2 19,3
16 11,2 10,0 7,2 6,7 6,3 19,3 18,0 16,8
18 9,9 8,9 6,4 6,0 5,6 17,1 16,0 15,0
20 8,9 8,0 5,7 5,4 5,0 15,4 14,4 13,5
22 8,1 7,3 5,2 4,9 4,6 19,6 14,0 13,1 12,3
24 7,4 6,7 4,8 4,5 4,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2
26 6,9 6,2 4,4 4,1 3,9 18,4 16,6 11,8 11,1 10,4
28 6,4 5,7 4,1 3,8 3,6 17,1 15,4 11,0 10,3 9,6
30 6,0 5,4 3,8 3,6 33 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
35 5,1 4,6 33 3,1 2,9 13,7 12,3 8.8 8,2 7,7
40 4,5 4,0 2,9 2,7 2,5 12,0 10,8 7,7 7,2 6,7
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Doporuceni pro seti

Tableau 17.6 Force 1.5G Belem 0.8mg

Force 1,5G Force 1,5G

Belem 0,8 mg Belem 0,8 mg

Typ vysevniho vilecku B Typ vysevniho valecku C

45 50 70 75 80 45 50 70 75 80

N

kg/ha
24 18,7 18,7
26 19,7 18,4 17,3 19,7 18,4 17,3
28 18,3 17,1 16,0 18,3 17,1 16,0
30 17,1 16,0 15,0 17,1 16,0 15,0
35 14,7 13,7 12,8 14,7 13,7 12,8
40 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

17.3.3 Teoreticka maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulovaného hnojiva

Typ vysevniho valecku B Typ vysevniho vale¢ku C
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
[ J
(X J

(X X
20 20,0 18,7
22 19,4 18,2 17,0
24 17,8 16,6 15,6 18,7
26 16,5 15,4 14,4 19,7 18,4 17,3
28 15,3 14,3 13,4 18,3 17,1 16,0
30 20,0 14,3 13,3 12,5 17,1 16,0 15,0
35 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 14,7 13,7 12,8
40 16,6 15,0 10,7 10,0 9,4 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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