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RDA 600-800 S

UvVoD

Viderstad Rapid A 600-800 S je vysoce vykonny kultivaéni seci stroj. Seci stroje Rapid
lze pouZzivat v mnoha riznych podminkach, od ,,pfimého vysevu” azZ po vysevu hned po
orb¢. Tato variabilita je mimo jiné docilena pomoci uspofddani systému secich botek a
unikdtniho systému kontroly hloubky vysevu.

Stroj mliZe byt vybaven riznymi typy nafadi, aby tak vyhovoval proménlivym podmin-
kdm zpracovani pady.

DULEZITE!

Pfi sestavovani tohoto ndvodu k obsluze jsme vzali v ivahu veSkeré poznatky, které jsme
ziskali v pribéhu projektu RAPID. Uvedené rady a pokyny slouZi jen jako navod. V tomto
smyslu Viderstad-Verken AB a/nebo jejich zastupci neptebiraji zodpovédnost.
Odpovédny za transport, provoz, idrZzbu a opravy kombinovaného stroje pro ptipravu
pudy a seti je jen majitel/obsluha.

Z hlediska osevniho postupu, vlastnosti ptidy, klimatickych podminek atd., mohou nastat
pomeéry, které vyZaduji jiné postupy, nez jaké jsou zde uvedeny.

Za spravné pouZiti seciho stroje ve spravny Cas a s ohledem na konkrétni podminky je plné
odpovédny jeho vlastnik ¢i operator.

Seci stroje Viaderstad prosly pied svou expedici testy ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Za zajisténi podminek pro spravnou funkci zafizeni pfi jeho pouziti v§ak ru¢i vyhradné
uZivatel ¢i vlastnik. V piipad€ jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢4sti “VSeobecné
dodaci podminky spole¢nosti Viderstad (General delivery conditions of the Viderstad

group)”.

PROHLASENT O SHODE
podle smérnice EU ¢&islo 98/37/EHS, ptiloha 2 A

Viderstad-Verken AB, poStovni schranka 85, 590 21 Viderstad, SVEDSKO

timto prohlasuje, Ze dale popisované kombinované stroje pro ptipravu pady a seti jsou
vyrabény ve shodé se smérnici EU ¢islo 98/37/EHS a normou EN-1553.

RDA 600 S a RDA 800 S s vyrobnimi ¢isly 12 800 — 16 000.

Ola Bystrom
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Bezpecnost prace a bezpecnostni pokyny

1 Bezpecnost prace a bezpec¢nostni pokyny

1.1 Pred zahajenim praci

! VsSechny texty a obrdzky oznacené touto v§eobecnou bezpecnostni znackou ,,Pozor” vyZaduji
zv1astni pozornost!

-

Seci stroje vyZaduji sprdvnou a odbornou obsluhu. Pfi nesprdvné, nepozorné obsluze
a pti neodpovidajicim provozu mize dojit k drazu.

12 Bezpecnostni znacky
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Obrazek 1.2

>

Navod k obsluze studujte pozorn¢, dokud neporozumite v§em pokyntim.

@x

Vidy se presvédcete o tom, Ze veskery pracovni prostor a prostor v dosahu sklopnych ¢asti
kombinovaného stroje pro pfipravu pidy a seti je volny! Nevstupujte pod zavésené Casti. Vzdy
se presvédcete o tom, Ze automatické zapadky zajiSovacich prvki pro transport a odstaveni
stroje spravn¢ zapadly do zajisténé polohy.

@

Samolepici pasy oznacujici rizikova mista. Pamatujte na nebezpeci zhmozdéni nebo dderu.
Pouzivaji se také na bezpecnostnich ¢astech.

6 Ver.3 29/06/07



RDA 600-800 S

D Pii kaZzdé praci na stroji musi byt stroj bezpe¢n€ podloZen. Pfesvédcete se o tom, Ze podpéry
stoji v mistech s dostate¢nou pevnosti a nosnosti. Hydraulické vélce zvedani (3 kusy), jakoZ i
hydraulicky vélec horni vzpéry tiibodového zavésu (1 kus, pfislusenstvi) zajistéte piisluSnym
Zluté oznacenym mechanickym (vzpéra) blokovacim zatizenim. Viz téZ ”2.27 Zablokovdni
pistnice hydraulického vdlce zveddni p7i tidribé“ na strani 59.

E Dejte pozor na zhmoZdeni pri praci s pruzinovym zatahovacim mechanismem. Viz také 2.6
Mechanismus zatahovdni kola* na strani 16.

F Pozor na dolni kon¢etiny. Nebezpeci zhmoZdéni.

G Vidy se piesvédcete, zda v pracovni oblasti znamendku nejsou Zadné pitekdzky! Pozor
na nebezpedi zranéni sklopenym znamendkem, stejn€ jako na nebezpeci sevieni pii jeho
pfikldpéni mezi znamendk a stroj! POZOR! Bez ohledu na to, jaky tdaj je zobrazovén na dis-
pleji ovlddaci skiiniky, se znamendky vzdy pfikldpi pti zvednuti stroje. Pii poklesu stroje se zo-
brazeny znamendak vzdy sklopi. Z téchto diivodi elektronickou ovladaci skiiiiku vZdy vypnéte,

pokud nenf stroj na poli. VSechny vloZené tdaje se pii vypnuti ovlddaci skiiiiky uloZi do
paméti.

Pti zastaveném stroji nevstupujte na jeho kola, protoZe se mohou otocit.
Béhem jizdy je zakdzdno zdrZovat se na secim stroji.
Pfi dopliovani osiva se nezdrZujte na secim stroji.

Stupacky a ploSina seciho stroje nejsou urceny pro manudlni naklddani osiva z malych pytlu.

POZOR! Respektujte transportni vysku (plati to zejména pro RDA 800 S), viz 6.5 Technické
tidaje “ na strani 115. Pozor i na venkovni elektrickd vedeni, podjezdy, prijezdy, stromy a
dalsi. VZdy kontrolujte maximdlni pfipustnou vysku.

M Pozor na tlakové kapaliny unikajici z malého otvoru v podobé tenkého paprsku! Hydraulicka
soustava obsahuje tlakovy akumuldtor! Pfed jakoukoliv ddrZbou nebo opravou musite
z tlakového akumulatoru vypustit hydraulicky olej. Viz ”4.15 Vyprdzdneni tlakovych akumu-
ldtorii hydraulické soustavy“ na strani 82.

wv

N Nestoupejte na horni miiZ vysevni skiiné.

O Nestiijte mezi traktorem a strojem, pokud pfi pfipojovani stroje s traktorem couviéte.

Ver.3 29/06/07 7



Bezpecnost prace a bezpecnostni pokyny

13  VsSeobecné pokyny bezpecnosti prace

! Pfi jizdé po pozemni komunikaci je nutnd schopnost rozhodovani a nejvyssi opatrnost.
Pti jizd€ s pInym zdsobnikem osiva pocitejte s tim, Ze na soupravu ptisobi vEtsi setrvacna sila
a vyhled dozadu je omezen. Kontrolujte nastaveni zpétného zrcétka traktoru. Pokud pojedete
delsi trasu, musite zajistit hydraulicky vélec horni vzpéry v centrdlni Casti Zlut€¢ oznacenym
mehcanickym blokovacim zatizenim. Majitel/fidi¢ nesou vyhradni zodpovédnost za piepravu
stroje po pozemni komunikaci. Svétla instalovand na stroji pouzivejte v souladu s mistnimi
silniénimi predpisy.

! POZOR! Kombinovany stroj pro ptipravu ptidy a seti se svymi pneumatikami ma pro pozemni
komunikaci stanovenou nejvyssi pojezdovou rychlost 30 km/h.

! Ujistéte se, Ze prinejmensim 20% hmotnosti tahace spoc¢iva na prednich kolech, kdyz se stroj
umisti a zavede. To zajisti plnou manévrovaci schopnost soupravy tahace.

! Pti kaZzdé ddrzbé a veskerych opravach hydraulické soustavy musi byt vSechny sklopné casti
spustény do dolni polohy. Seci stroj spus te dolil a poloZte na rovny povrch!
! Nikdy nestijte pod stfednim shrnova¢em nebo secim strojem, pokud je spusteny a zajiSteny

pouze hydraulickym zdvihacim ramenem traktoru. Pfed jakoukoliv opravou stredniho shrno-
vace ho musite spravne zabezpecit vzpérami, apod. na pevném, rovném povrchu.

! Pred ddrzbou nebo opravou hydraulického okruhu pfenosu hmotnosti musite vypustit
z tlakového akumulatoru hydraulicky olej. Viz 74.15 Wprdzdnéni tlakovych akumuldtorii hy-
draulické soustavy“ na strani 82.

! Je-li seci stroj odstaven s nesklopenymi sklopnymi ¢astmi, musi byt zaviraci zafizeni snimani
zatizeni hydraulického valce nastaveno tak, Ze stroj spociva jak na kolech, tak i na talifich
secich botek. ProtozZe tlak na opéru je vysoky, nesmite stroj odstavit na mékky podklad.

! Hydraulické pfipojky na traktoru a secim stroji musi byt Cisté. Pfesvédcete se o tom, Ze
na piipojkach nejsou necistoty.

! Pro zajiStén{ kvality a provozni spolehlivosti stroje pouZivejte vZdy origindlni nahradni dily
VADERSTAD. Pii pouziti jinych dilti neni moZné uplatnéni zaruky a reklamace.

! Pravidelné& kontrolujte opotiebeni vle¢ného oka seciho stroje. Jakmile by se oka opotiebila na
stanoveny limit, vyménte je. Viz ”2.2 Kontrola viecného oka seciho stroje* na strani 11.

! Veskeré svarecské prace na stroji/pracovnich zatizenich musi mit profesionalni Groven.

! Nespravné provedené svafovani muze byt pfiCinou tézkych trazii nebo i smrti. V piipadé
pochybnosti ohledné spravného postupu se obra te na odborné pracoviste.

! Be¢hem chodu radaru se nikdy nedivejte pfimo do né&j! Hrozi riziko trvalého poSkozeni zraku!
(Hydraulicka soustava).

! Pred ciStenim seciho systému nebo tdrZbou systému prevodu na strojich s hydraulickym davk-
ovanim je treba vZdy odpojit ci vypnout privod k dmychadlu a hnaci mechanismus ddvkovace.

8 Ver.3 29/06/07



RDA 600-800 S

14 Umisténi bezpeénostnich znacek na stroji

A,D,F,1,3,KL,N,O 1 [
/ !_: I \

;; B,D,M
/ v\‘"’

’/ == y‘n " ,7',‘::”—’“*-!'
Q/? _‘0 ,/\ \5\
m J ' ‘ - c W\\
Obrazek 1.3

15  Stitky na stroji

151 Typovy stitek

VADERSTAD
R3%% 2 0) |

. Rapid A ,

rD [
No '
Pat.pend 427869
A B

Obrazek 1.4

A Typové oznaceni.

B Vyrobni ¢islo. Vyrobni ¢islo stroje uvadéjte pii kazdém objedndvani nahradnich dild a pfi do-
tazech na sluzbu zakaznikiim nebo pii reklamacich.

152 Stitek CE
Vaderstad-Verken AB

590 2| VADERSTAD
SWEDEN

O WORKING WIDTH CE-NUMBER YEAR O
L m| 4 II

/ . ml/ 00kg
RANS| PPRT wum-/ TO’TAL wEwc»iT

C D E F G
Obrazek 1.5

261287

C Pracovni Siika.
D Transportni $itka.
E Sériové ¢islo, CE.

F Hmotnost plné vybaveného stroje s max. ndkladem. Dals{ informace najdete v kapitole 76.5
Technické vidaje “ na strani 115.
G Rok vyroby.

Ver.3 29/06/07 9



Nastaveni a sefizovani

2 Nastaveni a sefizovani

POZOR! Pii kazdém zédkladnim nastavovéani musi byt seci stroj pfipojen k traktoru a stat na pe-
vném povrchu. Sklopné sekce rdimu musi byt sklopeny do dolni polohy.

21 Traktor

Obrazek 2.1 Obrazek 2.2

Aby bylo omezeno $kodlivé utuzovani pidy, musi byt traktor vybaven extrémné Sirokymi pneu-
matikami, napt. dvojitymi koly (Twin), apod. Musite pracovat s minimalnim tlakem vzduchu
v pneumatikdch a nepouzivat piidavnd zdvazi, napiiklad vptedu.

Nezbytné jsou dvé dvoj¢inné hydraulické piipojky. V piipad€ vybaveni sectho stroje hydraulicky
pohanénym dmychadlem je potfebna tfeti hydraulickd piipojka a oddélena piipojka pro vratnou
vétev s nulovym tlakem.

Pripojeni vratné vétve proved’te podle pokyni vyrobce traktoru. Pfipojka je dodédna s traktorem.

Pokud je stroj vybaven hydraulicky ovladanym hraditkem, je tfeba dal$i dvoj¢innd hydraulickd
ptipojka.

10 Ver.3 29/06/07



RDA 600-800 S

22 Kontrola vieéného oka seciho stroje

OO D

Min. 24 mm
A O ( @ ) O B
- I
N—
Min. 24 mm |
Obrazek 2.3

Seci stroje, které nejsou vybaveny stfednim shrnova¢em, maji vratné a vyménné vlecné oko. Stra-
na A vle¢ného oka je uréena pro pfipojeni k zdvésnému hdku, zatimco strana B je uréena pro
pfipojeni tazné tyCe zemédelskych stroji. Po opotfebeni musite vle¢né oko vyménit. Obrazek
uvadi minimalni doporuc¢ené rozmeéry. Kontrolujte také Sroubovy spoj vle€ného oka.

A POZOR! Nespravné svafovani vlecného oka muZe vyznamné omezit jeho Zivotnost. Proto
doporuc¢ujeme pravidelnou vyménu vle¢ného oka!

Ver.3 29/06/07 11



Nastaveni a sefizovani

23 Montaz ovladaci skiinky na traktor
I [

Obrazek 2.4 Obrazek 2.5

%

Zajistéte bezpecné umisténi ovladaci skiiiiky do kabiny traktoru. Umistéte ji do zorného pole
pfi pohledu ve sméru jizdy. Drzak namontujte podle obrdzku.

POZOR! Nez zacnete v kabiné vrtat otvory, zjistéte kudy je vedena kabeldz.

Ptipojte napdjeci kabel: hnédy vodi¢ na kladny pdl (+) a modry na zdporny pél (-).

POZOR! V Zadném ptipad¢ nesmite polaritu zaménit. JestliZe je v kabin€ zasuvka, pouZijte ji. Ji-
nak pro pfipojeni pouZijte kabel s prifezem vodice 6 mm?>. Nepouzivejte zasuvku zapalovace

cigaret, protoZe odebirany proud ma hodnotu az 20 A. Peclivé zapojeni je dulezité, protoze ne-
spravn¢ zapojeny kabel je pfi¢inou zavad funkce.

Spojovaci kabel k secimu stroji umistéte tak, aby se nemohl dostat do kontaktu se zadnim kolem
traktoru a neposkodil se. Kabel ved’te pies pripravené pruvlaky a bezpecné jej upevnéte, aby se
neposkodila ovladaci skiiiika, pokud zapomenete odpojit kabel pti odpojovani traktoru.

12 Ver.3 29/06/07



RDA 600-800 S

24 Pripojeni kombinovaného stroje pro pripravu pudy a seti

\

Obrazek 2.6

Ptipojte kombinovany stroj pro piipravu pudy a seti k traktoru.
Nezapomeiite na zasunuti odstavné opéry.

Ptipojte hydraulické hadice. Ob¢ hadice vétsiho primru (3/8") s plastovou obrubou jsou pouzity
pro zvedani a spousténi seciho stroje a pro funkce znamendakii. Ob¢ hadice menstho praméru (1/
4") oznacené plastovou obrubou se pouzivaji pro vyklapéni bocnich sekci a pro nastaveni
prediazeného naradi. Davejte pozor na to, aby hadice byly v parech pfipojeny na spravné hydrau-
lické piipojky traktoru.

Ob¢ hadice k hydraulicky ovladanému hraditku (pfidavné vybaveni) musi byt pfipojeny na
dvojcinnou hydraulickou ptipojku.

2441 Pripojeni seciho stroje se strednim shrnovacem

Stedni shrnova¢ pfipojte ke zvedacimu ramenu traktoru. Doporuc¢ujeme pouZit cepy kategorie 3.
Upravte zvedaci rameno tak, aby bylo omezeno vyboceni stfedniho shrnovace na minimum.
Sttedni shrnovac¢ je schopen zvladnout zatdcky, ale obvykle by mél byt zvednut na souvrati.
Béhem silni¢ni pfepravy by mél byt shrnova¢ zvednut, aby mohla kola uvolnit trasu.

242 Odpojeni seciho stroje

Stroj odstavte na pevny, rovny povrch. Hlavni uzavér valc musi byt zajiSten tak, aby seci stroj
pfi parkovdni stl na obou kolech, discich a odstavné opéfe. ProtoZe je odstavnd opéra znaéne za-
tiZena, vyvarujte se odstaveni stroje na mékké pade.

sklapét z dlivodu interniho tniku v hydraulické soustavé. Proto si zvyknéte vZdy parkovat stroj na

Pokud je stroj odstaven pouze na kolech a odstavné opéte, mohly by se znamenéky zacit pomalu
A kolech, discich a odstavné opéie a vZdy zajistit znamendky bezpec¢nostnimi zdvlackami.
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243 Pripojeni hydraulickych hadic na hydromotor dmychadla
\\ <\ /
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NN
Obrazek 2.7 Obrézek 2.8

Ptipojte ob& hadice mensiho priméru na dvojé¢innou hydraulickou piipojku uréenou pro trvaly
provoz hydromotoru. Pokud je k dispozici, pouZijte piipojku hlavni vétve. Primérem vétsi z obou
hadic je tlakova hadice k hydromotoru, druha hadice je urcena pro vratny tok. Hadici s nejvétsim
pramérem (3/4") musite piipojit na zvlastni piipojku vratné vétve. Nasuvnou stranu rychlospojky
zajistéte. Viz “Obrdzek 2.8”.

POZOR! PouZijte tkaninu pro kontrolu, zda jsou vSechny spoje a ptipojky suché! Predejdete tak
zavadé¢ hydraulické soustavy.

Ptred uvedenim dmychadla do provozu prostudujte ”2.21 Nastaveni priitocného mnoZstvi vzdu-
chu“ na strani 41.
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25

Nastaveni délky hadic a pripojeni prodluzovaciho kabelu

Obrazek 2.9

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku. Tim zajistite, Ze budou hadice vZdy
spravn¢ pripojeny a Ze bude stroj ovladan pomoci nacvi¢enych operaci s pdkou. Po dokonceni této
prace zasuiite a utdhnéte rychloupinaci konektory do otvort drzdku hadic ve tvaru klice.

Obrazek 2.10

Sejméte krytku (A) konektoru kabelu od seciho stroje a kabel pfipojte na ovladaci skiinku.
Ptipojovani provadéjte pozorné. Presvédcete se, Ze kontakty obou stran konektoru jsou ve spravné
poloze, potom ob& poloviny stlacte k sob&é a zajistéte matici. Po rozpojeni konektoru opét
nasroubujte krytku.

Ver.3 29/06/07 15
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26 Mechanismus zatahovani kola

Obrazek 2.11

POZOR! Pri prici s pruZinovym mechanismem hrozi riziko zhmoZdeni. Proto pri praci pouZivejte
A vzdy vhodny néstroj, tj. dodany klic (C)!

Viz také 2.7 Prestaveni mezi transportni a pracovni polohou* na strani 18.

Stroj je vybaven mechanismem, ktery umozZnuje zatdhnout kola bocnich sekei pri sloZeni stroje
do transportni polohy. Tato funkce prindsi dalsi redukci transportni $irky stroje.

Tuto funkci zapnete uvedenim pdk (A) (na kazdé bocni sekci je jedna) do polohy (B) po sloZeni
stroje. PouZijte vhodny néstroj, napriklad dodany klic (C).

Pri rozvinuti stroje do pracovni polohy je mechanismus automaticky aktivovadn a uvede kola zpet
do "normélni" polohy.

! Stroj by nemel byt v plne funkeni rozvinuté poloze, kdyZ jsou bocni sekce odklopeny. NeZ zac-
nete rozvinovat stroj, sniZte je zhruba o 5 cm z nejvyssi polohy.

! Pokud automatické uvedeni zatahovactho mechanismu do puvodni polohy nefunguje, muze
stroj zustat pri rozvinovani v urcitém dhlu. Pokud se toto stane, sklopte sekce stroje znovu a
opakujte vyklopeni.

! Stroj lze sklopit i rozvinout, aniZ by byl zatahovaci mechanismus zapnut. V takovém pripade
v8ak zustanou kola bocnich sekei v "normélni" poloze s odpovidajici (vetsi) transportni Sirkou
stroje!

! Neuvddejte stroj do seci polohy, pokud stoji na mekkém povrchu a pokud byly jeho bocni
sekce sklopeny s aktivovanym zatahovacim mechanismem.
Pokud byly sekce stroje sklopeny se zataZenymi koly, nezatahujte kola ze zeme pomoci hy-
drauliky.
V opacném pripade muZe dojit k vdZnému mechanickému poskozeni stroje.
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27

Prestaveni mezi transportni a pracovni polohou

& }5em

00 99

Obrazek 2.12

A Uvedte stroj do nejvyssi polohy. Potom jej sniZte o cca 5 cm.

::>_ I

Yo N

-

I

1]

<=

Obrazek 2.13

B Sklopné bocni sekce prestavte k sobe pomoci hydraulického valce pro sklapeni.

Obrazek 2.14

C Zajistete bocni sekce pomoci lanovodu z mista ridice. Zatlacte na hydraulickou pripojku, ktera
je pripojena ke kridlovémo skldpecimu mechanismu. DrZte lanovod napnuty, dokud se sekce

nezacnou sklapet.

18
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Obrazek 2.15
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Obrazek 2.16 Obrazek 2.17

UdrZujte tlak na hydraulickou pripojku, dokud pistnice hydraulického vélce skldpeni neni zce-
la vysunuta a pistnice hydraulického vélce prenosu hmotnosti zasunutd asi polovinou své
délky.

Zkontrolujte, zda byl zatahovaci mechanismus uveden do puvodni polohy tak, Ze rdimy bocnich
sekci jsou v nejnizsi poloze. Pokud tomu tak neni, 1ze si v§imnout, Ze jedna nebo obe bocni
sekce zustaly Sikmo viset. Problém odstrante opakovanim postupu od kroku A.

Vyjmete pojistné koliky znamendku.

Po uvedeni stroje do nejnizsi pracovni polohy jim pojiZdejte pouze dopredu, aby nedoslo k
ucpéni zdsobniku osiva.

271 Uvedeni stroje z pracovni do transportni polohy

A

m O O @

Vypnete funkci "Low-Lift" na ovlddacim panelu. Potom zvednete seci stroj do nejvyssi polo-
hy.

Zajistete znamendky pojistnymi koliky.
Sklopte sekce stroje.
Zkontrolujte, zda se uvedla do cinnosti automaticka zajiStovaci zarizeni.

Podle potreby aktivujte zatahovaci mechanismus kola, viz 2.6 Mechanismus zatahovdni ko-
la* na strani 16.

Zkontrolujte, zda jsou vSechna pracovni zarizeni v transportni Sirce 3 m.
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28 Rovnobéznost s povrchem pudy

i
L~

Obrazek 2.18
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Podélny sklon stroje 1ze nastavit pomoci pistnice (A) na stroji spocivajicim na pevném a rovném
povrchu. Je-li stroj spravné nastaven, pfedni{ a fadni fada kotouct by pfi spusténi stroje méla dos-
ednout na zem ve stejném okamZiku.

Povolte kontramatku (B), proved'te nastaveni do pozadované polohy a potom kontramatku
utdhnéte. PouZijte pfiloZeny kli¢ §itky 60 mm.

Model RDA 600 S se zafizenim System Disc Packer a pozd&j$i modely RDA 800 S jsou vybaveny
zesilenym pouzdrem (C).

' . Rozmér (D) nesmi piekrocit 165 mm!
Rozmér (E) nesmi piekrocit 480 mm!
POZOR! Dbejte na dostatecné dotazeni kontramatky!

RovnobeZnost I1ze zkontrolovat na poli tak, Ze predni seci rada seje do stejné hloubky jako zadni
rada.

Kontrola se provadi jednoduse mericem vysevni hloubky Viderstad. Nejprve pudu mirne stlacte
a pak shrabujte jejf co nejtenci vrstvy, aZ se objevi semena. Semena musi byt ve v§ech radach vid-
itelnd rovnomerne.

A POZOR! Pokud tomu tak neni, stroj neni nastaven rovnobeZne, coZ muZe mit za nésledek za-
staveni vysevnich jednotek!

Obrazek 2.19
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29 Nastaveni vysevni hloubky

291 Nastaveni systému vysila¢ a pfijimac

Obrazek 2.20

Vysevni hloubka seciho stroje je regulovana pomoci 3 hydraulickych valct spojenych v tzv. sys-
tému vysila¢ a pfijima¢. Pfed uvedenim sectho stroje do provozu musite hydraulické vélce
odvzdusnit a vzdjemné synchronizovat. Pfi tom postupujte nasledovng¢:

Nejprve zvednéte seci stroj do krajni horni polohy, takze vSechny pistnice hydraulickych vélci
jsou ve zcela vysunuté poloze. U motoru traktoru nastavte stfedni ota¢ky a ovladac¢ hydraulické
soustavy traktoru podrZte pfiblizn¢ 15-20 sekund v této poloze. Pii zcela vysunutych pistnicich
pak muze hydraulicky olej proudit celou soustavou ptes zpétné ventily, takze ptipadny vzduch
muze uniknout. Tento postup provadéjte n¢kolik sekund pii kazdém pfipojeni traktoru, pred
kazdym nastavovanim seciho stroje, po kazdém pfiklopeni a sklopeni vnéjSich sekci, jakoz
i vicekrat v prib&hu pracovniho dne.

Po odvzdusnéni a synchronizaci systému vysilac a pfijima¢ miiZete nastavit vysevni hloubku ti{
sekci. Toto nastaveni provadéjte na poli se secim strojem v pracovni poloze. Zkontrolujte, zda
pistnice hydraulického valce pro skldpéni je zcela vysunutd a hydraulicky tlak v okruhu pfenosu
hmotnosti je na bézné drovni, tj. 3-5 MPa (30-50 barti). Hlinikovy doraz na pistnici snimaciho hy-
draulického valce prostfedni sekce nastavte pro vhodnou vysevni hloubku, viz poloha A. Se secim
strojem jed’te dopfedu a spus’te jej dolti. Ovladac¢ hydraulické soustavy traktoru drZte né¢kolik
sekund, napftiklad tak dlouho, az se vyklopi znamenak.

Zkontrolujte vysevni hloubku uprostied kazdé sekce, viz 3.1 Vysevni hloubka“ na strani 65. Je-
li treba, nastavte délku pistnice na obou bocnich sekcich, jak je zndzorneno na pozici B nize. Toto
nastaveni by melo byt provedeno tak, aby se Zadny z koncu pistnic neuvolnil ze stroje.

A Povolte pojistnou matici (C).

B Pistnici (B) otacejte pomoci kli¢e v upraveném mist¢ tak, Ze jeji konec se vySroubovava nebo
zaSroubovava. Vysroubovani piestavuje polohu pro zmenseni vysevni hloubky.
POZOR! V koncovych polohach hydraulického valce musite pistnici otacet s vétSim tsilim!
Délku pistnice dale nenastavujte.

C Opét zajistéte konec pistnice (B) pojistnou matici (C).

292 Nastaveni vysevni hloubky

Po nastaveni systému vysila¢ a pfijimac se provadi nastaveni vysevni hloubky tak, Ze se premisti
doraz (A) hydraulického vilce snimdni. Cisla na stupnici neudévaji absolutni hloubku vysevu v
centimetrech, ale jen index. Pfi vétSich zménach hloubky vysevu mize byt nutné znovu nastavit
rovnobéznost s povrchem pldy, viz ”2.8 RovnobéZnost s povrchem pudy* na strani 20. Béhem
pracovniho dne okruh systému vysila¢ a pfijima¢ nckolikrat, po dobu pfiblizn¢ 5 sekund
odvzdusSiujte a synchronizujte. Viz rovnéz 3.1 Vysevni hloubka“ na strani 65.
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A

Obrazek 2.21 Obrazek 2.22

Prenos hmotnosti je béZn¢ nastaven na tlak 3-5 MPa (30-50 barti). Ve vétsin¢ piipadu je tento tlak
dostacujici a proto se v provozu nepfestavuje. Tlak odecitite z tlakoméru na pfedni stran€ secitho
stroje. Pfi tom musi byt seci stroj postaven na rovny podklad a musi mit sklopené bo¢ni sekce.

Je-li vysevni hloubka rozdiln4 na prostiedni sekci a vnéjSich sklopnych sekcich vyklopnych, mu-
site nejprve kontrolovat nastaveni vSech tii zvedacich hydraulickych valcu. Je-li i pak vysevni
hloubka rozdilnd, napiiklad z dGvodu rozdilného zatiZeni jednotlivych sekci, musite tlak upravit.
Hydraulicky tlak v okruhu pfenosu hmotnosti zménite nasledovné:

A Slozte stroj do pracovni polohy.

Natahnéte stroj do horni polohy.

Oteviete zadni kulovy ventil akumulatoru rozloZeni hmotnosti. Viz polohu B.
Zvyste tlak v hydraulice pro sloZenf kiidel, aby se kiidla mirné zvednula.

Ujistéte se, Ze manometr ukazuje tlak O baru.

M m O O W

Upravte polohu sklddaci hydrauliky tak, aby hydraulicky pist skladdni byl pln€ vysunut a hy-
draulicky pist rozloZeni hmotnosti stroje byl vysunut z poloviny (tj. C = 30 mm) tak, aby man-
ometr zobrazoval poZadovany tlak.

G Zaviete zadni kulovy ventil. Viz polohu A.

H Zkontrolujte, zda je hydraulicky pist rozloZeni hmotnosti stroje stdle z poloviny vysunut (tj. C
=30 mm). Zkontrolujte tlak manometru.

! Vysledkem zvyseného tlaku méfeného manometrem je zvySeny tlak na bo¢ni sekce.
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211  Nastaveni prepinaciho ventilu

Obrazek 2.23

BéZné je ventil pfi doddvce z vyrobniho zdvodu nastaven. Prepinaci ventil (A) pfepind mezi
ovladanim sklapéni/ptiklapéni vné&jSich sekci a ovladdnim nosicl néaradi. V pracovni poloze
spusténého seciho stroje je dvojcinnd hydraulickd pfipojka traktoru pfipojena na okruh ovladan{
nosicl naradi. Je-1i seci stroj zvednut na kola, piepne se ta samd hydraulickd ptipojka na funkci
skldpéni/ptiklapéni sekci.

V transportni nebo pracovni poloze seciho stroje musi byt pdka (B) vZdy v pfislusné koncové
poloze. To je moZné nastavit tak, Ze ventil (A) posunete v drzaku ventilu (C) doptedu nebo doz-
adu. Po provedeném nastaveni musite utdhnout Srouby drzaku ventilu (C), takZe ventil se nemtze
posunovat v drdZce.
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212 Nastaveni pracovnich zarizeni

2121 System Crossboard, System Agrilla

D

Obrazek 2.24

Tato pracovni zarizeni jsou beZne nastavena ve vyrobe.

Podobne jako zvedaci mechanismus, pracovni zarizeni jsou pripojena k systému master-slave (na-
drizeny-podrizeny). Pred nastavenim pracovnich zarizeni je potreba stejne jako zvedaci systém
odvzdusnit a synchronizovat hydraulicky systém, viz 2.9 Nastaveni vysevni hloubky“ na strani
22. Odvzdusneni systému by melo byt provedeno na stroji v pracovni poloze a s plne rozvinutymi
pracovnimi zarizenimi, aby byly pistnice hydraulickych valcu vysunuty do krajni polohy.

Potom zkontrolujte zdkladni nastaveni pracovnich zarizeni stroje zapojeného za traktor a s vyk-
lopenymi sekcemi a s kotouci vysevnich jednotek dosednutymi na rovny povrch terénu. Podle
potreby nastavte pistnici (A) do stejného tihlu se v§emi pracovnimi zarizenimi. Povolte matici (B)
a otdcejte pistnici a hydraulickym valcem. Pistnice nastavte tak, aby volna délka zavitu (C)
neprekracovala 20 mm.

Jemné nastaveni pak provedte na poli serizenim pistnic (A) tak, aby vSechny sekce pracovaly se
stejnou hloubkou. Nastavte thel prednich pracovnich zarizeni k zadnim pracovnim zarizenim po-
moci rady otvoru v bocich paralelogramu (D). POZOR! Po serizeni se vZdy presvedcte, Ze paralel-
ogramy nejsou v kolizi s rimem.
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2122 System Disc

Obrazek 2.25

Pracovni zarizeni System Disc je obvykle nastaveno ve vyrobe.

Podobne jako zvedaci mechanismus, pracovni zarizeni je pripojeno k systému master-slave (na-
drizeny-podrizeny). Pred nastavenim pracovniho zarizeni je potreba stejne jako zvedaci systém
odvzdusnit a synchronizovat hydraulicky systém, viz 2.9 Nastaveni vysevni hloubky“ na strani
22. Odvzdus$neni systému by melo byt provedeno na secim stroji v pracovni poloze a s plne roz-
vinutym zarizenim System Disc, aby byly pistnice hydraulickych vélcu vysunuty do krajni
polohy.

Potom zkontrolujte zdkladni nastaveni pracovnich zarizeni stroje zapojeného za traktor a s vyk-
lopenymi sekcemi a s kotouci vysevnich jednotek dosednutymi na rovny povrch terénu. Podle
potreby nastavte pistnici (A) do stejné vySky se viemi kotouci. Povolte matici (B) a otdcejte pist-
nici a hydraulickym véalcem. Pistnice nastavte tak, aby volnd délka zavitu (C) neprekracovala 20
mm.

Jemné nastaveni pak provedte na poli serizenim pistnic (A) tak, aby vSechny sekce pracovaly se
stejnou hloubkou.

Nastavte dhel predni rady kotoucu k zadni rade pomoci rady otvoru v bocich paralelogramu (D).
POZOR! Po serizeni se vZdy presvedcte, Ze paralelogramy nejsou v kolizi s rimem.
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2123

System Disc Packer (RDA 600 S)

Obrazek 2.26

Nastaveni z vyroby
Zatizeni System Disc Packer je spravn¢ nastaveno jiZ pfi vyrobé¢.

Podobn¢ jako zdvihaci systém, zafizeni je pfipojeno do soustavy hydraulickych valct. Pred nas-
tavenim zafizeni odvzdusnéte a resetujte hydraulickou soustavu stejnym postupem jako v pripadé
zdvihaciho systému. Viz cast ”2.9 Nastaveni vysevni hloubky“ na strani 22. Odvzdu$néni
proved’te na stroji v pracovni poloze a se zcela zdviZzenymi koly zafizeni System Disc a Packer.
Tim dosdhnete toho, Ze jsou hydraulické pisty stlaceny do své koncové polohy.

Potom zkontrolujte zdkladni nastaveni zafizeni na stroji, ktery je pfipojen k traktoru, rozlozen a
ktery spoc¢iva na vysevnich jednotkach na rovném povrchu. V piipadé potieby nastavte pistni tyce
(A) tak, aby mély vSechny kotouce a kola péchu stejnou vysku. Povolte kontra-matice (B) tak, aby
zustala pistnice a hydraulicky pist na misté. Pistnice 1ze nastavit do maximalni délky zavitu (C)
20 mm.

Potom je tfeba na poli provést jemné nastaveni sefizenim pistnich ty¢i (A) tak, aby vSechny sekce
pracovaly ve stejné hloubce.

Pomoci otvord v rovnobézné ocelové tyci (D) nastavte ihel pfedni fady kotouct podle zadni fady.
POZNAMKA! Po nastaveni se vzdy pfesvédcte, Ze rovnobézné Zelezné tyCe nejsou v kolizi s
rdmem.
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Obrazek 2.27

Jizda
Nastaveni pracovni hloubky kotouct a kol péchu se provadi pomoci stejného hydraulického

okruhu. O tom, ktery systém ma byt ovladan, rozhoduje zpétny ventil (A). V zdvislosti na typu
povrchu a jinych faktorech zvolte, ktery systém bude pfi jizdé ovladan z kabiny traktoru.

Poloha B: Nastaveni kol péchu
Poloha C: Nastaveni kotoucu
Nastaveni zafizeni se provadi takto:

1 Nastavte pro kola povoleny zdvih pfi zdvizeném stroji. To lze provést vloZzenim koliku (D) do
jednoho ze dvou otvort. Obvykle se pouziva horni otvor, protoZe tak je zdviZeny stroj vySe nad
zemi.

Uvedenim zpétného ventilu do polohy (B) aktivujete nastavovani kol péchu.
Jed'te se strojem v pfimém sméru vpied a vyberte poZadovany tlak na kola péchu.

Uvedenim zpétného ventilu do polohy (C) aktivujete nastavovani pracovni hloubky kotouct.

whn A W N

Jed’te se strojem v pfimém smeéru vpied a spus te stroj do polohy seti. Nastavte pozadovanou
pracovni hloubku kotouct.

POZOR! Zkontrolujte, zda kola péchu nemaji vliv na vodorovnost stroje. To je dileZité zejména
pfi seti do malé hloubky pidy a pii proménlivych vlastnostech pudy. Dejte také pozor na to, jaky
ma vliv na udrZovani vodorovnosti stroje zatiZeni zdsobniku osiva, jsou-li pouZivana kola péchu.
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213 Nastaveni radaru

Obrazek 2.28

Aby byl radar maximalné spolehlivy, musi byt nastaven na uréity thel smérem k zemi. Uhel ra-
daru je optimdlni, je-li povrch (A) vodorovny se zemf a seci stroj je v pracovnim reZimu. Uhel
miZe byt nastaven uvolnénim Sroubu (B) a posunutim drzéku v podlouhlé drazce.

Drzak ma znacky zobrazujici zdkladni nastaveni pro riizné vysky tazné tyce.
1 Vyska tazné tyce 300 - 400 mm

2 Vyska tazné tyCe 400 - 600 mm

3 Vyska tazné tyCe 600 - 800 mm / stfedni shrnovac

1

Pred rozjetim stroje musite radar sefidit. Viz nabidka 15 "Automaticka kalibrace" v kapitole
72.22.3 Programovdni* na strani 49.

! Optika radaru musi byt pravideln¢ ¢isStena!
! Ujistéte se, Ze v pracovnim prostoru radaru nejsou Zadné prekdzky, napt. hadice nebo kabely!

A POZOR! Bé&hem chodu radaru se nikdy nedivejte pfimo do né&j! Hroz{ riziko trvalého poSkozeni
zraku!

7

P oS SO
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Obrazek 2.29
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214 Nastaveni vysevného mnozstvi

Obrézek 2.30 - Obrézek 2.31
! Pred naplnénim zasobniku osiva musite nastavit ddvkovani podle tabulky vysevu.
Pomoci kliky nastavte na stupnici pozadovanou hodnotu.

Hodnotu na stupnici miiZete zmenSit v rozmezi 5 — 10 ¢arek poté, co byl zasobnik osiva naplnén.
Otocte valeckem davkovaciho mechanizmu o nékolik otdCek a pak nastavte hodnotu na stupnici
jeste vice zpét. Pii snizeni hodnoty na stupnici pod 20 se musi valeek nepfetrzité otacet. Zvyseni
zabéru véaleCku mlzZe byt neomezené bez nebezpeci vzpiiceni semen.

215 Nastaveni zasobniku osiva s hydraulickou soustavou

Obrazek 2.32

Pokud je seci stroj vybaven hydraulickou soustavou, je vysévané mnoZstvi osiva dano rotacni ry-
chlosti zasobniku a jejich nastavenim. Zasobniky osiva jsou nastaveny podle sloupcii vysevni tab-
ulky pro hydraulickou soustavu.
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216  Zkouska mechanického davkovani

v

Obrazek 2.34

Obrazek 2.33

! Sejméte ochranny kryt pirevodovky. Dejte do spravné polohy fetézova kola prevodovky
pro rozsah rychle/pomalu.

! Nastaveni vysevného mnozstvi. Viz “2.14 Nastaveni vysevného mnoZstvi*“ na strani 30
a zvolte podle zkuSenosti jednu hodnotu na stupnici podle tabulky vysevu.

I W

S~

{

Obrazek 2.35 Obrazek 2.36

! Bé&Zné€ se kalibrace provadi na levé davkovaci jednotce; pravd se odpoji tlacitkem (A)
na ovladaci skifiice.
! Pfi zkouSce ddvkovani musite pouZit dodané zkuSebni sacky. Pokud jsou je$té prazdné, na-

stavte pfed zkouskou stupnici.
Sacek je drZen pod zdsobnikem osiva pruZnou klapkou.

Ver.3 29/06/07
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Obrazek 2.37 Obrézek 2.38

! Uvolnéte pohon od horniho ozubeného kola (hnaci hiidel) vyjmutim koliku. Pak na hfidel
nasad'te kliku a zajistéte ji pruzinovou zavlackou. POZOR! Po provedeni zkousky neza-
pomente znovu nasadit zajis ovaci kolik.

Nejprve proved’te zkouSku davkovani, aby se vdleCek davkovacitho mechanizmu naplnil
osivem. Vyprazdnéte sicky. Potom provedte skuteCnou zkousku davkovani. Klidn¢ a v
nepterusovaném cyklu soustavné otacejte klikou rychlosti asi jedné otdcky za sekundu.

Rychly prevod. 12 zkuSebnich otacek: Zvazené mnozstvi obili x 100 = kg/ha.

Pomaly prevod. 26 zkusebnich otacek: Zvazené mnozstvi obili x 10 = kg/ha.

! Naplnény zkusebni sa¢ek od jednoho zasobniku osiva zvazte a piipadné provedte nastaveni.
Stupnice je prakticky linedrni, proto je moZné bez problému provést procentudlni zvyseni/
sniZeni.

Priklad: M4 se provést vysev 220 kg pSenice na hektar. Na stupnici byla nastavena hodnota
50. Vysledek zkousky davkovani je 200 kg/ha. Vysev musime zvysit o 10 %, coZ predstavuje
hodnotu 55 na stupnici.

! Pfi vysevu s pomalym pievodem musite provést uplnou zkousku. Otocte klikou 130krat
a zachycené mnoZstvi nasobte 2. Zachycené mnoZstvi x 2 je mnoZstvi, které stroj vysel. Ma-li
zachycené mnoZstvi hmotnost 3 kg, stroj provadi vysevek 6 kg/ha. Uplny test musite provadét
tehdy, kdyz se vyséva malé mnoZstvi - 8 kg nebo mén¢.

! Pfi vysevu semen olejnatych plodin musite zkousku davkovani provést nejprve na levém za-
sobniku osiva, pak na pravém.
Kontrolujte, zda je fepkovy karta¢ vycistén a zda je nastaven ke klapkdm komirkového kola.

Pravidelné kontrolujte, zda stroj vyséva nastavené mnozstvi.

/ / / — 7\/‘///
B R /! o @%
Tl [ !

\ 5\ 7 —
Ej@l“\‘kgé ) i

N

Obrazek 2.39

! Kontrolujte, zda jsou oba davkovaci mechanizmy zasobniku osiva nastaveny stejné.
Pokud se nastaveni lisi, stlacte je a pruzné pritlacovany hiidel (B) vysuiite z levého
uloZeni zasobniku. Otoclte Sestihrannou hlavici vystupniho hiidele do poZadované
polohy. Opét nasad’te spojovaci hridel.
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217 Zkouska hydraulického davkovani

1 Nastavte seci zdsobniky, viz ”2.15 Nastaveni zdsobniku osiva s hydraulickou soustavou* na
strani 30.

i g

Obrazek 2.40

2 Pfti zkousce ddvkovani pouZijte dodané zkuSebni sacky. Pred kalibraci, pokud jsou jest€ prazd-
né, nastavte stupnici. Sacek je drZzen pod zasobnikem osiva pruZnou klapkou.

/V\\
J;f//‘/ @«‘3\
: '/{O\D

Obrazek 2.41

3 Piepnutim paky do polohy B vypnéte hydraulicky pohdnéné dmychadlo.
4 Nastartujte traktor a zapnéte hydraulicky konektor ur¢eny pro ovladani dmychadla a seciho
vystupu.

Ver.3 29/06/07
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5 Pro vstup do kalibra¢ni nabidky stisknéte tlacitko na Control Station.

(Kalibra¢ni nabidku miiZete také vyvolat sou¢asnym stiskem tlacitek a na Control

Station.)
% 100 ks/Ha )
+/- 10 7

[EXIT 4 )

Obrazek 2.42

! Pomoci oto¢ného ovladace vyberte iFadek nabidky, oznacte jej a potvrd’te stiskem .

4

. l
6 Radek nabidky . oznaéte pomoci . Zadejte poZadovany objem vysevu v kg/ha.
Potvrd'te stiskem .

7 Rédek nabidky +/ ~ oznadte pomoci . Zadejte poZadované zvyseni/sniZzeni objemu vy-

sevu v procentech elektricky nastavitelného mnoZstvi objemu vysevu. Potvrd'te stiskem .

8 Posuiite se doltl na fadek nabidky “Calibrate” a stisknéte .

BY
\|

1 Prestart + )

2 Fill bas
3 Pulses --—-—--
4 Bas ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept 4

JReject ¢ NiB

Obrazek 2.43

9 Stiskem tlacitka nad tla¢itkem napliite systém vystupu osiva. MlZete pouZit také

odpovidajici tlacitko na ddlkovém ovladani.
Vyprazdnéte kalibracni vaky.

ICERoEcITEIE,
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1 Prestart + )

2 Fill bas &

3 Pulses --—-—--

4 Bas |5,60 ks
5 Puls/Ks 1

6 Accept o

7 Reject 4 .

Obrazek 2.44

ICERoEcITEOIE,

10 Podrzte stisknuté na Control Station nebo na dalkovém ovladani, dokud se vaky nena-
plni odpovidajicim mnozstvim osiva. Ve tfetim fadku nabidky se nacitaji impulsy ze secich

Obrazek 2.45

11 Zvazte obsah obou vaki a hodnoty sectéte. (Jestlize se hmotnosti obsahu vakl navzdjem lisi,
je tieba ovéfit individudlni nastaveni secich botek a podle potieby je nastavit. Viz ”2.17.2 In-
dividudlni nastaveni hodnot zdsobniku osiva‘ na strani 36. Také se ujistéte, zda se osivo ne-
nashromdZzdilo v podédvacich valeccich a secich botkach.)

Posurite se dolti na 4. fadek nabidky, pomoci jej oznacte a zadejte hodnotu v kg. Potvrd’te

stiskem .

Po oznaceni 6. fadku se v 5. fadku automaticky nacitd pocet impulst na kilogram.

Chcete-li zadat pocet pulzli na kg ru¢né, posuiite se zpét na 5. fddek a oznacte jej pomoci .

Poté zadeje hodnotu ru¢né a potvrd’te ji pomoci .

12 Stisknutim na 6. fadku, “Accept”, potvrd'te dokonceni kalibrace.
Chcete-li kalibraci zrusit a opakovat ji od zac¢atku, posuiite se v nabidce na fadek “Cancel” a

stisknéte .
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13 Vyberte polozku EXIT a stisknéte tlacitko .

Obrazek 2.46
14 Hydraulicky ventil dmychadla nastavte do polohy A.

2171 Snizeni hodnoty zasobniku osiva, pokud je zasobnik osiva piny

Hodnoty na stupnici mohou byt sniZeny v krocich 5-10 i po naplnéni zdsobniku osiva. PodrZte par

sekund stisknuté tlacitko @ na ovladaci skiince a potom pokracujte ve snizovani hodnoty.
Pokud hodnotu snizujete pod 20, musite otacet valci. Zvyseni prace davkovaciho valce miiZe byt
realizovano bez rizika stlaceni osiva.

2172 Individualni nastaveni hodnot zasobnlku osiva

e \\’* \\//

Obrazek 2.47

Spole¢né stlacte pruzné pfitlacovany hiidel a vysuiite ho z levého uloZeni zasobniku. Otocte
Sestihrannou hlavici vystupniho hiidele do poZadované polohy. Opét nasad’te spojovaci htidel.
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2173 Stupnice

©

Start/ Reset

7
J

Obrazek 2.48
Véhy zkalibrujte takto:

. N AW~

7

s

O

Start / Reset

// %om/olet

\

Obrazek 2.49

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibracni pytel na hak stupnice.

Zobrazi se hmotnost pytle. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold“ (Drzet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Zvazte naplnény pytel. Stupnice nyni udava Cistou hmotnost kalibrovaného mnozstvi.

Viha se automaticky vypne asi po 5. minutach. (U nékterych vah po 1 min.)

! Pfi jizd¢ nechte vdhu v kalibra¢ni skiini.

!V pravidelnych intervalech a vZdy pfed zahdjenim sezény kontrolujte stupnici, zda ukazuje

znamou hmotnost.

Ver.3 29/06/07
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218 Pred naplnénim zasobniku osiva

Presvédcete se o tom:
! Ze stroj je prazdny, Cisty a suchy;

! Ze davkovaci ustroji je nastaveno podle vysevni tabulky;

! Ze vyprazdnovaci otvory jsou zavieny.

2181 PInéni z velkych pytla

Obrazek 2.50

POZOR! Dbejte na bezpecnost prace. Nevstupujte pod zavésené bfemeno! Piesvédcete se o tom,
Ze pti doplnovani osiva se nikdo nenachazi na secim stroji. Doporucujeme pouZzivat ptidavné
drzadlo pro niiZ. Pfesvédcete se o tom, Ze na zadsobniku osiva nikdo neni. Vyvarujte se kontaktu s
nebo vdechnuti dezinfekéniho ptipravku pouzitého na osivo.

600 S). Plnéni z predni ¢asti musite provadét dhlopticné zprava, protoZe pii tom je piistupna
plosina, aniZ byste museli prolézat pod hydraulickym valcem zvedani.
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2182 PInéni z malych pytla

Dbejte na bezpecnost prace. Nevstupujte pod zavésené biemeno! Presvédcete se o tom, Ze pii
A doplnovani osiva se nikdo nenachdzi na secim stroji. Pfesvédcete se o tom, Ze na zdsobniku osiva
nikdo neni.Vyvarujte se kontaktu s nebo vdechnuti dezinfekéniho piipravku pouzitého na osivo.

Obrazek 2.52

POZOR! Stupacky a plosina seciho stroje nejsou uréeny pro manudlni nakladani z malych pytla.
Nakladani je nejlépe proveditelné pomoci nakladace, pfi¢emzZ pytle jsou uloZeny na paletach.

Zeptedu z pravé strany zvednéte paletu do vySky zdbradli, pficemz traktor je natocen na stranu,
takZe je moZné snadno vystoupit na ploSinu.

2183 Pred novym plnénim

=

—— e e Y ey s s s
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Obrazek 2.53

Pred kazdym plnénim musi droven osiva klesnout pod stfedové pruhleditko, aby se fidi¢ mohl
presvédcit o tom, Ze obé¢ komory zdsobniku osiva obsahuji stejné mnozstvi osiva. Ptipadné
vzpiiceni se projevi tim, Ze vysSky hladiny osiva se lisi.

Nastaveni stejného naplnéni osivem provedete podle “Obrazek 2.39”.
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219 Zkouska za jizdy (na poli)

Obrazek 2.54

Skute¢né davkovani vysevku je mozné zjistit zkouskou za jizdy (na poli). Tuto kontrolu dopo-
rucujeme provést zejména u nového seciho stroje, pokud se maji zménit ptidni poméry nebo pod-
minky prace. Pfi vysevu na podzim s hrubou ptidni strukturou se zvySuje prokluz trakénich kol.

Pti méfeni davkovani na jednotku musite projet s RDA 600 S pfesné 33,3 m (B = 6 m) as RDA
800 S presn¢ 25 m (B = 8 m).

POZOR! Dmychadlo a dalsi davkovaci jednotku musite vypnout! Pii méfeni s obéma davkovaci-
mi jednotkami musite ujet polovi¢ni drahu. MnoZstvi zjisténa pfi zkousce na poli musite ndsobit
¢islem 100 a dostanete hodnotu mnoZstvi v kg/ha.

220 Vyprazdnéni zasobniku osiva

Obrazek 2.55

Vyprazdnéni zasobniku osiva provedete jednoduchym tkonem. Zcela oteviete posuvnou klapku.
Pokud chcete vyprazdnit jen malé mnoZstvi, vytdhnéte klapku jen nepatrné nahoru.

Pti tom nezapomeiite po vyprazdnéni zasobniku klapku opé&t uzavfit.
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221 Nastaveni pratoéného mnozstvi vzduchu

2211 Hydraulicky pohanény ventilator "Fenix"

Objem vzduchu se nastavuje otd¢kami ventilatoru.

Otacky ventilatoru se nastavuji riznymi zpusoby zdvislymi na hydraulické soustavé traktoru,
ke které je ventildtor ptfipojen:

A Ventildtor je fizen pratokovym ventilem na traktoru. Pritokovy ventil je k dispozici na mnoha
traktorech vybavenych hydraulickou soustavou s konstantnim tlakem. Ma-li traktor pfednostni
hydraulickou piipojku, pouZijte ji. Regulace hydraulického tlaku odebiraného z hydraulické
soustavy traktoru je zde optimalni pro hydraulicky pohdnéné dmychadlo a pro traktor.

Pred montdZi ventilu vnéjsiho okruhu podle alternativy (b) nebo (c) zjistéte, zda je pro hydrau-
lickou soustavu traktoru k dostan{ pritokovy ventil.

Obrazek 2.56

B Pokud je traktor vybaven hydraulickou soustavou s konstantnim tlakem, ale nema pratokovy
ventil, potom se otacky ventildtoru reguluji pomoci kontrolniho ventilu vloZeného do tla-
kového vedeni mezi traktor a seci stroj. Kontroln{ ventil 1ze objednat jiZ namontovany nebo
u modelt, které nejsou timto ventilem vybaveny, jej 1ze namontovat (¢islo dilu 420160).

e A /

Obrézek 2.57 ' Obrézek 2.58

C Je-li traktor vybaven hydraulickou soustavou s konstantnim tlakem, mtiZete otaicky dmychadla
nastavit pomoci pfidavného regulédtoru otdc¢ek vloZeného do hydraulického okruhu hadic mezi
traktorem a secim strojem. Reguldtor otdc¢ek je mozné také upevnit na drzdk dmychadla. Vo-
litelny reguldtor otdcek muiZete objednat jako jiZ namontovany nebo pozdéji (¢islo dilu
420154).

Pouzivejte otacky dmychadla uvedené niZe v tabulce. Otdcky dmychadla kontrolujte podle udaje
na displeji ovladaci skiinky.

Nejvhodnéjsi naprogramovdni dolni hranice otd¢ek pro alarm na ovladaci skiifice je pfiblizné&

300 ot/min pod trovni nastavenych otacek; horni hranici otd¢ek pro alarm je nevhodné&jsi napro-
gramovat 300 ot/min nad drovni nastavenych otac¢ek. Viz 72.22.3 Programovdni“ na strani 49.

Tabulka 2.1 Doporucené otacky dmychadla
RDA600S |RDA800S
Jemné osivo 2200 ot/min |2200 ot/min
Kukufrice 3500 ot/min |4100 ot/min
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222 Ovladaci skiinka

2—|

]
2

Obrazek 2.59

42
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221 Popis funkci

Hlavni vypinac.

Hlavni vypina¢ zastaveni (vypne se veskeré davkovani a ve 3. a 4. fddku se rozsviti ,,STOP”).
Kalibrace.

NepouZito.

LCD disple;j.

Kontrolky kolejovych mezitadki.

Vypnuto = Zddné kolejové mezitadky.

Zelené svétlo = kolejové mezifddky a spravny provoz.
Cervené svétlo = nespravné kolejové mezitadky.

AN B~ WD =

7 - Automatické blokovani. Kontrolka vedle tlacitka sviti, kdyZ je blokovani aktivovano.
- Volba programu kolejovych mezitadki (tlacitkovy spinac drzte 5 sekund stisknuty).

8 Manudlni zapnuti dalSich kolejovych meziradk.
9 Kontrolky aktivnitho znamendku.
10 Manudlni volba znamendku. Oba zvednuty/levy sklopeny/pravy sklopeny/oba sklopeny.

11 - Automatickd zména levého/pravého znamenaku. Kontrolka vedle tlacitka sviti, kdyZ je ak-
tivovan automaticky provoz.
- Manudlni zména znamendéku.

12 Informace o podminkach alarmu, kontrole ujeté vzdalenosti, primérné pojezdové rychlosti
atd.

13 Tlacitko Enter.
14 Tlacitko Escape.

15 Volba mezi nizkym a maximdlnim zdvihem. Kontrolky vedle tla¢itka oznamuji, kterd z funkei
byla aktivovédna. Leva kontrolka blikd pti aktivnim nizkém zdvihu.

16 Lift Stop — zastaveni zdvihu. Obsluha znamendku aniZ by seci stroj byl zvednut z fadku.

17 Oto¢ny kotou¢ pro zapinani prostiednictvim nabidky. MozZnosti volby jsou zobrazeny na tma-
vém pozadi. Vybranou moZznost potvrd'te tlacitkem a nasledné zvolte nebo zméiite ko-

touc¢em hodnotu zvolené moznosti. Tuto hodnotu znovu potvrd'te tlac¢itkem .

s Nz

Pii zadavani cisla zvétsite rychlost zmény nahoru/dolt, kdyZ soucasné s oticenim oto¢ného

kotouce stisknete tlac¢itko .

18 Omezeny provoz, levd strana.
19 Omezeny provoz, prava strana.

20 Nepouzito.
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Obrazek 2.60
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21 Manualni spusteni. PodrZzenim stisknutého tlacitka zvolite poZadovanou rychlost pojezdu,
osivo je ddvkovéno, aniZ by se stroj pohyboval. Tato funkce je vyuZivani napf. pri zahdjeni seti
z rohu pole nebo pfi kontrole ddvkovani. Nabidku programovani pouZivejte pro nastaveni vy-
sévaného mnozstvi pfedem ve vztahu k rychlosti pojezdu.

22 Elektrické nastaveni vysetého mnozstvi osiva, zvyseni (v max. 5 krocich a na max. zvySeni
99%).
- Davkovaci systém musi byt naplnén pred kalibraci osiva.

23 Elektrické nastaveni vysetého mnozstvi osiva, vychozi hodnota.
- Davkovani osiva béhem kalibrace.

24 - Elektrické nastaveni vysetého mnoZstvi osiva, sniZzeni (v max. 5 krocich a na max. sniZeni
99%).

25 Nepouzito.

26 Nepouzito.

27 NepouZito.

28 Nepouzito.

29 Nepouzito.

30 Indikdtor alarmu.

31 Pojistka. Pojistku resetujte stisknutim tenkym predmétem, napi. tuzkou.
32 Cislo ndhradniho dilu ovladaci skifiky.

Displej
Na prvnim faddku displeje se zobrazuje idaj z rychloméru , na druhém fadku je tidaj pocitadla

hektarti E a na fadku tfetim otacky dmychadla @ .

Na ctvrtém tadku displeje jsou zobrazeny nastavitelné programy pro zakladani kolejovych me-
ziradku a aktudlni zvolena sekvence. Situace vedouci k vyvolani alarmu jsou doplnény symbolem
(). Pocet symbolt (!) odpovida poctu situaci vedoucich k alarmu. Vysvétleni obdrzite po stisknuti

tlacitka . Potvrzeni alarmu provedete tlac¢itkem .

Funkce

Auto advance
Ovlé4daci skifiika pracuje standardné s takzvanou funkei Auto Advance (automatické pokracovani

prepinani). Znamena to, Ze se pfepinaji vysévané fadky v cyklu kolejovych mezifadkt a zna-
mendky se po kazdém fadku zmeéni. Automatické prepindni miZete zablokovat stiskem tlacitka

@ . Pokud je ptepinani zablokovéno, sviti v tla¢itku kontrolka.

Znamenaky
Pti normdlnim prejezdu se pouziva automatické spindni znamendkl. DrZte stisknuté tlacitko

, aZ se rozsviti zelend kontrolka. Pro dalsi pfepnuti znamendku tlaéitko stisknéte znovu.

Manudlni volba znamendktl se nastavi stisknutim tlacitka . MozZny je vybér z: Oba zna-
mendaky priklopeny, levy znamenak ptiklopen, pravy znamendk ptiklopen a oba znamenaky sklo-
peny.

Ver.3 29/06/07

45



Nastaveni a sefizovani

46

Low-Lift/Full Lift (mala vySka zdvihu/maximalni vyska zdvihu)

Prepinani mezi Low-Lift a Full Lift provadite stisknutim tla¢itka . Kontrolky umisténé
vedle tla¢itka ukazuji, kterd funkce je aktivovana. Pro vysev zapnéte funkci Low-Lift. Zabrani se
tim pfiliSnému zvednuti seciho stroje a zajisti se tak nezdvadna ¢innost zavlazovace na souvrati.
S aktivovanou ¢innosti Low-Lift nikdy necouvejte.

Pokud musite seci stroj zvednout, naptiklad z divodu prekazky v fadku, nebo pfi obraceni a plnéni

zasobniku osiva, je nutné nejdiive stisknout tlacitko , aby se vypnula funkce Auto Advance.

Potom stisknéte tlacitko pro pfepnuti na funkci Full Lift. Nasledné mtze byt seci stroj
zvednut do maximalni vysky.
Pokud chcete seci stroj vratit zpét do stavu, ve kterém byl pfed prerusenim a zaroveii aby se opét

aktivovalo zaklddani kolejovych mezifadkll a pfepinani znamenak, stisknéte @; nasledné

znovu zapnéte funkci Low-Lift stisknutim tlaéitka .

Pti zapnutém spinac¢i malé vysky zdvihu blika kontrolka vedle spinace.

Lift Stop — zastaveni zdvihu
Funkeci Lift Stop pouZijete, kdyZ chcete prestavit znamendk z fadku, aniZ byste zvedali seci stroj,
napiiklad pii vyhybani se ptekdZce nebo viku kandlu. Znamendk s pomoci hydraulické soustavy

zvednete stisknutim tlacitka 3 . Pomoci tlacitka pak ptepnete mezi funkcemi Low-Lift

a Full Lift. Funkce, kterd byla v ¢innosti pfed aktivaci funkce Lift Stop, se uloZi v paméti ovladaci
skifiky.

Kolejové meziradky
Nastaveny program zakladani kolejovych mezifadkl se zobrazuje na displeji vlevo dole, zatimco
skute¢né provedeni kolejovych mezifadkt je zobrazeno v pravém dolnim okraji displeje.

Drzte stisknuté tlacitko @ , az zvolite ¢islo programu zakladani kolejovych mezifadkt. Potom
otoénym kotoucem nastavte interval zakladani kolejovych mezifadkt (1 az 20) a potvrd'te jej

tlacitkem . Tlacitkem prepnete na pozadovanou pocate¢ni hodnotu. Pfi zakladani

kolejovych mezitadka sviti kontrolky (6).

Program vytvareni kolejovych mezirddku 31 slouZi pro zadani programu vytvareni kolejovych
mezirddku definovaného uZivatelem.

Podrzte stisknuté tlacitko , aZ se oznaci ¢islo programu nabidky. Zvolte nabidku 31 pomoci

oto¢ného kotouce a potvrd’te tlacitkem . Nabidkou 31 se zaddva program zaklddani kolejo-
vych mezitadkl definovany uZivatelem. Nejprve zvolte v levé casti displeje Zadané sekvencni
¢islo cyklu zakladani kolejovych mezifddkt. Pak na pravé stran¢ displeje zvolte, v jakych
sekvencich budou kolejové mezifddky vytvafeny a zda maji vznikat na pravé, nebo levé strané

stroje. Pfesuiite se na pozadovanou vychozi hodnotu pomoci .
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Omezeny provoz, leva nebo prava strana

9
Vysev na levé nebo pravé strané stroje miZete vypnout stisknutim tlacitka na pravé nebo
levé stran€. Kontrolky ukazuji, na které strané k vypnuti doslo.

Elektrické nastaveni vysévaného mnozstvi (pouze pro hydraulickou soustavu)
Vychozi hodnota a procentudlni zména jsou zaznamendny v nabidce kalibrace.

Elektrické nastaveni vysévaného mnoZstvi muze byt ovladdino pomoci tladitek

Tlacitkem dosédhnete zvySeni mnoZstvi vysevku podle vybéru kalibrace, zatimco tlacitko

mnozstvi vysevku podle vybéru kalibrace redukuje. Tlacitkem nastavite vychozi

hodnotu (Max. 5 krokli a max. zvySeni/snizeni 99%.).

Kalibrace (pouze pro hydraulickou soustavu)

Stiskem tlacitka vyvolate nabidku kalibrace. Viz “Obrazek 2.61”. Pokracujte podle pokyni
uvedenych v ¢asti °2.17 Zkouska hydraulického ddavkovdni* na strani 33.

%100 ka/Ha\\ 1 Prestart + )
- 10 G 2 Fill bas ™

3 Pulses --——--
4 Bas ks
5 Puls/Ks

6 Accept o

J 7 Reject « J

EXIT 4

Obrazek 2.61

Alarm
Cervend kontrolka uvnitf symbolu alarmu (21) se rozsviti a ozve se bzu¢dk. (Zvukovy signal

¢

miZete zménit v programové nabidce.) Viz ”2.22.3 Programovdni“ na strani 49.
Zobrazi se (!), nekolik symboli (!) znamena vice neZ jeden alarm. Vysvétleni k alarmu obdrZite

po stisknutf tlaéitka . Potvrzeni alarmu provedete tla¢itkem .

Po zapnuti hlavniho vypinafe se na displeji zobrazi celd fada hlaSeni alarmu a rozezvudi se

bzucak. Potvrzeni alarmu provedete stisknutim tlacitka . Alarm je zruSen zahdjenim vysevu
se vSemi funkcemi v poradku.

Soucasné miZete potvrdit vice alarmt. Stisknéte a nésledné .

Ver.3 29/06/07 47



Nastaveni a sefizovani

Informace

Pristup k informacni nabidce ziskdte stisknutim tlacitka . Déle pak pfepinejte otd¢enim

knofliku. Jakmile ovlddaci skifiika aktivuje alarm, zobrazi se nejprve hldSen{ alarmu.
-,
V informacni nabidce se zobrazuje: udaj pocitadla zpracovaného osiva (kg), , Udaj pocitadla

zpracovanych hektarii (ha), E celkova zpracovand plocha (ha), @, udaj rychloméru

a celkova provozni doba (h), Q .

Pocitadlo celkové zpracované plochy, rychlomér a pocitadlo celkové provozni doby neni mozné
vynulovat.

(primérna pojezdova rychlost v km/h),

Ostatni métfené ddaje je moZné vynulovat tak, Ze nejprve zvolite fadu, ve které se ukaze

a pak stisknete @ .

Nakonec se z nabidky zobrazi informacni hlaSeni. U tohoto stroje se mohou zobrazovat nasledu-
jici hlaseni:
- je zapnuta mala vyska zdvihu,
- je zapnut spinac¢ sklapéni.
=y

POZOR! Udaj pocitadla zpracovaného osiva (kg), , uvadi teoretickou hodnotu vysetého
mnozstvi osiva. Tato hodnota se miZe od aktudlntho mnoZstvi osiva mirné lisit.
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2223 Programovani
Ovladaci skifiika je firmou Viderstad pfedem nastavena podle typu stroje a jeho velikosti. Na-
staveni ovlddaci skiifiky musi byt provedeno opakované po vyméné nebo zméné.
Nastavovani miZzete vyuzit také naptiklad ke zmén¢ nastaveni zpozdéni alarmu, hodnoty

pocitadla hektart atd.

Do programové nabidky vstoupite tak, Ze pii stisknutém tlacitku soucasné zapnete hlavni
vypinac (1).
Je-li jiz ovladaci skiiiika zapnuta, vstoupite do programové nabidky tak, Zze po dobu 5 sekund

podrZzite stisknuté tlacitko . Pro ukon¢enf{ programovani{ a ndvrat do provozniho reZimu mu-

d

site v seznamu nabidek vyhledat posledni polozku:

tlacitka .

Z nabidky vybirejte pomoci oto¢ného kotouce. MoZnosti vybeéru jsou zobrazovany na tmavém po-

. Tu pak potvrdite stisknutim

zadi. Vybranou nabidku potvrdite tlacitkem , potom zvolite nebo zménite hodnotu

pfifazenou vybrané poloZce nabidky a tu pak potvrdite tlacitkem .
Nabidka:

1 % Jazyk. Nastavi jazyk pouZivany pro hlaSen{ alarmti atd.

2 Typ stroje. Pfedvoleno je ,,RDA 600-800 S*.

il
M
3 } Hydraulické hnaci dstroji: ano/ne.

4 EFS GPS, ano/ne. Viz ”2.22.6 GPS (Global Positioning System)“ na strani 52.

=
VRY o o . , . S . . . .
5 .k Pocet impulst na 1 oticku generovanych hnacim snimacem zasobniku osiva. Vychozi
nastaveni: 360. (Pouze pro hydraulickou soustavu.)

6 Sériové ¢&islo. Zaznamenejte zde sériové &islo stroje. Cislice nastavujte otoénym
kotou€em a postupujte piepindnim tlaitka .

7 H Sitka stroje. Zde se nastavuje $ifka stroje: 6,0 nebo 8,0 m.

8 ﬁ Manudlni spusténi. Zde zvolite pozadovanou rychlost opjezdu stisknutim tlacitka
. (Spusténi seti je zahdjeno z rohu pole, aopd., pouze pro hydraulickou soustavu.)

9 EE Zastaveni vystupu, Ano/Ne. Vychozi nastaveni volby: Ne.

SERE.

10 '* Pouze pokud v nabidce 9, Nastaveni zpoZdéni doby zvednuti, bylo zvoleno Ano. Vy-
chozi nastaveni 0,0 s.
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) |
11 _fj Radar, ano/ne. (,,Ano* pro hydraulickou soustavu.)

e
12 ===~ * Pocet impulst radaru na jeden metr ujeté vzalenosti. Vychozi nastaveni: 99/m. (Pouze
pro hydraulickou soustavu.)

13 % Pocet impulsi na jedno oto¢eni kola. Pfedem je nastaveno: 1.
14 @ Obvod hnaciho ostruhového kola. Pfedem je nastaveno: 240 cm.

15 @ﬂ) AUTO. Automatick4 kalibrace. Zméiite danou vzdélenost (nejméné 10 m).

Stisknutim tlacitka ve vychozim bod¢ se vynuluje pocitadlo impulsii. Nastavenou
vzdalenost ujed’te se secim strojem spusténym do polohy pro vysev. V okné displeje se nacitaji
impulsy. Zadejte ujetou vzdalenost v m. Ovladaci skiiiika provede vypocet poctu impulsi
pfipadajicich na ujety metr a automaticky se nastavi pro obvod kola v nabidce 14 nebo pocet
impulsii radaru na jeden metr ujeté vzdalenosti v nabidce 12. Odsouhlaseni proved’te tlacitkem

[

16 ZpoZzdéni alarmu. Nastaveni zpoZdéni v sekunddch mezi pfijetim signélu z rotaniho sni-
mace davkovaciho udstroji a vizudlnim/slySitelnym alarmem ovlddac{ skiiiiky. Alarm musi byt
o kratky ¢asovy interval zpoZzdén, aby bylo moZné vyhnout se pfi nizkych pojezdovych rych-
lostech situaci vyvoldvajici alarm. PfestoZe zpozdéni ma byt minimdlni, jsou moZné kratka
pferuSeni. Pfedem je nastaveno zpozdéni 2,0 sekundy.

T@ Otacky dmychadla, vysevni dmychadlo, horni tdroveinn pro alarm. Nastaveny otacky
4800 ot./min.

T@ Otacky dmychadla, vysevni dmychadlo, dolni droven pro alarm. Nastaveny otacky
3800 ot./min.

1o €
el

20 s Znamendk kolejovych mezifadki, ano/ne.

17
18

Bzucdk, zapnut/vypnut.

W

21 #m+ Postranni znamenak jako preemergentni znamendk kolejovych fadkd, Ano/Ne. Pii volbé
"Ano" vytvoii znamendk stopu uprostied pfedchozi brazdy, jestlize byla tato brazda okrajova.

K
22 ::“J Zasobnik osiva BioDrill, ano/ne
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qi
23 Uzamykani kiidla, Ano/Ne. U zatizeni RDA 600-800 S se pouZziva pouze mozZnost “Ne”.

24 I D Je mozné vlozit uZivatelskou informaci, napiiklad jméno. Oto¢nym kotoucem zadejte

pismena a ¢isla, pfepinani na dalsi misto proved'te tlacitkem .

25 Nastaveni kontrastu zobrazeni displeje. Otonym kotoucem muZete nastavit kontrast

mezi 0 % (svétlejsi) a 100 % (tmavsi). (Toto nastaveni je moZné jen u ovlddacich skiin€k
s vyrobnim ¢islem 428030 a s programem verze 1.01 nebo novéjsi.)

26 J OK. Pro ukonceni programovani a ndvrat k provozu stisknéte tlacitko .
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224 Vlozeni nového programu

3%

Do kontrolni skiifikky mohou byt z pocitace s pripojenim na internet vloZeny aktualizace progra-
mu. Pro tento ticel je nezbytny specidlni kabel (obj. c. 428017). Ten muZete objednat u spolecnosti
Viderstad-Verken AB.

Postupujte ndsledovne:

1 Pripojte se k webové strance Viderstad: http://www.vaderstad.com.
2 Instalacni program stdhnéte do vaseho pocitace kliknutim na "Downloads".

3 Novy program spus’te a postupujte podle zobrazovanych pokynt. Jsou vytvareny nové soubo-
ry a/nebo aktualizovany ty staré. Navic bude na ploSe vytvoren zdstupce instalaéniho programu
"VaderstadControlStation".

4 Dvakrat kliknéte na ikonu "VaderstadControlStation" a postupujte podle zobrazovanych in-
strukci.

2225 Mini-remote

—
/ —

Obrazek 2.62

Popis funkci
1 Plnénf seci ¢asti pfed nastavenim davkovani osiva.

2 Vysev béhem kalibrace.

Seci stroje vybavené hydraulickym ddvkovanim maji vedle dmychadla didlkové ovladéni, cozZ je
uZitecné pri nastaveni davkovani, viz ”2.17 Zkouska hydraulického ddvkovdni* na strani 33. Pa-
matujte, Ze ddlkovy ovladac Ize pouZit pouze tehdy, je-1i zarizeni Control Station v pozici pro nas-

taveni (kalibraci).

226 GPS (Global Positioning System)

K ovladaci Viderstad Control Station Ize pripojit GPS systémy "Fieldstar" a "Agrocom". Pro plné
vyuziti vihod GPS systému musi byt seci stroj vybaven hydraulickym ddvkovanim. Dals${ infor-
mace si vyZadejte u svého zastupce spolecnosti Viderstad-verken AB.
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227 Klapky vysevu v fadcich

Z
%

'y
A
’,/),/

Obrazek 2.63 Obrazek 2.64

Aktivovani vysevu v daném tadku se provadi odpruzenymi klapkami (A), které jsou soucasti pfi-
slusného vystupu rozd¢lovace v zasobniku osiva. V aktivované poloze (Pos. 1) je klapka zvednu-
ta, uzavira vystup a soucasn¢ otevira cestu, kterou se osivo vraci zpét do zasobniku osiva.

Klapky jsou ovladdny prostfednictvim pruziny (B) od disku (C) pod rozd€lovacem, ktery je
pohanény elektromotorem. Ve spinaci skiifice ma elektromotor tii pfipojeni: kostru, signil ZAP-
NUTO, signal VYPNUTO. Funkci spinani fadkl pro vysev musite kontrolovat na zac¢atku sezony
a pak v pravidelnych ¢asovych odstupech, viz 3.2 Kontrola ddvkovdni‘ na strani 66.
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54

Kolejové mezifadky
U typu RDA 600 S pro Sitky 12, 18, 24, 30 m atd. a u typu RDA 800 S pro $itky 16, 24, 32 m atd.

U typu RDA 600 S Ize zaklddat kolejové mezirddky také po 20 m. To vSak vyZaduje urcitou vipravu
stroje. VyZdadejte si dalsi informace u svého zdstupce spolecnosti Viderstad-verken AB.

Kolejové mezitadky lezi vzdy symetricky vzhledem ke stiedni podéIné ose kombinovaného stroje
pro piipravu pudy a seti. Stroj je dodavan s moZnosti vyfazeni dvou nebo tfi fadkt. Jednoradkové
vytazeni dosdhnete vyménou pruzin klapek na vystupech, pro které nemusi byt znaceny zZadné
kolejové mezitadky, viz ”2.23.2 Nastaveni vyrazeni radkii“ na strani 56. O kontrole nebo zméné

s vV

Sitky stopy se pojednava v ”2.23.1 Nastaveni Sirky stopy“ na strani 56.

Rizné vzdalenosti mezi kolejovymi mezifadky miiZete nastavit pomoci ovladaci skfiniky. Nasta-
veny program zakladani kolejovych mezitfadka se zobrazuje na displeji vlevo dole, zatimco prave
vysévany fadek je zobrazen vpravo dole.

Drzte stisknuté tlacitko @ aZ se ohlasi ¢islo programu zakladani kolejovych mezitadki. Po-
tom nastavte pomoci otocného kotouce interval kolejovych mezifddkli a potvrd’te tlacitkem

. Tla¢itkem pfepnéte na poZadovanou pociteni hodnotu. Béhem zakladdni kolejo-

vych mezitadka sviti kontrolky (6).
Viz rovnéz 2.22.2 Funkce“ na strani 45.
Pro efektivni zakladani kolejovych mezifadki je dileZité naplanovat je pred zacdtkem préce.

Priklad: Stroj RDA 600 S je nastaven na kolejové mezitadky po 24 m. Zvolte program 4 kolejo-
vych mezitadkl (24/6=4). Pocateni hodnotu nastavte na 2.

RDA 600S/6 m

KLU
IO

PPN
SESEKS

x X
RDA 600 S/12 m : 2§ @ ) é a
RDA 800 S/16 m A § % :

¢

RDA 600 S/18 m
RDA 800 S/24 m

RDA 600 S/24 m
RDA 800S/32 m

RDA 600 S/30 m é

Obrazek 2.65
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Tabulka 2.2 Obecné pouZivané systémy zakladani kolejovych mezifadki u RDA 600 S

Vzdalenost mezi Program kolejo- |Poca- Poznamka

kolejovymi vych meziradku tecni

meziradky hodnota

12 m 2 1 Pro prvni pfejezd nastavte polovicni §itku seciho stroje.
Druhy ptejezd zaloZte tak, aby z poloviny piekryval
drdhu zpracovanou pii prvnim piejezdu.

18 m 3 2

20 m 31 POZNAMKA: To vyZaduje urcité ipravy stroje.
VyZddejte si dalsi informace u svého zdstupce spolec-
nosti Viiderstad-verken AB.

24 m 4 2 Pro prvni pfejezd nastavte polovicni §itku seciho stroje.
Druhy pfejezd zaloZte tak, aby z poloviny piekryval
dréhu zpracovanou pii prvnim piejezdu.

30 m 5 3

36 m 6 3 Pro prvni pfejezd nastavte polovicni §itku seciho stroje.

Druhy ptejezd zaloZte tak, aby z poloviny piekryval
drdhu zpracovanou pii prvnim piejezdu.

Tabulka 2.3 Obecné pouZivané systémy zakladani kolejovych mezifadka u RDA 800 S

Vzdalenost mezi Program kolejo- |Poéa- |Poznamka

kolejovymi vych meziradku tecni

meziradky hodnota

16 m 2 1 Pro prvni prejezd nastavte polovicni $itku seciho stroje.
Druhy ptejezd zaloZte tak, aby z poloviny piekryval
drdhu zpracovanou pii prvnim piejezdu.

24 m 3 2

32 m 4 2 Pro prvni prejezd nastavte polovicni $itku seciho stroje.
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223 Zakladani kolejovych meziradku

2231

2232

56

Nastaveni Sifky stopy

X

all | o ol
XY

o o o

Obrazek 2.66

Seci stroje Rapid jsou bézné dodavany s moznosti vyfazeni fadka a Sitkou stopy podle piani za-
kaznika. Tyto hodnoty vSak mtizete podle potfeby zmeénit:

! Jind sitka stopy je mozna, kdyZ jinak pfipojite hadice semenovodi:

Piiklad: Siiku stopy 1,75 m miiZete zmé&nit na 2,0 m tak, Ze pfemistite pfedni levy a zadni pravy
o jeden stupent vné (Z). Sitku stopy 1,5 m dosdhnete premisténim zadniho levého a pfedniho

YN

pravého o jeden stupenr dovniti (Y). Casto je nutné pii velké zméné iiiky stopy semenovody

1 vymenit.

Nastaveni vyrazeni rad

ka

Obrazek 2.67

417772, 600 S
417766, 800 S

ZaloZeni kolejovych mezifadki mtze zahrnovat 1, 2, nebo 3 radky.

!

Zménu vytazeni vysévanych fadkl provedete vyménou pruzin v rozdélovaci za pruziny vhod-

né pro obsluhu (417772, 417776) nebo pevné nastavené pruziny (417795) podle toho, zda ma
byt vytazeno vice nebo mén¢ radkda.

Tabulka 2.4 Mozné Sitky stopy

Vyfazen 1 fadek

Vyfazeny 2 fadky

Vyfazeny 3 fadky

vzdalenost stied 138 cm

vzdalenost stied 150 cm

vzdalenost stfed 163 cm

vzdalenost stied 175 cm

vzdalenost stfed 163 cm

vzdalenost stied 188 cm

vzdalenost stied 200 cm

vzdalenost stied 188 cm

vzdalenost stied 213 cm

vzdalenost stied 225 cm

vzdalenost stied 213 cm

vzdalenost stied 238 cm

vzdalenost stied 250 cm
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224 Serizeni znackovace kolejovych meziradku pro obdobi pred
vzejitim

Obrazek 2.68

Znackovac kolejovych mezirddku pro obdobi pred vzejitim by mel byt serizen na Sirku kolejovych
mezirddku. Posunte vodici koliky (A) na rdmu do strany. Uhel kotoucu znackovace kolejovych

vz

mezirddku muZete nastavit natocenim hrideli (B) v drZacich.

Ver.3 29/06/07

57



Nastaveni a sefizovani

225 Nastaveni zavlazovace

Obrazek 2.69

Pomoci skupiny otvorti B zvolte vhodny pracovni thel.

2 Pracovni pfitlak zavlaZzovace nastavite pomoci stavéciho Sroubu (A). Podle nastaveného pfti-
tlaku zavlaZovace zaujme ¢ep (C) polohu mezi koncem zavésu a stiedem podélné drazky (D).
Zavlazovac musi byt nastaven tak, aby pii otaCeni na souvrati pii nastavené malé vysce zdvihu
"Low-Lift" zlistal v pracovni poloze. Timto zplisobem se zahladi stopy seciho stroje vzniklé
pfi obraceni.

i 0

)
‘

Obrazek 2.70

3 Zkontrolujte, zda jsou pruty zavlazovace vedeny mezi stopami kol nebo piesné¢ ve stopach kol.
Znamend to, Ze pruty zavlazovace jsou ve stiedu vysévaného tadku. Pokud jsou pruty za-
vlaZovace vedeny mezi vysévanymi fadky, miaze byt pfitlak zavlazovace velky, aniZ by
ovliviioval kvalitu vysevu. Timto zpisobem lze pii vysevu zavlaZovat odparovaci vrstvu.

POZOR! S traktorem couvejte teprve, kdyZ je seci stroj uplné zvednuty a zavlaZova¢ ma

dostate¢nou vzdélenost od povrchu.

POZOR! Pii nastaveni sectho stroje na maximalni hloubku vysevu, kdy na zavlaZzovac piisobi
velké zatizeni, miZe byt vile transportni polohy omezena.
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Nastaveni malé vysky zdvihu “Low-Lift”

A <
=<,

Obrazek 2.71

Nastaveni malé vysky zdvihu se provadi posunutim magnetického spinace v jeho drzaku smérem
nahoru nebo doli pomoci Sroubu s kiidlatou hlavou (A). Zajisténi Sroubu s kiidlatou hlavou
proved’te kiidlatou matici (B).

POZOR! Pii nastavovani postupujte maximaln¢ peclivé. Malou vySku zdvihu "Low-Lift" mizZete
nastavit nadmérn¢ velkou nebo pfili§ malou. Nadmérnd vyska nastaveni vede k tomu, Ze pracovni
pritlak zavlaZzovace na souvrati je piili§ maly (pokud takovy nevyZzadujete). Naproti tomu piilis
malda vyska nastaveni vede k tomu, Ze piedni prediazené naradi a kotouce secich botek se nezved-
nou dostate¢né z pudy.

Prilis malad vyska nastaveni miiZe mit za nasledek, Ze funkce "Auto-Step" elektronické ovladaci
skiifiky nepracuje spravng.

Zablokovani pistnice hydraulického valce zvedani pfi udrzbé

Obrazek 2.72 Obrazek 2.73

Pti kaZzdé udrzb€ a opravach provddénych pod strojem musi byt stroj sprdvné podloZen. Pie-
svédcete se o tom, zda jsou vSechny pistnice hydraulickych vélcti zvedani mechanicky zablo-
kovany. Stroj ma 3 hydraulické vélce zvedani pro nastaveni vysevni hloubky a jeden hydraulicky
vélec pro horni vzpéru (zvlastni vybava). Pistnice hydraulickych védlcti musite zablokovat pfi-
sluSnymi Zlut€ oznacenymi blokovacimi vzpérami. Zvednéte seci stroj do krajni horni polohy a na
pistnici hydraulického vélce se snimafem nasuiite blokovaci vzpéru tak, aby Sel nasadit za-
jiS ovaci ¢ep vzpéry. Jsou-li bo€ni sekce seciho stroje ptiklopeny nahoru, neni tfeba blokovat oba
hydraulické valce. Pfesvédcete se vSak o tom, Ze obé& pojistné zavlacky sklopnych sekcf jsou fddné
zajistény.

Informace o umisténi podpér najdete v "4 Pokyny k iidrbé a oSetrovdni* na strani 70.

Veskerou udrzbu hydraulické soustavy musite provadét pii sklopenych bo¢nich sekcich a se secim
strojem spusSténym na povrch!

Ver.3 29/06/07

59



Nastaveni a sefizovani
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2281

60

Serizeni secich botek

POZOR! Pied jakoukoli praci pod strojem jej vzdy zajistéte ve zdvizené poloze. Viz ”2.27 Zab-
lokovdni pistnice hydraulického vdlce zveddni pri iidrbé* na strani 59.

Pripeviovaci vyska

0

Obrazek 2.74 Obrazek 2.75

Aby byly vysledky seti uspokojivé, je dulezité spravné na stroj nainstalovat seci botky.
Ptipeviiovaci vysku urcete s ohledem na podminky a opotiebeni kotouct. Je-li stroj spustén tak,
Ze jeho kotouce spocivaji na pevném povrchu, seci botky by se nemély povrchu dotykat (C > 0
mm). Pamatujte, Ze ¢im mensi je vzdalenost C, tim jsou seci botky vice vystaveny ndraziim na
kameny.

Pti dodani stroje jsou seci botky v poloze A. Tato vyska vyhovuje vétSin¢ provoznich podminek.

Je-li seti provadéno za velmi vlhkych podminek a na poli s mnoZstvim zbytkti plodin na povrchu
pudy, nebo v ptipadé¢ mélkého seti do lehké ¢i humdézni ptudy, pak se mohou kotouce obcas za-
stavit. Tomuto jevu Ize zabranit posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B v§ak miZe zhorsit
umis ovani osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je zndzornéno seti na poli s mnoZstvim zbytkd plodin na povrchu
pudy. V tomto piipad¢ je tfeba botky ptipevnit do polohy B.

Obrazek 2.76
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2282 Utazeni matic

Obrazek 2.77 Obrazek 2.78

Seci botky jsou jsou pfipevnény na dvou Sroubech s pruZinami a podloZky je pfi utahovani matic
pritlacuji blize ke kotouctim.. Neutahujte matice pfili$, aby bylo moZné botky snadno vychylit jed-
nou rukou. Botka nesmi byt s koutouc¢em v pfili§ t€sném kontaktu, aby nedochézelo k zvySenému
tteni a opotiebeni.

V piipadé velmi sypké ptidy ¢i mélké hloubky seti miiZe byt potieba matice mirné povolit.

v N

Pfi montédzi novych secich botek je nutné zkontrolovat §itku mezery mezi kotouc¢em a botkou.
Mezera by méla byt v horni ¢4sti SirSi. Pokud tomu tak neni, mohou se zde hromadit zbytky plodin
z pole. Nejsou-li seci botky v kontaktu ve spradvném misté, 1ze je upravit nastavenim kovovych
desticek do polohy D a E uvnitf ¢i vné pfipeviiovaciho Zeleza.Kontaktni bod 1ze také mirn€ posu-
nout utaZzenim pfedni matice vice neZ zadni matice.

Tabulka 2.5

Poloha Referenéni vzdalenost mezi kotouéem a seci botkou
1 > (0 mm

2 0 mm

3 >0 mm
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229 Skrabka
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Obrazek 2.79

Vychozi nastaveni Skrabky jsou zobrazena na obrazku.

Polohu Skrabky lze nastavit na dvou mistech. Pokud neni nastaveni (A) dostate¢né, je moZné up-
ravit podélné drzak (B).

Pozndmka!Vzdilenost (C) mezi ostfim $krabky a pneumatikou nesmi byt mensi neZ 5 mm.
Otocte pneumatikou ru¢né, abyste ovéfili, Ze vzdalenost neni na Zddném mist€¢ mensi neZ 5 mm.
! V zavislosti na podminkdch miiZze byt pro dosaZzeni optimdlnich vysledki vyzadovana
vzdélenost (C) vys$si. Pokud Skrabka nefunguje uspokojiveé, vyzkousSejte jiné nastaveni
Skrabky.
Ptiklad:
- Pokud je v piid¢ hodn¢ zbytkt rostlin a ptida je vlhk4, bude Skrabka obvykle poskytovat lepsi
vysledky, kdyZ bude posunuta do vzdalenosti (C) pfiblizné 20 mm.
- Pokud je ptida vlhka a bez zbytkt rostlin, bude Skrabka poskytovat lepsi vysledky, kdyZ bude
pripevnéna ve vychozi pozici (C =5 mm).
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230 Serizeni znackovace kolejovych meziradku

231

Ver.3 29/06/07

RDA 600: 6,0 m
RDA 800: 8,0 m

Obrazek 2.80

Znackovace kolejovych mezirddkl sefid’te, jak ukazuje “Obrdzek 2.80”. Toto sefizeni je
priblizné. Abyste zabranili dvojitému oseti nebo Zaddnému oseti, k cemuz miiZe dojit, pokud fidi¢
sedi v traktoru nasikmo, je zapotfebi provést na poli naslednou kontrolu. V zavislosti na typu trak-
toru a polohy fidi¢e miiZete znackujici Skarpovac vidét rizn€. Znackujici Skarpovac byste méli na-
stavit asi po jedné hodin¢ provozu.

Zahlazovac koleji, hroty (volitelné)

Obrazek 2.81

Zahlazovace koleji 1ze primontovat na trubkovy rdm pred pracovni zarizeni.

Zahlazovace mohou byt pouZzity pouze na secich strojich vybavenych stredovym balicem, protoze
stredovy balic je treba na konci radku (souvrati) zvednout pomoci zvedaciho hydraulického valce
traktoru, aby zustala dostatecna mezera pro hroty zahlazovacu koleji.

Pracovni hloubku zahlazovacu Ize manudlne nastavit posunutim hrotu pomoci rady montdznich
otvoru.

Pro transport po silnici je treba hroty zahlazovacu obréatit vzhuru nohama.
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232 Zahlazovac koleji, zarizeni System Disc

Obrazek 2.82

Seci stroje vybavené pracovnim zarizenim System Disc maji na kazdé strane tri sklopné kotouce.
Je-li to potreba, tyto kotouce mohou byt nastaveny na vetsi hloubku, aby se uplatnilo zahlazovani
koleji kol traktoru. Polohu kotoucu upravte nejprve mirnym povolenim Sroubového spojeni (A).
Potom vyjmete Sroub (B) a vyberte pro novou pozici novy vhodny otvor v rade. Po nastaveni zno-
vu utdhnete Sroubova spojeni.

Pokud poloha nastavitelnych kotoucu neodpovida poloze kol traktoru, zmente pozici kotoucu po-
moci pevnych (nenastavitelnych) kotoucu na pracovnim zarizeni.

233 Sklopné pneumatikové péchy (volitelné)

Obrazek 2.83

Vyska sklopnych péchli mtize byt nastavena pomoci regulacnich Sroubti (A) na opérach.

Nejdiive uvolnéte pruZinu a péch mirné nadzdvihnéte utaZenim napinaciho Sroubu (B). Nyni by
méla byt opéra (C) zcela uvolnéna. Uvolnete Sroub ve spojeni (D) a zaSroubujte nebo vysroubujte
serizovaci Sroub (A).

Sroub (B) vysroubujte, az zmizi viile u viech spoji. Takto ho zajistéte pomoci protimatice.
Zkontrolujte, jestli se pruZina neohybd smérem vzhtiru.

PR

Zkontrolujte, jestli je transportni §itka seciho stroje, s instalovanymi sklopnymi péchy, mensi nez
3 metry.
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3.1

Rady k vysevu

Vysevni hloubka

Obrazek 3.1

Viz ”2.9 Nastaveni vysevni hloubky ““ na strani 22 a ”2.10 Nastaveni pFenosu hmotnosti* na strani
23.

Peclivé a prib&zna kontrola vysevni hloubky je pravdépodobné nejdileZit€jsi kol fidiCe stroje
RAPID. Vysevni hloubka koresponduje s dorazem hydraulického vélce zvedédni. Cislovédni
na stupnici neni absolutnim tdajem o vysevni hloubce, ale jen ukazatelem.

Seci stroj RAPID miiZete nasadit za tiplné rozdilnych podminek — od piimého vysevu azZ po vysev
bezprostfedné za pluhem. UmoZnéno je to mimo jiné t€innou soustavou secich botek a mi-
motadné stabilni soustavou udrZzujici vysevni hloubku seciho stroje.

Vysevni hloubka je pfizplisobena stavu, typu pidy a pomérim pidniho Iizka v okamzZiku vk-
ladani semen. Malé vysevni hloubky jsou ndro¢né na kli¢eni vzhledem k vlhkosti a jemné pudni
struktufe, jako napiiklad u podmacenych pid. U prili§ velké vysevni hloubky je nebezpeci, Ze bu-
dete mit oslabené rostliny.

Na polich s proménnymi ptidnimi podminkami musite kontrolovat a upravovat nastaveni vysevni
hloubky tak, aby spravné vysevni hloubky bylo dosazeno po celém poli.

Vysevni hloubku pfizpisobujte tak, aby ve vlhké ptidé nebylo osivo pfili§ hluboko. Ptitom kva-
litni zpracovani pudy je zdkladem pro dobré kliceni.

V pribéhu dne vysevni hloubku pravidelné kontrolujte. Provadéjte kontrolu kazdé 4 hektary,
piipadné kazdou provozni hodinu. Kontrolu vysevni hloubky musite provadét mezi stopami kol
traktoru, ve stopé kol traktoru, za pravou sklopnou sekci a za levou sklopnou sekei. JestliZe se li§{
vysevni hloubka sklopné sekce od vysevni hloubky stfedni sekce, musite zkontrolovat funkci hy-
draulické soustavy. To plati mimo jiné pro pfenos hmotnosti na sklopné sekce. Pfi prici na
utuZené pidé muze predni naradi vyZadovat vetsi ptenos hmotnosti. Pti vysevu v lehkych pidach
miZe byt nutné zmensit nastaveni funkce pfenosu hmotnosti.

Ve stejnych ¢asovych odstupech pravidelné kontrolujte, zda doraz pro nastaveni vysevni hloubky

nezmeénil svoji polohu. Pokud doraz svoji polohu méni, obvykle nepomiize vyssi utahovaci mo-
ment. Doraz utahujte jen malou silou.

Ver.3 29/06/07
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32

Obrazek 3.2

Overeni vystupu osiva.

Soucasne s kontrolou vysevni hloubky, tj. po kazdych 4 hektarech nebo jednou za hodinu, musi
byt kontrolovdno ddvkovani.

Pri kontrole ddvkovéni se rovneZ presvedcte, Ze na obou stranich je dodavéano ze zdsobniku stejne
velké mnoZstvi osiva.

Hydraulické davkovani:
Zdvihnete stroj. Spustte dmychadlo. Uvedte stisknutim tlacitka na ovladani (Control Sta-
tion) na okamzik do provozu ddvkovani osiva. Zkontrolujte, zda je vyfukovano osivo.

Zacnete v nastaveni kolejovych rddku, kdy by melo byt osivo doddvano vSem vysevnim jednot-
kam, krome tech, jiZ jsou vyrazeny pro zaklddani kolejovych mezirddku. Potom rozSirte funkci
zakladani kolejovych radku a zkontrolujte, zda vysevni jednotky dodévaji osivo.

Mechanické davkovani:

Zdvihnete stroj. Otocte hnacim kolem manudlne o jednu plnou otacku, s vypnutym dmychadlem
(z duvodu bezpecnosti). Potom zapnete dmychadlo pozorujte, zda je vyfukovano osivo. Pokud si
nejste jisti, Ze je osivo vyfukovano, postup opakujte.

Zacnete v nastaveni kolejovych radku, kdy by melo byt osivo doddvano vSem vysevnim jednot-
kam, krome tech, jiZ jsou vyrazeny pro zaklddani kolejovych meziradku. Potom rozsirte funkci
zakladani kolejovych radku a zkontrolujte, zda vysevni botky dodavaji osivo.

Abyste se ujistili, Ze davkovani je na obou strandch seciho stroje stejné, musite nejprve provést
kontrolu ddvkovani na jedné vysevni jednotce a potom na druhé, viz 2. 16 Zkouska mechanického

s

ddvkovdni“ na strani 31.

Pokud je davkovani na obou strandch seciho stroje ruzné, zkontrolujte nejprve, zda neni nekterd
vysevni jednotka poSkozena. Pokud tomu tak neni, musite vysevni jednotku nastavit na rozdilné
hodnoty stupnice, abyste docilili stejného davkovani na obou stranach seciho stroje.

66 Ver.3 29/06/07



RDA 600-800 S

33

A\l

=R

e
LT

LT

,
| |

SN

Obrazek 3.3

Kontrolujte, zda hladina osiva v obou prtuhleditkdch klesa stejné.

Vytvotite si pravidlo vizudlni kontroly hnactho hiidele, pastorku a fetézu, abyste se pfesvédcili, Ze
se nachdzeji v béZné poloze a maji béZny vzhled.

Pravidelné kontrolujte, Ze se valecky davkovactiho ustroji vysevniho mechanizmu oticeji
rovnomérnymi otdckami.

Vysevni mechanizmus je vyvinut pro rovhomérné davkovdni a spolehlivy vysev. Viderstad
Verken AB vSak nemiZe hradit $kody, které nevznikly na vlastnim secim stroji. Neru¢ime proto
za nespravné nastaveni hloubky vysevu a davkovéni.

Je povinnosti uZivatele pouZivat dobfe motené osivo, pticemz osivo je oSetfeno mofidlem, které
neztéZuje, ani nebrani dobrému davkovani. Osivo vEtsi nez bézny hrach mize vyvolavat zanesen{
vysevniho mechanizmu.

PInéni zasobniku osiva

NeZ zacnete plnit zasobnik osiva, pfectéte si prosim kapitolu ”2.18 Pred naplnénim zdsobniku
osiva*“ na strani 38.

Vysev na souvrati

/ S
QAN
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Obrazek 3.4

Za suchého pocasi a dobrych provoznich podminek se nejdiive provadi vysev na souvrati.
Pti vlhkém pocasi nebo pfi vysevu do pudy citlivé na péchovani docilite lepSich vynost,
kdyZ provedete vysev na souvrati azZ na zaver.

Je icelné oznacit souvra’ tak, Ze pfi poslednim zpracovani pfed vysevem, napf. na podzim, ji na-
konec uvlacite tak, aby nejkrajnéjsi fadky na souvrati byly vysety ve spravné vzdalenosti od okraje
pole.
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34  Spusténi seciho stroje do pudy
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Obrazek 3.5

Pti spousténi seciho stroje do piidy musi byt seci stroj stile v pohybu. Piisobte tlakem na ovladaci
paku hydraulické soustavy a drZte ji v poloze pro spousténi, az se znamenak zcela vyklopi. Nyni
zkontrolujte na ovladaci skiince, zda doslo k prepnuti zakladani kolejovych mezifadkl a zda zhas-
la, pfipadné se rozsvitila odpovidajici kontrolka a doslo ke zmén¢ pii zvedani.

Pti jizdé by mély byt zvoleny funkce Low-Lift a Auto Advancing.

mi vzpérami. Viz ”2.27 Zablokovdni pistnice hydraulického vdlce zveddni pri udrZbé* na strani

ﬂ Pokud se zaseknou seci botky, nevstupujte pod stroj, neni-li bezpecné zajistén zlutymi blokovaci-
59.

35  Zakladani kolejovych meziradku

Zakladani kolejovych meziradkl a nastaveni ovladaci skiifiky jsou uvedeny v kapitolach 72.22.2
Funkce* na strani 45 a ”2.22.8 Kolejové mezirddky“ na strani 54.

Pokud jde o zaklddani kolejovych meziradkl, nezapomente pii vysevu vypnout funkci “Auto-
Step”, jakmile musite provadét jinou ¢innost, neZ béZny vysev nebo bézné obraceni na souvrati.

Proto funkci “Auto-Step” vypnéte pred zvednutim seciho stroje, abyste se pfi vysevu vyhnuli plot-
nim sloupktim, deskam, vikiim kanali a jinym prekaZkam.

Kdyz budete dopliiovat zasobnik osiva nebo jizdu prerusite z jinych diivodd, musite z posledniho
fadku seci stroj zvednout; nasledn¢ cekejte asi 10 sekund. Vypnéte Auto Advancing. Funkci Auto
Advancing vSak nemusite vypinat, pokud béhem piestavky nebude nutné provadét Zadny zdvih
navic. KdyZ budete pokracovat ve vysevu, zapnéte funkci Auto Advancing diive neZ seci stroj bu-
dete poprvé znovu zvedat.

36 Znamenaky

Nastaveni znamendkd z ovladaci skifiiky je popsdno v ”2.22.2 Funkce “ na strani 45. Viz rovnéz
”3.7 Prekdzky “ na strani 69 a 3.8 Otdceni s malou vyskou zdvihu (“Low-Lift”)“ na strani 69.

Jakmile jste stanovili vhodnou polohu znamendku, doporucujeme oznacit ji napt. dulé¢ikem.
Provadéjte obcasnou kontrolu, zda je hrot znamendku spravné upevnén.

Posledni zpracovani pudy pied vysevem by nemélo byt provedeno v zamysleném sméru jizdy pti
vysevu, ale pod malym thlem k nému.
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Prekazky
Jestlize se pfi vysevu vyskytnou v jizdni trase prekazky (plotni sloupky, desky, vika kanald a jiné

prekdzky), jimZ je nutné se vyhnout, pfestavte prepina¢ “Auto-Step” do polohy ,,vypnuto* pied
zvednutim seciho stroje.

POZOR! Pokud se piekazka dostane pod seci stroj, zvedne se i hnaci ostruhové kolo, coZ bude
mit za ndsledek pferuseni dodavky osiva. K této situaci mtze dojit pii nastavené velmi malé vySce
zdvihu.

Znamendk muazete kvili ptekaZce zvednout tak, Ze zapnete funkci Lift-Stop a ovladac hydraulické
soustavy piestavite do polohy pro zvedani. Tak se znamendk odklopi, aniZ by se zménila pracovni
poloha seciho stroje. Potom zase znamendk vyklopte. Pfi této ¢innosti neni nutné pouZzit vypinac
funkce Auto Advancing a znamenaku.

Otaceni s malou vyskou zdvihu (“Low-Lift”)

s 2

Jakmile se pfibliZite k souvrati a zvednete secfi stroj, zvedne se hnac{ ostruhové kolo a odklopi se
znamendk. Pokud je zapnuta funkce mald vySka zdvihu “Low-Lift”, je provedeno zvednuti
do malé vysky.

Pti obraceni na souvrati se znamendky a zaklddan{ kolejovych mezifddki automaticky piepnou
o jeden krok dale. JestliZe seci stroj neni mozné zvednout, je pravdépodobné aktivovana funkce
Lift-Stop; jestlize se znamendky a zakladan{ kolejovych mezifadki nepiepnou o jeden krok déle,
je pravdépodobné vypnuta funkce Auto Advancing.

Béhem celého obraceni na souvrati s malou vy$kou zdvihu zavlaZovac pracuje.

POZOR! Pted zahijenim couvani s kombinovanym strojem na piipravu pudy a seti musite vyp-
nout funkci “Low-Lift” a seci stroj zvednout na plnou vysku zdvihu.
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4  Pokyny k udrzbé a osetrovani

Obrazek 4.1 Obrézek 4.2 Obrézek 4.3

POZOR! Pii vsech pracich pod secim strojem, nebo existuje-li nebezpeci ptimacknuti, musi byt
stroj bezpe¢né podloZen. Stroj zajistéte podlozenim montaZnimi stojany nebo podobnym
zaiizenim a vSechny pistnice hydraulickych valci zvedani zablokujte prisluSnymi Zlutymi
blokovacimi vzpérami. Viz ”2.27 Zablokovdni pistnice hydraulického vdlce zveddni pri iidrzbé“
na strani 59.

Rovnéz se piesvédCete o tom, Ze montazni stojany stoji v misté¢ s dostate¢nou tinosnosti. Na sto-
jany nikdy nezvedejte stroj s plnymi zadsobniky osiva, protoZe pak ma stroj znacnou hmotnost. Na-
plnény stroj RDA 600 S priblizn¢ 8500 kg a RDA 800 S priblizné¢ 10 000 kg, takZe kazdy stojan
by musel mit piipustnou nosnost vice nez 4500 kg a 5000 kg.

“Obrazek 4.4” znazoriuje doporu¢ené umisténi montaznich stojant.
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Obrazek 4.4
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41 Vseobecné

)
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\
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O
Obrazek 4.5

Kazdy stroj je tak kvalitni, jak je udrzovan!

Pred jizdou kontrolujte utaZzeni vSech Sroubl a matic. UtaZeni Sroubli a matic kontrolujte také
béhem sezony. Sledujte také opotfebeni kloubl a drzaki uloZeni hydraulickych vélct.

POZOR! Srouby ve spojeni kloubii nesmite utahovat takovym momentem, aby &4sti kloubu byly
sevieny a pohyb kloubu byl obtiZny.
POZOR! Pred cistenim seciho systému nebo udrzbou systému prevodu na strojich s hydraulickym

davkovanim je treba vZdy odpojit ci vypnout privod k dmychadlu a hnaci mechanismus davkova-
ce.

v v oz

Hydraulickd soustava b&Zné Zadnou udrzbu nepotiebuje. Kontrolujte v§ak poSkozeni hydraulick-
ych hadic rychlospojek.

vvvvv

k utirdni pouZivejte Cisty papir nebo Cisté tkaniny. Souc¢astky pokladejte na ¢istou podloZzku (niko-
liv pfimo na pracovni stdl). Pfed namontovanim c¢asti omyjte naptiklad v odma$ ovacim
prostfedku.

Pti delSim odstaveni a po kazdém CiSténi stroje potfete pistnice mazacim tukem nebo hustym ole-
jem.

Pfi delSim odstaveni potiete mazacim tukem také vSechny pozinkované a chromované dily.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily VADERSTAD. Je to nejjistéjsi zptisob udrzeni kval-
ity seciho stroje.
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42 Davkovaci ustroji a kartace na repku
4 / L\-"/

Obrazek 4.6 Obrazek 4.7

Vnitin{ prostor ddvkovaciho ustroji vysevniho mechanizmu musite Cistit a pravidelné kontrolovat
z hlediska opotfebeni. To plati pfedev§im pro pryZové a plastové dily. Zejména je dlleZité, aby
nedochézelo k usazovani moftidla a zmenSovani objemu komirek valecku davkovaciho ustroji.
V krytu skiiné se stupnici je v dolni ¢asti otvor, kterym miZete skiii proplachnout, kdyZ k otacen{
dochdzi v blizkosti polohy ,,Nula“.

V pripad¢ potieby vycistéte vnitfek transparentniho krytu pfenosu.

Kontrolujte, zda vélecek nikde nenardZi, zejména o dno, pfi nastaveni na nulu.

Kontrolujte kabeldz.

Kartace na fepku

Pti nastaveni a vysevu olejnin musi byt zkontrolovany kartd€e na fepku a podle potteby musi byt
vyciStény. Zkontrolujte, zda se kartd¢ snadno ot4¢i na hiideli. Kartd¢ na fepku nesmite promaza-
vat.

43 Retézové hnaci ustroji ostruhového hnaciho kola (mechanické
davkovani)

Obrazek 4.8

Odsroubuijte kryt fetézu a zkontrolujte napnuti fetézu a jeho stav. Retéz kazdych 200 ha promazte.
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44  Zajis ovaci zarizeni

Obrazek 4.9

Zajistovaci zarizeni nemazejte. Kontrolujte pravidelne jeho sprdvnou funkci. ZajiStovaci hdky (A)
v zadni césti zdsobniku osiva by mely zapadat do ok (B) na bocnich sekcich.

4.5

Obrazek 4.10 Obrazek 4.11 Obrazek 4.12

V pravidelnych intervalech a po ukonceni sezény kontrolujte, zda se v semenovodech a na
vystupech rozdélovaciho mechanizmu nezachytilo osivo a zbytky obalG. Pii tom soucasné
kontrolujte funkci vyfazovani radk.

Obrazek 4.13

Plastikovy oto¢ny disk (A), ovladaci klapky, musite pravidelné €istit.

Po ukonéeni sezény ocistéte zdsobniky osiva, kartde na fepku a ddvkovaci Ustroji a ostatni
dulezité soucasti. Presvédcete se, Ze v injektorové komote a v uzavienych vzduchovych hadicich
nezustalo Zadné osivo.

s\ s

Uvédomte si, Ze zbytky osiva klici a mohou zcela zneprichodnit vzduchové hadice a semeno-
vody. Zbytky osiva navic ldkaji hlodavce, ktefi mohou secf stroj poskodit.

Pred kaZzdou sezénou ocistéte sklenénou desku.

Zapnéte dmychadlo, aby se celd soustava vy¢istila proudem vzduchu.
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46 Odstaveni secmo strole ha deIS| dobu
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Obrazek 4.14

Pti delSim odstaveni umistéte seci stroj pod stiechu. Je to velmi dilezité, protoZe seci stroj obsa-
huje elektroniku. Elektronické komponenty maji vysokou kvalitu a bez problémii mohou snaset
pusobeni vlhkosti — pfesto v§ak doporucujeme, aby byl stroj umistén pod stfechu. Elektronickou
ovladaci skiinku musite demontovat a béhem zimy a mezi skliznémi dobie chranénou ulozZit (pii
pokojové teplot¢).

Strojni soucdasti bez povrchové ochrany, naptiklad pistnice a tieci plochy, musi byt pies zimu
potfeny olejem.

Presvédcete se o tom, zda byl seci stroj dostate¢né ocistén. Vyprazdnovaci klapky ponechejte
oteviené a demontujte vzduchovou trubici z vytlaCovaciho potrubi, aby byl usnadnén piistup vz-
duchu.

Pti teplotach pod bodem mrazu musi byt seci stroj pied sklopenim sekci urcitou dobu umistén
ve vytapéném prostoru, aby hadice semenovodl dosahly predpokladané elasticity.
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47 Mazaci mista

Myslete vZdy na vlastni bezpec¢nost! Proto se nikdy nepohybujte pod secim strojem, ale provadéjte
mazani shora nebo seci stroj bezpecné podlozte. Viz 1 Bezpecnost prdce a bezpecnostni pokyny
na strani 6.

Pravidelné promazavejte: LoZiska kotouc¢li secich botek promazavejte, aZ je mazaci tuk vyt-
laCovan ven, nebo promazte 2 — 3 zdvihy ru¢niho mazaciho lisu.

Tabulku mazani s odkazy na obrazky najdete v seznamu nahradnich dild.

Tabulka 4.1 Mazaci mista a intervaly mazani

Intervaly mazani Cislo

Mazaci mista 100 ha 500 ha/ 600/800
sezona

Zaves hnaciho kola (mechanické davkovani) X 1
Retéz hnaciho kola (mechanické davkovani) X 2
Zavésy na stfednich/bocnich sekcich a cepech|X 7/9
nosniku
Paraleln{ spojeni X 6
Mechanismus zatahovani kola X 2
Montédz znamendkti, znamendky X 6
Hlava hlavniho vélce X
Tésnéni disku X 48/64
Hlava kola X 24/32
Vidlice kola X 24/32
Prevodovy retez (hydraulicky vysev) X 1
Vymeéna olejového filtru (hydraulicka soustava) X 1
Sttedni shrnovac (volitelny) X
Sklopné pneumatikové péchy (volitelné) X

Vsechny tlakové maznice promaZte v uvedenych intervalech a po kazdém pouZziti vysokotlakého
vodniho ¢istictho zafizeni.

Proud vody nikdy nesméfujte pifimo na loZiska! Pfi vysokotlakém ¢isténi se miiZe snadno stat, Ze
se poskodi tésnéni a voda vnikne do kulickovych lozisek. To vede k poskozeni loZisek vlivem ko-
roze.

Po ukonceni sezony seci stroj promazte.
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48

49

Obrazek 4.15

Na dne zdsobniku osiva jsou dva kryty pro pristup k mazacim mistum mechanismu paralelniho
spojenti.

Uvolnete matici (A) a zvednete rdm. (B). Potom muZete odejmout kryty (C).

Pri opetovné instalaci krytu dbejte, aby kryty byly v rddném kontaktu se zdsobnikem a tesnily.

Vyména kotoucu secich botek
Presvédcete se o bezpe¢ném podloZeni seciho stroje.

Pti vymén¢ kotouce seci botky musite pouZit nastrckovy kli¢ s rohatkou a zapadkou nebo rad¢ji
pouzijte utahovak matic. Kotou¢ natocte tak, aby rovnd plocha byla oto¢ena k seci botce.

POZOR! Kotouce maji ostré hrany, proto musite pracovat v rukavicich.

Podle potieby nastavte seci botky, viz ”2.28 Serizeni secich botek* na strani 60.
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410 Vymeéna loziska kotouce seci botky

78
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Obrazek 4.16 Obrazek 4.17 Obréazek 4. 11‘3

UloZeni je tvoreno kulickovym loZiskem nalisovanym na Cep hiidele a zajiSténym pojistnym
krouzkem. K demontazi je nutné pouZzit specidlni klesté na pojistné krouzky a specidlni stahovaci
pripravek. Tento stahovaci pfipravek doddva firma Viderstad Verken AB (objednaci ¢islo
413549).

Pti vyméné loziska potiete nové tésnici krouzky mazacim tukem. Z ptislusného vyobrazeni vy-
plyva, jak musi byt jednotlivé tésnici krouzky pouzity. Lozisko musi byt na ¢epu hiidele pevné
usazeno. U kazdého loZiska je umisténa tlakova maznice, kterou musite promazat kazdych 150
provoznich hodin (nebo minimalné jednou za sezénu) a po kazdém cisténi vysokotlakym cisticim
zafizenim. Mazaci tuk do tlakové maznice vtlacujte tak dlouho, aZ se objevi vystupujici mazaci
tuk.
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4.11

4.12

Vyména upevinovaciho ¢epu seci botky

Obrazek 4.19 Obrazek 4.20

Rameno seci botky ma dva nalisované ¢epy pro zavéSeni seci botky. Pokud neni mozné Cepy
vyklepnout, musite je ufiznout a obrousit az na droven povrchu ramena. Mozna budete muset ra-
meno demontovat. Pak muzete Cepy vylisovat trnem & 13,5 mm. Po vylisovani opotiebenych
¢epll mohou kolem dér zUstat otfepy. Obruste je, aby nalisovani novych ¢ept bylo snazsi. Nové
¢epy nalisujte nebo pomoci podloZek a matice (nikoliv pojistné matice) vtahnéte do montaZni
polohy. PodloZky, zdvit a spodni plochu matice potfete mazacim tukem a pak odpovidajici cep
pomoci matice vtdhnéte do montdZni polohy. Musite pouZit dostatecny pocet podloZek, aby mat-
ice nedosdhla konce zdvitu.

O vymeéné a sefizovéni secich botek viz 72.28 Serizeni secich botek* na strani 60.

Vyména kola

7

Obrazek 4.21

A Secf stroj s vyklopenymi sekcemi postavte na pevnou plochu tak, aby spocival na kotoucich
secich botek a kola byla zvednuta nad povrch.

Demontujte stérku kola.

Uvolnéte Cep kola a kolo stahnéte dolti/nahoru.

Na ¢ep namontujte nové kolo (matice umisténd na pravé strang).

m O O @

Pomoci hydraulické soustavy kolo pfestavte smérem doli proti distancni vloZce aZ na doraz
v zétezu vidlice kola.

F Utdhnéte Cep kola.

Tlak vzduchu v pneumatice musi byt 2,5 kg/crn2 (250 kPa).
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413

4131

4132

80

Vyména sady tésnéni hydraulického valce

Obrazek 4.22

POZOR! Pti veskeré tidrzb¢ a/nebo opravach hydraulické soustavy musi byt sekce bo¢nich ramu
sklopeny a seci stroj spustén do nejnizsi polohy. Hydraulickou soustavu musite odtlakovat.
Pted tddrzbou hydraulické soustavy okruhti skldpéciho zafizeni a pfenosu hmotnosti prostudujte
?4.15 Vyprdzdneéni tlakovych akumuldtori hydraulické soustavy* na strani 82.

Pted vymeénou tésnéni je nutné hydraulicky vilec demontovat.

Vyména tésnéni u snimacich a prijimacich hydraulickych valcu
Plati pro hydraulicka zafizeni zvedani a nosi¢t naradi.
A Pomoci specidlniho klice (B) povolte a vySroubujte vedeni pistnice (A).

B Pistnici vyjméte a vymeénte tésnéni. POZOR! Musite dbat na montaz tésnéni v predepsané
poloze.

C Zkontrolujte, zda kryci objimka (C) neni poSrabana.

D Hydraulicky vélec znovu smontujte.

Pfi vyméne¢ tésnéni musite jemnym smirkovym platnem vy¢istit pfepoustéci kanalek/otvor, a to v
podélném sméru. Pfed smontovdnim valec peclivé proplachnéte.

POZOR! Presvédcete se o tom, Ze t€snéni jsou namontovédna v piedepsané poloze. Podle potieby
vymeéiite i tésnéni ve vedeni pistnice (A).

Namontujte hydraulicky vélec a sestavu snimani/pfijimani odvzdusnéte, viz 2.9 Nastaveni vysevni
hloubky *“ na strani 22.

Vyména sad tésnéni ostatnich hydraulickych valct

Postupujte podle 74.13.1 Vyména tesneni u snimacich a prijimacich hydraulickych vdlcu* na
strani 80. Tyto hydraulické véalce v§ak nemaji tésnici manzety nebo piepoustéci kanalky.
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414 Vymeéna tésnéni ventilu snimaciho hydraulického valce

Obrazek 4.23

A Vedeni (C) opatrné vySroubujte, protoZe by v zafizeni mohl byt jesté urcity hydraulicky tlak.

B Podle potieby vyméiite tésnici krouzky (A) a (B) vedeni. POZOR! Té&snici krouzek (A), objed-
naci ¢islo 404796, je vyroben z tvrdého, kvalitniho materidlu.

C Ventil znovu sestavte a namontujte.

Ventil na spodni strané snimaciho hydraulického vélce zavird pritok oleje z valce pii poklesu
seciho stroje do nastavené vysevni hloubky.

Vysevni hloubka se nastavuje pomoci dorazu (A). Doraz ovlada ventil pfes ventilovou ty¢ (D).
Me¢éni-li doraz na pistnici polohu tak, Ze se vysevni hloubka zvé&tSuje, neni ventil pravdépodobné
dostate¢né tésny.
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415 Vyprazdnéni tlakovych akumulatorda hydraulické soustavy
- ST T~

A

Obrazek 4.24 Obrazek 4.25

POZOR! Pied zahdjenim jakékoliv udrzby hydraulické soustavy okruhu skldpéni sekci musite
bezpodminecné vypustit hydraulicky olej z tlakovych akumulatori! Vyprazdnénim akumulatort
musi tlak na tlakomé&ru klesnout na hodnotu 0 baru.

POZOR! Pii kazdé udrzb¢ a/nebo opraveé hydraulické soustavy musi byt sekce seciho stroje sklo-
peny.
A Prestavte ovlada¢ pienosu hmotnosti z polohy A do polohy B (otevieno).

B Zvednéte secfi stroj do krajni horni polohy. Nyni odtlakujte hydraulickou soustavu okruhu sk-
lapéni pomoci ovladace hydraulické soustavy traktoru. Presvédcete se o poklesu tlaku
na tlakoméru na hodnotu 0 baru.

C Seci stroj opét spus te do dolni polohy.

Obnoveni tlaku v hydraulické soustave, viz ”2.10 Nastaveni prenosu hmotnosti““ na strani 23.

416 Vypusténi hydraulické soustavy

Viz ”2.9 Nastaveni vysevni hloubky“ na strani 22 a ”2.12 Nastaveni pracovnich zarizeni* na
strani 25.
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417

4.18

Oprava a vyména hadicovych semenovodu

@@@%@@

Obrazek 4.26

Oprava
Opotiebenim nebo zlomem poskozeny semenovod mulZete spojit pomoci propojky, objednaci

¢islo 415397 pro semenovod & 32 mm. Uvedeny rozmér se vztahuje ke vnéjSimu pruméru
propojky nebo vnitinimu priméru hadice semenovodu. Hadici semenovodu pfefiznéte uprostied
zlomu nebo poskozeni. Pfi tom ji nezkracujte vice, nezZ je to nutné. Pokud by hadice v misté spoje
byla ptilis tuha a pii sklapéni sekci nebyla dostatecné flexibilni, je nutné vyménit celou hadici
semenovodu nebo ji spojit na dvou mistech.

Vyména semenovodl
Pti demontazi a montazi semenovodi pouzijte mydlovy roztok. Pfi nasazovani hadice semeno-

vodu na seci botku otacejte hadici proti sméru otaCeni hodinovych rucicek, coz zptisobi, Ze se
spirdlova vyztuz hadice mirn¢ ,,otevie*. Délku ndhradni hadice urcete podle opotifebované hadice
a hadici patficné zkra'te.

Pred sezonou objednejte véas noveé dily podléhajici opotiebeni!

Disledna udrzba stroje je soucasti provozni hospodarnosti!

Vyména snimace otacek dmychadla

Obrazek 4.27

Odpojte kabel snimace.
Povolte pojistnou matici a opotiebovany snimac vysroubujte.

3 Otacejte rukou kolem dmychadla, aZ se kolik v hiideli dmychadla bude nachizet pfimo pod ot-

vorem pro snimac.

4 NaSroubujte novy snimac do spravné polohy. Nejprve jej zaSroubujte, aZ se dostane do kontak-
tu s kolikem. Potom jej vra'te o 1,5 otacky zpét. Vzdéalenost mezi snimacem a kolikem je nyni

1,5 mm. Utdhné&te pojistnou matici.

5 pripojte kabel ke snimaci.
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419 Hydraulicka prevodovka (hydraulicky vysev)

Obrazek 4.28

Zkontrolujte fetéz a promaZzte ho kazdych 500 ha nebo jednou za sezénu. Viz 4.7 Mazaci mista
na strani 76. Abyste se k fetézu dostali, musite nejdifive sundat ochranny kryt. Kryt posurite
smérem ke stfedu stroje. Obvykle neni nutné demontovat hnaci hiidel mezi zasobniky osiva.

Retéz proméacknéte, abyste vyzkouseli jeho provéseni. Mélo by byt asi 10 mm. Pokud je vétsi,
uvolnéte montdZni Srouby hydromotoru a motor posufite mirné¢ doptedu, aZ se provéseni zmensi.

420 Vymeéna olejovych filtri hydraulické soustavy (hydraulicky vy-
sev)

Obrazek 4.29 Obrazek 4.30
! Pfi opravé nebo tdrZbe hydraulické soustavy je €istota nutnym predpokladem.

Olejovy filtr by mél byt vyméiovan pred kaZzdou sezénou a vzdy, kdyZ se indikator (A) béhem
' . chodu hydraulické soustavy rozsviti cervené.
POZOR! Pfed vyménou filtru vZdy nejdiive z hydraulické soustavy vypus te tlak.

Pouzijte 30 mm S$iroky kli¢, ve spodni ¢asti kryt filtru (B) uvolnéte jistici zafizen{ a kryt demon-
tujte. Kryt filtru poloZte na €isty povrch. Opatrnym vytaZenim odstraiite stary olejovy filtr (C).

Opatrnym zatlaCenim dovnitf instalujte novy olejovy filtr. Kryt filtru opét nasad’te a zajistéte.
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421 Stiredni shrnovac (volitelny)

Obrazek 4.31

POZOR! Nikdy nestiijte pod stfednim shrnovacem nebo secim strojem, pokud je spustény a za-
jisteny pouze hydraulickym zdvihacim ramenem traktoru. Pfed jakoukoliv opravou stfedniho shr-
novace ho musite spravné zabezpedit vzpérami, apod. na pevném, rovném povrchu..

! Promazte kazdych 100 ha.

! Na konci kaZzdé sez6ny utdhnéte Sroubové spoje.
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5.1

5.141

512

86

Hledani zavad

Vseobecné pokyny pro hledani zavad

Rada funkcf seciho stroje je ovldddna sérif elektrickych, hydraulickych a mechanickych kompo-
nentll. Proto pfi vyskytu zdvady musite nejprve stanovit, zda se nejedna o elektrickou zavadu.
Timto zplisobem Ize jiZ na pocatku vyloucit mnohé ptiCiny zavad. Z tohoto duvodu zjistéte, zda
jsou v fetézci dané oblasti zapojeny vSechny elektronické komponenty.

Potom v hledani zavady pokracujte jednoduchymi zkouskami, abyste rychle vyloudili dalsi
mozné piiciny.

Pozorné prostudujte ptilohy 76.3 Schéma zapojeni hydraulické soustavy* na strani 102 a 6.4
Elektrickd soustava“ na strani 108, protoze ob¢ mohou byt kvalitni pomtickou pfi hledani zavady.
Rovnéz prostudujte popis v kapitole ”2.22 Ovlddaci skiifika“ na strani 42.

Zavada v elektrické soustavé

Vseobecna kontrola pii zadvad¢ v elektrické soustave:

! Je ovladaci skiinka pfipojena k traktoru piedepsanym zptisobem?

! Je privadéno na ovladaci skiinku z traktoru napéti minimalng 12 V?

! Jsou spravné zapojeny vodice + (hnédy) a zemnici (modry)?

! Zkontrolujte, zda neni pierusena pojistka ovladaci skiiiky.

! Zkontrolujte nastaveni ovladaci skiinky.

! Zkontrolujte, zda jsou oba konektory propojovaci kabeldZze spravné zapojeny na ovladaci
skiiiiku a rozvodnou skifiku.

! Zkontrolujte, zda jsou konektory a kontakty vSech 4-pélovych pfipojeni spinacich elektrickych
obvodi Ccisté, neposkozené a nezdeformované. Kontaktni plochy nastiikejte kontaktni
emulzi 5.56.

! Zkontrolujte, zda spojovaci kabeldz neni nékde seviena nebo jinym zptisobem poskozena.

Zavada v hydraulické soustavé

Vseobecnd kontrola pfi zdvadé v hydraulické soustaveé:

! Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny na sprdvné piipojky traktoru. Hadice se
stejnym barevnym kédem tvofi par.

! Zkontrolujte, zda si vzdjemné odpovidaji sou€asti rychlospojky hydraulickych hadic a trakto-
ru. V prodejni siti je mozné ziskat rtizné rychlospojky, které jsou sice v§echny normalizované,
presto mohou zpisobovat problémy. Problém muZe spocivat v tom, Ze ob¢ poloviny ry-
chlospojky v sestavé funguji jako zpétny ventil, to znamend, Ze seci stroj se zvedne, ale jiZ nen{
mozné jej spustit, a naopak. Pfi zvySeném pritocném mnozstvi nebo opotiebeni rychlospojky
tento problém miize byt vetsi.
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513 Elektricky ovladané ventily hydraulické soustavy
Y = SN/

c -7

Obrézek 5.1 Obrézek 5.2

Elektricky ovladany ventil obsahuje civku, kterd plsobi jako elektromagnet pfi napajeni ventilu
elektrickym proudem. Pfi kontrole, zda je ventil napdjen elektrickym proudem, si vSimnéte
nésledujiciho:

Ptipojend dioda LED musf svitit a po nékolika minutdch je civka zahiatd. Matice na ventilu je
magneticka.

Zda je matice ventilu magnetickd, zjistite malym Sroubovdkem nebo ostiim noZe. ProtoZe matice
miZe byt trvale zmagnetovana, provedte tuto zkouSku s napajenim i po vypnuti.

! Na ovladacich ventilech znamendkt (A) a (B) je elektrické napéti, kdyz sviti ptislusné kon-

3%

trolky na ovladaci skfifice a seci stroj je v reZimu provozu s malym zdvihem.

-

Na ovlddacim ventilu blokovani zveddni (C) je elektrické napéti, kdyZ je aktivovdna funkce
blokovan{ zvedani nebo je provadéno zvedani v rozsahu malého zdvihu.

-

Na ovladacim ventilu znamendku kolejovych mezitadka (D) je elektrické napéti, kdyZ se roz-
sviti kontrolka (na ovladaci skiince) kolejovych meziradka pti aktivovaném reZimu provozu
s malou vyskou zdvihu.

3%

POZOR! Pokud secf stroj pracuje s malou vys$kou zdvihu, nevysild ovlddaci skiiiika Zadné signély
znamendkim a znamenaktim kolejovych mezitadki.
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515

5.16

88

Magneticky spina¢

Obrazek 5.3

Jazyckovy spina¢ je spinac¢ (nebo snimac) reagujici na magnetické pole. Jazyckovy spinac je
tvofen sklenénou trubkou, v niZ jsou dva kovové jazyc€ky, které se dostanou do kontaktu, kdyZ
se k nim pfibliZi magnet — viz obrdzek. Jednoduchou zkousku muzZete provést pomoci multimetru
a permanentniho magnetu.

Indukéni snimaé
\ ”IHHH TITT M

Obrazek 5.4

Tento snimac reaguje na ocelové predmeéty, které kolem néj projdou ve vzdalenosti 1 — 1,5 mm.

Funkci snimace vyzkousite jednoduse, protoZe dioda LED se vzdy kratce rozsviti pfi pohybu ko-
vového predmétu v blizkosti snimace.

Kapacitni snimac¢

Obrazek 5.5

Reaguje na pfedméty obsahujici vlhkost, jako napiiklad obilf, ruka atd.

Funkci snimace vyzkousite jednoduse, protoZe dioda LED se krétce rozsviti pti pohybu ptedmétu
kolem snimace.
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52 Seznam zavad

Pri zapnuti hlavniho vypinace ovladaci
skrinka nepracuje!

Nelze vyklopit znamenak nebo zna-
menaky.

Nelze odklopit znamenak nebo zna-
menaky.

Ver.3 29/06/07

Viz ”5.1.1 Zdvada v elektrické soustavé* na strani
86.

Kontrola podle ”5.1.1 Zdvada v elektrické soustave
na strani 86.

Kontrola podle ”5.1.2 Zdvada v hydraulické

soustavé“ na strani 86.

Zkontrolujte, zda na panelu ovladaci skiinky nesviti
nektera kontrolka znamendkd.

Zkontrolujte, zda stroj neni v reZimu provozu s malou
vyskou zdvihu (z bezpecnostnich diivodl nelze pfi
malé vySce zdvihu provést vyklopeni).

Zkontrolujte koncovy spina¢ pro malou vysku zdvihu
"Low-Lift". Odpojte spinac a zkontrolujte, zda je
¢innost znamenakl v béZném rozsahu.

Zkontrolujte spina¢ sklapéni sekci. Pokud jsou sekce
seciho stroje ptiklopeny, blokuje tento spinac existu-
jici signdl ventild znamendki. Tim se zabrani, aby

v této poloze doslo k nechténému vyklopeni zna-
mendaku. Odpojte spina¢ od rozvodné skiiniky a zkon-
trolujte, zda je Cinnost znamendakti v béZném rozsahu.

Zkontrolujte elektrické napajeni dvou elektricky ovla-
danych ventilti (A) a (B) uprostied skupiny ventilt.
Viz ”5.1.3 Elektricky ovlddané ventily hydraulické
soustavy“ na strani 87. Kdyz se rozsviti ptislusna
kontrolka, je na ventilu (ventilech) indikovano elek-
trické napéti.

Tato zavada ukazuje pravdépodobné na znecistény
elektricky ovladany ventil. Uvédomte si, Ze zdvadu
muze zpusobit i neCistota, kterd neni pouhym okem
vidét. V takovém piipadé musite ventil vymeénit.

Nezavisle na nastaveni a stavu kontrolek ovladaci
skiinky se musi oba znamendky samy odklopit, jak-
mile ovladaci skiiiiku vypnete.
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Odklopené znamenaky se velmi poma-
lu nechténé vyklapéji!

Neprobiha automaticka vyména zna-
menaku a/nebo kolejovych meziradka!

Seci stroj neni mozné zvednout navz-
dory zapnutému spinaci blokovani
zdvihu!

Pokud ventil blokovani zadvihu neni
napdjen elektrickym proudem:

Pokud ventil blokovani zadvihu je napajen
elektrickym proudem:

- Zkontrolujte, zda nesviti kontrolka ptislusného zna-

menaku na ovladaci skiince.

- Zkontrolujte, zda elektricky ovladané ventily (A)

nebo (B) znamendktl nejsou napajeny elektrickym
proudem. Viz ”5.1.3 Elektricky oviddané ventily hy-
draulické soustavy*“ na strani 87.

- Zaménte ventil pravého znamendaku za ventil levého

znamendku a naopak.

Pokud se zdvada vyskytuje na opacné strang, je
zptisobena vadnym ventilem.

Pokud se zavada vyskytuje i naddle, pravdépodobné
je vadny hydraulicky vélec znamenaku.

- Demontujte elektricky ovladany ventil a zkontrolujte,

Vv

neposkozena.
POZOR! Nejprve spuste seci stroj na povrch
a odtlakujte hydraulickou soustavu!

o 4

- Zkontrolujte, zda na vné&j$i a vnitin{ stran€ hydraulic-

kého valce znamendku neuniké olej. Vyméiite
tésnéni, viz "4.13 Vymena sady tésneni hydraulick-
ého vdlce“ na strani 80.

s o Nrs

- Pokud se znamendky vyklapéji u odstaveného stroje,

aktivujte zarazku a spuste stroj na kola, disky a
odstavnou opéru. PouZijte bezpe¢nostni zavlacky.

3%

- Je ovladaci skfinika nastavena na automatickou

vyménu?

- Byl funkéni prepinac znamendki nastaven do polohy

pro vyménu? Kontrolka v pepina¢i musi svitit.

- Byl zvolen spradvny program zaklddan{ kolejovych

meziradka?

- Je spravné sefizen koncovy spina¢ malé vysky zdvihu

"Low-Lift"? Viz ”2.26 Nastaveni malé vysky zdvihu
“Low-Lift” “ na strani 59. Jakmile je dosaZeno
polohy pro malou vysku zdvihu ("Low-Lift"), je vys-
lan signal, ktery aktivuje automatickou vymeénu.

- Zkontrolujte, zda drZzak koncového spinace pro malou

vysku zdvihu neni deformovany nebo se nenachdzi
v nespravné poloze, nebo zda neni poskozen mag-
neticky spina¢. Neni magneticky spina¢ vadny nebo
uvolnény? Rovnéz zkontrolujte moZné pteruseni ka-
belu nebo kratké spojeni.

- Zkontrolujte, zda je magneticky ventil (C) na ven-

tilovém bloku napdjen elektrickym proudem. Viz
Elektricky ovlddané ventily hydraulické soustavy

v kapitole ”5.1.3 Elektricky ovlddané ventily hydrau-
lické soustavy*“ na strani 87.

- Zkontrolujte koncovy spina¢ pro malou vysku zdvihu

"Low-Lift", jak bylo popséno vyse.

-Viz ”5.1.1 Zdvada v elektrické soustavé“ na strani

86.

v

- Viz 75.1.2 Zdvada v hydraulické soustaveé na strani

86.
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Seci stroj neni mozné zvednout a/nebo

spustit!
- Zkontrolujte, zda bylo aktivovano blokovani zvedani
nebo provoz s malou vySkou zdvihu.
-Viz 75.1.2 Zdvada v hydraulické soustave* na strani
86.
Pokud seci stroj nelze zvednout: - Zkontrolujte, zda bylo aktivovdno blokovani zvedani

nebo provoz s malou vy$kou zdvihu.

213

- Viz 75.1.2 Zdvada v hydraulické soustaveé na strani
86.

- Zkontrolujte, zda nenf{ pferuSeno napéjeni ventilu (C)
blokovani zvedani v dusledku kratkého spojeni nebo
jiné zavady. Viz Elektricky ovlddané ventily hydrau-
lické soustavy v kapitole ”5.1.3 Elektricky ovilddané
ventily hydraulické soustavy* na strani 87.

V%

- Vypnéte ovladaci skiiiiku a zjistéte, zda je nyni moZné
seci stroj zvednout. Pokud seci stroj nelze zvednout,
je zavada v hydraulické soustaveé.

- Zjistéte, zda v kabelaZi nebo v propojovacim kabelu
nenfi kratké spojeni a které funkce jsou tim dotéeny.

Ovladaci skrifnka signalizuje vystrahu
z davodu pfilis nizkych nebo prili§
vysokych otacek dmychadla!
- POZOR! Pokud se uvolnila hadice od dmychadla
nebo injektorové komory nejsou namontovany do
spravné polohy, neni hldSena Zadné vystraha.

Hydraulicky pohanéné dmychadlo: - Zkontrolujte spravné ptipojeni hydraulickych hadic
a také, Ze je hydraulicka piipojka pod tlakem.

- Zkontrolujte program nastaveny na ovladaci skiince.

- Byl sprdavné nastavan tlak a vykon na strané¢ traktoru
(130 barti a nejmén¢ 35 1/min)? Byl spravn¢ nastaven
pritokovy ventil na traktoru?

- Byl spravn¢ nastaven regulator ota¢ek? (Volitelny;
pouZziva se, pokud traktor neni vybaven regulatorem
pritoku.)

Prosakovani poskozenym tésnénim
hridele hydromotoru dmychadla!

- Prosakovani poskozenym tésnénim hiidele hydro-
motoru miiZe byt nasledkem:

- Poskozeni pii montazi.

- Opotiebeni piisobenim necistot.

- Opotiebeni piili§ vysokym tlakem v odvadécim
potrubi.

- Poskozeni tésnéni piili§ vysokym tlakem v odvadécim
potrubi.
Tlak v odvadécim potrubi miZete méfit, kdyZ na-
hradite pfipojku adaptérem pro tlakomér (v pfipojce
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oznacené M). PouZijte tlakomé&r s rozsahem 0 — 10
baru (0 — 1 MPa). Provozni tlak nesmi pfekrocit 2
bary (200 kPa).

- Vysoky tlak miZe byt zptsoben:
- Nadmérnym pritokem oleje odvadécim potrubim.

- Protitlakem na hydraulickém ventilu traktoru.
Povolte vratnou hadici k traktoru a rozpojte ry-
chlospojku. Uved’te do provozu dmychadlo. Olej
zachy 'te do pfipravené niddoby.

Zmeéite tlak. Zméfte pritocné mnozstvi oleje, které
vyte€e za jednu minutu.

Pti zna¢ném poklesu tlaku neni v pofddku hydrau-
licky ventil na traktoru.

Pi malém poklesu tlaku jde o nadmérny pritok oleje.
Bé&Zné ma byt pritok odvadécim potrubim mensi nez
3 /min.

- Nadmérny priutok oleje miZe byt zptsoben:
- Opotiebenim hydromotoru.

- Netésnosti zpétného ventilu piipojovaciho bloku. Olej

z vratného potrubi pronikéd do odvadéciho potrubi.
Ocistéte pripojovaci blok na vnéj$im povrchu
a povolte hadici, kterd spojuje hydromotor
s vystupem P3 na bloku. Opatrné uved’te dmychadlo
do provozu. JestliZze z bloku vytéka olej, je netésnost
u zpétného ventilu.
Pokuste se ventil vy¢istit (lepsi je, kdyZz ventil zistane
namontovan na bloku). Ventil se nachdzi mezi vystu-
pem P3 a vratnym potrubim (mezi ptfipojenim hydro-
motoru a P1).

Ovladaci skfinka signalizuje vystrahu
na hnacim ustroji davkovaciho mecha-
nizmu zasobniku osiva!

V pfipadé nejistoty v pohonu:
- Zkontrolujte, zda je hnaci ostruhové kolo spusténo
a odvaluje se po povrchu.

- Zkontrolujte pfenos mezi hnacim kolem a zdsobniky
osiva.

V pfipadé vadného snimace:
- Zkontrolujte funkci snimace. Viz ”5.1.5 Indukcni sni-
mac‘ na strani 88.

- Zkontrolujte, zda kolo s ozuby v davkovacim
mechamizmu z4sobniku osiva neni poskozené.

- Zkontrolujte, zda se indukéni snimac¢ nachazi
dostate¢n¢ blizko u otacejiciho se kola s ozuby. Podle
potieby vzddlenost upravte.
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Méfi¢ plochy/rychlomér udava ne-
spravné nebo zadné udaje.

Mechanicky vystup: - Dostava ¢idlo signal od ¢idla hiidele hnaciho kola pod
krytem fetézu? Rozeberte kryt a zkontrolujte ¢idlo.
Viz ¢ast ”5.1.5 Indukcni snimac* na strani 88.

- Zkontrolujte kabel, konektor a pfipojeni ¢idla.

- Byl pii programovani Control Station zadan spravny
obvod hnaciho kola (obvykle 240 cm)? Viz cast
72.22.3 Programovdni* na strani 49.

V ptipad¢ prili§ malé plochy nebo pfilis nizké ry-
chlosti hodnotu zvyste.

V ptipad¢ prili§ velké plochy nebo piili§ vysoké ry-
chlosti hodnotu snizte.

Hydraulicky vystup: - Byl pfi programovéni Control Station zadan spravny
pocet impulzii na metr? Viz ¢ast 2.22.3 Program-
ovani* na strani 49.
Je-li hodnota pole plochy/rychlosti pfili§ nizka, sniZte
pocet impulzii na metr.
Je-li hodnota pole plochy/rychlosti pfiliS vysoka,
zvyste pocet impulzii na metr.

Otvory v rozdélovaéi pro zakladani
kolejovych meziradku jsou
neprachozi!
- Nejsou otvory ucpané nebo zanesené osivem a
necistotami?
V tom piipad¢ demontujte sklenény kryt rozdélovace
a prostor vycistéte.

Rozdilna vysevni hloubka mezi pro-
stirednimi a vnéjSimi sekcemi!

Zkontrolujte, zda je pistnice hydraulického vélce sk-
lapéni zcela vysunutd a Ze se za jizdy pomalu neza-
souva.

- Zkontrolujte nastaveni pfenosu hmotnosti. Viz ”2.10
Nastaveni prenosu hmotnosti“ na strani 23.

Zkontrolujte nastaveni snimaci a pfijimaci soustavy.
Viz 2.9 Nastaveni vysevni hloubky“ na strani 22.

Seci stroj klesa, vysevni hloubka je
vétsi nez nastavena hodnota!

Neni tésnéni snimaciho hydraulického valce
poskozené nebo nechybi tplné? Viz 74.14 Vymeéna
tesneni ventilu snimactho hydraulického vdilce “ na
strani 81.

- Nedotyka se dorazovy €ep horni ¢asti pistnice hydrau-
lického valce? V tom piipadé je pruZina stlacena nebo
poskozena.
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Kotouce secich botek se neotaceji
volné!

Seci stroj nevklada osivo do puadniho
lazka!

Nespravna rychlost dmychadla
(hydraulicka soustava)!

Nespravné mnozstvi vysevku
(hydraulicka soustava)!

Valecek levého davkovaciho mecha-
nizmu se neotaci, i kdyz pohon ano!

- Neni zasobnik osiva nadmérn¢ zatézovan? Vysevni

jednotky musi byt usazeny zlehka.

- Neni ptda pfilis mékka? Pravdépodobné je nutné ji
zpevnit pomoci ptidniho péchovaciho vélce.

- Neni vysevni hloubka pfili§ mala?

- Nebyly vysevni jednotky upevnény piili§ nizko? Ko-
touce secich botek se budou 1épe otacet, kdyz posu-
nete vysevni jednotky o jeden otvor nahoru.

- Nejsou kotouce secich botek silné opotiebované?

- Nenachdzi se na povrchu ptidy nadmérné mnoZstvi

rostlinnych zbytka?

- Neni ptisobenim pirediazeného naradi ptda pfilis

kypra?

- Nejsou vysevni jednotky nadmérné opotiebované?

- Nejsou vysevni jednotky umistény o jeden otvor
vyse? Seci stroj vklada osivo s vyssi presnosti, kdyz
jsou vysevni jednotky umistény niZe. V béZném pro-
vozu neni tfeba pfi zméné druhu ptidy provadét nové

nastaveni.

- Vyméiite hydraulicky filtr.

- Vyméiite ddvkovaci ventil dmychadla .

- Zkontrolujte a v piipadé potfeby vyménte Cep vélce

mezi vysevni jednotkou a pohonem.
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53  Seznam vystrah

2 Nizka hladina osiva, prava strana.
- Zkontrolujte vysku hladiny osiva v zasobniku osiva.

Pokud se v zasobniku nachazi dostatek
osiva:

- Citlivost snimace nebyla nastavena spravné.

3 Nizka hladina osiva, leva strana.
- Viz vystraha ¢&islo 2.

9 Valecéek levého davkovaciho mecha-
nizmu se neotaci.

Pokud se valecek nepohybuje:
- Zkontrolujte, zda neni poskozen pfenos mezi hnacim
ostruhovym kolem a ddvkovacim mechanizmem.

Pokud byla signalizovana vystraha,
ackoliv se valecek otaci:
- Zkontrolujte naprogramovany ¢as vystrahy.

- Zkontrolujte kabel, konektory, pfipojky.

- Zkontrolujte ¢innost snimace. Jakmile se kolem sni-
mace pohybuje kolo s ozuby, LED dioda snimace se
mus{ rozsvitit. Vzdéalenost mezi snimacem a ozuby
ma byt 1 —2 mm. V piipadé potieby nastavte.
Rozsvicend dioda LED vSak neni zarukou spravné
¢innosti snimace.

- Zkontrolujte stav a upevnéni kola s ozuby.

10 Vale¢ek pravého davkovaciho
mechanizmu se neotaci.

- Viz vystraha ¢islo 9.

14 Kolejovy meziradek, pravy.

- Vystraha je aktivovéana tehdy, kdyZ nenastalo zakla-
déani kolejovych mezitadku presto, Ze ovladaci
skiinka signdl k tomu vyslala, nebo kdyZ zaklad4ni
kolejovych mezitadkl nastalo presto, Ze ovladaci
skiinka k tomu Zadny signél nevyslala.

- Zkontrolujte funkci souc¢asti zaklddani kolejovych
mezifadku: elektromotor, otocny disk, pruziny a klap-
ky. V ptipadé potieby ocistéte.

- Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace.

- Zkontrolujte snimac.

15 Kolejovy meziradek, levy.
- Viz vystraha &islo 14.
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18 Dmychadlo, nizké otacky.
- Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice spradvné
pripojeny k traktoru.
- Vyzkousejte, zda je pritok hydraulického oleje od
traktoru spravné nastaven.
- Zkontrolujte nastaveni ¢asového omezenf{
pro vystrahu na ovladaci skifiice.

- Zkontrolujte kabel, konektor a pfipojeni snimace
otacek.

- Cinnost snimace zkontrolujte P¥i otd¢eni rotoru dmy-
chadla rukou a ptesvédcete se, Ze dioda LED sviti. Di-
oda LED musi kratce svitit, kdyz se kolik v hiideli
dmychadla pohybuje kolem snimace. Vzdalenost
mezi kolikem a snimacem musi byt 1 — 2 mm. Podle
potieby ji nastavte. Rozsvicend dioda LED vSak neni
zéarukou spravné ¢innosti snimace.

Pti vyméné snimace viz "4.18 Vyména snimace
otdcek dmychadla“ na strani 83.

- Pokud se vystraha vyskytuje nepravidelné, je
pravdépodobnou piicinou nespravné nastaveni sni-
mace nebo vadny snimac.

19 Dmychadlo, vysokeé otacky.
- Vyzkousejte, zda je pritok hydraulického oleje od
traktoru spravné nastaven.
- Zkontrolujte nastaveni ¢asového omezenf{
pro vystrahu na ovladaci skifiice.

22 Max. vykon vypustniho ventilu. - Tento ventil, ktery ovlada pritok do hydromotoru
pohangjictho vyfuk osiva, je zcela otevieny.
- Zkontrolujte pratok oleje z traktoru, hadic a spojek.
- Zkontrolujte, jestli neni vyfuk osiva ucpany nebo se
nevyskytl n€jaky jiny problém.
23 Vysoké napajeci napéti — rozvodna
skfinka 1.
- Elektrickd soustava traktoru pfivadi napéti vyssi nezZ
17 V. Ovladaci skifiika zlistane zapnuta, urcité
funkce, jako napfiklad elektromotory a hydraulické
ventily, se vyfadi z ¢innosti.

24 Vysoké napajeci napéti — rozvodna

skrinka 2. - Elektricka soustava traktoru privadi napéti vyssi nez
17 V. Ovladaci skfifika zlistane zapnuta, urcité
funkce, jako naptiklad elektromotory a hydraulické
ventily, se vyfadi z ¢innosti.

25 Spojka pohonu davkovaciho me-

chanizmu zasobniku osiva, prava stra-

na. - Tato vystraha je vysldna, kdyZ nepracuje odpojeni
davkovéni na pravé strang.

- Zkontrolujte kabel, spina¢ a pfipojeni elektromagne-

tické spojky pravého ddvkovaciho mechanizmu.
Pokud je spojka napdjena elektrickym proudem, sviti
na ni dioda LED. Spojka pak zastavi valecek. Jestlize
je vystraha vyslana, ackoliv dioda LED sviti, je
pravdépodobnou piicinou vadnd elektromagnetickd
spojka.
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26 Spojka pohonu davkovac3iho me-
chanizmu zasobniku osiva, leva strana.

28 Rozvodna skrifikka neni pripojena.

29 Zavada v elektrickém napéti rozvod-
né skfinky 1.

30 Zavada v elektrickém napéti rozvod-
né skfinky 2.

32 Monitorovani vysevu, leva strana.

33 Monitorovani vysevu, prava strana.

39 Snimac pojezdové rychlosti.

41 Hydraulicky motor, vysev.

Ver.3 29/06/07

- Tato vystraha je vysldna, kdyZ nepracuje odpojeni

davkovani na levé strang. Dalsi podrobnosti jsou uve-

deny u vystrahy ¢islo 25.

- Zkontrolujte, zda je zapojen kabel mezi ovladdaci

skiinkou a rozvodnou skiitikou. Zkontrolujte stav ka-

belu a pfipojeni. Zelend kontrolka na rozvodné

MM

skifiice signalizuje, Ze je pfivedeno napéti; kontrolka

vSak muZe svitit i pfi ¢astecné poskozené kabelazi.

% cvv s

- K rozvodné skiiiice 1 je pfivddéno napéti niz§inez 11

V. Zkontrolujte pfipojeni a konektory spojovaciho

kabelu. Hydraulické ventily atd. pfestdvaji pracovat.

- K rozvodné skiince 2 je ptivadéno napéti nizsi nez 11

V. Zkontrolujte piipojeni a konektory spojovaciho

kabelu. Hydraulické ventily atd. piestavaji pracovat.

- Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace.

- Zkontrolujte, zda snima¢ neni znecistény nebo vlhky.

Snimac osuste suchou tkaninou.

- Snima¢ miZe byt vadny.

- Viz vystraha ¢islo 32.

- Zkontrolujte snimac¢ otacek hiidele pfenosu z hnaciho

kola.

- Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace.

- Je prutok hydraulického oleje dostatecny? Spustilo se

dmychadlo?

- Zkotrolujte, zda mtZete otaCet ddvkovacimi mecha-

nizmy rukou.
- Zkotrolujte kabel, konektor a pfipojeni snimace.
- Zkotrolujte funkci snimace.

- Zkontrolujte, jsou-li napajeny elektrické ventily
dmychadla.
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6 Prilohy

6.1 Vysevni tabulka

! Vidy pted zahdjenim vysevu proved’te zkousku ddvkovani. Vysevni tabulka slouzi pouze jako
voditko. Pti vysevu malého mnoZstvi by méla byt zkouska ddvkovani provadéna pravidelné.
Kontrolujte obdélanou plochu a mnozstvi osiva pouzité pro vysev pii kazdém dopliiovani osi-
va.

98 Ver.3 29/06/07
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62 Tabulka pro kontrolu davkovani

Tabulka 6.1
Osivo

kg/dm?

Rychle/
pomalu

Hodnota
na stupnici

10
20
30
40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140
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6.3

6.3.1

Schéma zapojeni hydraulické soustavy RDA 600 S

Schéma zapojeni hydraulické soustavy

1
(3 {1 2 cs cé c7 A;/,[ I
0,71 245 -
20 bar 3, E
1.5mm 24 v13 %03
M5 | ‘f\
i 30bar| |
| O L
125 bar
! b E V19
L3
5 10 7 7 3 g 9 7| vig
€ ™ b U\ /N Mﬂbarl
—
|
W
c A B D |
|
i
i
N —1
4 _ ol 2
B12
B T T TRACTOR 838
1.5mm |
|
C4 }

Obrézek 6.1 444638
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Tabulka 6.2 444638, Schéma zapojeni hydraulické soustavy RDA 600 S

Cl1

Narizeny (master) valec pro zvedani a nastaveni seci hloubky

Cc2

Podrizeny (slave) vélec pro zvedéni a nastaveni seci hloubky

C3

Podrizeny (slave) vélec pro zvedani a nastaveni seci hloubky

C4

Hydraulicky valec, hnaci kolo

C5

Hydraulicky vélec, pravy znamendk

C6

Hydraulicky vélec, levy znamendk

C7

Hydraulicky vélec, znamendky kolejovych mezifadki

C8

Snimaci a pfijimaci soustava, CB1+System Agrilla/System Crossboard

C9

Snimaci a pfijimaci soustava, CB1+System Agrilla/System Crossboard

C10

Snimaci a pfijimaci soustava, CB1+System Agrilla/System Crossboard

Cl1

Hydraulicky vélec, skldpéni sekci, pfenos hmotnosti

B12

Ventilovy blok, blokovani zdvihu, znamendky, znamenak kolejovych meziradkt

V13

Dvojcestny ventil, pfenos hmotnosti

Al4

Tlakovy akumulétor, pfenos hmotnosti

MI15

Tlakomér, pfenos hmotnosti

V16

Ridic{ zpétny ventil, pfenos hmotnosti

B17

Blok ventilu, skldpeni/prenos hmotnosti

VI8

Prepinaci ventil, pfedfazeného nédradi/sklapéni sekci

V19

Omezovac tlaku

Elektricky ventil, pravy znamendk

Standardné zavien

Elektricky ventil, levy znamendk

Standardné zavien

Elektricky ventil, blokovéni zdvihu

Standardné otevien

O Q| & >

Ver.3 29/06/07

Elektricky ventil, znamendk kolejovych mezitddka

Standardné zavien
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632 Schéma zapojeni hydraulické soustavy RDA 800 S
cn cn
c1 2,5 | 2,5 i
3 2 " 75 Is 27| o = [29
7
1.5mm 1.5mm
) T
5 AT5 7 — 60830 /19 _d vz
T .0 T 7
ar ;
125 bar 23 7
f“ﬂﬂ”} V20
L
5 10 n 174 13 8 9
). X A A A 200 bar
c A ] D
14 2 1
812
S L
1.5mm | TRACTOR
= |
C4 I
Obréazek 6.2 444639
104
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Tabulka 6.3 444639, Schéma zapojeni hydraulické soustavy RDA 800 S

Cl1

Narizeny (master) valec pro zvedani a nastaveni seci hloubky

C2

Podrizeny (slave) vélec pro zvedéni a nastaveni seci hloubky

C3

Podrizeny (slave) vélec pro zvedani a nastaveni seci hloubky

C4

Hydraulicky valec, hnaci kolo

C5

Hydraulicky vélec, pravy znamendk

C6

Hydraulicky vélec, levy znamendk

C7

Hydraulicky vélec, znamendky kolejovych mezifadki

C8

Snimaci a pfijimaci soustava, CB1+System Agrilla/System Crossboard

C9

Snimaci a pfijimaci soustava, CB1+System Agrilla/System Crossboard

C10

Snimaci a pfijimaci soustava, CB1+System Agrilla/System Crossboard

Cl1

Hydraulicky vélec, skldpéni sekci, pfenos hmotnosti

B12

Ventilovy blok, blokovani zdvihu, znamenaky, znamenak kolejovych mezifadkt

V13

Déli¢ pratoku, skldpéni sekei

V14

Dvojcestny ventil, pfenos hmotnosti

AlS

Tlakovy akumulétor, pfenos hmotnosti

M16

Tlakomér, pfenos hmotnosti

V17

Ridici zpétny ventil, pfenos hmotnosti

V18

Ptepinaci ventil, pfedfazeného natadi/skldpéni sekci

V19

Omezovac tlaku

V20

Pretlakovy ventil

B21

Blok ventilu, skldpeni/prenos hmotnosti

Elektricky ventil, pravy znamendk

Standardné zavien

Elektricky ventil, levy znamendk

Standardné zavien

Elektricky ventil, blokovani zdvihu

Standardné otevien

O Q| W| >
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Elektricky ventil, znamenak kolejovych mezifadkt

Standardné zavien
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633 Schéma zapojeni hydraulické soustavy, System Disc, RDA 600-800S
(3 (7 (7

TRACTOR

I

Obrazek 6.3

634 Standardni dmychadlo "Fenix"

O A
S

Obrazek 6.4

A Hydromotor
B Ventilovy blok
C Traktor
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635 Hydraulicka soustava
(-
M1
r
P |Gvz-
H ' A
M6
D 23
O ~*7 (634"
| _|F e
' r 612" |P2
L B
| 60 ) ez )
' Bar - ‘RZ c
c- - J .
M.
Obrazek 6.5 429874
A Dmychadlo
B Zasobnik osiva
C Hydromotory
D Olejovy filtr
E Trikanalovy pritokovy ventil kompenzujici tlak
F Tlumici ventil
G Dvoj¢inny kohout
H Traktor
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64

64.1

108

Elektricka soustava

Pripojeni rozvodné skrinky

Tabulka 6.4

Pripojka rozvod- |Funkce Pripojka hydraulického bloku
né skrinky

WS1-1 Pravy snimac vysky

WS1-2 Levy snimac vysky

WS1-3 Snimac otacek, vilecek pravého vysevniho mechanizmu
WS1-4 Snimac otacek, vdlecek levého vysevniho mechanizmu
WS1-5 Snimac otd¢ek dmychadla

WS1-6 Rychlomér, fidici kolo/radar

WS1-7 Otéacky davkovaci jednotky

WS1-8 Mini-remote

WS1-9 Koncovy spina¢ pro sklapéni sekce

WS1-10 Koncovy spina¢ pro malou vysku zdvihu ,,Low-Lift”
WS1-12 Kontrolni ventil, motor E *)
WS1-14 Lift Stop C
WS1-15 Znamenak kolejovych meziradka D
WS1-16 Kolejovy mezitddek, vpravo

WS1-17 Kolejovy mezifddek, vlevo

WS1-18 Volny zdvih, pravy

WS1-19 Volny zdvih, levy

WS1-20 Pravy znamendk A
WS1-21 Levy znamendk B
WS1-23 Mini-remote

WS1-24 Snimac otacek, vilecek pravého vysevniho mechanizmu
WS1-25 Snimac otacek, védlecek levého vysevniho mechanizmu

*) Pripojte k hydraulické soustavé dmychadlo.
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Snimac¢ hladiny osiva; kapacitni snimac¢

S
W
) ny
A B \ Lamp
Obrazek 6.6
Tabulka 6.5
Pripojka roz- |Pripojeni (Barva |Pfipojeni |Funkce Detekovan |Nedetekovan
vodne skrinky |(A) vodice ((B) predmét predmét
WS1-1 1 Cernd |1 Pfiblizeni pfedmétu = nizkéMax 1V Min 8V
WS1-2 vystupni napéti, LED dioda sviti
2 Bil4d 2 Zadny predmét v blizkosti = nizké|Min 8§ V Max 1V
vystupni napéti
3 Hnéda |3 12V
4 Modrd |4 ov
Snima otacek, indukéni snimaé
2 3
.
® 0 = —1
= =~
3 1 o
A B Lamp
Obrazek 6.7
Tabulka 6.6
Pripojka roz- |Pripojeni |Barva |Pripojeni |[Funkce Detekovan |Nedetekovan
vodneé skrinky |(A) vodice |(B) predmét predmét
WS1-3 1 Cerna 1 Ptiblizeni kovového pfedmétu =|Max 1 V Min 8V
WS1-4 nizké vystupni napéti, LED dio-
WSI1-5 da sviti
WS1-6 )
WS1-24
WS1-25 3 Hnéda |2 12V
4 Modrda |3 ov

Ver.3 29/06/07
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644 Elektromotory ovladani klapek rozdélovace

S
[0
Obrazek 6.8
Tabulka 6.7
Pripojka roz- Pripojeni |Barva vo- |Pfipojeni|Funkce
vodne skiifiky |(A) dice B
WS1-16 1 Cerna 1 Zakladani kolejovych me-
WS1-17 zifadkd vypnuto — 12 V
2 Hnéda 2 Zakladani kolejovych me-
zifadkd zapnuto — 12 V
3 3
4 Modré ov
645 Koncovy spina¢ pro malou vysku zdvihu "Low-Lift"; magneticky spina¢

Obrazek 6.9

Tabulka 6.8

Pripojka rozvod- | Pfipoj |Barva Funkce

né skrinky eni vodice

WS1-10 1 Cerna PfibliZzenim kontakt magnetu mezi 1 a 4
2
3
4 Modra |0V

110
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646 Elektricky ovladané ventily hydraulické soustavy

Obrazek 6.10

Tabulka 6.9
Pripojka rozvod- |Pfripoje [Barva vo- |Pfipoje |Funkce
né skrinky ni (A) |dice ni (B)
WS1-12 1
\\xgi:ig 2 Hnéda 1 12 V napédjeni ventilu, svitf ¢ervend kon-
WS1-18 trolka
WS1-19 3
WSI1-20 4 Modrd |2 oV
WS1-21
647 Koncovy spina¢

Obrazek 6.11

Tabulka 6.10

Pripojka roz-
vodneé skfinky

WS1-9

Pripoje [Barva Sepnuty Funkce

ni vodiée |(poloha B)

1 Hnédda [0V Zapnuta = signdl
2

3

4 Modra |0V ov

Ver.3 29/06/07

111



Prilohy

648

649

112

Spojovaci kabel

~

[ [ ]

Obrazek 6.12

Tabulka 6.11

Pripojeni |Barva vodic¢e |Funkce

1 Modra ov

2 Zluta CAN LO (kommunikace)
3 Hnéda 12V

@ Zelena CAN HI (kommunikace)

Koncovy konektor

Obrazek 6.13

Tabulka 6.12

N
&

Pripojeni |Funkce

1 ov

2 Zatézovy odpor: 120 Q

3 12 V kontrolka: dioda LED sviti

S

Zatézovy odpor

Ver.3 29/06/07
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64.10 Snima¢ hydromotoru sacich zasobnikd

—lrl'l.'
I

|

|

|

|

|

|

\_

Obrazek 6.14

Tabulka 6.13

Pripojeni Barva vodice Funkce
1 Zelena 360 impulst za 1 ot., impuls = pozemni signal
2 Cervend 12V
3 Cernd ov
64.11 Radar
o 1o
o | e f e ]
c @l O]
Obrazek 6.15
Tabulka 6.14
Pripojka rozvodné |P¥ipojeni (A) (Barva |Pripojeni (B) Funkce Barva vodice
skrinky vodice pripojeni (C)
WS1-6 1 Cernd |1 Impulsy na 1 metr, im-|Zelend
puls = pozemni signdl
2
3 Hneéda |2 12V Cervend
4 Modré |3 ov Cerna

Ver.3 29/06/07 113
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64.12 Mini-remote

Obrazek 6.16

Tabulka 6.15

Pripojka rozvod- |Pfipojeni|Barva |Funkce

né skrinky vodice

WS1-8 1 Cernd |Vysev stisknutim tlacitka B (kontakt mezi termindlem 1 a 4 na WS1-8)
4 Modra [0V

Tabulka 6.16

Pripojka rozvod- | Pfipojeni |Barva |Funkce
né skrinky vodice
Hnéd4 |Vysev pro zkouSku ddvkovdn{ stisknutim tlacitka B (kontakt mezi ter-

WS1-23 1
mindlem 1 na WS1-23 a termindlem 4 na WS1-8)
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6.5

Technické udaje

Tabulka 6.17

Stroj RDA 600 S RDA 800 S
Pracovni Sirka (m) 6,0 8,0
Transportni Sirka (m) 3,0 3,0
Transportni vyska (m) 3,1 4,0
Transportni vyska s limcem (m) 3,6 4,0
Plnici vySka (m) 2,8 3,0
Plnici vyska s limcem (m) 33 34
Kapacita zasobniku (1) 3000 3000
Objem zasobniku osiva s limcem (l) 3800 3800
Max. naplni v zasobniku (kg) 2500 3000
Max. tazna hmotnost pro traktor (kg) 2800 3200
Hmotnost disku, kazdého, pfiblizna (kg) 114 113
Hmotnost stroje:

Crossboard (kg) 6000 7400
Systém Agrilla (kg) 6300 8400
Soustava diskul (kg) 7400 9200
System Disc Packer (kg) 8800

Hmotnost prislusenstvi: stredni shrnovaé (kg) 300 300
Vrchni rosty (kg) 80 80
Znamenaky kolejovych radkua (kg) 57 57
Sklopné pneumatikové péchy (kg) 2x250 4x250
Vykon, pfiblizny (kW) 135-170 180-225

POZOR! Vsechny vyskové miry mohou byt zmenseny o cca 200 mm, pokud stroj neni vysunut

do své horni krajni polohy.

Dmychadlo
Hladina hluku: 92 dB(A) (EN-1553)

Pneumatiky
740x180-15": 2,5 kg/cm? (250 kPa)

200x14,5: 4,1 kg/cm? (410 kPa)

Tlakové akumulatory, standardni vybava
Objem a pretlak (tlak plynu)

RDA 600 S =0,7 1, 20 bart (2 MPa) (415500)
RDA 800 S = 1,41, 20 bart (2 MPa) (415501)

Tlakové akumulatory se sklopnymi pneumatikovymi péchy

RDA 600 S = 0,7 1, 50 bart (5 MPa) (411976)
RDA 800 S = 1,4 1, 50 barti (5 MPa) (411977)
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