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RD 300-400C/S

UVOD

Viderstad Rapid 300-400 C/S je vysoce vykonny kultivacni seci stroj. Seci stroje Rapid
muzete pouZzit v mnoha rtiznych podminkach, od ,,piimého seti* po seti rovnou za pluhem.
Tato univerzalnost je dana, kromé dalSich vlastnosti, konstrukci systému krojidel a botek
seciho stroje a jedine¢nym systémem na fizeni hloubky seti.

Stroj mtiZe byt vybaven riznymi typy piidavného nafadi, aby vyhovoval proménlivym
podminkdm zemédeélskych pid.

DULEZITE!

Tento navod k pouziti vychazi ze zkuSenosti a vysledki ziskanych béhem vyvoje secich
stroji fady Rapid. Pokyny a rady obsaZené v navodu je tieba povaZovat pouze za voditko.
Nevyplyva z nich Zddné odpovédnost pro spole€nost Viderstad-Verken AB ¢i jeji
zastupce. VeSkera odpovédnost za pouzivani, dopravu po silnici, idrzbu, opravy seciho
stroje atd. nalezi jeho majiteli ¢i fidici.

Mistni podminky ovliviiujici stiidani plodin, typ pady, podnebi atd., mohou vyzadovat
postupy, které se 1isi od postupti uvadénych v tomto navodu.

Za spravné pouZiti seciho stroje ve spravny Cas a s ohledem na konkrétni podminky je plné
odpovédny jeho vlastnik ¢i operator.

Seci stroje Viderstad prosly pfed svou expedici testy ovéreni kvality a provoznimi testy.
Za zajisténi podminek pro spravnou funkci zafizeni pfi jeho pouziti v§ak ru¢i vyhradné
uZivatel ¢i vlastnik. V piipadé jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢4sti ,,VSeobecné
dodaci podminky spole¢nosti Viderstad (General delivery conditions of the Viderstad

group)*.
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PROHLASENI O SHODE STROJE S NORMAMI EU
podle smérnice EU pro strojirenstvi ¢islo 2006/42/ES

Spole¢nost Viderstad-Verken AB, P. O. Box 85, -590 21 Viderstad, SVEDSKO

timto potvrzuje, Ze niZe zminéné seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje na nasledujici stroje:
RD 300C, RD 300S, RD 400C a RD 400S s vyrobnim ¢islem 11300-16000

Viderstad 2010-06-18

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavk
Viderstad-Verken AB
Box 85, 590 21 Viderstad

Podepsand osoba je téZ opravnéna k sestaveni technické dokumentace pro vyse uvedené
stroje.
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RD 300-400C/S

1 Bezpecnostni pravidla

1.1 Pred pouzitim seciho stroje

Obrazek 1.1
A ! Textu nebo obrazku oznacenému timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost!

! Naucte se obsluhovat seci stroj opatrné a spravné! Seci stroj se miiZe v nepovolanych rukou ¢i
pfi neopatrném pouZivani stit nebezpecnym.

1.2 Pred montazi stroje zkontrolujte

! U stroji dodavanych rozloZené naleznete v zdsobniku osiva dvé krabice se soucdstmi stroje.
Tyto krabice mohou béhem ptepravy navlhnout. Pti vykladani zkontrolujte baleni v zasobniku
osiva. Je-li baleni vlhké nebo mokré, obsah je potieba vylozit ru¢ne.
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Bezpecnostni pravidla

13 Umisténi vystraznych nalepek

Obrazek 1.2
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RD 300-400C/S

14  Vystrazné nalepky

ssssss

AA A
G

Obrazek 1.3

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

B Vystrazny pas — dejte pozor na nebezpeci primacknuti nebo naraz. PouZiva se také na Castech
slouzicich k zajisténi bezpecnosti.

C Nikdy nepracujte pod secim strojem nebo mezikolovym piidnim péchem, neni-li zajistén na
podpérach nebo jinych silnych oporach na pevné zemi. Zdvihaci pist zablokujte Zlutym are-
taénim zafizenim. AretaCni zafizeni je tieba pouZit i pfi transportu po silnici na delsi vzdale-
nosti. Nahlédnéte do ¢asti 3.9 Zajisteni stroje pri servisu” na strani 26.

D VZdy se presvédcte, Ze v pracovni oblasti znamendkul nejsou piekazky! Pamatujte, Ze jsou-li
znamendky vysunuty, hrozi nebezpeci urazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a zna-
mendky existuje i tehdy, jsou-li znamendky zataZeny. POZOR! KdyzZ je stroj zdvizeny, jsou
znamendaky vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovladacim panelu. Po spusténi
stroje jsou oznacené znamendaky vzdy vysunuty. Proto plati, Ze neni-li stroj na poli, vZdy zna-
mendky zajistéte zaipadkami a vypnéte ovladaci panel. Ovladaci panel po vypnuti uloZi do
paméti veSkera nastaveni.

Nikdy nestoupejte na kola, protoZe se mohou otocit, i kdyz seci stroj stoji.
Presvédcte se, Ze na jedoucim stroji nikdo neni.
Presvédcte se, Ze pii nakladani osiva na stroji nikdo neni.

Davejte pozor na nohy. Hrozi riziko skiipnuti.

= T ¢ M m

Varovani! Nebezpeci rozdrceni pod hnacim kolem pfi spousténi stroje z transportni do pra-
covni polohy. Pfi piemistovani hnactho kola musi byt seci stroj zcela zdvizen! Nahlédnéte do
casti ’3.14.4 Hnaci kolo” na strani 43.

J Nestiijte mezi traktorem a strojem, pokud pfi pfipojovani stroje s traktorem couvate.
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Bezpecnostni pravidla

15

10

Dalsi bezpec¢nostni opatreni
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Obrazek 1.4

! Vidy se presvédlte, Ze se v celé pracovni oblasti stroje nevyskytuji Zadné piekazky. Zkon-
trolujte polohu hnaciho kola. Pii piijezdu k mistu otaceni jedte vzdy tak, aby hnaci kolo
smetovalo doprostied.

=
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RD 400 4,00 m |

 RD3003,20 m o
RD 400 4,20 m
Obrazek 1.5 Obrazek 1.6

! Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’te ohleduplni a fid’te opatrné. Trans-
portni vysku snizite vytaZenim hnaciho kola do transportni polohy. Upozoriiujeme, Ze vyhled
z traktoru dozadu je omezen. Pfi couvani musite mit naprostou jistotu, Ze prostor za strojem je
volny. Za ptepravu seciho stroje po vefejnych komunikacich pln¢ zodpovida majitel ¢i fidic.
Svétla stroje pouzivejte v souladu s mistnimi dopravnimi predpisy.

! POZOR! Tento stroj a jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
transportu po silnici. Dodrzujte platnd omezeni rychlosti. Pievazite-li seci stroj po silnici na
delsi vzdalenost, zajistéte zdvihaci pist Zlutym aretacnim zafizenim.

! Po pripojeni a naplnéni stroje se ujistéte, Ze prinejmensim 20 % hmotnosti tahace spoc¢iva na
prednich kolech. Tim se zaru¢i zachovani manévrovaci schopnosti celého vozidla.

! Pti veskerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt seci stroj ve spusténé
poloze a spoc¢ivat na rovném povrchu.
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RD 300-400C/S

-

Parkujte stroj na pevném povrchu. SniZujte tlak v hydraulickém systému stroje, dokud nebude
stat na kolech, kotoucich a podpérné noZce. Pamatujte, Ze tlak podpérné noZzky na zem je
znacny, zvlasté je-1i plny zasobnik osiva. Odpojujete-li zafizeni na mékké pidé, nezapomente
pfed odtlakovdnim systému zajistit zdvihaci pist Zlutym aretaénim zafizenim. Viz 3.9 Za-
Jjisteni stroje p7i servisu” na strani 26.

-

Nikdy nesttijte pod mezikolovym ptdnim péchem ¢i strojem, pokud je zdviZzen a podepien
pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed jakymkoli servisnim tkonem na
mezikolovém ptidnim péchu jej fadné zajistéte vhodnymi podpérami na pevném a rovném pov-
rchu.

-

Pted ptipojovanim hadic vZdy zkontrolujte, Ze jsou hydraulické rychloupinaci konektory na
secim stroji i traktoru zbaveny necistot.

-

Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovate pouze pouZitim origindlnich nahradnich dila
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ origindlni ndhradni dily, bude zdruka neplatnd a nebudou
uzniny zadné reklamace.

-

Pravidelné& kontrolujte opotfebeni taZzného oka. Je-1i taZzné oko nadmérné opotiebeno, vyméiite
je. Viz &ast ”5.3 Kontrola taZného oka stroje” na strani 113

-

Veskeré svarecské prace na stroji nebo nastrojich se musi provadét na profesiondlni drovni.
Upozoriiujeme, Ze neprofesiondlni svafovani miiZe mit za nasledek vazné nebo smrtelné urazy.
V piipad¢ jakychkoli nejasnosti poZadejte o pokyny odborny svéteci servis.

-

Pti vykladani zkontrolujte baleni v zdsobniku osiva. Je-li baleni vlhké nebo mokré, obsah je
potieba vyloZit ru¢né.

03.11.2014 4
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Bezpecnostni pravidla

16  Stitky s udaiji

! Stroj je vybaven bud’ kombinaci Stitku s vyrobnim ¢islem 1.5.1 a certifika¢niho Stitku 1.5.2,
nebo Stitkem stroje 1.5.3.

16.1 Stitek s vyrobnim é&islem

VADERSTAD
SWEDEN

411648

Obrazek 1.7

A Typové ¢islo

B Vyrobni ¢islo. Pfi objedndvéani ndhradnich dilti a v piipadé servisu nebo zaru¢nich reklamaci

vzdy uvadéjte sériové &islo stroje.

162 CE (certifikacni) Stitek
Viéderstad-Verken AB

590 2| VADERSTAD

SWEDEN

(0] WORKING WIDTH  CE-NUMBER  YEAR (0]
y) mj 4

[ |
/ I m / L Odkg ‘
RANSP'fRT W\DT»/ Tt:’rAL was;fr

C D E F G
Obrazek 1.8

C Pracovni Sitka

D Transportni §itka

E Sériové ¢islo, CE

F Hmotnost, Cistd hmotnost obalu vcetné zavlacovace a jednoho zatizeni Crossboard. Dalsi in-

formace naleznete v ¢asti 7.8 Technické iidaje” na strani 144.

G Rok vyroby
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RD 300-400C/S

163 Stitek stroje

K
AW VADERSTAD )—/
Type Model year, Sérial No.
A Ll B
Designation \%Vorking width Transport width
L | m| | m g

Basic weight Max. total weight Max. payload

F ke | k| | kg
Max. axle load Max. coupling load  Mfg. year
I kg )/ | kg] | %
498789
Vadergtad-Verken AB, Box 85, SE-590 21 Vaderstad
G J

Obrazek 1.9

A Typ stroje

B Vyrobni ¢islo Vyrobni ¢islo stroje vZdy uvadéjte pfi objednavani ndhradnich dilt a v pripadé
zaruénich reklamaci.

Rok vyroby

Pracovnf Sitka

Transportni §itka

Cista hmotnost zdkladniho stroje

Maximalni celkovd hmotnost

Maximalni ptipustné uZite¢né zatiZeni
Maximalni pfipustné zatiZeni ndpravy
Maximaln{ zatiZen{ spojky (na zdvésu traktoru)

Modelovy rok

r X <@ = I 6 T mogoaO0n

Oznaceni

Nahlédnéte do ¢asti 7.8 Technické vidaje” na strani 144.

-

03.11.2014 4
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Bezpecnostni pravidla

1.7 Pohyb stroje, pokud neni pripojen za traktor

Pozndmka!Pokud je nutno stroj pfesunovat a neni pfipojen k traktoru, musi byt pfepravovan na
privésu uréeném pro stroj, nebo na plosiné otevieného nakladniho vozidla!
Stroj musi byt nakladan na vozidlo a vykladan z néj za pouziti traktoru. Zdvihani pomoci jefabu
je zakazano!
1 Zvednuti pfedniho néfadi do plné vysky zvedani.

Zvednuti stroje nafadi do maximélni vysky.

3 Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pti pouziti plochého valniku je nutno
pouZzit ndjezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné. Praci provadéjte velmi opatrng.
Zkontrolujte, zda béhem nakladky nedoslo k poskozeni ¢asti stroje.

4 Spust'te stroj. Nastavte zardzZkové zafizeni hlavniho valce a nastavte parkovaci polohu tak, Ze
stroj ziistava na kolech, discich a podporie (vlozeném podkladku) ve spusténé poloze. Ujistéte
se, Ze hydraulicky systém stroje byl odtlakovan.

5 Ptepravni kola stroje zajistéte kliny nebo jinym podobnym prostfedkem, abyste mu zabranili
v pohybu.

Zablokujte obvodové znacky za pouziti ichytek; viz ”Obrdzek 3.27 ” na strani 30.
Zabezpecte vozovou plachtu upinacimi popruhy nebo podobné.

Odpoijte traktor od stroje.

O o0 3 &

Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vazacich prostiedkli v souladu s prislusnymi piedpisy.
Vyvazovaci zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz
“Obrazek 1.10”.

! Informace o rozmérech a vaze stroje, viz 7.8 Technické vidaje” na strani 144.

! Vidy se presvédcCte, zda splitujete platnd ndrodni ustanoveni o rozmeérech pii pieprave,
pozadovanych pro piepravu vozidly nebo podobné¢.

Obrazek 1.10

14 03.11.2014 4



RD 300-400C/S

2  Pokyny pro instalaci

21 Montaz systému Control Station do traktoru
| |

Obrézek 2.1 Obrézek 2.2
1 Radné pripevnéte ovlddaci panel do kabiny traktoru. Ovla daci panel je tieba pfipevnit do
zorného pole pfi jizd€é doptedu. Drzaky pfipevnéte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

Poznamka!Nez za¢nete v kabing traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elek-
troinstalaci.

2 Pfipojte Control Station k elektrické zasuvce na traktoru. Neni-li k dispozici elektrickd zasuv-
ka, musi se nainstalovat dalsi kabeldz. PouZijte kabel o prifezu 6 mm2. Pfipojte kabely: hnédy
k plus (+) a modry k zemi (-).

Pozndmka!Nezameéiite poly!

Je dulezité pouzit dobré piipojky kabelti, protoZe uvolnéna piipojka povede k nespravné funkci.
Nepouzivejte zasuvku zapalovace cigaret, protoze odbér proudu dosahuje az 20 A.

Presvédcte se, Ze propojovaci kabel k secimu stroji neni pfiskfipnuty zadnim oknem traktoru.
PouzZijte urceny konektorovy otvor nebo kabelovou prichodku. Pevné upnéte kabel v kabiné trak-

toru. Tim ochranite Control Station pied poskozenim v piipad¢, Ze pied odpojenim seciho stroje
nerozpojite propojovaci kabel.

03.11.2014 4
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Pokyny pro instalaci

21.1

16

Montaz ovladaci rukojeti (volitelné)

Obrazek 2.3 Obrazek 2.4

Nasad’te ovladaci rukojet’ na ovladaci paku hydraulického rozvadéce v traktoru pro fizeni zdvi-
héanf{ a spousténi. Sejméte z ovladaci paky hydraulického rozvadéce kulovou hlavu a nasSroubujte
na ni ovladaci rukojet’. Rukojet’ ma né€kolik rtiznych zaviti, aby se hodila na co nejvice pak. K
dispozici jsou zavity M12, M10 a M8. Pokud se piiloZena rukojet’ nehodi, jsou k dispozici jiné
ovladaci rukojeti. Viz “Obrédzek 2.4”, Objednaci ¢islo: 418410.

Propojte konektor ovladaci rukojeti a Control Station.

U nékterych traktort jsou k ovladani hydraulickych propojeni pouZity elektrické spinace. V tak-
ovém piipadé€ je ovlddaci pist fizen z Control Station.

03.11.2014 4



RD 300-400C/S

3  Pokyny a nastaveni

31 Traktor

W

NSNS

NFINSA

NN

N

ZINSH NG

NS

A

N

i
i
AL AL N

Obrazek 3.1 Obrézek 3.2

311 Pneumatiky a zavazi

Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se snizilo zhutfiovani pudy
a zvysSila tazna sila. Pokuste se zajistit, aby mél traktor stejnou §itku jako seci stroj, udrZujte v
pneumatikdch nizky tlak a odstrafite veSkerou nadbyte¢nou z4téZ, jako je protizdvaZi na predku
traktoru.

312 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se lisi v zavislosti na vybaveni seciho stroje.

A Ke zvedani a spousténi seciho stroje a k manipulaci se znamendky je nutnd jedna dvoj¢inna
hydraulicka spojka s vykonem 20 - 40 1/min pfi tlaku 180 bar. Pokud je k dispozici pfednostni
pripojka, pouZijte ji.

B K ovladani zafizeni Crossboard je nutnd jedna dvojc¢inna hydraulicka spojka s vykonem 10 -
20 1/min pii tlaku 180 bar.

! Je-li stroj vybaven systémem Autopilot, je nutna dalsi dvoj¢inna hydraulicka spojka, viz ”3.21
Auto Pilot a Autocheck (volitelné prislusenstvi)” na strani 80.

! Neni-li stroj vybaven zatizenim Crossboard, je nutnd pouze jedna dvojc¢inna hydraulickd spoj-
ka, viz poloZka A.

03.11.2014 4
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32 Pripojeni a odpojeni seciho stroje bez mezikolového ptdniho
péchu

321 Pripojeni

Obrazek 3.3

1 Pripojte seci stroj k zdvésnému zafizenf traktoru.

!V piipadé potieby upravte délku teleskopické oje. Potieba kratké nebo dlouhé tazné oje zavisi
na pneumatikéch traktoru a vybaveni sectho stroje. Seci stroj pracuje nejlépe, je-li vySka tazné
oje 45 — 60 cm. Pfi vySce tazné oje asi 60 cm je zapotiebi teleskopickou ¢ast oje vytdhnout
a otocit, takZe bude téméf rovnob&znd se zemfi az asi do vysky 65 cm. Pro optimalni provoz
piidavného nafadi musi byt taZzna oj téméf vodorovna.

2 Zvednéte a zajistéte opéru stroje.

! Zkontrolujte, zda zavés parkovaci podpéry v ostrych zati¢kach nekoliduje s pneumatikami
traktoru. Pokud dochazi ke stietu, presuiite parkovaci podpéru podél oje do vhodnéjsi polohy.

3 Slozte drzak hadic dopiedu a pfipojte hydraulické hadice a elektrické kabely, viz také 3.4
Pripojeni hydraulickych hadic a elektrickych kabelit” na strani 22.

4 Zkontrolujte hadice a kabely, zda volné visi, a to i v ostrych zatackach, viz také 3.5 Nastaveni
délky hadice a dridku hadic” na strani 23.

! Pravidelné kontrolujte zav&sné zatizeni traktoru a taZzné oko na nafadi, zda nejsou opotiebené,
viz 5.3 Kontrola taZného oka stroje” na strani 113.
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322 Odpojeni

Obrazek 3.4

! Odpojovani a parkovani se musi vZdy provadét na rovném a pevném povrchu.
Spust’te a zajistéte opéru stroje.

2 Zbavte hydraulicky systém tlaku. Pamatujte, Ze tlak podpérné noZky na zem je znacny, zv1asté
je-li plny zasobnik osiva.

3 Odpojte seci stroj od zavésu traktoru.

Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely. SloZte drZzaky hadic dozadu a zajistéte je ve
vzpiimené poloze.
Poznamka!Odpojujete-1i zatizeni na m&kké pud¢, nezapomeiite pred odtlakovanim systému za-
jistit zdvihaci pist Zlutym areta¢nim zafizenim. Viz 3.9 Zajisteni stroje pri servisu” na strani 26.

03.11.2014 4
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33 Pripojeni a odpojeni seciho stroje s mezikolovym pudnim
péchem

331 Pripojeni
3 2

Obrazek 3.5 Obrazek 3.6

1 Pripojte seci stroj ke zdvihacim rameniim traktoru. Musi se pouZit Sroubové Cepy tiidy 3.
Vyjimkou je typ RD 300, na kterém lze pouzit Cepy tiidy 2.

Obrazek 3.7

2 Slozte drzdk hadic dopfedu a ptipojte hydraulické hadice a elektrické kabely, viz také 3.4
Pripojeni hydraulickych hadic a elektrickych kabelit” na strani 22.

3 Zkontrolujte hadice a kabely, zda volné visi, a to i v ostrych zatackach, viz také ”3.5 Nastaveni
délky hadice a drZdku hadic” na strani 23.

! Po pripojeni mezikolového piidniho péchu je tfeba zajistit zdvihaci ramena traktoru pomoci
bocnich stabiliza¢nich opér.

! Pokyny pro ovladani mezikolového ptidniho péchu jsou uvedeny v oddilu 4.4 Mezikolovy
pudni péch” na strani 104.
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332 Odpojeni

Obrazek 3.8

1 Zaparkujte stroj na pevném povrchu.

2 Zbavte hydraulicky systém tlaku.

3 Odpojte seci stroj od zdvihacich ramen traktoru.
4

Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely. SloZte drZzaky hadic dozadu a zajistéte je ve
vzpiimené poloze.
Poznamka!Odpojujete-li zatizeni na mékké pudé, nezapomeiite pred odtlakovdnim systému za-
jistit zdvihaci pist Zlutym aretaénim zafizenim. Viz 3.9 Zajisteni stroje pri servisu” na strani 26.
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34

341

342

22

Pripojeni hydraulickych hadic a elektrickych kabelt

Pripojeni hydraulickych hadic

(o
e ([

Obrazek 3.9

1 Dvé hadice oznacené zlutymi plastovymi krouzky slouZzi ke zdvihani seciho stroje a k ovladani
znamenakda.

2 Dvé hadice oznacené bilymi plastovymi krouzky slouZi k ovlddani{ zafizeni Crossboard.

! Pfipojujte hadice vZdy ke stejnym hydraulickym propojenim na traktoru, aby ke stejné operaci
slouZila vZdy stejnd ovladaci paka hydraulického rozvadéce.

! Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po dvojicich ke sprdvnym hydraulickym
propojenim na traktoru.

Kabelové pripojky pro zafizeni Control Station a osvétleni

T

1 Sejméte ochranny kryt (A) na propojovacim kabelu na stroji a kabel pfipojte ke Control Sta-
tion. Pti tomto propojovani bud’te velice opatrni. Pfesvédcte se o spravné orientaci kolikti obou
konektord. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajiStujte matici. Po
odpojeni stroje nasroubujte ochranny kryt propojovaciho kabelu.

Obrazek 3.10

2 Zastrckovy konektor pro osvétleni seciho stroje se zapojuje do standardniho konektoru pro
vnéjsi osvétleni na traktoru.

3 Elektrické kabely se musi zavésit spole¢né s hydraulickymi hadicemi na drzaky hadic, viz 3.5
Nastavent délky hadice a dridku hadic” na strani 23.
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35 Nastaveni délky haice a drzaku hadic

Obrazek 3.11

Seci stroj je vybaven skladacim drzdkem hadic.

Drzék 1ze nainstalovat do rtiznych mist na tazné oji, a aby fungoval nejlépe, musi byt umistén co
nejblize traktoru. Drzdk hadic by mél byt vétSinou také roztazen v celé své délce. Pokuste se um-
istit opéru hadic blizko tazného oka nebo zlomu mezikolového ptidniho péchu.

Prebytec¢nd délka hadic se naviji do smycky pod ploSinou a hadice se upinaji do drzaku.

! Kdyz jsou hydraulické hadice pripojeny k traktoru, drzak hadic musi byt sloZeny dopiedu.
Premisténim koliku zvolte vhodné misto, viz pozice A. Hadice musi byt umistény tak, aby
visely voln¢ i v ostrych zatackach.

! Kdyz jsou hydraulické hadice odpojené od traktoru, drzak hadic musi byt slozeny dozadu.
Udrzujte drzék kolikem ve vzpiimené poloze, viz pozice B. Nyni Ize zavésit hydraulické had-
ice do drzédku, aniZ by se rychlospojky vlacely po zemi a znecist'ovaly se.

03.11.2014 4
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36 Nastaveni vodorovné polohy

Max. 50 mm

Obrazek 3.12

Nastaveni vodorovné polohy seciho stroje se provadi na poli pomoci horniho spojovaciho tdhla
(B). Ma-li seci stroj sit do spravné hloubky, musi byt rdm (A) dokonale rovnobézny s povrchem.
Vodorovné nastaveni zkontrolujete tak, Ze zjistite, zda predni seci botka seje do stejné hloubky

jako zadni botka.
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Obrézek 3.13 Obrézek 3.14

Nejprve pudu mirné upéchujte a pak seSkrabujte velmi tenké vrstvy pidy, dokud neodkryjete
osivo. Osivo by se mélo objevit ve v§ech fadcich sou€asné. Pokud je hloubka pfili§ nerovnomérnd,
je nutné provést nastaveni vodorovné polohy stroje. Po nastaveni zajistéte horni spojovaci tdhlo

aretaénim krouzkem (C).
Meérku hloubky osiva ziskdte u svého prodejce jako ndhradni dil ¢islo 730023.
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37 Nastaveni zavlacovace
Obrazek 3.15
1 Vyberte v fadé€ otvord B vhodny pracovni thel.
2 Pracovni tlak zavlacovace se nastavuje Sroubem (A). PouZijte dodanou ra€nu. V zdvislosti na
pracovnim tlaku na zavlacovac je tfeba umistit cep (C) mezi zadni hranu a stied obdélnikové
drazky (D).
Nastavte zavlacovac tak, aby pfi otdCeni na souvrati v poloze nizkého zdvihu zlstaval v pra-
covni poloze. Zmiz{ tak stopy po otdceni seciho stroje.
Obrazek 3.16
3 Zkontrolujte, Ze se prsty zavla¢ovace pohybuji mezi stopami a ve stopach kol. Znamena to, Ze
se prsty zavlacovace pohybuji sttedem brazdy mezi fadky. Pokud se prsty zavlacovace pohy-
buji mezi brazdami, 1ze vyvinout vysoky tlak na zavlacovac, aniZ by se porusilo osivo. Timto
zpuisobem lze p¥i seti vlacet odpai‘ovaci vrstvu.
Pozndmka!Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj zcela nezdvihli a pokud neni zavlacovac
dostatecné vysoko nad povrchem.
Pozndmka!Pokud je stroj nastaven na maximdlni seci hloubku a zavlaova¢ je hodné zatiZen,
muze byt jeho vyska nad povrchem v transportni poloze omezena.
03.11.2014 4
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38 Nastaveni vysky nizkého zdvihu
Informace o ovladani nizkého zdvihu naleznete v ¢asti ”3.18.2 Funkce” na strani 63.

Vysku nizkého zdvihu nastavite posunovanim jazyckového piepinace v drzdku nahoru nebo doli
v drzaku tak, Ze budete otacet kiidlovy Sroub (A). Po nastaveni je tieba jej zajistit kiidlovou mat-
kou (B).
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Obrazek 3.17

Poznamka!Nastaveni musi byt pfesné! Vyska nizkého zdvihu nesmi byt ani piili§ nizkd, ani
prilis vysoka. Prilisnd vyska zpUsobi, Ze pracovni tlak zavlacovace na souvrati bude piili§ nizky
(pokud préavé to neni imyslem). Pfi pfili§ nizkém nastaveni nebude hnaci kolo nad zemi. Hnacf{
kolo by mélo nad zem{ udrzovat vy§ku 5 — 10 cm.

Velice nizké nastaveni, zvlasté pokud pouZzivate fidici jednotku Control, miiZe zptsobit chybnou
funkci automatického krokovéni.

Poznamka!Se secim strojem v nizkozdviZené poloze necouvejte, protoZe i malym pohybem zpé&t
se muze poskodit zavlacovac.

Viz ¢ast ’5.2 Pravidelnd idrzba” na strani 107.

39  Zaijisténi stroje pfri servisu

Obrazek 3.18 Obrazek 3.19

Nikdy b&hem tdrzby nebo servisu nepracujte pod secim strojem, pokud neni zajiStén na
podpérach a pokud neni zablokovéan zdvihaci pist. Valec zablokujte Zlutym aretacnim zafizenim.
Abyste mohli aretaéni zafizeni fadné nastavit, zdvihnéte stroj do horni polohy. Pied provadénim
oprav na hydraulickém systému spust'te seci stroj vZdy na zem!
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310 Serizeni secich botek

Pozndmka!Pied jakoukoli praci pod strojem jej vZdy zajistéte ve zdviZené poloze. Viz 3.9 Za-
jistent stroje pri servisu” na strani 26.

3101 Vyska instalace

0

Obrazek 3.20 Obrazek 3.21

Aby byly vysledky seti uspokojivé, je dillezité spravné nainstalovat seci botky na stroj. Vysku in-
stalace urCete s ohledem na konkrétni podminky a opotiebeni kotoucu. Je-li stroj spustén tak, Ze
jeho kotouce spocivaji na pevném povrchu, seci botky by se nemély dotykat povrchu (C > 0 mm).
Pamatujte, Zze ¢im mensi je vzdalenost C, tim vice jsou seci botky vystaveny narazim na kameny.

Pti dodani stroje jsou seci botky v poloze A. Tato vyska vyhovuje ve vétSin€ provoznich pod-
minek.

V ptipade¢ seti za velmi vlhkych podminek a na poli s mnozstvim zbytkt plodin na povrchu piidy
nebo melkého seti do lehké ¢i humézni ptidy se mohou kotouce obc¢as zastavit. Tomuto jevu lze
zabranit posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B v§ak mtiZe zhorsit umistovani osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je zndzornéno seti na poli s mnoZstvim zbytkd plodin na povrchu
pudy. V tomto piipad¢ je tfeba botky ptipevnit do polohy B.

Obrazek 3.22

03.11.2014 4
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3.102

28

Utazeni matic

Obrazek 3.23 Obrazek 3.24

Seci botky jsou pfipevnény na dvou Sroubech s pruZinami a podloZky je pfi utahovani matic
pritlacuji bliZe ke kotouc¢tim. Neutahujte matice piilis, aby bylo moZzné botky snadno vychylit jed-
nou rukou. Botka nesmi byt s kotouc¢em v piili§ t€sném kontaktu, aby nedochédzelo k zvySenému
tteni a opotiebeni.

V piipadé velmi sypké ptidy ¢i mélké hloubky seti miiZe byt potieba matice mirné povolit.

v N

Pii montédzi novych secich botek je nutné zkontrolovat §itku mezery mezi kotouc¢em a botkou.
Mezera by méla byt v horni ¢4sti §irsi. Jinak by se v ni mohly hromadit zbytky rostlin. Nejsou-li
seci botky v kontaktu ve sprdvném misté, 1ze je upravit nastavenim kovovych desticek do polohy
D a E uvnitf ¢i vné pfipevitovaciho Zeleza. Kontaktni bod 1ze také mirn€ posunout utaZzenim piedni
matice vice neZ zadni matice.

Tabulka 3.1

Pozice Referenéni vzdalenost mezi kotouéem a seci botkou
1 > (0 mm

2 0 mm

3 >0 mm
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311 Skrabka

q
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Obrazek 3.25

Vychozi nastaveni Skrabky jsou zobrazena na obrazku.

Polohu Skrabky lze nastavit na dvou mistech. Pokud neni nastaveni (A) dostate¢né, je moZné up-
ravit podélné drzak (B).

Pozndmka!Vzdilenost (C) mezi ostfim $krabky a pneumatikou nesmi byt mensi neZ 5 mm.
Otocte pneumatikou ru¢né, abyste ovéfili, Ze vzdalenost neni na Zddném mist€¢ mensi neZ 5 mm.

!V zavislosti na podminkach miiZe byt pro dosaZeni optimalnich vysledkli vyzadovéana vétsi
vzdalenost (C). Pokud Skrabka nefunguje uspokojivé, vyzkousejte jiné nastaveni Skrabky.
Ptiklad:

- Pokud je v piid¢ hodné¢ zbytkt rostlin a ptida je vlhk4, bude Skrabka obvykle poskytovat lepsi
vysledky, kdyZ bude posunuta do vzdalenosti (C) pfiblizné 20 mm.

- Pokud je ptida vlhka a bez zbytkt rostlin, bude Skrabka poskytovat lepsi vysledky, kdyZ bude
pripevnéna ve vychozi pozici (C =5 mm).

03.11.2014 4
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312 Serizeni znamenaku

| RD 300: 3,0 m
RD 400: 4,0 m
Obrazek 3.26 Obrazek 3.27

Nastavte znamenaky podle “Obrazek 3.26”. Toto nastaveni je pfiblizné. Abyste zabranili dvoji-
tému oseti nebo zadnému oseti, k ¢emuz muze dojit, pokud fidi¢ sedi v traktoru nasikmo, je
zapotiebi provést na poli naslednou kontrolu. V zavislosti na typu traktoru a poloze fidice mize
byt skrabka znamendku vidéna rtizné. Skrabku znamendku je tieba nastavovat asi po jedné hodiné
provozu.

Pozndmka!Pfi pieprave, tdrzbé a skladovéni vzdy znamendky zajistéte pojistnymi koliky (A).

30 03.11.2014 4



RD 300-400C/S

313 Pridavné naradi

3131 Systém Double Crossboard

A
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Obrazek 3.28

Systém Double Crossboard je vhodny pro jilovité piidy a pro situace, kdy je diileZité pole srovnat
a uhladit. Pfedni lista udéla vétsSinu prace a zadni liSta srovnava, Cisti a dokoncuje.

Pro dosaZeni nejlepsSich vysledki je tfeba, aby predni liSta byla nastavena rovné, aby mohla zpra-
covat co nejvice pidy. Crossboard 1ze nastavovat hydraulicky a vzdjemné vnitini ihly 1ze nastavit
pomoci vodorovné nastavovaci tyCe (A).

Lze pouzit rizné typy opotiebitelnych desti¢ek. Nahlédnéte do seznamu ndhradnich dilt.

Po né¢kolika hodindch provozu dotdhnéte Sroubové spoje opotiebovavanych dilt.

03.11.2014 4
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s vr

3132 Systém Agrilla (vyrobni cislo -14978)
A

L S

Obrazek 3.29

Systém Agrilla se nejlépe hodi k pouziti na leh¢ich nebo piscitych ptidach, které je tfeba rozmélnit
nebo zkypfit. Pracovni thel hrotl vzhledem k zafizeni Crossboard Ize nastavit pomoci vodo rovné
nastavovaci tyCe (A). Hroty kultivatoru musi pracovat agresivng, aby ptidu rozmélnily, a Cross-
board pak musi rozbit hroudy a zarovnat povrch.

Mnohé ptdy s vysokym obsahem pisku, které maji tendenci byt udusané a chladné, maji na jate
vyhodu, Ze jejich kapilarni transport vody na povrch je porusen a Ze v sob¢ maji n¢jaké teplo.

Na podzim pracuje systém Agrilla dokonale na nové zoranych jilovitych ptidach osetych piimo
po zorani. Traktor se zdvojenymi pneumatikami a mezikolovym pidnim péchem spojuje ptdu,
hroty ji kypfi a systém Crossboard ji pak srovnava.
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3.13.3

s vr

Systém Agrilla (vyrobni Cislo 14979-)

Obrazek 3.30

Systém Agrilla se nejlépe hodi k pouziti na lehkych az stfednich piidach, které je tfeba pred setim
rozmé&lnit nebo zkypfit. Nékteré pidy s vysokym obsahem pisku mohou byt zvlasté na jate
kompaktni a studené. Obd¢lavaci efekt prst zdvlacovace muze narusit chladici kapilarni pienos
vody do povrchu a zaorat do pidy teplo. Prsty zavlacovace pracuji agresivné na naruseni a
srovnani pudy.

Na podzim pracuje systém Agrilla dokonale na nové zoranych jilovitych ptidach osetych piimo
po zoréni.

Traktor a mezikolovy ptidni péch piidu znovu zhutni. Prsty zdvlacovace ptidu uvolni a jemné
obd¢laji do stanovené hloubky. Tim ziska osivo optimalni podminky pro kli¢eni.

Pti efektivnim pouziti nizkého zdvihu stroje na souvratich je nutno pro tplné zvednuti
zavlacCovacich bran zvednout stroj do max. vySky. Po opétovném spusténi stroje se prsty vraceji
zpét do nastavené pracovni hloubky. Pracovni hloubku lze nastavit pomoci vymezovacich ¢lentl
na tahlu hydraulickych pistt. Pracovni hloubka se zvySuje s mensim poctem ¢lent a naopak.

Obrazek 3.31

Pouziti systému Crossboard umoziuje dalsi srovnani a rovnéZz tcinné rozdrceni hrud zeminy.
Systém Crossboard je umistén pied systémem Agrilla, aby doslo ke zlepSeni piehledu operaci.
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“Obrazek
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Vyska pfedniho nafadi je nastavitelnd. Pracovni hloubku Ize zménit o 50 mm zvySenim nebo
hiideli néstroje. Za tic¢elem tpravy vy

snizenim

3.32%.

Obrazek 3.32
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3.134 System Disc (vyrobni cislo -14978)
System Disc Aggressive (vyrobni Cislo 14979-)

C
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N

System Disc
Aggressive

Obrazek 3.33

Systém Disc je nejucinnéjsi v situacich, kdy je zapotiebi plidu hodné srovnavat, rozmélnovat
hodn¢ hrud a rozsekavat mnoho slamy a zbytkid. Systém Disc ma relativné nizké poZadavky na
tah vzhledem k préci, kterou mize vykonat. Kotou¢e vSak mohou byt pon¢kud omezeny na
tézkych nebo nasycenych jilovych zeminach.

Crossboard lze nastavit hydraulicky.

Aby mél stroj v nizkozdviZzném rezZimu dostatecnou vysku nad zemdi, kotouce se pfi zdviZeni stroje
hydraulicky zatdhnou a po opétovném spusténi stroje se vrati do nastavené pracovni hloubky. Pra-
covni hloubku lze nastavit pomoci vymezovacich ¢lend na tdhlu hydraulického pistu. Pracovni
hloubka se zvysuje s mensim poctem c¢lentl a naopak.

Nenastavujte kotou€e hloubéji, neZ je nutné, protoZe pak hrozi riziko, Ze pole bude roz¢lenéno.
Po nékolika hodinéch price dotdhnéte Srouby (A).

03.11.2014 4

35



Pokyny a nastaveni

3135 Bocnice

Obrazek 3.34

Bocnice na ptidavném néaradi Ize upravit svisle, aby vyhovovaly riiznym provoznim podminkam.
Vlozte kolik (A) do otvoru odpovidajiciho pozadované vySce. Pokud je vyska spravnd, utdhnéte
také Sroubeni (B), abyste zabranili pohybu.

Uhel boénic Ize nastavit uvolnénim Sroubt (C). Srouby musi byt utazeny na 385 Nm.

Pozndmka!Boc¢nice musi pracovat soub&Zné s povrchem pidy, proto je nenastavujte piili§
hluboko!

Bocnice lze také slozit, aby se minimalizovala piepravni $itka seciho stroje. Zajistéte boc¢nice ve
sloZené poloze kolikem (A). Se sloZenymi bo¢nicemi je prepravni $itka 3,0 m pro RD 300 a 4,0
m pro RD 400.

V ptipad¢ nespravného tihlu drzdku mize byt obtizné rozloZit bocnici (plati pro RD 300 - 400S).

Obrazek 3.35
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3.13.6 Nastaveni bocnic
Délku bocnic lze upravit.

“Obrazek 3.36” ukazuje, jak je bocnice pfipevnéna k pfednimu nafadi systém disk, systému
Crossboard Heavy a systému Agrilla. “Obrazek 3.37” ukazuje, jak je bocnice piipevnéna k
prednimu naradi systém disk aggressive.

Obrazek 3.37 Predni natadi systém disk aggressive

03.11.2014 4
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314 Nastaveni mnozstvi hnojiva a osiva

3141 Systém davkovani osiva

Obrazek 3.38

Seci stroj Rapid RD 300-400 C/S je vybaven komorovymi koly a poddvacimi vélecky. Na strané
seti je sparovdn jemny valecek (F) se standardnim (normalnim) valeckem (N). Slab$i jemny
vélecek slouZi k seti drobného osiva, jako je fepka a tufin (viz seci tabulky). Normdlni vélecek se
pouziva k seti ostatniho osiva a ve vét§ich objemech.

Obrazek 3.39
Pii seti drobného osiva je tieba normdlni valecky uvolnit tak, Ze Sroubovdkem zatlacite plastové
zavlacky (A) vélecka doleva.

Poznamka!Plastové kryty (B) muZete sklopit, coZ mj. usnadni i jejich ¢isténi. Jsou-li vSak zdv-
lacky (A) posunuty, je dileZité, aby byly kryty zavieny. Zlstanou-li kryty otevieny, zavlacky mo-
hou byt vytlaceny do své normalni polohy a miZe dojit k poskozeni davkovaci jednotky.

! Pfi seti musi byt plastova dvitka vzdy zaviena.
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! Seci stroje maji také pfidavné ochranné kryty (C) na ochranu pfed vniknutim ptdy do vystup-
nich jednotek. Pfed zapojenim nebo odpojenim normadlnich vélct tyto kryty ohnéte.

Obrazek 3.40

Také je mozné zasévat pouze do kazdého druhého tadku, viz ”3.14.2 Nastaveni dolnich klapek,
posuvnych dvirek a kalibracnich klapek” na strani 40.
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3142

40

Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dvifek a kalibraénich klapek

Obrazek 3.41

Pozice dolnich klapek se nastavuji pdkami na pfedni a zadn{ strané zasobniku osiva (viz “Obrizek
3.41”) podle niZe uvedené tabulky a seci tabulky. Informace o pfesném nastaveni dolnich klapek
naleznete v Casti ”3.14.13 Nastaveni a ovldddni dolni klapky” na strani 50.

Tabulka 3.2 Prehled nastaveni dolnich klapek

Dolni klapka |Osivo Hnojivo
Poloha 1 Olejnaté plodiny Drobné hnojivo a osivo
Poloha 2 Obili Normalni nastaveni pro hnojivo, jako napt. N28,
PK a NPK
Poloha 3 Hrach nebo jiné osivo, pro které je potfeba|Velkd zrna nebo odolné hnojivo
vétsi nastaveni klapek
Poloha 4 Osivo s velkym zrnem, jako jsou fazole|Ndhradni
apod.
Poloha 5 Nahradni Néhradn{

Je-1i davkovani hnojiva nebo osiva pomalé, miZete oteviit klapky na dalsi pozici. Nékterd hnojiva

mohou byt velmi ,hruba®. MiZe to byt i piipad nékterych typi osiva, v zavislosti na jeho mofeni.

Pokud je tomu tak a klapky jsou otevieny pfili§ mdlo, mohla by se poskodit pfevodovka! I v
piipade, Ze je osivo nebo hnojivo z néjakého divodu privadéno piili§ pomalu, napiiklad mohou
mit vysoky sypny thel nebo nizkou hustotu, je moZné otevfit dolni klapky o jednu nebo dvé dals{
polohy. Proved’te testovaci jizdu a zkontrolujte ptivod na poli. Viz ”3.14.12 ZkuSebnf jizda” na

strani 49
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Obrazek 3.42

Rychlost davkovani osiva se dd nastavit také pouZitim posuvnych dviFek na dn¢ zasobniku osiva.
Normalnég jsou dvitka nastavena do polohy 2 (viz “Obrazek 3.42”). VZdy zkontrolujte, zda jsou
posuvna dvitka zajiSténa ve své poloze.

Pokud kazda druhd posuvnd dviika zcela zavfete (poloha 0), je moZné provadét seti pouze do
kazdého druhého radku.

(v

+

Obrazek 3.43

Kalibraé¢ni klapky 1ze nastavit pdkami na obou stranach stroje. Kazda paka ma tii polohy: polohu
A pro kalibraci, polohu B pro seti a polohu C pro seti s pfimésmi.

Pro hnojivo jsou k dispozici dvé polohy: poloha A pro kalibraci a poloha B pro seti/hnojeni, viz
“Obrazek 3.43”.

Presvédcte se, zda jste po vyzkouSeni vritili v§echny kalibraéni klapky zpét do seci polohy B nebo
C.
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42

Vypnuti poloviny stroje

Obrazek 3.44

Dévkovani osiva z pravé strany stroje 1ze vypnout odpojenim vystupni hiidele (RD 300-400 S)
nebo vystupnich hiideli (RD 300-400 C) ve stiedu stroje.

Tuto funkci Ize pouZit mimo jiné k tomu, aby se zabrdnilo dvojimu seti, nebo pii vrstveni ¢i
dokoncovéni osivani pole nebo pii osivani prvniho fadku béhem vytvafeni kolejovych tadku, viz
”3.18.6 Nastaveni stop, normdlni metoda” na strani 72.

Pravou vystupni hiidel je moZné uvolnit nasledujicim zptisobem:

1 Zatlacte odpruZenou pravou spojku hiidele (A) napravo na hiideli.

2 Otocte polovinu spojky o ¢tvrtinu otacky, aby zapadla do rozpojené polohy.

3 Chcete-li opét ptipojit pohon k pravé poloviné vystupni hiidele, otacejte polovinu spojky,
dokud pruZzina nestlaci ob& poloviny k sobé.

Poznamka!Kdyz je ddvkovani z pravé poloviny stroje vypnuté, Control Station bude signalizo-
vat poplach 14 Vytvdreni kolejovych mezirddkii, vpravo.

Poznamka!Aby bylo mozné povolit spojku hiidele, miZete nainstalovat kliku na prot&jsi stranu
stroje na misto, kde jsou umistény prevodovky a otacet proti sméru hodinovych ru¢i¢ek (obraceny
smér piivodu).
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3144 Hnaci kolo

Obrazek 3.45 Obrazek 3.46

Pred zahdjenim seti spust'te hnaci kolo z transportni polohy do pracovni polohy vytaZzenim ven
a sklopenim.

Poznamka!P#i zméné polohy hnaciho kola musi byt seci stroj ve zdvizené poloze. Je-li stroj
spustén, dejte pozor na skifpnuti pruZinovym mechanismem kola.

Pred transportem a pfed zmensenim $itky stroje vrat'te hnaci kolo do transportni polohy.

Obrazek 3.47 Obrazek 3.48

! Pii seti se presvédcCte, Ze je hnaci kolo v kontaktu se zemi a md sprdvny zdbér. Zdvihaci lanko
hnaciho kola by nemélo byt napnuto.

! Zkontrolujte, zda je pfi otdCeni stroje hnaci kolo dostatecné zdviZeno. Viz také ¢ast 3.8 Nas-
taveni vysky nizkého zdvihu” na strani 26.

! Zdvihaci kabel hnaciho kola je obvykle pfipevnén k otvoru (A) v fad€ otvort. Cheete-li stroj
ptizdvihnout pfes pfekdzku (naptiklad balvan) a pfitom stile davkovat osivo, miZete zdvihaci
kabel hnaciho kola vloZit do jednoho z hornich otvort fady.
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44

Pred naplnénim osivem nebo hnojivem

Zkontrolujte:

! zda je stroj prazdny, Cisty a suchy, zvlast¢ pokud pouZzivate mocovinu!
! zda na dolnich klapkach neulpélo hnojivo!

! zda jsou nastaveny spravné polohy dolnich a kalibra¢nich klapek!

! zda jsou posuvnd dvitka ve spravné poloze!

! zda je spravné nastavena prepazka! (RD C)

PInéni osivem nebo hnojivem

PInéni z velkého pytle

Obrézek 3.49 ’ Obrézek 3.50
Pozndmka!Nepohybujte se pod zavé$enym ndkladem!

PInéni stroje z velkého pytle je snadné, pokud pytel podepiete ve stiedni ¢asti (viz obrazek) a pak
jej roztiznutim oteviete. Profiznéte pytel na obou strandch a nechte osivo ¢i hnojivo vysypat. NeZ
profiznete dno, zdvihnéte pytel, aby se vysypal beze zbytku. Vyhnéte se kontaktu s mofidlem
osiva a jeho vdechovani.

Minimalni plnici vyska pro kalibraci je pfiblizn¢ 15 cm.

PInéni z malych pytli

Obrazek 3.51

PInéni je nejsnazsi pomoci nakladace a pytli poloZenych na paleté. Zdvihnéte paletu thlopficné
zezadu, abyste mohli bezpec¢né chodit po ploSiné. Pfed plnénim zkontrolujte, Ze na secim stroji
nikdo neni. Vyhnéte se kontaktu s mofidlem osiva a jeho vdechovéni.
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3147 Vyprazdnéni seciho stroje

Zustane-li po praci v zdsobniku zbytek osiva nebo hnojiva, mtzete jej vyprazdnit pomoci kali-
bra¢nich zlabki. Pfimontujte kalibra¢ni zlabky, nastavte kalibrac¢ni klapky do kalibracni polohy
(poloha A) (viz “Obrazek 3.43”) a zcela oteviete dolni klapky. Pokud zbylo velké mnozstvi osiva
¢i hnojiva, stroj je tieba vyprazdnit na Cistém a suchém povrchu nebo na nepromokavé plachté.
Hnojivo a osivo s velkymi zrny je nékdy potieba vyprazdnit klikou.

Zasobnik nejsnaze dikladné vycistite stlaCenym vzduchem.
Po skonceni sezény stroj dikladné vycistéte!

Nedovolte, aby osivo nebo hnojivo ziistalo v secim stroji dlouhou dobu!

3148 Polohy délicich stén - objemy zasobnika osiva, RD 300-400 C

S 9000000 |y
@ | 18701 | 11501
@ | 17001 | 13401
® | 15701 | 14801
(@ | 14301 | 16201
® | 12801 17601
® | 11401 | 18901
@ | 9301 | 20201
ol | 27801

Obrazek 3.52

RD 400 ® ® 06
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23501 | 1860
21701 | 20401
19801 | 2250 |
17701 | 24301
15801 | 2630 |
12901 | 2800 |

0l 3860 |
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Obrazek 3.53

3149 Seti pouze s osivem v zasobniku

Abyste zamezili generovani nespravného poplachu zatizeni Control Station pfi praci s modely
RD 300 C ¢i RD 400 C, kdyZ je v zdsobniku pouze osivo, proved’te nasledujici kroky:

! Na pfevodové skiini hnojiva nastavte hodnotu stupnice na 0.

! Naprogramujte Control Station na stroj typu ,,RDS®. Viz ¢ast ”3.18.3 Programovdni” na
strani 68.
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31410 Kalibrace osiva a hnojiva

Pted kalibraci zkontrolujte spravné nastaveni dolnich klapek a posuvnych dvitek a zda je v zasob-
niku dostatek osiva. Osivo by mélo byt v zasobniku naplnéno alespoii do vysky 15 cm.

Zkontrolujte, zda je vypnuto vytvareni kolejovych mezifadku.

Obrazek 3.54 Obrazek 3.55

1 Pripevnéte kalibraéni Z1abky. (Zldbky jsou uvniti zdsobniku.)

2 Rychlost davkovani nastavte podle seci tabulky a podle pfedchozich zkusenosti. Je-li stroj vy-
baven elektrickym nastavovanim rychlosti divkovani, nahlédnéte do ¢asti ”’3.18.2 Funkce” na

strani 63.

(v

+

Obrazek 3.56

3 Nastavte kalibrac¢ni klapky do kalibrac¢ni polohy (poloha A).

4 Pripevnéte kliku na kazdou pievodovou skiin. Davkujte osivo, dokud nejsou kalibra¢ni zlabky
plné. Nasypte osivo zpét do zasobniku bez vazeni naddvkovaného mnoZstvi.
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Obrazek 3.57

5 Proved'te kalibraci.
RD 300: Otocte rovnomeérnou rychlosti kliku na pfedni prevodovce o 32 ota¢ek nebo kliku na
zadni pfevodovce o 19 otacek.

RD 400: Otocte kliku na ptedni pfevodovce rovhomérnou rychlosti o 24 ota¢ek nebo kliku na
zadni pfevodovce o 14 otacek.

a

Obrazek 3.58 Obrazek 3.59

6 Zvazte vytlatené mnoZstvi osiva a porovnejte je s poZadovanym objemem. Nashromazdéné
mnozstvi x 100 = kg/ha

7 Neni-li mnozstvi pfi prvnim pokusu spravné, upravte nastaveni a postup opakujte. Odst-
upiiovani prevodovych stupiiti je linedrni, takZe je-li tfeba zvysit mnozstvi osiva o 10 %, hod-
notu na stupnici je tfeba zvysit také o 10 %.

8 Vrat'te kalibra¢ni Zlabky do drzakt v zdsobniku osiva a vrat'te kalibra¢ni klapky do seci
polohy B nebo C. Pfi jizd¢ nechte vahu v kalibracni skiini.

Kalibraci muZete po n¢kolika hektarech zopakovat. Nahlédnéte do poznamek v Casti 73.14.12
Zkusebni jizda” na strani 49.

Alternativni metoda. Zkontrolujte spotfebu prvniho ndkladu osiva v zasobniku. Odhadnéte
zbyvajici mnoZstvi a vypocitejte mnoZstvi vysetého osiva v poméru k oseté plose.

Pravidelné kontrolujte:
! hloubku seti

! spotfebu osiva ve vztahu k oseté plose

! Ze se vSechny seci botky oteviraji lehkym oto¢enim hnaciho kola
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Obrazek 3.60 Obrazek 3.61

Véhy zkalibrujte takto:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibracni pytel na hak stupnice.

Zobrazi se &istd hmotnost pytle. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold* (Drzet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Zvazte naplnény pytel. Stupnice nyni udava Cistou hmotnost kalibrovaného mnozstvi.

.- N AW N~

Viéha se automaticky vypne asi po péti minutéach.
! Pfi jizd€ nechte vdhu v kalibra¢ni skiini.

!V pravidelnych intervalech a vZdy pfed zahdjenim sezény kontrolujte stupnici, zda ukazuje
zndmou hmotnost.

! KdyZ indikator baterie ukazuje jednu ¢arku nebo méné, vymeéiite baterii (typ 9 V/6LR61).
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31412 ZkusSebni jizda
X RD 300 ‘ RD 400

Obrazek 3.62

Skute¢né ddvkované mnozstvi mtzZete zkontrolovat zkusebn{ jizdou.

1 Pfipevnéte kalibra¢ni Z1abky a nastavte kalibra¢ni klapky do kalibra¢ni polohy (poloha A).
2 Zméite a ujed’te vzdélenost 33,3 m s modelem RD 300 nebo 25 m s modelem RD 400.

3 Zvazte vystupni mnozstvi a vyndsobte je 100. Ziskate spotiebu osiva v kg/ha.
4

V piipad¢ potfeby upravte nastaveni a zkuSebn{ jizdu zopakujte.
Vrat'te kalibra¢ni klapky do seci polohy B nebo Ca vratte kalibra¢ni Zlabky do drzaka
v zé4sobniku.

Poznamka!Je-li stroj vybaven preemergentnimi znamendky, mé¢la by byt hloubka seti nastavena
maximdlné na hodnotu 10 na stupnici. Budete-li provadét zkuSebn{ jizdu s vétsi hloubkou setf, ka-
libraéni Zlabky se poskodi.

Vsechna nastaveni a vysledky si poznamenejte do pfiloZzené tabulky. Viz ¢ast °7.2 Vysledky kali-
brace” na strani 134, Vlastni tabulka je také dobrym zdrojem informaci pro snadné nalezeni
spravnych hodnot.

Poznamka: MnoZstvi osiva a hnojiva se miZe ménit a obvykle se po prvni provedené kalibraci
zvysuje. Podle pokusi provadénych v Némecku na rozsahlé fad¢ drsnych nebo ozubenych sys-
téml podavacich valeckl Casto vzristalo seté mnoZstvi osiva s postupujicimi pracemi, protoze
osivo mélo tendenci se zhust'ovat a jeho zrna snizovala své vzajemné vzdalenosti. Tyto vykyvy
silily s novymi typy pesticidi a pouzitim rozvodného hiidele. Proto je pfed provedenim
skute¢ného testu dilezité vytocit klikou par kilogramti osiva. DuleZité je také to, Ze urcity objem
osiva zustdva v zasobniku. ProtoZe osivo se v ddvkovaci jednotce po urcité dobé¢ jizdy stabilizuje,
miZe byt po zapoceti seti provedena dalsi kalibrace.
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31413 Nastaveni a ovladani dolni klapky

Obrazek 3.63 Obrazek 3.64
Dolnf klapky jsou nastaveny pii vyrob¢.

V poloze 1 dolni klapky je vile (A) mezi poddvacim véleckem a dolni klapkou sotva viditelna.

Vzdilenost je tfeba kontrolovat na vnéjSim okraji dolni klapky. V piipadé¢ potieby sefid'te vili
nastavovacim Sroubem (B) na kazdé dolnf klapce.

Vsechny klapky 1ze nastavit v rozsahu moZného nastaveni kazdé jednotlivé klapky zmé&nou in-
dikatoru trovné (C). Po zméné indikatoru zkontrolujte, Ze pdky dolnich klapek zapadaji do poloh
indikatoru.

s

Vazite-li kalibrované mnoZzstvi z kalibracnich zlabkd, nezapomeiite vaZit mnozstvi z levého a
pravého Zlabku samostatné, protoZe tak pozndte, zda se na obou strandch davkuje stejné mnoZstvi.
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Obrazek 3.65

Piehled
Poznamka!Zde je ptehled riznych funkci systému. Pred setim si pe¢livé piectéte éasti “3.15.2”
az “3.15.6”.

pistem (A). Hloubku seti miZete zjistit na stupnici (B) na pfedni stran¢ zdsobniku osiva.

Poznamka!Uddvanou hloubku je tieba povaZzovat za orienta¢ni. Piiklad: Hodnota 5 na stupnici
neznamend hloubku seti 5 cm.

Hloubku seti 1ze pribéZné nastavovat za jizdy.

Ovladaci pist muZete nastavovat pomoci tlacitka (C) na zafizeni Control Station pfi ovladani ov-
ladaci pdky hydraulického rozvadéce. Stisknéte tlacitko (C). Blikd kontrolka vedle tlacitka, blika
symbol poplachu a zni klakson. Nyni 1ze pomoci ovlddaci paky hydraulického rozvadéce traktoru

nastavit ovladaci pist.
Funkce Control je v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo do dalsiho stisknuti tlacitka (C).

Indikator hloubky seti je vybaven nastavitelnym ukazatelem (D), ktery usnadiiuje rychly ndvrat
k zdkladnimu nastaveni po pfesném nastaveni hloubky.

Ovlddaci pist 1ze také nastavovat ovlddaci pakou hydraulického rozvadéce po stisknuti tlacitka (E)
na volitelné ovlddaci rukojeti. Viz také ¢ast °3.15.7 Alternativni serizeni ovlddaciho pistu (volitel-

né)” na strani 57.
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3152 Priprava

1 Naplite secf stroj, zkalibrujte jej a proved’te dalsi nezbytné ptipravné kroky.

Obrazek 3.66

2 Zkontrolujte spravnou funkci ddvkovani osiva a hnojiva ze vSech ddvkovacich jednotek. (Tuto
kontrolu je tfeba béhem sez6ny provadét pravidelné.)

3 Nastavte hloubku seti hnojiva trochu vétsi neZ hloubku seti osiva.
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3153 Nastaveni ovladaciho pistu
1

Obrazek 3.67

1 Vychylte ovladaci pdku hydraulického rozvadéce smérem, kterym spoustite stroj. Ujistéte se,
Ze neni zapnuta funkce Control (tlac¢itko C na Control Station). Spoustéjte stroj dolt, dokud
nejsou davkovaci jednotky nékolik centimetr nad povrchem terénu nebo dokud stroj jiz nelze
spustit nize.

2 Zapnéte funkci Control (tladitko C na Control Station) a stroj tplné zdvihnéte.

3 Vypnéte funkci Control na zafizeni Control Station a znovu pohnéte ovladaci pakou hydrau-
lického rozvadéce smérem pro spousténi. Spoustéjte stroj, dokud neprestane klesat. Stroj nyni
zlstane nad drovni terénu. V opaéném piipadé zopakujte kroky 2 a 3.

! Pokud stroj viibec neklesne z nejvyssi polohy, znamena to, Ze ovladaci pist je jiz vynulovan.
Pokracujte od “3.15.4”.
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3154 Nastaveni vysevni hloubky

Obrazek 3.68

1 Ujistéte se, Ze je ovladaci pist nastaven! Viz ”3.15.3 Nastaveni ovlddaciho pistu” na strani 53.

2 Pfi prvnim spusténi stroje do brazdy nezapomeiite zapnout funkci Control (tlacitko C na Con-
trol Station). Spoustéjte stroj, dokud se na stupnici neukdze poZadovand hloubka seti; zacnéte
s nastavenim O - 2. Pamatujte si, Ze stupnice zobrazuje pouze teoretickou hloubku seti.
Skutecnou hloubku seti vZdy ovéite a zméite podle bodu 3. Pokud hloubka seti neodpovida
poZadované hloubce, spustte ¢i zdvihnéte stroj opétovnym zapnutim tlacitka C na Control Sta-
tion. Pak hloubku seti znovu zkontrolujte.

! Pokud jiz znate pravé nastavenou hloubku seti, miZete vynechat ¢ast °3.15.3 Nastaveni
ovlddaciho pistu” na strani 53 a namisto toho miiZete stroj ihned spustit bez zapnuti
tlacitka C. Presnou hloubku seti pak muZete nastavit podle ¢asti ”°3.15.6 Presné nastaveni
hloubky seti’’ na strani 56.
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Obrazek 3.69

3 Proved'te seti na 10 — 15 metrech spravnou rychlosti. ProtoZe seci stroj Rapid seje do riznych
hloubek podle rychlosti jizdy, je dilezité, abyste hloubku seti zkontrolovali pfi spravné ry-
chlosti jizdy. Zdvihnéte stroj do polohy nizkého zdvihu a zkontrolujte, do jaké hloubky je seto
osivo a hnojivo. Hnojivo by mélo byt seto o néco hloubéji neZ osivo. Jsou-li zdsobniky hnojiva
prilis zatiZeny, miZe po nich seci stroj ¢astecné pojizdét, coz mize mit za nasledek poruseni
pudy. Velmi dulezité je vkladat hnojivo do vlhké pady.

POZOR! Se secim strojem Rapid je snadné sit do velmi mélké hloubky, protoZe stroj potiebuje
hodné¢ tazné sily. Proto se miZe hloubka seti zdat hlubsi, nez je skutecnd seci hloubka. Na
podzim by mélo byt veskeré osivo dobfe pokryto ptidou. KdyZ je zemina pfili§ hrub4, hloubka
seti se musi mirné zvysit.

P1i kontrole hloubky seti se musi nejprve mirné stlacit pidni pokryv. PouZijte mérku hloubky
seti Véderstad €. 730023 a seskrabejte tenkou vrstvu pudy, dokud se neobjevi osivo a pak
hnojivo. Zkontrolujte, zda pfedni i zadni ddvkovaci jednotky seji do stejné hloubky.
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4 Hloubku seti zkontrolujte po prvni otocce a pak pribéZné béhem seti. S ubyvanim osiva a
hnojiva v zdsobniku se sniZuje i potfeba tazné sily. V urcitych ptidach se pak mutize stat, Ze seci
stroj za¢ne sit do o néco mensi hloubky. Davejte si na to pozor. V piipad€ potieby mirné up-
ravte hloubku seti, kdyZ je stroj poloprdzdny. Chcete-li seci hloubku nastavit béhem seti, drZte
stisknuté tlacitko na pace pti pohybu s ovladdaci padkou hydraulického rozvadéce. Viz 3.15.6
Presné nastaveni hloubky seti” na strani 56.

! Plati obecné pravidlo, Ze sejete-li béhem suchého obdobi pied 1étem, sejte takovym zplisobem
a do takové hloubky, aby hnojivo zistalo ve vlhké ptid¢ a aby veskeré osivo vzeslo navzdory
nedostatku desté. Toho je tfeba dosdhnout, aniz byste nastavili pfili§ velikou seci hloubku.
Hloubka seti je nejdilezitéjSim nastavitelnym parametrem seciho stroje!
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3155 Zdvihani a spousténi seciho stroje

Obrazek 3.70

Pti otdceni na souvrati mizZete stroj zdvihnout a opét spustit ovladaci pakou hydraulického roz-
vadéce. Ujistéte se, Ze neni zapnuta funkce Control (tlacitko C na Control Station). Stroj se spusti
do zadané hloubky seti.

3156 Presné nastaveni hloubky seti
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Obrazek 3.71

Je-li tfeba zménit béhem seti seci hloubku, zapnéte funkci Control (tlacitko C na Control Station).
Potom hloubku seti pfesné nastavte ovlddaci pakou hydraulického rozvadéce. Zkontrolujte zménu
na stupnici. Stied nastavitelného ukazatele (D) nafid’te na zakladni hloubku seti. To umozni snad-
nou kontrolu jakéhokoli nastaveni a také snadny ndvrat zpét k zdkladnimu nastaveni.

Pozndmka!Nastaveni hloubky seti pfi jizdé by nemé&lo byt provadéno piilis§ Gasto.
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3157 Alternativni sefizeni ovladaciho pistu (volitelné)
A

Obrazek 3.72
Jako volitelné vybaveni lze objednat specialni rukojet’, kterd je pfimontovéana ve vyrob¢. Rukojet
je pripevnéna na ovladaci paku hydraulického rozvadéce slouzici ke zdvihani a spousténi secitho
stroje. Dokud je tlacitko (A) na rukojeti stisknuto, funkce Control je zapnuta. Jinak je pouZziti
funkce Control totozné s pouzivanim tlacitka C na Control Station.

3158 Odvzdusnéni ovladaciho pistu
Ovlddaci pist vyZaduje pro svou optimdlni funkci pravidelné odvzdu§néni. Odvzdu$néni pistu se
déla podobnym zplisobem jako jeho nastaveni. Viz ¢ast ”3.15.3 Nastaveni ovlddactho pistu” na
strani 53. Postup n&kolikrit opakujte.

316 Nastaveni hloubky seti, hnojivo (RD 300-400C)
=
Obrazek 3.73
K nastaveni hloubky hnojicich botek slouZi dvé kliky. Obé& kliky je tfeba nastavit na stupnici na
stejnou hodnotu.
Pii kombinovaném seti je pracovni hloubka hnojicich botek obvykle nastavena na mirné vétsi
hloubku nez seci botky. NepozZadujete-li kombinované seti, mtzete hnojici botky nastavit tak,
abyste dosahli poZzadovaného vysledku kultivace, nebo je mtzete zcela zdvihnout.
! JestliZe klikou spustite ddvkovace hnojiva pfili§ hluboko vzhledem k ddvkovacim jednotkdm,

muze se na zadni stran¢ davkovaci objevit abnormdlni opotifebeni.
03.11.2014 4
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317 Nastaveni vysevni hloubky, RD Favorit

58
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zdvihaciho pistu na zadnf stran¢ stroje.
Postupujte takto:

A Napliite seci stroj, zkalibrujte jej, viz ”3.14.10 Kalibrace osiva a hnojiva” na strani 46, a
proved’te dalsi nezbytné ptipravné kroky.
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Obrazek 3.74

B Zkontrolujte, zda osivo voln¢ proudi ze vSech davkovacich jednotek, viz “Obrazek 3.74”.

Obrazek 3.75

! Nastav,te ocekavanou hloubku seti na zdvihacim pistu na zadni strané, viz “Obrazek 3.75”. PO-
ZOR!Udaje na stupnici nepiedstavuji absolutni hodnoty hloubky seti v centimetrech, ale slouZi
pouze jako voditko.
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Obrazek 3.76

C Proved'te seti na 10 — 15 metrech spravnou rychlosti. ProtoZe seci stroj Rapid seje do riznych
hloubek podle rychlosti jizdy, je dulezité, abyste hloubku seti zkontrolovali pti spravné ry-
chlosti jizdy. Zdvihnéte stroj do polohy nizkého zdvihu, opust'te traktor a zkontrolujte, do jaké
hloubky je seto osivo a hnojivo. POZOR! Se secim strojem Rapid je snadné sit do velmi mélké
hloubky, protoZe stroj potiebuje hodné tazné sily. Proto se mtiZe hloubka seti zdat hlubsi, nez
je skutecna seci hloubka. Na podzim by m¢lo byt veskeré osivo dobfte pokryto pidou. Kdyz je
zemina piili§ hrubd, hloubka seti se musi mirné zvysit.

P1i kontrole hloubky seti se musi nejprve mirné stlacit ptidni pokryv. PouZijte mérku hloubky
seti Viderstad ¢. 730023 a seskrabejte tenkou vrstvu ptidy, dokud se neobjevi osivo a pak
hnojivo. Zkontrolujte, zda ptedni i zadni ddvkovaci jednotky seji do stejné hloubky.

D Hloubku seti zkontrolujte po prvni otocce a pak pribézné béhem seti. S ubyvanim osiva a
hnojiva v zasobniku se sniZuje i potieba tazné sily. V urcitych ptidach se pak miiZe stat, Ze seci
stroj zacne sit do o néco mensi hloubky. Davejte si na to pozor. V pfipadé potieby mirné up-
ravte hloubku seti, kdyZ je stroj poloprdzdny.

-

Plati obecné pravidlo, Ze sejete-li béhem suchého obdobi pted 1étem, sejte takovym zpilisobem
a do takové hloubky, aby hnojivo ztistalo ve vlhké ptidé a aby veskeré osivo vzeslo navzdory
nedostatku desté. Toho je tfeba dosdhnout, aniZ byste nastavili pfili§ velikou seci hloubku.

W ew s

Hloubka seti je nejdulezitéjSim nastavitelnym parametrem seciho stroje!
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3.18 Control Station
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3181 Popis funkci

1 Hlavni vypina¢

U Aktivace zatizeni Control Station pii spousténi.

3 NepouZito

4 con. Aktivace solenoidového ventilu pro ovladaci pist. Po stisknuti tlacitka blika indikator
poplachu (30) a zni bzu¢dk. Po zapnuti funkce lze ovladaci pist ovlddat ovladaci pakou hydrau-
lického rozvadéce traktoru. Funkce Control je v ¢innosti po dobu 30 sekund nebo do dalsiho
stisknut{ tlac¢itka (C). Nahlédnéte do Casti ”3.15 Nastaveni hloubky seti” na strani 51.

5 LCD displej

Kontrolky na signalizaci vytvareni kolejovych fadk

Nesviti = nevytvaii se Zadné kolejové radky

Zelené svétlo = probihd vytvaieni kolejovych fadkl a funkce je v pofadku
Cervené svétlo = zdvada ve vytvafeni kolejovych fadki

7 - Blokovéni automatického postupu. Kontrolky vedle tladitka ukazuji, kterd funkce je zapnuta.
- Vybér programu vytvéreni kolejovych fadka (drZte stisknuté tlacitko pét sekund)

8 Manudlni postup vytvaieni kolejovych meziradku
9 Kontrolky aktivnich znamenaki
10 Manudlni vybér znamendakl. Oba vnitini/levy vnéjsi/pravy vnéjsi/oba vné&jsi.

11 Automatickd zména znamendku levy/pravy. KdyzZ je aktivovan automaticky provoz, sviti kon-
trolka vedle tlacitka.
- Manudlni zména znamendku.

12 Informace. SlouZi k popisu podminek poplachu, ke kontrole hodin, zobrazeni praimérné ry-
chlosti atd.

13 Klavesa Enter
14 Klavesa Escape

15 Vybér nizkého nebo plného zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, ktera funkce je zapnuta.
Leva kontrolka blika po zapnuti pfepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu slouZi k ovladani znamendki bez zdvihani stroje z brazdy.

17 Oto¢ny ovlada¢. Oto¢ny ovlada¢ pouZijte k prochdzeni nabidkami. Vybrané poloZky se
zvyrazni na tmavém pozadi. Vybér potvrd’te tlac¢itkem a potom ovladacem vyberte nebo

zménte hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér potvrd’te stisknutim .
Zadavate-li Cislice, rychlost zmény nahoru ¢i dolii se mtiZze zvySovat, pokud pii otaceni ovla-

dacem drzite stisknuté tlaéitko .

18 NepouZito
19 NepouZito
20 Nepouzito
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3.182

21 NepouZito

22 Elektrické nastaveni mnozstvi setého osiva (volitelné), zvySovani (maximalné v péti krocich
a do maximalniho zvySeni o 99 %)

23 Elektrické nastaveni mnozstvi setého osiva (volitelné), standardni hodnota

24 Elektrické nastaveni mnoZstvi setého osiva (volitelné), snizovani (maximdaln€ v péti krocich
a do maximadlniho sniZeni o0 99 %)

25 Elektrické nastaveni mnozstvi setého hnojiva (volitelné), zvySovani (maximalné v péti krocich
a do maximalniho zvySeni o 99 %)

26 Elektrické nastaveni mnozstvi setého hnojiva (volitelné), standardni hodnota

27 Elektrické nastaveni mnoZstvi setého hnojiva (volitelné), snizovani (maximdlné v péti krocich
a do maximalniho sniZeni o0 99 %)

28 Nepouzito

29 Nepouzito

30 Indikétor poplachu

31 Automaticka pojistka. Vynulujte ji stlaCenim tenkym pfedmétem, napf. perem.
32 Cislo dilu Control Station

Displej

Prvni fddek displeje zobrazuje tachometr, , druhy tadek zobrazuje pocitadlo plochy E

Je-li stroj vybaven elektrickym nastavenim mnoZstvi setého hnojiva nebo osiva, displej zobrazuje
aktudlni hodnotu na stupnici. Je-li vybaven elektrickym nastavovdnim mnoZstvi setého osiva
a mnoZstvi hnojiva, je nutné ovladacem piepinat displej mezi zobrazenim tachometru a pocitadla
plochy.

Na ctvrtém tadku se zobrazuje zvoleny program vytvareni kolejovych mezifadkd a aktudlni
sekvence.

Poplachy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symboli (!) znazoriiuje pocet poplachti. Pop-

isy poplacht se zobrazuji stisknutim tlacitka . Poplachy se potvrzuji stisknutim tlacitka

Funkce

Automaticky postup
Control Station obvykle pracuje v reZimu tzv. automatického postupu. Znamena to, Ze se postu-
puje brazdami v cyklu vytvareni kolejovych mezifddkdi a znamenaky se po dokonceni kazdé

brazdy piepinaji. Funkci automatického postupu lze zablokovat stisknutim tlacitka @ Je-li
automaticky postup blokovan, kontrolka na tla¢itku sviti.
Znamenaky

Pti normdlni jizd€ se pouZiva automatické piepindni znamenaki. Tisknéte tlacitko , dokud
se nerozsviti zelena kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

Tlacitko pouZijte pro manudlni vybér znamendku. Vybirat Ize mezi obéma znamenaky sk-
lopenymi, levym vyklopenym znamendkem, pravym vyklopenym znamendkem a obéma vyk-
lopenymi znamendaky.
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Nizky zdvih a plny zdvih.

@
Tlacitkem Ize prepinat mezi nizkym zdvihem a plnym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka
ukazuji, kterd funkce je zapnuta. Nizky zdvih pouZzijte pii seti. Tim piedejdete tomu, aby se stroj
zdvihal pfili§ vysoko, a umoZnite spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati. Nikdy se strojem
v nizkém zdvihu necouvejte.

Je-li potfeba stroj zdvihnout, napiiklad kdyZ je v brazd¢ pitekazka nebo kdy?z je tieba stroj obratit

a naplnit zasobnik osiva, nezapomeite nejprve stisknutim tlacitka @ vypnout funkci auto-

@
matického postupu. Pak stisknutim tlacitka prepnéte na plny zdvih. Nyni lze stroj zdvih-
nout do maximalni vysky.
Kdyz uvadite stroj do polohy, ve které byl pfed preruSenim prace, zapnéte stisknutim tlacitka

@ prepinani automatického postupu vytvareni kolejovych fadka a znamendkt a stisknutim

tlacitka vrat'te stroj do rezimu nizkého zdvihu.

Kontrolka nalevo od tlagitka blikd, kdyZ je pfepina¢ nizkého zdvihu aktivni.

Omezeni zdvihu
Funkci omezeni zdvihu pouzijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendky bez zdviZeni stroje z

brazdy, napft. pfi mijeni stoZaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovladaci pdkou hydraulick-

o
ého rozvadéce zdvihnéte znamendk. Tlaitkem Ize stiidat nizky zdvih a plny zdvih. Ovla-
daci panel si pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pted aktivaci omezeni zdvihu.

Poznamka!Omezeni zdvihu se automaticky vypne po 30 sekundéch, pokud jiz funkce nebyla
deaktivovéna.

Vytvareni kolejovych radki
Vybrany program vytvaieni kolejovych fadkt se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco
sekvence aktudlni brazdy se ukazuje v pravé dolni ¢asti.

Drzte stisknuté tlacitko @, dokud se nevybere ¢islo programu vytvareni kolejovych fadk.

Pak ovladacem nastavte poZzadovany interval brazd (1 - 20) a potvrd’te jej stisknutim . Stisk-

nutim pokracujte k poZadované poc¢ate¢ni hodnoté.

Programy vytvareni kolejovych fadkt 21 — 30 jsou specidlni programy slouZici k bocnimu vyt-
vareni kolejovych tadki, viz ”3.18.7 Nastaveni stop, metoda bocniho vytvdreni kolejovych radkii”
na strani 74 a ’3.18.8 Nastaveni stop, systém vytvdreni dvojitych kolejovych rddkii, RD 400" na
strani 75.

Program 31 umoziuje vytvofit uZivatelsky definovany program vytvareni kolejovych radka.
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Drzte stisknuté tlacitko @, dokud se neoznaci ¢islice zvoleného programu vytvaieni kolejo-

vych tadkd. Program 31 vyberte ovladacem a potvrd'te vybér stisknutim . Nejprve v levé
¢asti menu vyberte pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvaieni kolejovych fadki. Pak v pravé
¢asti displeje vyberte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpra-

vo. Stisknutim pokracujte k pozZadované pocatecni hodnoté.

Pozndmka!KdyzZ je alarm vytvafeni kolejovych fadki aktivni, 1ze alarmy vytvafeni kolejovych
fadkt vypnout.

Podrzte tlacitko stisknuté po dobu 3 sekund. Alarm se znovu aktivuje po restartovani ovla-
daciho panelu.
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Elektrické nastaveni setého mnozstvi (volitelné)
Ptistroj je tieba pred pouZzitim zkalibrovat. Viz ¢ast ”3.18.3 Programovdni” na strani 68

Vychozi nastaveni:

Stisknéte soucasné tlacitka a (osivo) nebo a (hnojivo).

Oznacte fadek pro nastaveni hodnoty na stupnici stisknutim tlacitka . Potom pomoci ovla-

dace nastavte poZadovanou hodnotu stupnice a potvrd’te ji stisknutim tlacitka . Posuiite zo-
brazeni na fadek pro nastaveni procentniho piiristku/ibytku set¢ého mnoZstvi. Oznacte fadek

stisknutim tlacéitka . Pomoci ovladace nastavte pozadovany krok v procentech, jimZ budete

nastavovat seté mnozstvi. Potvrd’te stisknutim .

Elektronické nastaveni mnozstvi ddvkovaného osiva se béhem seti nastavuje tlaéitky —

pro zvySeni, pro sniZeni a pro piedvolenou vychozi hodnotu.

Mnozstvi ddvkovaného osiva se zvySuje a sniZuje v procentnich piirastcich zvolenych v zaklad-
nim nastaveni. Vyuzit 1ze nejvyse pét kroki (pfirstek ¢i ibytek) a maximalni hodnota nastaveni
je +/- 99 %. Hodnotu stupnice Ize ptecist na displeji.

Elektronické nastaveni mnozstvi ddvkovaného hnojiva se béhem seti nastavuje tlaéitky -

pro zvyseni, pro sniZeni a pro pfedvolenou vychozi hodnotu.

Davkované mnozZstvi se zvySuje a sniZuje v procentnich ptirtistcich zvolenych v zakladnim nas-
taveni. VyuZit 1ze nejvySe pét kroki (piirtstek i ubytek) a maximalni hodnota nastaveni je +/- 99
%. Hodnotu stupnice lze piecist na displeji.
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Poplach
V piipadé poplachu se rozsviti cervena kontrolka v symbolu poplachu (30) a rozezni se bzucak.

33

(Signal mazete zrusit v programovacim menu. Viz ”3.18.3 Programovdni” na strani 68.)
Zobrazi se symbol (!). Vice symbolt (!) znamena vyskyt vice okolnosti poplachu. Stisknutim

tlacitka zobrazite na displeji popis poplachu. Poplachy se potvrzuji stisknutim tlacitka

]

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi pocet vyskytl poplachu a zni bzu¢ak. Chcete-

li potvrdit, Ze registrujete poplach, stisknéte . Poplach zmizi po zahdjeni seti a jsou-li
vSechny funkce v potadku.

Najednou miZete potvrdit vice poplachti. Stisknéte tlacitko a pak stisknéte .

Informace

Stisknutim tlacitka vstoupite do informa¢niho menu. Mezi strdnkami prochdzejte otd¢enim
ovladace. Pokud se na Control Station zdroven objevi poplach, zobraz{ se nejprve text poplachu.

Informacéni menu zobrazuje: pocitadlo plochy (ha), E, sezonni pocitadlo plochy (ha), @

celkové pocitadlo plochy (ha), , tachometr (primérnd rychlost v km/h) @ a celkovou

dobu provozu (h) Q

Celkové pocitadlo plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla mizete vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno ,

a pak stisknete @

Jako posledni jsou v menu uvedeny informacni texty. Na tento stroj se mohou vztahovat nasledu-
jict texty:

- Pfepinac nizkého zdvihu zapnut

03.11.2014 4
67



Pokyny a nastaveni

3183 Programovani

Zatizeni Control Station bylo ve vyrob¢é Viderstad nastaveno podle typu a velikosti stroje, se
kterym se dodava. V piipadé vymeény nebo vynulovani Control Station je tfeba znovu zadat nas-
taveni.

Zadavani parametri l1ze pouzit také napt. k ipraveé prodlevy poplachu, méteni plochy atd.

Programovaci menu oteviete stisknutim a podrZenim tlacitka a souCasnym zapnutim
hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiz zatizeni Control Station zapnuto, piepnete se do programovaciho menu stisknutim

tlacitka na pét sekund. Chcete-li programovéni ukoncit a vrétit se do reZimu jizdy, vyberte

z posuvného seznamu posledni nabidku: J . Potvrdte stisknutim .

K vybéru pozadovaného menu pouZijte oto¢ny ovladaé. Vybrané polozky se zvyrazni na tmavém

pozadi. Vybér potvrd’te stisknutim a pak vyberte nebo zmeéiite hodnotu vybrané poloZzky.

Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stisknutim .

Me

3

u:

Jazyk. Vyberte jazyk poZadovany pro napovédu, texty poplachi atd.

2 ©

V)
o
Oﬂ

Typ stroje. Vyberte ,,RDS* pro typ RD 300 nebo 400 S a ,,RDC* pro typ RD 300 nebo
00 C.

o

W

Sériové Cislo. Zde zadejte sériové ¢islo stroje. Cislice vyberte ovladadem a pokracujte

stisknutim .

Sitka stroje. Vyberte §itku stroje: 3,0 do 4,0 m.

I

5 % Pocet pulzti na otacku kola. Vychozi nastaveni: 1,83.

6 @ﬂ) Obvod hnaciho kola. Vychozi nastaveni: 320 cm
Pokud je na Control Station zobrazena pfili§ nizka rychlost nebo pfili§ mala plocha, zvyste
hodnotu obvodu kola. Pokud je zobrazena pfili§ vysoka rychlost nebo pfili§ velkd plocha,
snizte hodnotu obvod kola.
Ptiklad: Control Station zobrazuje pfilis nizkou rychlost 5 %. ZvétSete obvod kola na 336 (320
x 1,05).

7 @ﬂ) AUTO. Automatickd kalibrace. Zméite danou vzdélenost (alesponn 10 m). V

pocate¢nim bod¢ stisknéte tlacitko , abyste vynulovali pocitadlo impulst. Projed’te vy-
branou vzdélenost se strojem spusténym do seci polohy. Pulzy se pocitaji na displeji. Zadejte
projetou vzdalenost v metrech. Control Station nyn{ vypocitd pocet pulzi na metr ujeté vzdale-

nosti a automaticky upravi tuto hodnotu na obvod kola v nabidce 6. Stisknutim vyberte
OK.
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8 Doba prodlevy poplachu. Vyberte dobu prodlevy (v sekundich), kterd uplyne mezi
pfijetim signdlu poplachu z rotaéniho snimace seciho stroje a vyslanim vizualniho a zvukového
poplachu do Control Station. Poplach by mél byt mirné zdrZen, aby nedochazelo k hlaSeni
poplachu pfi nizkych rychlostech. Prodleva by v8ak méla byt co nejkratsi, aby umoZnovala
zjistit i ndhla, kritka pferuSeni. Vychozi nastaveni: 2,0 sekundy.

9 ) Bzucdk, Ano/Ne
o

10 sl Preemergentni znamendk, Ano/Ne

ey

11 & Postranni znamendk jako preemergentni znamensk, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano®, bude
bo¢ni znamendk vytvaret stopu ve stiedu pfedchozi brazdy, pokud tato brazda byla kolejovym
mezifadkem.

12 ¥ Elektronické nastaveni mnozstvi divkovaného osiva, Ano/Ne. Je-li stisknutim tlacitka
potvrzen vybér ,,Ano“, zobrazi se menu kalibrace nastaveni setého mnozstvi.
Nejprve pomoci tlacitka (22) nastavte nastavovaci zafizeni na stupnici prevodové skiing
na hodnotu 200 a potom je pomoci tlacitka (24) nastavte na stupnici na hodnotu 0.
Tlacitkem nastavte zafizeni, dokud nebude na stupnici pfevodové skiin¢ dosaZzeno hod-

4

—nnill
noty 200. Potom zmeéiite zobrazovanou hodnotu u symbolu ¥ na 200 otacenim ovladace.

Tlacitkem

nastavujte zafizeni, dokud nebude na stupnici pfevodové skiiné nula. Ota¢enim ovladace
n b
zméite hodnotu na displeji vedle symbolu na nulu. Potvrdte ji stisknutim tlacitka .

Pod symbolem 'é" v pravém sloupci displeje jsou zobrazeny hodnoty, které byly poten-
ciometrem nastavovaciho zafizeni uloZeny pro zadané hodnoty stupnice. Pamatujte, Ze tyto
hodnoty nejsou imérné hodnotdm na stupnici pfevodovky.

Po dokonceni kalibrace vyberte OK a potvrd'te stisknutim .
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L

13 # Elektronické nastaveni mnozstvi didvkovaného osiva, Ano/Ne. Je-li stisknutim tlac¢itka
potvrzen vybér ,,Ano®, zobrazi se menu kalibrace nastaveni setého mnoZstvi.
Nejprve pomoci tlacitka (25) nastavte nastavovaci zafizeni na stupnici pfevodové skiiné
na hodnotu 200 a potom je pomoci tladitka (27) nastavte na stupnici na hodnotu 0.
Tlacitkem nastavte zafizeni, dokud nebude na stupnici pfevodové skiiné dosaZeno hod-

}

—
noty 200. Potom zméiite zobrazovanou hodnotu u symbolu * na 200 otacenim ovladace.
Potvrd’te stisknutim .

Tlacitkem nastavujte zafizeni, dokud nebude na stupnici pfevodové skiiné nula.
v . o vy . .. il e ee L
Otacenim ovladace zméiite hodnotu na displeji vedle symbolu na nulu. Potvrd'te ji stisk-

nutim tladitka .

Pod symbolem 'é" v pravém sloupci displeje jsou zobrazeny hodnoty, které byly poten-
ciometrem nastavovaciho zafizeni uloZeny pro zadané hodnoty stupnice. Pamatujte, Ze tyto
hodnoty nejsou imérné hodnotdm na stupnici pfevodovky.

Po dokonceni kalibrace vyberte OK a potvrd'te stisknutim .
14 === I:" Autopilot, Ano/Ne
+
15 .-:EJZésobnﬂ< na travu, Ano/Ne
16 Snima¢ hladiny zdsobniku na trdvu, Ano/Ne

+

e

17 :-mf|—|Vytvéfen1’ kolejovych tadku travy, Ano/Ne
Wi

18 s "Vytvéfen kolejovych Fadki hnojiva, Ano/Ne

19 I D Je moZné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno. Ovladacem zadejte pismena

a Cislice a pokracujte stisknutim .

20 O Nastaveni kontrastu displeje. Ovladacem nastavte kontrast mezi 0 % (svétlejsi) a 100 %
(tmavsi). (Toto nastaveni je k dispozici pouze pro Control Station s vyr. ¢. 428030 a s pro-
gramem verze 1.01 nebo vyssi.)

21 J OK. Stisknutim tla¢itka dokoncite programovani a vrétite se do reZimu jizdy.
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3.184 Nacteni nového softwaru

Novy software mizZete do zafizeni Control Station stdhnout z pocitace pfipojeného k Internetu.
Potiebujete k tomu specidlni propojovaci kabel (katalogové ¢. 428017). MiiZete si jej objednat u
spole¢nosti Viderstad-Verken AB.

Postupujte takto:
1 Prihlaste se k domovské strance spole¢nosti Viderstad na adrese http://www. vaderstad. com.

2 Klepnéte na polozky “Aftermarket” a “Downloads” a stahnéte si instalaéni program pro
aktualizaci VCP na svém pocitaci.

3 Ugjistéte se, Ze je pocitac piipojen k Internetu. Spust’te novy program a postupujte podle pokynt
na obrazovce. Vytvoii se a/nebo aktualizuji n€které soubory. Na plose pocitace se také vytvoii
zastupce instala¢niho programu "VCP update”.

4 Poklepejte na ikonu "VCP update" a postupujte podle pokynt.

3185 Resetovani na vyrobni nastaveni

Resetovani na tovarni nastaveni se provadi k nastaveni hodnot stroje na tovarni nastaveni.

Provedenim resetovani na tovarni nastaveni se vynuluji vSechny zadané parametry, napf. typ
stroje, elektricky nastavitelné davkovani osiva a nastaveni funkce Auto Pilot.

Pted provedenim resetu na tovarni nastaveni si poznamenejte vSechny nastavené parametry.
Poté béhem spousténi ovladaciho panelu stisknéte nasledujici ¢tyfti tlacitka. Viz “Obrazek 3.79”.

‘ N}

UEE TEE &

\

Obréazek 3.79

Predprogramujte seci stroj pomoci ovladaciho panelu.
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Nastaveni stop, normalni metoda

RD 300/6 m
RD 400/8 m

VIIIIVIVII Vs

RD 300/9 m
RD 400/12 m

RD 300/12 m
RD 400/16 m

KRR

RD 300/15 m
RD 400/20 m

O
(O

RD 300/18 m
RD 400/24 m

RD 300/24 m
RD 400/32 m

P1Q

—— o o

Obrazek 3.80

P1i pouziti stroje RD 400 a normalni metody (programy vytvéreni kolejovych tfadku 1 - 20) je
mozné vyznacovat kolejové fadky kazdé 4 metry mezi 4 a 80 metry. PoZadovany program zadéte
na Control Station (viz ¢ast ”3.18.2 Funkce” na strani 63).

Pokud naptiklad poZadujete interval mezi stopami 12 m, pouZijte program vytvafeni kolejovych
mezifadkt ¢. 3 (3 x4 m =12 m).

U modelu RD 300 Ize pouZit normalni metodu k nastaveni stop ve trojmetrovych intervalech mezi
3 a 60 metry. Pokud naptiklad poZadujete interval mezi stopami 18 m, pouZijte program vytvaten{
kolejovych mezitadkd €. 6 (6 x 3 m = 18 m).

Displej kolejovych mezitadkd na ovladacim panelu zobrazuje vybrany program a ¢islo aktudln{
brazdy v sekvenci kolejovych mezifadkt. KdyZ se hodnota nastaveného programu rovna aktualn{
brazdé, vytvéreji se stopy a kontrolky (poloha 6) sviti. Aby byla stopa nejbliZe k okraji pole pro-
vedena co nejpfesnéji, stisknéte a drZte, dokud se nezobrazi poZadovani pocdte¢ni hodnota
zavisejici na $itce kolejovych mezitadka.

Pro uspésné vytvareni kolejovych fadku je dalezité vytvareni kolejovych fadki naplanovat pied
zahdjenim prace. Zkontrolujte, zda §itka kolejovych fadkd odpovida traktoru, rozstfikovaci hlav-
ici atd.

Sitka stopy se dd upravit. Viz &ast ”3.19.1 Nastaveni rozestupu kolejovych rdadkii” na strani 77.

03.11.2014 4



RD 300-400C/S

Tabulka 3.3 Nejbéznéjsi systemy kolejovych mezifadku

Seci stroj Sitka, znaéeni |Program zna- Pocatecni |Poznamky
kolejovych menaku hodnota
meziradka

RD300C/S |6m 2 1 Prvni kolo se o polovinu piekryva s
dal$im kolem.*

RD300C/S |12m 4 2 Prvni kolo se o polovinu piekryva s
dal$im kolem.*

RD300C/S |15m 5 3

RD300C/S |18 m 6 3 Prvni kolo se o polovinu piekryva s
dal$im kolem.*

RD300C/S |24 m 8 4 Prvni kolo se o polovinu piekryva s
dal$im kolem.*

RD300C/S |36m 12 6 Prvni kolo se o polovinu piekryva s
dal$im kolem.*

RD400C/S (8m 2 1 Prvni kolo se o polovinu piekryva s
dal$im kolem.*

RD400C/S |12m 3 2

RD400C/S |16m 4 2 Prvni kolo se o polovinu piekryvad s
dal$im kolem.*

RD400C/S |20m 5 3

RD400C/S |24m 6 3 Prvni kolo se o polovinu pfekryvad s
dal$im kolem.*

RD400C/S |36 m 9 5

7 NN

* Pfi jizdé prvni brazdou vypnéte davkovani z poloviny pracovni §itky stroje. To se provadi vyp-
nutim poloviny stroje, viz ”3.14.3 Vypnuti poloviny stroje” na strani 42, nebo Uplnym zavienim
posuvnych dvifek na pfislusnych ddvkovacich jednotkéch, viz “Obrazek 3.81.

s Nz

Pozndmka!AzZ budete za¢inat druhy tadek, nezapomeiite deaktivovat vypnuti poloviny stroje
nebo posunout posuvna dviika.

— ————
b"; ] B
Lihaﬁﬂ,,ﬁnﬂnﬁ mRmmEAAR A
CRREEET gRr e

\
\

Obrazek 3.81
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Nastaveni stop, metoda boéniho vytvareni kolejovych fadku

Program 24 Ja—Y — e, N\
RD 300/12 m é @ @ @
RD 400/16 m

N ) .
Program 25 Ja— ) Ja— Ja— Ja— a—
i [RISTAR TS TS TARTRS
RD 400/24 m

—7 —7

Program 26 [ e N\ —\ [ [a— [an—
maeiin RISOTARTISTIISISTSTIR
RD 400/34 m
Obrazek 3.82

Modely RD 300 a 400 mohou vytvéaiet bo¢ni kolejové fadky pomoci programu 24, 25 a 26.

Program 24: 4 sekvence, vytvareni kolejovych fadkti po 12 m pro RD 300 a po 16 m pro RD 400,

leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se zapojuje v sekvencich 2 a 3.

Program 25: 6 sekvenci, vytvareni kolejovych fadkt po 18 m pro RD 300 a po 24 m pro RD 400,

leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se zapojuje v sekvencich 3 a 4.

Program 26: 8 sekvenci, vytvareni kolejovych fadkt po 24 m pro RD 300 a po 32 m pro RD 400,

leva spojka na vytvareni kolejovych fadka se zapojuje v sekvencich 4 a 5.

Vsimnéte si, Ze pii pouZiti této metody je zapotiebi upravovat Sitku kolejovych fadki, viz Cast
?3.19.1 Nastaveni rozestupu kolejovych radkit” na strani 77.

Tabulka 3.4 Bocni vytvareni kolejovych fadkd

Seci stroj Sitka, znaceni kolejovych meziradku |Program znamenaku |Poéateéni hodnota
RD 300 C/S 12 m 24 1
RD 300 C/S 18 m 25 1
RD 300 C/S 24 m 26 1
RD 400 C/S 16 m 24 1
RD 400 C/S 24 m 25 1
RD 400 C/S 32m 26 1
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3188 Nastaveni stop, systém vytvareni dvojitych kolejovych radka, RD 400

RD 400 muze vytvaret dvojité kolejové fadky pomoci programi 22, 28 a 30. Tento systém vyt-
vareni kolejovych radkt déld dve jizdni stopy se sttedem jeden metr od levého okraje stroje, pak
je vystiida dvéma jizdnimi stopami se stfedem jeden metr od pravého okraje stroje.

Program 22: vytvareni kolejovych fadkd po 6 m pro RD 400.
6 sekvenci, leva spojka na vytvareni kolejovych fadku se aktivuje v sekvencich 1 a 6,
zatimco prava spojka na vytvareni kolejovych fadkl se aktivuje v sekvencich 3 a 4.

Program 28: vytvareni kolejovych fadkd po 6 m pro RD 400.
18 sekvenci, leva spojka na vytvareni kolejovych fadki se aktivuje v sekvencich 1 a 18,
zatimco prava spojka na vytvareni kolejovych fadkl se aktivuje v sekvencich 3 a 16.

Program 30: vytvareni kolejovych fadka po 10 m pro RD 400.
10 sekvenci, leva spojka na vytvareni kolejovych fadki se aktivuje v sekvencich 2 a 9,
zatimco prava spojka na vytvareni kolejovych fadkt se aktivuje v sekvencich 4 a 7.

RD 400, 6 m, program 22
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RD 400, 18 m, program 28

AN

> »:@».\W

5 «Q
O
©~
-©
Cag

N

IS
3
oz

/\N

P AAY YYD
N ’\E E S

SIS

l\)l\t\l\t\l\l\
‘— — — — — —

N
Poa

IS
3
{_____..
~

3

3
-Q
——

RD 400, 10 m, program 30
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Obrazek 3.83

Tabulka 3.5 Systém vytvareni dvojitych kolejovych radkd

Seci stroj |Sitka, znaéeni kolejovych meziradku | Program vytvareni kolejovych fadka |Poéateéni
hodnota
RD 400 C/S{6 m 22 1
RD 400 C/S|{18 m 28 1
RD 400 C/S{10 m 30 1
03.11.2014 4
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Uprava seciho stroje pro systém vytvareni dvojitych kolejovych radku:
Mozné Sitky stop se systémem vytvareni dvojitych kolejovych fadkil jsou uvedeny v tabulce

“Tabulka 3.6” .

Tabulka 3.6

Pocet vypnutych iadku Sitka stopy
1 188 cm

2 175 cm

3 163 cm

Jsou zapotiebi dvé piidavné spojky na vytvaieni kolejovych fadkl se dvéma prodluZovacimi ka-
bely. Piidavné spojky by v idedlnim pripadé mély byt umistény zcela na levé a pravé stran¢ stroje
se stfedem mezi davkovacimi jednotkami kolejovych fadka v levé ¢asti stroje, nastavenymi ptl
metru od levé strany stroje, a se sttedem mezi ddvkovacimi jednotkami kolejovych radka v pravé
¢asti stroje, nastavenymi ptl metru od pravé strany stroje. Nahlédnéte do casti ”3.19.1 Nastaveni
rozestupu kolejovych rddkii” na strani 77. Ptidavnou spojku na levé strané pripojte k WS1-19 a
pridavnou spojku na pravé strané piipojte k WS1-18.

i
V programovacim menu ##

+
|—| (14) vyberte ,,Yes®, viz ’3.18.3 Programovdni” na strani 68.

I

‘==ﬂm J

§ B
D:ﬂ F:_
MM 5 PHMAHMEANN éégﬁéggﬁﬂﬂﬂﬂ!ﬂﬁ

Obrazek 3.84
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319 Nastaveni systému vytvareni dvojitych kolejovych radku
et X
! I
. _Uiimgyin W\\M\\\\\\\\\ﬁ
/ - N
S T
/ L —
P\
! -,
Obrazek 3.85
Poznamka!Pied pouZitim seciho stroje se vidy ujistéte, Ze ma nastavenou spravnou Sifku
kolejovych radkiu a spravny pocet stop kolejovych radkii!
3191 Nastaveni rozestupu kolejovych radku
Obrazek 3.86 Obrazek 3.87
Rozestupy kolejovych mezifadkl 1ze ménit podle nasledujici tabulky.
Je-li nutné zménit rozestupy, posuiite spojky na vytvareni kolejovych mezifadkd na vystupni
htideli. Uvolnéte vystupni hiidel (A) z pfevodovky tak, Ze uvolnite trubkovy pii¢ny klin (B) a
htidel vytdhnete.
! Na strojich vybavenych funkci na vypnuti poloviny stroje se musi nejprve odstranit pouzdra
a pruziny ve stfedu stroje.
SloZte kryty (C) a odpojte konektor spojky na vytvaieni kolejovych fadkt (D). Posuiite spojky (E)
vcetn¢ trubek (F) a pouzdra valct (G) do zadouci polohy a potom znovu sloZte vystupni hiidel.
Béhem opétného smontovdni nezapomeiite spravné vlozit hiidel do drazek ve vystupnich
valeccich a spojkach na vytvaieni kolejovych meziradku.
Tabulka 3.7 Mozna sitka znamenaku kolejovych meziradkd
Pocet vyp- Vystupni hiidel, |Sitka stopy |Poéet vyp- Vystupni hiidel, |Siika stopy
nutych radku viz “Obrazek nutych radku viz “Obrazek
3.88” 3.88”
1 6 C-C138cm |3 5,6,7 C-C 138 cm
1 7 C-C163cm |3 6,7,8 C-C163cm
1 8 C-C188cm |3 7,8,9 C-C 188 cm
1 9 C-C213cm |3 8,9,10 C-C213cm
1 10 C-C238cm |3 9,10, 11 C-C 238 cm
2 6,7 C-C150cm |4 5,6,7,8 C-C 150 cm
2 7,8 C-C175cm (4 6,7,8,9 C-C 175 cm
2 8,9 C-C200cm (4 7,8,9,10 C-C 200 cm
2 9,10 C-C225cm |4 8,9,10, 11 C-C225cm
2 10, 11 C-C250cm (4 9,10, 11, 12 C-C 250 cm
03.11.2014 4
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Vystupni vélecky kolejovych mezitadkl jsou ve vySe uvedené tabulce ocislovany pocinaje
sttedem stroje. Viz “Obrazek 3.88”.

d N ‘]
— |
U:Il 10987654321 12345678910 -
AAANRHAANARA KRAMRRRANNNAN]||
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T
[ n H
Obrazek 3.88

Pozndmka!Pouzivate-1li bo¢ni vytvéieni kolejovych mezifddki, musi se vystupni valecky poéitat
od levé strany stroje!

Alternativni metodou, jak zmeénit rozestupy kolejovych meziradkd, je piepnuti polohy secich had-
ic.

Nastaveni vypnutych radku

Pottebujete-1i zménit pocet kolejovych mezitadki, méli byste vymeénit nebo upravit trubky spojek
(F) na vytvéreni kolejovych mezifadkt. Bude také zapotfebi nasadit nové objimky vélecki (G).
Objl’rnky véleckl na vytvareni kolejovych mezifddkt maji ¢islo dilu 202685. Objimky valecki

cs N

pro rezim bez vytvareni kolejovych mezifadkt maji ¢islo dilu 202684.

Obrazek 3.89 Obréazek 3.90
Potiebujete-li snizit pocet kolejovych mezirfadkd, miZete trubky ufiznout na potfebnou délku.
Pozndmka!Dejte pozor, abyste trubky neposkodili!

Odmontujte vystupni hiidel z pfevodovky a vytdhnéte jej ven (viz ”3.19.2 Nastaveni vypnutych
radkii” na strani 78). Trubky (F) vyménte nebo je upravte na spravnou délku pro spojky na vyt-
vareni kolejovych mezifadkl (viz niZe uvedena tabulka), pak nasad’te nové objimky (G). Vystupni
htidel opét sestavte.

Tabulka 3.8 Trubky pro spojky na vytvareni kolejovych meziradka

Nahradni dil ¢. Pocet vypnutych radku Délka trubky (mm)
420508 1 70

420509 2 205

420510 3 305

420511 4 385
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320 Sefrizeni preemergentniho znamenaku kolejovych radku (volitel-
neé)

Obrazek 3.91

Preemergentni znamendk kolejovych fadkd by mél byt sefizen na Sitku kolejovych meziradka.
Posunite vodici hroty (A) na rdmu do strany. Uhel kotouct znackovace kolejovych fadkt miZete
nastavit natoCenim hiideli (B) v drzacich.

V zavislosti na nastaveni zavlacovace muze byt nutné upravit pozici preemergentniho znamenaku
kolejovych fadka ve vztahu k zavlaCovaci. Pokud preemergentni znamenak kolejovych fadk ne-
dosahuje na povrch pady, pfesuiite podpéru hydraulického pistu (C) nize podél vidlice oje. Pokud
preemergentni znamendk kolejovych fadkt pronikd piili§ hluboko ve vztahu k zavlaCovadi,
presuiite podpéru hydraulického pistu vyse podél vidlice oje.

03.11.2014 4
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Auto Pilot a Autocheck (volitelné prislusenstvi)

Auto Pilot

BloI5)

PILOT

Obrazek 3.92

Auto Pilot je systém pro nastaveni seci hloubky. Méfi vysku seciho stroje nad zemf{ a naméfenou
hodnotu zobrazuje na displeji ovladaciho panelu Control Station.

Vyska zatizeni nad zem{ je méfena pomoci vlecnych béhounti pripevnénych na tazné oji. Méfici
body vle¢nych béhount jsou umistény uprostied pred prvni fadou secich hroti.

Je-li systém Auto Pilot aktivni, nen{ standardni funkce Control zapojena. Pro ru¢ni nastaveni vy-
sevni hloubky musi byt systém Auto Pilot vypnuty a funkce Control zapnuta.

Systém Auto Pilot vyZaduje nepfetrzité zasobovani hydraulickym olejem z traktoru pomoci
dvojc¢inné hydraulické piipojky.

Je-li nainstalovdno zafizeni se systémem Auto Pilot, je také mozné vyuZit pouze funkce Au-

tocheck, viz dalsi fadky.
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3212 Autocheck
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Obrazek 3.93

Autocheck je systém pro kontrolu hloubky seti. Systém meéfi vysku seciho stroje nad zemi a zo-
brazuje jeji hodnotu na displeji panelu Control Station.

Vyska zafizeni nad zemi je méfena pomoci vleénych b&hounti pfipevnénych na tazné oji. Méfici
body vle¢nych béhounti jsou umistény uprostied pted prvni fadou secich hrotu.

Autocheck nevyzaduje Zadny pfivod hydraulického oleje z traktoru.

3213 Omezeni

Pozndmka!Za veskeré seci funkce pomoci systémi Auto Pilot a Autocheck je zodpovédny pouze
fidi¢, na némZ by také méla byt vyzadovana kontrola spravné provozni funkce.

Pozndmka!Pravidelné kontrolujte skute¢nou vysevni hloubku.

! Jsou-li zrna obili nebo hroudy zeminy pfili§ velké, vlecné béhouny mohou klouzat po jejich
povrchu. Vysledkem je, Ze systém povaZuje vrcholy hrud zeminy za povrch osévaného terénu
a stroj seje prili§ mélce. Pravidlo, které lze pouZit prostym okem, je, Ze pramér hrud zeminy
pod secim strojem by nem¢l piesdhnout 10 cm.

! Nejlepsich vysledki 1ze dosahnout udrZovanim konstantni rychlosti béhem seti. Pokud traktor
tahne seci stroj do kopce pomalu a vyssi rychlosti z kopce, operator musi funkci systému Auto
Pilot pozorn¢ sledovat. Funkce systému totiZ mtize byt ovlivnéna tim, jakou rychlosti a v jakém
mnoZstvi se pohybuje zemina pod vle¢nymi béhouny. Vysledky seti se pak pfi nizké a vysoké
rychlosti mohou vyznamné lisit. Pfi normalnim pouziti vSak tato otdzka nepiedstavuje Zadny
problém.

! Po naplnéni zasobniku osiva a spusténi stroje na zem do pracovni polohy je tieba zpocatku
udrZzovat pomérn¢ pomalou rychlost a umoznit tak systému, aby nastavil spravnou hloubku
seti.

! Pred otdCenim je tieba stroj uvést do plné zdviZzené polohy. Zkontrolujte, zda jsou vlecné
béhouny pfitisknuty k zemi.

! Systém Control Station musi byt vybaven verzi firmwaru 1.07 nebo nov¢jsi. Tyto pokyny plati
pro verzi firmwaru R1.09 a novéjsi.

Vv,

! Systémy Auto Pilot a Autocheck nepracuji pii rychlosti nizsi nez 2 km/h (Ci pii zastaveném
stroji).

03.11.2014 4
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Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Jsou pozadovany tfi dvojcinné hydraulické pohony. Vystupy pro systém Auto Pilot musi mit nas-
tavitelny priitok oleje.

Hydraulicky vystup 1: Hlavni zvedaci zafizeni: 20 - 40 1/min, 180 bar. Pokud je k dispozici
prednostni piipojka, pouZijte ji.
Hydraulicky vystup 2: Systém Crossboard: 10 - 20 1/min, 180 bar.

Hydraulicky vystup 3: Systém Auto Pilot: 20 I/min (nastavitelny), 180 bar. (Nastaveni prutoku
je fizeno z traktoru.) Viz ”3.21.8 Nastaveni prutoku hydraulického oleje” na strani 88.)

Se systémem Auto Pilot nelze pouZit funkci hydraulického systému typu load sensing.

Protitlak na vstupu traktoru by nemél na del$i dobu piekrocit hodnotu 20 bar. Ma-li traktor bezt-
lakovy zpétny vstup, mélo by k nému byt pripojeno zpétné vedeni systému Autopilot.

Jestlize neni moZné nastavit pratok hydraulického oleje nebo nemizZe-li traktor upfednostnit hy-
draulicky vystup uréeny pro zvedani seciho stroje, musi byt pii kazdém poZadavku na jinou funkci
hydrauliky odpojena dodavka hydraulického oleje pro systém Auto Pilot.
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3215 Zakladni nastaveni systému
Za tcelem dosaZeni optimdlni funkce je tfeba systém pfizptisobit podminkdm, ve kterych bude
pouzivan.
Nastaveni proved’te nasledovne¢:
Stisknéte tlacitko a drzte je stisknuté, dokud se panel Control Station nepfepne do
reZimu programovani.
Pomoci ovladace posunte zobrazeni displeje tak, az se ozna¢i symbol Auto Pilot I:|-
Stisknéte tlacitko .
Vyberte Yes a stisknutim otevfete menu pro nastaveni.
Pokud jiZ bylo vybrédno Yes, stisknéte .
)
01010}
0 Q 0
CHECK
g =
a8 PILOT
7L =
Y10
OK d / ESC
— J
Obrazek 3.94
4 Nejprve vyberte typ hydraulického systému, ktery je pouzivan traktorem. Viz “Obrazek 3.94”
vlevo. Vybranou volbu oznacuje na displeji Sipka.
1 :jestlize traktor pouziva systém s konstantnim pratokem oleje, to znamend, Ze vytlacené
mnoZstvi kapaliny hydraulickym ¢erpadlem traktoru je neménné, musi byt na bloku hydrau-
liky systému Auto Pilot aktivovéan ventil Open Centre. Tento ventil umozZnuje pritok oleje ven-
tilem pfi nizkém tlaku bez nastaveni. Ventil 1ze oteviit vybérem symbolu (%)_
Priklad: Valmet, Valtra.
2! Pokud traktor pouZziva systém s konstantnim tlakem, v némz hydraulicky systém pouziva
konstantni pracovni tlak bez ohledu na spotfebu oleje, méli byste misto toho vybrat volbu
7R
Closed-Centre "] #™
Ptiklad: Star$i modely John Deere.
3 :Ma-li traktor hydraulicky systém typu load sensing, je moZné vybrat volbu, kterd je pro
traktor nejlepsi: Open Centre nebo Closed Centre. Vyberete-li volbu Open Centre, pratok
z traktoru by mél byt nastaven podle pokynut v ¢asti ”3.21.8 Nastaveni priitoku hydraulického
oleje” na strani 88.
Pokud si nejste volbou jisti, poZadejte o radu svého dodavatele traktoru.
Priklad: Vétsina modernich traktorti, napt. John Deere, Case.
03.11.2014 4
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FILOT CHECE
5 Vyberte Auto Pilot :F._'-I-' nebo Auto Check »...%. Ovladadem vyberte poZadovanou moZznost

a stisknéte nad timto nastavenim. Vybranou volbu oznacuje na displeji Sipka. Vyberete-
li druhou moZnost, naméfend hodnota vysky vle¢nych piipravkl je zobrazena na displeji,
piestoZe systém neprovadi automatické nastaveni. Viz ¢ast ”3.21.2 Autocheck” na strani 81

STOP,

6 Nastaveni hodnoty pro zajisténi systému Auto Pilot L . Tato funkce brani systému Auto Pi-
lot spustit stroj pii zvednuti z brazdy. Zajisténi systému Auto Pilot zablokuje systém na Ctyfi
vtefiny, kdyZ se hodnota Actual odchyli od hodnoty Set o zde nastaveny rozdil. Standardni
hodnota je 10. Za normélnich okolnosti ji neni tfeba ménit. Jestlize ma stroj tendenci po zved-
nuti poklesnout, méli byste nastavit niz§{ hodnotu. Chcete-1i hodnotu zmeénit, oznacte ji pomoci

a ovladacem ji nastavte. Potvrd’te stisknutim .

7 Pretocte seznam dolu k volbé OK/ESC a stisknéte .

8 Otevie se menu pro vybér této rychlosti nastaveni. Pomoci ¢iselniku vyberte poZadované nas-
taveni rychlosti. Viz ¢4st “Obrdzek 3.95”. Presunte ukazatel na spravnou volbu a potom

stisknéte nad nastavenou volbou. Vybranou volbu oznacuje na displeji Sipka.
Nizka rychlost E h

Primérna rychlos

Doporucena pozice @‘_

Vysoka rychlost

0KJd/ESL

Obrazek 3.95

9 Pretoéte seznam dolu k volbé OK/ESC a stisknéte .
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3216 Nastaveni vysevni hloubky

PoZzadovand vysevni hloubka se zaznamend do menu systému Auto pilot. To lze provést, pokud
byl v programovaci nabidce panelu Control Station vybran systém Auto Pilot. Viz ¢ast ”3.21.5
Zdkladni nastaveni systému” na strani 83.

1 Nastavte vysevni hloubku jako obvykle pomoci funkce ovladaciho systému Control. Indikator

S—

v tla¢itku C nad symbolem car. by mél svitit. Viz &ast 3.15 Nastaveni hloubky seti” na strani

51.

Opust'te traktor a pohledem zkontrolujte, zda je nastavena spravna hloubka seti.

3 Jedte se strojem normalni rychlosti a

se strojem v pracovni seci poloze. Nesmi byt aktivovan

ptivod hydraulického oleje do systému.

Obrazek 3.96

57 Oznamuje, Ze systém Auto Pilot je
v provozu.

4 Nyni stisknutim tlacitka spust’te systém Auto pilot. Viz ¢ast “Obrazek 3.96” Indikator v
tlacitku A sviti nebo blikd a indikuje tak, Ze byl systém zapojen. (Indikator sviti pfi pohybu
stroje smérem vpied a blikd pfi zastaveni.)

5 Jesteé jednou stlacte tlacitko . Zobrazi se menu pro nastaveni vysevni hloubky.

WO

oL 8 |«
i 112 |«

Obrazek 3.97

03.11.2014 4

Hodnota Actual zobrazuje aktualni vysevni hloubku.

Hodnota Set zobrazuje nastavenou vysevni hloubku
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I

**** poZzadovanou hodnotu. Pokud je hloubka seti

I

6 Pomoci ovladace vyberte vedle symbolu

podle vizudlni kontroly spravnd, bude hodnota na symbolu *+*** stejnd jako hodnota zobra-

zend na symbolu I:" Tato hodnota je skute¢nou hloubkou seti, kterou by mél systém
udrzovat.

7 Dalsi stisknutim tlacitka se vratte do rezimu Drive. (Systém se vrati do reZimu Drive
automaticky po 30 vtefinach.)

8 Zapnéte dodavku hydraulického oleje do systému Auto Pilot z traktoru.

Nynf je systém okalibrovéan a je pfipraven k pouZiti. Systém Auto Pilot nyn{ pracuje se strojem
spusténym do seci polohy, kdyZ rychlost pojezdu ptekro¢i 2 km/h.

03.11.2014 4
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3.21.7 Zarazka hloubky seti
Pti osévani poli s riiznymi typy pud Ize na indikator hloubky seti (B) osadit dalsi snimac (A).
Tento snimac¢ vas varuje, kdyZ je hloubka seti pfili§ hluboka.
Nastavte snimac na hloubku o trochu mirng€js$i, nez je pozadovana hloubka seti.

Bez ohledu na to, zda je systém Auto Pilot aktivovan, ovladaci panel vas varuje, kdyz prst (C)
dosdhne snimace. Pokud je systém Auto Pilot aktivovan, snimac také vypne funkci sniZeni
jednotky seciho stroje.

Obrazek 3.98

03.11.2014 4
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3218 Nastaveni pritoku hydraulického oleje

2o MV

Pouziva-li traktor zatéZovy hydraulicky systém a je-li pouZita volba G]b— (Open centre), nastavte
prutok hydraulického oleje takto:

1 Spust'te seci stroj na pevny povrch.
Presvédcte se, Ze olej vstupuje do hydraulické piipojky oznacené pismenem (P). Pii vypnutém
ovladacim panelu Control Station se pfesvédcte, Ze se hodnota tlakoméru zméni, jakmile akti-
vujete hydraulickou ptfipojku, ke které je systém Auto Pilot pfipojen.

2 Spust'te panel Control Station a stisknutim tlacitka spust'te systém Auto Pilot. Zkontrolu-
jte, zda indikéator v tlagitku sviti nebo blika.

3 Vypnéte dodavku oleje z traktoru. Neprovadé;jte toto nastaventi, jsou-li hydraulicky olej a trak-
tor studené. Nechte traktor béZet na volnobéh, dokud se hydraulicky olej nezahfeje.

4 Upravujte pritok hydraulického oleje, dokud manometr neukdZe tlak mezi 15 a 20 bar. PO-
ZOR! Cervena stupnice (0 - 250 bar).

Obrazek 3.99

5 Vypnéte piivod hydraulického oleje a pokracujte v nastavovani systému Auto Pilot.
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3219 Test systému

/
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TEST 10km/h <4— ]

Obrazek 3.100

Systém Auto Pilot ma reZim testu systému. Pfi testu systému postupujte takto:
1 Spust'te seci stroj na pevny povrch.
2 Zapnéte systém Auto Pilot a dodavku hydraulického oleje z traktoru.

3 Vstupte do menu pro nastaveni vysevni hloubky (viz “Obrazek 3.100”) a podrzte stisknuté

tlacitko . Zobrazi se ,,TEST 10 km/h*. (Simulovan4 rychlost)

4 Otacenim voli¢em na panelu Control Station zménte hodnotu Set. Jestlize se hodnota Set sniZi
pod hodnotu Actual, mé¢l by se stroj automaticky zvednout. JestliZze se hodnota Set zvysi na
hodnotu vys$si nez hodnota Actual, mél by se stroj automaticky spustit.

03.11.2014 4
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32110 Jizda s funkci Auto Pilot

BOY

PILOT S—
= CON.
o3 0,0kmn

= 0,00Ha
4 8

04-01

Obrazek 3.101

! Stisknutim tlacitka zapnéte systém Auto Pilot. KdyZ je systém aktivni, indikator sviti
nebo blika. (Indikator sviti pii pohybu stroje smérem vpied a blika pfi zastaveni.)

! Stisknutim tlacitka vypnéte systém Auto Pilot.

! Okamzita hodnota Actual je detekovdna pomoci vle¢ené kladky a zobrazena v menu na fadku

I:l' Neni-li zobrazen radek I:l' menu, pak jej zobrazte posunutim displeje pomoci ovla-
dace.

-----

systém fungoval, musi rychlost pojezdu pfesahnout 2 km/h.

Béhem seti nastavuje systém Auto Pilot vysevni hloubku podle hodnoty Set nastavené predtim
v menu vysevni hloubky. Viz ¢ast “Obrazek 3.102”

EXIT  TEST
_sA 8 |« Hodnota Actual zobrazuje aktualni vysevni hloubku
| T 12 |« Hodnota Set zobrazuje nastavenou vysevni hloubku

Obrazek 3.102

Chcete-li tuto hodnotu zobrazit nebo zménit, stisknéte tlacitko . Hodnotu pak mtizete zménit

¢iselnikem. DalS{ stisknutim tlacitka se vrat'te do rezimu Drive. (Systém se vrati do reZimu
Drive automaticky po 30 vtefinach.)

Chcete-li rychle vstoupit do nastavovaciho menu pro nastaveni rychlosti, stisknéte soucasné

tlacitka a .
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32111  Vleéné béhouny
Obrazek 3.103
Zvolte mezi pouZitim jednoho nebo dvou vlecnych béhount. Je-li osévany terén plny nerovnosti
(naptiklad brdazd od pluhu, kamenti apod.), doporucujeme pouZzit dva vle¢né behouny. Tim
predejdete tomu, Ze seti bude hlubsi v disledku oklamani{ systému najetim béhounu na nerovnost.
Na hrubé zemin¢ s hroudami miZe byt pouZit jeden vlecny béhoun a vice tlumeny signal.
Napéti pruZiny Ize nastavit zdviZzenim a sklopenim rukojeti (A) v drdzkach. Nahoru = niZ$i z4téz;
dolt = vyssi zatez. Dbejte na to, aby zatéZ byla dostatecné vysoka, aby vlecné béhouny neskakaly,
ale ne zas tak vysokd, aby byly silou zatlacovany do pudy.
Doporucujeme tieti nebo ctvrty zafez shora.
Obrazek 3.104
Pozndmka!Pravidelné kontrolujte, zda se vle¢né b&houny volné pohybuji a zda neexistuje riziko
jejich zachyceni v ¢astech stroje. Volny pohyb béhound ovéite pomoci parkovaciho hdku (B).
Nastaveni proved’te pii¢nym pohybem béhounti v obdélnikovych otvorech.
Pozndmka!Kazdy den kontrolujte, zda nejsou vle¢né b&houny ohnuty! PouZivéte-li oba vle¢né
b&houny, zdvihnéte stroj a presveédcte se, Ze jsou po obou stranach ve stejné poloze.
Pozndmka!Pravidelné kontrolujte opotiebeni béhouni.

03.11.2014 4
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Obrazek 3.105

Parkovaci hak
Kdyz se systém Auto Pilot/Auto Check nepouziva, napiiklad kdyZ je osévana puida velmi hrub4,

mély by byt vleéné béhouny zvednuty do parkovaci polohy. Zvednéte b&houny a zajistéte je
hikem (B).
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Brzdy (vyrobni €islo -14553)

Stroj RD 300 mtiZe byt vybaven pneumatickymi brzdami.

Pripojeni a jizda

1 Pfipojte potrubi ke spojkdm traktoru.

! pojku a musi se pfipojit k Cervené spojce.

! Ovladaci potrubi ma Zlutou piipojku a musi se piipojit ke zluté spojce.

Obrazek 3.106

2 Nastavte kohout ventilu na stlaceny vzduch (A) do polohy odpovidajici zatiZeni stroje:

- Jizda s prazdnym zasobnikem osiva:

Kohout musi byt ve vodorovné poloze. @:l
Nespravné nastaveny kohout znamend nebezpeci, Ze se kola seci jednotky béhem brzdéni
zablokuji. Pak byste mohli ztratit kontrolu nad strojem.

- Jizda s pInym zasobnikem osiva:

Kohout musi byt ve svislé poloze. @
Nespravng nastaveny kohout znamend nebezpeci, Ze brzdna sila bude nedostate¢nd.
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3222 Aktivace parkovaci brzdy

1 y A
Obrazek 3.107

Pti aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1 Prfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkam traktoru, jak je popsano v oddilu ”3.22.1
Pripojeni a jizda” na strani 93.

Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

3 Zavrete jehlovy ventil (B) na hlavnim valci. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim
valcem a brzdovymi valci.

! Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (B).

3223 Denni udrzba

Obrazek 3.108

1 Vypustte kondenzovanou vodu ze zdsobniku stlaceného vzduchu. Oteviete vypoustéci ventil
(C) na spodni strané zdsobniku.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (D) na hlavnim valci. M¢la by byt mezi znackami Max a
Min na nadrZi. Je-li hladina piili§ nizka, doplite nadrZ mineralnim olejem GL-4 nebo ekviva-
lentnim typem.

Poznamka!Musi se pouZit minerdlni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi té€snéni v systému.

Dali{ potfebna tidrzba je popsana v oddilu 5.9 Udrzba brzdového systému” na strani 120.
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3.23

Brzdy (vyrobni €islo 14554-)

Stroj RD 300 miiZe byt vybaven pneumatickymi brzdami.

Brzdy se nastavuji automaticky. Brzdnd sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal
traktoru.

Obrézek 3.109

Stav opotieben{ brzd je uveden na indika¢nim Stitku umisténém vedle brzdového vélce.
Indikaéni kolik (A) ukazuje, kdy je €as na kontrolu a idrzbu systému.

Obrazek 3.110

Pneumatické brzdy jsou spojeny s pneumatickymi spojkami traktoru a jsou fizeny tlakem
vyvijenym na brzdovy peddl traktoru. Pneumatické brzdy maji stlateny vzduch v brzdovém
potrubi, ale posledni ¢ast pfed brzdovym bubnem se skldd4 z uzavieného olejového systému.
Kdyz jsou aktivovany brzdy traktoru, brzdny ucinek je umérné pfenesen na stroj a zajiStuje
efektivni brzdny tcinek.

03.11.2014 4
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Na strojich vybavenych pneumatickymi brzdami je moZné upravit tlak brzd podle toho, zda je
stroj naloZeny (“Obrazek 3.111”) nebo prazdny (“Obrdzek 3.112”). Otocte packu na ovladacim
panelu do pozadované polohy.

Gy o Dy e T
U

© ® © A ®
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Obréazek 3.111 Obrazek 3.112

3.23.1 Pripojeni
Ptipojte pneumatické vedeni brzdového systému a ovladaci vedeni k pfipojeni brzd traktoru.
1 Potrubi stlaceného vzduchu ma ¢ervenou piipojku a musi se pfipojit k ¢ervené spojce traktoru.

Ovladaci potrubi méa Zlutou pfipojku a musi se pfipojit ke zluté spojce traktoru.

3.23.2 Odpojeni
@ Pozor!Odpojeni a zaparkovani{ zafizeni se musi vZdy provadét na rovném a pevném povrchu.

1 Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od traktoru a zavéste je na drZdk hadic.

2 Uvolnéte brzdy stisknutim zpomalovaciho ventilu. Viz “Obrazek 3.113”.

Obrazek 3.113

3 Spust'te stroj a zajistéte parkovaci opéru.

4 Odpojte ptipojné zafizeni/taznou oj traktoru.
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3.23.3 Aktivace parkovaci brzdy (pneumatické)

Obréazek 3.114

Stroj vZdy parkujte na pevném a rovném povrchu. Pii aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1
2
3

Ptipojte potrubi stlaéeného vzduchu ke spojkdm traktoru, jak je popsdno vyse.
Aktivujte pojizdéci brzdu traktoru.

Zavtete jehlovy ventil (A) na hlavnim pistu. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim
pistem a brzdovymi valci.

3.23.4 Deaktivace parkovaci brzdy (pneumatické)

1

03.11.2014 4

Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).
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3.23.5 Vyména brzdnych komponent

Pozor! Nespravna manipulace miiZe mit za nasledek nefunk¢nost brzd. Riziko velkého nebezpeci
A v silni¢ni dopravé! V piipadé€ néjakych nejasnosti kontaktujte odborny servisni personal.

Brzdové Celisti se nesmi ménit samostatné. VSechny brzdové celisti na stejné napravé musi byt
vyménény najednou. To samé plati pro brzdové valce, které je také nutné ménit po dvojicich.

3.23.6 Udrzba pneumatickych brzd

B gAg

i

1 Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim $titku. Pokud indikaéni kolik ptechdzi z (A) na (B),
je €as na kontrolu a ddrZzbu systému.

Obrézek 3.115

2 Zkontrolujte, zda hladina kapaliny v nadrzZi na brzdovou kapalinu neklesla pod minimalni
hladinu.

3 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vilce, zda nejsou poskozené a neunika z nich
kapalina.

4 Pokud je ¢innost brzd slabd, odstraiite filtry vedeni na vzduchovém potrubi a v piipad¢ potieby
filtry vycistéte nebo vyméiite.

Obrazek 3.116

98 03.11.2014 4



RD 300-400C/S

3.23.7 Odvzdusnéni pneumatickych brzd

Po provedeni idrzby nebo jiné prace na brzdném systému se musi brzdovy systém pied pouZitim
odvzdusnit.

O O O

-

©

)
L
0 % e

:

1 Odstraiite Sroub (A) na ovladacim panelu a otocte packu do servisni polohy.

Obrézek 3.117

2 Dopliite brzdovy olej v nddrzi (B na maximum. PouZivejte pouze mineralni brzdovy olej typu
ISO 7308 nebo rovnocenny. Pripojte k hlavici (C) prihlednou hadici a nechte vytéci
nadbytecny olej do vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite Zddné dals$i vzduchové bubliny,
hlavici zaviete.

@ Pozor!Jestlize se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzdusnéni
systému.

Obrézek 3.118 Obrézek 3.119

3 Priipojte k hlavnimu vélci odvzdusiovaci ndstroj (max. 1 bar), nebo pfipojte k traktoru potrubi
stla¢eného vzduchu nebo ovladaci potrubi a aktivujte brzdy, nebo piipojte potrubi stlaceného
vzduchu k vnéjsimu zdroji stlaceného vzduchu (max. 6 bar).

4 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (C) "Obrdzek 3.115 7 na strani 98, které jsou umistény
vedle piipojek brzdového vedeni na kazdém kole. Bud'te opatrni! Odvzdusnéte kola zprava
doleva a pokracujte s odvzdusnénim vSech kol, dokud nebude odvzdu$néno brzdové vedeni u
kaZdého kola.

03.11.2014 4
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5 Kdyz je systém zbaven vzduchu, indikacni kolik by mél byt krat§i neZ 35 mm a znacit (D).

]
j: 20 I

Obrézek 3.120

6 Stisknéte indikacni kolik. Otocte packu na ovladdacim panelu zpét na zpola plny zdsobnik a
aktivujte brzdy. Zkontrolujte, zda indikaéni kolik stile ukazuje na (D). Pokud ne, otoéte packu
do pozice udrZzby a ptejdéte zpét na polozku “4”.

7 Stisknéte indikaéni kolik. Otocte pac¢ku na ovlddacim panelu na plny zdsobnik a aktivujte
brzdy. Zkontrolujte, zda indikaéni kolik ukazuje na (D). Pokud ne, otocte packu do pozice
udrZby a ptejdéte zpét na polozku “4”.

8 Vymeénte Sroub (A) na ovladacim panelu.
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4  Rady pro seti a pokyny pro ovladani

41 Hloubka seti

Obrazek 4.1

Viz ¢ast ’3.15 Nastaveni hloubky seti” na strani 51.

vvvvvv

seti. Hloubka seti se nastavuje ovladacim pistem. Udaje na stupnici nepfedstavuji absolutni hod-
noty hloubky seti v centimetrech, ale slouzi pouze jako voditko.

Seci stroje Rapid mtzete pouzit v mnoha riznych podminkach, od ,,pfimého seti* po seti rovnou
za pluhem. Tato univerzalnost je ddna mimo jiné konstrukci systému krojidel a botek seciho stroje
a jedine¢nym systémem na fizeni hloubky seti.

Pouzitou hloubku setfi je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu ptidy a stavu ornice
v danou dobu. M¢lké seti vyZaduje velice dobré podminky pro kli¢eni z hlediska vlhkosti a jemné
ornice, napiiklad v naplavenych ptidach. Seti pfili§ hluboko mtZe zptisobit slabsi drodu.

Béhem seti byste méli hloubku seti podle potieby upravit v okamzicich, kdy je zdsobnik osiva pl-
ny a poloprazdny, zvlasté v piipad¢ velmi sypké pudy.

Na polich s proménlivym typem pidy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili
spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubka seti musi byt nastavena tak, aby se osivo vkladalo do vlhké ptidy, ale ne pfili§ hluboko,
takZe pfedbéZzna orba poskytne zdklad pro dobré podminky rtstu.

Hloubku seti je tieba pii pouZivani seciho stroje pravideln€ kontrolovat, napiiklad po kazdych
¢tyfech hektarech nebo jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uvnitt a vné stop po kolech
traktoru.

Pomoci ovlddaciho pistu miZete hloubku seti snadno nastavit, napiiklad kompenzovat pln¢ nebo
zpola naloZeny zdsobnik osiva ¢i proménlivé typy pady. Viz ”3.15.6 Presné nastaveni hloubky

seti’” na strani 56.

Poznamka!Nastaveni hloubky seti pfi jizd¢ je tieba provadét Setrné!
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42 Kontrola davkovani osiva

CL 3
, l\b\ff \ ¢
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Obrazek 4.2

Déavkovani osiva je tfeba kontrolovat sou¢asné s hloubkou seti, tj. nejlépe po kazdych Etyfech hek-
tarech nebo jednou za hodinu.

Kontrolujete-li ddvkovani osiva, musite zajistit, aby stroj doddval stejné mnozZstvi osiva z kazdé
seci botky. Kontrolu proved’te oti¢enim hnaciho kola rukou a ponechdnim stroje v poloze nizkého
zdvihu. Je vhodné zacit se strojem piepnutym na vytvaieni kolejovych meziradka, kdy davkuji
vSechny botky kromé téch, které jsou kvuli vytvareni kolejovych mezitadkid uzavieny. Pokracujte
v kontrole funkce vytvareni kolejovych mezifadki a presvédcte se, zda tyto botky davkuji osivo.

Zvyknéte si provadét ¢asto zbéZnou vizudlni kontrolu hnacich htideld, ptevodovych kol a fetézi:
ujistéte se, Ze je vSe je na svém misté a vypadd normalné.
V pravidelnych intervalech se pohledem na kontrolky pfesvédcte, Ze se kola davkujici osivo

£33

otdc¢eji konstantni rychlosti, ”3.18.1 Popis funkci” na strani 61.

JestliZze se ndhle zna¢né sniZi vypousténé mnoZstvi osiva nebo hnojiva, zkontrolujte funkci
pfevodovky. Viz ¢ast ”6 Odstranovdni zdvad” na strani 122.

Tento seci systém byl zkonstruovén tak, aby davkoval osivo v nastaveném mnoZstvi. Nicméné
spole¢nost Viderstad-Verken AB neponese odpovédnost za Skody, které nebyly zptisobeny piimo

timto secim strojem. K tomu se pficitd skute€nost, Ze nepfijimdme odpovédnost za Skody
zptisobené chybami v davkovani osiva nebo hnojiva.

Uzivatel odpovida za pouziti osiva radné osetreného takovymi prisadami, které neposkodi
funkénost mechanismu davkovani. Pamatujte, ze pouziti osiva se zrny vétSimi nez normal-
ni semena hrachu muze zpasobit zastaveni seciho mechanismu.

Osivo s proménlivou velikosti zrn mize zplsobit nepravidelné davkovani osiva.

HIladinu oleje v pfevodovce (pfevodovkdch) kontrolujte nejméné jednou za sezénu.
PInéni zasobniku osiva

Pted plnénim zasobniku osiva prostudujte kapitolu ”3.14.6 Plnéni osivem nebo hnojivem” na
strani 44.
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43  Zapojeni stroje

Obrazek 4.3

Je-li seci stroj sklopen k zemi a zapojen, mé¢l by se pohybovat v piimém sméru dopiedu.

A Pozndmka!Pokud dojde k zablokovéni seci botky, nevstupujte do prostoru pod strojem, dokud
neni stroj fadné a bezpecné zajistén zlutym areta¢nim zafizenim. Viz ¢ast 3.9 Zajisteni stroje pri
servisu” na strani 26
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Rady pro seti a pokyny pro oviladani

44 Mezikolovy pudni péch
| I

Obrazek 4.4 Obrazek 4.5
Mezikolovy pidni péch musi byt pfi taZeni brazdou i na souvratich ve spusténé poloze.

Pti couvani se secim strojem vZdy zvedejte mezikolovy plidni péch. Pokud péch nezdvihnete,

miZe se poskodit kolovy podvozek i samotnd kola.
Rl e

Obrazek 4.6 Obrazek 4.7

Pii piepravé seciho stroje po silnici musi byt mezikolovy pudni péch vZdy zdviZeny. Zabrénite
tak zbyte¢nému opotifebeni kol.

Skrabky mezikolového ptidniho p&chu musi byt nastaveny podle oddilu *3.11 Skrabka” na strani
29.
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5 Udrzba a servis

)
& |
Obrazek 5.1 Obrazek 5.2 e

Pozndmka!Pii provadéni jakékoli servisni prace musi byt seci stroj bezpe¢né podepien na sto-
janech, protoZe hrozi nebezpeci drazu rozdrcenim. Stroj podepiete stojany nebo jinymi podpérami
a zdvihaci pist zajistéte Zlutym aretaénim zafizenim. “Obrazek 5.5” zndzoriiuje doporucend mista
pro podpéry.

Zkontrolujte také, zda je povrch pod stojany dostate¢né pevny a rovny. Je-1li zdsobnik osiva plny
(coZ by pfi servisu nemél byt), je vaha seciho stroje zna¢na. Viz 7.8 Technické vidaje” na strani
144.

Pti veSkerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt seci stroj ve spusténé
poloze a spoc¢ivat na rovném povrchu.

Pozndmka!Po jakémkoli servisu hydraulického systému musi byt systém vzdy odvzdu$nén.
Zkontrolujte, zda neni nikdo v bezprostiedni blizkosti pracovniho prostoru stroje. Nékolikrat
zahybejte zdvihacim pistem, pisty znamendkid a pisty pfidavného naradi mezi jejich krajnimi
polohami, dokud se z hydraulického systému nevytla¢i veskery vzduch.

Obrazek 5.4 Obrazek 5.5

podepien pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed jakymkoli servisnim ikonem na
mezikolovém pltdnim péchu jej fadn¢ zajistéte vhodnymi podpérami na pevném a rovném pov-
rchu.

ﬂ Pozndmka!Nikdy nestljte pod mezikolovym pidnim pé&chem ¢i strojem, pokud je zdviZen a
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5.1

Obrazek 5.6

PloSinu lze sloZit a usnadnit tak ddrzbu. PloSinu je moZné zablokovat ve sloZené poloze tak, Ze ji
tlacite do strany, dokud nezapadne do vyfezli (A) na Kostfe.
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52 Pravidelna udrzba

521 Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je udrzba, kterou mu vénujete.

-
-
@ <
\’
Obrazek 5.7 Obrazek 5.8

Pred pouzitim stroje zkontrolujte utaZzeni vSech matic a Sroubl. Béhem sezény pravidelné kon-
trolujte, zda se matice a Srouby opotiebenim nepovolily, a kontrolujte opotfebeni kloubti a mon-

s

taznich bodt hydraulickych pistt.

Hydraulicky systém obvykle nepotiebuje Zddnou ddrZzbu, ale kontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni
hadic a spojek.

Pokud se nebude seci stroj delsi dobu pouZivat a vZdy po vyc¢isténi namaZte pistnice hydraulick-
ého systému mazivem nebo olejem. Pfed uskladnénim stroje co nejvice zasuiite pistni tyce.

Pred dlouhym uskladnénim namazte galvanicky pokovené a chromované povrchy mazivem.

Pouzitim odmast'ovaciho prostiedku odstranite ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulickd propojeni, pryZové prvky v €asti pro hnojivo, galvanicky pokovené Srouby
a ostatni exponovand mista. Ochranny voskovy povlak lze obnovit ptipravkem Tecty! Dinitrol
1000 nebo Mercasol.

! Pro zachovdni vysoké kvality seciho stroje pouZivejte vZdy origindlni ndhradni dily Védderstad.
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522

108

Mazaci body

Obrazek 5.9
Mazéni provadéjte v intervalech uvedenych v ndsledujici tabulce, vZdy po myti tlakovou vodou
a rovnéZ na konci sezény.

Dbejte na bezpecnost a nevstupujte do prostoru pod strojem. Promazavejte stroj shora nebo stroj
bezpecné podepiete podpérami. Nahlédnéte do ¢dsti o bezpecnostnich pravidlech v tivodu tohoto
manudlu.

Tabulka 5.1 Mazaci body

Mazaci body Interval, ha Cislo
RD 300 | RD 400 | RD 300C | RD 300S | RD 400C | RD 400S
A Mezikolovy pidni péch 150 150 5 5 5 5
B Znamenaky 150 150 2 2 2 2
C Hlava zdvihactho pistu 150 150 1 1 1 1
D Spoje ndprav 150 150 3 3 3 3
E Vidlice kol 150 150 12 12 16 16
F Néboje mezikolového ptdniho| 600 800 4 4 4 4
péchu
G Kliky pro zasobniky hnojiva 600 800 4 - 4 -
H Loziska kotouce, ddvkovaci jed-| 600 800 36 24 48 32
notky
I Loziska kotouct, Systému disk 600 800 21 21 29 29
I LoZiska kotou¢u, systém disk ag- 0 0 0 0 0 0
gressive
J Naboje kol 600 800 12 12 16 16
K Zavlacovac 600 800 2 2 2 2
L Spojka prevodovky a fetéz (olej) 600 800 2 1 2 1
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Obrazek 5.10
Pliite loziska kotoucti a kol, dokud nezacne mazivo vystupovat, a napliite ostatni mazaci body
dvéma az tfemi davkami maziva. Kotouce pfi mazani otacejte.

Nikdy nestiikejte vodu pifimo na loZiska! Pfi tlakovém myti miZe voda proniknout do loZisek a
poskodit je. Zistane-li voda v loziscich, za¢nou loziska a té€snici spojky korodovat. Po myti tlak-
ovou vodou se musi vSechny soucasti ihned namazat!

Stroj promazejte po skonceni kazdé sezény, na jafe a na podzim!

Obrazek 5.11

Spojka ptevodovky: Spojku pfevodovky pravidelné promazévejte olejem. Otacejte klikou, dokud
se spojka napil neotevie. Nakapejte par kapek oleje a nekolikrat otocte klikou. Klika by méla
béZet hladce a spojka by méla béhem kazdé otdcky dvakrat , klapnout®. Viz “Obréazek 5.11”.

Ret&zy: Hnacf fetéz pfevodovky a hnaciho kola, v&etné fetézového kola, &istéte jednou za sezénu.
Zkontrolujte opotfebeni. Potom fetézy promazte.

Obrazek 5.12

Napnuti fetézl 1ze nastavit pomoci pruzinovych napinact fetézu.
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523 Cisténi davkovaciho systému

) ) y

Obrazek 5.13

Dévkovaci systém na secim stroji je tfeba Cistit pravidelné a vZdy po skonceni sezény. Hnojivo
snadno absorbuje vlhkost a ulpiva na stroji, zatimco zbytky osiva pfitahuji malé hlodavce.

1 K disténi soucasti davkovaciho systému piistupnych zvnéjsku a zvlasté k ¢isténi vystupnich
htideli pouZijte stlaCeny vzduch nebo mékky kartac.
Vystupni hiidele odpojite od pievodovky tak, Ze vyndate kolik (A) a hiidel vytdhnete.

3 Oteviete kryty ddvkovacich jednotek a zdvihnéte ddvkovaci valecky. Vycistéte valecky a
davkovaci jednotky.

4 Primontujte zpét davkovaci valeCky a vystupni hiidele. Béhem opétného smontovani neza-
pomente spravn¢ vlozit hiidel do drazek ve vystupnich véleccich a spojkach na vytvareni kole-
jovych mezitadku.

5 Zavrete kryty davkovacich jednotek.
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524 Seci hadice

Obrazek 5.14

Po prvnich 25 hektarech seti a potom jednou za sezénu zkontrolujte prodlouZeni hadic.

Je-li seci stroj zdviZen na kolech, seci hadice by mély byt napnuty. Hadice hnojiva (RD 300-400
C) by mély byt po nastaveni pracovni hloubky zdsobnikli hnojiva napnuty.

Je-li potfeba hadice napnout, odpojte je od konektorGi davkovaci jednotky, ufiznéte je na
potfebnou délku a znovu je pfipojte.
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525 Prevodovky

Max
Min

. £—( VADERSTAD J—> 1

Obrazek 5.15

Normalné& nenf tfeba olej v pfevodovkéach vyménovat. Hladinu oleje kontrolujte jednou za sezénu.
Pamatujte si, Ze pfi provadéni kontroly musi stroj stdt vodorovng. Pokud je tfeba olej vymeénit,
napf. po rozebrani prevodovky nebo kvili $patnému zabarveni nebo z jinych diivoda, pouzijte
pouze kvalitni hydraulicky olej ISO VG 32. Pottebujete 1,9 litru oleje.

Tabulka 5.2 Priklady hydraulickych oleji pfijateiné kvality

Vyrobce Typ oleje

BP BP Energol HLP-D32
Statoil HydraWay Hm32
Lantminnen Agrol Hydraul SHS 32
Mobil Mobil DTE 24

Shell Tellus Oil 32

Texaco Rando Oil HD32

Pozndmka!Pokud se seci stroj nebude del§i dobu pouZivat, hodnoty na stupnici pfevodovky musi
byt sniZeny na nulu.
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53 Kontrola tazného oka stroje

Max. +2,5 mm

Obrazek 5.16

531 Alternativni tazna oka

A Primér taZzného oka 50 mm (standardni)
B Primér taZzného oka 40 mm (standardni)
C Kulové zavésné zafizeni, primér 80 mm

D Otoc¢né tazné oko, primér 57 mm

532 Dotahovani Sroubovych spoju

Sroubové spoje (E) tazného oka se musi dotahovat v pravidelnych intervalech. Utahovaci mo-
ment: 277 Nm.

533 Mezni opotiebeni

Kdyz se primér tazného oka zvétsi o 2,5 mm, znamena to, Ze bylo dosaZzeno mezniho opotiebeni
a nastal ¢as vymenit oko.

Pii instalaci nového oka se musi pouZit také nové Srouby. Srouby (E) musi byt utaZeny na moment
277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

Poznamka!Tazné oko nikdy nepiivatujte, protoZe tim by se mohla podstatné sniZit jeho pevnost!
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54  System Disc

541 Vyména kotoucu
ﬂ Presvédcte se, zda je seci stroj bezpecné podepfen na stojanech.

K vyméné kotouct pouZzijte ra¢nu nebo radé¢ji utahovak matic. Otocte kotoucem tak, aby zcela
plochd strana byla obrdcena smérem k seci botce.

Poznamka!Pouzivejte rukavice — kotouce maji ostré okraje.

Utahnéte Srouby kotoucti na 78 Nm.

542 Vyména lozisek kotoucu

Obrazek 5.17

LozZiska se skladaji z kulickovych loZisek naraZenych na konec htidele a zajiSténych ségrovkou.
Chcete-li je sejmout, je potfeba mit kleSté na ségrovky a stahovak. Specidlni stahovak Ize objednat
od spolec¢nosti Viderstad-Verken AB, objednaci ¢islo dilu 413549.

Pii vyméné loZiska namaZte nové tésnici krouzky. Podivejte se na obrdzek zndzoriiujici sprdvnou
orientaci tésnéni. LoZisko musi byt t€sné narazeno na hiidel. Mazani provadé&jte v intervalech uve-
denych v nds tabulce, vZdy po myti tlakovou vodou a rovnéz na konci sezény, viz “Tabulka 5.1”.

543 Vyména pripojovacich Sroubt secich botek

Rameno kotoucti ma dva zapusténé Srouby pro montaz botek. Pokud se nedaji vyrazit, je tieba je
ufiznout a zarovnat s ramenem. K usnadnéni této operace miiZe byt nutné odmontovat celé rameno
disku. Srouby pak miZete vyrazit priibojnikem o priméru 13,5 mm. Po vyraZeni $roubti mohou
v otvoru zUstat otfepy. Opilujte je, abyste umoznili zasunuti novych Sroubtl. Zasunte nebo zarazte
nové Srouby nebo je na misto zatlate pomoci n€kolika podloZek a matice (ne pojistné matice).
Zavity, spodek podloZky a zavity matice hodné naolejujte. Vtdhnéte Sroub utahovanim matice.
Nezapomeiite pouZit dostatecny pocet podloZek, aby matice nedosdhla konce zavitu Sroubu.
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5.5

5.5.1

5.5.2

Systém disk aggressive

Vyména kotouci

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpecné podepfen na stojanech.

K vymeéné kotouct pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jeste 1épe racnu.

Tésnici krouzky néboje (viz “Obrazek 5.18”) nesmi byt béhem instalace skiipnuté.
Pozor!Kotouce maji ostré okraje — pouZivejte rukavice!

Utahnéte Srouby kotoucti na 105 Nm.

Vyména naboje kotouce

Obréazek 5.18

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepien na stojanech.
Potiebujete-li pracovat s lozisky, nezapomenite piedem odstranit necistoty!
Pred nasazenim nédboje ocCistéte okraje, zavity a hiidel ocelovym karta¢em.
Nasad’te kryt (A) a ndboj (B) na hiidel.

Nasad’te matici (C). Utdhnéte matici na utahovaci moment 285 +15 Nm.

Nasad’te té€snici krouzek (D) soucasn¢ s kotouc¢em. Tésnici krouzek nesmi byt skiipnuty.
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56 Vymeéna kol

Obrazek 5.19

A Postavte seci stroj na pevny povrch a zatdhnéte kola, aby mohl stroj stat na kotoucich.
B Sejméte Skrabky.

C Vyjméte zavlacku a podlozku na oto¢né opéfe vidlice kola, potom dlatem nebo jinym
nastrojem uvolnéte zavlacku opéry.

D Povolte hiidel kola a tdhnéte kolo smérem dolt a pak dozadu.

vV

E Pfi nasazovani nového kola kolo nécim podloZte (naptiklad deskou). Piipevnéte oto¢nou
opéru.

F Stlacte kolo spolecné s hydraulickym mechanismem dolii proti podloZce, dokud nedosahne
konce drazky vidlice kola.

G Utahnéte hiidel kola.
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57  Cep mezikolového padniho péchu

571 Dotahovani

Obrazek 5.20
Objevi-li se na tazné ty¢i mezikolového ptidniho péchu podélnd vile (priblizn¢ 3 mm), lze ji
sefidit vlozenim podloZek (B) na hiidel pied nosnik tdhla. Pokud se objevi viile vétsi nez cca 3

mm na hlav¢ fizeni (oto¢ném Cepu), lze ji také sefidit nasazenim podlozky (A) na spodni stranu.

572 Otocéné ¢epy ramene kola

Obrazek 5.21 Obrazek 5.22

Zkontrolujte, zda je velkd matice M30 zcela utaZzena. Pokud ma velky oto¢ny Cep stéle vuli (vetsi
neZ 3 mm), je tfeba nasadit distanéni podloZku podle nésledujiciho navodu:

Zdvihnéte valec a odpojte paralelni podpéru (B). Po uvolnéni matice M30 miZete stahnout rame-
no kola. VloZte novou podloZku (starou ponechte na mist&). Zkontrolujte, zda nedos$lo k na-
dmérnému opotfebeni. Vhodnym ptipravkem (napf. motorovou naftou) ocistéte cely povrch
oto¢ného Cepu, trochu jej namaZte a znovu pfimontujte. Matici (M30) pevné utdhnéte momentem
40 — 60 kpm. Zkontrolujte, zda se vSechny spoje mohou pohybovat bez vynaloZeni piili$né sily a
zda jsou bez vile. Pokud majf stdle jistou vili, mozna budou nutné dalsi dvé podlozky.
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573 Zajisténi seciho stroje pred servisem

Obrazek 5.23

podepien pouze hydraulickymi zdvihacimi rameny traktoru. Pfed jakymkoli servisnim ikonem na
mezikolovém pltidnim péchu jej fadné¢ zajistéte vhodnymi podpérami na pevném a rovném pov-
rchu.

ﬂ Pozndmka!Nikdy nestljte pod mezikolovym pidnim pé&chem ¢i strojem, pokud je zdviZen a

574 Opétovné dotazeni vSech Sroubt

Vsechny Sroubové spoje na mezikolovém piidnim péchu Pivot se musi po dokonéeni prvnich
50 hektaria dotahnout. Dile je tieba Sroubové spoje dotahovat vzdy po kazdé sezéné.

575 Nastaveni loziska kola
N~
[ )
L
A

W e

~

N /C N
e
Obrazek 5.24

Je dulezité, aby v loZiscich ndboje kola nebyla vile, je-li péch ve zdviZené poloze. V piipadé vile
je tieba loZiska sefidit. Sejméte kryt ndboje kola (A), odstrafite upinaci kolik (B), ktery drZi koru-
novou matici (C), a utahujte korunovou matici, dokud vile nezmizi. Zajistéte matici kolikem,
ocCistéte kryt naboje kola, napliite jej ¢istym mazivem a pak jej nasad’te zpét. Plitte naboj mazivem,
dokud nezaéne vystupovat.
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576 Mazani

Obrazek 5.25

Mezikolovy pudni péch je tfeba mazat po kazdych 150 hektarech prace. Pii mazani musi byt valec
ve zdviZzené poloze. Ujistéte se, zda jste namazali v§echny mazaci body. Mazani provadéjte tak,
aby se mazivo objevilo ve v§ech kloubech. PouZivejte pouze kvalitni mazivo.

Tlak vzduchu v kolech péchu Pivot s rozmérem 690x190-15" by mél byt 3,0 kg/cm3 (300 kPa).

58 Osvétleni

Pravé Levé
Zluté Zelené
Bilé Bilé
Cervené Cervené
Cerné Hnédé
Obrazek 5.26
03.11.2014 4
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59  Udrzba brzdového systému

59.1 Udrzba na zaéatku sezény

Obrazek 5.27

1 Setid’te brzdové segmenty. Pomalu otacejte kola a zaroven otidcejte stavéci Sroub (A) doprava.
Otacejte stavéci Sroub, dokud neucitite odpor v otaceni kol. To znamen4, Ze brzdové segmenty
jsou v lehkém kontaktu s brzdovymi bubny.

Pti otaCeni stavéciho Sroubu doprava se zmenSuje vzdalenost mezi brzdovymi segmenty a
brzdovymi bubny.
Pti otaCeni stavéciho Sroubu doleva se zvétSuje vzdalenost mezi brzdovymi segmenty a
brzdovymi bubny.

2 Zkontrolujte hladinu oleje. V piipadé potfeby dopliite novy olej. PouZivejte pouze mineralni
olej GL-4 nebo ekvivalentnf typ.

Poznamka!Musi se pouZzit mineralni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi té€snéni v systému.

3 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poSkozené a neunikd z nich
kapalina.

120 03.11.2014 4



RD 300-400C/S

592

593

Odvzdus$néni brzdového systému

Obrazek 5.28

Po provedeni idrZzby nebo jiné prace na hydraulické ¢asti systému se musi provést odvzdusnéni,
neZ ho bude moZné pouZzit.

1 Dopliite nddrz olejem az po znacku Max.

2 Pfipojte k hlavnimu vélci odvzdu$iiovaci nastroj (max. 1 bar),
nebo
pfipojte k traktoru potrubi stlaceného vzduchu nebo ovladaci potrubi a aktivujte brzdy,
nebo
pfipojte potrubi stlaceného vzduchu k vnéj§imu zdroji stlateného vzduchu (max. 6 bar).

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle piipojek brzdového potrubi
na kazdém kole.
Bud'te opatrni!
Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdéle od hlavniho vélce (tj. kolo nejdale na pravé strané)
a pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé stran€, dokud z potrubi neunikne vSechen vz-
duch. Ptipojte k hlavici prihlednou hadici a nechte vytéci nadbyte¢ny olej do vhodné nadoby.
AZ v hadici neuvidite Zddné dalsi vzduchové bubliny, zaviete hlavici.

Pozndmka!Jestlize se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeéi za-
vzdu$néni systému.

Vyména soucasti brzdového systému

Hlavni valec, brzdové valce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji. Pfi viyméné
se musi vymé&nit celd soucdst.

Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi{ se vyménit v§echny sou€asné. Totéz plati pro
vyménu brzdovych valci, které se také musi vymeénit soucasné.
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6 Odstranovani zavad

6.1 Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkci seciho stroje je ovlddana elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi souéstmi.
Praktickym zptsobem vylouceni mnoha zdroji zavad je nejprve zjistit, zda jde o elektrickou za-
vadu. Proto nejprve zkontrolujte, zda je elektricky obvod uzavien az k poslednimu elektrickému
prvku v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady provedenim nejprve jednoduchych kontrol za dcelem ry-
chlého vylouceni dalSich zdrojii zavad.

Peclivé si prectéte prilohy ”7.3 Soucdsti ve schématu hydraulického systému” na strani 136 a 7.7
Elektricky systém” na strani 139, které mohou byt pfi hledani zdvad uZitecné. Prostudujte také po-
pis v ¢asti ”3.18 Control Station” na strani 60.
6.1.1 Elektrické zavady
BéZné kontroly pfi elektrickych zdvadach:
! Je Control Station spravné pfipojena k traktoru?
! Je Control Station z traktoru napdjena napétim min. 12 V?
! Je sprévné pfipojen + pdl (hnédy) a zem (modry)?
! Zkontrolujte, zda neni rozpojena automaticka pojistka Control Station.
! Zkontrolujte nastaveni Control Station.

! Zkontrolujte, zda jsou oba konektory propojovaciho kabelu spradvné ptipojeny do Control Sta-
tion a Workstation.

! Zkontrolujte, zda jsou konektory a objimky ctyfpdlovych ptepinacu Cisté, neposkozené a
nedeformované. Prostiikejte pfepinace sprejem na kontakty typu 5.56.

! Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poSkozeny.

6.12 Zavady na hydraulice
BéZné kontroly pfi zdvadach hydraulického systému:

! Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke spravnym hydraulickym spojkdm na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznafenim tvoii par.

! Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji rozmérové a hodi se ke
spojkdm na traktoru. Na trhu je k dispozici mnoho rGznych spojek a piestoZe je vétSina z nich
standardizovana, dochdzi k problémim. MuzZe dojit k problému, kdy zastrcky a zdsuvky spojek
funguji jako jednosmeérné ventily a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém
se muZe zhorsit vysokou rychlosti pritoku nebo opotiebenim spojek.

! Rozpojte piislusné ventily (plati pro ventily znamenaku a omezeni{ zdvihu). Zkontrolujte vnéjsi
t€snéni ventilu a podivejte se, jestli uvniti ventilu nejsou zaklinény zbytky tésnéni. Ventil
peclivé vycistéte.

POZOR! Pfed rozebranim ventiltl spust’te stroj na zem a zcela zbavte dany hydraulicky konek-
tor tlaku. Vénujte maximalni péc¢i tomu, aby se do hydraulického systému nedostaly Zadné
necistoty. Pfed rozebranim ventilu vZdy nejprve ocistéte povrch hydraulického bloku.
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6.1.3 Hydraulické solenoidové ventily

7

Obrazek 6.1

Elektricky ovlddany solenoidovy ventil obsahuje civku, kterd ptisobi jako elektromagnet, kdyz
ventilem prochdzi elektricky proud. Priichod proudu ventilem 1ze snadno zkontrolovat: ventil se
po nékolika minutich zahfeje a matice na jeho horni stran€ je magneticka. Zkontrolujte zmagne-
tovani matice malym Sroubovdkem nebo Cepeli noZe. ProtoZe v matici mtiZe pretrvavat zbytkovy
magnetismus, proved’te tuto kontrolu se zapnutym a vypnutym napdjenim.

! Ventily znamendku (B) a (C) jsou napdjeny proudem, pokud jejich kontrolky na Control Sta-
tion sviti a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

! Ventil omezeni zdvihu (A) je napdjen proudem, pokud je zapnuto omezeni zdvihu nebo pii
zdvihdni v reZimu nizkého zdvihu.

! Elektricky ventil (D) preemergentniho znamenéku je napajen proudem, pokud kontrolky 6 (na
Control Station) svit{ a stroj je v reZimu nizkého zdvihu.

! Ventily ,,Control“ (E) a (F) jsou napdjeny proudem, pokud je stisknuto tla¢itko na ovladaci ru-
kojeti.
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6.14

6.1.5

6.1.6

124

Magneticky spina¢

Obrazek 6.2

Jazyckovy prepinac je spina¢ (nebo cidlo), ktery reaguje na magnetické pole. Uvnitf jazyckového
pfepinace je sklenénd trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sobé pfitahuji,
pokud jsou vystaveny magnetickému poli z magnetu. Viz obrdzek. Funkci lze snadno ovéfit po-
moci multimetru a magnetu.

Indukéni detektor
\ |”””””| TITTTT M

Obrazek 6.3

Tato ¢idla spinaji, kdyZ je ve vzdalenosti 1 — 1,5 mm mijeji kovové predméty.

Lze snadno provést zkousku funké&nosti, protoZe pokazdé, kdyZ ¢idlo zaznamend vlhky predmét,
rozsviti se kontrolka na jeho zadnf{ strané.

Kapacitni snimac¢

Obrazek 6.4

Reaguje na pfedméty obsahujici vlhkost, jako jsou obili, ruce atd.

Lze snadno provést zkousku funkénosti, protoze pokazdé, kdyz ¢idlo zaznamena vlhky predmét,
rozsviti se kontrolka na jeho zadni strané.
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6.2 Schéma hledani a odstranovani zavad

Prestoze je zapnuty hlavni vypinac,
Control Station nepracuje. - Viz ¢ast 76.1.1 Elektrické zdvady” na strani 122.

Ovladaci panel nezapina znamenaky _
nebo nepostupuje! - Je spina¢ nizkého zdvihu funkéni?

- Je voli¢ funkce znamendk( nastaven na stifidani
polohy? Kontrolka na tlacitku by méla svitit.

- Je zafizeni Control Station nastaveno na automaticky
postup?

Nepracuje vytvareni kolejovych _
meziradku! - Je zavirani a otvirdni spojek na vytvareni kolejovych
mezifadkt funkéni? Proved’te kontrolu pomoci kliky.

- Je ¢idlo poplachu vytvifent kolejovych mezitadka
funkéni? Cidlo je zabudované ve spojce na vytvareni
kolejovych mezitadk.

- Muze se trubka vytvéteni kolejovych mezifadki
otacet na hiideli? Neni trubka poSkozena?

- Jsou kabely a kontakty spinace v pofadku?

- Je vybréan spravny program vytvéreni kolejovych
mezifadk?

Znamenaky nepracuiji, prestoze ovla-
daci panel indikuje prepinani! - Je kazdy solenoidovy ventil napajen proudem?

- Jsou kabely a kontakty spinace v poradku?

Pocitadlo plochy/tachometr nefunguje
nebo zobrazuje nespravné hodnoty! - Je v Control Station naprogramovan spravny primer

hnaciho kola a pocet pulzli na otacku? Viz ¢ast
”3.18.3 Programovdni” na strani 68.

Pokud je zobrazena pfilis nizka rychlost nebo pfilis
mald plocha, zvyste hodnotu obvod kola. Pokud je zo-
brazena prili§ vysoka rychlost nebo pfilis velka plo-
cha, sniZte hodnotu obvod kola.

Ptiklad: Control Station zobrazuje piili§ nizkou ry-
chlost 5 %. Zvétsete obvod kola na 336 (320 x 1,05).

- Je spravn¢ nastavena vzdalenost mezi Cidlem a up-
inacim kolikem na pastorku? Tento mechanismus je
umistén vedle pastorku hnaciho feté¢zu na levém kon-
ci stroje. Vzdalenost by mé¢la byt 1 —2 mm. Kontrolka
na ¢idle by se méla pfi prichodu koliku rozsvitit.

- Jsou kabely a kontakty spinace v poradku?
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Seci stroj nelze zdvihnout nebo
spustit!

Indikator hloubky seti kolisa!

Znamenaky prokluzuji, kdyz jsou nas-
taveny do parkovaci polohy!

Kotouce se radné neotaceji!

Seci stroj nedavkuje osivo na dno
brazdy!

Vystupni mnozstvi se nahle znacné
snizilo, ackoliv se nastaveni
prevodovky nezménilo.

- Zkontrolujte, zda neni zapnut reZim omezeni zdvihu
nebo nizky zdvih.

- Viz ¢ast 76.1.2 Zdvady na hydraulice” na strani 122.

- Jsou vSechny solenoidové ventily v systému Control
uplné utésnéné?

- Jevi ovladaci pist znamky vnitini nebo vné&;jsi
netésnosti?

- Neni poskozeno ploché t€snéni na vélci prokluzu-
jictho znamendku?

- Neni poskozen O-krouZek v dolni ¢asti piislusného
solenoidového ventilu?

- Nejsou seci botky vystaveny priliSnému tlaku? Davk-
ovaci jednotky by mély dosedat velmi zlehka.

- Nenfi ptda pfili§ mékka? MoZn4 je zapotiebi zhutnit
pudu pomoci mezikolového ptidniho péchu nebo va-
lu.

- Nenf hloubka seti piilis§ melka?

- Nejsou davkovaci jednotky ptipevnény piili$ nizko?
Kotouce jsou Iépe vedeny, pokud se botky zdvihnou
o jeden vrub.

- Nejsou kotouce piili§ opotiebované?

- Neni na povrchu ptdy pfili§ velké mnozstvi rostlin-
nych zbytka?

- Nejsou seci botky piili§ opotiebené?

- Nejsou seci botky nastaveny o jeden vrub vySe, nezZ by
meély byt? Seci stroj bude davkovat osivo piesnéji,
nastavite-li botky niZe. Toto nastaveni se obvykle ne-
musi pro rtizné typy pidy ménit.

- Zkontrolujte spravnou funkci pfevodovky. Otocte
pohanéné kolo rukou. Pokud se vystupni hiidel otaci
velmi nepravideln¢, muze to byt zplisobeno
pretrZzenou pruZinou nebo jinym defektem v
pfevodovce. Zavadu by m¢l opravit servisni technik.
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6.3 Odstranovani zavad Autopilot/Autocheck

Stroj nejde zvednout nebo spustit.

Hydraulika neni zapnuta. - Zapnéte hydrauliku.

Hydraulika zapnuta ve Spatném sméru. - Zméite polohu hydraulické hadice nebo prepnéte ry-
chlospojky.

- Zkontrolujte, zda manometr ukazuje néjakou hodno-
tu.

Ventily nepracuji. - Zkontrolujte, zda jsou kabely spravné zapojeny.

Blok ventilt nepracuje. - Kontaktujte dodavatele traktoru nebo servisniho tech-
nika.

Systém méreni hloubky neaktualizuje

skute¢nou hodnotu.

Na Control Station neni nastavena Zadna

rychlost. - Jed'te pfimym smérem a kontrolujte tachometr.

Prepina¢ nizkého zdvihu zapnut. - Spust’te stroj k zemi nebo sefid'te pfepinac nizkého
zdvihu.

Potenciometr nefunguje. - Zkontrolujte kabel a propojeni. Pokud je to v potfadku,
kontaktujte dodavatele traktoru nebo servisniho tech-
nika.

Stroj provadi sefizovani priliS pomalu.

Nespravné nastaveni na Control Station. - V menu nastaveni na Control Station zmé&nte nas-
taveni rychlosti na vy$si hodnotu.

Podminky na poli se prilis méni. - Vypnéte systém Autopilot a misto toho pouZijte funk-
ci Autocheck.

Stroj provadi sefizovani prilis rychle.

Nespravné nastaveni na Control Station. - V menu nastaveni na Control Station zméiite nas-
taveni drovné tlumeni na vyS$i hodnotu.

03.11.2014 4
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Stroj neustale provadi nestabilni
sefizovani nahoru a dold.

Nespravné nastaveni na Control Station.

Serizovani se provadi opachym
smérem nebo vibec ne.

Potenciometr se vyradil z provozu.

Nespravné pripojeni hydraulickych had-
ic:

Nespravna instalace kontaktl ventil(:

Sefizeni je nepravidelné nebo
nepredvidatelné.

Zatizeni pruzin klouzajicich jezdct je prilis
malé.

Plda neni vhodna k pouZiti funkce Autopi-
lot.

Stroj klesa do zemé pfi seti na mékké
pude.

Zatizeni pruzin klouzajicich jezdct je prilis
VySOKke.

Pdda je pfilis mékka.

- V menu nastaveni na Control Station zménte nas-

taveni drovné tlumeni na vyS$i hodnotu.

- Zdvihnéte potenciometr a otocte jej do ptivodni

polohy (jak je uvedeno).

- Zkontrolujte, zda port A dosahuje na dolni ¢4st

hlavniho zdvihaciho pistu.

- Pfi vypnutém ovladacim panelu Control Station zkon-
trolujte, zda manometr ukaZe odchylku pii uvedeni

ovladaci paky hydraulického rozvadéce
polohy.

do pracovni

- Zkontrolujte, zda oznaceni kabelll odpovida instalaci
pracovni stanice (Work Station) a elektromagnett.

- Zvyste zatiZeni pruzin posunutim sefizovaci paky

dolt po zoubcich stupnice.

- Vypnéte systém Autopilot a misto toho pouZijte funk-

ci Autocheck.

- SniZte zatiZeni pruZin posunutim sefizovaci paky na-

horu po zoubcich stupnice.

- Vypnéte systém Autopilot a misto toho pouZijte funk-

ci Autocheck.
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64  Seznam poplachu

1 Nizka hladina osiva. - Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku osiva.
Pokud je v zasobniku osivo: - Chybn¢ nastavena citlivost ¢idla.

4 Nizka hladina hnojiva. - Zkontrolujte hladinu hnojiva v zdsobniku.
Je-li v zasobniku hnojivo: - Chybn¢ nastavena citlivost ¢idla.

- Je-li provadéno seti pouze s osivem v zasobniku
osiva, naprogramujte Control Station na typ stroje
»RDS*.

5 Vystupni zafizeni na davkovani osiva _
se neotaci. - Zkontrolujte, zda se ota¢f vystupni hiidel, zatocte
ru¢n¢ hnacim kolem.

Pokud se hfidel nepohybuje: - Zkontrolujte pievod mezi hnacim kolem a hiideli.

- Zkontrolujte nastaveni pievodovky.

Pokud se hfidel otaci: - Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu naprogra-
mované v Control Station. Standardni hodnota jsou
2,0 sekundy.

- Zkontrolujte pfipojeni ¢idla a konektory.

- Zkontrolujte funkci ¢idla. Kontrolka ¢idla by se méla
rozsvitit, kdyZ ho miji ozubené kolo. Vzdalenost mezi
¢idlem a impulsnim kotou¢em musi byt 1 - 2 mm.

V ptipadé potieby ji upravte.
Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou spravné
funkce cidla.

8 Vystupni zafizeni na davkovani hnoji-
va se neotaci. - Viz poplach €. 5.

- Pti seti pouze s osivem v zdsobniku osiva neza-
pomeiite nastavit pfevodovku na strané hnojiva na
hodnotu stupnice 0 a naprogramujte Control Station
na stroj typu ,,RDS*.

11 Vystup zasobniku zrna. - Viz poplach €. 5. Pokud zasobnik zrna neni pouZivan,
naprogramujte na Control Station ,,Grain hopper: No*
(Nasypny zdsobnik zrna: Ne).

03.11.2014 4
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14 Vytvareni kolejovych mezifadka,
vpravo.

Pokud je poplach generovan, prestoze je
funkce v poradku:

15 Vytvareni kolejovych mezifadka,
vievo.

16 Vytvareni kolejovych meziradka
vpravo omezeno.

17 Vytvareni kolejovych meziradka
vlevo omezeno.

23 Vysoké napéti Workstation 1.

24 Vysoké napéti Workstation 2.

28 Workstation neni pfipojena.

29 Vysoké napéti Workstation 1.

30 Chyba v napajeni Workstation 2.

- Poplach je generovan, pokud by se méla ot4cet spojka

2w

vytvateni kolejovych mezifadku, ale neotaci se.

- Zkontrolujte p¥ipojeni a konektory. Cidlo v konektoru

miZze byt vadné.

- Viz poplach ¢. 14.

- Viz poplach ¢. 14. Pokud zasobnik zrna neni
pouZzivan, naprogramujte na Control Station ,,Grain
hopper: No* (Nasypny zasobnik zrna: Ne).

- Viz poplach €. 14. Pokud zdsobnik zrna neni
pouZzivéan, naprogramujte na Control Station ,,Grain
hopper: No* (Nasypny zdsobnik zrna: Ne).

- Traktor dodava napéti vétsi neZ 17 V. Control Station
zustava zapnuta, ale n¢které funkce, jako elektrické
motory a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

- Traktor dodava napéti vétsi nez 17 V. Control Station
zUstava zapnuta, ale n¢které funkce, jako elektrické
motory a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

- Zkontrolujte, zda je piipojen propojovaci kabel mezi
Control Station a Workstation. Zkontrolujte stav ka-
belu a konektort. Zelena kontrolka na Workstation
ukazuje, zda je pod napétim, ale kontrolka miize
svitit, i kdyZ je propojovaci kabel ¢aste¢né poskozen.

- Workstation 1 dostdvd napéti niz§i neZ 11 V. Zkon-
trolujte pfipojeni a konektory propojovaciho kabelu.
Solenoidové ventily v hydraulickém systému atd. mo-

hou pfestat pracovat.

- Workstation 2 dostava napéti nizsi neZ 11 V. Zkon-
trolujte pripojeni a konektory propojovaciho kabelu.
Solenoidové ventily v hydraulickém systému atd. mo-

hou pfestat pracovat.
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31 Snimac¢ hladiny osiva. - Zkontrolujte kabel, konektory a piipojeni Cidla.

- Zkontrolujte, zda neni ¢idlo znecisténo nebo zda neni
vlhké. Osuste ¢idlo suchou latkou.

- Cidlo muZe byt vadné.
34 Snima¢ hladiny hnojiva. - Viz poplach €. 31.

37 Snimag¢ hladiny zasobniku zrna. - Viz poplach ¢. 31. Zkontrolujte naprogramovani Con-
trol Station.

39 Citlivost snimace. - Poplach je generovan, pokud se ddvkovaci vélecky
otaceji, ale ¢idlo hnaciho kola nevysild Zadny signal.
Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni ¢idla.

43 Nizka hladina v nasypném zasob-
niku zrna. - Viz poplach €. 1.
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73  Soucasti ve schématu hydraulického systému

N\

1 Lif/Control 4
Marker RH 2

Pre-emergence Marker Marker LH

3 1,0mm

—~

et

Obrazek 7.1 901033

Znamendk na pravé strané
Zdvihaci pist/Control

Pist preemergentniho znamendku
Znamendk na levé strané

Téleso ventilu, omezeni zdvihu, znamendky, preemergentni znamendk, ,,Control*
Traktor

Solenoidovy ventil, omezeni zdvihu (normaln¢ otevieny)
Solenoidovy ventil, pravy znamendk (normalné zavieny)
Solenoidovy ventil, levy znamendk (normaln¢ zavieny)
Solenoidovy ventil, preemergentni znamenak (normaln¢ zavieny)

Solenoidovy ventil, ,,Control* I, (normaln¢ otevieny)

M m O O @ > S DN bk W

Solenoidovy ventil, ,,Control* II, (normaln¢ zavieny)
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74  Schéma hydraulické soustavy stroje System Disc

vz 02
ur @:' 01 S PN
s |
7 1 2 3 4
onn

Obrazek 7.2 477684

Znamendk na pravé strané

Zdvihaci pist/Control

Preemergentni znamendk

Znamendk na levé strané

Téleso ventilu, omezeni zdvihu, znamendky, preemergentni znamendk, ,,Control*
Traktor

System Disc

T¢leso ventilu, System Disc (pouze s funkci Auto Pilot)
Solenoidovy ventil, omezeni zdvihu (normaln¢ otevieny)
Solenoidovy ventil, pravy znamendk (normalné zavieny)
Solenoidovy ventil, levy znamendk (normaln¢ zavieny)
Solenoidovy ventil, preemergentni znamenak (normaln¢ zavieny)

Solenoidovy ventil, ,,Control* I, (normaln¢ otevieny)

T MmO O W P> 0O W N =

Solenoidovy ventil, ,,Control* II, (normaln¢ zavieny)
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75 Schéma hydraulické soustavy stroje Autopilot

1
of
s 1
| |
| L |
PG 3/8" ]
[ ‘ |
E p )(o,smm : B
| ]
i e e P
0,5mm ':
: M G 14" 1 0mm
LA, |
3% |
716G 3/8 |
I |
| [

Obrazek 7.3 429820

1 Tlakomér

K Solenoidovy ventil ~ Otevieny stfed
L Solenoidovy ventil  Spousténi

M Solenoidovy ventil ~ Zdvihani

76  Schéma hydraulického systému, RD Favorit

Option System Disc

o |

I 1

| 1

| 2 1

(1 | |

I L rree- |

M
Obrazek 7.4 477681
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77 Elektricky systém

771 Pripojeni Workstation

Tabulka 7.1

Pripojeni Funkce Pripojeni hydraulického bloku

Workstation

WS1-1 Snimac hladiny osiva

WS1-2 Snima¢ hladiny hnojiva

WS1-3 Snimac rotace, davkovaci valecek osiva

WS1-4 Snimac rotace, ddvkovaci valecek hnojiva

WS1-5 Snimac rotace ddvkovaci jednotky

WS1-6 Tachometr

WS1-7 Vytvéieni kolejovych mezifadkd, vpravo

WS1-8 Vytvéieni kolejovych mezifadkd, vlevo

WS1-10 Pfepina¢ nizkého zdvihu

WS1-12 Ovladaci pist, hlavn{ pist E

WS1-13 Ovlddaci pist, nastavovaci pist F

WS1-14 Omezeni zdvihu A

WS1-15 Preemergentni znamendk D

WS1-16 Nastavitelné mnoZstvi osiva

WS1-17 Nastavitelné mnoZzstvi hnojiva

WS1-18 Vytvéieni kolejovych mezifadkt zasobniku zrna, vpravo

WS1-19 Vytvéieni kolejovych mezifadkl zasobniku zrna, vlevo

WS1-20 Znamendk na pravé stran¢ B

WSI1-21 Znamendk na levé strané C

WS1-22 Nastavitelné mnozZstvi osiva

WS1-25 Nastavitelné mnoZzstvi hnojiva

WS2-4 Auto Pilot, zardZka hloubky seti

WS2-14 Autopilot, zvySeni M

WS2-15 Autopilot, sniZen{ L

WS2-22 Autopilot, otevieny stied K
03.11.2014 4

139



Dodatky

772

773

140

Snimace hladiny; kapacitni snimace

HEE

A B Lamp
Obrazek 7.5
Tabulka 7.2
Pripojeni Kon- |Barva Kon- |Funkce Zjistén ma- |Nezjistén
Workstation cov- |kabelu |cov- terial material
ka ka
(A) (B)
WS1-1 1 Cerna 1 Zjistén materidl = zem, kontrolka|Max. 1V Min. 8 V
WS1-2 sviti
2 Bila 2 Materiél nezji$tén = zem Min. 8 V Max. 1V
3 Hnéda |3 12V
4 Modra |4 ov
Snimace rotace; indukéni cidla
2 3
W
3 1 |
A B Lamp
Obrazek 7.6
Tabulka 7.3
Pripojeni Kon- |Barva |Kon-|Funkce Zjistén kov  |Kov
Workstation cov- |kabelu |cov- nezjistén
ka ka
(A) (B)
WS1-3 1 Cerna |1 Zjistén kov = zem, kontrolka sviti|Max. 1 V Min. 8 V
WS1-4 D)
WS1-5
WS1-6 3 Hnéda |2 12V
4 Modra |3 oV
03.11.2014 4
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774 Konektory vytvareni kolejovych meziradku

a E
LS
%—

Prod. code

o

A B
Obrazek 7.7
Tabulka 7.4
Pripojeni Kon- |Barva Kon- |Funkce
Workstation cov- |kabelu cov-
ka ka
(A) (B)
WS1-7 1 Cernd 1 Signal, 12 impulsti/otacka, impuls =
WS1-8 ov
QSHS 2 |Hndda 2 |12V do civky pHi vytvarent kolejo-
. vych meziradki
3 3
4 Modra 4 0V (cidlo, civka)
775 Dolni nozovy spinaé, jazy¢kovy prepinac
i
oo
Obrazek 7.8
Tabulka 7.5
Pripojeni Kon- [Barva Funkce
Workstation covka |kabelu
WS1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4, pokud je vystaven
magnetismu
2
3
4 Modra ov
03.11.2014 4
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7.76 Hydraulické solenoidové ventily

A
Obrazek 7.9
Tabulka 7.6
Pripojeni Kon- |Barva Kon- |Funkce
Workstation covka |kabelu |covka
(A) (B)
WS1-12 1
WS1-13 <7 = - —
WS1-14 2 Hnéda 1 Piivod do ventilu, 12 V, kontrolka sviti
WS1-15 3
WS1-20 4 Modra |2 oV
WS1-21
177 Propojovaci kabel
Obrazek 7.10
Tabulka 7.7
Koncov- |Barva kabelu Funkce
ka
1 Modra ov
2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
@ Zelena CAN HI (komunikace)

142
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778 Vidlice koncovky
Obrazek 7.11
Tabulka 7.8
Koncov- |Funkce
ka
1 ov
2 Odpor koncovky 120 ohm
3 Indikace 12 V: LED sviti
@ Odpor koncovky
779 Elektricky pohon
2 Max Min
&
WS1-16/WS1-17 ‘___r_'_EM =
L
L . |
W
N
Obrazek 7.12
Tabulka 7.9
Pripojeni Kon- |Barva |Funkce Pripojeni pohonu Nastavitelné Nastavitelné
Workstation |cov- |kabelu mnozstvi davk- |mnozstvi davko-
ka ovaného osiva |vaného hnojiva
(A)
WS1-16 1 Cerna |0 - 2000|Potenciometr, doleva WS1-22, kolik 1 |WS1-25, kolik 1
WS1-17 ohm
‘xgi% Bila |[Motor Seda WS1-16, Kolik 1 [WS1-17, Kolik 1
3 Hnéda |Motor Seda/hnéda WS1-16, kolik 2 |WS1-17, kolik 2
Modra |0V Potenciometr, doprava WS1-22, kolik 4 |WS1-25, kolik 4
Tabulka 7.10
Koncovka |Zvyste hodnotu na |Snizte hodnotu na Odpor motoru
(A) stupnici stupnici
1 Odpor vzrista Odpor klesa
2 ov 12V Bil4 - 0,68 ohm - Seda
3 12V ov
4 0 V (ref. odpor) 0V (ref. odpor)
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Technické udaje

Tabulka 7.11

Stroj RD300S |RD300C (RD400S |RD400C
Pracovni Sifka (m) 3,0 3,0 4,0 4,0
Transportni Sifka (m) 3,0 3,0 4,0 4,0
Transportni vyska (m) 2,4 2,4 2,9 2,9
Plnici vyska (m) 2,1 2,1 2,1 2,1
Objem, zasobnik osiva (I) 2900 3100 4000 4200
Max. napln (kg) 2900 3100 4000 4200
Hmotnost véetné jednoho zafizeni Crossboard a zav- (2300 2700 2700 3200
lacovace (kg)

Hmotnost véetné systému Double Crossboard (kg) 3000 3600 3900 4300
Hmotnost véetné systému Agrilla (kg) 2900 3500 3800 4200
Hmotnost véetné systému System Disc (kg) 3400 4300 4500 5200
Hmotnost privésu, traktor (kg) 1050 1350 1350 1750
Pr¥ikon, pfibl. (kW) 66-120 74-130 88-160 96-175

Pozndmka!Vsechny vyskové rozméry lze sniZit o piibl. 200 mm, neni-li stroj zdviZzen do své

nejvyssi polohy.

Tlak v pneumatikach (vyrobni ¢islo 14979-)
190/95 -15": 1,5 kg/cm? (150 kPa)

Tlak v pneumatikach (vyrobni ¢islo -14978)
740 x 180 - 15”: 2,5 kg/cm? (250 kPa)

Mezikolovy pudni péch (vyrobni cislo -14978)
740 x 180 - 15”: 3,0 kg/cm? (300 kPa)

Cep mezikolového padniho péchu: 690x190-15": 3,0 kg/cm3 (300 kpa)
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