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Dékujeme, zZe jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéeji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zatizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolegnost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shod¢ se smérnici Rady 2006/42/ES.
Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
OS 400, OS 500, OS 600, OS 700
sériové ¢.: 0S00000101-0S00000381
Viderstad 31/01/2017

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

902647-cs; 22.03.2018 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2  Typovy stitek

Type Model year Serdl No. / VIN
A r V
Desigretion Workingwidth Transport width
L - m m

Basic weight Max. total weight | Max. payload

F kg | kg

kg

Mfg. year

Max. axle load Max. oou,ng load
kgl \

I kg|
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadexstad

/ \

J G D C

Obrdzek 1.1

A. Typ stroje.

B. Sériové ¢islo (Kdyz objednavate ndhradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete reklamaci,

uved'te vzdy sériové Cislo svého stroje.)
Rok vyroby

Pracovni sitka

Ptepravni Sifka

Vlastni hmotnost zékladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost
Maximalni dovolené uzite¢né zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatiZzeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

FRECEOmEOO0
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Tableau 1.1
Stroj 0OS 400 0OS 500 0OS 600 0OS 700
Pracovni zébér (m) 4,0 5,0 6,0 7,0
Piepravni Sitka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0
Piepravni vyska 2,7 3,1 3,6 4,0
Hmotnost, zakladni 5200 5600 7600 8500
stroj se zafizenim
SoilRunner (kg)
Hmotnost, stroj se 5600 6200 8400 9000
zafizenim SteelRun-
ner (kg)
Max. dovolené za- 400 500 600 700
tizeni na cepu zavésu
traktoru (kg)
Pocet podmitacich 14 18 22 26
radlicek
Pneumatiky 520/50-17 520/50-17 550/45-22.5 550/45-22.5
Tlak v pneumatikach | 2,8/280 3,2/320 2,8/280 2,8/280
kp/cm? / kPa
Pneumatiky, ktidlové | - - 400/55-15.5 400/55-15.5
sekce
Tlak v pneumatikach | - - 2,4/240 2,4/240
kp/cm?
Tahova narocnost (k) | 170 210 270 320

902647-cs; 22.03.2018



Vseobecna bezpecnostni opatieni

2  Vseobecna bezpecnostni opatreni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
znich zadna zodpovédnost pro spolecnost Vaderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiujici stfidani plodin, typ ptdy,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postupt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouZzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento
navod k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu
se v§emi platnymi ustanovenimi a ptredpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o0 jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Vaderstad prosly pred
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vSak nese plnou odpoveédnost za
spravnou funkci stroje pfi pouZiti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spolec¢nosti Vaderstad (General delivery
provisions for the Vaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokona-
lovani naSich strojti. Popisy stroje se proto tykaji podoby
a konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.
V navodu k pouzivani jsou obrazky znazoriujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich.

2.2 Pfed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracoviste a pracoviste
vasSich kolegl. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funkéni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Stroj se sklada z jednotlivych modult. Navic k fadé
moduli vytvatejicich zdkladni konfiguraci stroje
(zékladni stroj) je mozno pfidat a podle ptani zakaznika
kombinovat fadu doplitkovych moduld. Za identifikac-
nimi udaji stroje a bezpecnostnimi upozornénimi

nasleduje v§eobecny popis jeho konstrukce, funkce a
pfipojeni, pficemz se vychazi ze zékladniho stroje. Pak
nasleduje podrobny popis jednotlivych moduli.
Popsany jsou tyto polozky:

* Popis systému

» Sefizeni a nastaveni

*  Pouziti

* Servis a udrzba

2.3.1

L4

Vysvétleni

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textliim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo téZkym Graztim nebo
velkym materialnim Skodam, pokud nejsou
provedena opatieni pro jejich odvraceni.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textliim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo tézkym trazim nebo
velkym materialnim Skodam, pokud nejsou
provedena opatieni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro spravnou manipulaci
se strojem. Nebudete-li se fidit témito pokyny,
mize to vést ke znieni stroje nebo skodam

v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady

nebo zvlasté uzite¢né informace pro spravné
zachézeni se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Potadi, v jakém jsou informace
uvedeny, nevypovida nic o jejich dulezitosti.

Vycty ¢innosti, u nichZ nezélezi na poradi, jsou sefazeny
abecedn¢ stejné jako popisky detailll na obrazcich.
Informace nejsou uvedeny v poradi podle dilezitosti.

Hodnoty v zavorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty
na obrazku a pouzivaji se jako textové odkazy.

902647-cs; 22.03.2018



Vseobecna bezpecnostni opatieni

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynt k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym
zpusobem jako pismena pouzita také Cisla, pokud je
odkaz tolik, Ze se nedostava pismen v abecede¢.

1. Zacénéte timto ...

2. Pak ...

2.4  Bezpecnostni opatieni

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

A

Pti prepravé po vetejnych komunikacich musi
byt predni naradi a vSechny péchy zvednuty/
zasunuty, aby ptrepravni Sitka a vySka zafizeni
odpovidaly narodnim predpisim.

A

Obrdzek 2.1

Nikdy nespéchejte tolik, Ze byste ignorovali
nalezité bezpecnostni postupy.

Stroj je tézky. To vyznamné prodluzuje brzdnou
vzdalenost.

>

Stroj je tézky. Rychlost ptizpisobte podminkam
na silnici! Zaruka se nevztahuje na Skody
vzniklé nedbalosti pii pfeprave po silnici.

Nez se s traktorem a pfipojenym strojem nebo
stroji vydate na vetejnou komunikaci, odstrante
z traktoru i stroji vesSkerou zeminu, ktera by
mohla opadavat.

Uvédomte si, ze mate omezeny vyhled dozadu.
Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcatek na
traktoru. Pfi couvani se piesvédcte s absolutni
jistotou, Ze je prostor za strojem volny.

Stroj musi byt ptipojeny k zavésnému zatizeni
traktoru, a to musi byt zajiSténé pfi zvedani,
rozkladani nebo prepravé stroje.

Pti prepravé po silnici na del$i vzdalenosti by
mél byt stroj mechanicky zajistény ve zvednuté
poloze.

Jakmile je stroj sloZen do pfepravni polohy,
nesmi byt za Zddnych okolnosti spustén tak, aby
dosedal na podmitacich radlickach prostiredni
sekce.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi predpisy.

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném
povrchu.

Pokud musite stroj ve vyjime¢nych piipadech
zaparkovat na svazujicim se povrchu, musite
pred odpojenim traktoru vzdy zajistit kola kliny!

Skladani do ptepravni polohy a rozkladani do
pracovni polohy byste méli provadét na rovné
zemi; neprovadgéjte to na svahu.

Jakmile je stroj rozloZen do pracovni polohy,
musi manometr ukazovat tlak minimalné

100 bar. Teprve pak smite stroj spustit na
podmitaci radli¢ky. Rozlozeny stroj nesmi byt
delsi dobu odstaveny na podmitacich radlickéach.

902647-cs; 22.03.2018



Vseobecna bezpecnostni opatieni

A

A

>

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pred jizdou zajistéte, aby byly dotaZzené vSechny
matice a Srouby. Po n¢kolika hodinach jizdy
dotahnéte matice kol. Provadéjte pravidelné
kontroly dotazeni. Nezapominejte, Ze matice
musi byt utazeny uréitym utahovacim
momentem.

Sroubové spoje podmitacich radli¢ek musite
dotdhnout po prvnim dni pouzivani a poté
nejméné jednou za sezonu. Nezapominejte, ze
matice musi byt utaZeny ur¢itym utahovacim
momentem.

Pii provadéni udrzby nebo oprav hydraulického
systému je tieba vzdy spustit kiidlové sekce,
namontovat pojistné zapadky a stroj na n¢
spustit. Stroj musi stat na rovném povrchu.

Nikdy neprovadéjte udrzbarské prace na
hydraulickém systému pod tlakem. Po tdrzbé
hydraulického systému doplnte unikly ole;j.

Uvédomte si, ze $patné provedené svarfovani
mulZe mit za nasledek t&zké nebo smrtelné
zranéni. V ptipadé€ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svafeéem a vyzadejte si
pokyny.

Pred piepravou se vzdy ujistéte, Ze se aktivoval
zamek kiidla.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho
valce s ocelovymi prstenci. Jednotka byla
slisovana dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu
o rozebrani hrozi nebezpeci urazu. Pokud
musite jednotku nechat rozebrat, obrat’te se na
svého prodejce, protoze je nutné specialni
naradi.

®

®

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkon-
struovany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
prepravé po veiejné komunikaci. Dbejte
rychlostnich omezeni platnych ve vasi zemi. Na
nerovnych vozovkach by tato rychlost méla byt
niz§i.

Ped ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojovaci zastréky na secim stroji
a spojovaci zasuvky na traktoru byly Cisté a
nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
néhradni dily Véderstad. PouZijete-li jiné nez
originalni ndhradni dily, bude neplatné zaruka a
nebudou uznany zaru¢ni reklamace.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.5

A.

/NI

B. Neplati pro Opus 300

v

)

\
\

Z

B>

N

Varovné etikety

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli
Jisti, Ze jste porozuméli
jeho obsahu. Piectéte si
tyto pokyny a bezpec¢nostni
upozornéni podle potieby
pii praci.

Vzdy zajistéte, aby byla
volna celé pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednu-
tou sekci. Presvédcte se, ze
jsou zajisténé kiidlové se-
kce, kdyz jsou slozené pro
prepravu po silnici, pa-
rkovéni a/nebo udrzbu.
Ujistéte se, Ze zemina a
zbytky rostlin nebrani
spravné funkci pojistnych
hakda.

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci urazu rozdrcenim

nebo elektrickym proudem.

Pouziva se také na bez-

pecnostnich komponentech.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl dikladné zajistén
podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.
Zajistéte zvedaci valce vhodnym
zajistovacim zatizenim Zluté barvy.

E. Plati pouze pro Opus 700

Varovani pro nadmérnou piepravni
vysku. Davejte pozor na nadzemni
elektricka vedeni, viadukty, brany,
stromy atd. Vzdy zkontrolujte
maximalni povolenou vysku.

Varovani pred strikajicim olejem,
ktery miiZe zptsobit fezna zranéni,
protoze hydraulicky systém ob-
sahuje tlakové nadoby. Pii od-
pojovani hydraulickych spojek od
stroje dbejte nejvyssi opatrnosti.
Nikdy nesméfujte hydraulické
spojky na ¢asti téla. Pfed tidrzbou a
opravou vypust'te tlakové nadoby.
(plati pro NZA 900-1000)

Nesttijte mezi traktorem a
strojem, kdy?z traktor couva
za ucelem pfipojeni.
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Umisténi bezpecnostnich symboll na stroji

2.5.1

Obrdzek 2.2
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.6  Preprava stroje, kdyz neni
pripojeny k traktoru

A Pokud je nutné stroj pfepravovat neptipojeny
k traktoru, musi byt umistény na piivésu nebo

plochém valniku. Po pfesunu a spravném
umisténi pro zajisténi na ptepravnim vozidle by
mél byt uplné smontovan! Stroj musi byt
pfepravovan na piivésu stroje, plochém piivésu
nakladniho vozidla nebo jiném vhodném
prepravnim vozidle.

Nakladani a vykladani stroje na prepravni
vozidlo a z ného musi byt provadéno pomoci
traktoru.

2.6.1 Nakladani

1. Uved'te stroj do ptepravni polohy. Viz “6.1 Uvedeni
do prepravniho rezimu *

2. Pomoci traktoru se strojem podéIn€ nacouvejte na
prepravni vozidlo. Pfi pouziti plochého valniku je
nutné pouzit napiiklad najezdovou rampu, nakladaci
plosinu nebo podobné zatizeni. Postupujte velmi
opatrn€; zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ¢asti
stroje béhem nakladky.

Obrdzek 2.3

Pred zahajenim couvani se piesvédéte, Ze
zaklaply poloautomatické zapadky na
ktidlovych sekcich.

Zvedani strojii OS 400—700 jetabem je
zakazano.

. Pod kratsi stranu péchu umistéte po obou strandch

kliny z vhodného materidlu, viz (B). Odstraiite
hlinikové distan¢ni podlozky nebo zluté pojistné
zapadky ze zvedacich valct a spustte stroj tak, aby
péch spocival na klinech, aniz by se zvedala
prepravni kola ze zemé. Stroj musite spustit tak, aby
byly podmitaci radlicky tésné nad zemi.

A Jakmile je stroj slozen do prepravni polohy,
nesmi byt za zadnych okolnosti spustén tak,
aby dosedal na podmitacich radlickach
prostiedni sekce.

Spust'te a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj
spocival na této podpéte, kratkych stranach péchu a
pfepravnich kolech.

. Pro ucely ptepravy zajistéte kiidlové sekce popruhy

(A) nebo podobnym zatizenim.

. Zabratite otaCeni prepravnich kol stroje pomoci

klinti nebo podobného zatizeni.

Odpojte traktor od stroje.

. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiredky

v souladu s platnymi piedpisy. Vazaci zafizeni musi
byt ptipojeno ke stroji v mistech oznacenych
nalepkami.

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz
“1.3 Technické udaje .

Obrdzek 2.4

Ohledné piepravnich rozmért, pozadavkil na
doprovodné vozidlo apod. vzdy postupujte
podle narodnich predpist.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.6.2 Uvazovaci body

4‘,{% 3

4
g;g\\

A
g

Obrdzek 2.5

263  Vykladani

1.
2.

4.

Odstrante vSechny vazaci prostiedky.

Ptipojte stroj k traktoru a zvednéte ho do prepravni
polohy.

Vyvezte stroj z prepravniho vozidla. Pfi pouziti
plochého valniku je nutné pouzit napiiklad
néajezdovou rampu, nakladaci ploSinu nebo podobné
zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda
nedoslo k poSkozeni ¢asti stroje behem vykladky.

Zvedani strojii OS 400-700 jetabem je
zakéazano.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “/.3
Technické udaje “.

10
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Popis stroje

Popis stroje

3

Popis zakladniho stroje

3.1

Obrdzek 3.1

A. Tazna oj
B. Ram

C. Zavés kola

D. Podmitaci radlicky

E. Urovnavaci jednotka

F. Péch

G. Skrabka

11
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Popis stroje

3.2 Popis pfrislusenstvi

SteelRunner:

Obrdzek 3.2

Dvojity SteelRunner:

Obrdzek 3.3

Dvojity SoilRunner:

Obrdzek 3.4

12 902647-cs; 22.03.2018



Udrzba a servis

4  Udrzba a servis

Pti vsech pracich spojenych se servisem a
udrzbou musi byt stroj rozloZeny a zajistény.

4.1 Naradi <

Obrdzek 4.2

Obrdzek 4.1
4.2 Zajisténi stroje pro servisni xik/u
prace .

421  Zajisténi OS 400-500

1. Stroj uplné zvednéte do jeho nejvyssi polohy.

2. Slozte ktidlové sekce. Viz “6.1 Uvedeni do Obrdzek 4.3

Fepravniho rezimu “. C e y . . .
prep 6. Nasad'te hlinikové distan¢ni podlozky na valec tazné

3. Uvolnéte pojistné zapadky zvedacich valct na oje.
prepravnich kolech z jejich odstavnych poloh na
ramu.

4. Posunte hlinikovou zarazku na levém zvedacim
valci upIné dolt (je také nutné stlacit pruzinu).
Nasad'te pojistné zapadky na oba zvedaci valce na
prepravnich kolech.

5. Rozlozte kiidlové sekce. Viz “6.2 Prepnuti do
pracovniho reZimu “.

Obrdzek 4.4

7. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

902647-cs; 22.03.2018 13



Udrzba a servis

Obrdzek 4.5 Obrdzek 4.7

A 4. Posuiite hlinikovou zarazku na levém zvedacim
NL | ’ . v o . ’ ’ v v
has SIS E vélci tplné dolt (je také nutné stlacit pruzinu).

Nasad’'te pojistné zapadky na oba zvedaci valce na

=]

'% E’ piepravnich kolech.
a 5
=
A Ui
Obrdzek 4.6

4.2.2 Zajisténi OS 600-700

1. Stroj uplné zvednéte do jeho nejvyssi polohy.

: , Obrdzek 4.8
2. Slozte kiidlové sekce. Viz “6.1 Uvedeni do raze
prepravniho rezimu". 5. Rozlozte kiidlové sekce.
3. Uvolnéte pojistné zapadky zvedacich valcii na 6. Nasad'te pojistné zapadky na oba zvedaci vélce na
ptepravnich a opé€mych kolech z jejich odstavnych opérnych kolech.

poloh na ramu.
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Udrzba a servis

4.3 Pravidelna udrzba

— » Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani
“ a vzdy pred uskladnénim na zimu a po ném a po

. - éi§t§ni szokotlakou vodou. Pro mazani musi byt

stroj zajistény ve zvednuté poloze.

/[ /) * Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a

- LA Sroubtl (neplati pro Srouby v kloubech). Béhem

L sezony si zvyknéte pravideln€ kontrolovat utazeni

‘ vsech $roubl a matic.

«  Sroubové spoje podmitacich radli¢ek musite
dotahnout po prvnim dni pouzivani a poté nejméné
jednou za sezonu. Sroubové spoje musi byt utazeny
momentem 114 Nm.

» Pravideln¢ kontrolujte matice kol, zda jsou spravné

Obrdzek 4.9 L
utazene.

7. Nasadte pojistnou zapadku na hydraulicky valec
tazné oje.

To by se mélo provadét momentovym klicem.
Utahovaci moment:

0OS 400-700, vSechna kola: 330 Nm (33 kpm).

* Pravidelné kontrolujte tlak v pneumatikach, viz “1.3
Technické udaje .
» Pted zimni odstavkou promazte pistni tyce.

4.3.1 Vysvétleni utahovaciho momentu

33 kg

=330Nm

Obrdzek 4.10 | 1m

Y

A

8. Spust’te a zajistéte odstavnou podpéru. Obrdzek 4.12

Il
| o o TR

=1 ] il
ML L L) A M M M
I ) II H If8 [

V nékterych odstavcich tohoto navodu k pouzivani se
uvadi, ze Sroubové spoje musi byt utazeny urcitym
utahovacim momentem pomoci momentového klice.
Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, mtize byt

N

i £ uziteény vyse uvedeny priklad.
Al i 1§

L

Obrdzek 4.11
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Mazaci mista a plan mazani
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Udrzba a servis

4.3.2
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0S 700
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Udrzba a servis

Poz. 0S 400 0S 500 0S 600 0S 700
2 2 2 2
- - 2 2
2 2 4 4
1 1 1 1
6 8 10 14
14 18 22 26
4/4 4/4 8/4 8/4
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Pripojeni a odpojeni

5 Pripojeni a odpojeni

5.1 Pfipojeni k traktoru

1. Pfipojte stroj k traktoru. Béhem jizdy po silnici
i prace na poli maji v oblasti zavésu traktoru tendenci
pusobit sily smérem nahoru. Proto zajistéte, aby
zaveésné zafizeni traktoru bylo zajisténo tak, aby se
tazné oko nemohlo odpojit ze zavésu!

2. Pfipojte hydraulické hadice. Zajistéte, aby byly
hadice ptipojeny po dvojicich ke stejné hydraulické
spojce. Jsou pozadovany ¢tyti dvojcinné hydraulické
spojky.

Barva  Funkce

Zluta Néprava kola

Cerve-  Skladani kidel
na

Bila Urovnavaci kotouce
3. Ptipojte svétla, viz “5.1.1 Svétla“.

4. Zvednéte stroj a zvednéte odstavnou podpéru.

5.1.1 Svétla

Obrdzek 5.1

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
Tpolové zasuvcee traktoru urcené pro piivésy.

Pro zvysSeni spolehlivosti a prodlouzeni Zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kwvili nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
pripojena svétla k vnéjsimu konektoru pro piivés. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat napiiklad kvili poskozené kabelazi.

@ Pted ptepravou po silnici je proto dileZzité se

presvédcit, Ze je osvétleni fadné piipojené a ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

5.1.2 Svétla pro Opus

Obrdzek 5.2 Koncové svétlo s vystraznym
trojuhelnikem

18
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Pripojeni a odpojeni

5.2  Odpojeni a odstaveni stroje
v pfepravni poloze

Obrdzek 5.5 OS 400-500

Obrdzek 5.3

Stroj odstavte vzdy na pevném a rovném povrchu. 0 (|

é Pokud musite stroj ve vyjimecnych piipadech [\ / )
zaparkovat na svazujicim se povrchu, musite ~L
pred odpojenim traktoru vzdy zajistit kola kliny! L/

é Jakmile je stroj sloZen do pfepravni polohy,
nesmi byt za zddnych okolnosti spustén tak, aby
dosedal na podmitacich radli¢kach prostiedni

sekce. Obrdzek 5.6 OS 600-700

3. Zajistéte hydraulicky valec tazné oje ve vysunuté
poloze Zlutou pojistnou zapadkou nebo alternativné

1. Stroj tplné zvednéte. pouzijte vSechny hlinikové distan¢ni podlozky.

4. Presvédcte se, ze jsou zachycené Zluté pojistné haky
ktidlovych sekci. Viz “6.1 Uvedeni do prepravniho
rezimu .

5. Uvolnéte tlak ze vSech hydraulickych spojek.

6. Spust'te odstavnou podpéru.

7. Odpojte stroj od traktoru.

Obrdzek 5.4

2. Zajistéte zvedaci valce naprav kol ve vysunuté
poloze zlutymi pojistnymi zapadkami nebo
alternativné pouzijte vSechny hlinikové distan¢ni
podlozky.

902647-cs; 22.03.2018 19



Pripojeni a odpojeni

5.3  Odpojeni a odstaveni stroje
v pracovni poloze

Jakmile je stroj rozlozZen do pracovni polohy,
musi manometr ukazovat tlak minimalné

100 bar. Teprve pak smite stroj spustit na
podmitaci radlicky. Rozlozeny stroj nesmi byt
delsi dobu odstaveny na podmitacich radlickach.

Obrdzek 5.7

Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.
» Zkontrolujte, jaké mate hydraulické valce.

1. Stroj upln¢ zvednéte.

Obrdzek 5.8

2. Nasadte vSechny hlinikové distan¢ni podlozky,
které jsou k dispozici, na spodni pistnice na
hydraulickych valcich péchu.

Obrdzek 5.9

3. Zajistéte hydraulicky valec tazné oje ve vysunuté
poloze zlutou pojistnou zapadkou.

4. Spust'te a zajistéte odstavnou podpéru.

5. Spustte stroj na péch a odstavnou podpéru. Tim
odlehcite kola.

6. Odpojte stroj od traktoru.
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Nastaveni a pouzivani

V4 r

6 Nastaveni a pouzivani

6.1 Uvedeni do pirepravniho
rezimu

Obrdzek 6.1

1. Zvednéte stroj na jeho kolech do nejvyssi polohy.

Obrdzek 6.3

Obrdzek 6.2

2. Zajistéte, aby byla na spodnich pistnicich valcii
pechtli nasazena alespon jedna 50mm hlinikova
distan¢ni podlozka.

3. Slozte kiidlové sekce. Po zahéjeni skladani se
automaticky zveda péch.

Obrdzek 6.4

Presveédcte se, Ze jsou obé kiidlové sekce
zajisténé pojistnymi haky na svém miste. 4. Kdyz pojistné haky nejsou v poloze zajisténi:

» Presvédcte se, Ze jsou Uplné slozené kiidlové
sekce.

» Presvédcte se, Ze se pojistné haky volng pohybuji
a nejsou vzpriCené. PfesvédCte se, ze zemina a
zbytky rostlin nebrani spravné funkci pojistnych
haku.

» Presvédcte se, ze je spravné sefizeny hydraulicky
valec pro skladani.

5. Zajistéte stroj ve zvednuté poloze nasazenim vsech
hlinikovych distan¢nich podlozek nebo zlutych
pojistnych zapadek na dva zvedaci valce. Viz “4.2
Zajisténi stroje pro servisni prdce “.
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Nastaveni a pouzivani

6.1.1 Zvednuti valce

®

Pokud je vas stroj vybaveny dvojitym valcem a

BDA, musite provést nasledujici opatieni,

abyste zajistili, Ze se BDA nepfiskiipne pii

zvedani valce.

» Zajistéte, aby byla na spodnich pistnicich
valct péchu nasazena alespon jedna 50mm
hlinikova distan¢ni podlozka.

* Pomoci napinacich matic posuiite BDA

nahoru o 10 cm, abyste dosahli vys$si polohy.

6.2  Prepnuti do pracovniho rezimu

1. Zvednéte stroj na jeho kolech do nejvyssi polohy.

Presvédcte se, Ze je na hornich pistnicich
péchtl nasazena alespon jedna 50mm
hlinikova distan¢ni podlozka.

Obrdzek 6.5

2. Odmontujte zapadky zvedacich valct a nastavte
predpokladanou pracovni hloubku pomoci hliniko-
vych distan¢nich podlozek (OS 400-500) nebo
hlinikové zarazky (OS 600-700). Viz “6.4
Horizontalni vyrovnani stroje “.

A

Piesvédcte se, Ze jsou obé kiidlové sekce
zajisténé pojistnymi haky na svém misté. Za
zadnych okolnosti byste se neméli pohybo-
vat pod slozenou kiidlovou sekci, aniz byste
nejdiive zkontrolovali pojistné haky.

3. Ptitahnéte kiidlové sekce k sob€ navzajem pomoci
hydraulického systému.

Obrdzek 6.6

4. Uvolnéte pojistné haky (A) obou kiidlovych sekci
zatazenim prislusné paky (B).

A

Zkontrolujte, zda se oba pojistné haky uplné
uvolnily. Pokud pojistné haky neziistanou
v oteviené poloze, hrozi nebezpeci roztrzeni
ramen.

5. Uplné rozlozte kiidlové sekce a po rozlozeni podrzte
ovlada¢ hydrauliky nékolik sekund v dané poloze,
dokud se znovu uplné nenaplni sklapéci hydraulické
vélce.

6.3 Nastaveni v pracovni poloze

6.3.1 Podmitaci radli¢ky, nastaveni pracovni

hloubky

OS 600-700 by nemé¢l byt provozovan s koly
zvednutymi nad zem, protoze kiidlové sekce
vyzaduji oporu svych kol pro dobrou praci stroje.

Rezim podmitace

1. Nastavte hydraulické valce naprav kol tak, aby
podmitaci radlicky dosahly pozadované pracovni
hloubky.

22
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Obrdzek 6.7 Obrdzek 6.8
nebo odnimatelnou hlinikovou zarazku (OS 400-500, 3. Zkontrolujte hodnotu na stupnici pracovni hloubky.
0S 600-700). * Pokud za urovnavacimi kotouci zlstavaji koleje,
2. Vyrovnejte stroj horizontalné v pracovni poloze. hloubku trochu zmensete (a tim hodnotu na
stupnici).
Aby byl stroj soubézny se zemi, viz "6.4 Horizontdlni »  Pokud za urovnavacimi kotouci ziistavaji ryhy,
vyrovnani stroje . Stroje OS 400-500 mohou byt hloubku trochu zvétsete (a tim hodnotu na
provozovany s koly nad zemi. stupnici).

6.3.2 Urovnavaci jednotka, pracovni hloubka

Urovnavaci kotouce maji zarovnavat koleje a ryhy
zanechané podmitacimi radlickami.

Pracovni hloubka urovnavacich kotouct se sefizuje pii
jizd€ na poli. Vychazi se z predpokladané hloubky
podmitacich radlic¢ek a spravné pojezdové rychlosti
stroje.

1. Sledujte zem za strojem.

2. Sefid'te pracovni hloubku urovnavacich kotouct tak,
abyste dosahli co nejrovnéjsiho povrchu.
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Nastaveni a pouzivani

6.3.3 Péch, rezimy, utuzeni ﬁ KdyZz ma byt stroj rozlozen do pracovni

polohy, piesvédéte se, Ze je na hornich
pistnicich péchii nasazena nejméné jedna
50mm distanéni podlozka.

Obrdzek 6.9

1. Presvédcte se, ze je zavieny uzaveér K1 bloku ventild.

Uzavérem K1 se ovlada zvedani péchu. Tento uzavér
by mél byt normalné stale zavieny (knoflik by mél Obrdzek 6.12

byt otoceny na doraz vpravo). ) o
Nastaveni pro zvysené utuZovdni

Vyjimkou je piipad, kdy je zem tak tvrda, ze
do ni nemohou proniknout radlicky:

Tehdy byste méli uzavér K1 oteviit. Kdyz je
uzavér K1 otevieny, je péch pii spousténi
stroje zvednuty k hlinikovym distan¢nim
podlozkam hydraulického systému. Tak
vlastni vaha péchu pomaha zlepsit casy
pronikani do ptdy.

197552

PLOPR.)
S5 )

©

©

0.

X
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X

Obrdzek 6.13

Obrdzek 6.10 Informacni ndlepka umisténd Y ;s . g e
s . Utuzovaci ucinek 1ze upravit umisténim distan¢nich
na tazné oji

podlozek na spodni pistnice hydraulickych valca péchu.

Kdy:z je poZadovdno vétsi utuzovadni:

1. Jedte se strojem nastavenym na pozadovanou
pracovni hloubku po poli.

2. Nasad'te/zaklopte na spodni pistnice péchti tolik
distan¢nich podlozek, kolik je potfeba na vyplnéni
prazdného prostoru.

Obrdzek 6.11 Umisténi distanénich podlozek na
pésich

2. Zacnéte s umistovanim distan¢nich podlozek tak,
aby byly vzdalenosti (A) a (B) 50 mm. Tim bude
umoznéno, aby péch sledoval obrysy zemé.
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3. Zvednéte stroj a ptidejte jednu 25mm podlozku

navic.

Spravnou kombinaci distan¢nich podlozek mizete
vyhledat podle nize uvedené tabulky.

Tableau 6.1 Dostupné distancni podlozky

25 mm 38 mm

50 mm

Celkem

1

25 mm

38 mm

50 mm

63 mm

[u—

75 mm

88 mm

100 mm

113 mm

125 mm

138 mm

NN ==

*  Pro dosazeni maximalniho utuzeni nejezdéte se
stroji OS 600-700 s koly zvednutymi nad zem.

[NOJN IS i \GJ (ISR NIy I

150 mm

Pro zajisténi ucinné prace stroje musi byt
ktidlové sekce podepieny t€mito koly.

» Pouzijte distan¢ni podlozky na pistnice pécht a
kola nechte na zemi. Sefid'te hydraulické vélce

kol ktidlovych sekei tak, aby byl stroj
horizontalné vyrovnany po celé své §iice.

6.4  Horizontalni vyrovnani stroje

6.4.1 Nastaveni pracovni hloubky

Obrdzek 6.14

1. Piesvédcte se, ze je zavieny uzavér K1 bloku ventild.

Uzavérem K1 se ovlada zvedani péchu. Tento uzavér
by mél byt normalné stale zavieny (knoflik by mél
byt otoceny na doraz vpravo).

Vyjimkou je pfipad, kdy je zem tak tvrda, ze
do ni nemohou proniknout radlicky:

Tehdy byste méli uzavér K1 oteviit. Kdyz je
uzavér K1 otevieny, je péch pii spousténi
stroje zvednuty k hlinikovym distan¢nim
podlozkam hydraulického systému. Tak
vlastni vaha péchu pomaha zlepsit ¢asy
pronikani do pudy.

902647-cs; 22.03.2018
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6.4.2 Horizontalni vyrovnani stroje v pracovni
poloze, OS 400-500

Obrdzek 6.18

Umistéte na hydraulicky valec tazné oje tolik
hlinikovych distan¢nich podlozek, aby byl stroj
v pracovni poloze horizontalné vyrovnany.

Obrdzek 6.16

2. Zacnéte zaklapénim/nasazovanim distancnich pod-
lozek na spodni pistnice péchu tak, aby byla
vzdalenost (A) nejméné 50 mm. Tim bude péch moci
sledovat obrysy zem¢.

3. Pti zpracovani ptidy samotnymi podmitacimi Obrdzek 6.19
radlickami se piesvédcte, ze je na hornich pistnicich
pechu 50mm distan¢ni podlozka (B). * Nespravné nastaveni muze mit za nasledek

nerovnomérnou pracovni hloubku.

» Nastaveni by se mélo provést se strojem v pracovni
poloze a zkontrolovat pfi jizdé€ po poli. Ram stroje
musi byt pfi jizd¢ soubézny se zemi.

/ g |~ - 6.4.3 Horizontalni vyrovnani stroje v pracovni
R ¥ RN poloze, OS 600-700

Obrdzek 6.17

) Obrdzek 6.20
4. Nastavte hydraulické valce naprav kol tak, aby
podmitaci radlicky dosahly pozadované pracovni Presvédcte se, Ze je stroj horizontalné vyrovnany
hloubky. Pouzijte odnimatelnou zarazku. v pracovni poloze. V pfipadé potfeby nastavte pistnici na

. o L ) . hydraulickém valci tazné oje.
5. Vyrovnejte stroj horizontalné v pracovni poloze. Viz

“6.4.2 Horizontalni vyrovnani stroje v pracovni 9 hloubk
poloze, OS 400-500* nebo “6.4.3 Horizontalni fEToVAOmMErnou pracovit RIoubKU.

vyrovnani stroje v pracovni poloze, OS 600-700".

* Nesprdvné nastaveni mize mit za nasledek
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* Pred sefizovanim musite odvzdusnit zvedaci valce,
viz “14.1 Odvzdusnéni a kalibrace hydraulickych
valeu“.

» Nastaveni by se mélo provést se strojem v pracovni
poloze a zkontrolovat pfi jizd€ po poli. Ram stroje
musi byt pfi jizdé soub&zny se zemi.

Obrdzek 6.23

1. Uvolnéte pojistnou matici (A) a nastavte pistnici (B).
Polohu zajistéte pojistnou matici.

* Nekontrolujte horizontalni vyrovnani kiidlo-

/ vych sekci pozorovanim péchi, protoze ty budou
vzdy kopirovat terén. Kontrolujte misto toho

Obrdzek 6.21 ramové sekce podmitacich radlicek. Leva a
prava strana by mély pracovat v piimce nad
1. Uvolnéte pojistnou podlozku (A) a nastavujte urovni pole.

pistnici (B) na hydraulickém valci tazné oje, dokud
stroj nebude pracovat horizontalné uplné vyrovnany.

o - - Obvykle musi byt konce pistnic na
2. Pistnici znovu zajistéte pojistnou podlozkou (A). hydraulickych valcich k¥idlovych sekci
vysroubovany asi 15 mm.

6.4.4 Horizontalni vyrovnani kiidlovych sekci,
0S 600-700

;ﬂ ﬂ(,, . .y
T T

o=

Obrdzek 6.24

6.4.5 Nastaveni kiidlovych sekci ve vysunuté
(rozloZzené) poloze, OS 400-500

Stroj byl pfednastaven ve vyrobnim zavod¢. Na-
stavovani obvykle neni nutné.

Nespravné nastaveni mtize mit za ndsledek nerovno-

Obrdzek 6.22 meérnou pracovni hloubku.

Hydraulické valce kol kiidlovych sekci musite
nastavovat, dokud stroj nebude horizontaln¢ vyrovnany
v pracovni poloze. Nastaveni se kontroluje pfiplanované
pracovni hloubce a spravné pojezdové rychlosti.
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Obrdzek 6.25

» Kiidlové sekce musi byt soubézné a vyrovnané
navzajem a s napravami kol, kdyz je stroj rozlozeny
v pracovni poloze. To se kontroluje pfi praci stroje na
poli. Pokud kiidlové sekce nejsou soubéznéa v jedné
ptimce, musite sefidit hydraulické véalce pro sklapéni
kridel.

Pfi kontrole musi byt hydraulické valce pro
sklapéni ktidel uplné vysunuté.

Nastaveni se provadi s rozlozenymi kiidlovymi
sekcemi a strojem spusténym podmitacimi
radlickami a koly na zem. Presvédcte se, ze
manometr ukazuje tlak alespon 110 bar.

Obrdzek 6.26

1. Povolte pojistné Srouby na konci pistnice sklapéciho
valce.

2. Vymontujte vn&j$i konec vélce z kiidlové sekce. Cep
nevyklepavejte silou! Zajistéte, aby hydraulicky
valec a ram byly v poloze, v niZ Ize ¢ep snadno
vyjmout.

Obrdzek 6.27

3. Vysroubujte nebo zasroubujte konec pistnice. Pokud
se pistnice otaci, pomoci hydrauliky ji Gplné vytlacte.

4. Znovu ji namontujte a zkontrolujte.

6.4.6 Pouziti

Utuzovaci ucinek péchu lze nastavit tak, aby vyhovoval
riznym podminkam. Ovlada¢ hloubky radlicek je
umistény na podvozku a péch pracuje volné pod svoji
vlastni vahou. Pokud je pozadovan zvyseny utuzovaci
ucinek, je mozné prenést hmotnost stroje z kol na péch.
U OS 600-700 by se ovsem na péch neméla prenaset cela
hmotnost stroje, protoze kiidlové sekce vyzaduji pro
fadnou praci oporu svych kol.

Pokud neni poZzadovano utuzeni, je mozné odmontovat
péch ze stroje. Viz “10.7 Zpracovani pudy bez péchu *.

Zakladni nastaveni stroje pro ram a rizna nafadi jsou
popsana v nasledujicich kapitolach uréenych jedno-
tlivym komponenttiim. U nového stroje nebo po pracich
spojenych s tdrzbou nebo opravou byste méli projit
vSechna tato nastaveni.

6.4.7 Nastaveni minimalni délky sklapécich

valci kiidel, OS 400-500

Nespravné nastaveni miize mit za nasledek
nedostate¢né zajisténi kiidlovych sekei v pie-
pravni poloze.

Nastaveni se kontroluje sloZenim kiidlovych sekei. Viz
“6.1 Uvedeni do prepravniho rezimu . Slozené kiidlové
sekce musi spocivat na podpérach kiidel. Distan¢ni
podlozky na hlavé pistnice skldpéciho véalce musi byt
nahote u konce valce.

Nastaveni se provadi s rozlozenymi kiidlovymi
sekcemi a strojem spusténym podmitacimi
radlickami a koly na zem.

28
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Kdyz kiidlové sekce nespocivaji na podpérach kiidel a

3 o Nastaveni se provadi s rozlozenymi kiidlovymi
zamky ktidel se neuzamknou: P Y y

sekcemi a strojem spusténym podmitacimi
radli¢kami a koly na zem.

Kdyz kiidlové sekce nespocivaji na podpérach kiidel a
zamky kiidel se neuzamknou:

Obrdzek 6.28

Obrdzek 6.30

1. Povolte pojistnou matici (A) a otacenim pistnice (B)
zkrat'te délku valce. Nenastavujte vice, nez je nutné.

2. Znovu utahnéte pojistnou matici (A).

3. Slozte a zkontrolujte kiidlové sekce.

Obrdzek 6.29

1. Odstrante jednu z 2,5mm distan¢nich podlozek.

Kdyzje viile mezi distan¢nimi podlozkami a koncem
valce: Pridejte jednu 2,5mm distan¢ni podlozku.

2. Znovu ji namontujte a zkontrolujte.

3. Slozte a zkontrolujte kiidlové sekce.

6.4.8 Nastaveni minimalni délky sklapécich
valca kridel, OS 600-700

Nespravné nastaveni miize mit za nasledek
nedostatec¢né zajisténi kiidlovych sekci v pre-
pravni poloze.

Nastaveni se kontroluje slozenim kiidlovych sekei. Viz
“6.1 Uvedeni do prepravniho rezimu “. Slozené kiidlové
sekce musi spocivat na podpérach kiidel.
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7 Taznd oj/ram

7.1 Tazné oko

Obrdzek 7.5

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy klic.

Kdyz se primér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymeénit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
§rouby.

7.2 Kontrola zavésného zafizeni
traktoru

Obrdzek 7.4 Kulové tazné oko se doddvd ve Etyrech
riznych primérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

7.1.1 Dotazeni Sroubovych spojli a mez
opotiebeni

Obrdzek 7.6

Tazné oko nikdy nesvarujte, protoze to miize

drasticky snizit jeho pevnost. ﬁ Pravidelné kontrolujte zavésné zafizeni traktoru
ohledné vile a opotiebeni. Pilisné opotiebeni

zavesu traktoru v sobé zahrnuje také potencialni
riziko vyklouznuti tazného oka stroje ze zavésu.
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7.3  Nastaveni vysky tazné oje

Obrdzek 7.7

Vysku tazné oje stroje je nutno ptizpisobit vySce zavésu

traktoru. Pro zajisténi horizontalni polohy stroje ve

zvednuté poloze na souvrati a béhem prepravy je nutné

provést néktera nastaveni.

* Nastaveni se provadéji s rozlozenymi kiidlovymi
sekcemi a strojem zvednutym na jeho kolech tak, aby
byly radlic¢ky asi 5—10 cm nad zemi.

Obrdzek 7.8

1. Uvolnéte pojistnou podlozku (A) a nastavte pistnici
(B) na hydraulickém valci tazné oje.

2. Zvednéte stroj do nejvyssi polohy; drzte ovladaci
paku hydrauliky, dokud se uplné nevysunou
hydraulické valce kol a tazné oje. Zkontrolujte, zda
je ram stroje v horizontalni poloze. V piipadé
potieby opakujte od bodu 1.

3. Pistnici znovu zajistéte pojistnou podlozkou (A).
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8

8.

8.1

8.

Kola

1 Prepravni kola

A Vyména prepravnich kol

Obrdzek 8.1

Slozte stroj do ptepravni polohy.

Zajistéte pistnice prepravnich kol pojistnymi
zapadkami nebo hlinikovymi distan¢nimi
podlozkami.

Zvedakem zvednéte jednu stranu podvozku.

Umistéte pod néj stojan s dostate¢nou nosnosti.

Uplné povolte matice kol a odmontujte kolo.

2  Opérna kola (OS 600-700)

8.2.1 Vyména opérnych kol

Obrdzek 8.2

1.

Zaparkujte stroj rozlozeny do pracovni polohy, viz “5.3

Odpojeni a odstaveni stroje v pracovni poloze “.

2. Pomoci hydrauliky zvednéte kola.

Umistéte stojan pod podvozek.

8.3 Kontrola vule v loziskach kol

Je dulezité po prvni sezon€ zkontrolovat viili lozisek kol.
Rozlozte stroj do pracovni polohy. Zkontrolujte kola, a
pokud zjistite vili, utdhnéte loziska.

Obrdzek 8.3

1. Odmontujte kryt naboje (A) a uvolnéte upinaci kolik
(B).

2. Pomoci ru¢niho nastroje otacejte korunkovou matici
(C) a kontrolujte, zda se kolo lehce otaci a nema vili.

3. Zajistéte upinacim kolikem.

4. Nasad'te kryt naboje a maZzte, dokud nebude mazaci
tuk vystupovat.

8.4 Serizeni skrabek kol

Obrdzek 8.4

Skrabky kol se sefizuji posouvanim drzaku v podélnych
otvorech na naprave kola.

32
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Obrdzek 8.5

Vzdalenost mezi skrabkou a kolem nesmi byt v Zadném
misté obvodu kola mensi nez 10 mm. Zkontrolujte to
otacenim kola.

902647-cs; 22.03.2018
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9  Brzdy

9.1 Hydraulické brzdy

Utelem systému hydraulickych brzd je:

* brzdit stroj béhem pfepravy, aby se snizilo zatizeni
vlastnich brzd traktoru.

* nouzove zabrzdit stroj, pokud se uvolni od traktoru
béhem piepravy.

» zabranit ujeti odstavené¢ho odpojeného stroje.

Systém pracuje pomoci oleje pod tlakem a za normalnich

okolnosti nevyzaduje nastaveni. Sklada se z jednoho
nebo nekolika hydraulickych valci, bovdend s brzdo-

vymi lanky a paky parkovaci brzdy s nouzovym lankem.

Hydraulické brzdy se ptipojuji k brzdové piipojce na
traktoru.

Brzdna sila je regulovana podle tlaku vyvijeného na
brzdovy pedal traktoru. Brzdové valce a délka brzdové
paky jsou koncipovany tak, aby zajistily dostate¢nou
brzdnou silu bez zablokovani kol.

F

(]

\

o[ TI[ I

A

[e)

Obrdzek 9.1

1. Jizda/provoz: Pro funkci nouzové brzdy musi byt

lanko paky parkovaci brzdy (C) ptipojeno k traktoru.
Brzda stroje se aktivuje brzdovym pedalem traktoru.

2. Parkovani: Kdyz odpojujete stroj, odpojte lanko
nouzové brzdy od traktoru a zna¢nou silou asi 600 N
zatahnéte paku parkovaci brzdy. Brzdy se pak
aktivuji a stroj nemiize neamysIn¢ ujet.

Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

Obrdzek 9.2

Aktivujte parkovaci brzdu zatazenim paky (A).
Uvolnéte parkovaci brzdu kratkym pohybem paky
doptedu a pak dozadu do polohy (B).

JestliZe je nutné odstavit stroj na vetfejné komunikaci
nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit zalozenim klint
pod ptepravni kola.

Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém piipadé musite stroj
zajistit pomoci klinti.

3. Neumyslné odpojeni (nouzova brzda): Kdyz se
stroj béhem piepravy odpoji od traktoru, zatahnéte
lankem nouzové brzdy paku parkovaci brzdy a stroj
se zabrzdi.

92.1.1 Nastaveni brzdného uGc¢inku

U nového stroje a potom dvakrat za rok byste méli
zkontrolovat nastaveni brzd.

Pti nesefizovanych brzdach se Casem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy ptestanou
fungovat uplné.

Pfi tomto nastavovani ptipojte stroj k traktoru:

34
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Obrdzek 9.3

*  Odstrante vidlici (A) z brzdové paky (B). Pak
vysroubovavejte vidlici (A) na ty¢i (C), dokud
nedosahnete dobrého brzdného Gc¢inku. Namontujte
opét vidlici (A).

* Pokud je toto sefizeni nedostatec¢né, musite posunout
dale paku (B) na ¢epu (D).

* Brzdu vyzkouSejte. V piipad¢ potieby ji znovu sefid’te.
Vzdalenost mezi ¢epem (D) a vidlici (A) je uvedena
v nasledujici tabulce.

Tableau 9.1 Vzddlenost mezi cepem (D) a vidlici (A)

| Vzdalenost
OS 400-700 [ 150 mm

9.1.2 Udrzba

Hydraulicky brzdovy systém obvykle nevyzaduje

udrzbu.

Pred kazdou sezonou zkontrolujte:

» 7e vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

* brzdny ucinek a setid’te brzdy.

9.1.3 Vymeéna brzdovych soucasti

ObloZeni a bubny brzdového systému jsou soucasti

podléhajici opotiebeni. Veskeré brzdové oblozeni na
téze napravé musi byt vymeénéno naraz.

902647-cs; 22.03.2018
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9.14

Schéma zapojeni

Obrdzek 9.4 Hydraulické brzdy

M S

9.2

Brzdovy valec

Ru¢ni brzda

Lanko nouzové brzdy
Rychlospojka

Lanko k brzdovym bubniim

Pneumatické brzdy

Brzdna sila je regulovéana podle tlaku vyvijeného na
brzdovy pedal traktoru. Brzdové vélce a délka brzdové
paky jsou koncipovany tak, aby zajistily dostatecnou
brzdnou silu bez zablokovani kol.

Tyto pokyny plati pro pneumatické brzdy. Tyto brzdy
nelze vylepSovat. Jedna se o bubnové brzdy bez
samocinného nastaveni.

Pted pouzitim stroje: Presvédcte se, Ze jsou
uplné utazené Srouby (C) na vSech valcich, aby
byla zajisténa funkce nouzovych brzd.

36
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Obrdzek 9.5

Valce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy valec
(A) pro provozni brzdu/parkovaci brzdu a pruzinovou
brzdovou sekci (B) pro nouzové brzdéni.

9.2.1 Pfipojeni

Nejprve ptipojte Cervenou tlakovou hadici k cervené
tlakové spojce na traktoru. Pak pfipojte Zlutou tlakovou
hadici ke Zluté ovladaci spojce na traktoru. Brzdovy
systém je koncipovan pro nasledujici tlaky vzduchu:

Tlakové spojka | 6-10 bar
Ovladaci spojka | 0-10 bar
9.2.2 Parkovani

Kdy?z se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky
aplikuji.

Obrdzek 9.6

Kdyz stroj odstavite na vefejné komunikaci nebo v jeji
blizkosti, nezapomeiite podlozit kola kliny (B).

9.2.3 Manévrovani se strojem

Tento navod je urcen pro ptipad, kdy potfebujete uvolnit
brzdy, naptiklad pfi manévrovani se strojem

v uzavieném prostoru bez piipojeni k traktoru

s brzdovymi spojkami.

Obrdzek 9.7

* Pokud je zasobnik pod tlakem (min. 5 bar), mtzete
brzdy uvolnit stlacenim zpomalovaciho ventilu (E).

Obrdzek 9.8

+ Pokud je zasobnik prazdny, tpln¢ vySroubujte oba
Srouby (C) na valcich pruzinové brzdy.

Pted ptepravou po silnici musi byt tyto
Srouby (C) upln¢ zasroubované.

902647-cs; 22.03.2018
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9.24 Servis a udrzba

Obrdzek 9.10

Obrdzek 9.9 Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru.

o e ) 1. Zméite zdvih (C) brzdovych valct v nezabrzdéné a
V piipad¢ potieby vypustte pfed jizdou kondenzat ze zabrzdéné poloze. P¥i tomto méfeni zajistéte, aby
vzduchového zasobniku. Proved'te to zatlacenim byla ty& (D) tpln& zasunutd, kdyZ neni zataena
vypoustéciho ventilu (F) na dné zasobniku, kdyz je brzda. ’

zdsobnik pod tlakem. * Pokud je zdvih (C) vétsi nez 55 mm, méli byste

brzdu sefidit.

Sefizeni brzd

2. Odstrante vidlici (E) z brzdové paky (F).

Je dilezité zkontrolovat spravné sefizeni brzd u nového * Nejdiive si poznamenejte, ke kterému otvoru je
stroje a potom dvakrat ro¢ng. vidlice namontovana. Vzdalenost (G) mezi
¢epem (E) a stftedem otvoru ve vidlici musi byt
v souladu s nize uvedenou tabulkou
Pii nesetfizovanych brzdach se ¢asem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou OS 400-500 | 150 mm
fungovat ipIné. 0S 600-700 | 150 mm
3. Pak vySroubovavejte vidlici na ty¢i (D), dokud
nedosahnete zdvihu 50 mm.
4. Namontujte opét vidlici.
Pokud toto sefizeni nesta¢i, musite posunout paku
(F) o jednu polohu blize k brzdovému valci na cepu
(H).
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Cisténi potrubnich filtrd

Obrdzek 9.11

Kdyz zjistite zpozdéni brzdného Gcinku, vymontujte a
v ptipadé potieby vycistéte a vysuste filtry.

902647-cs; 22.03.2018
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9.2.5

Schéma zapojeni

Obrdzek 9.12 Pneumatické brzdy

1. Spojka, tlakova hadice (Cervena)
2. Spojka, ovladaci hadice (Zluta)
3. Potrubni filtr

4.
5
6
7

Zasobnik

. Brzdovy ventil
. Zpomalovaci ventil
. Valce pruzinové brzdy

40
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10 Péchy

Servis jednotky ocelovych prstencti

A Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho
valce s ocelovymi prstenci. Jednotka byla
slisovana dohromady silou 4 tuny. Pii pokusu
o rozebrani hrozi nebezpeci trazu. Pokud
musite jednotku nechat rozebrat, obrat’te se
na svého prodejce, protoze je nutné specialni
naradi.

Obrdzek 10.1 Hydraulicky vdlec

Setizeni hydraulickych valcd. Kotouc¢e musi byt nalevé i
na pravé poloving stroje ve stejné vysce. To Ize nastavit
délkami zdvihu hydraulickych valct, kdyz odmontujete
pojistné matice (B) a Sroubujete pistnice (A).
Zkontrolujte nastaveni na rovném povrchu.

10.1 SteelRunner

Obrdzek 10.3

Kromé mazani lozisek nevyzaduji péchovaci jednotky
obvykle zadnou udrzbu. Péchovaci jednotky jsou
vybavené automatickym napinanim.

Obrdzek 10.2 SteelRunner

SteelRunner je zkonstruovan zejména pro stfedné tézké
pudy. Zanechava urovnany povrch a utuzuje do nevelké
hloubky.
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Sefizeni

10.2 Dvojity SteelRunner 10.3.1

Obrdzek 10.6

Pokud je stroj vybaveny dvojitym péchem, musi byt
sefizen tak, aby byl zadni péch trochu niZe nez piedni.
Kdyz se zméni pracovni hloubka, zméni se také pomér
mezi pfednim a zadnim péchem.

Obrdzek 10.4

Dvojity SteelRunner je univerzalni péch vhodny pro
vSechny pidni typy. Minimalné vyhrnuje zeminu v lehéich
pudach a u€inné rozbiji vetsi hroudy v tvrdych pidach.
Dokaze znovu utuzit v celé zpracovavané hloubce a
zanechava strukturovany povrch.

Sefizeni, viz “10.3.1 Serizeni “.

10.3 Dvojity SoilRunner

Obrdzek 10.7 Dvojity SoilRunner

Pro pfizpisobeni pracovni hloubce podmitace 1ze péch
sefidit ve vSech smérech o £4°.
1. Zvednéte stroj pomoci hydrauliky.

Y [‘/%%%ﬁ/// 2. Povolteaab.
AN

{7
|

\E (874

@ Nechte srouby na misté!

3. Povolte a odejméte ¢ a d.

4. Pomoci napinaci matice sefid’te nahoru/dolq.

Obrdzek 10.5

Dvojity SoilRunner je zkonstruovan zejména pro lehké
az stfedni ptdy. Zanechava urovnany povrch a utuzuje
do nevelké hloubky.

Pouzijte dodany klic.

. Namontujte opét ¢ a d.

. Utdhnéte a—d momentem 550 Nm. Nejlepsi je pouzit

momentovy klic.
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10.4 Udrzba

10.4.1  Sefizeni skrabek ocelovych péchi

Obrdzek 10.8

Setid’te Skrabky tak, aby byly jejich ¢epele co nejblize
u prstenct péchu, ale nedotykaly se jich.

10.4.2 Cepele 3krabek

2/
I

Obrdzek 10.9 Standardni typ (A)

Stroj se dodava se standardnim typem Cepeli skrabek (A).

Obrdzek 10.10 Typ (B)

Lze objednat $ir$i hroty (B). Objednaci ¢islo téchto hrotd
je uvedeno v katalogu nahradnich dild. Sirsi hroty jsou
zkonstruovany pro jilovité pudy a vlhké podminky

s malym mnozstvim slamy, naptiklad pro praci ve velmi
vlhké, zorané pude.

Obrdzek 10.11 Typ (C)

Hroty (C) se pouzivaji jen na dvojitém péchu
SteelRunner.

10.4.3 Vyména loziska péchu

Obrdzek 10.12

902647-cs; 22.03.2018
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9. Nasadte opét ochranny kryt (B).

Opétovna montaz krytu miize byt obtizna.
NETLUCTE kladivem piimo do krytu.
Pritlacte kryt na misto za tésnénim. Pak na
kryt nasad’te trn nebo podobny nastroj, ktery
bude tlacit na celou jeho vngjsi hranu, a
naklepnéte ho na misto.

10. Zajistéte péchovaci jednotku v rdmu utaZzenim
Sroubt (A) momentem 260 Nm.

10.4.4 Vymeéna pryzového bloku loziska péchu

Obrdzek 10.13 . ;
1. Vizbody 1 az 4, “10.4.3 Vymeéna loZiska péchu *.

1. Povolte Ctyfti Srouby (A) zajist'ujici péchovaci

jednotku na rému (a). 2. Pryzovy blok (H) dobfe navlh¢ete mydlovou vodou.

2. Odejméte ochranny kryt (B) pomoci 1-2 Sroubovaki.

Obrdzek 10.15

3. Pouzijte Gloznou desku (F) jako podlozku a
hydraulickym lisem tlacte na loZisko, abyste z n¢ho
vytlacili pryzovy blok.

4. Novy pryzovy blok dobfe navlh¢ete mydlovou
vodou.

Obrdzek 10.14

3. Odmontujte tii Srouby (C) a nechte si pfi ruce
pojistné podlozky (D).

4. Odmontujte tfi Srouby (E) a odstranite uloznou desku

(F).
Vymeéite lozisko (G).
Namontujte tloznou desku (F) zpatky na misto.

Nasad'te Srouby (E) a utdhnéte je momentem 78 Nm.

©° =N oW

Nasad’te pojistné podlozky (D) a Srouby (E) a
utahnéte je momentem 50 Nm.
Obrdzek 10.16

5. Pryzovy blok zatlacte na misto hydraulickym lisem.

*  Opétovné upevnéni péchu viz body 6 az 9 v odstavci
“10.4.3 Vymena loZiska péchu *.
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10.5 Nastaveni pro zvysené
utuzovani

Obrdzek 10.17

Utuzovaci ucinek Ize upravit umisténim distan¢nich
podlozek na spodni pistnice hydraulickych valct péchu.

Kdyz je poZadovdno vétsi utuzovdni:

1. Jedte se strojem nastavenym na pozadovanou
pracovni hloubku po poli.

2. Nasad'te/zaklopte na spodni pistnice péchu tolik
distan¢nich podlozek, kolik je potfeba na vyplnéni
prazdného prostoru.

3. Zvednéte stroj, nasad’te/zaklopte 2 az 3 distancni
podlozky.

* Pro dosazeni maximdalniho utuzeni nejezdéte se
stroji OS 600-700 s koly zvednutymi nad zem.
Pro zajisténi u¢inné prace stroje musi byt
ktidlové sekce podepieny t€mito koly.

» Pouzijte distan¢ni podlozky na pistnice péchii a
kola nechte na zemi. Sefid’te hydraulické valce
kol kiidlovych sekci tak, aby byl stroj
horizontaln€ vyrovnany po celé své Siice.

10.6 Nastaveni vysky zdvihu péchu

Pojem ““vyska zdvihu” znamena vysku péchu nad zemi,
kdyz je stroj Gplné€ zvednuty na svych kolech napiiklad
pfi otaceni na souvrati.

Obrdzek 10.18

Pfi zpracovani pudy samotnymi podmitacimi
radlickami se presvédcte, ze je na horni pistnici
prislusného péchu 50mm distancni podlozka (B).

902647-cs; 22.03.2018
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10.7 Zpracovani pady bez péchu

Obrdzek 10.19

Pokud neni pozadovano utuzeni, je mozné odmontovat péch. Vsechny distancni podlozky byste pak méli umistit na horni
pistnici.
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Demontdz péchu

Nez zacnete s demontazi péchu, zajistéte ram zveddkem a péch smyckou. To zabrani pfevraceni péchu
béhem demontéZe.

S

T P
/ s P>

&S
.

Obrdzek 10.20

Povolte a vySroubujte Sroub (A) z valce.
Vytahnéte kolik (C) a pak sklopte horni rameno nad péch.
Povolte a vySroubujte Srouby (D) z ramu, pak odtahnéte péch.

Soucasné s odtahovanim péchu zajistéte, aby se s nim posouval valec (na obrazku 1). Pak sklopte valec dopiedu nad
péch. Upevnéte opét zbyvajici ¢ast valce Sroubem (B).

Sl S

5. Nakonec vrat'te vSechny Srouby a koliky, aby se neztratily.
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11 Urovnavaci jednotka

11.1

Nastaveni a serizeni
urovnavacich kotoucu

Urovnavaci kotouce maji zarovnavat koleje a ryhy
zanechané podmitacimi radlickami.

Pracovni hloubka urovnavacich kotouct se setizuje pii
jizd€ na poli. Vychazi se z predpokladané hloubky
podmitacich radli¢ek a spravné pojezdové rychlosti
stroje.

1.

2. Seftidte pracovni hloubku urovnavacich kotouci tak,

3.

Sledujte zem za strojem.

abyste dosahli co nejrovnéjsiho povrchu.

Obrdzek 11.1

Zkontrolujte hodnotu na stupnici pracovni hloubky.

* Pokud za urovnavacimi kotouci zistavaji koleje,
hloubku trochu zmensete (a tim hodnotu na
stupnici).

» Pokud za urovnavacimi kotouci zlistavaji ryhy,
hloubku trochu zvétsete (a tim hodnotu na
stupnici).

Nefunguji-li kotouce po celé pracovni Sifce rovnomeérne,
zkontrolujte nasledujici:

1.

Odvzdusnéni hydraulickych valci. Pomoci hydrau-
liky zvednéte urovnavaci kotouce co nejvice nahoru
a asi 5 az 10 sekund podrzte ovlada¢ hydrauliky

v této poloze.

Obrdzek 11.2

Setizeni hydraulickych valci. Urovnavaci kotouce
musi byt na levé i na pravé poloving stroje ve stejné
vysce. To 1ze nastavit délkami zdvihu hydraulickych
valci, kdyz odmontujete pojistné matice (B) a
Sroubujete pistnice (A). Zkontrolujte nastaveni se
strojem v pracovni poloze a s péchem spocivajicim
na rovném povrchu. Nechte vzdy nejméné jednu
stranu Uplné zaSroubovanou. NevySroubujte druhou
pistnici vice nez 25 mm.

. Nastaveni ktidlovych sekci viz “6.4.4 Horizontalni

vyrovnani kiidlovych sekci, OS 600-700 .

Obrdzek 11.3

4. V ptipadé potieby lze jednotlivé jednotky kotouct

sefidit vertikalné vzhledem k ostatnim kotou¢tum.
Zavlacku pak lze premistovat v dérovaném drzaku.
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12 Podmitac

Podmitac je zkonstruovan pro zpracovani strnist’ do
hloubky maximalné 40 cm, kdyz se pouziva s hroty pro
hluboké kypteni DeepLoosening. S ostatnimi hroty se
dosahuje hloubky zpracovani maximalné 30 cm. Za
mimofadnych podminek se zpracovani do pozadované
hloubky (maximalné 40 cm) musi provadét nékolika
prejezdy.

12.1 Hydraulickeé jisténi proti
kamenim

Obrdzek 12.1
12.1.1  Sklopna radlicka (pfislusenstvi)
Sklopné radlicky se mohou pouzivat, kdyz je potieba

zvednout ur€ity pocet radlicek pro zmenseni zabéru
stroje nebo zvétSeni roztee mezi radlickami.

Obrdzek 12.2 Sklopnd radli¢ka s &islem soupravy:
490588

1. Nasadte kovovou desticku na stranu s matici (A).

2. Vytahnéte zavlacku hydraulického valce.

3. Zvednéte radlicku a nasad’te kolik tak, aby byla
radlicka zajisténa ve zvednuté poloze.

4. Zajistéte hydraulicky valec koliky a podlozkami
v hornim otvoru kovové desticky.

Pokud jsou radlicky vybavené kiidlovymi
@ nozi, mize byt nutné je odejmout z radlicek

nejblize prepravnich kol, pokud jsou

sklopené, aby s koly nekolidovaly.

budou hroty sklopenych radli¢ek pohybovat
v blizkosti zemé. Aby se hroty neposkodily
v kamenitych pidach nebo pfi velkém
mnozstvi rostlinnych zbytkd, je vhodné je ze
sklopenych radlicek odmontovat.

@ Béhem hlubokého zpracovani pidy se

Na nékterych strojich nelze pomoci tohoto
pfislusenstvi sklopit radlicky umisténé nejblize
centralniho nosniku ramu. Na jinych strojich maze
byt nutné otocit kloubovy spoj (1) tak, aby byla
strana s matici na druhé stran¢ a bylo mozné nasadit
kovovou desti¢ku. Kloubové spoje musi byt utazeny
momentem uvedenym v odstavci “12.4 Dotazeni a
kontrola drzakii radlicek .

902647-cs; 22.03.2018
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v 7 v

12.2  Stfizné Srouby

Obrdzek 12.3 Stfizné sSrouby

Radlicky se stfiznymi Srouby jsou piizptisobeny lehkym
az stitednim pudam uplné bez kament.

Typ:
Sroub (A): M12x90 10.9
Sroub (B): M12x70 12.9

Utahovaci moment:

Matice: 78 Nm

12.3 Hroty, kfidlové noze a

odhrnovacky
I

VD02 ¢

50-80 50-80

Obrdzek 12.4

Hrot 80 mm (standardni)
Hrot 50 mm (standardni)
Hrot 120 mm
Hrot 210 mm
Kfidlovy ntiz 300 mm
Kfidlovy ntiz Marathon 300 mm
Marathon 50 mm
Marathon 80 mm
Low Disturbance 50 mm
Deep Loosening 50 mm
Odhrnovacka MixIn 50 mm
Odhrnovacka MixIn 80 mm
. Odhrnovacka MixIn 120 mm
Kroucena odhrnovacka 80 mm (prava, leva)
Dovniti odhazujici odhrnovacka 80 mm (prava, leva)
Hrot 50-80 mm
Marathon 50—80 mm

OPROZZrAS-"ZOMEOON® >

12.3.1  Hroty a kfidlové noze

Model Viderstad Opus je standardné vybaveny hroty
typu (A) o Sifce 80 mm nebo typu (B) o Sifce 50 mm.
Marathon 50 a 80 I1ze objednat jako vybaveni na pfani
z vyrobniho zavodu.

Alternativné jsou k dispozici hroty o §ifce 120 mm (C) a
210 mm (D). Standardni hroty typu (A) a (B) jsou

k dispozici také v odolngjsi varianté zvané Marathon
50 mm (G) a 80 mm (H). V zavislosti na pouzivané
odhrnovacce (K—O) muze tentyz hrot produkovat rizné
stupné zapraveni zbytkul rostlin.

* Hroty (A+B a H+I) jsou nejvhodné;jsi pro hluboké
zpracovani pudy. Abyste se dostali do vétsi hloubky,
pouzijte uzsi hroty (B). Tyto hroty vytvateji uzky fez
a rozru$i pudu kolem radlicky.

50
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* Hrot (C) se doporucuje pro zpracovani do mensich
hloubek asi 100—150 mm. Produkuje $irsi fez a
rozrusi vice pady nez mensi 80mm hrot.

» Hrot (D) lIze pouzivat pro m¢l¢i zpracovani pro
dosazeni lepsiho fezu.

+ Kiidlovy niz (E), ktery je k dispozici také ve
variant¢ Marathon (F), se pouZziva k dosazeni plného
fezu pii melkém zpracovani. Hrot u¢inné profezava
nakli¢ené nalety a plevele. Ktidlovy niiz nelze
kombinovat s 50mm hroty (B, I a G).

+ Kiidlovy nuz (F), ktery je k dispozici také ve varianté
Marathon (G), se pouziva k dosazeni plného fezu pfi
mélkém zpracovani. Hrot G¢inné profezava na-
kli¢ené nalety a plevele. Kiidlovy niz nelze
kombinovat s 50mm hroty (B, K a H).

» Hrot Low Disturbance (I) se doporucuje k roz-
rusovani kompaktnich vrstev piidy a v mistech, kde
je zapotiebi lepsi odvodnéni. Neprovadi zadné nebo
jen velmi malo intenzivni zapraveni zbytku rostlin.

» Hrot Deep Loosening (J) se pouZziva pro hlubsi
zpracovani zamétené na rozruSeni kompaktnich
vrstev pudy do hloubky 40 cm. Lze ho nasadit
v kombinaci se vSemi ostatnimi typy hrotd.

12.3.2 Odhrnovacky

Hroty se doplituji odhrnovackou MixIn (K-M), ktera je
k dispozici v §itkadch 80 mm (standard), 50 mma 120 mm.
Odhrnovacka MixIn odhazuje zeminu doptedu tak, ze
ziskava rotacni slozku pohybu, a zemina se v jednom
prejezdu opakované zapravuje do rostlinnych zbytku.

Y

Jako alternativa je k dispozici také tradi¢néjsi
odhrnovacka typu (N) v pravém i levém provedeni.
Kroucena odhrnovacka odhazuje zeminu v ur¢itém thlu
nahoru a pfi tom ji zamiché do zbytk rostlin. Kroucené
odhrnovacky musi byt umistény tak, aby byla zemina
odhazovana nahoru od stfedu stroje, s vyjimkou radlicek
umisténych vedle kol, kde hrozi nebezpeci odhozeni
zeminy do kol, a dvou vnéjsich radlicek na kiidle.

Stroj lze také opattit vnéj$imi dovniti odhazujicimi
odhrnovackami typu (=), které odhazuji zeminu dale
dovnitf ke stroji. Ty se umist'uji na vnéjsi radlicky stroje.

902647-cs; 22.03.2018
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12.4 Dotazeni a kontrola drzaku radli¢ek

Obrdzek 12.5

+  Sroubové spoje piednich drzakia podmitacich radli¢ek (A) a (B) musi byt dotazeny po prvnim dni pouZivani a potom

nejméné jednou za sezonu.

» Presvédcte se, ze objimky (C) vy€nivaji rovnomérné na obou stranadch montaznich desek.

+  Sroubové spoje (A) museji byt utazeny momentem 114 Nm.

+  Sroubové spoje (B) museji byt utazeny momentem 81 Nm. Pouzijte momentovy KIi¢.

@ Neprovedete-li dotazeni, drzaky radli¢ek se budou siln¢ opotiebovavat.

12.5 Nastaveni uvoliovaci sily
podmitacich radlicek

Uvolnovaci silu podmitacich radlicek lze nastavit
zménou pracovniho tlaku hydraulického okruhu. Tlak

1ze podle tvrdosti pidy nastavit v rozmezi 110 az 150 bar.

Nizsi tlaky se pouzivaji na leh¢ich pidach. To vede

k mensimu zatéZovani radli¢ek a hrotti pii stietu

s kameny. Vyssi tlaky se pouzivaji na tézkych a tvrdych
pudach.

A

Je dilezité, aby se podmitaci radlicky
neuvoliiovaly odporem puidy, nybrz jen pii
stietu s kameny. Jinak se mohou opotiebovavat
spoje a tésnéni.

Nastaveni se provadi se zvednutym strojem a
rozlozenymi kiidlovymi sekcemi!

52
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Obrdzek 12.6

1. Oteviete uzavér K2.

2. Pomoci hydraulické spojky pro skladani kiidel
nastavte spravnou uroven tlaku. Tlak se méfi
manometrem M25 (vnitini stupnice).

3. Zaviete uzavér a zkontrolujte tlak.

157555 110-150 bar l@

@6% i? i

Obrdzek 12.7 Informacni ndlepka umisténd na tazné
oji

4. Uplnym vysunutim sklapécich valct zajistdte Gplné
rozlozZenti stroje.

902647-cs; 22.03.2018
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1

Nastaveni ovlddaciho spinace

3 Prihnojovaci botka

1. Zvednéte stroj do pozice, ve které ma ovladaci
spina¢ deaktivovat vysev.

2. Umistéte snimac¢ do polohy, v niz se mize dostat do
styku s deskou.

3. Nasroubujte snimac do takové polohy, aby byl
priblizn¢ 2-5 mm od desky. Kdyz je nastavena
spravnd poloha, rozsviti se LED snimace.

Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace, vysev se
prerusi. Kdyz stroj klesne pod polohu snimace, LED
zhasne a zahaji se vysev.

13.1 Montaz

Obrdzek 13.1

({1 @
LAY hﬁ 7
@\Q@O \L(A((

Obrdzek 13.2

Jako alternativa k vlastnim odpojovactim celniho
zésobniku pro pfipojeni a odpojeni miZe byt na stroji
umistén odpojovac, ktery zastavi davkovani, kdyz je

stroj zvednut do urcité piednastavené vysky. Tento Obrdzek 13.4

odpojovac je umistény na pravé stran¢ napravy kola a je

pripojeny k jednotce WorkStation Celniho zasobniku 1. Nasad'te svorku (A) na radlicku a pomoci dodanych
(ptipojeni WS7: viz ndvod k pouZivani ¢elniho matic k ni pfisroubujte piihnojovaci botku.
zéasobniku).

2. Pripevnéte spodni ¢ast piihnojovaci botky matici (B)
na Sroubu odhrnovacky.

Obrdzek 13.3
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13.2 Nastaveni

Zmeénou polohy rozdélovaciho otvoru podél trubky dosdhnete tii riiznych nastaveni:

Obrdzek 13.5

13.2.1 Jak zménit nastaveni

Obrdzek 13.6

1. Uvolnéte zajistovaci kolik.
2. Vytahnéte zavlacku a prsty nebo dlatem nastavte rozdélovaci otvor do pozadované polohy.

3. Pak vrat'te zajiSt'ovaci kolik a zavlacku, abyste zajistili zvolenou polohu.

902647-cs; 22.03.2018 55



Hydraulika

14 Hydraulika

Odvzdusnéni a kalibrace
hydraulickych valcu

14.1

Hydraulicky systém musi byt odvzdusnén vzdy,
kdyz se na ném provadi néjaka prace.

A

Presvédcte se, Ze se nikdo nezdrzuje v bez-
prostiedni pracovni oblasti stroje.

Odvzdusnovani je nutné provadét pravidelné.
Zvyknéte si hydraulicky systém odvzduSnovat
2-3krat kazdy pracovni den, napf. po jizd€ po
silnici na pole nebo po piestavce. Odvzdusnéni a
kalibraci je nutné provadét také pred nastavenim
pracovni hloubky a rovnéz po udrzbé
hydraulického systému.

®

Pfi odvzdusnovani hydraulického systému neni nutné
odpojovat spojky. Pouzijte prosté hydrauliku traktoru.

14.1.1  Odvzdusnéni hydraulickych valct kol

(plati jen pro OS 600-700)

Stroj uplné zvednéte. Drzte ovladaci paku hydrauliky
traktoru v této poloze, aby olej protékal valci (pfi
kazdodennim odvzdusnovani asi 5-10 sekund, po
udrzbé hydraulického systému asi 1-2 minuty).

14.1.2  Odvzdusnéni hydraulickych valct

urovnavacich kotouct

Stroj upln& zvednéte. Upln& zvednéte urovnavaci
kotouce. Podrzte tento ovladac hydrauliky v dané poloze
stejné, jak bylo popsano vyse.

v Ve

14.2 Rychlospojka pro odvzdusnéni

Obrdzek 14.1

Hydraulicky systém pro uvolnéni podmitacich radlicek pfi
narazu na kamen je opatien zastré¢kou rychlospojky (A),
ktera se pouziva k odvzdusnéni, kdyz se systém plni olejem
v tovarné.

Tato rychlospojka neni urcena pro pouZiti pfi préci na poli
nebo pfi normalni idrzbé!

14.3 Pred udrzbou uplné zbavte
tlaku hydraulicky systém.

Pted udrzbou hydraulického systému musi byt stroj
pfipojen k traktoru, rozloZen do pracovni polohy,
zvednut na kolech a zajistén Zlutymi pojistnymi
zépadkami.

Zajistéte, aby byl volny pracovni prostor stroje a aby se

nikdo nezdrzoval v blizkosti stroje pfi pohybech jeho

hydraulickych komponentii podle niZze uvedenych

pokynt.

*  Musite byt dobie obeznameni s funkci hydraulic-
kého systému traktoru.

@ Aby byly v dob¢ tdrzby tlakové zasobniky
uplné€ zbavené tlaku, musi byt hydraulicky
systém pro radli¢ky nastaven do polohy
pratoku/odtlakovan.
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14.3.1  Vypusténi tlakovych zasobniku

podmitacich radli¢ek

Obrdzek 14.2 Tlakovy zdsobnik

Tyto tlakové zasobniky jsou umisténé na kiidlovych
sekcich.

Prostiedni tlakovy zasobnik najdete jen na modelech
0OS 600-700.

Obrdzek 14.3

1. Otevrete uzavér K2.

2. Nastavte paku hydrauliky ovladajici vystup
ptipojeny ke sklapécimu ustroji kiidel stroje
(Cervené oznacené hadice) do polohy prutoku.

3. Presvédcte se, zda manometr ukazuje nulovy tlak.

14.3.2  Vypusténi tlakového zasobniku pro
zvedaci hydrauliku

Obrdzek 14.4 Tlakovy zdsobnik
Tento zasobnik je umistény v predni ¢asti centralniho ramu.

Podrzte asi 10 sekund hydraulicky ovlada¢ (Zluté oznacené
hadice) v poloze zvedani. Pak ho hned nastavte do polohy
pritoku.

14.3.3  Odstranéni tlaku z hydraulickych valct
sklapéni.
1. Spust'te skladani kiidlovych sekei tak, aby se
pozvedly jejich okraje (5 cm).
2. Nastavte paku hydrauliky ovladajici vystup pfi-
pojeny ke sklap€cimu ustroji kiidel stroje (Cervené
oznacené hadice) do polohy prutoku.

14.4 Uvolnéni hydraulického tlaku
pred udrzbou hydraulického
systému

14.4.1  Uvolnéni hydraulického tlaku
v hydraulickych valcich pro péch

Nejprve zkontrolujte, zda je zavieny uzavér K1. Zvedaci
hydraulikou kol (zluté oznac¢ené hadice) zvednéte stroj
do nejvyssi polohy. Nyni nastavte ovlada¢ hydrauliky
traktoru do polohy priitoku.

14.4.2  Uvolnéni hydraulického tlaku ve zbytku
hydraulického systému

Hydraulika ptedniho naradi SystemDisc ob-
sahuje zpétné ventily schopné vytvofit vysoky
tlak oleje. Opatrné demontujte hydrauliku.

Tyka se to hydrauliky pfedniho naradi SystemDisc a
urovnavacich kotouci.
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Pomalu a bez pouziti sily spoustéjte kotouce na zem.

Jakmile se kotouce dostanou na zem, okamzité nastavte

ovlada¢ hydrauliky do polohy priitoku.

14.5 Vymeéna tésnéni hydraulickych

valcu

ﬁ Udrzujte Cisté vSechny soucasti valce. I nej-

1.

mens$i necistota by mohla znicit valec a ostatni
¢asti hydraulického systému.

Obrdzek 14.5

Pomoci klice s hakem (B) odSroubujte a odstraiite
voditko pistnice (A).

2. Vytahnéte pistnici. Nyni miZete vymeénit tésnéni.

A

Obrdzek 14.6

Zkontrolujte spravnou orientaci tésnéni.

3. Presvédcte se, Ze neni poskrabana vlozka (C).
4. Montaz se provadi v opacném potadi.

Prstem zkontrolujte, zda prepoustéci otvory nemaji
ostré okraje. V ptipadé potieby odstraiite otiepy
jemnym smirkovym platnem.

» Pted sestavenim valec peclivé proplachnéte.
Namontujte vélec na péch. Umisténi hydrau-
lickych vélct a odvzdu$néni hydraulického
systému viz “14.6 Schéma hydrauliky “.
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Schéma hydrauliky, OS 400-500

14.6 Schéma hydrauliky

14.6.1
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K1 Uzavér, nastaveni péchu
K2 Uzavér, uvolnéni pii narazu na kdmen, podmitaci radlicky
C12 Hydraulicky valec, rdm podmitace s nastavenim hloubky, kola
C13 Hydraulicky valec, rAm podmitace s nastavenim hloubky, tazna oj
Cl14 Hydraulicky valec, péch
C15 Hydraulicky valec, sklapéni kiidel
Cl6 Hydraulicky valec, podmitaci radlicky s uvolnénim pfi narazu na kdmen
C19 Hydraulicky valec, systém master/slave, urovnavaci kotouce
C20 Hydraulicky valec, systém master/slave, urovnavaci kotouce
B21 Blok ventilu, hlavni funkce
B22 Blok ventild, funkce blokovani sklapéni kiidel
A25 Tlakovy zasobnik, uvolnéni pfi narazu na kamen
M26 Manometr, uvolnéni pfi narazu na kamen, podmitaci radlicky
V27 Ventil, omezovac tlaku, omezovac zatizeni
V28 Zpétny ventil, péch
V29 Ventil, omezovac tlaku, sklapéni kiidel, uvolnéni pfi narazu na kamen, podmitaci radlicky
V30 Ventil, pilotné fizeny zpétny ventil, funkce blokovani sklapéni kiidel
V3l Skrtici ventil/zpétny ventil
V32 Ventil, omezovac tlaku, tazna oj
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Schéma hydrauliky, OS 600-700

14.6.2
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K1 Uzavér, nastaveni péchu

K2 Uzavér, uvolnéni pii narazu na kdmen, podmitaci radlicky

C10 Hydraulicky valec, systém master/slave, rdm podmitace s nastavenim hloubky, kola

Cl11 Hydraulicky valec, systém master/slave, rdim podmitace s nastavenim hloubky, kola

C12 Hydraulicky valec, systém master/slave, rdm podmitace s nastavenim hloubky, kola, kiidlové sekce
C13 Hydraulicky valec, systém master/slave, rdim podmitace s nastavenim hloubky, tazna oj
Cl14 Hydraulicky valec, péch

C15 Hydraulicky valec, sklapéni kiidel

Cl6 Hydraulicky valec, podmitaci radlicky s uvolnénim pii ndrazu na kamen

C19 Hydraulicky valec, systém master/slave, urovnavaci kotouce

C20 Hydraulicky valec, systém master/slave, urovnavaci kotouce

B21 Blok ventilu, hlavni funkce

B22 Blok ventili, rozdélovac pritoku pro sklapéni kiidel

A25 Tlakovy zasobnik, uvolnéni pfi narazu na kdmen

M26 Manometr, uvolnéni pfi narazu na kamen, podmitaci radli¢ky

V27 Ventil, omezovag tlaku, omezovaé zatiZeni

V28 Zpétny ventil, péch

V29 Ventil, omezovac tlaku, sklapéni kiidel, uvolnéni pfi narazu na kamen, podmitaci radlicky
V30 Ventil, rozd€lovac prutoku pro sklapéni kiidel

V31 Ventil, omezovac tlaku, tazna oj
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15 Svétla

15.1 Konektor osvétleni

Obrdzek 15.1

Tableau 15.1

~) X

Poz.| DIN Barva kabelu | Funkce

1 L Zluta Ukazatele,
levé

2 54G

31 Bila Uzemnéni

4 R Zelena Ukazatele,
pravé

5 58R Hnéda Koncové
svétlo, pravé

6 54 Cervena Brzdové svétlo

7 58L Cerna Koncové
svétlo, levé
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