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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohléaseni o shodé
Viderstad AB, Box 85, 590 21 Viderstad, SWEDEN

hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with the Council’s directive
2006/42/EC
and

2014/30/EU

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
Tempo L 8, Tempo L 10, Tempo L 12, Tempo L 16, Tempo L 18, Tempo L 24, Tempo L 32
Sériové ¢.:TPL0001613—TPL0005000
Viderstad 04-04-2022

S

Markus Sjoberg

Technical Product Manager Precision Drilling

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Véderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

903822-cs; 13.02.2023 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK prohlaSeni o shodé

Pouziva se pro stroje s oznacenim UKCA

UK prohlaseni o shodé
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SVEDSKO

timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shod¢ s
Predpisy o dodavkach strojnich zafizeni (bezpecnost) z roku 2008

a
Ptedpisy o elektromagnetické kompatibilit¢ z roku 2016

Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k tomuto stroji:
Tempo L 8, Tempo L 10, Tempo L 12, Tempo L 16, Tempo L 18, Tempo L 24, Tempo L 32

Sériové ¢.: TPL0001613—TPL0005000
Vaderstad 04-04-2022

Setr1

Markus Sjoberg

Technicky produktovy manazer pro pfesné seti

Vaderstad AB

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

2 903822-cs; 13.02.2023



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

VADERSTAD

Type Model year Serdl No./VIN

A - V
Desigretion Workingwidth Transport width

L | | m| | m
Basic weight Max. tota weight Max. payload

F kg |  kg)\ | kg
Max. axle load Max.cou ng Ioad Mfg. year

I -

789
derstad AB, Box 5, SE-590 21 Vadeistad

\CE

C

G D

Obrazek 1.1

Typ stroje.

reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)
Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni siika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

CRSTEZOTEmUOO

Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete

903822-cs; 13.02.2023



Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje
Tempo L TPL 8 TPL 10 TPL 12 TPL 12 TPL 12 TPL 16 TPL 18 TPL 24
Pocet vysevnich
jednotek 8 10 12 12 12 16 18 24
Réadkova rozte¢ (mm) 700/750/ 750 450/ 559 700/ 700/750/  450/457/  450/457/
762/800 457/ (227) 750/ 762 500/508 500/508
500/508 762/
800
Piepravni §ifka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Piepravni vyska (m) 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0
Objem zasobniku na
osivo (litry) 90 90 90 90 90 90 90 90
Objem zasobniku na
osivo, Central Fill 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000 3000
(litry)
Objem zasobniku na
osivo, Central Fill — — — — — g (2)88{ — g (2)88{
Combi (litry)
Objem zasobniku na
mikrogranulat (litry) 30 . 30 . 30 30 30 o
Objem zasobniku na
hnojivo 3 000/ 3 000/
(litry) (vybaveni na 3000 3000 3000 3000 5000 5000 5000 5000
prani)
Pohotovostni hmotnost 6200—  6700-  7000- 7100-  7400— 8000— 8000 8800-
stroje (kg) 7500 8100 8300 8600 8800 9900 10600 11600
Tahova naro¢nost (k) 200 220 250 250 250 300 330 420
Siika rozloZeného 6,1-6,5 72—  6,1-6,5 72-7,5 8,3— 10,8-12,0  8,3-9,2/ 10,8-12,0
stroje (m) 7,5 9,2/9,8 9,8

Uvedené hmotnosti plati pro pln€ vybaveny stroj

141

Hlucénost ventilatoru

Hladina hluku pisobici na obsluhu: 91 dB(A)

Hladina akustického tlaku: 110 dB(A)

Umisténi mikrofonu podle EN ISO 4254-1, nespolehlivost méfeni + 3 dB(A).

1.

Predni/Zadni zasobnik

903822-cs; 13.02.2023



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpoveédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidi¢. Tyto
pokyny se tykaji velkého poctu konfiguraci stroji.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se 1isi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

VSechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pted svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolecnosti Vaderstad (General delivery provisions for
the Vaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou soucasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazorniujici stroj

v podobé, ktera neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy v
téchto pokynech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pred pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegt. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chrdnéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynii k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zacnéte timto ...

2. Pak...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo pouzivané k oznaceni bez-
prostfedné nebezpecné situace, ktera bude mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek smrt nebo tézky traz, pokud ji nebude
zabranéno.

A

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takové rozdily v§ak mohou
byt prili§ jemné na to, aby ovlivnily chovani
(nebo aby byly pielozeny). Za urcitych okolnosti
mohou signalni fraze jako L, NEBEZPECI
SMRTI*, , RIZIKO OSLEPNUTI“ nebo ,,PO-
ZOR NA VYPARY* t¢innéji upozornit na
nékteré pokyny nebo bezpecnostni informace nez
signalni slova.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady nebo
zv1asté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouzivéa se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

903822-cs; 13.02.2023



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.5 Varovné etikety

2.5.1 Umisténi varovnych etiket

Obrazek 2.1

Obrazek 2.2 Rameno znamendku
2.5.2 Obsah varovnych etiket

A.

Prectéte si pozorné tento

.l navod tak, abyste si byli jisti,
! || Ze jste porozuméli jeho

obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pfi
praci.

D

Nestljte mezi traktorem a
strojem, kdyz traktor couva
za ucelem piipojeni.

Pouzivejte ochranu sluchu

903822-cs; 13.02.2023



VSeobecné bezpecnostni predpisy

D.
Presvédcte se, ze se pfi
nakladéani osiva anebo hno-
jiva zeptedu nikdo ne-
zdrzuje na stroji.
(]
=
e
C
E.
Dévejte pozor na otacejici
A se $neky.
[ ]
R
%
F.
Davejte pozor na otacejici
' se Sneky.
L]
ol
g
G.
Presvédcte se, ze se za
provozu nikdo nezdrzuje na
KI_ secim stroji.
ﬂ
H.
3 Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpedi urazu rozdrcenim

nebo elektrickym proudem.
Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

P >

Vzdy zajistéte, aby v pra-
covni oblasti znamenakti
nebyly zadné prekazky.
Myslete na to, Ze hrozi
nebezpeci urazu, kdyz se
znamenaky vyklapéji, a ne-
bezpeci rozdrceni mezi stro-
jem a znamenaky, kdyz se
sklapéji.

UPOZORNENI: Kdy? je
stroj zvednuty, jsou zname-
naky vzdy zatazené bez
ohledu na to, co se zobra-
zuje na ovladaci jednotce.
Kdyz je stroj spustény dold,
jsou oznacené znamenaky
vzdy vysunuty. Z tohoto du-
vodu vypinejte ovladaci
jednotku vzdy, kdyz stroj
neni na poli. Kdyz je
ovladaci jednotka vypnuta,
nastaveni a data stroje se
ulozi.

J. Pouze pro stroje s vyvodovym hiidelem

AN\

A

Nebezpeci plynouci z klou-
bového hiidele. Neptekra-
cujte kloubovy hiidel ani se
nezdrzujte v jeho blizkosti.
Nez se k nému pribliZite,
vypnéte vyvodovy hiidel a
motor traktoru a vytahnéte
klicek ze zapalovani. Ne-
pouzivejte ochranny kuzel
jako stupatko. Ujistéte se, Ze
je ochranny kuzel bezpecné
na svém misté a stavajici
bezpecnostni zatizeni
spravné pripojeno k traktoru
a ochrannému krytu. Posko-
zeny ochranny kuzel nepro-
dlen¢ vymeéiite.

Bud’te si védomi nebezpeci
rozdrceni.

903822-cs; 13.02.2023



Vseobecné bezpecnostni predpisy

L. Pouze pro Central Fill Combi

25

Presvédéte se, ze je zcela
volna pracovni plocha a
prostor sklapéni stroje. Ni-
kdy se nepohybujte pod
zvednutou sekei!

903822-cs; 13.02.2023



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.6

2.6.1

A
A

>

@ B B P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

Nepohybujte se mezi traktorem a strojem, kdyz
traktor couva za icelem pfipojeni nebo odpojeni
stroje.

Pro vSechny servisni a opravarské prace na
hydraulickém systému musi byt napravy kol
zajistény zlutymi pojistnymi zapadkami na-
sazenymi na pistnice a stroj musi byt ve spusténé
poloze a stat na rovném, pevném povrchu.

Kdy?z je stroj ptfipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem. Pfi provadéni servisu
a udrzby stroje vzdy vypnéte motor traktoru a
odpojte elektricky systém ptivodu osiva.

Veskeré svafovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni urovni. Uvédomte si,
7e $patné provedené svafovani mlize mit za
nasledek t€zké nebo smrtelné zranéni. V piipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

Az na mezni hodnotu opotiebené tazné oko
vymeéite.

Pravidelné kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky stroje i traktoru byly ¢isté a
nebyly na nich cizi materialy.

Pii pteprave stroje davejte pozor na vedeni
vysokého napéti.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Za prepravu stroje po vetfejné komunikaci je
odpovédny vyhradné majitel/obsluha.

Kdyz je stroj ptipojeny a nalozeny, ujistéte se, ze
nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno jeho
prednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celého vozidla.

Pfi preprave stroje po vetejnych komunikacich
uplatiiujte dobry usudek a pocinejte si mimo-
fadné opatrné. Pokud stroj neni vybaveny
brzdami, doporucujeme pouzit traktor s celkovou
hmotnosti rovnajici se pfinejmensim celkové
hmotnosti stroje. Vzdy dodrzujte narodni
legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

Kdyz ptepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pfi
preprave vénujte velkou pozornost $ifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pti zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla umisténa na stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi pfedpisy.

Abyste zabranili veskerym nebezpeéim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pred
jejim zahajenim musite vypnout v§echna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.

Kdyz seci stroj prepravujete po silnici na delsi
vzdalenost, zablokujte zvedaci valec Zlutym
zajiStovacim zafizenim.
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
pfepravé po vetejné silnici s nahusténymi
pneumatikami podle “Tableau 15.3 “. Pii
provozu s nizkym nebo vyssim tlakem

v pneumatikach musite byt opatrni, zvlast¢ kdyz
je celkova hmotnost stroje vysoka, kdyz
zdolavate dlouhé vzdalenosti nebo kdyz jedete
vysokymi rychlostmi. Vzdy dodrzujte narodni
legislativu tykajici se rychlostnich limitd.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vyssi, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mize vyvolat velké nebezpeéi.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prace

Za provozu nestoupejte na plosinu.

Pracovni plo§ina a Zebfik na stroji musi byt
udrzovany v Cistoté, aby se piedeslo nebezpeci
uklouznuti.

Pfed zménou mezi piepravni a pracovni polohou
(sloZenim stroje) zajistéte, aby byl stroj pfipojeny
k traktoru. Béhem skladéani pasobi na taznou oj
opacné orientovana sila.

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti stroje zachovaly
dostatecnou bezpecnostni vzdalenost od za-
vésenych bfemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Kdykoli budete pod strojem provadét néjakou
praci nebo kdykoli bude hrozit nebezpeci urazu
rozdrcenim, musite stroj Gplné a fadné zvednout
a podepfit. Pouzivejte podpery.

Pii boufce a pfi nebezpeci tideru blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle néj.

2.6.4 Zmény konstrukce

UZzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB.

Zmeény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

10
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pfipojeny  2.7.1 Uvazovaci body
k traktoru

Ujistéte se, ze je stroj béhem uvazovani spravné
Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny ve sméru pfepravy. V opaném piipad¢ hrozi

k traktoru, musi byt umistény na piivésu nebo nebezpeci nevhodného zatizeni v uvazovacich
plochém valniku. bodech.

Stroj musite na pfepravni vozidlo vyvézt a z ného
odvézt traktorem. Zvedani jefabem je zakazano!

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.4
Technické udaje “.

* Vzdy se ujistéte, Ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

1. Slozte stroj do piepravni polohy, viz “6.3.2 Prechod
do prepravni polohy “.

2. Nacouvejte se strojem na nizky piivés nebo plochy
valnik. Pfi pouziti nizkého plochého privésu bude
nutna rampa, nakladaci plosina nebo podobné
zafizeni.

Obrazek 2.3

Pii nakladani stroje bud’te mimotadné opatrni.
Piesvédéte se, ze se béhem tohoto procesu
neposkodily zadné soucasti stroje.

1. Zajistéte upevnénim v ramu na piedni strané stroje.

3. Zabraite otaCeni pfepravnich kol stroje pomoci klinti
nebo podobného zatizeni.

4. Zajistéte plachtu pro piepravu napinacimi feminky
nebo podobnym zafizenim (plati pouze pro stroje se
zasobnikem na hnojivo).

5. Nastavte a zajistéte odstavné podpéry tak, aby stroj
spocival na svych kolech a na podpérach.

6. Odpojte traktor od stroje.

7. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v sou-

ladu s platnymi pfedpisy. Vézaci zafizeni musi byt Obrédzek 2.4

pripojeno ke stroji v mistech oznacenych nalepkami.

Viz “2.7.1 Uvazovaci body*. 2. Zajistéte dale upevnénim stahovacich popruhti na zadi
stroje.

903822-cs; 13.02.2023 11



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

REACH odst. 33

* REACH je ptedpis pfijaty pro zvyseni ochrany
lidského zdravi a Zivotniho prostiedi pred riziky, jez
mohou predstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spolecnost Véderstad AB fidi ¢lankem
33 natizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi pfedpisy pro recyklaci a
pfislusnymi natizenimi.

12
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Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Vseobecné

MontaZz po dodani smi provadét jen pracovnici se
zakladnim technickym know-how.

Stroje, které jsou dodany piimo z nasi tovarny, musi byt
smontovany podle zvlastniho montazniho navodu do-
davaného se strojem. Nasledujici navod predpoklada, ze
toto smontovani bylo provedeno. Zakladni stroje lze
zdokonalit namontovanim veskerého vybaveni na prani.

3.2 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. Vaderstad nabizi
moznosti pro fizeni a sledovani stroje pomoci iPadu. O E-
Services se doctete vice ve zvlastnich pfiruckach.

903822-cs; 13.02.2023
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Popis stroje

33 Piehled zakladniho stroje, TPL 8-24

Obrazek 3.1

Ram

Podpéra kiidel ve slozené poloze

Ventilator pro vysevni skiin

Generator

Vysevni jednotka

Opérné kolo na kiidlech (neplati pro 6metrové kiidlo)

OmEmT oW

. Ptepravni kola
Dvojité 270 mm
*  Dvojité 320 mm
* Jednoduché 540 mm (pouze 6metrové kiidlo)
Jednoduché 600 mm (neplati pro 6metrové kiidlo)
H. Mista pfipojeni (4x) nadrze na kapalné hnojivo. Max. celkovd hmotnost 4 500 kg
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Piehled prisluSenstvi na prani

3.4

Obrazek 3.2

Obrazek 3.3 Rameno znamendku

Obrazek 3.5 Zasobnik na zrno, Central Fill

Obrazek 3.4 Pracovni svétla

15
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Popis stroje

Obrazek 3.6 Vyvodovy hridel Obrazek 3.8 Zasobnik na zrno, Central Fill Combi

Zakladni stroj Tempo lze zdokonalit nésledujicim 34.1 Volitelné vysevni jednotky
ptislusenstvim na ptani:

A.
B.

FEommUO

Ventilator pro pfihnojovaci systém

Pfihnojovaci systém

e 3000 litra, s volitelnym cechracem

* 5000 litrt, standardné s $Snekovym dopravnikem a
na prani s ¢echracem

Prihnojovaci botky

Vozik pro vysevni jednotky

Plosina

Rameno znamenaku (pouze 6—7,1metrové kiidlo)

Pracovni svétla

Zasobnik na zrno Central Fill

Vyvodovy hridel
Obrazek 3.9

Vysevni jednotku lze dodate¢né doplnit nasledujicim
prislusenstvim na pfani:

A. Jednotka mikrogranulatu
B. Snimac semen 16 nebo 22 mm
C. Cisti¢e fadkd
D. Ptitlacné kolecko, na pevném rameni 60 nebo 70.
Pritla¢né kolecko na odpruzeném rameni.
E. Uzaviraci kola 25, 50, hroty, vzor 50
Obrazek 3.7 Stabilizacni disk F. Rameno uzaviraciho kola. Pevné kratké nebo

nastavitelné dlouhé.

G. Mala miizka osiva a miizka vzduchového kanalu (na
obrazku nevyobrazeny)

16
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35 Plosina, Central Fill Combi

Za jizdy traktoru nebo pii dopliiovani osiva
nesmi na plosing nikdo stat.

Nebezpeci uklouznuti! Udrzujte plosinu v Cistoté.

bocni plosinu slozte. Pfepravni §itka s vysunutou
plosinou je vétsi nez 3,0 m.

Mezi ptedni a zadni ¢asti plosiny hrozi nebezpeci
rozdrcent!

Zebiik plosiny neni uréeny k manualnimu plnéni
z malych pytlu.

ﬁ Pted ptepravou po vefejnych komunikacich

Obrazek 3.10

Plosina stroje je rozdélena na tii ¢asti. Dvé Casti na boku
stroje 1ze slozit.

903822-cs; 13.02.2023
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Instalace

4 Instalace

4.1 Piehled systému vyvodového hiidele
(na prani)

Traktor pohani hydrogenerator ptes vyvodovy htidel a
prevodovku. Hydraulicky systém ovlada ventilator
hnojiva nebo pfedtransportni ventilator. Zvysenim otacek
motoru traktoru se také zvysi otacky ventilatoru.

Pokud neni mozné snizit otacky motoru traktoru, 1ze pro
snizeni otacek ventilatoru otevfit regulacni ventil pritoku.

Chladici systém udrzuje spravnou pracovni teplotu
hydraulického oleje v rozsahu 40—60 °C.

4.2 Pozadavky na traktor

®

Kabina traktoru musi byt navrzena tak, aby
chranila obsluhu pfed necistotami a prachem,
ktery je zdravi skodlivy. Ohledné konstrukce
kabiny traktoru viz mistni piedpisy. To se tyka
ochrany pied nebezpecnymi latkami v podobé
pesticida

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

A

Zatizeni na pfedni napravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

Tahova naro¢nost stroje Tempo L zavisi na velikosti. Viz
“1.4 Technické udaje

4.2.1 Vyvodovy hiidel (PTO) (na pitani)

Pro pohon cerpadla na vyvodovém hiideli musi byt
traktor vybaveny 6 nebo 21 drazkovou koncovkou hiidele
540 nebo 1000 otackového vyvodového hiidele o priméru
1-3/8” podle toho, jaky ventilator ma byt pohanén.

4.2.2 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Hydraulickeé spojky

Traktor musi mit:

¢ 4-5 dvojcinnych hydraulickych spojek v zavislosti na
vybaveni na ptani.

* Jednu (1) volnou vratku

e 1 Case Drain (Case Drain = volna vratka s protitlakem
max. 3 bar)

Viz “5.3 Pripojeni hydraulickych hadic* pro podrobnéjsi
informace.

4.2.3 Pozadavky na olej

4.2.3.1 Olej prevodovky

Vzdy pouzivejte synteticky olej pfevodovky SAE 75W-
140 s dlouhou zivotnosti.

4.2.3.2  Hydraulicky olej

Vzdy pouzivejte hydraulicky olej, ktery odpovida:

Teplota oleje

Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0oC 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

1. Doporuéeny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St
3 2 1 2 3

1. Doporuéeny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaru¢ené funkce a
s omezenou ocekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

18
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Instalace

Viderstad AB doporucuje maximalni tiroven tlaku 200—
210 bart. Pokud pouzivate hydraulicky vykon, tlak mirné
poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by vsak
nem¢l klesnout pod 190 bard

Pfipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

4.3 DotaZeni Sroubovych spoji

Po prvnim dnu pouzivani utdhnéte upinac
vysevni jednotky a pfihnojovaci jednotky na
ramu. Sroubové spoje musi byt utazeny
momentem 240 Nm. Pouzijte momentovy klic.

®

Kdyz je stroj novy, je zvlasté dalezité zkontrolovat, Ze je
utazené piirubové spojeni mezi taznou oji a ramem,
matice kol a upinaci svorka na podvozku kol. Dotazeni
Sroubovych spoju je velmi dilezité pro zajisténi bezpeéné
a bezproblémové funkce stroje a jeho dlouhé Zivotnosti.

Po prvnim dnu provozu dotahnéte matice hloubkovych
kol. Stejnym zpiisobem matice dotdhnéte po kazdé
vymeéné kola. Matice kol musite utahovat momentovym
klicem do kiize.

Utahovaci moment:

*  Opéma kola: 330 Nm
* Hloubkové kolo s 10 Srouby: 700 Nm

Obrazek 4.1
4.4 Instalace systému vyvodového
hridele

é The surface of the PTO cooler gets very hot.

Peclive si prectéte samostatny navod
k pouzivani dodany vyrobcem s vyvodovym
hiidelem.

L]

4.4.1 Instalace vyvodového hiidele

Pred instalaci si peclivé pieététe pokyny pro
vyvodovy htidel poskytnuty vyrobcem a do-
drzujte je.

Zajistéte, aby spodni ramena TBZ traktoru
nebyla v misté, kde by mohla prekazet
kloubovému hiideli nebo tazné oji stroje.

Pted prvnim pouZitim stroje zkontrolujte délku
kloubového hiidele za vSech provoznich
podminek.

Za provozu nesmi byt piekrocen maximalni
pracovni uhel pfedniho univerzalniho kloubu
(80°).

Zajistéte, aby byla spravné namontovana vsechna
bezpecnostni zatizeni kloubového hiidele.

Vyvodovy hiidel musi byt vzdy umistén v
parkovaci pozici, kdy je stroj odpojeny.

P

Obrazek 4.2

Montaz a vSechny nutné zmény délky kloubového hiidele
je tfeba provadét podle navodu pfilozeného ke
kloubovému hiideli.

Pii odpojovani vypnéte zasuvku traktoru /
vyvodového hiidele.

903822-cs; 13.02.2023
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4.4.2 Kontrola pievodového oleje

Vzdy pouzivejte synteticky olej pfevodovky SAE
75W-140 s dlouhou zivotnosti.

A
Obrazek 4.4
B ) .
< \ / A. Dolni zastréka
Ve =1 = B. Viko
— C. Ventil pratoku
C “/r ‘ 1. Oveéite si, ze se hladina oleje nachazi mezi znackami
Obrdzek 4.3 Min. a Max.
A Viko 2. Je-li hladina oleje prili§ nizk4, fid'te se pokyny

v “15.19.2 Vymena hydraulického oleje “, kroky 5-9
B. Olejovy stavoznak

C. Dolni zastrcka

4.5 Instalace systému ISOBUS/E-

1. Zkontrolujte, zda je hladina viditelna ve vodoznaku Control do traktoru
(B).
2. Je-li hladina oleje pfilis nizka. .' Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
a. Otevrete kryt (A) ptevodovky a kryt polozte na II || zvlastni navod k pouzivani.
Cisty papirovy ruénik.

b. Nalévejte ptevodovy olej, dokud nebude ve
vodoznaku (B) viditelna hladina. Vzdy pouzivejte
synteticky pfevodovy olej SAE 5W-140 s dlouhou
zivotnosti

3. Zkontrolujte, zda je kryt (A) zcela zavieny.

4.4.3 Kontrola hydraulického oleje

Vzdy pouzivejte hydraulicky olej, ktery spliuje
ptislusné pozadavky.

Se systémem hydraulického oleje vzdy manipu-
lujte pouze v Cistém prostiedi.
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.1 Pripojeni 5.3 Pripojeni hydraulickych hadic

Ventilator stroje a alternator jsou ovladany hydraulicky. o ]
é Zacnéte vzdy pripojenim volné vratky a tam, kde

1. Pfipojte stroj k zavésu traktoru. je to relevantni, vypousténim skfing.

2. Pfipojte hydraulické hadice. Vzdy nejprve pfipojte
vypust skiin¢ a volnou vratku.

X Xy . . | .
3. Zvednéte a zajistéte odstavné podpéry stroje. @ Peclive vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete

se tak zbyte¢nych problému a opotiebeni
4. Pripojte elektrické kabely. hydraulického systému.

5. Zvednéte vyvodovy hiidel z parkovaci pozice (plati
pouze pro stroje s vyvodovym hfidelem).

6. Pripojte vyvodovy htidel k traktoru podle “4.4.1

Instalace vyvodového hridele .

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

5.2 Odpojeni

Neni-li vyvodovy htidel pfipojen k traktoru, musi
byt vzdy umistén do uréené parkovaci pozice.

1. 'V traktoru vypnéte funkci vyvodového hiidele.
2. Odpojte vyvodovy hiidel od traktoru.

Obrazek 5.2

Obrazek 5.1

3. Vyvodovy hiidel umistéte do parkovaci pozice.

4. Odpoijte stroj od traktoru v opa¢ném poradi, viz 5.1
Pripojeni “.
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5341 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych to ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému
hadic pripojeni.

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné
kédovanymi rychlospojkami a na rdmu jsou etikety, které

Pozadavky na .
Etikety Barva Funkce Rozméry traktor Hy(?l:-:llllllll;ke
(I/min)
] s 3/8”
Neoznaceno - Vypust skiiné — -
1SO16028
Volné vratky pro . lzhzlisstr(c;lflil
Neoznaceno - zpétny prutok vy- y POJKY - -
§8inez 50 1/min. 1SO 7241-1. fada A
1/2* zastrcka
Neoznaceno - BioDrill rychlospojky 30 Motor
ISO 7241-1, fada A
Plati pro BioDrill
1/2 zéstrcka
_ Zvedani/ rychlospojky }
Zluta spousténi 80 Pist
ISO 7241-1, tada A
Plati pro 8—12metrovy ram.
1/2 zéstrcka
v , ZVedéni/SpOu- rychlospojky ,
Zluta $téni/znamenaky 80 Pist
ISO 7241-1, tada A
Plati pro 6—7,2metrovy ram.
Skladani kidel, /2 rastrcka
Cervena generator a pre- rychlospojky 30 Motor
nos hmotnosti [ 150 7241-1, fada A

1/2¢ zastréka
Cervena Skladéni kiidel rychlospojky 30 Motor
ISO 7241-1, fada A

Plati pro 6-7,2metrovy ram.
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1/2 zastréka

Ventilator pro hl 1
Cerna davkovani osiva a rychlospojky 25 Motor
zamek kifdla | 130 7241-1, fada A
Plati pro 8—12metrovy ram.
w Dopravni ventila- 1/2* zastrcka
. toru osiva/ zamek rychlospojky
Cerna kiidla/ pienos 30 Motor
Plati pro 6-7,2metrovy ram.
| T
Ventilator pro 1/2% zastréka
. * Sedd davkovani rychlospojky 30 (3000 1) Motor
ooe hnojiva ISO 7241-1, fada A 55 (50000
Iﬁ
1/2¢ zéstreka
<* ? Sedi Central Fill rychlospojky 30 Motor
ISO 7241-1, fada A
[ |
V}'/suvny pOdVO- 1/2¢ zéstrcf:ka
Modra zek s koly a rychlospojky 10 Pist
odstavna podpéra | 150 7241-1, fada A
Plati pro stroje s vysuvnou napravou kol.
1/2 zéstrcka
Modr4 Odstavna podpéra rychlospojky 10 Pist
ISO 7241-1, fada A
Plati pro stroje s pevnou napravou kol.
1/2 zastrcka
Zelena Ventilator rychlospojky 30 Motor

Rada A ISO 7241-1
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5.3.2 Drzak hadic 5.4.1 Pracovni svétla

Pracovni svétla nesmi byt pouzivana pii jizd¢ po

silnici.
Obrazek 5.3
KdyZ jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic podle obrazku.
Obrazek 5.5

5.4 Svétla
Zapinani / vypinani pracovnich svétel se provadi
@ Pied prepravou po silnici je diileité se zapojenim / vypojenim zastr¢ky do / ze zasuvky v kabin¢

presvédcit, Ze je fadné piipojené osvétleni a Ze traktoru.
funguji vSechna svétla. Piesvédcte se, Ze kabely

nejsou vystaveny nebezpeci rozdrceni. 5.5 Kabel pro piipojeni signalu

radarové jednotky a polohy zvednuti,
ISO 11786 konektor (na prani)

Kabel méa dvé funkce:
A. Poloha zdvihu

Kabelovy ptipoj k tfibodovému tchytu traktoru
nahrazuje vlastni vyskovy snimac stroje a zajistuje
podrobnéjsi provozni spinaé. K dispozici jen pro
nesené stroje. Kabel se pfipojuje ke zdifce traktoru a
dalsim kabelem ke kabelazi stroje.

B. Radarova jednotka
Ptipojenim kabelu k radarové jednotce traktoru se

nahradi vlastni radarové signaly stroje. Kabel se
pripojuje ke kabelazi stroje a ke zdifce traktoru.

Obrazek 5.4

Zastréka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7polové zasuvcee traktoru uréené pro piiveésy.

Pro zlepSeni spolehlivosti osvétleni a zajisténi dlouhé A

zivotnosti pouzivejte moderni LED diody.

Kvuli nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém \
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou

pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro piives. To

znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou &
fungovat napftiklad kvili poskozené kabelazi.

Obrazek 5.6
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>

moaw

Poloha zdvihu. K dispozici jen na nesenych strojich
TPR, TPT a TPV.

Rychlost métena radarem, bez prokluzu
Rychlost méfend hnacimi koly, prokluz
Ptipojeni k ISO 11786 konektoru traktoru.
Kryt pro ochranu nepouzitych konektorti.

Poloha zdvihu

@ Tato funkce vyzaduje Gipravu zakladnich na-

staveni v iPadu.

- Je dulezité kabel (F) namontovat na levé strané

stroje.

Obrazek 5.7

Pripojte konektor (A) kabelem (F) misto vlastniho
vyskového snimace stroje (G) na levé strané stroje.

2. Ptipojte konektor (D) ke konektoru ISO 11786
traktoru.

3. Nepouzité piipoje uzaviete krytkami (E).

4. Pokud to jiz nebylo provedeno, upravte zakladni
nastaveni na iPadu.

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

Radarova jednotka

1. Odpojte radarovou jednotku stroje od konektoru
umisténého bezprostiedné za radarovou jednotkou
(pokud je namontovana a pfipojend).

2. Pftipojte konektor (B) nebo (C) ke kabelazi stroje
v zévislosti na funkci traktoru ,,bez prokluzu® nebo
»prokluz*.

3. Pfipojte konektor (D) ke konektoru ISO 11786

traktoru.

4. Nepouzité pfipoje uzaviete krytkami (E).

5.6 Parkovani

Obrazek 5.8

Pro manévrovani s odstavnou podpérou pfi parkovani
stroje piepnéte kohout z polohy pro napravu kol do
polohy pro odstavnou podpéru. Tyka se stroju

s hydraulicky nastavitelnou zadni napravou.

206116

JIE= |
BB
Obrazek 5.9

A. Poloha pro odstavnou podpéru
B. Poloha pro napravu kol

903822-cs; 13.02.2023
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6 Preprava

6.1 Preprava po verejnych
komunikacich

Uveédomte si prosim, Ze pokud stroj jede ve
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, hrozi
nebezpeci prevraceni.

Pro pfepravu po vefejnych komunikacich plati omezeni
tykajici se maximalniho zatizeni na napravu a maximalni
zatiZeni na tazné oji. Zatizeni na napravu nesmi piekrocit
10 000 kg a zatizeni na tazné oji nesmi byt vyssi nez

3 000 kg.

6.2 Brzdy

Stroj Tempo se dodava s pneumatickymi nebo
hydraulickymi brzdami.

Brzdna sila je regulovana tlakem vyvijenym na brzdovy
pedal traktoru.

6.2.1 Pneumatické brzdy

f"f Srouby na vélcich pruzinovych brzd musi byt po
dodani zasroubovany do parkovaci brzdy, aby
byla zajisténa spravna funkce.

Obrazek 6.1

Pneumatické brzdy jsou pfipojeny ke spojkam se
stlacenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru.

V brzdovém potrubi pneumatickych brzd je stlaeny
vzduch, ktery je privadén pfimo k mechanické brzde.
Kdyz jsou aplikovany brzdy traktoru, je brzdny uc¢inek
proporcionalné prendSen na stroj a je tak zajisténo ucinné
brzdéni.

Provozni brzdy jsou dvoukomorové, nouzova/parkovaci
brzda je ovladana pruzinou.

Srouby (B) na vilcich pruzinovych brzd jsou pti dodéani
vySroubované ze stroje, aby bylo mozné vyvézt stroj na
nakladni vozidlo a svézt z ného. Jakmile stroj odstavite,
musi byt zasroubovany v celé délce, aby spravné
pracovala parkovaci brzda. V pfipadé, ze stroj musi byt
pfemistén bez traktoru po namontovani Sroubd, viz
“6.2.1.3 Jizda nizkou rychlosti .

6.2.1.1  Pripojeni pneumatickych brzd

Obrazek 6.2

Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturdm traktoru.

Potrubi stlaceného vzduchu ma ¢ervenou piipojku a
musite je pripojit k Cervené spojce traktoru. Ovladaci
potrubi ma zlutou piipojku a musite je pfipojit ke zluté
spojce traktoru.

6.2.1.2

O

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzaku hadic.

Odpojeni

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

2. Spustte odstavnou podpéru.

3. Uvolnéte vyvodovy htidel (PTO), je-li nainstalovany,
a umistéte jej do parkovaci polohy.

4. Odpojte tazny hak/tazné zafizeni.

6.2.1.3  Jizda nizkou rychlosti

Pokud je nutné stroj pfemistovat v omezeném prostoru,
aniz by byl pfipojen k traktoru s brzdovymi spojkami,
musi byt brzdy vypnuty.

26
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Obrazek 6.3

A. Odlehcovaci ventil
B. Ventil parkovaci brzdy

«O)»»O -
: JiL

JiL
L)

Obrazek 6.4

231967

4

Kdyz je nadrz pod tlakem (min. 5 bard), mizete brzdy
uvolnit pfitlacenim na odlehcovaci ventil (A), viz (Al) a
(A2) viz “Obrazek 6.4 .

Obrazek 6.5

Pokud je zasobnik prazdny, uplné povolte oba Srouby na
valcich pruzinovych brzd.

Presvédcte se, Ze je vytazeny zpomalovaci ventil,
a po pfemisténi vrat'te Srouby na valec
pruzinovych brzd, jinak bude hrozit nebezpeéi,
7e se stroj da nahodile do pohybu.

A

6.2.1.4 Nouzova brzda a parkovaci brzda

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Jestlize je nutné odstavit stroj na vetejné
komunikaci nebo v jeji blizkosti, musite ho
zajistit také zalozenim klind pod piepravni kola.

Srouby na vélcich pruzinovych brzd musi byt
zaSroubovany v celé délce do parkovaci brzdy,
aby byla zaji§téna spravna funkce.

6.2.1.4.1 Parkovaci brzda

«@)»» @)«
b b

236499

L)

Obrazek 6.6

4

Parkovaci brzda je aktivovana mechanickou pruzinou, a
proto nezavisi na natlakovaném systému. Parkovaci brzdu
lze vzdy aktivovat vytazenim Cerveného tlacitka, viz
“Obrazek 6.6 “. Funguje, 1 kdyz je stroj pfipojen k
traktoru.

6.2.1.4.2 Nouzova brzda

Nouzova brzda se aktivuje, kdyz se stroj za¢ne uvolilovat
od traktoru. Kdyz se Cervena piipojovaci hadice vytrhne
z traktoru, brzdovy ventil reguluje tlak z tlakového
zéasobniku do brzdového valce a zafizeni se automaticky
zabrzdi. V takovém prtipad¢ lze parkovaci brzdu ru¢né
aktivovat vytazenim cerveného tlacitka ventilu parkovaci
brzdy a soucasnym uvolnénim nouzové brzdy pomoci
¢erného tlacitka ventilu retardéru. V opa¢ném piipadé
bude stroj zpomalovan nouzovou brzdou, dokud vzduch
neopusti systém, po kterém se automaticky aktivuje
parkovaci brzda. To znamena, Ze se stroj nikdy nemuze
neumyslné rozjet. To ovSem vyZzaduje, aby byly
zaSroubovany Srouby na valcich pruzinovych brzd, viz
“Obrazek 6.1 “. Uvolnéni parkovaci brzdy pfi vypousténi
vzduchu ze systému viz “6.2.1.3 Jizda nizkou rychlosti*.

6.2.2 Hydraulické brzdy

Hydraulické brzdy vyzaduji, aby hydraulika traktoru byla
vybavena specialnim brzdovym ventilem a brzdovou
spojkou. V potrubi hydraulickych brzd je olej. Kdyz jsou
aplikovany brzdy traktoru, je brzdny Gcinek pro-
porcionaln¢ pfenasen na stroj a je tim zajisténo u¢inné
brzdéni.

903822-cs; 13.02.2023
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6.2.2.1 Pripojeni hydraulickych brzd

Uvédomte si prosim, ze hadice se smi pfipojit

@ pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym
pedalem traktoru poskytujici maximalni tlak
150 bar.

Obrazek 6.7

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru.

Obrazek 6.8
2. Pted jizdou uvolnéte parkovaci brzdu kratkym

pohybem paky (A) dopfedu a pak dozadu do polohy
(B).

3. Pfipojte lanko nouzové brzdy k vhodnému a
bezpecnému pfipojovacimu bodu na traktoru. Za-
jistéte, aby se lanko nemohlo nikde zamotat.

6.2.2.2  Odpojeni

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Ujistéte se, ze hydraulicky systém neni pod tlakem.

2. Odpojte hydraulické hadice, brzdové hadice a
elektrické kabely od traktoru a zavéste je do drzédku
hadic.

Obrazek 6.9
3. Zatdhnéte parkovaci brzdu silnym tazenim paky (A)

(asi 600 N), abyste aktivovali brzdy a zabranili stroji
v nahodilém ujeti.

4. Spust'te odstavnou podpéru.

()]

Uvolnéte vyvodovy hiidel (PTO), je-1i nainstalovany,
a umistéte jej do parkovaci polohy.

6. Odpojte tazny hak/tazné zatizeni.

6.2.2.3 Nouzova brzda a parkovaci brzda

A Pro funkci nouzové brzdy musi byt lanko
parkovaci brzdy pfipojeno k traktoru. Nouzova
brzda se aktivuje, kdyz se stroj za¢ne uvoliiovat
od traktoru.

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

JestliZze je nutné odstavit stroj na vefejné
komunikaci nebo v jeji blizkosti, musite ho
zajistit také zalozenim klinti pod pfepravni kola.

Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli
byste uvolnit parkovaci brzdu. V takovém
pripad€ musite stroj zajistit pomoci klint.

Parkovacimi brzdami jsou vybaveny pouze stroje
s dlouhym ramem.

28
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+ Kiidla rozlozte, zamek kiidel pfi rozkladani kiidel
(Cerveny okruh)

* Spoustéjte kiidla dolt, dokud hydraulicky valec
nedosahne své vnéjsi polohy, zvedani/spousténi (zluty
okruh)

Barevné kodovani viz nalepky na ramu nebo kapitola
“5.3 Pripojent hydraulickych hadic“.

© Kroky “7.“a “8.“ se tykaji stroju s volitelnym
ramenem znamenaku.

Obrdazek 6.10

Rukojet’ parkovaci brzdy lze vysunout, aby vzniklo delsi
rameno paky.

1. Uvolnéte kolik (A) a uplné roztahnéte paku (B).

2. Zatahn&te paku (B), abyste srovnali hacek (C) kolem Obrazek 6.11
zapadky (D).

e Zatazeni brzdy viz “Obrazek 6.9 “.

*  Uvolnéni brzdy viz “Obrazek 6.8 “.

1. Zvednéte kiidla 10 cm z podpér pomoci ovladaci
paky hydraulického zvedani / spouSténi.

6.3 Pi'epinani mezi pfepravnim reZimem
a pracovnim reZimem

Pfed piepravou po silnici se ujistéte, Ze jsou
zataZzena ramena znamenakd.

6.3.1 Piepnuti do pracovni polohy

é Pfed zménou mezi piepravni a pracovni polohou N
(slozenim stroje) zajistéte, aby byl stroj pfipojeny ) ’
k traktoru. B&hem skladani piisobi na taznou oj Obrazek 6.12

opacné orientovana sila. .. . .
P M 2. Odjistéte zamek hydrauliky pomoci hydraulické paky

pro zamek kridla, kridla pfidrzte a zaroven je
rozlozte, dokud nejsou rovnobéznd, pomoci hydrau-
lické paky pro spousténi kridel.

Piepinani mezi pfepravni polohou a pracovni
polohou se musi provadét na rovné zemi
s pevnym povrchem.

Aby nedoslo k poskozeni stroje, mél by byt
ptipojeny konektor ISOBUS a obrazovka
(ISOBUS UT nebo I-Pad) by méla komunikovat

s Gateway. Obrazek 6.13

3. Zasunte opérna kola dovnitf.

Prepinani se provadi stiidave pomoci tii riiznych 4. Pomoci ovladaci paky hydraulického zvedani /
hydraulickych ovladacii. spousténi sklopte kiidla.

»  Zvednéte kiidla z podpér kiidel, zvedani/spousténi
(Zluty okruh)
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Obrazek 6.14

5. Rozkladejte je, dokud hydraulicky valec nebude uplné
vysunuty.

6. Manualn¢ sklopte doli pfihnojovaci botky podle
“10.2.4 Zvednuta poloha . Proved'te pokyny
v opacném potadi.

Obrazek 6.16 Slozte znamendky

1. Uvolnéte zavlacky (A) a ramena znamenaku (B)

A { slozte.

2. Pomoci zavlacek (A) zajistéte ramena znamenaku na
misté v jejich slozené poloze.

3. Vypnéte ventilator.

4 E Vypnéte nizky zdvih, pokud je aktivovany.

4.
Obrazek 6.15 Sklapéni znamendkai
7. Uvolnéte zavlacky (A) a rozloZte ramena znamenaku
(B).
e L Obrazek 6.17
8. Ramena znamenaku zajistéte v rozlozené poloze
pomoci zavladek (A). 5. Manualné vysuiite piihnojovaci botky podle “10.2.4

Zvednuta poloha *.

6.3.2 Pi‘echod do pr i poloh o
rechoq Co prepraviil polotty To se provadi proto, aby ptihnojovaci kotouce byly

béhem piepravy po vefejnych komunikacich nejméné
Béhem piepravy po silnici by mél byt systém E- dva metry nad zemi.
Control vzdy vypnuty hlavnim vypina¢em.

6. Pomoci ovladaci paky hydraulického zvedani/
spousténi zvednéte kiidla az iplné nahoru.

Kroky “I.*a “2." se vztahuji na stroje s
volitelnym ramenem znamenaku.

®

Obrazek 6.18

7. Vysuiite opérna kola ven.

8. Ovladaci pakou hydraulického skladani kiidel
skladejte kiidla, dokud podpéry kiidel nebudou vyse
nez podpéry kiidel na zasobniku na osivo.

9. Kiidla uplné spust'te na podpéru na zasobniku na
0sivo.
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7 Z.akladni nastaveni

71 Rovnobézné se zemi
©
Zakladni nastaveni horizontalniho vyrovnani lze e
provést na dvoie. Nastaveni musite dokoncit na S
poli. e
< ()
P , y 6 Y
7.1.1 Podélné nastaveni = = = 'y
@
C @
i )
X -
Obrazek 7.2

. ) Setizujte tahla (C) vzadu na stroji, viz obrazek nahote,
Obrazek 7.1 dokud ramena (F) vysevnich jednotek nebudou
v horizontalni poloze (spodni strana ramu je ve vysce

Adaptér tazné oje (A) lze nastavit do téi poloh, aby 510 mm), viz obrazek dole

odpovidal tazné oji traktoru, kdyz je stroj rovnob&zny se i e, .,
Zemi. » Kratsi tdhlo = niZsi poloha kiidla

» Delsi tahlo = vyssi poloha kiidla

Sroubové spoje tazného oka se musi dotahovat
v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment je
541 Nm.

N\
Ram by nemél byt v horizontalni poloze, nybrz ff—l@%\) i
sklonény doptedu. e S"

'Tili Y Y S o/
o .'"::(' N ?

£ >
L AE =
” s

Vyska kfidel se nastavuje hydraulickym okruhem pro
generator a s aktivovanym pienosem hmotnosti.

7.1.2 Elektrické nastaveni pfitlaku kiidel
Obrazek 7.3 Paralelogram v horizontalni poloze

Nastaveni kfidel viz samostatnou ptirucku pro

systém E-Control, Vyska kiidel se nastavuje hydraulickym okruhem pro

generator a prenos hmotnosti (neplati pro 6 m).

7.1.3 Nastaveni paralelogramu

812 m

Pro uvedeni paralelogramu do horizontalni polohy jsou
k dispozici 4 tahla:

* 2 jsou pfipevnéna k centralnimu ramu

e 2 jsou umisténa na opérném kole.

6 m:

Pro uvedeni paralelogramu do horizontalni polohy jsou
k dispozici 2 tahla:
* 2 jsou pfipevnéna k centralnimu ramu
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7.1.4

Nastaveni paralelogramu vnéjSich vysevnich
jednotek (plati pouze pro 8—12 m)

1 "A
2/ 51
i NS
Y, \‘:\‘

LE D
=5
’, N

vla\ _
iy
§

Obrazek 7.4

Paralelogram (F) na vysevnich jednotkach kiidel musi byt

ve vodorovné poloze.

Obrazek 7.5

Horni rameno (D) nastavte podle potieby.
» Kratsi tdhlo = nizsi poloha kiidla.

* Delsi tahlo = vyssi poloha kiidla.

7.1.5 Nastaveni paralelogramu stiedovych
vysevnich jednotek
3
® @
® ©
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Obrazek 7.6

Sefizujte tahla (C) vzadu na stroji, viz obrazek nahote,
dokud ramena (F) vysevnich jednotek nebudou

v horizontalni poloze (spodni strana ramu je ve vysce
510 mm), viz obrazek dole.

» Kratsi tahlo = nizsi poloha ktidla

» Delsi tahlo = vyssi poloha ktidla.

i""fﬁ!' .
dq [] ‘fs'rr
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Obrazek 7.7

7.1.6

Nastavte podle poti‘eby

Obrazek 7.8
1. Slozte stroj.
2. Nastavte hornim ramenem (C).

3. Presvédéte se, ze desky (G) jdou fadné dolu k drzaku,
jsou fadné upevnéné a dotykaji se obou stran.

®

7.2 OKkruh alternatoru (plati pouze pro
8-12 m)

Je dilezité, aby ploché koncovky a tdhla byly ve
spravné poloze.

Nastaveni hydraulického okruhu alterndtoru

1. Uved'te stroj do rozlozené polohy a nechte kiidla pod
vyskou nizkého zdvihu.

32
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2. Zapnéte trvaly provoz hydraulického okruhu
alternatoru, aby alternator pracoval.

3. Upravte hydraulicky prutok traktoru tak, aby tlak
v systému presahl 140 bart. Pouzivany tlak najdete
na informacni strance iPadu.

7.3 Nastaveni otacek dopravniho
ventilatoru osiva

Hydraulicky systém je vybaveny ventilem, ktery
brani chodu ventilatoru ve skfini vysevniho

ustroji, kdyz je vypnuty dopravni ventilator osiva.

1. Pokud je soucasti vybaveni stroje Central Fill, spust’te
dopravni ventilator osiva.

2. Podle doporuceni nastavte otacky ventilatoru pomoci
regulacniho ventilu traktoru, viz “20.1 Nastaveni
davkovani pro seti“.

3. Vzdy se snazte dosahnout nejniz§iho mozného tlaku
pro piepravu osiva do kolektorti v prvni a posledni
vysevni jednotce.

4. Spust'te dopravni ventilator osiva a podle doporuceni
nastavte jeho otacky regulacnim ventilem traktoru,
viz “20.1 Nastaveni davkovani pro seti .

7.4 Nastaveni otacek ventiliatoru hnojiva

Plati pouze v piipadé, Ze je stroj vybaveny vyvodovym
hfidelem

Pokud neni mozné snizit otacky motoru traktoru,
staci oteviit ventil pro regulaci pritoku, aby se
snizily otacky ventilatoru hnojiva.

@
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Obrazek 7.9

A. Ventilator pro davkovani hnojiva
B. Ventil pro regulaci prutoku
C. Vyvodovy htidel

1. Spustte vyvodovy hiidel traktoru.

2. Zkontrolujte ventilator hnojiva na iPadu:
» Rychlost je prili§ nizkd — zvyste otacky motoru
» Rychlost je piili§ vysoka — sniZte otacky motoru

@ Max. otacky vyvodového hridele 1 150 ot/min
Pro 5000 v zasobniku na hnojivo
Max. otacky ventilatoru 6000 ot/min
Pro 3000 v zasobniku na hnojivo a CF

Max. otacky ventilatoru 5 000 ot/min

Je-li rychlost ventilatoru hnojiva pfili§ vysoka a nelze
snizit otacky motoru, nastavte hydraulicky pratok pomoci
knofliku na ventilu pro regulaci prutoku.

A U g

Obrazek 7.10

3. Knoflikem (C) otocte proti sméru hodinovych ruéicek
a otevrete ventil pro regulaci prutoku, abyste snizili
rychlost ventilatoru hnojiva.

7.5 Vysuvna naprava kol

Rozchod se nastavuje na zvolenou fadkovou roztec a
muze byt nutné ho upravit, aby kola za provozu jela mezi
vysevnimi jednotkami. Viz nize “7.5.2 Nastaveni
rozchodu “.

7.5.1 P¥i provozu na poli

Pfi zasouvani a vysouvani hydraulickych valct
musi byt stroj provozovan v tplné slozené poloze
v obou smérech nebo na poli smérem vpied.

1. Nastavte kulovy ventil umistény na odstavné podpéte
do polohy pro vysuvnou népravu.

2. Jedte se strojem vpted rychlosti 3—5 km/h.

903822-cs; 13.02.2023
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3. Aktivujte hydraulicky okruh pro vysuvnou napravu/
hydraulickou odstavnou podpéru, viz “5.3 Pripojeni
hydraulickych hadic“.

4. Presvédcte se, ze obé napravy na obou stranach stroje
dosahly svych tplné vnéjsich poloh.

PresveédcCte se, Ze je nastaveny spravny rozchod.

Stroje s vysuvnym hiidelem kol musi byt sefizeny tak,
aby se Sifka rozchodu shodovala s pozadovanou
fadkovou rozteci.

7.5.2 Nastaveni rozchodu

Pokud je nutné upravit rozchod, aby odpovidal zvolené
fadkové rozteéi, proved'te to podle nize uvedeného popisu.

B

C

Obrazek 7.11

Polohovaci prvek
Sroubovice
Zarazka
Sroubovice
Hydraulicky valec:

THOO®E e

Vysuvna naprava

Na boku vysuvné napravy (F) je zarazka (C), ktera je
Srouby (B) ptipevnéna k ovladacimu rameni (A).

Hlavice pistnice valce (E) je ptipevnéna k zarazce (C)
nebo ovladacimu rameni (A) pomoci Sroubu (D).

Rozchod Ize nastavit dvéma zpiisoby:

* Polohou zarazky vzhledem k ovladacimu rameni. Tfi
rizné mody viz obrazky “7.12%, “7.13"a “7.14".

* Mistem pfipojeni hlavice valce v otvorech ovladaciho
ramene. P&t riznych poloh viz obr. “7.15".

Obrazek 7.13 Zarazka, poloha

UH@L
© 9

Obrazek 7.14 Zarazka, poloha 3
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Obrazek 7.15 Polohovaci prvek
Tableau 7.1
Radkova Poloha zarazky Misto pripojeni hla-
rozte¢ vice vilce v otvorech
ovladaciho ramene
450 1 3
457 1 3
500 3 4
508 3 4
700 1 1
750 1 4
762 1 4
800 2 Pouze zarazka, viz
obr. “7.13".

@ Pro fadkovou rozte¢ 500 a 508 by mé&l byt valec
zasunut na maximum.

Pro fadkovou rozte¢ 450—457 a 700—800 by m¢l
byt valec vysunut na maximum.

Stroj je té€zky, a proto musi byt spolehlivym
zptsobem podepien tak, aby bylo mozné
hydraulikou traktoru zasouvat a vysouvat
napravu kol.

A

Nebezpeci rozdrceni. Bud'te opatrni.

A

1. Viz “Tableau 7.1 “ pro stanoveni vhodné polohy
zarazky a mista pfipojeni hlavice valce podle radkové
roztece.

2. Zvednéte stroj tak, aby kola byla nad zemi.

3. Hydraulikou traktoru zasuiite nebo vysuiite napravu
kol (pfi otaceni, ne v klidovém stavu).
* 'V piipadé potfeby nastavte polohu zarazky
uplnym povolenim Sroubu (B).
* V piipadé potieby zménte misto pfipojeni hlavice
valce na ovladaci desce Gplnym povolenim Sroubu

D).

@ Hodnoty v tabulce jsou priblizné.
V ptipad¢ potieby muzete pouzit sousedni otvor.
V piipadé mensiho nastavovani lze hlavici

pistnice upravit o + 10/ -5 mm z jeji piivodni
polohy.

7.5.3 Pii prepravé po silnici

Aby podvozek dosahl prepravni §itky 3 m, musite
napravu stroje uplné zasunout do piepravni polohy. Viz
“7.5.1 Pri provozu na poli“ pro nastaveni napravy.

7.6 Pevna naprava kol

A

Stroj je tézky, a proto musi byt spolehlive
podepien. Naprava kol se musi zvedat pomoci
visutého jetabu, vysokozdvizného voziku nebo
podobného zatizeni.

Nebezpeci rozdrceni. Bud'te opatrni.

A

Rozchod se nastavuje na zvolenou fadkovou roztec a
muze byt nutné ho upravit, aby kola za provozu jela mezi
vysevnimi jednotkami.

7.6.1 Nastaveni §iFky stopy

Pohon se stopami je umistén na spodni strané pevného
htidele.

903822-cs; 13.02.2023
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Obrazek 7.16

Siika stopy se nastavuje pohybem pohonu do strany, jak
je uvedeno v tabulce niZe.

Zvolte jeden ze dvou vétsich otvorti (A) a zavéste na
zamyslené prirubé.

Zvolte jednu z péti dvojic mensich otvort (B) a
zavéste je na zajistovaci desce.

Radkova Velky otvor (A) Dvojice otvori (B)
rozte¢

375 Al B1
381 Al Bl
450 A2 - FLIP B4
457 A2 - FLIP B4
500 A2 B1
508 A2 B1
700 Al B1
750! Al B5
7621 A2 - FLIP B6
800! A2 - FLIP B8

U 32radkového stroje je maximalni pfipustné vysunuti A2-
FLIP B4 misto pozic uvedenych v tabulce.

®

®

@

Pro pfesny vysledek vazeni doporucujeme vazit
nejmeéné 2 kg zvoleného osiva nebo hnojiva.

Doporucujeme jednou za rok vymenit baterii ve
vahach.

Vaha se asi po 5 minutach automaticky vypne.
Proto doporucujeme poznamenat si hmotnost
prazdného sacku.

Viha je ulozena ve skiifice na naradi

V pravidelnych intervalech a vzdy pied
zahajenim sezony zkontrolujte vahu zvazenim
znamé hmotnosti.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
mén¢, vymeéite ji (typ 9V/6LR61).

Vazeni kalibra¢niho vzorku byste méli provést takto:

O

Start / Reset

o
.

1. Povolte Srouby (C) a zajist'ovaci desku (D).
2. Pokud je to nutné, vytahnéte napravu kola tak, aby se
pohon zcela uvolnil, aby bylo mozné zaménit otvory
(A).
) Obrazek 7.17
3. Vyrovnejte napravu kol s pohonem tak, aby
zajiStovaci deska byla v pozadované poloze (B). 1. Stisknéte tlacitko Start/Reset.
4. Utahnéte Srouby (C). 2. Zaveste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné vahy.
3. Zobrazuje se hmotnost sacku. Pockejte, dokud se na
7.7 Zavésna vaha displeji neobjevi ,,Hold*.
4. Stisknéte tlacitko Start/Reset.
Zaveésna vaha musi byt pii pouziti vzdy ve svislé
poloze, aby byl zajistén spravny vysledek 5. Sejmeéte sacek a napliite ho kalibra¢nim vzorkem.
kalibraéni zkousky. .
S 6. Zvazte naplnény pytel. Vaha udava Cistou hmotnost
vzorku.
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7.8 Uhel radarové jednotky

Pokud je stroj vybaveny radarovou jednotkou, méli byste
nastavit jeji uhel.

7.8.1 Nastaveni uhlu radarové jednotky

Nikdy se nedivejte do okénka radarové jednotky,
kdyz je jednotka v provozu. Nebezpeci poranéni
o¢i.

Pied zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné Cistéte!

Presvédéte se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

E B E P

Obrazek 7.18

MEli byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
nastavena do thlu 35° +/- 1° vai¢i povrchu zemé. Uhel
radarové jednotky je optimalni, kdyz je plocha (A)
rovnob€zna se zemi a po nastaveni popsaném v “7.1/
Rovnobézné se zemi** rovnobézna s ramem stroje.

Odsroubujte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

903822-cs; 13.02.2023
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7.9 Ram

Ram ma tvar pfesypacich hodin pro snadnou montaz vysevnich jednotek a ptihnojovacich jednotek.

Sklopte ho dopfedu, ptepravni $itka pak bude 3 metry.

7.9.1 Vzduchovy systém v ramu

Vzduch k vysevnim jednotkam se dopravuje v profilech kiidel.

7.9.2 Seci botky

Obrazek 7.19 Privod vzduchu k secim botkam.

Na horni stran€ a na boku profilu najdete adaptéry na vypousténi vzduchu (A).

Alternativni adaptéry na vypousténi vzduchu jsou uzavieny krytem (B). Ty se pouzivaji v ptipadé¢ potieby pro uréité
radkové roztece.

Maly zasobnik na osivo se pfipojuje k pneumatickému systému zeptedu, velky zasobnik na osivo se pripojuje
k pneumatickému systému zezadu (C).
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7.9.3 Prihnojovaci botky

\\/

Obrazek 7.20 Privod vzduchu k pFihnojovacim botkam. Na obrazku je znazornéna leva strana prihnojovacich botek
zezadu
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7.10 Stabiliza¢ni kotouc (volitelné€)

7.10.1  Zvyseni tlaku na stabiliza¢ni kotou¢

1. Zavrete ventil na hadici.
Pfipojte naradi k dvojéinnému vystupu na traktoru.

Oteviete ventil na hadici.

2

3

4. Natlakujte z traktoru.
5. Zavrete ventil na hadici.
6. Uvolnéte tlak z traktoru.
7

Odpojte hadici.

7.10.2 SniZeni tlaku na stabiliza¢ni kotou¢

1. Zavfete ventil na hadici.
Pfipojte nafadi k dvojéinnému vystupu na traktoru.

Uved'te hydrauliku traktoru do plovouci polohy.

Zavtete ventil na hadici.

2

3

4. Nastavte tlak ventilem na hadici.

5

6. Zruste plovouci polohu hydrauliky traktoru.
7

Odpojte hadici.
7.11 Znamenaky
7.11.1 Vseobecné

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Naptiklad béhem ptepravy, udrzby a
uskladnéni.

\ 4

Myslete na to, ze by znamenaky na obou stranach
(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

Volba znamenakt se provadi pomoci tlacitek
v E-Control. Ohledné E-Control viz samostatnou
prirucku pro E-Services.

Obrazek 7.21 Znamendky
7.11.2 Nastaveni pro znamenaky

Znamenaky by se mély nastavovat na poli. Nastavte
znamenaky podle nasledujiciho obrazku.

Obrazek 7.22

A =pocet vysevnich jednotek, B = vzdalenost mezi fadky
(mm), C=(AxBx0,5)+(Bx0,5)

Obrazek 7.23 Nastaveni pro znamendky

Priklad: 8 vysevnich jednotek, 750 mm mezi fadky
C=(8x750x0,5)+(750x 0,5) =3375 mm

40
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7.11.3 Serizeni hloubkového nastaveni znamenaku

Obrazek 7.24

Abyste dosahli jasnéjsiho znaceni v pude, tzn. aby Sly
znamenaky hloubgji do zemé, sefid’te Sroub pro nastaveni
vysky.

7.11.4 Pouziti znamenaki

Znamenaky jsou regulovany systémem E-Control. Viz
samostatny navod E-Services.

903822-cs; 13.02.2023

41



Ridici systém

8  Ridici systém

.l Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
II Il zvlastni navod k pouzivani.
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9 PInéni a vyprazdnovani

9.1 PInéni z velkého pytle

Bezpeénost piedevs$im: nikdy se nezdrzujte pod
zavésenym biemenem!

®

Kdyz plnite stroj z velkého pytle, natiznéte pytel na boku
a nechte hnojivo, aby vypadlo. Pfed roziiznutim spodku
pytel zvednéte, aby bylo snadnéjsi ho odstranit, az bude
prazdny.

9.2 PInéni z malych pytli

PInéni z malych pytld se provadi nejlépe pomoci
nakladace a s pytli na paleté.

Zvednéte paletu diagonalné zeptedu, tak se budete moci
bezpecné dostat na pracovni plosinu.

9.3 PlInéni a vyprazdnéni osiva

9.3.1 PInéni osivem

Bezpecnost predevs§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem

A

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

A

Pfi plnéni zasobnikd na osivo je praktické
zasobnik se snimacem hladiny naplnit o néco
méng, aby bylo mozné stanovit okamzik nutnosti
doplnéni a bylo vylouceno, ze v nékterém
zasobnikd osivo jiz doslo.

Pii provadéni kalibrace musi byt osivo ve vSech
vysevnich jednotkach. Kalibrace se provadi na
jednom vysevnim ustroji, ale kdyby nebyly
naplnéné vSechny vysevni kotouce, byl by tim
ovlivnén tlak vzduchu ve vysevnich ustrojich.

Doporucujeme vzdy pfimichat do osiva mastek,
aby se snizilo tfeni mezi semeny navzajem a
mezi semeny a vysevnim Ustrojim. To je zv1aste
dalezité pfi seti slune¢nicovych semen. Mastek a
osivo lze smichat pfimo v zdsobniku na osivo;
doporucuje se ptiblizné 50 ml mastku na plny
zasobnik (70 litra).

Pted otevienim krytu zasobniku na osivo nebo krytu
vysevniho Ustroji musi byt vypnut ventilator, protoze
vysevni systém je pod tlakem.

Vsechny zasobniky byste méli naplnit viceméné stejnym
mnozstvim osiva.

V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je hladinovy
snimac, ktery se pouziva pro sledovani hladiny osiva a
spusténi alarmu pfi nizké hlading.

9.3.2 Vyprazdnéni osiva

Otevreni vyprazdnovaci klapky

Obrazek 9.1

1. Oteviete piiklop (A) tak, Ze ho na obou stranach
stlacite k sob¢ (B). Sklopte piiklop dold.

Obrazek 9.2
2. Vytahnéte sponu (C).
3. Pod vysevnim ustrojim podrzte vhodnou nadobu.

4. Uchopte oko na vyprazdnovaci klapce (D) a
vytahnéte klapku ven. Klapka ma dvé polohy: naptl
otevieno a plné otevieno. Kdyz klapka dosahne napil
oteviené polohy, uslySite cvaknuti.

903822-cs; 13.02.2023
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Zavreni vyprazdnovaci klapky Otevreni vik zasobniku.:

Vyvarujte se neZadouciho vyprazdnéni vy-
sevni skiiné.

vvvvvv

A Kdyz se vnéjsi ptiklop (A) nezavie. Vyjméte
sponu (C). Vyprazdiovaci klapka (D) musi byt
uplné zaviena, aby bylo mozné zvednout vné&jsi
ptiklop. Zkontrolujte, zda nic nebrani zavteni
vyprazdiovaci klapky (D).

1. Vyprazdiovaci klapku (D) Gplné zaviete. Obrdzek 9.3

1. Otocte paky A a B doleva.

(C); az bude na svém misté, meli byste zaslechnout

p 2. Pro otevieni zatlacte paku A dozadu.
zaklapnuti.
3. Pro zavieni vika vytahnéte fetéz C.
9.4 PInéni a vyprazdnéni osiva, Central 4. Zaviete paky A a B.
Fill/Central Fill Combi
9.4.3 Vyprazdnéni osiva
Pied plnénim zkontrolujte, zda je ve vystupnich 1. Umistéte nadobu pod piivod osiva.

skiinich nainstalovany spravny vzduchovod. Po

naplnéni zasobniku ho jiZ nelze zménit. 2. Uvolnéte excentrické zamky a oteviete klapku.
3. Zkontrolujte, zda se v§e vyprazdnilo.
Kdy? je osivo dopravovano do zasobniku, 4. Zavrete klapku a zamknéte excentrické zamky.
. primichejte k nému mastek. 5. Zkontrolujte, zda je klapka bezpecné zaviena.
6. Vyprazdnéte osivo z vysevnich jednotek do “9.3.2
Vyprazdnéni osiva “.
. Zajistéte, aby byl stroj prazdny, ¢isty a suchy. 7. Spustte Central Fill ventiltor

8. Vyprazdnéte posledni semena z vysevnich jednotek.

9.4.1 PInéni osivem (Central Fill) 9.4.4 Vystupni ski'iné
Oteviete kryt zdsobniku na osivo: ﬁ Kryt smi byt otevien nebo zavien pouze pti
1. Vypnéte ventilator. vypnutém ventildtoru.
2. Otocte nahoru paky na ptedni strané¢ zasobniku.
3. Oteviete kryt zvednutim a zatazenim doleva. Pravidelné kontrolujte v§echny hadice, zda
5 . L L nejsou poskozené nebo uvolnéné. Poskozena
Predvzavremm krytu se ujistéte, Ze nic neni na tésnici nebo uvolnéna hadice mize zpisobit vyfouknuti
hrané. velkého mnozstvi osiva.

Pokyny k plnéni z velkého pytle a plnéni z malého sacku
s osivem viz “9.1 Plnéni z velkého pytle a 9.2 Plnéni
z malych pythi“.

9.4.2 PlInéni osivem (Central Fill Combi)

Zasobnik systému Central Fill Combi je rozdéleny na dve
casti.
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Obrazek 9.4

Zasobnik na zrno méa objem 3 m3. Pod zasobnikem na
zrno jsou dvé vystupni skiing s Sesti nebo osmi vyvody.
Pocet pouzitych vyvodi zavisi na poctu vysevnich
jednotek, jakym je stroj vybaveny. Jeden vyvod obvykle
zasobuje dvé vysevni jednotky, ale v zavislosti na po¢tu
radkd muze byt napojeny také na jeden fadek.

Protoze systém pracuje s pretlakem, je zasobnik na zrno
vybaveny utésnénym krytem, ktery musi byt za provozu
zavieny a nesmi byt otevien pii bézicim ventilatoru.

Klapka pod vystupni skfini se pouziva k vyprazdnéni a

vyc¢isténi zasobniku na zrno.

9.4.4.1 Nastaveni vystupnich sk¥ini

Obrazek 9.5

Vystupni skiiné maji nastavitelné ovladaci prvky.
Vychozi poloha paky pro nastaveni vystupnich skiini je
poloha 1. Pokud mé vzduch potize s dopravou osiva do
vysevnich jednotek po nastaveni tlaku Central Fill, 1ze
provést jemné nastaveni pomoci polohy 2 nebo 3.

9.4.4.2 Pouziti klapek p¥i vyprazdiiovani vany

Pokud jsou semena v zasobniku na osivo,
pouzijte pfi vyprazdinovani vany klapky.

1. Uvolnéte klapku na ramu pro vloZeni vany (na obou
stranach ramu jsou klapky, viz “Obrazek 9.4 ).

Obrazek 9.6 Leva strana

2. Otocte kolecko (A) a posuiite vanu doprava nebo
doleva podle toho, na které strané se nachazi.

3. Otevrete kryt (B) do boku.

Obrazek 9.7

4. Tlacte klapku dovnitf, dokud se nezastavi.

5. Oteviete kryt davkovaciho vystupu.
*  Vycistéte systém vyfoukanim.
» Pfipravte si nadobu na zachyceni necistot z vany.

6. Nez budete stroj znovu pouzivat, odstrante klapku a
vrat'te drzék na ram.

7. Zavtete kryt, otocte zpét koleCko a kryt zajistéte.

9.4.4.3  Vlozka ve vystupnich skfinich

Pfed plnénim zasobniku na zrno musi byt
upraveno nastaveni.

Ve vystupnich skfinich existuje pro kazdy vyvod
vyménny vzduchovod. Z vyroby je namontovany
vzduchovod (A) pro standardni osivo. Pro drobné osivo
pouzijte pfilozeny vzduchovod (B). Viz “20.1 Nastaveni

903822-cs; 13.02.2023
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davkovani pro seti* pro doporuceni, ktery vzduchovod
pouZzit.

Vyména vzduchovodu

Nezapomeiite znovu namontovat spravny
vzduchovod.

1. Ujistéte se, ze je namontovana klapka, kdyz jsou
semena v zasobniku na osivo, viz “9.4.4.2 PouZiti
klapek pri vyprazdiovani vany .

Obrazek 9.8

2. Oteviete excentrické zamky.

3. Sklopte dolt klapku.

Obrazek 9.9

4. Pro vyménu vzduchovodu vysroubujte Sroub (pro
kazdy vzduchovod existuje zvlastni Sroub).

Vyméiite vzduchovod.
Znovu namontujte Sroub u kazdého vzduchovodu.

Zaviete klapku.

® =2 @

Zajistéte excentrické zamky.

9.5 PInéni a vyprazdnéni hnojiva

Pfed naplnénim zkontrolujte:

vdechnuti hnojiva. Postupujte podle pokynt

@ Bezpecnost predev§im! Vyhnéte se kontaktu a
dodavatele hnojiva.

Nezistavejte na stroji, kdyz se vypousti hnojivo.

Davkovaci tistroji by mélo byt spravné nastavené
a mély by byt zvolené spravné vysevni valecky.

@ Zajistéte, aby byl stroj prazdny, isty a suchy.

9.5.1 Vyprazdnéni hnojiva

Mnozstvi hnojiva se reguluje pfivienim posuvné
klapky.

1. Zavfeni posuvné klapky

2. Odmontujte vystupni motor a vyjmeéte ho.
Nezapomeiite zkontrolovat a vycistit valecek.

3. Vymontujte zatku ve vysevni sk¥ini.

4. Oteviete posuvnou klapku.

5. Dejte pod vysevni skiin néco, do ¢eho byste mohli
zachytit obsah zasobniku.

Pro maléd mnozstvi pouzijte kbelik.

Vétsi mnozstvi vyprazdnéte na plachtu.

Obrazek 9.10
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Pro dopravu hnojiva do vystupni skiin€ je nutno pfestavit
kohout (A), ktery je umistény vedle pracovni ploSiny, aby
se odpojil ventilator (plati pouze pro zasobnik hnojiva

o objemu 5000 litri).

| :
I

Obrazek 9.11 Ventilator vypnuty

Obrazek 9.12 Ventilator zapnuty

Pak mtzete pomoci hydrauliky traktoru aktivovat
$nekové dopravniky a vyprazdnit stroj. Stejnym
zpisobem lze Snekové dopravniky zapnout, jestlize se
hnojivo obtizné vypousti, kdyz naptiklad bylo ulozeno
v zésobniku pfes noc.

903822-cs; 13.02.2023
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10 Nastaveni pro seti osiva

10.1 Osivo

10.1.1 Vysevni kotoud ve vysevnim ustroji

Pred zahajenim demontaze vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji (B) se pfesvédcete, ze je zaviena
posuvna klapka (A) vysevniho Gstroji. Tim zabranite
uniku osiva ze zasobniku na osivo.

Obrazek 10.1

Vysevni kotouce ve vysevnim Ustroji maji rizny pocet

otvorti a riizné priiméry otvori. Na vnittni strané Obrdazek 10.4

vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji je fada

echradi v podobé zubii klinového tvaru (A). 1. Vysevni kotou€ ve vysevnim ustroji se demontuje
otocenim zajistovaciho knofliku do koncové polohy

Na vnéjsi stran¢ vysevniho kotouce ve vysevnim proti sméru hodinovych rué¢icek. Pfi této Einnosti

ustroji je kombinace pismen a ¢isel k jeho identifikaci drzte vysevni kotou ve vysevnim ustroji, aby se

(B). neotacel.

Za identifikacnim kodem je Sestimistné ¢islo (C), coz 2. Nasadte novy vysevni kotou¢ do vysevniho ustroji a

je ¢islo nadhradniho dilu originalniho vysevniho otacejte zajistovaci knoflik ve sméru hodinovych

kotouce ve vysevnim Ustroji od spole¢nosti Viderstad rucicek, dokud nenarazi na zarazku na vysevnim

AB. kotouci.

3. Zkontrolujte nastaveni vysevniho kotouce ve vy-
sevnim Ustroji. Po nasazeni vysevniho kotouce jim

E 3 2 5 5 P 3 2 otacejte. M¢l by pevné dosedat na vysevni ustroji, ale
X. - otéceni nesmi jit ztuha. Viz kapitola “10.1.1.2
gty Gy’ e r oy , v , ’ , erec
D E F Nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim uistroji “.

Obrazek 10.2

D. Pocet otvort.

E. Primér otvoru je uveden v desetinach milimetru,
v piikladu je to tedy 5,5 mm.

F. Pocet ¢echract.

4. Pro demontdz Cisticiho krouzku (C) stisknéte k sob&

10.1.1.1 Vyména vysevniho kotouce ve vysevnim konce htidele.
ustroji a Cisticiho krouzku o

5. Novy Cistici krouzek se na hiidel pevné natlaci.
Vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji a Cistici kolecko
musi byt vyménény a prizpisobeny aktualni ploding. Je
proto dulezité nahradit Cistici koleCko kole¢kem urcenym
pro aktualn€ pouzivany vysevni kotouc. Vybér vysevniho
kotouce ve vysevnim Ustroji a Cisticiho kolecka viz “20.1
Nastaveni davkovani pro seti“.

6. Cistici krouzky, které nejsou aktualné pouzivané, lze
ulozit na hiidel naproti dosedacimu kolecku.
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Obrazek 10.6

10.1.1.2 Nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim
ustroji

Obrazek 10.7

—_

Vytahnéte kolik na hiideli motoru.

© V krytu vysevniho Ustroji je navic pojistny
krouzek.

2. Otacenim vysevniho kotouce proti sméru hodinovych
ruci¢ek ho uplné uvolnéte z vysevniho ustroji.

3. Otacejte vysevni kotouc ve vysevnim ustroji ve sméru
hodinovych rucic¢ek, dokud nebude ve styku

s vysevnim Ustrojim tak, Ze jim ptijde otacet jen ztuha.

4. Potom otocte vysevni kotou¢ ve vysevnim Ustroji a

naboj zpét o jeden nebo dva otvory (na hiideli naboje).

Mezi vnéjSim okrajem vysevniho kotouce a vysevnim
ustrojim by neméla byt ziejma vile.

5. Zajistéte naboj kolikem.

10.1.2  Vyména a montaZ mriZKky osiva a m¥izky
vzduchového kanalu

1. Oteviete vysevni Ustroji a vyjméte vysevni kotou¢
podle “10.1.1.1 Vyména vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji a cisticiho krouzku “.

Obrazek 10.8

2. Odsroubujte dva Srouby (A), abyste mohli odejmout
mfizku osiva (B).

3. Vyménte miizku osiva.

Obrazek 10.9

4. Pokud je pozadovana mtizka vzduchového kanalu (C),
méla by byt bezpe¢n¢ upevnéna mezi miizkou osiva
(B) a vysevnim ustrojim pomoci Sroubd (A).

10.1.3  Nastaveni tlaku vzduchu

Tlak vzduchu stroje je regulovan otackami ventilatoru.
Tlak vzduchu se méfi u vSech vysevnich kotouct. Otacky
ventilatoru a tlak vzduchu lze zjistit na hlavni obrazovce
(E-Control). Tlak v pneumatikach se méni v zavislosti na

1273

plodiné. Viz “20.1 Nastaveni davkovani pro seti*.

Maximalni otacky ventilatoru jsou 5000 ot/min.
Ventilator nepfetacejte.

903822-cs; 13.02.2023
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10.1.4

Nastaveni stérace

Obrazek 10.10

Funkce stérace je odstranit piebyte¢né semeno z vy-
sevniho kotouce ve vysevnim ustroji. Kdyz v jednom
otvoru vysevniho kotouce ve vysevnim Ustroji uvdznou
dvé semena, musi byt jedno z nich odstranéno. Citlivost
stérace lze zméenit otoénym ovladacem (A). Nastaveni
stérace je dulezité, aby se zabranilo vynechavkam a
zdvojenim.

Pro snizeni podilu zdvojeni (pfi vice semenech na jeden
otvor je pfili§ vysoké mnozstvi semen z vysevniho
ustroji) sniZte hodnotu nastavenou oto¢nym ovlada¢em

s

Pro snizeni podilu vynechavek (pfi otvorech bez semene
je piili§ nizké mnozstvi semen z vysevniho ustroji) zvyste
hodnotu nastavenou otoénym ovladaem stérace. Nej-
vys$i hodnota je 9 (pfi nastaveni 9 nema stéra¢ zadny
ucinek).

Pfi seti s6ji musi byt stéra¢ nastaveny vzdy na 9.

10.1.5  Nastaveni posuvné klapky

Obrazek 10.11 Vysevni ustroji

Ve vysevnim Ustroji je posuvna klapka, kterou lze nastavit
do rtznych poloh.

Polohy 1-9 se pouzivaji pfi seti k regulaci hladiny osiva
ve vysevnim Ustroji. Poloha je indikovana nékolika velmi

dobte viditelnymi znackami na posuvné klapce. V poloze 9
je posuvnd klapka upIn€ oteviena a v poloze 0 (neni
vidét) je Gplné zaviena.

Chcete-li vyménit vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji
nebo ho vyjmout pro provedeni néjaké kontroly, posuvna
klapka musi byt zaviena.

Obrazek 10.12

Pro drobné semena a Central Fill musi byt otevieni
klapky omezeno, aby se snizila hladina osiva

v davkovacim ustroji, viz “Obrazek 10.12 “. Uvnitf
klapky by mél byt namontovan dalsi dil.

Chcete-li vymenit vysevni kotou¢ ve vysevnim Ustroji
nebo ho vyjmout pro provedeni néjaké kontroly, posuvna
klapka musi byt zaviena.

10.1.6

®

© Vychozi nastaveni z vyroby je nejvyssi pozice.

Nastaveni pritlaéného kolecka

Stroj Tempo by nikdy nemél byt provozovan bez
namontovaného pritlacného kolecka.

50
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10.1.6.1 Nastaveni pevného pritlacného kolecka

Obrdazek 10.13 Pevné pritlacné kolecko

1. Upln& vymontuijte horni §roub (A) a povolte spodni
Sroub (B).

2. Presuite drzak (C) do pozadované polohy, viz
obrazek dale.

e
AW=e

Obrazek 10.14

3. Zasuite horni Sroub a utahnéte Srouby.
1. Work position, ground
2. Work position, deep
3. Transport position (from factory)
4. Not in use

10.1.6.2 Nastaveni piitla¢ného kolecka pod pruzinou

Obrazek 10.15 Odpruzené pritlacné kolecko

Odpruzené pritlacné kolecko 1ze pomoci pruziny (A)
snadno nastavit do tif poloh.

Nejspodnéjsi poloha poskytuje nejnizsi silu.

10.1.7  Nastaveni hloubky seti

Hloubka seti se miiZze ménit mezi 0 a asi 8,5 cm. Hloubka
seti zavisi na vyskovém nastaveni hloubkovych kol
vzhledem k secim kotou¢tim. Pro nastaveni vysky kol a
tim hloubky seti 1ze pouzit pfepinaci paku pod pruzinou.

Zadny z preskrtnutych otvord nesmi byt pouzit, kdyz jsou
ramena hloubkovych kol nastavena do ,,dlouhé* polohy
pro optimalizované mélké seti, viz obr. “Obrazek 10.16 “.
Pokud je pozadovano hlubsi seti, zménte nastavovaci
tahlo na ,,kratkou* polohu ramene kola, viz “15.7.2
Nastaveni hloubkového kola “.

Obrazek 10.16

903822-cs; 13.02.2023

51



Nastaveni pro seti osiva

Pro ovladani ptitlaku vysevnich jednotek lze zvolit, jak
Casto se plni zasobniky na osivo a jak se nastavi prenos
hmotnosti.

ramu nastavena tak, aby byl paralelogram
vysevni jednotky béhem provozu rovnobézny se
zemi.

@ Pro spravnou funkci seciho stroje musi byt vyska

10.1.8.1 Mechanicky prenos hmotnosti

Obrazek 10.17

1. Vytahnéte paku (A) a pfemistéte ji do pozadované
polohy v rastru otvord. Otvory v horni fadé jsou
presazené viici otvorim ve spodni fadé, aby bylo
umoznéno jemngjsi nastavovani. Vytdhnéte prepinaci
paku a mirné ji otocte tak, aby se jen horni nebo
spodni zajist'ovaci kolik posunul o jeden krok.

2. Uvolnéte pfepinaci paku a zkontrolujte, zda spravné
zapadla.

Obrazek 10.19 Mechanicky prenos hmotnosti

Pfenos hmotnosti z rAmu na vysevni jednotku lze na
vsech fadcich nastavit torzni pruzinou. Kolikem lze
nastavit pét riznych stupii sily (A). Cim vyse je otvor,
ve kterém je umistény kolik, tim vétsi je sila, ktera se
prenasi. V jeho nejnizsi poloze se nepfenasi zadna sila.
Sila se nastavuje, kdyz je stroj v piepravni poloze.

Obrazek 10.18

3. Na kratké vzdalenosti proved’te vysevni zkousku,
abyste zkontrolovali skute¢nou hloubku seti. Od-
stupnovani rastru otvorti nelze jednoduse pievést na
presnou hloubku seti v mm. Pfesunutim pfepinaci
paky smérem k poloze (L) se ovSem hloubka seti
zmens§i, pfesunutim smérem (R) zvétsi.

10.1.8  Pi'enos hmotnosti, pritlak vysevnich
jednotek

Ptitlak vysevnich jednotek je dan kombinaci hladiny
naplnéni zasobnikd, typu vybaveni na pfani na-
montovaného na vysevnich jednotkach a ptenosu
hmotnosti z ramu.

Stroj mtize byt vybaven torzni pruzinou pro mechanicky
pfenos hmotnosti nebo valcem pro hydraulicky pfenos
hmotnosti.
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10.1.8.2 Hydraulicky pFenos hmotnosti

Obrazek 10.20 Hydraulicky prenos hmotnosti

Hydraulicky pfenos hmotnosti z rdmu na vysevni
jednotku lze nastavit na vSech fadcich. Nastaveni se
provadi pomoci iPadu. Podivejte se do navodu pro E-
Services.

Pro vyuziti vysokého stupné pfenosu hmotnosti musi byt
dostatecné vysoka celkova hmotnost stroje samotného. To
je zvlasté dulezité, kdyz je velky pfenos hmotnosti na
vysevni jednotku spolu s vysokym tlakem hnojiva. M¢li
byste proto zkontrolovat umisténi osiva a hnojiva, abyste
zajistili, ze stroj dosahne pozadovaného vysledku.

10.1.9  Elektronické nastaveni hydraulického tlaku

kridla
Pritlak k¥idla je obvykle spojeny s ptitlakem vysevni
jednotky, ale 1ze ho nastavit podle pozadavki (neplati pro
6 m).

Nastaveni se provadi pomoci iPadu. Podivejte se do
navodu pro E-Services

10.1.10 Nastaveni zapravovacich kol

Obrazek 10.21 Pevné rameno

S pevnym ramenem

» Tlak na zapravovaci kola lze pruzinou (A) snadno
nastavit na pét riznych stupnd.

*  Pruzinu Ize také pfednastavit na tii rizna nastaveni
(B), z nichz nejniz$i nastaveni poskytuje nejmensi silu.

Obrazek 10.22 Nastavitelné rameno
S nastavitelnym pritokem

» Tlak na zapravovaci kola Ize pruzinou (C) snadno
nastavit na ¢tyfi rizné stupné.

+  Uhel zapravovacich kol Ize snadno nastavit do sedmi
rtuznych poloh pomoci Sroubu (D).

O
(&~

Obrazek 10.23

Pro dosazeni pozadované polohy vySroubujte a pfemistéte
Sroub (D).

903822-cs; 13.02.2023
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Obrazek 10.24

Obrazky ukazuji pracovni uhel zapravovacich kol, kdyz
je Sroub v poloze uplné nahote (1) a v poloze iplné dole

().

Obrazek 10.25

Tenka zkosend kola

* Vzdalenost (a) mezi tenkymi zkosenymi koly musi
byt mezi péti a sedmi centimetry, aby nehrozilo
nebezpeci vyhrabani a pfemisténi semen ze spodni
¢asti seciho stroje.

10.1.11  Cisti¢e Fadki (vybaveni na pini)

Cisti¢e obdélavanych fadkii se pouzivaji pro zajisténi
dobrych podminek pro vysevni jednotku. Jestlize je na
povrchu mnoho kamenti nebo hrud, pouziva se Cisti¢
radkt na jejich odstranéni, aby se neposkodila botka ani
hloubkové kola nerovnym povrchem.

Obrazek 10.26

Cisti¢e obdélavanych fadki jsou uziteéné také pfi vyskytu
velkého mnozstvi rostlinnych zbytki. Velkd mnozstvi
rostlinnych zbytki mohou vést k tomu, Ze semena
nedopadaji spravné na ptidu nebo nejsou ukladana
dostate¢né hluboko.

10.1.11.1 Nastaveni pro pienos hmotnosti a spodni
doraz, plovouci ¢isti¢ radku

Davejte pozor! Zabraiite nebezpeci zachyceni/
rozdrceni!

Obrazek 10.27 Prenos hmotnosti

Na obrazku je zndzornéno pouziti maximalniho pfenosu
hmotnosti. Nastaveni se provadi zménou polohy pruziny
v hornim ramené, pruzina ve spodnim ramen¢ musi byt
v poloze tplné vzadu.
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Obrdazek 10.28 Snizeni hmotnosti

Na obrazku je zndzornéno maximalni snizeni hmotnosti.
Nastaveni se provadi zménou polohy pruziny v hornim
rameng, pruzina ve spodnim ramen¢ musi byt v poloze
uplné vpiedu.

Obrazek 10.29 Polohy spodniho dorazu

Spodni doraz se sklada z excentrického kotouce (A)
pripojeného ke Sroubu (na obrazku neni vyobrazen).

Spodni doraz omezuje maximalni provozni hloubku

cistice fadkd. K dispozici jsou 4 rizné polohy spodniho
dorazu.

Nastaveni polohy spodniho dorazu

1. Trochu povolte Sroub.

2. Zvednéte vysevni jednotku a otoCte excentricky
kotou¢ (A) do pozadované polohy.

* Poloha 1 odpovida normalni volné poloze.
e Poloha 4 odpovida nejméI¢i pracovni poloze, asi
0 45 mm mél¢i nez poloha 1.

3. Uvolnéte vysevni jednotku tak, aby volné visela, a
zajistéte, aby povrch excentrického kotouce byl
v soubézném styku s drzakem (B).

4. Utahnéte Sroub utahovacim momentem 81 Nm.

10.1.11.2 Parkovaci poloha, plovouci €isti¢ Fadku

Obrazek 10.30

Pokud nechcete pouzivat Cisti¢ fadkd, uved’te ho do
parkovaci polohy. Abyste to provedli, vytahnéte kolik a
zvedejte Cisti¢ fadkd soucasné se zasouvanim koliku do
otvoru (A).

10.2 Hnojivo

10.2.1 Kalibrace

Pfed naplnénim botky hnojivem a zahajenim kalibrace
musi byt namontovan valec.

1. Naplite zasobnik.

2. Vymontujte zatku ve vysevni skiini. Viz “Obrdzek
12.3 ¢

Obrazek 10.31 Nasazeni kalibracniho sacku

3. Zatlacte kalibracni sacek do ramu vysevni skiing.

4. Zajistéte kalibracni sacek kolikem (A) ze zatky.

5. Naplnte davkovaci systém pomoci ovladaci jednotky.

Vydejte zhruba mnozZstvi, které byste nadavkovali
béhem kalibrace.

6. Sundejte kalibracni sacek z vysevni skiiné.

7. Vysypte nadavkované mnozstvi z kalibra¢niho sacku

do zasobniku na osivo.

903822-cs; 13.02.2023
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8. Vynulovani vahy, viz “7.7 Zavésna vaha“.

9. Dalsi podrobnosti si piectéte v navodu k pouzivani E-
Services, kde Ize kalibra¢ni vystup provést pomoci
displeje jednotky E-Control.

10. Namontujte opét zatku do vysevni skiing.
11. Zadejte zvazené mnozstvi na displeji jednotky E-

Control.

10.2.2  Nastaveni hloubky pi¥ihnojovaciho kotouce

Hloubka ptihnojovaciho kotouce se nastavuje se
zvednutym strojem.

K dispozici je osm nastaveni hloubky.

Obrazek 10.32 Nastaveni do polohy nejvétsi hloubky

1. Vytahnéte a otocte rukojet’ (A) do pozadované polohy.

10.2.3  Nastaveni sily pruZiny

Pro rizné stavy pudy muze byt nutné nastavit silu pruziny
(az do 160 kg). Nastaveni se provadi se zvednutym
strojem.

Obrazek 10.33
Nastavent sily pruziny

* Poloha 1: Nizka sila pruziny.
* Poloha 3: Vysoka sila pruziny.

1. Odsroubujte matici (A).

2. Presuite Sroub (B) do jedné ze tii poloh, které jsou na
vybér.

3. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

10.2.4  Zvednuta poloha

Kdy?z je seci stroj provozovan bez ukladani hnojiva,
miZete pfihnojovaci botku odstavit ve zvednuté poloze.

Obrazek 10.34

1. Stlacte pruzinu naptiklad zatlacenim ptihnojovaciho
kotouce na dreveéné prkno.

2. Vysroubujte zajistovaci kolik (C).

3. Zajistéte pfihnojovaci botku ve zvednuté poloze
zapadkou (D).

4. Utahnéte zajistovaci kolik (C).

10.2.5  Kapalné hnojivo / externi nadrz

Obrazek 10.35
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Obrazek 10.36

A. Drzak pro externi nadrz na tekuté hnojivo. Max.
hmotnost 4 500 kg

B. Pripojka signalu pro spusténi/zastaveni vasi vlastni
funkce ptihnojovani ze zasobniku, ktery jste si sami
namontovali.

10.2.6  ZkuSebni jizda

Davejte pozor na umisténi hnojiva ve vztahu k
osivu, aby nedoslo k poskozeni obili.

®

Pro kontrolu skuteéné davkovaného objemu muzete
provést zkusebni jizdu.

1. Spustte stroj na uroven seti.

—X

ssd,. . . ...
g

Obrazek 10.37

2. Vyméite a projed’te vzdalenost 10 m.
3. Zkontrolujte vzdalenost mezi semeny a hnojivem
jejich vykopanim.

4. Pro ziskani pozadovaného oddéleni upravte pfi-
hnojovaci botku podle “15.12 Nastaveni a vyména
prihnojovacich botek ™.

10.3 Mikrogranulat

10.3.1 Kalibrace

10.3.1.1 Nastaveni na davkovaci jednotce

Vybér typt valeckl a nastaveni davkovacich
jednotek viz “20.3 Nastaveni davkovani pro
mikrogranulat“.

1. Pfed odbérem kalibracniho vzorku zkontrolujte, zda
je v zasobniku na mikrogranulat dostate¢né mnozstvi
mikrogranulatu. Vyska mikrogranulatu v zasobniku
by méla byt minimalné 15 cm.

Obrazek 10.38

2. Nastavte spodni klapky, viz “Obrazek 10.38 “ do
spravné polohy podle tabulky “20.3 Nastaveni
davkovani pro mikrogranulat .

3. Davkované mnozstvi 1ze nastavit posuvnymi
klapkami na dné zasobniku na mikrogranulat. Klapky
se obvykle nastavuji do polohy 2, viz obrazek.
Presvédcte se, ze jsou posuvné klapky v kazdé poloze
pevné zajisténé.

903822-cs; 13.02.2023
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Obrazek 10.39

4. Oteviete plastové uzaveéry (A), presvédcte se, Ze je
spodni klapka ve spravné poloze. Zajistéte také, aby
byl namontovany spravny valecek. K dispozici jsou
tfi valecky, jeden pro mikrogranulat, jeden pro
hnojivo a univerzalni valecek. Zaviete plastovy
uzAaver.

5. Zvolte vysevni jednotku, na které se ma provést
kalibrace.

6. Umistéte pod botku nadobu.

10.3.1.2 Kalibrace, E-Control
.. Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
II Il zvlastni navod k pouzivani.

10.3.2 Vybér davkovaciho valecku

@ Na vsech jednotkach pfi vyméné nasad’te stejny
typ valecku.

Pro pfizplisobeni davkovani riznym typtim, jakostem
nebo mnozstvim mikrogranulatu si mizete vybrat

z ruznych valeckl. Viz odstavec “20.3 Nastaveni
davkovani pro mikrogranulat

o

Obrazek 10.40 Prihnojovaci valecky

Odmontujte motor (A) jeho otocenim a vytazenim
motoru a naboje.

Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky (B).

Nasadte nové valecky a znovu namontujte motory.

Zaviete kryty davkovacich jednotek.
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11  Popis vysevni jednotky

11.1

Popis soucasti vysevni jednotky

Obrazek 11.1

Zapravovaci kolo

Paralelogram

Vysevni ustroji

Hloubkové kolo

Seci kotou¢ (na obrazku neni vyobrazen)

mEo 0w

Piitla¢né kolo

11.1.1

Na kazdé vysevni jednotce je jeden zasobnik na osivo.
Objem zasobniku je 90/25 1. Kryt zasobniku osiva se
otvira stisknutim a zvednutim upinacich spon. Pruzina
pak kryt zajisti v oteviené poloze. Kryt zaviete uvolnénim
zajisténi. Zatlacte na madlo na krytu zasobniku na osivo,
abyste se ujistili, ze je kryt uplné zavieny.

Zasobnik na osivo

Je duilezité zaviit zasobniky na osivo fadng, aby
zustal konstantni pfetlak ve vysevnim ustroji.

11.1.2 Zapravovaci kolo

Utelem zapravovaciho kola je uzaviit vysevni drazku.
Lze nastavit pritlak zapravovaciho kola a kolo 1ze také
namontovat do dvou poloh. V zavislosti na podminkach
v jednotlivych pfipadech miZze byt nutné pouzit jiny typ
zapravovaciho kola.

i

“1
||'

Obrazek 11.2

Dostupné jsou tyto typy kol:

1. Standardni kola se pouzivaji pro seti plodin se stiedné
velkymi az velkymi semeny.

2. Siroka kola se pouzivaji pro seti plodin s drobnymi
semeny, jako je napiiklad cukrovka nebo fepka.

3. Tenka zkosena kola se pouzivaji pro tézké pudy a za
mokra, kdy se obtizné uzavira vysevni drazka. Tenka
zkosena kola jsou mimofadné napomocna pii uzavieni
vysevni drazky.

Kdyz montujete ,,tenka zkosena kola“,
zajistéte, aby kolo oznacené L bylo na-
montovano na pravé strané a text sméfoval
dovnitf. Kolo oznac¢ené R bude namontovano
na levé strané s textem sméfujicim dovnitt.

4. Profilovana zapravovaci kola. Jejich pouziti je vhodné,
kdyz hrozi nebezpedi vytvareni krusty po seti.

11.1.3 Paralelogram

Vysevni jednotka je spojena s hlavnim ramem
paralelogramem a upinaci svorkou. Soucasti paralelo-
gramu je torzni pruzina nebo hydraulicky valec, pomoci
nichz lze na vysevni jednotku pienést hmotnost 150 kg.

V piipad¢ torzni pruziny lze pfenos hmotnosti (pfitlak
botky) snadno nastavit na pét riznych hodnot.

V piipad¢€ hydraulického valce Ize pfenos hmotnosti
(pritlak botky) nastavit plynule.

11.1.4 Vysevni ustroji

Na kazdé vysevni jednotce je jedno vysevni ustroji
pohanéné elektromotorem. Elektromotor otaci vysevnim
kotoucem a fidi tak rychlost davkovani. Elektrické
ovladani usnadnuje kalibraci davkovani; nastavte bud’
pozadovanou vzdalenost mezi semeny, nebo pocet semen/
ha. Vysevek lze nastavit za jizdy. VSechny jednotky
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davkuji stejné, 1 kdyz existuje moznost kazdy motor
individualné vypnout.

Kazda vysevni jednotka je vybavena pocitadlem semen.
To se pouziva pro sledovani mnozstvi a kvality davkovani.
Pokud neni dosazeno pozadované kvality, systém vyda
alarm.

11.1.5 Hloubkové kolo

Na kazdé vysevni jednotce jsou dvé hloubkova kola.
Zavéseni hloubkovych kol zmensuje razy vyvolané
nerovnosti zemé, coz umoziuje dobré ovladani a tim
rovnomeérnéjsi hloubku seti. Hloubka seti je rozdil vysky
mezi hloubkovym kolem a seci botkou.

Hloubkova kola jsou pfipevnéna tésné pred opérnymi
koly, coz vede k mensimu pienosu vibraci na vysevni
ustroji a mensi tahové naro¢nosti.

11.1.6  Vysevni kotou¢

Seci kotouce jsou namontovany ve tvaru V po obou
stranach seci botky, kde se vypousti osivo. Aby se
neucpal zeminou prostor mezi secimi kotouci a
hloubkovym kolem, je na vnéj$i strané obou secich
kotougt k dispozici §krabka. Skrabka se pouziva
predevsim za mokra. Pokud vétSinou pracujete na
pisc¢itych pidach a za sucha, mizete Skrabku snadno
odmontovat.

11.1.7 Piitla¢né kolo

Ptitla¢né kolecko zachyti semeno, kdyz vystupuje ze seci
botky, a zajisti dobry styk s ptidou. To usnadiuje rychlé a
rovnomeérné kliceni.

Ruizné druhy pidy vyzaduji rizné druhy piitlacnych
kolecek. Standardni pfitlacna kolecka pracuji za vétSiny
podminek, ale pro tvrdou a kamenitou ptdu je jako
Odpruzené pfitlacné kolecko je také k dispozici jako
ptislusenstvi pro mélké seti.

11.2 Pozice vysevnich jednotek

Obrazek 11.3

Vysevni jednotky se pocitaji zleva doprava.

V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je hladinovy
snimac, ktery se pouziva pro sledovani hladiny osiva a
spusténi alarmu pfi nizké hlading.

11.3 Upravy — zména poétu vysevnich
jednotek
11.3.1 VSeobecné

Za jakékoli zmény konfigurace, které nebyly
schvaleny spolecnosti Véaderstad AB, zodpovida
vyhradné uZzivatel/majitel. P¥estavba stroje,
jako napfiiklad zména poctu Fadka nebo
konfigurace kol, miiZe zneplatnit schvaleni
typu stroje.

V piipad¢ potieby je mozno zménit pocet vysevnich
jednotek a rozte¢ radkd. “Tableau 11.1 “uvadi rizné
moznosti.

Kdyz pridavate vysevni jednotky, mize byt nutné
stavajici vysevni jednotky trochu posunout pro optimalni
umisténi.

Uprava obvykle znamena, Ze je nutné pfemistit napajeci
kabely a vzduchové hadice. Navic mtize byt nutné seridit
opéerna kola.

Naradi, které Ize pouzit ke zméné poctu radkovych
jednotek:

* Nastrckovy kli¢ 7 mm

* Nastrckovy kli¢ 24 mm

* Maly Sroubovak

Pozadované polozky

» Stahovaci pasky

* Viko

1. Stanoveni premistovanych nebo odstranovanych

vysevnich jednotek

Urcete, které vysevni jednotky je tfeba pfemistit nebo
odstranit a kde je tieba pfidat nové vysevni jednotky.

Mg¢jte na paméti, ze kabely a vzduchové hadice musi
byt dostatecné dlouhé.
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2. Odpojeni vSech kabelii 5. Nastaveni vysevnich jednotek do spravné polohy

Obrazek 11.4

Odpojte kabely a odstrante stahovaci pasky
z premistovanych nebo odstraiiovanych vysevnich
jednotek.

3. Odpojeni vzduchovych hadic Obrdzek 11.6

Odpojte vzduchové hadice pfemist’ovanych nebo Nastavte vysevni jednotky do spravné polohy.
odstraniovanych vysevnich jednotek.
Miry se méfi od stfedu stroje a na obou stranach by

4. Odstraneni, premisténi nebo pridani novych mély byt stejné.
Vysevnichjednotek 1 1/2 f'édkOVé rOZteée

2. 11/2 fadkové rozteCe

3. 2 1/2 tadkové roztece

4. 3 1/2 fadkové roztece

Obrazek 11.5

C
Q)

Odstrante nebo premistéte pozadované vysevni
jednotky. Pfidejte nové vysevni jednotky.

=N
Kdy?z je ke stroji pfipojeny traktor, miize byt O \ l
. demontaz vysevnich jednotek snadnéjsi.
V tom piipad¢ nastavte vysku stroje jeho —H @ @ H @ H O @ [
zvednutim nebo spusténim pomoci

hydrauliky.
Y Y 66 mm
Obrazek 11.7
@ V z4sobniku na osivo vlevo od stfedu je I. Kiidla, 8 metr(i nebo delsi
hladinovy snimac, ktery se pouziva pro II. Kiidla, 6-7 metrt
sledovani hladiny osiva a spusténi alarmu pfi
nizké hladiné. Tato vysevni jednotka musi Stied (A) stroje je vzdaleny 66 mm od plochého
byt vzdy umisténa nejblize vlevo od stfedu. povrchu pravého kiidla (B).

6. Nastavte opérna kola a podperu kiidla

V nékterych polohach mize byt nutné sefidit opérna
kola a podpéru kiidla tak, aby odpovidala nové
radkové rozteci. Navod viz “Tableau 11.1 .
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7.

8.

Utésneni vystupnich vzduchovych ventili

Obrazek 11.8

Nasad’te viko a utésnéte je pomoci hadicové svorky
odebran¢ z odmontované nebo pfemisténé vysevni
jednotky.

Pripojeni napdjecich kabelu
Pfipojte napajeci kabely a upevnéte je stahovacimi

pasky vysevnich jednotek, které jste piidali nebo
premistili.

Preprogramujte vystupy motoru

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

Stanoveni spravnych hodnot viz kapitolu o vystupech
motoru v ptirucee k E-Services.

Zménte fadkovou rozteé a pocet fadkl a zkontrolujte
jejich spravnost.

Preprogramovani proved’te tak, aby stroj nepouzival
kabely pro fadky, které byly odstranény.

Tableau 11.1

11.3.1.1

10. Zkouska motoru

Spust'te motor, abyste se presveédcili, ze vsechny
jednotky pracuji zleva doprava.

D ; 11. Vzorec pro vypocet radkoveé roztece

Abyste zjistili, zda poZadovany pocet vysevnich
jednotek a fadkova rozte¢ odpovidaji velikosti stroje,
muzete pouzit nasledujici vzorec pro vypocet:

* (Pocet vysevnich jednotek — 1) x pozadovana
fadkova rozte¢ v mm + 280 mm.

Porovnejte vypocitanou hodnotu s aktivni Sitkou
ramu (A). Pokud je vypocitana hodnota mensi nez
naméfena hodnota, tak pozadovany pocet vysevnich
jednotek a fadkovou rozte¢ lze pouzit.

Prevodni tabulka

Puvodni stroj

Piestavény stroj

Typ  Pocet vysev- Siika ramu (m)

Mozna radkova

Novy pocet vysev- Nova mozZna iradkova

stroje nich rozteé nich jednotek? rozte¢
jednotek
12 450-508
TPL 8 6 700-800
méngé3 Vhodna fadkova roztec 4
12 450-559
TPL 10 7,1 750
méné3 Vhodna fadkova rozte¢ 4
8 700-800
TPL 12 6 450-508
méngé3 Vhodna fadkova rozte¢ 4
12 450-508, 700-800
TPL 12 7,1 559
méng3 Vhodna fadkova roztec. 4
18 450-457
TPL 12 8,2 700
méngé3 Vhodna fadkova roztec 4
18 450-508, 700
TPL 12 9,1 750-800
méngé3 Vhodna fadkova roztec. 4
2. Je mozny jen sudy pocet vysevnich jednotek.

3. Mensi pocet vysevnich jednotek nez vyse uvedend hodnota.
4. Vhodna radkova rozte¢, jez mtize vyhovovat; viz vyse uvedeny vzorec pro vypocet.
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18 550-630, 700-800
TPL 12 9,7 700-800
méngs Vhodna fadkova roztec ¢
16 550-630, 700
TPL 16 11 700-762
méngés Vhodna fadkova roztec. 6
16 550-630, 700-762
TPL 16 12 700-762
ménes Vhodna fadkova roztec. 6
12 700
TPL 18 8,2 450457
méng> Vhodna fadkova roztec. ©
18 450-457, 700-800
TPL 18 9,1 500-508
méng> Vhodna fadkova roztec. 6
18 450-500, 508-535, 550-555
TPL 18 9,7 500-508
méngés Vhodna fadkova roztec. 6
16 700
TPL 24 11 450-457
méng’s Vhodna fadkova roztec. ©
24 450-457, 750-800
TPL 24 12 500-508
méng> Vhodna fadkova roztec. ©

11.3.1.2 Opérna kola

Kola podpirajici kridla jsou pevné zajisténa k ramu
pomoci upinaciho kloubu a Ize je nastavit boéné. Je-li
tteba zménit rozte¢ fadkt, bude nutné posunout opérna
kola a podpéry kiidel.

2.

Kdyz se zméni fadkova rozte¢, mtze byt také

nutné upravit uchyceni valce pro skladani kridel.

Viz niZe.

Obrazek 11.10

Uplné odsroubuijte &tyii §rouby a matice.

Posunte drzak opérného kola do strany.

AN

Mensi pocet vysevnich jednotek nez vySe uvedend hodnota.

e

T
o caff % © o o0

Obrazek 11.11

Opérna kola lze také otocit a umistit smérem ven (A)
nebo dovnitf (B) pro optimalni pfizpisobeni fadkové
rozteci.

Podpéry ktidel (C) se sefizuji bo¢né.

3. Vrat'te Srouby a Uplné je utdhnéte.

Sroubovy spoj musi byt utazen momentem 240 Nm.
Pouzijte momentovy klic.

Vhodna fadkova rozte€, jez mize vyhovovat; viz vyse uvedeny vzorec pro vypocet.
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A Stroj opatrné slozte, abyste se presvéd¢ili, ze
opérna kola nenarazeji na zasobnik na
hnojivo nebo jiné zatizeni pied zasobnikem
na hnojivo.

Pokud mate néjaké pochybnosti, kontaktujte kvalifi-
kované pracovniky servisu.

Obrazek 11.13

4. Podle potteby nastavte upevnéni valce pro skladani
kiidel (netyka se ramt 6 a 7,1 metru).
*  Pro fadkovou rozte¢ 700 mm nebo vétsi pouzijte
vnéjsi otvor (A). Viz “Obrazek 11.12 “.
e Pro tadkovou rozte¢ 700 mm nebo mensi pouzijte
vnitini otvor (B) spolu s distan¢nim prvkem (C) a
vymezovacimi podlozkami. Viz “Obrazek 11.13 *.
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11.6 Nastaveni vysevnich jednotek

pomoci Central Fill

. Ujistéte se, Ze neni ucpand mfizka.

Vysevni jednotka je misto zasobniku na osivo vybavena
malou nadobou zvanou kolektor. Mfizka uvniti kolektoru
reguluje mnozstvi osiva v kolektoru. Kdyz v mfiZce neni
zadné osivo, je osivo piepravovano do vysevni jednotky;
kdyz je mtizka plna, doprava se zastavi, protoze miizkou
neprochdzi zadny vzduch.

11.7 Vybér radkovych jednotek
U TPL 32 si mizete vybrat, zda budete pouzivat 16 nebo
32 radkd.

11.8

®

Na kazdé vysevni jednotce je jedno vysevni ustroji
pohanéné elektromotorem. Elektromotor otaci vysevnim
kotoucem a fidi tak rychlost davkovani. Elektrické
ovladani usnadiuje kalibraci davkovani; nastavte bud’
pozadovanou vzdalenost mezi semeny, nebo pocet semen/
ha. Vysevek Ize nastavit za jizdy. VSechny jednotky
davkuji stejné, 1 kdyz existuje moznost kazdy motor
individudlné vypnout.

Vysevni ustroji

Pied otevienim vysevniho ustroji vypnéte iPad
(E-Control) a ventilator.

Kazda vysevni jednotka je vybavena pocitadlem semen.
To se pouziva pro sledovani mnozstvi a kvality davkovani.
Pokud neni dosaZeno pozadované kvality, systém vyda
alarm.

11.8.1

Konstrukce vysevniho tstroji

Obrazek 11.20

Posuvna klapka

Mrizka vzduchového kandlu (piislusenstvi)
Miizka osiva

Stérac

Otocny ovladac stérace

Naboj

Upinaci knoflik

Vystup s pocitadlem semen

Semenovod

~rZommUOwy

Ptipojka vzduchu

11.8.2 Popis vysevniho tustroji
Semeno vstoupi do vysevniho Ustroji, kdyz je oteviena
posuvna klapka (A).

Ve vysevnim Ustroji se vytvofi pretlak, ktery umoziuje
v urc¢itém okamziku propustit jedno semeno na vysevni
kotou¢. Funkce stérace (D) je odstranit pfebytecné
semeno z vysevniho kotouée ve vysevnim ustroji.
Citlivost stérace lze nastavit otoénym ovladacem (E).

Vzduch z ventilatoru je veden vzduchovou piipojkou (J)
pres miizku vzduchového kanalu (piisluSenstvi) (B) do
vysevniho ustroji. Funkce miizky vzduchového kanalu je
jak rozlozit proud vzduchu uvnitf vysevniho ustroji, tak
zabranit zne€iSténi napiiklad vniknutim zbytkd rostlin do
vysevniho ustroji.

Tlak ve vysevni jednotce by mél byt 3,5 kPa (0,035 bar).
Pretlak ve vysevnim ustroji vyfoukne semeno se-
menovodem (I) do vysevni drazky. Doprava semene
semenovodem pomoci vzduchu zajistuje, Ze na piesnost
seti v podstaté nemaji vliv vibrace a sklon pole.

Miizka osiva (C) zajist'uje, aby semena, ktera stérac
vyseparuje ze seciho kotouce, neskoncila ve vystupu (H).

Ve vystupu (H) je pocitadlo semen, které zjistuje pocet
proslych semen a jejich interval. Informace se pouziva
mezi jinym k vypoctu vynechavek a zdvojeni.
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Na zadni ¢asti vysevniho Ustroji je elektromotor. Na
htideli z motoru je naboj (F), ke kterému je upinacim
knoflikem (G) pfipevnény vysevni kotouc.

11.8.3

Konstrukce krytu vysevniho ustroji

Obrazek 11.21

A. Knoflik

B. Té&snéni

Cistici krouzek

Dosedaci kolecko

Dalsi kolik pro hiidel motoru
Dalsi Cistici krouzek
Vzduchovy otvor

TommooO

Uzamdceni

11.8.4 Popis krytu vysevniho ustroji

Pfi montazi krytu vysevniho Ustroji postupujte
takto: Otocte horni a spodni zajistovaci jazycek
(H) doleva. Zatlacte oba knofliky (A) a pro
zajisténi je otocte o 90°. Nezapomeiite zajistit
kryt knoflikem (A). Utahujte oba knofliky
soucasné.

O

Kryt vysevniho ustroji se demontuje pomoci dvou
knoflikl (A). Pro otevieni zatlacte knoflik a otocte ho

0 90°. Pak otocte cely kryt doprava, abyste otevieli horni
a spodni zajistovaci jazycek.

Tésnéni (B) slouzi k zamezeni Gniku vzduchu mezi
vysevnim Ustrojim a krytem a mezi krytem a vysevnim
kotoucem.

Cistici krouzek (C) nepietrzité ¢isti otvory vysevniho
kotouce ve vysevnim Ustroji od slupek a zbytkid semen,
které by jinak mohly zpusobit vynechavky ve vysevni
drazce. Existuji riizné Cistici krouzky pro rtizné vysevni
kotouce ve vysevnich tstrojich. Dalsi ¢istici krouzky 1ze
ulozit v krytu vysevniho ustroji (F).

Dosedaci kolecko (D) se odvaluje po vnéjsi strané
vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji. Kdyz dosedaci

kolecko zakryje otvor, semeno se uvolni a je proudem
vzduchu transportovano semenovodem.

Nadbyteény vzduch odchazi z vysevniho Gstroji otvorem
v krytu (G).

V krytu je také dalsi kolik s okem (E), jenz se zasouva do
htidele na motoru, ktery pohani vysevni kotouc ve
vysevnim Ustroji.

11.9 Vozik pro vysevni jednotky

Obrazek 11.22

Vozik pro vysevni jednotky se pouziva k uskladnéni
aktualn¢ nepouzivané vysevni jednotky.

Vysevni jednotka se zvedne na vozik shora, zavéSena na
prednich drzacich a zajisténa dvéma femeny. Podrobné;jsi
informace viz navod pfilozeny k voziku pro vysevni
jednotky.
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12 Popis hnojiva

12.1 Kombinovana funkce

Stroj Tempo s ptfihnojenim je vybaveny velkym
zasobnikem na hnojivo a pfihnojovaci jednotkou pro
kazdy vysevni fadek. Centralné umistény zasobnik na
hnojivo lze snadno plnit z pracovni plosiny pied
zasobnikem. Nepromokava plachta ptikryvajici zasobnik
chrani proti desti. Béhem piepravy by méla byt zajisténa
gumovymi feminky.

12.1.1 Davkovaci systém

Na spodni strané zasobniku na hnojivo je 6 nebo 8
elektrickych davkovacich jednotek s podavacim kolem/
valeckem s hroty, z nichz kazda plni dv¢ pfihnojovaci
jednotky. Sledovani a ovladani se miize provadét pomoci
jednotky E-Control.

12.1.1.1 Posuvna klapka

Obrazek

2.1 Zavreni posuvné klapky

Kdyz posuvnou klapku (A) zatlacite, uzavie se ptivod
hnojiva ze zasobniku do davkovaci jednotky.

Kdyz je uzavieny piivod ze zasobniku, lze vymeénit
valecek nebo provést servis na vysevni skfini, i kdyz je
zasobnik plny.

Béhem seti musi byt vzdy upln¢€ oteviena posuvna klapka
a utazend kiidlova matice.

12.1.1.2 Demontaz a montaz

Demontaz vystupniho motoru

Obrazek 12.2

1. Uvolnéte motor ze zajistovacich pfichytek jeho
oto¢enim ve sméru hodinovych rucicek.

Spodni pfichytku je pro otoceni motoru nutno trochu
zvednout.

2. Vyjméte motor z vysevni skiiné.

Vymena davkovaciho valecku

Pfed vyménou valecku miize byt nutné vyprazdnit spodni
¢ast vysevni skiiné pro posbirani osiva.

Obrazek 12.3

1. Uvolnéte zajistovaci kolik (B) a vytahnéte zavlacku
(A).

2. Vytahnéte zatku.
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Obrazek 12.4 Vyména valecku

3. Otacejte valeckem mirné zprava doleva, abyste nasli
sttedovou polohu a valecek se uvolnil z hiidele
motoru.

4. Oddélte valecek a motor.

5. Vymeéiite pozadovany valecek.

@ PovSimnéte si, ze v hiideli motoru je jedna
podélna drazka, ktera musi souhlasit s vy-
sevnim valeckem.

Montaz vystupniho motoru

Po Cisténi pred zpétnou montazi pecliveé
ofouknéte vzduchem a osuste vSechny kompo-
nenty v davkovaci jednotce.

1. PresvédcCte se, Ze je prazdna vysevni skiin. V piipadé
potieby vycistéte.

Obrazek 12.5

2. Nasad’te motor a valecek do vysevni skiing.

Motor je mozné nasadit jen s kabelem motoru
sméfujicim doll a Sipkou nahoru.

3. Otacejte motor proti sméru hodinovych rucicek,
dokud nezaklapne na svém misté.

Montaz zatky do vysevni skiiné

Obrazek 12.6

1. Nasad'te zatku (C) do vysevni skiing.

Presvédcte se, ze je otvor v zatce v jedné
piimce s otvorem pro zajistovaci kolik
v desce.

@

Presvédcte se, ze je cela zatka Gplné zasunuta.
Plochy povrch zatky musi byt ve stejné
trovni jako profil tvaru U.

2. Nasad'te zajistovaci kolik (B).
3. Nasad’te zavlacku (A).

4. Po cisténi zapnéte ventilator, abyste z kanali
odstranili hnojivo.

Nechte ventilator bézet asi 5 minut.

12.1.1.3 Kalibrace

Kalibraci hnojiva viz “710.2.1 Kalibrace*.

12.1.2  Piihnojovaci jednotky vybavené

prihnojovacimi kotouci

Prihnojovaci jednotky jsou navrzeny pro velmi presné
ukladani hnojiva pfi vysokych rychlostech seti. Tlak Ize
regulovat.

Prihnojovaci jednotky jsou namontované na ramu a Ize je
bocné prestavit vzhledem k vysevnim jednotkam. Jejich
umisténi na rdmu zajist'uje, Ze stav pidy nebo jiné rusivé
vlivy z pfihnojovacich jednotek neovlivni vysevni
jednotku. Pti standardnim tovarnim nastaveni je hnojivo
umist'ovano asi 5 cm bo¢n¢ od vysevni drazky.

Hloubka ptihnojovaciho kotouce a ptfihnojovaci botky se
nastavuje hloubkovym kolem.
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Pruzina pro ptenos sily
Hloubkové kolo
Difuzér

Rizeni hloubky
Ptihnojovaci kotouc

mEo 0w

Prihnojovaci botka

12.1.2.1 Nastaveni a sefizeni hloubkového kola

Zajistéte, aby hloubkové kolo nekolidovalo
$ nastroji namontovanymi na vysevni jednotce.

Aby se zabranilo nadmérnému toku zeminy, lze
hloubkové kolo nastavit do tfi riznych poloh.

Poloha 3 dovoluje minimalni tok zeminy.

~

Obrazek 12.8 Hloubkové kolo

1. Povolte Sroub (A). Odmontujte zdmek otaceni a
podlozku (B).

Vytahnéte Sroub (C), abyste uvolnili rameno (D).
Povolte matici (E).

Vysroubujte Sroub (F).

A

Umistéte hloubkové kolo do pozadované polohy.

6. Vrat'te rameno (D) na Sroub (C), ale neutahujte matici

(E).

7. Nastavujte hloubkové kolo vzhledem k secimu
kotouci otacenim Sroubu (F), dokud kolo nebude
dosedat na kotouc.

8. Utahnéte matici (E).

12.2 Snekové dopravniky hnojiva

Ve spodni ¢asti zasobniku objemu 5 m3 jsou umistény dva
podavaci $neky, které dodavaji hnojivo do davkovacich
jednotek. Na levé a pravé stran¢ zasobniku na hnojivo je
umistén vzdy jeden z podavacich $nekd.

Sneky jsou zapojeny za sebou a pracuji vzdy soucasné.
Kdyz se hladina hnojiva poprvé dostane k pravému nebo
levému hladinovému snimaci, $neky za¢nou dopravovat
hnojivo do podavace. Kdyz je hladinovy snima¢ pokryty,
$neky se pied zastavenim je$té kratkou chvili toéi.

V zavislosti na mnozstvi hnojiva lze hladinové snimace
vertikalné nastavit:

* malé seté mnozstvi — spodni poloha
» velké seté mnozstvi — horni poloha

Kdyz zacina byt nizka hladina v zdsobniku, vyda se fidici
alarm, aby ho na to upozornil.

12.3 Cechrade

K dispozici jsou dva volitelné ¢echrace pro pouziti ve dné
zasobniku na hnojivo (zasobnik o objemu 3 m3 nebo

5 m3). Jejich ukolem je zabranit ucpani vystupnich skiini
pii seti pomalu se pohybujicich semen. Cechrage jsou

v zasobniku o objemu 3 m3 spojené paralelné, v zasobniku
0 objemu 5 m3 sériove. Jsou pohdnény hydraulikou

z okruhu ventilatoru.
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13  Popis mikrogranulatu

Vysevni jednotky mohou byt vybaveny jednotkami
mikrogranulatu. Jednotka mikrogranulatu se mize pouzi-
vat k aplikaci pesticidii nebo mimoradné startovaci davky
hnojiva.

Obrazek 13.1

A. Zasobnik na mikrogranulat
B. Vystupni jednotka
C. Botka pro mikrogranulat

13.1 Davkovaci systém

Kazda jednotka mikrogranuldtu ma davkovaci jednotku
s podavacim kolem/ozubenym valeckem pohanénym
samostatnym elektromotorem (A).

Obrazek 13.2 Davkovaci jednotka

* Plastové uzavéry (B) mizete sklopit dolt pro snadné
¢isténi a kontroly.

* Béhem seti by plastové uzavéry mély byt vzdy
zaviené.

13.2 Nastaveni spodnich klapek,
posuvnych klapek a kalibra¢nich
klapek

Na kazdé davkovaci jednotce jsou namontované spodni
klapky, posuvné klapky a kalibra¢ni klapky.

Spodni klapky lze nastavit do ¢tyt poloh pro ptizptusobeni
mezery (A) riznym typum piipravku. Pfislusna na-
stavovaci paka je umisténa na pravé stran¢ kazdé
davkovaci skiing.

13.2.1 Spodni klapky

NS

Obrazek 13.3

Nastaveni spodnich klapek viz “20.3 Nastaveni
davkovani pro mikrogranulat

Zvéazenim mnozstvi vydaného z vice nez jedné davkovaci
sktiné se lze presvédcit, ze stroj davkuje stejnd mnozstvi
ze vSech jednotek.

Pokud je davkovani pomalé, méli byste spodni klapky
o jeden stupen vice oteviit. Kdybyste pokracovali s pfili§
malo otevienou klapkou, mohli byste znicit motor!

13.2.2 Posuvné klapky

Davkované mnozstvi lze nastavit posuvnymi klapkami na
dné zasobniku. Klapky se obvykle nastavuji do polohy 2.
Presvedcte se, Ze jsou posuvné klapky v kazdé poloze
pevné zajisténé.
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Obrazek 13.4 Posuvné klapky
V zévislosti na fyzikalnich vlastnostech ptipravku mize

byt nutné upravit pritok do davkovacich skiini pomoci
posuvnych klapek na dné zasobniku.

13.3 Botky pro mikrogranulat

Q 0
ke 2
®) ©
A B
Obrazek 13.5

Dostupné jsou tyto typy botek:

A. Tuha botka pro mikrogranulat.

B. Tuha botka pro mikrogranulat (zakladna uzaviena,
otvor vzadu).

C. Pruzna botka pro mikrogranulat.

903822-cs; 13.02.2023
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14

BioDrill 500

Lze pouzit pro sériové ¢islo BDM0000101

14.1

Nastaveni vystupu pro BioDrill 500

Pro pfizptisobeni davkovani riznym typtim, jakostem nebo mnozstvim mikrogranuldtu si miZete vybrat z riznych

valecktl. Viz tabulka “Tableau 14.1 Nastaveni vystupu pro BioDrill 500

. Pokud je material pouzity v BioDrill 500 vlhky, hrozi nebezpeci jeho zablokovani v hadicich.

Obrazek 14.1

.

Tableau 14.1 Nastaveni vystupu pro BioDrill 500

Valecek typu A: Aplikované mnozstvi 3—8 kg/ha
Valecek typu B: Aplikované mnozstvi 9-50 kg/ha

Pidni  Aplikované Otacky ventilatoru Otacky ventilatoru Otacky ventilatoru Otacky ventilatoru
péch mnozstvi (ot/min) (ot/min) (ot/min) (ot/min)
(kg/ha) 12 vysevnich jednotek 16 vysevnich 18 vysevnich jednotek 24 vysevnich
jednotek jednotek
A 3-5 2700 3100 3100 3100
A, B 6-15 3100 3100 3100 3100
B 16-35 3400 3400 3200 3200
B 36-50 4900 4 000 3 800 4300
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14.2 Vymeéna vile¢ku v BioDrill 500u 14.3 Kalibrace BioDrill 500

Obraizek 14.2 Obrizek 14.5

1. Otocte oto¢ny ovladac (A) a presurite doleva.
Oteviete poklop (B) do boku.

Obrazek 14.6 Ventilator vypnuty

1. Otocenim kulového ventilu na zasobniku BioDrill
500u vypnéte ventilator.

2. Zapnéte hydraulicky systém zasobniku BioDrill 500u,
aby se otacel Cechrac.

Obrazek 14.3

2. Vlozte kryci desku.

Obrazek 14.7

3. Oteviete poklop stisknutim a oto¢enim Sedého
knofliku, viz “Obrazek 14.7 “.

4. Kalibraci proved’te postupem pro kalibraci hnojiva,
viz “10.2.1 Kalibrace“.

Obrizek 14.4 5. Zavtete poklop a vypnéte hydraulicky systém

3. Otocte a vytahnéte motor. zasobniku BioDrill 500u.

4. Vymeéite valecek a nasad’te ho v opacném poradi.

Obrazek 14.8 Ventilator zapnuty

6. Kulovym ventilem zapnéte ventilator.
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15 Udrzba a servis

15.1  Bezpecnost pii provadéni servisu

Nez zahéajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Pii praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
préce na stroji vzdy vypnéte motor traktoru a
vytahnéte klicek ze zapalovani.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajiStény podperami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

> B B B P

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stl). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

©

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

©

Loziska nikdy necistéte ptimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce na-
vlhéenym hadiikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nédhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

15.2 Zajisténi stroje pro servisni prace

Obrazek 15.1

A

Pti provadéni vSech praci pod strojem, nebo kdyz
hrozi nebezpeci priskiipnuti, musi byt stroj
bezpecné podepteny na stojanech. Kdyz vlezete
pod stroj, ktery neni fadné zajistény, je to
nebezpecné a miize to mit za nasledek smrtelny
uraz. Zajistéte stroj podpérami nebo pod-
obnym zatizenim.

Ujistéte se, ze povrch pod podpérami je
dostate¢né pevny.

O

Pfi provadéni udrzbaiskych a servisnich praci na
stroji vzdy vypnéte iPad (E-Control).

15.3 Naradi

Pro usnadnéni udrzbaiskych a servisnich praci jsou
montazni prvky stroje standardizované. Na béznou
udrzbu stroje Vaderstad Tempo neni vyzadovano zadné
specialni naradi.

Doporucené naradi

* 2 8roubovaky Torx T20 a T25 (dodavany se strojem)
* 1 nastr¢kovy kli¢ €. 24 (dodavany se strojem)
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e 1 nastrékovy kli¢ €. 10 (dodavany se strojem)

» Kartac na ¢isténi snimace vysevniho ustroji (do-
davany se strojem)

+  Sroubovék s dlouhou stopkou

* Malé klice na vnitini Sestihrany

e Oteviené ockové kli¢e v téchto velikostech: 12, 13, 16,
17,18, 19, 22, 24 a 30.

¢ Momentové kli¢e s rozsahem 1-700 Nm

© Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, mize
byt uzite¢ny nasledujici ptiklad.

®
%:10 Nm

Pravidelna udrzba

15.4

* Provadéjte mazani stroje podle intervalll uvedenych
v tabulce mazani, vzdy pied zimnim uskladnénim a
po ném a po Cisténi vysokotlakym zafizenim; viz
“15.25 Mazaci body “.

* Pravideln¢ kontrolujte hladinu oleje v pfevodovce a
olejové nadrzi v systému vyvodového hiidele.

15,5  Pravidelna udrzba

* Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubil (neplati pro Srouby v kloubech).

* Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubti a svorniku a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

* Po 10-15 km piepravy po silnici nebo 2 hodinach
jizdy na poli dotahnéte matice hloubkovych kol a
opérnych kol. Stejnym zptisobem dotahnéte matice po
vymeéné kol.

* Dotahujte hloubkova kola pravidelné po 500 hodinach
prace, po zpracovani 6 800 ha nebo jednou rocné.

*  Po prvnim dnu provozu musite dotdhnout upinaci
svorky na vysevnich jednotkach.

* Upinaci svorky na pfihnojovacich jednotkach musi
byt dotazeny po 100 ha.

* Pravideln¢ kontrolujte tlak vzduchu v opérnych
kolech.

*  Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.

* Radarovou jednotku pravidelné Cistéte.

15.6

Kontrola tazného oka stroje

Obrazek 15.2

15.6.1  DotaZeni Sroubovych spoju

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovany v
pravidelnych intervalech podle nize uvedené tabulky.
Pouzijte momentovy klic.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

Tableau 15.1

X (mm) Y (mm) Utahovaci moment (Nm)
100 110 277
145 145 541
15.6.2 Mez opotrebeni

Tazné oko nikdy nesvafujte, protoze to muze
drasticky snizit jeho pevnost.

Kdyz se prumér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

15.7 Udrzba a servis vysevni jednotky

Pravidelné Cistéte vysevni jednotku od zeminy a prachu,
zvlaste oblast kolem vysevniho uUstroji a pfitlacného
kolecka. Presvédcte se, Ze mezi kotouci a seci botkou
nejsou zachycené kameny nebo hroudy.

Zkontrolujte vili a opotiebeni kloubt a lozZisek, v piipadé
potieby je vyméiite. VSechny klouby ve vysevni jednotce
maji vymeénitelna pouzdra a hiidele. Na hloubkovych
kolech, pfitlaénych kole¢kach, zapravovacich kolech a
také na hloubkovych kolech pfihnojovaci jednotky se
pouzivaji stejna loziska.

Pti pfechodu na jinou odridu osiva nebo po skonceni
prace vysajte zasobnik a vysevni ustroji. V pfipadé
potteby odejméte vzduchovou mftizku (ptislusenstvi

903822-cs; 13.02.2023
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n¢kterych modeld), abyste ji vycistili. Zajistéte, aby na 8. Namontujte opét rameno hloubkového kola a Sroub
tésnici plose zadsobniku na osivo vici krytu nebo v tésnéni ramene hloubkového kola. Utahovaci moment:
nezustala zadna semena, protoze by to mohlo vyvolat 130 Nm.

vzduchovou netésnost.

15.7.2 Nastaveni hloubkového kola

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a

jeho vdechnuti. Délku ramene hloubkového kola 1ze nastavit. Pokud je

rameno v ,,dlouhé* poloze, zlepsi se presnost pii mélkém
seti. Pokud je rameno v , kratké poloze, zlepsi se
presnost pii hlubokém seti.

15.7.1 Vyména a sefizeni secich kotouci

Kdyz seci kotouce na vysevni jednotce vykazuji znamky
opotiebeni, setfid'te je tak, aby se jiz navzajem nedotykaly.

Doporuéena mez opotiebeni: 350 mm.

1. Odmontujte ramena hloubkového kola.

Obrazek 15.5 Ramena hloubkovych kol v ,,dlouhé“ poloze
pro mélké seti

Obrazek 15.3

2. Sundejte kryt nad fadou kotoucu.

3. Povolte pfisluSnou matici. Upozornéni: Matice na
pravé stran€ vysevni jednotky ma pravy zavit a
matice na levé strané vysevni jednotky ma levy zavit.

Obrazek 15.6 Ramena hloubkovych kol v ,, kratké “ poloze
pro hluboké seti

Obrazek 15.4

4. Béhem demontaze kotouce ptidrzujte Skrabku
kotouce.

5. Vyjméte nélezity pocet vymezovacich podlozek a
proved’te montaz v opacném poradi. Utahovaci
moment: 130 Nm.

6. Proved'te stejné nastaveni na pravé i levé strang, aby
byl na obou stranach stejny pocet vymezovacich
podlozek.

7. Réadné namontované kotouce by nemély tladit na sebe
navzajem. Spravna vile mezi kotouci je 0-0,2 mm.
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Obrazek 15.7

1. Povolte pojistnou matici na ose hloubkového kola
o jednu celou otacku a vyjméte dva Srouby M16.

2. Otocte tahlo s nasazenou osou hloubkového kola
o 180° pro posunuti hloubkového kola dopiedu na
rameni.

3. Namontujte opét dva Srouby M16.

4. Nastavte hloubkové kolo viici kotouéi pomoci
Sestihranného klice 12 mm (nebo 1/2) a utdhnéte
matici M24.

Obrazek 15.8

5. Povolte dva Srouby M12, nastavte skrabku
hloubkového kola, potom nasurite Skrabku na misto a
utdhnéte znovu Srouby.

6. Vytahnéte konec pryzového dorazu smérem ven
z ramu a otocte ho o 90° dolt do svislé polohy. Kdyz
je rameno hloubkového kola v ,,dlouhé* poloze, musi
byt pryzovy doraz vzdy ve vodorovné poloze.

Nespravné umisténi pryzového dorazu mize
zpusobit mechanické poskozeni vnitiniho
okraje hloubkového kola a/nebo naboje

O

kotouce.
Obrazek 15.9

7. Zkontrolujte novou hloubku seti ziskanou krat§imi
rameny hloubkovych kol a upravte ji na pozadovanou
hloubku seti. Viz “10.1.7 Nastaveni hloubky seti “.

15.7.3  Vyména seci botky

Mgjte na paméti, ze semenovod je k dispozici
v riznych Sitkach. Seci botka pro 16mm
semenovod se nehodi pro 22mm semenovod a
naopak.

Obrazek 15.10

A B
2 ]
; « <
@/\/
& =
B
Zvolte variantu A nebo B.

1. Vyjméte hloubkové kolo a seci kotou€ na jedné stran€.

Obrazek 15.11

2. Vytahnéte kolik ptidrzujici seci botku.

3. Namontujte opét seci botku.

15.7.4

Vyména piitlaéného kolecka na pevném
drzaku

Pouzivejte jen pfitlacné kolecko, které je urceno
pro kratké, pevné rameno.

903822-cs; 13.02.2023
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Obrazek 15.12 Obrazek 15.14

1. Odsroubujte dva Srouby (A) pro odejmuti drzaku 1. Uvolnéte pruzinu (A) a vytdhnéte Sroub (B) pro
z vysevni jednotky. odmontovani drzaku z vysevni jednotky.

Obrazek 15.15

2. Vyjméte sttedovy Sroub (C) pro odmontovani kolecka
z drzéku.

3. Vyméiite ptitlacné kolo.

Obrézek 15.13 15.7.6  Vyména té€snéni vika vysevniho tstroji

2. Vyjméte sttedovy Sroub (B) pro odmontovéni koletka ~ KVili opotfebenému tésnéni tlak v davkovaci jednotce

7 drraku. nedosahuje 3,5 kPa (0,035 bar), jak by mél. Pro urceni
stupné opotiebeni starého tésnéni je porovnejte s novym.
3. Vymeéiite pritlacné kolo. V ptipad¢ potieby je vymeéiite.

15.7.5 Vymeéna pritlaéného kolecka na drzéaku pod
pruZinou

Pouzivejte jen pfitlacné kolecko, které je urceno
pro dlouhé rameno pod pruzinou.

Obrazek 15.16

1. Odstrante staré tésnéni.

2. Nasad’te nové. Zajistéte, aby bylo nové tésnéni po
celém svém obvodu pevné zatla¢eno do drazky.
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Obrazek 15.17

3. Zatlacte brit vnéjsiho tésnéni (A) tak, aby se dostal
pod lem vysevniho Gstroji (B). Tésnéni musi byt
zarovnané s okrajem vysevniho Ustroji, viz obrazek.

15.7.7  DemontiZ/montaz vysevniho ustroji ze

zasobniku na osivo/na zasobnik

Obrazek 15.18
Demontaz:

1. Odpojte konektory.

2. Uvolnéte semenovod od vysevniho Ustroji zvednutim
a oto¢enim bajonetového spoje pod snimacem semen.

3. Vysroubujte vysevni Ustroji ze zasobniku na osivo.

Montaz:
1. Nejprve zasuiite kratky Sroub (A), ale neutahujte ho.

2. Tlacte vysevni ustroji na zasobnik na osivo a
namontujte upina¢ (B). Utahujte tyto Srouby opatrné a
stiidavé pomoci ptilozené¢ho nastréného Sroubovaku
(C). Nepouzivejte jiné nastroje, protoze mohou
pusobit nadmérnou silou na zavit ve vysevnim ustroji.

3. Stejnym néstrojem znovu utahnéte kratky Sroub (A).

4. Namontujte semenovod a zatdhnéte za né¢j dold,
abyste zkontrolovali jeho usazeni. Semenovod by pak
m¢él zase vyskodit nahoru do své piivodni polohy.

5. Pripojte konektory.

15.7.8  Cisténi m¥izky vzduchového kanilu

Hrozi nebezpeci, ze ventildtorem nasaty material ucpe a
zablokuje miizku vzduchového kanalu.

V piipad¢ potfeby odmontujte miizku vzduchového
kanalu, abyste ji vycistili.

1. Otevfete vysevni Ustroji, vyjméte vysevni kotouc
podle “10.1.1.1 Vymeéna vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji a cistictho krouzku* a odejmeéte
miizku osiva podle “10.1.2 Vyména a montaz mrizky
osiva a mrizky vzduchového kanalu .

2. Vyjméte miizku vzduchového kanalu a odstrante
vSechny necistoty.

15.7.9  Cisténi a vyména poé&itadla semen

Pravidelné ¢isténi pocCitadla semen je zvlasté
dilezité v prasnych polnich podminkach!

Pfi ¢isténi nepouzivejte rozpoustédla, protoze by
mohla poskodit fotobuiku!

Mg¢jte na paméti, ze semenovod je k dispozici
v riznych $itkdch — 16 mm a 22 mm. Do
pocitadla semen a adaptéru pro 16mm se-
menovod se nedostane 22mm semenovod a
naopak.

Pocitadlo semen je tvoteno fotobuiikou. V piipadé
potieby oéistéte skli¢ko v pocitadle semen. Cisténi se
provadi z vnitini strany vysevniho ustroji s odmontova-
nym vysevnim kotouc¢em. Dodanym specialnim kartac-
kem vycistéte vystup stejné jako pocitadlo semen pies
otvor v adaptéru (A). Na Cisténi fotobuniky pouzivejte

k tomu uréeny kartaCkem (mékky kartac). Muze byt nutné
pouzit vodu a saponat na nadobi.

Pfi vyméné snimace semen odpojte kontakty.

903822-cs; 13.02.2023
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Obrazek 15.19 Obrazek 15.21
1. Otocte bajonetovy spoj na semenovodu a vyjméte 1. Odsroubujte Sroub (A). Pouzijte dodany Sroubovak
semenovod ze snimace semen. (Torx).

2. Vyméiite adaptér (B). Sroub utahujte opatrng, abyste
neposkodili zavit v adaptéru.

15.7.11 Kontrola a vyména stérace
Kdyz se zacnou opotiebovavat valecky stérace a zmensi

se jejich primér, ma to zaporny vliv na u€innost zafizeni.
A potom je nutné stéra¢ vymeénit.

Kontrola opotrebeni

Obrazek 15.20

2. Odsroubujte Sroub (A).

3. Vyméiite snimac semen.

Namontujte semenovod a zatazenim se pres-
vedcte, ze je zajistény. Kdyz semenovod pustite,
mél by se vratit do své ptivodni polohy.

Obrazek 15.22

15.7.10 Vyména adaptéru

1. Nasad’te vysevni kotou¢ jen s jednou fadou otvoru,

@ Upozoriiujeme, ze semenovod a poéitadlo jsou napiiklad kotou¢ pouzivany pro kukufici nebo
k dispozici v riznych Sitkach. Adaptér pro 16mm slune¢nice.
semenovod se nehodi pro 22mm semenovod a . .o T
naopak. 2. Nastavte oto¢ny ovladac stérace na ,,0“. Pfi tomto

nastaveni valecky prekryvaji polovinu otvoru
uprostied kazdého valecku. Pokud se poloha valecki
znaéné lisi od této polohy, musite stéra¢ vymenit.

Vymeéna jednotky stérace

Vymeénu Ize provést s nasazenym vysevnim
ustrojim — je jenom nutné vyjmout vysevni
kotouc.
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15.7.13 Vyména elektromotoru

Obrazek 15.23

1. Vyjméte ozubené kolecko (A) otoenim oto¢ného Obrdzek 15.25

ovladace stérace do polohy C
1. Odejmeéte viko (A y i kotou¢ (B).
2. Vysroubujte Sroub ze stfedu ozubeného kolecka. ejméte viko (A) a visevni kotou¢ (B)
3. Ozubené kolecko opatrné vypaéte Sroubovakem.

4. Zasuiite stérac doprava a vytahnéte ho z pojistného
koliku tvaru T.

5. Namontujte novy stéra¢ v opacném potadi vySe
uvedené demontaze.

Ozubené kolecko byste méli namontovat zpét tak, aby
byla ¢ast bez zubli umisténa proti zarazce u zakladny
stérace. V tomto okamziku by mél byt otoény ovladac
stérace v poloze C.

6. Zatlacte ozubené kolecko pevné na misto a vrat'te
stitedovy Sroub.

Obrazek 15.26
15.7.12 Vyména ramene Cisticiho krouzku

2. Odstraite pojistny krouzek (C) z hiidele motoru.

Obrazek 15.24 Obrazek 15.27

Drzak ¢isticiho krouzku vymeénite jednoduse vysroubova- 3. Odsroubujte naboj (D) z hiidele motoru.
nim Torx $roubu (A) a vyménou celé jednotky.
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4. VySroubujte tfi Srouby (F) a sundejte ochranny kryt
(E) ze zadni strany vysevniho ustroji.

7

Obrazek 15.29

5. Vyméiite elektromotor. Ctyfi §rouby (G) pfidrzujici
motor na misté byste méli utdhnout opatrné
momentem asi 1 Nm, protoze se montuji do plastu.

Kdyz se poskodi zavity, muzete motor otocit
0 45° a namontovat do dalSich otvoru.

@®

15.8 Udrzba a servis kombinované funkce

15.8.1 Vyprazdnéni zasobniku na hnojivo

Bezpecnost predevsim! Vyvarujte se styku

s mikrogranulatem a hnojivem a jejich vdechnuti.
Pii praci s nebezpe¢nymi latkami vzdy se fid'te
platnou legislativou tykajici se ekologie a
bezpecnosti. VZdy si prectéte navody poskytnuté
dodavateli granulatu a dodrzujte je. Pfi praci

s hnojivy a pesticidy je ¢asto pozadovano noseni
ochrannych masek a rukavic.

Pfi praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
prace na stroji vzdy vypnéte motor traktoru a
vytahnéte klicek ze zapalovani.

A

Neméli byste provadét zadné servisni a
udrzbaiské prace na hydraulickém systému pod
tlakem.

A

Zasobnik na hnojivo a jeho davkovaci systém byste méli
Cistit pravidelné a vzdy na konci sezony. Zbytky hnojiva
pohlcuji vihkost a lepi se.

Pro vycisténi zasobniku na hnojivo musite oteviit dveé
mfizky (A) nahote. Viz nizZe.

Zasobnik 3 m3

1. Pfed otviranim mfizek se piesvédcte, Ze nebézi motor
traktoru.

Obrazek 15.30

2. Zlehka odsroubujte Sroub (B).

Obrazek 15.31

3. Oteviete miizku (D), jak je znazornéno v “Obrdzek
15.31 “.

4. Vycistéte a odstrante zbytky hnojiva.

88
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5. Po ¢isténi miizku zavrete.

@ Zadni kryt zaviete az po zavieni predniho
Zajistéte, aby Sroub (B) byl znovu pevné
utaZen tak, aby mfiizka (A) byla fadné
zajisténa.

krytu, aby zapadka (C) zajistila zadni miizku.

6. Po Cisténi zapnéte ventilator, abyste z kanala
odstranili hnojivo.

Nechte ventilator bézet asi 5 minut.
Zasobnik 5 m3

1. Pred otviranim mfizek se presvédcte, Ze nebézi motor
traktoru.

Obrazek 15.32

2. Trochu povolte dvé matice (B).

3. Podle obrazku posunte zapadku (C), abyste uvolnili
miizku (A).

Obrazek 15.33

4. Oteviete miizku (D), jak je znazornéno v “Obrazek
15.33 .

5. Vycistéte a odstraiite zbytky hnojiva.

6. Po ¢isténi miizku zavrete.

Musite vratit na misto zapadku (C) a znovu
pevné utdhnout matice (B), aby mfizka (A)
byla fadné zajisténa.

7. Po ¢isténi zapnéte ventilator, abyste z kanalt
odstranili hnojivo.

Nechte ventilator bézet asi 5 minut.

15.9 Udriba a servis, Central Fill Combi

Obrazek 15.34

Zasobnik systému Central Fill Combi je rozdéleny na dvé
casti.

Pro otevieni vik postupujte takto:
1. Otocte paky A a B doleva.
Pro otevieni vika zatlaCte paku A.

2
3. Pro zavieni vika vytahnéte fetéz C.
4

Zavtete paky A a B.

15.9.1 Vyprazdnéni zasobniku

Zadni miizky nemaji zamek branici jejich
uzavieni. Bud'te opatrni pii provadéni udrzby
v zadni ¢asti zasobniku.

Dvé mtizky vpiedu se oteviraji dopiedu a dvé zadni
miizky se oteviraji doprava.
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Obrazek 15.35

1. Pied otviranim miiZzek se presvédcite, Ze nebézi motor
traktoru.

2. Pro otevieni pfednich mtizek od$roubujte Sroub (A).
3. Oteviete mfizku.

4. Pro pfedni mfizky je k dispozici zdmek branici
nechténému zavieni.

@ Zadni miizky nemaji zddné zamky.

5. Pro zavfeni pfedni mtizky zatlacte zamek (B) od sebe
a zaviete mfizku.

6. Zajistéte predni mfizky Sroubem (A).

15.10 Cisténi vysevnich ustroji

Informace o demontdzi a montazi pii €isténi davkovaci
jednotky viz “12.1.1.2 Demontdz a montdz “.

15.11  Cisténi vystupnich sk¥ini systému

Central Fill/Central Fill Combi

1. ZasobnikCentral Fill ma tésné pfiléhajici kryt. Navod
na Cisténi zasobniku viz Cisténi uvniti v “15.8.1
Vyprazdneéni zasobniku na hnojivo* /“15.9 Udrzba a
servis, Central Fill Combi “.

Obrazek 15.36
2. Cisténi vystupnich sk¥ingk

Pokud jsou semena v zasobniku na osivo, viz “9.4.4.2
Poucziti klapek pri vyprazdnovani vany “.

3. Uvolnéte upevnéni na koncich a oteviete spodni kryt.

Po vycisténi se presvédite, Ze je opét fadné
namontovany dopravnik osiva a spodni kryt.

4. V ptipadé potieby odpojte hadice k dopravniku osiva
uvolnénim bajonetovych piipojek.

5. Namontujte opét dopravnik osiva a spodni kryt.

15.12 Nastaveni a vyména piihnojovacich

botek

Ptihnojovaci botky jsou namontovany odpruzené na dvou
Sroubech. Je dilezité, aby botka nedosedala pfili§ pevné
na kotou¢. Neutahujte matice pfilis, mélo by byt mozné
houpat botkou rukou.

Pti seti ve velmi kypré pidé muiZze byt potfeba matice
trochu povolit.

Obrazek 15.37

90
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Obrazek 15.38

KdyZ jsou namontované nové ptihnojovaci botky, je

nutno zkontrolovat $ifku mezery mezi kotouc¢em a botkou.

Nahote by méla byt vétsi. Pokud neni poloha botek
spravna, nastavte je premisténim kovovych podlozek

v pozicich A a B na vnitini nebo vnéjsi stranu drzaku, viz
obrazek nahote. Sty¢ny bod lze rovnéz trochu posunout
tak, Ze pfedni matici utahnete vice nez zadni.

Tableau 15.2

Poloha Referenéni miry mezi kotou¢em a
seci botkou
>0 mm
2 0 mm
3 >0 mm

15.13 Vyména pruziny na prihnojovaci
botce
Obrazek 15.39

1. Odsroubujte matici (A).

2. Vytéhnéte Sroub (B), pficemz davejte pozor na
podlozku.

3. Povolte matici (C).

4. Vytahnéte Sroub (D) a vymontujte pruzinu.

© KdyZz odmontujete Sroub, uvolni se napéti
pruziny piidrzujici ptihnojovaci botku a
hloubkové kolo. JestliZe je stroj zvednuty,
tento dil se oto¢i dopiedu a bude zavéSeny
v pfednim bod¢ otaceni.

5. Nasad’te novou pruzinu a namontujte znovu Sroub (D).
Zkontrolujte, zda je zapadka na svém miste.

6. Utahnéte matici (C).
7. Namontujte opét Sroub (B) do pozadované polohy.

8. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

15.14 Vyména lozZisek na prihnojovacim

kotouci

Obrazek 15.40

Kotouce maji kulickové lozisko, které je pevné
nalisované na Cep htidele a zajisténé pojistnym krouzkem.
Na demontaz byste méli pouzit stahovak. Toto naradi si
muzete objednat u spolecnosti Vaderstad AB.

Soucasné s lozisky byste méli vymeénit také vSechna
tésnéni a podlozky. Tésnéni pted opétovnou montazi
namazte a vymeénu lozisek zakoncete jejich promazanim
pres maznici.

Orientaci tésnéni zjistite podle obrazku. Loziska musi byt
na ¢epu usazena tésne.

15.15 Udrzba a pouzivani pfihnojovaciho
systému

Pfi pouzivani pfihnojovaciho systému byste méli béhem

dne provadét kontroly.

* Nikdy nepliite mokrym nebo prasnym hnojivem. Pti
pravidelném méfeni by obsah drobné frakce (< 2 mm)
nikdy nemél byt > 5 %.
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* Nenechavejte hnojivo v zasobniku, kdyz pierusite
provoz kvuli povétrnostnim podminkam. Nenecha-
vejte hnojivo v zasobniku pfes noc, nebo stroj
odstavte v uzaviené garazi, aby hnojivo nenavlhlo.

* Nepouzivejte zasobnik na skladovani.

» Prii praci za mlhy nebo desté mize vlhkost nepfiznive
ovlivnit funkci systému. Je tieba davat vétsi pozor a
provadeét castéjsi kontroly. Pokud je to mozné,
vyhnéte se praci za téchto podminek.

* Vysoce hygroskopicka hnojiva (napf. mocovina)
rychle pohlcuji vzdusnou vlhkost. To mtize zptisobit
rozpad hnojiva na mensi frakce, jez zhorsuji vystup.

* Michadla pouzivejte opatrné.

Cinnost Popis Interval
Zkontrolujte vystup hnojiva *  Zastavte na souvrati. Jednou za hodinu.
*  Vypnéte pocitadlo semen.
» Stisknéte asi na 3 sekundy tla-
¢itko ruéniho vystupu.
* Vystupte a zkontrolujte, zda ze
vsech botek vystupuje hnojivo.
*  Zkontrolujte, zda ze v§ech pfi-
hnojovacich botek vystupuje
stejné mnozstvi hnojiva.
Zko.r.ltrolujte aplikované mnozstvi «  Vzdy vypogitejte vzdalenost, Pokazdé, kdyz je zasobnik naplnén.
hnojiva jakou by hnojivo mélo urazit pfi
plném zasobniku, a pak ji
porovnejte se skutecnou
vzdalenosti.
* Proved’te novou kalibraci.
* Zkontrolujte, zda hladina hnojiva
v zasobniku klesa rovnomérneé.
Udrzba +  Vygistéte valecky a davkovaci Jednou za den.
skiin.
15.15.1 Zkontrolujte kvalitu hnojiva

Pro dosazeni maximalni kvality méfeni a rozdélovani

musi mit hnojivo dobrou jakost. Se strojem se dodava

méfic¢ frakci pro zjisténi kvality hnojiva. Métic frakei ma

ctyfi piihradky oznacené A, B, C a D.

1. Odeberte vzorek hnojiva, které se ma pouzivat. Zvolte
ho nahodné, kdyz je stroj naplnény.

zaviete kryt.

3. Asi 30 sekund méfi¢em frakci tieste.

4. Otacejte zasobnik a zkontrolujte tidaje na vSech
miskach.

5. Opakujte dvakrat s riznymi vzorky.

Dobra hnojiva obvykle obsahuji pouze fragmenty D

(> 4,75 mm) a C (> 3,35 mm). Spatna hnojiva obsahuji
prasek a prach. Fragmenty A (< 2,0 mm) by nemély tvorit
vice nez 10 % obsahu.

Prasek snizuje schopnost hnojiva volné proudit a mtize
zpisobit ucpani. Malé fragmenty jsou nachylnéjsi

k pohlcovani vody pii vysoké relativni vlhkosti vzduchu.

Doporucuje se pouzivat michadlo!

@ Pii pouziti $patného hnojiva nelze zarudit pfesné
davkovani nebo rozdélovani.

15.15.2 VSeobecna doporuceni

Skladovani

* Neskladujte hnojivo venku.

* Neskladujte hnojivo pfimo na podlaze. Dejte pod né
plachtu.

*  Hnojivo musi byt stale zakryté.
* Velké pytle neskladujte na podlaze. Dejte je na paletu.

Manipulace

* Hnojivo zbytecné nepremistujte. Pti kazdém
femistovani u roz u
femist'ovani se fragmenty mohou rozpadnout na

mensi Casti.

* Ve smésnych hnojivech mize pohyb hnojiva zpisobit

také poruchu distribuce Zivin a snizeni kvality.

* Plnici $nekovy dopravnik miize mechanickym

pusobenim snizit kvalitu hnojiva.

» Pfed pouzitim a po pouziti manipulacni zafizeni

vycistéte.
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* Napliite stroj na poli. Pfepravou hnojiva ve stroji po
silnici miize dojit ke zhutnéni hnojiva.

Pouzivejte hnojivo stejné jakosti, jaké byste
pouzili v rozmetadle hnojiva.

15.16  Servis a idrzba jednotky
mikrogranulatu
15.16.1  Cisténi davkovaciho systému

Bezpecnost predev§im! Vyvarujte se styku

s mikrogranulatem a hnojivem a jejich vdechnuti.

Pii praci s nebezpecnymi latkami vzdy se fid’te
platnou legislativou tykajici se ekologie a
bezpecnosti. Vzdy si prectéte navody poskytnuté
dodavateli granulatu a dodrzujte je. Pfi praci

s hnojivy a pesticidy je ¢asto pozadovano noseni
ochrannych masek a rukavic.

Nikdy nenechévejte hnojivo ve stroji delsi dobu!

O

Zkontrolujte hadice hnojiva, abyste zajistili, Ze
jsou prazdné.

Davkovaci jednotku mikrogranulatu byste méli Cistit
pravidelné a vzdy na konci sezony.

>

Obrazek 15.41 Demontdz soucdsti davkovaciho
systému pro cisténi

1. Ocistéte ¢asti davkovaciho systému, ke kterym je
pristup zvenku.

2. Odmontujte motor (A) z kazdé davkovaci jednotky
jeho oto¢enim a vytaZzenim za hlavici.

3. Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky. Vycistéte valecky a davkovaci
jednotky (B).

4. Nasad’te valecky a znovu namontujte motory.

5. Zavrete kryty davkovacich jednotek.

15.16.2 Nastaveni spodnich klapek

Obrazek 15.42

V poloze 1 spodni klapky by viile (A) mezi davkovacim
valeckem a spodnimi klapkami méla byt 0 mm.

V poloze 2 spodni klapky by viile (A) mezi davkovacim
valeckem a spodnimi klapkami méla byt 0,2 mm.

Vzdélenost je tieba kontrolovat na vnéjSim okraji spodni
klapky. V ptipad¢ potieby opravte nastaveni stavécimi
Srouby (B).

Zvéazenim mnozstvi vydaného z vice nez jedné davkovaci
sktiné se lze presvédcit, ze stroj davkuje stejnd mnozstvi
ze vSech jednotek.

15.17 Udrizba a servis kol

é Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj.

Viz téz “15.2 Zajisteni stroje pro servisni prdce .

15.17.1

A

Vyména kol

Kola jsou tézka! Pii manipulaci s nimi bud’te
velmi opatrni.

Vymeéna kol se musi provadét na pevném a
rovném povrchu.

A
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Je-li traktor pfipojen, ujistéte se, Ze je aktivovana
parkovaci brzda. Pod kola, ktera se neméni,
umistéte klin.

Obrazek 15.43

1. Zvedejte napravu kol zveddkem ve vyznacenych
pozicich (A), viz body zvedani v odstavei “2.5.2
Obsah varovnych etiket “, dokud nebude pneumatika
asi 1 cm nad zemi.

2. Pod népravu kol dejte podstavec tak, aby byl stroj
dobie vyvazeny, kdyby bylo potieba na podstavec ho
polozit.

3. Odsroubujte matice kola.
4. Vymeéite kolo.

5. Pfi opétovném nasazovani utahujte matice kol do
ktize. Spravny utahovaci moment je 700 Nm.

6. Dotahnéte matice po prvnich 10 km a po 500 hodinach
prace, po zpracovani 6 800 ha nebo po jednom roce
podle toho, co nastane nejdiive.

15.17.2  Serizeni loZiska kola

Zkontrolujte villi v ndboji kola. Kdyz zjistite znac¢nou vili,
méli byste utdhnout loziska.

— \\

.
Obrazek 15.44

1. Odsroubovanim Sesti Sroubt (B) odmontujte kryt
naboje (A).

2. Uvolnéte zavlacku (C), ktera ptidrzuje korunovou
matici (D) na miste.

3. Korunovou matici (D) utahnéte na 200 +/-20 Nm.
4. Korunovou matici (D) uvolnéte alespoii 0 90,.

5. Korunovou matici znovu utdhnéte na 51 +/-5 Nm a
zajistéte pojistnou zavlackou.

Nelze-li pojistnou zavlacku zasunout do otvoru
hridele, mtizete matici trochu sefidit. Vzdy
zkontrolujte, zda 1ze naboj otacet rukou.

15.17.3 Pneumatiky a tlak vzduchu

Nebezpeci vybuchu v piipadé prehusteéni
pneumatik.

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni
v “Tableau 15.3

Tableau 15.3

Pneumatiky Piepravni kola (40 km/h)
bar kPa
600/65 R34 1,6 160
540/65 R34 1,6 160
320/90 R42 1,6 160
270/95 R44 1,7 170
850/50-R30.51 1,2 120
850/55-R30! 1,2 120

1. Pneumatiky mohou byt naplnény kapalinou pro zvyseni
hmotnosti, ale jen maximalné na 75 %

Tlak vzduchu v opérném kole by mél byt 2,8 baru
(280 kPa).

15.18 Udriba a servis brzd

15.18.1 Vyména brzdovych soucasti

A Nespravna manipulace mize mit za nasledek
nefunkcnost brzd. Hrozi velké nebezpeci
v silni¢ni doprave! Pokud si nejste jisti,
kontaktujte profesionalni servisni personal.

© Pied zahajenim vymény je vhodné poridit

fotografii, abyste zaznamenali spravnou polohu
brzdovych valci a vedeni hadic.

94
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Brzdové obloZeni se nesmi vyménovat jednotlive.
Veskeré brzdové oblozeni na téZe napravé musi byt
vyménéno naraz. Totéz plati pro brzdové valce a brzdové
bubny, které se také musi vymeénovat po dvojicich.

Brzdové valce musi byt umistény ve stejné vysce jako
dtive, aby bylo dosazeno stejné délky paky. Hadice
brzdovych valct musi byt znovu nasmérovany, aby
nedoslo k jejich zaseknuti. Sroub na brzdovém valci musi
byt spravné zarovnan. Zkouska musi byt provedena po
montazi, kdy bude vysuvny hiidel vytazen a zasunut,
takze hadice jsou dostatecné dlouhé a v zadné poloze
nepfichazeji do styku s koly. Zkouska musi byt provedena
také rozlozenim stroje.

15.18.1.1 Udrzba brzdového, pneumatického a
hydraulického systému

Kabelaz, hadice a brzdové valce

» Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

* Proved'te tuto kontrolu jednou za 3—4 mésice a pied
zahdjenim kazdé sezony.

Opotiebent brzd

» Kontrolujte opotiebeni brzd, abyste se ujistili, Ze jesté
nebylo dosazeno kritické Grovné.

¢ Provadéjte tuto kontrolu po 500 hodinach prace nebo
po zpracovani 6 800 ha.

Obrazek 15.45

1. Oteviete pryzové kryty (A) na vnitini stran€ bubnu.

2. Ujistéte se, ze nedoslo k Gplnému odstranéni povrchu
(B) opotiebenim tak, ze je dosazeno kritické Grovné
opotfebeni. Kriticka tiroven opotfebeni je indikovana
cervenym okrajem s bilym textem.

3. Pokud je dosazeno kritické Girovné opotiebeni,
proved’te na brzdach servis.

Délka zdvihu

Délka zdvihu se rovna rozdilu délek na brzdovém valci,
kdyz je brzda seslapnuta a uvolnéna.

Délka zdvihu musi byt nasledujici:

* Pneumatické brzdy: 40—45 mm
* Hydraulické brzdy: 28-36 mm

Provadéjte tuto kontrolu po 500 hodinach prace nebo po
zpracovani 6 800 ha.

Obrazek 15.47 Délka zdvihu, hydraulické brzdy

1. Zméite vzdalenost (A) mezi sténou valce (B) a vidlici
(C), kdyz je brzda seslapnuta a uvolnéna, a vypocitejte
rozdil (délku zdvihu).

Pokud se délka zdvihu odchyluje od spravné
hodnoty, musi byt predpéti brzdy upraveno
podle nasledujicich pokynt.
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Zvednéte stroj zvedakem tak, aby se mohla
volné¢ tocit kola.

Upravte piedpéti brzdy otacenim stavéciho Sroubu

ramene paky pfi uvolnéné brzdé.

* Pokud je délka zdvihu pFili§ mala, otacejte
nastavovacim Sroubem (E) proti sméru hodino-
vych rucdicek.

* Pokud je délka zdvihu prili§ velka, otacejte
stavécim Sroubem (E) ve sméru hodinovych

rucicek. R
Obrazek 15.48
Piedpéti by se mélo zvysit co nejvice, avsak - .
aniz by bylo kolo brzdéno, kdyZ je uvolnéna 1. Vyjméte potrubni filtr.
brzda. 2. Filtr vycistéte nebo vyméiite.
Zkontrolujte délku zdvihu podle kroku 1. Opakuite Utahovaci momenty, misto pripevnéni brzdového valce

kroky 1 a 2, dokud nedosahnete spravné délky zdvihu.

3. Proved'te kontrolu a ujistéte se, ze rameno paky (D) je
v misté (F) vzdalené od ramu.

Rameno paky nesmi kolidovat s ramem,
protoze by tim doslo ke ztraté brzdného
vykonu.

Vymeéna maziva lozZiska kola

Mazivo loziska kola by se mélo vymenit po
3000 hodinach prace nebo po zpracovani 40500 ha.

Kontaktujte pracovniky profesionalniho servisu. Obrizek 15.49 \

15.18.2  Udrzba pneumatického brzdového systému + Dotahujte Srouby a matice (A), které piidrzuji
brzdovy valec (B) na misté, utahovacim

Potrubni filtr momentem 210 (+0 / -30) Nm.

* Dotahujte matici (C), ktera pridrzuje pist valce na

Pokud k brzdéni dochazi se zpozdénim, miize byt ucpany misté u vidlice, utahovacim momentem 70 (+/-

potrubni filtr. 10) Nm.
Zkontrolujte to 1-2krat za sezonu. * Provadéjte to po 1 500 hodinach prace nebo po
zpracovani 20 250 ha.
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15.18.3  Udrzba hydraulického brzdového systému

Utahovaci momenty, misto pripevnéni brzdového valce

Obrazek 15.50 Rozmery pri aktivované brzde

Zajistéte, aby vzdalenost mezi okrajem valce a
okrajem vidlice (C) byla 50 +/-1.
Obrazek 15.52

Vypusténi tlakového zasobniku . .. . .
P * Dotahujte Sroub a matici (A), které pridrzuji

brzdovy valec (B) na miste, utahovacim
momentem 70 (+/- 10) Nm.

* Provadéjte to po 1 500 hodinach prace nebo po
zpracovani 20 250 ha.

+ Zajistete, aby vzdalenost mezi okrajem valce u (A)
a okrajem vidlice (C) byla 50 +/-1, tak jako na
obrazku vyse.

15.18.4 Tlakovy redukéni ventil, pneumaticky
brzdovy systém

. K odpojovani hadic pouzivejte specialni naradi.

Obrazek 15.51

Pred kflid}"m pouiifin} a dlouhodob}'/’m sklradova:lnim Tlakovy redukéni ventil (C) je umistén na strojich s 8-12
vypust'te kondenzaéni vodu z tlakového zasobniku vysevnimi jednotkami. Stroje s 16-24 vysevnimi
zatazenim vypoustéciho ventilu (A) na stranu pii jednotkami nemaji tlakovy redukéni ventil, ale jeden musi
zasobniku pod tlakem. mit, pokud se ma stroj pouzivat s 8-12 vysevnimi

jednotkami.
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15.18.4.1 Odmontujte tlakovy redukéni ventil (od 8-
12 do 16-24)

Obrazek 15.53

1. Odpojte hadice 6A a 3A, viz “Obrazek 15.53 .

2. Zaménte mista na hadicich (tak, aby byl tlakovy
redukéni ventil pfipojen sam k sobg).

3. Zkontrolujte zdvih u zvont, viz “ Délka zdvihu *.

15.18.4.2 Aktivace tlakového redukéniho ventilu (od
16-24 do 8-12)

Je-li tlakovy redukcni ventil ve stroji, provedte tyto kroky:

1. Prohodte hadice 3A a 6A, abyste tlakovy redukéni
ventil opét aktivovali. Viz “Obrazek 15.53 “.

2. Zkontrolujte zdvih u zvont, viz “ Délka zdvihu “.

Pokud jesteé neni tlakovy redukcni ventil pritomen,
postupujte takto:

1. Nainstalujte tlakovy redukéni ventil (C).

2. Odpojte hadici v bod€ 3A a umistéte na bod 6A.
3. Nainstalujte novou hadici mezi 3B a 3A.
4

Zkontrolujte zdvih u zvond, viz “ Délka zdvihu “.

15.19  Udrzba a servis systému vyvodového
hridele

15.19.1 Vyména oleje pi‘evodovky

Vzdy pouzivejte synteticky pievodovy olej SAE
75W-140 s dlouhou zivotnosti.

O

Interval vymeény:

e Po 50 hod. (poprvé)
e Po 1000 hod. nebo kazdé dva roky

Jak vyménit olej:

Obrazek 15.54

A. Viko
B. Olejovy stavoznak

C. Dolni zastr¢ka
1. Traktor vypnéte.

2. Pod prevodovku umistéte nadobu na olej o objemu
ptibl. 1 litru.

3. Odsroubujte dolni uzaver (A) a kryt polozte na Cisty
papirovy ruénik.

Olej shromazdéte a zlikvidujte podle piislusnych
mistnich pfedpist.

4. Spodni uzavér (C) nasroubujte zpét na pirevodovku.

5. Oteviete kryt (A) pfevodovky a kryt poloZte na ¢isty
papirovy ruénik.

6. Nalévejte prevodovy olej, dokud nebude ve
vodoznaku (B) viditelna hladina, ptibl. 1/3 litru. Vzdy
pouzivejte synteticky pfevodovy olej SAE 75W-140 s
dlouhou Zivotnosti.

7. Zkontrolujte, zda je kryt (A) zcela zavieny.

15.19.2

®

Interval vymeény:

Vyména hydraulického oleje

Vzdy pouzivejte hydraulicky olej, ktery spliiuje
prislusné pozadavky.

* Po 500 hodinach nebo jednou za dva roky

98

903822-cs; 13.02.2023



Udrzba a servis

Jak vymeénit olej:

Obrazek 15.55

A. Dolni zastr¢ka

B. Viko

C. Ventil pratoku
1. Traktor vypnéte.

2. Pod olejovou nadrz umistéte nadobu na olej o objemu
nejméneé 7 litrt.

3. Odsroubujte dolni uzaver (A) a kryt polozte na Cisty
papirovy rucnik.
Olej shromazdéte a zlikvidujte podle pfislusnych
mistnich pfedpist.

4. Spodni uzavér nasroubujte zpét na olejovou nadrz.

5. Oteviete kryt (B) olejové nadrze a polozte jej na Cisty
papirovy rucnik.

6. Do olejové nadrze nalijte novy olej. Vzdy pouzivejte
olej v souladu s “4.2.2 Pozadavky na hydraulicky
system traktoru “.

Hladina oleje musi byt mezi hladinou max. a min.
7. Nastartujte traktor a vyvodovy hiidel.

8. Kontrolujte hladinu oleje.
* Pokud hladina oleje klesne pod minimalni hladinu,
vypnéte vyvodovy htidel a opakujte postup od
kroku “6. .
* Pokud se hladina po dobu 10 minut neustale
pohybuje v rozmezi mezi max. a min. hladinou,
bude vyména oleje hotova.

9. Zkontrolujte, zda je kryt Gplné€ zavieny.

15.19.3 Vymeéna filtru hydraulického oleje

ﬁ Pred vymeénou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

Zajistéte, aby se servisni a tidrzbatské prace na
hydraulickém systému provadély v ¢istém
prostiedi.

Filtr hydraulického oleje musi byt vyménén, kdyz
indikator (C) na filtru ukazuje, Ze nastal cas vymeény, viz
“Obrdazek 15.56 “.

Vymeéna filtru

Obrazek 15.56

1. Odsroubujte kryt (A) proti sméru hodinovych rucicek
a polozte ho na Cisty povrch.

2. Vyjméte starou filtra¢ni vlozku a nasad’te novou (B).

3. Vrat'te kryt (A). Utdhnéte momentem 25 Nm.

15.19.4 Udriba a servis chladi¢e hydraulického

oleje

K ¢isténi chladic¢e hydraulického oleje nikdy
nepouzivejte vysokotlaky cisti¢, protoze by mohl
poskodit zebra ventilatoru chladice.

* Chladi¢ hydraulického oleje kontrolujte kazdy den,
abyste odhalili piipadné poskozeni nebo necistoty.

*  Vydistéte vyfoukanim stlacenym vzduchem.
» 'V pripadé potieby jej zlehka oplachnéte vliaznou
vodou.

» Jsou-li zebra chladice ohnuta, 1ze je opatrné narovnat
pomoci malého Sroubovaku nebo malymi klestémi.

15.20 Hydraulicky femenovy pohon
(pouze 6—7 m)

15.20.1 Udrzba a servis hydromotoru

*  Po 500-700 hektarech doporucujeme peclivou
kontrolu ventilatoru a femene ventilatoru.

903822-cs; 13.02.2023
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« Ujistéte se, Ze je femen fadné napnuty v souladu 15.20.3 Uprava napnuti femene.
s doporucenimi. Pro zajisténi optimalni zivotnosti
musi byt femen spravné napnuty. Nedostate¢né nebo
nadmérné napnuti femene snizi jeho zivotnost.

* Presvédcte se také, Ze femen nevykazuje znamky
opotiebeni.

<@ Remen nikdy nenapinejte nasilim, napiiklad ho
nepacte Sroubovakem. Pravidelna kontrola na-
pnuti fement zajist'uje jejich optimalni zivotnost.

Vzdy byste méli mit k dispozici nahradni hnaci
femen.

Obrazek 15.58

15.20.2 Kontrola napnuti a opotfebeni Femene 1. Pomoci tichyti (B) odejméte kryt (A).

2. Povolte sroub (D) v tzkém podélném otvoru.

3. Nasad'te palpalcovy zastrékovy kli¢ na dlouhé nasadé
do ¢tvercového otvoru (C) a ota¢enim alternatoru
zvySte napnuti femene.

* Promacknéte femen o 4,2 mm, jak je znazornéno
na obrazku.

e Zméite silu F u nového femene: F=21,3 N

Obrazek 15.57

1. Uplné povolte &tyii §rouby (B) a sejméte kryt (C), aby
byl vidét femen (A).

2. Zkontrolujte napnuti femene. V piipadé¢ potieby
upravte.

Zkontrolujte opotiebeni femene. V pifipade Obrdzek 15.59
potieby vymeéiite.

4. Utahnéte Sroub (D).
5. Pomoci tchytu (B) vrat'te kryt (A).

15.20.4 Hlucnost ventilatoru

Hladina akustického tlaku: 83,6 dB(A)

Hladina akustického vykonu: 104,4 dB(A)
Umisténi mikrofonu podle normy EN ISO 4254-1,

presnost méteni 2 dB(A).

15.20.5 Vyména emene

1. Povolte femen podle “15.20.3 Uprava napnuti
Femene. .
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Obrazek 15.63
2. Povolte Srouby, které pfidrzuji bo¢ni desku (B) ke 5. Stahovéakem (E) uvolnéte kolo ventilatoru (F).
skfini ventilatoru (A) a bo¢ni desku (B) zvednéte .
spole¢né s pohonnou jednotkou (C). 6. Pak stahnéte kolo ventilatoru (F) z hiidele. Nasledné

sejméte bocni desku (B).
7. Vymeéite femen (G).

8. Zasunte kolo ventilatoru zpét na hfidel a namontujte
kolo ventilatoru a bo¢ni desku na pohonnou jednotku.
Pomoci servisni klapky (H) se ujistéte, Ze se femen
nachazi ve spravné poloze.

9. Povolte Srouby, které ptidrzuji bo¢ni desku na
pohonné jednotce, viz “Obrazek 15.61 “. Utahovaci
moment: 8 Nm.

10. Utahnéte stiedovy Sroub (D), viz “Obrdzek 15.62 .
Utahovaci moment: 25 Nm.

11. Utahnéte Srouby, které drzi bo¢ni desku, kolo
, ventilatoru a pohonnou jednotku na skiini ventilatoru,
Obrdzek 15.61 viz “Obrdzek 15.60 .

3. Povolte Srouby, které ptidrzuji bo¢ni desku (B) na 12

pohonné jednotce (C). . Upravte napnuti femene podle “15.20.3 Uprava

napnuti Femene. .

15.21 Hydraulika

15.21.1 Vypusténi tlakovych zasobniki pied
servisem hydrauliky

A Varovani pfed olejem stiikajicim pod vysokym
tlakem. V hydraulickém systému jsou tlakové

zasobniky. Pfed provadénim servisni prace nebo
opravy musite vypustit vSechen olej z tlakovych
zasobnikd. Pokud je nutné odmontovat ze stroje
hydraulické spojky, bud’te velmi opatrni. Pti
otvirani hydraulickych komponentt noste vzdy
ochranu o¢i. Odmontovavané hydraulické spojky

Obrdzek 15.62 nikdy nesmi sméfovat na nékterou ¢ast téla.

4. Vyjméte centralni Sroub (D).

Stroj by mél byt pripojeny k traktoru, sklopeny do
pracovniho rezimu a lezet na rovném a pevném povrchu.

Podle nize uvedenych pokyni zajistéte, aby byl volny
pracovni prostor stroje a aby se nikdo nezdrzoval
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v blizkosti stroje pfi pohybech jeho hydraulickych

komponentt.

» Pfi demontdzi hydraulickych hadic pfipojenych
k hydraulickému valci byste méli nejprve odpojit
spojku na bloku hydrauliky.

* Musite byt dobfe obeznameni s funkci hydraulického
systému traktoru.

15.21.2  Odstranéni tlaku z hydraulickych valcu
sklapéni.

V hydraulice sklapéni kiidel jsou zpétné ventily a
tlakovy z&sobnik, jez mohou vyvolat vysoky
vnitini tlak oleje. Demontujte hydraulicky systém
opatrne.

A

1. Aktivujte sklapéni kiidel, dokud se mirné (5 cm)
nezvedne jejich vnéjsi okraj.

2. Uved'te regulacni ventil hydrauliky, ktery fidi vyvod
pripojeny ke skladani kiidel stroje (Cerven¢ oznacené
hadice), do plovouci polohy.

3. Pokud ma stroj hydraulicky zamek kiidel, aktivaci
zamku otevfete zajiStovaci ventily, abyste uvolnili
tlak ve valcich.

A

V hydraulice sklapéni kiidel jsou zpétné
ventily a tlakovy zasobnik, jez mohou
vyvolat vysoky vnitini tlak oleje. Demontujte
hydraulicky systém opatrné.

15.21.3

A

Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vZdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné t€snicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pfi praci
neposkodili nektery povrch hydraulickych komponentt a
abyste vSechna plochd t€snéni namontovali spravne.
Zkontrolujte komponenty ohledné abnormalniho opotie-
beni a poskozeni, naptiklad otfept nebo skrabanct, které

by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.

15.21.4 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400-600 hodin, podle toho, ktera ze skutecnosti nastane
drive.
15.21.5 Oznaceni hydraulickych hadic datem a
maximalnim tlakem

Konce hadic jsou oznaceny datem vyroby (rok a mésic) a
max. tlakem.

15.21.6 Odvzdus$néni hydraulického systému pro
sklapéni

Hydraulicky systém musi byt po provedeni tdrzby vzdy
odvzdusnén.

Uved'te hydraulické vélce pro sklapéni ne¢kolikrat do
jejich vné&jsi a vnitini koncové polohy, dokud ze systému
neodstranite v§echen vzduch.

15.21.7 Odvzdu$néni hydraulického systému pro
pritlak vysevnich jednotek

Hydraulicky systém se musi odvzdusnit po kazdé na ném
provadéné praci.

Obrazek 15.64

1. Pfipojte hadici mezi rychlospojky na plném konci
kazdého ktidla.

2. Spust'te ventilator a nastavte jeho spravné otacky:

*  Tempo L 8-12 metru: Spust'te okruh generatoru a
nastavte spravné otaCky generatoru.

* Ostatni Tempo a Tempo L 6 metrii: Spust'te okruh
ventilatoru osiva a nastavte spravné otacky
ventilatoru.
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3. Pomoci iPadu nastavte maximalni tlak v jednom
sméru a pockejte 10 sekund.

Potom nastavte maximalni tlak v druhém sméru a
pockejte 10 sekund.

Zopakujte to nejméné ttikrat.

15.22 Hydromotory

Obrazek 15.65

A. 2 hydromotory pro $nekové dopravniky hnojiva
umisténé na levé a pravé strané ploSiny (plati pouze
pro zasobnik hnojiva o objemu 5 000 litr().

B. 1 hydromotor pro ventilator hnojiva
C. 1 hydromotor pro generator (plati pro 8—12 metrt)
D. 1 hydromotor pro ventilator vysevniho ustroji

Po zpracovani 500-700 hektarii se doporucuje
zkontrolovat hydromotory ohledné netésnosti.

K nasledujicim postuptim se vztahuje “Obrdzek 15.65 “.

Zpristupneéni hydromotoru (B):

1. Vyklopte horni miizku. Viz “15.8 Udrzba a servis
kombinované funkce“.

2. Odsroubujte Sroub uprostied krytu.
3. Zvednéte ho, abyste uvolnili dvé zapadky na krytu.

4. Sejméte kryt.

Integrovany snimac otacek:

Motory B, C a D maji zabudované snimace otacek; pokud
nefunguji, méli byste je opravit. Nespravné hodnoty, které
vedou k opravé, se zobrazuji na systému E-Services.

15.23  Udrizba baterie

A

Kdyz zakoupite novou baterii, je velmi duilezité,
aby to nebyla baterie obsahujici kyselinu sirovou.
Kdyz se skladaji nebo rozkladaji kiidla, hrozi
znaéné nebezpedi a velké riziko, kdyZ pouzivate
baterii obsahujici kyselinu sirovou vyvolavajici
korozi.

Doporucena baterie:

Baterie YUASA NPL24-12 nebo AGM 12V
24Ah

Je dilezite, aby rozméry byly 166 x 175 x 125 (D
xSxV).

Baterii nesmite odpojovat za provozu stroje nebo
generatoru, protoze jiskry mohou zapalit plyn
vyvijeny béhem nabijeni. Nebezpedi vybuchu!

Zkratované baterie mohou vyvolat jiskry, které
mohou zapalit prach. Zajistéte, aby v blizkosti
baterie nebyl zadny vznétlivy material.

1. Odpojte svorku ze zaporného polu. Pouzijte plochy
kli¢. Pokud svorka vazne kvili oxidaci, pouzijte
pacidlo nebo se pokuste uvolnit ji ota¢enim. Do pola
baterie nikdy netlucte, protoze to mize zptsobit
vnitini poSkozeni.

2. Zkontrolujte stav svorek na vyvodech. V ptipadé
potteby je ocistéte nebo vyméite.

3. Zkontrolujte misto pfipojeni zemniciho kabelu. Pokud
je zoxidované, musite je vycistit, aby zlstal zachovan
dobry kontakt.

4. Nainstalujte baterii a pfipojte kabely. Nejprve vzdy
pripojujte kladny kabel. Namazte vyvody a svorky
pfislusnym mazivem nebo médénou pastou.

Pokud byla baterie ponechéana del$i dobu vybita, hrozi
nebezpeci, Ze ji uz nebude mozné znovu nabit.

15.24 Pri delSim skladovani

Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi dilezité, protoze soucasti stroje jsou
elektronicka zatizeni.

Odpojte baterii, abyste zabranili tiniku proudu z baterie.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.
Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skfiilku a
baterii uchovavat pii pokojové teploté.

903822-cs; 13.02.2023
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Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
naptiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
meéli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, ze byl stroj vyprazdnén a dukladné
vycisten.

Nez uskladnite davkovaci valecky, kdyz stroj nebudete
pouzivat, méli byste je zcela vysusit a skladovat na
suchém, tmavém misté, kde se nevyskytuji hlodavci.

Pokud mate pevné kryty s gumovymi tésnénimi, musi byt
skladovany oteviené, aby se uvolnil tlak a zabranilo se
tak deformaci.
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15.25 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 15.66

Obrazek 15.67 Rameno znamendku
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Obrazek 15.68 Vyvodovy hiidel, PTO

-

Obrazek 15.69

* Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

Tuk do lozisek kotouct pfihnojovaci jednotky a lozisek kol byste méli lisovat tak dlouho, dokud mazivo neza¢ne

vystupovat; kotou¢i béhem mazani otacejte. Dalsi mazaci body byste méli promazavat 2—3 zdvihy mazaciho lisu.

V naboji kola byste méli pouzivat tepelné odolné mazivo.

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
A Horni strana ramu (1x) 500 ha 11
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
B Vilec (1x) 500 ha 2
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Mazaci bod

Poz. Interval Pocet/jednotka
C Uchyt zasobniku na hnojivo (1x)! 1000 ha 2
1. Plati pouze pro zasobnik o objemu 5 000 litrt.
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
D Rameno péky, brzdy (1x) Jednou za rok 2
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
D Otocny Cep, brzdy (2x) Jednou za rok 4
Poz. Mazaci bod Mazaci tuk Interval Pocet/jednotka
E Posuvna ty¢, naprava kol PTFE 1 000 ha 8
(Ix)

903822-cs; 13.02.2023
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Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
F Naboje kol (2x) 500 ha 1
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
G Spodni strana ramu (1x) 1 000 ha 4
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
H Opérna kola (2x) 1 000 ha 2
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
I Loziska kotouct, pfihnojovaci jed- 500 ha 2
notka (12/16x)
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Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
J Naboje kol (2x) 2 000 ha 1

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
K Kloub ktidla (1x) 500 ha 4

.

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
L Hydraulicky valec, rameno zname- 500 ha 1

naku (2x)

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
M Rameno znamenaku (2x) 500 ha 1

903822-cs; 13.02.2023
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Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
N Rameno znamenaku (2x) 500 ha 2

Viz dodavany navod.

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka

O Vyvodovy hridel - -
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16 Hydraulika

16.1 Umisténi hydraulickych bloku

Obrdazek 16.1
B3 Vypousténi viz “16.2.4“
B4 Hydraulicky pienos hmotnosti vysevnich jednotek, viz “16.2.7 .
BS5 Nizky zdvih, viz “16.2.1°.
B7 Ventilator pro davkovani hnojiva, 3 m3, viz “16.2.2".
B8 Skladani kiidel, viz “16.2.4".
B9 Rameno znamenaku, viz “16.2.1°.
B10 Sekvencni spousténi ventilatoru (pouze Central Fill), viz “16.2.3“.
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Obrazek 16.2

kiidel viz “16.2.5".

Skladani

B2

“16.2.5".

Vypousténi viz

B3

Hydraulicky pfenos hmotnosti vysevnich jednotek viz “16.2.7".

B4

Nizky zdvih, viz “16.2.1°.

B5

viz “16.2.2°.

>

Ventilator pro davkovani hnojiva 5 m3

B6

viz “16.2.3“.

>

Ventilator pro davkovani hnojiva 3 m3

B7

téni ventilatoru (pouze Central Fill), viz “16.2.3 .

¢ni spous

Sekven

B10

903822-cs; 13.02.2023
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16.2 Schéma hydraulického systému
16.2.1 Rameno znamenaku, B9 (na piani) a nizky zdvih, B5
Bout Markers (Option) Wing Tilt S linear sensor
——— —— == == —— B
‘ Right marker Left marker ‘
| E:fl_ﬂ cs c6 H_if::l | |
X1 X2 \— c1 g
< 25mm >K 25mm ‘
| FTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTToos
| S:mslm" . !_% %_\ G4 m:5 } 17 777777 - vz T i
: 1 : 1 V6 V7 .
1 . ; 1 i N < A
} a)\Gua ’C—*”"‘ "*’1\D—\ cua s i @ W E !
L A | | SN !
1 1 | 1 N L
B dgue __gous ! ! M[E;E l
} | 1
L __ _ _ 1 _ _ |
R
160 bar
Obrazek 16.3
I: Rameno znamenaku, B9 II: Nizky zdvih, B5
Tableau 16.1 B9 Rameno znamendku
Stitek Rozméry (mm) Typ Funkce
C5 0 60/30 Valec Rameno pravého znamenaku
Co6 0 60/30 Vialec Rameno levého znamenaku
A Elektromagneticky ventil 2/2,  Aktivuje rameno pravého
normalné zavieny znamenaku
B Elektromagneticky ventil 2/2,  Aktivuje rameno levého znamenaku
normalné zavieny
C Ridi¢em ovladané zpétné Zabranuje prutoku z valce ramene
ventily pravého znamenaku
D Ridi¢em ovladané zp&tné Zabranuje prutoku z valce ramene
ventily levého znamenaku
X1 D25 Skreeni Omezuje rychlost ramene pravého
znamenaku.
X2 D25 Skreeni Omezuje rychlost ramene levého

znamenaku.
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Tableau 16.2 B5, naklonéni kifidla

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
Cl 0 180/90 pro TPL 24 a 32 Valec Naklonéni ktidla
El Elektromagneticky ventil 2/2,  Brani prutoku, kdyz bylo dosazeno
normalné otevieny polohy nizkého zdvihu.
Vo6 Ventil pro drzeni zatéze Zajistuje plynuly a souvisly pohyb
valce pro skladani kiidel
V7 Ventil pro drzeni zatéze Zajistuje plynuly a souvisly pohyb

vélce pro skladani kiidel
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16.2.2  Ventilator hnojiva a ¢echrac

-
\
\

160 cm3/rev 160 cm3/rev

Ferilizer 5 m3 (Option)

HM2
103 cm¥rev [
Auger = N
HM3 ]

HM4

\ Agitator (Option)

HM10 HM11
20 an3/rev 20 an3/rev

_ AR _
‘ Gy
|
|
: : V36
! B |
|
|
|
Seed Only | | |
‘ | ! CUZ' AP |
| 26 ‘ ‘ : 26
|
2A : : j 21
I : V15
—-) } e w‘m — —— . _
| ‘ | G3/8" D2 2B
| 1B6 | o . ! ‘
\ 1 | B PR - ! 28
% Y T Y cb \'f + ‘
Y T cb ‘ ‘ Free Return Case Dran Grey marking
| 110-145 /min 2 l/min 55 1/min |
‘ ‘ ‘ Max5 bar Max 25 bar 160 bar
Obrazek 16.4
I: Jen osivo III: Zasobnik na hnojivo 5 m3, B6 11I: Cechrag

2.A se piipojuje k 4.A nebo 5.A

2.B se pfipojuje k 4.B nebo 5.B

2.G se pripojuje k 9.G

2.H se pripojuje k 9.H

2.1 se ptipojuje k 9.1

2.J se ptipojuje k 9.J

Tableau 16.3 B6, ventilator pro davkovani hnojiva pro zdasobnik 5 m3

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce

V22 Zpétny ventil Brani uplnému vypusténi skiiné
hydromotoru na dopravnim ve-
ntilatoru hnojiva

E3 4/2 Magneticky ventil Zapina a vypind dopravni $nek,
ON/OFF

V15 Kulovy ventil 3/2 Pohani $nekovy dopravnik hnojiva,

kdyz je vypnuty ventilator hnojiva
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Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
V34 Redukéni tlakovy ventil, Otvira se pro udrzeni otacek
50 bar ventilatoru hnojiva, kdyz je zapnuty
cechra¢
V36 Ventil prutoku Udrzuje konstantni pratok do
cechract
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16.2.3 Central Fill, ¢echra¢ a ventilator hnojiva

With seed distribution fan 3 m3 (Option) Fertlizer 3 m3 (Option)

Agitator (Option)

HM7 HM8
20 am¥rev 20 am¥rev

2
o

‘ | HM6
55 cn/rev o
\ \ e i ;
HM9
55 cn/rev ‘ S
= \
3F
\ \
| 7 b&e - ! ‘ \
I
I
- yC sl |
| i
I
\1!31-9492/,4:,,,,,: |
2
\ r"ffF;Fyga%gzvj | 7”66373}&@’:
3E ! Gy 412 | ! Gy 412 3A
! | \ ! |
| : G¥8 ACD2 3B ‘ : Gus ACD2 3B
| ! I ! i
I ! L-3G. I ! lf3G
B7 " . \ B7 I
\
| Yoy o ‘ Ty YT b
Case Drain  Free Return Grey marking Case Drain  Free Return Grey marking
‘ 2l/min  110-145 I/min 55 I/min ‘ 2l/min  110-145 l/min 30 I/min
Max25bar  Max5 bar 160 bar 160 bar

I o - 5

Obrazek 16.5

I: 3 m3 Central Fill II: Zasobnik na hnojivo 3 m3, B7

3.A se pripojuje k 4.A nebo 5.A
3.B se piipojuje k 4.B nebo 5.B
3.E se pfipojuje k 4.E nebo 6.E
3.F se ptipojuje k 4.F nebo 6.F
3.G se ptipojuje k 9.G

Tableau 16.4 B10, se zasobnikem s ventilatorem pro rozdélovani osiva3

\
\
V36 E33 ‘
\
\
I}

I11: Cechraé

Stitek Rozmér (mm) Typ

Funkce

HM9 Hydromotor

Ventilator Central Fill

Tableau 16.5 B7, ventilator pro davkovani hnojiva pro zasobnik 3 m3

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce

V36 Ventil prutoku Udrzuje konstantni pritok do
levého Cechrace

HMo6 Hydromotor Ventilator hnojiva

HM 7-8 Hydromotor Cechrag hnojiva
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16.2.4 Sklapéni kiidel (6 m), B8 a vypousténi B3
Wing Fold - Rigd Wings
[ - - o - - - - - - \
| \
\ [ T \ \
i l ‘ ‘ ‘ ‘ ! j
HM1 15m>r<r‘|1> < ’ <>1<gmm }
} 5§:/mv e e WERD  gENEe RUE 4 T 1
/ SEP G112" ‘ L — i
st et | | (=L | |
} CDS%%{‘” D i
L2 4ep2 g2 X10 |
P : 1 \
| DAZGLA ! |
\ ! |
I x8 >< Va1 i I
R T8 ; |
‘ : G3/8" (L\P 4D ‘
‘ 4A T1\LG3/4" G3/8" fl\TZ 4.C
- R bz - e HeUa' —: |
| o 2P ‘
° Y Black marking Y * - Y Red marking Y *
o ww W
Obrazek 16.6
4.A se pripojuje k 2.A nebo 3.A
4.B se ptipojuje k 2.B nebo 3.B
4.C se ptipojuje k 7.C
4.D se ptipojuje k 7.D
4.E se ptipojuje k 3.E
4.F se pripojuje k 3.F
Tableau 16.6 B8, sklapeni kiidel (6 m)
Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
C2 0 110/50 Valec Sklapéni kiidel, vlevo
C3 0 110/50 Valec Sklapéni kiidel, vpravo
E4 Normalné otevieny proporcio-  Elektronicky nastavitelny, nastaveni
nalni vypoustéci ventil. systémového tlaku
V5 Rozdé€lovac prutoku Rozdéluje tok mezi vélce sklapéni
kiidel C2 a C3, 50:50
V30 2/2 tidi¢em ovladany ventil, Zajisténi kiidla, oboustranna ruko-
normalné zavieny. jet’ pro slozeni kiidla
V31 2/2 fidicem ovladany ventil, Zajisténi kiidla, oboustranna ruko-
normalné zavieny. jet pro slozeni kiidla
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Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
V32 Ridi¢em ovladané zpétné Otevie se a zlstane otevieny, je-li
ventily. tlak z DA3+
V33 Ridi¢em ovladané zpétné Otevie se a zlstane otevieny, je-li
ventily. tlak z DA3+
X4 01,5 Skreeni Omezuje rychlost sklapéni kiidel,
vlevo
X5 21,5 Skreeni Omezuje rychlost sklapéni kiidel,
vpravo
X8 01,0 Skreeni Vypousténi pilotniho potrubi do
V30/V31
X10 1/8” Dutina Blokuje od DA3+ po valce kiidel

Tableau 16.7 B3, Vypousténi

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce

V1 Zpétny ventil Pratok vypousténi ve zpétném toku
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16.2.5

Sklapéni kiidel (8—12 m) a vysuvna opérna kola

Wing Fold - Hoting Wings

5 ‘ HInil ‘ |
‘ ! c2 : : c3 ‘
‘ sl >l§ il
‘ } Alternator i ] [ i \
} ‘ e e H LT TR o ‘
‘ ! SFRTGSM” E< - r)( " )< V5 i }
| | ‘ Sy T - N <>1<7 i ‘
‘ ‘ R esgs SHET IS "
Grey marking i X6 - i ‘
I R o A A IS E3 AT | |
5A Tl{bGSM” 8" \LTZ 5C \
‘ 3 B SQUZ_ __ boUz_ ______ SGUZL o ______ boua_ _ 3 ‘
; K S6 }
‘ R T T ‘
- - -
Obrazek 16.7
5.A se pripojuje k 2.A nebo 3.A
5.B se pripojuje k 2.B nebo 3.B
5.C se ptipojuje k 7.C
5.D se ptipojuje k 7.D
5.G se ptipojuje k 6.G
5.H se pfipojuje k 6.H
Tableau 16.8 B2, sklapeni kiidel
Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
C2 0 110/50 Valec Sklapéni kiidel, vlevo
C3 0 110/50 Valec Sklapéni kiidel, vpravo
V2 Uvolniovaci ventil se 3 porty Elektronicky nastavitelny, nastaveni
tlaku v kiidlech
V5 Rozdé€lovad prutoku Rozd¢luje tok mezi valce sklapéni
kiidel C2 a C3, 50:50
V23 Ventil pratoku Reguluje rychlost generatoru
V25 Zpétny ventil Umoznuje zpétny tok oleje v DA2-
V29 2/2 magneticky ventil, nor- Umoznuje pohyb valce kiidel
malné zavieny, elektronicky
fizeny
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Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
V30 2/2 tidicem ovladany ventil, Zajisténi kidla, oboustranna ruko-
normalné zavieny. jet pro slozeni kiidla
V3l 2/2 tidi¢em ovladany ventil, Zajisténi kiidla, oboustranna ruko-
normalné zavieny. jet’ pro slozeni kiidla
V32 Ridi¢em ovladané zpétné Otevie se a zlstane otevieny, je-li
ventily. tlak z V2
V33 Ridi¢em ovladané zpétné Otevie se a zlstane otevieny, je-li
Ventily tlak z V2
X4 g1,5 Skreeni Omezuje rychlost sklapéni kiidel,
vlevo
X5 21,5 Skreeni Omezuje rychlost sklapéni kiidel,
vpravo
X7 01,0 Skreeni Omezuje prutok do valce ktidel
X8 01,0 Skreeni Vypousténi pilotniho potrubi do
V30/V31
X9 1/8” Dutina Blokuje od DA2+ po souvislé

funkce

Tableau 16.9 Bl1, vysuvna opérna kola, Central Fill Combi

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce

C41 Valec Vysuvna opérna kola

C42 Vélec Vysuvna opérna kola

V43 Ridi¢em ovladané zpétné Bréni prutoku ze strany pistnice
ventily valce opérnych kol

V44 2/2 tidi¢em ovladany ventil, Umoziiuje prutok na stranu pistu
normalné zavieny. valce opérného kola

X12 Dutina V44 Vypusténi fidicem
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16.2.6  Dopravni ventilator osiva a vyvodovy hridel

Seed fan - less than 24 rows Seed fan - 24 rows or more
‘ HM1 ‘ ‘ HM1 ‘
55 crelrev | 103 amirev 9 | PTO (Option)
il | Xﬂ{ @} | | |
< 6C | 6B 6A ‘
\ \ o2 + |
\ - - OB oRa | \ ‘ -
PO Vi | | |
CD3 1,G1/: |
D: q;é; @ 6F [ 6F [ | ; ‘
| g o 6E | 6. | 6E E < |
. 1 \
\
\

‘ ‘ HEL '
6.H ‘ ‘ ‘ HPL
7 b |
‘ Black marking ‘ Black marking
‘ 301/min ‘ 55 l/min T
160 bar 160 bar
- - e ]

Obrazek 16.8

I: Méné nez 24 vysevnich jednotek II: 24 vysevnich jednotek nebo vice  III: Vyvodovy hiidel (na ptéani)

6.E se pripojuje k 3.E

6.F se pripojuje k 3.F

6.G se pripojuje k 5.G

6.H se ptipojuje k 5.H

6.A se ptipojuje k ventilatoru hnojiva (Seda +)

6.B se piipojuje k B6-CD1 nebo B7-CD1
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16.2.7

__ Hydraulic Row Unit Weight Transfe (Option)

Hydraulicky pi‘enos hmotnosti vysevnich jednotek

8:32x Row unit weight transfer
C9C40

-

! | b

~ ,J P 4

| i |

Lo e [ — I

| |

é |

T I
T, G3/8" |
I

Obrazek 16.9

7.C se pripojuje k 4.C nebo 5.C
7.D se ptipojuje k 4.D nebo 5.D

Tableau 16.10 B4 Hydraulicky prenos hmotnosti vysevnich jednotek

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce

C9-32 0 32/16 Vialec Prenos hmotnosti vysevnich
jednotek

A% Pojistny ventil se 3 otvory Elektronicky nastavitelny, snizuje
zatizeni vysevni jednotky

Vo9 Pojistny ventil se 3 otvory Elektronicky nastavitelny, zvysuje
zatizeni vysevni jednotky

V10 Magneticky ventil 2/2, nor- Brani klesnuti vysevni jednotky na

malné zavieny souvrat’
V24 Rldléem ovladané Zpétné Za_]lsti radkovou jednotku \% pf‘e-

ventily

pravni poloze

903822-cs; 13.02.2023
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Hydraulika

16.2.8

With telescopic rear axle CF Cambi (Option)

Telesmpic rear axle
C5 Cc6

X6 Support stand
15mm V28
v

e
Blue marking

101/min
160 bar

Obrazek 16.10

I: S vysuvnou zadni napravou
Central Fill Combi (volitelng)

Tableau 16.11

Vysuvny hiidel kol a vysuvna zadni naprava (voliteln¢)

_ With telescopic rear axle (Option)

Telesmopic rear axle ‘

C5 C6 ‘
\ J

X6 Support stand
15mm V28
v

V26 |

| 4.
Blue marking ‘

101/min
160 bar |

II: S vysuvnym hiidelem kol

Without telescopic rear axle

Support stand
15mm V28
(v

| 3
Blue marking ‘

101/min
160 bar |

III: Bez vysuvného hiidele kol

Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
C4 Integrovany v podpére Valec Hydraulicka podpéra
C5 0 80/40 Valec Vysuvny hiidel kol
C6 0 80/40 Valec Vysuvna naprava kol
V26 Kulovy ventil 3/2 Pfepina mezi vysuvnym htidelem
kol a hydraulickou odstavnou
podpérou
V27 Ridi¢em ovladané zpétné Zajistuje hydraulickou odstavnou
ventily podpéru, integrovany v podpéte
V28 Ridi¢em ovladané zpétné Zajistuje hydraulickou odstavnou
ventily podpéru, integrovany v podpéte
124 903822-cs; 13.02.2023



Hydraulika

16.2.9  BioDrill (vybava na piani)

BioDrill(option)

| >l
HM14 ‘
20 cm3/rev |
L B34 V40
HM13 >
‘ 55cmdfrev |
| Xj _‘ Va1
[
9G "9H T
‘ No marking
30 I/min
160 bar ‘
e
Obrazek 16.11
9.G se pripojuje k 2.G
9.H se pfipojuje k 2.H
Tableau 16.12 BioDrill
Stitek Rozmér (mm) Typ Funkce
V40 Ventil s konstantnim pratokem Udrzuje konstantni pritok do
¢echracu
V41 Uzaviraci kulovy ventil Aktivuje nebo deaktivuje ventilator

903822-cs; 13.02.2023 125



Hydraulika

16.2.10  Central Fill Combi (voliteln¢)

Certral fill Cambi (option)

Green marking
30 I/min
160 bar

— 7
| HMX
‘ oF 5,50m3/rev
b
A | g ‘
|
|
| T
‘ : w _ < G3/4" \Ll NI NI ‘
| | 1
BlO o
2
9E |
|
‘ 9J ] ‘
al
|
| |
|

Obrazek 16.12

9.E se ptipojuje k 4.E nebo 6.E
9.F se pripojuje k 4.F nebo 6.F
9.1 se ptipojuje k 2.1
9.J se pripojuje k 2.J
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Elektricky systém

17  Elektricky systém

17.1 Elektrické schéma, TPL 8, 700-800

17.1.1 Predni sekce
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Elektricky systém

Stiedni sekce
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Elektricky systém

7

Leva kridlova sekce
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Elektricky systém

17.1.4 Prava kridlova sekce
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Elektricky systém

17.2

17.2.1

Schéma zapojeni TPL 10, 750

Predni sekce
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Elektricky systém

Stiedni sekce

17.2.2
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Elektricky systém

7

Leva kridlova sekce

17.2.3
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Elektricky systém

17.2.4 Prava kridlova sekce
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Elektricky systém

17.3 Schéma zapojeni TPL 12, 450-560

17.3.1 Predni sekce
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Elektricky systém

Stiedni sekce

17.3.2
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Elektricky systém

7

Leva kridlova sekce

17.3.3
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Elektricky systém

Prava kridlova sekce

17.3.4
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Elektricky systém

Schéma zapojeni TPL 12, 700-800

17.4

Predni sekce
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Elektricky systém

Sti‘edni sekce

17.4.2
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Elektricky systém

Leva kiidlova sekce, vnéjsi ¢ast

17.7.3
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Leva kiidlova sekce, vnitini ¢ast

17.7.4

Elektricky systém
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Elektricky systém

Prava kridlova sekce, vnitfni ¢ast

17.7.5
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Elektricky systém

Prava kiidlova sekce, vnéjsi ¢ast

17.7.6
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Elektricky systém

17.8 ISO11783 elektrické napajeni, Gateway

Obrazek 17.33 ISO11783
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Funkce

Elektrické uzemnéni

Elektricka fidici jednotka, zem

Napéti 12 V

Elektricka fidici jednotka 12 V

CAN HIGH
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Odstranovani zavad

18 Odstranovani zavad

Pro ovladani stroje se pouzivaji elektrické, hydraulické a
mechanické komponenty. Pracujte metodicky a pomoci
stranky odstranovani zavad krok za krokem vylucujte
mozné zdroje zavad.

Prostudujte si kapitoly Hydraulické schéma a Schéma
zapojeni, pfi odstraiiovani zavad vam obé mohou velmi
pomoci.

18.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrickych zavad:

* Je spravng ptipojeny + pol (hnédy kabel) a zem
(modry kabel)?

* Je jednotka Gateway spolehlivé pfipojena ke
konektoru traktoru? Uvolnény(¢€) kontakt(y)? Dochézi
k poklesu napéti pti zatizeni? Piesvédcte se, Ze jsou
Cisté a neposkozené kontakty a zasuvky.

* Je najednotce Gateway a WS9 napéti nejméné 12 V?

»  Zkontrolujte 4po6lovy konektor, Ze jsou Cisté,
neposkozené a nezatlacené kontakty a zasuvky.
Namazte kontakty tukem na oSetfovani kontaktt.

eV ptipad¢ vypadku jednoho nebo vice motora pro
0sivo, hnojivo nebo mikrogranulat: Zkontrolujte
kontakty a zasuvky nejbliz§iho motoru. Proved’te
zkousku funkce motoru jeho vyménou za jiny motor
stejného typu.

» Presvédéte se, ze neni priskiipnuty nebo jinak
poskozeny prislusny kabel nebo ostatni kabelaz.

18.2

Elektrohydraulické ventily

Obrazek 18.1

V elektrickém ventilu je civka plisobici jako elektromag-

net, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky proud. Je snadné

zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

¢ Po n¢kolika minutach se zahieje civka piripojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

* Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte,
zda je horni matice magneticka nebo ne. Matice je
slabé zmagnetovana stale, takze zkousku proved’te
s pfipojenym i odpojenym napéjenim.

18.3 Hydraulicka zavada

Vseobecné kontroly v piipadé hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvofi par.

» Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky
zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.
Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale piesto stale dochazi k problémum.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avSak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se miize zhorsit vysokym pritokem nebo
opottebenim spojek.

18.4 Indukéni snimaé

Obrazek 18.2

* Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve
vzdalenosti 1-1,5 mm.

*  Zkousku funkce lze provést snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je
detekovan predmét.

18.5

%M

Obrazek 18.3

Kapacitni snimac

* Reaguje na pfedméty s obsahem vlhkosti, naptiklad
zrni nebo ruku atd.

* Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je
detekovan predmét.

160
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Odstranovani zavad

» Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED
diody. Rtizné druhy zrni a hnojiv maji rizny obsah
vlhkosti. Z tohoto diivodu muize byt za uréitych
podminek nutné sefizeni.

18.6 Pocitadlo semen

Obrdazek 18.4 Snimac pocitadla semen

* Pocitadlo semen je vybavené LED diodou.

* Snimac pocitadla semen indikuje riizné udalosti
pomoci barev.

Barva Udalost

Trvala zelena Kolem neprochazi

material

Blikajici zelena Kolem prochazi osivo

Trvala zluta 1-10 s delsi trvalé svétlo,

znecisténé snimace. V pfi-

padé potieby vycistéte
snimag, viz “15.7.9 Ci-
Steni a vyména pocitadla
semen “.

Blikajici zluta Spousténi nebo kalibrace

Trvala ¢ervena Nedostatecné napéti nebo
miZze byt nespravné pii-
pojeny kabel

Blikajici ¢ervena Snimac je Spinavy a je

nutné ho vycistit

18.7 Seznam podminek pro davkovani
osiva

Stroj je v pracovnim reZimu

davkovani nezacne, dokud se vyska stroje nedostane
pod uroven ,,start davkovani«.?

Pro stroje s ISOBUS kabelem11783 a 11786.
Pro stroje s ISOBUS kabelem 11783 a 11786.
Jen pro TPF

g

Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,start davkovani®,

Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,zastaveni
davkovani“, ale nikoli nad uroven ,,start davkovani®,
davkovani za¢ne, kdyz se vyska stroje dostane pod
uroven ,,zastaveni davkovani®. 8

Uzivatel klepl na ,,opustit pfepravni rezim* na palubni
desce.?

Rychlost > 2 km/h

Kalibrace

Kalibrace vzdalenosti semen je > 0 a davkované
mnozstvi osiva je > 0

Vysevni kotouc€ je nastaveny na > 0 otvora

Jiny

Je aktivované ,,hlavni davkovani® osiva

Nejsou aktivni zadné kritické alarmy

Jsou aktivované vysevni jednotky

Jsou spravné namapované motorové vystupy WS9.

903822-cs; 13.02.2023
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Odstranovani zavad

18.8 Seznam zavad a jejich odstranéni

Na hlavni obrazovce se nezobrazuje tlak
vzduchu, i kdyZ béZi ventilator

Na téZzkych a/nebo tvrdych ptudach neni
konstantni hloubka seti

Semena se do vysevnich drazek ukladaji
velmi nepravidelné

Semena jsou zatla¢ovana prilis silné do
vysevnich drazek

Vysevni drazka neni Fadné uzavirana

Osivo neni ukladano na dno vysevni
drazky

Na hlavni obrazovce se zobrazuje hodné
vynechavek

Zkontrolujte, zda funguje snimac otacek ventilatoru.

Zvyste pfenos hmotnosti na vysevni jednotku.

Snizte silu pruziny pfihnojovaci jednotky.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby spust'te kolo dold.

Zkontrolujte opotfebeni na horni ¢asti snimace semen.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby kolo zvednéte. Nesetizujte je prilis, aby semena pod kolem
neprokluzovala.

Zvyste silu na uzaviraci kola nebo upravte pracovni tthel.

Zkontrolujte, zda nejsou seci kotouce silné opotfebené a nejsou jiz ve
vzajemném kontaktu. Sefid’te seci kotouce.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Presvédcte se, Ze je Cista vzduchova miizka ve vysevnim ustroji
(ptislusenstvi pro nékteré modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.
Zkontrolujte, zda je namontovany spravny Cistici krouzek.

Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vétsim otvorem.

Zkontrolujte, zda Ize vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v pfipad¢ potieby ji trochu
oteviete.

162
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Odstranovani zavad

Na hlavni obrazovce se zobrazuje hodné Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
zdvojeni .
Zkontrolujte nastaveni stérace.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadn¢ usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.

Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené nebo se obtizné neotace;ji
valecky stérace.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s menSim otvorem.
Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v piipad€ potieby ji zaviete

o jeden nebo dva kroky.

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi nizkou  Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
hodnotu .

Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.

Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s mensim otvorem.

903822-cs; 13.02.2023 163
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Stéra¢ musi byt nastaven na velmi vysokou
hodnotu

Nékteré vysevni ustroji nedavkuje Zadné

Presvédcte se, Ze je Cista vzduchova miizka ve vysevnim ustroji
(ptislusenstvi pro nékteré modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte stérac, zda neni posSkozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.

Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vét§im otvorem.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni na iPadu, abyste se ujistili, Ze fadkova

osivo jednotka neni vypnuta.

Presvédéte se, ze neni zne€istény vnitiek vysevniho stroji.
Zkontrolujte, zda neni zablokovany nebo ucpany vystup a semenovod.
Zkontrolujte, zda vzduchova miizka neni znecisténa prachem a
zbytky rostlin.
Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.
Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.
Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadn¢ usazené
a neni opotiebené nebo netésné.
Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotouc¢em (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.
Zkontrolujte konektory a kabely, zda jsou neporusené a neposkozené.
Zkontrolujte, zda je oteviena a spravné nastavena posuvna klapka;
v pfipadé¢ potieby ji vice oteviete.
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Rychly start

19 Rychly start

Navod Rychly start pouzivejte jako ,,seznam véci

k zapamatovani‘ pro rychlé zahajeni prace na poli.
Jednotlivé odstavce odkazuji na odstavec v navodu, ktery
dany proces popisuje podrobné.

Pokud mate i jen drobné pochybnosti, prectete si
podrobny popis!

Pripojeni

» Prfipojte zavésné zafizeni stroje k traktoru. Zvednéte a
zajistéte odstavnou podpéru stroje. Viz “5 Pripojent,
odpojeni a odstaveni

* Vzdy nejprve pfipojte case drain a volnou vratku.

* 'V zavislosti na vybaveni ptipojte jednu nebo dvé
dvojice hydraulickych hadic po dvojicich k pfislusnym
hydraulickym spojkam na traktoru. Viz “5.3 Pripojeni
hydraulickych hadic

* Pfipojte konektor osvétleni. Viz “5.4 Svetla
* Pfipojte vyvodovy htidel k traktoru; plati pouze pro
stroje s vyvodovym hiidelem.

» Pfipojte brzdové spojky a lanko nouzové brzdy
k traktoru; plati pouze pro stroje vybavené brzdami.

Prepnuti do pracovniho rezimu

e Zvednéte kiidla z podpér kiidel, zvedani/spousténi

» Kiidla rozlozte, zamek kiidel p¥i rozkladani kridel

* Spoustéjte kiidla dolti, dokud hydraulicky valec
nebude uplné vysunuty, zvedani/spousténi

Standardni nastaveni

e Zkontrolujte rovnob&€zné vyrovnani stroje se zemi.
Téhlo ve vysevni jednotce, trubka tazné oje a
nastavovaci Sroub na pfedni tazné oji. Viz “7.1
Rovnobézné se zemi*

9 1o

% \
My (; _,.',{
o

Obrazek 19.1 Dalsi nastaveni

Dalsi nastaveni

A. Hloubka seti. Viz “10.1.7 Nastaveni hloubky seti*

B. Uzaviraci kolo. Viz “10.1.10 Nastaveni zapravova-
cich kol *

C. Stisknéte kolecko. Viz “10.1.6 Nastaveni pritlacného
kolecka "

D. Stérac. Viz “10.1.4 Nastaveni stérace

E. Posuvna klapka. Viz “10.1.5 Nastaveni posuvné
klapky “
F. Uhel kol Ize nastavit zménou polohy kola.

G. Cisti¢e radka, prislusenstvi. Viz “10.1.11 Cistice
radki (vybaveni na prani)
Nastaveni pritlaku kiidel. Viz “7.1 Rovnobézné se zemi*

Tlak vzduchu ve vysevni skiini 1ze nastavit otaCkami
ventilatoru a je fizen traktorem. Viz “10.1.3 Nastaveni
taku vzduchu

Pfenos hmotnosti viz samostatny navod k pouzivani pro
E-Services.

Kalibrace osiva; kalibrace se provadi na vysevnim ustroji

Viz “10.2.1 Kalibrace“

Vybér typt valecki a nastaveni davkovacich jednotek viz
“20.3 Nastaveni davkovani pro mikrogranulat

» Zvolte davkovaci valecek urceny pro ptipravek, ktery
se ma davkovat.

» Nastaveni spodnich klapek, posuvnych klapek a
kalibracnich klapek.

* Nasad’te kalibra¢ni sacek na davkovaci jednotku,
ktera ma byt kalibrovana.

Ptejdéte do kalibra¢niho menu a proved’te kalibraci.

. Vrat'te paku pro kalibra¢ni klapky do polohy pro
seti!

Zkontrolujte, zda je na vSech vysevnich
jednotkach stejné nastaveni.

Proved'te vzdy zkusebni seti na kratké
vzdalenosti a zkontrolujte vysledek. V ptipadé
potieby upravte nastaveni.

Doporucent pro seti

» Nastaveni otacek pfihnojovaciho ventilatoru viz “20.2
Nastaveni davkovani pro hnojivo “.

* Nastaveni otacek ventilatoru pro pfivod osiva viz

“20.1 Nastaveni davkovani pro seti*.

903822-cs; 13.02.2023
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Rychly start

* Nastaveni otacek generatoru. Viz “7.2 Okruh
alternatoru (plati pouze pro 8—12 m) “.

Za vihka:

* Spust'te ventilator hnojiva a osiva pro vysuSeni
systému.

* Pokud je v podavaci hnojivo, pied spusténim otocte
kohout pro $nekové dopravniky. Viz “9.5.1 Vy-
prazdnéni hnojiva *
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Doporuceni pro seti

20  Doporuceni pro seti

20.1 Nastaveni davkovani pro seti

20.1.1 Tabulka nastaveni davkovani

Vysvétleni typového €. seciho kotouce

Ex. 3255P-32
DE F

Obrazek 20.1

D. Pocet otvord, v ptikladu 32.

E. Pramér otvoru je uveden v desetinach milimetru, v piikladu je to tedy 5,5 mm.

F. Pocet ¢echract, v prikladu 32.

Tableau 20.1

Plodina TKW Typ a ¢. Cistici Poloha Poloha po- Vlozka Zikladni Tlakve Tlak v nad-
Hmot- vysevniho  kolecko Posuvné suvné nastaveni vysevni  rzi CSF10
nost ti- kotouce klapky klapky, Cen.tral stérace sk¥ini (kPa)
sice zrn pouZziti U (kPa)

(€3] CSF10

Kukufice -150 3240P-32 ged}’,/7 9 4 A 4 3,5 6,0

Kukufice 150-250  3250P-32 gedyn 9 4 A 4 3,5 7,0

Kukufice 250-350  3255P-32 gedyn 9 4 A 4 3,5 7,5

Kukufice 350-1 3260P-32 gedyn 9 4 A 4 3,5 8,0

Repka 3-5 12112P- Cerve- 2 1 B 7 2,3 4,5

olejka 328 ny/9

f{epka 6- 12114P- Cerve- 2 112 B 7 2,3 4,5

olejka 328 ny/9

Cukrova Vse 4125P-32S  (erve- 2 22 B 7 2,8 5,5

fepa ny/9

Slunecnice -40 2125P-21 Zlut}'//S 9 4 A 2 33 5,0

Slunecnice 40-60 2130P-21  Zluty/5 9 4 A 2 3,2 5,5

Slunecnice 60-80 2135P-21 Zlut}'//S 9 4 A 2 3,2 6,0

Slunecnice 80-1 2140P-21  Zluty/5 9 4 A 2 3,2 6,5

Séja 125-260 12040F-21 Modry/ 7 5 A 9 3,5 7,0

24

Cirok 25-45 8323P-32  (erve- 7 4 B 6 3,5 7,0

ny/9

Bavlna Vse 6535P-32 gedyn 9 5 A 7 33 6,5

10. Centralni plnéni osiva

11. Pro zrna véts$i nez 15 mm pouzivejte 22mm semenovody.

12. Pouzijte vlozku podle popisu v odstavei CSF davkovaciho ustroji (volitelné).
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20.1.2 Teoretickda maximalni rychlost v km/h

. * Uvédomte si, ze uvedena rychlost je jen teoreticka maximalni rychlost.
* Svoji rychlost vZdy upravte tak, aby vyhovovala stivajicim podminkam na poli!

Tableau 20.2 Semena/ha
21 32
45cm | 50cm [ 70cm [ 75cm | 80cm [45cm | 50cm [ 70cm | 75cm | 80 cm
‘ 50000 18,9
;’ 60000 18,0 16,8 15,8
" 70000 15,4 14,4 13,5
80000 18,9 13,5 12,6 11,8 18,0
90000 18,7 16,8 12,0 11,2 10,5 18,3 17,1 16,0
100000 16,8 15,1 10,8 10,1 9,5 16,5 15,4 14,4
110000 15,3 13,7 9,8 9,2 8,6 15,0 14,0 13,1
120000 14,0 12,6 9,0 8,4 7,9 19,2 13,7 12,8 12,0
125000 13,4 12,1 8,6 8,1 7,6 18,4 13,2 12,3 11,5
150000 11,2 10,1 7,2 6,7 6,3 17,1 15,4 11,0 10,2 9,6
175000 9,6 8,6 6,2 5,8 5,4 14,6 13,2 9,4 8,8 8,2
200000 8,4 7,6 5,4 5,0 4,7 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2
225000 11,4 10,2 7.3 6,8 6,4
250000 10,2 9,2 6,6 6,1 5,8
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Tableau 20.3 Semena/ha
41 65
45cm | 50cm | 70cm [ 75cm | 80cm |45cm [ S50cm | 70cm | 75cm | 80 cm
. 100000 19,7 18,5
‘, 110000 19,2 17,9 16,8
" 120000 17,6 164 | 154
125000 16,9 15,7 14,8
150000 19,7 14,1 13,1 12,3 19,5
175000 18,7 16,9 12,0 11,2 10,5 19,1 17,8 16,7
200000 16,4 14,8 10,5 9,8 9,2 16,7 15,6 14,6
225000 14,6 13,1 9,4 8,7 8,2 14,9 13,9 13,0
250000 13,1 11,8 8,4 7,9 7,4 18,7 13,4 12,5 11,7
300000 10,9 9,8 7,0 6,6 6,2 17,3 15,6 11,1 10,4 9,8
350000 9,4 8,4 6,0 5,6 5,3 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
400000 13,0 11,7 8,4 7,8 7,3
450000 11,6 10,4 7,4 6,9 6,5
500000 10,4 9,4 6,7 6,2 5,9
600000 8,7 7,8 5,6 52 4,9
Tableau 20.4 Semena/ha
83 120
45cm [S50cm | 70cm [ 75cm [ 80cm [45cm [50cm | 70cm | 7Scem | 80 cm
‘ 175000
" 200000 18,7
;’ 225000 17,7 16,6
250000 17,1 15,9 14,9
300000 19,9 14,2 13,3 12,5 19,2 18,0
350000 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 17,6 16,5 15,4
400000 16,6 14,9 10,7 10,0 9,3 15,4 14,4 13,5
450000 14,8 13,3 9,5 8,9 8,3 19,2 13,7 12,8 12,0
500000 13,3 12,0 8,5 8,0 7,5 19,2 17,3 12,3 11,5 10,8
600000 11,1 10,0 7,1 6,6 6,2 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
903822-cs; 13.02.2023 169



Doporuceni pro seti

20.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo

Obrazek 20.2 Vystupni valecek, Fenix 111

20.2.1 Doporuceni pri 15 km/h

Aplikované mnozstvi (kg/ha) Otacky ventilatoru bez vypnutych Otacky ventilatoru s vypnutymi
sekei sekcemi

- 150 3600 3900

150-200 3800 4200

200-250 4000 4400

250-300 4200 4700

300-350 4400 4900

20.2.2 Teoreticka maximalni rychlost v km/h

45 cm 50 cm 70 cm 75 cm 80 cm
. 250 kg/ha 19,7
‘ . 275 kg/ha 19,1 19,1 17,9
‘ ‘ ‘ 300 kg/ha 19,4 17,5 18,8 17,5 16,4
325 kg/ha 17,9 16,2 17,3 16,2 15,1
350 kg/ha 16,7 15,0 16,1 15,0 14,1
375 kg/ha 15,6 14,0 15,0 14,0 13,1
400 kg/ha 14,6 13,1 14,1 13,1 12,3
425 kg/ha 13,7 12,4 13,2 12,4 11,6
450 kg/ha 13,0 11,7 12,5 11,7 10,9
475 kg/ha 12,3 11,7 11,8 11,1 10,4
500 kg/ha 11,7 10,5 11,3 10,5 9,8
550 kg/ha 10,6 9,5 10,2 9,5 8,9
600 kg/ha 9,7 8,8 9.4 8,8 8,2

* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné¢ lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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20.3 Nastaveni davkovani pro mikrogranulat

Obrazek 20.3 Typ valce

20.3.1 Nastaveni pro mikrogranulat

Pidni péch  Mikrogranulat Typ hnojiva Poloha Posuvna
klapky klapka
A Mesurol Nepouzito 1 1-2
A Velmi jemné granule a stiedni aplikovana ~ Nepouzito 1 1-2
mnozstvi
B Jemné granule a stfedni aplikovana Jemnozrnné hnojivo, mensi 1-2 1-2
mnozstvi aplikovana mnozstvi
C,D Drsné granule a velka aplikovana Normalni nastaveni pro 2 2
mnozstvi hnojivo jako N28, PK a
NPK
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20.3.2 Teoretickda maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulatu

Tableau 20.5 Mesurol a Force 1,5G Belem 0,8 mg

Mesurol Force 1,5G
Typ vysevniho valecku A Belem 0,8 mg
Typ vysevniho vale¢ku A
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
\

~
kg/ha
6 19,1 17,9 16,7
8 14,4 13,4 12,6
10 17,9 16,1 11,5 10,7 10,0
12 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
14 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2 19,3
16 11,2 10,0 7,2 6,7 6,3 19,3 18,0 16,8
18 9,9 8,9 6,4 6,0 5,6 17,1 16,0 15,0
20 8,9 8,0 5,7 5,4 5,0 15,4 14,4 13,5
22 8,1 7,3 5,2 4,9 4,6 19,6 14,0 13,1 12,3
24 7,4 6,7 4,8 4,5 4,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2
26 6,9 6,2 4,4 4,1 3,9 18,4 16,6 11,8 11,1 10,4
28 6,4 5,7 4,1 3,8 3,6 17,1 15,4 11,0 10,3 9,6
30 6,0 5,4 3,8 3,6 33 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
35 5,1 4,6 33 3,1 2,9 13,7 12,3 8.8 8,2 7,7
40 4,5 4,0 2,9 2,7 2,5 12,0 10,8 7,7 7,2 6,7
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Tableau 20.6 Force 1.5G Belem 0.8mg

Force 1,5G Force 1,5G

Belem 0,8 mg Belem 0,8 mg

Typ vysevniho vilecku B Typ vysevniho valecku C

45 50 70 75 80 45 50 70 75 80

N

kg/ha
24 18,7 18,7
26 19,7 18,4 17,3 19,7 18,4 17,3
28 18,3 17,1 16,0 18,3 17,1 16,0
30 17,1 16,0 15,0 17,1 16,0 15,0
35 14,7 13,7 12,8 14,7 13,7 12,8
40 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

20.3.3 Teoreticka maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulovaného hnojiva

Typ vysevniho valecku B Typ vysevniho vale¢ku C
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
[ J
(X J

(X X
20 20,0 18,7
22 19,4 18,2 17,0
24 17,8 16,6 15,6 18,7
26 16,5 15,4 14,4 19,7 18,4 17,3
28 15,3 14,3 13,4 18,3 17,1 16,0
30 20,0 14,3 13,3 12,5 17,1 16,0 15,0
35 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 14,7 13,7 12,8
40 16,6 15,0 10,7 10,0 9,4 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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