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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Vi hoppas att var produkt kommer att 6ka din lonsamhet
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.

S pozdravem

rodina Stark
Carrier je kotoucovy kultivator pro ptimé pouziti bezprostiedné za sklizeci mlatickou nebo pro pfipravu setového lizka
pred podzimnim setim. Pracuje vysokymi rychlostmi a zajist'uje nizké naklady na pohonné hmoty. Diky bohatému
sortimentu pfednich naradi, kotoucd a péchil dokaze Carrier zvladnout spoustu riznych vyzev spojenych s modernim

zemedélstvim — od mimotradné mélkého zpracovani pudy az po hlubsi zapravovani. Mnohostrannost, kterou pfinasi na
farmu, znamena méné piejezdi, snizené hektarové provozni naklady a nejlepsi mozny start pro vase piisti plodiny.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko

1.1 Prohlaseni o shodé

timto prohlasuje, Ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/ES.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
Carrier XL 425, Carrier XL 525, Carrier XL 625
sériové ¢.: CRXL002481-CRXL005000
Viderstad 27-04-2020

WW

Johan Karlsson

Technicky produktovy manazer pro zpracovani pidy

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Véderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | M) | m
Basic weight Max. tota weight Max. payload

F k| | _ kal\ | kg
Max. axle load Max. cou’ngload Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903394-cs; 07.04.2021



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek stroje; specificky pro CRXL, typové schvaleni podle EU 167/2013
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Obrazek 1.2

Spole¢nost

Kategorie stroje

Cislo typového schvaleni

VIN kéd

Celkova hmotnost (bez zatéze na zaveésu)
Hmotnost na zavésu

Hmotnost na fad¢ kol 1

Hmotnost na fadé kol 2

~FZomEmOO0® R

Schvalena zatizeni pro strojem tazené zafizeni
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje

Carrier XL CRXL 425 CRXL 525 CRXL 625
Pracovni zabér (m) 4,1 5,1 6,1
Siika péchu (m) 4,25 5,25 6,25
Piepravni §ifka (m) 2,85 2,85 2,85
Piepravni vyska (m) 3,06 3,58 4,01
Prepravni délka (m) 7,54 7,54 7,54
Hmotnost s péchem SteelRunner (kg) 5100 6000 6600
Hmotnost s jednim péchem SoilRunner (kg) 4500 5200 5700
Hmotnost se dvéma péchy SoilRunner (kg) 4500 5300 5800
Hmotnost s péchem CageRunner (kg) 4700 5500 6000
Pocet kotouci 32+1+2 40+1+2 48+1+2
Priumér kotouce (mm) 510/610 510/610 510/610
Vzdalenost kotoucu v Fadé (cm) 25 25 25
Uhel kotouce 11-17 11-17 11-17
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-12 10-12 10-12
Rozméry standardnich kol (pfepravni kola) (mm, 400/60-15.5 400/60-15.5 520/50-17
palce)

Rozméry standardnich kol (pfepravni kola) (mm, 520/50-17 520/50-17 520/50-17
palce)

Hydraulicky okruh (pocet DA) 3 (4)? 3 (4)2 3 (4)2
Tahova naro¢nost od (k) 160 210 260

1. Vyska stroje muze piesahnout 4 m, kdyZ je zvednuty do nejvyssi polohy na napraveé kol. Vyska stroje zavisi také na zavésném
zatizeni traktoru. Kdyz je stroj slozeny a spustény na zlutou pojistnou zapadku, je jeho ptepravni vyska mensi neZ 4 m. Obsluha
zodpovida za to, Ze pfepravni rozméry soupravy béhem piepravy na vefejnych komunikacich odpovidaji narodnim predpisum.

2. 4 DA (dvojc¢inné hydraulické spojky), pokud je pouzito piedni naradi.

903394-cs; 07.04.2021



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.5 Technické udaje; specifické pro CRXL, typové schvaleni dle EU 167/2013

. Typové schvaleni ztrati platnost, pokud bude stroj upraven v takovém rozsahu, Ze jiz nebudou platit udaje v nize

uvedené tabulce.

Tabulka nize uvadi technické udaje specifické pro CRXL, typové schvaleni dle EU 167/2013. Jinak se k zakladnimu
stroji vztahuji v§eobecné technické udaje, viz “1.4 Technicke udaje .

Tableau 1.1

Carrier XL CRXL 425, CRXL 425, CRXL 525 CRXL 625
nebrzdény brzdény

Povolena celkova hmotnost pii

piepravé po silnici (kg) 3500 5400 6000 6500

Max. zatizeni na zavésu pii piepraveé

po silnici (kg) 2500 2200 2700 3000

Pfipustné zatizeni na napravu pii

prepravé po silnici (kg) 3500 5400 6000 6500

Nosnost pneumatik pti 30 km/h — 2725 3000 3250

Nosnost pneumatik pii 40 km/h 2725 — — —

Pfipustné rozméry pneumatik 400/60-15.5 400/60-15.5 400/60-15.5 520/50-17
520/50-17 520/50-17 520/50-17

Min. index zatizeni a rychlosti 127A8 143A6 146A6! 149A6

A N\ TN
TR @Ry
PR N
/I v \\\\\5: - ’\‘\\
= L R
< W\ //
\\K‘\’ / //

Obrazek 1.3

A. Ptipustné rozméry pneumatik
B. Index min. zatiZzeni a rychlosti

1. Podle ptedpisu ECE R106, ptilohy 7, ¢asti C, zavedeni pneumatik rychlostni kategorie A8, lze tyto pneumatiky pouzivat pii
rychlosti 30 km/h se zatizenim o 12 % vysSim.
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tento navod zahrnuje rtizné konfigurace stroje, a tudiz jej
povazujte pouze za voditko. Nevyplyva z n¢j zadna
odpovédnost pro spole¢nost Véiderstad AB a/nebo jeji
zastupce. Veskera odpovédnost za pouzivani stroje, jeho
prepravu, udrzbu a servis je na strané vlastnika/fidice.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se 1isi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel v§ak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery
provisions for the Véderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou soucasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazorniujici stroj

v podobé, ktera neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy v
téchto pokynech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pred pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegt. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chrdnéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynii k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zacnéte timto ...

2. Pak...

24 Popis bezpe¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo tézkym tGraziim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud jim neni zabranéno.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterda mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materialnim $kodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, mlze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady nebo
zvlaste uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dulezitosti.

903394-cs; 07.04.2021



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.5

2,51

> B

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem montaze

Pted piipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké trovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Bezpecnostni pokyny béhem price a udrzby

Nikdy nespéchejte tolik, ze byste ignorovali
nalezité bezpe¢nostni postupy.

Kdyz ma byt na stroji provadéna né&jaka prace,
musi byt vzdy zaparkovéan na pevném a rovném
povrchu.

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, ze Spatné provedené svarovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad€ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Kdyz se na stroji provadi servis, musi byt stroj
zajistény. Nikdy nepracujte pod strojem.

V hydraulickém systému jsou tlakové zasobniky.
Pied provadénim servisnich nebo opravaiskych
praci na hydraulickém systému je vzdy nutné
vypustit z tlakovych zasobniku ole;j.

Varovani pted ostrymi kotouci (SystemDisc) a
Cepeli noze (CrossCutter). Pii manipulaci noste
rukavice.

A

A

A
A

Pfi piepraveé stroje davejte pozor na zavésné
napéjeci vedeni.

Pfi boufce a pii nebezpeci uderu blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle ng;j.

Bezpecnost béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Kdyz prepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
prepraveé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pfi zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Stroj je tézky. Svoji rychlost pfizptisobte
podminkam na silnici! Zaruka se nevztahuje na
Skody vzniklé nedbalosti pii pfeprave po silnici.

Uvédomte si prosim, ze pokud stroj jede po
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, pied-
stavuje to nebezpeci, ze se stroj mize prevratit.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Nez se s traktorem a pripojenym strojem nebo
stroji vydate na vefejnou komunikaci, odstrante
z traktoru i stroji veskerou zeminu, ktera by
mohla opadavat.

Pfi prepravé se vzdy presvédéte, Ze je stroj
zajistény automatickymi zarazkami.

Pravideln€ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

903394-cs; 07.04.2021



Vseobecné bezpecnostni predpisy

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
pfepravé po vefejné komunikaci. Vénujte
pozornost ndrodnim rychlostnim omezenim a
dodrzujte je.?

A

Pied vyjetim zkontrolujte dotazeni v§ech matic a
$roubti. Po nékolika hodinach jizdy dotahnéte
matice kol. Pravidelné kontrolujte, Ze jsou
dotazené. Uvédomte si, Ze matice musi byt
utazeny specifikovanym utahovacim momentem

(Nm).

Skladani do prepravni polohy a rozkladéani do
pracovni polohy byste méli provadét na rovné
zemi; neprovadgéjte to na svahu.

Pokud musite stroj ve vyjime¢nych piipadech
zaparkovat na svazujicim se povrchu, musite
pred odpojenim traktoru vzdy zajistit kola kliny!

Pii pteprave po vefejnych komunikacich musi
byt predni naradi a péchovaci valce zvednuty/
zasunuty, aby piepravni $iika a vyska stroje
odpovidaly narodnim piedpisiim.

Piepravni vyska stroje CRXL 625 je mensi nez
4 m, kdyz je stroj sloZzeny a spustény na zlutou
pojistnou zapadku. Obsluha zodpovida za to, Ze
prepravni rozméry soupravy béhem piepravy na
vetejnych komunikacich odpovidaji narodnim
predpisim.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vy$$i, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mtize predstavovat velké
nebezpedi.

Myslete na to, Ze je stroj tézky a Ze z toho
vyplyva delsi brzdna draha.

®

2.5.4 Zmény konstrukce

UZzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB.

Zmeény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

2.5.5 Zmény konfigurace

Uzivatel/majitel je vyhradné zodpovédny za jakékoli
zmény konfigurace, které nebyly schvaleny spole¢nosti
Viderstad AB. Prestavba stroje zrusi platnost
schvaleni typu stroje.

2. Pro otypované a homologované stroje plati specifické schvalené pfepravni rychlosti. Viz tabulku Pfepravni rychlosti v kapitole:

Preprava.
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.6

2.6.1

Varovné etikety

Umisténi bezpe¢nostnich symboli

Obrazek 2.1

2.6.2

A.

Obsah varovnych etiket

/N\

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pii
praci.

Nestijte mezi traktorem a
strojem, kdyz traktor couva
za ucelem pfipojeni.

Vzdy zajistéte, aby byla
volna cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednutou
sekci. PresveédcCte se, Ze jsou
zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
piepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych haka.
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

Varovani pted stfikajicim olejem,
ktery miize zpusobit fezna zranéni,
protoze hydraulicky systém ob-
sahuje tlakové nadoby. Pfi od-
pojovani hydraulickych spojek od
>~ stroje dbejte nejvyssi opatrnosti.
Ly

Nikdy nesméfujte hydraulické
spojky na ¢asti téla. Pied idrzbou a
opravou vypust'te tlakové nadoby.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl dikladné zajistén
podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.

Zajistéte zvedaci valce vhodnym
zajistovacim zafizenim zluté barvy.

N

Po 1015 km jizdy dotahnéte
matice kol.

Stejnym zptisobem dotdhnéte ma-
tice kol po vymeéné¢ kol. Matice
utahujte momentovym klicem.

>

G. Plati pouze pro CRXL 625.

Musi byt nasazena bezpecnostni zapadka ptepravniho
kola a hydraulicky valec spustén na ni, aby byla
prepravni vyska mensi nez 4 m.

elektricka vedeni, viadukty, brany,
stromy atd. Vzdy zkontrolujte
maximalni povolenou vysku.

Varovani pro nadmeérnou pfepravni
' vysku. Davejte pozor na nadzemni
L]

V>

Bud’te si védomi nebezpeci

rozdrcenti.

y MOF ©
H.
Misto pro zvedak
|!—.I!| 236607
10
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku. Stroj musite na pfepravni
vozidlo vyvézt a z ného odvézt traktorem.

Zvedani jetabem je zakazano!

Obrazek 2.2

1. Uved'e stroj do piepravni polohy, viz “7.5 Uvedeni
do prepravniho rezimu“.

2. Nacouvejte se strojem podélné na nizky piiveés nebo
plochy valnik. Pti pouziti plochého valniku bude
nutna najezdova rampa, nakladaci plosina nebo
podobné zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkon-
trolujte, zda nedoslo k poskozeni Casti stroje pii
nakladani, viz “2.7.1 Naklddani*.

3. Spust’te stroj doli tak, aby prsty bran a piepravni kola
dosedaly na zem. Zablokujte zvedaci valec stredni
sekce stavécim zafizenim.

4. Zabrarte otaceni piepravnich kol stroje pomoci klinti
nebo podobného zafizeni.

5. Odpoijte traktor od stroje.

6. Zajistéte kiidlové sekce pro tcely prepravy pomoci
popruhti (A) nebo podobného zatizeni, viz “Obrdzek
2.4 .

«  Udaje tykajici se rozméri a hmotnosti stroje viz “/.4
Technické udaje “.

* Vzdy se ujistéte, ze splitujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

,(‘\L—tk\f—‘»::\\w'

o= T ([ e

= 5

7. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi predpisy. Vazaci prostiedky musi byt
piipojeny ke stroji v mistech oznaéenych nalepkami,
viz “Obrazek 2.2 *.

903394-cs; 07.04.2021
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

Nakladani

Obrazek 2.3

2. Pfipojte stroj k traktoru a zvednéte ho do prepravni
polohy. Viz “5.1 Pripojeni k traktoru*a “7.5
Uvedeni do prepravniho rezimu “.

3. Vyvezte stroj z prepravniho vozidla. Pfi pouziti
plochého valniku je nutné pouzit naptiklad na-
jezdovou rampu, nakladaci ploSinu nebo podobné

zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda

nedoslo k poSkozeni ¢asti stroje béhem vykladky.

Udaje tykajici se rozmérti a hmotnosti stroje viz“/.4
Technické udaje .

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotrebené,

Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpist, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v Zivotnim prostiedi.

1. Uvedte stroj do pfepravni polohy, viz “7.5 Uvedeni
do prepravniho rezimu “. Bohem Sivotnosti-
2. Nacouyeﬁe se Stfpj emvpo,delne na nizky prives nebo *  Vyménéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude M S NG o
A , R zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.
nutna najezdova rampa, nakladaci ploSina nebo L T :
podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrng; zkon- * Vyménéné rychle opotfebitelné pryZové, plastove a
trolujte, zda nedoslo k poskozeni &asti stroje béhem podobné dily je nutno zaslat do pfislusného
nakladani. recyklacniho zafizeni.
, ) 5 . * Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
3. Spust'te stroj na pfepravni kola. komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
4. Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj prostre(? aje nuvt,no Je zaslat do pislusnych
“r . . » , recykla¢nich zatizeni.
spocival na odstavné podpéie a piepravnich kolech.
5. Zabrante otaCeni prepravnich kol stroje pomoci klinti V pFipadé likvidace:
nebo podobného zatizeni.

» Stroj je z velké ¢asti tvofen oceli, kterou piiméfenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kovui.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich ptredpist pro recyklaci.

/ Rid'te se vzdy platnymi mistnimi piedpisy pro recyklaci a
ptislusnymi nafizenimi.
Wi
r »
Obrazek 2.4
6. U strojt s pridavnou vnéjsi sekci zajistéte vnéjsi
sekce pomoci popruhu apod.
7. Odpojte traktor od stroje.
8. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi predpisy. Vazaci zafizeni musi byt
ptipojeno ke stroji v mistech oznacenych nalepkami.
2.7.2 Vykladani
1. Odstraiite vSechny vézaci prostredky.
12 903394-cs; 07.04.2021



Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Prehled

Obrazek 3.1

Tazné oko

Horni rameno

Kola

Néprava kol

Péch

Formovaci kotouc
SystemDisc

Piedni naradi, CrossBoard

FZOmMmUOW R

Tazna oj

903394-cs; 07.04.2021
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Popis stroje

3.2 Piehled prisluSenstvi/vybavy na
pirani

Obrazek 3.5 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
riuznych priimérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

Obrazek 3.10 CrossCutter

Obrazek 3.7 Horni rameno (tuhé)

14 903394-cs; 07.04.2021



Popis stroje

Obrazek 3.15

Y <
™ 7 < :@.\\6\ J

S r&%ﬁ
e \‘ \“\\\))‘)

<

QAR Y
»

Obrazek 3.13 Dvojity SoilRunner
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Instalace

4 Instalace

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

Vsechna zéakladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a dolt spusténymi
ktidlovymi sekcemi.

> B> B

4.1 PoZadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se lisi
v zévislosti na vybaveni stroje.

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:
*  3-4x dvoj¢inna hydraulicka spojka v zavislosti na
vybaveni na pfani.

v

Podrobnéjsi informace viz kapitola “5.2 Pripojeni
hydraulickych hadic”.

Teplota oleje

Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Teplota hydraulického oleje
0°C 40 °C 60 °C 80 °C

3

2| 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Viderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Viskozita
400 ¢St 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St

3| 2 | 2 | 3

1. Doporuéeny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaru¢ené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zZivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad doporucuje pouZzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporucuje maximalni troven tlaku 200—
210 bar. Kdyz zrusite pribézny hydraulicky vykon, tlak
mirné poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by
vSak nemél klesnout pod 190 bar.

Pfipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

16
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Pripojeni k traktoru

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

Obrazek 5.1

1. Pfipojte taznou oj stroj k zavésnému zatizeni traktoru.

2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

5.2 Pripojeni hydraulickych hadic

Peclive ottete spojovaci zastrcky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbytecnych problému a
opottebeni hydraulického systému.

1. Pfipojte hydraulické hadice.
2. Pfipojte svétla.
3. Piesvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné

visi, a to i pfi ostrém zataceni.

5.2.1 Ptipojeni hydraulickych hadic pro ovladani

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

stroje

Zvyknéte si piipojovat hadice vzdy ke stejnym
hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro

stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

®

Pted ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

®

Obrazek 5.2

903394-cs; 07.04.2021
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.2.2 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
‘ + 1/2 zastrcka
5“ Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 20
¥- ISO 7241-1, tada A
L |

1/2 zastréka

VA% Y Cervend Skladéni k¥idel rychlospojky 30

I ISO 7241-1, fada A
|
1/2° zastréka
Sed4 CrossBoard rychlospojky 0
\ I1SO 7241-1, fada A
/]
¥ 1/2¢ zastréka
I Seda CrossCutter rychlospojky 20
- ISO 7241-1, fada A
/]

1

197551

I 1/2° zastreka
I Modra SystemDisc rychlospojky 20
- ISO 7241-1, fada A

| |
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.3 Uprava délky hadice

Upravte délku hadice pomoci drzéku hadic.

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic.

54 Svétla

Pted ptepravou po silnici je proto dulezité se
presvedcit, ze je osvétleni fadné pripojené a ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

®

Obrazek 5.4

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7polové zasuvcee traktoru uréené pro piiveésy.

Pro zvyseni spolehlivosti a prodlouzeni Zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kvuli nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro piives. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou
fungovat naptiklad kvili poskozené kabelazi.

5.5 Zvednuti predni osvétlovaci
jednotky

P11 praci na poli je nutné zvednout osvétleni na pridi
stroje, aby se neposkodilo.

Obrazek 5.5

Postup zvedani osvétleni na piidi stroje:
1. Vytahnéte zavlacku (A).

2. Zvednéte rameno osvétleni (B).

3. Upevnéte zavlacku v druhé poloze.

5.6 Odpojeni a parkovani

A
1]

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Kdyz chcete stroj odstavit na del$i dobu, méli
byste ho spustit na zlutou pojistnou zépadku.
Péch nesmi lezet na zemi. Je to z dvodu ochrany
pryzového uchyceni lozisek péchu.

1. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Zajistéte hadice a elektrické kabely v drzaku hadic.

2. Spust'te odstavnou podpéru.

3. Odpojte stroj od traktoru.

903394-cs; 07.04.2021
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Zakladni nastaveni

6 Z.akladni nastaveni

6.1 Piepnuti do pracovniho rezimu

A

Presvédéte se, ze jsou zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro ptepravu po silnici,
parkovani a/nebo udrzbu. Ujistéte se, ze zemina a
zbytky rostlin nebrani spravné funkci pojistnych
hakd.

Stroj musi byt ve své nejvyssi poloze (uplné
zvednuty), aby péchy nenarazily na zem pfi
rozkladani a skladani kiidel.

1. Zaparkujte stroj na pevném povrchu.

2. Zvednéte stroj do jeho nejvyssi polohy s napravou kol
na zemi.

3. Pritahnéte kiidla k sobé navzajem, aby zamek kiidel
nebyl mechanicky naméahany.

Obrazek 6.1

4. Zatdhnéte za Sndru (A) pro deaktivaci zamku kridel.
5. Uplné rozlozte kiidlové sekce.

6. Uvedte kiidlové sekce pod tlak. Asi na 10 sekund
zatdhnéte ovladaci paku hydrauliky, abyste dosahli
spravného tlaku v tlakovém zasobniku.

7. Uvedte hydraulicky okruh skladani kiidel do
plovouci polohy.

6.2 Horizontalni vyrovnani

6.2.1

Nastaveni stroje soubéZné se zemi

Pokud je pozadovana jeste veétsi uprava pracovni
hloubky, tak musite provést horizontalni vy-
rovnani stroje.

Obrazek 6.2

U stroju s nosnikem tazné oje a tuhym hornim ramenem
se horizontalni vyrovnani nastavuje spodnimi rameny
TBZ traktoru.

Obrazek 6.3

U strojti s taznym okem hydraulickym hornim ramenem
se horizontalni vyrovnani nastavuje distancni podlozkou.

20
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Zakladni nastaveni

Obrazek 6.4

V piipadé€ stroje s nosnikem tazné oje a hornim ramenem
1ze soubézného vyrovnani dosahnout také distan¢nimi
podlozkami na hydraulickém hornim ramen¢ (A) a
zvedacimi rameny traktoru (B).

6.2.2 Nastaveni kifidlovych sekci soubéZné se zemi

@ Neupravujte pistnici vice nez 40 mm.

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Pro ziskani optimalniho vykonu je dilezité spravné
horizontalné vyrovnat kiidla.

Obrdzek 6.5

1. Zaparkujte stroj na pevném povrchu.

2. Umistéte 3—4 rozpérky na kazdy pist valce. Zvednéte
valec.

3. Pfitahnéte kiidla k sobé navzajem, aby zamek kiidel
nebyl mechanicky naméahany.

4. Zatahnéte za $iiiiru (A) pro deaktivaci zamku kiidel.

5. Uplné rozlozte kiidlové sekce.

6. Vysouvejte sklapéci valce kridel (A), dokud kiidla

nebudou ve vodorovné poloze. Uved'te kiidlové sekce
pod tlak. Asi na 10 sekund zatdhnéte ovladaci paku
hydrauliky, abyste dosahli spravného tlaku v tlakovém
zasobniku.

7. Upravte nastaveni pistnic valci kiidel (A).

8. Stroj nesmite spustit na zem.

U CRXL 525-625 pokracujte krokem “70.“

9. Kdyz jsou sklapéci valce u stroji CRXL 425 ve svych
koncovych polohdch, méla by byt kiidla stroje
vodorovna. Pokracéujte krokem “13.

Obrazek 6.6

10. V zékladnim nastaveni by vSechny ctyfi hydraulické
valce mély byt Uplné vysunuté. Kiidla pak budou ve
vodorovné poloze.

11. Predni sklapéci valec kiidla bude zcela soubézny, coz
odpovida thlu ptiblizne 0°.

12. Potom asi o tfi otaky vysroubujte pistnici na zadnim
sklapécim vélci kiidla, coz odpovida thlu sklonu
kiidla dolt asi 1°.

13. Presveédcte se, ze pfi slozeném stroji kiidla spocivaji
na zadni podpéfe na sttedovém ramu.

14. Dbejte na to, aby byl uzaméeny zamek kiidel a aby
funkci zadmkt nebranila zemina a rostlinné zbytky.

903394-cs; 07.04.2021
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Zakladni nastaveni

6.3 Nastaveni tlaku k¥idla

Zajistéte, aby byly vSechny sklapéci hydraulické
valce uplné vysunuté.

Asi na 10 sekund zatahnéte ovladaci paku
hydrauliky, abyste dosahli spravného tlaku
v tlakovém zasobniku.

Po uvedeni stroje z piepravni polohy do pracovni polohy

(viz “6.1 Prepnuti do pracovniho rezimu ) byste méli
nastavit pritlak kiidel.

[ M T { [k
T U

Obrazek 6.7

1. Pomoci hydraulického systému rozlozte kiidlové
sekce.

2. Uvedte kiidlové sekce pod tlak.

3. Uvedte hydraulicky okruh skladani kiidel do
plovouci polohy.

4. Spustte stroj na zem.

22
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Zakladni nastaveni

6.4 Péch

Obrazek 6.8

A. Horni ramena
B. Pojistné matice
C. Hlava pistnice

903394-cs; 07.04.2021
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Zakladni nastaveni

6.4.1

Kdyz je stroj vybaveny jednoduchym péchem, obecné se
péch nastavuje do horizontalni polohy. Vyrovnani péchu
do polohy soub&zné s pozemkem byste méli provadét na
rovném a pevném povrchu.

Nastaveni jednoduchého péchu

Po sefizeni musi byt ram péchu soubézny
s pozemkem ve sméru jizdy stroje.

1. Spustte stroj tak, aby bylo nafadi SystemDisc na zemi.

Spust’te péch tak, aby se pravé dotykal zem¢.

2. Sefid’te délku hornich ramen (A) tak, aby naprava
predniho i zadniho péchovaciho valce ptsobila na
zem stejnym tlakem.

3. Po sefizeni zajistéte horni ramena (A) pojistnymi
maticemi (B). Viz “Obrdzek 6.8 .

6.4.2 Nastaveni dvojitého péchu

Pokud je stroj vybaveny dvéma péchy, nastavte je tak,
aby byly navzajem soubézné nebo ptedni péch byl
umistény vyse. Doporucujeme, aby pfedni péch pracoval
ve vetsi vysce (asi 2,5 cm) nez zadni péch, aby se pred
péchy nehromadila zemina.

Péchy byste méli nastavovat na rovném a
pevném povrchu.

1. Spustte stroj tak, aby bylo nafadi SystemDisc na zemi.

Spust’te péch tak, aby se pravé dotykal zem¢.

2. Sefid’te délku hornich ramen (A) tak, aby se predni
péch po sefizeni nachazel asi 0 2,5 cm vySe nez zadni
péch (pfi pohledu ve sméru jizdy stroje). Viz
“Obrazek 6.8 “.

3. Po sefizeni zajistéte horni ramena (A) pojistnymi
maticemi (B).

6.4.3

@®

Nastaveni pravé/levé sekce péchu

Nez budete provadét mechanicka nastaveni,
nejprve se presvédcte, Ze je synchronizovany
hydraulicky systém. Viz “9.7.3 Synchronizace
sériove zapojenych hydraulickych systémii*.

Toto nastaveni se tyka jak systému s jednoduchym, tak
systému s dvojitym péchem.

1. Zkontrolujte vysku sekci péchu tak, Ze je spoustéjte,
dokud se nedotknou zemé.

2. Zmeéite vzdalenost mezi péchem a zemi. Porovnejte
pravou a levou stranu, abyste se piesvéd¢ili, ze jsou
soubézné a stejné vzdalené od zemé.

‘ , \s "‘1 ' \‘{'\}j’, W

Obmzek 6.9

3. Sefizujte ota¢enim hlavy pistnice (C). Mé&jte na
pameéti, ze hlavy pistnic byste méli sefizovat stejné,
a to maximalné o 20 mm.

24
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6.4.4 Dvojity SoilRunner

Dvojity SoilRunner lze také naklonit, coz se mtize hodit
ve vlhkych podminkéch. Pada pak neni stejné utuzena po
celé plose, takze v méné utuzenych fadcich mize
vsakovat voda.

A

W

X

Obrazek 6.10

Nastaveni se provadi napinacimi maticemi (A). Kdyz se
napinaci matice roztahne, bude predni péch o néco vyse.
Doporucéujeme, aby piedni péch pracoval ve vétsi vysce
(asi 2,5 cm) nez zadni péch, aby se pied péchy
nehromadila zemina. Naradi se pak snadné&ji tdhne.

6.5 Skrabka
6.5.1 SteelRunner

JestliZe je soucasti stroje naradi SteelRunner, jsou potieba
Skrabky.

6.5.1.1

Zkontrolujte vzdalenost mezi ¢epelemi a
ocelovymi prstenci.

Obrazek 6.11

Nosnik skrabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem. Postup nastaveni:

1. Povolte Srouby (A), abyste mohli nastavit mezeru
u ramu.

2. Co nejvice vytahnéte kolik Skrabky.

3. Nastavujte tak dlouho, dokud mezi kolikem skrabky a
p€chem nebude mezera 15 mm.

4. Nyni uvolnéte kolik Skrabky, aby se vratil.
5. Utahnéte Srouby (A).

6.5.1.2  Cepele $krabek

&
M

Obrazek 6.12 Standardni typ (A)

Stroj se dodava se standardnim typem cepeli skrabek (A).

B

Obrazek 6.13 Typ B

Lze objednat $irsi hroty (B). Objednaci ¢islo téchto hrott
je uvedeno v katalogu néhradnich dilt. Sirsi hroty jsou
zkonstruovany pro jilovité pidy a vlhké podminky

s malym mnozstvim slamy, naptiklad pro praci ve velmi
vlhké, zorané pade.

903394-cs; 07.04.2021
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Obrazek 6.14 Typ C

Hroty (C) se pouzivaji jen na dvojitém péchu SteelRunner.

C
Obrazek 6.15 Typy C a D

Hroty (C) a (D) se pouzivaji jen na dvojitém péchu
SteelRunner.

Hrot (C) se pouziva na ptednim péchu, hrot (D) na

zadnim péchu.

6.5.1.3  Serizeni §krabek

Skrabky nastavujte jen tehdy, kdyZ je stroj
rozloZeny do pracovni polohy! Se strojem
rozloZzenym do pracovni polohy necouvejte!

V péchovacich jednotkach se mtize zachycovat
zemina a zbytky rostlin, a kdyZ pak stroj couva,
hrozi nebezpeci poskozeni skrabek.

®

Skrabky (A) na prostiedni sekci a vnéjsich sekcich se
podélné nastavuji pfemisténim jednotky Skrabek v pod-
louhlych otvorech v drzacich pod ramem.

Obrazek 6.16

1.

Povolte Sroubové spoje (B) a nastavte poZadovanou
polohu.

2. Sroubové spoje utdhnéte moment 189 Nm.

6.5.1.4

Sefizeni dvojitych Skrabek

Skrabky nastavujte jen tehdy, kdyZ je stroj
rozlozeny do pracovni polohy! Se strojem
rozloZzenym do pracovni polohy necouvejte!

V péchovacich jednotkach se miize zachycovat
zemina a zbytky rostlin, a kdyZ pak stroj couva,
hrozi nebezpeci poskozeni Skrabek.

Obrazek 6.17

Nosnik skrabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem. Postup nastaveni:

1.

Povolte Srouby (A), abyste mohli nastavit mezeru
u ramu.

2. Co nejvice vytahnéte kolik Skrabky.

Nastavujte tak dlouho, dokud mezi kolikem Skrabky a
péchem nebude mezera 15 mm.

4. Nyni uvolnéte kolik skrabky, aby se vratil.

Utahnéte Srouby (A).
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7 Nastaveni na poli

7.1 Nastaveni hloubky zpracovani

7.1.1

Instalace s rozpérkami

Obrazek 7.1

Stroj je vybaveny hloubkovou zarazkou, ktera umoziuje
navrat naradi SystemDisc do nastavené pracovni hloubky,

kdyz je znovu spousténo doll napi. po otoceni na souvrati.

Skutec¢na pracovni hloubka je indikovana ukazatelem (A),
ktery je zteteln€ vidét z kabiny traktoru.

Vyssi hodnota stupnice znamena véts$i pracovni hloubku.

Cislice na stupnici jsou pouze referenéni hodnoty.
Nepiedstavuji definovanou pracovni hloubku
v centimetrech.

Nastavte takto:

1. Spustte stroj do pozadované pracovni hloubky na
poli, které ma byt zpracovano.

2. Odectéte hodnotu na stupnici (A).

3. Na kazdé stran€ musi byt nejméné 2-3 rozpérky, aby
nebylo mozné pisty Giplné zasunout.

Cim vice rozpérek je nasazeno, tim mensi je
pracovni hloubka.

Musi byt stejny pocet distanénich podlozek
na pravé i levé strané.

7.2 Predni naradi

Stroj mtize byt vybaveny riznymi typy predniho naradi.

Pedni naradi nesmi byt nikdy zahloubeno vice
nez kotouce naradi SystemDisc.

7.2.1 Nastaveni hloubky predniho naradi

Hloubka predniho nafadi se nastavuje plynule hydrau-
licky nebo pakami.

Hydraulicky ovladané pfedni nafadi ma na pravé strané
svého valce stupnici, ktera indikuje hloubku. Stupnice
udéva referencni hodnotu, kterd usnadniuje dosazeni
rovnomérného zpracovani pudy na celém poli.

7.2.2 Nastaveni pracovniho uhlu pfedniho naradi

Pracovni thel pfedniho natadi CrossBoard a CrossCutter
1ze nastavit podle toho, jak hluboko ma stroj pracovat.

Otvor (A) pouzijte pro hlubsi nastaveni, otvor (B)
pouzijte pro mel¢i nastaveni.

%
Obrazek 7.2

1. 'V zavislosti na vychozi poloze vysroubujte Sroub
z otvoru (A) nebo otvoru (B). Zavitovou objimku
dejte stranou.

2. Povolte srouby (C) a (D), ale nevySroubujte je.

3. Hydraulikou stroje nastavujte pracovni uhel, dokud
nebude dosazeno koncové polohy v otvoru (C).

4. Utéhnéte Srouby v pozadovaném otvoru (A) nebo (B)
na 189 Nm.

5. Utahnéte Srouby (C) a (D) na 189 Nm.
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7.2.3

Vyrovnani pi‘edniho naradi

Pfedni naradi CrossCutter se nesmi pouzivat

k hlubokému zpracovani pady. Pouziva se

k rozruseni rostlinného materialu, napf. strnisté, a
jeho zapracovani do horni vrstvy pudy.

Obrazek 7.3

Predni naradi CrossBoard/CrossCutter Knife musi byt
nastaveno tak, aby byly sekce vyrovnané a byly ve stejné
vysce nad zemi.

Obrdzek 7.4

Pfi nastavovani povolte pojistné matice na hlavach pistnic
a zasSroubujte nebo vysroubujte pistnice.

Nez budete provadét mechanicka nastaveni,
nejprve se presvédcte, Ze je synchronizovany
hydraulicky systém. Viz “9.7.3 Synchronizace
sériove zapojenych hydraulickych systémii “.

@®

7.2.4

Brany na slamu

Abyste dosahli optimalniho rozprostfeni slamy,
m¢él by stroj pojizdét uhlopfi¢né ke stopam
sklizeci mlaticky.

Nastavte predni nafadi bran na slamu tak, aby byly obé
sekce vyrovnané a hroty soubézné ve stejné vysce nad
zemi.

Obrazek 7.5

Pro nastaveni uvolnéte zajist'ovaci svorku (A) a otacejte
klikou (B), dokud nedoséhnete pozadovaného vyrovnani.
Po nastaveni zajistéte kliku (B) zajiStovaci svorkou (A).

7.2.5 CrossCutter

Obrazek 7.6

Cim krat3i je valec, tim vé&tsi bude sila, kterou je stroj
tlacen do zemé, a to znamena vyssi agresivitu drceni/
zpracovani pudy. Kdyz je pritlak velky, mize se zvednout
cely predni okraj stroje, a proto doporucujeme trochu
prodlouzit horni ramena zafizeni SystemDisc na
zékladnim stroji.

Hloubku nebo silu ptitlaku zafizeni CrossCutter Knife je
mozno odecitat na stupnici. Stupnice udava jen referenéni
hodnotu, avsak ta usnadnuje dosazeni rovhomérného
zpracovani pudy na celém poli. Pro zajisténi dobrého

28
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zpracovani pudy byste méli v pravidelnych intervalech
vystoupit a zkontrolovat vysledek prace stroje. Protoze se
jedna o hydraulicky ovladany systém, l1ze hloubku snadno
nastavit z kabiny traktoru za provozu.

7.3 SystemDisc

7.3.1 Kotouce

Kotouce jsou ostré. Pfi manipulaci noste
rukavice.

7.3.1.1 Nastaveni vy$ky vyrovnavaci jednotky

Toto nastaveni se provadi v zavislosti na pracovni
hloubce, typu pudy atd., aby stroj za sebou nezanechaval
hriibky. Na naradi SystemDisc je umisténo vyrovnavaci
zafizeni.

C B A C

Obrazek 7.7

Je dilezité nastavit vnéjsi hvézdicovy kotouc (A) a
formovaci kotou¢ (B) tak, aby pfi pohybu sledovaly
povrch pozemku. Pro mélké zpracovani ptidy musi byt
nastaveny dolti, pro hluboké zpracovani ptidy musi byt
nastaveny nahoru.

A. Vngjsi hvézdicovy kotouc

B. Formovaci kotou¢

C. Ramena kotouct

7.3.1.2  Nastaveni vnéjSiho hvézdicového kotouce

Vysku vnéjsich kotouci na jednotlivych stranach lze
nastavit individualné.

Obrazek 7.8

1. Odsroubujte Srouby (A).
2. Vyberte polohu stopy (B).

3. Utahnéte matice a Srouby utahovacim momentem
196 Nm.

7.3.1.3  Nastaveni bo¢niho kotouce

Formovaci kotou¢ by se mé¢l pohybovat v zemi nebo

tésné€ nad ni. Existuji ¢tyfi mozna nastaveni.

*  Pokud formovaci kotou¢ (D) za sebou zanechava
hribek, méli byste ho snizit.

* Pokud formovaci kotou¢ (D) za sebou zanechava
brazdi¢ku, méli byste ho zvysit.

Obrazek 7.9

Vysku nastavite takto:

—_—

Vyklopte, vytahnéte zavlacku a vytdhnéte kolik (A).
Pevné uchopte rameno kotouce (C).

Vytahnéte zajistovaci kolik (B).

Podrzte rameno kotouce (C) v pozadované poloze.

Vrat'te zavlacku (B).

A S

Vrat'te kolik a zavlacku (A).
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7.3.2 Pracovni ihel kotoucu

A Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit necistoty! Ne-
Cistoty v upevnéni ¢epu napravy mohou zpusobit
poskozeni ¢epu samotného i ramene kotouce.
Pokud hrozi nebezpeci, ze se tak stane,
odmontujte kotou¢ z ramene a vycistéte ho.

Po nastaveni polohy ¢epu napravy musite Sroub
(A) asi po 10 hodinach provozu dotdhnout.

Pracovni uhel kotouct je nastavitelny, a proto ho Ize

prizplsobit riznym zplisobiim obdélavani a druhiim pady.

To znamena G¢inngjsi obdélavani a nizsi pottebny vykon
traktoru.

Pracovni thel kotouce nastavite takto:

Obrazek 7.10

Znacka (B) na ¢epu napravy (C) indikuje polohu
zarazky otaceni.

1. Ocistéte zeminu a zbytky rostlin z oblasti upevnéni
kotouce.

2. Povolte Sroub (A) o tfi otacky (6 mm).

3. Palickou poklepejte na spodni ¢ast ramene (D) tak,
aby se uvolnilo kuzelové spojeni.

4. Otocte Cep napravy.

5. Pfiutahovani Sroubu déavejte pozor, aby byl ¢ep
napravy (C) v jasné definované poloze vuci zarazce
otaceni.

6. Utahnéte Sroub (A) utahovacim momentem 128 Nm.
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7.3.2.1 Nastaveni pracovniho whlu kotouce

wl

|

13°

0

!
i

Obrazek 7.11

Existuji tfi moznosti nastaveni pracovniho uhlu. 11°, 13° a 17°. VéEtsi pracovni thel je vhodnéjsi pro mél¢i obdélavani.
V piipad€ potieby je mozné nastavit rizné pracovni thly pro predni a zadni fadu kotouct.

Tableau 7.1 Pracovni uhly a jejich pouziti

Pracovni ihel Vlevo Vpravo Pouziti

11° O Hluboké zpracovani pady
s velkym mnozstvim ros-
tlinnych zbytka.

13° 00 00 Stfedné hluboké zpraco-

vani pudy se stfednim
mnozstvim rostlinnych
zbytku.

17° 000 000 Mg¢lké zpracovani pudy
s malym mnozstvim ros-
tlinnych zbytkda.
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Obrazek 7.12

Doporucuje se oznacené kotouée pouzivat vzdy s pracovnim thlem nastavenym na 11°. To zajisti pravidelné zpracovani
pudy a zabrani vytvafeni prohlubni a hrabk.

7.3.2.2  CrossCutter Disc

Obrazek 7.13

Nejlepsich vysledkt dosahnete pii pouzivani doporuce-
ného nastroje CrossCutter Disc, sestavy v-disc, rezimu
00O a 17° pracovniho thlu (viz “Tableau 7.1 Pracovni
uhly a jejich pouziti*)
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7.3.3 Boéni nastaveni

Pfi nastavovani hornich ramen (A) musi byt
zvednuté pfedni nastroje.

Naradi SystemDisc by mélo pracovat v celém pracovnim
zabéru v nastavené pracovni hloubce.

Po odstranéni uvolnéné zeminy za kotouci zkontrolujte
vysledek prace. Pokud neni fez uplny a hladky, mtzete
zmeénit uhel kotouée pro dosazeni lepsiho vysledku.
Pokud to nepomiize, muzete také posunout do strany
zadni fadu kotouct.

; e
]

Obrazek 7.14

Postup nastaveni:

1. Zacnéte od zakladniho nastaveni, kdy jsou rimy
soubézné s pozemkem ve sméru jizdy.

2. Zatlacte zadni fadu kotoucid do boku uvolnénim
zajiStovaciho zafizeni (C) a pak nastavenim hornich
ramen (A).

Obrazek 7.15

3. Pouzijte stupnice (B), abyste vSechny sekce posunuli
boc¢né€ o stejnou vzdalenost. Max. sefizeni je
0 £25 mm.

4. Po nastaveni zajistéte napinaci matice jejich
pojistnymi maticemi.

7.3.3.1 Hfidele naradi SystemDisc

Kdyz se opotiebenim zmensi prumér kotoucu, 1ze to
kompenzovat prestavenim hiideli naradi SystemDisc.

Obrazek 7.17 Rada kotoucii po bocnim nastaveni

7.3.3.2  Serizeni zahrnovace

Zahrnova¢ je kotou¢ umistény za X-kotout¢em. Ukolem
zahrnovace je urovnavat hriibek, ktery mize vytvaret X-
kotouc, a zajistit tak rovnomérny vysledek obdélani.

Obrazek 7.18

903394-cs; 07.04.2021
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Zahrnovac je piednastaveny do polohy pro kotouce
o praméru 510 a 610 mm. Vysku zahrnovace 1ze pomoci
Ctyf Sroubd nastavit do tii poloh.

7.3.3.3 Nastaveni zahrnovace

Kdyz vyménujete kotou¢, musi byt spodni ¢ast
zahrnovace vyrovnana se spodni ¢asti naradi SystemDisc.

Obrazek 7.19
7.4 Pokyny Kk jizdé

7.4.1 Smér jizdy

| | | |
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Obrdzek 7.20

Prvni piejezd by mél byt proveden bezprostfedné po
sklizni a pod tthlem 20°—40° ke sméru mlaceni.

e

7

Obrazek 7.21

Druhy prejezd by mél byt proveden pod uhlem 20°—40°
k pfedchozimu piejezdu.

Posledni ptejezd pred setim nesmi byt proveden stejnym
smérem, jimz mé byt provedeno seti.

Pokud ma byt seti provedeno secim strojem Véderstad
Rapid, jeho piedni naradi zajisti optimalni podminky,
pokud byl posledni prejezd pted setim proveden Sikmo
k zamyslenému sméru seti.

7.4.2 Jizdni rychlost

Pro zajisténi optimalniho michani slamy a zbytkt plodin
by mél stroj jet rychlosti 10—14 km/h. LepSich vysledkt
zpracovani se dosahne zvySenim jizdni rychlosti.

Pokud ma stroj za jizdy tendenci k nestabilité,
vénujte velkou pozornost rychlosti jizdy.
Rychlost jizdy snizte nebo zvyste. Pii zvySené
rychlosti se zvysi pracovni vykon.

@®

Jestlize je povrch pozemku zvinény, mizete to
korigovat prejizdénim po poli vyssi rychlosti.
Nebo jed’te po poli jinym smérem.

7.5 Uvedeni do prepravniho reZimu

Zmeéna do prepravni polohy se musi provadét na
rovné zemi. Nepfipust'te bo¢ni naklonéni stroje.

Obsluha zodpovida za to, ze ptepravni rozméry
soupravy béhem prepravy na vetejnych komuni-
kacich odpovidaji narodnim predpistim.

Presvéddéte se, Ze se aktivoval zamek kiidla.

—_—

Zaparkujte stroj na pevném povrchu.

2. Zvednéte péchovaci valec co nejvyse.

w

Zvednéte stroj do jeho nejvyssi polohy s napravou kol
na zemi.

Slozte kiidlové sekce. Viz “Obrazek 6.1 “.
Presvédcte se, ze tirmen (C) zapada do zamku (B).

Spust’te stroj k bezpe¢nostnimu zamku.

NSk

Zvednéte o cca 5 cm.

Aby byla naprava kola odpruzena, nesmi byt valec v
nejvyssi poloze ani spocivat proti pojistné zapadce.

34
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8 Preprava

8.1 Brzdy

8.1.1 VSeobecna tidrzba pred kaZdou sezonou

1. Presvédéte se, ze viechny kabely a hadice jsou
neposkozené a nepropustné.

2. Zkontrolujte funkci brzd a sefid’te brzdy.

8.1.1.1  Serizeni brzd

é Nastaveni brzd byste méli sefidit, kdyz je stroj
novy, a potom dvakrat rocné.

Pii nesefizovanych brzdach se casem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou
fungovat uplné.

Obrazek 8.1

1. Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru. Zméite
zdvih (I) brzdovych valci mezi nezabrzdénou a
zabrzdénou polohou.

2. Pri tomto méfeni zajistéte, aby pii deaktivovanych
brzdach byla tplné zatazend ty¢ (J). Pokud je zdvih
(I) vétsi nez 55 mm, musite brzdu sefidit.

3. Odstraite vidlici (G) z ramene paky (H).

4. Pak vySroubovavejte vidlici (G) na ty¢i (J), dokud
nedoséhnete zdvihu 50 mm.

5. Namontujte opét vidlici (G). Vidlice musi byt

umisténa ve tietim otvoru od vnéjsiho okraje paky.

8.1.1.2 Vyména brzdovych soucasti

Vsechny brzdové desticky musite vymenit
soucasné.

Hlavni valec brzdového systému, brzdové desticky a
brzdové bubny jsou rychle opotiebitelné dily. Pti vyméné
nékterého komponentu musite vymeénit cely komponent.

8.1.2 Hydraulické brzdy

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém je vybaveny také parkovaci brzdou a nouzovou
brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

8.1.2.1 Ptipojeni brzd

Obrazek 8.2

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedalem traktoru poskytujici
maximalni tlak 150 bar.

2. Prtipojte lanko k vhodnému a bezpec¢nému pii-
pojovacimu bodu na traktoru. Zajistéte, aby se lanko
nemohlo nikde zamotat.

Pro funkci nouzové brzdy musi byt lanko paky
parkovaci brzdy (C) pfipojeno k traktoru.

4. Brzda stroje se aktivuje brzdovym pedalem traktoru.

8.1.2.2  Parkovaci brzda

ﬁ Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

é Pfi odpojovani stroje musi byt lanko nouzové
brzdy odpojené od traktoru a paka ruc¢ni brzdy
utazena silou asi 600 N.
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Obrazek 8.3

1. Aktivujte parkovaci brzdu zatazenim paky (A).

2. Uvolnéte parkovaci brzdu kratkym pohybem paky
doptedu a pak dozadu do polohy (B).

3. Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné komunikaci
nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit zalozenim
klinG pod ptepravni kola.

4. Ma-li byt stroj zaparkovan na del$i dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém piipadé musite
stroj zajistit pomoci klinti.

8.1.3 Pneumatické brzdy

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém funguje pomoci stlaceného vzduchu. Sklada se

z tlakového zasobniku, jednoho nebo nékolika brzdovych
valcti s mechanickou pruzinou, jednoho brzdového
ventilu s pfislusnym odlehovacim ventilem a dvou hadic
s ptipojkou k traktoru. Vzduch vstupuje do systému pies
filtr, a proto neni znecistény.

K dispozici je integrovana nouzova brzda, ktera se
aktivuje v pfipadé odpojeni stroje od traktoru.

Brzdovy systém je koncipovan pro nasledujici tlaky
vzduchu:

Tableau 8.1
Napajeci tlak: 6,5 bar Cervena
ptipojka
Ridici spojka: 0-6,5 bar 7Zluta pripojka
8.1.3.1 Ptipojeni brzd

Pripojte potrubi stla¢eného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam traktoru.

Pfi pfipojeni k traktoru se tlakovy zasobnik naplni
stlatenym vzduchem. Béhem provozu se v tlakovém
zasobniku udrzuje tlak asi 6,5 bar. Stroj je brzdén
brzdovym pedalem traktoru.

8.1.3.2  Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Kdyz stroj odpojite, automaticky se aktivuje provozni
brzda.

2. Po kratkeé chvili, kdy se snizi tlak v brzdovém
systému, se valec pfepne na systém brzdy
s mechanickou pruzinou. To znamena, Ze se stroj
nikdy nemtize neumyslné rozjet.

3. Nepftipojeny stroj s tlakem v tlakovém zasobniku
nejméné 5 bar se miize pohybovat po zatlaceni
odleh¢ovaciho ventilu. Brzdy se tim uvolni a stroj se
muze voln¢€ pohybovat.

4. Resetujte odlehcovaci ventil. Jinak bude hrozit
nebezpeci neimyslného ujeti stroje.

5. Kdyz se snizil tlak ve stroji a nemate pfistup ke
stlaéenému vzduchu, nelze stroj pfemistit, protoze je
aktivni systém brzdy s mechanickou pruzinou. Abyste
mohli stroj pfemistit, musite Sroubem umisténym na
zadni stran€ valce pruzinové brzdy uvolnit napéti
pruziny. Pro normalni provoz pak Sroub musite znovu
nastavit, jinak hrozi nebezpeci neimyslného ujeti
stroje.

8.14 Manévrovani se strojem

Kdyz se ma stroj pfemistovat v uzavieném prostoru bez
jeho piipojeni k traktoru brzdovymi spojkami.

Obrazek 8.4
Tlakovy zasobnik pod tlakem:

Kdyz je tlakovy zasobnik pod tlakem (min. 5 bar), mizete
brzdy uvolnit zatla¢enim odlehcovaciho ventilu (A).

Prazdny tlakovy zasobnik:

Kdyz je tlakovy zasobnik prazdny, aktivuje se pruzina
v brzdovém valci s pruzinou a brzda se zatdhne. Aby se
stroj mohl pohybovat, musite uvolnit pruzinu.
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8.2 Piepravni rychlosti

Pro otypované a homologované stroje plati specifické
schvalené prepravni rychlosti. Viz “Tableau 8.2 “.

Tableau 8.2
Stroj, typové schvaleni Ptipustna ry-
chlost jizdy
CRXL 425, 525, 625, otypované podle 30 km/h
EU 167/2013
Pneumaticky brzdovy systém
CRXL 425, otypované podle EU 167/ 40 km/h
2013
Obrazek 8.5
Bez brzdového systému
Uvolnéte brzdy takto:
CRXL 425, 525, 625, homologovano 25 km/h
1. Vyjméte zatku (B). pro Francii
2. Odsroubujte matici (C) a vyjméte Sroub umistény na Hydraulicky brzdovy systém
boku vilce. CRXL 425, homologovano pro Francii 40 km/h
3. ZaS}lflt’e §roub (D) do. ptYom, kde byla zatka (B), a Bez brzdového systému
otoCenim o 90° ho zajistéte.
4. Utahujte matici (C), brzda se postupné uvolni.
5. Brzda se tak uplné uvolni a stroj se mize pohybovat.
6. Vrat'te zatku (B).
Zajistéte Sroub (D) matici (C).
Abyste zabranili rozjeti stroje, musite vratit Sroub (D) do
vychozi polohy a zajistit matici (C) ihned po pfesunuti
stroje.
8.1.5 Parkovani
Kdyz se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky
aplikuji.
Obrazek 8.6
Kdy?z stroj odstavite na vefejné komunikaci nebo v jeji
blizkosti, musite zalozit kola kliny (A).
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Udrzba a servis

Nez zahéjite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Bezpecnost pri provadeéni servisu

Pfi provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbatskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila vSechna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte piimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otienim lehce na-
vlh¢enym hadfikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 9.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pied provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

W

V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se

provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valci.

9.2

> B B P

Z.ajisténi stroje pro servis

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pfi praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pfed provadénim servisni nebo
udrzbarské prace z nich musite vypustit olej.

Pted provadénim prace pod slozenou sekci
zkontrolujte, zda jsou zasunuty zajist'ovaci haky
kiidlovych sekeci.
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Obrazek 9.2

Kdyz se ma na stroji provadét prace, musi byt
ptipojen k traktoru a umistén na pevném povrchu.

Odstavna podpéra (A) musi byt spusténa dolu.

Vytahnéte koliky ze zlutych pojistnych zapadek (B) a
posuiite zapadky z jejich poloh na naprave kol.

Zajistéte hydraulické valce napravy kol ve vysunuté
poloze Zlutymi pojistnymi zdpadkami (C).

Zasuite kolik bezpeéné do pojistné zapadky.

Na stroji s taznym okem a hydraulickym hornim
ramenem musi byt pro zajisténi stroje také nasazeny
vSechny rozpérky (D) na valci horniho ramene.

@

Pravidelna adrzba

’-

J

y

Obrazek 9.3

Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni v§ech matic a
§roubti. Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubti a svorniktl a kontrolujte opotrebeni
spoju a uchytd hydraulickych valca.

Pribézn¢ kontrolujte tlak v pneumatikach.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou myckou. Viz “9.4 Mazaci body .

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napriiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit
prostiedkem proti korozi.

Pouzitim odmast'ovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v Casti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak 1ze
obnovit ptipravkem Tecty! Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

Kontrolujte tazné oko stroje, viz “9.6.2 Kontrola
tazneho oka stroje “.

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
Dale utahnéte Srouby a matice kol.

903394-cs; 07.04.2021
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9.4 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 9.4 Na obrazku je stroj CRXL 425 s branami na slamu a nosnikem tazné oje.

-

Obrazek 9.5

* Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se méa pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u prislusného mazaciho bodu.

* Loziska kol byste méli mazat do vytékani mazaciho tuku; v pfipadé ostatnich mazacich boda pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.

* Mazaci body jsou oznaceny zelenymi plastovymi kloboucky (plati pro stroje s typovym schvalenim dle EU 167/
2013).
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9.5 Priehled mazacich bodu

Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi
A Kloub kiidla 100 ha 4
Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval Mnozstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
B Naprava kol 150 ha 200 ha 250 ha 2
Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval Mnozstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
C Kluzna ty¢, brany na 150 ha 200 ha 250 ha 8
slamu (pfislusenstvi)
Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval Mnozstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
D Nosnik tazné oje (pro 150 ha 200 ha 250 ha 1
spodni ramena TBZ,
prislusenstvi)

903394-cs; 07.04.2021

41



Udrzba a servis

Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval MnozZstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
E Kulové tazné oko (na- 150 ha 200 ha 250 ha 1
vesna oj, prislusenstvi)
Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval MnoZzstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
F Hydraulicky valec pro 150 ha 200 ha 250 ha 4
¢ch
G P 150 ha 200 ha 250 ha 2
Hydraulicky valec pro
H napravu kol 150 ha 200 ha 250 ha 4
Ptedni naradi (Cross-
Board/CrossCutter Knife)
Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval Mnozstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
I Spojovaci ¢ep predniho 150 ha 200 ha 250 ha 6-10!
naradi (CrossBoard/
CrossCutter Knife)

1. Pocet zavisi na pracovnim zabéru

42
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Poz. Mazaci bod Interval CRXL Interval Interval Mnozstvi
425 CRXL 525 CRXL 625
J Napinaci matice 150 ha 200 ha 250 ha 16
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9.6 Tazna oj

9.6.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-

Vvas stroj.

9.6.2

9.6.3

Pokud momentovy kli¢ nemate, miize vam pomoci
ptiklad na “Obrdzek 9.7 “.

Tableau 9.1 Utahovaci momenty

Utahovaci moment, Nm (nasucho)

jeme vyménu oka tazného zafizeni. Sroub 8.8 10.9 12.9
M3 x 0,35 1,2 1,7 2,1
Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim. M4 x 0,5 3 4.1 S
Presvédite se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro M5 x 0,5 6 8,4 9,6
M6 x 0,75 10 14 16
Kontrola tazného oka stroje M8x 1 24 34 40
Kd ) . b ) ) MI10x 1 47 67 81
yZ se tazné oko opotiebi, méli byste je vymenit.
Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka. M10x 1,25 46 65 78
MI12 x 1,25 82 115 138
DotaZeni Sroubovych spoji a mez Ml16x 1,5 196 276 330
opoti‘ebeni
Mi18x 1,5 282 396 476
Tazné oko nikdy nesvafujte, protoze to mize M20x 1,5 392 531 660
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu- M24 x 2 668 940 1123
jeme vyménu oka tazného zafizeni. M30 x 2 1334 1872 2246
M36x 3 2256 3178 3811
24 kg
=240 Nm
L Im
Obrazek 9.7

Obrazek 9.6

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy klic.

KdyZ se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotfebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazné¢ho oka musite pouzit nové
Srouby.
9.6.4 DotaZeni Sroubovych spojt

Po urcité dobé pouzivani musi byt Sroubové spoje
dotazeny utahovacim momentem, ktery se 1isi podle
velikosti Sroubu. V tabulce dole jsou uvedeny pozadované

utahovaci momenty. Na utahovani spoju pouzivejte
momentovy kli¢.

9.7 Hydraulika

9.7.1

A

Vypusténi tlakovych zasobniki pied
servisem

Varovani pted olejem stiikajicim pod vysokym
tlakem. V hydraulickém systému jsou tlakové
zéasobniky. Ped provadénim servisni prace nebo
opravy musite vypustit vSechen olej z tlakovych
zasobnikd. Pti odpojovani hydraulickych spojek
od stroje dbejte nejvyssi opatrnosti. Pii otvirani
hydraulickych soucasti vZzdy noste ochranné
bryle. Odpojované hydraulické spojky nikdy
nesmi sméfovat na nékterou ¢ast téla.

9.7.1.1 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400—-600 hodin, podle toho, ktera ze skutenosti nastane
dfive.
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9.7.1.2  Servis na hydraulickém systému nipravy

kol

Kdyz je provadén servis na naprave kol, musi byt
vypustén tlakovy zasobnik napravy kol.

Hydraulické hadice vedouci k napravé kol jsou oznaceny
zlute.

1. Spust'te podvozek na zem.

2. Prejdéte do plovouci polohy.

9.7.1.3  Servis na hydraulice skladani kridel

Kdyz provadite servis na kfidlové sekci, musite vypustit
tlakovy zasobnik sklapéni kiidel.

Hydraulické hadice pro ovladani funkce sklapéni kiidel
jsou oznaceny ¢erveng.

1. Zvednéte kiidla tak, aby byla tésn€ nad zemi.
2. Ptejdéte do plovouci polohy.

9.7.2

A

Udrizba hydraulickych komponenti

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pied provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Vsechny préce a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Urovei Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili povrchy hydraulickych komponenti a abyste
vSechna plocha tésnéni namontovali spravné. Zkontrolujte
komponenty ohledn¢ abnormalniho opotiebeni a
poskozeni, naptiklad otfepd nebo skrabanct, které by
mohly poukazovat na ptitomnost necistot v hydraulickém
systému nebo nespravné vyvazené komponenty.

9.7.3 Synchronizace sériové zapojenych

hydraulickych systému

For att fa en jaimn bearbetning av marken sa behdver man
synkronisera serickopplade hydraulsystem, se “/0
Schéma hydraulického systému “, flera ganger om dagen,
och i borjan pa varje arbetspass.

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrazek 9.8

2. Vysurte valce do jejich vnéjsi koncové polohy.

Obrazek 9.9

3. Jakmile se Gplné€ naplni prvni hydraulicky valec, bude
olej proudit piepoustécim kanalem do dalsiho valce
atd.

4. Drzte ovladaci paku hydrauliky traktoru v této poloze,
aby olej nadale tekl do valct (pfi bézné denni
synchronizaci asi 10—15 sekund, po udrzbé
hydraulického systému asi 1-2 minuty).

9.7.4 Odvzdus$néni a zvednuti sklapéciho valce

d
-—

= =

Obrazek 9.10

Chcete-li odvzdusnit hydraulicky valec skladani,
pohybujte pistnici nékolikrat mezi jejimi uplné
vnéj$imi a tplné vnitinimi koncovymi dorazy, dokud
se nevytla¢i v§echen vzduch.
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9.8 Priedni naradi

9.8.1 CrossCutter

Varovani pted ostrymi ¢epelemi nozu. Pii
manipulaci noste rukavice.

Na naradi CrossCutter miiZzete vymenit jak jednotlivé
Cepele nozu, tak také cely nozovy valec.

9.8.1.1 Vymeéna Cepeli nozu

Obrazek 9.11 CrossCutter Knife se tremi Srouby

1. Odsroubujte Srouby a matice (A).

2. Vyménte ¢epel noze a utdhnéte Srouby a matice (A).

Utahnéte momentem 78 Nm.

9.8.1.2 Vymeéna noZového vilce

Obrazek 9.12

1. Odsroubujte Ctyti Srouby (A) na kazdé stran¢ (B)
nozového valce. Podlozky $roubti dejte stranou.
2. Najedné strané odsroubujte rameno valce (C)
u pryzového uchyceni.

9.9 SystemDisc

9.9.1 Vyména ramene kotouce

é Ujistéte se, ze je predni nafadi bezpeéné
podepiené.

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomente nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 9.13

1. Odsroubujte Srouby (A).
2. Vyjméte staré rameno kotouce a nasad’te nové (B).
3. Namontujte pryzové tyce (C).

@ Navlh¢ete pryzové ty¢e mydlovou vodou,
aby snadné¢ji zapadly.

4. Utahnéte Srouby (A) na 120 Nm.

9.9.2 Vyména kotoudi

vysledku prace vam doporucujeme, abyste
vymeénili kotouce, kdyz se opotiebenim zmensi
jejich pramér o 15 %.

@ Pro zachovani optimalni pracovni hloubky a

Vymeéiite nozovy valec, utdhnéte Ctyii Srouby (A) a
pak rameno valce (C). Utdhnéte momentem 78 Nm.
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X
Obrazek 9.14 CrossCutter Disc

Velikost (@ mm) Min. (0 mm)

510 430

72105Nm

Obrazek 9.15
Velikost (0 mm) Min. (O mm)
510 430
610 520

Zmeéite prumér kotouce; doporuc¢ené minimalni hodnoty
jsou uvedeny v tabulce.

Aby se kotou¢ neotacel, zablokujte ho dievénym Spalkem
apod. Utahnéte Srouby kotouce ve sméru hodinovych
rucic¢ek utahovacim momentem 105 Nm.

9.9.3 Vyména naboje kotouce

Ujistéte se, ze je predni naradi bezpecné
podepiené.

A

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 9.16

Naboj vymontujete takto:

1. Kftizovym zplsobem vySroubujte pét Sroubt (A).

2. Odejméte kotouc (B).

3. Odsroubujte matici (C) a rozmontujte naboj (E) s O-
krouzkem (D) a O-krouzkem (F).

Novy naboj namontujete takto:

1. Nasad’te naboj (E) s O-krouzkem (D) a O-krouzkem
(F) na €ep népravy.

2. Nasad'te matici (C) a utahnéte ji utahovacim
momentem 285 Nm.

3. Nasadte kotou¢ (B). Kiizovym zplisobem utahnéte
pet Sroubit (A) na 105 Nm.

9.10  Péch

9.10.1 Vyména urovnavaci jednotky

é Zajistéte bezpecné podepteni stroje na stojanech.

Obrazek 9.17

Vyrovnavaci jednotku vymeénite takto:
1. Odmontujte upeviiovaci prvek (A).
2. Vyméite dil podléhajici opotiebeni (B).
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3. Namontujte upeviiovaci prvek (A). 9.10.3  Vymeéna péchovaciho prstence
4. Utahnéte vratovy Sroub a matici utahovacim
momentem 86 Nm. A Bud'te opatrni! Segmenty jsou navzajem pevné
upnuty. Diky délce Sroubu 160 mm je mozné
9.10.2  Vyména loZiska péchu uvolilovat pnuti postupné.

Drzéaky, pomoci nichz jsou jednotky péchovacich
prstenct piipevnény k ramu, nevypadaji stejné a lisi se
podle toho, zda pfipeviiuji vnéjsi (A) nebo vnitini (B)
jednotku.

Obrazek 9.20

Obrazek 9.18 Postup vymeény:

) ) . o 1. Vymontujte loziska péchovaciho prstence.
1. Odsroubujte ¢tyti Srouby (C) pripeviujici jednotku

péchovacich prstencti k ramu 2. Postupné povolujte ¢tyfi Srouby (A) kiizovym

zptsobem, dokud neuvolnite pnuti v jednotce

2. Pomoci 1 az 2 Sroubovakul sundejte ochranny kryt (D). p&chovacich prstenci.
3. Na dlouhych jednotkach péchovacich prstencut lze
povolit ob¢ strany.

4. Vyménte posSkozené péchovaci prstence.
5. Kiizovym zplsobem postupné utahujte Srouby (A),
dokud nebudou utazeny momentem 200 Nm.

9.11 Kola

9.11.1 Zavéseni kol

Zavéseni kola nefunguje, kdyz je stroj spustény
na zlutou pojistnou zapadku.

Obrazek 9.19
o . ] Zaveseni kol zvySuje troven pohodli béhem piepravy.
3. Odsroubujte tfi Srouby (A) a pojistné podlozky dejte
stranou. 1. Spustte stroj k bezpeénostnimu zamku.
4. Odsroubujte tfi Srouby (F). 2. Asi 5 cm ho zvednéte.
5. Vyméite lozisko (G).

6. Pojistné podlozky a Srouby (E) utdhnéte utahovacim
momentem 50 Nm.

7. Utahnéte Srouby (F) utahovacim momentem 78 Nm.
8. Vrat'te ochranny kryt (D).

9. Zajistéte péchovaci jednotku v rdmu utazenim Sroubt
(C) momentem 260 Nm.
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9.11.2 Vymeéna kol

1.

2.
3.

Pfi vymeéné prepravnich kol odstavte stroj
v rozloZené poloze.

236607

Obrazek 9.21 Bod zvedani, typove schvalené stroje

Zvedakem zvednéte jednu stranu podvozku. Typoveé

schvalené stroje maji nalepku na oznacenych mistech

pro zvedani.

Obrazek 9.22

Umistéte pod néj stojan s dostate¢nou nosnosti.

Uplné vysroubujte matice kola a uvolnéte kolo.

9.11.3 OdSroubujte matice kola.

Obrazek 9.23

1.

Po 10 az 15 km prepravnich jizd po silnici dotahnéte
matice kol.

Stejnym zplsobem dotahnéte matice po vymeéné kol.
Matice utdhnéte momentovym klicem na 330 Nm.

9.11.4 Pneumatiky a tlak vzduchu

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni
v “Tableau 9.2 *.

Tableau 9.2
Model Kola
400/520 (bar)  400/520 (kPa)
CRXL 425 3,5/4,0 350/400
CRXL 525 3,5/4,0 350/400
CRXL 625 —/4,0 —/400
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9.12 Brzdy

Pfi nesetizovanych brzdéach se ¢asem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou
fungovat uplné.

9.12.1 Hydraulické brzdy

9.12.1.1 Nastaveni brzdného ucinku

ﬁ Ujistéte se, ze pruzina vratila pojistnou objimku
a opét zajistila Sroub.

Paka brzdy je nastavena z vyrobniho zavodu.
Neméli byste ménit jeji délku.

Pfi tomto setizovani pripojte stroj k traktoru.

Pokud je odchylka vétsi nez 10°, musite brzdu
sefidit:

U nového stroje a potom dvakrat za rok byste
meéli zkontrolovat nastaveni brzd.

°© BE B P

1. Zabrzdéte plnym tlakem. Maximalni povolena
odchylka pak je 10°.

2. Uvolnéte brzdu.

Obrazek 9.24

3. Otocte Sroubem (A) a nastavte paku (B).

4. Brzdu vyzkousejte. V pfipad¢ potieby ji znovu
sefid’te.

5. Zasunte nastrény kli¢ do pojistné objimky pod
pruzinou zajistujici Sroub (A).

9.12.1.2 Udrba

Hydraulicky brzdovy systém obvykle nevyzaduje udrzbu.

Pted kazdou sezonou zkontrolujte:

» ze vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

* brzdny tcinek a sefid’te brzdy.

9.12.1.3 Vymeéna brzdovych soucasti

Veskeré brzdové oblozeni na téZe napraveé musi
byt vyménéno naraz.

Oblozeni a bubny brzdového systému jsou soucasti
podléhajici opotiebeni.

9.12.2 Pneumatické brzdy

9.12.2.1 Nastaveni brzdného acinku

Ujistéte se, Ze pruzina vratila pojistnou objimku
(A) a opét zajistila Sroub.

Péka brzdy je nastavena z vyrobniho zavodu.
Neméli byste ménit jeji délku.

Pokud je odchylka vétsi nez 10°, musite brzdu
sefidit:

. P1i tomto sefizovani piipojte stroj k traktoru.

U nového stroje a potom dvakrat za rok byste
meéli zkontrolovat nastaveni brzd.

1. Zabrzdéte plnym brzdnym tlakem 6,5 bar. Maximalni
povolena odchylka pak je 10°.

2. Uvolnéte brzdu.

50
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Obrazek 9.25

3. Zasunte nastrény kli¢ do pojistné objimky pod
pruzinou zajist'ujici Sroub (A).

4. Otocte Sroubem (A) a nastavte paku (B).

5. Brzdu vyzkousejte. V ptipadé potieby ji znovu
sefid’te.

9.12.2.2 Udriba

Pfed kazdou sezonou zkontrolujte:

»  7e vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

*  brzdny ucinek a sefid’te brzdy.

Vypoustent kondenzatu

Obrdzek 9.26

Pravidelné denné vypoustéjte pred jizdou kondenzacni
vodu z tlakového zasobniku (A). Zatlacte vypoustéci
ventil (B), kdyZ je tlakovy zasobnik natlakovany.

Cisténi potrubnich filtri

Obrazek 9.27

Jednou nebo dvakrat za sezonu nebo pfi snizené ucinnosti
brzd vy¢istéte potrubni filtry (C). Filtry vyjméte, umyjte a
ususte. Vymeéiite.

9.12.2.3 Vymeéna brzdovych soucasti

Veskeré brzdové oblozeni na téZe napraveé musi
byt vyménéno naraz.

Oblozeni a bubny brzdového systému jsou soucasti
podléhajici opotiebeni.

9.13 Pro delsi skladovani

Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou.
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Schéma hydraulického systému
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Tableau 10.1 Schéma hydraulického systému, CRXL 425

Al Tlakovy zasobnik, kola

B1 Hydraulicky blok

B2 Hydraulicky blok

C1 Vilec, sklapéni kiidel

C2 Viélec, sklapéni kiidel

C5 Valec, kola

Cco6 Hlavni valec, péch

C7 Pomocny vélec, péch

C8 Vilec, horni rameno

Cc9 Hlavni valec, predni naradi
C10 Pomocny vélec, pfedni naradi
V3 Omezovac tlaku, pfedni CrossCutter Knife
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Tableau 10.2 Schéma hydraulického systému, CRXL 525-625

Al Tlakovy zasobnik, kola

A2 Tlakovy zasobnik, sklapéni kiidel

B1 Hydraulicky blok

B2 Hydraulicky blok

C1 Vilec, sklapéni kiidel

C2 Viélec, sklapéni kiidel

C3 Vilec, sklapéni kiidel

C4 Valec, sklapéni kiidel

C5 Vilec, kola

Co6 Hlavni valec, péch

Cc7 Pomocny valec, péch

C8 Vilec, horni rameno

C9 Hlavni valec, pfedni naradi

C10 Pomocny valec, pfedni naradi

V1 Ventil, hloubkové zarazka

V2 Prepinaci ventil: pfedni naradi/sklapéni kiidel
V3 Omezovac tlaku, pfedni naradi CrossCutter Knife
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11  Schéma pneumatického systému

111 Brzdy
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12 Odstranovani zavad

Rada funkeci stroje je ovladana elektrickymi, hydraulic-
kymi a mechanickymi soucastmi. Dobry zptsob, jak
ihned vylouéit mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit, zda
jde o zévadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, Ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vyloucili
jiné zdroje zavad.

12.1 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

» Presvédcte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, v§echny jsou
normalizované, ale ptesto stale dochdzi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avSak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se miize zhorsit vysokym pritokem nebo
opotfebenim spojek.
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