Navod k obsluze Carrier XT

Carrier XT 425-625 (CRXT425-625)
Vyrobni ¢. CRXT000532 -

904106-cs; 04.11.2024 04 VADERSTAD

Puvodni navod



©Viderstad Holding AB, Viderstad, Svédsko 2024
904106-cs; 04.11.2024



Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Carrier je diskovy podmitac pro pfimé pouziti bezprostiedné po sklizni nebo pro pfipravu setového luzka pied
podzimnim setim. Pracuje vysokymi rychlostmi a zajist'uje nizké naklady na pohonné hmoty. Diky bohatému sortimentu
piednich naradi, kotoucii a pechiit dokdze Carrier zvladnout spoustu riznych vyzev spojenych s modernim zemedélstvim
— od mimotadné mélkého zpracovani pudy az po hlubsi zapravovani. Mnohostrannost, kterou pfinasi na farmu, znamena
mén¢ piejezdi, snizené hektarové provozni naklady a nejlepsi mozny start pro vase pfisti plodiny.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

EU prohléaseni o shodé

1.1 Prohlaseni o shodé

Spole¢nost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé¢ se smérnici Rady

2006/42/EC

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
CRXT 425 (Carrier XT 425), CRXT 525 (Carrier XT 525), CRXT 625 (Carrier XT 625)
sériové ¢.: CRXT000532-CRXT05000
Viderstad 01.03.2024

s ST

Hans Pettersen

Technicky produktovy manazer pro zpracovani pady

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

904106-cs; 04.11.2024 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK Declaration of conformity

Applicable for machines with UKCA marking

UK declaration of conformity
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SWEDEN
hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with
The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

and

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
The declaration above covers the following machine:
CRXT 425 (Carrier XT 425), CRXT 525 (Carrier XT 525), CRXT 625 (Carrier XT 625)

Serial no: CRXT000532-CRXT05000
Vaderstad 01.03.2024

S //é'c_—\/\

Hans Pettersen

Technical Product Manager Soil Tillage
Vaderstad AB

The undersigned is authorised to provide technical documentation for the machines named above.

2 904106-cs; 04.11.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Seral No./VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | | m)

Basic weight Max. tota weight Max. payload
= k| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou’ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
4/2/8789 Kc €
derstad AB, Box 85, SE-590 21 Vadegstad

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Pfepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

904106-cs; 04.11.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.4 Typovy §titek stroje: specificky pro Carrier XT, typové schvaleni podle EU 167/2013

\

A . K
B —
C————
p———— o A2 ad o
E— A= kg A=3 kg|——H
F— A2 kg A= O
-1 T2 -3
B-1 kg kg kg
J—» :2 kg kg kg
B-3 kg kg kg
B4l kg kg kg
— 255025
- (VADERSTAD )
Obrazek 1.2
A. Nazev spolecnosti
B. Cislo typového schvaleni
C. VIN kod
D. Celkova hmotnost (bez zatéze na zavesu)
E. Hmotnost na zavésu
F. Hmotnost na fad¢ kol 1
G. Hmotnost na fadé kol 2
H. Hmotnost na fad¢ kol 3
I.  Hmotnost na fad¢ kol 4
J.  Schvélena zatizeni pro strojem tazené zatizeni
K. Kategorie stroje
4 904106-cs; 04.11.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.5 Technické udaje

Carrier XT CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625
Pracovni zabér (m) 4,0 5,0 6,0
Piepravni $itka (m) 2,25 2,25 2,25
Hmotnost s jednoduchym péchem Steel- 5060 5 800 6 340
Runner (kg)
Hmotnost s jednoduchym péchem Soil- 4550 5190 5620
Runner (kg)
Hmotnost s péchem CageRunner (kg) 4600 5230 3480
5650
Pocet diskt 34 42 50
Vzdalenost kotouce v jedné fadé (cm) 25 25 25
Brzdy! P P P
Doporuc¢ena pracovni rychlost (km/h) 10-15 10-15 10-15
Rozmeéry kol (pfepravni kola) 400/60-15.5 400/60-15.5 520/50-17
520/50-17 520/50-17
34 3-4 34
Tazna kapacita (kW/k) 110-150 kW 135-179 kW 165-200 kW
150-200 k 180240 k 220-270 k

Hladina hluku: Hladina akustického tlaku nizsi nez 70 dB(A)

1. P =Pneumatické

904106-cs; 04.11.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.6 Technické udaje; specifické pro Carrier XT, typové schvaleni dle EU 167/2013

- Typové schvaleni ztrati platnost, pokud bude stroj upraven v takovém rozsahu, Ze jiz nebudou platit udaje v nize

uvedené tabulce.

Tabulka nize uvadi technické udaje specifické pro Carrier XT, typové schvaleni dle EU 167/2013. Jinak se k zakladnimu
stroji vztahuji v§eobecné technické udaje, viz “1.5 Technicke udaje .

Tableau 1.1

Carrier XT CRXT 425, CRXT 425, CRXT 525, CRXT 625,
CRXT 525, brzdény brzdény brzdény
CRXT 625,
nebrzdény

Ptipustna celkova hmotnost pfi pieprave

po silnici (kg, bez zatizeni na zavésu) 3500 3 30073 300 3 30074 100 4700

Max. zatizeni na zavésu pfi piepraveé po

silnici (kg) 2500 2 500 2 500 2500

Pfipustné zatizeni na napravu pii piepraveé

po silnici (kg) 3500 1 450/1 650 1 650/2 060 2180

Nosnost pneumatik pii 40 km/h 1750 1 450/1 650 1 650/2 060 2180

Piipustné rozméry pneumatik 400/60-15.5
520/50-171 520/50-177 520/50-17 520/50-17

Min. index zatizeni a rychlosti 127A8 121A8/125A8 146?3631A2§A8/ 135A8

1. CRXT 625 nebrzdény, pouze 520/50-17
A\‘{// \ f N
, XX/ Ry,
/'/ ®®N p— @ m ) \\\
Y/ N \ \
‘\:
‘ 1 \B

Obrazek 1.3

A. Pfipustné rozméry pneumatik
B. Index min. zatiZeni a rychlosti

904106-cs; 04.11.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

These instructions are to be regarded as for guidance only
and entail no responsibility whatsoever on the part of
Viderstad AB and/or its representatives. Full responsibi-
lity for the use, transportation, maintenance and servicing
of the machine lies with the owner/driver. These
instructions cover a large number of machine
configurations.

Mistni podminky ovlivijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pred svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel viak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolecnosti Vaderstad (General delivery provisions for
the Viaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich strojii. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy

v téchto navodech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani miiZze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouZzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)

B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynii k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Zacnéte timto ...
2. Pak...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo Nebezpe¢i slouzi k oznaceni
bezprostiedné nebezpeéné situace, ktera bude mit
za nasledek smrt nebo tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno.

Signalni slovo Varevani slouzi k oznaceni
potencialn¢ nebezpecné situace, ktera by mohla
mit za nasledek smrt nebo tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno.

Signalni slovo Pozor slouzi k oznaceni poten-
cialné nebezpecné situace, kterd by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takova oznaceni v§ak mohou
byt ptili§ malo zietelna na to, aby ovlivnila
chovani (nebo aby byla prekladana). Za urcitych
okolnosti mohou signalni fraze jako ,,NEBEZ-
PECI SMRTI¥, , RIZIKO OSLEPNUTI“ nebo
,POZOR NA VYPARY“ ti¢innéji upozornit na
nékteré pokyny nebo bezpecnostni informace nez
signalni slova.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzite¢né rady nebo
zv1asté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouzivé se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

904106-cs; 04.11.2024



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.5

2,51

A

> B B P

>

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost pri praci a udrzbé

Nikdy neignorujte spravné bezpecnostni postupy.

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

KdyZ ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu. Nikdy nepracujte pod strojem.

Nikdy nevstupujte pod stroj, jestlize je zajistény
pouze tiibodovym zavésem traktoru!

Veskeré svafovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze Spatné provedené svafovani mlize mit za
nasledek t€Zké nebo smrtelné zranéni. V piipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svareCsky servis.

Jestlize je stroj nastaveny do piepravniho rezimu
a ma byt zaparkovan, je tfeba ho vzdy odstavit na
tvrdém, rovném povrchu. Pokud to neni mozné,
musite stroj zaparkovat v pracovnim rezimu.

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci Grazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat’te se na svého prodejce,
protoze je nutné specialni naradi

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
mize mit za nésledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V ptipad¢ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Stroj je navrzeny pro maximalni hloubku
zpracovani 12 cm, zpracovani do hloubky vétsi
nez 12 cm zkrati zivotnost stroje a zhorsi
vysledek zpracovani.

2.5.2

Pii bouice a pfi nebezpeci uderu blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle n¢;j.

Bezpecnost béhem prepravy

Pro bezpecnou jizdu traktoru vzdy zajistéte, aby
byla dostate¢n¢ zatizena jeho pfedni néprava.
Ujistéte se, Ze alespon 20 % hmotnosti traktoru
spociva na jeho ptednich kolech, kdyz je stroj
ptipojeny a zvednuty pro pfepravu po silnici, aby
byla zajisténa plna fiditelnost soupravy

s traktorem.

Zkontrolujte, zda namontované pneumatiky
traktoru zvladnou hmotnost stroje a zda jsou
nahustény na spravny tlak. Uvédomte si, Ze zadni
naprava traktoru je velmi zatiZzena, zejména pfi
preprave po silnici. Proto zkontrolujte, zda neni
prekroceno maximalni povolené zatiZzeni napravy.

Pfi preprave vénujte velkou pozornost Sifce stroje
a kruznici, kterou opisuje jeho okraj pfi zataceni.
Vzdy dodrzujte narodni dopravni predpisy. Za
bezpecnou piepravu stroje po silnici nese plnou
zodpovédnost fidi¢ traktoru.

Uvédomte si prosim, ze pokud stroj jede ve
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, hrozi
nebezpeci prevraceni.

Myslete na to, Ze je stroj tézky a ze z toho
vyplyva delsi brzdna dréaha.

Mg¢jte na paméti vysku stroje pii preprave po
silnici. Bud’te mimotadné opatrni v blizkosti
nadzemnich vedeni, na nadjezdech a podjezdech
apod. V nékterych zemich je maximalni
prepravni vyska 4 m.

Pfed piepravou stroje po silnici zkontrolujte, zda
je uplné zajistény mechanicky zamek kiidlovych
sekei

904106-cs; 04.11.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
A Sroubii. Po nékolika hodinach jizdy dotahnéte
matice kol. Pravideln¢ kontrolujte, ze jsou
dotazené. Uvédomte si, Ze matice musi byt
utazeny specifikovanym utahovacim momentem

(Nm).

é Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vy$si, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mtze vyvolat velké nebezpeci.

Stroj nesmi byt béhem piepravy v maximalni
zvednuté poloze. Stroj by pak byl pfili§ vysoko a
hrozilo by nebezpeci prevraceni.

Pii pteprave stroje davejte pozor na vedeni
vysokého napéti.

253 Zmény konstrukce

Uzivatel/majitel je zodpoveédny za zmény konstrukce,
napt. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spolecnosti Véderstad AB.

Zmény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

254 Zmeény konfigurace

Za jakékoli zmény konfigurace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB, zodpovida vyhradn¢ uzivatel/
majitel. Piestavba stroje zrusi platnost typového
schvaleni stroje.

904106-cs; 04.11.2024



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.6 Varovné etikety

2.6.1 Umisténi varovnych etiket

i

S

=

Obrazek 2.1
2.6.2 Obsah varovnych etiket C.
A.

Varovani pro nadmérnou
prepravni vysku. Davejte
pozor na nadzemni elek-

Prectéte si pozorné tento
' .l navod tak, abyste si byli jisti, Fot tricka vedeni, viadukty,
! | I 7e jste porozuméli jeho brany, stromy atd. Vzdy

Y

obsahu. Prectéte si tyto zkontrolujte maximalni po-
pokyny a bezpecnostni upo- volenou vysku.

zornéni podle potieby pfi

praci. D.

Vzdy zajistéte, aby byla
‘@ volna cela pracovni plocha

Nestijte mezi traktorem a stroje a jeji okoli! Nikdy se
-F’ strojem, kdyz traktor couva nepohybujte pod zvednutou
® 4{ _ﬁ za ucelem pfipojeni. sekci. Presvédcte se, Ze jsou

zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
prepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, Zze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych hakda.

>
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

E.
/N
s
F.
G.
/A
H.

Bud’te si védomi nebezpeci
rozdrceni.

Varovani pred stiikajicim
olejem, ktery miize zptisobit
fezna zranéni, protoze hyd-
raulicky systém obsahuje
tlakové nadoby. Pfi od-
pojovani hydraulickych spo-
jek od stroje dbejte nejvyssi
opatrnosti. Nikdy nesmé-
fujte hydraulické spojky na
Casti t¢la. Pfed udrzbou a
opravou vypust'te tlakové
nadoby.

Po 10 az 15 km ptepravnich
jizd po silnici dotahnéte
matice kol. Stejnym zptiso-
bem dotahnéte matice kol
po vyméné kol. Matice
utahujte momentovym
klicem.

Nikdy nepracujte pod stro-
jem, pokud nebyl dikladné
zajistén podstavci nebo ji-
nymi silnymi podpérami na
pevném povrchu. Zajistéte
zvedaci valce vhodnym za-
jistovacim zafizenim zluté
barvy.

904106-cs; 04.11.2024
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

2.7.1 Pieprava

Nakladani a vykladani stroje na piepravni
vozidlo a z n¢ho musi byt provadéno pomoci
traktoru.

A

Stroj Ize na piepravni vozidlo nalozit a z né¢ho
slozit pomoci jefabu.

A

+  Udaje tykajici se rozmérti a hmotnosti stroje viz “1.5
Technické udaje .

$

S LTS
QS g [

Obrazek 2.2

Zvedaci bod
Vazaci bod

* Vzdy se ujistéte, ze spliujete prislusné narodni
predpisy tykajici se prepravnich rozmért, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

2.7.1.1  Vazaci a zvedaci body

Pouzivejte zvedaci prostiedky s nosnosti od-
povidajici hmotnosti stroje.

A

Bezpecnost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem.

A

gl

b AN
ey ([,

12
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.7.1.2  Nakladani

1.

Uved'te stroj do ptepravni polohy. Viz “7.1 Prechod
do prepravni polohy “.

Obrazek 2.3

Nacouvejte se strojem podélné na nizky ptivés nebo
plochy valnik. Pti pouziti plochého valniku bude
nutna najezdova rampa, nakladaci plosina nebo
podobné zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkon-
trolujte, zda nedoslo k poskozeni ¢asti stroje béhem
nakladani.

Spust’te stroj na naprave kol co nejnize.

Zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj spocival na
podstavci a pfepravnich kolech.

Zabrante otaceni piepravnich kol stroje pomoci klind
nebo podobného zatizeni.

Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v sou-
ladu s platnymi piedpisy. Vazaci prostiedky musi byt
pfipojeny ke stroji v mistech oznacenych nélepkami,
viz “Obrazek 2.3 *.

2713 Vykladani

Odstraiite vSechny vazaci prostredky.

Pfipojte stroj k traktoru a zvednéte ho do pfepravni
polohy. Viz “5.1 Pripojeni traktoru* a “7.1 Prechod
do prepravni polohy “.

Vyvezte stroj z prepravniho vozidla. Pti pouziti
plochého valniku budete potfebovat naptiklad
najezdovou rampu, nakladaci plosinu nebo podobné
zafizeni. Postupujte velmi opatrn¢; zkontrolujte, zda
nedoslo k poskozeni ¢asti stroje behem vykladky.

Udaje tykajici se rozmérii a hmotnosti stroje viz

Technické udaje

2.7.1.4  Zvedani jeFabem do prepravni polohy

Zajistéte, aby vSechny fetézy/vazaci popruhy
nebo podobna zatizeni pouzivana ke zvedani
stroje byly dimenzovany nejmén¢ na 3 tuny.

Jestlize ma byt stroj zvedan pomoci jetabu, je tfeba zvazit
vybér zvedacich bodu. Jestlize je stroj v pfepravnim
rezimu, musi byt zvedan za kiidlové sekce.

1. Nastavte stroj do ptepravni polohy, viz “7.1 Prechod
do prepravni polohy *.

o 4l

Obrazek 2.4

2. Pfipojte zvedaci zatizeni ke ctyfem zvedacim bodim
na ktidlovych sekcich stroje v souladu s “Obrazek 2.4

904106-cs; 04.11.2024
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

REACH odst. 33

* REACH je ptedpis pfijaty pro zvyseni ochrany
lidského zdravi a Zivotniho prostiedi pred riziky, jez
mohou predstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spolecnost Véderstad AB fidi ¢lankem
33 natizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi pfedpisy pro recyklaci a
pfislusnymi natizenimi.

14
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Popis stroje

Popis stroje

3

Piehled

3.1

Obrazek 3.1 CRXT 525

A. Tazna lista pro kat. 2 a kat. 3
B. Drzak hadic

C. Kola
D. Péch

E. SystemDisc

F. Predni nafadi

G. Podpérny stojan (odstavna podpéra)

15
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Popis stroje

Volby/prisluSenstvi

3.1.1

Obrazek 3.8 Horni rameno (hydraulicke)

Obrazek 3.2 Tazné oko o primeéru 50 mm (standardni).

Obrazek 3.3 Tazné oko o priimeru 0 mm.

Obrazek 3.9 CrossBoard

es o priumeru 80 mm

Obrazek 3.4 Kulovy zav

7ech

éty

Obrazek 3.5 Kulové tazné oko se dodava ve

riuznych priumérech: 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

Obrazek 3.10 CrossCutterKnife

Obrazek 3.6 Tazna lista pro koule kat. 2 a 3.

Obrazek 3.11 SystemDisc, 45 cm

Obrazek 3.7 Horni rameno (mechanické)

904106-cs; 04.11.2024
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Popis stroje
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Obrazek 3.17 SoilRunner

Obrazek 3.14 SystemDisc, CrossCutterDisc Aggressive

904106-cs; 04.11.2024 17



Popis stroje

Obrazek 3.21 Skrabka pro dvojity SteelRunner

Obrazek 3.22 Smyk
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Obrazek 3.18 Dvojity SoilRunner

Obrazek 3.19 CageRunner

904106-cs; 04.11.2024

Obrazek 3.23 Zavlacovaci brany

Obrazek 3.20 Skrabka pro jednoduchy SteelRunner

18



Popis stroje

Obrazek 3.24 Kypric

Obrdazek 3.25 Kyprici hroty, 100 mm a 150 mm

19
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Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Viskozita

Pro optimalni vykon a Zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St
3 2 1 | 2 3

Pro bezpecnou jizdu traktoru vzdy zajistéte, aby
byla dostateéné zatiZzena jeho piedni naprava.

Vsechna zakladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a dold spusténymi
kridlovymi sekcemi.

> B B P

4.2 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se lisi
v zavislosti na vybaveni stroje.

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

*  3-4 dvoj¢inné hydraulické okruhy v zavislosti na
vybaveni na prani

e 2-4x dvoj¢inna hydraulicka spojka v zavislosti na
vybaveni na pfani, neseny nebo piivésny.

Viz “5.2.1 Rozméry a barevné kodovani hydraulickych

w7

hadic “ pro podrobné&jsi informace.

Teplota oleje
Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje

Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0°C 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

N

Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporuéuje maximalni troven tlaku 200—
210 baru.

20
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Ptipojeni traktoru

é Nestlijte mezi traktorem a strojem, kdyz traktor
couva za ucelem pfipojeni.

é Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mtze poskodit hydraulika stroje

Nebrzdéné stroje s typovym schvalenim EU jsou
A vybaveny bezpeénostnim fetézem montovanym

na tazné list€. Po pfipojeni stroje piipojte fetéz

k bezpe¢nému bodu na traktoru.

Se strojem nesmite nikdy couvat, kdyz je naradi
SystemDisc spusténé na zem.

1. Pripojte taznou oj stroje k zavésnému zatizeni
traktoru.

2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

5.2

»o»

@ 0 0

Pripojeni hydraulickych hadic

Peclivé otfete spojovaci zastrcky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbytecnych problémt a
opotfebeni hydraulického systému.

Pted ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy

Zajistéte, aby byly hadice ptipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Zvyknéte si pfipojovat hadice vzdy ke stejnym
hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro

stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

Pripojte hydraulické hadice.
Pripojte svétla.

Presvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné visi,
a to i pfi ostrém zataceni.

904106-cs; 04.11.2024
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5241 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
(I/min)
‘ + 1/2% zastrcka
T.- Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 40
¥- Rada A 1SO 7241-1
L

1/2¢ zastréka
Cervena Skladani kiidel rychlospojky 20
Rada A ISO 7241-1

1/2° zastrcka
Modra SystemDisc rychlospojky

Rada A ISO 7241-1

20

1/2¢ zastréka
Seda CrossBoard rychlospojky 20
Rada A 1SO 7241-1

217568

+ 1/2 zastréka
I Seda CrossCutter rychlospojky 20
- Rada A ISO 7241-1

I%I
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.3 Svétla

Pted piepravou po silnici je dulezité se

@ presvédcit, ze je fadné pfipojené osvétleni a Ze
funguji vSechna svétla. Presvédcte se, ze kabely
nejsou vystaveny nebezpeci rozdrceni.

Obrazek 5.1

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7pblové zasuvcee traktoru uréené pro privésy.

Pro zlepSeni spolehlivosti osvétleni a zajisténi dlouhé
zivotnosti pouzivejte moderni LED diody.

Kwvili nizkému prikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To
znamena, Ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou
fungovat napfiiklad kvili poskozené kabelazi.

54 Zvednuti predni osvétlovaci listy

P1i praci na poli je nutné zvednout osvétleni na pridi
stroje, aby se neposkodilo.

Postup zvedani osvétleni na pridi stroje:

Obrazek 5.2
1. Vytahnéte zavlacku (A).
2. Zvednéte rameno osvétleni (B).

3. Upevnéte zavlacku v druhé poloze.

55 Uprava délky hadice

Obrazek 5.3

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic. Upravte délku hadice
pomoci drzaku hadic.

To je vySe znazornéné doporucené vedeni hadic.

Uvédomte si, Ze hadice umisténa v drzaku by méla
dosahnout k zasuvce na traktoru

5.6 Odpojeni a parkovani

é Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

904106-cs; 04.11.2024
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

1. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Zajistéte hadice a elektrické kabely v drzaku hadic.

2. Spust'te dolti odstavnou podpéru.

3. Odpojte stroj od traktoru.

5.7 Piepnuti do pracovni polohy

Stroj musi byt ve své nejvyssi poloze (uplné
zvednuty), aby péchy nenarazily na zem pfi
rozkladani a skladani kiidel

Obrazek 5.6

1. Odstavte stroj na pevném povrchu!
9. Pted zahajenim prace se strojem vyklopte nahoru
prepravni soupravu (na obou strandch) a ujistéte se,
3. Pomoci hydraulického systému pritdhnéte kiidlové Ze jsou fadné zasunuté koliky.
sekce k sobé navzajem.

2. Zvednéte stroj napravou kol do jeho nejvyssi polohy.

Obrazek 5.4

4. Uvolnéte hydraulicky zamek kiidel sevienim kiidel a
soucasnym vysunutim/spousténim naradi SystemDisc
pomoci hydrauliky.

Presvédéte se, ze je zamek ktidel Giplné uvolnény.
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Obrazek 5.5

5. Pro CRXT 425: udrzujte tlak, dokud nebude zajisténo
uplné rozlozeni stroje. Prejdéte ke kroku 7.

6. Dalsich asi 10 sekund drzte ovladaci paku hydrauliky,
abyste dosahli spravného tlaku v tlakovém zasobniku
(CRXT 425 nema tlakovy zasobnik).

7. Uvedte hydraulicky okruh skladani kiidel do
plovouci polohy.

8. Spust'te stroj na zem.
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Zakladni nastaveni

6 Z.akladni nastaveni

6.1 Horizontalni vyrovnani kridlovych
sekei

pouze tiibodovym zavésem traktoru!

Nikdy nevstupujte pod stroj, jestlize je zajistény

valce se mohou uvolnit z kiidlovych sekei a
ptipadn€ zpusobit tézky uraz!

Pokud tyto kontroly a utazeni nebudete provadét,

ktidel fungovat.

Ujistéte se, ze z hydraulickych valct pro skladani
kridel nevyklouzla pistnice, jinak nebude zamek

Nejméné jednou za sezonu zkontrolujte utazeni
pojistnych matic. Pokud se pojistné matice
uvolni, hrozi nebezpeci otaceni pistnic a s tim
souvisici zména délky hydraulickych valca. To
bude mit za nasledek nerovnomérné pracovni
vysledky

@ o B P

- Nevysroubujte konec pistnice vice nez 45 mm.

Ktidlové sekce musi byt horizontalné vyrovnané tak, aby

bylo dosazeno rovnomérné pracovni hloubky a
rovnomérného utuzeni. Toto nastaveni se provadi
nastavenim pistnic hydraulickych valct pro sklapéni
kidel.

Pro dosaZeni co nejlepSich vysledki pii praci na poli
byste méli kiidlové sekce nastavit tak, aby byly ve
zvednuté poloze mirné svésené.

Postup nastaveni:

1. Umistéte stroj na rovnou zem a rozlozte kiidlové
sekce. Vysuiite valce pro skladani kiidel do jejich
koncovych poloh. Asi na 10 sekund zatahnéte
ovladaci paku hydrauliky, abyste dosahli spravného
tlaku v tlakovém zasobniku. Nespoustéjte stroj na
zem!

2. Zkontrolujte, zda ramové trubky a/nebo utuzovaci
valec jsou mirn€ provésené.

3. lJestlize je vyZadovano sefizeni, spust'te stroj na zem
tak, aby spocival na discich a péchu

Obrazek 6.1

4. Seftid’te pistnice hydraulickych valct pro sklapéni

kiidel povolenim pojistnych matic (A) a za-
Sroubovanim nebo vySroubovanim pistnic (B). Valce
se nesmi uvolnit ze stroje. Pisty mizete trochu
zasunout nebo vysunout pro usnadnéni nastaveni.

n 45 mm

Obrazek 6.2

5. Vzdalenost musi byt stejna pro vSechny sklapéci

valce kiidel a muze ¢init maximalné 45 mm

6. Zvednéte stroj ze zemé a zkontrolujte nastaveni.

A G i .ll%..llI'.N"l!..l'lll'W'Wﬁ f
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Obrazek 6.3

Kridlové sekce nesmi byt svésené tolik, aby do sebe
uprostied narazely jejich konce, kdyz je stroj ve
zvednuté poloze (C).

Po nastaveni se presvédcte, ze se zamek kiidel
uzamyka.

Opakujte kroky 4-6, dokud nedoséhnete uspokoji-
vého nastaveni.

904106-cs; 04.11.2024
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Zakladni nastaveni

6.2 SystemDisc

Na zacatku kazdé pracovni smény a nékolikrat
beéhem dne byste méli odvzdusnit hydraulicky
systém.

Obrazek 6.4

Ujistéte se, Ze jsou navzajem vyrovnané jednotlivé sekce
naradi SystemDisc.

Pfed provadénim jakychkoli nastaveni musite odvzdusSnit
hydraulicky systém, viz “9.13 Odvzdusnéni hydraulic-
kého systému pro nastaveni naradi SystemDisc *

Toto nastaveni provadgjte se strojem rozloZzenym na
rovné a pevné zemi. Spust'te naradi SystemDisc tak, aby
se témef dotykalo zemé. Uvolnéte Srouby (A) v hlavici
pistnice a zasroubovavejte pistnici, dokud sekce nebudou
soub&zné se zemi. Dbejte na to, aby se znacka na pistnici
nedostala za hlavici pistnice.

© Znacka na pistnici oznac¢uje maximalni pfipustné
nastaveni.

6.3 Predni naradi

Na zacatku kazdé pracovni smény a nékolikrat
béhem dne byste méli odvzdusnit hydraulicky
systém

Obrazek 6.5

Ujistéte se, Ze jsou navzajem vyrovnané jednotlivé sekce
predniho stroje.

Uvolnéte Srouby (A) v hlavici pistnice a zaSroubovavejte
pistnici. Dbejte na to, aby se znacka na pistnici nedostala
za hlavici pistnice.

Znacka na pistnici oznacuje maximalni piipustné
nastavent.

26
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Zakladni nastaveni

6.4 Nastaveni dvojitého péchu

Zadni utuzovaci valec mé pevné¢ dané rozloZeni
otvort.

Obrazek 6.6

Pokud je stroj vybaveny dvéma péchy, nastavte je tak,
aby byly navzajem rovnob&zné, nebo tak, aby ptedni byl
vyse a zabranilo se vytlacovani pidy pfed utuzovacimi
valci.

Pokud nepouzivate otvor C nebo E, musite do néj
nasadit dodanou zatku.

Postup nastaveni

1. Povolte a vytahnéte Srouby (B, E)
Povolte Sroub bez jeho demontaze (D).
Vyjméte zatku (C).

Zvednéte vélec a nakloiite ho nahoru
Nasad’te Srouby do otvort (A, C).

Utahnéte vSechny Srouby.

A S

Premistéte zatku do (E).

6.5 Skrabka

®

6.5.1

Pokud je ve vybaveni stroje péch SteelRunner, je
pozadovana Skrabka.

Seiizeni Skrabek

A

Nosnik skrabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem. Postup nastaveni:

1. Povolte Srouby (A), abyste posunutim konstrukce
mohli vytvofit mezeru.

2. Co nejvice vytahnéte kolik skrabky

3. Nastavujte Skrabku, dokud mezi jejim hrotem a
utuzovacim valcem nebude mezera pfiblizné 15 mm.

4. Pak uvolnéte hrot Skrabky, aby se vratil. Zatlacte hrot
Skrabky dopiedu, aby pfi zatiZzeni dosedal na
utuzovaci valec. Pokud nedoseda, zmenSete vzdale-
nost mezi utuzovacim valcem a Skrabkou.

5. Utéhnéte Srouby (A).

6.5.2 Cepele §krabek

Obrazek 6.7 Standardni typ (4)

Stroj se dodava se standardnim typem Cepeli Skrabek

(A).

904106-cs; 04.11.2024

27



Zakladni nastaveni

6.6 Nastaveni zadniho naradi

Q @ D Zadni nafadi jsou pod pruzinou a maji
uvolnovaci Ustroji pro otoceni naradi, kdyz pfi
couvani pronikne do zem¢.

Zajistéte, aby drzaky na klice byly pravidelné
mazany. Pouzijte mazivo ve spreji.

@ Klika ma vysuvny zamek; pro pouziti kliky
Obrdzek 6.8 Typ B zamek uvolnéte. Uvédomte si, Zze béhem
pouzivani stroje je vysuvny zamek sklopeny doli.

Lze objednat $irsi hroty (B). Objednaci ¢islo téchto
&epeli je uvedeno v katalogu nahradnich dila. Sirsi hrot
je zkonstruovany pro jilovité pudy a vlhké podminky

s malym mnoZstvim slamy, napfiklad pro praci ve (@ Pruzina naklikach nesmi byt nikdy uplné
velmi vlhké, zorané pude. stlacena.

Zadni naradi 1ze umistit do riznych thla. Polohy A a B
oznacuji thel, v jakém je umisténa konzola (F).

Obrazek 6.9

Pracovni thel

Pracovni thel

Pracovni thel

Skladaci poloha, viz “Obrdzek 6.12 “.
Parkovaci poloha, zavlacka

moawp

F. Konzola

Informace o rGznych nastavenich pro zadni naradi viz
“Obrazek 6.10 Riizné uhly pro zadni naradi*. Nastaveni
jsou stejna pro zavlazovaci brany i kypfic.
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Obrdazek 6.10 Riizné uhly pro zadni naradi

v a1 , 6.6.2 Skladani zadniho naiadi
- Pti sefizovani by zadni nafadi melo byt zvednuté.

1. Pracovni uhel se nastavuje premisténim zavlacky
v fad¢ otvorti C nebo E.

2. Pracovni thel Ize také nastavit posunutim konzoly (F)
v sérii otvortt A nebo B.

3. Pracovni hloubka se sefizuje pomoci klik.
4. Nastavte vSechny kliky na stejnou délku.

5. Nastavte zadni nafadi do pozadované polohy.

6.6.1 Klika, CRXT 425

Obrazek 6.12

Zadni naradi lze slozit proti utuzovacimu valci, napf. pfi
preprave. Zajistéte zavlacku v fade otvora D.

Obrazek 6.11

CRXT 425 ma jednu kliku na sekci. Odsroubujte
distan¢ni podlozku A, abyste zvysili tlak pruziny.
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6.6.3 Sefizeni klik

Zadni naradi jsou pod pruZinou a maji
uvolfiovaci ustroji pro otoceni naradi, kdyz pii
couvani pronikne do zemég.

© Pruzina na klikach nesmi byt nikdy iplné
stlacena.

Obrazek 6.13

Ujistéte se, ze vleCena nafadi maji béhem prace spravné
zatizeni.

Nastavujte kliky, dokud vzdalenost nebude 10-20 mm
(A).

30
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7 Preprava

7.1 Piechod do prepravni polohy

Presvédéte se, ze jsou zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro piepravu po silnici,
parkovani a/nebo udrzbu. Ujistéte se, Ze zemina a
zbytky rostlin nebrani spravné funkci pojistnych
hak.

>

Prechod do piepravni polohy se musi provadét na
rovné zemi. Nepfipustte bocni naklonéni stroje

Obsluha zodpovida za to, ze pfepravni rozmeéry
soupravy béhem piepravy na vefejnych komuni-
kacich odpovidaji narodnim predpisim.

Presvédéte se, Ze se aktivoval zamek kiidla.

Zkontrolujte pfepravni vysku! V nékterych ze-
mich je maximalni pfepravni vyska 4 m.

Pojistné zapadky se nesméji pouzivat béhem
prepravy.

Stroj nesmi byt béhem piepravy v maximalni
zvednuté poloze. To predstavuje nebezpeci
pifevraceni.

@ o o B B P

—_

Zaparkujte stroj na pevném povrchu.

N

Zvednéte stroj do jeho nejvyssi polohy s napravou kol
na zemi. Stroj musi byt ve své nejvyssi poloze (Uplné
zvednuty), aby péchy nenarazily na zem pii
rozkladani a skladani kiidel.

3. Slozte kiidlové sekce.

Obrazek 7.1

4. Presvédcte se, ze timen zapada do zamku.

&

Obrazek 7.2

5. Spustte stroj tak, aby valce napravy kol byly tplné
zasunuté.

Obrazek 7.3

6. Zajistéte, aby stroj byl dostate¢né vysoko nad zemi,
ale ne tak vysoko, aby piekrocil prepravni vysku 4 m.

904106-cs; 04.11.2024
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£n3
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30 cm

) A
[<— JI"WUW

Obrazek 7.4

7. Pokud se vam zda, ze je svétla vyska stroje pfilis
mala, kdyz je stroj maximalné spustény pro piepravu,
pokracujte krokem 5. Zvednéte stroj tak, aby mél
svétlou vysku asi 30 cm. Zajistéte, aby pro piepravu
neptesahoval vysku 4 m.

Obrazek 7.5

8. Pred zahajenim jizdy sklopte dold piepravni soupravu.

7.2 Brzdy

7.2.1 Vseobecna udrzba pred kaZdou sezonou

1. Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely a hadice
neposkozené a hadice nevykazuji unik.

2. Zkontrolujte brzdnou Gc¢innost a sefid’te brzdy

7.2.1.1

A

Serizeni brzd

Brzdy byste méli sefidit, kdyz je stroj novy,
a potom dvakrat ro¢né.

Pokud brzdy nejsou sefizené, jejich ucinnost se
postupné snizuje, piipadné az na nulu.

J G H
L
O,

Obrazek 7.6

1. Sefizeni se provadi s traktorem pfipojenym ke stroji.
Zmétte zdvih (I) brzdovych valcti mezi nezabrzdénou
a zabrzdénou polohou.

2. Priitomto méfeni zajistéte, aby pfi deaktivovanych
brzdach byla Uplné€ zatazena ty¢ (J). Pokud je zdvih
(I) veétsi nez 55 mm, musite brzdu sefidit.

3. Odstrante vidlici (G) z ramene paky (H).

4. Pak vySroubovavejte vidlici (G) na ty¢i (J), dokud
nedoséhnete zdvihu 50 mm.

5. Namontujte opét vidlici (G). Vidlice musi byt
umisténa ve tfetim otvoru od vnéjsiho okraje paky.

7.2.1.2

®

Hlavni valec brzdového systému, brzdové desticky a
brzdové bubny jsou rychle opotiebitelné dily. Kdyz
vyménujete néktery komponent, musite ho vymeénit cely.

Vyména brzdovych soucasti

Vsechny brzdové desticky musite vyménit
soucasn¢.

32
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7.2.2 Pneumatické brzdy

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém funguje pomoci stlaceného vzduchu. Sklada se

z tlakového zasobniku, jednoho nebo nékolika brzdovych
valcti s mechanickou pruzinou, jednoho brzdového
ventilu s pfislusnym odleh¢ovacim ventilem a dvou hadic
s ptipojkou k traktoru. Vzduch vstupuje do systému pies
filtr, a proto neni znecistény.

K dispozici je integrovana nouzova brzda, ktera se
aktivuje v piipad€ odpojeni stroje od traktoru.

Brzdovy systém je koncipovan pro nasledujici tlaky
vzduchu:

Tableau 7.1
Napajeci tlak: 6,5 baru Cervena
pripojka
Ridici spojka: ~ 0-6.,5 baru Zluta piipojka
7.2.2.1  Pripojeni brzd

Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam traktoru.

Pii pfipojeni k traktoru se tlakovy zasobnik naplni
stlacenym vzduchem. Béhem provozu se v tlakovém
zéasobniku udrzuje tlak asi 6,5 bar. Stroj je brzdén
brzdovym pedalem traktoru.

7.2.2.2  Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Kdyz stroj odpojite, automaticky se aktivuje provozni
brzda.

2. Po kratké chvili, kdy se snizi tlak v brzdovém
systému, se valec pfepne na systém brzdy
s mechanickou pruzinou. To znamena, ze se stroj
nikdy nemtiZze neumysling rozjet.

3. Nepftipojeny stroj s tlakem v tlakovém zasobniku
nejméné 5 bardl se mtize pohybovat po zatlaceni
odleh¢ovaciho ventilu. Brzdy se tim uvolni a stroj se
mize volné pohybovat.

4. Resetujte odlehcovaci ventil. Jinak bude hrozit
nebezpeci neumyslného ujeti stroje.

5. Pokud se snizi tlak ve stroji a nemate piistup ke
stlaéenému vzduchu, nelze stroj pfemistit, protoze je
aktivni systém brzdy s mechanickou pruzinou. Abyste
mohli stroj pfemistit, musite Sroubem umisténym na
zadni strané valce pruzinové brzdy uvolnit napéti
pruziny. Pro normalni provoz pak Sroub musite znovu
nastavit, jinak hrozi nebezpeci neimysIného ujeti
stroje.

7.2.3 Manévrovani se strojem

Kdyz se ma stroj pfemistovat v uzavieném prostoru bez
jeho piipojeni k traktoru brzdovymi spojkami.

Obrazek 7.7
Tlakovy zasobnik pod tlakem:

Kdyz je tlakovy zasobnik pod tlakem (min. 5 bart),
muzete brzdy uvolnit zatlaenim odlehcovaciho ventilu

(A).
Prazdny tlakovy zdsobnik:
Kdyz je tlakovy zasobnik prazdny, aktivuje se pruzina

v brzdovém valci s pruzinou a brzda se zatahne. Aby se
stroj mohl pohybovat, musite uvolnit pruzinu.

Obrazek 7.8

Uvolnete brzdy takto:
1. Vyjméte zatku (B).

2. Povolte matici (C) a vyjméte Sroub umistény na boku
valce.

3. Zasunte Sroub (D) do otvoru, kde byla zatka (B), a
otoCenim o 90° ho zajistéte.

4. Utahujte matici (C) a brzda se bude postupné
uvolnovat.

5. Brzda se tak upln€ uvolni a stroj se mtize pohybovat.
6. Vrat'te zatku (B).
7. Zajistéte Sroub (D) matici (C).

Abyste zabranili rozjeti stroje, musite vratit Sroub (D) do
vychozi polohy a zajistit matici (C) ihned po presunuti
stroje.
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7.2.4 Parkovani

Kdyz se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky
aplikuji.

Obrazek 7.9

Kdyz stroj odstavite na vefejné komunikaci nebo v jeji
blizkosti, musite zalozit kola kliny (A).
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8 Nastaveni na poli

8.1 Horizontalni vyrovnani stroje

Pokud je pozadovana jesté vétsi uprava pracovni
hloubky, tak musite provést horizontalni vy-
rovnani stroje se zemi.

8.1.1 Nastaveni rovnobéZnosti se zemi

Obrazek 8.1

U strojt s taznou ojf a pevnym hornim ramenem se
horizontalni vyrovnani nastavuje spodnimi rameny (A)
TBZ traktoru.

Obrazek 8.2

U strojii s taznym okem hydraulickym hornim ramenem
se horizontalni vyrovnani nastavuje distan¢ni podlozkou.

V piipadé stroje s taznou oji a hydraulickym hornim
ramenem lze soubézného vyrovnani dosdhnout také
distan¢nimi podlozkami na hydraulickém hornim ramen¢
(A) a zvedacimi rameny traktoru (B)

8.2 Nastaveni pracovni hloubky kotou¢i

Se strojem nesmite nikdy couvat, kdyz je nafadi
SystemDisc spusténé na zem.

Stroj je navrzeny pro maximalni hloubku
zpracovani 12 c¢cm, zpracovani do hloubky vétsi
nez 12 cm zkrati zivotnost stroje a zhorsi
vysledek zpracovani.

Tyto hydraulické valce musite pied pouzivanim
stroje odvzdusnit.

Pracovni hloubka kotou¢t se reguluje dvéma sériové
zapojenymi hydraulickymi vélci.

Obrazek 8.4

1. Odvzdusnéte valce podle popisu v odstavei “9.71
Vypusteéni tlakového zasobniku a hydraulického tlaku
pred udrzbou hydraulického systému . Zvyknéte si
odvzdusnovat hydraulicky systém po kazdém pfi-
pojeni stroje k traktoru a také nékolikrat béhem dne.
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2. Kotouce musi byt na levé i na pravé poloving stroje
ve stejné vysce. Zkontrolujte nastaveni na rovném
povrchu.

Obrazek 8.5

3. To lze nastavit povolenim Sroubti v hlavici pistnice
(A) a zaSroubovanim pistni ty¢e (B). Dbejte na to,
aby se znacka na pistnici nedostala za hlavici pistnice.

4. Nechte vzdy nejméné jednu z pistnic v hydraulickych
valcich uplné zasroubovanou!

5. Pracovni hloubku nastavte pomoci hydrauliky
kotoucového predniho nafadi pii jizde€ na poli.
Hloubka, do jaké kotouce pracuji, zavisi na
prevladajicich podminkach a musite ji na poli
kontrolovat.

6. Pracovni hloubku lze béhem prace prubézné regulovat
a prizpisobit meénicim se podminkam na poli.

7. Na pravé stran€ stroje je stupnice, na niz mizete
z kabiny traktoru odecitat pracovni hloubku.

Cisla pfedstavuji hodnotu na stupnici, pfi¢emz 10
odpovida maximalni hloubce. Skute¢nou pracovni
hloubku 1ze zjistit pouze na zakladé vysledki ziskanych
z kazdého dokonéeného piejezdu

8.2.1 Mechanicka zarazka hloubky

Stroj je vybaveny mechanickou zarazkou hloubky.
Nasazenim distancnich podlozek na pistnici levého
hydraulického valce omezite délku zdvihu a tim i
pracovni hloubku.

1. Pomoci hydrauliky manipulujte se strojem a nastavte
pozadovanou pracovni hloubku.

Obrazek 8.6

2. Nasad'te tolik distan¢nich podlozek, kolik se vejde
mezi valec a hlavu pistnice na hydraulickém valci
vybaveném drzéky distan¢nich podlozek.

Nepouzité distan¢ni podlozky uloZte na drzak distanénich
podlozek na hydraulickém valci

@ Cim vice distan¢nich podlozek je nasazeno, tim
mensi je maximalni pracovni hloubka

8.2.1.1 Regulace pracovni hloubky béhem prace

Pro regulovani pracovni hloubky béhem prace odstrante
vsechny distancni podlozky a pozadovanou pracovni
hloubku nastavujte podle hloubkové stupnice, viz
stupnice v “Obrazek 8.5 “.

8.3 Nastaveni vyS$ky vnéjSich kotouci

Aby stroj za sebou nezanechaval stopy tazeni nebo ryhy,
lze na obou stranach individualné€ nastavit vertikalni a
bo¢ni polohu vnéjsiho kotouce. Zvolte nastaveni vhodné
pro danou pracovni hloubku, typ pudy atd.

Obrazek 8.7
Vertikalni nastaveni

1. Pro nastaveni vySky kotouce odsroubujte matice a
vytahnéte Srouby (A).
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2. Zvolte polohu.

3. Namontujte zpét Srouby a matice.

Bocni nastaveni

1. Pro nastaveni bo¢ni polohy kotouce povolte matice
(B) a posunite celé rameno kotouce (véetné pryZovych
ty¢i) do strany.

2. Utahnéte matice.

8.4 Urovnavaci jednotka (prislusenstvi)

Obrazek 8.8

Vzadu na stroji mezi sekcemi péchu muze byt
nainstalovana urovnavaci jednotka. Tato jednotka je
tvofena pryZovou ty¢i, kterd urovnava ptdni hribky, které
se za ur€itych podminek mohou vytvaret. Urovnavaci
jednotku lze vertikaln¢ nastavit. Pro nastaveni povolte
Sroubovy spoj a posuiite listu nahoru nebo doli.

8.5 CrossCutter Disc (na piani)

&) Sl Sl
q
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S

Obrazek 8.9

CrossCutter Disc je zkonstruovan pro velmi mélké
zpracovani pudy. Doporucujeme uspofadani ramen
kotouct ve tvaru V, aby byly pfi pouzivani CrossCutter
Disc pln¢ vyuzity vSechny kotouce

CrossCutter Disc je od vyrobce sestaven v usporadani
tvaru V.

8.6 Zadni naradi

Zadni natadi jsou pod pruzinou a maji
uvolnovaci Ustroji pro otoceni naradi, kdyz pfi
couvani pronikne do zem¢.

Pruzina na klikach nesmi byt nikdy Gplné
stlacena.

Obrazek 8.10

Ujistéte se, ze vleCena nafadi maji béhem prace spravné
zatizeni.

Nastavujte kliky, dokud vzdalenost nebude 1020 mm
(A).

8.7 Smér jizdy

871  Smér jizdy
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Obrazek 8.11

Prvni ptejezd by mél byt proveden bezprostiedné po
sklizni a pod thlem 20°-40° ke sméru mlaceni.
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7

Druhy prejezd by mél byt proveden pod uhlem 20°—40°
k pfedchozimu piejezdu.

Obrazek 8.12

Posledni pfejezd pred setim nesmi byt proveden stejnym
smérem, jimz ma byt provedeno seti.

8.7.2 Rychlost jizdy

Pro zajisténi optimalniho michani slamy a zbytkd plodin
by mél stroj jet rychlosti 10—14 km/h. Lepsich vysledkt
zpracovani se dosahne zvySenim rychlosti jizdy.

8.7.3 RozloZeni hmotnosti

Rozlozeni hmotnosti mezi traktorem a strojem lze
ovlivnit zménou pripojovaciho bodu pro hydraulicka
ramena traktoru na neseném stroji. Volbou spodniho
pripojovaciho bodu se za jizdy zvétsi hmotnost na
traktoru a zmensi hmotnost na stroji.

Pfi hornim pfipojovacim bodu se za jizdy prendsi méné
hmotnosti na traktor a vice na stroj.

8.74 Otaceni na souvrati

Doporuceny zpusob otaceni pii pouzivani piivésného
stroje je zvednout SystemDisc nezavisle na ostatnich
zafizenich na stroji.

Jiné zpiisoby otdaceni:

e Zvednuti zvedacich ramen traktoru
* Zvednéte stroj pomoci napravy kol.

* Pouziti hydraulického horniho ramene pro zvednuti
stroje tak, aby se disky zvedly ze zemé (podobné jako
zvedani zvedacimi rameny traktoru, kdyz je stroj
vybaveny taznym okem)

8.8 Hydraulické horni rameno

Pfed nastavenim kohoutu musi byt stroj
v pracovnim rezimu a naprava kol zvednuta na
maximum.

Obrazek 8.13

Pouziti hydraulického horniho ramene pro zvednuti stroje
tak, aby se disky zvedly ze zemé (podobné¢ jako zvedani
zvedacimi rameny traktoru, kdyZ je stroj vybaveny
taznym okem).

Obrazek 8.14

Kdyz je kohout ve svislé poloze, stroj se zveda/spousti
hornim ramenem, viz Stitek “Obrdzek 8.15 “

259010
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!

s

Obrazek 8.15
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8.9 Nastaveni predniho naradi 8.9.1 CtrossCutterKnife

Drzak naradi CrossCutterKnife byste neméli
premistovat, protoZe by to mohlo mit za néasledek
kolizi s taznou listou.

Obrdzek 8.16

Agresivitu smyku CrossBoard miizete upravit jeho
montazi ve dvou riznych vyskovych nastavenich, B nebo
C

1. Povolte a vytahnéte Sroub (C) Obrazek 8.17

2. Povolte Sroub (A). Kdyz skladate stroj, CrossCutterKnife nesmi byt
TR T — ramoniovan s it ot (82 kvt wbor,
4. Zasuiite Sroub do otvoru B a utahnéte.

5. Utahnéte Sroub v otvoru A.
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9

A

Udrzba a servis

Nez zahéjite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Presvédéte se, ze jsou zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro ptepravu po silnici,
parkovani a/nebo udrzbu. Ujistéte se, Ze zemina a
zbytky rostlin nebrani spravné funkci pojistnych
haku.

Ujistéte se, ze hydraulické valce napravy kol
stroje jsou zajisténé pojistnymi zapadkami

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Bezpecnost pri provadeéni servisu

Pfed provadénim prace na stroji vzdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte kli¢ek ze zapalovani.

Nikdy nelezte na stroj, protoze hrozi nebezpeci
uklouznuti.

Uvédomte si, Ze Spatné provedené svarovani
miize mit za nasledek t€zké nebo smrtelné
zranéni. V piipadé pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb¢ hydraulického systému
dopliite vSechen unikly ole;.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajistény podpérami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Nespravné provedené svafeni mize mit za
nasledek tézky nebo smrtelny traz. Pokud si
nejste jisti, spojte se s profesionalnim technikem
v oboru svarovani a pozadejte ho o radu.

Zachovavejte maximalni ¢istotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otiete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte naptiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Nikdy neoplachujte loziska proudem vody pod
vysokym tlakem! Po oplachnuti je dilezité
odstranit pfebyte¢nou vodu a mazivo.

Vy¢istéte elektrické komponenty stlaenym
vzduchemnebo jejich otfenim mirné navlh¢enym
hadfikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pokud pouzijete
neoriginalni dily, zneplatni to zaruku a z ni
plynouci naroky.

Obrazek 9.1

1.

Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po €isténi
vysokotlakou vodou.

Pfed provozem zkontrolujte dotazeni v§ech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
neuvolnily matice a Srouby a prohliZejte spoje a
uchyty hydraulickych valcti ohledné opotiebeni.

40
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9.2 Zajisténi stroje pro servisni prace

é Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu

é Pii praci na hydraulickém systému musi byt
kridla sklopena dold a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
Y ” \ zasobniky, pted zahajenim servisni nebo
udrzbarské prace z nich musite vypustit olej.

Pted zahajenim prace pod nahoru vyklopenou
kiidlovou sekei zkontrolujte, zda jsou nasazené
jeji zajistovaci haky.

>

9.3 Pravidelna adrzba

Obrazek 9.2

* Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubtl. Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubti a svorniktl a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

Prbézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pred uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou myckou, viz “9.4 Mazaci body “

* Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou

napftiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,

byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit
prostiedkem proti korozi.

Pouzitim odmastovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatieny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v Casti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovand mista. Ochranny voskovy povlak 1ze
obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

Zkontrolujte, zda nejsou poskozené hadice a spojky.
Dotahnéte Srouby a matice kol.

904106-cs; 04.11.2024
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Mazaci body

9.4

f Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

AN

7AW N

N
2N\,

\&

Obrazek 9.3

Obrazek 9.4

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci

bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

sezony. Pokud se mé pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk,

Loziska kol byste méli mazat do vytékani mazaciho tuku; v ptipad€ ostatnich mazacich bodd pouzijte 2-3 zdvihy

mazaciho lisu.

Mazaci body jsou oznaéeny zelenymi plastovymi krytkami (plati pro stroje s typovym schvalenim dle EU 167/2013).

904106-cs; 04.11.2024
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9.5 Priehled mazacich bodu

Poz. Mazaci body Interval Interval Interval MnoZstvi
CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625
A Dvoubodovy 150 ha 200 ha 250 ha 2
ZaveEs
Poz. Mazaci body Interval Interval Interval MnoZzstvi
CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625
A Tazné oko 150 ha 200 ha 250 ha 1
Poz. Mazaci body Interval Interval Interval MnoZzstvi
CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625
A Kulovy zavés 150 ha 200 ha 250 ha 1
- \\
(
4
\s (\
Poz. Mazaci body Interval MnoZstvi
B Kloub kiidla 100 ha 1

904106-cs; 04.11.2024
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Poz. Mazaci body Interval Interval Interval Mnozstvi
CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625

C Néprava kol 150 ha 200 ha 250 ha 2

Poz. Mazaci body Interval Interval Interval MnozZstvi
CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625

D Valce pro na- 150 ha 200 ha 250 ha 2

pravu kol

Poz. Mazaci body Interval Interval Interval MnoZstvi
CRXT 425 CRXT 525 CRXT 625

E Valec 150 ha 200 ha 250 ha |
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9.6 Tazna oj

9.6.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
dramaticky snizit jeho pevnost. Poskozena tazna
oka vzdy vymeéiite.

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim.
Presvédite se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro
Vvas stroj.

9.6.2 Kontrola tazného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vyménit.
Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka.

9.6.3 DotaZeni Sroubovych spoji a mez
opoti‘ebeni

A

Obrazek 9.5

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy kli¢.

Kdyz se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

9.6.4 DotaZeni Sroubovych spoji

Po uréité dob& pouzivani musi byt Sroubové spoje
dotazeny utahovacim momentem, ktery se li$i podle
velikosti Sroubu. V tabulce dole jsou uvedeny pozadované
utahovaci momenty. Na utahovani spoji pouzivejte
momentovy kli¢.

Pokud momentovy kli¢ nemate, mtize vam pomoci
ptiklad na “Obrazek 9.6 “.

Tableau 9.1 Utahovaci momenty

Utahovaci moment, Nm (nasucho)

Sroub 8.8 10.9 12.9
M3 x 0,35 1,2 1,7 2,1

M4 x 0,5 3 4,1 5

M5 x 0,5 6 8,4 9,6

M6 x 0,75 10 14 16

M8 x 1 24 34 40
M10x 1 47 67 81
M10x 1,25 46 65 78
M12x 1,25 82 115 138
Ml6x 1,5 196 276 330
Ml18x 1,5 282 396 476
M20x 1,5 392 551 660
M24 x 2 668 940 1123
M30x2 1334 1872 2246
M36x 3 2256 3178 3811

24 k
= 240 Nm
L Im

Obrazek 9.6

904106-cs; 04.11.2024
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9.7 Kontrola hlav pistnic sklapécich valci kiidel

Pokud tyto kontroly a utazeni nebudete provadeét, valce se mohou uvolnit z kiidlovych sekci a pfipadné zpuisobit tézky
uraz!

—

-

Obrazek 9.7

Vzdalenost (B) nesmi po setizeni piekracovat 45 mm.

Nejméné jednou za sezonu zkontrolujte, zda jsou utazené pojistné matice (A) pistnic sklapécich valct kiidel. Pokud se
pojistné matice uvolni, hrozi nebezpedi otaceni pistli a s tim souvisici zména délky zdvihu valcd. To bude mit za
nasledek nerovnomérné pracovni vysledky. Nastaveni viz “6.1 Horizontdlni vyrovnani kridlovych sekci*
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9.8 Vyména Kkotouci

Pro zachovani optimalni pracovni hloubky a
optimalnich vysledki prace vam doporucujeme,
abyste vyménili kotouce, kdyZz se opotfebenim
zmens$i jejich prameér o 15 %.

Obrazek 9.8 CrossCutterDisc/CrossCutterDisc
Aggressive

Velikost (0 mm) Min. (@ mm)

450 380

©2

72105Nm

X
Obrazek 9.9
Velikost (@ mm) Min. (@ mm)
450 380
470 400

Zmétte prumér kotouce; doporuc¢ené minimalni hodnoty
jsou uvedeny v tabulce.

Aby se kotou¢ neotacel, zablokujte ho dievénym Spalkem
apod. Utdhnéte Srouby kotouce ve sméru hodinovych
ruci¢ek utahovacim momentem 105 Nm

9.9 Vyména niaboje kotouce

Zkontrolujte, zda stroj fadné€ spo¢iva na pevnych
podpérach. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 9.10

1. Demontujte kotou¢ a odSroubujte matici (A). Nyni
muzete odmontovat lozisko z ¢epu napravy.

2. Zkontrolujte, zda je cep dukladn¢ ocistény.
3. Namontujte O-krouzek (B) a naboj na ¢ep népravy.
Nasad’te novou matici (A) a utdhnéte ji momentem

285 Nm.

4. Nasad’te kotouc.

9.10 Hydraulika

9.10.1 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400—-600 hodin, podle toho, ktera ze skute¢nosti nastane
diive.

9.10.2

A

Udrzba hydraulickych komponenti

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy

Pti vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pfi praci
neposkodili néktery povrch hydraulickych komponentt a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravné.
Zkontrolujte komponenty ohledné abnormalniho opotie-
beni a poskozeni, napiiklad otfept nebo Skrabanci, které
by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty

904106-cs; 04.11.2024
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9.11 Vypusténi tlakového ziasobniku a
hydraulického tlaku pied udrzbou

hydraulického systému

Zajistéte, aby byl volny pracovni prostor stroje a
aby se nikdo nezdrzoval v blizkosti stroje pfi
pohybech jeho hydraulickych komponentii podle
nize uvedenych pokynt.

A

Pti demontdzi hydraulickych hadic ptipojenych
k hydraulickému valci byste méli nejprve odpojit
spojku na bloku hydrauliky.

Musite byt dobfe obeznameni s funkci hydrau-
lického systému traktoru.

Stroj by mél byt pripojeny k traktoru, sklopeny do
pracovniho rezimu a lezet na rovném a pevném povrchu

9.11.1

O

Odstranéni tlaku z hydraulickych valca
sklapéni

V hydraulice sklapéni kiidel jsou zpétné ventily a
tlakovy zasobnik, jez mohou vyvolat vysoky
vnitini tlak oleje. Demontujte hydraulicky systém
opatrne.

1. Aktivujte sklapéni kiidel, dokud se mirné (5 cm)
nezvedne jejich vnéjsi okraj.

2. Nastavte paku hydrauliky ovladajici vystup pfipojeny
ke sklapecimu ustroji kiidel stroje (Cervené oznacené
hadice) do polohy prutoku.

9.11.2 Vypusténi hydraulického tlaku
v hydraulickém systému pro nastaveni

naradi SystemDisc

V hydraulice naradi SystemDisc je zpétny ventil,
ktery miZe zpisobit zvyseny tlak oleje.
Demontujte hydrauliku opatrné.

1. Nastavte pracovni hloubku kotouct tak, aby byla
predni ¢ast stroje mirné zvednuta (5 cm)

2. Uved'te ovlada¢ hydrauliky, ktery fidi vystup
pfipojeny ke kotou¢ovému piednimu nafadi (modie
oznacené hadice), do polohy pohybu.

9.12

Odvzdusnéni hydraulického systému
pro sklapéni

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén.

Presvédcte se, ze se nikdo nezdrzuje v bez-
prostfedni pracovni oblasti stroje

Uved'te hydraulické valce pro sklapéni neékolikrat do
jejich vnéjsi a vnitini koncové polohy, dokud ze systému
neodstranite vSechen vzduch.

9.13 Odvzdu$néni hydraulického systému

pro nastaveni naradi SystemDisc

Pied odvzdusinovanim hydraulického systému
musite odstranit v§echny spony namontované na
hydraulickych vélcich.

Pii odvzdusiovani hydraulického systému neni nutné
odpojovat spojky. Staci pouzit hydrauliku traktoru.

1. Uplnym zvednutim kotouét vytladte hydraulické
valce do jejich koncovych poloh.

2. Drzte ovladaci paku hydrauliky traktoru v této poloze,
aby olej nadale tekl do valct (pfi bézném dennim
odvzdusnovani asi 10—-15 sekund, po udrzbé
hydraulického systému asi 1-2 minuty)

3. Jakmile se Gpln¢€ naplni prvni hydraulicky valec, bude
olej proudit pfepoustécim kanalem do dalsiho valce
atd.

9.14

\ 2
A

Vyména sestavy péchu

Presveédcte se, Ze slozena strana péchu je
bezpecné zajisténa zapadkou na zamku kiidla.

Béhem celého postupu musi byt stroj pfipojeny
k tfibodovému zavésu traktoru! Pouzijte traktor
s dostatecnou hmotnosti, v idedlnim piipadé
traktor urceny pro tazeni stroje pii praci

Zajistéte, aby byl béhem provadéni montaze
vypnuty motor traktoru a aby byla zatazena
parkovaci brzda!

48
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Obrazek 9.11

1.

9.15

® =N s

Uved'te stroj do pfepravniho rezimu na rovném a
pevném povrchu.

Uvolnéte zajistovaci hak pouze na kiidlové sekci, na
niz ma byt provedena vymeéna péchu, a pomoci
hydrauliky kfidlovou sekci tiplné sklopte.

Umistéte podstavec nebo podobné zafizeni pod péch,
ktery je slozeny, abyste zabranili jeho pohybu pod
naradi SystemDisc

Spust’te péch na zem.

Odmontujte nosnik Skrabek.

Odsroubujte v§echny Srouby pridrzujici loziska péchu.
Zvednéte péch.

Montaz péchovaci jednotky se provadi v opaéném

potadi.

Udrzba péchu SteelRunner

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci urazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat'te se na svého prodejce,
protoze je nutné specidlni naradi

Obrazek 9.12

Kromé mazani lozisek péchovaci jednotky obvykle
nevyzaduji zadnou udrzbu. Péchovaci jednotky jsou
vybaveny automatickymi napinaci

9.16

®

Nastaveni polohy péchu

Nespravné pouziti, jak je znazornéno na obrazku,
muze vést ke zvySenému zatizeni utuzovaciho
valce, coz mize zkratit Zivotnost stroje. Ujistéte
se, ze je valec ve spravné poloze.

Neumist'ujte CageRunner do horniho otvoru,
pokud je namontovan nastavec, protoze by to
mohlo poskodit stroj.

Obrazek 9.13

A. SteelRunner
B. SoilRunner

C. CageRunner

Ujistéte se, Ze je utuzovaci valec ve spravné poloze

v zé&vislosti na zvolené moznosti. Utuzovaci valce maji
ruzné polohy, protoze se lisi jejich priméry a je tfeba
zajistit stejnou hloubku zpracovani pady. Pokud je na
stroji namontovano vlecené naradi, pouzijte pro

904106-cs; 04.11.2024
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CageRunner stejny vzor otvorii, jako ma doporucené 2. Stejn¢ tak matice dotahnéte po kazdé vymeéné kol.
nastaveni pro SoilRunner (B). Matice utdhnéte momentovym klic¢em na 330 Nm

Pokud nepouzivate otvor (D nebo E), musite do néj

nasadit dodanou zatku. 9.17.3 Pneumatiky a tlak vzduchu

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni

9.17 Kola v “Tableau 9.2 “.
9.17.1 Vymeéna kol Tableau 9.2
. . Modely Kola
Pti vymeéné piepravnich kol odstavte stroj
v rozlozené poloze 400 (bar) 400 520 (bar) 520
(kPa) (kPa)
CRXT- 1,3 130 1,00 100
425
CRXT- 1,9 190 1,9 100
|

525
A CRXT- — — 1,3 130
625

9.18 Brzdy

Obrazek 9.14

1. Zvedakem zvednéte jednu stranu podvozku. Typové
schvalené stroje maji nalepku na ozna¢enych mistech
pro zvedani.

Pokud brzdy nejsou sefizené, bude se postupné
snizovat jejich u€innost a nakonec bude uplné
nulova.

Paka brzdy je nastavena z vyrobniho zavodu.
Neméli byste ménit jeji délku.

Pokud je odchylka vétsi nez 10°, musite brzdu
sefidit:

Obrazek 9.15

2. Umistéte podstavec s dostateCnou nosnosti pod

, Nastaveni brzd byste méli zkontrolovat, kdyz je
napravu kol.

stroj novy, a potom dvakrat rocné.

. Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru.

9.17.2 Dotahnéte matice kol
Nastaveni viz “7.2.1.1 Serizeni brzd “.
9.18.1  Udriba

Pred kazdou sezonou zkontrolujte:

» ze vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

Obrazek 9.16
rase * brzdny tcinek a sefid’te brzdy.

1. Po 10-15 km piepravy po silnici dotahnéte matice kol
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Vypousténi kondenzatu

Obrazek 9.17

Pravidelné denné vypoustéjte pied jizdou kondenzacni
vodu z tlakového zasobniku (A). Zatlacte vypoustéci
ventil (B), kdyz je tlakovy zasobnik natlakovany.

Cisténi potrubnich filtrt

Obrazek 9.18

Jednou nebo dvakrat za sezonu nebo pii snizené ucinnosti
brzd vy¢istéte potrubni filtry (C). Filtry vyjméte, umyjte a
ususte. Znovu nainstalujte.

9.18.2  Vyména brzdovych soucasti

Veskeré brzdové oblozeni na téze napraveé musi
byt vyménéno naraz.

Oblozeni a bubny brzdového systému jsou soucasti
podléhajici opotiebeni.

9.19 Pri delsim skladovani

» Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stfechou.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci
brzdu, nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi
kliny kol. Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim
zpomalovaciho ventilu.

Dily stroje s lesklou povrchovou tpravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit
prostfedkem proti korozi.

904106-cs; 04.11.2024
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Schéma hydraulického systému
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Schéma hydraulického systému

Tableau 10.1 Schéma hydraulického systému, CRXT 725

B1 Dvojity zpétny ventil, valce kol

B2 Dvojity zpétny ventil, horni rameno
B3 Zpétny ventil, skladani ktidel

B4 Zpétny ventil, zamek kiidel

BS5 Dvojity zpétny ventil, SystemDisc
B6 Tlakovy ventil 50 bard, CrossCutterKnife
C1 Piepravni kolo

C2 Ptepravni kolo

C3 Horni rameno

C4 Skladani kridel

CS Skladani ktidel

C8 Zamek kridla

Cc9 SystemDisc, vpravo

C10 SystemDisc, vlevo

Cl11 Pfedni stroj, vpravo

Cl12 Pfedni stroj, vlevo

V4 Uzaviraci ventil
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Schéma hydraulického systému

Tableau 10.2 Schéma hydraulického systému, CRXT 525-625

B1 Dvojity zpétny ventil, valce kol

B2 Dvojity zpétny ventil, horni rameno
B3 Zpétny ventil, skladani ktidel

B4 Zpétny ventil, zamek kiidel

BS5 Dvojity zpétny ventil, SystemDisc
B6 Tlakovy ventil 50 bard, CrossCutterKnife
C1 Piepravni kolo

C2 Ptepravni kolo

C3 Horni rameno

C4 Skladani kridel

CS Skladani ktidel

C8 Zamek kridla

Cc9 SystemDisc, vpravo

C10 SystemDisc, vlevo

Cl11 Pfedni stroj, vpravo

Cl12 Pfedni stroj, vlevo

V4 Uzaviraci ventil
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