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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Vykonny ptivésny radlickovy kultivator Opus 400-700 je navrzen tak, aby zajist'oval intenzivni michani a kypieni az do
hloubky 30 cm. Opus je vykonny a vSestranny radlickovy kultivator s impozantni kapacitou, ktery si dokaze poradit
s velkym mnoZstvim rostlinnych zbytkti a zdroven udrzet umirnénou tahovou naro¢nost.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohléaseni o shodé
Spole¢nost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé¢ se smérnici Rady

2006/42/EC

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
OS 400 (Opus 400), OS 500 (Opus 500), OS 600 (Opus 600), OS 700 (Opus 700)
sériové ¢.: PS00000654—PS00002000
Viderstad 01.12.2023

s ST

Hans Pettersen

Technicky produktovy manazer pro zpracovani pady

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Véderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

904075-cs; 18.06.2024 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK Declaration of conformity

Applicable for machines with UKCA marking

UK declaration of conformity
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SWEDEN
hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with
The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The declaration above covers the following machine:
0OS 400 (Opus 400), OS 500 (Opus 500), OS 600 (Opus 600), OS 700 (Opus 700)

Serial no: PS00000654-PS00002000
Vaderstad 01.12.2023

/évs A=

Hans Pettersen

Technical Product Manager Tillage
Vaderstad AB

The undersigned is authorised to provide technical documentation for the machines named above.

2 904075-cs; 18.06.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Seral No./VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | | m)

Basic weight Max. tota weight Max. payload
= k| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou’ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
4/2/8789 Kc €
derstad AB, Box 85, SE-590 21 Vadegstad

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Pfepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

904075-cs; 18.06.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.4

Typovy §titek stroje; specificky pro Opus, typové schvaleni podle EU 167/2013

|
|

T
|

T

0

0

D0 00
B GO N =

-~

\

=)

-1 K
kg A=2 kgle—— G
kg Azg kg|«——-H
kg A:é} kg|-=— |

-1 =2 -3
kg kg kg
kg kg kg
kg kg kg
kg kg kg
— 256025

(VADERSTAD)

Obrazek 1.2

AECZOomMEO0® R

Nazev spole¢nosti
Cislo typového schvaleni
VIN kod

Celkova hmotnost (bez zatiZzeni na zavésu, s prazdnym zasobnikem na osivo)

Hmotnost na zavésu

Hmotnost na fadé kol 1
Hmotnost na fadé kol 2
Hmotnost na fadé kol 3
Hmotnost na tadé kol 4

Schvalena zatizeni pro strojem tazené zafizeni

Kategorie stroje

904075-cs; 18.06.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.5 Technické udaje

Tableau 1.1
Opus PS 400 PS 500 PS 600 PS 700
Pracovni zabér (m) 3,75 475 5,57 6,75
Siika ptidniho péchu 4,0 5,0 6,0 7,0
(m)
Prepravni Sitka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0
Prepravni vyska (m) 2,68 3,12 3,6 4,0
Hmotnost min./max. 4990/5490 5450/6070 7240/8180 8260/8800
(kg)
Hmotnost s kultivato- 5600 6200 8400 9000
rem SteelRunner (kg)
Hmotnost s kultivato- 6000 6300 8600 9200
rem Double Steel-
Runner (kg)
Hmotnost s péchem 5200 5600 7900 8500
Double SoilRunner
(kg)
Pocet radlicek 14 18 22 26
Rozte¢ hrotd (cm) 27 27 27 27
Brzdy! H/P H/P H/P H/P
Doporuéena pracovni &-12 8-12 812 8-12
rychlost (km/h)
Rozmeéry kol (opérna n.s. n.s. 400/55-15.5 400/55-15.5
kola)
Rozmeéry kol (pfe- 520/50-17 520/50-17 550/45-22.5 550/45-22.5
pravni kola)
Pozadavky na hyd- 3 3 3 3
rauliku (DA)
Tahova néaro¢nost od 170 210 270 320

(k)

1. H=hydraulické, P=pneumatické

1.5.1 Akusticky vykon

Hladina akustického tlaku nizsi nez 70 dB(A).

904075-cs; 18.06.2024 5



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.6 Technické udaje; specifické pro Opus, typové schvaleni dle EU 167/2013

Typové schvaleni ztrati platnost, pokud bude stroj upraven v takovém rozsahu, Ze jiz nebudou platit udaje v nize
uvedené tabulce.

Tabulka nize uvadi technické udaje specifické pro Opus, typové schvaleni dle EU 167/2013. Jinak se k zakladnimu stroji
vztahuji vS§eobecné technické udaje, viz “1.5 Technické udaje “.

Tableau 1.2

Opus PS 400 PS 500 PS 600 PS 700

Povolena celkova hmotnost pii

piepravé po silnici (kg) 7600 7600 10000 10000
Max. zatizeni na zavésu pfi

piepravé po silnici (kg) 1000 1000 1000 1000
Pfipustné zatiZzeni na napravu pii

piepravé po silnici (kg) 7600 7600 10000 10000
Nosnost pneumatik pii 30 km/h (kg) 3875 3875 5360 5360
Pfipustné rozméry pneumatik 520/50-17 520/50-17 560/45-R22.5 560/45-R22.5
Min. index zatiZeni a rychlosti 155A6 155A6 152D! 152D!

_—F =

A T
X@““‘ IRy

% "\‘
J R
\v \\ _ ':,’f'/”/:/ \ /
}\ N\ ’ o //'
N
Obrazek 1.3

A. Piipustné rozméry pneumatik
B. Index min. zatiZeni a rychlosti

1. Podle ptedpisu ECE R106, ptilohy 7, ¢asti C, zavedeni pneumatik rychlostni kategorie A8, lze tyto pneumatiky pouzivat pii
rychlosti 30 km/h se zatizenim o 12 % vysSim.
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

These instructions are to be regarded as for guidance only
and entail no responsibility whatsoever on the part of
Viderstad AB and/or its representatives. Full responsibi-
lity for the use, transportation, maintenance and servicing
of the machine lies with the owner/driver. These
instructions cover a large number of machine
configurations.

Mistni podminky ovlivijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pred svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel viak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolecnosti Vaderstad (General delivery provisions for
the Viaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich strojii. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy

v téchto navodech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani miiZze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouZzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)

B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynii k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Zacnéte timto ...
2. Pak...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo pouzivané k oznaceni bez-
prostiedné nebezpeéné situace, ktera bude mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takové rozdily v§ak mohou
byt pfilis jemné na to, aby ovlivnily chovani
(nebo aby byly pielozeny). Za urcitych okolnosti
mohou signalni fraze jako ,,NEBEZPECI
SMRTI*, ,,RIZIKO OSLEPNUTI“ nebo ,,PO-
ZOR NA VYPARY* t¢innéji upozornit na
nékteré pokyny nebo bezpe€nostni informace nez
signalni slova.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady nebo
zv1asté uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouzivé se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

904075-cs; 18.06.2024



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.5

2,51

A

BE ©

> B B P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem montaze

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Snizte tlak v hydraulickém systému stroje na
nulu nastavenim plovouci polohy na ovladani
hydrauliky traktoru. Stroj pak bude lezet na
svych kotoucich a péchu.

Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubii. Po nékolika hodinach jizdy dotahnéte
matice kol. Pravideln¢ kontrolujte, Ze jsou
dotazené. Uvédomte si, ze matice musi byt
utazeny specifikovanym utahovacim momentem

(Nm).

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzbé hydraulického systému
dopliite unikly ole;j.

Pted piipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky stroje i traktoru byly Cisté a
nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké trovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Bezpecnost pfi praci a udrzbé

Nikdy nespéchejte tolik, ze byste ignorovali
nalezité bezpe¢nostni postupy.

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu. Nikdy nepracujte pod strojem.

Pro vSechny servisni a tidrzbatské prace stroj
rozlozte a spust'te na zem.

253

Nikdy nepracujte pod pfednim nafadim, pokud
neni zajisténo podstavci nebo podobnym
zafizenim.

Uvédomte si, ze Spatné provedené svafovani
miZze mit za nasledek t€zké nebo smrtelné
zranéni. V ptipadé pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po servisnim tkonu na hydraulickém
systému dopliite vSechen unikly ole;j.

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pii bézicim
motoru traktoru v blizkosti stroje zachovaly
dostatecnou bezpecnostni vzdalenost od za-
vésenych bremen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci urazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat’te se na svého prodejce,
protoze je nutné specialni naradi.

Pti boufce a pii nebezpeci uderu blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle né;j.

Bezpecnost béhem prepravy

Musite stale dodrzovat narodni predpisy tykajici
se piepravy po silnici a bezpe¢nosti!

Nez se s traktorem a pripojenym strojem nebo
stroji vydate na vetejnou komunikaci, odstrante
z traktoru i stroji veskerou zeminu, ktera by
mohla opadavat.

Pfi preprave se vzdy presvédEte, ze je stroj
zajistény automatickymi zarazkami.

oo
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

Abyste pfi prepraveé po vefejné komunikaci
zabranili nebezpecim vyplyvajicim z ndhodné
aktivace ovladact hydrauliky traktoru, musite
pied zahajenim silniéni pfepravy odpojit od
traktoru hydraulické hadice pro spousténi stroje.

Zkontrolujte, zda namontované pneumatiky
traktoru zvladnou hmotnost stroje a zda jsou
nahustény na spravny tlak. Uvédomte si, Ze zadni
naprava traktoru je velmi zatizend, zejména pfi
pieprave po silnici. Proto zkontrolujte, zda neni
prekro¢eno maximalni povolené zatiZzeni na
napravu.

Kdyz piepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
piepravé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pfi zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla umisténa na stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Uvédomte si prosim, ze pokud stroj jede ve
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, hrozi
nebezpedi prevraceni.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
piepraveé po verejné komunikaci. Vénujte
pozornost rychlostnim omezenim platnym ve
vasi zemi a dodrzujte je.

Stroj je t€Zky. Svoji rychlost pfizptisobte
podminkam na silnici! Zaruka se nevztahuje na
Skody vzniklé nedbalosti pfi prepraveé po silnici.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vyssi, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mtize vyvolat velké nebezpeci.

Pfi pieprave stroje davejte pozor na vedeni
vysokého napéti.

Abyste zabranili poskozeni stroje, nikdy
necouvejte se strojem spusténym na zem.

®
®

254

Myslete na to, Ze je stroj tézky a ze z toho
vyplyva delsi brzdna dréha.

Zmény konstrukce

Uzivatel/majitel je zodpoveédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spolecnosti Véderstad AB.

Zmény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

2.5.5 Zmény konfigurace

Za jakékoli zmény konfigurace, které nebyly schvaleny
spolecnosti Véderstad AB, zodpovida vyhradné uzivatel/
majitel. Piestavba stroje zrusi platnost typového
schvaleni stroje.
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2.6

2.6.1

Varovné etikety

Umisténi varovnych etiket

Obrazek 2.1

2.6.2

A.

Obsah varovnych etiket

/N

il

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pfi
praci.

\

Vzdy zajistéte, aby byla
volna cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednutou
sekcei. Presvédcte se, Ze jsou
zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
pfepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, Ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych hakd.

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpedi urazu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.
Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

10
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

e

nymi silnymi podpérami na
pevném povrchu. Zajistéte
zvedaci valce vhodnym za-
jistovacim zafizenim zluté
barvy.

Nikdy nepracujte pod stro- Bud’te si védomi nebezpeci
jem, pokud nebyl dikladne rozdrceni.
zajistén podstavcei nebo ji- !
v
%&.

3

(Plati pouze pro Opus 700) Misto pro zvedak
Varovani pro nadmérnou
prepravni vysku. Davejte
pozor na nadzemni elek-
trickd vedeni, viadukty,
brany, stromy atd. Vzdy
zkontrolujte maximalni po-
volenou vysku.

>

o
N
(®)

Varovani pred stiikajicim
olejem, ktery muize zpusobit
fezna zranéni, protoze hyd-
raulicky systém obsahuje
tlakové nadoby. Pfi od-
pojovani hydraulickych spo-
jek od stroje dbejte nejvyssi
opatrnosti. Nikdy nesmé-
fujte hydraulické spojky na
Casti téla. Pfed tidrzbou a
opravou vypust'te tlakové
nadoby.

Nestijte mezi traktorem a
-F' strojem, kdyz traktor couva

o 4‘ H  zat&elem pfipojeni.

[

Zie Zajistéte,
‘ aby vzda-
lenost
mezi
Skrabkou
« a kolem
byla 15—
25 mm.

15-25 mm
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny

k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku. Po piesunu a spravném
umisténi pro zajisténi na prepravnim vozidle by
m¢él byt Gplné smontovan! Stroj musi byt
prepravovan na piivésu, valniku nakladniho auta
nebo jiném vhodném pfepravnim vozidle.

A

Nakladani a vykladani stroje na pfepravni
vozidlo a z ného musi byt provadéno pomoci
traktoru.

Doporucuje se asistence druhé osoby, ktera bude
pfi nakladce a vykladce navigovat.

Zvedani stroji Opus 400-700 jefabem je
zakazano

O

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.5
Technické udaje .

e Ohledné prepravnich rozmérd, pozadavkl na do-
provodné vozidlo apod. vzdy postupujte podle
narodnich ptedpisu.

2.71 Nakladani

Jakmile je stroj sloZen do pfepravni polohy,
nesmi byt za zadnych okolnosti spustén tak, aby
dosedal na podmitacich radlickach prostredni
sekce.

A

1. Uved'te stroj do ptepravni polohy, viz “6.3 Prechod
z prepravniho rezimu do pracovniho rezimu .

Obrazek 2.2

2. Pied couvanim se piesvédcte, ze zapadl zamek kiidel.

3. Pomoci traktoru se strojem podélné nacouvejte na
prepravni vozidlo. Pti pouziti plochého valniku je
nutné pouzit naptiklad najezdovou rampu, nakladaci
ploSinu nebo podobné zafizeni. Postupujte velmi
opatrn¢; zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni ¢asti
stroje béhem nakladky.

Obrazek 2.3

4. Pod kratsi stranu péchu a ptedni kotoucové naradi
umistéte po obou stranach kliny z vhodného materialu,
viz (B).

5. Odstrante hlinikové distan¢ni podlozky nebo zluté
pojistné zapadky ze zvedacich valca a spust'te stroj
tak, aby péch spocival na klinech, aniz by se zvedala
prepravni kola ze zemé. Stroj musite spustit tak, aby
byly podmitaci radlicky t€sn€ nad zemi.

6. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj
spocival na této podpéte, kratkych stranach péchu
a prepravnich kolech.

7. Pro ucely prepravy zajistéte kiidlové sekce popruhy
(A) nebo podobnym zafizenim.

8. Zabrante otaceni piepravnich kol stroje pomoci klind
nebo podobného zatizeni.

9. Odpojte traktor od stroje.

10. Zajistéte stroj bezpe¢né vhodnymi vazacimi pro-
stiedky v souladu s platnymi pfedpisy. Vazaci
prostiedky musi byt pfipojeny ke stroji v mistech
oznacenych nalepkami.

2.7.2 Uvazovaci body

Obrazek 2.4

2.7.3 Vykladani
1. Odstrante vSechny vazaci prostredky.

2. Pripojte stroj k traktoru a zvednéte ho do piepravni
polohy.

12
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

3. Vyvezte stroj z ptepravniho vozidla. Pfi pouziti

plochého valniku je nutné pouzit naptiklad na-
jezdovou rampu, nakladaci plosinu nebo podobné
zafizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda
nedoslo k poSkozeni ¢ésti stroje béhem vykladky.

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostiedi.

Behem zZivotnosti:

Vyménéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.
Vymeénéné rychle opotfebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do prislusného
recykla¢niho zafizeni.

Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do ptislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

Stroj je z velké ¢asti tvoren oceli, kterou priméfenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

S ostatnimi komponenty by mélo byt naloZeno podle
mistnich predpist pro recyklaci.

REACH odst. 33

REACH je ptedpis piijaty pro zvyseni ochrany
lidského zdravi a Zivotniho prostiedi pred riziky, jez
mohou predstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spole¢nost Véderstad AB fidi ¢lankem
33 natizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi ptedpisy pro recyklaci a
prislusnymi natizenimi.

904075-cs; 18.06.2024
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Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Prehled

Obrazek 3.1

Tazna oj

Ram

Zaves kola

. Podmitaci radlicky
Urovnavaci jednotka
Péch

. Skrabka

OmMEOO®»
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Popis stroje

3.2 Pi'ehled vybaveni na piani /
prislusenstvi

Obrazek 3.5 Smyk

Obrdazek 3.4 Dvojity SoilRunner

Obrazek 3.8 Tazné oko o priméru 50 mm (standardni)

904075-cs; 18.06.2024 15



Popis stroje

Obrazek 3.9 Tazné oko o priuméru 40 mm

o%
o

Obrazek 3.13 BioDrill

Obrazek 3.10 Kulovy zaveés o primeru 80 mm

Obrazek 3.11 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
ruznych priumérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

Obrazek 3.12 Prihnojovaci souprava
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Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

A

Pouzity traktor musi mit dostate¢nou taznou silu
(viz “1.5 Technické udaje ), ale také vhodny
pomér hmotnost/hmotnost, aby byla zajisténa
bezpecna preprava.

Traktor nesmite pfipojit ke stroji, pokud by byla
prekro¢ena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatiZzeni na napravy traktoru.

Zkontrolujte pneumatiky traktoru, zda odpovidaji
hmotnosti stroje a zda jsou spravné nahusténé.
Uvédomte si, Ze zatiZzeni zadni napravy traktoru
je vysoké, zejména pii silni¢ni pfepravé. Proto
zkontrolujte, zda neni pfekro¢eno maximalni
povolené zatiZeni na napravu.

Pokud stroj neni vybaveny brzdami, doporucu-
jeme pouzit traktor s celkovou hmotnosti
rovnajici se pfinejmensim celkové hmotnosti
stroje. Vzdy dodrzujte narodni legislativu tykajici
se vybaveni brzdami.

Zatizeni na pfedni napravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

* 3 dvoj¢inné hydraulické spojky v zavislosti na
vybaveni na prani.

Viz “4.3.1 Rozméry a barevné kodovani hydraulickych
hadic** pro podrobngjsi informace.

Teplota oleje
Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje

Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0°C 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

1. Doporuéeny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Véderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 cSt 10 ¢St
3 2 1 | 2 3

Pro bezpe¢nou jizdu traktoru vzdy zajistéte, aby
byla dostatecné zatizena jeho piedni naprava.

>

Vsechna zékladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a doll spusténymi
kiidlovymi sekcemi.

A

4.2 PoZadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se lisi
v zé&vislosti na vybaveni seciho stroje.

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaru¢ené funkce a
s omezenou ocekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporucuje maximalni aroven tlaku 200—
210 bart. Pokud pouzivate hydraulicky vykon, tlak mirné
poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by vS§ak
nem¢él klesnout pod 190 barQ

904075-cs; 18.06.2024
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4.3 Hydraulické hadice

4.3.1 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kédovanymi rychlospojkami a na rdmu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
(I/min)
L 1/2* zéstreka
T-' Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 40
¥ Rada A 1SO 7241-1
L

) ' ‘ ) 172 zastreka
'\ !‘ Cervend Skladani kiidel rychlospojky 30

Rada A 1SO 7241-1

197550

1/2 zastréka

Seda Urovnavaci jednotka rychlospojky 30

Rada A ISO 7241-1

1/2¢ zastréka
/’b\ Modré Zamek kiidel rychlospojky 0
Rada A ISO 7241-1
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5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.1 Pripojeni k traktoru

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

1. Pfipojte stroj k traktoru. Béhem jizdy po silnici i prace
na poli maji v oblasti zavésu traktoru tendenci pusobit
sily smérem nahoru. Proto zajistéte, aby zavésné
zafizeni traktoru bylo zajisténo tak, aby se tazné oko
nemohlo odpojit ze zavésu!

2. Pftipojte hydraulické hadice, viz “4.3.1 Rozmeéry a
barevné kodovani hydraulickych hadic “.

3. Ptipojte svétla, viz “5.4 Svétla .

4. Zvednéte stroj a zvednéte odstavnou podpéru.

5.2 Pripojeni hydraulickych hadic

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mtze poskodit hydraulika stroje.

Peclivé vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete
se tak zbyte¢nych problémi a opotiebeni
hydraulického systému.

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Zvyknéte si piipojovat hadice vzdy ke stejnym
hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro

stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

@ 0 0 o P

1. Pfipojte hydraulické hadice.

N

Pripojte svétla, viz “5.4 Svetla .

»

Presvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné€ visi,
a to i pfi ostrém zataceni.

53 Uprava délky hadice

Upravte délku hadice pomoci drzaku hadic.

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic.

Obrazek 5.1

To je vySe znazornéné doporucené vedeni hadic.
Uvédomte si, ze hadice umisténa v drzaku by méla
dosahnout k zasuvce na traktoru.

5.4 Svétla

®

Pted ptepravou po silnici je dilezité se
presvédcit, Ze je fadné pripojené osvétleni a ze
funguji vSechna svétla. Pfesvédcte se, ze kabely
nejsou vystaveny nebezpeéi rozdrcenti.

Obrazek 5.2

904075-cs; 18.06.2024
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.5 Odpojeni a parkovani, prepravni
poloha

ﬁ Pokud musite stroj ve vyjimecnych ptipadech
zaparkovat na svazujicim se povrchu, musite
pfed odpojenim traktoru vzdy zajistit kola kliny!

& Jakmile je stroj sloZen do pfepravni polohy,
nesmi byt za zadnych okolnosti spustén tak, aby
dosedal na podmitacich radlickach prosttedni
sekce.

Obrazek 5.5 Opus 600-700

ﬁ Stroj odstavte vzdy na pevném a rovném povrchu. 3. Zajistéte hydraulicky valec tazné listy ve vysunuté
poloze Zlutou pojistnou zapadkou nebo alternativné
pouzijte v§echny hlinikové distan¢ni podlozky.

4. Presvédcte se, ze jsou zachyceny zluté pojistné haky
kiidlovych sekei.

12
()]

Uvolnéte tlak ze vSech hydraulickych spojek.

6. Spustte odstavnou podpéru.

_ = 7. Odpojte stroj od traktoru.

5.6 Odpojeni a parkovani, pracovni
poloha

ﬁ Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

Obrazek 5.3

1. Stroj uplné zvednéte. Jakmile je stroj rozlozen do pracovni polohy,
A musi manometr ukazovat tlak minimalné

100 bart. Teprve pak smite stroj spustit na

podmitaci radli¢ky. RozloZeny stroj nesmi byt

delsi dobu odstaveny na podmitacich radlickach.

Obrazek 5.6

Obrézek 5.4 Opus 400-500 o )
1. Stroj Gplné zvednéte.

2. Zajistéte zvedaci valce naprav kol ve vysunuté poloze
zlutymi pojistnymi zapadkami.
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

Obrazek 5.7

2. Nasad’te vSechny klipsy, které jsou k dispozici, na
spodni pistnice na hydraulickych valcich péchu.

Obrazek 5.8 Opus 600-700

3. Zajistéte hydraulicky valec tazné liSty ve vysunuté
poloze Zlutou pojistnou zapadkou nebo alternativné
pouzijte vS§echny hlinikové distan¢ni podlozky.

4. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

5. Spustte stroj na péch a odstavnou podpéru. Tim
odleh¢ite kola.

6. Spustte predni natadi tak, aby stroj spocival na péchu,
pfednim kotoucovém natadi a odstavné podpéte. Tim
odleh¢ite kola.

7. Odpojte stroj od traktoru.
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Pieprava

6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 VSeobecna tidrzba pred kaZdou sezonou

»  Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely a hadice
neposkozené a hadice nevykazuji unik.

»  Zkontrolujte funkci brzd a sefid’te je.

6.1.1.1 Vyména brzdovych soucasti

Vsechny brzdové destiCky musite vymenit
soucasn¢.

O

Hlavni valec brzdového systému, brzdové desticky a
brzdové bubny jsou rychle opotiebitelné dily. Kdyz
vyménujete nektery komponent, musite ho vymeénit cely.

6.1.2 Hydraulické brzdy
Ucelem systému hydraulickych brzd je:

*  Brzdit stroj béhem piepravy, aby se snizZilo zatizeni
vlastnich brzd traktoru.

*  Nouzove¢ zabrzdit stroj, pokud se béhem piepravy
uvolni od traktoru.

»  Zabranit ujeti odstaveného odpojeného stroje.

Systém pracuje pomoci oleje pod tlakem a za normalnich
okolnosti nevyzaduje nastaveni. Sklada se z jednoho nebo
nékolika hydraulickych valct, bovdend s brzdovymi
lanky a paky parkovaci brzdy s nouzovym lankem.

Hydraulické brzdy se ptipojuji k brzdové spojce na
traktoru.

Brzdna sila je regulovana podle tlaku vyvijeného na
brzdovy pedal traktoru. Brzdové valce a délka brzdové
péky jsou koncipovany tak, aby zajistily dostatecnou
brzdnou silu bez zablokovani kol.

Obrazek 6.1

1. Jizda/provoz: Pro funkci nouzové brzdy musi byt
lanko paky parkovaci brzdy (C) pfipojeno k traktoru.
Brzda stroje se aktivuje brzdovym pedalem traktoru.

2. Parkovani: Kdyz odpojujete stroj, odpojte lanko
nouzové brzdy od traktoru a zna¢nou silou asi 600 N
zatdhnéte paku parkovaci brzdy. Brzdy se pak aktivuji
a stroj nemtize neumyslné ujet. Stroj vzdy parkujte na
pevném a rovném povrchu.

r
B
0 ° / A
&
Obrazek 6.2

3. Aktivujte parkovaci brzdu zataZenim paky (A).
Uvolnéte parkovaci brzdu kratkym pohybem paky
dopfedu a pak dozadu do polohy (B).

» Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné
komunikaci nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit
zaloZenim klind pod pfepravni kola.

* Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli
byste uvolnit parkovaci brzdu. V takovém ptipadé
musite stroj zajistit pomoci klind.

4. Neumyslné odpojeni (nouzova brzda): Kdyz se
stroj béhem piepravy odpoji od traktoru, zatahnéte
lankem nouzové brzdy paku parkovaci brzdy a stroj
se zabrzdi.

22
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Preprava

6.1.2.1 Nastaveni brzdného ucinku

Pokud brzdy nejsou sefizené, jejich ucinnost se
postupné snizuje, pfipadné az na nulu.

A

U nového stroje a potom dvakrat za rok byste
m¢éli zkontrolovat nastaveni brzd.

1. Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru.

Obrazek 6.3

2. Odstrante vidlici (A) z brzdové paky (B).

3. Vysroubovavejte vidlici (A) na ty¢i (C), dokud
nedosahnete dobrého brzdného ucinku.

4. Namontujte opét vidlici (A).

5. Pokud je toto sefizeni nedostatecné, musite posunout
dale paku (B) na ¢epu (D).

6. Brzdy vyzkousejte.
7. 'V pripadé potieby je znovu sefid’te.

Vzdalenost mezi ¢epem (D) a vidlici (A) je uvedena
v nasledujici tabulce.

Tableau 6.1
Model Vzdalenost
Opus 400500 150 mm
Opus 600-700 180 mm

6.1.3 Pneumatické brzdy

Pted pouzitim stroje: Piesvédcte se, ze jsou uplné
utazené Srouby (C) na vSech valcich, aby byla
zajisténa funkce nouzovych brzd.

Brzdna sila je regulovana tlakem vyvijenym na brzdovy
pedal traktoru. Brzdové valce a délka brzdové paky jsou

koncipovany tak, aby zajistily dostate¢nou brzdnou silu
bez zablokovani kol.

Tyto pokyny plati pro pneumatické brzdy. Tyto brzdy
nelze vylepSovat. Jedna se o bubnové brzdy bez
samocinného nastaveni.

C
— A\
[
———— T T p——
«_ ~ \. v J
B A
Obrazek 6.4

Vilce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy valec (A)
pro provozni brzdu/parkovaci brzdu a pruzinovou
brzdovou sekci (B) pro nouzové brzdéni.

* A = pruzinova brzda pro parkovani
* B =provozni brzda a nouzova brzda

6.1.3.1  Pripojeni

Nejprve pfipojte Cervenou tlakovou hadici k Cervené
tlakové spojce na traktoru. Pak pfipojte Zlutou tlakovou
hadici ke zluté ovladaci spojce na traktoru. Brzdovy
systém je koncipovan pro nasledujici tlaky vzduchu:

Tableau 6.2
Zasuvka Tlak vzduchu
Tlakova spojka 6-10 bard
Ovladaci spojka 0-10 bard
6.1.3.2  Manévrovani se strojem

Pted ptepravou po silnici musite tyto Srouby (C)
uplné zasroubovat.

904075-cs; 18.06.2024
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Obrazek 6.5

1. Pokud je zasobnik pod tlakem (min. 5 bar), mtzete
brzdy uvolnit stlaenim zpomalovaciho ventilu (E).

C
)
— — —— i |
| W ~ v J
B A
Obrazek 6.6

2. Pokud je tlakovy zasobnik prazdny, uplné vySroubujte
oba Srouby (C) na valcich pruzinové brzdy.

6.1.3.3  Parkovani

Kdyz se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky
aplikuji.

Obrazek 6.7

Kdyz stroj odstavite na vefejné komunikaci nebo v jeji
blizkosti, nezapomeiite podlozit kola kliny (B).

6.2 Piepinani z prepravni polohy do
pracovni polohy

Presvédite se, Ze je na hornich pistnicich péchii
nasazena alespon jedna 50mm hlinikova
distan¢ni podlozka.

Presvédéte se, ze jsou obé kiidlové sekce
7aji$téné na svém miste pojistnymi haky. Za
zadnych okolnosti byste se neméli pohybovat
pod slozenou ktidlovou sekci, aniz byste nejdiive
zkontrolovali pojistné haky.

A

1. Zvednéte stroj na jeho kolech do horni polohy.

Obrazek 6.8

2. Odstrante pojistné zapadky zvedacich valci a pomoci
hlinikovych distan¢nich podlozek (OS 400-500) nebo
hlinikové zarazky (OS 600-700) nastavte pred-
pokladanou pracovni hloubku. Viz “7.2 Rovnobézné
se zemi .

3. Presvédcte se, Ze je na hornich pistnicich péchtu
nasazena alespon jedna 50mm hlinikova distan¢ni
podlozka.

4. Odjistéte zamek kiidel (modry okruh) pfitazenim
kiidel k sob& navzajem a soucasnym stlacenim
signalové hadice pro otevieni zamku kiidel.

5. PresvédcCte se, ze je zamek kiidel Gpln€ uvolnény.

6. Uplné rozlozte kiidlové sekce a po rozlozeni podrite
ovlada¢ hydrauliky nékolik sekund v dané poloze,
dokud se znovu uplné nenaplni sklapéci hydraulické
valce.

6.3 Piechod z prepravniho rezimu do
pracovniho reZimu

Piesvédcte se, ze jsou obé kiidlové sekce
zajisténé pojistnymi haky na svém miste.

24
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Preprava

Obrazek 6.9 Obrazek 6.12

1. Zvednéte stroj na jeho kolech do horni polohy. 4. Presvédcte se, ze zapadl zamek kiidel.

Pokud zdmek kiidel nezapadne:

» Presvédcte se, ze jsou upln€ slozené kiidlové
sekce.

» Presvedéte se, Ze se pojistné haky volné pohybuji
a nejsou vzpricené. Presvédéte se, ze zemina a
zbytky rostlin nebrani spravné funkci pojistnych
haku.

Obrazek 6.10 » Presvédcte se, ze je spravné sefizeny hydraulicky

valec pro skladani.

2. Zajistéte, aby byla na spodnich pistnicich valci péchi

nasazena alespoil jedna 50mm hlinikova distanéni 5. Zajistéte stroj ve zvednuté poloze nasazenim viech
podlozka. klipsti nebo zlutych pojistnych zapadek na dva
zvedaci valce, viz “10.2 Zajisténi stroje pro servisni

prace”.

—

S————

Obrazek 6.11

3. Slozte kiidlové sekce. Po zahajeni skladani se
automaticky zveda péch.
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Zakladni nastaveni

7 Z.akladni nastaveni

7.1 Pouzivani

Utinek op&tovného utuzeni péchu Ize nastavit tak, aby
vyhovoval riznym podminkam. Ovladac hloubky
radlicek je umistény na podvozku a péch pracuje volné
pod zatizenim vlastni hmotnosti. Pokud je pozadovan
zvySeny utuzovaci ucinek, je mozné pienést hmotnost
stroje z kol na péch. Pokud jde o Opus 600-700, neméla
by se na péch pfenaset cela hmotnost stroje, protoze
kiidlové sekce vyzaduji pro fadnou praci oporu svych kol.
Pokud neni pozadovano opétovné utuzeni, péch lze také
zvednout nebo odmontovat ze stroje, aby se sniZila
hmotnost stroje.

Jestlize je valec Uplné zvednuty, méli byste jet jen kratce.
Pro del$i doby jizdy byste méli valec odmontovat, aby se
snizilo zatizeni konstrukce ramu, viz “9.3.6 Demontaz
péchu”.

Zakladni nastaveni stroje pro ram a rizna nafadi jsou
popsana v nasledujicich kapitolach uréenych jednotlivym
komponenttim. U nového stroje nebo po pracich
spojenych s udrzbou nebo opravou byste si méli
povsimnout vSech téchto nastaveni.

7.2 Rovnobézné se zemi

Zakladni nastaveni by mélo byt vzdy provadéno
v rozloZené poloze na rovném a stabilnim
povrchu

Nespravné nastaveni miize mit za nasledek
nerovnomérnou pracovni hloubku.

7.2.1 Nastaveni stroje soubéZné se zemi, Opus

400-500

1. Stroj Gplné zvednéte.

2. Nastavujte pistnici na hydraulickém valci tazné listy,
dokud stroj nebude vyrovnany.

Obrazek 7.1

3. Spustte stroj do pozadované pracovni hloubky a
umistéte na hydraulicky valec tazné listy tolik
hlinikovych distan¢nich podlozek, aby byl stroj
v pracovni poloze horizontaln€ vyrovnany.

4. Jemné dostaveni se provede po uvedeni stroje do
pracovni polohy a pfi jizdé na poli by se mélo
zkontrolovat.

» Nespravné nastaveni mize mit za nasledek
nerovnomeérnou pracovni hloubku.

» Nastaveni by se mélo provést se strojem
v pracovni poloze a zkontrolovat pfi jizd€ po poli.
Ram stroje musi byt pfi jizdé soubézny se zemi.
7.2.2 Nastaveni kiidlovych sekci soubéZné se zemi,
Opus 400-500

Pii kontrole musi byt hydraulické valce pro
sklapéni kiidel Gplné vysunuté.

A

Nastaveni se provadi s rozlozenymi kiidlovymi
sekcemi a pomoci podmitacich radlicek

A

Hydraulické valce musi byt nastavovany, dokud stroj
nebude horizontaln€ vyrovnany v pracovni poloze.
Nastaveni se kontroluje pfi planované pracovni hloubce a
spravné pojezdové rychlosti.

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2. Stroj na kolech uplné zvednéte.
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Obrazek 7.2

3. Zajistéte, aby pfepravni kola byla sprdvné vyrovnana
a v jejich pneumatikach byl spravny tlak, viz
“Tableau 10.2 “.

Obrazek 7.3

4. Kiidlové sekce musi byt soubézné a vyrovnané
navzajem a s napravami kol, kdyz je stroj rozlozeny
ve vysunuté poloze.

Pokud ktidlové sekce nejsou soubézné a vyrovnané,

musite sefidit hydraulické valce pro sklapéni kiidel takto:

1. Zajistéte, aby hydraulicky valec a ram byly v poloze,
v niz lze snadno vyjmout kolik (B).

A—s
g\
e /
Obrazek 7.4

2. Povolte pojistné Srouby (C) na konci pistnice
sklapéciho valce.

3. Odstrante pojistny Sroub (A) a kolik (B).

4. Zvednéte konec s pistnici hydraulického valce
z kiidlové sekce.

Obrazek 7.5

5. VySroubujte nebo zasroubujte konec pistnice. Pokud
se pistnice otac¢i, pomoci hydrauliky ji uplné vytlacte.

c—

c.J =

B e EE—
Max 585 mm
Obrazek 7.6

6. Délka pistnice nesmi pfesahnout 585 mm (mezi
valcem a hlavou pistnice).

7. Vrat'te konec s pistnici hydraulického vélce zpét na
misto.

8. Namontujte zpét kolik (B) a pojistny Sroub (A)
utahovacim momentem 81 Nm, viz “Obrazek 7.7 “.

Nespravné nastaveni mize mit za nasledek
nedostate¢né zajisténi kiidlovych sekci v pre-
pravni poloze.

904075-cs; 18.06.2024
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B
/;2/

A
Obrazek 7.7

9. Vrat'te pojistné Srouby (C) na konec s pistnici
sklapéciho valce. KiiZzovym zplisobem utahnéte
pojistné Srouby utahovacim momentem 47 Nm
+/- 3 Nm. Zkontrolujte, zda se hydraulicky valec
zasunul tak, aby zaklapl zamek kiidel.

Obrazek 7.8

10. Presvédcte se, ze tyCovy stabilizator neni pod tlakem

a pod mechanickym napétim.

Pokud je pod mechanickym napétim, demontujte
hlavu pistnice a nastavte ji dovnitf nebo ven.

Obrazek 7.9

11. Pti skladani zkontrolujte, zda zapadaji zajistovaci
haky

12.

13.

14.

15.

16

7.2.3

Obrazek 7.10

Kdyz se kiidla (E) pohybuji smérem k zardzce (D)

“Obrazek 7.9 “, valec (F) se musi Gpln¢ zasunout.

» Pokud se vélec nedotkne zarazky nebo nezapadne
zajistovaci zapadka, odstrante vymezovaci pod-
lozku. Odstranujte podlozky jednu po druhé,
abyste se zajistili spravné stazeni valce. Po zméné
poctu vymezovacich podlozek by mél byt
utahovaci moment Sroubu 24 Nm.

* Pokud zapadka nezapadla do zamku a valec je
pritom Gplné stazeny, ale mezi valcem a zarazkou
je jesté mezera, pridejte dalsi vymezovaci
podlozky. Po zméné poétu vymezovacich
podlozek by mél byt utahovaci moment Sroubu
24 Nm.

Utahnéte SystemDisc a nékolikrat zkontrolujte, zda
funguje zamek (zda zapadaji zajist'ovaci haky), zda
neni pod mechanickym napétim a spravné funguje.
Pokud ne, odstraite nebo pfidejte vymezovaci
podlozky podle vySe uvedeného kroku. Ktidla by
méla byt Gplné€ stazena.

Opakujte vyse uvedené kroky, dokud stroj nebude
spravné nastaveny.

Soubéznost kiidlovych sekei se zemi znovu
zkontrolujte se strojem v pracovnim rezimu a pii
provozu na poli.

. Ram stroje musi byt pfi jizdé soubézny se zemi.

Nastaveni stroje soubéZné se zemi, Opus
600-700

Nespravné nastaveni miize mit za nasledek
nerovnomérnou pracovni hloubku.

Rozlozte stroj.

Pfed setizovanim musite odvzdusnit zvedaci valce,
viz “10.6.4 Odvzdusneni hydraulickych valcii kol
(plati jen pro Opus 600-700) “.

Spustte stroj dolti. Radlicky by mély byt co nejblize
u zem¢, aniz do ni pronikaji.
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4. Zkontrolujte horizontalni vyrovnani stroje. V pripadé
potieby nastavte pistnici na hydraulickém valci tazné
oje.

Obrazek 7.11

5. Uvolnéte pojistnou podlozku (A) a nastavujte pistnici
(B) na hydraulickém valci tazné liSty, dokud stroj
nebude soubézny se zemi.

6. Zatlacte pfedni nafadi SystemDisc dolt k zemi,
abyste uvolnili hydraulicky valec a tim usnadnili
nastavovani.

7. Pistnici znovu zajistéte pojistnou podlozkou (A).

Obrazek 7.12

8. Nastaveni pak zkontrolujte na poli se strojem
v pracovni poloze.

9. Réam stroje musi byt pfi jizd€ soub&zny se zemi.

7.2.4 Nastaveni kiidlovych sekci soubéZné se zemi,

Opus 600-700

Pfi kontrole musi byt hydraulické valce pro
sklapéni kiidel Gplné vysunuté.

A

Nastaveni se provadi s rozlozenymi kiidlovymi
sekcemi a pomoci podmitacich radlicek

A
]

Nastaveni musite provést vzdy na rovném,
pevném povrchu

Nespravné nastaveni mize mit za nasledek
nerovnomérnou pracovni hloubku.

Asi 10 az 15 sekund podrzte ovladaci paku
hydrauliky, abyste odvzdusnili hydraulicky
systém, takze budou synchronizovana ptrepravni
a opérna kola.

ISTaTd o

1 [T [

Obrazek 7.13

Hydraulické valce kol kiidlovych sekci musite nastavovat,
dokud stroj nebude horizontaln€ vyrovnany v pracovni
poloze. Nastaveni se kontroluje pii planované pracovni
hloubce a spravné pojezdové rychlosti.

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2. Zvednéte stroj na jeho kolech do nejvyssi polohy.
Podrzte asi 10 az 15 sekund.

Obrazek 7.14

3. Zajistéte, aby prepravni a opérna kola byla spravné
vyrovnana a v jejich pneumatikach byl spravny tlak,
viz “Tableau 10.2 “.

4. Hydraulické valce kol kiidlovych sekci musite
nastavovat, dokud stroj nebude horizontalné
vyrovnany.

904075-cs; 18.06.2024

29



Zakladni nastaveni

Obrazek 7.15

5. Povolte pojistnou matici (A).
6. Nastavte pistnici (B).

7. Zajistéte ji na misté pojistnou matici (A).

Obrazek 7.16

8. Pistnice na hydraulickych valcich kiidlovych sekei
musi byt asi 15 mm vySroubované.

9. Zkontrolujte sekce ramu s podmitacimi radliCkami; na
rovném poli musi byt vyrovnana leva a prava strana.

Obrazek 7.17

10. K¥idlové sekce musi byt soubézné a vyrovnané
navzajem a s napravami kol, kdyz je stroj rozlozeny
ve vysunuté poloze.

11. Zkontrolujte nastaveni hydraulickych sklapécich pistt
k¥idel.

Obrazek 7.18

12. Tahlo sklapéciho pistu kiidla by mélo byt umisténé
mezi dvéma zarazkami.

)
/\m’ﬂ

Max 55 mm

Obrazek 7.19

13. Povolte pojistnou matici na konci pistnice skldpéciho
pistu (max. 55 mm).

14. Nastavujte valec, dokud tahlo nebude spocivat ve
spravné poloze.

15. Presvédcte se, ze hydraulicky valec a ram jsou
v poloze, kde je snadné upravit nastaveni sklapéciho
pistu.

Nespravné nastaveni miize mit za nasledek
nedostate¢né zajisténi kiidlovych sekci v pre-
pravni poloze.

16. Nastaveni se kontroluje slozenim kiidlovych sekci.
Slozené kiidlové sekce musi spocivat na podpérach
kiidel.

17. Piesvédéte se, ze fadné zapadly pojistné haky na
zamku kiidla.

Kdyz kridlové sekce nespocivaji na podpérach kiidel a
zamky kiidel se neuzamknou, postupujte takto:

18. Povolte pojistnou matici a otaCenim pistnice zkrat'te
délku valce. Nenastavujte vice, nez je nutné.

19. Zajistéte opét zajisStovaci matici.

20. Slozte a zkontrolujte kiidlové sekce.

30
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7.3 Pudni péch

Opus 700 s prislusenstvim Double SteelRunner
je velmi té€zky. Ujistéte se, Ze byla provedena
spravna nastaveni, jinak je pfeprava stroje na
vetejnych komunikacich nezakonna.

Nepienasejte celou hmotnost na péch.

Opérna kola a podvozek kol musi byt ve styku se
zemi.

Pti kontrole vyrovnani pravé a levé strany by mél
byt péch nad zemi. Pfi sefizovani mize byt nutné,
aby byl péch na zemi.

Obrazek 7.20

Réamy péchu by mély byt soubézné. V piipad¢ potieby
nastavte valce. Nastavte délky hydraulickych valct
povolenim pojistnych matic (B) a vySroubovanim pistnic
(A), max. 60 mm.

Mezi pojistnou matici a hlavou pistnice by mélo byt
minimalné 16 mm (viditelny zavit), aby péchy
nekolidovaly pfi skladani. Zkontrolujte nastaveni na
rovném povrchu.

Setizeni hydraulickych valct. Péch musi byt na levé i na
pravé poloving stroje ve stejné vysce. To lze nastavit
délkami zdvihu hydraulickych valct, kdyZz odmontujete

pojistné matice (B) a Sroubujete pistnice (A), max. 60 mm.

Zkontrolujte nastaveni na rovném povrchu.

7.4 Skrabka

7.4.1

Pokud je ve vybaveni stroje péch SteelRunner, je
pozadovana Skrabka.

Single SteelRunner

7.4.1.1  Cepele $krabek

@)

Obrazek 7.21 Typ A

Stroj se dodava s Cepelemi Skrabek standardniho typu (A).

o1

Obrazek 7.22 Standardni typ (B)

Lze objednat $irsi hroty (B). Objednaci ¢islo téchto cepeli
je uvedeno v katalogu néhradnich dilé. Sirsi hrot je
zkonstruovany pro jilovité pidy a vlhké podminky

s malym mnozstvim slamy, napiiklad pro praci ve velmi
vlhké, zorané pade.

7.4.1.2

®

Serizeni Skrabek

Skrabky nastavujte jen tehdy, kdyZ je stroj
rozlozeny do pracovni polohy! Se strojem
rozlozenym do pracovni polohy necouvejte!

V péchovacich jednotkach se miize zachycovat
zemina a zbytky rostlin, a kdyZ pak stroj couva,
hrozi nebezpeci poskozeni Skrabek.

904075-cs; 18.06.2024

31



Zakladni nastaveni

Skrabky by mély byt upevnény co nejdile mezi prstenci
pechu. Jestlize jsou opotfebené Cepele, 1ze je seridit
posunutim nosniku Skrabek.

Nosnik Skrabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem.

Postup nastaveni:

Obrazek 7.23 Jednoducha skrabka

1. Povolte Srouby (A), abyste posunutim konstrukce
mohli vytvofit mezeru.

2. Co nejvice vytahnéte hrot skrabky.

3. Nastavujte Skrabku, dokud mezi jejim hrotem

a utuzovacim vélcem nebude mezera piiblizné 15 mm.

4. Pak hrot skrabky uvolnéte, aby se vratil. Zatlacte hrot
Skrabky dopfedu, abyste zajistili, Ze se pod zatizenim
dosedé na péch. Pokud nedosedd, zmensete
vzdalenost mezi péchem a Skrabkou.

5. Utahnéte Srouby (A) momentem 189 Nm.

7.4.2 Double SteelRunner

7.4.2.1  Cepele $krabek

C
Obrazek 7.24 Typ Ca D

Hroty (C) a (D) se pouzivaji jen na péchu Double
SteelRunner.

Hrot (C) se pouziva na prednim péchu, hrot (D) na
zadnim péchu.

7.4.2.2  Serizeni §krabek

®

Skrabky nastavuijte jen tehdy, kdy?Z je stroj
rozlozeny do pracovni polohy! Se strojem
rozlozenym do pracovni polohy necouvejte!

V péchovacich jednotkach se miize zachycovat
zemina a zbytky rostlin, a kdyZ pak stroj couva,
hrozi nebezpeci poskozeni skrabek.

Skrabky by mély byt upevnény co nejdale mezi prstenci
péchu. Jestlize jsou opotiebené Cepele, 1ze je setidit
posunutim nosniku Skrabek.

Nosnik skrabek se nastavuje do soub&zného postaveni
s péchem.

Postup nastaveni:

Obrazek 7.25 Dvojita skrabka

1. Povolte Srouby (A), abyste posunutim konstrukce
mohli vytvofit mezeru.

2. Co nejvice vytahnéte hrot skrabky.

3. Nastavujte Skrabku, dokud mezi jejim hrotem
a utuzovacim valcem nebude mezera ptiblizn€¢ 15 mm.

4. Pak hrot skrabky uvolnéte, aby se vratil. Zatlacte hrot
skrabky dopfedu, abyste zajistili, Ze se pod zatizenim
doseda na péch. Pokud nedoseda, zmensete
vzdalenost mezi péchem a Skrabkou.

5. Utahnéte Srouby (A) momentem 189 Nm.

7.5 Smyk
7.5.1 Nastaveni a sefizeni urovnavacich kotoucu

Urovnavaci kotouce maji zarovnavat koleje a ryhy
zanechané podmitacimi radli¢kami.
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Pracovni hloubka urovnavacich kotouci se setizuje pii
jizd€ na poli. Vychazi se z pfedpokladané hloubky

podmitacich radlicek a spravné pojezdové rychlosti stroje.
L.
2.

Sledujte zem za strojem.

Setid’te pracovni hloubku urovnavacich kotouct tak,
abyste dosahli co nejrovnéjsiho povrchu.

Zkontrolujte hodnotu na stupnici pracovni hloubky.

e Pokud za urovnavacimi kotouci zlstavaji koleje,
hloubku trochu zmensete (a tim hodnotu na
stupnici).

* Pokud za urovnavacimi kotouci zlstavaji ryhy,
hloubku trochu zvétsete (a tim hodnotu na
stupnici).

7.5.1.1  Odvzdu$néni a nastaveni hydraulickych

valci

Nefunguji-li kotouce po celé pracovni $ifce rovhomeérné,
zkontrolujte, zda je nutné provést nasledujici:

1.

Odvzdusnéni hydraulickych valci
Nastaveni hydraulickych valca

Odvzdusnéte hydraulické valce tak, ze pomoci
hydrauliky zvednete urovnavaci kotouce co nejvice
nahoru a asi 5 az 10 sekund podrzite ovladac
hydrauliky v této poloze.

Obrazek 7.26

Nastavte urovnavaci kotouce tak, aby byly na levé
i na pravé poloving stroje ve stejné vysce.

Nastavte urovnavaci kotouce prostfednictvim délek
zdvihu hydraulickych valct tak, Ze odmontujete
pojistné matice (B) a Sroubujete pistnice (A), max.
60 mm.

Zkontrolujte nastaveni se strojem v pracovni poloze a
s péchem spocivajicim na rovném povrchu. Nechte
vzdy nejméné jednu stranu Gplné zasroubovanou.
Nevysroubujte druhou pistnici vice nez 25 mm.

Setizeni kiidlovych sekci.

7.6 Kalibrace nastroji

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz

“Il zvlastni navod k pouzivani.

ﬁ Nastroje by pii provadéni kalibrace nemély byt
maximalné zvednuté.

Nad zemi je hodnota zaporna (-), pod zemi je
. hodnota kladna (+).

Kalibrace by se méla provést po sefizeni kazdého nastroje
a nastroje by mély byt pfi kalibraci blizko zemé.
Nakalibrujte pracovni hloubku pro radlicky a smyky, viz
navod k pouzivani E-Control, kapitola Kalibrace.

1. Spustte stroj blizko k zemi.

2. Oteviete kulovy ventil a nastavte péch do plovouci
polohy.

3. Oteviete menu Nastaveni * v E-Control, viz
samostatny navod k pouziti.

a. Vyberte Kalibrace.

b. Stisknéte Hloubka nastroje.

c. Stisknéte nastroj, ktery ma byt nakalibrovan.
d

. Zadejte skute¢nou hodnotu od zemé k hrotuw/
kotouc¢i/smyku.

e. Stisknéte Ulozit.

4. Zavrete kulovy ventil pro péch.
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8 Instalace ovladaciho spinace pro prihnojovaci soupravu
(prislusSenstvi)

Obrazek 8.1

Jako alternativa k vlastnimu ovladacimu spinaci stroje
FrontHopper pro pfipojeni a odpojeni 1ze na stroj umistit
alternativni spinac, ktery zastavi vystup, kdyz je stroj
zvednut do urcité prednastavené vysky.

8.1 Nastaveni ovladaciho spinace

Obrazek 8.2

Ovladaci spina¢ je umistény na pravé stran¢€ napravy kol
a je pfipojeny k jednotce WorkStation Celniho zasobniku

(ptipoj WS7: viz navod k pouzivani stroje FrontHopper).

j/ ’ |
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Obrazek 8.3

1. Zvednéte stroj do polohy, ve které ma ovladaci spinac
deaktivovat vystup.

2. Umistéte snimac do polohy, v niz se mtize dostat do
styku s deskou.

3. NaSroubujte snimac do takové polohy, aby byl
priblizné 2-5 mm od desky. Kdyz je nastavena
spravna poloha, rozsviti se LED snimace.

Kdyz se stroj zvedne nad polohu snimace, vysev se

prerusi. Kdyz se stroj spusti pod polohu snimace, LED
zhasne a zahdji se vysev.

8.2 Montaz

Obrazek 8.4

1. Nasad’te svorku (A) na radlicku a pomoci dodanych
matic k ni pfisroubujte pfihnojovaci botku.

2. Ptipevnéte spodni ¢ast pfihnojovaci botky matici (B)
na Sroubu odhrnovacky.
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8.3 Nastaveni
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Obrazek 8.5

Zménou polohy rozdélovaciho otvoru podél trubky dosahnete tfi riznych nastaveni.

8.3.1 Zména moZnych nastaveni

Obrazek 8.6
1. Uvolnéte zajist'ovaci kolik.
2. Vytahnéte zavlacku a prsty nebo dlatem nastavte rozdélovaci otvor do pozadované polohy.

3. Vrat'te zajist'ovaci kolik a zavlacku, abyste zajistili zvolenou polohu.
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9 Nastaveni na poli

9.1 Nastaveni v pracovni poloze

9.1.1 Podmitaci radli¢ky, pracovni hloubka

Stroje Opus 300—500 mohou byt provozovany
s koly nad zemi.

Stroje Opus 600-700 by nemé¢l byt provozovan
s koly zvednutymi nad zem, protoze kiidlové
sekce vyzaduji pro dobrou praci oporu kol.

Stroj je zkonstruovany pro podmitani strnist¢ a mize
v pud¢ pracovat do hloubky 30 cm.

Rezim TopDown a rezim Podmitac

1. Nastavte hydraulické valce naprav kol tak, aby
podmitaci radli¢ky dosahly pozadované pracovni
hloubky.

Obrazek 9.1

2. Pouzijte odnimatelnou hlinikovou zarazku.

3. Vyrovnejte stroj horizontaln€ v pracovni poloze.

Rezim Kotoucovy podmitac

KdyzZ se ma piida zpracovévat jen piednim nafadim
SystemDisc (s podmitacimi radlickami zvednutymi nad
zem), nasad’te/zaklopte vSechny distan¢ni podlozky na
spodni pistnice péchil. Aby byl stroj soubézny se zemi,
viz “7.2 Rovnobézné se zemi“.

9.1.2 Urovnavaci jednotka, pracovni hloubka

Urovnavaci kotouce maji zarovnévat koleje a ryhy
zanechané podmitacimi radlickami.

Pracovni hloubka urovnavacich kotouct se sefizuje pii
jizd€ na poli. Vychazi se z pfedpokladané hloubky
podmitacich radli¢ek a spravné pojezdové rychlosti stroje.

1. Sledujte zem za strojem.

2. Sefid'te pracovni hloubku urovnavacich kotouct tak,
abyste dosahli co nejrovnéjsiho povrchu.

Obrazek 9.2

3. Zkontrolujte hodnotu na stupnici pracovni hloubky.

* Pokud za urovnavacimi kotouci zlstavaji koleje,
hloubku trochu zmensete (a tim hodnotu na
stupnici).

* Pokud za urovnavacimi kotouci zistavaji ryhy,
hloubku trochu zvétsete (a tim hodnotu na
stupnici).

9.1.3

®

ReZimy péchi, opétovné utuzZeni

Pfi rozkladani stroje do pracovni polohy se
presvédcte, ze je na hornich pistnicich péchti
nasazena nejmén¢ jedna 50mm distan¢ni
podlozka.

Obrazek 9.3

1. Zkontrolujte, zda je zavieny kohout K1 bloku ventild.

Kohout K1 ovlada zvedani péchu. Tento kohout by
m¢él byt normaln¢ stale zavieny (otoeny na doraz
doprava).
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Obrazek 9.4

2. Kohouty K1 a/nebo K2 musi byt po nastaveni utazeny,
utahovaci moment 2,5 Nm.

197552

PlOPN .
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Obrazek 9.5
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3. Vyjimkou je pfipad, kdy je zem tak tvrda, ze do ni
nemohou proniknout radlicky.

Otevrete kohout K1. Pfi otevieném kohoutu K1 se
hmotnost péchu pienese na radlicky. Timto zptisobem
hmotnost péchu napomaha pronikani radlicek.

Obrazek 9.6

4. Umistéte distancni podlozky tak, aby vzdalenosti (A)
a (B) byly 50 mm. Tim bude péch moci kopirovat
obrysy zemé.

Obrazek 9.7

5. Kdyz se ma ptida zpracovavat jen pfednim naradim
SystemDisc (s podmitacimi radli¢kami zvednutymi
nad zem), nasad’te/zaklopte vSechny distan¢ni
podlozky na spodni pistnice péchi.

9.1.3.1 Nastaveni pro vyssi u¢innost opétovného

utuzeni

Utuzovaci ucinek Ize upravit umisténim distan¢nich
podlozek na spodni pistnice hydraulickych valcti péchu.
Je-li lepsi utuzovani zadouci:

1. Jedte se strojem nastavenym na pozadovanou
pracovni hloubku po poli.

2. Nasad’te/zaklopte na spodni pistnice péchi tolik
distan¢nich podlozek, kolik je potfeba na vyplnéni
prazdného prostoru.

3. Zvednéte stroj a pridejte jednu 25mm podlozku navic.

Spravnou kombinaci distan¢nich podlozek najdete v nize
uvedené tabulce.

Tableau 9.1 Dostupné distancni podlozky

25 mm 38 mm 50 mm Celkem
1 25 mm
1 38 mm
1 50 mm
1 1 63 mm
1 1 75 mm
1 1 88 mm
2 1 100 mm
1 1 1 113 mm
1 2 125 mm
2 1 1 138 mm
2 2 150 mm

Pro dosaZeni maximalniho utuzeni nejezdéte se stroji
Opus 600-700 s koly zvednutymi nad zem. Pro zajisténi
ucinné prace stroje musi byt kridlové sekce podepteny
témito koly.
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Pouzijte distanc¢ni podlozky na pistnice péchti a kola
nechte na zemi. Sefid’te hydraulické valce kol kiidlovych
sekci tak, aby byl stroj horizontaln€ vyrovnany po celé
své Sifce.

9.2 Smér jizdy

9.2.1 Smér jizdy

R K KK K K K&

e —

7

R R R i =

Obrazek 9.8

Prvni piejezd by mél byt proveden bezprostiedné po
sklizni a pod tthlem 20°—40° ke sméru mlaceni.

7

Druhy piejezd by mél byt proveden pod uhlem 20°—40°
k pfedchozimu piejezdu.

Obrazek 9.9

Posledni ptejezd pted setim nesmi byt proveden stejnym
smérem, jimz ma byt provedeno seti.

9.2.2 Rychlost jizdy

Pro zajisténi optimalniho michani slamy a zbytkd plodin
by mél stroj jet rychlosti 812 km/h. LepSich vysledki
zpracovani se dosahne zvySenim rychlosti jizdy.

9.2.3 Otaceni na souvrati

Al

*  Zvednéte stroj s podvozkem (Zluty okruh).

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
zvlastni ndvod k pouzivani.

* Pro otaceni na souvrati Ize nastavit lehky pfitlak
péchu. Nedoporucuje se vSak pouzivat toto sou-
vratové nastaveni v ostrych zatackach. Doporuceni je
jezdit kazdy druhy prijezd. Viz kapitola Rizeni
zdvihu v navodu k pouzivani E-Control.

1. Oteviete menu Nastaveni * v E-Control, viz
samostatny navod k pouziti.

a. Vyberte Nastaveni.
b. Stisknéte Rizeni zdvihu

c. Nastavte pouziti nastavené hodnoty pfi nizkém
zdvihu na ZAP.

9.3 Pudni péch

9.3.1 SteelRunner

Obrazek 9.10

SteelRunner je primarné zkonstruovan pro stfedné tézké
pudy. Zanechava urovnany povrch a utuzuje do mirné
hloubky.

9.3.2 Double SoilRunner a Double SteelRunner

®

Opus 700 s pfislusenstvim Double SteelRunner
je velmi tézky. Ujistéte se, Ze byla provedena
spravna nastaveni, jinak je pfeprava stroje na
vefejnych komunikacich nezakonna.
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Obrazek 9.11

Dvojity SoilRunner je zkonstruovan zejména pro lehké az
stiedni pidy. Zanechava urovnany povrch a utuzuje do
nevelké hloubky.

Obrazek 9.12

Dvojity SteelRunner je univerzalni péch vhodny pro
vSechny piidni typy. Minimalné vyhrnuje zeminu v lehéich
pudach a u€inné rozbiji vétsi hroudy v tvrdych pidach.
Dokaze opétovné utuzit v celé zpracovavané hloubce a
zanechava strukturovany povrch.

U Opus 700 se ujistéte, ze hydraulicky valec na kolovém
podvozku je nastaveny tak, ze je vidét 30 mm zavitu.

9.3.3 Nastaveni dvojitého péchu

Obrazek 9.13

Pokud je stroj vybaveny dvojitym péchem, musi byt
sefizen tak, aby byl zadni péch trochu nize nez ptedni.
Kdyz se zméni pracovni hloubka, zméni se také pomér
mezi pfednim a zadnim péchem.

Obrazek 9.14

Pé&ch Ize nastavit ve vSech smérech o +4°, aby se
prizpusobil pracovni hloubce podmitace.

—_

Zvednéte stroj pomoci hydrauliky.

2. Povolte a a b. Nechte Srouby na misté!
3. Povolte a odejméte c a d.
4

Pomoci napinaci matice sefid’te nahoru/dolt. Pouzijte
dodany klic.

5. Namontujte opét ¢ a d.

6. Utahnéte a—d momentem 550 Nm. Nejlepsi je pouzit
momentovy klic.

9.34

A

Nastaveni vy§ky zdvihu péchu

Kdyz ma byt stroj rozloZen do pracovni polohy,
presvédcte se, Ze je na hornich pistnicich pécht
nasazena nejmén¢ jedna 50mm distan¢ni
podlozka.

Kdyz se ma ptda zpracovavat jen piednim
nafadim SystemDisc (se zvednutymi podmita-
cimi radlickami), nasad’te/zaklopte vSechny
distan¢ni podlozky na spodni pistnice hydrau-
lickych valci péchu. Pokud mate valec se
zaklopnymi distan¢nimi podlozkami, pfemistéte
pevnou podlozku (B) z horni na spodni ¢ast
pistnice.

Pojem ,,vyska zdvihu* znamena vysku péchu nad zemi,
kdyz je stroj uplné zvednuty na svych kolech, naptiklad
pfi otaceni na souvrati.

Uplné stroj zvednéte na jeho kolech, abyste zkontrolovali
vysku zdvihu péchu. Spust'te stroj, abyste mohli umistit
distan¢ni podlozky na horni pistnici hydraulického valce
péchu. VEtsi pocet podlozek zajisti vétsi vysku zdvihu.
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Obrazek 9.15

Pti zpracovani pidy samotnymi podmitacimi radlickami
se presvédéte, Ze je na horni pistnici ptislusného péchu
50mm distan¢ni podlozka (B).

3. Z ani pu éch
9.3.5 pracovani pudy bez péchu Obrizek 9.18

4. Odstrante pistni tichytku z pistu péchovaciho valce

Obrazek 9.16

Pokud nechcete utuzovat, mizete Giplné zvednout péch
(doporucuje se jen pro jizdu na kratsi vzdalenosti).
Vsechny distan¢ni podlozky byste pak méli umistit na
horni pistnici. Pro delsi doby jizdy byste méli péch
odmontovat, abyste snizili zatizeni konstrukce ramu.

9.3.6 DemontaZz péchu

Obrazek 9.19
1. Spustte stroj tak, aby radlicky byly n¢kolik
centimetrii nad zemi a utuzovaci valec spocival na 5. Namontujte pist péchovaciho valce na oka na nosniku
povrchu. urovnavaci jednotky.

2. Spust'te urovnavaci jednotky k zemi.

Obrazek 9.20

Obrazek 9.17 6. Povolte a odSroubujte tfi Srouby z ramu valce. Jeden

N Sroub uloZte pro ptipad nouze.
3. Zajistéte ram péchu podpérou.
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Obrazek 9.21

7. Vytahnéte zavlacku z predniho tichytu na hornim
ramene¢.

8. Otocte zadni rameno kolem ramu valce a vrat'te
zavla¢ku do horniho ramene.

9. Presvédéte se, Ze je ram valce zajistény vaci podpéie,
aby se utuZovaci valec nemohl otacet doptedu nebo
dozadu.

10. Odmontujte posledni Sroub.

11. Zvednéte stroj.

Obrazek 9.23

12. Jed'te pomalu dopiedu, aby se uvolnil utuzovaci valec.

13. Vrat'te Srouby na ram valce, aby se neztratily.
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10

A

>

10.1

Udrzba a servis

Pii provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Pfi provadéni servisu a udrzby by stroj mél byt
ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

Bezpecnost pri provadéni servisu

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po drzbé hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze Spatné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V piipadé pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajistény podpérami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Kdyz pracujete na hydraulickém systému stroje,
zachovavejte maximalni Cistotu! Otiete ho Cistym
papirem nebo hadfikem. Polozte dily na Cisty
povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily pfed
montazi oplachnéte napiiklad odmastovacim
ptipravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

Nikdy nestrikejte vodu pod vysokym tlakem
primo na elektrické soucasti! Elektrické soucasti
Cistéte ofoukanim proudem vzduchu nebo jejich
otfenim vlhkym hadiikem.

Pro zachovani vysoké Grovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 10.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opottebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

10.2

A

A

Zajisténi stroje pro servisni prace

KdyZ ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pii praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pied provadénim servisni nebo
udrzbéaiské prace z nich musite vypustit ole;.
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é Pied provadénim prace pod nahoru vyklopenou
kridlovou sekci zkontrolujte, zda jsou nasazené
jeji zajistovaci haky.

ﬁ Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru.

10.2.1  Zajisténi Opus 400-500
1. Stroj Gpln€ zvednéte do jeho nejvyssi polohy.

2. Slozte kiidlové sekce.

3. Uvolnéte pojistné zapadky zvedacich valcti na
prepravnich kolech z jejich odstavnych poloh na ramu.

g
,//—\; / ™~
~
N / INAVARRSy b
i \7\\\(\’/
’ Obrazek 10.5
~= 6. Nasad'te hlinikové distan¢ni podlozky na valec tazné
Obrazek 10.2 oje.

4. Posunte hlinikovou zarazku na levém zvedacim valci
uplné dolti (je také nutné stlacit pruzinu). Nasad'te
pojistné zapadky na oba zvedaci valce na piepravnich
kolech.

Obrazek 10.6

7. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

Obrazek 10.3 ‘ 1022  Zajidténi Opus 600-700
5. RozloZte kiidlové sekce. 1. Stroj Gplné zvednéte do jeho nejvyssi polohy.
2. Slozte kiidlové sekce.

3. Uvolnéte zluté pojistné zapadky z jejich ulozné
polohy na ramu.
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4. Nasad’te pojistné zapadky na oba zvedaci valce na
prepravnich kolech.

5. Rozlozte kiidlové sekce.

Obrazek 10.7

6. Nasad'te pojistné zdpadky na oba zvedaci valce na
opérnych kolech.

Obrazek 10.8

7. Nasad’te pojistnou zapadku na hydraulicky valec
tazné oje.

Obrazek 10.9

8. Spust'te a zajistéte odstavnou podpéru.

10.3 Pravidelna adrzba

~ = /(/V/’
:
Obrazek 10.10

» Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubt.

»  Pribézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

* Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pred uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou my¢ékou, viz “10.4 Mazaci body *.

» Dily stroje s lesklou povrchovou tpravou, jako jsou
napriklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pted dlouhym uskladnénim oSettit
prostiedkem proti korozi.

* Pouzitim odmastovaciho prosttedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak lze
obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

» Kontrolujte tazné oko stroje, viz “10.5.2 Kontrola
tazného oka stroje .

* Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
* Dale utahnéte Srouby a matice kol.
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10.4 Mazaci body

f Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 10.11

S \

Obrazek 10.12

* Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se mé pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

» Loziska kol byste mé¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v piipadé€ ostatnich mazacich bodi pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.

*  Mazaci body jsou oznaéeny zelenymi plastovymi krytkami (plati pro stroje s typovym schvalenim dle EU 167/2013).
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Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi Mnozstvi
PS 400-PS 500 PS 600-PS 700
D Valec kolového podvozku 300 ha 2 4

E
Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi
E Kloub kiidla 300 ha 4

F
Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi
F Zaves pechu 300 ha 4

G
Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi
G Kolovy podvozek 300 ha 2
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H
Poz. Mazaci bod Interval MnozZstvi MnozZstvi
PS 400-PS 500 PS 600-PS 700
H Opérna kola 300 ha — 2
|
Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi Mnozstvi
PS 400-PS 500 PS 600-PS 700
1 Lozisko kola 300 ha 2 4
J
Mazaci bod Interval Mnozstvi
J Tazna oj 300 ha 1
K
Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi Mnozstvi
PS 400 PS 500 PS 600 PS 700
K Smyk 300 ha 6 8 10 14

904075-cs; 18.06.2024
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Ve
- < L
N\
NI
Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi MnozZstvi Mnoistvi Mnozstvi
PS 400 PS 500 PS 600 PS 700
L Drzék radlic¢ky 300 ha 14 18 22 26
M
Poz. Mazaci bod Interval MnozZstvi Mnozstvi
PS 400-PS 500 PS 600-PS 700
L Lozisko péchu 300 ha 4/4 8/4
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10.5 TaZna oj

10.5.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim.
Presvédite se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro
Vvas stroj.

10.5.2  Kontrola tazného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vyménit.
Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka.

DotazZeni Sroubovych spojii a mez
opoti‘ebeni

10.5.3

A

Obrazek 10.13

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy kli¢.

Kdyz se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

10.5.4  Dotazeni Sroubovych spoji

Po uréité dob& pouzivani musi byt Sroubové spoje
dotazeny utahovacim momentem, ktery se li$i podle
velikosti Sroubu. V tabulce dole jsou uvedeny pozadované

utahovaci momenty. Na utahovani spoji pouzivejte
momentovy kli¢.

Pokud momentovy kli¢ nemate, mtize vam pomoci
ptiklad na “Obrazek 10.14 .

Tableau 10.1 Utahovaci momenty

Utahovaci moment, Nm (nasucho)

Sroub 8.8 10.9 12.9
M3 x 0,35 1,2 1,7 2,1
M4 x 0,5 3 4,1 5
MS5 x 0,5 6 8,4 9,6
M6 x 0,75 10 14 16
M8 x 1 24 34 40
MI0x 1 47 67 81
MI10 x 1,25 46 65 78
MI2 x 1,25 82 115 138
MI6x 1,5 196 276 330
MI8x 1,5 282 396 476
M20x 1,5 392 551 660
M24 x 2 668 940 1123
M30 x 2 1334 1872 2246
M36 x 3 2256 3178 3811
24 k
=240 Nm

SRS

Obrazek 10.14

10.5.5

Nastaveni vysky tazné oje

Obrazek 10.15

Vysku tazné oje stroje je nutno prizptsobit vysce

zavésu traktoru. Pro zajisténi horizontalni polohy

stroje ve zvednuté poloze na souvrati a béhem

pfepravy je nutné provést néktera nastaveni.

* Nastaveni se provadéji s rozlozenymi kiidlovymi
sekcemi a strojem zvednutym na jeho kolech tak,
aby byly radlicky asi 5-10 cm nad zemi.

904075-cs; 18.06.2024
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Obrazek 10.16

1. Uvolnéte pojistnou podlozku (A) a nastavte pistnici
(B) na hydraulickém valci tazné oje.

2. Zdvihnéte stroj do nejvyssi polohy; drzte paku
hydraulického systému na misté¢ do té doby, nez jsou
hydraulické vélce obou kol a oj plné vysunuté.
Zkontrolujte, zda je ram stroje v horizontalni poloze.
V piipad¢ potieby opakujte od kroku 1.

3. Pistnici znovu zajistéte pojistnou podlozkou (A).

10.6 Hydraulika

A Pii praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

A Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Presvédite se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostiedni blizkosti
pracovni oblasti stroje. Nékolikrat zahybejte
zvedacim valcem a valci pfedniho naradi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

Tato Giprava musi byt provedena bez demontaze
pistnic ze stroje.

Pfi odvzdusiovani hydraulického systému neni
nutné odpojovat spojky. Sta¢i pouzit hydrauliku
traktoru.

®

10.6.1 Odvzdus$néni a kalibrace hydraulickych
valcil

é Hydraulicky systém musi byt odvzdusnén vzdy,
kdyz se na ném provadi n¢jaka prace.

Presvédéte se, ze se nikdo nezdrzuje v bez-
prostfedni pracovni oblasti stroje.

Odvzdusiovani je nutné provadet pravidelné.

@ Zvyknéte si hydraulicky systém odvzdusiovat 2—
3krat kazdy pracovni den, napt. po jizd€ po
silnici na pole nebo po prestavce. Odvzdusnéni a
kalibraci je nutné provadét také pied nastavenim
pracovni hloubky a rovnéz po udrzbé hydrau-
lického systému.

Pii odvzdusiovani hydraulického systému neni nutné
odpojovat spojky. Pouzijte prosté¢ hydrauliku traktoru.

10.6.2 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400-600 hodin, podle toho, ktera ze skutecnosti nastane
diive.

10.6.3 Oznaceni hydraulickych hadic datem a
maximalnim tlakem

Konce hadic jsou oznaceny datem vyroby (rok a mésic) a
max. tlakem.

10.6.4  Odvzdu$néni hydraulickych valci kol (plati

jen pro Opus 600-700)

Stroj uplné zvednéte. Drzte ovladaci paku hydrauliky
traktoru v této poloze, aby olej protékal valci (pfi
kazdodennim odvzdusiovani asi 5-10 sekund, po udrzbé
hydraulického systému asi 1-2 minuty).

10.6.5 Odvzdus$néni hydraulickych valci

urovnavacich kotoucéu

Stroj tplné zvednéte. Uplné zvednéte urovnavaci kotoude.
Podrzte tento ovladac hydrauliky v dané poloze stejné,
jak bylo popsano vyse.
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10.6.6

Rychlospojka pro odvzdusnéni

Obrazek 10.17

Hydraulicky systém pro uvolnéni podmitacich radlicek
pfi narazu na kamen je opatfen zastrckou rychlospojky
(A), ktera se pouziva k odvzdusnéni, kdyz se systém plni
olejem v tovarné.

Tato rychlospojka neni urcena pro pouziti pfi praci na
poli nebo pii normalni udrzbé!

10.6.7  Vypusténi tlakovych zasobniku pred
udrzbou hydraulického systému

Pted udrzbou hydraulického systému musi byt stroj
pfipojen k traktoru, rozlozen do pracovni polohy, zvednut
na kolech a zajistén zlutymi pojistnymi zapadkami.

Podle nize uvedenych bodu zkontrolujte, zda je volna
pracovni oblast stroje a zda se pfi manipulaci

s hydraulikou stroje nikdo nezdrzuje pod strojem nebo
v jeho blizkosti.

* Musite byt dobie obeznameni s funkci hydraulického
systému traktoru.

10.6.8  Vypusténi tlakovych zasobnikt podmitacich
radlicek
o
“
o
Obrazek 10.18

Tyto tlakové zasobniky jsou umisténé na kiidlovych
sekcich.

Obrazek 10.19

1. Oteviete uzaveér K2.

2. Nastavte paku hydrauliky ovladajici vystup pfipojeny
ke sklapécimu ustroji kiidel stroje (Cervené oznacené
hadice) do polohy prutoku.

3. Presvédcte se, ze manometr ukazuje nulovy tlak.

10.6.9 Vypusténi tlakového zasobniku pro zvedaci
hydrauliku
Obrazek 10.20

Tento tlakovy zasobnik je umistény v ptedni casti
prostfedniho ramu.

Podrzte asi 10 sekund hydraulicky ovladac (Zluté
oznacené hadice) v poloze zvedani. Pak ho hned nastavte
do polohy pritoku.

10.6.10  Uvolnéni hydraulického tlaku
z hydraulickych valci pro sklapéni kiidel

Spust’te skladani kiidlovych sekci tak, aby se pozvedly
jejich okraje (5 cm).

10.6.11  Uvolnéni hydraulického tlaku

v hydraulickych valcich pro péch

Nejprve zkontrolujte, zda je zavieny kohout K1. Zvedaci
hydraulikou kol (zIuté oznacené hadice) zvednéte stroj do
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nejvyssi polohy. Nyni nastavte ovlada¢ hydrauliky
traktoru do polohy pratoku.

10.6.12  Uvolnéni hydraulického tlaku ve zbytku
hydraulického systému

Hydraulika pfedniho nafadi SystemDisc obsahuje
zpétné ventily schopné vytvotit vysoky tlak oleje.
Opatrné demontujte hydrauliku.

Tyka se to hydrauliky piedniho nafadi SystemDisc a
urovnavacich kotoucu.

Pomalu a bez pouziti sily spoustéjte kotouce na zem.
Jakmile se kotouce dostanou na zem, okamzité nastavte
ovlada¢ hydrauliky do polohy pritoku.

10.6.13

A

Udrizba hydraulickych komponenti

Béhem drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozloZeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Pii praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Piesvédcte se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostiedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim valcem,
valci znamendka a vélci pfedniho natadi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

Zachovavejte maximalni ¢istotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
Cistym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni sttl). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pti praci
neposkodili neéktery povrch hydraulickych komponentl a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravng.
Zkontrolujte komponenty ohledn¢ abnorméalniho opotie-
beni a poskozeni, napiiklad otfepti nebo skrabancu, které
by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.

10.7

®

Elektrické konektory

Nikdy nemiite vodu tlakové mycky piimo na
elektrické soucasti! Elektrické soucasti Cistéte
ofoukanim proudem vzduchu nebo jejich otfenim
vlhkym hadfikem.

Pii odpojovani konektort se ujistéte, Ze jsou
suché a radné vycisténé.

®

10.7.1

Schvalené postupy cisténi elektroniky

Cisténi

Poskozeni v disledku neschvalenych postupti
vede k zamitnuti zaru¢nich naroki.

*  Mechanické ¢isténi

» Chemické ¢isténi zvlastnimi postupy pro ¢isténi
elektroniky

* Stlaceny vzduch mize byt v pofadku (pouze nizky
tlak a maly objem)

Nikdy nepouzivejte

* naftu
 (Cistici kapalinu na brzdy
* vodu tlakové mycky ptimo na elektrické soucasti

10.8 Péch

10.8.1

A

SteelRunner

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci trazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat'te se na svého prodejce,
protoze je nutné specidlni naradi
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Obrazek 10.21
Kromé mazani lozisek nevyzaduji péchovaci jednotky

obvykle zadnou udrzbu. Péchovaci jednotky jsou
vybavené automatickym napindnim.

10.8.2

Vymeéna loZiska péchu

Obrazek 10.22

Obrazek 10.23

1. Povolte ctyii Srouby (A) zajist'ujici péchovaci
jednotku na ramu (a).

2. Odejméte ochranny kryt (B) pomoci 1-2 Sroubovakd.

® =R W

Obrazek 10.24

Odmontujte tf'i Srouby (C) a nechte si pii ruce pojistné
podlozky (D).

Odmontujte tfi Srouby (E) a odstraiite loznou desku

(F).

Vymeéiite lozisko (G).

Namontujte uloznou desku (F) zpatky na misto.
Nasad’te Srouby (E) a utahnéte je momentem 78 Nm.

Nasad’te pojistné podlozky (D) a Srouby (E) a
utdhnéte je momentem 50 Nm.

Nasad’te opét ochranny kryt (B).

Opétovna montaz krytu miize byt obtizna.

. NETLUCTE kladivem piimo do krytu.
Pritlacte kryt na misto za t€snénim. Pak na
kryt nasad’te trn nebo podobny nastroj, ktery
bude tlacit na cely jeho vnéjsi okraj, a
naklepnéte ho na misto

10. Zajistéte péchovaci jednotku v rdmu utazenim Sroubi

(A) momentem 260 Nm.

10.8.3  Vyména pryZového bloku loZiska péchu

1. Povolte ¢tyfi Srouby (A) zajistujici péchovaci
jednotku na ramu (a).

2. Odejméte ochranny kryt (B) pomoci 1-2 Sroubovakd.

3. Odmontujte tfi Srouby (C) a nechte si pfi ruce pojistné

podlozky (D).
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10.9 Kola

10.9.1  Vymeéna prepravnich kol

Obrazek 10.25

4. Odmontujte tfi Srouby (E) a odstraite tloznou desku

().
5. Pryzovy blok (H) dobie navlh¢ete mydlovou vodou.

6. Pouzijte tloznou desku (F) jako podlozku a
hydraulickym lisem tlacte na lozisko, abyste z ného
vytlacili pryzovy blok.

7. Novy pryzovy blok dobfte navlhcete mydlovou vodou.
Obrazek 10.27

1. Slozte stroj do ptepravni polohy. (Neplati pro
TD 300).

2. Zajistéte pistnice piepravnich kol pojistnymi za-
padkami nebo hlinikovymi distan¢nimi podlozkami.

236607

Obrazek 10.26 Obrazek 10.28

8. PryZovy blok zatlacte na misto hydraulickym lisem. 3. Zvednéte jednu stranu napravy kol pomoci zvedaku

9. Namontujte Gloznou desku (F) zpatky na misto. v oznacenjch mistech, viz body zvedani.

10. Nasadte $rouby (E) a utdhnéte je momentem 78 Nim. 4. Umistéte pod né&j zvedak s dostatecnou nosnosti.

11. Nasad'te pojistné podlozky (D) a §rouby (E) a 5. Vysroubujte vSechny matice kola a uvolnéte kolo.

utdhnéte je momentem 50 Nm. 6. Nasadte kolo provedenim postupu v opaéném poradi.

12. Nasad’te opé&t ochranny kryt (B).
10.9.2  Vyména opérnych kol (PS 700-)

Opétovna montédz krytu mize byt obtizna.

. NETLUCTE kladivem piimo do krytu.
Pritlacte kryt na misto za tésnénim. Pak na
kryt nasad’te trn nebo podobny nastroj, ktery
bude tlacit na cely jeho vnéjsi okraj, a
naklepnéte ho na misto.

é Pii vyméné kol odstavte stroj v pracovni poloze.

Obrazek 10.29

1. RozloZte stroj do pracovni polohy.

2. Pomoci hydrauliky zvednéte kola.
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3. Umistéte stojan pod podvozek.
4. Vysroubujte vSsechny matice kola a uvolnéte kolo.
5. Nasad'te kolo provedenim postupu v opacném potadi.

Matice utadhnéte momentovym kli¢em na 330 Nm.

10.9.3 Kontrola a nastaveni vile na lozZiskach kol

Je dulezité, abyste po prvni sezoné a potom pravidelné
zkontrolovali vuli lozisek.

Obrazek 10.30

1. Odmontujte kryt ndboje (A) a uvolnéte upinaci kolik
(B).

2. Pomoci ruéniho néstroje otacejte korunkovou matici
(C) a kontrolujte, zda se kolo lehce otaci a nema vuli.

3. Zajistéte upinacim kolikem.

4. Nasad’te kryt naboje a mazte, dokud nebude mazaci
tuk vystupovat.

10.9.4 DotaZeni matic kola

Obrazek 10.31

1. Po absolvovani 10-15 km pfepravnich jizd dotahnéte
matice kol.

2. Stejné tak matice dotdhnéte po kazdé vyméné kol.
Matice utdhnéte momentovym klicem na 330 Nm (PS
400-PS 500) nebo 550 Nm (PS 600-PS 700).

10.9.5 Pneumatiky a tlak vzduchu

Tableau 10.2

Nebezpeci vybuchu v pfipadé prehusténi
pneumatik.

O

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni
v “Tableau 10.2 .

Modely Pi‘epravni kola Opérna kola
bar kPa bar kPa
PS 400 3,6 360 - -
PS 500 3,6 360 - -
PS 600 3,6 360 2,4 400
PS 700 3,6 360 2,4 400
10.9.6  Serizeni Skrabek

|

1. Skrabky se sefizuji posouvanim drzaku v podélnych
otvorech na napravé kola.

Obrazek 10.32

/
N >15-25 mnr

Obrazek 10.33

2. Vzdalenost mezi skrabkou a kolem by méla byt 15 az
25 mm v kazdém bod¢ obvodu kola.

3. Zkontrolujte to ota¢enim kola.

10.10 Brzdy

10.10.1 VSeobecné

Pokud brzdy nejsou sefizené, bude se postupné
snizovat jejich u€innost a nakonec bude uplné
nulova.
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Je dulezité, abyste u nového stroje a potom
dvakrat ro¢né zkontrolovali setizeni brzd.
Sefizeni se provadi s traktorem pfipojenym ke
stroji.

Pred kazdou sezonou zkontrolujte:

*  7ze vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

* brzdny ucinek a sefid’te brzdy.

10.10.2 Servis a udrzba

F

Obrazek 10.34

V piipadé potieby vypust'te pied jizdou kondenzat ze
vzduchového zasobniku. Proved'te to zatlacenim vy-
poustéciho ventilu (F) na dné zasobniku, kdyZz je zdsobnik
pod tlakem.

10.10.3 Serizeni brzd

Obrazek 10.35

2. Zméite zdvih (C) brzdovych valcti v nezabrzdéné a
zabrzdéné poloze. Pii tomto méfeni zajistéte, aby byla
ty¢ (D) uplné zasunuta, kdyz neni zatazena brzda.

3. Odstrante vidlici (E) z brzdové paky (F).

4. Nejdfive si poznamenejte, ke kterému otvoru je
vidlice namontovana. Vzdalenost (G) mezi ¢epem (E)
a stfedem otvoru ve vidlici musi byt v souladu s nize
uvedenou tabulkou.

5. Pak vySroubovavejte vidlici na ty¢i (D), dokud
nedosahnete zdvihu 50 mm.

6. Namontujte opét vidlici.

7. Pokud toto sefizeni nestaci, musite posunout paku (F)
o jednu polohu blize k brzdovému valci na ¢epu (H).

Tableau 10.3

Model Vzdalenost
PS 400-PS 500 150 mm
PS 600-PS 700 180 mm

Pfi nesetizovanych brzdach se ¢asem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou
fungovat uplné.

Je dulezité zkontrolovat spravné sefizeni brzd u nového
stroje a potom dvakrat rocné.

Pfi tomto sefizovani piipojte stroj k traktoru.

1. Pokud je zdvih (C) vétsi nez 55 mm, méli byste brzdu
sefidit.

10.10.4  Cisténi potrubnich filtri

Obrazek 10.36

Kdyz zjistite zpozdéni brzdného G¢inku, vymontujte a
v ptipadé potieby vycistéte a vysuste filtry.
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10.10.5 Vyména brzdovych soudasti

OblozZeni a bubny brzdového systému jsou soucasti
podléhajici opotiebeni. Veskeré brzdové oblozeni na téze
napravé musi byt vyménéno naraz.

10.11  Podmitaci radli¢cky

10.11.1 Hydraulické jiSténi proti kamenum
©

Obrazek 10.37

Radli¢ky jsou vybaveny hydraulickym uvolnénim pfi
narazu na kamen, které lze bez omezeni setidit az do
uvolnovaci sily 700 kg.

10.11.1.1 Sklopna radlicka (pFislusenstvi)

Pokud jsou radlicky vybavené kiidlovymi nozi,
muze byt nutné je odejmout z radli¢ek nejblize
prepravnich kol, pokud jsou sklopené, aby s koly
nekolidovaly.

O

Béhem hlubokého zpracovani pidy se budou
hroty sklopenych radlicek pohybovat v blizkosti
zemé. Aby se hroty neposkodily v kamenitych
pudach nebo pfi velkém mnozstvi rostlinnych
zbytkd, je vhodné je ze sklopenych radlicek
odmontovat.

®

Sklopné radlicky se mohou pouzivat, kdyZ je potieba
zvednout urcity pocet radli¢ek pro zmensSeni zabéru stroje
nebo zvétseni roztece radlicek.

Obrazek 10.38

1. Nasad’te kovovou desticku na stranu s matici (A).
2. Vytahnéte zavlacku hydraulického valce.

3. Zvednéte radlicku a nasad’te kolik tak, aby byla
radlicka zajisténa ve zvednuté poloze.

4. Zajistéte hydraulicky valec koliky a podlozkami
v hornim otvoru kovové desticky.

Na nékterych strojich nelze pomoci tohoto prislusenstvi
sklopit radlicky umisténé nejblize centralniho nosniku
ramu. Na jinych strojich mize byt nutné otocit kloubovy
spoj (1) tak, aby byla strana s matici na druhé stran¢ a
bylo mozné nasadit kovovou desti¢ku. Kloubové spoje
musi byt utazeny momentem uvedenym v odstavci
“10.11.3 Dotazeni a kontrola drzaku radlicek .

904075-cs; 18.06.2024
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10.11.2  Hroty, ki'idlové noZe a odhrnovacky

Obrazek 10.39

Hrot 80 mm
Hrot 50 mm
Hrot 50/80 mm
Hrot 120 mm
Hrot 210 mm
Kiidlovy niz 300 mm
Kfidlovy ntiz Marathon 300 mm
Marathon 50 mm
Marathon 80 mm
Marathon 50/80 mm
Low Disturbance 50 mm
Odhrnovacka MixIn 50 mm
. Odhrnovacka MixIn 80 mm
Odhrnovacka MixIn 120 mm
Kroucena odhrnovacka 80 mm (prava, leva)

SOZECASTEZOMEOO® P

Dovnitit odhazujici odhrnovacka 80 mm (prava, leva)
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10.11.2.1 Hroty a ki'idlové noze

Stroj muze byt vybaveny rtiznymi hroty a kiidlovymi
nozi s riznymi vlastnostmi pro dosazeni pozadovanych
vysledkl zpracovani pady.

* Hroty (A+B a H+I) jsou nejvhodnéjsi pro hluboké
zpracovani pudy. Abyste se dostali do vétsi hloubky,
pouzijte uzsi hroty (B). Tyto hroty vytvareji uzky fez
a rozrusi padu kolem radlicky.

e Hrot 50/80 (C+I) se rovnéz upiednostiiuje pro
hluboké zpracovani, protoze spojuje vynikajici
schopnost pronikani s kontrolou hloubky 50mili-
metrového hrotu a intenzivnim michanim 80mili-
metrového hrotu.

* Marathon je odolnéjsi varianta riznych hroti
vyznacujici se mimotadné prodlouzenou zivotnosti a
schopnosti zachovat si po celou dobu svij tvar. Tim je
zaruceno presné zpracovani po celou dobu zivotnosti
hrotu.

* Hrot (D) se doporucuje pro zpracovani do mensich
hloubek asi 100-150 mm. Produkuje §irsi fez a
rozrusi vice pudy nez mensi 80mm hrot.

* Hrot (E) lze pouzivat pro mél¢i zpracovani pro
dosazeni lepsiho fezu.

» Kiidlovy ntz (F), ktery je k dispozici také ve varianté
Marathon (G), se pouziva k dosazeni plného fezu pii
melkém zpracovani. Hrot G¢inn€ profezava naklicené
nalety a plevele. Ktidlovy niz nelze kombinovat
s 50mm hroty (B, K a H).

* Hrot Low Disturbance (K) se doporucuje k rozruso-
vani kompaktnich vrstev pidy a v mistech, kde je
zapotiebi lepsi odvodnéni. Neprovadi zadné nebo jen
velmi mélo intenzivni zapraveni rostlinnych zbytki.

10.11.2.2 Odhrnovacky

Hroty se dopliuji odhrnovackou MixIn (M-O), ktera je
k dispozici v §itkach 50 mm, 80 mm a 120 mm.
Odhrnovacka MixIn odhazuje zeminu doptedu tak, ze
ziskava rotaéni slozku pohybu, a ta se v jednom piejezdu
znovu a znovu zamichéava do rostlinnych zbytku.

K dispozici je také tradicné€jsi odhrnovacka (P) v pravém
i levém provedeni. Kroucena odhrnovacka odhazuje
zeminu v urcitém thlu nahoru a pfi tom ji zamicha do
zbytki rostlin. Kroucené odhrnovacky musi byt umistény
tak, aby byla zemina odhazovana nahoru od stiedu stroje,
s vyjimkou radlicek umisténych vedle kol, kde hrozi
nebezpeci odhozeni zeminy do kol, a dvou vnéjsich
radlicek na kiidle.

Stroj 1ze také opatfit vnéj$imi dovniti odhazujicimi
odhrnovackami (Q), které odhazuji zeminu dale dovnitf
ke stroji. Ty se umist'uji na vnéjsi radlicky stroje.

Kdyz pouzivate hroty 50/80, méli byste pro optimalni
michani uplatnit 80mm odhrnovacky.

904075-cs; 18.06.2024
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10.11.3 Dotazeni a kontrola drzaku radli¢ek

@ Neprovedete-li dotazeni, drzaky radli¢ek se budou silné opotiebovavat.

Obrazek 10.40

+  Sroubové spoje piednich drzakia podmitacich radli¢ek (A) a (B) musi byt dotazeny po prvnim dni pouZivani a potom
nejméné jednou za sezonu.

» Presvédcte se, ze objimky (C) vy¢nivaji rovnomérné na obou stranach montaznich desek.

+  Sroubové spoje (A) museji byt utazeny momentem 114 Nm.

+  Sroubové spoje (B) museji byt utazeny momentem 81 Nm. Pouzijte momentovy kli¢.
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10.11.4 Nastaveni uvoliiovaci sily podmitacich
radlicek

é Nastaveni se provadi se zvednutym strojem a
rozlozenymi kiidlovymi sekcemi!

Je dtlezité, aby se podmitaci radlicky neu-
- volnovaly odporem ptdy, nybrz jen pfi stietu

s kameny. Jinak se mohou opotiebovavat spoje a

tésnéni.

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz

II" zvlastni navod k pouzivani.

Uvoliovaci silu podmitacich radlicek lze nastavit zménou
tlaku radli¢ek v E-Control. Tlak lze podle tvrdosti pudy
nastavit v rozmezi 400 az 700 bard. Nizsi tlaky se
pouzivaji na leh¢ich ptidach. To vede k mensimu
zatézovani radlicek a hrotli pii stietu s kameny. Vyssi
tlaky se pouzivaji na tézkych a tvrdych padach.

1. Oteviete menu Nastaveni * v E-Control, viz
samostatny navod k pouziti.

a. Vyberte Nastaveni
b. Stisknéte Tlak radlicek

Na obrazovce se objevi varovani

Neplatna konfigurace stroje mize vést
k poskozeni stroje.

c. Stisknéte Zrusit nebo OK (OK pro pokracovani).
Stisknéte Uroven tlaku.
Vyberte tlak.

2. Nakalibrujte radlicky, viz “7.6 Kalibrace ndstrojii .

10.12 Pyi delSim skladovani

» Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. Je velmi diilezité chranit elektronicka
zafizeni stroje.

* Odpoijte baterii, abyste zabranili iniku proudu, ktery
baterii vybiji.

e Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci
brzdu, nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi
kliny kol. Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim
zpomalovaciho ventilu.

* Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiiitku
a baterii uchovavat pti pokojové teploté.

» Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
naptiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit
prosttedkem proti korozi.
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11 Odstranovani zavad

Pfi skladani stroje musi byt vzdy zavieny kulovy
ventil.

. Bez piistupu k elektrickému systému

11.1 Rezim Manualni ovladani &

77

Pokud je potfeba slozit stroj do piepravni polohy,
zaviete kulovy ventil. Obrazek 11.3

3. Pripojte hadice (A, Sedé) ke smyku na skiini systému.

Stroj lze ptestavét na provoz bez elektronického ovladani 4. Ptipojte (B) k traktoru, viz “Obrazek 11.2 *.
pomoci hydraulickych vystupt.
11.1.2 Pracovni hloubka
11.1.1 Pripojeni hadi
ripojent adic Chcete-li nastavit pracovni hloubku radli¢ek, nasad’te
V ramu jsou ptipraveny hadice pro pfipojeni k funkcim klipsy na hydraulické valce na podvozku.
smyku.

Obrazek 111 - Obrizek 11.4

1. VySroubujte Srouby a oteviete kryty. 1. Klipsy a doraz hydraulického vélce jsou umisténé pod
skfini systému.

Obrazek 11.2

2. Vytahnéte hadice.
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Obrazek 11.5

2. Pfipevnéte doraz (A) na hydraulicky valec.

3. Pro nastaveni pracovni hloubky pfidejte potiebny
pocet klipst (B).

11.1.3 Péch

275985

51 Erﬁm
4

_~

K

Pokud pouzivate péch, oteviete kulovy ventil a nastavte
péch do plovouci polohy.

Obrazek 11.6

Pfed slozenim stroje zaviete kulovy ventil.

904075-cs; 18.06.2024
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Schéma hydrauliky
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Tableau 12.1 Hydraulické schéma stroje TopDown 400-500

Polozka Popis Poznamky

Al Tlakovy zasobnik Umoziiuje podmitaci nastavit vysku v pfipadé¢
narazu na kamen

A2 Tlakovy zasobnik Udrzuje konstantni pritlak podmitacich radlicek

A3 Tlakovy zasobnik Udrzuje konstantni pritlak podmitacich radlicek

B1 Rozdé€lovaci potrubi Zdvih, skladani kiidel a péch

B2 Rozdé€lovaci potrubi Dvojity pilotni zdmek, SystemDisc

B3 Rozdé€lovaci potrubi Skladani kridel, podrZeni pfi zatizeni

B4 Rozdé€lovaci potrubi Zamek kiidel

B5 Rozd¢€lovaci potrubi Skladani a zvedani/spousténi kiidel

B6 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi podmitace

B7 Rozdé¢lovaci potrubi Tazna liSta, podrzeni pii zatizeni

B8 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi nafadi SystemDisc

B9 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi smyku

B10 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi péchu

BI11 Rozdélovaci potrubi Pritla¢na sila podmitacich radli¢ek

Cl Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C2 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C3 Hydraulicky valec Nastaveni uhlu tazné listy

C4 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C5 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C6 Hydraulicky valec Skladani kridel

C7 Hydraulicky valec Skladani kridel

C8 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi naradi SystemDisc

Cc9 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi nafadi SystemDisc

C10 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi smyku

Cl11 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi smyku

Cl12 Hydraulicky valec Zamek kiidla

C13 Hydraulicky valec s dvojitou pistnici Zvedani/spousténi péchu

Cl4 Hydraulicky valec s dvojitou pistnici Zvedani/spousténi péchu

C15 Hydraulicky valec s pfidavnym jednocinnym Zvedani/spousténi péchu

valcem
Cl6 Hydraulicky valec s pfidavnym jedno¢innym Zvedani/spousténi péchu
valcem

C17-34 Plunzrovy valec Pfitlacna sila podmitacich radli¢ek

V2 Otvor s paralelni kontrolou Snizuje rychlost spousténi tazné listy

V3 Kulovy ventil Rucni spousténi péchu

V4 Kulovy ventil 3/2 Umoziuje servisni zvednuti/spusténi naradi
SystemDisc

V5 Kulovy ventil 3/2 Umoziuje servisni zvednuti/spusténi naradi
SystemDisc

X1 Otvor Snizuje rychlost skladani kiidel

X2 Otvor Snizuje rychlost skladani kiidel

904075-cs; 18.06.2024
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Polozka Popis Poznamky
X3 Otvor Snizuje rychlost smyku
X4 Otvor Snizuje rychlost smyku
X5 Otvor Snizuje rychlost ru¢niho spousténi péchu
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Tableau 12.2 Hydraulické schéma stroje TopDown 600-700

Polozka Popis Poznamky

Al Tlakovy zasobnik Umoziiuje podmitaci nastavit vysku v pfipadé¢
narazu na kamen

A2 Tlakovy zasobnik Udrzuje konstantni pritlak podmitacich radlicek

A3 Tlakovy zasobnik Udrzuje konstantni pritlak podmitacich radlicek

B1 Rozdé€lovaci potrubi Zdvih, skladani kiidel a péch

B2 Rozdé€lovaci potrubi Dvojity pilotni zdmek, SystemDisc

B3 Rozdé€lovaci potrubi Skladani kridel, podrZeni pfi zatizeni

B4 Rozdé€lovaci potrubi Zamek kiidel

B5 Rozd¢€lovaci potrubi Skladani a zvedani/spousténi kiidel

B6 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi podmitace

B7 Rozdé¢lovaci potrubi Tazna liSta, podrzeni pii zatizeni

B8 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi nafadi SystemDisc

B9 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi smyku

B10 Rozdé€lovaci potrubi Zvedani/spousténi péchu

BI11 Rozdélovaci potrubi Pritla¢na sila podmitacich radli¢ek

Cl Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C2 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C3 Hydraulicky valec Nastaveni uhlu tazné listy

C4 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C5 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi podmitace

C6 Hydraulicky valec Skladani kridel

C7 Hydraulicky valec Skladani kridel

C8 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi naradi SystemDisc

Cc9 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi nafadi SystemDisc

C10 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi smyku

Cl11 Hydraulicky valec Zvedani/spousténi smyku

Cl12 Hydraulicky valec Zamek kiidla

C13 Hydraulicky valec s dvojitou pistnici Zvedani/spousténi péchu

Cl4 Hydraulicky valec s dvojitou pistnici Zvedani/spousténi péchu

C15 Hydraulicky valec s pfidavnym jednocinnym Zvedani/spousténi péchu

valcem
Cl6 Hydraulicky valec s pfidavnym jedno¢innym Zvedani/spousténi péchu
valcem

C17-34 Plunzrovy valec Pfitlacna sila podmitacich radli¢ek

V2 Otvor s paralelni kontrolou Snizuje rychlost spousténi tazné listy

V3 Kulovy ventil Rucni spousténi péchu

V4 Kulovy ventil 3/2 Umoziuje servisni zvednuti/spusténi naradi
SystemDisc

V5 Kulovy ventil 3/2 Umoziuje servisni zvednuti/spusténi naradi
SystemDisc

X1 Otvor Snizuje rychlost skladani kiidel

X2 Otvor Snizuje rychlost skladani kiidel
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Polozka Popis Poznamky

X3 Otvor Snizuje rychlost smyku

X4 Otvor Snizuje rychlost smyku

X5 Otvor Snizuje rychlost ru¢niho spousténi péchu
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12.1 Schéma zapojeni

Obrazek 12.3

Brzdovy valec

Ruéni brzda

Lanko nouzové brzdy
Rychlospojka

IS

Lanko k brzdovym bubntim

70
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Elektricky systém

13 Elektricky systém
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Obrazek 13.1
Komp. Funkce Poznamka
BO1 Radarovy snimac
B02 Snima¢ thlu pro System Disc Pouziva se jen na TopDown
B03 Snima¢ thlu radlicek
B04 Snimac¢ skladani kridel
EO1 Pfedni svétlo vlevo
E02 Pfedni svétlo vpravo
E07 Anténa Volba
F02 Skiinka pojistek/relé Volba FH/BDA
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Elektricky systém
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Elektricky systém

Komp. Funkce Pozniamka

B06 Snima¢ pftitlaku radli¢ek S1

FO1 Skiinka pojistek/relé

K01 ACU6

K02 WSX

K03 Regulacni ventil LS E47

K04 Ventil hlavniho pracovniho spinace
E26

K05 Ventil dorazu zdvihu E75

K06 Ventil dorazu klesani E76

K07 Ovladaci ventil spousténi smyku E77

KO8 Regulacni ventil zvedani diskt E78

K09 Regulacni ventil spousténi diskt E77

K10 Ventil ptitlaku radlicek ZAP/VYP
E32

K11 Regulacni ventil zvedani diski E78

K12 Regulacni ventil spousténi radlicek
E77

K13 Regulacni ventil zvedani radli¢ek
E78

K14 Smérovy ventil péchu E27

K15 Pracovni ventil péchu E71

K16 Ventil ptitlaku péchu E45

K21 Can adaptér Volba
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Elektricky systém
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Obrazek 13.3

Komp. Funkce Poznamka
BO05 Snima¢ tthlu smyku

E03 Zadni svétlo vlevo

E04 Zadni svétlo vpravo

EO05 Pracovni svétlo vlevo

E06 Pracovni svétlo vpravo
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Schéma pneumatického systému

14 Schéma pneumatického systému
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Obrazek 14.1

Spojka, tlakova hadice (Cervend)
Spojka, ovladaci hadice (zlutd)
Potrubni filtr

Zasobnik

Brzdovy ventil

Odleh¢ovaci ventil
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Valce pruzinovych brzd
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Schéma pneumatického systému
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Obrazek 14.2
A. Filtr
B. Odlehcovaci ventil
C. Brzdovy ventil
D. Tlakovy zasobnik
E. Ventil parkovaci brzdy
F. Brzdovy valec
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Svétla

Obrazek 15.1
Tableau 15.1

Poz. DIN Barva kabelu Funkce

1 L Zluta Ukazatele, levé

2 54G

3 31 Bila Zem

4 R Zelena Ukazatele, pravé

5 58R Hnéda Zadni svétla, vpravo
6 54 Cervena Brzdové svétlo

7 58L Cerna Zadni svétla, vlevo
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