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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Seci stroj Rapid seje vzdy spolehlivé a vysokou pracovni rychlosti. Majitelé stroje Rapid na celém svété ocenuji
jednoduchou konstrukei spolu s kvalitou stroje, ktera je zarukou dlouhé Zivotnosti a nizkych provoznich nakladu.
Rychlé seti, redukované nebo konvencni zpracovani piidy — Rapid seje perfektné za vSech podminek.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Zze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/EC a 2014/30/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
Rapid A 4008, Rapid A 600S, Rapid A 800S
sériové ¢.: RDA0017931-RDA0020000
Viderstad 2020-11-02

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

903699-cs; 25.01.2021 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | M) | m
Basic weight Max. tota weight Max. payload

F k| | _ kal\ | kg
Max. axle load Max. cou’ngload Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903699-cs; 25.01.2021



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek stroje; specificky pro RDA, typové schvaleni podle EU 167/2013

© Vaderstad AB ©)
>

| |
= |
P  |Kg

[A-0]| |Kg @—E
[A-1] Kg ¢———F
[A-2] K —G

T=1 T=2 T=-3
B-1 | | |
H——|[B-2]] | | |
B-3 | | |
o |[B-4] I I |

o0 >

\Q 210517

Obrazek 1.2

Kategorie stroje

Cislo typového schvaleni

VIN kod

Celkova hmotnost (bez zatiZzeni na zavésu, s prazdnym zasobnikem na osivo)
Hmotnost na zavésu

Hmotnost na fad¢ kol 1

Hmotnost na fadé kol 2

TommOO0w»

Schvalena zatizeni pro strojem tazené zafizeni

903699-cs; 25.01.2021 3



Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje

Tableau 1.1
Stroj RDA 400S RDA 600S RDA 800S
Pracovni zabér (m) 4,0 6,0 8,0
Piepravni §ifka (m) 3,0 3,0 3,0
Piepravni vyska (m) 3,1 3,1 4,0
Piepravni délka (m) 8,0 8,0 8,0
Zakladni hmotnost (kg) 5200 6000 7700
Objem zasobniku na osivo (litry) 2900 3100 3100
Pocet secich botek 32 48 64
Rozteé secich botek (mm) 125 125 125
Min./max. pritlak secich botek (kg) 117/255 110/205 88/175
Primér kotoucu predniho naradi SDA 450 450 450
(mm)
Prumér seciho kotouce (mm) 410 410 410
Rozméry kol (piepravni kola) 190/95x15 190/95x15 190/95x15
Rozmér kol (opérna kola) n.s. 190/95x15 190/95x15
Hydraulické spojky 3-4 DV + FR 3-4 DV + FR 3-4 DV + FR
Tahova narocnost od (k) 130 180 240
Olejova kapacita hydraulického ventila- 40 40 40
toru (I/min)
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-14 10-14 10-14

1.4.1 Hluénost ventilatoru

Hladina hluku: 92 dB(A).

903699-cs; 25.01.2021



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.5 Technické udaje; specifické pro ST, typové schvaleni dle EU 167/2013

. Typové schvaleni ztrati platnost, pokud bude stroj upraven v takovém rozsahu, Ze jiz nebudou platit udaje v nize

uvedené tabulce.

Tabulka nize uvadi technické udaje specifické pro ST, typoveé schvaleni dle EU 167/2013. Jinak se k zakladnimu stroji

vztahuji vS§eobecné technické udaje, viz “1.4 Technické udaje “.

Tableau 1.2

Stroj RDA 400S RDA 600S RDA 800S
Povolena celkova hmotnost pii prepraveé po silnici 6000 8700 10000
(bez zatiZeni na zavésu, prazdny zasobnik na osivo)
(kg)
Max. zatiZeni na zavésu pii prepravé po silnici (kg) 3000 3000 3000
Povolené zatiZeni na napravu pfi piepravé po silnici 3360 4872 5600
(naprava 1) (kg)

2640 3828 4400
Povolené zatiZeni na napravu pii pirepravé po silnici
(naprava 2) (kg)
Nosnost pneumatik p¥i 30 km/h (kg) 952 952 952
Povolené rozméry pneumatik 190/95-15 190/95-15 190/95-15
Min. index zatiZeni a rychlosti IMP 102 A8 IMP 102 A8 IMP 102 A8

et ~

A Yy SN

; XX/
Q) _ N
m <
r‘ | N8
\\ \ | AN i;:} - / \\// /
\K<zi»'/ /l;/;///
Obrazek 1.3

A. Rozméry pneumatik
B. Index zatiZzeni a rychlosti
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tento navod zahrnuje rtizné konfigurace stroje, a tudiz jej
povazujte pouze za voditko. Nevyplyva z n¢j zadna
odpovédnost pro spole¢nost Véiderstad AB a/nebo jeji
zastupce. Veskera odpovédnost za pouzivani stroje, jeho
pfepravu, udrzbu a servis je na stran¢ vlastnika/fidice.

Mistni podminky ovlivitujici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postupt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj pfecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o0 jeho napravu.

Vsechny seci stroje spole¢nosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vSak nese plnou odpoveédnost za
spravnou funkci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spolecnosti Véderstad (General delivery
provisions for the Védderstad Group)®.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V navodu k pouzivani jsou obrazky znazorfiujici stroj

v podobé, ktera neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy v
téchto pokynech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracoviste
vasich kolegt. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funkéni
ochrany.

2.3 Jak Cist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynti k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zacnéte timto ...

2. Pak...

24 Popis bezpe¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textim nebo
vyobrazenim vyznaenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo téZkym uraztim nebo velkym
materidlnim $kodam, pokud jim neni zabranéno.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materialnim $kodam, pokud nejsou provedena
opatfeni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, mlize to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzite¢né rady nebo
zvlaste uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.5 Varovné etikety

2.5.1 Umisténi bezpe¢nostnich symboli

A, D, H, 13K, N

Obrazek 2.1
2.5.2 Obsah varovnych etiket D.
A.

II_II jisti, Ze jste porozuméli jeho Zajistéte zvedaci valce vhodnym

obsahu. Piectéte si tyto ‘Qf° zajiStovacim zafizenim zluté barvy.
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pii
praci.

Bud'te si védomi nebezpeci
Vzdy zajistéte, aby byla rozdrceni.
\{ volna cela pracovni plocha
ﬁi stroje a jeji okoli! Nikdy se

nepohybujte pod zvednutou
sekci. PresvédcCte se, Ze jsou %\
zajisténé kiidlové sekee, —
kdyz jsou slozené pro
ptepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, Ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych haku.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl dtikladné zajistén
Prectéte si pozorné tento podstavci nebo jinymi silnymi
/'\ navod tak, abyste si byli podpérami na pevném povrchu.
[ ]

V\

3 Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci urazu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.

Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

903699-cs; 25.01.2021 7



VSeobecna bezpecnostni opatieni

F. J.
Vzdy ZajiStétf3> caby v pravc’ovn’i ob- Zebtik, stupatko a pracovni plogina
IaVSU ??amenaku nebyly z?dne ) ' stroje nejsou ur¢ené k ruénimu
piekazky. Myslete na to, Ze hrozi : nakladani z malych pytld s osivem.
nebezpeci urazu, kdyz se zname-
naky vyklapéji, a nebezpeci roz-
:\\_ drceni mezi secim strojem a
Z! ! znamenaky, kdyz se sklapéji.
UPOZORNENI: Kdy? je stroj
zvednuty, jsou znamenaky vzdy K.
zatazené bez ohledu na to, co se
zobrazuje na ovladaci jednotce.
Kdyz je stroj spustény dolt, jsou Varovani pro nadmérnou prepravni
oznacené znamenaky vzdy vysunuty. ' vysku. Davejte pozor na nadzemni
Z tohoto diivodu vypinejte ovladaci ! elektricka vedeni, viadukty, brany,
jednotku vzdy, kdyz stroj neni na stromy atd. Vzdy zkontrolujte
poli. Kdyz je ovladaci jednotka maximalni povolenou vysku.
vypnuta, nastaveni a data stroje se =
ulozi. R OSEme)
G.
L.
Nelezte na kola nebo péch stroje,
protoze se mohou otacet, i kdyz Varovani pied stfikajicim olejem,
stroj stoji. ktery mtize zpisobit fezna zranéni,
protoze hydraulicky systém ob-
° sahuje tlakové nadoby. Pfi od-
I —~ pojovani hydraulickych spojek od
@ >~ stroje dbejte nejvyssi opatrnosti.
Nikdy nesméfujte hydraulické
y spojky na &asti téla. Pfed udrzbou a
H. opravou vypust'te tlakové nadoby.
M.
Presvédcte se, Ze se za provozu
g nikdo nezdrzuje na secim stroji.
(I— Nestoupejte na mfiz stroje.
/
/
ﬂ |
1. %
) N.
Presvédcte se, Ze se pii nakladani
osiva anebo hnojiva zeptedu nikdo
E nezdrZuje na secim stroji. Nestlijte mezi traktorem a
-F' . strojem, kdyz traktor couva
II.(@ ®) * H  zaagelem pipojeni.
6—
G 0.
Misto pro zvedak
A
I!l—-—'l!l 236607
8 903699-cs; 25.01.2021



VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.6

2.6.1

>

Bezpecnostni pokyny

Bezpec¢nostni pokyny béhem instalace a
udrzby

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Snizujte tlak stroje, dokud stroj nebude spocivat
na svych kolech, kotoucich a odstavné podpéte.
Uvédomte si, ze tlak odstavné podpéry na zem je
znacny, zvlasté kdyz je plny zasobnik na osivo.

Nikdy nestijte pod mezikolovym ptidnim
péchem nebo secim strojem, kdyZ je mezikolovy
pudni péch zvednuty a zajistény pouze
hydraulickymi spodnimi rameny TBZ traktoru.
Pted provadénim servisu na mezikolovém

pudnim péchu ho fadné zajistéte podpeérami apod.

na pevném povrchu.

Vesker¢é svafovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni urovni. Uvédomte si,
ze $patné provedené svafovani miize mit za
nasledek t€zké nebo smrtelné zranéni. V piipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

U stroji dodavanych v rozloZzeném stavu
naleznete v zasobniku na osivo dve krabice se
soucastmi stroje. Tyto krabice mohou béhem
prepravy navlhnout. Pfi vykladani zkontrolujte
krabice v zasobniku na osivo. Pokud jsou krabice
vlhké nebo mokré, musite obsah ru¢né vylozit.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Az na mezni hodnotu opotiebené tazné oko
vyménte.

Kdy?z je stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem.

Pii provadéni servisu a udrzby seciho stroje vzdy
vypnéte motor traktoru a odpojte elektricky
systém privodu osiva.

®

2.6.2

Pted ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Za prepravu seciho stroje po vefejné komunikaci
zodpovida vyhradné majitel/obsluha.

Kdy?z je seci stroj pfipojeny a nalozeny, ujistéte
se, ze nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno
jeho prednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celé¢ho vozidla.

Pti pfeprave seciho stroje po vefejnych
komunikacich uplatiiujte dobry usudek a
pocinejte si opatrné. Pokud seci stroj neni
vybaveny brzdami, doporucujeme pouzit traktor
s celkovou hmotnosti rovnajici se pfinejmensim
celkové hmotnosti seciho stroje. Vzdy dodrzujte
narodni legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

Kdyz prepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud'te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
piepraveé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pii zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Uvédomte si prosim, Ze pokud stroj jede po
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, pied-
stavuje to nebezpeci, ze se stroj mize prevratit.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Abyste zabranili veskerym nebezpecim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni pfepravy, pred
jejim zahéjenim musite vypnout vSechna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.
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Béhem piepravy po vefejnych komunikacich
musi byt v§echna pfedni naradi zvednuta/
zasunuta tak, aby piepravni Sifka a pfepravni
vyska stroje odpovidaly narodnim piedpistim.

Pted jizdou zajistéte, aby byly dotazené vSechny
matice a Srouby. Po nékolika hodinéch jizdy
dotahnéte matice kol. Provadéjte pravidelné
kontroly dotazeni. Nezapominejte, Ze matice
musi byt utazeny urcitym utahovacim momentem.

Za provozu nestoupejte na plosinu.

Udrzujte plosinu v ¢istoté, abyste na ni
neuklouzli.

Kdyz seci stroj pepravujete po silnici na delsi
vzdalenost, zablokujte zvedaci valec Zlutym
zajistovacim zafizenim.

Uvédomte si prosim, ze pokud stroj jede po
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, pied-
stavuje to nebezpeci, Ze se stroj mize pievratit.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vy$$i, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mtize predstavovat velké
nebezpeci.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
preprave po vefejné komunikaci. Dbejte
rychlostnich omezeni platnych ve vasi zemi. Na
nerovnych vozovkach by tato rychlost méla byt
nizsi.

Pti pfeprave po silnici by mél byt predni
mezikolovy péch vzdy ve zvednuté poloze.
Zabranite tak zbyte¢nému opotiebeni pneumatik.

Pted piepravou vyklopte spodni schodek nahoru,
abyste zabranili jeho poskozeni traktorem.

2.6.3

A

A

A

> B

@ o B P

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prace

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostate¢nou bezpecnostni vzdalenost
od zavésenych biemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Vzdy se pfesvédcte, Ze nejsou prekazky

v pracovni oblasti zavlacovacich bran. Uvédomte
si, Ze pii spousténi zavlacovacich bran na zem
hrozi nebezpeci urazu.

Pii praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
servisu a udrzby na secim stroji vzdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani. Pfi
provadeni servisu a udrzby by seci stroj mél byt
ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

Zebrik uvniti zdsobniku na osivo je ureny jen
pro servisni prace.

Stroj je vybaveny ploSinou. Za provozu
nestoupejte na ploSinu.

Plosina neni ur¢ena pro ruéni plnéni z malych
pytli. Kdyz se maji pouzivat malé pytle,
nejlepSim zptsobem plnéni seciho stroje je
pouzit nakladac s pytli na paleté.

Pfi preprave stroje davejte pozor na zavésné
napéjeci vedeni.

Pfi boufce a pti nebezpeci ideru blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle né;j.

Pii couvani se secim strojem by mél byt
mezikolovy pidni péch vzdy ve zvednuté poloze.
Kdyz péch neni ve zvednuté poloze, mize se
poskodit naprava kola a kolo samotné.

Pted prepravou vyklopte spodni schodek nahoru,
abyste zabranili jeho poSkozeni traktorem.

10
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2.6.4 Zmény konstrukce

Uzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB.

Zmény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichZ byl stroj schvalen.

2.6.5 Zmény konfigurace

Uzivatel/majitel je vyhradné zodpovédny za jakékoli
zmeény konfigurace, které nebyly schvaleny spole¢nosti
Viderstad AB. Prestavba stroje zrusi platnost
schvaleni typu stroje.

903699-cs; 25.01.2021
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2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku. Stroj musite na pfepravni
vozidlo vyvézt a z ného odvézt traktorem.
Zvedani jefabem je zakazano!

Obrazek 2.2

1. Uvedte stroj do ptepravni polohy. Viz “6.2.2 Uvedeni
do prepravniho rezimu “.

2. Aktivujte funkci zatazeni kol. Viz “6.2.2.1 Funkce
zatazeni kol .

3. Zvednéte predni naradi do vysky vysokého zdvihu.

4. Nacouvejte se strojem podéIné na nizky piiveés nebo
plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude
nutna najezdova rampa, nakladaci ploSina nebo
podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrné; zkon-
trolujte, zda nedoslo k poskozeni ¢asti stroje béhem
nakladani.

5. Spustte stroj dolt. Nastavte odstavnou podpéru tak,
aby stroj spocival na kolech, kotoucich a odstavné
podpéte nebo mezikolovém péchu ve spusténé poloze.
Ujistéte se, ze hydraulicky systém stroje byl zbaven
tlaku.

6. Zabrante otaceni prepravnich kol stroje pomoci klinti
nebo podobného zatizeni.

7. Zajistéte plachtu vozidla stahovacimi popruhy nebo
podobnym zafizenim.

8. Odpojte traktor od stroje.

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.4
Technické udaje “.

* Vzdy se ujistéte, ze splitujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérid, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

9. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v sou-
ladu s platnymi predpisy. Véazaci prostiedky musi byt
ptipojeny ke stroji v mistech oznac¢enych néalepkami,
viz “Obrazek 2.2 “.

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotrebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpist, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v Zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vyménéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.
Vymeénéné rychle opotiebitelné pryZové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do piislusného
recyklaéniho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do piislusnych
recyklaénich zafizeni.

12
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V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké Casti tvofen oceli, kterou pfimétenym
zpuisobem zlikviduje spole¢nost autorizovand pro
likvidaci kovi.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpist pro recyklaci.

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi pfedpisy pro recyklaci a
prislusnymi natizenimi.

903699-cs; 25.01.2021
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3 Popis stroje

3.1 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. VSechny tyto systémy
(E-Control, ISOBUS a ControlStation) dokazou fidit
vSechny funkce stroje, existuji vSak rizné varianty
zpusobu jejich ovladani a piipojeni.

3.1.1 E-Control

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

3.1.2 Ovladaci skiifika ControlStation

== 12V
= [

Obrazek 3.1

Ovladaci sktinku ControlStation l1ze pouzivat pro
nastaveni a upravu vysevku, vytvareni kolejovych fadk,
ovladani ramen znamenakd, vypinani poloviny stroje a
dalsi funkce.

Pomoci ControlStation mtizete zptistupiiovat udaje
tykajici se seciho stroje. Jsou v ni ulozena vSechna
nastaveni stroje a dilezité informace tykajici se jeho
funkce, vystrahy atd. To se zobrazuje na obrazovce.

3.1.3 Pi'ehled ovladaci skriiiky ControlStation

Otocny ovlada¢ miZete pouzivat pro navigaci na displeji
a tisknutim tlacitek vpfedu mizete provadét vsechny
vybery.

A== =]

Obrazek 3.2

A. ControlStation
B. Dalkovy ovladac (pfislusenstvi)

© o= A
0.0

Ow

Obrazek 3.3

A. Katalogové ¢islo ovladaci sktinky ControlStation

B. Hlavni vypinac

C. Pojistku vynulujete jejim stlacenim pomoci tenkého
pfedmétu, napt. propisovacky.

14
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3.2 Popis zakladniho stroje

O

B
A |
(i =~ —~ -
=

\ ﬂ -
p

Obrazek 3.4

Drzak hadic
Jednotka Gateway (ptisluSenstvi)
PloSina
Zasobnik na osivo
Tazna oj
Hydraulicka odstavna podpéra (ptislusenstvi)
Schodek
Pfedni naradi
Seci systém
Znamenaky (vybaveni na piani)
Péch
Skrabka
. Zavlacovaci brany

ZEZCARSTZOMEO0® R

Preemergentni znamenak (ptislusenstvi)
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33 Pi'ehled vybaveni na piani /
prislusenstvi

Obrazek 3.9 System Disc Aggressive CrossBoard Light

Obrazek 3.13 Tazné oko o priméru 50 mm
(standardni).

16 903699-cs; 25.01.2021
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Obrazek 3.16 Kulove tazné oko se dodava ve tiech
riznych priumérech. 41, 52,5 a 72,5

Obrazek 3.17 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
riiznych prumerech: 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

Obrazek 3.18 SeedEye, sledovani blokovani/pocitani
semen

903699-cs; 25.01.2021
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4 Instalace

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

A

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

4.1 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

* 3-5 dvojéinnych hydraulickych spojek v zavislosti na
vybaveni na pfani.

e Jednu (1) volnou vratku

v

Podrobnéjsi informace viz kapitola “5.3.1.1 Rozmeéry a
barevné kodovani hydraulickych hadic .

Pokud je stroj vybaveny funkci AutoPilot (plati
pouze pro ControlStation), je vyzadovéana dalsi
dvoj¢inna hydraulicka spojka.

4.2 Pozadavky na elektricky systém
traktoru, ControlStation

Ovladaci sktinka ControlStation musi byt zapojena do
elektrické zasuvky jisténé na vystupni proud 20 A, coz
vyluéuje pouziti zasuvky pro zapalovac cigaret.

4.3 Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni ndvod
k pouzivani.

@®

4.4 Montaz ovladaci skrinky

Nez zacnete v kabiné traktoru cokoliv vrtat,
musite mit jasno o pfipadné skryté kabelazi.

ControlStation do traktoru

Za zadnych okolnosti NEZAMENTE poly!

®

Je dilezité provést pripojeni fadné, protoze
$patné piipojeni by vedlo k nespolehlivé funkeci.

Nepouzivejte zasuvku zapalovace, protoze pro-
udovy odbér mize byt az 20 A.

©

Presvédite se, ze propojovaci kabel ke stroji neni
priskiipnuty pod zadnim oknem traktoru, protoze
se mize snadno poskodit. Pouzijte uréené okénko
nebo pristupovy otvor. Kabel bezpecné upevnéte
uvnitf traktoru tak, aby byla ovladaci skiinka
chranéna proti poskozeni, kdyz pti odpojovani
zapomenete odsroubovat pfipojovaci kabel od
stroje.

Obrazek 4.1

1. Umistéte ovladaci skiinku na vhodné misto v kabiné
traktoru. Umistéte ovladaci skiinku tak, abyste ji méli
v zorném poli pfi pohledu ve sméru jizdy. Namontujte
drzék podle obrazku.

2. Ptipojte ovladaci skfifiku ControlStation k elektrické
zéasuvce traktoru. Pokud neni k dispozici elektricka
zéasuvka, musite pouzit zvlastni kabel. Pouzité vodice
musi mit prifez nejméné 6 mm?. Pfipojte vodice:
hnédy k plus (+) a modry k minus (-).

Kdyz nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. KdyZ ovladaci skiinku
ControlStation vypnete, zlistanou v ni uloZzena
vSechna nastaveni a hodnoty.

@®
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.1

5.1.1

5.1.2

Pripojeni, odpojeni a odstaveni

Seci stroj bez predniho
mezikolového péchu

Piipojeni

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
haku traktoru a tazného oka seciho stroje.

Obrazek 5.1

Pfipojte seci stroj k zavésnému zatizeni traktoru.
Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

Sklopte drzak hadic doptedu a pfipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

Presvédcte se, ze hadice a kabely volné visi, a to i v
ostrych zataCkach.

Odpojeni

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném a pevném povrchu.

Pokud je stroj odstaveny tak, ze spo¢iva pouze na
kolech a odstavné podpére, hrozi nebezpeci
pomalého sklapéni znamenakid, kdyz hydraulicky
systém vykazuje vnitini prusak. Zvyknéte si
parkovat stroj tak, aby spocival na kolech,
kotoucich a odstavné podpéte, a znamenaky vzdy
zajistit zavlackami. Viz “6.2.2 Uvedeni do
prepravniho rezimu “.

Ma-li byt seci stroj odstaven s plnym zasobnikem
na osivo nebo na misté, kde pozemek nemusi byt
dostatecné tnosny, musite odstavnou podpéru
podlozit deskou apod., aby se rozlozilo zatizeni.

Obrazek 5.2

1. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

2. Nastavte doraz hlavniho valce a odstavnou podpéru
tak, aby stroj spocival na kolech, kotoucich a
odstavné podpéte. Protoze odstavna podpéra je velmi
zatizena, nesmite stroj odstavit na mékkém povrchu.

3. Odpojte seci stroj od zavésného zatizeni traktoru.

4. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Sklopte drzak hadic zpatky do vzptimené polohy.

Obrazek 5.3

5.2 Seci stroj s pfednim mezikolovym

péchem

5.2.1 Pripojeni

Po pfipojeni mezikolového piidniho péchu byste
méli zajistit spodni ramena TBZ traktoru bo¢nimi
stabilizaCnimi opérami.

Meli byste pouzit velké cepy kategorie 3. Pokud
potiebujete pouzivat kategorii 2, tak Ize provést prestavbu.

Viz
1.

“5.2.2 Zména kategorie*.

Pripojte mezikolovy péch k zavésnému zatizeni
traktoru.

2. Ptipevnéte bezpecnostni fetéz k traktoru.

3. Sklopte drzak hadic doptedu a pfipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

4. Presvédcte se, ze hadice a kabely volné visi, atoiv
ostrych zatackach.

5.2.2 Zména kategorie

Hridele (C) maji rizné stupné drsnosti a délek cepti.
Kategorii muzete zménit obracenim htideld.

903699-cs; 25.01.2021
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Obrazek 5.4
1. VySroubujte Sroub (A) a vytahnéte zavlacky (B).
2. Vytahnéte hiidel (C), obrat'te ho a znovu nasad’te.

3. Htidelem (C) mirn€ otacejte, abyste zmenili otvor (D)
a tim délku ¢epu.

4. Zajistéte hiidel (C) Sroubem (A) v novém otvoru (D).

5. Vrat'te zavlacky (B).

523 Odpojeni

Pokud odpojovani provadite na mekké pade,
nezapomeiite pied odtlakovanim systému zajistit
zvedaci valec Zlutou bezpecnostni zarazkou.

Obrazek 5.5
1. Zaparkujte stroj na pevném povrchu.
Vypust'te tlak z hydraulického systému stroje.

Odpojte seci stroj od spodnich ramen TBZ traktoru.

Eal

Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Sklopte drzak hadic zpatky do vzpiimené polohy.

5.3 Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabela

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika seciho stroje.

Peclivé otfete spojovaci zastrcky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbyte¢nych problémt a
opotfebeni hydraulického systému.

531 Piipojeni hydraulickych hadic pro ovladani
stroje

Zajistéte, aby byly hadice ptipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro
stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

@ Zvyknéte si pfipojovat hadice vzdy ke stejnym

Obrazek 5.6
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5.3.1.1 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

ISO 7241-1, fada A

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
Volné vratky pro 3/4;12ésuyll:a
Neozna¢eno - zpétny priitok 50 1/ rychlospojky -
min SO 7241-1, fada A
A 1/2¢ zastreka
T-.' Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 40
'_ ISO 7241-1, fada A
L
Ii Q 1/2* zéstrcka
X “ , Skladani kiidel a rychlospojky
",\" >"" Cervena CrossBoard y 20
— ISO 7241-1, fada A
| |
h;\ Ventilator pro davko- 1/2;12515&?11(( a
* Cernd véni osiva a zamek rychlospoyky 35/40 *
ktidla ISO 7241-1, fada A
L
* RDA 4008 35 1/min, RDA 600-800S 40 I/min
- 1/2” zastrcka
I Seda Odstavné podpéry 0
+ ISO 7241-1, fada A
1/2% zéstrcka
Modra SystemDisc rychlospojky 0
ISO 7241-1, fada A
1/2* zastrcka
Modra Agrilla rychlospojky 2

903699-cs; 25.01.2021
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.4 Pripojeni ovladaci skiinky
ControlStation

Obrazek 5.7

Pripojeni k ovladaci skiifice ControlStation:

1. Sejméte ochrannou krytku (A) z propojovaciho
kabelu stroje a kabel ptipojte k ovladaci skiinice
ControlStation. Pfi pfipojovani bud’te opatrni.
Kontakty fadné pfipojte.

2. Potom konektory navzajem lehce pritlacte k sobé
Sroubovanim matice.

3. Kdyz stroj odpojite, nasroubujte ochrannou krytku
pro propojovaci kabel.

5.5 Svétla

Pted ptepravou po silnici je proto dulezité se

@ presvedcit, ze je osvétleni fadné pripojené a ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

Obrazek 5.8

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7polové zasuvce traktoru urcené pro piivesy.

Pro zvyseni spolehlivosti a prodlouzeni zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kvuli nizkému piikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
pripojena svétla k vnéj§imu konektoru pro prives. To

znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat napiiklad kvili poskozené kabelazi.

5.6 Pripojeni pracovnich svétel

Pracovni svétla se nastavuji pomoci iPadu. Viz
samostatny navod k pouzivani pro E-Services.

Pracovni svétla Ize nastavit nasledujicim zpiisobem:

Obrazek 5.9

1. Povolte Srouby (A) a umistéte svétla na pozadované
misto.

2. Utahnéte Srouby.

5.7 Uprava drzaku hadic a délky hadice

Seci stroj je vybaveny sklopnym drzdkem hadic.

Drzék Ize namontovat na rizna mista podél oje, ale pro
optimalni funkci byste ho méli namontovat co nejblize
k traktoru. Drzak hadic by mél byt ve vétsiné pripadi
vysunut na svoji plnou délku.

Obrazek 5.10

Zajistéte, aby byl podpérny bod hadic blizko u tazného
oka nebo oto¢ného bodu mezikolového pidniho péchu.

Upravte délku hadic v zavésu pod plosinou a potom
hadice bezpeéné upevnéte v drzaku.
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Obrazek 5.11

Kdyz jsou hydraulické hadice pfipojené k traktoru, drzak
hadic musi byt sklopeny dopfedu. Vyberte vhodnou
pozici posunutim koliku, viz pozice A. Délky hadic musi
byt upraveny tak, aby hadice volné visely, a to i v ostrych
zataCkach.

Obrazek 5.12

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojené od traktoru, drzak
hadic musi byt sklopeny dozadu. Zajistéte drzak ve
vzpiimené poloze kolikem, viz poz. B.

Hydraulické hadice nyni mohou viset v drzéku, aniz se
rychlospojky znecisti tazenim po zemi.

5.8 Parkovani

Obrazek 5.13

Seci stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.
Zajistéte stroj podkladacimi kliny kol (B).

Pii parkovani stroje byste méli premistit dorazovy Sroub
na zvedacim valci nahoru, abyste uvolnili hydraulicky
tlak.

903699-cs; 25.01.2021
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6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 Hydraulické brzdy

Stroj muze byt vybaven hydraulickymi brzdami.

Systém je vybaveny také parkovaci brzdou a nouzovou
brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

6.1.1.1 Parkovaci brzda

7]

Obrazek 6.1

1. Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

2. Zatahnéte parkovaci brzdu vyjmutim koliku (B) a
otocenim paky (A).

3. Utahnéte paku (A).

4. Uvolnéte parkovaci brzdu mirnym posunutim paky
dopredu a pak do vzpfimené polohy.

Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné komunikaci
nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit zalozenim klinti
pod pfepravni kola.

Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém pripad¢ musite stroj
zajistit pomoci klint.

6.1.1.2 Nouzova brzda

Pro spravnou funkci nouzové brzdy musi byt drat (C)

v péce parkovaci brzdy bezpecné pfipojeny k traktoru.
Viz “Obrazek 6.1 . Nouzova brzda se aktivuje, kdyz se
stroj odpoji od traktoru.

6.1.2 Pneumatické brzdy

Stroj mtize byt vybaven pneumatickymi brzdami.

Pneumatické brzdy jsou pfipojeny ke spojkam se
stlaCenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. V brzdovém
potrubi pneumatickych brzd je stlaceny vzduch, ale
posledni ¢ast pfed brzdovym bubnem je tvofena
uzavienym olejovym systémem. Kdyz jsou aplikovany

brzdy traktoru, je brzdny u¢inek proporcionalné pfenasen
na stroj a je tak zajisténo 0¢inné brzdéni.

6.1.2.1  Pripojeni brzd

Pfipojte potrubi stlacené¢ho vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam traktoru.

1. Potrubi stlaceného vzduchu ma Cervenou piipojku a
musite je ptipojit k cervené spojce traktoru.

2. Ovladaci potrubi ma zlutou pfipojku a musite je

pripojit ke zluté spojce traktoru.

6.1.2.2  Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzéku hadic.

c s
©
()
(-
o
Obrazek 6.2

2. Uvolnéte brzdy zatlaéenim odleh¢ovaciho ventilu.
3. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

4. Odpojte tazny hak/agrozaves.

6.1.2.3  Parkovani, pneumaticka brzda

ﬁ Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Kdyz se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky
aplikuji.
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Obrazek 6.5
Obrazek 6.3

) ) o o 2. K zatazeni kiidlovych sekci pouzijte sklapéci valec.
Kdyz stroj odstavite na vefejné komunikaci nebo v jeji

blizkosti, musite zalozit kola kliny. Podkladaci kliny jsou
umisténé na predni plosing.

Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém piipadé musite stroj
zajistit pomoci klint.

6.2 Prechod mezi piepravni a pracovni
polohou
6.2.1 Pi'epnuti do pracovniho rezimu

Prislusné barevné znaceni viz “5.3.1.1 Rozméry a
barevné kodovani hydraulickych hadic“.

Obrazek 6.6

3. Pouzijte ovladaci paku hydrauliky traktoru pro
zajisténi polohy kiidlovych sekci. Drzte paku v této
poloze, dokud se ob¢ kiidla upln¢ nerozlozi.

4. Rozlozte kiidlové sekce.

RDA 4008

* Pouzijte ovladaci paku hydrauliky traktoru pro
rozlozeni kiidlovych sekci. (UPOZORNENI: Nesmi
se pouzivat plovouci poloha.) Drzte ovladaci paku
hydrauliky v poloze spousténi, dokud se uplné
nevysune sklapéci valec a kiidlové sekce nebudou
zajistény v rozlozené poloze.

Obrazek 6.4
1. Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy. RDA 600-800S
Pted rozkladanim se také presvédcte, ze je Gplné » Pouzijte ovladaci paku hydrauliky traktoru pro
zvednuté predni nafadi. rozlozeni kiidlovych sekci. Drzte hydraulickou paku

v poloze spousténi, dokud se sklapéci valec uplné
nevysune a dokud se pistnice valce pro prenos
hmotnosti nevysune do poloviny své délky.
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5. Podivejte se, zda jsou nosniky kol kiidlovych sekci ve
vysunuté poloze, abyste zkontrolovali, zda se
resetovalo ustroji pro zatahovani kol. Pokud tomu tak
neni, bude to bezprostfedné zfejmé, protoze kiidlové
sekce budou svésené dolti. To 1ze napravit mirnym
zatazenim skladaciho valce; spoustéjte stroj dolt,
dokud se neaktivuje ustroji pro zatahovani kol.

T -

A
—
S5

)

Obrazek 6.7 RDA 4008

Obrazek 6.8 RDA 600-800S

6. Uvolnéte bezpecnostni zavla¢ky ze znamenaku a
umistéte je do polohy A.

7. Jedte vzdy smérem vpied, aby se seci stroj pfi seti
spustil do pracovni polohy a neucpaly se seci botky.

6.2.2 Uvedeni do piepravniho reZimu

1. Na ovladaci skiifice ControlStation vypnéte nizky
zdvih.

2. Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.

Obrazek 6.9 RDA 400S

Obrazek 6.10 RDA 600-800S

3. Pro zaji$téni znamenakl umistéte bezpecnostni
zavlacky do polohy B.

L4

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély
byt vZdy mechanicky zajisténé zavlackou ve
slozené poloze. Naptiklad béhem piepravy,
udrzby a uskladnéni.

Myslete na to, ze by znamenaky na obou
stranach (vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

Slozte kiidlové sekce seciho stroje.

. Presvédcte se, ze s ivovalo automatické za-
5. Presvédcte se, Ze se aktivovalo automatické za
jistovaci zafizeni.

6. Muzete také aktivovat funkci zatazeni kol. Viz
“6.2.2.1 Funkce zatazeni kol ““.

Zkontrolujte, zda pfedni naradi a stroje vzadu nepiesahuji
prepravni sitku 3 metry.

6.2.2.1

A

Funkce zatazZeni kol

Nebezpeci rozdrceni funkci zatahovani kol pod
pruzinou. Pfi manipulaci se zajiStovacim za-
fizenim vzdy pouzivejte vhodny nastroj.
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Neplati pro RDA 400S bez IDC.

Seci stroj ma funkci, kterd umoziuje zatazeni kol
kiidlovych sekei po slozeni stroje do pfepravni polohy.
Slouzi pro minimalizaci ptepravni §ifky stroje.

Obrazek 6.11

Pro aktivaci této funkce musi byt zajist'ovaci zafizeni (A)
(jedno na kazdé kiidlové sekci) po slozeni stroje zvednuto

do polohy (B).

Obrazek 6.12
Pouzijte prilozeny kli¢ (C) nebo jiny vhodny nastroj.

Kdy?z je stroj rozlozeny do pracovni polohy, stroji pro
zatazeni kol se automaticky resetuje a kola se vrati do
“normalni polohy”.

* Kdyz jsou rozlozené¢ kiidlové sekce, seci stroj by
nemél byt Gplné zvednuty. Pied zahajenim skladani
ho spust’te z nejvyssi polohy asi o 5 cm dold.

* Pokud nezapracovalo automatické resetovani ustroji

pro zatazeni kol, je to zfejmé podle toho, Ze je stroj

v uréitém uhlu svéSeny v rozlozené poloze. Abyste to
napravili, mirn¢ zatahnéte skladaci valec; spoustéjte

stroj dold, dokud se neaktivuje jeho ustroji pro
zatazeni kol.

» Stroj lze slozit a rozlozit i bez aktivace této funkce a

jedinym dusledkem je, Ze kola kiidlové sekce pak
zlstanou v “normalni poloze* a pfepravni $ifka je
proto trochu vétsi.

Aby se predesSlo vaznému poskozeni stroje:

Pokud je stroj na mékké zemi a slozeny,
nespoustéjte ho dolt do polohy seti.

Pokud je stroj slozeny, kola nesmi byt oddalena
od zemé pomoci hydraulického systému.

903699-cs; 25.01.2021
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Zakladni nastaveni

7 Z.akladni nastaveni

7.1 RovnobéZné se zemi

Obrazek 7.1

1. Podélny sklon seciho stroje nastavujte hornim
ramenem (A), kdyZ stroj spoc¢iva na pevné, rovné
zemi. Pfi spravném nastaveni by méla ptedni 1 zadni
fada secich diski pfi spousténi stroje dold dosahnout
zemé soucasng.

B N

.
\ T

)

D
Obrazek 7.2 RDA 4008
Zajistovaci matice (B)
C
o6
< E >

\
Obrazek 7.3 RDA 600S a RDA 800S

Zajistovaci matice, ktera je vybavena vyztuznym
pouzdrem (C).

2. Povolte zajistovaci matici (B nebo C), nastavte
pozadovanou polohu a matici opét utdhnéte. Pouzijte
kli¢ o $ifce 60 mm dodany se strojem.

* Rozmér (D) nesmi nikdy piekrocit 165 mm!
*  Rozmér (E) nesmi nikdy piekrocit 480 mm!

ﬁ Zajistovaci matici fadn¢ utdhnéte!

Obrazek 7.4

Horizontalni vyrovnani Ize na poli zkontrolovat tak, Ze se
presvédcite, ze predni seci botky seji do stejné hloubky
jako zadni. To Ize velmi snadno provést métidlem
hloubky seti od spole¢nosti Vaderstad. Nejprve pidu
mirn¢ utuzte a pak seskrabujte velmi tenké vrstvy pady,
dokud neodkryjete osivo. Osivo by se mélo odkryt ve
vSech tadcich soucasné. Pokud tomu tak neni, napovida
to, Ze stroj neni vyrovnany soubézné se zemi.

7.2 Uhel radarové jednotky

7.2.1

®

Nastaveni ihlu radarové jednotky

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeci poranéni oci!

Pfed zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné ¢istéte!

Presvédcte se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

Obrazek 7.5
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Mg¢li byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
nastavena do thlu 35° +/- 1° viiéi povrchu zemé. Uhel
radaru je optimalni tehdy, pokud je dany povrch (A)
soubézny se zemi a pokud je (A) soubézny s ramem
traktoru “7.1 Rovnobéziné se zemi*.

Odsroubujte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

7.2.2 Kalibrace radarové jednotky

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

Pro kalibraci radarové jednotky seciho stroje vyméite
urcitou vzdalenost (nejméné 100 m).

1. Stisknéte - I Eﬂ AUTO na ovladaci skiifice
ControlStation
2. Ve vychozim bodé vyméfené vzdalenosti stisknéte

@, abyste vynulovali po¢itadlo impulzd

3. Projedte zvolenou vzdalenost se strojem v rezimu seti.

Na displeji se pocitaji impulzy
4. Zastavte stroj v koncovém bod¢ zvoleného useku
5. Zadejte ujetou vzdalenost v metrech

Ovladaci sktinka ControlStation nyni vypo¢ita pocet
impulzil na ujety metr a automaticky upravi svoji
uloZenou hodnotu

7. Stisknutim @ zvolte OK.

7.3 Nastaveni systému master/slave

Obrazek 7.6

Obrazek nahote neplati pro RDA 400S bez IDC.

Hloubka seti stroje je fizena tfemi hydraulickymi valci
zapojenymi za sebou v takzvaném “master/slave”
systému.

Pfed uvedenim seciho stroje do provozu musi byt valce
odvzdu$nény a uvedeny do vychozi vzajemné polohy.

7.3.1 Odvzdus$néni

1. Zvednéte stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny
hydraulické valce byly tpln€ vysunuté.

2. Podrzte ovladaci paku hydrauliky v této poloze a 15—
20 sekund nechte motor traktoru bézet volnobéznymi
otackami. Valce v nejvyssi poloze dovoluji prisak,
ktery umoziluje, aby olej protékal systémem a vypudil
veskery vzduch.

3. Opakujte tento postup po dobu nékolika sekund po
pfipojeni traktoru, pied sefizenim seciho stroje, po
rozlozeni a n€kolikrat béhem pracovniho dne.

Po odvzdusnéni a resetovani systému master/slave byste
pak méli zkontrolovat vySkové tirovné tfi sekci a v pfipade
potieby je nastavit viici sob€ navzajem. To je dulezité,
aby byla zajisténa stejna hloubka seti vSech sekei.

7.3.2 Nastaveni vySky kridlovych sekei viici

stiredni sekci RDA 600-800S

Nastaveni byste méli provadét se secim strojem na
plochém a pevném povrchu. Nastaveni byste pak méli
zkontrolovat na poli se strojem v pracovnim rezimu.

Zkontrolujte, zda je sklapéci valec Gplné€ vysunuty a
hydraulicky tlak valce pro pfenos hmotnosti normalni, tzn.
30-50 bar.

V ptipad€ potieby nastavte pienos hmotnosti. Viz “11.3
Prenos hmotnosti (RDA 600-800S) “ nebo v ptipadé stroje
RDA 4008 viz “7.3.3 Nastaveni kiidlovych sekci na

RDA 4008 “ nize.

1. Spoustéjte stroj dold, dokud nejnizsi kotou¢ nebude
asi 1 cm nad zemi.

i
N A

G
NN

Obrazek 7.7

2. Srovnejte vysku kotouce nejvice vné na sttedni sekci
s kotoucem nejvice uvniti na kiidlové sekci.

Na obrazku nahote je znazornéna vyskova odchylka
mezi kiidlovymi sekcemi a stiedni sekci. Na obrazku
dole je znazornéna zadouci poloha.

903699-cs; 25.01.2021
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3. Povolte zajistovaci matici (C) pro sefizeni pistnic (B)
na obou kiidlovych sekcich. Uvédomte si, ze toto
nastaveni by se mélo provadet tak, aby se zadny
z koncti pistnice neuvolnil ze stroje. Viz “Obrazek
7.6 “.

Vysouvejte pistnici (B) pro spousténi kiidlové sekce
dold.

Zkracujte pistnici (B) pro zvedani kiidlové sekce
nahoru.

Otaceni pistnice v koncovych polohach
hydraulického valce mtize byt obtizné!
Konec pistnice nevysroubujte vice nez
60 mm.

@®

4. Utahnéte zajiStovaci matici (C).

5. Zvednéte stroj do polohy vysokého zdvihu. Potom
stroj spust’te zpatky do vysky 1 cm nad zemi, abyste
se presveédcili, Ze se nastaveni nezménilo.

6. Nastaveni pak zkontrolujte na poli se strojem
v pracovnim rezimu.

7.3.3 Nastaveni kiidlovych sekci na RDA 400S

Hydraulicky zamek automaticky zajisti sklapéci valec ve
vysunuté poloze, aby se ze stroje stala “tuha” jednotka.
Tim se zajisti rovnomérny vysledek prace po celém
pracovnim zabéru.

Muze byt nutné sefidit dorazové Srouby, aby kiidlové
sekce pracovaly v jedné pifimce se stfedni sekci.

7.3.4

Kontrola

Obrazek 7.8

1. Zvednéte a rozlozte seci stroj, viz “6.2 Prechod mezi
prepravni a pracovni polohou “, ale nechte stroj
zvednuty na kolech stfedni sekce. V této poloze by
mély byt trubky predniho ramu kiidlovych sekcei zcela
v jedné pfimce (paralelni) se stiedni sekei.

2. Kdyz sefizujete dorazovy Sroub, stroj nejprve slozte.
Viz “6.2 Prechod mezi prepravni a pracovni
polohou“.

7.4 Predni naradi

74.1 Nastaveni systémi CrossBoard a Agrilla

Obrazek 7.9

Ovéite (srovnejte) zakladni nastaveni pfedniho naradi na
vsech tfech sekcich, kdyz je seci stroj pfipojeny k traktoru,
rozlozeny a spociva na secich botkach na rovné zemi.

1. 'V piipadé potfeby nastavte pistnice (A) tak, abyste
dosahli stejné pracovni hloubky a stejného pracovniho
uhlu predniho naradi na vSech sekcich.

2. Povolte zajistovaci matici (B) pfi otaCeni pistnice,
pfic¢emz hydraulicky vélec ztistava na miste. Pistnice
je mozné nastavit tak, aby zavit (C) vy¢nival
maximalné 20 mm.

3. Nastavte predni nafadi vzadu nastavenim hydraulic-
kého valce (E) a pfedni nafadi vpredu (Agrilla)
nastavenim hydraulického valce (F).

4. Upravte pomér mezi obéma hiideli pfedniho naradi
vpredu pomoci fady otvorl v soubézném ocelovém
tahle (D).

O

Jemné nastaveni se pak provadi na poli sefizovanim
pistnic (A), dokud vSechny sekce nepracuji ve stejné
hloubce.

Po skonceni nastaveni se vzdy presvédcte, ze
soubézna ocelova tahla nekoliduji s ramem.
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7.4.2 Nastaveni SystemDisc

Obrazek 7.10

Oveéite (srovnejte) zakladni nastaveni predniho naradi na
vSech tfech sekcich, kdyz je seci stroj pripojeny k traktoru,
rozlozeny a spoc¢iva na secich botkach na rovné zemi.

1. 'V ptipadé potieby nastavte pistnice (A) tak, abyste
doséhli stejné pracovni hloubky a stejného pracovniho
uhlu piedniho nafadi na vSech sekcich.

2. Povolte zajistovaci matici (B) pfi otaceni pistnice,
pricemz hydraulicky valec ziistdva na misté. Pistnice
je mozné nastavit tak, aby zavit (C) vy¢nival
maximalné 20 mm.

3. Nastavte thel pfedni fady kotouct viuci zadni fadé
pomoci fady otvorl v soubézném ocelovém tahle (D).

®

Jemné nastaveni se pak provadi na poli sefizovanim
pistnic (A), dokud vSechny sekce nepracuji ve stejné
hloubce.

Po skonceni nastaveni se vzdy piesvédéte, ze
soubézna ocelova tahla nekoliduji s ramem.

7.4.3 Nastaveni System Disc Aggressive

Obrazek 7.11

Ov¢rte (srovnejte) zakladni nastaveni predniho naradi na
vSech tiech sekcich, kdyz je seci stroj pripojeny k traktoru,
rozlozeny a spociva na secich botkach na rovné zemi.

1. 'V piipadé potieby nastavte pistnice (A) tak, abyste
dosahli stejné pracovni hloubky a stejného pracovniho
uhlu pfedniho nafadi na vsech sekcich.

2. Povolte zajistovaci matici (B) pfi otaceni pistnice,
pricemz hydraulicky valec zlistava na misté. Pistnice
je mozné nastavit tak, aby zavit (C) vy¢nival
maximalné 25 mm.

Jemné nastaveni se pak provadi na poli sefizovanim
pistnic (A), dokud vSechny sekce nepracuji ve stejné
hloubce.

7.4.4 Nastaveni System CrossBoard Heavy

Ove¢ite (srovnejte) zakladni nastaveni predniho néfadi na
vsech trech sekcich, kdyz je seci stroj pfipojeny k traktoru,
rozloZeny a spociva na secich botkach na rovné zemi.

B

Obrazek 7.12

Pro dosaZeni stejné pracovni hloubky a pracovniho uhlu
predniho nafadi na vSech sekcich je mozné upravit
uchyceni hydraulického vélce nékolika podlozkami (A).
Nadbyte¢né podlozky mizete ulozit na misté (B).

Sroub musi byt utazen momentem 350 Nm.

@ Pocet podlozek by nemél byt vyssi nez pocet
dodany z vyroby.

Pokud chcete predni naradi ve zvednuté poloze zvednout
jesté vyse, abyste zvétsili svétlou vysku, 1ze to provést
zmeénou uchyceni (C) na soubézném ocelovém tahle.

7.5 Formovaci desky

Na naradi nejvice vné€ jsou umisténé formovaci desky;
jejich ukolem je branit vytvareni hrubkd, které by jinak
vznikaly v dtsledku prace kotouc¢t. Formovaci desky se
naradi od néradi trochu lisi, a proto byste je méli
nastavovat odliSnym zpisobem.

903699-cs; 25.01.2021
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7.5.1 Nastaveni formovacich desek na
SystemDisc, System Agrilla, System
CrossBoard Heavy

Obrazek 7.13

Nastavte formovaci desky povolenim Sroubti. Nastavte
formovaci desky v podélném sméru.

7.5.2 Nastaveni formovacich desek na System
Disc Aggressive

Formovaci desky pracuji na povrchu pudy a mély by byt
zatizené jen svoji vlastni hmotnosti a flexibilni ve svych
paralelogramech.

Svislé nastaveni formovacich desek byste méli
upravovat jen v piipadé znacnych zmén hloubky
seti.

Obrazek 7.14

1. Nastavte formovaci desky demontézi Sroubd (A).

2. Premistéte drzak v fad¢ otvor do pozadované
polohy nahoru nebo doli.

3. Nastavte Sroub (B), ktery brani otaceni a vaznuti
formovaci desky, na stejnou vysku jako Srouby (A).

4. Deska je vybavena také dratem (C), ktery brani
spusténi desky do ptidy v poloze nizkého zdvihu. Drat
se nastavuje otevienim spony (D) klestémi a
premisténim v fadé otvord.

7.6 Znamenaky

L4

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Napiiklad béhem piepravy, udrzby a
uskladnéni.

Myslete na to, Ze by znamenaky na obou stranach
(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

Zajistéte znamenaky zavlackami podle “Obrdzek 6.9
RDA 400S* a “Obrdzek 6.10 RDA 600-800S“.

Znamenaky se voli na domovské obrazovce. Viz “8
Ridici systém “.

Pro E-Control viz prosim zvlastni navod
k pouzivani.

@®

7.6.1 Nastaveni znamenaku

Po zji§téni vhodnych mist pro hroty znamenaku
mize byt dobré oznacit tato mista pribojnikem
apod. Obcas se piesvédcte, ze jsou hroty
znamenakll bezpecné€ utazené.

Nastavte znamenaky podle tabulky v zavislosti na typu
stroje. Toto nastaventi je ptiblizné. Abyste zabranili
dvojimu vysevu nebo vynechdvkam, k nimz mtze dojit,
kdyz tidi¢ v nekterych traktorech sedi zeSikma, méli byste
na poli provést naslednou kontrolu.

Obrazek 7.15

V zavislosti na typu traktoru a pozici fidice mize byt
stopa znamenaku pozorovana rizné. Asi po hodiné
provozu dotdhnéte hrot znamenaku.

Model stroje. Rozmér A
RDA 400 4m
RDA 600 6 m
RDA 800 8m
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7.7 Vypnuti Fadku

Vytvareni kolejovych fadkt se mize provadét s vy-
znacenim 1, 2 nebo 3 radka.

Obrazek 7.16

vrowry,

Pro vypinani fadkt ve vétsi ifce si mizete zakoupit
soupravu (B) pro dva nebo tii fadky.

Kdyz pouzivate vice nez Ctyfi plus Ctyii motory
- pro kolejové fadky, musite si zakoupit soupravu

se zvlastni skiinkou relé. Pokud je stroj vybaveny

jednotkou Gateway, pripojte skiiiiku relé piimo

k ni. Na strojich bez jednotky Gateway, kde

traktor ma ISOBUS zasuvku, je pro ptipojeni

skiinky relé nutna zvlastni kabelaz.

Kdyz stroj nema jednotku Gateway nebo
ISOBUS zasuvku, je pro pfipojeni skiinky relé
nutna zv1astni kabeldz a montazni souprava
ISOBUS konektoru.

Tableau 7.1 Mozné Sivky stop

Vypnuti jednoho Vypnuti dvou Vypnuti tFi
Fadku radka Fadkua
C-C 138 cm C-C 150 cm -

C-C 163 cm C-C175cm C-C 163 cm
C-C 188 cm C-C 200 cm C-C 188 cm
C-C213cm C-C225cm C-C213cm
C-C 238 cm C-C 250 cm -

Obrazek 7.17

Jinou $itku stopy lze ziskat zménou semenovodi
na secich botkach.

Piiklad: Sitku stopy 1,75 m Ize zménit na 2,0 m
premisténim levé piedni a pravé zadni hadice o jedno
misto smérem ven (Z). Sitku stopy 1,5 m Ize ziskat
premisténim levé zadni a pravé piedni hadice o jedno
misto smérem dovnitf (Y). Nékdy, kdyz jsou pozadovany
znacné zmeny $ifky stopy, mize byt alternativné nutné
zmeénit hadice v zasobniku na osivo.

7.9 Preemergentni znamenak

Preemergentni znamenak by m¢l byt nastaven na roztec¢
kolejovych fadka.

Obrazek 7.18

Posuiite hroty (A) na ramu do strany. Uhel kotou&t
znamenakl je mozné upravit otocenim hiidel (B) v jejich
drzacich.
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7.10  Nastaveni vySky nizkého zdvihu

Nastaveni musi byt presné! Vyska nizkého
zdvihu by neméla byt ani pfilis§ mala, ani pfilis
velka.

Obrazek 7.19

Bez pfislusenstvi interaktivni ovladani hloubky (IDC) se
vyska nizkého zdvihu nastavuje posouvanim magnetic-
kého spinace nahoru nebo dolt v jeho drzaku otacenim
kiidlového Sroubu (A), ktery byste pak méli zajistit
kiidlovou matici (B).

Ptislusenstvi interaktivni ovladani hloubky (IDC)
umoziuje nastavit vysku nizkého zdvihu ovladaci
jednotkou v kabin¢ traktoru. Viz “11.2.1 Nastaveni
hloubky seti funkct interaktivniho ovladani hloubky
(IDC) .

Pii nastaveni piilis velké vysky bude pfili§ nizky pracovni
ptitlak zavlacovacich bran na souvrati (ledaze by to bylo
zadouci).

Pr1i pfiliS nizkém nastaveni se pfedni naradi a kotouce
nebudou zvedat dostatecné vysoko, aby se zvedly ze
zemé, a muze to také vyvolat zavadu automatického
postupu.

7.11 Prepinaci ventil

Ventil je obvykle pfednastaven pfi expedici z tovarny.
Prepinaci ventil pfepina ovladani mezi snizovanim
kiidlovych sekci a ¢innosti pfedniho naradi.

Kdyz je seci stroj spustén do pracovni polohy, jedna

z dvojc¢innych hydraulickych spojek traktoru je propojena
pouze s pfednim nadfadim, a kdyz je seci stroj zvednut na
kola, je stejna hydraulicka spojka propojena s rozkladanim
ktidlovych sekei.

Obrazek 7.20
Péaka (B) musi byt vZzdy v pfedni koncové poloze, kdyzZ je
stroj v pracovni poloze nebo poloze nizkého zdvihu.

Nastaveni prepinaciho ventilu:

1. Nastavuje se to posunutim ventilu (A) dozadu nebo
doptedu v jeho drzaku (C).

2. Po nastaveni utdhnéte Srouby drzéku ventilu (C), aby
se ventil neposouval ve své draze.

Obrazek 7.21

Pokud po sefizeni vyse uvedeného piepinaciho ventilu
neni dosazeno spravného nastaveni, je mozné pro ziskani
spravné funkce premistit pruzinu do jiného vhodného
otvoru v drzaku. Pokud pruzinu pfemistite, resetujte
ptepinaci ventil podle kroku 1 a 2.

712  Skrabka

Polohu skrabky Ize nastavit dvéma zptsoby.
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Obrazek 7.22

Standardni nastaveni Skrabky je zobrazeno na obrazku.
Pokud je nastaveni (A) nedostatecné, je mozné podélné
nastavit drzak (B).

Vzdalenost (C) mezi ostifim Skrabky a
pneumatikou nesmi byt mensi nez 5 mm.

Otacejte rukou pneumatikou, abyste se presvédéili, ze
vzdalenost neni na Zadném misté mensi nez 5 mm.

Podle okolnosti mtze byt pro dosazeni optimalnich
vysledkll pozadovana vétsi vzdalenost (C). Pokud skrabka
nefunguje uspokojive, tak vyzkousejte jind nastaveni
Skrabky.

Priklad:
* - Kdyz je v pudé hodné zbytku rostlin a pida je vlhka,

Skrabka obvykle poskytne lepsi vysledky, kdyz
vzdalenost (C) zvétsite asi na 20 mm.

* - Kdyz je ptida vlhké a nejsou na ni zbytky rostlin,
Skrabka poskytne lepsi vysledky, kdyz bude na-
montovana ve standardni poloze (C = 5 mm).

7.13

®

Na ptedni trubky ramu piedniho nafadi mohou byt
namontovany kypfice stop traktoru.

Kypfri¢ stop traktoru

Pro pfepravu po silnici musi byt kypfice stop
namontovany v nejvyssi poloze!

Obrazek 7.23

Pracovni hloubku kypfici stop traktoru Ize nastavit rucné
premisténim hrotl v fadé montaznich otvort.

7.14 Kiidlovy péch

7.14.1 Nastaveni kiidlového péchu

Kiidlovy péch se dodava prednastaveny, ale piesto lze
provést néktera nastaveni.

Spolu s pritlakem na zem 1ze nastavit odpruzeni. Je
mozné nastavit polohu soub&éznou se zemi, aby se pfi
otaceni na souvrati mohla volné pohybovat kola.

Obrazek 7.24

Odpruzeni kiidlového péchu nastavte na kazdém modulu
kola.

* Poloha A poskytuje tvrdsi odpruzeni
* Poloha C poskytuje me¢k¢i odpruzeni
* Poloha B poskytuje odpruzeni mezi polohami A a C

Po nastaveni utahnéte Sroub (D) momentem 197 Nm.

903699-cs; 25.01.2021
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Obrazek 7.25

Soubéznost kiidlového péchu se zemi nastavte na kazdém
modulu kola.

1. Spustte stroj dolu tak, aby se kotouce prave dotykaly
povrchu zemé.

2. Nastavte Sroub E tak, aby se dotykal konzoly. Matici
F zajistéte jeho polohu.

Nastaveni vnéjsich kol na kiidlovém péchu (plati pro
RDA 600-800S) viz “7.15.1 Nastaveni opernych kol
sectho stroje .

Informace o $krabce na kiidlovém péchu viz “7.15

Opérna kola*“.

7.14.2  Piepravni Sitka kiidlového péchu

Zkontrolujte, zda ma seci stroj s namontovanymi
kiidlovymi péchy prepravni Sitku 3 metry nebo mensi.

7.15 Opérna kola

7.15.1 Nastaveni opérnych kol seciho stroje

Opérna kola seciho stroje, ktera jsou umisténa na vnéjsi
stran¢ predniho nafadi, se nastavuji podle hloubky seti.

Pro nastaveni zastavte stroj v pracovni poloze na rovné
zemi. Opérné kolo by se mélo prave dotykat zemé, ale
nemélo by byt zatizené.

Obrazek 7.26
1. Vytahnéte zavlacku (A).

2. Pomoci dodaného trubkového kliCe nastavte v misté
(B) opérné kolo.

3. Potom vrat'te zavlacku (A).

7.15.2  Nastaveni Skrabek opérnych kol

Skrabky opé&mych kol jsou nastavitelné.

Povolte Srouby ve dvou ovalnych otvorech (C) a podle
potieby nastavte polohu Skrabky vzhledem k opérnému
kolu.

7.16 Zavlacovaci brany

Zavlacovaci brany je nutné nastavit tak, aby pronikaly do
pudy v rovhomérné hloubce po celé Sifce stroje.

1. Stroj umistéte vzdy na pevny a rovny povrch.

D

PR

Obrazek 7.27

2. Povolte Sroub (A) a Srouby (B) na vné&jsich stranach
bran.

3. Nastavte zavla¢ovaci brany otac¢enim vystedniku (C),
dokud nedosahnete horizontalniho vyrovnani.

4. Utahnéte Sroubové spoje. Utdhnéte Sroub (A)
momentem 200 Nm. Utdhnéte Srouby (B) momentem
80 Nm.
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8  Ridici systém

Viz zvlastni navod k pouzivani pro E-Control a virtualni
terminal ISOBUS.

8.1 Ovladaci skrinka ControlStation

8.1.1 Popis funkce

=t e
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Obrazek 8.1

Tlacitky A, B a C se zobrazuji rizné funkce
na LCD obrazovce.

|
Q Aktivace ovladaci skiinky Contro-

IStation pti spusténi.

Hlavni zastaveni (zastavi se veskeré
davkovani a ve tfetim fadku displeje se
zobrazi STOP)

éié Kalibrace.

Interaktivni ovladani hloubky, IDC (na
prani/piislusenstvi)

ONC,

Vytvateni kolejovych fadka:

N
4
N\

Indikatory kolejovych fadku:

O\
’
N

\)
VL

N\
V4

Nesviti = kolejové fadky se nevytvaii

Zelené svétlo = vytvareni kolejovych radki
a spravna funkce

Cervené svétlo = nespravné vytvafeni
kolejovych fadka

Obrazek 8.2

Blokovani automatického postupu. Indika-
tor vedle tlacitka se rozsviti, kdyz je
zapnuto blokovani.

Vybér programu kolejovych radk (5 se-
kund tisknéte tlacitko).

Manualni postup vytvaieni kolejovych
radkda.

Indikatory aktivnich znamenakd.

Ramena znamenaku:

Manualni vybér znamenaki. Oba zasunuté/
levy vysunuty/pravy vysunuty/oba vy-
sunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Automatické prepinani levého a pravého
znamenaku. Indikator vedle tlacitka se
rozsviti, kdyz je aktivovan automaticky
provoz (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Pro zménu znamenaku stisknéte tlac¢itko
jesté jednou.

Pro navrat k manualnimu pfepinani
znamenaku stisknéte tla¢itko MAN.

Informace. PouZziva se pro vysvétleni
alarmu, kontroly pocitadla denni plochy,
pramérnou rychlost atd.

903699-cs; 25.01.2021
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Otocny
ovladad

& G

@

Tlacitko Enter
Tlacitko Escape (zruseni)

Otoc¢ny ovladac pouzivejte k prochazeni
jednotlivych menu (na displeji). Vybérové
polozky se zobrazuji na tmavém pozadi.
Vybranou polozku potvrd’te tlacitkem

a potom oto¢nym ovlada¢em vyberte

nebo zmeénte jeji hodnotu. Hodnotu/vybér

potvrd’te pomoci .

Kdyz zadavate ¢islice, mizete rychlost
zmény nahoru nebo dolt zvysit, kdyz pfi
otaceni otocného ovladace podrzite stis-

knuté tlacitko .

Zvolte nizky zdvih nebo vysoky zdvih.
Indikatory vedle tlacitka ukazuji, ktera
funkce je aktivni. Levy indikator bude
blikat vzdy, kdyz bude aktivované tlacitko
‘nizky zdvih’.

Omezeni zdvihu. Pouziva se pro ovladani
znamenakl bez zvednuti stroje.

Vypnuti poloviny stroje:

Vypnuti levé poloviny stroje
Nepouzito

Vypnuti poloviny stroje, vpravo

Obrazek 8.3

@

ORC

ORCHNO

e ©

(@@H@@@H@@@H@@

Manualni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite
stisknuté, ddvkovani bude probihat, aniz
stroj pojede dopfedu. Pouziva se naptiklad
pfi zahajeni v rohu pozemku nebo ke
kontrole vysevu. Piedvolba toho, pro jakou
rychlost jizdy ma byt davkovani nastaveno,
se provadi v programovacim menu.

Elektricky nastavitelny vysevek, zvySeni
(max. pét krokd a max. do 99%) vsech
vysevnich jednotek.

Naplnéni vysevniho ustroji se secim
strojem v poloze zkuSebniho seti:

Elektrické nastaveni vysevku, jmenovita
hodnota. Davkovani osiva pfi kalibraci.

Elektricky nastavitelny vysevek, snizeni
(max. pét krokd a max. o 99% mén¢) vsech
vysevnich jednotek.

Nepouzito

Nepouzito

Nepouzito

Vypnuti ventilatoru. Rozsviti se pro
indikaci vypnuti ventilatoru. Pouziva se pfi
zkuSebni jizde.

Nepouzito
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8.1.2 Popis LCD displeje

Na prvnim tadku displeje se zobrazuje:

-] Rychlomér

-
)

Na ¢tvrtém fadku displeje se zobrazuje zvoleny program
kolejovych fadki a aktualni sekvence. Zobrazuje se
rovnéz alarm a pocet alarmui.

Pocitadlo plochy

Otacky ventilatoru

Vysvétleni alarmu l1ze zobrazit stisknutim @ Potvrd’te
alarm pomoci .

8.1.3 Funkce

8.1.3.1 Automaticky postup

Ovladaci skiinka ControlStation obvykle pracuje v rezimu
tzv. automatického postupu. To znamena, Ze postupuji
jizdy v cyklu vytvareni kolejovych fadkti a znamenaky se
prepinaji po dokonceni kazdé jizdy. Funkci automatic-

kého postupu lze zablokovat stisknutim tlacitka .

Kdyz je automaticky postup zablokovan, rozsviti se
indikator v tlacitku.

8.1.3.2 Znamenaky

Za normalnich podminek jizdy pouZzivejte automatické

pfepinani znamenak. Tisknéte , dokud se

nerozsviti zeleny indikator. Pokud je zaddouci od-
stupfiovani znamenakd, stisknéte tlacitko znovu.

Pokud pozadujete manualni vybér znamenaku, pouZijte

tlacitko . Moznosti vybéru jsou nasledujici: oba

znamenaky sklopené, levy znamenak vyklopeny, pravy
znamenak vyklopeny a oba znamenaky vyklopené.

8.1.3.3  Nizky zdvih/vysoky zdvih

o

Tlacitkem pfepinejte mezi nizkym zdvihem a
vysokym zdvihem. Indikatory vedle tlacitka udavaji
zapnutou funkci. Uvédomte si, ze kdyZ je stroj v poloze
nizkého zdvihu, nesmite s nim nikdy couvat.

Pokud bude nutné zvednout stroj, napiiklad kdyz v jizde
narazite na ptekazku, nebo otocit a naplnit zasobnik na

osivo, musite nejprve stisknout , abyste vypnuli
o
funkci automatického postupu. Pak stisknéte pro

ptepnuti na vysoky zdvih. Nyni lze stroj zvednout do
maximalni vysky.

Kdyz seci stroj pozdéji vracite do stejné polohy jako pred

prerusenim, stisknéte @ pro op€tovné zapnuti
automatického postupu vytvareni kolejovych fadkt a
o)

prepinani znamenakd a stisknéte @ pro navrat
k provozu s nizkym zdvihem.

Jestlize byl aktivovan spina¢ nizkého zdvihu, blika levy
indikator.

8.1.3.4 Omezeni zdvihu

Jestlize je tfeba sklopit znamenaky bez zvednuti stroje
z jizdy, naptiklad pro objeti sloupu nebo studny, pouzijte

funkci omezeni zdvihu. Stisknéte tla¢itko a

ovladaci pakou hydrauliky zvednéte znamenak. Stisknu-

o
tim se obnovi nizky zdvih nebo vysoky zdvih.

Ovladaci sktiiika si pamatuje funkci, ktera byla aktivni
pred aktivaci omezeni zdvihu.

8.1.3.5  Vytvareni kolejovych Fadka

Vybrany program kolejovych fadkt se zobrazuje v levé
dolni ¢asti displeje, zatimco aktualni jizda v sekvenci se
zobrazuje vpravo dole.

Drzte stisknuté tlacitko , dokud nebude zvyraznéna

¢islice vybraného programu kolejovych fadkd. Zvolte
pozadovany interval kolejovych fadki

(1-20) pomoci oto¢ného ovladace a potvrd'te pomoci
@. Pomoci @ pokracujte k pozadované pocéatecni
hodnoté.

Programy kolejovych tadkti 21-30 jsou specialni

programy pouZzivané pro bo¢ni vytvareni kolejovych
radka.
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Tramline program

Bouts
L p— p— p— —

@© >

EXIT 4

Obrazek 8.4

Program kolejovych fadki 31 umoziiuje vytvoreni
uzivatelského programu vytvareni kolejovych fadkd.

Drzte stisknuté tlacitko @, dokud nebude zvyraznéna
¢islice vybraného programu kolejovych fadkd. Otocnym

ovlada¢em zvolte program 31 a potvrd’te pomoci @
V prvnim fadku menu vyberte pozadovany pocet
sekvenci v cyklu vytvareni kolejovych radkt (A).

V nasledujicich dvou fadcich zvolte sekvence, které se
maji pouzivat pro levou stranu, a v dalsich dvou radcich
se zobrazi prava strana (C).

Ukoncete pomoci . Pomoci pokracujte

k pozadované pocatecni hodnote.

8.1.3.6  Vypnuti poloviny stroje

Pokud chcete odstavit davkovani osiva na levé nebo na
pravé strané stroje, mizete tak ucinit stiskem tlacitka
P~

@ na levé nebo na pravé strané. Indikatory ukazuji,
ze je aktivované vypnuti poloviny stroje.

8.1.3.7 Elektricky nastavitelné davkovani

Standardni hodnota a procentualni zména jsou za-
znamenané v kalibracnim menu.

Nastaveni elektricky nastavitelného vysevku se reguluje

Pomoci se mnozstvi zvysi podle volby pfi
kalibraci, pomoci se mnozstvi snizi podle volby pfi
kalibraci a poskytne prednastavenou nominalni

hodnotu. (Maximalné pét krokd a maximalni zvySeni/
snizeni 0 99 %.)

8.1.3.8 Kalibrace

Viz odstavec “10 Kalibrace“.

8.1.3.9 Alarmy

V ptipadé alarmu bude blikat kontrolka v symbolu
alarmu, soucasn¢ zazni akusticky alarm. (Vybér signalu
bzucaku lze zrusit v programovacim menu.) Aktualni
alarm se zobrazi na displeji spolu s kddem alarmu (viz
“16.9 Seznam alarmii, ovladaci skrinka ControlStation ).

Zobrazi se (!). VEétsi pocet symbolt ! udava, ze se
vyskytuje vice nez jeden alarm.

Potvrd'te alarm pomoci @ Pokud alarm zfistane
aktivni / neni vyfesen, symbol alarmu bude trvale Cervené
svitit a na displeji bude jeden ! za kazdy zbyvajici alarm.

Stisknéte @ , abyste zjistili, které alarmy ztistavaji

aktivni. Stisknéte a potom pro potvrzeni

vice alarmu soucasné.

8.1.3.10 Informace

Stisknéte @ pro vstup do informa¢niho menu. Listujte
vpied otacenim otocného ovladace. Pokud se na ovladaci
sktiiice ControlStation béhem tohoto procesu objevi
alarm, zobrazi se nejprve text alarmu.

V informaé¢nim menu se zobrazuje:

-

||
- osivo (kg)

pocitadlo denni plochy (ha)

@, pocitadlo plochy za sezonu (ha)
_II

pocitadlo celkové plochy (ha)

rychlomér (primérna rychlost v km/h)

@ pocitadlo celkového ¢asu (h).

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér a pocitadlo
celkového ¢asu nelze vynulovat.

Ostatni sekce 1ze vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek

, a pak stisknete .

40
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Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacni
texty.

Pro tento stroj mohou platit nasledujici texty:

* Aktivovan snimac nizkého zdvihu LowLift
e Aktivovan spina¢ skladani

8.14 Vypnuti poloviny stroje

Vypnuti poloviny stroje se deaktivuje pii zvednuti

z polohy seti, kdyz je aktivovany automaticky postup a je

vypnuty GPS.

« JestliZe sejete polovinou stroje, kdyz je zapnuty
automaticky postup a neni k dispozici GPS, dojde
automaticky k navratu k seti celym strojem, pokud
stroj neni zvednut z polohy seti.

* Pokud jezdite s GPS, GPS bude fidit pfepinani mezi
celym strojem a polovinou stroje.

*  Pokud jezdite bez automatického postupu, stroj se
nevrati k rezimu celého stroje, kdyz je zvednut
z polohy seti.

Drive navrat k seti celym strojem musela aktivovat
obsluha. Uzivatel by si mél pov§imnout, Ze stroj to nyni
déléa automaticky, jak je uvedeno vyse.

Dale je popsano, jak funkci vyzkouset, kdyz se testuje
stroj.

Automaticky navrat z reZimu vypnuti poloviny stroje

PS5

1. Bézte do programovaciho menu. Zvyraznéte ,

vyberte ANO a stisknéte .

2. Zvyraznéte fadek OK J / ESC a stisknéte @

©
3. Stisknéte a pak pravou stranu @ .

Rozsviti se cervené LED na a na praveé strané
©

4. Spustte stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

Rozsviti se cervena LED na @ a na praveé strané
(‘C ?
5. Stisknéte .

10.

I1.

12.

13.
14.

8.2

Spustte stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

PP
Rozsviti se zelena LED na levé strané @ .

PS

Bézte do programovaciho menu. Zvyraznéte ,

vyberte NE a stisknéte .

Zvyraznéte tadek OK N JESC a stisknéte @
(O

Stisknéte a pak pravou stranu @ .

Rozsviti se cervené LED na @ a na pravé strané
©

Spust’te stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

PG
Rozsviti se cervena LED na pravé strané @ .

©
Stisknéte a pak levou stranu @ .

gozsy‘iti se ¢ervena LED na a na levé strané
Spustte stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

%ozsy\iti se ¢ervena LED na @ ana levé strané
Stisknéte @

Spust'te stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

=&
Rozsviti se ¢ervena LED na levé strané @ .

Programovani, ControlStation

Kdyz vyménite nebo vynulujete ovladaci skfiitku
ControlStation, budete muset znovu zadat nastaveni. Je
také mozné urcita nastaveni upravit, napt. zpozdéni
vydani alarmu, tidaj plochy atd.
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Pro vstup do programovaciho menu podrzte stisknuté

tlacitko @ pfi zapinani napdjeni. Chceete-li
programovani ukonc¢it a vratit se do rezimu jizdy, vyberte

v roletovém seznamu posledni polozku . Potvrd’te

pomoci

Otoénym ovladacem vyberte menu. Vami zvolena
polozka se zobrazuje na tmavém pozadi. Potvrd’te pomoci

@

Oto¢nym ovladacem vyberte vami zvolenou polozku
nebo zménte hodnotu. Potvrd’te pomoci @

8.2.1 Programovaci menu

1. % Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro texty
vystrah atd.

2. Typ stroje. Vyberte RDA 4-450S nebo RDA
5-800S.

iy
3. J Hydraulické davkovani, Ano/Ne.

GPS

4. GPS, Ano/Ne. Lze vybrat jen Trimble GPS.
Aktivujte GPS fizeni mnoZstvi osiva anebo hnojiva
vybérem Ano/Ne.

E
5. . k Pocet impulzii na ota¢ku ze snimace pohonu
davkovaci jednotky. Standardni nastaveni: 30.

6. E Sériové Cislo. Zde zaregistrujte sériové Cislo
stroje. Oto¢nym voli¢em zadavejte Cislice a

pokracujte stisknutim @

7. | | Radkova rozted. Zvolte Sitku stroje, 3,0 az
40m

8 ¢ Manudlni spusténi (km/h). Standardni na-
staveni: 5 km/h.

10.

I1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

4=

Zastaveni davkovani, Ano/Ne. PfisluSenstvi. Stan-
Sek,

dardni nastaveni: Ne. * Jen pokud bylo v menu 9
zvoleno Ano. Nastaveni doby zpozdéni zdvihu.
Standardni nastaveni: 0,0 sekundy.

e .
_fJ Radarova jednotka, Ano/Ne.

CoE
=== #Poget impulzii radarové jednotky na metr.
Standardni nastaveni: 99/m

@ AUTO. Automaticka kalibrace. Vyméite
urcitou vzdalenost (minimalné 100 m). V misté startu

stisknéte tlacitko , abyste vynulovali pocitadlo

impulzt. Zadejte projetou vzdalenost. Ovladaci
skiinka ControlStation nyni vypocita pocet impulzii
na ujety metr a automaticky nastavi hodnotu

v menu 13. Stisknutim zvolte OK.
Zpozdéni alarmu. Zvolte zpozdéni v sekundach

mezi pfijmem signalu alarmu z kontrolnich snimact
otaceni seciho systému a vizualnim/akustickym
alarmem ovladaci skfinky ControlStation. Alarm by
m¢él byt trochu zpozdény, aby se zabranilo faleSnym
alarmim pfi nizkych otackach. Presto by vSak mélo
byt zpozdéni co nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné
rozpoznat nahla, kratka pteruseni. Standardni na-
staveni: 2,0 sekundy.

Otacky ventilatoru, ventilator pro davkovani
osiva, horni uroven alarmu. Standardni nastaveni:
3300 ot/min

£

Otacky ventilatoru, ventilator pro davkovani
osiva, dolni uroven alarmu. Standardni nastaveni:
2700 ot/min

PETE -"L

e | Preemergentni znamenak, Ano/Ne.

i |

#xh Boéni znamenak jako preemergentni
znamenak, Ano/Ne. Kdyz zvolite “Ano”, bude boc¢ni
znamenak vytvaret stopu uprostied piedchozi jizdy,
pokud se v této jizdé vytvarel kolejovy radek.

Bzucak, Zap/Vyp.

Se—
C ONInteraktivni ovladani hloubky (IDC), Ano/Ne
i

Ay *Vytvéfem’ kolejovych fadki, NORMAL, L/R
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+
21. .-:EJZésobnik na osivo BioDrillu, Ano/Ne

22, Luosu Vybér systému jednotek, metrické nebo
anglosaské. Metrické jednotky jsou kg, km/h a ha.
Anglosaské jednotky jsou 1b, mph a ac.

MID

23, #=»" Snizeni mnoZstvi distribuovaného b&hem
vytvaieni kolejovych fadka. Standardni nastaveni
zavisi na typu stroje a $ifce stroje vypocitané pro 2+2
uzaviené seci botky.

24. I D Je mozné zadat uzivatelské udaje, napf. jméno.
Pismena a Cisla zadavejte oto¢nym ovladacem. Vpted

se pohybujte pomoci @

25. li} Nastaveni kontrastu displeje. Oto¢nym
ovladacem nastavte kontrast v rozmezi 0 % (svétlejsi)
az 100 % (tmavsi).

26. J OK. Stisknéte @ pro ukonceni

programovani a navrat do jizdniho rezimu.

8.3 Aktualizace software, ControlStation

Ovladaci sktiiku ControlStation 1ze aktualizovat novym
software.

1. Stahnéte si instalacni program “VCS-update” z http://
www.vaderstad.com.

2. Ujistéte se, ze je pocitac pripojeny k internetu.
Nainstalujte program na sviij poéita¢. Na plose PC se
vytvorii zastupce programu ,,VCS update®.

3. Spustte “VCS-update” a klepnéte na hledani novych
aktualizaci “Search for new updates.”

4. Postupujte podle uvedenych pokynt.

8.4 Obnoveni tovarniho nastaveni,
ControlStation

Vsechny nastavené parametry se vrati na
nastaveni z tovarny.

1. Pted vyvolanim obnovy tovarniho nastaveni si
poznamenejte vSechny nastavené parametry.

/
\|
J

N

FXNETE TET &

Obrazek 8.5

2. Pak béhem spousténi ovladaci skiinky ControlStation
stisknéte uvedena tlacitka.

8.5 Maly dalkovy ovladaé

Seci stroj je vybaveny malym dalkovym ovlada¢em
namontovanym podle “Obrazek 8.6 “. Je to pomucka pfi
kalibraci, viz “10 Kalibrace*.

Meg¢jte na paméti, Ze maly dalkovy ovladac lze pouzivat
jen tehdy, kdyz je ovladaci sktinka ControlStation
v kalibra¢nim rezimu.

Obrazek 8.6
Popis funkce

A. Naplnéni davkovaciho systému pred kalibraci
davkovani osiva.

B. Davkovani osiva pfi kalibraci.

8.6 Interaktivni ovladani hloubky, IDC

®

Pro pouziti funkce interaktivniho ovladani
hloubky musi byt ovladaci skiiitka ControlSta-
tion vybavena verzi software 210004 nebo
nove;jsi.
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Ze—
Pokud je v programovacim menu vybrano “Ano” C ON,
viz “8.2 Programovani, ControlStation “, vstoupite do
menu “Nizky zdvih/Hloubka seti”. Viz nize.

Spinac¢ nizkého zdvihu je nyni nahrazen analogovym
snimacem.

Pro ziskani pfistupu k menu nastaveni a menu kalibrace
bez restartovani ovladaci sktiiiky ControlStation drzte

stisknuté tlacitko béhem tisknuti .

8.6.1

®

Menu “Nizky zdvih/Hloubka seti”

Jestlize je nutné nejprve provést kalibraci, zvolte

“Kalibrovat” a stisknéte . Kalibraéni menu

je vysvétleno v “8.6.2 Kalibracni menu. ©“. Novy
seci stroj je nakalibrovany z tovarny.

tT -100_]
0 50

alibrate
Ok /ESC

Obrazek 8.7

J

1. Zde zadejte pozadovanou hodnotu nizkého zdvihu na
stupnici. VySka nad zemi se zobrazuje jako zaporné
¢islo. Standardni nastaveni je -10, coz odpovida vySce
nizkého zdvihu asi 10 cm nad zemi. Viz “7.10
Nastaveni vysky nizkého zdvihu “.

2. Zde se zobrazuje skute¢na hodnota na stupnici pro
zvedaci valec.

3. Zde zadejte pozadovanou hodnotu na stupnici pro
hloubku seti. Hloubka seti je zobrazena jako kladné
¢islo. Hodnota hloubky seti musi byt vyssi nez uroven
nizkého zdvihu. Hodnota hloubky seti neni presna
hloubka v centimetrech, ale slouZzi jako urcité voditko.

4. Zde uved'te, kdy se ma vypnout davkovani
v souvislosti se zvedanim seciho stroje z vysevni
drazky. Nastavend hodnota odpovida tomu, kolik se
seci stroj zvedne z nastavené hloubky seti pied
vypnutim davkovani. Standardni nastaveni je -4,0. To
znamena, ze davkovani osiva secim stroje se vypne,
kdyz se stroj zvedne 4 cm z nastavené hloubky seti.

5. Zvolte “Kalibrovat™ a potom pomoci projdéte

kalibra¢ni menu, viz “8.6.2 Kalibracni menu. “.

Zvolte OK a potom @ pro navrat do

programovaciho menu nebo proved'te zruseni

stisknutim .

8.6.2 Kalibraéni menu.

( )

30st

o, 1 10% 10t—
T 0%
0% 20,090 19

N O

—10
O
0K + / Escépz

Obrazek 8.8

6. Zde zadejte, jak dlouho by méla byt aktivovana
funkce IDC, kdyz stisknete tla¢itko na ovladaci
sktiiice ControlStation (3 az 60 sekund).

7. Mezi ramem a nosnikem kol je umistény snimac
polohy. Méti takzvanou bitovou hodnotu vysunuti
zvedaciho vélce. Zde se zobrazuje piislusna bitova
hodnota. Hodnota se méni pii zvedani a spousténi.

8. Zde se nastavuje regulace funkce zvedani a spousténi,
kdyz je stisknuto tlacitko C. Vysledkem je pomale;jsi
funkce pfi nastavovani hloubky seti. 0% znamena
z4dné regulovani, 40% znamend maximalni pfivirani.
Sipka nahoru piedstavuje snizeni rychlosti zdvihu pii
zvedani. Sipka doli pfedstavuje snizeni rychlosti
spousténi pii spousténi dold.

9. Zde se zobrazuje skute¢na bitova hodnota pii zadané
vysce.

10. Zde zadejte pozadovanou hodnotu na stupnici pii
stroji ve zvednuté poloze. Pro standardni nastaveni
zvednéte seci stroj 20 cm nad zem. Zaznamena se
hodnota na stupnici - 20.0 . (Lze zadat hodnoty mezi
0.0a-99.5.)

11. Zde se zobrazuje skutecnd bitova hodnota pfi stroji
spusténém na zem.

12. Zde zadejte pozadovanou hodnotu stupnice pro
ptipad, kdy je stroj ve spusténé poloze. Pro standardni
nastaveni spoustéjte seci stroj dolti, dokud nebude na
zemi. Zaznamena se hodnota na stupnici 0.0 . (Jsou
mozné hodnoty mezi 0.0 a -99.5.)
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13. Zvolte OK a potom pro navrat k menu “Nizky

zdvih/Hloubka seti” nebo @ pro zruseni akce.

8.7 Nastaveni hloubky seti pomoci
funkce interaktivniho ovladani
hloubky

Obrazek 8.9

Aktivovand funkce IDC

Stisknéte tlacitko @ pro aktivaci funkce
interaktivniho ovladani hloubky.

Kdyz je funkce aktivni, blika indikator na tladitku ,

blika indikator alarmu a zni bzuc¢ak.

Ovladaci hydrauliky traktoru l1ze nyni jemné nastavit
polohu zvedaciho vélce. Valec pracuje snizenou rychlosti
vybranou v kalibra¢nim menu. Viz “8.6.2 Kalibracni
menu. .

Hodnota hloubky seti na stupnici se zobrazuje na displeji
S
vedle symbolu C ON. Hodnota na stupnici neudava

presnou hloubku v centimetrech, nybrz slouzi jako
referen¢ni hodnota.

Funkce se automaticky aktivuje na dobu vybranou
v kalibra¢nim menu (3—60 sekund), nebo dokud znovu

nestisknete tlacitko .

Deaktivovana funkce IDC

Kdyz funkce interaktivniho ovladani hloubky neni
aktivovana, zobrazuje se symbol *"-"* a skute¢na
hodnota na stupnici. Pokud je skute¢na hodnota vyssi nez
nastavena hodnota, ovladaci skfinika ControlStation
vygeneruje alarm s textem: “Hloubka seti”.

* Podrobné pokyny k nastavenim a ke kalibraci systému
viz “8.6 Interaktivni ovladani hloubky, IDC*.

*  Pro ziskéni pfistupu k menu nastaveni a menu
kalibrace bez restartovani ovladaci sktinky Contro-

IStation drzte stisknuté tlac¢itko béhem tisknuti

polohy dolt, tak pravdépodobné funkce interak-

@ Pokud neni mozné spustit seci stroj ze zvednuté
tivniho ovladani hloubky uzamkla systém.

Stisknéte tlacitko @ a spust’te stroj do
pozadované hloubky.
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Plnéni a vyprazdiovani

9 PInéni a vyprazdnovani

9.1 Plnéni zasobniku na osivo

Pted naplnénim zkontrolujte:
* zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.

e Ze jsou vysevni jednotky nastavené podle vysevni
tabulky.

*  7e jsou zaviené vyprazdiovaci klapky.

9.1.1 Pied dopliiovanim (RDA 600-800S)

o= v weom r—

ST

Obrazek 9.1

Hladina osiva pfed jeho dopliovanim by méla byt pod
polovinou stavoznaku, aby obsluha védéla, ze ob¢
nasypné skiin€ vydavaji stejné mnozstvi.

Obrazek 9.2

Pokud se budou hladiny lisit, bude evidentni vytvafeni
nanosd. Nastaveni vysevnich jednotek lze upravit
individualng. Viz “10.3 Individualni nastaveni hodnot na
stupnici pro vysevni jednotky (RDA 600-800S) “.

9.1.2 Plnéni z velkého pytle

é Myslete na bezpecnost — nikdy nechod’te pod
zavéSenymi biemeny!

Pfed vynesenim osiva na seci stroj se presvédcte,
ze se na ném nikdo nezdrzuje.

Nejlepsi je pouzit niiz s prodlouzenou rukojeti.

Nevystupujte na zasobnik na osivo, pokud to
neni absolutné nutné.

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

s nahoru vyklopenym kiidlem (RDA 400-600S). Pokud
plnite zepfedu, musite to provadét diagonalné€ z pravé
strany s traktorem otocenym do strany, abyste mohli
nastoupit na rampu a nemuseli prochazet pod zvedacim
ramenem.

9.1.3 PInéni z malych pytli

Bezpecénost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym biemenem!

Pfed vynesenim osiva na seci stroj se presveédcte,
ze se na ném nikdo nezdrzuje.

Nevystupujte na zasobnik na osivo, pokud to
neni absolutné nutné.

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

Zebiik a rampa na stroji nejsou uréené k ru¢nimu
plnéni z malych pytll.
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Plnéni a vyprazdiovani

Obrazek 9.4

Nejlepsi zptisob plnéni je pouzit nakladac a polozit pytle
na paletu.

Pro bezpecny pfistup na rampu zvednéte paletu
diagonaln¢ z pravé predni strany, s traktorem otocenym
do strany, ve stejné vysce, jako je zabradli.

9.2 Vyprazdnéni zasobniku na osivo

Zasobnik na osivo se vyprazdiiuje jedinou operaci.

Obrazek 9.5

Vytahnéte pfimo posuvnou klapku. Pokud se ma vypustit
mensi mnozstvi, klapku povytahnéte jen trochu nahoru.

Po vyprazdiiovani nezapomeiite posuvnou klapku zavfit.

903699-cs; 25.01.2021
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10 Kalibrace

@ Pro E-Control viz prosim zvlastni navod
k pouzivani.

Seci stroj je vybaveny davkovanim z vysevnich ustroji
s hydraulickym pohonem.

10.1 Kalibrace

Obrazek 10.3

3. Zaviete kalibrovanou jednotku (C) sklopenim paky,
jak je zndzornéno na obrazku (B). Sacek pak bude ve
spravné poloze pro kalibraci.

4. Nastartujte traktor a zapnéte hydraulickou spojku
pouzivanou k pohanéni ptivodu a ventilatoru.

Ventilator se vypne automaticky, kdyz je
vybrano kalibra¢ni menu.

Obrazek 10.1
1. Nastavte davkovaci Gstroji podle vysevni tabulky. Viz
“17 Vysevni tabulky . 5. Stisknéte tlacitko na ControlStation pro
zptistupnéni kalibra¢niho menu.

100 ka/Ma)
+/= 10 7%

bEXIT 4 y
Obrdzek 10.4

6. Otocnym ovladacem zvyraznéte fadek menu se

*
symbolem a potvrd’te pomoci .

Obrdzek 10.2 Zadejte pozadovany vysevek v kg/ha. Potvrd'te
2. Na kalibraci pouzijte priloZeny(é) sacek(ky). @
pomoci
@ Pred kalibraci vynulujte vahu s prazdnym 7. Oto¢nym ovladacem zvyraznéte fadek menu se

Séckem. I
S ]’]]]DC]S]’]’] / a Ctv],d’ts omoci Za(le te

] o pozadované procento zvySeni/snizeni davkovaného
Viz “10.5 Zavésna viha*. objemu v elektricky nastavitelném aplikovaném

Zavéste sacek na kalibrovanou jednotku podle
obrazku (A). mnozstvi. Potvrd'te pomoci
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1 Prestart + 1

2 Fill bas
3 Pulses

4 Baa ks
5 Puls/{s 1
6 Accept
TReject ¢ )

Obrazek 10.5

8. Prejdéte doll na fadek menu “Kalibrace” a stisknéte

(00 *

G0 UEE UGG &

Obrazek 10.6

9. Naplnte davkovaci systém osiva stisknutim tlacitka

® *,
umisténého nad tlaé¢itkem . Nebo muzete

pouzit odpovidajici tlacitko na dalkovém ovladani.
10. Vypréazdnéte kalibraéni sacek(ky).
1 Prestart +ﬁ)
2 Fill bas ™

3 Pulses --—-
4 Bas |5,60 ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept «

7 Reject ¢ )
Obrazek 10.7

=y

11. Stisknéte na ovladaci skiinice ControlStation
nebo na dalkovém ovladaci a drzte tlacitko stisknuté,
dokud se sacek(ky) nenaplni pfiméfenym mnozstvim
osiva. Pocet impulsii z vysevnich jednotek se pocita
v fadku 3 menu.

Obrazek 10.8

12. Zvazte a sectéte obsah obou sacki. Pokud se
hmotnosti obsahid sackt navzajem lisi, méli byste
zkontrolovat a v pfipadé¢ potfeby upravit piislusna
nastaveni vysevnich jednotek. Viz “10.3 Individualni
nastaveni hodnot na stupnici pro vysevni jednotky
(RDA 600-800S) “.

13. Piejdéte dolti na fadek 4 menu, zvyraznéte ho pomoci

a zadejte hmotnost v kg. Potvrd’te pomoci
. V tadku 5 menu se automaticky zobrazi pocet

impulzi na kg a vybere se fadek 6. Pokud chcete
zadat svijj vlastni pocet impulzi na kg, piejdéte

zpatky k fadku 5 a vyberte ho pomoci . Zadejte
svoji vlastni hodnotu a potvrd'te ji pomoci .

14. Potvrd'te kalibraci v fadku 6 menu. “Pfijméte”

stisknutim @ Pro zruseni kalibrace a jeji
opakované spusténi listujte v menu dold na fadek 7

“Odmitnout” a stisknéte .
15. Zvolte EXIT a stisknéte @

O

10.2 SniZeni hodnoty vysevni(ch)
jedtnotky(ek) na stupnici, kdyz je
plny zasobnik na osivo

Ventilator se spusti automaticky po opusténi
kalibra¢niho menu.

Hodnotu na stupnici lze snizovat v krocich po 5-10
dilcich, a to 1 po naplnéni zdsobniku na osivo. Po dobu
nékolika sekund tisknéte ¢  na ovladaci skfifice
ControlStation a pak pfistupte ke snizeni hodnoty na
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stupnici. Kdyz hodnotu na stupnici snizite pod 20, mél by
se valecek nepretrzité otacet. Zvyseni aktivity vysevniho
valecku lze provést bez rizika rozmackani osiva.

10.3 Individualni nastaveni hodnot na
stupnici pro vysevni jednotky
(RDA 600-800S)

o 2N
& — k/ /s
) D ——
N 3\ \"\
777)}@ ::,,,,“‘%F:@
/RSN

Obrazek 10.9

Stladte a uvolnéte odpruzeny vlozeny hiidel z levé
vysevni jednotky na stroji. Otocte Sestihrannou hlavu na
vystupnim htideli vysevni jednotky do pozadované
polohy. Namontujte zpét vlozeny hiidel.

10.4 ZKkuSebni jizda

Pro kontrolu skute¢ného mnozstvi vysévaného osiva
miZete provést “zkusebni jizdu“. To se doporucuje
zejména tehdy, kdyz je seci stroj novy nebo kdyz se bude
pouzivat na jiném povrchu nez piedtim.

Obrazek 10.10

1. Umistéte sacek do kalibracni polohy. Viz “10
Kalibrace“.

2. Pii kontrole jedné vysevni jednotky ujed’te se strojem
RDA 600S (B=6 m) vzdalenost (L) 33,3 m nebo se
strojem RDA 400S (B=4 m) nebo RDA 800S (B=
8 m) vzdalenost (L) 25 m.

3. Zvazte vydany objem a vynasobte koeficientem 100.
Tim ziskéte spotfebu osiva v kg/ha.

4. V piipad¢ potieby upravte nastaveni a zopakujte
zkuSebni jizdu.

5. Po kalibra¢nim testu resetujte stroj.

10.5 Zavésna vaha
7 N
Start / Reset
// f«old
2.24,
Obrazek 10.11

Vazeni kalibra¢niho vzorku byste méli provést takto:
1. Stisknéte tladitko Start/Reset.
2. Zavéste prazdny kalibra¢ni saek na hak zavésné vahy.

3. Zobrazuje se hmotnost sacku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

Vaha se asi po 5 minutach automaticky
vypne. Proto doporu¢ujeme poznamenat si
hmotnost prazdného sacku.

4. Stisknéte tlacitko Start/Reset.

5. Sejméte sacek a naplitte ho kalibra¢nim vzorkem.

6. Nyni zvazte naplnény sacek. Vaha nyni udava Cistou
hmotnost vzorku.

» Zajizdy by zavésna vaha méla byt bezpecné ulozena
v kalibra¢ni skfiiice.

* V pravidelnych intervalech a vzdy pred zahajenim
sezony zkontrolujte vahu zvazenim znamé hmotnosti.

* Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méng, vymeéite ji (typ 9V/6LRO1).

10.6 Kontrola davkovaného mnoZzstvi
Déavkovani byste méli kontrolovat souc¢asné s kontrolou
hloubky seti, tzn. pokud mozno po kazdych 4 hektarech
nebo jednou za hodinu.
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Pti kontrole ddvkovaného mnozstvi musite zajistit, aby
stroj vydaval stejné mnozstvi z kazdé seci botky.

Zkontrolujte davkovani:

1. Zvednéte stroj.

2. Spustte ventilator.

3. Spustte kratce davkovani stisknutim tlacitka @

(ISOBUS/E-Control) nebo { (ControlStation).
4. Presvédcte se, ze davkovani skutecné probéhlo.

Zacénéte se strojem prepnutym na vytvareni kolejovych
radkd, kdy vsechny seci botky, kromé botek zavienych
pro vytvareni kolejovych fadki, by mély dodéavat osivo.
Pak funkci vytvareni kolejovych fadkt vypnéte a
presvédcte se, Ze tyto botky nyni vydavaji osivo.
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11  Seti

Hloubku seti musite nastavit tak, aby odpovidala
aktualni ploding, typu pidy a podminkam seti
v dob¢ seti.

Neustale a peclivé sledujte hloubku seti. Hloubka seti se
nastavuje mechanicky zarazkou zvedaciho valce nebo
z kabiny traktoru pomoci ovladaci jednotky.

Na polich s proménlivym typem pidy byste méli
kontrolovat a upravovat nastavenou hloubku, abyste
zajistili spravnou hloubku seti po celém poli.

111 Davkovaci systém

Provoz pii prili§ vysokych otackach mtize vést
k odskakovani semen na dné€ vysevni drazky. To
vede k nerovnomérné hloubce seti.

O

Provoz pii pfili$ nizkych otackach vzhledem
k aplikovanému mnozstvi mize vést k ucpani
semenovodil.

®

11.1.1 Nastaveni mnozstvi vzduchu

Otacky ventilatoru nesmi prekrocit 3600 ot/min.

Mnozstvi vzduchu se reguluje otackami ventilatoru.
Otacky ventilatoru jsou regulovany ovladacim ventilem
pratoku traktoru. VEétsina modeld traktorid s hydraulickym
systémem s konstantnim tlakem ma fidici ventil pratoku.
Pokud traktor disponuje prioritni hydraulickou spojku,
pouzijte ji. Regulace toku z hydraulického systému
traktoru zajistuje optimalni funkci hydraulicky pohané-
ného ventilatoru i traktoru.

Nastavte otacky ventilatoru podle tabulky. Zkontrolujte
otaCky ventilatoru na displeji ovladaci skiinky Contro-
IStation/iPadu. Normalni rezim otacek ventilatoru: 2500—
3200 ot/min.

Doporucené otacky jsou orientacni. Pii nizkych
aplikovanych mnozstvich mize byt vhodné otacky mirné
snizit. Pfi mimotadn¢ velkych aplikovanych mnozstvich/
vysokych rychlostech miize byt nutné otacky ventilatoru
ZVySit.

Alarm upozoriujici na piili§ nizké otacky je nejlepsi
nastavit 300 ot/min pod pfednastavené otacky a alarm
upozoriiujici na piilis vysoké otacky 300 ot/ min nad

prednastavené otacky. Urovné alarmu se nastavuji v menu

“VSeobecna nastaveni”.

Tableau 11.1 Doporucené otacky ventilatoru

RDA 400S RDA 600S RDA 800S

Drobna 2300 ot/ 2500 ot/ 2500 ot/
semena min min min

Obili 2800 ot/ 3000 ot/ 3200 ot/
min min min

Pokud nejsou pozadovany maximalni otacky
ventilatoru, méli byste je snizit pomoci fidiciho
ventilu pratoku traktoru.

@®

11.2

®

Nastaveni hloubky seti

Béhem pracovniho dne systém nékolikrat
resetujte a asi 5 sekund odvzdusiujte. Zvednéte
stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny
hydraulické valce byly uplné€ vysunuté. Podrzte
ovladaci paku hydrauliky v této poloze a nechte
motor traktoru bézet volnob&éznymi otaCkami.

11.2.1 Nastaveni hloubky seti funkei interaktivniho

ovl4dani hloubky (IDC)

Seci stroj mize byt vybaveny funkci interaktivniho
ovladani hloubky (IDC), systémem, ktery umoziuje
jemné nastaveni hloubky seti z kabiny traktoru za jizdy.
Snimac polohy méii polohu zvedaciho valce, zatimco dva
elektromagnetické ventily hydrauliky urcuji hloubku seti
a polohu nizkého zdvihu. Urovné pro hloubku seti a
polohu nizkého zdvihu se programuji v menu v§eobec-
nych nastaveni. Stroj se zveda a spousti dolt jako obvykle
pomoci ovladact hydrauliky traktoru.

ISOBUS/E-Control

c
@ ControlStation

Podrobné pokyny k nastavenim a ke kalibraci systému viz
“8.6 Interaktivni ovladani hloubky, IDC".
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11.2.2 Dorazovy Sroub hlavniho valce 11.2.3 Mechanické nastaveni hloubky seti,
RDA 400-800S se systémem master/slave

Obrazek 11.2

Jestlize nastaveni hloubky seti neni naprogramované na
funkci interaktivniho ovladani hloubky, 1ze hloubku seti
nastavit manualn¢ umisténim dorazového $roubu (A) do
pozadované polohy. Viz “Obrazek 11.2 “.

Obrazek 11.1 Udaj na stupnici nepfedstavuje absolutni hodnotu hloubky
seti v centimetrech, ale slouzi jako reference. Pokud je

Pfi pouzivani funkce interaktivniho ovladani hloubky je hloubka seti pfili§ nerovnomérna, muze byt nutné upravit

vhodné nastavit dorazovy $roub (A) na ,,bezpe¢nou vodorovné vyrovnani, viz “7.1 Rovnobézné se zemi “.

hloubku*, tzn. na maximalni pozadovanou hloubku seti.

Pokud by vznikly problémy s funkei interaktivniho
ovladani hloubky, mizete pouzit ru¢ni nastaveni hloubky
seti a pokracovat v seti.

11.2.4 Mechanické nastaveni hloubky seti, RDA 400S bez systému master/slave

Obrazek 11.3
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Hloubka seti stfedni sekce se nastavuje dorazovym Sroubem (A). Hloubka seti kiidlovych sekei se nastavuje pfisluSnou
klikou (B). Udaje na stupnici nepiedstavuji absolutni hodnoty hloubky seti v centimetrech, ale slouzi jako referencni
hodnoty. Pokud je hloubka seti pfilis nerovnomérna, mize byt nutné upravit vodorovné vyrovnani, viz “7.1 Rovnobézné

se zemi “.

11.3 Prenos hmotnosti (RDA 600-800S)
Prenos hmotnosti je obvykle nastaveny na 30—50 bar.
Tento tlak vyhovuje vétSin€ podminek a obvykle ho neni
tteba upravovat. Tlak kontrolujte na manometru vpiedu
na secim stroji, kdyz je stroj rozlozeny na rovném
povrchu.

11.3.1 Nastaveni pirenosu hmotnosti

Lisi-1i se hloubka seti stfedni sekce od hloubky seti
ktidlovych sekei, nejprve zkontrolujte nastaveni tii
zvedacich valcl. Pokud se hloubka seti bude i nadale lisit
kvtli riznému zatizeni tii sekci, méli byste upravit tlak.

Obrazek 11.4

Hydraulicky tlak pro pfenos hmotnosti se méni takto:
1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

2. Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.

3. Oteviete zadni kulovy ventil tlakového zasobniku pro
prenos hmotnosti, viz pozice B.

4. Aplikujte tlak na hydrauliku kiidlové sekce tak, aby
se kiidla zacala mirné zvedat.

5. Zkontrolujte, zda manometr ukazuje 0 bar.

6. Aktivujte hydrauliku rozkladani, aby se upln€ vysunul
sklapéci valec, to znamena, Ze valec pro pienos
hmotnosti bude naptl vysunuty (tzn. C = 30 mm),
dokud manometr neukaze pozadovany tlak.

7. Zavrtete zadni kulovy ventil, viz pozice A.

8. PresvédcCte se, ze valec pro prenos hmotnosti je jesté
naptl vysunuty (tzn. C = 30 mm). Zkontrolujte tlak
na manometru.

Zvyseni manometrem méfeného tlaku vede k vyssi
hmotnosti pisobici na kiidlové sekce.

Tlakové zasobniky, standard

Objem a piedplnéni (tlak plynu)
* RDA 600S =0,751, 20 bar
+ RDA800S=1,41,20 bar

Tlakové zasobniky s kridlovym péchem

* RDA 600S =0,75 1, 60 bar
*+ RDA 800S=1,41, 60 bar

114 Vytvareni kolejovych radku

vvvvvv

kolejovych radku pii seti, je vypnout funkci automatic-
kého postupu, jakmile seci stroj skon¢i seti nebo provadi
normalni otac¢ku na souvrati v jizde.

To znamena, Ze automaticky postup se vypina pted
zvednutim seciho stroje pro seti kolem sloupu, studny
nebo jiné prekazky v jizdé.

Kdyz je nutné naplnit zasobnik na osivo nebo udélat

prestavku:

1. Zvednéte seci stroj z posledni jizdy a pockejte asi
10 sekund.

2. Potom vypnéte automaticky postup. Automaticky
postup ovSem neni nutné vypinat, pokud se béhem
pauzy neuskute¢ni zddné dalsi zvedani.

3. Az budete pokracovat v seti, pfed prvnim opétovnym

zvednutim seciho stroje automaticky postup zapnéte.

11.4.1 Klapky pro vytvareni kolejovych radku

Obrazek 11.5

Vypnuti pro vytvareni kolejovych radki se provadi
prislusnymi klapkami (A). Klapky jsou integrované do
motoru pro vytvareni kolejovych fadku (B), ktery je
namontovany vedle kazdého vystupu. Pti zapnutém
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vytvateni kolejovych fadkti musi byt zaviené. V aktivova-
ném rezimu jsou klapky vytazené nahoru a uzaviraji
vystupy.

Motory jsou ovladany pfres Ctyfi piipojnice (C) umisténé
ve spodni ¢asti rozdélovaci hlavy. Ptipojky jsou ZAP
vpravo, ZAP vlevo, zem a signal alarmu.

Funkci vytvareni kolejovych fadkd zkontrolujte na
zacatku sezony a béhem sezony v pravidelnych
intervalech. Viz “10.6 Kontrola davkovaného mnozstvi “.

Nastaveni kolejovych radku:

* S modelem RDA 4008 Ize kolejové radky zakladat na
8,12, 16, 20, 24 m atd.

* S modelem RDA 600S Ize kolejové radky zakladat na
12, 18, 24, 30 m atd.

* S modelem RDA 800S lze kolejové tadky zakladat na
16,24, 32 m atd.

RDA 600S muize kolejové fadky zakladat také na 20 m.
To ovSem vyzaduje ur€ité upravy stroje. Pro dalsi
informace kontaktujte Véderstad AB.

Stopy se vzdy zakladaji symetricky po obou stranach osy
stroje. Seci stroj je dodavan s vypinanim dvou nebo tfi
radku. Pred kontrolou nebo zménou $itky stopy kola viz
“7.7 Vpnuti radku .

11.4.2 Vytvareni kolejovych fadki pomoci Fidiciho

systému ISOBUS/E-Control

Pro uspésné vytvareni kolejovych radkt je velmi
dalezité pted zahdjenim prace si promyslet, kde
maji prochazet.

1. Stisknéte % pro zpfistupnéni vseobecnych
nastaveni.
o AR o
2. Tlagitkem & 2 zvolte nastaveni kolejovych Fadki.
3. Vyberte program kolejovych radkl zadanim poctu

cykla (jizd), které maji byt zahrnuty v programu
kolejovych fadki.

4. Na domovské obrazovce piejdéte k pozadované
pocatecni hodnoté.

Radky se vytvoii, kdyZ je nastavena hodnota
programu stejna jako aktualni jizda a symbol je
zeleny. Je mozné naprogramovat maximalné 30 cykld
kolejovych fadka.

5. Dalsi podrobnosti viz samostatny navod k pouzivani
E-Services.

11.4.3 S fidicim systémem ovladaci skiiniky

ControlStation:

Pro uspésné vytvareni kolejovych fadka je velmi
dilezité pred zahajenim prace si promyslet, kde
maji prochazet.

Vybrany program kolejovych fadkil se zobrazuje v levé
dolni ¢asti displeje, zatimco aktudlni jizda v sekvenci se
zobrazuje vpravo dole.

1. Drzte stisknuté tlac¢itko , dokud nebude

zvyraznéna Cislice vybraného programu kolejovych
radka.

2. Otocnym voli¢em vyberte pozadovany interval

kolejovych tadki a potvrd’te ho pomoci .
Pomoci pokracujte k pozadované pocatecni

hodnoté.

Kolejové tadky se vytvareji, kdyz je nastavena
hodnota programu stejna jako aktualni jizda a
kontrolky (poz. 6) sviti. Standardni zpGsob se
programuje v programech kolejovych fadka 1-20.

903699-cs; 25.01.2021
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11.4.4 Systém vytvareni dvojitych kolejovych

radka
RDA 400S /4m ?“ —T— I\ - < 4‘ 2 l| ,,4‘ ~ T = |‘ T CAS 1
rRDAGOOS/EM | D | @ | ® | @ | Q| o | d | @
RDABOOS/8m | [ | v | [~ 1ol v [T 1 ¥
—/ -/ —/ —
RDA 400S /8m ‘ P i = “ P i - [—
RDA 600S /12m Q| © | @ | ©
RDA 800S /16m ENA AN | N A |
-/ -/
RDA 400S /12m ,/: ‘ N3 |‘ 4‘ A |‘ X
RDA 600S /18m 4 4 @ @ ©F
RDA 800S /24m | Y |
— — — —
RDA 400S /16m —4z7 AT A T A7 | —
RoAGOS2m|l G | @ | @ | @ | @ | @ | © | @
RDA 800S /32m Z..4 S L 4 | L S |
— N N N
A | A | 4
RDA 400S /20m
RDA 600S /30m © @ C?) @ C%) © @P ©
-/ -/ -/ —
Obrazek 11.6
Tableau 11.2 Nejbézneji pouzivané systéemy vytvareni kolejovych radkii na RDA 400S (osa)
Sitka, kolejové Fadky Program kolejovych Fadki Pocate¢ni hodnota Poznamky
12m 3 2
16 m 4 2 Polovina prvni jizdy prekryta
pristi jizdou.!
20 m 5 3
24 m 6 3 Polovina prvni jizdy ptekryta

pristi jizdou.!

1. Pfiprvnich dvou jizd je dobré snizit davkovani o 30 %. Pied tfeti jizdou nezapomeiite ddvkované mnozstvi nastavit zpét.

56

903699-cs; 25.01.2021



Seti

Tableau 11.3 Systém bocniho vytvareni kolejovych radkii
pro RDA 400S (plati jen pro ControlStation)

Tableau 11.5 Nejbéznéji pouzivané systémy vytvareni
kolejovych radkit na RDA 800S

Sirka, ko- Program Pocatecni Poznamky Sirka, ko- Program Pocatecni Poznamky
lejové kolejovych hodnota lejové kolejovych hodnota
Fadky radku Fadky radku
16 m 24 1 Zacnéte u le- 16 m 2 1 Prvni jizda:
vého okraje jedte s vypnu-
pole tou polovinou
24 m 25 1 Zacnéte u le- stroje.
vého okraje Druha jizda:
pole ptekryti polo-
32m 26 1 Zatnéte u le- v
vého okraje J1zdy.
pole 24 m 3
32m 4 2 Prvni jizda:

Tableau 11.4 Nejbézneji pouzivané systémy vytvareni
kolejovych radkii na RDA 600S

Sifka, ko-  Program Pocate¢ni Poznamky
lejové kolejovych hodnota
Fadky radka
12m 2 1 Prvni jizda:
jedte s vypnu-
tou polovinou
stroje.
Druh4 jizda:
prekryti polo-
viny prvni
jizdy.
18 m 3 2
20 m 31 Cor_ltro- UEOZORNE-
IStation NI: Vyzaduje
“Upravit” urcitou Upravu
v ISpOBUS / stroje. Pro
E-Control dalsi infor-
-ontro mace kontak-
tujte
Véderstad AB.
24 m 4 2 Zacnéte u le-
vého okraje
pole
30m 5 3 Zacnéte u le-
vého okraje
pole
36 m 6 3

jed’te s vypnu-
tou polovinou
stroje.

Druh4 jizda:
prekryti polo-
viny prvni
jizdy.

11.5 Provoz seciho stroje

* KdyzZ je seci stroj spustény do zemé, mél by jet vzdy
doptedu.

* Drzte ovladaci paku hydrauliky v zatlatené poloze,
tzn. v poloze spusténi dolti, dokud se znamenak upIné
nesloZi.

» Presvédcte se, Ze postupuje indikace vytvaieni
kolejovych fadku a ze se piepina indikace ramene
pravého a levého znamenaku, kdyz se provadi
zvedani.

* Pfijizdé by normalné mél byt zapnuty nizky zdvih a
automaticky postup.

11.6 Otaceni v rezimu nizkého zdvihu

» Pfi pfijezdu na souvrat’ se pii zvednuti seciho stroje
zatahnou znamenaky. Pokud je zapnuty nizky zdvih,
stroj se zvedne do vysky nizkého zdvihu.

» Pii zvednuti seciho stroje na souvrati znamenaky a
kolejové tadky automaticky postoupi o jeden krok.

Pokud se seci stroj nezvedne, je pravdépodobné zapnuté
omezeni zdvihu, a jestlize znamenaky a kolejové radky
nepostoupi, je pravdépodobné vypnuty automaticky
postup.

P1i otaCeni v rezimu nizkého zdvihu pracuji zavlacovaci
brany po celou otacku.

Pfed couvanim soupravy traktoru musi byt nizky
zdvih vypnut a seci stroj zvednut do polohy
vysokého zdvihu.

903699-cs; 25.01.2021
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11.7 Oseti souvraté

Za sucha a pfi jemné pidé mize byt souvrat’ oseta
nejdiive. Za vlhka nebo pii osévané pude citlivé na
zhutnéni Ize vyssich vynost dosahnout, kdyz je souvrat’
oseta nakonec.

Obrazek 11.7

Nejlepsi zplsob vyznadeni souvraté je provedenim
posledniho zpracovani ptidy pfed setim, napt. podzimnim
vlac¢enim, kdy se souvraté vlaci naposledy tak, aby

nejzevngjsi souvrat’ byla spravné vzdalena od okraje pole.

A Kdyz se ucpe seci botka, nechod’te pod stroj,
pokud ho nejprve fadné a bezpe€n¢ nezajistite
zlutymi bezpecnostnimi zarazkami, viz “12.1
Zajisteni stroje pro servisni prace “.

11.8 Seti kolem prekazek

Pfed zvednutim stroje pro seti kolem sloupu, studny nebo
jiné ptekazky v jizd€ vypnéte automaticky postup.

Pro objeti piekazky se aktivaci omezeni zdvihu a
presunutim ovladaci paky hydrauliky do polohy zvednuti
zatdhnou znamenaky. Znamenaky se zatdhnou, zatimco
seci stroj ztistane ve své pracovni poloze. Potom
znamenaky znovu rozlozte. V tomto ptipad¢ neni nutné
pouzit volice funkcei pro automaticky postup nebo
znamenaky.

Popis funkci ovladaci skiinky ControlStation viz “8.1.1
Popis funkce .

11.9 Mechanické zavlacovaci brany

ﬁ Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj

uplné nezvedli a pokud zavlacovaci brany nemaji
dostatecnou svétlou vysku.

@ JestliZe je stroj nastaveny na maximalni hloubku

seti a zavlacovaci brany jsou velmi zatizené,
mize byt omezena svétla vyska v prepravni
poloze.

Obrazek 11.8

Z tady otvord B vyberte vhodny pracovni uhel.

Obrazek 11.9

Pracovni pfitlak zavlaCovacich bran se nastavuje
stavécim Sroubem (A). Pouzijte dodany nastrékovy
kli¢.

Nastavte zavlacovaci brany tak, aby pfi otaceni na
souvrati v poloze nizkého zdvihu zistaly v pracovni
poloze. Tak zmizi stopy po otaéeni seciho stroje.
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Obrazek 11.10

3. Piesvédcte se, Ze jsou hroty zavla¢ovacich bran
tazeny mezi koly a ve stopach kol. To znamena, Ze
hroty zavlacovacich bran se pohybuji mezi vysevnimi
drazkami. Pokud je tomu tak, lze na zavlacovaci
brany aplikovat vysoky tlak bez naruseni osiva. To
umoziuje vytvorit odpafovaci vrstvu béhem seti.
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12 Udrzba a servis

ﬁ Pii praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
servisu a udrzby na secim stroji vZdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Pii provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél
byt ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

12.1 Zajisténi stroje pro servisni prace

A Pfi provadéni vSech praci pod secim strojem,
nebo kdyz hrozi nebezpeci Girazu rozdrcenim,
musi byt stroj bezpecné podepieny na stojanech.
Zajistéte seci stroj pomoci podstaveti nebo
podobného zafizeni a zablokujte vSechny zvedaci
vélce prislusSnymi Zlutymi bezpecnostnimi
zarazkami.

A PresvédcCte se, Ze je dostatecné pevny povrch, na
némz budou umisténé podstavce. Pokud je plny
zasobnik na osivo, coz by pfi udrzbarské praci X X X X X X
nemélo byt, je seci stroj velmi tézky.

X X X XX X
A Pfi praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. I kdyZ je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.
Obrazek 12.2
. — Podepftete seci stroj umisténim podstavcl v prislusnych
Vzdy pouzivejte originalni ndhradni dily polohéch, které jsou oznaéené pomoci X na “Obrdzek
Viderstad, abyste zachovali kvalitu a spolehli- 2.2«

vost seciho stroje.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
state¢ném predstihu pfed zahajenim sezony!

Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!

Obrazek 12.3

Pro ovladani hloubky seciho stroje jsou k dispozici
zvedaci valce (1-3). Valce je mozné zajistit piislusnymi
zlutymi bezpecnostnimi zarazkami (B). Zvednéte seci
stroj do nejvyssi polohy a pfed umisténim zajistovaciho
zafizeni zatlacte zardzku (A) na zvedacim valci smérem
ke konci valce. Kdyz je stroj slozeny, zadny z pomocnych
valcli neni nutné zajistovat, ale zkontrolujte, zda jsou
plné zajisténé oba pojistné koliky kiidlovych sekei.
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12.2 Naradi

12.2.1 Viceucelovy nastroj

Viceucelovy nastroj ma na tomto stroji troji pouziti:

Obrazek 12.4

Prava strana (A) se pouziva k méfeni hloubky seti.

Horni ¢ast (B) se pouziva k méfeni opotiebeni secich
kotouct a ukazuje polohu, ve které by mély byt
namontovany seci botky.

Spodni ¢ast (F) se pouziva k méfeni opotebeni na System

Disc/System Disc Aggressive.

12.2.1.1 Seci kotouce (B)

* Symbol (D) udéava originalni polohu secich botek,
kdyz byly namontovany ve vyrobnim zavodé.

*  Symbol (C) udava, kdy je na ¢ase zménit montazni
vysku secich botek. Kdyz je ukazatel na 0%, je na
Case vymenit seci kotouce.

12.2.1.2 SystemDisc (F)

+ Cisla 450 a 410 udavaji primér kotouce (E).

* Kdyz je ukazatel na 0%, je na ¢ase vymeénit kotouce
na zafizeni System Disc/System Disc Aggressive.

12.3 Pravidelna adrzba

Obrazek 12.5

» Pfed vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroub.

* Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubil a svorniki a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

Vv o v

*  Prubézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

Vymeéite filtr hydraulického oleje podle popisu

v odstavci “12.12.6 Vymeéna olejového filtru .

Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou myc¢kou, viz “12.4 Mazaci body .

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napriiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucdasti,
byste méli pted dlouhym uskladnénim oSettit
prostiedkem proti korozi.

Pouzitim odmast'ovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatieny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak 1ze
obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

Kontrolujte tazné oko stroje, viz “12.5.2 Kontrola
tazného oka stroje “.

Pravidelné¢ ¢istéte radarovou jednotku.
Zkontrolujte, zda nedoslo k posSkozeni hadic a spojek.
Dale utahnéte Srouby a matice kol.

12.3.1  Cisténi

@ Zachovavejte maximalni Cistotu pfi vSech pracich

s hydraulickym systémem stroje! Otiete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
¢isty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte naptiklad odmast'ova-
cim piipravkem.

@ Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym

tlakem! Je dulezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlac¢ila v§echna zachycena voda.

@ Loziska nikdy necistéte piimo proudem vody

pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce na-
vlh¢enym hadiikem.

Na konci sezony spolu s ostatnimi dily vycistéte
zasobnik na osivo, valecek a vysevni jednotku,
semenovody a vystupy v rozdélovaci hlave. Vycistéte
motory kolejovych tadkt. Viz “12.15.2 Cisténi
vystupii sect hlavy “.

Presvédcte se, Ze v zasobniku na osivo nebo
davkovacim systému neztstalo zadné osivo nebo
hnojivo.

Zbytky osiva, které vyklic¢ilo, mohou ucpat se-
menovody. Osivo muize také pfildkat malé hlodavce,
kteti mohou poskodit stroj.

Vy¢istéte radarovou jednotku.
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* Po ¢isténi nechte chvili bézet ventilator, aby se cely 12.3.3
systém vysusil.

12.3.2 Servisni kryty @

Na dné zasobniku na osivo se nachdzi kryt poskytujici
pristup pro mazani a servis paralelogramu.

9035
=
ﬁfﬁfﬁg :
Obrazek 12.6 RDA 400S

1. Odsroubujte Srouby (A). Kryt (B) 1ze nyni odstranit
jeho zatlacenim nahoru a odejmutim.

2. Odmontujte miizku odSroubovanim zajistovaciho
Sroubu, ktery mfizku drzi na misté.

Pro fadné utésnéni krytu zajistéte, aby se v namontovaném
stavu dotykal zasobniku na osivo.

Na dné zasobniku na osivo se nachazi dva kryty
poskytujici pfistup pro mazani a servis paralelogramu.

Obrazek 12.7 RDA 600-800S

1. Povolte matici (A) a odejméte drzak (B). Kryty (C)
lze nyni odstranit jejich zatlacenim nahoru a
odejmutim.

2. Odmontujte miizku odSroubovanim zajist'ovaciho
Sroubu, ktery miizku drzi na miste.

Pro tadné utésnéni krytl zajistéte, aby se v namontovaném
stavu dotykaly zasobniku na osivo.

DotaZeni Sroubu a matic

Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti. V pribéhu sezony pravidelné kontrolujte,
zda se provozem neuvolnily matice a Srouby a
jak jsou opotiebené klouby a montazni mista
hydraulickych vélct.

Srouby a matice tvofici ¢ast spoje nesmi byt
utazeny tolik, aby byly spojené ¢asti sevieny
k sobé.

62

903699-cs; 25.01.2021



Udrzba a servis

12.4 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj. Mazani provadéjte shora nebo stroj bezpe¢n€ podeptete podpérami.

Obrazek 12.8

-

Obrazek 12.9

* Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se mé pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

* Loziska kol byste mé¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v piipadé€ ostatnich mazacich bodi pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.

* Mazaci body jsou oznaéeny zelenymi plastovymi kloboucky (plati pro stroje s typovym schvalenim dle EU 167/
2013).
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Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoi-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
A Mezikolovy padni 150 ha 225 ha 300 ha 10 10 10
péch

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-

4008 DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
B Ktidlovy péch, 150 ha 225 ha 300 ha 8/12 18/22 30/34
uzky traktor/Siroky
traktor

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
4008 DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
C Opérna kola 800 ha 1200 ha 1600 ha — 6 6

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
D Znamenaky 150 ha 225 ha 300 ha 6 6 6
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Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoi-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
E Zavésy na ktidlo- 150 ha 225 ha 300 ha 4 4 4
vych sekcich

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-

4008 DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
4008 600S 800S

F Spoje nosnikid kol, 150 ha 225 ha 300 ha 13 15 19
vidlice kol a naboje
kol.

G Vidlice kol/pres- 150 ha 225 ha 300 ha 16+8 24+12 32+16
azeny nosnik

H Naboje kol 800 ha 1200 ha 1600 ha 16 24 32

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
4008 DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
4008 600S 800S
1 Funkce zatazeni 150 ha 225 ha 300 ha 2 2 2
kol
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Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
J Paralelogram 150 ha 225 ha 300 ha 6 7 7

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
K Hlava hlavniho 150 ha 225 ha 300 ha 1 1 1
valce

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
L ZavlaCovaci brany 800 ha 1200 ha 1600 ha 4 6 6
Vymeéna olejového 800 ha 1200 ha 1600 ha 1 1 1
filtru

Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoz-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
Valec SDA 800 ha 1200 ha 1600 ha 6 6 6
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Poz. Mazaci bod IntervalRDA IntervalR- IntervalR- Mnoz- Mnoz- Mnoi-
400S DA 600S DA 800S stviRDA stviRDA stviRDA
400S 600S 800S
Kulové tazné oko 800 ha 1200 ha 1600 ha 1 1 1

12.5 Tazna oj

12.5.1 Tazné oko

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim.
Presvédcte se, Ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro
Vvas stroj.

12.5.2  Kontrola taZzného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vymenit.

Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazného oka.

12.5.3  DotaZeni Sroubovych spojii a mez
opoti‘ebeni

Tazné oko nikdy nesvafujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Obrazek 12.10

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy kli¢.

KdyzZ se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,

dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

12.6 SystemDisc

12.6.1 Kontrola kotouc¢i

Ujistéte se, ze je predni naradi bezpecné
podepiené.

Obrazek 12.11 Kontrola opotrebeni kotoucii

Kotou¢ nafadi SystemDisc je rychle opotiebitelna soucast
a musi se vyménovat. Na zméfeni opotiebeni kotouce
SystemDisc miizete pouzit univerzalni nastroj.

1. Nasad’te univerzalni nastroj na Sroub kotouce.
2. Odectete polomér kotouce SystemDisc.

Kotouce byste méli vymenit, kdyz je polomér mensi nez
0 %.

Soucasné s ndbojem musite vzdy vymenit tésnéni.

12.6.2  Vyména kotouci

Pfed vyménou kotou¢ti musi byt predni naradi
bezpecné usazeno na podstavce.
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@ Kotouce jsou ostré, proto noste rukavice!

Na vyménu kotouct pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jesté
1épe utahovak matic. O-krouzky naboje (viz “Obrdzek
12.12 ") nesmi byt pfi montazi skiipnuty.

1. Ujistéte se, ze je piedni nafadi bezpecné podepiené.

2. Aby se kotouc neotacel, zablokujte ho dfevénym
$palkem apod.

3. Povolte Srouby kotouce a vyméiite kotouc.

4. Utahnéte Srouby kotoucl momentem 105 Nm.

12.6.3  Vyména naboje kotouce

Zajistéte, aby byl seci stroj bezpecné podepieny
na stojanech.

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 12.12

1. Pfed nasazenim naboje oCistéte okraje, zavity a hiidel
ocelovym kartdc¢em.

2. Nasad’te kryt (A), O-krouzek (B) a naboj (C) na
htidel.

3. Namontujte matici (E). Utdhnéte matici utahovacim
momentem 285 +15 Nm.

4. Spolu s kotou¢em nasad’te O-krouzek (D). O-krouzek
nesmi byt stlaceny.

12.7 Seci botky

Obrazek 12.13

Pro zajisténi uspokojivého vysledku seti je dilezité, aby
byly spravné namontované seci botky na secim stroji.
Montazni vysku zvolte podle podminek a opotiebeni
kotouct. Kdyz je stroj spustény dolt a kotouce spocivaji
na pevné zemi, seci botky by se nemély dotykat povrchu
(C > 0 mm). Uvédomte si prosim, Ze pfi zmenseni
vzdalenosti C budou seci botky vice vystaveny narazim
na kameny.

Pti dodani jsou seci botky namontované v poloze A. Tato
montdzni vyska vyhovuje vétSiné provoznich podminek.

Obrazek 12.14

Seti za velmi vlhkych podminek s velkym mnozstvim
rostlinnych zbytkl na povrchu pidy nebo mélkeé seti do
lehké nebo na humus bohaté pidy mtze zptisobit obcasné
zastaveni kotouct. D4 se tomu zabranit posunutim botek
nahoru do polohy B. Poloha B v§ak miize zhorsit
umist'ovani osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je piiklad seti s velkym
mnozstvim rostlinnych zbytkd na povrchu pudy. V tomto
ptipadé je tieba seci botky nainstalovat do polohy B.

12.7.1 Montazni vyska
Pied provadénim jakékoli prace pod strojem
musi byt stroj ve zvednuté poloze zajistény.
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Obrazek 12.15

12.7.2 Utahovani matic

Obrazek 12.16

Seci botky jsou ptipevnény pruzné na dvou Sroubech a
¢im vice utdhnete matice, tim blize pfitlaci mekké
podlozky seci botky ke kotouci. Matice neutahujte vice
nez tolik, aby bylo mozné rukou kyvat botkou. Botka
nesmi byt v t€sném kontaktu s kotoucem, protoze by to
zvysilo opotiebeni a rotac¢ni tfeni.

Pii velmi kypré ptidé anebo malé hloubce seti mize byt
nutné matice trochu povolit.

Pfi montazi novych secich botek je nutné zkontrolovat
velikost mezery mezi kotoucem a botkou. Nahote by
meéla byt vétsi. Jinak se zde mohou hromadit zbytky
rostlin. Jestlize botky nejsou v kontaktu na spravném
misté, lze je setidit premisténim kovovych podlozek

v mistech D a E dovnitf nebo vn¢ montazniho drzaku.
Sty¢ny bod 1ze rovnéz trochu posunout tak, ze piedni
matici utdhnete vice nez zadni.

Poloha Referen¢ni miry mezi ko-
toucem a seci botkou
>0 mm
2 0 mm
3 >0 mm

12.7.3  Vyména upeviiovacich Sroubu secich botek

Rameno kotouc¢e ma dva zapusténé Srouby pro montaz
botek. Pokud se nedaji vytlacit, musite je ufiznout a
zabrousit do roviny s ramenem. Pro usnadnéni této prace
miZze byt nutné odmontovat celé rameno kotouce.

Obrazek 12.17

Srouby pak miiZete vyrazit pribojnikem o priméru

13,5 mm. Po odstranéni Sroubti mohou v otvorech zistat

otiepy.

* Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych Sroubd.

» Zasunte nebo nalisujte nové Srouby nebo je zatdhnéte
na misto pomoci n¢kolika podlozek a matice (ne
pojistné matice).

»  Zavity, spodni plochu podlozky a zavity matice hodné
naolejujte.

» Pro zatazeni Sroubu na misto pouzijte matici. PouZijte
dostatecny pocet podlozek, aby se matice nedostala ke
konci zavitu Sroubu.

12.8 Zajistovaci zarizeni

=D

Obrazek 12.18

Zajistovaci zafizeni nemazte. Pravideln¢ kontrolujte jeho
funkci. Zajistovaci hacky (A) v zadni ¢asti zasobniku na
osivo musi zapadnout do ok (B) na bo¢nich ¢astech.

12.9 Predni naradi

System Disc / System Disc Aggressive
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Obrazek 12.19

Po nékolika hodinach prace dotahnéte Srouby (A).

12.10 Mezikolovy ptidni péch

Nikdy nesttjte pod mezikolovym ptidnim
péchem nebo secim strojem, kdyZ je mezikolovy
pudni péch zvednuty a zajistény pouze
hydraulickymi spodnimi rameny TBZ traktoru.
Pred provadénim servisu na mezikolovém
pludnim péchu ho fadné zajistéte podpérami apod.
na pevném povrchu.

Obrazek 12.20

12.10.1  Dotazeni vSech Sroubu

Po zpracovani prvnich 50 hektarti je nezbytné nutné
dotahnout vSechny Sroubové spoje. Poté je nutné
Sroubové spoje dotahovat jen jednou na konci kazdé
sezony.

12.10.2

Serizeni

Obrazek 12.21

Pokud na tazné ty¢i mezikolového pidniho péchu
vznikne podélna vile (pfiblizné€ 3 mm), Ize ji vymezit
nasazenim podlozky (A) na htidel pfed taznou ty¢i.
Pokud vznikne viile vétsi nez asi 3 mm v hlave fizeni
(oto¢ném Cepu), lze ji také vymezit nasazenim podlozky
(B) na spodni stranu.

12.10.3 Otocné cepy ramen kol

Zkontrolujte, zda je upln€ dotazena velka matice M30.
Pokud ma velky otoény Cep stale vuli (vétsi nez 3 mm),
m¢éli byste nasledujicim zptisobem nasadit distan¢ni
podlozku:

Obrazek 12.22

1. Zvednéte péch a odpojte paralelni podpéru (B).
Povolte matici M30, pak mizete stahnout rameno
kola.

2. Nasad’te novou podlozku (starou ponechte na mist¢).
Proved’te kontrolu ohledn¢ nadmérného opotiebeni.

3. Motorovou naftou apod. ocistéte cely povrch
otocného ¢epu, namazte ho malym mnozstvim tuku a
opét namontujte.
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Obrazek 12.23

4. Matici (M30) utahnéte momentem 392—588 Nm.
Zkontrolujte, zda se v§echny klouby mohou
pohybovat bez vynalozeni pfilisné sily a zda je
vymezena jejich vile. Pokud viile stale existuje,
mohou byt nutné dals$i dvé podlozky.

12.10.4  Serizeni loziska kola

Je dilezité, aby byla dotazena loziska naboje kola.
Presvédcte se, Ze naboje kol nemaji vili, kdyz je péch ve
zvednuté poloze. Kdyz zjistite zna¢nou vili, méli byste
utahnout loziska.

Obrazek 12.24

1. Odmontujte kryt naboje kola (A), vytahnéte zavlacku
(B), ktera ptidrzuje korunovou matici (C) na misté, a
utahujte korunovou matici, dokud nevymezite vili.

2. Zajistéte matici zavlackou, ocistéte kryt naboje a

napliite ho ¢istym mazivem, pak ho opét nasad’te.

12.11 Kola

12.11.1 Doporuceny tlak v novych pneumatikach

Rozméry pneumatik: 190/95-15"

Tableau 12.1 Tlak nahusténi pneumatik

RDA Doporuceny tlak v pneumatikach:

400S 1,5 kg/cm? (150 kPa)

600S 2,8 kg/cm? (280 kPa)

800S 2,8 kg/cm? (280 kPa)
12.11.2 Vyména kol

1. Postavte seci stroj na pevny povrch a zatdhnéte kolo,
aby mohl spoéivat na kotoucich.

Obrazek 12.25

2. Zvedejte stroj pomoci zvedaku ve vyznacenych
mistech (A), viz zvedaci body v “2.5 Varovné
etikety ““, dokud pneumatika nebude asi 1 cm nad zemi.

3. Odmontujte skrabku.

4. Vyjméte zavlacku a podlozku na oto¢né opéfe vidlice
kola, potom dlatem nebo podobnym néstrojem
uvolnéte zavlacku opéry.

Obrazek 12.26

5. Povolte hiidel kola a vytahnéte kolo dolt, pak dozadu.

6. Nové kolo pfi nasazovani né¢im podlozte (napiiklad
deskou). Namontujte oto¢nou opéru.

7. Tlacte kolo spole¢né s hydraulickym ustrojim dola
k distan¢ni podlozce, dokud kolo nedosahne konce
drazky vidlice kola.
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8. Utahnéte hiidel kola.

12.12

A

Hydraulicky systém

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Piesvédcte se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostfedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim valcem,
valci znamendkd a valci pfedniho natfadi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

12.12.1

A

Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozloZeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili povrchy hydraulickych komponentt a abyste
vSechna plocha tésnéni namontovali spravné. Zkontrolujte
komponenty ohledn¢ abnormalniho opotiebeni a
poskozeni, naptiklad otfepl nebo skrabancti, které by
mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydraulickém
systému nebo nespravné vyvazené komponenty.

12.12.2  Vyprazdnéni tlakovych zasobnika
hydraulického systému

Pred zahajenim servisnich praci na ¢asti
hydrauliky tykajici se systému skladani a pfenosu
hmotnosti musite nejprve vypustit olej z tlako-
vého zasobniku. Vyprazdnéni tlakovych za-
sobnikti hydraulického systému je indikovano
nulovym tlakem na manometru.

Pfi provadéni servisnich anebo opravaiskych
praci na hydraulickém systému musi byt seci
stroj vzdy rozlozeny.

Obrazek 12.27

1. Oteviete kohout pfenosu hmotnosti otoc¢enim z polohy
A do polohy B.

Obrazek 12.28

2. Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy. Pomoci
ovladact hydrauliky vypust'te tlak ze systému
skladani seciho stroje. Pfesvédcte se, Zze manometr
(C) ukazuje nulovy tlak.

3. Spustte seci stroj zpét doli.

Op¢tovné nastaveni tlaku viz “11.3.1 Nastaveni prenosu
hmotnosti“.

12.12.3 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400—-600 hodin, podle toho, ktera ze skute¢nosti nastane
diive.

12.12.4 Oznaceni hydraulickych hadic datem a

maximalnim tlakem

Konce hadic jsou oznaceny datem vyroby (rok a mésic) a
max. tlakem.

12.12.5 Odvzdus$néni hydraulického systému

Viz “7.3 Nastaveni systému master/slave “.

72

903699-cs; 25.01.2021



Udrzba a servis

12.12.6 Vyména olejového filtru

Zajistéte, aby se servisni a udrzbaiské prace na
hydraulickém systému provadély v Cistém
prostiedi.

®

Pied vyménou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

A

Olejovy filtr musite ménit v intervalech uvedenych
v planu mazani a po kazdé sezoné.

S
gj foe—
=(DERSTAD}=
1
Obrazek 12.29

1. Odsroubujte a odejméte pouzdro filtru (A). Polozte
pouzdro filtru na Cisty povrch.

2. Vyjmeéte starou filtracni vlozku a nasad’te novou (B).

3. Vrat'te pouzdro filtru a utdhnéte je momentem 25 Nm.

12.13  Brzdy

12.13.1 Hydraulické brzdy

12.13.1.1 Na zacatku sezony

Obrazek 12.30

1. Sefid’te brzdové desticky. Pomalu otacejte kola a
soucasné Sroubujte stavéci Sroub (A) ve smeru
hodinovych rucic¢ek. Otacejte stavéci Sroub, dokud
neucitite odpor v otaceni kol. To znamena, Ze jsou
brzdové desticky v lehkém kontaktu s brzdovymi
bubny.

» Otacejte stavéci Sroub ve sméru hodinovych rucicek
pro zmenseni vzdalenosti mezi brzdovymi desti¢kami
a brzdovymi bubny.

* Pro zvétSeni vzdalenosti mezi brzdovymi destickami a
brzdovymi bubny otacejte stavéci Sroub proti sméru
hodinovych rucicek.

2. Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

12.13.1.2 Vyména brzdovych soucasti

®

Brzdové desticky nesmite vyménovat jednotlive.
Vsechny brzdové desticky musite vyménit
soucasné. Totéz plati pro vyménu brzdovych
valeckd, které se také musi vyménit v§echny
naraz.

Brzdové valecky, brzdové desticky a brzdové bubny
brzdového systému jsou rychle opotiebitelné dily.

12.13.1.3 Odvzdusnéni brzdového systému
Brzdovy systém musi byt po provedeni tidrzby nebo jiné

prace na hydraulickém systému pfed pouzitim
odvzdusnén.

Odvzdusneni provedte takto:

PR 72
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1. Dopliite do nadrze olej po zna¢ku maxima.
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2. K hlavnimu valci pfipojte nastroj na odvzdusnéni
brzd (max. 1 bar).

nebo

Ptipojte pneumatickeé a fidici vedeni k traktoru a
aktivujte brzdy.

nebo

Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu a fidici vedeni
k externimu zdroji stlaceného vzduchu (max. 6 bar).

Obrazek 12.33

2. Oteviete vypoustéci ventil (B) na spodni stran¢
zasobniku.

i

%

Obrazek 12.32

3. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (B), ktera je na
kazdém kole umisténa vedle ptipojek brzdového

Q
€+« ]

potrubi. .
)/;\ \ f
Bud’te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, < \
které je nejdale od hlavniho valce (tj. kolo Obrazek 12.34
nejdale na pravé strané) a pokracujte
odvzdusnénim kol na levé a pravé stran¢, 3. Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (C) na hlavnim
dokud z potrubi nebude odstranén vSechen valci. Méla by byt mezi znackami Max a Min na
vzduch. nadrzi.
4. Je-li hladina pfili§ nizka, dopliite nadrz mineralnim
4. Piipojte k vsuvce prithlednou hadici a piebyte¢ny olej olejem GL-4 nebo ekvivalentnim.
nechte vytéci do vhodné nadoby.
5. Az v hadici jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku Minerélni olej musi byt typu GL-4 nebo
uzaviete. ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny poskodi

tésnéni systému.

Jestlize olej nedoplnite, kdyz je hladina pod
znackou minima, hrozi nebezpeci zavzdusnéni
systému.

12.13.2 Pneumatické brzdy
12.13.2.1 Denni udrzba

1. Vypust'te kondenzat ze zasobniku stlaceného vzduchu.
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12.13.3

Na zacdatku sezony

Obrazek 12.35

Setid’te brzdové desticky. Pomalu otacejte kola a
soucasné Sroubujte stavéci Sroub (A) ve sméru
hodinovych ru¢ic¢ek. Otacejte stavéci Sroub, dokud
neucitite odpor v otaceni kol. To znamena, Ze jsou
brzdové desticky v lehkém kontaktu s brzdovymi
bubny.

Otacejte stavéci Sroub ve sméru hodinovych rucicek
pro zmenseni vzdalenosti mezi brzdovymi destiCkami
a brzdovymi bubny.

Pro zvétseni vzdalenosti mezi brzdovymi destickami a
brzdovymi bubny otacejte stavéci Sroub proti sméru
hodinovych rucicek.

Zkontrolujte hladinu oleje. V ptipadé potieby dopliite
cerstvy olej. Pouzivejte pouze mineralni olej typu
GL-4 nebo ekvivalentni.

Mineralni olej musi byt typu GL-4 nebo
ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi tésnéni systému.

Zkontrolujte vS§echna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

12.13.4 Kontrola pneumatického brzdového

1.

systému
o
BiA: |
DR
[] []
[
Obrazek 12.36

Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim §titku.
Kdyz indikaéni kolik pfechazi z oblasti (A) do oblasti
(B), je ¢as na kontrolu a Gdrzbu systému.

Zkontrolujte, zda hladina brzdové kapaliny v nadrzi
neklesla pod rysku vyznacujici minimalni hladinu.

Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

Obrazek 12.37

4. Pii pomalé funkci brzd vymontujte filtry vzducho-

12.13.5

A

vého potrubi a v pripadé potieby filtry vycistéte nebo
vyméiite.

Vyména brzdovych soucasti

Nespravna manipulace mize mit za nasledek
nefunkénost brzd. Hrozi velké nebezpeci

v silni¢ni dopravé! Pokud si nejste jisti,
kontaktujte profesionalni servisni personal.

Brzdové oblozeni se nesmi vyménovat zvIast’.
Veskeré brzdové oblozeni na téZe napraveé musi
byt vymeénéno naraz. Totéz plati pro brzdové
valce, které se také musi vyménovat po dvojicich.

12.13.6 Odvzdus$néni pneumatickych brzd

Brzdovy systém musi byt po provedeni drzby nebo jiné
prace na ném pied pouzitim odvzdusnén.

903699-cs; 25.01.2021
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\\

Obrazek 12.38

4. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (C), kterd je na

kazdém kole umisténa vedle piipojek brzdového
potrubi.

Bud'te opatrni! Odvzdusiujte kola zprava
doleva a postupné odvzdusnéte vSechna kola,
dokud nebude odstranén vSechen vzduch ze
vSech potrubi.

O

1. Dopliite nadrz (B) mineralnim olejem ISO 7308 nebo D M
ekvivalentnim typem pro hydraulické systémy po )
znac¢ku maxima. @’g‘@g@
| []
Obrazek 12.40
5. Kdyz je systém zbaveny vzduchu, indikaéni kolik by
mél byt kratsi nez 35 mm a indikovat (D).
Obrazek 12.39
2. Ptipojte prihlednou hadici k vsuvce (C) a nechte
vytéci prebytecny olej do vhodné nadoby. Az v hadici
jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku uzaviete.
3. K hlavnimu vélci pfipojte nastroj na odvzdusnéni
brzd (max. 1 bar)
nebo pfipojte potrubi stlaéeného vzduchu a fidici
vedeni k traktoru a aktivujte brzdy )
Obrazek 12.41
nebo piipojte potrubi stlaceného vzduchu a fidici o
vedeni k externimu zdroji stlaéeného vzduchu (max. Zatlacte indika¢ni kolik. Otocte paku na ovladacim
6 bar). panelu zpét na zpola naplnény zasobnik a aktivujte
brzdy.
Minerélni olej by mé&l byt dle ISO 7308 nebo Zkontrolujte, zda indikac¢ni kolik stale ukazuje na (D).
@ ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny Pokud ne, oto¢te paku do polohy udrzby a opakujte
poskodi tésnéni systému. kroky od bodu 5.
Zatlacte indikacni kolik. Otocte paku na ovladacim
panelu na plny zasobnik a aktivujte brzdy.
@ Jestlize olej nedoplnite, kdyZ je hladina pod Zkontrolujte, zda indikaéni kolik ukazuje na (D).
znackou minima, hrozi nebezpei zavzdus- Pokud ne, otoéte paku do polohy idrzby a opakujte
neni systemu, kroky od bodu 5.
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12.14  Ventilator

12.14.1 Vymeéna snimace otacek ventilatoru

Kdyz je seci stroj pfipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pii provadéni servisu a nastaveni na secim stroji
vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Ukolem snimade ota¢ek je méfit rychlost otaéent
ventilatoru. Pokud nejsou zjistény otacky, muze byt nutné
snimac¢ vymenit.

Obrazek 12.42

Snimac je umistény uvnitf zasobniku na osivo za
ochrannym krytem (A).
1. Odmontujte ochranny kryt motoru ventilatoru (A).

2. Odmontujte také desku (B).

Obrazek 12.43

3. VySroubujte vadny snimac¢ (C).

4. Otacejte rukou kolem ventilatoru (D), dokud deska
nebude pted otvorem pro snimac.

5. Rukou kolo stéle ptidrzujte a opatrn€ zasroubujte
novy snimac na jeho misto tak, aby se dotykal desky
kola ventilatoru (E).

6. Potom snimac vySroubujte o 2,5 + 0,25 otacky.

7. Opatrné nékolikrat otocte kolem ventilatoru, abyste se
ujistili, Ze snimac nekoliduje s kolem.

Obrazek 12.44

8. Zajistéte snimac pojistnou matici (F). Utdhnéte
momentem 8 + 1,6 Nm.

9. Vyzkousejte ventilator.

10. Namontujte opét ochranny kryt (A) a desku (B).

12.15 Doprava osiva

12.15.1 Vysevni jednotky a kartace pro semena
repky

Vnitfek vysevni jednotky musite v pravidelnych in-
tervalech ¢istit a kontrolovat ohledné opotfebeni
plastovych a pryZovych dilt. Pfedevsim je dilezité

zajistit, aby se v drazkach neusazovaly objem zmenSujici

jejich objem.
Vysevni ustroji vycistete takto.
Kryt se stupnici se vypousti zespodu a je mozné ho

vyplachnout po téméf uplném vyprazdnéni vysevni
jednotky.

=

I

Obrazek 12.45

1. 'V piipadé¢ poteby vy¢istéte uvniti pruhledny kryt
prevodovky.
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Péaka (B) ma dvé pevné polohy se zapadkou pro slozené
nebo zaviené rozdélovaci hlavy.

SlozZent rozdeélovaci hlavy

Obrazek 12.46

2. Presvédcte se, ze nevaznou kiidla kola s komutrkami,
ale pfi nastaveni od nuly vySe dosedaji ke dnu drahy.

3000

3. Zkontrolujte kabelaz.

o

Kartdce pro semena fephy 1. Zatlacte dolti zapadku (A) a zvednéte paku (B).

Pfi nastavovani a seti olejnin musite vZzdy zkontrolovat Nebezpeti rozdreeni!
kartac(e) a v ptipad¢ potieby vycistit. @

1. Zkontrolujte, zda se kartace snadno otaci na svych

hridelich. Kartace pro semena fepky se nesmi mazat. 2. VyKlapgjte paku (B) nahoru, dokud nezapadne

5 v poloze se zapadkou.
12.15.2  Cisténi vystupi seci hlavy
V pravidelnych intervalech a na konci kazdé sezony ZavFeni rozdélovaci hlavy
kontrolujte, zda v semenovodech nebo vystupech secich
hlav neuvizly zbytky osiva nebo obalovych materiald.
Soucasné zkontrolujte funkci klapek pro vytvareni
kolejovych radki a vycistéte je.

3000

2 A

1. Pfesvédcte se, ze na stycnych povrsich (C) a O-
krouzku, ktery ma utésiovat dily pfivodni trubice,
neni odpadni material nebo semena.

Obrazek 12.47
Pokud O-krouzek tadné netésni, dojde

Pii &isténi odejméte kryt vySroubovanim ti roubi (A). k vzduchove netésnosti a tim naruseni
davkovani osiva.

12.15.3 Zasuvna rozdélovaci hlava (jen RDAS 600 a
800) 2. Zatlacte doli zapadku (A) a spust’te paku (B).

Pro usnadnéni ¢isténi a udrzby zasobniku na osivo je
jedna z rozdélovacich hlav zasuvna diky své délené Nebezpeci rozdreeni!
pfivodni trubici.
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3. Péku (B) spoustéjte v celé jeji draze a tlacte ji dolt,
dokud nezapadne v poloze se zapadkou.

12.15.4 Vyména motori jednotek kolejovych Fadki
rozdélovaci hlavy

Obrazek 12.48

Ventily rozdé€lovaci hlavy (A) je mozné v pfipad¢ potieby
vymeénit.

Postup:

Obrazek 12.49

1. Pro demontaz vadného motoru z rozdélovaci hlavy
vySroubujte tfi Srouby (B) a tfi Srouby na desce
s plosnymi spoji (C). Na povoleni Sroubil v elektrické
¢asti pouzijte dodany Sroubovak Torx.

2. Novy motor upevnéte pomoci tii Sroubti (B) a tii
Sroubtl (C). Na utazeni Sroubtl v elektrické casti
pouzijte dodany Sroubovak Torx.

Viz tézZ *“ Motor kolejovych radkii a deska plosnych
spojii“.

12.15.5 Oprava a vyména semenovodu

Obrazek 12.50
12.15.5.1 Oprava

Kdyz se prodfenim nebo prehnutim poskodi semenovod,
1ze ho opravit objimkou. Pfefiznéte hadici uprostied
prehnutého nebo poskozeného mista. Pokud je to nutné,
muzete kousek hadice ufezat, ale jen co nejmensi Cast.
Pokud hadice ve spoji pfili§ ztvrdne a pfi spusténi stroje
dolt se nedostatecné ohyba, mize byt nutné vymenit cely
semenovod nebo ¢ast hadice nahradit a na dvou mistech
spojit.

12.15.5.2 Vyména semenovodu

O

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
stateCném predstihu pred zahajenim sezony!

Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!

Pti nasazovani hadic na seci botky pouzivejte mydlovou
vodu. Pii odnimani nebo nasazovani otacejte hadici proti
sméru hodinovych rucicek, coz pomiize ¢astecné “oteviit
spirdlovou vyztuhu. Ufezte nahradni hadici na délku
nahrazované hadice.

tH)

12.16 Pri delsim skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi dileZité, protoze soucasti seciho
stroje jsou elektronicka zafizeni.

@ Odpojte baterii, abyste zabranili tiniku proudu
z baterie.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.
Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiiiku a
baterii uchovavat pfi pokojové teploté.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napftiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, ze byl stroj vyprazdnén a diikladné
vycistén.

903699-cs; 25.01.2021

79



Hydraulika

13  Hydraulika

13.1 Schéma hydrauliky

13.1.1 RDA 4008, skladani

C1718980/50

J( 15mm
[C+ -
o | Bl
| r=7 |
| l }
T
I |

=a
L7 25 bar _\/_ZJ

- -

(8970/25
Red markings (9:965/25
20 (/min C10:860/25

200 Bar
Obrazek 13.1

Bl11 Blok ventilu, skladani

C8 Master/slave systém, System CrossBoard
Cc9 Master/slave systém, System CrossBoard
C10 Master/slave systém, System CrossBoard
Cl11 Hydraulicky valec, skladani

V18 Piepinaci ventil, pfedni nafadi/skladani
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13.1.2  RDA 6008, skladani

C17107110/60
N2, 5mm
17 @rﬂ:x ******* 76)
20 bar ‘23 —Vr
22] 55
| V16 |
M15 | |
30 bar Lolr o]

8970/25

Red markings (9965/25

20 l/min (10:960/25

200 Bar

Obrdzek 13.2

Bl11 Blok ventild, skladani
C8 Master/slave systém, System CrossBoard
C9 Master/slave systém, System CrossBoard
C10 Master/slave systém, System CrossBoard
Cl11 Hydraulicky valec, skladani
V18 Prepinaci ventil, pfedni naradi/skladani
Al4 Tlakovy zasobnik, ptenos hmotnosti
M15 Manometr, pfenos hmotnosti
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13.1.3  RDA 8008, skladani

(1714110760

(1714170760

[ 25] |26 R 27| 28
} p
SR DR vy
» 7 $0bar g |1 V13
ZECINE: L
ar L=
73 I
\ V14
| V17
(N 7 )] I 0
M15
30 bar
[
‘/78 i T r I JT
V] | VT o
Red markings
20 /min
200 Bar
Obrazek 13.3
Bl11 Blok ventild, skladani
C8 Master/slave systém, System CrossBoard
C9 Master/slave systém, System CrossBoard
C10 Master/slave systém, System CrossBoard
Cl11 Hydraulicky valec, skladani
V18 Prepinaci ventil, pfedni naradi/skladani
Al4 Tlakovy zasobnik, ptenos hmotnosti
M15 Manometr, pfenos hmotnosti
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13.1.4  RDA 400-800S, zvedani s interaktivnim ovladanim hloubky (prisluSenstvi)

C1:9130/105
(2:080/40
(3:970/40
(5-(6:060/30
(7:940/20
5 (6 7

1.5mm 15mm

)|(

NS
3

[ 2 N N I N S 2
83 s ?( w | |2 15| |8 Ty T T T T T T

B1
White markings
40 l/min
200 Bar
Obrazek 13.4
C1 Hlavni véalec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky
C2 Pomocny valec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky seti
C3 Pomocny valec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky seti
C5 Hydraulicky valec, pravy znamenak
Co6 Hydraulicky vélec, levy znamenak
C7 Hydraulicky valec, preemergentni znamenak
A Elektromagneticky ventil, pravy znamenak Standardn¢ sepnuto
B Elektromagneticky ventil, levy znamenak Standardné sepnuto
D Elektromagneticky ventil, preemergentni Standardn¢ sepnuto
znamenak
H Elektromagneticky ventil, zastaveni klesani, | Standardné rozepnuto
IDC
I Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu, Standardné rozepnuto
IDC
J Elektromagneticky ventil, zastaveni zname- | Standardné rozepnuto
naku, IDC
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13.1.5  RDA 400-800S, zvedani bez interaktivniho ovladani hloubky (pFisluSenstvi)

1115/85
(2:980/40
3:970/40
(5-6:060/30
7:840/20
3 7
1.5mm
i,@m
N _ _ Aomm NWLOmm
[ [s 0on s 9
i ! . . ’ 200 bar ‘
3 1
\ - \
| 1 7
| A B D Ll
| 260 bar I |
\ L
| ‘ ‘ ‘ Ly
Loy o A N
b2
L/h/’fe ma/‘k/'ng;
40 /min
200 Bar
Obrazek 13.5
C1 Hlavni véalec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky
C2 Pomocny vélec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky seti
C3 Pomocny valec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky seti
C5 Hydraulicky vélec, pravy znamenak
Co6 Hydraulicky valec, levy znamenak
C7 Hydraulicky valec, preemergentni znamenak
A Elektromagneticky ventil, pravy znamenak Standardné sepnuto
B Elektromagneticky ventil, levy znamenak Standardné sepnuto
C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu Standardné rozepnuto
D Elektromagneticky ventil, preemergentni Standardné sepnuto
znamenak

84 903699-cs; 25.01.2021



Hydraulika

13.1.6 RDA 400S bez funkce zatahovani kol (prisluSenstvi)

C1.9100/65

(5-06:860/30

C7:840/20
5 c7
17.5mm
- N PR A B Yaomm
[ s 07 7 B
i 200 bar
[3
\ \
\ 7
| c A B |
‘ 260 bar } ‘
\ L
\ ‘ ‘ ‘ L
6
N 121 ¢
52
+[A/h/f@ mar/v/ngis
40 l/min
200 Bar
Obrazek 13.6
C1 Hlavni véalec pro zvedani a seti, nastaveni
hloubky
C5 Hydraulicky valec, pravy znamenak
C6 Hydraulicky valec, levy znamenak
C7 Hydraulicky valec, preemergentni znamenak
A Elektromagneticky ventil, pravy znamenak Standardné sepnuto
B Elektromagneticky ventil, levy znamenak Standardné sepnuto
C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu Standardné rozepnuto
D Elektromagneticky ventil, preemergentni Standardné sepnuto
znamenak
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13.1.7  RDA 400-800S, ventilator a davkovani

l . 1
(75&0/252 ‘Wp ( )
.
DUR |
| |
Fenix [ \ \
| |
| |
M2 20cc \—V—’DUi
N R N |
K\ ‘FAN— , |
ST |
FAN= -
M1 8cc ‘ ‘
| Vak |
L DAR DAE [T ]
> > B 7
Green Markings
15-40 {/min Free return
200 Bar
Obrazek 13.7
C15 Hydraulicky valec, zajisténi kridla
M1 Hydromotor, ventilator
M2 Hnaci jednotka, vysevni ustroji Fenix
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13.1.8  RDA 400-800S, SystemDisc

(75 (17 (T4

(12:070/75
(13.065/75
(14:060/75

Blue markings

20 /min
200 Bar
Obrazek 13.8
C12 Hlavni vélec, SystemDisc
C13 Pomocny vélec, SystemDisc
Cl14 Pomocny vélec, SystemDisc

903699-cs; 25.01.2021 87



Elektricky systém

14  Elektricky systém

14.1 Pripoje jednotky WorkStation

Tableau 14.1

Ptipoj na Funkce Ptipoj na hydraulic-
WorkStation kém bloku
WS1-1 Snimac¢ hladiny (RDA 400S)
Snimac hladiny, vpravo (RDA 600-800S)
WS1-2 Snimac¢ hladiny, vlevo (RDA 600-800S)
WS1-3 Kontrolni snimac¢ otaceni, BioDrill (RDA 400S)
Kontrolni snima¢ otaceni, vpravo, davkovaci valecek osiva (RDA 600-
800S)
WS1-4 Kontrolni snimac¢ otaceni, vlevo, davkovaci valecek osiva (RDA 600-
800S)
WS1-5 Pocitadlo/snimac otacek ventilatoru
WS1-6 Rychlomeér, radarova jednotka
WS1-7 Rychlost ota¢eni motoru vysevni jednotky
WS1-8 Maly dalkovy ovladac, pracovni svétla, motor ventilatoru
WS1-9 Koncovy spinac, spousténi kiidla dola
WS1-10 Polohovy spinac, viz “14.1.7 Spinac nizkého zdvihu, magneticky
spinac*
WSI1-11
WS1-12 Zpétny ventil, motor rychlosti seti E!
WSI1-13
WSI1-14 Omezeni zdvihu C
WS1-15 Preemergentni znamenak D
WS1-16 Vytvareni kolejovych fadkt, vpravo/vlievo
WS1-17 Vytvareni kolejovych fadkt, zem
WS1-18 Odpojovaci naboj (RDA 400S)
Odpojovaci naboj, prava vysevni jednotka (RDA 600-800S)
WS1-19 Odpojovaci naboj, leva vysevni jednotka
WS1-20 Znamenak vpravo A
WSI1-21 Znamenak vlevo B
WS1-22 L
WS1-23 Maly dalkovy ovladac, pracovni svétla, motor ventilatoru
WS1-24 Vytvareni kolejovych fadki, snimac klapky

1. Pfipojeno k hydraulickému bloku ventilatoru
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14.1.1 Piipoj na WorkStation, interaktivni ovladani hloubky/BioDrill (pfisluSenstvi)

Tableau 14.2

Piipoj na Funkce Piipoj na hydraulic-
WorkStation kém bloku
WS1-1 Snima¢ hladiny (RDA 400S)
Snimag¢ hladiny, vpravo (RDA 600-800S)
WS1-2 Snimac hladiny, levy (RDA 600-800S) a BioDrill (400S)
WSI-3 Kontrolni snimac¢ otaceni, BioDrill (RDA 400S)
Kontrolni snimac¢ otaceni, vpravo, davkovaci valecek osiva (RDA 600-
800S)
WS1-4 Kontrolni snima¢ otaceni, vlevo, davkovaci valecek osiva (RDA 600-
800S) a kontrolni snima¢ otaceni, seti (400S)
WS1-5 Pocitadlo/snimac otacek ventilatoru
WSI1-6 Rychlomér, radarova jednotka
WS1-7 Rychlost otaeni motoru vysevni jednotky
WS1-8 Maly dalkovy ovladac, pracovni svétla, motor ventilatoru
WS1-9 Koncovy spinaé, spousténi kiidla dolt
WS1-10 Snimac¢ polohy pro IDC
WS1-12 Zpétny ventil, motor rychlosti seti E!
WS1-13 Doraz znamenaku IDC J
WS1-14 Omezeni zdvihu IDC I
WS1-15 Preemergentni znamenak D
WSI1-16 Vytvateni kolejovych fadkd, vpravo/vlevo
WS1-17 Vytvafeni kolejovych radkd, zem
WSI-18 Odpojovaci naboj (RDA 400S)
Odpojovaci naboj, prava vysevni jednotka (RDA 600-800S)
WSI1-19 Odpojovaci naboj, leva vysevni jednotka (RDA 600-800S)
WS1-20 Znamenak vpravo A
WS1-21 Znamenak vlevo B
WS1-22 Zastaveni klesani IDC H
WS1-23 Maly dalkovy ovladac, pracovni svétla, motor ventilatoru
WS1-24 Vytvafeni kolejovych fadka, snimac klapky
WS2-2 Snimac hladiny BioDrillu (600-800S)
WS2-3 Kontrolni snima¢ otaceni BioDrillu (600-800S)
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14.1.2

Snimace hladiny; kapacitni snimace

Lamp

Piipoj na Ko- Barva | K- | Funkce Material zjiStén | Material nezjistén
WorkSta- ne- kabelu | o-
tion ktor ne-
A) kt-
or
-
B)
WSI1-1 1 Cerna |1 Material zji§tén = zem, LED Max. 1V Min. 8 V
se rozsviti
WS1-2 — > x -
2 Bila 2 | Material nezjistén = zem Min. 8 V Max. 1V
WSI-IT 73 Hndds |3 |12V
4 Modra [4 |OV
14.1.3 Kontrolni snimace otaceni; induk¢éni snimace

E“I-

]

u.-
Ty

5

A B Lamp
Ptipoj na Ko- | Barva | Ko- Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
WorkSta- ne- | kabelu | ne-
tion ktor ktor
A) B)
WS1-3 1 Cemna |1 Kov zjistén = zem, LED se Max. 1V Min. 8 V
rozsviti
WS1-4
2
WSI-5 3 | Hneda |2 12V
WS1-6 4 Modra | 3 ov
WS1-7
WS1-24
WS1-25
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14.1.4 Snimace rychlosti/kontrolni snimace otaceni; induk¢ni snimace

2 4
oo e | i
)’Q;I — — —
\
3 1
Pripoj na WorkStation | Vyvod Barva Funkce
kabelu
WSI1-3 1 Cerna Uzemnéno, kdyZ neni aktivovany snimac
WS1-4 2
WS1-5 3 Hnéda 12V
4 Modra ov
WS1-25

14.1.5  Vytvareni kolejovych Fadki

4B

Piipoj na WorkStation Konektor (B) Barva kabelu Vytvareni kolejovych Fadka
WS1-16 1 Hnéda Vytvareni kolejovych
radku, vpravo
2 Cerna Vytvéieni kolejovych
radku, vlevo
Piipoj na WorkStation Konektor (C) Barva kabelu Vytvareni kolejovych Fadki
WS1-17 Bila Zem
2 Bila Zem
Piipoj na WorkStation Konektor (A) Barva kabelu Vytvareni kolejovych Fadku
WS1-24 1 Bila Signal, snimac klapky
Piipoj na WorkStation Konektor (B) Barva kabelu Vytvareni kolejovych radka
4A 1 Hnéda Vpravo
4B 2 éemé VleVO
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Piipoj na WorkStation Konektor (B) Barva kabelu Vytvareni kolejovych radka
3 Bila Zem
4 Modré Signal, snimac klapky

Motor kolejovych radkii a deska plosnych spojii

Obrazek 14.1
C = Common Spolecny
L=Left Leva
R =Right Prava
S = Signal Alarmy
Pripojeni

Obrazek 14.2
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14.1.6 Snima¢ IDC

Ptipoj na Konektor Barva ka- Konektor Funkce (A, Barva ka- Konektor Funkce (C)
WorkStation | (A) belu (A) B) B) belu (B) ©
WSI1-10 1 Cerna 5 Signal Cerna 2,4 Signal
2
3 Hnéda 1 12V Hnéda 3 Napajeni
(ne 12V)
4 Modra 2 ov Modra 1 ov

14.1.7  Spinac nizkého zdvihu; magneticky spinaé

=4
Pripoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce
WorkStation
WSI1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4,
pokud
magnetizovano
1
Modra 2
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14.1.8 Elektrohydraulické ventily

2 4 L
3 1
2
Piipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce
WorkStation
WSI1-13 1
WS1-14 2 Hnéda 1 Napijeni ventilu,
12V, sviti ervena
WSI1-15 kontrolka
WS1-18 3
4 Modra 2 ov
WS1-19
WS1-20
WS1-21
WS1-22
[Elli] ]
og [
Ptipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce
WorkStation
WS1-12 1
WS1-22 2 Hnéda 1 Nap4j en’i yﬁ:ntilu, '
12V, sviti Cervena
kontrolka
3
4 Modra 2 ov
14.1.9  Koncovy spinaé
V)
L2)
"/
(o
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Ptipoj na Konektor (A) Barva kabelu Poz. aktivace (B) Funkce
‘WorkStation
WS1-9 1 Hnéda ov Aktivovano = signal
2
3
4 Modra ov
14.1.10 Propojovaci kabel
\\
o ' 1 ®

@1 c
34 2

&

Vyvod Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 7Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
Zelena CAN HI (komunikace)

14.1.11 Zakoncovaci zastréka

I
&

Funkce
1 ov
2 Zakonc¢ovaci odpor
3 Indikace 12 V: LED sviti

Zakoncovaci odpor

14.1.12 Radarova jednotka
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Ptipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce Barva vodice ko-
‘WorkStation nektoru (C)
WS1-6 1 Cerna 1 Impulzy na metr, | Zelena
impulz = signal
zeme
Hnédé 2 12V éervené
4 Modra 3 ov Cerna

14.1.13 Maly dalkovy ovlada¢ kalibrace

2 4
1
ro é § +

3 1 L

Piipoj na WorkStation | Vyved Barva kabelu Funkce

WSI1-8 1 Cerna Meéfteni davkovani, kdyz je stisknuto tlacitko B
(spojeni vyvodu 1 s vyvodem 4 ve WS1-8)

4 Modra ov

Piipoj na WorkStation | Vyvod Barva kabelu Funkce

WS1-23 1 Hnéda Meéfeni davkovani pro kalibraci, kdyz je stisknuto
tladitko A (spojeni vyvodu 1 ve WS1-23
s vyvodem 4 ve WS1-8)

14.1.14  VlozZeny kabel (maly dalkovy ovlada¢, motor ventilatoru, pracovni svétla)

A = maly dalkovy ovlada¢ B = hydraulicky ventil C = relé, pracovni svétla D = relé, pracovni svétla

Pfipoj na Vyvod Barva kabelu | Funkce Typ
WorkStation

WS1-8 1 Cerna Maly dalkovy ovladaé DI
WSI1-8 4 Modra Maly dalkovy ovladac GND
WS1-8 2 Hnéda Motor ventilatoru DO
WS1-23 1 Hnéda Maly dalkovy ovladac DI
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Elektricky systém

Ptipoj na Vyvod Barva kabelu | Funkce Typ
‘WorkStation

WS1-23 Cerna Pracovni svétla DO
WS1-23 4 Modra Motor ventilatoru/pracovni svétla | GND

14.1.15  Elektrické napajeni, Gateway

Zemni pripoj

Napéti 12 V

la2

3a4
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GPS (globalni polohovaci systém)

15  GPS (globalni polohovaci systém)

Jednotku Gateway spole¢nosti Védderstad a ovladaci
skiifiku ControlStation lze pfipojit k systémim GPS.
Chcete-li se dozvédét vice, obrat'te se na spole¢nost
Viderstad AB. Navstivte stranky www.vaderstad.com.
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16 Odstranovani zavad

16.1 Vseobecné informace k odstranovani

zavad

Mnoho funkci seciho stroje se ovlada fadou elektrickych,
hydraulickych a mechanickych soucasti. Dobry zptisob,
jak ihned vyloucit mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit,
zda jde o zavadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vylouéili
jiné zdroje zavad.

16.2 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrickych zavad:

» Je ovladaci skiiitka ControlStation spolehlivé pfi-
pojena k traktoru? Uvolnény(¢é) kontakt(y)? Dochazi
k poklesu napéti pti zatizeni?

» Je ovladaci skiinka ControlStation napajena napé&tim
nejméné 12 V?

* Je spravné pripojeny + pol (hnédy kabel) a zem
(modry kabel)?

* Zkontrolujte, zda nevybavil jisti¢ ovladaci skiinky
ControlStation.

* Zkontrolujte, zda jsou spravné pripojené konektory
k ovladaci skiince ControlStation a stroji.

» Je jednotka Gateway spolehlivé pfipojena ke sbérnici
ISOBUS traktoru? Uvolnény(¢é) kontakt(y)? Dochazi
k poklesu napéti pii zatizeni? Pfesvédcte se, Ze jsou
Cisté a neposkozené kontakty a zasuvky.

* Je najednotce Gateway a WS9 napéti nejméné 12 V?

* Zkontrolujte 4polovy konektor, Ze jsou Cisté,
neposkozené a nezatlacené kontakty a zasuvky.
Namazte kontakty tukem na oSetfovani kontaktti.

* 'V pripadé vypadku jednoho nebo vice motort pro
osivo, hnojivo nebo mikrogranulat: Zkontrolujte
kontakty a zasuvky nejbliz§siho motoru. Proved'te
zkousku funkce motoru jeho vymeénou za jiny motor
stejného typu.

* Pfesvédcte se, ze neni priskiipnuty nebo jinak
poskozeny piislusny kabel nebo ostatni kabelaz.

16.3 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v ptipad¢ hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

+ Presvédcte se, ze jsou hydraulické rychlospojky
zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.
Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale ptesto stale dochazi k problémim.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrCka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj lze zvednout, avsak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se miize zhorsit vysokym prutokem nebo
opotiebenim spojek.

16.4 Elektrohydraulické ventily

V elektrickém ventilu je civka plisobici jako elektromag-
net, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky proud. Je snadné
zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

Rozsviti se dioda pripojovaciho kontaktu a po nékolika
minutach se zahieje civka. Také horni matice bude
magneticka.

Obrazek 16.1

Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte, zda je
horni matice magneticka nebo ne. Matice je slabé
zmagnetovana stale, takze zkousku proved’te s pfipojenym
i odpojenym napajenim.

Obrazek 16.2

* Ventily znamenaku (A) a (B) jsou pod proudem, kdyz
ovladaci jednotka indikuje aktivni znamenak, kdyz je
stroj pod vyskou nizkého zdvihu.

* Ventil omezeni zdvihu (I) je pod proudem, kdyz je
zapnuté omezeni zdvihu nebo béhem zvedani v rezimu
nizkého zdvihu.
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* Elektromagneticky ventil (D) preemergentniho zna-
menaku je pod proudem, kdyZz ovladaci jednotka
indikuje vytvareni kolejovych tadku, kdyz je stroj pod
vyskou nizkého zdvihu.

*  Ventil zastaveni znamenaku (J) je pod proudem, kdyz
je tidici systém aktivovany pro jemné dostaveni
hloubky seti.

*  Ventil zastaveni klesani (H) je pod proudem, kdyz
stroj dosahne nastavené hloubky seti.

Vystupni signaly ke znamenakim a preemergent-
nimu znamenaku nejsou aktivované, dokud stroj
neni pod vyskou nizkého zdvihu.

Jazyckové relé

D CDO
Obrazek 16.3

Magneticky spinac (zvany téz jazyCkove relé), je spinac
(nebo snimac), ktery reaguje na magnetické pole.
Magneticky spinac je sklenéna trubicka obsahujici dva
kovové jazycky, které se v magnetickém poli magnetu
navzajem pfitdhnou. Viz obrazek. Funkeci jazyckového
relé 1ze snadno vyzkouset pomoci multimetru a magnetu.

16.6 Indukéni snimaé

Obrazek 16.4

Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve vzdalenosti
1-6 mm.

Zkousku funkce Ize provést snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmet.

16.7 Kapacitni snimac

Obrazek 16.5

Reaguje na pfedméty s obsahem vlhkosti, napiiklad zrni
nebo ruku atd.

Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmét.

Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED diody.
Ruzné druhy zrni a hnojiv maji riizny obsah vlhkosti.

Z tohoto diivodu miize byt za urcitych podminek nutné
sefizeni.
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16.8 Seznam zavad a jejich odstranéni

Ovladaci jednotka nefunguje, kdyZ je
zapnuty hlavni vypina¢.

Nelze rozlozit znamenak(y).

Nezatahuje(i) se znamenak(y).

ZataZeny znamenak(y) se pomalu,
nechténé vyklapi.

Viz “16.2 Elektrické zavady “.

Zkontrolujte podle “16.2 Elektrické zavady *.
Zkontrolujte podle “16.3 Hydraulické zavady *.
Zkontrolujte, zda ovladaci jednotka indikuje, Ze je aktivni znamenak.

Zkontrolujte, zda se stroj nenachazi ve vySce nizkého zdvihu nebo nad ni.
(Z bezpecénostnich diivodd nelze znamenaky rozlozit v reZzimu nizkého
zdvihu nebo ve vétsi vysce).

Zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu. Odpojte konektor spinace z jednotky
WorkStation a zkontrolujte funkci znamenakii.

Zkontrolujte spina¢ spousténi kiidla. Tento spina¢ blokuje proudovy signal
ventilu znamenaku, kdyz je seci stroj slozeny, aby se znamenak v tomto
rezimu nechténé nespustil dold. Odpojte konektor spinace z jednotky
WorkStation a zkontrolujte funkci znamenakii.

Zkontrolujte napajeni dvou stiednich elektromagnetickych ventili (A) a
(B) nahote na bloku ventild. Viz “14.1.8 Elektrohydraulické ventily .
Ventil(y) znamenakd musi byt pod proudem, kdyz sviti pfislusné indikatory.

Pravdépodobné kvli necistotam v elektromagnetickém ventilu. Uvédomte
si, ze necistoty zpusobujici poruchy ¢asto neni vidét. Doporucujeme
elektromagnetické ventily vymeénit.

M¢lo by byt vzdy mozné zatahnout oba znamenaky bez ohledu na
nastaveni a indikace na fidici jednotce, a to i kdyz je fidici jednotka
vypnuta.

Zkontrolujte, zda indikace pro tento znamenék na ovladaci jednotce
ukazuje, Ze je neaktivni.

Presvédcte se, Ze tyto elektromagnetické ventily nejsou elektricky napéjené.
Viz “14.1.8 Elektrohydraulickeé ventily “.

Zaménte navzajem elektromagnetické ventily levého a pravého znamenaku.

Pokud se zavada pfesune na druhou stranu, musi byt tento
elektromagneticky ventil vadny.

Pokud zavada ptetrvava, je pravdépodobné vadny hydraulicky valec
znamenaku.

Vymontujte elektromagneticky ventil a zkontrolujte, Ze neni znecistény a ze

e

UPOZORNENI: Nejprve spust'te na zem vysevni jednotky a vypust'te
hydraulicky tlak.

Zkontrolujte, zda hydraulicky valec znamenaku nevykazuje vnéjsi nebo
vnitini netésnost. Kdyz je potieba vymeénit tésnéni, viz “12.12.1 Udrzba
hydraulickych komponentii“.

Pokud se znamenak vyklapi, kdyz je stroj odstaveny, nastavte zarazku tak,
aby stroj spocival na kolech, kotoucich a odstavné podpéie. PouZijte
zavlacky.
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Neprobiha automatické piepinani
znamenaki jizd nebo kolejovych
radki.

Seci stroj je mozné zvednout, i kdyz
je aktivované omezeni zdvihu.

Kdyz ventil omezeni zdvihu neni pod
proudem:

Kdyz je ventil omezeni zdvihu pod
napeétim:

Seci stroj nelze zvednout nebo spustit.

Kdyz seci stroj nelze zvednout:

Ovladaci jednotka vydava varovani,
Ze jsou prili$ nizké nebo prili§ vysoké
otacky ventilatoru.

Ventilator:

Je na ovladaci jednotce zvoleny automaticky postup?

Je voli¢ funkce znamenak nastaveny na stfidani polohy? Indikator
v tlacitku by mél svitit.

Byl vybran spravny program kolejovych radka?

Je spravné nastaveny spina¢ nizkého zdvihu? Viz “7.10 Nastaveni vysky
nizkého zdvihu “. Kdyz je dosazeno polohy nizkého zdvihu, vyda se signal
pro automaticky postup.

Zkontrolujte, zda neni ohnuty drzak spinace nizkého zdvihu, drzak neuvizl
v nespravné poloze nebo neni poskozeny magneticky snimac¢. Neuvolnil se
nebo neztratil magnet?

Zkontrolujte kabelaz ohledné piipadného pferuseni nebo zkratu.

Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil (C) na bloku ventilti pod
proudem. Viz “14.1.8 Elektrohydraulické ventily “.

Podle vyse uvedeného popisu zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu.

Viz “16.2 Elektrické zavady .

Viz “16.3 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda neni zapnuté omezeni zdvihu nebo rezim nizkého zdvihu.

Viz “16.3 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda neni zapnuté omezeni zdvihu nebo rezim nizkého zdvihu.
Viz “16.3 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil (C) pod proudem, bud’ kviili
zkratu, nebo kvuli jiné zavade, viz “14.1.8 Elektrohydraulické ventily *.

Vypnéte fidici jednotku a zkontrolujte, zda je mozné seci stroj zvednout.
Pokud stroj stale jesté nelze zvednout, musi byt zavada hydraulicka.

Zkontrolujte, zda je zkrat v kabelové formé nebo propojovacim kabelu

a ktera funkce je postiZena.

UPOZORNENI: Pokud se uvolnila hadice ventilatoru nebo nejsou na svém
misté haky ejektoru, varovani se neobjevi.

Zkontrolujte, zda jsou fadné pripojené hydraulické hadice a zda je
aktivovany hydraulicky vystup.

Zkontrolujte naprogramovani ovladaci jednotky.

Jsou tlak a pratok na traktoru takové, jaké maji byt (180 bar a alespon 40 1/
min)? Je spravné nastaveny fidici ventil pratoku traktoru?

Je spravné nastaveny regulator otacek ventilatoru? (Standardné se
nedodava, pouziva se, kdyz traktor nema regulaci pritoku.)
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Netésni tésnéni hi‘idele v hydromo- Netésnost hiidele hydromotoru miiZe mit tyto piiciny:
toru ventilatoru. ]
Poskozeni béhem montaze.
Opotiebeni kviili znedisténi.
Opotiebeni kvuli vysokému tlaku ve vypoustécim potrubi.
Znicené tésnéni kvuli mimotadné vysokému tlaku ve vypoustécim potrubi.
Tlak ve vypoustécim potrubi 1ze méfit na bloku. Pouzijte manometr
s rozsahem 0—10 bar. Maximalni tlak za provozu by mél byt 10 bar.
Vysoky tlak miiZe mit tyto priciny:
Velky pritok oleje ve vypoustécim potrubi

Zpétny tlak v hydraulickém ventilu traktoru.

Odpojte vypoustéci potrubi od traktoru a odejméte rychlospojku. Spustte
ventilator. Zachyt'te vypoustény olej do nadoby. Méite tlak. Zméite
mnozstvi oleje nateCené za dobu jedné minuty. Vyrazny pokles tlaku
indikuje problém s hydraulickym ventilem traktoru. Mirny pokles tlaku
indikuje vysoky pritok oleje. Pritok pii vypousténi by mél byt normalné
mensi nez 3 litry za minutu.

Vysoky priitok oleje miiZe mit tyto priciny:
Opotiebeny hydromotor

Netésny zpétny ventil v pripojovacim bloku. Olej ze zpétného potrubi
prosakuje do vypoustéciho potrubi (volné vratky).

Ocistéte vnéjsi stranu piipojovaciho bloku a odpojte pfipojku P3 hadice
mezi hydromotorem a blokem. Opatrné spust'te ventilator. Jestlize z bloku
unika olej, je netésny zpétny ventil.

Zkontrolujte to vy¢isténim ventilu (pokud mozno kdyz je jesté v bloku). Je
umistény mezi piipojkou P3 a zpétnym kanalem (mezi piipojkou
hydromotoru a ptipojkou P1).

Ovladaci jednotka upozoriiuje na
problém s funkci vysevni jednotky.

Kdyz je vadny snimac: Zkontrolujte funkci snimace. Viz “16.6 Indukcni snimac*.
Zkontrolujte, zda neni poskozena ozubena podlozka ve vysevni jednotce.

Zkontrolujte, zda je indukéni snima¢ dostate¢né blizko otacejici se ozubené
podlozce; v pfipadé potieby nastavte.

Pocitadlo plochy/rychlomér neuka- Byl naprogramovan spravny pocet impulzii na metr?
zuje Zadnou hodnotu nebo ukazuje e . ) .
nespravnou hodnotu. Pokud se zobrazuje pfili§ nizka rychlost nebo pfilis mald plocha, tak snizte

pocet impulzi na metr.

Pokud se zobrazuje pfilis vysoka rychlost nebo prilis velka plocha, tak
zvyste pocet impulzl na metr.

ISOBUS/E-Control: Zménte pocet impulzt stisknutim pole, které
zobrazuje pocet impulzt radarové jednotky na metr. Viz odstavec vénovany
kalibraci v ndvodu k pouZzivani pro E-Services.

Ovladaci skfifika ControlStation: Zmeénte pocet impulzi stisknutim
e

-===* v programovéni ovladaci skiiiiky ControlStation. Viz “8.2
Programovani, ControlStation *.
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Vaznou klapky pro vytvareni kolejo-  Zkontrolujte, zda je dlouha pistnice sklapéciho valce upIné vysunuta a zda
vych Fadka. se beéhem jizdy pomalu nezatahuje.

Zkontrolujte nastaveni kiidlovych sekci, viz “7.3.3 Nastaveni kridlovych
sekci na RDA 400S “, ohledné nastaveni pfenosu hmotnosti, viz “/1.3.1

I

Nastaveni prenosu hmotnosti “.

Zkontrolujte nastaveni systému master/slave. Viz “7.3 Nastaveni systému
master/slave .

Kotouce se Fadné neotaceji. Jsou seci botky vystaveny pfiliSnému namahani? Seci botky by mély
dosedat velmi zlehka.

Je ptida velmi kypra? Muze byt nutné ptidu utuzit péchem.
Je hloubka seti pfili§ mala?

Jsou seci botky namontované pfili$ nizko? Kotouce budou 1épe tazeny,
kdyz seci botky zvednete o jeden zafez.

Jsou kotouce nadmérné opotiebené?
Je na povrchu ptidy mnoho rostlinnych zbytka?
Pracuji pouzité hroty piedniho naradi pfilis hrub€ a ptidu tak pfilis kypii?
Seci stroj neumist’uje osivo na dno Jsou seci botky nadmérné opotfebené?
vysevni drazky. , . ey w o C o
Jsou seci botky nastaveny o jeden zafez vyse, nez je optimalni? Seci stroj

bude ukladat osivo piesné€, kdyz botky nastavite nize. To obvykle neni
nutné ménit pro ruzné typy pudy.

Otacky ventilatoru jsou nepravidelné. Vyméite filtr hydraulického oleje.

Déavkovani osiva je nepravidelné. Vymeéiite proporciondlni ventil v bloku ventilatoru.
Leva vysevni jednotka se neotaci, Zkontrolujte a v pfipad¢€ potieby vyménte zajistovaci kolik mezi vysevni
i kdyZ se pohonna jednotka toci. jednotkou a pohonnou jednotkou.

104 903699-cs; 25.01.2021



Odstranovani zavad

16.9

1. Nizka hladina osiva (RDA 400S)

Kdyz je v zasobniku osivo:

2. Nizka hladina osiva, prava strana
(RDA 600-800S)

3. Nizka hladina osiva, leva strana
(RDA 600-800S)

5. Privod osiva (RDA 400S) .

Kdyz se vysevni jednotky nepohybuji:

Kdyz je hidsen alarm, prestoze se
vysevni jednotky toci:

6. Leva vysevni jednotka se netoci
(RDA 600-800S).

7. Prava vysevni jednotka se neto¢i
(RDA 600-800S).

11. Vysevni jednotka BioDrillu se
netoci

12. Vytvareni kolejovych Fadki

13. Vypadek vytvaieni kolejovych
radki (RDA 400S)

14. Vypadek vytvarieni kolejovych

radki, prava strana (RDA 600-800S)

~rw

Seznam alarmi, ovladaci skrinnka ControlStation

Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku na osivo vybaveném snimacem
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Viz alarm ¢. 1

Viz alarm ¢. 1

Piesvédéte se, ze neni poSkozeny pohon mezi hnacimi koly a vysevnimi
ustrojimi.

Zkontrolujte, jaky Cas alarmu je naprogramovany.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Zkontrolujte funkei snimace. LED dioda snimace by méla svitit pii
prachodu ozubeného plechu. Vzdalenost mezi snimacem a pulznim
kotouc¢em musi byt 1-2 mm. V pripadé potfeby nastavte. Svitici LED neni
zarukou spravné funkce snimace.

Zkontrolujte stav a montaz ozubeného plechu.

Viz alarm ¢. 5.

Viz alarm ¢. 5.

Viz alarm ¢. 5.

Alarm se spusti, kdyz jsou klapky pro vytvareni kolejovych fadkd zaviené,
kdyz by mély byt oteviené.

Zkontrolujte funkcei jednotek kolejovych radki v rozvadéci hlaveé, motor,
otocny stil, pruziny a klapky. V ptipadé potieby vycistéte.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac.

Tento alarm se objevi, kdyz neprobiha vytvareni kolejovych radkd, kdyz
fidici jednotka vysila signal pro vytvareni kolejovych fadki, nebo kdyz
probiha vytvareni kolejovych radkd, i kdyz fidici jednotka nevysila signal
pro vytvareni kolejovych radku.

Zkontrolujte funkci jednotek kolejovych fadkd v rozvadéci hlavé, motor,
oto¢ny stil, pruziny a klapky. V pfipadé potieby vycistéte.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac.

Viz alarm ¢. 13.
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15. Vypadek vytvai‘eni kolejovych
radki, leva strana (RDA 600-800S)

18. Nizké otacky ventilatoru osiva

19. Vysoké otacky ventilatoru osiva

22. Maximalni vykon ventilu osiva

25. Zavada spojky pravého vy-
sevniho ustroji (RDA 600-800S)

26. Zavada spojky levého vysevniho
ustroji (RDA 600-800S)

27. Zavada spojky vysevniho ustroji
(RDA 400S)

28. Jednotka WorkStation
nepiipojena

Kdyz ControlStation nemiize kontakto-
vat WorkStation pri spusténi:

Viz alarm ¢. 13.

Zkontrolujte, zda jsou k traktoru spravné pfipojené hydraulické hadice.

Zkontrolujte, zda je spravné nastaveny pratok hydraulického oleje
z traktoru.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu
v§eobecnych nastaveni.

Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace otacek.

Zkontrolujte funkei snimace ruénim otacenim kola ventilatoru a kontrolou
LED diody snimace. Dioda by se méla rozsvitit pfi prichodu ¢epu na
hiideli ventilatoru kolem snimace. Vzdalenost mezi snimacem a deskou
indikatoru musi byt 2,5 + 0,25 mm. V pripad¢ potieby nastavte. Kdyz se
snimac oto¢i o jednu otacku, bude vzdalenost 1 mm. Svitici LED neni
zarukou spravné funkce snimace.

Vymeéna snimace viz “12.14.1 Vymeéna snimace otdcek ventilatoru “.

Pokud se alarm objevuje pouze obcas, je to pravdépodobné proto, Ze je
snimac nespravné nastaveny nebo vadny.

Zkontrolujte, zda je spravné nastaveny prutok hydraulického oleje
z traktoru.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu
vSeobecnych nastaveni.

Regulac¢ni ventil pritoku oleje do hydromotoru pohanéjiciho ptivod je
uplné otevieny.
Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadice a spojky.

Zkontrolujte, zda neni ucpany ptivod nebo se nevyskytuje jiny problém.

Alarm indikuje, ze nefunguje vypinani poloviny stroje na pravé stran¢.
Zkontrolujte zapojeni, konektory a pfipojeni magnetické spojky v pravé
vysevni jednotce. LED dioda v konektoru na vysevni jednotce se rozsviti,
kdyz bude spojka pod proudem, a zastavi se vysevni valecek. Pokud se

alarm objevi, pfestoze se rozsviti LED dioda, je pravdépodobné vadna
magneticka spojka.

Tento alarm indikuje, Ze nefunguje vypnuti poloviny stroje na levé stran¢.
Viz téz alarm €. 25.

Viz alarm ¢&. 25.

Zkontrolujte, zda je ptipojeny propojovaci kabel mezi ControlStation a
WorkStation.

Zkontrolujte stav kabelu a kontaktt.

Zkontrolujte, zda je pfipojeny propojovaci kabel mezi ControlStation a
WorkStation.

Zkontrolujte, zda kabel neni ptiskiipnuty nebo jinak poskozeny.
Zkontrolujte, zda se neuvolnil néktery kabelovy spoj.

Zkontrolujte stav konektort.

106

903699-cs; 25.01.2021



Odstranovani zavad

29. Nizké napéti na jednotce
WorkStation 1

30. Nizké napéti na jednotce
WorkStation 2

31. Snima¢ hladiny osiva
(RDA 400S)

32. Snimac hladiny levého vysevniho
ustroji (RDA 600-800S)

33. Snimac hladiny pravého vy-
sevniho ustroji (RDA 600-800S)

35. Hloubka seti (tyka se jen stroji
s IDC)

Stroj se zastavi predtim, nez dosdahne
naprogramované hloubky seti.

Stroj prejede naprogramovanou
hloubku seti

37. Snima¢ hladiny travniho semene
(BioDrill)

40. Nulova rychlost

41. Hydromotor, osivo

43. Nizka hladina osiva (BioDrill)

46. Ne v poloze seti (plati jen pro
stroje s IDC)

Na jednotce WorkStation 1 je napéti nizsi nez 11 V.

Zkontrolujte ptipojeni a konektory propojovaciho kabelu. Mohly prestat
fungovat elektromagnetické ventily hydraulického systému atd.

Na jednotce WorkStation 2 je napé€ti nizsi nez 11 V.

Zkontrolujte piipojeni a konektory propojovaciho kabelu. Mohly piestat
fungovat elektromagnetické ventily hydraulického systému atd.

Zkontrolujte kabel, kontakty a pripojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac
suchou utérkou.

Snima¢ mize byt vadny.

Viz alarm ¢. 31.

Viz alarm ¢. 31.

Pti spousténi do polohy seti nedosahne stroj naprogramované hloubky seti.

Presvédéte se, ze byla ovladaci paka hydrauliky aktivovana dostatecné
dlouho k tomu, aby se dokon¢ilo spusténi.

Vyskytla se zavada fidiciho systému hydrauliky.

Zkontrolujte funkci hydraulickych ventilt.

Viz alarm ¢. 31.

Nezobrazuje se zadna rychlost, pfestoze je stroj spustény do seci polohy a
pohénén doptedu.

Zkontrolujte nastaveni radarové jednotky.

Zkontrolujte, zda nejsou poskozené spojovaci kabely radarové jednotky.

Je dostate¢ny prutok hydraulického oleje?

Zkontrolujte, zda je mozné rukou otacet vysevnimi ustrojimi.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.
Zkontrolujte funkci snimace.

Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil v bloku ventilatoru pod
proudem.

Viz alarm ¢. 1

Urovné nizkého zdvihu nebo zastaveni spousténi nebylo dosazena
v nastaveném ¢asovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.
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17  Vysevni tabulky

Vzdy proved'te kalibrac¢ni zkousku seti. Vysevni tabulku je nutno povazovat jen za voditko. V ptipad¢ malych
davkovanych mnozstvi byste méli pravidelné odebirat vzorky davkovani. Pii kazdém dopliiovani osiva zkontrolujte
projetou plochu a mnoZstvi vysetého osiva.

171 PSenice, zito, kukuFice, oves

PSenice Zito Kukufice Oves
\ & W
Y V7 Y/ V
kg/l 0,77 0,72 0,67 0,50
Hodnota na stupnici kg/ha
2
6
15
30 30-100 30-100 30-100 30-100
80 101-300 101-300 101-300 101-300
140 301-500 301-500 301-500 301-500
17.2 Fazole, hrach, lupiny, vikev, kukuFice
Fazole Hrach Lupiny Vikev Kukufice
&
B S & ¥ U
kg/l 0,85 0,80 0,76 0,83 0,79
Hodnota na kg/ha
stupnici
2
6
15
30 30-100 30-100 30-100 30-100 30-100
80 101-300 101-300 101-300 101-300 101-300
140 301-500 301-500 301-500 301-500 301-500
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17.3 Trava, Fepka, jetel, len, slunec¢nice

Trava Repka Jetel Len Slune¢nice
v & Py *

kg/l 0,36 0,65 0,77 0,76 0,49
Hodnota na kg/ha
stupnici
2 1,5-3 34
6 2-10 4-10 5-24
15 11-20 11-20 2540 10-60 5-20
30 21-45 21-30 41-60 61-100 21-70
80 -
140 -
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