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SW 400-870

Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdme, Ze nase produkty zvysi vase zisky
a budou se podilet na tispesnych skliznich z vast farmy.
S pozdravem
rodina Stark

Viderstad Swift 400-870 je G¢inny kultivétor pro kultivaci strnisté. Ma velkou
denni vykonnost a nizkou spotfebu paliva a maximdlni hloubka zpracovani pudy
je 20 cm.

Swift ma tii trubkové nosniky se dvéma fadami hrotti vy¢nivajicich z kazdé rady
ve vzdalenosti 650 mm. Toto uspofddani vytvaii stroj se 6 fadami a kratkym a
prostornym ramem, ktery umoZziuje snadny pruchod velkych objemt zbytkl
rostlin. UmoZiiuje rovnéZ bezproblémovy provoz stroje s velkou manévrovaci

schopnosti.

Hroty kultivatoru jsou vzdaleny 19,3 cm, coZ se 240 mm Sirokou $ipovou radli¢-
kou zajistuje dokonalé zpracovani i pti mensich hloubkéch. Stroj mizZe byt
vybaven mnoha riznymi zakoncenimi hrott.

Za hroty kultivatoru je umisténa vyrovnavaci jednotka, kterou Ize hydraulicky
ovladat z kabiny. Swift 1ze rovnéZ vybavit pfidavnym zafizenim tiller nebo prsty
zavlacCovace, stejné jako se zafizenim EasyRunner, lehkym valcem.

Swift 400-870 Ize rovnéZ vybavit dvéma riznymi ojemi, které lze pouZit pro pii-
pojeni do zdvihacich ramen traktoru nebo k zdvésnému hdku. Pfipojné oje v zad-
ni Casti stroje jsou k dispozici jako piislusenstvi pro ptipojeni valce

28.09.2015 1
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1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

C€

PROHLASENI O SHODE STROJE
podle Smérnice EU pro strojirenstvi 2006/42/ES

1.1 Prohlaseni o shodé

Spolecnost Viderstad AB, P.O. Box 85,
SE-590 21 Viderstad, SWEDEN
timto potvrzuje, Zze nafadi kultivatord, jak jsou dale uvedeny,
jsou vyrobena v souladu
se Smérnici EU pro strojirenstvi 2006/42/ES.

Toto prohlaSeni plati pro nasledujici stroje:
SW 400, 440, 560, 640, 720 a 870, vyr. ¢. SW 440-870. Vyrobni ¢
SW00000826-SW00002000

Viderstad 28.09.2015

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavku
Viderstad AB
Box 85, 590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovani
technické dokumentace vySe uvedenych stroju.

28.09.2015 1 9



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Identifikac¢ni Stitek

=TN)=

Model year Serial No. / VIN

A : :
Designation Working width Transport width
: | | m] | m| ;
Basic weight Max. total weight Max. payload

kg| | * ke |\ | ke|

Max. axle load Max.[coupling load \ Mfg. year
ke| g | ke ||
498789
Vaderstad ABJBox 85, SE-590 21 Vadeystad

C

D

Figure 1.1

A Typ stroje

B Vyrobni ¢islo

(Sériové ¢islo vaSeho stroje vZdy uvadéjte pfi objedndvani ndhradnich dildi a v piipad€ vyfizovani
zaleZitosti tykajicich se servisnich ¢innosti nebo zaru¢nich reklamaci.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Prepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

I &6 m m QO N

Maximalni dovolené uziteCné zatizeni

Maximalni dovolené zatiZeni napravy

J  Maximalni ptipojné zatiZeni v ramenech (v misté zavésu traktoru)
K Modelovy rok

L Oznaceni

Viz také ”1.3 Technické vidaje” page 11.
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1.3  Technické udaje

1.3.1 Swift, SW 400-870

Tab. 1.1

Zafizeni Jednotka SW 400 SW 440 SW 560 SW 640 SW720 SW 870
Pracovni Sitka mm 4000 4400 5600 6400 7,2 8,7
Prepravni §itka mm 3000 3000 3000 3000 3,0 3.0
Ptepravni vyska na|mm 2800 3000 3600 3500 3,7 4,0
vetejnych komunikacich

Maximdlni pfepravni vy§ka |mm 2500 2500 3300 3200 3400 3700
Pocet radlicek ks 21 23 29 33 37 45
PoZadavky na vykon kW 95-145 |100-160 |125-205 |[140-235 |160-265 |[190-325
Zavésnd  hmotnost  bez|kg 500 500 600 700 800 800

pfidavného  zafizeni a
piipojné oje

Hmotnost s  pfidavnym kg 3100 3200 3800 5000 5200 5600
zafizenim a ptipojnou oji
Pneumatika, pfepravni kolo 520/ 520/ 520/ 520/ 520/ 520/
50x17 50x17 50x17 50x17 50x17 50x17
Tlak vzduchu kg/cm? (kPa)|1,2 (120) |1,2 (120) {2,0 (200) |2,2 (220) |2,2 (220) |2,4 (240)
Pneumatika, opérné kolo - - 10,0/ 520/ 520/ 520/
75-15,3  |50x17 50x17 50x17
nebo
400/
60-15,5
Tlak vzduchu kg/cm? (kPa)|- - 1,5 (150) [1,5 (150) |1,5 (150) |1,5 (150)

1.3.2 Pozadavky na traktor

+ Stroj vyZaduje taZznou silu nejméné 30 hp/m pro danou pracovni Sitku.

Traktor nemusi byt pfipojen ke stroji, pokud je pfekro¢ena maximalni povolené celkova hmotnost nebo
@ zatiZeni ndpravy traktoru.

28.09.2015 1 11
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2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tieba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z n€j zddna odpovédnost pro spolecnost Viderstad
AB a/nebo jeji zastupce. Veskerd odpovédnost za pouzivani stroje, dopravu po silnici, ddrzbu, opravy atd.
naleZ{ jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwujici stiidani plodin, typ ptdy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, musi byt takova situace neprodlené
napravena.

Stroje firmy Viderstad prosly pted svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel nese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje pfi pouZiti v terénu. V piipadé
jakychkoli pochybnosti se odkazte na ¢asti ,,VSeobecné dodaci podminky spolecnosti Véderstad (General
delivery conditions of the Vaderstad group)”.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Naucte se se strojem zachdzet opatrn€ a spravng. V nespravnych rukou nebo v piipadé neopatrného
zachizeni miiZe byt zafizeni nebezpecné.

Stroj je soucasti vaseho pracovisté a pracoviste vasich kolegti. Je dileZité, aby vSechna ochrannd a
bezpecnostni zafizeni fungovala spravné.

28.09.2015 1 13



Bezpecnost

2.3

=]

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z moduld. Kromé fady modulti, které tvoii zdkladni konfiguraci stroje (zakladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle pfani zdkaznika. Po informacich o identit¢ kultivatoru a bezpecnostnich
pravidlech nasleduje obecny popis designu, funkce a pripojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji.
Nésledné je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému

o Sefizeni a nastaveni
« Pouziti

o Servis a udrzba

Na konci ndvodu je privodce rychlym spusténim, ktery slouzi jako kontrolni seznam pro rychlé zahdjeni
polni préice.

Vysvétleni

Textu nebo obrazku s timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaéiriziko, které mize
mit za nasledek smrt, vdZné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni Skody, pokud se mu nevyhnete.

Znaci zvIl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento navod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace u tohoto symbolu stoji za povSimnuti, protoZe jde o ndpoveédu obsahujici uZitecné informace o
manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamen4, Ze byste méli textu vénovat zvlastni pozornost. Také se pouziva, kdyZ jsou v
odrazkach uvadény dilezité informace. Potadi, ve kterém jsou informace uvadény, neni zaloZeno na
Zadném zdmérném systému, ktery musi byt dodrZzovén.

Vyéty bez daného poradi jsou uvadény v abecednim potadi, stejn¢ jako popisky detaild na obrazcich.

Informace nemaji Zadné ptesné prioritni pofadi.

Hodnoty v zdvorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty v obrdzku a pouzivaji se jako odkaz v textu.
A Odkaz (A)

B Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou popsany s ¢islovanymi akénimi pokyny.

Pti odkazovani na obrdzky se pouZiva ¢islovani ve stejném smyslu jako abecedni seznam a to v piipade¢,
kdy pocet odkazti je vySSi neZ pocet pismen v abecedé.

1 Zacnéte timto ...
2 Pak..

14
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2.4 Bezpecnostni pravidla

Vzdy dodrzujte platnd narodni ustanoveni pro silni¢ni dopravu a bezpecnost.

Vyhled z traktoru dozadu je omezeny. Couvite-li, pfesvédcte se, Ze je prostor za zafizenim volny.

Zatizeni vZdy parkujte na rovném a stabilnim povrchu.

Prepinani mezi pfepravni a pracovni polohou a naopak by mélo byt provddéno na roving; nen{
povoleno toto provadét na svahu.

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni vSech matic a Sroubt.

Pouzivejte svétla umisténd na zafizeni v souladu s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Zatizeni je téZké. Rychlost pfizplisobte podminkdm na silnici! Zaruka se nevztahuje na $kody vzniklé
nedbalou pfepravou po silnici.

Pamatujte na to, Ze zaffzeni ma velkou hmotnost, a Ze z tohoto diivodu je brzdnd draha delsi.

Nikdy nenf tfeba tak spéchat, aby bylo nutné ignorovat pravidla bezpe¢nosti.

> > > > > B> > > > P

Nez se s traktorem a zapfaZenym zafizenim vyddate na vefejnou komunikaci, odstraiite z nich veskerou
zeminu, kterd by mohla opadévat.

28.09.2015 1 15



Bezpecnost

A

>

>

> > > B> P

Pfi prepravé po vefejnych komunikacich musi byt predni néfadi a vSechny valce zvednuty/zasunuty, aby
prepravni Sitka a vyska zafizeni odpovidaly ndrodnim piedpistim.

=

Obrazek 2.2

Pokud m4 byt na stroji provddéna néjakd prace, musi byt stroj vZdy zaparkovian na stabilnim a rovném
povrchu.

Pti jakychkoli servisnich dkonech a tidrzbé stroj sklopte a spust’te jej na zem.

Pfi provadéni servisu na zatizeni musi byt stroj zajiStén. Nosice kol museji byt zajiStény pomoci zlutych
pojistnych zapadek!

Nikdy nepracujte pod strojem.

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic, které jsou pod tlakem. Po servisnim tikonu na
hydraulickém systému dopliite veskery unikly ole;j.

Pokud musi byt stroj ve vyjimecnych piipadech zaparkovan na svazujicim se povrchu, musi byt kola
pred odpojenim traktoru vzdy zajisténa kliny!

Pamatujte na to, Ze nespravn¢ provedené svareni miiZze mit za nasledek vazné zranéni nebo smrtelny uraz.
V piipad¢ jakychkoliv pochybnosti pozidejte o pokyny odborny svéarecsky servis.

Pted prepravou vzdy zkontrolujte, Ze je pouZito zajisténi kiidla.

Pravidelné kontrolujte opotfebeni zdvésného zafizeni traktoru a taZzného oka na zafizeni.

28.09.2015 1
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= ©

Prepravujete-li zafizeni po vefejnych komunikacich, bud'te ohleduplni a jed’te opatrné. Vénujte zvySenou
pozornost Sifce a kruhu otdCeni zafizeni béhem piepravy. Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek na traktoru.

Zkontrolujte, zda nastaveni pneumatik traktoru je ptizpiisobeno hmotnosti prislusného zafizeni, a zda
pneumatiky jsou nahustény na spravny tlak. Zavésna hmotnost pfipojovaného zafizeni je uvedena v ”1.3
Technické vdaje” na strani 11.

Tento stroj/zatizeni a jeho pneumatiky jsou v rdmci prepravy po vetfejné komunikaci konstruovany na
maximalni rychlost 40 km/h. Dbejte na rychlostni omezeni podle platnych dopravnich ptedpist. Na
nerovnych silnicich by méla byt rychlost niZsi. Zajistéte hydraulicky brzdovy vilec kola pomoci Zlutych
aretacnich zafizeni.

Kultivator neni urcen ani dimenzovén pro ptipojeni kultivacnich zafizeni vedle sebe. Proto se musi
ptipojna oj pouZivat pouze pro pfipojeni péchovaciho valce stejné §itky jako je kultivator. DodrZujte
limitni hodnoty maximalni hmotnosti a tlaku pasobici na tazné oko.

Meiv s

Pfed ptipojenim hydraulickych hadic zkontrolujte, zda spojky na zafizeni a vnéjsi konektory na traktoru
jsou Cisté a bez necistot.

Vzdy pouzivejte origindlni ndhradni dily Véderstad, zachovéte tak kvalitu a spolehlivost stroje. PouZijete-
li jiné neZ origindlni ndhradni dily, bude zdruka neplatnd a nebudou uzndny zZadné zruéni reklamace.
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t

2.5 Bezpecnostni znacky

416150 416153 416151 457944 416161 416160
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Obrézek 2.3

Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chipete jejich dusledky.
Nestlijte mezi traktorem a zafizenim, couva-li traktor za dcelem jeho zapojeni.

Vzdy se pfesvédcte, Ze je celd pracovni a prodluZzovaci oblast zafizeni volna! Nikdy se nevyskytujte
pod rozkladanou sekci. Pfesvédcte se, ze kiidlové sekce jsou zajistény pii skladani pro pfepravu po
vetfejné komunikaci, parkovéni a ddrzbu. Zkontrolujte, zda spradvnd funkce pojistného hdku neni
blokovéna zbytky pady a rostlin.

Nikdy nepracujte pod zatizenim pii provadéni ddrzbarskych nebo servisnich praci, pokud nebylo
fadné zajisSténo zlutymi pojistnymi zdpadkami nebo podobnymi pojistkami na stabilnim povrchu.
Mechanicky zajistéte zatizeni ve zdvizené poloze, viz 4.1 Zajisteni stroje pri servisu” na strani 23.

Dotahujte kolové matice na ptepravnich kolech po kazdych 1015 km ptepravy po vetejné komunikaci
a kolové matice na opérnych kolech po prvnim dnu provozu v terénu. Po vyméné kol utdhnéte matice
stejnym zpasobem. Utdhnéte matice pomoci momentového klice. Viz 4.2 Pravidelnd iidriba” na
strani 24.

Pouze pro SW 870: Vystraha tykajici se vysoké ptepravni vySky. Davejte pozor na venkovni vedent,
viadukty, brany, stromy atd. Vzdy zkontrolujte maximélni povolenou vysku. Vnéjsi sekce na rdmu,
vyrovnavacim zafizen{ a jakémkoli pfidavném zatizeni museji byt slozeny tak, aby pfepravni vyska
byla nizsi neZ maximdlni povolena hodnota 4 metry.

Pouze pro SW 870: Pozor na skiipnuti!

Pouze stroje s ptipojnou oji: Vystraha tykajici se prekroceni maximalniho zatiZeni u celkové hmotnosti
a/nebo u hmotnosti zatiZeni tazné koule. VZdy zkontrolujte maximalni povolené hmotnosti. Viz 13
Pripojeni oje (prislusenstvi)” na strani 72. Vyvijeni vétsiho tlaku neZ je maximalni povolend hodnota
na ptipojnou oj mé za nasledek malé nebo Zadné zatiZeni plisobici na taZnou kouli traktoru.

18
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Umisténi vystraznych stitk( na zarizeni

2.5.1

A B F

Obrazek 2.4

19

28.09.2015 1
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2.6

A

[]

2.6.1

Preprava stroje, neni-li zapfazen za traktor

Pokud musi byt stroj pfepravovan v dobé¢, kdy neni zaptaZen za traktor, musi byt zcela smontovany a v
poloze pro vyvazani na piepravnim vozidle! ”2.6.1 Naklddka” na strani 20. Stroj musi byt piepravovan
na piivésu stroje, plochém privésu nakladniho vozidla nebo jiném vhodném ptepravnim vozidle. Zdvihan{
pomoci jetdbu je zakdzano!

Nakladka na ptepravni vozidlo i vyklddka musi byt provddény pomoci traktoru.

Doporucuje se asistence druhé osoby, kterd bude pfi naklddce a vykladce navigovat.

Nakladka

1 Slozte stroj do ptepravni polohy, viz 6.2 Prepindni mezi pracovni polohou a prepravni polohou” na
strani 32.

2 Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pii pouZiti plochého valniku je nutno pouZit
najezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zatizeni. Postupujte opatrné a ovéite, zda
nedoslo béhem naklddky k poskozeni ¢4sti stroje.

Pted reverzaci zkontrolujte, zda je predni naradi zcela zvednuto a Ze poloautomatické pojistky kiidlovych
¢4sti jsou aktivovany.

Obrazek 2.5

Nastavte a zabezpecte opérnou nohu tak, Ze stroj spo¢iva na opérné noze a na pfepravnich kolech.
4 Zabraiite otdCeni prepravnich kol stroje pomoci klinil ¢i podobného zatizeni.

Zajistéte kiidlové sekce pro ucely piepravy pomoci popruhl (A) nebo podobného zatizeni, viz
”Obrdzek 2.6 7 na strani 21.

6 Odpoijte traktor od stroje.

Zajistéte stroj pomoci vhodnych vazacich prostfedkii v souladu s piislusnymi ptedpisy. Vyvazovaci
zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz ”2.6.2 Vyvazovaci body”
na strani 21.

« Pro informace o rozmérech a hmotnosti stroje, viz ”1.3 Technické vidaje” na strani 11.

Vzdy se pfesvédcte, zda spliujete platna ndrodni ustanoveni o rozmérech pfi preprave, poZadovanych pro
pfepravu vozidly nebo podobné.

20
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2.6.2 Vyvazovaci body

Al :
= (3

Obrézek 2.6

2.6.3 Vykladka
1 Odstrante v§echny vyvazovaci prostiedky, viz "Obrdzek 2.6 ” na strani 21.
2 Zapojte stroj za traktor a zvednéte jej do pfepravni polohy.

3 Vylozte stroj z ptepravniho vozidla. Pfi pouZiti plochého valniku je nutné pouZit napiiklad ndjezdovou
rampu nebo ndkladovou plosinu. Postupujte opatrné€; zkontrolujte, zda nedoslo béhem vykladky k

7 Xz

poskozeni ¢asti stroje. Viz také ”"Obrdzek 2.5 7 na strani 20.
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Prehled stroje

3  Prehled stroje

3.1 Prehled zakladniho stroje

Ly
=2
==

Obrézek 3.1

0Oj

Tlacna ty¢

Rém

Montovani kola
Hroty kultivatoru

Vyrovnévaci disk

& mMmm Qg N ® >

Tiller (ptisluSenstvi)

3.2  Prehled prislusenstvi

Obrézek 3.2 ‘ Obrazek 3.3
A ZavlacCoval

B EasyRunner
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4  Udrzba a servis

4.1 Zajisténi stroje pfi servisu

A Stroj musi byt vZdy pfed provadénim jakychkoliv servisnich nebo tdrzbatskych praci zajistén.

4.1.1 Zajisténi zarizeni ve zdvizené poloze

1
2

Zdvihnéte kultivator do plné prepravni vysky.

Upevnéte Zluté pojistné zapadky k valciim kola a zablokujte vélce ve vysunuté poloze.

Obrazek 4.1

3

Upevnéte spony k tlacné ty¢i hydraulickych pistt a tim zablokujete valec ve vysunuté poloze (plati
pouze pro kultivatory se zdvésnym hiakem pro 0j).

Spust’te a zajistéte parkovaci opéru stroje.

Spustte kultivator dold.

28.09.2015 1
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Udrzba a servis

4.2

4.2.1

Pravidelna udrzba

Provadéjte mazani stroje podle intervalii mazac{ tabulky, vzdy pfed zimnim uskladnénim a po ném a

23

po ¢isténi vysokotlakou vodou; viz 74.3.1 Harmonogram mazdni” na strani 26.

Pied provozem zkontrolujte dotaZeni vSech matic a Sroubt (neplati pro Srouby v pohyblivych spojich).
Dotazeni vSech Sroubti a matic si zvyknéte beéhem sezony pravidelné kontrolovat.

Dotahujte matice na svorkach hrotti kultivatoru pravidelng, je-1i stroj novy, a poté nejmén¢ jednou za
sezénu. Matice museji byt utazeny momentem 86 Nm. Viz "Obrdzek 4.3 7 na strani 24 a ” Obrdzek
10.2 7 na strani 66.

Dotahujte kolové matice na ptepravnich kolech po kazdych 10-15 km piepravy po vetejné komunikaci
a kolové matice na opernych kolech po prvnim dnu provozu v terénu. Po vymeén¢ kol utdhnéte matice
stejnym zpasobem. Utdhnéte matice pomoci momentového klice.

Utahovaci moment: 330 Nm.

Obrézek 4.2

Neustdle kontrolujte tlak v pneumatikéch, viz ”1.3 Technické iidaje” na strani 11.

Pred zimni{ odstavkou promazte pistni tyce.

Vysvétleni utahovaciho momentu

33 kg

=330 Nm

I1m

Y

<
Lt

Obrézek 4.3

Urcité sekce v tomto ndvodu uvadéji, Ze Sroubové spoje musi byt dotaZeny na specificky utahovaci
moment pomoci momentového kli¢e. Pokud momentovy kli¢ nenf k dispozici, 1ze pouZit vyse uvedeny
priklad.

24
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4.3 Dotahovani sroubovych spojli

Obréazek 4.4

» DotaZeni Sroubovych spojli (A) mezi oji a rdamem po kazZdém prvnim dnu pouZivani. Sroubové spoje
museji byt utaZzeny momentem 550 Nm. PouZijte momentovy KIic.

«  Sroubové spoje (B) na svorkdch hrotu kultivatoru museji byt dotaZzeny po prvnim dnu pouZivani a poté
nejmén¢ jednou za sezénu. Sroubové spoje museji byt utaZzeny momentem 86 Nm. PouZijte
momentovy KIi€. Viz také ”Obrdzek 4.3 ” na strani 24 a ”Obrdzek 10.2 " na strani 66.

» Dotahujte kolové matice na pfepravnich kolech (C) po kazdych 10—15 km pfepravy po vetejné
komunikaci a kolové matice na opérnych kolech (D) po prvnim dnu provozu v terénu. Po vyméneé kol
utdhnéte matice stejnym zplsobem. Utdhnéte matice pomoci momentového klice.

Utahovaci moment: 330 Nm.

«  Sroubové spoje oje (E) museji byt dotahovany v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment 277
Nm.
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Harmonogram mazani

4.3.1

\ € a

g w
J

L

Obrézek 4.5
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Tab. 4.1

Poz |Mazaci bod Interval |Mazivo 400 (440 (560 640 |720 870
A |Spoje kola, opérnd kola 300 ha Mazaci tuk - - 4%

B  |Paralelogram, opérna kola 300 ha Mazaci tuk - 8*F* 18 8 8
C |Cep, opernd kola 300 ha Mazaci tuk - - 2%% 12 2 2
D |Nosic kola, prepravni kola 300 ha Mazaci tuk 2 2 2 2 2 2
E  |Srouby spoje, kiidla 300 ha Mazaci tuk 4 4 4 4 4 4
F  |Sklopeni, vnéjsi kiidlova sekce  |300 ha Mazaci tuk - - - - - 16
G |Hydraulicky valec 300 ha Mazaci tuk 2 2 4,6 |4 4 4
H |TaZna oj (oj pro zdvihaci ramena)|300 ha Mazaci tuk 2 2 2 2 2 2
I Kloubové tazné oko (zaveésné|300 ha Mazaci tuk 1 1 1 1 1 1

zatizeni oje)

* Neotocnd op€rné kola pouze.

** Otocnd opérnd kola

Presvédcte se, Ze jste zkontrolovali utaZeni pojistnych matic na vélcich pro skldddni kiidla. Viz 6.8

Kontrola hlav tyci pistnic vdlce pro skldddni kiidel” na strani 41

4.4 Pro delsi skladovani

Pokud stroj nepouZzivate, méli byste jej uskladnit v krytém prostoru.

Pred obdobim delstho uskladnéni stroj vycistéte a promazte. Viz ”4.3.1 Harmonogram mazdn

23

26. Stroj parkujte na pevném a rovném povrchu. Viz ”5.3 Odpojeni a zaparkovdani” na strani 31.

i” na strani

28.09.2015 1
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Zapojeni a odpojeni

5 Zapojenia odpojeni

5.1 Pripojeni k traktoru

Stroj ma relativné nizkou hmotnost zavésného oka, proto je tieba vénovat zvlastni pozornost jeho
A ptipojovéni k traktoru a odpojovéni od traktoru.

1a Pripojte kultivator k zavésu na traktoru. Zajistéte, aby zavésné zatizen{ traktoru bylo zajisténo tak,
aby se tazné oko nemohlo odpojit od zdvésného zatizeni..

bPripojte kultivator ke zdvihacim ramentim traktoru. Zdvihaci ramena museji byt nastavena na
stejnou vysku a zajiSténa pomoci bo¢nich stabiliza¢nich ty¢i nebo pomoci jiného zafizent, které
omezuje pohyb do stran. Zajistéte, aby haky pro rychlé pfipojeni byly zajiStén tak, aby se stroj nemohl
uvolnit.

Obrazek 5.1

Zvednéte a zajistéte opernou nohu kultivitoru.

Ptipojte brzdy. Viz ”5.1.1 Pripojeni hydraulickych brzd” na strani 29 a ”5.1.2 Pripojent
pneumatickych brzd” na strani 29.

4 Pripojte hydraulické hadice. Viz 5.2 Pripojeni hydraulickych hadic” na strani 30.
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5.1.1 Pripojeni hydraulickych brzd

» Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru. Pamatujte si, Ze hadice

se smi pfipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedélem traktoru a vytvaii maximalni tlak
150 bar.

« Kabel pfipevnéte na vhodné misto na traktoru. Zajistéte, aby nemohlo dojit k zamotéani{ kabelu.
» Piesvédcte se, Ze parkovaci brzda / nouzova brzda je odblokovéna.

Peclivé ptipojte hydraulické hadice a upravte jejich délku tak, aby se v traktoru nezachytily nebo
nezasekly..

Obrazek 5.2

5.1.2 Pripojeni pneumatickych brzd
1 Pfipojte vzduchové hadice ke spojkdm stlaceného vzduchu na traktoru.
» Tlakové rozvody maji Cerveny konektor a musi byt pfipojeny k Cervené spojce na traktoru.

» Ovladaci potrubi ma Zluty konektor a musi byt ptipojeno ke Zluté spojce na traktoru.

28.09.2015 1 29



Zapojeni a odpojeni

5.2  Pripojeni hydraulickych hadic

Obrazek 5.3
Pfipojte hydraulické hadice do hydraulické spojky (spojek) traktoru. Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice
pfipojeny po dvojicich ke spravné hydraulické spojce.

Ii‘ Peclivé otfete spojky a vystupy dosucha. Vyvarujete se tak zbyte¢nym problémtim a opotiebeni
hydraulického systému.

5.2.1 Barevné oznaceni hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kultivatoru jsou oznaceny barevnymi plastovymi krouzky, aby byla eliminovédna
moznost jejich nespravného pfipojeni.

Tab. 5.1
Barva Funkce
Zlutd Zdvihacf systém
Modra Ovladani hloubky vyrovnavacich diskt
Cervend Skladaci/Podptrna kola (neoto¢na)
Bila Pripojnd oj (pfislusenstvi)/Ptizptisobeni pracovni hloubky
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5.3 Odpojeni a zaparkovani

« Odpojeni a zaparkovani zafizeni se musi vZdy provadét na rovném a stabilnim povrchu.
1 Zdvihnéte kultivator do plné zdvihaci vysky.

2 Upevnéte Zluté pojistné zdpadky k valctim kola.

Obrazek 5.4

3 Zajistéte opérnou nohu.
4 Presvédcte se, Ze jste uvolnili tlak v hydraulickém systému. Odpojte hydraulické hadice.

5 Odpojte zdvihaci ramena nebo odpojte hak.

Obréazek 5.5
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Nastaveni a uzivani

6

6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

r r

Nastaveni a uzivani

Traktor

Hmotnost a poZadavky na vykon zafizeni, stejn¢ jako hydraulické pozadavky traktoru, jsou uvedeny v
7 1.3 Technické vidaje” na strani 11 a ”15.3 PoZadavky na hydraulicky systém traktoru” na strani 80.

Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se sniZilo zhutnovani pidy a zvysila
tazna sila.

Zkontrolujte, zda nastaveni pneumatik traktoru je pfizpisobeno hmotnosti piislusného zatizeni, a zda
pneumatiky jsou nahusStény na spravny tlak.

Pfepinani mezi pracovni polohou a pirepravni polohou

Zatizeni s oto¢nymi podptlrnymi koly (SW 560-870)

1
2

Yy

Zdvihnéte kultivator do nejvyssi polohy pomoci zdvihacich valc.

Spustte kultivator tak, aby se hroty téméf dotykaly zemé a aby opérnd kola byla zataZena.

Obréazek 6.1

3

Na levé stran€ oje je kohout, kterym lze zajistit polohu hydraulicky ovladatelnych opérnych kol do

pevné pozice. S opérnymi koly v nejvyssi poloze otocte ventil do polohy B. Tim uzaviete okruh,

PP

udrZite operné kola zatazend a splnite pozadavek tykajici se piepravni Sitky 3 m. Viz ”Obrdzek 6.2 .

Obrézek 6.2

4

Zdvihnéte kultivator do pfepravni vySky pomoci zdvihacich valct.

Zaftizeni s neoto¢nymi podptrnymi koly (SW 560)

1
2

Y

Zdvihnéte kultivator do nejvyssi polohy pomoci zdvihacich valct.

Neotoc¢nd podpirnd kola Ize pouzivat oddélen€ od vlastni hydraulické spojky, kdyZ je ventil v potici
A, viz ”Obrdzek 6.2”.

Posuiite podpirna kola do nejvyssi pozice.

Odsuiite ventil do pozice B pro aktivaci funkce skldpéni kiidla.

32
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U modelu Swift 870museji byt vnéjsi hroty na vnéjsich rimovych sekcich sloZeny manudlnég, aby bylo
@ mozné vyhovét poZadavklim na pfepravni vysku 4 m.

()76} @

Obrézek 6.3

Ii' Na modelu Swift 870 je na levé stran¢ stroje na obvodu vyrovndvaciho disku ventil. Tento ventil urcuje,
zda obvod reguluje pouze nastaveni vyrovndvaciho disku a jakékoli dal§iho zafizeni, nebo zda ovlada i
sklapéni vné&jsi ¢asti ramu. Nastavte ventil a zdvihnéte vyrovndvaci disky tak, aby linie vnéjstho kiidla

byla sloZend. Po sloZeni pfepnéte ventil zpét do reZimu, v némz se ovladad pouze vyska vyrovndvacich
diskd.

Obrazek 6.4
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A

5 Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové ¢asti.

Zkontrolujte, zda obé kiidlové ¢asti jsou zajiStény pojistnymi hiky ve své poloze.

Obrazek 6.5

Obrazek 6.6 Pojistny hak zajistén

6 Upevnéte zluté pojistné zdpadky ke zdvihacim valciim nosice kola a zajistéte kultivator ve zdviZzené
poloze.

Obrézek 6.7

Po prepnuti zkontrolujte opérnd kola, viz ”5.3 Odpojeni a zaparkovdni” na strani 31.

34
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6.3 Prepinani z prepravni polohy do pracovni polohy - skladani kridel
Zvednéte stroj do jeho horni polohy.

Pokud jsou Zluté pojistné zapadky piipevnéné k valciim kola, vyjméte je a umistéte je na uréend mista.

z Xz

Uvolnéte pojistné haky (A) pro obé kiidlové ¢asti zataZzenim za kabel (B), ktery ovlad4 dva pojistné
héky.

1
2
3 Pritdhnéte kiidlové ¢asti k sobé pomoci hydraulického systému.
4

Zkontrolujte, zda byly oba pojistné haky zcela uvolnény. Nejsou-li pojistné haky v oteviené poloze, hrozi
A riziko, Ze se ramena roztrhnou.

Obrézek 6.8

5 Pomoci hydraulického systému rozlozZte kiidlové ¢asti. Zajistéte, aby vSechny sklddaci hydraulické
pisty byly tGplné€ vysunuty.

Obrézek 6.9

6.3.1 Skladani kridel, 870

U modelu SW 870 musi byt krajn{ hroty a vyrovnavaci disky rozloZené, aby byla dosaZena plnd pracovni
Sitka.

0,0
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Obrazek 6.10

Nastavte ventil na levé strané a spust’te vyrovnavaci disky tak, aby vné&jsi ¢ast kiidlové sekce byla
rozloZena.

Obrazek 6.11

Ii‘ Nezapomente po rozloZeni sekce vyrovndvacich diski zajistit pomoci ventilu na levé strané.

Po prepnuti zkontrolujte opérnd kola, viz ”5.3 Odpojeni a zaparkovdni” na strani 31.
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6.4  Nastaveni stroje s hydraulickymi oto¢nymi opérnymi koly

1 Nalevé stran€ oje je kohout, kterym lze zajistit polohu hydraulicky ovladatelnych opérnych kol do
pevné pozice. Zacnéte otocenim ventilu do polohy (A), ¢imZ oteviete okruh, pomoci kterého 1ze setidit
opérnd kola. Viz ”Obrdzek 6.12”.

Obrézek 6.12

2 Zdvihnéte stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny hydraulické vilce byly plné vysunuty. Ponechte
hydraulickou pdku v této poloze s traktorem na volnobéh po dobu pfiblizné 15-20 sekund, dokud se
veskery pohyb nezastavi. Valce v maximalni horni poloze dovoluji prisak, ktery umoznuje, aby olej
protékal systémem a vypudil veskery vzduch. Opakujte tento postup po dobu ne¢kolika sekund po
pripojeni traktoru, pfed sefizenim stroje, po rozloZeni a nékolikrat béhem pracovniho dne. Presveédcte
se, Ze ventil, ktery zajiStuje opérnd kola v pevné poloze, je otevien.

SW 560 (neotocna podpurna kola)

Po rozloZeni kiidel pouZijte zpétny ventil. Ovladéani skladani kiidel poté urcuje nastaveni hloubky
opérnych kol.
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6.5 Nastaveni horizontalniho vyrovnani kfidlovych casti
Plati pouze pro SW 400-440.

Toto nastaveni se provadi sefizenim pistnic valce kiidla.

Ii' Doporucuje se provadeét tyto tpravy, je-li stroj na rovném pevném povrchu.

1 RozloZte kiidlové sekce. Vysuiite vdlce sklddani kiidlovych ¢asti do jejich koncovych poloh.
Nespoustéjte zafizeni na zem.

Zkontrolujte, zda jsou trubky rdmu paralelné se zem{ a Ze je stroj v rovin€.
Je-li potieba provést sefizeni, nastavte hydrauliku skldpéni kiidel do volné polohy.
Uvolnéte pojistnou matici na hlavé pistnice.

Otocte pistnicemi za ti¢elem nastaveni délky vélcli. Vélce se nesmi uvolnit ze zafizeni.

N 1 A W N

Zablokujte nastaveni pojistnou matici na hlave pistnice.

NevySsroubovévejte konec pistni tyce o vice nez 40 mm.

Max. 40 mm

Obrazek 6.13

Ii' Béhem provozu zkontrolujte, zda je nastaveni uspokojivé. Pokud stroj pti jizd€ doptedu tdhne Sikmo
doprava, levé kiidlo se bofii piili§ hluboko nebo je pravé kiidlo pfili§ mélké a naopak.
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6.6  Nastaveni horizontalniho vyrovnani stroje

Plati pouze tehdy, pokud je kultivitor vybaven hakem pro oj.

Obrézek 6.14

Ii' Doporucuje se provadeét tyto tpravy, je-li stroj na rovném pevném povrchu.

Pro zajisténi toho, aby byl stroj béhem pfepravy a na souvrati ve zdviZené poloze horizontélni, je nezbytné
provést tipravy.

1 Pfipojeni ke traktoru.
2 Uvolnéte pojistnou podlozku (A) a upravte pistnici na hydraulickém valci oje.

3 Zdvihnéte stroj do nejvyssi polohy; drzte pdku hydraulického systému na misté do té doby, nez dojde
k plnému vysunuti hydraulickych vélct obou kol a tazné oje. Zkontrolujte, zda je rdm stroje v
horizontédlni poloze. V ptipad¢ nutnosti opakujte bod 2.

4 Pistnici znovu zajistéte pojistnou podloZkou (A).

Ii' Je dilezité, aby nastaveni bylo pfesné, nebot’ m4 vliv na jind nastaveni stroje a tedy i vliv na jeho vykon.

Kontrolujte tazné oko v pravidelnych intervalech, viz ”7.3 Kontrola tainého oka stroje” na strani 54.
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6.7 Nastaveni pro pfipojeni do spodnich ramen

Plati pouze pro kultivatory pfipojené ke zdvihacim rameniim

Obrazek 6.15

Nastaveni oje neni moZné u stroji vybavenych pro pfipojeni ke zdvihacim ramentim traktoru.

Ii‘ Pro dosazeni nejlep$ich vysledku kultivace ptuidy se doporuéuje provozovat stroj pouze ovladanim polohy;
jinak stroj nebude pracovat tak, jak bylo piivodné zamysleno.
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Ve

6.8 Kontrola hlav tyci pistnic valce pro skladani kridel

Obrézek 6.16

~s s

Zkontrolujte, Ze pojistné matice (A) na hlavach ty¢i pistnic védlce pro sklddani kiidel jsou utaZeny pfi
provadéni ddrzby mazani. Uvolni-li se pojistné matice, existuje nebezpeci, Ze se pistnice bude oticet a
zm¢éni se tak délka zdvihu vélct. To bude mit za ndsledek nerovnomérné pracovni vysledky.

Sefizenti, viz 76.5 Nastaveni horizontdlniho vyrovndni kridlovych cdsti” na strani 38.

Vzdalenost (B) nesmi byt po sefizeni vét$i nez 40 mm.
A Pokud tuto kontrolu a dotaZeni nebudete provadét, pistnice se mohou uvolnit z kidlovych ¢4sti a ptipadné
zpusobit vaZny traz!
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6.9  Zakladni nastaveni stroje na poli
* Pouze pro SW 560-870.

1 * Nastavte valce kiidel do maximaln{ polohy.

Obrazek 6.17

2 Jezdéte se strojem po poli tak dlouho, neZ dosdhnete poZadované pracovni hloubky. Zkontrolujte
horizontdlni vyrovnani se zemi. Pokud je na stroji potfeba provést ipravy, proved’te tyto zmény
nasledujicim zptisobem.

Zavés:
Pokud mé4 stroj zavés: Vytdhnéte nebo nasunte sponu na hydraulicky valec oje.

Pfipojeni do spodnich ramen:
Pokud ma stroj ptipojeni do spodnich ramen: Zdvihnéte nebo spust’te zdvihaci ramena traktoru.

|
NPV -Tas .
Obrazek 6.18
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3 Prizpusobte nastaveni kiidel pomoci pistnice na podptirnych kolech. Celé zatizeni by m¢lo byt

provozovano ve stejné hloubce.

Max. 40 mm

Obrézek 6.19

Max. 30 mm

4 Nastavte konec pistnice (A) na obou vdlcich sklddani kiidel tak, aby byla viile zapojeni 10 mm. Viz

”Obrdzek 6.20 ” na strani 43.

Obrazek 6.20
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5 Vzdjemné upravte stupnici hloubky. Ujistéte se, Ze hodnota na stupnicich na kiidlech a uprostfed ma
stejnou hodnotu jako poZadovand pracovni hloubka. Stupnice (A) na kiidle mtiZe byt nastavena nahoru

adolt v celém vzorci (C). Stupnice (B) ve stiedu rdmu se nastavuje pomoci Sroubovidku (D). To se tyka
pouze modelu SW 560 s neoto¢nymi opérnymi koly.

Obréazek 6.21

6 Pokud ma stroj zavés: Zkontrolujte, zda se dvé pfedni fady hrotl namontovanych na oji dostanou do
stejné hloubky jako ostatn{ hroty. Pro tpravu hiidele smérem nahoru nebo dold uvolnéte tfi Srouby na
kazdé stran¢ a zménite vysku podle nejvhodnéjsiho nastaveni.

Obréazek 6.22
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Zvysujte hloubku kultivace postupné!

Zdvihnéte vyrovnavaci disky do maximélni vysky a poté je postupné béhem provozu spoustéjte pomoci
hydraulického ovladani v kabin€, dokud nedosihnete spradvné urovné. Vyrovnavaci disky obvykle
podévaji nejlepsi vysledky, jsou-li nastaveny tak, aby se praveé zacaly otdcet. Viz "Obrdzek 6.23 7 na
strani 46.

Pfi provozu stroje na tézké pade¢ je nejlepsi provést prvni kultivaci s omezenou pracovni hloubkou (5-8
cm) a zvySovat hloubku béhem nasledujicich piejezdi. Uvedeny postup zajisti, Ze velké hroudy pady,
které se obtizné€ kultivuji, nebudou odhozeny pfi pocatecnich piejezdech. Tento postup rovnéz snizuje
spotifebu pohonnych hmot u traktoru. Rychlost jizdy je velmi dileZitym faktorem ovliviiujicim dobry
vysledek. Lepsi je pracovat rychleji a v mensi hloubce nez naopak. Odpruzeny hrot bude vyskakovat, je-

li pida, v niZ pracuje, piili§ t€Zkd; mnohem rovnomérnéjsi pracovni hloubku dosdhnete, zacnete-li s
mélkym nastavenim a budete-li hloubku postupné zvySovat.

Vyrovndvaci disky se nesmi pouZivat pro vétsi hloubky obdé&lavani!
Jsou-li vyrovnavaci disky sefizeny na pfili§ velkou hloubku, miZe nastat opacny efekt, tj. nerovny povrch
za zaf{zenim.
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7 U modelu SW 640 se k dosaZeni nejlepsiho vysledku krajni vyrovnéavaci disky nastavuji zvlast — do
boku, vyskovée i délkove; viz ”Obrdzek 6.24 7 na strani 46.

I s timto strojem se doporucuje zacit s vyrovnavacimi disky v maximdlni délce a tu postupné snizovat tak
dlouho, dokud nedosdhnete dobrého vysledku.

Obrézek 6.23

8 Zkontrolujte, zda jsou vysledky vyrovnévacich diskd obou kiidlovych sekci stejné. Pokud nejsou,
upravte hlavu pistnice na hydraulickych pistd vyrovnavaciho disku (A); ptipadné zkontrolujte, zda
jsou kiidlové sekce nastavené na stejnou vysku.

‘: g .\\\\‘{\‘\’

.S) 3’*"-/1

Obrézek 6.24
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Uprava krajnich vyrovnavacich disk(i na SW 640

Krajni vyrovnavaci disky jsou pfednastavené uz z vyroby, ale toto nastaveni miliZe byt upraveno.

Pokud je to nutné, upravte bo¢ni (A) nastaveni vyrovndvacich diskii podél trubky tak, dokud
nedosdhnete rovnomérného vysledku; dotdhnéte na 109 Nm.

Vyrovndvaci disk miiZe byt pomoci ¢tyt Sroubil nastaven ve ¢tyfech vertikdlnich polohich (B) a tiech
délkovych (C). Dotdhnéte na 50 Nm.

Obrézek 6.25
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9 Jakmile kiidlové vyrovnavaci disky funguji stejné spravng, proved'te sefizeni stfedni sekce pomoci
napinacich matic.

Obrazek 6.26
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6.10 Pokyny k jizdé

6.10.1  Smér jizdy

Obrazek 6.27

1 Prvni kultivace musi byt provedena bezprostiedné po sklizni a pod thlem 20°-40° vzhledem ke sméru
pohybu sklizeciho zatizeni.

2 Druhd kultivace musi byt provedena pod tihlem 20°-40° vzhledem ke sméru piedchézejici kultivace.
Posledni kultivace pfed setim nesmi byt provedena ve sméru, v némz mé byt provedeno seti.

Ma-li seti byt provedeno pomoci zafizeni Viderstad Rapid, jeho pfedni nafadi zajisti optimélni podminky,
pokud byla posledni kultivace pfed setim provedena Sikmo k zamySlenému sméru seti.
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6.10.2  Otaceni, kultivator s pfipojenim ke zdvihacim ramenim

Obrézek 6.28

Pti otdceni se nejlepsi vysledky dosahuji, pokud je kultivator zdviZen pomoci jak zdvihacich ramen
traktoru, tak zdvihacich valct kultivatoru.

Jinak lze pouZit pouze zdvihaci védlce kultivatoru. Nastavite-li poZadovanou pracovni hloubku pomoci
stupnice hloubky, bude stroj pti spusténi kultivatoru fungovat pfesné tak, jak fungoval piedtim, nez doslo
k otoCeni. Viz 76.10.4 Nastaveni pracovni hloubky” na strani 51.

6.10.3  Otaceni, kultivator s okem na oji

Obrézek 6.29

Pti otdceni musi byt kultivitor zdviZen pomoci zdvihacich valct kultivatoru. Tla¢né tyce obsahuji
hydraulické zatizeni, které umoZziuje rovnob&Zné zvedani a nastavite-1i poZadovanou pracovni hloubku
pomoci stupnice hloubky bude stroj pii spusténi kultivatoru fungovat presné tak, jak fungoval predtim,
nez doslo k otoceni. Viz ”6.10.4 Nastaveni pracovni hloubky” na strani 51.
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6.10.4

6.10.5

Nastaveni pracovni hloubky

Pracovni hloubka kultivatoru je urena za pouZiti pamétového valce a lze ji vidét na Skéle, ktera se
nachdzi na pravé strané stiedni &asti. Cisla predstavuji hodnoty na stupnici, kde 10 odpovid4 maximalni
hloubce. Hloubka, v niZ ma stroj pracovat, zavisi na prevladajicich podminkéch a musi byt kontrolovina
v terénu. Jakmile je nastavena pracovni hloubka, musite zkontrolovat, Ze stroj je v rovnob&zné poloze,

nebot’ velké zmény hloubky a pracovnich podminek by ovlivnily geometrii.

Ujistéte se, Ze stupnice na pravém kiidle a uprostfed maji stejnou hodnotu jako poZadovana pracovni
hloubka. To se tyka pouze modelu SW 560 s neoto¢nymi opérnymi koly.

Pro zménu pracovni hloubky:
1 SniZte Gplné kultivator (hadice jsou zvyraznény Zlutg).

2 Nastavte na poZadovanou maximalni hloubku za pouZiti funkce hloubkové kontroly (hadice
zvyraznény bile).

Po kazdé zméné na maximdlni hloubku je diileZité zkontrolovat, Ze zafizen{ je paralelni se zemi! Pokud
je nezbytné nastaveni, viz ”6.9 Zdkladni nastaveni stroje na poli” na strani 42.

Funkce pamétového pistu

A Pistnice pro zvedani a spousténi stroje. Pistnice je ovlddana hydraulickym okruhem se zluté
oznacenymi hadicemi.

B Zarizka pistu pro nastaveni zdvihu pistu a potazmo pracovni hloubky stroje. Zardzka pistu je ovladana
hydraulickym okruhem s bile ozna¢enymi hadicemi.

o
>

Obrazek 6.30
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7.1

Oj/ram

Zajisténi kridla

Presvédcte se, Ze kiidlové sekce jsou zajistény pti skladani pro prepravu po veifejné komunikaci,
parkovani a udrZbu. Zkontrolujte, zda spravna funkce pojistného hdku neni blokovana zbytky pidy a
rostlin.

Funkce zajisténi kiidla pfi rozkladani stroje
1 Pfitdhnéte kifdlové Casti k sob€ pomoci hydraulického systému.

2 Uvolnéte pojistné haky (A) pro ob¢ kiidlové ¢asti zataZenim za kabel (B), ktery ovlada dva pojistné
héky.

3 Pomoci hydraulického systému rozlozte kiidlové ¢asti.

Viz také ”6.2 Prepindni mezi pracovni polohou a prepravni polohou” na strani 32.

Zkontrolujte, zda byly oba pojistné hiky zcela uvolnény. Nejsou-li pojistné hdky v oteviené poloze, hrozi
riziko, Ze se ramena roztrhnou.

-
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Obrazek 7.1
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Funkce zajisténi kridla pfi skladani stroje
1 Pomoci hydraulického systému sloZte kiidlové ¢asti.

Viz také ”6.3 Prepindni z prepravni polohy do pracovni polohy - skldddni kridel” na strani 35.

ﬂ Zkontrolujte, zda jsou ob¢ kiidlové ¢asti zajiStény pojistnymi hdky na svém misté.

Obréazek 7.2
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7.2

7.3

7.3.1

7.3.2

Tazna oka

Plati pouze tehdy, pokud je stroj vybaven okem na oji.
A Tazné oko s primérem 50 mm (standardni).

B Tazné oko s primérem 40 mm.

C Kulovy zavés s primérem 80 mm.

D Kulové tazné oko je k dispozici ve ¢tyfech riznych primeérech: 41, 52,5, 57 a 72,5 mm.

Obréazek 7.3

Kontrola tazného oka stroje

Plati pouze tehdy, pokud je stroj vybaven hakem pro oj.

MAX. +2,5 mm

Obrazek 7.4

Dotahovani sroubovych spojt

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovény v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment
277 Nm.

Limit opotiebeni

Zvetsi-li se prumér otvoru v tazném oku o 2,5 mm, dosdhl svého limitu opotiebeni a tazné oko musi byt
vyménéno.

Pro upevnéni nového tazného oka museji byt pouZity nové §rouby. Sroubové spoje (E) museji byt utazeny
momentem 277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

Nikdy tazné oko nesvatujte, nebot’ by mohlo dojit k vyraznému sniZeni jeho pevnosti!
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7.4

7.5

7.5.1

Kontrola zavésného zarizeni traktoru

Plati pouze tehdy, pokud je stroj vybaven hakem pro oj.

Pravidelnég kontrolujte zdvésné zaiizeni, zda nema piilis velkou vili ¢i zda neni opotfebovano. Velka viile
nebo opotiebeni zptisobuji nepravidelnou pracovni hloubku stroje. Ptili§ velké opotiebeni zadvésného
bodu traktoru piedstavuje navic potencidlni riziko, Ze se tazné oko zafizeni od zavésu odpoji!

Tla¢na tyc

Stroj je vybaven pevnou tlacnou ty¢i nebo hydraulickou tla¢nou ty¢i. Informace o nastaveni
horizontdlniho vyrovnani, viz ”6.6 Nastaveni horizontdlniho vyrovndni stroje” na strani 39.

Tla¢na ty¢ (pevna)

Obréazek 7.5

Stroj s rozporkou oje do ramen je vybaven pevnou tla¢nou ty¢i. Horizontdlni vyrovnéni je nastaveno
zvedacimi rameny traktoru. Informace o nastaveni horizontdlniho vyrovnani, viz ”6.6 Nastaveni
horizontdlniho vyrovndni stroje” na strani 39.
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7.5.2 Tla¢na ty¢ (hydraulicka)

Obrazek 7.6

Stroj s taznym okem je vybaven hydraulickou tla¢nou ty¢i. Horizontdlni vyrovnani stroje se provadi
ptidanim klipsi (A). Viz také 7.2 TaZnd oka” na strani 54 a ”6.6 Nastaveni horizontdlniho vyrovndni

stroje” na strani 39.
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8 Kola

8.1 Kontrola a sefizeni viile kolovych lozisek

Obrézek 8.1

Je velmi dulezité kontrolovat vili kolovych loZisek a podle potfeby ji sefidit po prvni sezéné a poté v
pravidelnych intervalech.

Zdvihnéte kolo ze zemé.

Zkontrolujte kolo a zjistite-li, Ze ma vili, proved’te sefizeni loZisek.
Odmontujte kryt naboje.

Odstrafite pojistny cep.

Pomoci ru¢niho néstroje dotdhnéte korunovou matici (C).

Nyni povolte korunovou matici tak, aby se kolo otacelo voln¢ a bez vile.

Zajistéte naboj pojistnym Cepem.

0 N O 1 A W IN =

Namontujte kryt néboje.
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8.2  Serizeni kolovych skrabek

« Vzdalenost mezi Skrabkou a kolem nesmi byt v Zddném bodu obvodu kola mensi neZ 10 mm.
Zkontrolujte ji tak, Ze otocite kolo.

Obrézek 8.2

8.3 Prepravni kola

Obrazek 8.3

8.3.1 Vyména prepravnich kol

Musi-li byt provedena vyména nebo oprava prepravnich, je tieba, aby stroj byl zaparkovéan rozlozeny v
pracovni poloze, viz ”6.3 Prepindni z prepravni polohy do pracovni polohy - skldddni kiidel” na strani
35.

Zajisténi stroje, viz 4.1 Zajisténi stroje p¥i servisu” na strani 23.

» Pii provadeéni této procedury ponechejte stroj pfipojeny k traktoru.

+ Stroj by mél byt umistén na povrchu, ktery je pokud moZno rovny a pevny.
« Zajistéte nosi¢ piislusného kola pomoci podpéry nebo podobného zatizeni.

Zvednéte stroj pomoci heveru nebo podobného néstroje tak, aby byla pfepravni kola ve vzduchu.
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8.4  Opérnakola

Obrazek 8.4 Otocné opérné kolo Obrazek 8.5 Standardni opérné kolo pro
SW 560

8.4.1 Vyména opérnych kol

Musi-li byt provedena vyména nebo oprava opérnych kol, je tfeba, aby zatizeni bylo zaparkovano
rozlozené v pracovni poloze, viz 6.3 Prepindni z prepravni polohy do pracovni polohy - skldddni kiidel”
na strani 35. Spoustéjte stroj dolti, dokud se op&rna kola nezdvihnou ze zemé.

— U modelu 560 s neotoénymi opérnymi koly mohou byt tato opérné kola zvednuta hydraulicky.

U strojt s hydraulickymi oto¢nymi opérnymi koly Ize deaktivovat hydraulicky okruh, takZe opérnd kola
zlistanou zajis§téna ve zdviZené poloze.

Musi-li byt provedena Uprava nebo oprava ptepravnich kol, je tieba zafizeni zaparkovat v pfepravni
poloze, viz "4.1 Zajisténi stroje p¥i servisu” na strani 23.

«+ Pfi provadéni této procedury ponechejte stroj ptipojeny k traktoru.
« Stroj by mél byt umistén na povrchu, ktery je pokud mozno rovny a pevny.

« Zajistéte nosi¢ piislusného kola pomoci podpéry nebo podobného zatizeni.
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9  Brzdy (volitelné)

9.1 Obecna udrzba pred kazdou sezénou

1 Zkontrolujte, Ze vSechny kabely a hadice jsou neposkozeny a Ze nedochdzi k dniku médii.

2 Zkontrolujte funkci brzd a sefid’te brzdy.

9.1.1 Sefizeni brzd

Obréazek 9.1

Spravné setizeni brzdy je nezbytn€ nutné zkontrolovat u nového stroje a poté dvakrat rocné.

A Nejsou-li brzdy sefizovany, postupné dojde ke zhorSen{ jejich di¢innosti a nakonec pfestanou fungovat
uplné.

Pti sefizovéni brzd pripojte zafizeni za traktor. Zméite zdvih (I) brzdovych vélcii mezi nezabrzdénou a
zabrzdénou polohou. Pfi tomto méfent zajistéte, aby ty¢ (J) byla zcela vysunuta pfi povolenych brzdich.

Je-1i zdvih (I) vétsi ne 55 mm, je tfeba brzdu sefidit.

Odstrarite vidlici (G) z brzdové pdky (H). Vysroubovavejte vidlici na ty¢i (J), dokud nedosahnete zdvihu
50 mm. VloZte vidlici do téhoZ otvoru jako pfedtim. Vidlice musi byt upevnéna v tfetim otvoru od krajniho
otvoru na pace.

9.1.2 Vyména brzdovych soucasti

Hlavni vélec brzdového systému, brzdové desticky a brzdové bubny se Casem opotiebuji. Pfi vymeén¢ se
musi vymeénit celd soucast.

A Musi se vymeénit v§echny brzdové segmenty soucasné.
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9.2

9.2.1

9.2.2

9.2.3

Pneumatické brzdy (volitelné)

Obecné

Brzdy nemohou byt modernizovany. Pneumatické brzdy museji byt pfipojeny ke spojkdm stlac¢eného
vzduchu na traktoru. Brzdy jsou bubnové bez samoc¢inného nastaveni.

Obrézek 9.2

Vilce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy vélec (B) pro transportni brzdu a sekci pruZzinové brzdy
(A) pro nouzovou / parkovaci brzdu.

Pred pouzitim stroje: Zkontrolujte, Ze Srouby (C) jsou pevné utaZeny a zajistéte tak, Ze nouzova brzda
bude moci fungovat.

Pouziti
Brzdné sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. Brzdové valce a délka brzdové paky

byly navrzeny s ohledem na poskytovani dostatecné brzdné sily bez zablokovéni kol. Viz 79.1.1 Serizeni
brzd” na strani 60

Nouzova / parkovaci brzda

Pneumatické brzdy maji nouzovou / parkovaci brzdu, ktera se spousti automaticky a brzdi kola pii
uvolnéni tlaku vzduchu z traktoru.

Je-li tteba zaparkovat zafizeni na verejné komunikaci nebo v jeji blizkosti, musi byt zajistén také stroj
pomoci klint, které se vkladaji pod kola.

Je-li tfeba zaparkovat zafizeni na delS$i dobu, musi byt parkovaci brzda odblokovana stlac¢enim
zpomalovaciho ventilu (E). Stroj musi byt v takovém piipadé zajistén pomoci klind.
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Brzdy (volitelné)

9.24 Pifesun zafizeni

Obrézek 9.3

Je-li tfeba stroj pfesunout v omezeném prostoru bez ptipojeni k traktoru s brzdovou spojkou miZe byt
nouzova brzda odblokovédna nasledovné:

Je-1i nadrz pod tlakem (min. 5 bar), miZete brzdy uvolnit stlacenim zpomalovaciho ventilu (E).
Je-1li nadrz prazdnd, zcela uvolnéte oba Srouby (C) na vélcich pruZinovych brzd.

A Pted prepravou po vefejné komunikaci museji byt tyto Srouby (C) zcela zasroubovany.

9.2.5 Udrzba

1 Kazdy den vypoustéjte kondenzét ze vzduchové nadrZe, pred jizdou a podle potieby, stisknutim
vypustného ventilu (C), umisténého na spodni stran¢ nadrze, je-1i nddrz pod tlakem.

2 Jednou nebo dvakrat za sezénu nebo pii zhorsené funkci brzd vyjméte a vycistéte filtry vedend.

Obréazek 9.4
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9.2.6 Schéma zapojeni

| 3 f

/ I .
e i L
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Obrézek 9.5

Konektor, ¢erveny, tlakové vedeni (1),
Konektor, zluty, ovladaci vedeni (2),
Filtr vedeni (3),

Nadrz (4),

Brzdovy ventil (5),

Zpomalovaci ventil (6),

Vilce pruzinové brzdy (7),

0 N O 1 A W IN =

Membranové valce (8)
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Brzdy (volitelné)

9.3

9.3.1

A

9.3.2

9.33

9.34

Hydraulické brzdy (volitelné)

Obecné

Brzdy nemohou byt modernizovany. Hydraulické brzdy jsou propojeny s brzdovou spojkou na traktoru.
Brzdy jsou bubnové bez samoc¢inného nastaveni.

Pro spravnou funkci nouzové brzdy musi byt vedeni bezpecné piipevnéno k traktoru pomoci hiku.

Pouziti

Brzdna sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. Brzdové valce a délka brzdové paky
byly navrZzeny s ohledem na poskytovéani dostate¢né brzdné sily bez zablokovani kol. Viz 79.1.1 Sefizeni
brzd” na strani 60

Nouzova brzda

Pro spravnou funkci nouzové brzdy musi byt elektroinstalace v parkovaci brzdé€ bezpecné ptipevnéna k
traktoru. Nouzova brzda se aktivuje, jakmile se stroj odpoji od traktoru.

Parkovaci brzda

Obréazek 9.6

Stroj vZdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu.

Aktivujte parkovaci brzdy zatazenim paky (A). Uvolnéte parkovaci brzdu mirnym pohybem paky smérem
doptedu a poté do vzptimené polohy.

Je-li tfteba zaparkovat zafizeni na verejné komunikaci nebo v jeji blizkosti, musi byt zajisténo také
vloZenim klinti pod piepravni kola.

Ma-li byt stroj zaparkovén delsi dobu, je nutné, aby byla parkovaci brzda odblokovéna. Stroj musi byt v
takovém piipadé zajistén pomoci klint.

64
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9.3.5 Udrzba

Hydraulicky brzdovy systém obvykle nevyzaduje Zddnou ddrzbu. Zkontrolujte, zda elektroinstalace neni
poskozena a zda elektroinstalace a parkovaci brzda jsou promazény tak, aby nedoslo k jejich zadfeni.

9.3.6 Schéma zapojeni

2

i '\
i .

Obrézek 9.7

4/00

1 Brzdovy vilec

2 Parkovaci brzda
3 Nouzové vedeni
4

Rychlospojka
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Kultivator

10 Kultivator

10.1  Hroty kultivatoru
Swift ma odpruzené hroty, které jsou pfipevnény ke kruhové trubce ramu. Hroty jsou upevnény tak, aby
nekteré pracovaly pred a nékteré za svymi montdznimi body. Uvedené uspotddani umoziuje kompaktni
charakter stroje a soucasné¢ dobry tok pady.
Odpruzené hroty maji tu vyhodu, Ze jsou bezidrzbové, a Ze maji pozadavek na tah nez tuhé hroty. V
porovnéni s tuhymi hroty maji odpruzené hroty bo¢ni flexibilitu a vyhleddvaji cestu ptidou s nejmensim
odporem.

Obrazek 10.1

Dotédhnéte Srouby kiiZem tak, aby byly hroty v roviné a nedoslo k prasknuti drzaku. Maximdln{ utahovaci
moment 86 Nm.

Obrézek 10.2
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10.2  Spicky, Sipové radli¢ky a vodici listy

e

: 120
z T
240 / l

'I

Model Viderstad Swift je standardn€ vybaven Spickami typu (A) o Sitce 80 mm nebo typu (B) o $itce 50
mm..

10.2.1  Spicky a ipové radlicky

Obrazek 10.3

%

Ptipadné jsou k dispozici i Spicky o Sitfce 120 (C) a 210 mm (D) a Sipové radlicky o $itce 240 mm (E). K

dispozici je i standardni typ Spicek o Sitce 80 mm (A) a typ o Sitce 50 mm (B) ve variant€ s del$i Zivotnosti
nazvané Marathon 50 mm (F) a 80 mm (G).

. Spitky (A+B) se nejlépe hodi pro hloubkové rozvoliiovani a zna¢né promichavani zbytkt rostlin.
Pouziti uzsich Spicek (B) umoZnuje dosahovat vetsi hloubky. I kdyz Spicky vytvoii dzkou stopu,
rozrusi ptidu v okol{ hrotu. V zdvislosti na tom, kterou vodici liStu pouZijete, budou Spicky

promichdvat zbytky rostlin mnoha rtiznymi zptisoby.

. Spitka (C) se doporucuje pro stfedné hluboké obdelavani v hloubce okolo 150 mm. Zajistuje Sirsi
odseknuti a dokdze rozrusit vétsi mnoZzstvi pidy neZ mensi 80mm Spicka.
. Spitka (D) se miiZze pouZit misto §picky $ipové radlicky, je--1i poZadovdna o néco hlubsi kultivace. Za

vlhkych podminek je misto Sipové radlicky vhodnéjsi 210mm Spicka, abyste se vyhnuli zhutiiovani v
pudni struktufe pod pracovni hloubkou. Zajist'uje ptekryti a plné odseknuti.

. Spicka ipové radlicky (E) je navrZena tak, aby zajistila plné odseknuti pfi obdéldvani v malé hloubce
nepiesahujici 70 mm. Spicka §ipové radlicky efektivné rozruSuje naklicend pfirozené zasetd semena a
plevel. Spicka Sipové radlicky v kombinaci s 50 mm vodic{ liStou (H) zabraiiuje zachycovani zbytka
rostlin mezi vodici liStou a Spickou.

10.2.2  Vodici listy
Spicky jsou kompletovany se standardni vodici lidtou typu MixIn shin (H+I), viz ”Obrdzek 10.3

v

strani 670 $itce 80 mm (standard) a S0 mm. LiSta MixIn shin vyhazuje ptidu smérem doptedu, takze ta se
dostava do rotacniho pohybu a pfi jediném pitejezdu se promichdva se zbytky rostlin.

Je k dispozici i tradi¢néjsi vodici lista (J+K), viz ”Obrdzek 10.3 ” na strani 67 v pravostranné a
levostranné verzi. Zkroucend vodici liSta vyhazuje ptidu ven pod ur¢itym dhlem a soucasné k ni
pfimichédva zbytky rostlin. Zkroucené vodici liSty museji byt umistény tak, aby byla ptida vyhazovana
smérem nahoru od stiedu stroje s vyjimkou hrotti, které jsou umistény v blizkosti kol, kde existuje riziko,

Ze se pluda dostane do kol, a dvou vnéjsich hrotd na kiidle. Viz "Obrdzek 10.4”, ” Obrdzek 10.5”,
”Obrdzek 10.6” a ”Obrdzek 10.7”.
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Obrézek 10.6 SW 400

Obrézek 10.7 440
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Vyrovnavaci disk

11

Vyrovnavaci disk

Obrazek 11.1

Vyrovndvaci disky jsou uréeny pro vytvéaieni rovného povrchu za radlickami a k vytahovani kofenti
plevele z povrchu tak, aby uschly.

Hloubka vyrovndvacich diskt se reguluje dvéma hydraulickymi vélci pfipojenymi vedle sebe. Zdvihnéte
vyrovndvaci disky do maximdalni vysky a poté je postupné béhem provozu spoustéjte pomoci
hydraulického ovladani v kabiné, dokud nedosdhnete spravné drovné. Vyrovndvaci disky obvykle
podévaji nejlepsi vysledky, jsou-li nastaveny tak, aby se pravé zacaly oticet. Viz "Obrdzek 6.23 7 na
strani 46.

Vyrovnévaci disky se nesmi pouZivat pro vétsi hloubky obdélavani!
Jsou-li vyrovnavaci disky sefizeny na pfili§ velkou hloubku, miiZe nastat opacny efekt, tj. nerovny povrch
za zafizenim.

5 U modelu SW 640 se k dosazeni nejlepsiho vysledku krajni vyrovnavaci disky nastavuji zvlast — do
boku, vyskovée i délkove; viz " Obrdzek 6.24 7 na strani 46.

I s timto strojem se doporucuje zacit s vyrovnavacimi disky v maximdlni délce a tu postupné snizovat tak
dlouho, dokud nedosdhnete dobrého vysledku.

Obrazek 11.2
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12

12.0.1

4

Zavlacovac a tiller (prislusenstvi)

Obrézek 12.1 Zavlacovaé Obrazek 12.2 Tiller

Hroty zavlacovace a tilleru (pfislusenstvi)
1 Pii sefizovani musi byt stroj vyzdvihnut.
2 Pracovni hloubka se sefizuje pomoci htideli (C). Proved'te sefizeni vSech klik na stejnou délku.

3 Pracovni sklon se sefizuje pohybem zavlacky (A) v fad¢€ otvori (B).

PruZina na klikdch nesmf{ byt nikdy zcela stlacena.

Pokud si neptejete pouzivat ptidavné zatfizeni setfid’te pracovni hloubku na maximum pomoci klik (C).
Proved'te také sefizeni pracovniho sklonu tak, aby hroty byly témé&f rovnob&Zné s povrchem zemé.

Obrazek 12.3 Hroty tilleru Obrazek 12.4 Hroty zavilacovace

Pfidavna zafizeni jsou pruzinova a maji uvoliiovaci mechanismus, ktery tato zafizeni oto¢i, pokud se pti
couvani dostanou do pidy.
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Pripojeni oje (prislusenstvi)

13

Pripojeni oje (prislusenstvi)

Swift mize byt vybaven masivni piipojnou oji v zadni ¢4sti stroje, k nizZ 1ze ptipojit vélec, poZaduje-li se
konsolidace. Napiiklad, v suchych podminkach mtiZete pfipojit védlec za kultivator, a podpofit tak
rychlejsi kliceni ptirozené€ zasetych semen a plevele.

K valcim muzZete rovn€Z ptipojit zafizeni BioDrill urcené k seti fepky a travniho semene. Informace o
BioDrillu, viz vlastni dokumentace.

20
23 S
ooies A

% Y4

)

Obrézek 13.1

Maximalni povolené zatiZeni pro piipojnou oj je 6000 kg. Hmotnost zdvésného oka piipojné oje nesmi
presdhnout 600 kg. Hmotnost zavésného oka piipojné oje vyssi, neZ maximdlni povolend hmotnost, bude
znamenat nizkou nebo Zadnou hmotnost zavésného oka na traktoru. Neptitomnost tlaku koule mtize
rovnéz zkreslit manipulacni charakteristiky traktoru. Zhutiiovaci vélce, jako napiiklad Viderstad Rexius
s ocelovym prstencem nebo Viderstad Rollex, jsou vhodné pro ptipojeni za kultivator. Oba tyto vélce
mohou byt dodany se zafizenim BioDrill pro seti fepky nebo travniho semene.

Pottebujete-li jiné zaveésné zafizeni (napt. kulovy zdvés) 1ze standardni zadvésné zatizeni Viderstad
zamenit za jiné zavésné zafizeni.

Vezméte prosim na védomi, Ze vlastnik / provozovatel nese odpovédnost za zajiSténi, Ze budou pfi
prepravé stroje po verejnych komunikacich dodrZzovana vnitrostatni pravidla silni¢niho provozu. Vezméte
prosim na védomdi, Ze zdvésné stroje ovliviiuji tlak koule na traktor.
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13.1 Prepinaci ventil

Ptepinaci ventil pfepind mezi pfipojnou oji a funkci kontroly hloubky.

Ventil v pozici A: Funkce kontroly hlouby je aktivni.

Ventil v pozici B: Hydraulicka funkce pro piipojnou oj je aktivni.

Obrézek 13.2
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EasyRunner - valec (prislusenstvi)

v s

14 EasyRunner - valec (pfislusenstvi)

vz

EasyRunner je lehky vélec pro zhutiiovani. Je pruZinovy a vytvéii na ptidu rovnomérny tlak. Diky tomu

v 2z

vznikne hladky povrch s drobnymi ¢4sticemi.

Obréazek 14.1
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15

15.1

Hydraulika

Odvzdusnovani hydraulického systému

Hydraulicky systém je nutné odvzdusnit po jakékoli praci, kterd je na ném provedena.
Zkontrolujte, zda v bezprostfedni blizkosti pracovniho prostoru stroje nikdo neni.

Neékolikrat zahybejte zdvihacimi valci a vdlci pro skladani kiidla mezi jejich krajnimi polohami, dokud se
z hydraulickych systému nevypudi veskery vzduch.

Hydraulické viélce ptipojené vedle sebe systémem "hlavni a vedlejsi (master a slave)" se nachazeji na
vyrovndvaci jednotce a na strojich s hydraulickymi opérnymi koly a musejf byt odvzdusiovany a
synchronizovany v souladu s nasledujicim postupem pfedtim, neZ se stroj zane pouZzivat:

Pohybujte hydraulickou pakou tak, aby se vSechny hydraulické valce dostaly do svych krajnich poloh.
Ponechte hydraulickou pdku v této poloze s traktorem na volnobéh po dobu ptiblizné 15-20 sekund, dokud
se veskery pohyb nezastavi. Valce v maximdlni horni poloze dovoluji prisak, ktery umoZiuje, aby olej
protékal systémem a vypudil veskery vzduch. Opakujte tento postup po dobu nekolika sekund po
pfipojeni traktoru, pied sefizenim stroje, po rozloZeni a n¢kolikrat b€hem pracovniho dne.
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15.2 Schémata hydrauliky

15.2.1 Hydraulické schéma, SW 400-440

Hjul
Wheels

1

¥

ption

&
b1y — Jﬂ

491650 |
Ratio 14.5

Ut

Toppsting
Push rod

428236
Ratio 14.5

-

AR
Yellow marking

40 l/min
200 Bar

Ut

DIt — D2

491650 |
Ratio 1:4.5

Option

Tillkopplingsdag

I —

Rear drawbar

&4

B7

T

TR |

L

T

189505

-7

Q.

White marking

10 l/min
200 Bar

Obrézek 15.1 190905 SW 400-440

Tab. 15.1

Cl1

Hydraulicky vélec, piepravni kolo

Vingfalining
Wing folding

}

L
1.5mm )

3 | 4

I 1.5mm

717
Red marking

20 (/min
200 Bar

Utjsmnare
Leveler

Blue marking
10 l/min
200 Bar

C2

Hydraulicky vélec, piepravni kolo

C3

Hydraulicky vélec, skladani kiidla

C4

Hydraulicky valec, skladani kiidla

C5

Hydraulicky vélec, vyrovnavaci disk

C6

Hydraulicky vélec, vyrovnavaci disk

C7

Hydraulicky vélec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)

Bl

Ridi¢em ovlddany zpétny ventil, nosi¢ kola

B2

Ridi¢em ovlddany zpétny ventil, horni ty¢

B3

Ridi¢em ovladany zpétny ventil, vyrovnavaci disk

B6

Ridi¢em ovlddany nezpétny ventil, kontrola hloubky

B7

Prepinaci ventil, funkce kontroly hloubky/pfipojna oj

V2

Omezovac tlaku, vyrovnavaci disk

Al

Akumulétor, vyrovnavaci disk
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15.2.2

Option

Toppsting
Push red

T

Hydraulické schéma, SW 560 se standardnimi

opérnymi koly
Hjul

1,5mm )| 3 4 ( 1.5mm

i

2

D¢

Stédhjul
Support wheels

Option

Tillkopplingsdag
Rear drawbar

13

LT/R,

189505

-

B B

Blue marking
10 1/min
200 Bar

Red marking
20 /min
200 Bar

-
|

428236
Ratio 14.5
— - +

_

L

White marking
10 {/min
200 Bar

Yellow marking
40 l/min
200 Bar

Obrézek 15.2 190906 SW 560

Tab. 15.2
Cl1

Hydraulicky vélec, piepravni kolo

Cc2

Hydraulicky vélec, ptepravni kolo

C3

Hydraulicky valec, skladani kiidla

c4

Hydraulicky valec, skladani kiidla

C5

Hydraulicky vélec, vyrovnadvaci disk

C6

Hydraulicky vélec, vyrovnavaci disk

C7

Hydraulicky vélec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)

C8

Hydraulicky vélec, nastaveni hloubky, opérné kolo

C9

Hydraulicky vélec, nastaveni hloubky, opérné kolo

Bl

Ridi¢em ovladany zpétny ventil, nosi¢ kola

B2

Ridi¢em ovlddany zpétny ventil, horni ty¢

B3

Ridi¢em ovladany zpétny ventil, vyrovnavaci disk

B4

Ridi¢em ovladany zpétny ventil, opérné kolo

B5

Prepinaci ventil, mezi skldddnim kiidla a opérnym kolem

B6

Ridi¢em ovladany nezpétny ventil, kontrola hloubky

B7

Pfepinaci ventil, funkce kontroly hloubky/piipojna oj

V2

Omezovac tlaku, vyrovnavaci disk

Al

Akumulator, vyrovnavaci disk
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Hydraulika

15.2.3

Stédhjul
Support wheel

i

c1

Huvudhjul
Main wheels

Stadhjul
Support wheel

4

Hydraulické schéma, SW 560-720 s oto¢nymi opérnymi koly

Vingfllning
Wing folding

|

1.5mm )|

&

[

(6

)

B1

|

Option

Toppsténg
Push rod

Vs L[fjmby UfEﬂ gz]w

o1

491650
Ratio 14.5]

- r\Ei -

-

[E

Option
Tilkopplingsdag
Rear drawbar

L9+

Red marking

( 1,5mm

Blue marking

[+ 4W || 87 20 t/min 10 U/min
‘ } i Jj‘ } qm [ j 200 Bar 200 Bar
= IS i
o Si]m : 4J ‘ L‘F s | ) ‘
SR )
: 8
200 Bar
Obrézek 15.3 190907 SW 560-720
Tab. 15.3
Cl1 Hydraulicky vélec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C2 Hydraulicky vélec, piepravni kolo
C3 Hydraulicky vélec, pfepravni kolo
C4 Hydraulicky vélec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C5 Hydraulicky valec, skladani kiidla
Co6 Hydraulicky valec, sklddanf kiidla
Cc7 Hydraulicky vélec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)
C8 Hydraulicky vélec, vyrovnavaci disk
Cc9 Hydraulicky vélec, vyrovndvaci disk
Bl Prepinaci ventil, zasouvaci zafizeni opérnych kol, pfepravni kolo
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, nosi¢ kola
B3 Ridi¢em ovlddany zpétny ventil, horni ty¢
B4 Ridi¢em ovlddany zpétny ventil, vyrovnavaci disk
B6 Ridi¢em ovladany nezpétny ventil, kontrola hloubky
B7 Prepinaci ventil, funkce kontroly hloubky/pfipojna oj
V2 Omezovac tlaku
V3 Omezovac tlaku, vyrovnavaci disk
Al Akumulétor, vyrovnavaci disk
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SW 400-870

15.2.4

Hydraulické schéma, SW 870
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Tab. 15.4

Cl1

Hydraulicky vélec, nastaveni hloubky, opérné kolo

Blue marking
10 /min
200 Bar

Cc2 Hydraulicky vélec, pfepravni kolo
C3 Hydraulicky vélec, pepravni kolo
Cc4 Hydraulicky vélec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C5 Hydraulicky valec, sklddanf kiidla
C6 Hydraulicky valec, skladanf kiidla
Cc7 Hydraulicky vélec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)
C8 Hydraulicky vélec, vyrovndvaci disk
c9 Hydraulicky vélec, vyrovnavaci disk
C10 Hydraulicky vélec, spousténi vnéjsitho kiidla
Cl1 Hydraulicky valec, spousténi vnéjsiho kiidla
B1 Pfepinaci ventil, zasouvaci zafizeni opérnych kol, pfepravni kolo
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, nosi¢ kola
B3 Ridi¢em ovlddany zpétny ventil, horni ty¢
B4 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, vyrovnavaci disk
B6 Ridi¢em ovladany nezpétny ventil, kontrola hloubky
B7 Prepinaci ventil, funkce kontroly hloubky/pfipojna oj
V2 Omezovac tlaku
V3 Omezovac tlaku, vyrovnavaci disk
V4 Ventil
Al Akumulator, vyrovnavaci disk
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Hydraulika

15.3 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Traktor musi mit 4 dvoj¢inné hydraulické spojky, 1/2", s nasledujicimi funkcemi.

» Pro zdviZeni / spusténi stroje se vyZaduje dvojcinnd hydraulicka spojka s vykonem 40 1/min pfi tlaku
200 bar.

» Pro zdviZeni / spusténi vyrovndvacich diski se vyZaduje dvoj¢innd hydraulicka spojka s vykonem 10
I/min pfi tlaku 200 bar.

» Pro funkce zasouvani a vysouvani se vyZaduje dvoj¢innd hydraulicka spojka s vykonem 20 1/min pii
tlaku 200 bar, a pro hydraulické podptirné kolo (SW 560 s neoto¢nymi podplrnymi koly).

« V piipadé funkce kontroly méfeni a pro pfipinaci oj (pfisluSenstvi) se vyzaduje dalsi dvojcinna
hydraulicka spojka s vykonem 20 I/min pii tlaku 200 bar.
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