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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Vi hoppas att var produkt kommer att 6ka din lonsamhet
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Seci stroj Rapid seje vzdy spolehlivé a vysokou pracovni rychlosti. Majitelé stroje Rapid na celém svété ocenuji
jednoduchou konstrukei spolu s kvalitou stroje, ktera je zarukou dlouhé Zivotnosti a nizkych provoznich nakladu.
Rychlé seti, redukované nebo konvencni zpracovani piidy — Rapid seje perfektné za vSech podminek.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Zze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/EC a 2014/30/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
Rapid A 600C, Rapid A 800C
sériové ¢.: RDA0001718-RDA0002000
Viderstad 06/09/2021

2

Gunnar Blackert

Technicky produktovy manazer pro seti

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Véderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

903724-cs; 02.08.2021 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | M) | m
Basic weight Max. tota weight Max. payload

F k| | _ kal\ | kg
Max. axle load Max. cou’ngload Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903724-cs; 02.08.2021



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Technické udaje

Tableau 1.1
Rapid RDA 600C RDA 800C
Pracovni zabér (m) 6,0 8,0
Piepravni §ifka (m) 3,0 3,0
Pfepravni vyska (m) 3,51 4,0
Piepravni délka (m) 9,6 10,3
Zakladni hmotnost (kg) 7300 8700
Objem zasobniku na osivo (1)2 6000 6000
Min./max. objem piredniho zasobniku na osivo 2000/3000 2000/3000
(litry)
Min./max. objem zadniho zisobniku na osivo 3000/4000 3000/4000
(litry)
Maximalni napli zasobniku na osivo (kg) 5900 5900
Pocet secich botek (x) 48 64
Rozteé secich botek (mm) 125 125
Pocet prihnojovacich botek (x) 24 32
Roztec prihnojovacich botek (mm) 250 250
Min./max. pfitlak secich botek (kg) 95/195 85/165
Prumér seciho kotouce (mm) 410 410
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-14 10-14
Rozméry kol (piepravni kola) 195/95 -15" 195/95 -15"
Rozméry kol (opérna kola) 195/95 -15" 195/95 -15"
Hydraulické spojky 5DV +FR3 5DV +FR3
Tahova narocnost od (k) 240 260
0!ej)0vz’1 kapacita hydraulického ventilatoru (I/ 40 40
min

1. S plnicim Snekem (pfisluSenstvi)
2. Zasobnik Ize rozdélit takto: 50/50 % osivo/hnojivo, 40/60 % osivo/hnojivo nebo 100 % osivo
3. 4 zéasuvky pro napéjeni hydrogeneratoru

903724-cs; 02.08.2021 3



VSeobecna bezpecnostni opatieni

2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpovédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkeci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,V$eobecné dodaci
podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery
provisions for the Véderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida piesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucdte se pouzivat stroj spravné a opatrng!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynti k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Zaénéte timto ...

2. Pak ...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo té€zkym uraztim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud jim neni zabranéno.

Veénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materidlnim Skodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zaji§téni spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzitecné rady nebo
zv14sté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

903724-cs; 02.08.2021



VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.5 Varovné etikety

2.5.1

M, N, O

Umisténi bezpe¢nostnich symboli

G, HLINO

— _

1

2.5.2
A.

/NI

v

Obsah varovnych etiket

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpe¢nostni upo-
zornéni podle potieby pfi
praci.

Vzdy zajistéte, aby byla
volna cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednutou
sekci. PresvédcCte se, ze jsou
zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
piepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, Ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych haku.

/i

N
\

B>

3

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci urazu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.
Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl diikladné zajistén
podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.
Zajistéte zvedaci valce vhodnym
zajiStovacim zafizenim zluté barvy.

903724-cs; 02.08.2021



VSeobecna bezpecnostni opatieni

E.
Nebezpeci plynouci z kloubového Varovani pro nadmérnou piepravni
htidele. Neptekracujte kloubovy vysku. Davejte pozor na nadzemni
htidel ani se nezdrzujte v jeho elektricka vedeni, viadukty, brany,
blizkosti. Nez se k nému pfiblizite, stromy atd. Vzdy zkontrolujte
vypnéte vyvodovy hiidel a motor maximalni povolenou vysku.
AL traktoru a vytahnéte klicek ze —f
—~ v zapalovani. Nepouzivejte ochranny r 5 —ELe
kuzel jako stupatko. Ujistéte se, ze
je ochranny kuzel bezpeén¢ na
svém misté a stavajici bezpecnostni K.
zafizeni spravné ptipojeno k traktoru
a ochrannému krytu. Poskozeny L, . o .
ochranny kuzel neprodlen¢ vymeérite. Varorvanolvpred oStI‘lk.a_] 101m'olej o,
ktery mtze zplsobit fezna zranéni,
F. protoze hydraulicky systém ob-
sahuje tlakové nadoby. Pii od-
pojovani hydraulickych spojek od
PresvedcCte se, Ze je zcela volna pracovni stroje dbejte nejvyssi opatrnosti.
plocha a prostor sklapéni stroje. Nikdy Nikdy nesméfujte hydraulické
se nepohybujte pod zvednutou sekci! spojky na ¢asti téla. Pfed udrzbou a
— opravou vypust'te tlakové naddoby.
G. T . o
Bud'te si védomi nebezpeci
' rozdrceni.
Presvédcte se, Ze se za provozu o
/\ nikdo nezdrzuje na secim stroji.
N
®
ﬂ M.
H. Déavejte pozor na otacejici se Sneky.
Piesvédéte se, Ze se pii nakladani /-\
osiva anebo hnojiva zepiedu nikdo
E nezdrzuje na secim stroji. o ¥
A -
fi= v
<l N
L

Davejte pozor na otacejici se $neky.

stroje nejsou urcené k ruénimu
nakladani z malych pytld s osivem.

Zebiik, stupétko a pracovni plosina /!\
&

=5[>

6 903724-cs; 02.08.2021



VSeobecna bezpecnostni opatreni

0.
Nestoupejte na miiz stroje.
//,'l \
P.
Po 10-15 km jizdy dotahnéte
matice kol.
f@ Stejnym zptisobem dotdhnéte ma-
= tice kol po vymeéné kol. Matice
utahujte momentovym klicem.
)
s /)
Q.
Nestijte mezi traktorem a
.Fa strojem, kdyz traktor couva
m‘ H  zatgelem pripojen.
R.

Pouzivejte ochranu sluchu.

-

903724-cs; 02.08.2021 7



VSeobecna bezpecnostni opatieni

2.6

2.6.1

A

A

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Nikdy nenechte traktor bez dozoru, kdyz je
k nému pfipojeny seci stroj, pokud jste nevypnuli
motor a nevytahli klicek ze zapalovani.

Pro vSechny servisni a opravatské prace na
hydraulickém systému musi byt kiidlové sekce
seciho stroje vzdy ve spusténé poloze a seci stroj
by mél spocivat na rovném povrchu.

Pfed provadénim servisnich nebo opravaiskych
praci na hydraulickém systému pro pienos
hmotnosti musi byt vypustén olej z tlakovych
zasobnikd.

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Vesker¢ svafovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni trovni. Uvédomte si,
ze Spatné provedené svarovani miize mit za
nasledek t€zké nebo smrtelné zranéni. V ptipade
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Kdy?z je stroj pfipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem.

Pii provadéni servisu a udrzby seciho stroje vzdy
vypnéte motor traktoru a odpojte elektricky
systém piivodu osiva.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nédhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

2.6.2

2.6.3

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Nér samaskinen transporteras pa vag ska det ske
omdodmesgillt och med storsta forsiktighet. Vi
rekommenderar att en traktor med en bruttovikt
som minst uppgar till sémaskinens bruttovikt
anvinds om sdmaskinen e¢j dr utrustad med
bromsar. Nationella bestimmelser géllande
bromsutrustning maste alltid foljas!

Uvédomte si, ze mate omezeny vyhled dozadu.
Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcatek na
traktoru. Pfi couvani se presvédcte s absolutni
jistotou, Ze je prostor za strojem volny.

Abyste zabranili veSkerym nebezpecim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pred
jejim zahajenim musite vypnout v§echna
elektronicka tidici zatizeni uvniti i vn¢ kabiny
traktoru.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
preprave po verejné komunikaci. Dbejte
rychlostnich omezeni platnych ve vasi zemi. Na
nerovnych vozovkach by tato rychlost méla byt
niz§i.

Pracovni plo$ina na levé strané stroje musi byt
udrzovéna v Cistoté, aby se predeslo nebezpeci
uklouznuti.

Mezi piedni a zadni Casti ploSiny hrozi nebezpeci
rozdrceni. Kdyz se kiidla stroje vyklapé;ji nahoru,
zadni ¢ast ploSiny se automaticky sklapi dovnitf
smérem k zasobniku na osivo.

Béhem piepravy musi byt piepinaci ventil vzdy
nastaveny do polohy provozu ventilatoru.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prace

Nikdy nestlijte mezi traktorem a secim strojem,
kdyz traktor couva.
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

& Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pii bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostate¢nou bezpecnostni vzdalenost
od zavésenych biemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

A Vzdy se ptesvédcte, Ze nejsou piekazky
v pracovni oblasti zavlac¢ovacich bran. Uvédomte
si, Ze pii spousténi zavlacovacich bran na zem
hrozi nebezpeci trazu.

é Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

2.7

A

Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku.

Stroj musite na pfepravni vozidlo vyvézt a z n€ho
odvézt traktorem. Zvedani jefabem je zakazano!

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.3
Technické udaje “.

Vzdy se ujistéte, ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

Obrazek 2.1
1. Uvedte stroj do ptepravni polohy, viz “6.2.2 Uvedeni 6. Zabraiite otaceni prepravnich kol stroje pomoci klint
do prepravniho rezimu“. nebo podobného zatizeni.
2. Aktivujte funkci zatazeni kol, viz “6.3 Funkce 7. Zajistéte znamenaky zavlackami, viz “7.5
zatazeni kol “. Znamendky “.
3. Zvednéte predni naradi do vysky vysokého zdvihu. 8. Vyklopte ptedni plosinu nahoru, viz “3.3 Plosina “.
4. Nacouvejte se strojem podéIné na nizky piivés nebo 9. Zajistéte plachtu vozidla stahovacimi popruhy nebo
plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude podobnym zafizenim.
nutna najezdova rampa, nakladaci plosina nebo i i
podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrng; zkon- 10. Odpojte traktor od stroje.
trolill”,fiel; zda nedoslo k poskozeni Easti stroje béhem 11. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostiedky v sou-
nakladxy. ladu s platnymi piedpisy. Vazaci prostiedky musi byt
5. Spustte stroj dolti. Nastavte doraz hlavniho P?‘R‘OJCHY, ke stroj 1v mistech oznacenych znackami,
hydraulického valce tak, aby stroj ve spusténé poloze viz“Obrazek 2.1 *.
spocival na kolech, kotoucich a mezikolovém péchu.
Ujistéte se, ze hydraulicky systém stroje byl zbaven
tlaku.
10 903724-cs; 02.08.2021



VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

REACH odst. 33

* REACH je ptedpis pfijaty pro zvyseni ochrany
lidského zdravi a Zivotniho prostiedi pred riziky, jez
mohou predstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spolecnost Véderstad AB fidi ¢lankem
33 natizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi pfedpisy pro recyklaci a
pfislusnymi natizenimi.

903724-cs; 02.08.2021
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3 Popis stroje

3.1 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. VSechny tyto systémy
(E-Control, ISOBUS) dokazou fidit vS§echny funkce
stroje, existuji vSak rizné varianty zptsobu jejich
ovladani a ptipojeni.

3.1.1 E-Control

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

12
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3.2 Piehled

Obrazek 3.1

Tazna oj
Drzék hadic
Ventilator osiva
Plosina s zebtikem
Zasobnik na osivo
Ventilator hnojiva
Preemergentni znamenak (pfislusenstvi)
Odstavné podpéry
Mezikolovy pidni péch
Kiidlové péchy (prislusenstvi)
Predni naradi
Pfihnojovaci systém

. Seci systém
Kultivator
Skrabka
Zavlacovaci brany

OCPOZEZCAS-ZOT@EOO®p

Preemergentni znamenak (pfislusenstvi)
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3.3 PloSina

Za jizdy traktoru nebo pii dopliiovani osiva
nesmi na plosing nikdo stat.

Nebezpeci uklouznuti! Udrzujte plosinu v Cistoté.

Pted pfepravou na vetejnych komunikacich
predni ploSinu vzdy vyklopte nahoru. Piepravni
§itka s vysunutou plosinou je 3,0 m.

Mezi ptedni a zadni ¢asti plosiny hrozi nebezpeci
rozdrceni!

Kdyz se kiidla stroje skladaji do prepravni
polohy, zadni ¢ast ploSiny se automaticky
vyklopi nahoru.

Zebtik plosiny neni uréeny k manualnimu plnéni
z malych pytl.

BE o B B> B P

Obrazek 3.2

Plosina stroje je rozdélena na dvé Casti.

Pfedni Cast plosiny Ize vyklopit nahoru pro usnadnéni
pract, jako je napiiklad kalibrace nebo udrzba.
Doporucuje se zvednout Zebiik. Zajistéte plosinu v nahoru
vyklopené poloze zahaknutim kluzné tyce za Sroub, jak je
znazornéno na “Obrdzek 3.2 .

14 903724-cs; 02.08.2021
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34 Pi'ehled vybaveni na piani /
prislusenstvi

Obrazek 3.8 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
riiznych prumeérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

Obrazek 3.3 Lapac necistot, ocelovy

A. Zémek
B. Lapac necistot, ocelovy

Obrazek 3.6 Tazné oko o priuméru 40 mm.
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Instalace

4 Instalace

ﬁ Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

ﬁ Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

4.1 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se 1isi
v zévislosti na vybaveni seciho stroje.

Hydraulickeé spojky

Traktor musi mit:

e 5 dvoj¢innych hydraulickych spojek v zavislosti na
vybaveni na ptani.

* Jednu (1) volnou vratku

[ys

Podrobngjsi informace viz kapitola “5.3.2 Rozmeéry a
barevné kodovani hydraulickych hadic“.

4.2 Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

16
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Pripojeni
1. Pripojte seci stroj k zdvésnému zatizeni traktoru.

2. Sklopte drzak hadic dopiedu a piipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

3. Piesvédcte se, Ze hadice a kabely voln¢€ visi,atoiv
ostrych zatackach.

5.2 Odpojeni

1. Snizujte tlak stroje, dokud stroj nebude spocivat na
svych kolech a kotoucich.

2. Odpoijte seci stroj od zaveésného zatizeni traktoru.

3. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

53 Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabelu

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mize poskodit hydraulika seciho stroje.

se tak zbyte¢nych problémi a opotiebeni

@ Peclive vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete
hydraulického systému.

5.3.1 Pripojeni hydraulickych hadic pro ovladani
stroje

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro
stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

@ Zvyknéte si pfipojovat hadice vzdy ke stejnym

zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly

@ Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Obrazek 5.1

903724-cs; 02.08.2021
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.3.2 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

ISO 7241-1, fada A

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
Volné vratky pro 1 zéstrCka
Neoznaceno - zpétny prutok vyssi -
nez 50 l/min ISO 7241-1, fada A
At 1/2% zastrcka
5% Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 40
V- ISO 7241-1, fada A
L |
I Q 1/2° zstréka
X . , Skladani kiidel a rychlospojky
-,\'~ ,‘/"‘— Cervend CrossBoard 20
AL ISO 7241-1, fada A
| |
* Comd Ventilator davkovani 1/2” hane
osiva ISO 7241-1, fada A 40
I
1/2% zastrcka
* . Ventilator a $nekovy rychlospojky
& Seda dopravnik hnojiva 45
Y Y3 ISO 7241-1, tada A
%
1/2% zastrcka
Modra SystemDisc rychlospojky 20
ISO 7241-1, fada A
1/2% zastrcka
Modr4 Agrilla rychlospojky 20

18
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

533 Nastaveni drZzaku hadic a délky hadic

Obrazek 5.3

2. Upevnéte horni podpéru v ichytu horniho ramene
Obrazek 5.2 traktoru.

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délky.
Tim zajistite, ze budou hadice vzdy spravné ptipojené a
ze bude stroj ovladany odbornou manipulaci s ovladaci
pakou. Po skonceni prace zasuite rychlospojky do otvort
tvaru klic¢ové dirky v drzaku hadic a upevnéte je.

534 Piipojeni hydrogeneratoru pro dopravni
ventilator hnojiva pohanény vyvodovym
hiidelem.

A Cerpadlo na vyvodovém hiideli Ize spustit jen
tehdy, kdyz je aktivovana hydraulicka spojka
traktoru pro funkci ventilatoru davkovani a
dopravy osiva.

Obrazek 5.4

w

Uvédomte si prosim, Ze na horni podpéfe se pouzivaji
ﬁ Mg¢jte na paméti rizika spojena s otacejicim se dva uchycovaci body.
vyvodovym hiidelem.

@ Uvédomte si, Ze kroky 3 a 4 jsou nutné pouze pii
prvni montazi nebo pii premisténi Cerpadla
z jednoho traktoru na druhy.

1. Pfipojte hydrogenerator k 1000otackovému vy-
vodovému htideli traktoru. Pfesvédcte se, Ze spojka
zapadla do koliku vyvodového htidele.

Obrazek 5.5

4. Pfipojte hydrogenerator k horni podpéte. Zvolte
polohu (A) nebo (B) podle toho, ktera je nejvhodné;jsi.

Srouby neutahujte!

Drzte ¢erpadlo mirné sklonéné nahoru, asi 5° vuci
vodorovné linii. Utdhnéte podpéru (C).
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Obrazek 5.6

5. Uvolnéte hydrogenerator a utdhnéte ¢tyti Srouby (D).

Presvédcte se, ze je Cerpadlo zavéSené vodorovne
nebo mirné sklonéné nahoru.

Obrazek 5.7
6. Oddélte horni podpéru, abyste zabranili bo¢ni vili.
V piipad¢ potfeby umistéte dodané podlozky mezi
podpéru a uchyt horniho ramene.

Zajistéte Sroub matici na vnéjsi strang.

5.4 Svétla

Pred ptepravou po silnici je proto dulezité se
presveédcit, ze je osvétleni fadné piipojené a ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

O

Obrazek 5.8

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7pblové zasuvcee traktoru uréené pro privésy.

Pro zvySeni spolehlivosti a prodlouZeni zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kwvili nizkému piikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro privés. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat naptiklad kvili poskozené kabelazi.

5.5 Parkovani

Obrazek 5.9

Seci stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.
Zajistéte stroj podkladacimi kliny kol (B).

P1i parkovani stroje byste méli pfemistit dorazovy Sroub
na zvedacim valci nahoru, abyste uvolnili hydraulicky
tlak.

20
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6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 Hydraulické brzdy

Stroj je pak brzdén jednim hydraulickym valcem pro
kazdé kolo.

Systém je vybaveny také parkovaci brzdou a nouzovou
brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

6.1.1.1  Pripojeni brzd

Max 150 bar

Obrazek 6.3

3. Seslapnéte brzdovy pedal a udrzujte ho v této poloze,
dokud manometr na tazné oji stroje neukaze tlak 120—
140 bar.

}\\\\\\.\\\\ \“\\\\"
e

Obrazek 6.1
Obrazek 6.4
1. Ptipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, Ze 4. Pripraveno k jizde.
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedalem traktoru poskytujici 6.1.1.2 Parkovaci brzda

maximalni tlak 150 bar. Pfipojte lanko k vhodnému a

bezpecnému piipojovacimu bodu na traktoru. Za-

jistdte, aby se lanko nemohlo nikde zamotat. Nastaveni brzd byste méli sefidit, kdyZ je stroj
novy, a potom dvakrat ro¢n¢.

Pfi nesetfizovanych brzdach se Casem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy piestanou
A fungovat uplné.

Obrazek 6.2

2. Ujistéte se, Ze je ventil nouzové brzdy nastaveny do -
polohy (A). —

Obrazek 6.5
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Pro zatazeni parkovaci brzdy otacejte kliku (A) ve sméru
hodinovych rucicek.

6.1.2 Pneumatické brzdy

6.1.2.1 Pripojeni brzd

1. Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu brzdového
systému a vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam
traktoru.

2. Potrubi stlacené¢ho vzduchu ma ¢ervenou ptipojku a
musite je ptipojit k cervené spojce traktoru. Ovladaci
potrubi ma zlutou ptipojku a musite je pfipojit ke
zluté spojce traktoru.

Obrazek 6.6

3. Nastavte kohout ventilu stlaéeného vzduchu (A)
podle zatiZeni stroje.

A

Nespravné nastavena paka predstavuje riziko
zablokovani kol seciho stroje pfi brzdéni
nebo nedostatecné brzdné sily.

To by mohlo vést ke ztraté kontroly nad
strojem.

* Jizda s prazdnym zasobnikem na osivo: Paka musi
byt nastavena na 0.

» Jizda se zasobnikem na osivo naplnénym do
poloviny: Paka musi byt nastavena na 1/2.

* Jizda s plnym zasobnikem na osivo: Paka musi
byt nastavena na 1.

6.1.2.2  Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzaku hadic.

Obrazek 6.7

2. Uvolnéte brzdy zatlacenim odlehcovaciho ventilu.
3. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

4. Odpojte tazny hak/agrozaves.

6.1.2.3  Parkovaci brzda

Obrazek 6.8

Pro zatazeni parkovaci brzdy otacejte kliku (A) ve sméru
hodinovych rucicek.

6.2 Prechod mezi piepravni a pracovni
polohou
6.2.1 Pi'epnuti do pracovniho rezimu

Ptislusné barevné znaceni viz “5.3.2 Rozméry a barevné
kodovani hydraulickych hadic .

Obrazek 6.9

22
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1.

2.

Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.

Pied rozkladanim se také presvédcte, zZe je uplné
zvednuté predni naradi.

Obrazek 6.12

6. Uvolnéte bezpecnostni zavlacky ze znamenaki a
umistete je do polohy A.

Obrazek 6.10 7. Jedte vzdy smérem vpied, aby se seci stroj pii seti
spustil do pracovni polohy a neucpaly se seci botky.
K zatazeni kiidlovych sekci pouzijte sklapéci valec.

6.2.2 Uvedeni do pi‘epravniho reZimu

Stroj nesmi byt spustén dold, kdyz je slozeny.
Mohlo by tim dojit k poSkozeni hadic a detektorti
pripojenych ke stroji.

Nez prikrocite k dal$imu kroku, nastavte stroj do
prepravniho rezimu, viz zvlastni ptirucku pro ISOBUS/E-
Control.

Obrazek 6.11

Pouzijte ovladaci paku hydrauliky traktoru pro
zajisténi polohy kiidlovych sekci. Drzte paku v této
poloze, dokud se obé ktidla upln€ nerozlozi.

Rozlozte kiidlové sekce.

* Pouzijte ovladaci paku hydrauliky traktoru pro
rozlozeni kiidlovych sekei. Drzte hydraulickou
paku v poloze spousténi, dokud se sklapéci valec
uplné nevysune a dokud se pistnice valce pro
prenos hmotnosti nevysune do poloviny své délky.

Obrazek 6.13
1. Pro zajisténi znamenakl umistéte bezpecnostni
. . zavlacky do polohy B.
Podivejte se, zda jsou nosniky kol kiidlovych sekci ve Y o pololy
vysunuté poloze, abyste zkontrolovali, zda se
resetovalo ustroji pro zatahovani kol. Pokud tomu tak Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély
neni, bude to bezprostifedné ziejmé, protoze kiidlové ‘ byt vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve
sekce budou svéSené dolt. To 1ze napravit mirnym sloZené poloze. Napiiklad b&hem piepravy,
zataZzenim skladaciho valce; spoustéjte stroj dolt, udrzby a uskladnéni.

dokud se neaktivuje ustroji pro zatahovani kol.
Myslete na to, ze by znamenaky na obou
stranach (vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

903724-cs; 02.08.2021 23



Pieprava

2. Slozte kiidlové sekce seciho stroje.

3. Presvédcte se, Ze se aktivovalo automatické za-
jistovaci zatizeni.

4. Muzete také aktivovat funkci zatazeni kol. Viz “6.3
Funkce zatazeni kol .

Zkontrolujte, zda pfedni nafadi a stroje vzadu nepiesahuji

prepravni Sitku 3 metry.

6.3 Funkce zataZeni kol

A

Nebezpeci rozdrceni funkci zatahovani kol pod
pruzinou. Pii manipulaci se zajistovacim za-
fizenim vzdy pouzivejte vhodny néstroj, napft.
dodany kli¢ (C). Viz “Obrdzek 6.15 *.

Seci stroj ma funkci, kterda umoziuje zatazeni kol
kiidlovych sekei po slozeni stroje do pfepravni polohy.
Slouzi pro minimalizaci pfepravni Sitky stroje.

Obrazek 6.14

Pro aktivaci této funkce musi byt zajiStovaci zatizeni (A)
(jedno na kazd¢ kiidlové sekci) po slozeni stroje zvednuto
do polohy (B).

Obrazek 6.15

Pouzijte ptilozeny kli¢ (C) nebo jiny vhodny nastroj.

Kdyz je stroj rozlozeny do pracovni polohy, ustroji pro
zatazeni kol se automaticky resetuje a kola se vrati do
“normalni polohy”.

®

Aby se predeSlo vaZnému poskozeni stroje:

Pokud je stroj na mékké zemi a slozeny,
nespoustéjte ho dolt do polohy seti.

Pokud je stroj slozeny, kola nesmi byt oddalena
od zemé& pomoci hydraulického systému.
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7 Z.akladni nastaveni

7.1 RovnobéZné se zemi

zkontrolovat jeho vodorovné nastaveni. Po
provedeni tohoto nastaveni je sefizovani nutné
jen tehdy, pokud bylo odmontovano horni
rameno na zadni ¢asti zasobniku na osivo.

@ Nez seci stroj poprvé pouzijete, musite vzdy

Pro uvolnéni tlaku na horni rameno béhem
nastavovani musi byt seci stroj spustény tplné
dolt. Je to spojené s rizikem ucpani botek.

1. Odstavte stroj na pevném povrchu.

2. Spoustéjte stroj dold, dokud nebude ptiblizné 1 cm
nad zemi.

Obrazek 7.1

3. Upravujte délku ramene otacenim matice (A), dokud
pfedni a zadni fady secich kotou¢i nebudou ve stejné
vysce nad zemi.

—~ \Q(’ o5
T ) B
— Nz

_— 1;.;—///

Obrazek 7.2

Horizontalni vyrovnani lze na poli zkontrolovat tak, ze se
presvédcite, ze predni seci botky seji do stejné hloubky
jako zadni. To 1ze velmi snadno provést métidlem
hloubky seti od spole¢nosti Vaderstad. Nejprve pidu
mirn¢ utuzte a pak seskrabujte velmi tenké vrstvy pidy,
dokud neodkryjete osivo. Osivo by se mélo odkryt ve
vSech tadcich soucasné. Pokud tomu tak neni, napovida
to, Ze stroj neni vyrovnany soub&zné se zemi.

7.2 Uhel radarové jednotky

7.2.1 Nastaveni uhlu radarové jednotky

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeci poranéni oc¢i!

Pfed zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Presvédéte se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

. Radarovou jednotku pravidelné Cistéte!

Obrazek 7.3

Meéli byste nastavit thel radarové jednotky. Méla by byt
nastavena do tthlu 35° +/- 1° viiéi povrchu zemé. Uhel
radaru je optimalni tehdy, pokud je dany povrch (A)
soubézny se zemi a pokud je (A) soub&zny s ramem
traktoru “7.1 Rovnobézné se zemi“.

Odsroubujte Srouby a nastavte drzéak v podélném otvoru.

7.2.2 Kalibrace radarové jednotky

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

903724-cs; 02.08.2021
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7.3 Nastaveni systému master/slave

Obrazek 7.4

Hloubka seti stroje je fizena tfemi hydraulickymi valci
zapojenymi za sebou v takzvaném “master/slave”
systému.

Pfed uvedenim seciho stroje do provozu musi byt valce
odvzdu$nény a uvedeny do vychozi vzajemné polohy, jak
nasleduje:

7.3.1 Odvzdusnéni
1. Zvednéte stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny
hydraulické valce byly uplné vysunuté.

2. Podrzte ovladaci paku hydrauliky v této poloze a 15—
20 sekund nechte motor traktoru bézet volnob&znymi
otaCkami. Valce v nejvyssi poloze dovoluji prusak,
ktery umoziuje, aby olej protékal systémem a vypudil
veskery vzduch.

3. Opakujte tento postup po dobu ne€kolika sekund po
pripojeni traktoru, pted sefizenim seciho stroje, po
rozlozeni a n¢kolikrat béhem pracovniho dne.

Po odvzdusnéni a resetovani systému master/slave byste
pak méli zkontrolovat vyskové Grovné tii sekci a v pfipadé
potteby je nastavit vii¢i sobé navzajem. To je dulezité,
aby byla zajisténa stejna hloubka seti vSech sekci.

7.3.2 Nastaveni vysky kiidlovych sekei viici

stiredni sekci

Nastaveni byste méli provadét se secim strojem na
plochém a pevném povrchu. Nastaveni byste pak méli
zkontrolovat na poli se strojem v pracovnim rezimu.

Zkontrolujte, zda je sklapéci valec Gpln€ vysunuty a

hydraulicky tlak valce pro pfenos hmotnosti normalni, tzn.

30-50 bar.

N

1. Spoustéjte stroj dold, dokud nejnizsi kotou¢ nebude
asi 1 cm nad zemi.

2. Srovnejte vysku kotouce nejvice vné na stiedni sekci
s kotouc¢em nejvice uvnitt na kiidlové sekci.

Obrazek 7.5

Na obrazku A nahote je zndzornéna vyskova odchylka
mezi kiidlovymi sekcemi a stiedni sekci.

Na obrazku B vySe je znazornéno pozadované misto.
3. Viz “Obrazek 7.4 .

Povolte zajistovaci matici (C) pro sefizeni pistnice
(B) na jednotlivych kfidlovych sekcich. Uvédomte si,
ze toto nastaveni by se mélo provadét tak, aby se
zadny z konct pistnice neuvolnil ze stroje.

Vysouvejte pistnici (B) pro spousténi kiidlové sekce
dolt.

Zkracujte pistnici (B) pro zvedani kiidlové sekce
nahoru.

@®

Otaceni pistnice v koncovych polohach
hydraulického valce mize byt obtizné!
Konec pistnice nevysroubujte vice nez
60 mm.

4. Utahnéte zajistovaci matici (C).

5. Zvednéte stroj do polohy vysokého zdvihu. Potom
stroj spust’te zpatky do vysky 1 cm nad zemi, abyste
se presveédcili, Ze se nastaveni nezménilo.

6. Nastaveni pak zkontrolujte na poli se strojem
v pracovnim rezimu.

7.4 Priedni naradi

Seci stroj mize byt vybaveny riznymi typy predniho
naradi. Pfedni nafadi je obvykle pfednastaveno ve vyrob¢.

Vsechna predni naradi se pfipojuji k systému hlavniho a
vedlejsiho hydraulického valce. Pfed nastavenim prednich
naradi musite odvzdusnit a vynulovat hydraulicky systém
podle “7.3 Nastaveni systému master/slave .
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7.4.1

Nastaveni smyku CrossBoard a naradi
SystemDisc Light

Po provedeni nastaveni se vzdy presvédcte, ze
soubézna ocelova tahla nekoliduji s ramem.

Ovéite (srovnejte) zakladni nastaveni pfedniho naradi na
vSech tfech sekcich, kdyz je seci stroj pripojeny k traktoru,
rozloZeny a spociva na secich botkach na rovné zemi.

Obrazek 7.6

1. 'V pripadé potfeby nastavte pistnice (A) tak, abyste
dosahli stejné pracovni hloubky a stejného pracovniho
uhlu pfedniho naradi na vSech sekcich.

2. Uvolnéte pojistnou matici (B) a otacejte pistnici.
Pistnice je mozZné nastavit tak, aby zavit (C) vy¢nival
maximalné¢ 20 mm.

3. Nastavte uhel pfedni fady kotouct vici zadni fadé
pomoci fady otvorl v soubézném ocelovém tahle (D).

4. Zkontrolujte to v pracovnim rezimu mimo pole.

7.4.2 Nastaveni nastavitelnych kotouci

Obrazek 7.7

Seci stroje s prednim nafadim SystemDisc Ize vybavit
ttemi nastavitelnymi kotouci na kazdé strané.

Ty lze v pfipadé potieby nastavit na vétsi hloubku nez
ostatni kotouce, aby bylo mozné zkypfit stopy po traktoru.

Rameno kotouce premistite takto:
1. Povolte trochu Sroubovy spoj (A).

2. Povolte Sroubovy spoj (B) a zvolte novou polohu
v fadé¢ otvord.

3. Po skonceni nastaveni utahnéte Sroubové spoje.
Polohu nastavitelnych kotouct v pfednim naradi 1ze
upravit tak, aby odpovidaly rozchodu traktoru. V ptipadé

potieby je 1ze zaménit s nenastavitelnymi kotouci
v pfednim naradi.

7.4.3

Ovéite (srovnejte) zakladni nastaveni pfedniho naradi na
vSech tfech sekcich, kdyz je seci stroj ptipojeny k traktoru,
rozlozeny a spoc¢iva na secich botkach na rovné zemi.

Nastaveni systémi CrossBoard a Agrilla

Po skonceni nastaveni se vzdy piesvédcte, ze
soub&zna ocelova tahla nekoliduji s ramem.

Obrazek 7.8

1. V piipadé¢ potieby nastavte pistnice (A) tak, abyste
dosahli stejné pracovni hloubky a stejného pracovniho
thlu predniho naradi na vSech sekcich.

2. Povolte zajistovaci matici (B) pfi otaceni pistnice,
pfi¢emz hydraulicky valec zlistava na miste. Pistnice
je mozné nastavit tak, aby zavit (C) vycnival
maximalné 20 mm.

3. Nastavte uhel pfedni fady kotoucti vii¢i zadni fadé
pomoci fady otvorti v soubézném ocelovém tahle (D).

4. Zkontrolujte to v pracovnim rezimu mimo pole.

7.4.4 Nastaveni System CrossBoard Heavy

© Pocet podlozek by nemél byt vyssi nez pocet
dodany z vyroby.

903724-cs; 02.08.2021
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Oveétte (srovnejte) zakladni nastaveni predniho naradi na
vSech tiech sekcich, kdyzZ je seci stroj pripojeny k traktoru,
rozlozeny a spoc¢iva na secich botkach na rovné zemi.

Obrazek 7.9

Pro dosaZeni stejné pracovni hloubky a pracovniho thlu
predniho néfadi na vSech sekcich je mozné upravit
uchyceni hydraulického valce n¢kolika podlozkami (A).
Nadbyteéné podlozky miizete uloZit na misté (B). Sroub
musi byt utazen momentem 350 Nm.

Pokud chcete pfedni naradi ve zvednuté poloze zvednout
jesté vyse, abyste zvétsili svétlou vysku, 1ze to provést
zménou uchyceni (C) na soub&zném ocelovém tahle.

7.4.5 Formovaci desky

Na naradi nejvice vné€ jsou umisténé formovaci desky;
jejich ukolem je branit vytvareni hribkd, které by jinak
mohly vzniknout v disledku prace kotouc¢t. Formovaci
desky se nafadi od naradi trochu lisi, a proto byste je meli
nastavovat odliSnym zpisobem.

7.4.5.1 Nastaveni formovacich desek na
SystemDisc, System Agrilla, System

CrossBoard Heavy

Obrazek 7.10

Nastavte formovaci desky takto:
1. Povolte Srouby
2. Nastavte formovaci desky v podélném sméru

7.5 Znamenaky

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Naptiklad béhem piepravy, udrzby a
uskladnéni.

Myslete na to, Ze by znamenaky na obou stranach
(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouZzivani.

Zajistéte znamenaky zavlackami podle “Obrazek 6.13 “.

7.5.1 Nastaveni znamenaki

Nastavte znamenaky podle tabulky v zavislosti na typu
stroje. Toto nastaventi je pfiblizné. Abyste zabranili
dvojimu vysevu nebo vynechavkam, k nimz miaze dojit,
kdyz tidi¢ v nekterych traktorech sedi zeSikma, méli byste
na poli provést naslednou kontrolu.

Obrazek 7.11

V zavislosti na typu traktoru a pozici fidice mize byt
stopa znamenaku pozorovana rizné. Asi po hodiné
provozu dotdhnéte hrot znamenaku.

Model stroje. Rozmér A
RDA 600C 6m
RDA 800C 8m

Po zjisténi vhodnych mist pro hroty znamenaka
mize byt dobré oznacit tato mista pribojnikem
apod. Obcas se presvédcte, ze jsou hroty
znamenakl bezpeéné utazené.

7.5.2 Zajisténi znamenakia

Zajistéte znamenaky zavlackami podle “Obrdzek 6.13 “.

7.6 Zavlacovaci brany

Zavlacovaci brany je nutné nastavit tak, aby pronikaly do
pudy v rovnomérné hloubce po celé Sifce stroje.

1. Stroj umistéte vzdy na pevny a rovny povrch.
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2. Zvednéte stroj do polohy nizkého zdvihu.

Obrazek 7.12

3. Vyjméte zavlacku (A).

4. Nastavte zavlacovaci brany otacenim Sroubu (B) tak,
aby vSechny sekce mély stejnou uroven kontaktu se

zemi.

5. Vrat'te zavlacku (A).

7.7 Mechanické zavlacovaci brany

uplné nezvedli a pokud zavlacovaci brany nemayji

@ Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj

dostatecnou svétlou vysku.

Jestlize je stroj nastaveny na maximalni hloubku

- seti a zavlaCovaci brany jsou velmi zatizené,
mize byt omezena svétla vyska v prepravni
poloze.

Obrazek 7.13

Zavlacovaci brany lze nastavit na vice nebo méné
agresivni zpracovani piidy premisténim koliku v fadé
otvort.. Vyberte v fadé otvorti B vhodny pracovni thel.

» Tovarni nastaveni pro normalni zpracovani pady
* Nejvyssi poloha se pouziva pro kypré pady.

Obrazek 7.14

Pracovni pfitlak zavlaovacich bran se nastavuje
stavécim Sroubem (A). Pouzijte dodany nastrckovy
klic.

Nastavte zavlacovaci brany tak, aby pfi otaceni na
souvrati v poloze nizkého zdvihu zlstaly v pracovni
poloze. Tak zmizi stopy po otaceni seciho stroje.

il
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Obrazek 7.15

3. Presv&déte se, Ze jsou hroty zavla¢ovacich bran

tazeny mezi koly a ve stopach kol. To znamena, ze
hroty zavlacovacich bran se pohybuji mezi vysevnimi
drazkami. Pokud je tomu tak, Ize na zavlacovaci
brany aplikovat vysoky tlak bez naruseni osiva. To
umoziuje vytvofit odpafovaci vrstvu béhem seti.

903724-cs; 02.08.2021
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7.8 Nastavovani Sifky stopy
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Obrazek 7.16

Seci stroj Rapid se obvykle dodava se dvéma vypnutymi
fadky a sitkou stopy 175 cm. V ptipadé¢ potieby to ovSsem
lze zménit.

Sitku stopy lze ziskat zménou semenovodi na secich
botkach.

*  Vypnutim secich botek 1 a 4 se vypnou dva fadky
s Sitkou stopy 150 cm.

*  Vypnutim secich botek 1 a 2 se vypnou dva fadky
s Sitkou stopy 175 cm.

*  Vypnutim secich botek 2 a 3 se vypnou dva fadky
s Sitkou stopy 200 cm.

7.9 Vypnuti Fadku

Mize byt nutné zakoupit zv1astni soupravu pro
vytvaieni kolejovych radka

Vytvareni kolejovych fadkt se mize provadét s vy-
znacenim 1, 2 nebo 3 fadku.

Tableau 7.1 Mozné Sivky stop

Vypnuti jednoho Vypnuti dvou Vypnuti tFi
Fradku radki radki
C-C 138 cm C-C 150 cm -

C-C 163 cm C-C175cm C-C163 cm
C-C 188 cm C-C 200 cm C-C 188 cm
C-C213 cm C-C225cm C-C213 cm
C-C 238 cm C-C 250 cm -

7.9.1 Zvl1astni souprava pro vytvareni kolejovych
radki

Obrazek 7.17

Pro vypinani radkt ve vétsi Sifce si miizete zakoupit
soupravu (B) pro dva nebo tii fadky.

Kdyz pouzivate vice nez ¢tyfi plus ¢tyfi motory pro
kolejové fadky, musite si zakoupit soupravu se zvlastni
sktinkou relé. Pokud je stroj vybaveny jednotkou
Gateway, ptipojte sk¥ifiku relé pfimo k ni. Na strojich bez
jednotky Gateway, kdyz ma traktor ISOBUS zasuvku, je
pro ptipojeni skfinky relé nutna zvlastni kabelaz.

Kdy?z stroj nema jednotku Gateway nebo ISOBUS
konektor, je pro pfipojeni skfiniky relé nutna zvlastni
kabelaz a ISOBUS montazni souprava.

7.10 Preemergentni znamenak

Preemergentni znamenak by mél byt nastaven na roztec¢
kolejovych radku.

Obrazek 7.18

Posuiite hroty (A) na ramu do strany. Uhel kotou&t
znamenakl je mozné upravit oto¢enim htidelti (B) v jejich
drzacich.

7.11 Nastaveni vysSky nizkého zdvihu

Nastaveni musi byt presné! Vyska nizkého
zdvihu by neméla byt ani pfili§ mala, ani pfilis
velka.
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Obrazek 7.19

Posuiite magneticky spina¢ nahoru nebo dolt v jeho
drzaku otac¢enim kiidlového Sroubu (A), ktery byste pak
m¢li zajistit kiidlovou matici (B).

Pfislusenstvi interaktivni ovladani hloubky (IDC)
umoziuje nastavit vySku nizkého zdvihu ovladaci
jednotkou v kabiné traktoru. Viz “11.2.1 Nastaveni
hloubky seti s IDC*.

» Pfinastaveni prili§ velké vysky bude pfilis nizky
pracovni pfitlak zavlacovacich bran na souvrati
(ledaze by to bylo Zadouci).

»  Pii prili§ nizkém nastaveni se pfedni nafadi a kotouce
nebudou zvedat dostatecné vysoko, aby se zvedly ze
zemé, a muze to také vyvolat zavadu automatického
postupu.

7.12 Skrabka

Standardni nastaveni $krabky je uvedeno na obrazku.

1. Polohu $krabky lze nastavit dvéma zpusoby.

Obrazek 7.20

2. Pokud je nastaveni (A) nedostatecné, je mozné
podélné nastavit drzak (B).

3. Vzdalenost (C) mezi ostfim Skrabky a pneumatikou
nesmi byt mens$i nez 5 mm.

4. Otacejte rukou pneumatikou, abyste se presvédcili, ze

vzdalenost neni na Zadném misté mensi nez 5 mm.

5. Podle okolnosti mize byt pro dosazeni optimalnich
vysledkt pozadovana vétsi vzdalenost (C). Pokud
Skrabka nefunguje uspokojivé, tak vyzkousejte jina
nastaveni Skrabky.

Piiklad:

* - Kdyzje v pidé hodn¢ zbytk rostlin a pida je vlhka,
Skrabka obvykle poskytne lepsi vysledky, kdyz
vzdalenost (C) zvétsite asi na 20 mm.

* - Kdyz je puda vlhka a nejsou na ni zbytky rostlin,
Skrabka poskytne lepsi vysledky, kdyZ bude na-
montovana ve standardni poloze (C =5 mm).

7.13 Opérna kola (prisluSenstvi)

7.13.1 Nastaveni opérnych kol seciho stroje

Opérna kola seciho stroje, ktera jsou umisténd na vnéjsi
stran¢ predniho nafadi, se nastavuji podle hloubky seti.

Pro nastaveni zastavte stroj v pracovni poloze na rovné
zemi. Opérné kolo by se mélo pravé dotykat zemé, ale
nemélo by byt zatizené.

Obrazek 7.21

Postup nastaveni:

1. Vytahnéte zavlacku (A)

2. Pomoci dodaného trubkového klice nastavte v misté
(B) opérné kolo

3. Potom vrat'te zavlacku (A).

7.13.2  Nastaveni Skrabek opérnych kol

Skrabky opérmych kol jsou nastavitelné.

Postup nastaveni:

1. Povolte Srouby ve dvou ovalnych otvorech (C)

2. Podle potieby upravte polohu Skrabky viéi opérnym
koltim.
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7.14  Kridlové péchy (prislusSenstvi)

7.14.1

Nastaveni kiidlového péchu

Obrazek 7.22

Vyska kridlovych péchi se nastavuje pomoci stavécich

Sroubti podpéry (A).

1. Nejprve uvolnéte napéti pruziny a mirne€ zvednéte
kiidlové péchy zasroubovanim napinaci matice (B).
Podpéra (C) by nyni neméla byt nijak zatizena.

2. Povolte Sroub (D) a zasroubujte nebo vysroubujte
staveci Sroub (A).

3. Povolujte $roub (B), dokud nevymezite veskerou vili
ve spojich.

4. Polohu zajistéte pojistnou matici.
5. PiesvédcCte se, Ze sestava pruziny je ohnutd nahoru.
6. Zkontrolujte, zda ma seci stroj s namontovanymi

kiidlovymi péchy piepravni ifku 3 metry nebo mensi.

7.14.2  RozloZeni a jizda

Obrazek 7.23

1. Uvolnéte mechanicka zajistovaci zafizeni kiidlovych
pecht (C) a upevnéte je destiCkami (D) v nezajisténé
poloze

Obrazek 7.24

2. Uvedte paku kiidlového péchu u ventilatoru davko-
vani osiva do polohy otevieni. Paka v poloze otevieni
= poloha A

3. Spustte ventilator davkovani osiva. K¥idlové péchy
se nyni rozlozi (celé to miize trvat az 1 minutu).

Rychlost otaceni ventilatoru davkovani osiva se
za jizdy muze ménit o +300 ot/min. To je Gplné
normalni.

7.14.3 ZatazZeni

1. Presvédcte se, ze paka kiidlového péchu je v poloze
otevieni. Paka v poloze otevieni = poloha A. Viz
“Obrazek 7.24 “

2. Uvedte hydraulicky okruh ventilatoru pod tlak
v opac¢ném sméru oproti normalni funkci ventilatoru.

Kitidlové péchy se nyni zatdhnou a mechanické
zajiStovaci zafizeni automaticky zaklapne.

7.14.4  Seti bez kiidlovych péchu

Obrazek 7.25

Pred spusténim ventilatoru davkovani osiva uved’te paku
ktidlového péchu do polohy zavieni. Paka v poloze
zavieni = poloha B.
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Pfi spusténi ventilatoru davkovani osiva zistanou
kiidlové péchy ve slozené poloze.

7.14.5  Nastaveni pritlaku na zem

Obrazek 7.26

Pritlak na zem, ktery ukazuje manometr (E), by mél byt
30-75 bar. Standardni nastaveni je 50 bar.

V piipad€ potieby lze tento tlak nastavit tlakovym
ventilem umisténym za filtrem hydraulického oleje.

Piitlak na zem nastavite takto:

—

Spust'te ventilator davkovani osiva
Odsroubujte a sejméte krytku (F)
Povolte matici (G) asi o pul otacky.

v

Chcete-li zvysit pritlak na zem, otacejte stavéci Sroub
(H) ve sméru hodinovych rucicek, chcete-li ho snizit,
otacejte Sroub proti sméru hodinovych rucicek.

e

Zajistéte Sroub matici (G)
6. Nasroubujte krytku (F)

903724-cs; 02.08.2021

33
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8  Ridici systém

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.
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Plnéni a vyprazdiovani

9 PInéni a vyprazdnovani

9.1 Plnéni zasobniku na osivo

Pted naplnénim zkontrolujte:
* zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.

e Ze jsou vysevni jednotky nastavené podle vysevni

tabulky.
*  7e jsou zaviené vyprazdiovaci klapky.
* zda je spravné nastavena prepazka.

9.1.1 Pi‘ed novym plnénim

Obrazek 9.1

Hladina osiva pfed jeho dopliiovanim by méla byt pod

polovinou stavoznaku, aby obsluha véd¢la, ze obé
nasypné skiin€¢ vydavaji stejné mnozstvi.

1]

Obrazek 9.2

Pokud se budou hladiny lisit, bude zfejmé vytvareni

nanosi. Nastaveni davkovaci skiing lze upravit
individualné.

9.1.2

A

zprava.

9.1.3

A

Plnéni z velkého pytle

Myslete na bezpecnost — nikdy nechod’te pod
zavéSenymi bfemeny!

Pfed vynesenim osiva na seci stroj se presvédcte,
ze se na ném nikdo nezdrzuje.

Nejlepsi je pouzit niiz s prodlouzenou rukojeti.

Nevystupujte na zasobnik na osivo, pokud to
neni absolutné nutné.

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

PInéni z malych pytli

Bezpecnost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem!

Pfed vynesenim osiva na seci stroj se presvédcte,
ze se na ném nikdo nezdrzuje.

Nevystupujte na zasobnik na osivo, pokud to
neni absolutné nutné.

Zamezte styku s oSetfovacim pfipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

903724-cs; 02.08.2021
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Plnéni a vyprazdiovani

Obrazek 9.4

Nejlepsi zptisob plnéni je pouzit nakladac a polozit pytle

na paletu.

Zvednéte paletu diagonalné zeptedu zprava, kdyz je

umisténa naptl na zasobniku na osivo, aby byl k dispozici

dostatek mista na umisténi nékolika pytli souc¢asné na
horni mfizce seciho stroje.

Pokud je zasobnik rozdéleny do n¢kolika sekci,
napfiklad pro osivo a hnojivo, ujistéte se, ze je
vystup umistény nad spravnou sekei.

9.2 Vyprazdnéni zasobniku na osivo

9.2.1 Vyprazdnéni zasobniku na osivo

1. Zasobnik na osivo se vyprazdniuje jedinou operaci.

Obrazek 9.5

2. Vytahnéte piimo posuvnou klapku.

Pokud se ma vydat mensi mnozstvi, klapku
povytahnéte jen trochu nahoru.

3. Po vyprazdnéni posuvnou klapku zavfete.

9.2.2 Vyprazdnéni zasobniku na hnojivo

. Nastavte smér otaceni $nekového dopravniku pres-

unutim jeho ventilu do polohy dle a sklopenim
kalibra¢ni paky do polohy pro kalibraci.

. Vytazenim kruhové zavlacky oteviete dvirka pod

$nekovym dopravnikem.

. Nastartujte motor traktoru a aktivujte hydraulickou

spojku pro davkovani osiva a hnojiva.
Spust'te ¢erpadlo na vyvodovém htideli (pfislusenstvi).

. Vstupte do kalibracniho menu a pro mnozstvi

davkovaného osiva zapiste 0 kg/ha.

. Pomoci spust’te Snekovy dopravnik a sbirejte

vydané osivo do kalibra¢niho nebo jiného sacku. Po
vyprazdnéni nezapomeiite vratit ventily do piivodni
polohy.

36
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10 Kalibrace

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

Nastaveni mnozstvi osiva bude snazsi, kdyz
nejprve vyklopite nahoru piedni ¢ast ploSiny.

10.1 Nastaveni osiva

10.1.1 Nastaveni pro seti z obou zasobniki na
osivo

*  Musite zapnout oba hydraulické okruhy (ventilator
davkovani osiva a Snekovy dopravnik).

* Pokud ma stroj hydrogenerator pohanény vyvodovym
htidelem, musite ho spustit.

10.1.2 Nastaveni pro seti z pfedniho zasobniku na
osivo s prazdnym zadnim zasobnikem na
osivo

* Hydraulicky okruh ventilatoru pro davkovani osiva
musi byt zapnuty.

* Hydraulicky okruh pro $nekovy dopravnik nebo
hydrogenerator pohanény vyvodovym hifidelem musi
byt vypnuté.

10.1.3 Nastaveni pro kombinované seti

S osivem v pfednim zasobniku a hnojivem v zadnim
zasobniku.

*  Musi byt zapnuté oba hydraulické okruhy (osivo
i hnojivo).

* Pokud ma stroj hydrogenerator pohanény vyvodovym
hfidelem, musite ho spustit.

10.2 ZkuSebni jizda

Pro kontrolu skute¢ného mnozstvi vysévaného osiva
muzete provést “zkusebni jizdu“. To se doporucuje
zejména tehdy, kdyz je seci stroj novy nebo kdyz se bude
pouzivat na jiném povrchu nez predtim.

Obrazek 10.1

1. Umistéte sacek do kalibra¢ni polohy. Viz “10
Kalibrace“.

Kdyz kontrolujete vysevni skiin, projed’te vzdalenost
(L); se strojem RDA 600C (B=6 m) 33,3 m, se
strojem RDA RDA800C (B=8 m) 25 m.

Zvazte vydany objem a vynasobte koeficientem 100.
Tim ziskate spotiebu osiva v kg/ha.

V piipad¢€ potieby upravte nastaveni a zopakujte
zkuSebni jizdu.

Po kalibra¢nim testu resetujte stroj.

903724-cs; 02.08.2021

37



Kalibrace

10.3 Zavésna vaha 10.4  Nastaveni pfepazky zasobniku na
osivo

Aby presnost vahy neovlivnila kalibraci, do-
porucuje se zvazit nejmeéné 2 kg zvoleného osiva Kdyz posouvite paku, stroj jiz musi byt
nebo hnojiva. vyklopeny a tim plosina sklopena dold.

Doporucuje se Jednou za rok vyménit baterii ve Pomér objemt mezi pfednim a zadnim z4sobnikem na
vaze. osivo 1ze regulovat pomoci nastavitelné piepazky.

Start / Reset

"2.74)

\/‘\/

Obrazek 10.3

. 1. Pfepazka se nastavuje pakou (A) na levé strané
Obrazek 10.2 zé4sobniku na osivo.

Vazeni kalibra¢niho vzorku byste méli provést takto: l
1. Stisknéte tlacitko Start/Reset. 3000 | 3000 |
2. Zavéste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné vahy.

3. Zobrazuje se hmotnost sac¢ku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

@ Vaha se asi po 5 minutach automaticky /
vypne. Proto doporucujeme poznamenat si
hmotnost prazdného sacku. 2000 4000 |
4. Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Obrazek 10.4

5. Sejmeéte sacek a napliite ho kalibra¢nim vzorkem.

6. Nyni zvazte naplnény sacek. Vaha nyni udava cistou 2. PrepdZku Ize nastavit do dvou poloh.

hmotnost vzorku.

* Zajizdy by zavésna vaha méla byt bezpecné ulozena
v kalibra¢ni skfince.

* 'V pravidelnych intervalech a vzdy pfed zahajenim
sezony zkontrolujte vahu zvazenim znamé hmotnosti.

» Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méné, vymeite ji (typ 9V/6LRO1).
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10.5.2 Snimace hladiny v pfednim zasobniku na
osivo

Obrazek 10.5

3. Otocte paku o 90 ° ve sméru pozadovaného posunu
prepazky.

Obrazek 10.7

4. Otacejte paku zpét za pocate¢ni polohu, dokud

neucitite urcity odpor. Vysku snimact hladiny v pfednim zasobniku na osivo lze
. L ) 5 upravit pro ptizptisobeni funkce seti obili nebo olejnatych
5. Vrat'te paku do jeji vychozi polohy. Vzdy se semen, nebo kdyz se oba zasobniky pouzivaji na osivo.

fesvedCte, Ze je paka zajisténa ve své poloze. v g . . oy ,
p zejep ) p » Pii seti obili jsou snimace hladiny umistény ve svych

hornich polohach, kdyz se pouziva pouze predni

10.5  Nastaveni snimaci hladiny zasobnik na osivo
» Pii seti olejnatych semen jsou snimace hladiny
10.5.1 Snimace hladiny v zadnim zasobniku na umistény ve svych dolnich polohach.
0sivo +  Snimace hladiny by mély byt umistény ve svych

dolnich polohach (D), kdyz se pouziva predni i zadni
zasobnik na osivo.

Snimace hladiny se premisti a utdhnou v riznych
polohach.

Obrazek 10.6

K dispozici jsou dva pevné drzaky, kazdy se dvéma
vertikaln€ vyrovnanymi otvory pro zajisténi snimaci.
Nastaveni do ¢tyf riznych poloh 1ze pouzivat podle toho,
pfi jakém mnozstvi zbyvajiciho osiva chcete, aby se vydal
alarm.
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11  Seti

Hloubku seti musite nastavit tak, aby odpovidala
aktualni ploding, typu pidy a podminkam seti
v dob¢ seti.

Neustale a peclivé sledujte hloubku seti. Hloubka seti se
nastavuje mechanicky zarazkou zvedaciho valce nebo
z kabiny traktoru pomoci ovladaci jednotky (IDC).

Na polich s proménlivym typem pidy byste méli
kontrolovat a upravovat nastavenou hloubku, abyste
zajistili spravnou hloubku seti po celém poli.

111 Davkovaci systém

11.1.1 Seci systém

Davkovani osiva probiha prostfednictvim dvou vysevnich
jednotek s hydraulicky pohanénym vysevnim kotouc¢em.
Doprava osiva do secich botek se provadi pneumaticky.
Mnozstvi davkovaného osiva se upravuje zménou zabéru
vysevniho kotouce a rychlosti otaceni. Ventilator
vysevniho systému je umistény na piedni ¢asti zasobniku
na osivo.

11.1.2 Piihnojovaci systém

Hnojivo se dopravuje hydraulicky pohanénym $nekovym
dopravnikem ve spodni ¢asti zasobniku na osivo.
Snekovy dopravnik vydava hnojivo do proudu vzduchu,
ktery je dopravuje do ptihnojovacich botek. Mnozstvi
vydaného hnojiva se upravuje zménou otacek Snekového
dopravniku. Ventilator systému hnojiva je umistény na
zadni strané zasobniku na osivo.

11.1.3 Pouziti zasobniki na osivo

Pfedni zasobnik se obvykle pouziva pro osivo, zadni pro
hnojivo. Je také mozné pouZit oba zasobniky pro osivo.
V tomto piipadé se zméni smér otaceni Snekového
dopravniku hnojiva, takze automaticky piesouva osivo do
predniho zasobniku.

11.1.4 Nastaveni mnoZstvi vzduchu, ventilator

davkovani osiva

Ventilator davkujici mnozstvi osiva je umistény na piedni
sténé€ zasobniku na osivo a je pohanény hydraulickym
systémem traktoru.

Mnozstvi vzduchu se reguluje otackami ventilatoru.
Otacky ventilatoru jsou regulovany ovladacim ventilem
pratoku traktoru. VEétsina modeld traktord s hydraulickym
systémem s konstantnim tlakem ma fidici ventil pratoku.
Pokud traktor disponuje prioritni hydraulickou spojku,
pouzijte ji. Regulace toku z hydraulického systému
traktoru zajistuje optimalni funkci hydraulicky pohané-
ného ventilatoru i traktoru.

Nastavte otacky ventilatoru podle tabulky. Zkontrolujte
otacky ventilatoru na displeji iPadu.

Doporucené otacky jsou orientacni. Pfi nizkych
aplikovanych mnozstvich mize byt vhodné otacky mirné
snizit. Pfi mimotéadné velkych aplikovanych mnozstvich/
vysokych rychlostech mtize byt nutné otacky ventilatoru
Zvysit.

Tableau 11.1 Doporucené otacky dopravniho ventilatoru
osiva

RDA 600C RDA 800C
Drobné semena 3400 ot/min 3500 ot/min
Obili 4000 ot/min 4200 ot/min

Pokud nejsou pozadovany maximalni otacky
ventilatoru, méli byste je snizit pomoci fidiciho
ventilu prutoku traktoru.

Obrazek 11.1

Hydraulicky ventil pro pfipojeni/odpojeni ventilatoru
davkovani osiva.

Ventil v poloze A = ventilator je pfipojeny.

Ventil v poloze B = ventilator je odpojeny.

11.1.5 Nastaveni mnoZzstvi vzduchu, dopravni

ventilator hnojiva

Dopravni ventilator hnojiva je umistény na zadni sténé
zasobniku na osivo a je pohanény hydraulickym
systémem traktoru.

Mnozstvi vzduchu Ize nastavit regulaci otacek ventilatoru
z ovladaci jednotky. Otacky ventilatoru jsou regulovany
ovladacim ventilem pritoku traktoru.

40
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Obrazek 11.2

Ventil (E) umistény na hydraulickém bloku u pfedni stény
zasobniku na osivo musi byt upIné zasroubovany.

Tableau 11.2 Doporucené otacky dopravniho ventilatoru
hnojiva

RDA 600C
4200 ot/min

RDA 800C
4800 ot/min

Hnojivo

Normalni nasta-
veni pro hno-
jivo, napiiklad
PK, NPK

Mocovina, do-
davané mnozstvi
od 0 do 150 kg/
ha

Mocovina, do-
davané mnozstvi
od 150 do

400 kg/ha

3300 ot/min 3500 ot/min

4200 ot/min 4400 ot/min

© Pfi pouzivani mocoviny by otacky ventilatoru
mély byt pfizptisobeny doddvanému mnozstvi,
viz tabulka nahofe.

Optimalni nastaveni alarmu pfilis nizkych otacek
na ovladaci jednotce je 300 ot/min pod
prednastavenymi otackami.

@®

Optimalni nastaveni alarmu pfili§ vysokych
otacek na ovladaci jednotce je 300 ot/min nad
prednastavenymi otaCkami.

Viz “7 Zakladni nastaveni .

11.1.6

®

Dopravni ventilator hnojiva pohanény
vyvodovym hiidelem (pFisluSenstvi)

Cerpadlo na vyvodovém hiideli Ize spustit jen
tehdy, kdyz je aktivovana hydraulicka spojka
traktoru pro funkci ddvkovani osiva a dopravniho
ventilatoru osiva.

Optimalni nastaveni alarmu pfili§ nizkych otacek
na ovladaci jednotce je 300 ot/min pod
prednastavenymi otackami.

Optimalni nastaveni alarmu pfili§ vysokych
otacek na ovladaci jednotce je 300 ot/min nad
prednastavenymi otackami.

Dopravni ventilator hnojiva je umistény na zadni sténé
zéasobniku na osivo a je pohanén hydraulickym cerpadlem
pfipojenym k vyvodovému hiideli traktoru.

Hydraulické ¢erpadlo je zkonstruovano pro pohanéni
vyvodovym hiidelem s otd¢kami 1000 ot/min.

Mnozstvi vzduchu Ize nastavit regulaci otacek ventilatoru
z ovladaci jednotky.

Obrazek 11.3

Otacky ventilatoru se nastavuji ventilem (E) umisténym
na hydraulickém bloku u pfedni stény zasobniku na osivo.

Otacky se zvysuji zasroubovanim (+) knofliku a snizuji
jeho vysroubovanim (-). Otacky ventilatoru 1ze nastavit
také zménou rychlosti traktoru. Otacky vyvodového
hiidele ov§em nesmi piekrocit 1000 ot/min. Viz “Tableau
11.2 Doporucené otacky dopravniho ventilatoru hnojiva .

Pfi pouzivani mocoviny by otacky ventilatoru
meély byt ptizptisobeny davkovanému mnozstvi.

11.1.6.1 Pi'ed spusténim

» Zkontrolujte, zda se neuvolnily kabely nebo $rouby.
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*  Zkontrolujte spravné upevnéni cerpadla véetné
uchyceni, viz “5.3.4 Pripojent hydrogeneratoru pro
dopravni ventilator hnojiva pohdanény vyvodovym
hridelem. .

* Zkontrolujte, zda jsou neposkozené vsechny hadice,
a oveite jejich spravné zavéseni.

11.1.6.2 Standardni uvedeni do provozu

Ventilator nespoustéjte, kdyz motor traktoru jiz
bézi provoznimi otd¢kami. Studeny, husty olej a
tlakové $picky snizuji zivotnost systému.

Ventilator vzdy spoustéjte pii volnobéznych otackach
motoru traktoru a nechte ho takto chvili bézet, dokud se
nezahteji rozvody, ¢erpadlo a motor.

11.1.7 Nastaveni hodnoty na stupnici vysevnich

jednotek

Obrazek 11.4

1. Nastavte hodnotu na stupnici vysevnich jednotek
podle vysevni tabulky, viz “18 Vysevni tabulka “,
pomoci klik na levé vysevni jednotce.

2. Zajistéte, aby klika byla bezpecné zajisténa
v pozadované poloze.

Nastaveni vysevnich jednotek bude snazsi, kdyz
se napted vyklopi nahoru pfedni ¢ast plosiny.

@®

11.2 Nastaveni hloubky seti

Béhem pracovniho dne systém né¢kolikrat
@ resetujte a asi 5 sekund odvzdusiujte. Zvednéte
stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny
hydraulické valce byly Gplné vysunuté. Podrzte
ovladaci paku hydrauliky v této poloze a nechte
motor traktoru bézet volnob&éznymi otaCkami.

11.2.1 Nastaveni hloubky seti s IDC

Seci stroj mize byt vybaveny funkci interaktivniho
ovladani hloubky IDC, tzn. systémem, ktery umoziuje
jemné nastaveni hloubky seti z kabiny traktoru za jizdy.
Snimac polohy méii polohu zvedaciho valce, zatimco dva
elektromagnetické ventily hydrauliky urcuji hloubku seti
a polohu nizkého zdvihu. Urovné pro hloubku seti a
polohu nizkého zdvihu se programuji v menu v§eobec-
nych nastaveni. Stroj se zveda a spousti dolt jako obvykle
pomoci ovlada¢t hydrauliky traktoru.

k ISOBUS/E-Control
C

Podrobné pokyny k nastavenim a ke kalibraci systému viz
zvlastni piirucku pro ISOBUS/E-Control.

11.2.2 Dorazovy Sroub hlavniho valce

Obrazek 11.5

P11 pouzivani funkce IDC je vhodné nastavit dorazovy
Sroub (A) na ,,bezpecénou hloubku®, tzn. na maximalni
pozadovanou hloubku seti.

Pokud by vznikly problémy s funkei interaktivniho
ovladani hloubky, mizete pouzit ru¢ni nastaveni hloubky
seti a pokracovat v seti.

11.2.3 Mechanické nastaveni hloubky seti

Obrazek 11.6

Jestlize nastaveni hloubky seti neni naprogramované na
funkci interaktivniho ovladani hloubky, Ize hloubku seti
nastavit manudln€ umisténim dorazového Sroubu (A) do
pozadované polohy. Viz “Obrazek 11.6 “.

42
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Udaj na stupnici nepfedstavuje absolutni hodnotu hloubky
seti v centimetrech, ale slouzi jako reference. Pokud je
hloubka seti pfili§ nerovnomérna, mize byt nutné upravit
vodorovné vyrovnani, viz “7.1 Rovnobézné se zemi*.

®

Béhem pracovniho dne systém nékolikrat
resetujte a asi 5 sekund odvzdusnujte. Zvednéte
stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny
hydraulické vélce byly upln¢ vysunuté. Podrzte
ovladaci paku hydrauliky v této poloze a nechte
motor traktoru bézet volnob&znymi otackami.

11.3

®

Nastaveni hloubky aplikace hnojiva

PresveédcCte se, Ze pracovni hloubky vsech sekci
jsou stejné.

Obrazek 11.7

Hloubka ptihnojovacich botek se nastavuje tifemi klikami
na piednich ¢astech ramovych sekci. Jedna z klik je
umisténa na levé stran€ stroje a dvé na pravé.

Pro kombinované seti se obvykle nastavuje trochu veétsi
pracovni hloubka pfihnojovacich botek nez secich botek.

© Je-1i davkovano pouze osivo, 1ze prihnojovaci
botky nastavit do vhodné pracovni hloubky pro
zpracovani pudy, nebo je 1ze Gplné zvednout.

11.4 Pienos hmotnosti

Prenos hmotnosti je obvykle nastaveny na 30-50 bar.
Tento tlak vyhovuje vétsin€ podminek a obvykle ho neni
tfeba upravovat. Tlak kontrolujte na manometru vpiedu
na secim stroji, kdyz je stroj rozlozeny na rovném
povrchu.

11.4.1 Nastaveni prenosu hmotnosti

Lisi-1i se hloubka seti stfedni sekce od hloubky seti
kridlovych sekei, nejprve zkontrolujte nastaveni tii
zvedacich valct. Pokud se hloubka seti bude i nadale lisit
kvuli riznému zatizeni tii sekci, méli byste upravit tlak.

Hydraulicky tlak pro pfenos hmotnosti se méni takto:
1. Rozlozte seci stroj do pracovni polohy.

2. Opust’te menu vysouvani/zatahovani kiidel a vrat'te
se do hlavniho menu.
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Obrazek 11.8

3. Oteviete kohout (A) k tlakovému zasobniku pfenosu
hmotnosti.

4. Vysroubujte zajistovaci knoflik (B) a knoflik (C).

Obrazek 11.9

5. Okruhem pro skladani kiidel//CrossBoard nastavte na
manometru (D) pozadovany tlak.

6. Zasroubujte knoflik (C) a zajistéte ho zajistovacim
knoflikem.

Zajistovaci knoflik utahnéte rukou momentem max.
3 Nm.

7. Uvolnéte tlak tak, aby manometr ukazoval 0 bar.

8. Nastavujte hydrauliku (¢erveny okruh), dokud nedo-
sahnete pozadovaného tlaku. Pokud je stroj vybaveny
smykem CrossBoard, miize se nafadi béhem
nastavovani pohybovat.

9. Zavtete kohout (A).

ZvySeni manometrem méfeného tlaku vede k vyssi
hmotnosti plsobici na kfidlové sekce.

Tlakové zasobniky, standard

Objem a piedplnéni (tlak plynu)
* RDA 600C = 0,751, 20 bar
* RDA800C=1,41,20 bar

Tlakové zasobniky pro stroje s kiidlovymi pechy

*+ RDA 600C=0,751, 60 bar
*+ RDA 800C=1,41, 60 bar

11.5 Vytvareni kolejovych radku

Po seti vypnéte automaticky postup.

Automaticky postup se vypina pred zvednutim seciho
stroje pro seti kolem sloupu, studny nebo jiné piekazky
v jizde.

Plnéni zasobniku nebo piestavka:

1. Zvednéte seci stroj z posledni jizdy a pockejte asi
10 sekund.

2. Potom vypnéte automaticky postup. Automaticky
postup ovSem neni nutné vypinat, pokud se béhem
pauzy neuskutecni zadné dalsi zvedani.

3. Az budete pokracovat v seti, pfed prvnim opétovnym
zvednutim seciho stroje automaticky postup zapnéte.

11.5.1 Klapky pro vytvaieni kolejovych radka,

Flex

Obrazek 11.10

Vypnuti pro vytvareni kolejovych fadkt se provadi
prislusnymi klapkami (A). Klapky jsou integrované do
motoru pro vytvareni kolejovych fadkt (B), ktery je
namontovany vedle kazdého vystupu, ktery musi byt
zavieny pfi zapnutém vytvareni kolejovych radkd.

V aktivovaném rezimu jsou klapky vytazené nahoru a
uzaviraji vystupy.

Motory jsou ovladany pies étyfi ptipojnice (C) umisténé
ve spodni ¢asti rozdélovaci hlavy. Ptipojky jsou ZAP
vpravo, ZAP vlevo, zem a signal alarmu.

Kontrolu funkce vytvateni kolejovych fadkl provadéjte
na zacatku sezony a béhem sezony v pravidelnych
intervalech.

Nastaveni kolejovych radki:

* S modelem RDA 600C Ize kolejové radky zakladat na
12, 18, 24, 30 m atd.
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* S modelem RDA 800C Ize kolejové fadky zakladat na
16, 24, 32 m atd.

Stopy se obvykle zakladaji symetricky po obou stranach
osy stroje. Seci stroj je dodavan s vypinanim dvou, ti
nebo ctyt fadka.

11.5.2 Vytvareni kolejovych Fadkid pomoci Fidiciho
systému ISOBUS/E-Control

dalezité pted zahdjenim prace si promyslet, kde

@ Pro ispésné vytvareni kolejovych fadkd je velmi
maji prochazet.

@ Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zv1astni
navod k pouzivani.
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11.5.3 Systém vytvareni dvojitych kolejovych Fadkua

N EBEIARE N
N AN
RDAG00C/6m | S §1§ O
RDA 600 C/12m p
RDA 600 C/16 m
RDA 600 C/18 m
RDA 600 C/24 m
RDA 600 C/24 m
RDA 600 C/32 m
S ‘
RDA 600 C/30 m é § % é 5 % 5 §
— 7 -7
Obrazek 11.11
Tableau 11.3 Nejbézneji pouzivané systéemy vytvareni kolejovych radkit na RDA 600C
Sitka, kolejové Fadky Program kolejovych radki Pocatecni hodnota Poznamky

12m 2 Prvni jizda: Jed’te s vypnutou
polovinou stroje.
Druha jizda: Pfekryjte polovinu
prvni jizdy.
18 m 3
24 m 4 Prvni jizda: Jed’te s vypnutou
polovinou stroje.
Druha jizda: Prekryjte polovinu
prvni jizdy.
30 m 5
36 m 6 Prvni jizda: Jed’te s vypnutou

polovinou stroje.

Druha jizda: Prekryjte polovinu
prvni jizdy.
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Tableau 11.4 Nejbéznéji pouzivané systémy vytvareni kolejovych radkiit na RDA 800C

Sitka, kolejové Fadky Program kolejovych radkua Pocatecni hodnota Poznamky
16 m 2 1 Prvni jizda: jed’te s vypnutou
polovinou stroje.
Druha jizda: piekryti poloviny
prvni jizdy.
24 m 3
32m 4 Prvni jizda: jed’te s vypnutou

polovinou stroje.

Druha4 jizda: prekryti poloviny
prvni jizdy.

11.6 Provoz seciho stroje

Kdyz je seci stroj zahloubeny do zemé¢, mél by jet vzdy
dopiedu. Drzte ovladaci paku hydrauliky v zatlacené
poloze, tzn. v poloze spusténi dolti, dokud se znamenak
uplné neslozi.

Presvédite se, ze postupuje indikace vytvatfeni kolejovych

radku a ze se prepina indikace ramene pravého a levého
znamenaku, kdyz se provadi zvedani. Pii jizd¢ by
normalné mél byt zapnuty nizky zdvih a automaticky
postup.

11.7 Otaceni v rezimu nizkého zdvihu

Pfed couvanim soupravy traktoru musi byt nizky
zdvih vypnut a seci stroj zvednut do polohy
vysokého zdvihu.

P1i ptijezdu na souvrat se pfi zvednuti seciho stroje
zatdhnou znamenaky. Pokud je zapnuty nizky zdvih, stroj
se zvedne do vysky nizkého zdvihu. Pii zvednuti seciho
stroje na souvrati znamenaky a kolejové radky
automaticky postoupi o jeden krok.

Pokud se seci stroj nezvedne, je pravdépodobné zapnuté
omezeni zdvihu, a jestlize znamenaky a kolejové fadky
nepostoupi, je pravdépodobné vypnuty automaticky
postup.

Pfi otaceni v rezimu nizkého zdvihu pracuji zavlacovaci
brany po celou otacku.

11.8 Oseti souvraté

Kdyz se ucpe seci botka, nechod’te pod stroj,
pokud ho nejprve fadné a bezpeéné nezajistite
zlutymi bezpe€nostnimi zarazkami, viz “12.1
Zajistent pred udrzbou .

A

Za sucha a pfi jemné pidé mize byt souvrat’ oseta
nejdiive. Za vlhka nebo pfi osévané pade citlivé na

zhutnéni Ize vyssich vynost dosahnout, kdyz je souvrat’
oseta nakonec.

Obrazek 11.12

Nejlepsi zplisob vyznaceni souvraté je provedenim
posledniho zpracovani ptidy pfed setim, napf. podzimnim
vlac¢enim, kdy se souvraté vlaci naposledy tak, aby
nejzevnéjsi souvrat’ byla spravné vzdalena od okraje pole.

11.9 Seti kolem prekazek

Pted zvednutim stroje pro seti kolem sloupu, studny nebo
jiné ptekazky v jizdeé vypnéte automaticky postup.

Pro objeti piekazky se aktivaci omezeni zdvihu a
presunutim ovladaci paky hydrauliky do polohy zvednuti
zatahnou znamenaky. Znamenaky se zatdhnou, zatimco
seci stroj ziistane ve své pracovni poloze. Potom
znamenaky znovu rozlozte. V tomto ptipad¢ neni nutné
pouzit voli¢e funkci pro automaticky postup nebo
znamenaky:.

903724-cs; 02.08.2021

47



Udrzba a servis

12

A
A

12.1

Udrzba a servis

Nez zahéjite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Zajisténi pied udrzbou

Pfi praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
servisu a udrzby na secim stroji vZdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
secim strojem, pokud neni zajistény podpérami a
neni zablokovany zvedaci valec. NezZ je mozné
namontovat zapadku, mél by byt stroj umistén do
nejvyssi polohy.

Pred provadénim jakéhokoli servisu na hydrau-
lickém systému seci stroj vzdy spustte na zem.

Zajistéte také, aby byl dostatecn€ pevny povrch,
na kterém budou stat podpéry. Kdyz je plny
zasobnik na osivo, coz by béhem tdrzby nemélo
byt, je hmotnost seciho stroje znacna.

Pfi provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél
byt ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

Zachovavejte maximalni istotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
Cistym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni sttl). Dily
pred montazi oplachnéte naptiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Loziska nikdy necistéte ptfimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce na-
vlhéenym hadiikem.

Pro zachovani vysoké Girovn¢ jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 12.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V pribéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opottebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

12.2

A

A\

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dulezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila vSechna zachycend voda.

Zajisténi stroje pro servis

KdyZ ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pii praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pied provadénim servisni nebo
udrzbéaiské prace z nich musite vypustit ole;.
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é Pied provadénim prace pod nahoru vyklopenou
kridlovou sekci zkontrolujte, zda jsou nasazené
jeji zajistovaci haky.

T W 'n m ‘H\I\ ”h ll ! \l "n w i

A ] | il il | m;

Obrazek 12.2

12.3 Naradi Spodni ¢4st (F) se pouziva k méfeni opotfebeni na System
Disc/System Disc Aggressive.
12.3.1 Viceucelovy nastroj

Ly S, e ., .l 12.3.1.1 Seci kotouce (B)
Viceucelovy nastroj ma na tomto stroji troji pouziti:

Symbol (D) udava originalni polohu secich botek,
kdyz byly namontovany ve vyrobnim zavodé.

* Symbol (C) udava, kdy je na ¢ase zménit montazni
vysku secich botek. Kdyz je ukazatel na 0%, je na
Case vymenit seci kotouce.

12.3.1.2 SystemDisc (F)

Cisla 450 a 410 udavaji primér kotoue (E).

Kdy?z je ukazatel na 0%, je na case vymenit kotouce
na zafizeni System Disc/System Disc Aggressive.

Obrazek 12.3

Prava strana (A) se pouziva k méfeni hloubky seti.

Horni ¢ast (B) se pouziva k méfeni opotiebeni secich
kotouct a ukazuje polohu, ve které by mély byt
namontovany seci botky.
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12.4 Pravidelna adrzba

@ Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily
Viderstad, abyste zachovali kvalitu a spolehli-
vost seciho stroje.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
state¢ném piedstihu pfed zahajenim sezony!

Obrazek 12.4

» Pfed vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubtl. Po celou sezonu pravideln¢ kontrolujte pevné
dotazeni Sroubil a svorniki a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

*  Prubézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

e Hydraulicky systém za norméalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

*  Vyméiite filtr hydraulického oleje podle popisu
v odstavci “12.14.4 Vymeéna olejového filtru “.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy ptred uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou myckou, viz “12.5 Mazaci body “.

* Dily stroje s lesklou povrchovou tipravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSettit
prosttedkem proti korozi.

*  Pouzitim odmastovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak 1ze
obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

» Kontrolujte tazné oko stroje, viz “12.7.2 Kontrola
tazného oka stroje .

*  Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
* Dale utahnéte Srouby a matice kol.

1241  CiSténi

» Na konci sezony spolu s ostatnimi dily vycCistéte
zasobnik na osivo, valecek a vysevni jednotku,
semenovody a vystupy v rozdélovaci hlave. Vycistéte
motory kolejovych radkt. Viz “12.16.4 Cisténi
vystupui seci hlavy .

*  Vyjméte miizku v zasobniku na osivo, viz “12.16.2
Spodni mrizka zdsobniku na osivo “.

» Presvédcte se, Ze v zasobniku na osivo nebo
davkovacim systému neztstalo zadné osivo nebo
hnojivo.

» Zbytky osiva, které vykli¢ilo, mohou ucpat se-
menovody. Osivo muize také pfildkat malé hlodavce,
kteti mohou poskodit stroj.

*  Vycistéte radarovou jednotku.

Po ¢isténi nechte chvili bézet ventilator, aby se cely
systém vysusil.
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12.5 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

2\
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Obrazek 12.5

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u pfislusného mazaciho bodu.

Loziska kol byste méli mazat do vytékani mazaciho tuku; v pfipadé ostatnich mazacich bodi pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.

12.6 Piehled mazacich bodu

Poz. Mazaci bod Interval RDA Interval RDA  MnozZstvi Mnozstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
A Vymeéna olejového filtru 1200 ha/jednouza 1600 ha/jednou 2 2
sezonu za sezonu
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Poz. Mazani Interval RDA Interval RDA  MnoZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
B Zavlacovaci brany 1200 ha 1600 ha 4 6
)
%

Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA Mnozstvi Mnozstvi

600C 800C RDA 600C RDA 800C
C Vidlice kol 300 ha 400 ha 48 64
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnoZzstvi MnoZstvi

600C 800C RDA 600C RDA 800C
D Spoje nosnikt kol 300 ha 400 15 19

B

Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnozZstvi MnozZstvi

600C 800C RDA 600C RDA 800C
D Spoje nosnikt kol 300 ha 400 15 19
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Mazaci body

Poz. Interval RDA Interval RDA MnozZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
E Hlava hlavniho vélce 300 ha 400 1 1
— =
=
@
e\ \\\\%SX
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnoZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
F Paralelogram 300 ha 400 4 4
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnozZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
G Naboj zadniho kola 1200 ha 1600 ha 2 2
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnoZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
H Funkce zatazeni kol 300 ha 400 2 2
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Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnozZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
I Zaveés, kiidlové sekce 300 ha 400 4 4
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA  MnoZstvi MnoZzstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
J Kombi kliky 1200 ha 1600 ha 3 3
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnoZzstvi MnozZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
K Znamenaky 300 ha 400 6 6
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnoZzstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
K Znamenaky 300 ha 400 6 6
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Poz. Mazaci bod Interval RDA Interval RDA Mnozstvi MnozZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
L Kiidlové péchy 300 ha 400 14 16
(ptislusenstvi)
Poz. Mazaci bod Interval RDA Interval RDA MnozZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
L Kfidlové péchy 300 ha 400 14 16
(ptislusenstvi)
Poz. Mazaci bod Interval RDA Interval RDA MnoZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
L Kfidlové péchy 300 ha 400 14 16
(ptislusenstvi)
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA  MnoZstvi MnoZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
M Naboj piedniho kola 1200 ha 1600 ha 2 2
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Poz. Mazaci bod Interval RDA Interval RDA Mnozstvi Mnozstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C

N Spojovaci ty¢ fizeni 300 ha 400 1 1

O Tazné zafizeni 300 ha 400 1 1

P Spojovaci tyce 300 ha 400 2 2

Poz. Mazaci bod Interval RDA Interval RDA MnoZzstvi Mnozstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
Q Rizeni, sloupky 300 ha 400 2 2
Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA MnoZstvi MnozZstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
R Snekovy dopravnik — - - -
(ukonceno)

Poz. Mazaci body Interval RDA Interval RDA  MnoZstvi MnoZzstvi
600C 800C RDA 600C RDA 800C
S Spoj vyvodového hiidele 1200 ha 1600 ha 2 2
(prislusenstvi)
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12.7 TaZna oj

12.7.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim.
Presvédite se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro
Vvas stroj.

12.7.2  Kontrola tazného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vyménit.
Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka.

12.7.3  DotaZeni Sroubovych spoji a mez

opoti‘ebeni

Tazné oko nikdy nesvafujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Obrazek 12.6

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy klic.

KdyZ se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,

dosahlo oko své meze opotfebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazné¢ho oka musite pouzit nové
Srouby.

12.8 Ocelovy lapac necistot (vybaveni na
pirani)

A Abyste mohli otevfit ochrannou klec, stroj musi
byt odstaveny v pfimém sméru, jinak by mohla
stat v cesté kola mezikolového péchu. Se strojem
také nelze jet s lapaci necistot v oteviené poloze,
protoze by pak lapace mohly byt zachyceny koly
mezikolového péchu.

Stroje se ve standardu dodavaji s pryzovymi lapaci
necistot, které chrani davkovaci systém pifed zeminou a
kameny. Pti jizdé po strnisti napfiklad po kukufici nebo
slunecnicich, které maji drsné stonky, mize byt ucelné
pouzit ocelovy lapac necistot. Ocelovy lapac necistot
muze byt vhodny také pfi pozadované velké pracovni
hloubce, kdy dochazi ke kypreni velkého objemu zeminy
a hrozi tak nebezpeci vytvareni hritbkli pfed smykem
CrossBoard a jejiho vytlacovani pod vysevni jednotky.

- Y l
==

Obrazek 12.7

Otevrete lapac necistot nasledujicim zptsobem:
1. Vytahnéte zavlacky (A) na obou stranach stroje.

2. Vytahnéte koliky (B) a pfesuiite je do polohy (C), aby
lapac necistot ziistal v oteviené poloze.

12.9 SystemDisc

12.9.1 Kontrola kotoucu

Ujistéte se, ze je predni nafadi bezpeéné
podepiené. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!
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Obrazek 12.8

Kotouc¢ naradi SystemDisc je rychle opotiebitelna soucast
a musi se vyménovat. Na zméfeni opotiebeni kotouce
SystemDisc miiZzete pouzit univerzalni nastroj.

1. Nasad’te univerzalni nastroj na Sroub kotouce.
2. Odectéte polomér kotouce SystemDisc.

Kotouce byste méli vymenit, kdyz je polomér mensi nez
0 %.

Soucasné s nabojem musite vzdy vymenit tésnéni.

12.9.2  Vyména kotouci

@ Kotouce jsou ostré, proto noste rukavice!

Na vyménu kotouct pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jesté
lépe utahovék matic.

1. Ujistéte se, Ze je predni nafadi bezpeéné podepiené.

2. Aby se kotouc neotacel, zablokujte ho dfevénym
$palkem apod.

3. Povolte Srouby kotouce a vymeéiite kotouc.

4. Utahnéte Srouby kotoucti momentem 105 Nm.

12.9.3  Vyména naboje kotouce

Zajistéte, aby byl seci stroj bezpe¢né podepieny
na stojanech.

A

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 12.9

1. Pfed nasazenim naboje oCistéte okraje, zavity a hiidel
ocelovym kartac¢em.

2. Nasad’te kryt (A), O-krouzek (B) a naboj (C) na
htidel.

3. Namontujte matici (E). Utahnéte matici utahovacim
momentem 285 +15 Nm.

4. Spolu s kotouc¢em nasad’te O-krouzek (D). O-krouzek

nesmi byt stlaceny.

12.9.4  Vyména naboje kotouce

. Soucasné s nabojem musite vzdy vymenit tésnéni.

Obrazek 12.10

Demontaz:

1. Uvolnéte kotouc.

2. Odsroubujte matici (A).

3. Odmontujte naboj z ¢epu napravy.

Obrazek 12.11

Montaz nového naboje:
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1. Nasad’te naboj a O-krouzek na Cep napravy.

2. Nasad’te novou matici a utdhnéte ji momentem
285 Nm.

3. Nasad'te opét kotouc.

4. Utahnéte Srouby postupné do kiize utahovacim
momentem 105 Nm.

12.10  Seci botky

12.10.1 Montazni vyska

Pied provadénim jakékoli prace pod strojem
musi byt stroj ve zvednuté poloze zajistény.

Obrazek 12.12

Pro zajisténi uspokojivého vysledku seti je dulezité, aby
byly spravné namontované seci botky na secim stroji.
Montéazni vysku zvolte podle podminek a opotiebeni
kotouct. Kdyz je stroj spustény dold a kotouce spocivaji
na pevné zemi, seci botky by se nemély dotykat povrchu
(C > 0 mm). Uvédomte si prosim, Ze pii zmenseni
vzdalenosti C budou seci botky vice vystaveny naraziim
na kameny.

Pfi dodani jsou seci botky namontované v poloze A. Tato
montazni vyska vyhovuje vétsing€ provoznich podminek.

Obrazek 12.13

Seti za velmi vlhkych podminek s velkym mnozstvim
rostlinnych zbytkti na povrchu pidy nebo mélké seti do
lehké nebo na humus bohaté pidy mtze zptisobit obcasné
zastaveni kotoucu. D4 se tomu zabranit posunutim botek
nahoru do polohy B. Poloha B vSak mtize zhorsit
umistovani osiva.

Na nize uvedeném obrazku je ptiklad seti s velkym
mnozstvim rostlinnych zbytkd na povrchu pudy. V tomto
pripadé je tieba seci botky nainstalovat do polohy B.

Obrazek 12.14

12.10.2 Utahovani matic

Obrazek 12.15
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Seci botky jsou pfipevnény pruzné na dvou Sroubech a
¢im vice utdhnete matice, tim blize pfitlaci mekké
podlozky seci botky ke kotouci. Matice neutahujte vice
nez tolik, aby bylo mozné rukou kyvat botkou. Botka
nesmi byt v t€sném kontaktu s kotou¢em, protoze by to
zvysilo opotiebeni a rotacni tfeni.

P1i velmi kypré ptidé anebo malé hloubce seti mtize byt
nutné matice trochu povolit.

Pfi montazi novych secich botek je nutné zkontrolovat
velikost mezery mezi kotoucem a botkou. Nahote by
m¢éla byt vétsi. Jinak se zde mohou hromadit zbytky
rostlin. Jestlize botky nejsou v kontaktu na spravném
miste, 1ze je sefidit premisténim kovovych podlozek

v mistech D a E dovnitf nebo vn¢ montazniho drzaku.
Sty¢ny bod lze rovnéz trochu posunout tak, ze predni
matici utdhnete vice nez zadni.

Poloha Referenéni miry mezi kotouc¢em a
seci botkou
>0 mm
2 0 mm
3 >0 mm
12.10.3 Vyména upeviiovacich Sroubi secich botek

Rameno kotouc¢e ma dva zapusténé Srouby pro montaz
botek. Pokud se nedaji vytlacit, musite je ufiznout a
zabrousit do roviny s ramenem. Pro usnadnéni této prace
mize byt nutné odmontovat celé¢ rameno kotouce.

Obrazek 12.16

Srouby pak miizete vyrazit priibojnikem o priméru

13,5 mm. Po odstranéni Sroubt mohou v otvorech zustat

otfepy.

* Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych Sroubu.

e Zasuite nebo nalisujte nové Srouby nebo je zatdhnéte
na misto pomoci nékolika podlozek a matice (ne
pojistné matice).

e Zavity, spodni plochu podlozky a zavity matice hodn¢
naolejujte.

* Pro zatazeni Sroubu na misto pouzijte matici. Pouzijte
dostate¢ny pocet podlozek, aby se matice nedostala ke
konci zavitu Sroubu.

12.11 Piedni naradi

System Disc / System Disc Aggressive

Obrazek 12.17

Po né¢kolika hodindch prace dotahnéte Srouby (A).

12.12 Mezikolovy ptudni péch

12.12.1 Dotazeni v§ech Sroubi

Obrazek 12.18
Po 10-15 km silniéni pfepravy dotadhnéte matice na

kolech mezikolového piidniho péchu. Stejnym zplisobem
dotdhnéte matice po vymeéné kol

To by se mé¢lo provadét momentovym kli¢em. Utahovaci
moment: 550 Nm (55 kpm)

12.13 Kola

12.13.1 Doporuceny tlak v novych pneumatikach

Rozméry pneumatik: 190/95-15"

Tableau 12.1 Tlak nahusténi pneumatik

RDA Doporuceny tlak v pneumatikach:
600C 2,8 kg/cm? (280 kPa)
800C 2,8 kg/cm? (280 kPa)
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12.13.2

Vymeéna kol

Obrazek 12.19

1. Postavte seci stroj na pevny povrch a zatahnéte kolo,
aby mohl spoéivat na kotoucich.

2. Odmontujte Skrabku.

3. Vyjméte zavlacku a podlozku na oto¢né opéte vidlice
kola, potom dlatem nebo podobnym nastrojem
uvolnéte zavlacku opéry.

4. Povolte htidel kola a vytahnéte kolo dold, pak dozadu.

5. Nové kolo pfi nasazovani nécim podlozte (naptiklad
deskou). Namontujte oto¢nou opéru.

6. Tlacte kolo spole¢né s hydraulickym tstrojim dold
k distan¢ni podlozce, dokud kolo nedosahne konce
drazky vidlice kola.

7. Utahnéte hridel kola.

12.14 Hydraulicky systém

A

A

12.14.1

A

Pii praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdu$nén. PiesvédEte se, Ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostiedni pracovni oblasti
stroje. Ne¢kolikrat zahybejte zvedacim valcem,
valci znamenakt a valci piedniho naradi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozloZeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pied provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Urovei Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili povrchy hydraulickych komponenti a abyste
vSechna plocha tésnéni namontovali spravné. Zkontrolujte
komponenty ohledn¢ abnorméalniho opotiebeni a
poskozeni, naptiklad otfepd nebo skrabanct, které by
mohly poukazovat na ptitomnost necistot v hydraulickém
systému nebo nespravné vyvazené komponenty.

12.14.2  Vyprazdnéni tlakovych zasobniki

A

hydraulického systému

Pied zahajenim servisnich praci na casti
hydrauliky tykajici se systému skladani a pfenosu
hmotnosti musite nejprve vypustit olej z tlako-
vého zasobniku. Vyprazdnéni tlakovych za-
sobnikt hydraulického systému je indikovano
nulovym tlakem na manometru.

Pfi provadéni servisnich anebo opravaiskych
praci na hydraulickém systému musi byt seci
stroj vzdy rozloZeny.

e
L]
| —]

il

-

Obrazek 12.20

1.

Otevrete kohout pfenosu hmotnosti (A).
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Obrazek 12.21

2. Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy. Pomoci
ovladaci paky hydrauliky vypust'te tlak ze systému
skladani seciho stroje. Pfesvédcte se, Ze manometr
(D) ukazuje nulovy tlak.

3. Spustte seci stroj zpéet doli.

Op¢tovné nastaveni tlaku viz “11.4.1 Nastaveni prenosu
hmotnosti“.

12.14.3 Odvzdusnéni hydraulického systému

Viz “7.3 Nastaveni systému master/slave .

12.14.4 Vyména olejového filtru

Filtr hydraulického oleje vymeéiite po zpracovani 1000 ha
nebo jednou za rok.

é Pied vyménou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

Zajistéte, aby se servisni a udrzbarské prace na
hydraulickém systému provadély v Cistém

prostiedi.
%,
o)
@ )
|
%4— B
Obrazek 12.22

Vymeéiite olejovy filtr nasledujicim zptisobem:

1. Odsroubujte kryt (B) proti sméru hodinovych rucicek.

2. Polozte pouzdro filtru na ¢isty povrch.

3. Vyménte filtr (A).

4. Vratte kryt (A).

12.15 Brzdy

12.15.1 Denni udrzba

1. Vypust'te kondenzat ze zasobniku stlaéeného vzduchu.
Obrazek 12.23

2. Oteviete vypoustéci ventil (B) na spodni strané

zasobniku.

i :
1N Ak
B g R

] B

24

oA [k, 4
ol i
SN A0

Obrazek 12.24

Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (C) na hlavnim
valci. Méla by byt mezi znackami Max a Min na
nadrzi.

Je-1i hladina pfili§ nizkd, doplitte nadrz mineralnim
olejem GL-4 nebo ekvivalentnim.

Mineralni olej musi byt typu GL-4 nebo
ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny poskodi
tésnéni systému.
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12.15.2 Kontrola pneumatického brzdového

systému
BiA: N
QOO
[
Obrazek 12.25

1. Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim Stitku.
Kdyz indikacni kolik ptechazi z oblasti (A) do oblasti
(B), je ¢as na kontrolu a udrzbu systému.

2. Zkontrolujte, zda hladina brzdové kapaliny v nadrzi
neklesla pod rysku vyznacujici minimalni hladinu.

3. Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

Obrazek 12.26

4. Pti pomalé funkci brzd vymontujte filtry vzducho-
vého potrubi a v pripadé potieby filtry vycistéte nebo
vymeéite.

12.15.3 Odvzdusnéni pneumatickych brzd

Brzdovy systém musi byt po provedeni drzby nebo jiné
prace na ném pied pouzitim odvzduSnén.

O O O
Dot A
o = / / O
O % =
N2
Obrazek 12.27

1. VySroubujte Sroub (A) na ovladacim panelu, abyste
mohli otoCit paku do servisni polohy.

B

P

\

Obrazek 12.28

2. Doplite nadrz (B) mineralnim olejem ISO 7308 nebo
ekvivalentnim typem pro hydraulické systémy po
znacku maxima.

C

Obrazek 12.29

3. Piipojte prihlednou hadici k vsuvce (C) a nechte
vytéci prebyte¢ny olej do vhodné nadoby. Az v hadici
jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku uzavfete.

4. K hlavnimu valci pfipojte nastroj na odvzdusnéni
brzd (max. 1 bar)

nebo piipojte potrubi stlaceného vzduchu a fidici
vedeni k traktoru a aktivujte brzdy

nebo pfipojte potrubi stlaeného vzduchu a fidici
vedeni k externimu zdroji stlaceného vzduchu (max.
6 bar).

O

Mineralni olej by mél byt dle ISO 7308 nebo
ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi tésnéni systému.

Jestlize olej nedoplnite, kdyz je hladina pod
znackou minima, hrozi nebezpeci zavzdus-
néni systému.

O
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5. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (C), ktera je na 12.15.4 Odvzdusnéni hydraulického brzdového
kazdém kole umisténa vedle pfipojek brzdového systému
potrubi.
ﬁ Bud’te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které
Bud'te opatrni! Odvzdusiujte kola zprava je nej:déle Ofi hlavnih? \(élce (. kovlovn’ejdéle ha
doleva a postupné odvzdusnéte vsechna kola, prave stranc—::) a pokracujte odvzdusgemm kol na
dokud nebude odstranén v§echen vzduch ze leve a pravé stran€, dokud z potrubi nebude
viech potrubi. odstranén vSechen vzduch.
Pfipojte k vsuvce prihlednou hadici a pfebytec¢ny
olej nechte vytéci do vhodné nadoby. AZ v hadici
— jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku
/ uzaviete.
H ﬁ Jestlize olej nedoplnite, kdyz je hladina pod
D I= znackou minima, hrozi nebezpe¢i zavzdusnéni
00 systému.
DO
[ [
u Po provedeni udrzby nebo jiné prace na hydraulické ¢asti
il systému se pred pouzivanim musi provést odvzdusnéni.
Obrazek 12.30
6. Kdyz je systém zbaveny vzduchu, indikaéni kolik by
m¢él byt kratsi nez 35 mm a indikovat (D).
Obrazek 12.32
1. Doplite do nadrze olej po znacku maxima.
2. K hlavnimu valci pfipojte nastroj na odvzdusnéni
brzd (max. 1 bar)
Obrazek 12.31
nebo
7. Zatlacte indikacni kolik. Oto¢te paku na ovladacim * pfipojte potrubi stlac‘:eqéhg vzduchu a fidici
panelu zpét na zpola naplnény zasobnik a aktivujte vedeni k traktoru a aktivujte brzdy
brzdy. * pfipojte potrubi stlaéeného vzduchu a fidici
8. Zkontrolujte, zda indikacni kolik stale ukazuje na (D). X;(;in%kbz)gemlmu zdroji stlaceného vzduchu
Pokud ne, oto¢te paku do polohy udrzby a opakujte ’ '
kroky od bodu 5.
9. Zatlacte indikacni kolik. Otoc¢te paku na ovladacim
panelu na plny zasobnik a aktivujte brzdy.
10. Zkontrolujte, zda indika¢ni kolik ukazuje na (D).
Pokud ne, otocte paku do polohy udrzby a opakujte
kroky od bodu 5.
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Obrazek 12.33
3. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (B), ktera je na

kazdém kole umisténa vedle ptipojek brzdového
potrubi.

12.15.5 Vyména brzdovych soucasti

é Brzdové desticky nesmite vymenovat jednotlive.

Vsechny brzdové desticky musite vyménit
soucasné. Totéz plati pro vyménu brzdovych
valecku, které se také musi vymeénit vSechny
naréz.

Hlavni valec brzdového systému, brzdové valecky,
brzdové desticky a brzdové bubny jsou rychle
opotiebitelné dily. Pti vyméné nékterého komponentu
musite vyménit cely komponent.

12.16 Doprava osiva

12.16.1 Horni mrizka zasobniku na osivo

ﬁ Nebezpeci rozdrceni mezi horni miizkou a
zasobnikem na osivo.

ﬁ Snekovy dopravnik ve dné zasobniku na osivo.

Pokud neni vypnuty motor traktoru a vytazeny
klicek ze zapalovani, nikdo nesmi vstoupit do
zasobniku na osivo.

Obrazek 12.34

Zasobnik na osivo je opatieny trojdilnou horni mfizkou.
Kdyz miizku vyklopite nahoru, vzdy se pfesvédcte, ze
zaklaply bezpecnostni zapadky (A). Kdyz cheete miizku
sklopit, zvednéte zapadky.

D &4
- '\r _
\ AT
N —
T
0 Vi
Obrazek 12.35
12.16.2 Spodni miizka ziasobniku na osivo
P1i nastavovani snimact hladiny a pfi ¢isténi musite
uvolnit spodni miizku zasobniku na osivo.

Obrazek 12.36

Pro uvolnéni mtizky povolte dva Srouby na piedni miizce
(A) a dva Srouby na zadni miizce (B).

903724-cs; 02.08.2021
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12.16.3 Vysevni jednotky a kartiace pro semena

Fepky

Vnitfek vysevni jednotky musite v pravidelnych in-
tervalech Cistit a kontrolovat ohledné opotiebeni
plastovych a pryzovych dilt. Pfedevsim je dilezité
zajistit, aby se v drazkach neusazovaly objem zmensujici
jejich objem.

Kryt se stupnici se vypousti zespodu a je mozné ho
vyplachnout po téméf uplném vyprazdnéni vysevni
jednotky.

T i=—

N
Obrazek 12.37

Vysevni ustroji vycistéte takto:

1. 'V ptipadé potieby vycistéte uvnitt pruhledny kryt
prevodovky.

Obrazek 12.38

2. Piesvédcte se, ze nevaznou ktidla kola s komtrkami,
ale pfi nastaveni od nuly vySe dosedaji ke dnu drahy.

3. Zkontrolujte kabeldz.

Kartace pro semena repky

Pfi nastavovani a seti olejnin musite vzdy zkontrolovat

kartac(e) a v ptipad¢ potieby vycistit. Zkontrolujte, zda se

kartace snadno otaci na svych hridelich. Kartace pro
semena fepky se nesmi mazat.

12.16.4  Cisténi vystupi seci hlavy

V pravidelnych intervalech a na konci kazdé sezony
kontrolujte, zda v semenovodech nebo vystupech secich
hlav neuvizly zbytky osiva nebo obalovych materiald.
Soucasné zkontrolujte funkci klapek pro vytvareni
kolejovych fadki a vycistéte je.

Obrazek 12.39

P1i Cisténi odejméte kryt vySroubovanim tii Sroubti (A).

12.16.5 Vyména motori jednotek kolejovych radka
rozdélovaci hlavy

Obrazek 12.40

Vymeénu motora jednotek kolejovych fadka rozdélovaci
hlavy (A) lze provést podle potieby.
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Obrazek 12.41

Uvolnéte motory jednotek kolejovych fadka rozdélovaci
hlavy nasledujicim zptisobem:

1. Pro demontdz vadného motoru z rozdélovaci hlavy
vySroubujte tii Srouby (B) a tii Srouby na desce

s plosnymi spoji (C). Pouzijte dodany Sroubovak Torx.

2. Novy motor upevnéte pomoci tii Sroubt (B) a tii
Sroubti (C). Pouzijte dodany Sroubovak Torx.

Viz téz “ Motor kolejovych radkii a deska plosnych
spojii“.

12.16.6 Oprava a vyména semenovodu

Obrazek 12.42

12.16.6.1 Oprava

Kdyz se prodfenim nebo prehnutim poskodi semenovod,
lze ho opravit objimkou. Pietiznéte hadici uprostied
prehnutého nebo poskozeného mista. Pokud je to nutné,
muzete kousek hadice ufezat, ale jen co nejmensi ¢ast.
Pokud hadice ve spoji pfili§ ztvrdne a pfi spusténi stroje
doli se nedostatecné ohyba, mize byt nutné vymeénit cely
semenovod nebo ¢ast hadice nahradit a na dvou mistech
spojit.

12.16.6.2 Vyména semenovodu

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
stateCném predstihu pfed zahajenim sezony!

®

Dobra péce o stroj znamena dobré hospodareni!

Pfi nasazovani hadic na seci botky pouzivejte mydlovou
vodu. Pfi odnimani nebo nasazovani otacejte hadici proti

13

sméru hodinovych rucicek, coz pomiize ¢astecné “oteviit”
spiralovou vyztuhu. Utezte nahradni hadici na délku
nahrazované hadice.

12.16.7 Vyména vzduchové hadice

Pfi vymeéné hadic (A) musi byt stroj vzdy uplné
zvednuty.

Vzduchové hadice musi byt nasazeny tak, aby
znacky na nich odpovidaly sméru proudéni
vzduchu.

Obrazek 12.43

Hadice musite nasroubovat asi 60 mm na trubky (B) a
zajistit hadicovymi svorkami.

Obrazek 12.44

Spravny smér vzduchu udava Sipka na hadici, viz vyse
uvedenou moznost C nebo D.
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12.17 DemontaZz Snekového dopravniku
hnojiva

Je-li nutné $nekovy dopravnik hnojiva vycistit

@ nebo vytahnout ze zdsobniku na osivo, musite
nejprve vypnout motor traktoru a vytahnout
kli¢ek ze zapalovani.

\
QSL\\

Pokud je potieba $nekovy dopravnik vycistit, méli byste
ho rozebrat nize uvedenym postupem:

Obrazek 12.47

3. Vytahnéte Snekovy dopravnik hnojiva smérem
dopiedu.

Obrazek 12.45

1. Uvolnéte hydromotor $nekového dopravniku hnojiva.

\\/ \&2
Obrazek 12.48

4. Vratte Snekovy dopravnik hnojiva v obraceném
poradi.

@ Koncovéa deska Sneku ma dvé voditka, kterd
pfi zpétné montazi musi zapadnout do
ptislusnych drazek.

Dbejte také na to, aby ozubena spojka motoru
zapadla do ozubené spojky $neku.

Obrazek 12.46
Koncova deska $neku ma dvé voditka, ktera pfi zpétné

2. Hydromotor sklopte dola. montazi musi zapadnout do pfislusnych drazek. Dbejte
také toho, aby ozubena spojka motoru zapadla do
ozubené spojky Sneku

12.18 Pri delsim skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
sttechou. To je velmi dulezité, protoze soucasti seciho
stroje jsou elektronicka zatizeni.

@ Odpojte baterii, abyste zabranili tniku proudu
z baterie.
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Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.
Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci sktiiku a
baterii uchovavat pfi pokojové teploté.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotfebitelné soucasti, byste
méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, Ze byl stroj vyprazdnén a dikladné
vycistén.
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13  Schéma hydraulického systému

13.1 Zvedaci systém

18 9100/60-910-060-75
19 ©40/25-40
A10,75(, p0=20bar

Wing fold and wing lock

A1
Q cn
[ 1.5mm
o 070/25-204
(5. pes) 25 264
cro’as0r25-264
(Option)
Crossboard
10 co cs
s
-
o ciz C13 0 Cl4
£ w@ﬁzﬁ) G2
BWTTS 77777 @
EHE g3

OFPTION: With I1DC

- TRACTOR - . . -
Yellow markings
40 t/min n

Red marking: Blue markings
200 Bar 30 (/min Wimn
200 Bar 200 Bar

X 3
8cc
|
A
100cc

Black marking Grey marking Black marking — Tank
15 - 37 1/min 25 - 45 1/min
50 - 160 Bar 70 - 180 Bar

Obrazek 13.1 RDA 600C, s IDC
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Tableau 13.1 Zvedaci systéem, RDA 600C, s IDC

C1 Zvedaci valec

C2 Zvedaci valec

C3 Zvedaci valec

C5 Hydraulicky valec, pravy znamenéak

Cé6 Hydraulicky valec, levy znamenak

Cc7 Preemergentni znamenak

C8 Crossboard/Agrilla

C9 Crossboard/Agrilla

C10 Crossboard/Agrilla

Cl1 Hydraulicky valec, skladani

Cl12 SystemDisc

C13 SystemDisc

Cl4 SystemDisc

Cl15 Valec zamku kiidel

BI12 Blok ventil®, zvedani

B18 Blok ventilt, zamky skladani kiidel
B20 Blok ventild, davkovaci systém

B23 Blok ventild, IDC

1 Olejovy filtr

3 Hydromotor, ventilator ddvkovani osiva
4 Hydromotor, davkovani osiva

5 Hydromotor, $nekovy dopravnik hnojiva
6 Prepinaci ventil

8 Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva
10 Olejovy filtr

18 Prepinaci ventil
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C18. #100/60-910+960-75
C19: #40/25-40
A10,75(, p0=20bar

Wing fold and wing lock

c1r
)
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1 2 12 8 9
@gﬁar‘ } V3
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|
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QA\ o7,
' dw
rre X
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|
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+ + -
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Obrazek 13.2 RDA 600C, bez IDC

72

903724-cs; 02.08.2021



Schéma hydraulického systému

Tableau 13.2 Zvedaci system, RDA 600C, bez IDC

C1 Zvedaci valec

C2 Zvedaci valec

C3 Zvedaci valec

C5 Hydraulicky valec, pravy znamenéak

Cé6 Hydraulicky valec, levy znamenak

C7 Hydraulicky valec, preemergentni znamendk
C8 Crossboard/Agrilla

C9 Crossboard/Agrilla

C10 Crossboard/Agrilla

Cl1 Hydraulicky valec, skladani

Cl12 SystemDisc

C13 SystemDisc

Cl4 SystemDisc

C15 Valec zamku kiidel

BI12 Blok ventil®, zvedani

B17 Blok ventild, skladani

B20 Blok ventild, davkovaci systém

B22 Blok ventil®, bez IDC

1 Olejovy filtr

3 Hydromotor, ventilator ddvkovani osiva
4 Hydromotor, davkovani osiva

5 Hydromotor, $nekovy dopravnik hnojiva
6 Prepinaci ventil

8 Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva
10 Olejovy filtr

18 Pfepinaci ventil
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C71: 9110/50-910+955-75
C19. #40/25-40
AL 141, po=20bar

Wing fold and wing lock
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3 T F—
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Obrazek 13.3 RDA 800C, s IDC
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Tableau 13.3 Zvedaci systéem, RDA 800C, s IDC

C1 Zvedaci valec

C2 Zvedaci valec

C3 Zvedaci valec

C5 Hydraulicky valec, pravy znamenéak

Cé6 Hydraulicky valec, levy znamenak

Cc7 Preemergentni znamenak

C8 Crossboard/Agrilla

C9 Crossboard/Agrilla

C10 Crossboard/Agrilla

Cl1 Hydraulicky valec, skladani

Cl12 SystemDisc

C13 SystemDisc

Cl4 SystemDisc

Cl15 Valec zamku kiidel

BI12 Blok ventil®, zvedani

B17 Blok ventild, skladani kiidel

B20 Blok ventild, davkovaci systém

B23 Blok ventild, IDC

1 Olejovy filtr

3 Hydromotor, ventilator ddvkovani osiva
4 Hydromotor, davkovani osiva

5 Hydromotor, $nekovy dopravnik hnojiva
6 Prepinaci ventil

8 Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva
10 Olejovy filtr

18 Pfepinaci ventil
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C71: 9110/50-910+955-75
C19. #40/25-40
AL 141, po=20bar

Wing fold and wing lock
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Obrazek 13.4 RDA 800C, bez IDC
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Tableau 13.4 Zvedaci system, RDA 800C, bez IDC

C1 Zvedaci valec

C2 Zvedaci valec

C3 Zvedaci valec

C5 Hydraulicky valec, pravy znamenéak

Cé6 Hydraulicky valec, levy znamenak

C7 Hydraulicky valec, preemergentni znamendk
C8 Crossboard/Agrilla

C9 Crossboard/Agrilla

C10 Crossboard/Agrilla

Cl1 Hydraulicky valec, skladani

Cl12 SystemDisc

C13 SystemDisc

Cl4 SystemDisc

C15 Valec zamku kiidel

BI12 Blok ventil®, zvedani

B17 Blok ventild, skladani

B20 Blok ventild, davkovaci systém

B22 Blok ventil®, bez IDC

1 Olejovy filtr

3 Hydromotor, ventilator ddvkovani osiva
4 Hydromotor, davkovani osiva

5 Hydromotor, $nekovy dopravnik hnojiva
6 Prepinaci ventil

8 Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva
10 Olejovy filtr

18 Pfepinaci ventil
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13.2 Davkovani a ventilator, RDA 600-800C, hydrogenerator pohianény vyvodovym
hridelem

500 - 1100 ry
RDAC600 43cc
RDAC800 5tcc

____8 ___________ 8____ R
" % k73
15 - 37 1/min

50 - 160 Bar

Obrazek 13.5

Tableau 13.5 Davkovani a ventilator, hydrogenerator pohanény vyvodovym hridelem

1 Olejovy filtr

Hydromotor, ventilator davkovani osiva

Hydromotor, davkovani osiva

Hydromotor, $nekovy dopravnik hnojiva

Prepinaci ventil

Cerpadlo na vyvodovém hiideli

| Q|| | | W

Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva

10 Olejovy filtr

B19 Blok ventild, davkovaci systém s vyvodovym hiidelem
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13.3 Systém kiidlovych péchii, RDA 600-800C, vybaveni na prani

3 7
| ) 5@7
i L]
0 X
Ej o o ul
) ], g
} L \ X 3
] W] LA, |
[ P B D I3 E‘p«
| ﬂqﬁ ﬂﬁ "
| o
|
}A My ‘
} E} 100cc
MoAr_mro 6 Fl w3 -
)(1mmi B20
B ===t
R 50cc
&8 3 b o
Wing packer
%" a P2 34"
15-37U/min 25 - 45 /min
50 - 160 Bar 70 - 180 Bar 1%
n T (16
(16
=
R
3 1
3
2
L]
13
X
J r )
@M77 .
EUJ:M (‘> [MZ@ X 3
U2 i 8ec
or 1

500 - 1100 rpm
RDAC60D 43cc
RDAC800 51ce

)

imm i 519

Q Q Q
o ke ke
PTO/Wing packer
Ve %" EZ4
15 - 37 U/ min

50 - 160 Bar

Obrazek 13.6
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Tableau 13.6 Systém kiidlovych péchii, RDA 600-800C

1 Olejovy filtr

3 Hydromotor, ventilator davkovani osiva
4 Hydromotor, davkovani osiva

5 Hydromotor, $Snekovy dopravnik hnojiva
6 Pfepinaci ventil

7 Cerpadlo na vyvodovém hiideli

8 Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva
10 Olejovy filtr

11 Kfidlovy péch, tlakovy ventil

13 Kfidlovy péch, uzaviraci ventil

14 Manometr

Cl6 Valec, ktidlovy péch

B19 Blok ventilt, davkovaci systém s vyvodovym hiidelem
B20 Blok ventild, davkovaci systém
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13.4 Nosna ty¢ prenosu hmotnosti, RDA 600-800C, vybaveni na prani
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Obrazek 13.7
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Tableau 13.7 Nosna tyc prenosu hmotnosti, RDA 600-800J

1 Olejovy filtr

3 Hydromotor, ventilator davkovani osiva

4 Hydromotor, davkovani osiva

5 Hydromotor, $Snekovy dopravnik hnojiva

6 Ventil, volba sméru otaceni Snekového dopravniku hnojiva
7 Cerpadlo na vyvodovém hiideli

8 Hydromotor, dopravni ventilator hnojiva

10 Olejovy filtr

11 Pfenos hmotnosti, tazné tyce, ventil

12 Tlakovy zasobnik ty¢i pfenosu hmotnosti

14 Pfenos hmotnosti, tazné tyce, uzaviraci ventil

C17 Pfenos hmotnosti, tazné tyce, valec

B19 Blok ventild, davkovaci systém s vyvodovym hiidelem
B20 Blok ventild, davkovaci systém
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14  Elektricky systém

14.1 Pripoje jednotky WorkStation

Tableau 14.1

Ptipoj na Funkce Ptipoj na hydraulickém
WorkStation bloku
WS1-2 Snimac¢ hladiny vzadu

WS1-5 Pocitadlo otacek, dopravni ventilator hnojiva

WS1-9 Koncovy spinaé, spousténi kiidla doli

WS1-10 Snimac¢ polohy/(spina¢ nizkého zdvihu)

WSI1-12 Zamek kiidla

WSI-13 Doraz znamenaku J
WS1-14 Omezeni zdvihu I
WSI-15 Preemergentni znamenak D
WSI1-16 Vytvareni kolejovych radkd, vpravo/vlevo

WS1-17 Vytvareni kolejovych fadki, zem

WS1-18 Reverzacni ventil kiidel/CrossBoard

WS1-20 Znamenak vpravo A
WS1-21 Znamenak, vlevo B
WS1-22 Doraz klesani H
WS1-24 Vytvareni kolejovych fadkd, snimac klapky

WS1-25 Nepouzito

WS2-1 Snimac¢ hladiny osiva, vpravo

WS2-2 Snimac¢ hladiny osiva, vlevo

WS2-3 Kontrolni snima¢ otaceni, prava vysevni jednotka

WS2+4 Snimac¢ otaceni, leva vysevni jednotka

WS2-5 Pocitadlo otacek, ventilator davkovani osiva

WS2-6 Rychlomér/radarova jednotka

WS2-7 Rychlost otaéeni motoru vysevni jednotky

WS2-8 Rychlost otaceni $nekového dopravniku

WS2-12 Zpétny ventil, davkovani osiva E
WS2-13 Snekovy dopravnik G
WS2-16 Vypnuti poloviny stroje pro hnojivo

WS2-18 Odpojovaci naboj, prava vysevni jednotka

WS2-19 Odpojovaci naboj, leva vysevni jednotka

WS2-24 Vypnuti poloviny stroje pro hnojivo

WS2-L/R Neexistuje
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14.1.1

Snimace hladiny; kapacitni snimace

Lamp

Piipoj na Ko- Barva | K- | Funkce Material zjiStén | Material nezjistén
WorkSta- ne- kabelu | o-
tion ktor ne-
A) kt-
or
-
B)
WSI1-1 1 Cerna |1 Material zji§tén = zem, LED Max. 1V Min. 8 V
se rozsviti
WS1-2 — > x -
2 Bila 2 | Material nezjistén = zem Min. 8 V Max. 1V
WSI-2 37 THneda |3 |12V
4 Modra [4 |OV
14.1.2 Kontrolni snimace otaceni; induk¢éni snimace

E“I-

]

u.-
Ty

5

A B Lamp
Ptipoj na Ko- | Barva | Ko- Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
‘WorkSta- ne- | kabelu | ne-
tion ktor ktor
A) B)
WSI1-5 1 Cemna |1 Kov zjistén = zem, LED se Max. 1V Min. 8 V
rozsviti
WS2-3
2
WS2-4 3 | Hneda |2 12V
WS2-5 4 Modra | 3 ov
WS2-6
14.1.3  Vytvaieni kolejovych Fadku

4B
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Piipoj na WorkStation Konektor (B) Barva kabelu Vytvareni kolejovych radka
WSI1-16 1 Hnéda Vytvareni kolejovych
fadkd, vpravo
2 Cerna Vytvareni kolejovych
radku, vlevo
Piipoj na WorkStation Konektor (C) Barva kabelu Vytvareni kolejovych Fadku
WS1-17 1 Bila Zem
2 Bila Zem
Piipoj na WorkStation Konektor (A) Barva kabelu Vytvareni kolejovych Fadka
WS1-24 1 Modra Signal, snimac klapky
&
Pripoj na WorkStation Konektor (B) Barva kabelu Vytvareni kolejovych Fadku
4A 1 Hnéda Pravy
4B 2 Cerna Vlevo
3 Bila Zem
4 Modra Signal, snimac klapky

Motor kolejovych radkii a deska plosnych spojii

Obrazek 14.1

C = Common Spolecny
L=Left Leva

R =Right Prava

S = Signal Alarmy

903724-cs; 02.08.2021

85




Elektricky systém

Pripojeni

Obrazek 14.2

14.1.4  Vypnuti poloviny stroje

a e
Pf#ipoj na Konektor (B) Barva kabelu Funkce Prodlouzit Zkratit
WorkStation
WS2-24 1 Cerna Stfedova po- WS2-24, kon-
loha: signal = takt 1
WS2-16 0V
2 Bila Motor ov 12V WS1-16,
kontakt 1
3 Cervena Motor 12V ov WS1-16,
kontakt 2
4 Modra ov WS2-24,
kontakt 4
14.1.5 Spina¢ nizkého zdvihu; magneticky spinac
2 4
S —
Sl =
31
Piipoj na WorkStation Vyvod Barva kabelu Funkce
WS1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4, pokud
magnetizovano
2
3
4 Modra ov
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14.1.6 Elektrohydraulické ventily
2 4 L
@E M ]
3 1
2
Piipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce
WorkStation
WSI1-14 1
WS1-15 2 Hnéda 1 Napéjen’i ys:ntilu, )
12V, sviti ervena
WSI1-18 kontrolka
WS1-19 3
4 Modra 2 ov
WS1-20
WS1-21
14.1.7  Koncovy spina¢
V)
©
\
2 &@
Ptipoj na Konektor (A) Barva kabelu Poz. aktivace (B) Funkce
WorkStation
WS1-9 1 Hnéda ov Aktivovano = signal
2
3
4 Modra ov ov
14.1.8 Propojovaci kabel

]

=) 1

&) =
3 \2

&

1 (<]

Vyvod Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
Zelena CAN HI (komunikace)
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Elektricky systém

14.1.9 Snimac pro hydromotor $nekového dopravniku

2 4
o/ "
e
Bl —
/o
3 1
Vyvod Barva kabelu Funkce
1 Cerna Uzemnéno, kdyZ neni aktivovany
snimac
2
3 Hnéda 12V
4 Modra ov
14.1.10 Snimac pro hydromotor vysevni jednotky
Vyvod Barva kabelu Funkce
1 Zelena 360 impulzl na otacku, impulz =
signal zemée
2 Cervena 12V
3 Cernd 0V
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Elektricky systém

14.1.11 Snimac polohy

€

Pf#ipoj na Konektor Barva ka- Konektor Funkce (A, Barva ka- Konektor Funkce (C)
WorkStation | (A) belu (A) B) B) belu (B) ©
WS1-10 1 Cerna 5 Signal Cerna 2,4 Signal
2
3 Hnéda 1 12V Hnéda 3 Napéjeni
(ne 12V)
4 Modra 2 ov Modra 1 ov

14.1.12  Elektrické napajeni, Gateway

Zemni pripoj Napéti 12 V
la2 3a4
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Elektricky systém

14.1.13 Radarova jednotka

Piipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce Barva vodice ko-
WorkStation nektoru (C)
WS2-6 1 Cerna 1 Impulzy na metr, | Zelena
impulz = signal
zeme
Hnéda 2 12V Cervena
4 Modra 3 ov Cerna

14.1.14 Maly dalkovy ovladac kalibrace

Piipoj na WorkStation

Konektor (A)

Barva kabelu

Funkce

WS2-9

1

Cerna

Davkovani pfi stisknuti
tlacitka B (spojeni mezi
kontaktem 1 a
kontaktem 4)

Hnéda

Kalibra¢ni davkovani pti
stisknuti tlacitka A (spojeni
mezi kontaktem 2 a
kontaktem 4)

Modra

ov
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Brzda, schéma hydraulického systému

15 Brzda, schéma hydraulického systému

Obrazek 15.1

A.
B.
C.
D.
E.
F.

Brzdovy valec
Tlakovy zasobnik
Manometr

Ventil nouzové brzdy
Lanko nouzové brzdy
Rychlospojka

903724-cs; 02.08.2021 91



GPS (globalni polohovaci systém)

16  GPS (globalni polohovaci systém)

Gateway spolec¢nosti Véderstad Ize pripojit k systémiim
GPS. Chcete-li se dozveédét vice, obrat’te se na spolecnost
Viderstad AB. Navstivte stranky www.vaderstad.com.
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Odstranovani zavad

17 Odstranovani zavad

Vseobecné informace k odstranovani
zavad

17.1

Mnoho funkci seciho stroje se ovlada fadou elektrickych,
hydraulickych a mechanickych soucasti. Dobry zptisob,
jak ihned vyloucit mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit,
zda jde o zavadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vylouéili
jiné zdroje zavad.

17.2 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrickych zavad:

*  Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory, kontakty a
zasuvky Cisté, neposkozené a zda nejsou zatlatené
dovnitf. Spinace postfikejte sprejem na kontakty
uréenym pro pouziti s elektronickymi zafizenimi.

*  Zkontrolujte, zda jsou spravné pripojené vSechny
kabely a zda zadny kabel neni zachyceny nebo jinak
poskozeny.

*  Zkontrolujte, zda je neporusena pojistka napajeciho
kabelu.

17.3 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ hydraulickych zavad:

*  Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

» Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale pfesto stale dochazi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, av§ak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se mtize zhorsit vysokym priitokem nebo
opotiebenim spojek.

17.4 Elektrohydraulické ventily

V elektrickém ventilu je civka piisobici jako elektromag-
net, kdyz je k ventilu ptipojen elektricky proud.
Nasledujici prokazuje, Ze ventilem protéka proud: Dioda

v konektoru sviti a po nékolika minutach se zahteje civka.
Také se zmagnetizuje horni matice.

Obrazek 17.1

Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte, zda je
horni matice magneticka nebo ne. Matice je slabé
zmagnetovana stéle, takze zkousku proved’te s pfipojenym
i odpojenym napajenim.

Obrazek 17.2

* Ventily znamenaku (A) a (B) jsou pod proudem, kdyz
ovladaci jednotka indikuje aktivni znamenak, kdyz je
stroj pod vyskou nizkého zdvihu.

*  Ventil omezeni zdvihu (I) je pod proudem, kdyz je
zapnuté omezeni zdvihu nebo béhem zvedani v rezimu
nizkého zdvihu.

» Elektromagneticky ventil (D) preemergentniho zna-
menaku je pod proudem, kdyz ovladaci jednotka
indikuje vytvareni kolejovych fadku, kdyz je stroj pod
vyskou nizkého zdvihu.

* Ventil zastaveni znamenakt (J) je pod proudem, kdyz
je funkce IDC aktivovana pro jemné dostaveni
hloubky seti.

*  Ventil zastaveni klesani (H) je pod proudem, kdyz
stroj dosahne nastavené hloubky seti.

Vystupni signaly ke znamenakdm a preemergent-
nimu znamenaku nejsou aktivované, dokud stroj
neni pod vyskou nizkého zdvihu.
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Odstranovani zavad

17.5  Jazyckové relé

o CDO
Obrazek 17.3

Magneticky spinac (zvany téz jazyckové relé), je spinac
(nebo snimac), ktery reaguje na magnetické pole.
Magneticky spinac je sklenéna trubicka obsahujici dva
kovové jazycky, které se v magnetickém poli magnetu
navzajem pritdhnou. Viz obrazek. Funkci jazyc¢kového
relé 1ze snadno vyzkouSet pomoci multimetru a magnetu.

17.6 Indukéni snimaé

N

>

Obrazek 17.4

Reaguje na kovové pfedméty pohybujici se ve vzdalenosti
1-1,5 mm.

Zkousku funkce lze provést snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmét.

17.7 Kapacitni snimac

Obrazek 17.5

Reaguje na pfedméty s obsahem vlhkosti, naptiklad zrni
nebo ruku atd.

Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda v zadni
Casti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmét.

Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED diody.
Rizné druhy zrni a hnojiv maji rizny obsah vlhkosti.

Z tohoto diivodu mize byt za urcitych podminek nutné
sefizeni.

94
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17.8 Seznam zavad a jejich odstranéni

Ovladaci jednotka nefunguje, kdyZ je
zapnuty hlavni vypinaé

Nelze rozlozit znamenak(y)

Nezatahuje(i) se znamenak(y)

ZataZeny(é) znamenak(y) se pomalu,
nechténé vyklapi

Viz “17.2 Elektrické zavady .

Zkontrolujte podle “17.2 Elektrické zavady **
Zkontrolujte podle “17.3 Hydraulické zavady *.
Zkontrolujte, zda ovladaci jednotka indikuje, Ze je aktivni znamenak.

Zkontrolujte, zda se stroj nenachazi ve vySce nizkého zdvihu nebo nad ni.
(Z bezpecénostnich diivodd nelze znamenaky rozlozit v reZzimu nizkého
zdvihu nebo ve vétsi vysce).

Zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu. Odpojte konektor spinace z jednotky
WorkStation a zkontrolujte funkci znamenakii.

Zkontrolujte spina¢ spousténi kiidla. Tento spina¢ blokuje proudovy signal
ventilu znamenaku, kdyz je seci stroj slozeny, aby se znamenak v tomto
rezimu nechténé nespustil dold. Odpojte konektor spinace z jednotky
WorkStation a zkontrolujte funkci znamenakii.

Zkontrolujte napajeni dvou stiednich elektromagnetickych ventili (A) a
(B) nahote na bloku ventild. Viz “14.1.6 Elektrohydraulické ventily .
Ventil(y) znamenakd musi byt pod proudem, kdyz sviti pfislusné indikatory.

Pravdépodobné kvli necistotam v elektromagnetickém ventilu. Uvédomte
si, ze necistoty zpusobujici poruchy ¢asto neni vidét. Doporucujeme
elektromagnetické ventily vymeénit.

M¢lo by byt vzdy mozné zatahnout oba znamenaky bez ohledu na
nastaveni a indikace na fidici jednotce, a to i kdyz je fidici jednotka
vypnuta.

Zkontrolujte, zda indikace pro tento znamenék na ovladaci jednotce
ukazuje, Ze je neaktivni.

Presvédcte se, Ze tyto elektromagnetické ventily nejsou elektricky napéjené.
Viz “14.1.6 Elektrohydraulickeé ventily “.

Zaménte navzajem elektromagnetické ventily levého a pravého znamenaku.

Pokud se zavada pfesune na druhou stranu, musi byt tento
elektromagneticky ventil vadny.

Pokud zavada ptetrvava, je pravdépodobné vadny hydraulicky valec
znamenaku.

Vymontujte elektromagneticky ventil a zkontrolujte, Ze neni znecistény a ze

e

UPOZORNENI: Nejprve spust'te na zem vysevni jednotky a vypust'te
hydraulicky tlak.

Zkontrolujte, zda hydraulicky valec znamenaku nevykazuje vnéjsi nebo
vnitini netésnost. Pfi vymeéne sady tésnéni viz “12.14.1 Udrzba
hydraulickych komponentii*

Pokud se znamenak vyklapi, kdyz je stroj odstaveny, nastavte zarazku tak,
aby stroj spocival na kolech, kotoucich a odstavné podpéie. PouZijte
zavlacky.
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Neprobiha automatické piepinani
znamenaki jizd nebo kolejovych
radki

Seci stroj je mozné zvednout, i kdyz
je aktivované omezeni zdvihu

Kdyz ventil omezeni zdvihu neni pod
proudem:

Kdyz je ventil omezeni zdvihu pod
napeétim:

Seci stroj nelze zvednout nebo spustit

Kdyz seci stroj nelze zvednout:

Lisi se hloubky seti stfedni sekce a

kridlovych sekei

Seci stroj se sniZi, tzn. seje hloubéji,
neZ je jeho nastaveni

Je na ovladaci jednotce zvoleny automaticky postup?

Je voli¢ funkce znamenak nastaveny na stfidani polohy? Indikator
v tlacitku by mél svitit.

Byl vybran spravny program kolejovych radka?

Je spravné nastaveny spina¢ nizkého zdvihu? Viz “7.11 Nastaveni vysky
nizkého zdvihu “. Kdyz je dosazeno polohy nizkého zdvihu, vyda se signal
pro automaticky postup.

Zkontrolujte, zda neni ohnuty drzak spinace nizkého zdvihu, drzak neuvizl
v nespravné poloze nebo neni poskozeny magneticky snimac¢. Neuvolnil se
nebo neztratil magnet?

Zkontrolujte kabelaz ohledné piipadného pferuseni nebo zkratu.

Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil (C) na bloku ventilti pod
proudem. Viz “14.1.6 Elektrohydraulické ventily “.

Podle vyse uvedeného popisu zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu.

Viz “17.2 Elektrické zavady .

Viz “17.3 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda neni zapnuté omezeni zdvihu nebo rezim nizkého zdvihu.

Viz “17.3 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda neni zapnuté omezeni zdvihu nebo rezim nizkého zdvihu.
Viz “17.3 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil (C) pod proudem, bud’ kviili
zkratu, nebo kvuli jiné zavad¢, viz “14.1.6 Elektrohydraulické ventily *.

Vypnéte fidici jednotku a zkontrolujte, zda je mozné seci stroj zvednout.
Pokud stroj stale jesté nelze zvednout, musi byt zavada hydraulicka.

Zkontrolujte, zda je zkrat v kabelové formé nebo propojovacim kabelu
a ktera funkce je postiZena.

Zkontrolujte, zda je dlouha pistnice sklapéciho valce upln€ vysunuta a zda
se beéhem jizdy pomalu nezatahuje.

Zkontrolujte nastaveni pfenosu hmotnosti, viz “11.4 Pienos hmotnosti “

Zkontrolujte nastaveni systému master/slave, viz “7.3 Nastaveni systéemu
master/slave

Je poskozeny nebo chybi O-krouZek pro uzaviraci ventil na hlavnim valei?
Viz “12.14.1 Udrzba hydraulickych komponentit“.

Je koncova zardzka zatlacend az na horni konec pistu? Pokud ano, je
zmacknuta nebo poskozena pruzina.
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s

Kotouce se Fadné neotaceji

Seci stroj neumist’uje osivo na dno
vysevni drazky

Ovladaci jednotka vydava varovani,
Ze jsou prili$ nizké nebo prili§ vysoké
otacky ventilatoru

Ventildator:

Dopravni ventilator hnojiva se
nespusti

Jsou seci botky vystaveny pfiliSnému namahani? Seci botky by mély
dosedat velmi zlehka.

Je ptida velmi kypra? Miize byt nutné ptidu utuzit péchem.
Je hloubka seti pfili§ mala?

Jsou seci botky namontované pfili§ nizko? Kotouce budou Iépe tazeny,
kdyz seci botky zvednete o jeden zatez.

Jsou kotouce nadmérné opotiebené?

Je na povrchu piidy mnoho rostlinnych zbytka?

Pracuji pouzité hroty piedniho néfadi pfili§ hrub€ a pidu tak pfili§ kypii?
Jsou seci botky nadmérné opotiebené?

Jsou seci botky nastaveny o jeden zafez vyse, nez je optimalni? Seci stroj
bude ukladat osivo pfesné, kdyz botky nastavite nize. To obvykle neni
nutné ménit pro ruzné typy pudy.

UPOZORNENI: Pokud se uvolnila hadice ventilatoru nebo nejsou na svém
misté haky ejektoru, varovani se neobjevi.

Zkontrolujte, zda jsou fadné pripojené hydraulické hadice a zda je
aktivovany hydraulicky vystup.

Zkontrolujte naprogramovani ovladaci jednotky.

Jsou tlak a pritok na traktoru takové, jaké maji byt (180 bar a alespoi 40 1/
min)? Je spravné nastaveny fidici ventil pritoku traktoru?

Je spravné nastaveny regulator otacek ventilatoru? (Standardné se
nedodava, pouziva se, kdyz traktor nema regulaci pratoku.)

Aby dopravni ventilator hnojiva fungoval, musi byt splnény nasledujici
podminky:

Musi byt zapnuty pritok oleje k dopravnimu ventilatoru osiva.

Je vyzadovan urcity pritok oleje k dopravnimu ventilatoru osiva. Pokud
byl spustén dopravni ventilator osiva, musi bézZet otackami nejméné
2000 ot/min. Pokud je dopravni ventilator osiva vypnut pakou, je

k dispozici plny prttok.

Musi byt zapnuty pritok oleje k dopravnimu ventilatoru hnojiva;
alternativné musi byt zapnuty vyvodovy htidel (pfi cerpadle na vyvodovém
hrideli, ptisluSenstvi).

Musi byt spravné provedeno nastaveni ota¢ek dopravniho ventilatoru
hnojiva.
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Netésni tésnéni hi‘idele v hydromo-
toru ventilatoru.

Pocitadlo plochy/rychlomér neuka-
zuje Zadnou hodnotu nebo ukazuje
nespravnou hodnotu

Ovladaci jednotka upozoriiuje na
problém s funkci vysevni jednotky

Kdyz je vadny snimac:

Vaznou klapky pro vytvareni kolejo-
vych Fadku

Otacky ventilatoru jsou nepravidelné

Netésnost hiidele hydromotoru miiZe mit tyto piiciny:

Poskozeni béhem montaze.

Opotiebeni kviili znedisténi.

Opotiebeni kvuli vysokému tlaku ve vypoustécim potrubi.

Znicené tésnéni kvuli mimotadné vysokému tlaku ve vypoustécim potrubi.
Tlak ve vypoustécim potrubi 1ze méfit na bloku. Pouzijte manometr

s rozsahem 0—10 bar. Maximalni tlak za provozu by mél byt 10 bar.
Vysoky tlak miiZe mit tyto priciny:

Velky pritok oleje ve vypoustécim potrubi

Zpétny tlak v hydraulickém ventilu traktoru.

Odpojte vypoustéci potrubi od traktoru a odejméte rychlospojku. Spustte
ventilator. Zachyt'te vypoustény olej do nadoby. Méite tlak. Zméite
mnozstvi oleje nateCené za dobu jedné minuty. Vyrazny pokles tlaku
indikuje problém s hydraulickym ventilem traktoru. Mirny pokles tlaku
indikuje vysoky pritok oleje. Pritok pii vypousténi by mél byt normalné
mensi nez 3 litry za minutu.

Vysoky priitok oleje miiZe mit tyto priciny:

Opotiebeny hydromotor

Netésny zpétny ventil v pripojovacim bloku. Olej ze zpétného potrubi
prosakuje do vypoustéciho potrubi (volné vratky).

Ujistéte se, ze je na hadici namontovany zpétny ventil.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni indukéniho snimace.
Byl naprogramovan spravny pocet impulzii na metr?

Pokud se zobrazuje pfilis nizka rychlost nebo pfili§ mala plocha, tak snizte
pocet impulzli na metr.

Pokud se zobrazuje pfili$ vysoka rychlost nebo prili§ velka plocha, tak
zvyste pocet impulzl na metr.

ISOBUS/E-Control: Zméiite pocet impulzt stisknutim pole, které
zobrazuje pocet impulzt radarové jednotky na metr. Viz odstavec vénovany
kalibraci v navodu k pouzivani pro E-Services.

Zkontrolujte funkci snimace. Viz “17.6 Indukcni snimac*.

Zkontrolujte, zda neni po§kozena ozubena podlozka ve vysevni jednotce.
Zkontrolujte, zda je indukéni snima¢ dostatecné blizko otacejici se ozubené
podlozce; v ptipadé potieby nastavte.

Zkontrolujte, zda je dlouha pistnice sklapéciho véalce uplné vysunuta a zda

se beéhem jizdy pomalu nezatahuje.

Zkontrolujte nastaveni prenosu hmotnosti. Viz “11.4.1 Nastaveni pienosu

hmotnosti“.

Zkontrolujte nastaveni systému master/slave. Viz “7.3 Nastaveni systému
master/slave “.

Vymeéiite filtr hydraulického oleje.
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Davkovani osiva je nepravidelné Vyméiite proporcionalni ventil v bloku ventilatoru.
Leva vysevni jednotka se neotaci, Zkontrolujte a v ptipadé potieby vymente zajistovaci kolik mezi vysevni
i kdyZ se pohonna jednotka toci jednotkou a pohonnou jednotkou.
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18 Vysevni tabulka

Vzdy proved'te kalibrac¢ni zkousku seti. Vysevni tabulku je nutno povazovat jen za voditko. V ptipad¢ malych
davkovanych mnozstvi byste méli pravidelné odebirat vzorky davkovani. Kontrolujte projetou plochu a mnozstvi

nadavkovaného osiva pokazdé, kdyz provadite dopliiovani osiva.

18.1 PSenice, zito, kukuFice, oves

PSenice Zito Kukufice Oves
) b | 2N
¥ Y ¥ F
kg/l 0,77 0,72 0,67 0,50
Hodnota na stupnici kg/ha
30 30-100 30-100 30-100 30-100
80 101-300 101-300 101-300 101-300
140 301-500 301-500 301-500 301-500
18.2 Fazole, hrach, lupiny, vikev, kukuFice
Fazole Hrach Lupiny Vikev KukufFice
S
kg/l 0,85 0,80 0,76 0,83 0,79
Hodnota na kg/ha
stupnici
30 30-100 30-100 30-100 30-100 30-100
80 101-300 101-300 101-300 101-300 101-300
140 301-500 301-500 301-500 301-500 301-500
100
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18.3 Trava, Fepka, jetel, len, slunec¢nice

Trava Repka Jetel
¥ & B

kg/l 0,36 0,65 0,77
Hodnota na stupnici kg/ha
2 1,5-3 34
6 2-10 4-10 5-24
15 11-20 11-20 25-40
30 21-45 21-30 41-60
80 -
140 -
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