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Dékujeme, zZe jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nas vyrobek zvysi vasi ziskovost a prispéje k uspéchu vasi farmy.
S pozdravem

rodina Stark

Novy ¢elni zasobnik spolecnosti Véderstad byl vyvinut s pomoci dobie osvéd¢ené technologie.

wev

VSechny nejdilezitéjsi komponenty na ¢elnim zasobniku disponuji spolehlivosti ovefenou z ostatnich stroji
Viderstad. Celni zasobnik ma objem 2200 litrg.

Modely jako Tempo TPT, TPR a TPV a Celni zasobnik pouzivaji pfi seti stejnou Gateway.
Celni zasobnik je zkonstruovan se sklonénou piidi, aby méla obsluha dobry vyhled. Velky otvor na ¢elnim zasobniku

usnadniuje jeho pInéni ¢elnim naklada¢em. Vystup se zapina a vypina automaticky soubézné s vysevem zakladniho
stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, ze vyrobky uvedené v Stroj byly vyrobeny ve shod¢€ se smérnici Rady 2006/42/EC a 2004/108/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k t€émto strojim:
FH2200
sériové ¢.: FH0000101-FH0000500

Viderstad

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2  Typovy stitek

Type Model year Serdl No. / VIN

A : -
Desigretion Workingwidth Transport width

L - m m
Basic weight Max. total weight Max. payload

F k| |  kgl\ | kg
Max. axle load Max. oou,ng load \ Mfg. year

| kgl k| \
4?/8789 \c €
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadexstad

J G D C

Obrdzek 1.1

A. Typ stroje.

B. Sériové ¢islo (Kdyz objednavate ndhradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete reklamaci,

uved'te vzdy sériové Cislo svého stroje.)
Rok vyroby

Pracovni sitka

Ptepravni Sifka

Vlastni hmotnost zékladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost
Maximalni dovolené uzite¢né zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatiZzeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

FRECEOmEOO0
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Stroj

FH2200

Prepravni Sitka (m)

2,7

Prepravni délka (m)

1,6 (bez ptidavnych zavazi)

Maximalni plnici vyska (m) 1,3
Objem zasobniku na hnojivo (litry) 2200
Zakladni hmotnost, pfi minimalni konfiguraci (kg) 600!

Pozadavky na hydrauliku

1 DA s kapacitou 40 I/m + 1 volna vratka + 1 SA2

Piedni TBZ traktoru

Kategorie 11

1. Bez piislusenstvi
2. DA =dvoj¢inny, SA = jednocinny
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2  Vseobecna bezpecnostni opatreni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
znich zadna zodpovédnost pro spolecnost Vaderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiujici stfidani plodin, typ ptdy,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postupt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouZzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento
navod k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu
se v§emi platnymi ustanovenimi a ptredpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o0 jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Vaderstad prosly pred
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vSak nese plnou odpoveédnost za
spravnou funkci stroje pfi pouZiti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spolec¢nosti Vaderstad (General delivery
provisions for the Vaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokona-
lovani naSich strojti. Popisy stroje se proto tykaji podoby
a konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.
V navodu k pouzivani jsou obrazky znazoriujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich.

2.2 Pfed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracoviste a pracoviste
vasSich kolegl. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funkéni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Stroj se sklada z jednotlivych modult. Navic k fadé
moduli vytvatejicich zdkladni konfiguraci stroje
(zékladni stroj) je mozno pfidat a podle ptani zakaznika
kombinovat fadu doplitkovych moduld. Za identifikac-
nimi udaji stroje a bezpecnostnimi upozornénimi

nasleduje v§eobecny popis jeho konstrukce, funkce a
pfipojeni, pficemz se vychazi ze zékladniho stroje. Pak
nasleduje podrobny popis jednotlivych moduli.
Popsany jsou tyto polozky:

* Popis systému

» Sefizeni a nastaveni

*  Pouziti

* Servis a udrzba

2.3.1

L4

Vysvétleni

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textliim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo té¢Zkym Graztim nebo velkym
materidlnim §koddm, pokud nejsou provedena
opatfeni pro jejich odvraceni.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo tézkym trazim nebo
velkym materialnim Skodam, pokud nejsou
provedena opatieni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro spravnou manipulaci
se strojem. Nebudete-li se fidit t¢émito pokyny,
mize to vést ke znieni stroje nebo skodam

v jeho okoli.

Informace oznac¢ené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady

nebo zvlasté uzite¢né informace pro spravné
zachézeni se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Potadi, v jakém jsou informace
uvedeny, nevypovida nic o jejich dulezitosti.

Vycty ¢innosti, u nichZ nezélezi na potradi, jsou sefazeny
abecedn¢ stejné jako popisky detailll na obrazcich.
Informace nejsou uvedeny v poradi podle dilezitosti.

Hodnoty v zavorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty
na obrazku a pouzivaji se jako textové odkazy.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

A. Odkaz (A) C.
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny Presveédéte §€, z€ s¢ prl
pomoci ¢islovanych pokynt k provedeni ¢innosti. = nakladar_n hnojiva nlkdou
nezdrzuje na secim stroji.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym
zpusobem jako pismena pouzita také Cisla, pokud je

odkaz tolik, Ze se nedostava pismen v abecede¢. D.
1. Zagnéte timto ...
Presvéddéte se, Ze se za
2. Pak... provozu nikdo nezdrzuje na

secim stroji.

2.4  Varovné etikety -

24.1 Varovné etikety

A. E.

44444 Prectéte si pozorné tento Nestlijte mezi traktorem a

' .l navod tak, abyste si byli .F strojem, kdyZ traktor couva
! |I.~..I| jisti, ze jste porozuméli / oORLH zatcelem pfipojeni.

jeho obsahu. Prectéte si —
tyto pokyny a bezpecnostni
upozornéni podle potieby
pfi praci.

Pouzivejte ochranu sluchu.

2.4.1.1  Umisténi varovnych etiket

Obrdzek 2.1
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.5 Dalsi pravidla bezpecnosti

A

Kdyz prepravujete stroj po vetejnych komuni-
kacich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné.

Musite vzdy dodrzovat dopravni piedpisy
jakozto soucast narodni legislativy!

Vyhled dopiedu je omezeny. Spust'te stroj dolti
tak, aby vam vpredu od vzdalenosti 12 m
nebranil ve vyhledu.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouZzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni ndhradni dily, zanikne zaruka a
nebudou uznany zadné zarucni reklamace.

2.6 Preprava po silnicich

Celni zasobnik je zkonstruovan se sklon&nou piidi, aby
m¢ela obsluha dobry vyhled.

Musite ovsem davat pozor, aby vam nainstalovany ¢elni
zasobnik nebranil ve vyhledu.

Béhem piepravy musi byt zasobnik spustény dolu tak,
aby vptedu ve vzdalenosti 12 metrti (méteno od ptedniho
okraje sedadla) nebranil obsluze ve vyhledu. Pokud
zasobnik zakryva tlumena svétla, namontujte na traktor
pridavna tlumena svétla.

12m

Obrdzek 2.2 Preprava celniho zdsobniku po silnicich

. Dodrzujte platné narodni dopravni predpisy.

Pokud jsou k dispozici ptedni ptidavna zavazi,
pouzijte je. Pro zajisténi dostatecné tiditelnosti
musi zatiZzeni na piedni napravu traktoru Cinit
nejméné 20 % jeho pohotovostni hmotnosti.

2.7 Preprava stroje, kdyz neni

pripojeny k traktoru

Pokud je nutné stroj pfepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na piivésu nebo
plochém valniku.

Stroj musite na ptepravni vozidlo nalozit a
z ného slozit pomoci jefabu.

Béhem prepravy musite dodrzet ndsledujici postup:

1. Zajistéte plachtu vozidla upinacimi popruhy nebo
podobnym zatizenim.

2. Zajistéte stroj vhodnymi vézacimi prostiedky
v souladu s platnymi pfedpisy. Vazaci prostredky
musi byt pfipojeny ke stroji v mistech oznacenych
nalepkami, viz obrazek.

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “/.3

Technické udaje .

Obrdzek 2.3 Pfemistovdni celniho zdsobniku

Ohledné pfepravnich rozméri, pozadavki na
doprovodné vozidlo apod. vzdy postupujte
podle narodnich predpist.

-cs; 06.02.2017



Popis stroje

3 Popis stroje

FH je zasobnik na hnojivo, ktery byl vyvinut pro seci

stroj Tempo.

3.1 Popis zdkladniho stroje

Obrdzek 3.1 Popis stroje

A. Zasobnik
B. Ventilator
C. Déavkovaci systém

3.2 Popis prislusenstvi

Obrdzek 3.2

Obrdzek 3.3

A. Rozd€lovaci hlava
B. Radarova jednotka
C. Pfedni piidavna zévazi (2 sady po 3 kusech)

Radarova jednotka je piislusenstvi pro systémy
s vyjimkou stroje Tempo.

3.3  Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci fidici jednotky. Véaderstad nabizi pro
ovladani a monitorovani stroje nékolik riznych feSeni:
E-Control a ControlStation. VSechny tyto systémy
dokazou fidit vSechny funkce stroje, 1isi se vSak
zpusobem ovladani a pfipojeni.

O E-Control se doctete vice ve zvlastnich piiruckach.

vrv

3.3.1 Ovladaci skfifnka ControlStation

== 12V
= [

O

Obrdzek 3.4

CS, ovladani a monitorovani stroje pomoci ControlStation.
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Popis stroje

ControlStation je tradi¢ni fidici jednotka. PouZziva se pro
nastaveni a sefizeni davkovani hnojiva. Oto¢ny ovlada¢
mizete pouzivat pro navigaci na displeji a tisknutim
tlaitek vpredu mizete provadét vsechny vybéry.

Pomoci ControlStation mizete zptistupiiovat udaje
tykajici se seciho stroje. Jsou v ni ulozena v§echna
nastaveni stroje a dulezité informace tykajici se jeho
funkce, vystrahy atd.

-cs; 06.02.2017



Udrzba a servis

4  Udrzba a servis

Nikdy necistéte elektrické soucasti ptimo
proudem vysokotlaké vody. Elektrické soucasti

Cistéte proudem vzduchu nebo otienim vlihkym
hadiikem.

Pro zachovani vysoké kvality stroje pouZzivejte
vzdy origindlni dily Viderstad.

Béhem provddeéni servisnich a udrzbdfiskych praci pod
strojem

1. Vytdhnéte zajistovaci cep (A) a pak zvednéte
podpéry (B).

2. Spust'te dolti prodlouZeni podpér.

3. Zajistéte podpéry kolikem.

A\

Pro servisni prace na hydraulickém systému
musite vzdy zbavit tlaku hydraulicky okruh.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
stateCném predstihu pied zahajenim sezony.
Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!
Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je tidrzba,
které se mu dostane!

BE © ©

4.1 Cisténi

» Na konci sezony vy¢istéte zasobnik, vyprazditovaci
kotouc¢ a zasobnik na hnojivo spolu s ostatnimi dily.

* Presvédcte se, ze do vypoustéci trubice a do
pripojovaci vzduchové hadice neuniklo hnojivo.

Doporucujeme, abyste po umyti na chvili zapnuli
ventilator pro vysuseni celého systému.

4.2  Zajisténi stroje pro servisni
prace

Pfi provadéni drzby musi byt stroj vzdy pripojeny ke
spodnim ramendm a tfetimu bodu TBZ.

Spust'te stroj na rovnou a pevnou zem.

Obrdzek 4.1 Podpéry

Pred provadénim servisnich nebo udrzbatskych
praci na stroji vZdy vypnéte ControlStation
nebo iPad (E-Control).

®

4.3 Pro delsi skladovani

Pokud stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. Je to zvlasté dilezité proto, Ze je stroj
vybaveny elektronikou. Elektronické souc¢asti jsou
vysoce kvalitni a vlhkost jim v normalnim piipadé
neskodi; presto vSak doporucujeme uskladnit stroj pod
stfechou.

Na delsi dobu by méla byt fidici jednotka uskladnéna pti
pokojové teplote.

Pted uskladnénim se presvédcte, ze byl stroj vyprazdnén
a dikladné vycistén.

4.4 Pravidelna udrzba

V pravidelnych intervalech a na konci sezony
zkontrolujte:

* Ze neuvazly zbytky hnojiva nebo obalil v hadicich

» Ze nejsou zachycené nebo poskozené hadice hnojiva
a spojky

» 7e nadavkované mnozstvi hnojiva souhlasi

s pozadovanym mnozstvim hnojiva (vysevni
davkou)
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Instalace

5

5.1

Instalace

Pozadavky na traktor

Traktor musi mit vpiedu nejméné 1 dvojéinnou
hydraulickou spojku a volnou vratku:

*  Pro funkci hydraulicky pohanéného ventilatoru je
pozadovana jedna dvojc¢inna hydraulicka spojka
s kapacitou 40 1/min pfti tlaku 200 bar.

» Pokud bude nutné nainstalovat nové potrubi pro
volnou vratku, pouzijte pouze

potrubi s rozméry DN20, napf. hadici ©25x2,5 nebo
3/4".

5.1.1

Traktor nesmite pfipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolend celkova
hmotnost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Kabina traktoru

Obrdzek 5.1 Kabina traktoru

Kabina traktoru musi byt zkonstruovana tak,
aby chranila obsluhu pied zdravi Skodlivym
prachem. DodrZujte mistni piedpisy pro
konstrukcei kabiny obsluhy. To se tyka ochrany
pred nebezpecnymi latkami.

5.2 Montazni navod

5.2.1 Montaz dopravniho potrubi na traktoru

Obrdzek 5.2
Pro FH jsou k dispozici ndsledujici napdjeci potrubi:

A. Trubka pro vysevni Ustroji a ventilator pro dopravni
trubku

B. Dopravni trubka

C. Hadice spojujici dopravni trubku s davkovaci
trubkou (pfizptisobena podle konstrukce traktoru)

D. Kabel od WS ke Gateway/CS

Zpusob montaze dopravnich potrubi se 1isi

@ podle traktoru. Je diilezité namontovat dopravni
potrubi tak, aby se neposkodila externimi
mechanickymi silami nebo pfili§ malymi
poloméry ohybu.

Pokud je to mozné, namontujte dopravni trubku
soubéZné se zemi.

5.2.2 Montaz davkovaci trubky a rozdélovaci
hlavy (pfislusenstvi)

Drzak pro rozdélovaci hlavu je ptisluSenstvi na
zakladnim stroji. Pokud je to mozné, montuje se
rozdélovaci hlava tak, aby byl vstup ve stejné vysce jako
vystup dopravni trubky, kdyz je zakladni stroj v pracovni
poloze.

Alternativné mize byt hadice od dopravni trubky
k davkovaci trubce vedena velkym obloukem.

10
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Instalace

Presvédcte se, Ze 1ze zékladni stroj zvedat a
spoustét, aniz by se napinala hadice od dopravni
trubky k davkovaci trubce.

Ptipojte davkovaci trubku k hadici od dopravni trubky.

Namontujte hadice hnojiva od rozdélovaci hlavy na
ptihnojovaci botky.

5.2.3 Montaz systému E-Control do traktoru

Viz zvlastni piirucku pro E-Control.

5.24 Montaz ovladaci skfinky ControlStation
do traktoru
| I
‘ I
m
\\\\\‘\“‘ \\
RSN |l
| \ )
Obrdzek 5.3

1. Umistéte ovladaci skiinku na vhodné misto v kabiné
traktoru. Umistéte ovladaci skiiiiku tak, abyste ji
méli v zorném poli pii pohledu ve sméru jizdy.
Namontujte drzdk podle obrazku.

Nez zaénete v kabin¢ traktoru vrtat otvory,

proved'te kontrolu ohledné skrytych kabelt.

Obrdzek 5.4

2. Pftipojte ovladaci skiiniku ControlStation k elektrické
zasuvce traktoru. Pokud neni k dispozici elektricka
zéasuvka, musite pouzit zvlastni kabel. Pouzité
vodic¢e musi mit prifez nejméneé 6 mm?2. Ptipojte
vodice: hnédy k plus (+) a modry k minus (-).

@ Za zadnych okolnosti NEZAMENTE pély!

Je dilezité provést pfipojeni fadné, protoze
Spatné pripojeni by vedlo k nespolehlivé funkci.

NepouZivejte zasuvku zapalovace, protoze
elektricky proud mtize dosahnout 20 A.

Presvédcte se, Ze propojovaci kabel ke stroji
neni piiskiipnuty pod zadnim oknem traktoru,
protoze se muize snadno poskodit. PouZijte
urcéené okénko nebo piistupovy otvor. Kabel
bezpecné upevnéte uvnitt traktoru tak, aby byla
ovladaci skiinka chranéna proti poskozeni, kdyz
pfi odpojovani zapomenete odSroubovat pii-
pojovaci kabel od stroje.

Kdyz nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. Kdyz ovladaci skiinku
ControlStation vypnete, zlistanou v ni ulozena
vSechna nastaveni a hodnoty.

-cs; 06.02.2017

11



Pripojeni a odpojeni

6  Pripojeni a odpojeni

6.1 Pripojeni
Doporucuje se vybavit spodni ramena TBZ hacky pro
rychlospojky.

1. Najed’te k pfipojovacim bodiim. Zatahnéte pa-
rkovaci brzdu traktoru.

Pfi najizdéni traktoru ke stroji se nikdo
nesmi zdrZzovat mezi traktorem a strojem!

2. Zvednéte hydraulicky tfibodovy zaves tak, aby
zvedaci ramena zachytila a zajistila spojovaci
zatizeni z&vésu.

Obrdzek 6.1 Hydraulicky tfibodovy zdvés traktoru

3. Pftipojte tfeti bod TBZ k hornimu otoénému bodu.

4. Ptipojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

6.2  Odpojeni a parkovani

Stroj musite odpojovat a parkovat vzdy na rovném a
pevném povrchu.

1. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
2. Spust'te stroj na zem.

3. Odpojte stroj od tfibodového zavésu.

6.3  Pripojeni hydraulickych hadic

» Ptipojte hydraulické hadice k hydraulickym spoj-
kam traktoru.

» Pecliveé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po
dvojicich ke spravné hydraulické spojce.

Peclive ottete spojky a zasuvky! Vyvarujete se
tak zbytecnych problémt a opotiebeni
hydraulického systému.

6.3.1 Barevné kodovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice stroje jsou oznaceny barevnymi
plastovymi krouzky, aby se zabranilo nespravnému
pfipojeni.

Dvojcinné hydraulické
Barva | Funkce Rozmér spojky
Bila | Ventila- | 1x 1/2” (+) ano
tor
1x3/8"(-) ano
1 x 3/4" Volna vratka (3/
(neoznaceno) 47)

6.3.2 Drzak hadic

Obrdzek 6.2 Drzdk hadic

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru,
meély by byt zajistény v drzdku hadic podle obrazku.

6.4 Pripojeni ke Gateway

Pokud pouzivate fidici systém jako napt. E-Control,
stroj musi byt pfipojen ke Gateway jednotce, ktera je
soucasti systému.

Komunikuje se zafizenim iPad a jsou v ni uloZena
vSechna nastaveni stroje a dlilezitd data funkci stroje,
vystrahy atd.

12
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Pripojeni a odpojeni

Obrdzek 6.3
Pripojeni ke Gateway:

1. Odsroubujte ochrannou krytku z elektrického
konektoru oznacené¢ho X04 na Gateway a pfipojte
k nému kabel od ¢elniho zasobniku. Pfi pfipojovani
bud’te opatrni. Kontakty fadné pfipojte.

2. Potom konektory navzajem lehce pfitlacte k sobé
$roubovanim matice.

3. Kdyz stroj odpojite, nasroubujte ochrannou krytku
pro propojovaci kabel.

6.5  Pripojeni ovladaci skrinky
ControlStation

Obrdzek 6.4

Pripojeni k ovlddaci skfirice ControlStation:

1. Sejméte ochrannou krytku (A) z propojovaciho
kabelu stroje a kabel ptipojte k ovladaci skiince
ControlStation. Pfi pfipojovani bud’te opatrni.
Kontakty fadné ptipojte.

2. Potom konektory navzdjem lehce pfitlacte k sobé
Sroubovanim matice.

3. Kdyz stroj odpojite, nasroubujte ochrannou krytku
pro propojovaci kabel.

Ovladaci skiinka ControlStation je ve vyrobnim zavode
Viderstad vzdy prednastavena pro typ a velikost stroje,
se kterym se dodava.

-cs; 06.02.2017
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Zakladni nastaveni

7 Zakladni nastaveni

7.1 Rovnobézné vyrovnani 7.2  Nastaveni uhlu radarové
jednotky

Obrdzek 7.1
Obrdzek 7.3

Né&které traktory maji vy¢nivajici kapotu

@ motoru nebo daleko namontovany predni TBZ. ~ ME€Ii byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
To znamen4, Ze hrozi nebezpeti kolize elniho ~ nastavena do ahlu 35° +/- 1° vici povrchu zemé.
zasobniku s kapotou motoru pii zvedani do Optimalniho thlu radarové jednotky dosahnete, kdyz
pracovni polohy, kdyZ neni tfeti bod TBZ bude plocha (A) po nainstalovani rovnobézna
nastaveny tak, aby byl zasobnik v pracovni s povrchem zemé a s rimem stroje.

vysce rovnobezné se zemi. . ., L
Povolte Srouby (B) a nastavte drzak v podélném otvoru.

Pted zahdjenim provozu musite provést
kalibraci radarové jednotky.

. Radarovou jednotku pravidelné Cistéte.

Presvédcte se, Ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

i Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
Obrdzek 7.2 radarové jednotky. Nebezpeci poranéni oci!

Nastavte tfeti bod TBZ tak, aby byl pifedek ¢elniho
zasobniku nastaveny kolmo k zemi.

14 -cs; 06.02.2017
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8  Ridici systém
Viz zvlastni navod k pouzivani pro E-Control a virtualni ~ 8.1.2 Popis ovladaci skfinky ControlStation

terminal ISOBUS.
8.1 Ovladaci skrinka @ @

ControlStation

8.1.1 Piehled ovladaci skrinky ControlStation

Vsechny funkce stroje jsou tizeny z ovladaci skiinky
ControlStation. Vsechny dulezité udaje o funkci stroje,

vystrahy atd. se zobrazuji na displeji. AR L —
A7 e
DO O R0
D )(\Z /)
o Figur 8.3
SESE
% © Tlagitky A, B a C se zobrazuji rizné
(OXEX0) funkce na LCD obrazovce.

U Aktivace ovladaci skiinky Control-
Station pii spusténi.

Obrdzek 8.1 Prehled ovlddaci skrinky ControlStation

o o3 A .
0.0 Generélni stop (zastavi se veskeré
_ davkovani a na tfetim a ¢tvrtém fadku
[e] displeje se zobrazuje “STOP”).
C £
C Kalibrace.

Manualni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite
stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede dopiedu. Pouziva se pii
zahajeni v rohu nebo pti kontrolach vysevu.
Ptedvolba toho, pro jakou rychlost jizdy
ma byt davkovani nastaveno, se provadi

V programovacim menu.

Obrdzek 8.2

A. Katalogové ¢islo ovladaci skiinky ControlStation
B. Hlavni vypinac¢ Vytvareni kolejovych radki:

C. Pojistka. Pojistku 1ze vymeénit jejim zatlacenim

pomoci tenkého pfedmétu, jako je napf. RN Nepouziva se spolu s FH.
. w & 4
propisovacka. AN

Nepouziva se spolu s FH.

Nepouziva se spolu s FH.
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/o\

Figur 8.4

Vystrazny indikator

Ramena znamenaka:

Nepouziva se spolu s FH.

Nepouziva se spolu s FH.

Nepouziva se spolu s FH.

Informace. Pouziva se pro vysvétleni
vystrah, denni pocitadla plochy, pramér-
nou rychlost atd.

)

oL
[OlElo)

s T

Otocny
ovlada¢

Tlacitko Enter
Tlacitko Escape (anulovani)

Otoc¢ny ovladac pouzivejte na listovani
v menu (na displeji). Vybrané polozky jsou
vyznaceny tmavym pozadim. Kdyz

pomoci “— potvrdite vybér, miZzete
provést jiny vybér nebo otacenim
oto¢ného ovladace zménit hodnotu._

Hodnotu/vybér potvrd’te pomoci ™

Kdyz zadavate ¢islice, mlizete rychlost
zmény nahoru nebo dolt zvysit, kdyz pii
otaceni oto¢ného ovladace podrzite

stisknuté tla¢itko

LowLift a omezeni zdvihu:

Indikuje zvednuty stroj

Nepouziva se spolu s FH

Vypnuti poloviny stroje:

Vypnuti vysevni jednotky, stejna funkce
jako generalni stop (vSechny davkovaci
vystupy se zastavi a na 3. a 4. fadku
displeje se zobrazi napis “STOP”).

Nepouzito

Nepouzito

16
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@@@H@@@H@@@H@

Figur 8.5

Manualni spusténi. Kdyz tla¢itko podrzite
stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede dopiedu. Pouziva se naptiklad
pfi zahajeni v rohu nebo pii kontrolach
vysevu. Pfedvolba toho, pro jakou rychlost
jizdy ma byt davkovani nastaveno, se
provadi v programovacim menu.

Nastavitelné aplikované mnoZzstvi

Elektrické nastaveni vysevku, zvyseni
(max. v péti krocich a max. na 99 %).
Naplnéni davkovaciho systému pied
kalibraci davkovani osiva.

Elektrické nastaveni vysevku, jmenovita
hodnota. Davkovani osiva pfi kalibraci.

Elektrické nastaveni vysevku, snizeni
(max. v péti krocich a max. na 99 %).

Nepouzito

8.1.3 Displej

g R

o.:.o L'EO kgHa
= 5|_,E Ha

E]E-OE D

Obrdzek 8.6

Na prvnim tadku displeje je uvedeno vyseté mnozstvi v kg/

)

ha, na druhém fadku se zobrazuji otacky ventilatoru a

na tetim pocitadlo plochy E nebo rychlomér

Vystrahy jsou oznaceny také symbolem (!). Pocet symbola
(1) znazorfuje pocet vystrah. Vysvétleni vystrah ziskate

stisknutim \"-/. Vystrahy se potvrzuji stisknutim

8.14 Funkce
Elektricky nastavitelné vysevky
Standardni hodnota a procentudlni zména jsou

zaznamenané v kalibra¢nim menu.

Vysevek Ize nastavit tladitky @-

Tlagitkem @ se vysevek zvysuje v porovnani

s vybérem v kalibraci, tlacitkem @ se vysevek
snizuje v porovnani s vybérem v kalibraci a tlacitkem
ot

-~/ se prednastavi standardni hodnota. (Maximalné
pét krokii a maximalni zvyseni/snizeni 0 99 %.)

Vypnuti ddvkovdni
PGV
Kdyz chcete vypnout davkovani, stisknéte tlacitko @

na levé strané. Kontrolka oznamuje, ze bylo vypnuto
davkovani.

-cs; 06.02.2017
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Kalibrace

Pro vstup do kalibra¢niho menu stisknéte tlacitko \
B )
% 100 ke/Ha

+/= 10 7
Cal

LEXIT 4 )

Obrdzek 8.7

1 Prestart 'q

2 Fill baa ™A |
3 Pulses
4 Baa ks
5 Puls/Ke 1
6 Accept o

TReject ¢ )

Obrdzek 8.8
Vystrahy
V piipad¢ vystrahy se rozsviti kontrolka v symbolu

vystrahy A , soucasn¢ zazni akusticky alarm.
(Akustickou signalizaci lze zrusit v programovacim
menu.)

Zobrazi se (!). Vétsi pocet symboli (1) udava, ze se

y

vyskytuje vice nez jedna vystraha. Stisknéte pro
vysvétleni vystrahy na displeji. Vystrahy se potvrzuji

stisknutim ™

Kdyz zapnete hlavni vypinac, na displeji se zobrazi fada
indikatort vystrahy a souCasné zazni bzucak. Stisknéte

pro potvrzeni vystrah. Za ptedpokladu, Ze jsou
vSechny funkce v poradku, vystrahy po zahéjeni
davkovani zmizi.

Lze potvrdit n€kolik vystrah naraz. Stisknéte tlacitko

/ a potom stisknéte

Informace

Stisknéte "’ pro vstup do informaéniho menu.
Listujte vpied ota¢enim oto¢ného ovladace. Pokud je
v ovladaci sktifice ControlStation ulozena vystraha,
nejprve se zobrazi text vystrahy.

=
A,
Informaéni menu se sklada z téchto polozek:
pocitadlo denniho vysetého mnozstvi (kg),

E , pocitadlo denni plochy (ha)

@, pocitadlo sezonni plochy (ha)

, pocitadlo celkové plochy (ha)

_ll
E , rychlomér (primérna rychlost v km/h)
@, pocitadlo celkového ¢asu (h)

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér, pocitadlo
celkového ¢asu a fadkové informace nelze vynulovat.

Ostatni sekce lze vynulovat tak, ze nejprve vyberete

tadek \—/, a pak stisknete .

Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacni
=4

texty. Pocitadlo denniho vysetého mnozstvi (kg)

zobrazuje teoretickou hodnotu mnozstvi vysetych

semen. Tato hodnota se miize mirn¢ lisit od skutecné

hodnoty.

18
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8.1.5 Displej

-

o.:.o I_IEO kgHa
= 5|_,E Ha

GE-OE

Obrdzek 8.9

~

J

Na prvnim fadku displeje je uvedeno vyseté mnozstvi v kg/
ha, na druhém fadku se zobrazuji otacky ventilatoru @ a

na tetim pocitadlo plochy E nebo rychlomér

Vystrahy jsou oznaceny také symbolem (!). Pocet symboli
O] znézorﬁujoéet vystrah. Vysvétleni vystrah zisk

stisknutim \"_/. Vystrahy se potvrzuji stisknutim “~—/

8.1.6 Programovani

Pro vstup do programovaciho menu podrzte stisknuté

tlagitko N\ pri zapinani napajeni. Pokud jiz byla
ovladaci sktinka ControlStation zapnuta, do pro-

gramovaciho menu piejdete stisknutim tladitka N’ a
jeho podrzenim na pét sekund. Chcete-li programovani
ukoncit a vratit se do rezimu jizdy, vyberte v roletovém

seznamu posledni polozku . Potvrd’te stisknutim

Pomoci oto¢ného ovladace vyberte menu. Vybrané
polozky jsou indikovany tmavym pozadim. Kdyz

pomoci “—~ potvrdite vybér, miiZete provést jiny

vybér nebo otacenim otoc¢ného ovladace zménit hodnotu.

Hodnotu/vybér potvrd’te pomoci

Jednotlivda menu

1. @ Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro texty
vystrah atd.

GPS

2. GPS, Ano/Ne.

3. m Sériové Cislo. Zde zaregistrujte sériové Cislo
stroje. Otocnym volicem zadavejte ¢islice a

pokradujte stisknutim

4. | | Siika stroje. Zvolte aktualni pracovni zabér
v rozsahu 1-30 m v krocich po decimetru (10 cm).

7y

5. % Rucni spusténi. Zde zvolte planovanou

pojezdovou rychlost podrzenim tlacitka v
(zahajeni davkovani pti zahdjeni seti v rohu pole
atd.).

EAC
6. =~ *Pocet impulzi radarové jednotky na metr.
Standardni nastaveni: 99/m

7. % AUTO. Automaticka kalibrace. Vyméite
urcitou Vzélenost (nejméné 100 m). V misté startu

stisknéte “~_~, abyste vynulovali po¢itadlo impulzi.
Projed’te zvolenou vzdalenost se strojem spusténym
do polohy davkovani. Na displeji se pocitaji impulzy.
Zadejte ujetou vzdalenost v metrech. Ovladaci
sktinka ControlStation nyni vypocita pocet impulzi
na ujety metr a automaticky nastavi pocet impulzi
radarové jednotky na ujety metr v menu 11.

Stisknutim tlacitka s zvolte OK.

8. Zpozdéni vystrahy pro kontrolni snimace

otaceni. Zvolte ¢asové zpozdéni v sekundach mezi
chybovym signalem ze snimact otaceni a vizualni/
akustickou vystrahou v ovladaci sktince Contro-
IStation. Vystraha by méla byt trochu zpozdéna, aby
se zabranilo faleSnym vystraham pii nizkych
otackach. Presto by v§ak mélo byt zpozdéni co
nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné rozpoznat nahla,
kratka ptreruseni. Standardni nastaveni: 5,0 sekund.

)

9. Otacky ventilatoru, ventilator pro davkovani
osiva, horni Groven alarmu. Standardni nastaveni:
2400 ot/min

-cs; 06.02.2017
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lE Otacky ventilatoru, ventilator pro ddvkovani
osiva, spodni uroven vystrahy. Standardni nastaveni:
1800 ot/min

10.

11. () Bzudak, Zap/Vyp.
s

12. ¥ Vytvareni kolejovych fadki, OFF/ACCORD/
LINAK. M¢lo by byt nastaveno na OFF (VYP).

s 1D

Pismena a ¢isla zadavejte otocnym ovladacem.

Vpted se pohybujte pomoci \

14. Ii:' Nastaveni kontrastu displeje. Otocnym
ovladac¢em nastavte kontrast v rozmezi 0 %
(svétlejsi) az 100 % (tmavsi).

15. J OK. Stisknéte ~—/ pro ukonéeni
programovani a navrat do jizdniho rezimu.

8.1.7 GPS (globalni polohovaci systém)
Ovladaci skrinku ControlStation spolecnosti Vaderstad

1ze ptripojit k systémtim GPS. Chcete-li se dozvédet vice,
obrat’te se na spoleCnost Véiderstad AB.

8.1.8 Nahravani nového software

Spojte se s vasim prodejcem nebo spolecnosti Vaderstad
AB.

Je mozné zadat uzivatelské udaje, napt. jméno.

20
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9 Zasobnik

9.1 PInéni zasobniku

9.1.1 Pied plnénim zasobniku
Zkontrolujte:

» zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.
» zda je zasunuta posuvna klapka nad vysevni
jednotkou.

9.1.2 Plnéni zasobniku na hnojivo

Obrdzek 9.1

Nejlepsi zpisob plnéni je pouzit nakladac a pytle se
sypanym materialem.

A Bezpecnost predevsim! Nikdy se nepohybujte
pod zavéSenym bfemenem! Zajistéte, aby se pii
plnéni hnojivem nikdo nezdrzoval na stroji.
Ujistéte se, ze na zasobniku nikdo neni.
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Ventilator

10 Ventilator

Ventilator je pohanény hydraulickym systémem traktoru.
Hladina hluku ventilatoru je 92 dB(A) (ve vzdalenosti
1 m).

10.1 Nastaveni mnozstvi vzduchu

Mnozstvi vzduchu se reguluje otackami ventilatoru.
Kontrolujte otacky ventilatoru na fidici jednotce.

Aby otacky ventilatoru nebyly ovlivnény jinymi

hydraulickymi funkcemi, 1ze na vétSing traktorti
regulovat hydraulicky prutok.

Provedte ndsledujici:

1. Nastartujte traktor a zkontrolujte otacky ventilatoru,
kdyz se pouzivaji jiné funkce.

2. Nastavte odpovidajici hydraulicky pritok.

Tableau 10.1 Doporucené otdcky pro riizné ddvkovdni
hnojiva na stroji s pracovnim zdbérem 6 m

Rychlost traktoru Aplikované mnoistvi | Doporucené otacky
[km/h] [kg/ha] ventilatoru [ot/min]
15 120 3600

15 150 3800

15 185 4100

15 250 4600

10.2 Vymeéna snimace otacek
ventilatoru

Obrdzek 10.1

Pted zahajenim prace odpojte hydraulické hadice
pohonu ventilatoru od hydraulické spojky traktoru.

1. Odpojte konektor snimace.

2. Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.
3. Uvolnéte Srouby (A) a zvednéte kryt ventilatoru (B).

4. Rukou otocte kolo ventilatoru tak, aby se deska
indikatoru (C) posunula do polohy znazornéné na
obrazku.

5. ZaSroubujte novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac
tak, aby se dotykal desky indikatoru. Potom ho
povolte o 1,5 otacky. Nyni je vzdalenost mezi
snimacem a deskou indikatoru (D) 1,5 mm. Utahnéte
pojistnou matici.

6. Vrat'te kryt ventilatoru (B).
7. Ptipojte elektricky konektor ke snimaci.

8. Pfipojte hydraulické hadice.

10.3 Poklop celniho zasobniku

Poklop na ¢elnim zasobniku se miize vzedmout
v zavislosti na otackach ventilatoru a typu hnojiva. To
nema vliv na jeho funkci.

Obrdzek 10.2
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Davkovaci systém

11 Davkovaci systém

11.1 Davkovaci vystup FH

FH je vybaveny elektrickym davkovacim vystupem,
ktery je pohanény béznym elektrickym systémem stroje
a fizeny fidici jednotkou. Informace tykajici se funkce
tidiciho systému jsou k dispozici v ndvodu pro fidici
systém.

Za provozu lze vystup ze zakladniho stroje a ¢elniho
zasobniku vypinat a zapinat nezavisle na sob¢.

Transport osiva je provadén proudem vzduchu

z ventilatoru, prutok vzduchu k ¢elnimu zasobniku se
nastavuje otaCkami ventilatoru, viz “10.1 Nastaveni
mnozstvi vzduchu *.

®

Pouzivejte souvratovou automatiku traktoru
pro snizeni ztrat hnojiva na souvrati. Uvédomte
siprosim, Ze je k dispozici jeden ovladaci spinac
pro celni zasobnik a jeden pro zakladni stroj.

11.2 Vyprazdnovani vysevni
jednotky

Vysevni jednotka se vyprazdnuje ndsledovné.

.

nn|

Obrdzek 11.1

1. Preruste piivod ze zasobniku do vysevni jednotky
zavienim klapky (A).

Obrdzek 11.2

2. Vytahnéte pojistné koliky (B) a vyjméte vypoustéci
uzaveéry (C).

11.2.1  Vyprazdnéni zdsobniku

Pii vyprazdinovani zasobniku musi byt vymontované
vypoustéci uzaveéry a vytazena uzaviraci klapka.

Vyprazdnéni byste méli provést s pomoci davkovaci
funkce v E-Control, ktera se pouziva pro otaceni
vyprazdinovacich kotouci.

O

Po vyprazdnéni vrat'te vypoustéci uzavery a
zajistéte je pojistnymi koliky.

11.3 Nasazeni kalibra¢niho sacku

1. Pted kalibraci vymontujte ptedni vypoustéci uzaver.

Obrdzek 11.3

2. Umistéte kalibracni sacek (D).

-cs; 06.02.2017
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Davkovaci systém

11.4 Vymeéna vyprazdnovaciho

kotouce W5 S

Celni zasobnik se dodava vybaveny elektrickym [ |
davkovanim, pfi¢emz na davkované mnozstvi ma vliv -
vyprazdiovaci kotouc.
Celni zasobnik je opatien vyprazdiovacim kotou¢em TS
hnojiva. ul . .
Provedte ndsledujici: T
1. Uzaviraci klapkou pteruste ptivod, viz “11.2 L [ C

Vyprazdnovani vysevni jednotky . : d

o) %% Obrdzek 11.6

| w

E 5. Oteviete uzaviraci klapku (G).

Obrdzek 11.4

2. Vymontujte motor (E) jeho otocenim doprava,
uvolnénim a vytaZenim.

Obrdzek 11.5

3. Nasadte pozadovany kotouc (F).

4. Namontujte opét kotouc a motor.
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Rozdélovaci hlava

12 Rozdélovaci hlava

Rozdélovaci hlava FLEX s davkovaci trubkou je
namontovana na drzaku rozdélovaci hlavy zékladniho
vozidla.

Obrdzek 12.1

1. Pifi ¢isténi odejméte kryt vySroubovanim tii Sroubti
(A).

12.1 Zatky vystupl v rozdélovaci

hlavé

Kdyz ménite pocet vysevnich jednotek, je nutné nasadit
nebo odstranit zatky v rozdélovaci hlave.

Obrdzek 12.2

1. Odejméte kryt (C) z rozd€lovaci hlavy od-
Sroubovanim tii kiidlovych matic (A).

2. Premistéte zatky (D) tak, aby byl otevieny spravny
pocet vystupt.

3. Vratte kryt a namontujte kiidlové matice.

12.2 Oprava a vyména hadice
hnojiva

Obrdzek 12.3
Oprava

Pokud je hadice hnojiva poskozena prodienim nebo
prehnutim, lze ji opravit objimkou, pro primér trubky
hnojiva 32 mm ma katalogové ¢islo 415397. Tento
rozmér predstavuje vnéjsi primeér objimky a vnitini
pramér hadice.

1. Prefiznéte hadici uprostied piehnutého nebo
poskozeného mista. Pokud je to nutné, muzete
kousek hadice ufezat, ale jen co nejmensi ¢ast.

Pokud hadice ve spoji ptili$ ztvrdne a pti
spusténi stroje dolti se nedostatecn¢ ohyba,
miZze byt nutné vymeénit cely semenovod nebo
¢ast hadice nahradit a na dvou mistech spojit.

Vyména hadice hnojiva

Pfi nasazovani hadic na difuzér pouzijte mydlovou vodu.

1. Pfi odnimani nebo nasazovani otacejte hadici proti
sméru hodinovych rucicek, coz pomuize castecné
“otevtit” spiralovou vyztuhu.

2. Nahradni hadici pfifiznéte na stejnou délku, jakou
m¢éla stara hadice.

-cs; 06.02.2017
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13 Elektricky systém

13.1 Pripoje pro jednotku
WorkStation WS na zakladnim
stroji.
Ptipojeni Funkce Pfipoje na hydraulickém bloku

WorkStation (WS)

WS'1 Hladinovy snima¢ FH

WS 5 Snima¢ otaceni, ventilator FH
WS 6! Radarova jednotka FH

WS 7 Ovladaci spina¢ FH

WS M1 Elektromotor davkovani FH
WS M2 Elektromotor davkovani FH

1. Pouziva se jen s ControlStation

13.1.1

Snimace hladiny; kapacitni snimace

HEIE G

lamp
Ptipojeni Vyvod (A) Barva Vyvod (B) Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
kabelu
WorkStation
WS 1 1 Cerna | 1 Kov zjistén = zem, Max. 1V Min. 8 V
LED se rozsviti
2 Bila 2 Materidl nezjistén = | Min. 8 V Max. 1V
zem
3 Hne- 3 12V
da
4 Mod- | 4 ov
ra
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Elektricky systém

13.1.2

Kontrolni snimace otaceni; induk¢ni snimace

i

1

\ lamp

Pfipojeni Vyvod (A) Barva Vyvod (B) | Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
kabelu

WorkStation

WS35 1 Cerna 1 Kov zjistén = zem, | Max. 1 V Min. 8 V

LED se rozsviti
Hnéda 2 12V
Modra 3 ov
13.1.3 Radarova jednotka

N re]?

ol

Pfipojeni Vyvod (R) Barva kabelu Vyvod (B) Funkce Barva kabelu, konek-
tor (C)
WorkStation
WS 6 1 Cerna Impulzy na metr, Zelena
impulz = signal
zeme
Hnéda 12V Cervena
4 Modra oV Cema’_

-cs; 06.02.2017
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Elektricky systém

13.1.4 Ovladaci spinac

2 4
\ —
= | sErt=E v =] P
\ =
31
Pfipojeni Konektor A Barva kabelu Konektor B Funkce
WorkStation
WS 7 1 Hnéda 1 Signal
2
3
4 Modra 2
13.1.5 Kabel motoru
1PEg
2 5
3 A 4
A B
Ptipojeni Konektor A Cislo kabelu Konektor B Funkce
WorkStation
WS M1 1 1 3 Snimac¢ B
WS M2 2 2 6 Snimac¢ A
3 3 4 Snimac¢ 5V
4 4 5 Snimac 0 V
5 5 2 Motor +
6 6 1 Motor -
PE 7 7 -

28
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Elektricky systém

13.1.6

13.1.6.1

Propojovaci kabely

—

Konektor A Barva kabelu Konektor B Konektor C Funkce
1 Cerna 1 B ov
Cerna C oV
2 Zluta 2 - CAN LOW
3 Cervené 3 A 12V
- Cervena - D 12V
Zelena - CAN HIGH
13.1.6.2
BN
D )
C
1] = I )
B A
Konektor A Barva kabelu Konektor B Konektor C Konektor D Funkce
1 Cerna 1 - ov
2 Zluta 2 - CAN LOW
3 Cervena 3 - 12V
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Elektricky systém

B
D )
C
[D:ﬁ =] e )
B A
Konektor A Barva kabelu Konektor B Konektor C Konektor D Funkce
Zelena - CAN HIGH
- Bila - 1 1 Ovlédaci spinac
- Bila - 2 2 Ovladaci spinac

30
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Seznam vystrah

14 Seznam vystrah

1. Nizk4 hladina hnojiva

Kdyz je v zasobniku hnojivo:

9. Nizka teplota

10. Vysoka teplota

14. Nizké napéti motoru

18. Nizké otacky ventilatoru
hnojiva

19. Vysoké otacky ventilatoru
hnojiva

23. Vysoké napéti na jednotce
WorkStation

28. Jednotka WorkStation
nepripojena

29. Nizké napéti na jednotce
WorkStation

Zkontrolujte hladinu hnojiva v ddvkovaci jednotce v misté hladinovych
snimact.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku. Zkontrolujte snimac, zda neni
znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac utérkou. Zkontrolujte kabelaz,
konektory a ptfipojeni. Snima¢ mize byt vadny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod piipustnou mezni teplotu (-5 °
C) umoznujici spravné davkovani.

Stroj se nespusti (nebo se zastavil), protoze se pretizil systém.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycCistéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Maximalni provozni teplota je 80 °C.

Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Otacky ventilatoru jsou nizs§i nez naprogramovana uroven pro alarm
nizkych otacek.

Zkontrolujte nastavenou mez pro vystrahu v programovacim menu.
Zkontrolujte kabel snimace otacek, kontakty a pfipojeni.

Zkontrolujte funkci snimace ru¢nim otac¢enim kola ventilatoru a kontrolou
LED snimace. LED by se méla rozsvitit, kdyz deska indikatoru prochazi
kolem snimace. Nastaveni snimace viz “10.2 Vyména snimace otacek
ventilatoru *.

Svitici LED neni zarukou spravné funkce snimace.

Jestlize se vystraha objevi jen obcas, je to pravdépodobné zplsobeno
$patn€ vyrovnanym nebo pferusenym snimacem.

Otacky ventilatoru jsou vy$si nez naprogramovana uroven pro vystrahu
vysokych otacek.

Dalsi kontroly viz alarm €. 18.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi Gateway a
¢elnim zasobnikem.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany vystupy motoru na ¢elnim
zasobniku.

Zkontrolujte kabeldz mezi Gateway a ¢elnim zasobnikem.

Je pftilis nizké napajeci napéti z CS do ¢elniho zasobniku. (Niz§i nez
10,3 V)

-cs; 06.02.2017
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Seznam vystrah

31. Snimac hladiny hnojiva

40. Nulova rychlost

48. Aktivovan snima¢ nizkého
zdvihu LowLift

56. Minimalni rychlost

59. Zadny GPS.

60. Maximalni rychlost

61. Ochrana proti pretiZeni

62. Stara verze — aktualizace
jednotky WS

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. OcCistéte snimac
suchou utérkou.

Snima¢ mize byt vadny.

Radarova jednotka neindikuje rychlost.
Zkontrolujte kabeldz, konektory a pfipojeni.

Snima¢ mtze byt vadny.

Motory systému hnojiva nejsou schopny poskytnout nastavenou rychlost.

Aktudlni podminky vyzaduji nizsi otd¢ky motorQ nez jsou nejnizsi otacky,
jakymi motory mohou bézet.

Zkontrolujte, zda neni nastavena prili§ nizkd hodnota aplikacni davky
(vysevku).

Motory systému hnojiva nejsou schopny poskytnout nastavenou rychlost.

Aktudlni podminky vyzaduji vyssi otacky motorii nez jsou nejvyssi
otacky, jakymi motory mohou bézet.

Zkontrolujte, zda neni nastavena piili§ vysoka hodnota aplika¢ni davky
(vysevku).

Aktivovala se ochrana proti pretizeni motord.

Zkontrolujte, zda nékde neni ucpany davkovaci systém.

Software v jednotce WorkStation neni kompatibilni se software v jednotce
ControlStation.

Aktualizujte software jednotky WorkStation.

32
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Davkovaci tabulka hnojiva

15 Davkovaci tabulka hnojiva

Nize uvedené hodnoty jsou piiblizné. V zavislosti na kvalit€ hnojiva se mohou vyskytovat odchylky pfi nizkych
aplikovanych mnozstvich. Pro kazdy typ hnojiva byste méli provést odpovidajici upravy.

Nejnizsi mozné aplikované mnozstvi je 50 kg/ha pii rychlosti 10 km/h.

Godning
Fertilizer
Dunger
. Engrais
o. : o
W=45m W=6 m W=9,1Tm
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h < 830 < 620 < 410
9 km/h < 550 < 410 < 270
12 km/h < 410 < 310 < 200
15 km/h < 330 < 250 < 160
18 km/h < 270 < 150 < 130

Obrdzek 15.1
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16 Umisténi hadice hnojiva

16.1 18 hadic

16.1.1 TPV 6, TPV 7

Obrdzek 16.1

. Hadice by mely byt umisteny vzdy pred schudky.

Umisténi TPV 6 TPV 7
1 3400 3800
2 3900 3800
3 3720 3720
4 3400 3400
5 3400 3500
6 3720 3620
7 3720 3720
8 3400 3400
9 3400 3500
10 3400 3400
11 3400 3500
12 3400 3400
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Umisténi hadice hnojiva

Umisténi TPV 6 TPV 7
13 3400 X 3400 X
14 3720 3620
15 3400 3500
16 3400 X 3400 X
17 3720 3720
18 3900 3800

16.1.2 TPR12,TPR18

®®% ﬂi

Obrdzek 16.2 Sipka vyznaéuje smér jizdy

. Hadice by mély byt umisteny vzdy pred schidky.

Tableau 16.1 Délka hadice (mm * 50 mm)

Umisténi TPR 12 TPR 18
1 5400 4800
2 4450 4100
3 3600 X 3600
4 3600 3370
5 2970 2970
6 2900 X 2900
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Umisténi hadice hnojiva

Tableau 16.1

Délka hadice (mm + 50 mm) (forts.)

Umisténi TPR 12 TPR 18
7 2630 2630
8 2820 2550
9 2820 2820
10 2820 2820
11 2630 2550
12 2630 2630
13 2970 2900
14 3600 2970
15 3370 3370
16 4450 3600
17 5400 4100
18 4800 4800
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Umisténi hadice hnojiva

16.2 24 hadic
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Obrdzek 16.3

- Hadice by mély byt umistény vzdy pred schudky.

16.2.1 TPR 12

Tableau 16.2 Délka hadice (mm + 50 mm)

Umisténi TPR 12
5400
3600
4450
2970
2630
2820
5400
3600
4450
2970
2630
2820
2820

NN lecl IENE No N IO, BE SNy IO I I ST B
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Umisténi hadice hnojiva

Tableau 16.2 Délka hadice (mm + 50 mm) (forts.)

Umisténi TPR 12
14 2630
15 2970
16 4450
17 3600
18 5400
19 2820
20 2630
21 2970
22 4450
23 3600
24 5400

16.2.2 TPV 8, TPV 9, TPV 10, TPV 11, TPV 12

Tableau 16.3 Délka hadice (mm + 50 mm)
Umisténi TPV 8 TPV 9 TPV 10 TPV 11 TPV 12
1 4100 3670 4800 4450 4100
2 X (3400) 3530 3530 3400 3400
3 3670 3400 4100 3670 3670
4 3130 3050 X (3200) 3130 3130
5 X (3050) X (3130) 3130 3050 3050
6 3320 3320 3320 3320 3320
7 4050 3750 4750 4400 4050
8 X (3370) 3570 3570 3370 3370
9 3750 3370 4050 3750 3750
10 3200 3070 X (3270) 3200 3200
11 X (3070) X (3200) 3200 3070 3070
12 3300 3300 3300 3300 3300
13 3300 3300 3300 3300 3300
14 X (3070) X (3200) 3200 3070 3070
15 3200 3070 X (3270) X (3200) 3200
16 3750 3370 4050 3750 3750
17 X (3370) X (3570) 3570 3370 3370
18 4050 3750 4750 4400 4050
19 3320 3320 3320 3320 3320
20 X (3050) X (3130) 3130 3050 3050
21 3130 3050 X (3200) X (3130) 3130
22 3670 3400 4100 3670 3670
23 X (3400) X (3530) 3530 3400 3400
24 4100 3670 4800 4450 4100
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Umisténi hadice hnojiva

16.3 36 hadic

1] Al 0 on 0 1] 00 e 0 . 00 00 1] 00 & 09
CHGD G GHEH COERED G D OB 66
@

Obrdzek 16.4

. Hadice by mély byt umistény vzdy pred schudky.

16.3.1 TPR18

Tableau 16.4 Délka hadice (mm + 50 mm)

Umisténi TPR 18
4700
3900
4100
3330
2970
2900
2630
2550
2820
4700
3900
4100
3330
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Umisténi hadice hnojiva

Tableau 16.4 Délka hadice (mm + 50 mm) (forts.)

Umisténi TPR 18
14 2970
15 2900
16 2630
17 2550
18 2550
19 2630
20 2550
21 2630
22 2900
23 2970
24 3330
25 4100
26 3900
27 4700
28 2630
29 2550
30 2630
31 2900
32 2970
33 3330
34 4100
35 3900
36 4700
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Rychly start

17 Rychly start

Névod Rychly start pouZzivejte jako “seznam véci

k zapamatovani” pro rychlé zahajeni prace na poli.
Jednotlivé odstavce obsahuji odkazy (v zdvorkach) na
kapitolu v navodu k pouzivani, ktera dany ptipad
popisuje podrobné.

Pokud mate i jen drobné pochybnosti, prectéte si
podrobny popis!

Pripojeni stroje

» Ptipojte ovladaci skiinku ControlStation “6.5
Pripojeni oviladaci skrinky ControlStation “ nebo E-
Control.

» Ptipojte stroj k pfednimu tfibodovému zavésu
traktoru. Presvédcte se, Ze je zajisténé pripojovaci
zafizeni, takze se zvedaci body neodpoji ze
spojovaciho zafizeni. Zvednéte a zajistéte odstavné
podpéry stroje.

Pripojeni hydraulickych hadic

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich ke
spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Hydraulické hadice stroje jsou barevné kodované, aby se
zabréanilo nespravnému pfipojeni.

Barva Funkce

Bila Ventilator

Nainstalujte ovlddaci skfinku ControlStation

Ovladaci skrinka ControlStation se instaluje podle
kapitoly “8.1 Oviadaci skiinka ControlStation*.

Prepnuti do pracovniho reZimu

Nastavte stroj do pracovniho rezimu. Nastavte stroj
rovnobézné se zemi, aby optimaln¢ fungoval.

Kalibrace hnojiva se provddi na ddvkovaci jednotce

* Nasad’te kalibra¢ni sacek pod predni davkovaci
jednotku, ktera ma byt kalibrovana.

» Piejdéte do kalibraéniho menu a proved’te kalibraci.

Proved’te vidy vysevni zkousku na ur¢itém
useku a zkontrolujte vysledky. V pripadé
poti‘eby upravte nastaveni.
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