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ST 400-900S

UvVoD

Viderstad Spirit 400-900S je vykonny pneumaticky seci stroj. Stroj je urcen k seti lehkych
a stiedné tézkych pid.

Stroj Ize pouZzit pro vSechny typy kultivace, od kypfeni po pfimé seti, pokud to podminky
dovoluji.

Seci schopnost stroje je vynikajici, a to i pfi vy$Sich rychlostech.

DULEZITE!

Tento navod k pouziti vychazi ze zkusenosti a vysledkil ziskanych béhem vyvoje secich
stroju fady Spirit. Pokyny a rady obsaZené v navodu je tieba povazovat pouze za voditko.
Nevyplyva z nich Zddné odpovédnost pro spole€nost Viderstad-Verken AB ¢i jeji
zastupce. VeSkerd odpovédnost za pouZivani, dopravu po silnici, idrzbu, opravy atd.
seciho stroje nalezi jeho majiteli ¢i fidici.

Mistni podminky ovliviiujici stiidani plodin, typ pidy, podnebi atd. mohou vyzadovat
postupy, které se 1i$i od postupii uvadénych v tomto navodu.

Za spravné pouZiti seciho stroje je s ohledem na konkrétni podminky vZdy plné&
odpovédny jeho vlastnik ¢i obsluha.

Seci stroje Viderstad prosly pied svou expedici testy ovéfeni kvality a provoznimi testy.
Za zajisténi podminek pro spravnou funkci zafizeni pfi jeho pouziti v§ak ru¢i vyhradné
uzivatel ¢i vlastnik. V piipadé jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢asti ,,VSeobecné
dodaci podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery conditions of the Viderstad

group)*.

04.05.2012
ver.3 5



PROHLASENI O SHODE STROJE S NORMAMI EU
podle smérnice EU pro strojirenstvi ¢islo 2006/42/ES

Spolecnost Viderstad-Verken AB, P. O. Box 85, -590 21 Viderstad, SVEDSKO

timto potvrzuje, Ze niZe zminéné seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohldSeni se vztahuje na nasledujici stroje:
ST 4008, ST 600S, ST 800S a ST 900Ss vyrobnim ¢islem 101-399.

Viderstad 2010-06-18

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavku
Viderstad-Verken AB
Box 85, 590 221 Viderstad

Podepsand osoba je téZ opravnéna k sestaveni technické dokumentace pro vyse uvedené
stroje.

04.05.2012
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ST 400-900S

1 Bezpecnostni pravidla

1.1 Pred pouzitim seciho stroje

Obrazek 1.1

04.05.2012
ver.3

Peclivé si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.
Textu nebo obrazku oznacenému timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost!

Naucte se, jak obsluhovat seci stroj spravné a peclivé! Seci stroj se mtize v nepovolanych rukou
¢i pfi neopatrném pouzivani stat nebezpecnym.



Bezpecnostni pravidla

12 Vystrazné nalepky
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Obrazek 1.2

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

B Presvédite se, Ze je cely pracovni prostor a prostor pro sklapéni sekei volny! Nikdy se nepohy-
bujte pod zdviZenou sekci! Pii transportu a parkovani se piesvédéte, Ze je sekce zajiSténa au-
tomatickymi zardzkami.

Nestiijte mezi traktorem a strojem, pokud pfi piipojovani seciho stroje s traktorem couvéte.
Ujistéte se, Ze na jedoucim stroji nikdo neni.

Presvédcte se, Ze pii plnéni osiva na stroji nikdo neni.

Zebiik a plogina na stroji nejsou uréeny k plnéni osiva z malych pytliL.

Davejte pozor na nohy. Hrozi riziko skiipnuti.

I 6 m m O 0O

Vzdy se presveédcte, Ze v pracovni oblasti znamendakil nejsou piekazky! Pamatujte, Ze jsou-li
znamendky vysunuty, hrozi nebezpeci urazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a zna-
mendky existuje i tehdy, jsou-li znamendky zataZeny. POZOR!KdyZ je stroj zdviZeny, jsou
znamendky vzdy zataZeny bez ohledu na to, co je zobrazeno na fidici stanici. Pokud stroj ne-
pracuje na poli, fidici stanici vypnéte. Pokud se fidici stanice vypne, uloZi se v§echna nastaveni
a hodnoty do jeji pam¢ti.

I Vystrazny pas — upozoriuje na nebezpeci pfimacknuti nebo naraz. Pouziva se také na ¢astech
slouzicich k zajisténi bezpecnosti.

J Pokud se jednotka zvedd, nestoupejte na kola péchovace.
Pokud se stroj spousti do pracovni pozice, nestlijte na nosnych kolech.

K Po kaZzdych 10 aZ 15 km jizdy na silnici dotdhnéte matice na obou kolech na kazdé stran¢ cen-
trélni jednotky. Matice dotahujte podobné jako po vymen€ kol. Matice kol musi byt pevné
dotazeny a zkontrolovany momentovym klicem. Viz ,,5 UdrZba a servis‘ na strané 76.

L Pii préci vedle béziciho ventilatoru noste chranice sluchu.

8 04.05.2012
ver. 3



ST 400-900S

13 Umisténi vystraznych nalepek na stroji
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Bezpecnostni pravidla

14

10

Stitek stroje

Obrazek 1.4

A Typ stroje
B Vyrobni ¢islo

(Sériové Cislo uvadéjte vZdy, pokud objednavate nahradni dily a v ptipad¢€ servisnich a

zéarucnich oprav.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Transportni §itka

Cistd hmotnost zdkladniho stroje*
Maximalni celkova hmotnost
Maximalni povolené uZzitecné zatizeni

Maximalni povolené zatiZzeni napravy

“ = I 6 mm g0

Maximalni zatizeni zavésu (zavésného zafizeni traktoru)

* yCetn¢ systémovych diskl, zavlacovacli a znamendka

! Viztaké ,,7.4 Technické udaje“ na strane 112.

04.05.2012
ver. 3



ST 400-900S

15

Jiné bezpecnostni predpisy

! Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’'te ohleduplni a fid’te opatrné.
Pokud nenf seci stroj vybaven brzdami, doporucujeme pouzit t€Zsi traktor, minimalné vSak o
stejné nebo vyssi hmotnosti, neZ ma seci stroj. Uvédomte si, Ze pfeprava nebrzdéného seciho
stroje s pInym zdsobnikem po vefejnych komunikacich je nepatficnd. Vybaveni brzdami musi

vzdy odpovidat danym mistnim zdkontim!

-

Tento stroj, jeho vybaveni a jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximalni rychlost 50km/
h pfi transportu po silnici. Rychlostni limity musi byt vZdy v souladu s mistnimi zdkony!

-

Zadni vyhled je velmi omezeny. Zkontrolujte si nastaveni zpétnych zrcatek traktoru.

-

V souladu s mistnimi dopravnimi pfedpisy pouzivejte osvétleni umisténé na stroji.

-

Aby pii pfepravé po vefejné komunikaci nedoslo k nahodné aktivaci ovladact hydrauliky
traktoru, musi se hydraulické hadice ovladajici zvedani/klesani pfidavného naradi a seci jed-
notky (oznaceno zluté) odpojit od traktoru jesté pted jizdou.

-

Aby se piedeslo nebezpeci uklouznuti, musi se Zebtik a ploSina stroje udrzovat v Cistoté.

-

Pti veskerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt bo¢ni sekce seciho
stroje ve spusténé poloze a spoc¢ivat na rovném a pevném povrchu.

-

Stroj vZdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

-

Pted pfipojenim hydraulickych hadic se piesvédcte, Ze zastrcka na secim stroji a zdsuvka na
traktoru jsou Cisté a bez hliny.

-

Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovate pouze pouZitim origindlnich ndhradnich dili
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ originalni ndhradni dily, zdruka pozbude platnosti a nebudou
uznany zadné reklamace.

-

Vsechny svéaieci prace na stroji se musi provadét na profesionalni drovni.
Uvédomte si, Ze Spatné svary mohou zapfi¢init zdvazna nebo smrtelnd zranéni.
Mate-li pochybnosti, porad’te se o zplsobu svarovani s kvalifikovanym svarecCem.

04.05.2012

ver.3
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ST 400-900S

2 Navod pro montaz

21 Traktor

Obrazek 2.1 Obrazek 2.2

Traktor by mél byt vybaven Sirokymi pneumatikami nebo dvojitou montaZi kol, aby se sniZilo

svv s

se méla z traktoru odstranit.

211 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
Jsou nutné Ctyti dvojcinné hydraulické spojky a jeden 3/4" beztlakovy zpétny vstup.

A Pro provoz ventilatoru je potfebna jedna dvojcinna hydraulicka piipojka s kapacitou 40 1/min
pri tlaku 200 bar. Tato piipojka vyZaduje samostatn¢ nastavitelny prutok.

B Ke zvedani a spousténi pfidavného naradi a secich jednotek je nutnd jedna dvoj¢inna hydrau-
licka spojka s vykonem 40 1/min pfi tlaku 200 bar.

POZOR!Musi byt mozné pouzit piipojky jmenované v bodech A a B soucasné.

C Kpiesnému nastavovani pracovni hloubky ptidavného naradi je nutna jedna dvoj¢inna hydrau-
licka spojka s vykonem 20 1/min pfi tlaku 200 bar.

D Ke spousténi kiidel a k nastavovani pracovniho tihlu systému Crossboard je nutna jedna
dvojc¢inna hydraulickd spojka s vykonem 20 1/min pfi tlaku 200 bar.

E Pro névrat oleje z provozniho systému ventilatoru je potfebny jeden zpétny vstup bez tlaku.
Pokyny k instalaci téchto piipojek se dozvite od svého dodavatele traktoru.

04.05.2012
ver.3 13



Navod pro montaz

22 Montaz ridici stanice do traktoru
L [—

Obrazek 2.3 Obrazek 2.4

Ovlddaci skiinku pfipevnéte bezpe¢né do kabiny traktoru. Ovlddaci skiinku je tieba pfipevnit do
zorného pole pfi jizd€ doptedu. Drzak pfipevnéte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

Poznamka!Nez za¢nete v kabing traktoru vrtat, zkontrolujte sou¢asnou skrytou elektroinstalaci.
Ptipojte kabely: hnédy ke kladnému p6lu (+) a modry ke kostie (-).

Pozndmka!Nezaméiite polaritu! Pokud md traktor v kabing elektrickou zdsuvku, pouZijte ji.
Neni-li zdsuvka k dispozici, musite pfipravit dalsi kabel. PouZijte kabel o prifezu 6 mm?2. Nep-
ouzivejte zasuvku cigaretového zapalovace, odbér proudu je az 20 A. Je dileZité provést
zapojeni spravné, uvolnéné kontakty mohou zpiisobit poruchu.

Presvédcte se, Ze propojovaci kabel k secimu stroji neni sevieny pod zadnim oknem traktoru. Ka-
bel by se tim mohl poskodit. Pouzijte uréeny konektorovy port nebo kabelovou priuchodku. Kabel
v kabiné traktoru bezpecné upevnéte. Tim ochrénite fidic{ stanici pfed poSkozenim v piipadé, Ze
pted odpojenim seciho stroje nerozpojite propojovaci kabel.

14 04.05.2012
ver. 3



ST 400-900S

3.1

311

312

Pokyny a nastaveni

Pripojeni a odpojeni seciho stroje

Pripojeni

RSN

©
BN

] )

Obrazek 3.1

1 Pfipojte seci stroj k taznému zatizeni traktoru.
2 Zvednéte a zajistéte parkovaci podpéru.

Pravidelné kontrolujte tazné zafizeni traktoru z hlediska uvolnéni a opotfebeni. Velké uvolnéni nebo
opotfebeni zptsobuje nepravidelnou pracovni hloubku stroje. Nadmérné opotiebeni tazného zatizen{ trak-
toru také miZe zpusobit odtrZeni tazného zafizeni od zaiizeni sectho stroje.

Pripojeni hydraulickych hadic
e

T N
Obrazek 3.2 Obrazek 3.3

Viz také ,,2.1.1 PoZadavky na hydraulicky systém traktoru‘ na strané 13. Peclivé zkontrolujte,
zda jsou hadice pfipojeny po dvojicich ke spravnym hydraulickym piipojkdm na traktoru.

1 1x1/2" hadice + 1 x 3/8" hadice (0znacend ¢ervenym plastovym krouzkem) pro pohon ventilatoru,
davkovani osiva pfipojte k dvoj¢innym hydraulickym piipojkdm.

2 Hadice 3/4" se ptipojuje k volnému zpétnému vstupu bez tlaku. Zajistéte zastrcku zpétného vstupu.
Viz ,,Obrazek 3.3%.

3 Dvé 1/4" hadice (oznacené modrymi plastovymi krouzky) na sklddani kiidlovych ¢asti a nas-
tavovani pracovniho dhlu systému Crossboard jsou piipojené k dvojcinné hydraulické spojce.

4 Dve 3/8" hadice (oznacené Zlutymi plastovymi krouZzky) na zvedani a spousténi seci jednotky a
pfidavného zafizeni kotouce a na ovladani znamendkl jsou pfipojené k dvojcinné hydraulické
spojce.

5 Dvé 1/4" hadice (oznacené bilymi plastovymi krouzky) na nastavovani pracovni hloubky
pridavného naradi jsou pfipojené k dvojcinné hydraulické spojce. Peclivé vytiete piipojky a otvory
dosucha! Tim se miZe zabranit zbyte¢nym problémiim a opotiebeni hydraulického systému.

Poznamka!Piedététe si oddil ,,3.23 Nastaveni mnoZstvi vzduchu‘ na strané 53, jesté nez spustite

ventiltor.

04.05.2012

ver.3
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Pokyny a nastaveni

313 Kabelové pripojky ridici stanice a osvétleni

ono
0O\ (O
Obrazek 3.4

Sejméte ochranny kryt (A) na propojovacim kabelu na stroji a kabel pfipojte k fidici stanici. Pfi
tomto propojovani bud’te velice opatrni. Pfesvédcte se o spravné orientaci kolikti obou konektori.
Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajiStujte matici. Pfi odpojeni stroje
nasroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

Zastr¢ka osvétleni seciho stroje se pripojuje ke standardni zasuvce osvétleni na traktoru.

314 Odpojeni

! Odpojeni a parkovani musi vZdy probihat na rovném a pevném povrchu.

1 Rozpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
2 Spust'te taznou oj a zajistéte parkovaci podpéru.

3 Odpojte stroj od tazného zatizeni traktoru.

3.2 Nastaveni délky hadice (370-)

Obrazek 3.5

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku, viz “Obrizek 3.5”. Tim zajistite, Ze
budou hadice vZdy sprdvné pfipojeny a Ze bude stroj ovladdn pomoci nacvicenych operaci s
pakou. Jakmile bude prace dokoncena, upevnéte rychlospojku bezpe¢né na drzdk hadice.

POZOR!Hadice nesmi viset smérem dold ze stroje smérem proti tazné ty¢i, nebot’ hrozi riziko
jejich poskozeni nebo odieni.

16 04.05.2012
ver. 3



ST 400-900S

33

Rozlozeni a slozeni kiidlové sekce

RozloZeni
A Ujistéte se, Ze je fidici stanice pfipojend a zapnut4!

B Pfedtim, neZ dojde poprvé k rozloZeni stroje, ujistéte se, Ze mate nastaveno spravné piedni

néfadi‘r . Viz ” Menu:” na strani 61.

A K
C Stisknéte tlacitko na fidici stanici (symbol k- a jenadispleji zobrazen pod tladitkem).

Zobrazi se menu, jak je vidét na spodnim obrazku.
OI010}
g 0 Y g
M )

a Q

A _F A _F,

k3 i

2 [
= [

AN i
4 1

Obrazek 3.6

D Aby se kiidlova sekce mohla rozpojit, diskové udstroji symbolizované T aseci jednotky

symbolizované 1t musi byt ve spravné vyskové pozici. Pii spravné vysce se pod

prislusnymi symboly zobrazi .

! Pro snazsi dosazeni spravné pozice nejprve spustte diskové ustroji a seci jednotky na zem.
Nasledné je zvedejte, dokud se automaticky nezastavi ve spravné vysce pro rozlozeni. Symbol

se nyni zobrazi u diskového tustroji i seci jednotky.
Pokud se symbol nezobrazi, vyska diskového tstroji nebo secich jednotek se musi upravit

ve sméru zobrazenych Sipek ﬁ nebo & . Nastavujte vysku, dokud se neobjevi .

04.05.2012
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E Pomoci sklopného vilce rozloZte kiidlové sekce. Kiidlové sekce odjistéte pomoci ovladaciho
lanka z kabiny traktoru. RozloZte kiidlové sekce seciho stroje. Lanko drZzte napnuté, dokud se
sekce nezacnou rozkladat.

F Kdyz se kiidlové sekce dotknou zemé, zacnéte pomalu pojiZzdét dopiedu. UdrZujte tlak v hy-
draulice rozklddaciho systému, dokud se sklopny pist zcela nevysune a dokud se pistni ty€ pis-
tu odlehceni ndpravy nevysune nejméné do poloviny délky.

]
]
]

Obrazek 3.7

G Na fidici stanici stisknéte tlacitko nebo pro navrat do hlavniho menu.

18 04.05.2012
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332 Slozeni
‘I A Ujistéte se, Ze je fidici stanice piipojend a zapnuta!

A K
B Stisknéte tlacitko na fidici stanici (symbol k- a jenadispleji zobrazen pod tladitkem).

Zobrazi se menu, jak je vidét na spodnim obrazku.
01010)
a a 0 g
N

a 0
A K A K \
kG E

3 [
® [

I
4 ¢

Obrazek 3.8

C Aby se kiidlova sekce mohla sloZit, diskové tstroji symbolizované T aseci jednotky sym-

bolizované ¥ musi byt ve spravné vyskové pozici. Pfi spravné vysce se pod piislusnymi

symboly zobrazi .

! Pro snazsi dosaZeni spravné pozice nejprve spust'te diskové tstroji a seci jednotky na zem.
Nasledné je zvedejte, dokud se automaticky nezastavi ve spravné vysce pro sloZeni. Symbol

14 , . e .
se nyni zobrazi u diskového ustroji i seci jednotky.

Pokud se symbol nezobrazi, vyska diskového dstroji nebo secich jednotek se musi upravit

ve sméru zobrazenych Sipek ﬁ nebo & .

D Slozte kiidlové sekce seciho stroje.

/T

Obrazek 3.9

il
L

E Zkontrolujte, zda se automatické blokovaci zafizeni zajistilo.

F Na ridici stanici stisknéte tlacitko nebo pro navrat do hlavniho menu.

04.05.2012
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34

20

Nastaveni vodorovné polohy

| L

(VADERSTADY

Obrazek 3.10

Srovnejte vySku tazné oje stroje s taZznym zafizenim traktoru.

Na toto nastaveni pouZijte spojovaci tahlo (A). V pribchu nastaveni musi stroj zistat pfipojen k
traktoru a musi stat na rovném a pevném povrchu. Po sprdvném nastaveni by mél byt rdm seciho
stroje dokonale rovnob&Zny s povrchem.

Zvednéte jistici klapku (B), nastavte poZadované vyrovnani polohy a klapku sklopte zpét.

! Nastaveni bude snazsi, pokud se pfidavné naradi diskového systému opatrné zatla¢i k zemi a
taznd oj se zvedne z tazného zatizeni traktoru.

04.05.2012
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35

A

Nastaveni radaru

Obrazek 3.11

Musi se nastavit ihel radaru. Musi svirat 35° +/- 1° s povrchem piidy. Radar ma optimalni tihel
v piipadé, Ze povrch (A) je soub&Zny s povrchem ptdy. Povolte Srouby a nastavte drzak
v podélném otvoru.

! Pred provozem se radar musi zkalibrovat, proved’te v poloZzce 16 menu ,,Automatickd kali-
brace* v oddile ,,3.24.3 Programovdni‘ na strane 61.

! Optiku radaru pravideln¢ Cistéte!
! Ujistéte se, Ze v pracovnim poli radaru nejsou Zadné prekazky, jako napt. hadice nebo kabely!

Pozndmka!Pokud je radar v provozu, nikdy se nedivejte do jeho optiky! Hrozi nebezpedci
posSkozeni zraku!

04.05.2012
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36 Nastaveni pridavného naradi

36.1 Odvzdus$néni a vynulovani

Alespoii jednou denné je nutné odvzdusnit a sefidit hydraulicky systém, ktery reguluje pfidavné
nafadi a seci jednotku.

1 Nastavte fidici stanici na maximalni zvednuti, .

2 Zdvihnéte ptidavné nédfadi a seci jednotku do nejvyssi polohy. PodrZte paku hydraulického
rozvadéce asi 30 sekund ve zdvihnuté poloze, aby unikl vSechen vzduch.

362 Rovnobézné vyrovnani

Obrazek 3.12

Nastaveni provadéjte, pouze pokud jsou nastroje sklopené dolli na rovny a pevny povrch.
1 Spust'te pridavné naradi tak, aby bylo pfiblizn¢ 1 cm nad zemi.
2 Nastavte valec C tak, aby byly kiidlové sekce ve stejné vySce, jako stfedni sekce.

Nastavte napinaci Srouby (A) tak, aby byla pfedni fada kotouct pfidavného naradi rovnobézna
se zadn{ fadou kotouct. Po nastaveni zajistéte napinaci Srouby pojistnymi maticemi (B).

Nikdy nepracujte pod pfidavnym nafadim, pokud neni zajisténo na vhodnych podpérach.

22 04.05.2012
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363 Nastaveni pracovni hloubky

AZ se stroj spusti do pracovni polohy, pfidavné naradi a seci jednotka klesnou do nastavené pra-
covni hloubky.

Pracovni hloubka piidavného naradi se nastavuje pomoci samostatného hydraulického okruhu.
Tento okruh obsahuje ,,pamétovy vilec*, coZ znamend, Ze kdyZ se stroj napiiklad po otoceni
spusti dolt, pfidavné naradi se vrati do nastavené pracovni hloubky.

Nastaveni pracovni hloubky se na poli mtize provadét nasledujicim zptisobem:

1 Spust'te ptidavné naradi a seci jednotku pomoci hydraulického okruhu pro zvedani a spousténi
stroje (se zluté ozna¢enymi hadicemi). Pfidavné nafadi se zastavi v hloubce, na kterou je nas-
taven pamétovy vélec.

2 Nastavte pracovni hloubku piidavného naradi tak, Ze za provozu zménite polohu pamétového
valce pomoci ptislusného hydraulického okruhu (s bile oznacenymi hadicemi).

3 Uprostied ptedni fady diski je stfedovy disk ve tvaru V. Stroje vyrobené od jara 2010 maji
konstrukci kompatibilni se starym provedenim. Tento stfedovy disk lze nastavit s pouZitim
kliky (A) tak, aby zabranioval hromadéni zeminy ve stfedu stroje.

Obrazek 3.13

Funkce pamét'ového pistu
A Pistnice pro zvedani a spousténi piidavného nafadi. Pistnice je ovldddna hydraulickym
okruhem se Zluté oznacenymi hadicemi.

B Kotou¢ pistu nastavuje zdvih valce a tim i pracovni hloubku ptfidavného nafadi. Poloha kot-
ouce se nastavuje hydraulickym okruhem s bile ozna¢enymi hadicemi.

Obrazek 3.14

04.05.2012
ver.3 23



Pokyny a nastaveni

3.6.4 Nastaveni pracovniho Uhlu systému Crossboard

IN

AN

s

Obrazek 3.15

Je-li stroj vybaven zafizenim System Disc a systémem Crossboard, je moZné hydraulicky nastavo-
vat thel systému Crossboard. Hydraulicky okruh je pfipojen k okruhu pro skladani kiidlovych
¢asti. Ventil (C) na levé strané ramu urcuje, zda ma okruh ovladat skladani kiidlovych ¢asti, nebo
nastavovat pracovni thel systému Crossboard.

Poloha 1: Nastavovani pracovniho thlu systému Crossboard

Poloha 2: Skladani kiidlovych ¢asti

24 04.05.2012
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365 Nastavitelné kotouce kyp¥Fice koleji (pFislusenstvi)

Obrazek 3.16

Stroj miZe byt vybaven nastavitelnymi kotouci kypfice koleji. Kotouce kypii ptidu ve stopach za
koly traktoru.
Disky 1ze nastavit lehkym povolenim $roubu na oto¢ném ¢Eepu (A). Nésledné se vyjme nastavo-

vaci §roub (B) a zaSroubuje se do otvoru odpovidajicimu poZadované vySce. Po dokonéeni tprav
dotdhnéte nastavovaci Sroub.

366 3.7.7Nastavitelné radlicky kyprice koleji pro stroje se System Disc Aggressive se sys-
témem Crossboard (prislusenstvi)

Obrazek 3.17

Stroj mize byt vybaven nastavitelnymi radlickami kypfrice koleji. Radli¢ky kypfi plidu ve stopach
za koly traktoru.

Povolte zavlacky (C) a umistéte je do fady otvord podle poZadované vysky radli¢ky.

04.05.2012
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367 Nastaveni vysky nizkého zdvihu

Pti seti se musi pouzit funkce nizkého zdvihu, aby se zabranilo zdvihnuti ptfidavného naradi a seci
jednotky na souvrati vyse, nez je nutné. PouZiti funkce nizkého zdvihu ma za nasledek také ry-
chlejsi reagovani boc¢nich znamendkli a preemergentniho znamendku. Pokyny tykajici se
pouzivani funkce nizkého zdvihu a nastavovani vySek nizkého zdvihu najdete v oddilu ”3.24.3
Programovdni” na strani 61.

Pozndmka!Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.

3638 Nastaveni kotouc¢t branicich rozhrnovani

=

Obrazek 3.18

Q

W

'3 o 2 ; 7
225 SIS 0%»9 < “z\, ﬂWMﬁW

Kotouce branici rozhrnovani, které jsou pfipevnény k diskovému tstroji, by se mély pohybovat
piimo nad zemi. Pamatujte, Ze pfi vyrazné zméné€ pracovni hloubky diskového ustroji by se mély

upravit i tyto kotouce.

Pti nastavovani vysky kotouce odstrafite Srouby (A) a nato¢te rameno kotouce do poZadované

polohy.

26
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369

Nastaveni davkovaci desky systému Crossboard

Obrazek 3.19

Dévkovaci desky montované na vnéjsi stran¢ piidavného naradi Crossboard by mély pracovat
pfimo nad zemi. Pamatujte si, Ze pii vétSich zménach pracovni hloubky systému Crossboard by
se melo provadét vertikdlni nastaveni davkovacich desek.

Pfi nastavovani vySky desky odstraiite Sroub (A) a nastavte do poZadované vysky.

04.05.2012
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36.10 Bocni posun predni fady kotoucu

Obrazek 3.20

Predni fadu kotouct 1ze nastavit do stran pomoci ¢tyf napindka (B). Zacnéte od zdkladniho nas-
taveni, kdy jsou rimy rovnobézné se zemi ve sméru jizdy. Nastavte pfedni fadu kotouct tak, aby
diskové ustroji pracovalo po celé pracovni Sifce v zadané hloubce — presvédcte se, Ze nedochdzi
k vynechdvani (A). Zkontrolujte vysledek kultivace po seSkraban{ kypré hliny za kotouci. Ve vySe
uvedeném piikladé byste méli predni fadu kotouci posunout mirné doprava, aby byl vysledek op-
timdlni. Uvédomte si, Ze vysledek zavisi na pracovni hloubce, typu ptidy a rychlosti jizdy.

Pti praci s napindkem se ujistéte, Ze se kotouce zvedaji. Po nastaven{ zajistéte napinaky pojistnou
matici.

! Nikdy nepracujte pod ptidavnym naradim, pokud neni zajisténo na vhodnych podpérach.
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37 Nastaveni znamenaku, ST 400-800
RSTAD)—
O !
A IAY: RN
AVEIAYEIAY BIAY BIATEIA
-
A
Obrazek 3.21
Nastavte znamendky podle obrdzku “Obrazek 3.21”. Vzdalenost (A) od vnégjsiho okraje rdmu ke
Skrabce znamendku musi odpovidat hodnot€ v niZze uvedené tabulce.
Tabulka 3.1
A
ST 400 195 cm
ST 600 295 cm
ST 800 395 cm
Pozndmka!Toto nastaveni je pfiblizné. Abyste zabranili dvojitému oseti nebo Zddnému oseti, k
¢emuz mize napiiklad dojit, pokud fidi¢ sedi v traktoru v jistém thlu, je zapotiebi provést na poli
naslednou kontrolu. V zavislosti na typu traktoru a poloze fidi¢e mtiZze byt znamenak vidén rizné.
Kotou¢ znamendku je tfeba nastavovat asi po jedné hodin¢ provozu.
04.05.2012
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38  Skrabky, nosna kola (prislusenstvi)

Min 10 m

Obrazek 3.22
Skrabky by od nosnych kol mély byt nastaveny do vzdalenosti nejméné 10 mm. Do pozadované
vzdélenosti je 1ze posunout pomoci podélnych otvort.

Ujistéte se také, Ze drZzaky jsou nastaveny rovng, aby byly Skrabky soub€Zn¢ s povrchem pneuma-
tik.

Pokud se Skrabky opotiebuji, 1ze desticky Skrabek nahradit novymi. Nahlédnéte do piirucky
nahradnich dila.

30 04.05.2012
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39 Skrabky, péchovaci kolo seci botky

Obrazek 3.23

V piipadé potieby lze péchovaci kola seci botky nastavit. Hranu Skrabky (A) 1ze posunout pomoci
podélnych otvord.

Vzdélenost mezi hranou Skrabky a péchovacim kolem by méla byt ptiblizné 5 mm.

04.05.2012
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310 Nastaveni zavlacovace, vyr. €. 175-

/ —
Obrazek 3.24

Pracovni tlak a pracovni thel zavlacovace lze nastavovat otd¢enim Sroubtl (E) doprava nebo dol-
eva.
! Oticenim doprava se zvySuje pracovni tlak.

! Ot4cenim doleva se sniZuje pracovni tlak.

32 04.05.2012
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3.11

Nastaveni zavlacovace, vyr. ¢. 101-174

Obrazek 3.25

ZavlaCovace lze na rameni seci botky namontovat ve ¢tyfech riznych polohach A - D. Rtuzné
polohy predstavuji odlisné vysky a dhly.

Pracovni pfitlak zavlacovace lze nastavit otaCenim Sroubu (E) po sméru hodinovych rucicek a
naopak.

! Otéaceni po sméru hodinovych ruci¢ek pracovni pfitlak zvySuje.

! Otéaceni proti sméru hodinovych ruci¢ek pracovni piitlak sniZuje.

04.05.2012
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312 Srovnavaci jednotky

Obrazek 3.26

Mezi koly a za vnéjSimi koly jsou srovndvaci jednotky v podobé gumovych valeckt. Ucelem
srovnavacich jednotek je vyrovnani ptidnich nerovnosti, které mohou vznikat z riznych pticin.

V piipad¢ potieby 1ze srovndvaci jednotky vyskové nastavit. Pfi nastaveni povolte Srouby svérky
(A) a posunte vale¢ek nahoru nebo dolt.
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313

Nastaveni odlehéeni napravy

468797

il
[y [
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Obrazek 3.27

Pti nastavovani odlehéeni napravy a pieneseni zatiZzeni na kiidlové sekce nastavte horni oto¢ny
knoflik (C) pod krytem na piedni stran¢ zasobniku osiva. Manometr (D) ukazuje nastaveny tlak.
Nezapomeiite, Zze oto¢ny knoflik ma pojistnou matici, kterd se musi pfed nastavenim povolit a
ndsledné opét utdhnout.

Odlehéeni napravy bézné predstavuje hodnotu 30 - 60 bar. Pfi tomto tlaku stroj pracuje spravné
za vétsSiny podminek a obycejné se neupravuje.

Zména hydraulického tlaku odlehéeni ndpravy se provadi nasledujicim zptsobem:
RozloZte stroj do pracovni polohy.

Zdvihnéte seci jednotku a piidavné naradi do nejvyssi polohy.

Otevrete pomoci knofliku (C).

Pustte tlak do hydrauliky kiidlovych sekci tak, aby se zacaly zvedat.

Zkontrolujte, zda manometr (D) ukazuje O bar.

m m o 0O W >

Aktivujte skldpéci hydrauliku, dokud se sklapéci pist Gpln¢ neroztdhne, aby se mirn¢ stlacil
odleh¢ovaci pist napravy (E) a aby manometr ukazoval pozadovany tlak.

0]

Zaviete pomoci knofliku (C) a zajistéte jej matici.

H Zkontrolujte odlehcovaci pist napravy (E), zda je mirné stlaceny. Zkontrolujte tlak na ma-
nometru (D).

! Zvysenim tlaku na manometru se zvysuje zatizeni kiidlovych sekci.
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314 Nastaveni hloubky seti

3141 Odvzdus$néni a vynulovani hydraulického systému

Je nezbytné nejméné jednou denné odvzdusnit a resetovat hydraulicky systém uréeny k nastaven{
diskového tstroji a secich jednotek.

1 Nastavte fidici stanici na maximalni zvednuti, .

2 Zvednéte systém diski a seci jednotky co nejvySe. Pdku hydrauliky podrZte v poloze pro
zvedani po dobu pfibl. 30 sekund, aby za systému unikl v§echen vzduch.

3142 Nastaveni hloubky seti

Obrazek 3.28

Hloubku seti stroje Ize nastavit vkladanim spon (A) do ¢ty rozpér omezovace (B). VEtsi pocet
spon instalovanych do rozpér zmensuje hloubku seti. Ujistéte se, Ze je ve vSech ¢tyfech rozpérach
omezovace vlozen stejny pocet spon o stejné tloustce.

Pro kazdou rozpéru omezovace jsou k dispozici ¢tyfi 20mm spony, jedna 30mm a jedna Smm spo-
na.

prsti. Pfi vkladani nebo odstraiiovdni spon nikdy nemanipulujte s hydraulickym okruhem

ﬂ Pozndmka!Pozor, pii nastaveni hloubky seti pomoci vklddani spon hrozi nebezpeéi skifpnuti
zvedani/spousténi seciho stroje.

POZOR!Aktuélni hloubku seti 1ze nastavit a ovéfit i pii jizdé na poli. Nasledujici piiklady slouzi
k nastaveni hloubky seti:

Pro stroj s novymi vysevnimi disky a koly pidniho péchu jsou na kazdé vzpére omezovace
namontovany spony o velikosti 60mm, které poskytuji teoretickou seci hloubku piiblizné 30
mm.

Pozndmka!Hloubku seti kontrolujte pravidelng, nejlépe kazdou hodinu. Hloubku seti kontrolujte
mezi stopami kol traktoru, ve stop¢ kola traktoru a za levou a pravou kiidlovou sekci. Pokud se
hloubka seti pod bocnimi sekcemi lisi od hloubky pod stiedni sekci, zkontrolujte a nastavte hy-
draulicky systém, viz ,,3.15 Nastaveni tlaku seci botky *“ na strané 38 a ,,3.13 Nastaveni odlehceni
ndpravy*“ na strané 35.

Pokud se hloubka seti pod bo¢nimi sekcemi 1isi od hloubky pod stfedni sekci i po provedeni Gprav
hydrauliky, 1ze hloubku nastavit povolenim nebo dotazenim matic (C) na rozpérach omezovac.
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3143 Spust’te stroj dolti do pracovni polohy.
Pti spousténi stroje dolit do pracovni polohy podrZte paku hydrauliky v této poloze o dvé nebo
vice sekund déle, dokud nebude dosaZeno nastaveného tlaku botky. U traktorti, vybavenych paka-
mi s nastavitelnou dobou proudéni, vyberte trvani 10 sekund.

3.144 Nastaveni vysky nizkého zdvihu
Pti seti se musi pouzit funkce nizkého zdvihu, aby se zabranilo zdvihnuti ptfidavného naradi a seci
jednotky na souvrati vyse, nez je nutné. PouZiti funkce nizkého zdvihu ma za nasledek také ry-
chlejsi reagovani boc¢nich znamendkli a preemergentniho znamendku. Pokyny tykajici se
pouzivani funkce nizkého zdvihu a nastavovani vySek nizkého zdvihu najdete v oddilu ”3.24.3
Programovdni” na strani 61.
Pozndmka!Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.
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315 Nastaveni tlaku seci botky

468796

Obrazek 3.29

Tlak seci botky lze nastavit pomoci kohoutu (A) na pfedni stran€ zdsobniku osiva. Manometr (B)
ukazuje nastaveny tlak. Nezapomeiite, Ze kohout mé pojistnou matici, kterd se musi pfed nas-
tavenim povolit a ndsledné opé€t utdhnout.

Vychozi hodnota je 30 bar. Tento tlak vyhovuje vétSin€ podminek s lehkou ptidou a obvykle ho
neni tfeba upravovat.

Pokud je tlak seci botky nutno zménit, postupujte nasledujicim zptisobem:

Pokud se ke zvedani stroje pouziva hydraulicka pripojka, mize se zablokovat:
1 Zvednéte seci jednotky a diskové tstroji co nejvyse.

2 Zcela otevrete kohout (A).

3 Spust'te stroj dolil a nastavte fizeni hydrauliky na konstantni prttok.

4

Sestupte z traktoru. Otacejte kohoutem (A) po sméru hodinovych rucic¢ek, dokud nedosahnete
pozadovaného tlaku botky. Zkontrolujte manometr (B). Dotdhnéte pojistnou matici kohoutu.

9]

Pokud je tlak pfili§ vysoky, opakujte postup znovu od kroku 1.

o)}

Zvednéte seci jednotky a diskové ustroji co nejvyse.

7 Spustte stroj dolli a padku nechte v této poloze jesté nékolik sekund. Zkontrolujte, zda bylo do-
sazeno pozadovaného tlaku seci botky. Pokud je nutna dalsi iprava tlaku, opakujte postup od
kroku 1.

Pokud se ke zvedani stroje pouziva hydraulicka pripojka, nesmi se zablokovat:
1 Zvednéte seci jednotky a diskové ustroji co nejvyse.

Zcela oteviete kohout (A).

2

3 Otocte kohoutem (A) o jednu otdcku po sméru hodinovych rucicek.
4 Spustte stroj dolt a paku nechte v této poloze jesté nekolik sekund.
5

Na manometru (B) zkontrolujte aktudlni tlak seci botky. Pokud bylo dosazeno poZadovaného
tlaku, zaviete kohout (A). Pokud je nutna dalsi dprava tlaku, opakujte postup od kroku 1.
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316 Nastaveni secich jednotek

3.16.1 Nastaveni vysky péchovacich kol

Obrazek 3.30

Péchovaci kola secich jednotek 1ze nastavit ve tfech riznych vyskach. Pii dodéni jsou kola nas-
tavena do stfedové polohy (A).

Horni otvor (B) lze pouZit pfi opotiebovanych secich discich, nebo pokud se dosahuje velkych
secich hloubek.

Pti velmi mé&lkém seti pouZijte otvor (C).
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3162 Nastaveni vzdalenosti mezi kotouci seci jednotky
l s

Obrazek 3.31
Mezi kotouci seci jednotky by méla byt vzdédlenost alespoit 1 mm. Otocte kotouce a zkontrolujte
vzdélenost po celé otdcce. Kotouce musi zlstat ve vSech polohdch oddélené.

KdyZ se kotouce opotiebi tak, Ze je mezi nimi vzdalenost 10 mm, musi se sefidit seci jednotka.
Odsroubujte Srouby (A) a odstranite kotouce. Odstranite jednu nebo vice podloZek (B). Podlozky
maji tloustku 0,5 mm. Namontujte kotouce zpét.

Po instalaci zkontrolujte, zda se Skrabka pouze dotyka kotouci.
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3.163

Nastaveni uhlu péchovacich kol, vyrobni ¢isla -127

Obrazek 3.32

Pokud na péchovaci kola secich jednotek plsobi bocni tlak seté brazdy, napt. pii krusté na pov-
rchu pidy, péchovaci kola 1ze vychylit, jak je vidét na hornim obrdzku. Povolte Srouby (A) a (B)
a vychylte kola pomoci podélnych otvort, kterymi prochazi sroub (B). Po dokonceni tprav do-

tdhnéte Srouby.

04.05.2012
41

ver.3



Pokyny a nastaveni

317 Nastaveni znamenaku kolejovych meziradku

31741 Nastaveni Sirky stopy, stroje s odstupem secich botek 125 mm

o1 L 0] 01 101 0t 101 01 L 101 10} (01 0] 10} 0] 0] 101 101 101 10 L 01
A -.- -0_0-0-0-0-.- | -._0- | 1 _0_ _0-0-0_0
i O RY=R AP RV =R AR A= | B E B Y
= = = = = I = = =- = = =
4321 1 1234
[ |
- 150cm
I 175 cm -
e 200 cm >

Obrazek 3.33

Seci stroj se normalné dodava se dvéma vypnutymi fadky se Sitkou stopy 200 cm.

Sitka stop kol se viak miiZze v ptipadé potieby zménit. Nastavte hadice semenovodi na secich jed-
notkach nasledujicim zptisobem:

! Uzavfeni secich jednotek 1 a 2 pfedstavuje vynechani dvou fadki pti rozchodu kol 150 cm.
! Uzavfeni secich jednotek 2 a 3 pfedstavuje vynechani dvou fadki pti rozchodu kol 175 cm.

! Uzavfeni secich jednotek 3 a 4 ptedstavuje vynechani dvou fadki pti rozchodu kol 200 cm.
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3172 Nastaveni Sirky stopy, stroje s odstupem secich botek 167 mm

Ty

Obrazek 3.34

Seci stroj se normalné doddva se dvéma vypnutymi fddky se Sitkou stopy 200 cm.

Nicméné §itku stopy Ize v piipad€ potfeby zménit. Posuiite pfivodni hadice na seci jednotce takto:
! Po vypnuti secich jednotek 1 a 2 dojde k uzavieni dvou fadku se Sitkou stopy 167 cm.

! Po vypnuti secich jednotek 2 a 3 dojde k uzavieni dvou fadku se Sitkou stopy 200 cm.

! Po vypnuti seci jednotky 2 dojde k uzavieni jednoho fddku se §itkou stopy 184 cm.

04.05.2012
ver.3 43



Pokyny a nastaveni

318 Nastaveni preemergentnich znamenak

Preemergentni znamendk kolejovych fadkd by mél byt sefizen na Sitku kolejovych mezitadku.
Posuiite vodici drzaky (A) na rdmu do strany. Uhel kotouct znackovace kolejovych fadkt miiZete
nastavit nato¢enim hiideli (B) v drzécich.
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3.19

3191

3.192

Pripravy pred plnénim zasobniku osiva

Pfi plnéni kontrolujte:

! zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.

! zda je zavieny vypoustéci poklop, viz ”3.21 Vyprdzdnéni zdsobniku osiva” na strani 47.

! zda je davkovaci jednotka nastavena podle seci tabulky, viz ”3.19 Pripravy pred plnénim zd-
sobniku osiva” na strani 45.

Nastaveni hodnoty davkovaci jednotky

Obrazek 3.36

Pomoci kliky nastavte hodnotu na stupnici davkovaci jednotky podle seci tabulky, viz ”3.21 Vy-
prdzdneéni zdsobniku osiva” na strani 47. Ujistéte se, Ze klika je pevné zajiSténa v pozadované
poloze.

(Pokud byl zasobnik osiva naplnén pied nastavenim davkovacich jednotek a je nutné sniZit hod-
notu na stupnici, postupujte podle oddilu ”3.19.1 Nastaveni hodnoty ddvkovaci jednotky” na
strani 45.)

Individualni nastaveni hodnot na stupnicich davkovacich jednotek
(ST 600S XL, ST 800-900S)

N

Obrazek 3.37

Pritlacte a uvolnéte odpruZenou mezilehlou hiidel z levé ddvkovaci jednotky na stroji. Otocte
Sestihrannou hlavu na vystupni hiideli ddvkovaci jednotky do poZadované polohy. Namontujte
mezilehlou hiidel zpét.

04.05.2012
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3193 Nastaveni snimace hladiny osiva

Obrazek 3.38

Je mozné upravit vysku snimace hladiny v zdsobniku osiva. Cidlo (A) lze pfemistit do jinych
vytezu v drzaku.

! Nejvyssi 6. pozice se pouziva pro seti obili.

cvv

! NejniZs$i pozice se pouziva u olejnatych a jinych malych semen.
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320 PInéni zasobniku osiva

3201 PInéni z velkého vaku

AN

Obrazek 3.39

A Pozndmka!Myslete na bezpecnost, nikdy nestijte pod zavéSenym nidkladem! Pied plnénim

zkontrolujte, zda na secim stroji nikdo neni. Nejlepsi je pouZivat niiZ s dlouhou nasadou. Pokud

to neni nezbytné nutné, nelezte do zasobniku osiva. Vyhnéte se kontaktu s dezinfekénim
prostfedkem osiva a jeho vdechnuti.

S pInénim zasobniku za¢néte od zadni ¢asti a posledni pytel vysypte pokud mozno do predni ¢asti
zasobniku osiva.

3202 PInéni z malych pytla

Poznamka!Dbejte na bezpecnost. Nikdy se nepohybujte pod zavéSenym ndkladem! Pied
plnénim zkontrolujte, zda na secim stroji nikdo neni. Pokud to neni nezbytné€ nutné, nelezte do za-
sobniku osiva. Vyhnéte se kontaktu s dezinfekénim prostfedkem osiva a jeho vdechnuti.

Zebiik na secim stroji neni uréen k plnéni zdsobniku z malych pytli.
PInéni by se radéji mélo provadét pomoci nakladace s pytli na paleté.

321 Vyprazdnéni zasobniku osiva

Obrazek 3.40

Zasobnik osiva se vyprazdiiuje otevienim posuvnych dvifek (A).

! Po vyprazdnéni nezapomeiite posuvnd dvitka zavfit.
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322 Kalibrace mnozstvi davkovaného osiva

1 Nastavte davkovaci jednotku podle seci tabulky. Viz také ”3.19.1 Nastaveni hodnoty ddvko-
vaci jednotky” na strani 45.

Obrazek 3.41

2 Ke kalibraci pouzijte pfilozeny pytel. Pred kalibraci vynulujte stupnici prdzdnym kalibra¢nim
pytlem.
Zatadhnéte odpruZeny poklop a nasad’te ram kalibrac¢niho pytle na dva haky. Ujistéte se, Ze ram
pevné drzi na hacich. V modelech ST 600S XL, ST 800S a 900S se pod kazdou davkovaci jed-
notku instaluje jeden pytel.
ey |

Obrazek 3.42

3 Piesunutim paky do polohy B vypnéte ventilator.

Obrazek 3.43

4 Nastartujte traktor a zapnéte hydraulicky okruh, ktery obstardva funkci pohonu vysevni jednot-
ky a ventilatoru.
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5 Stisknutim tlacitka na fidici stanici se zobrazi kalibra¢ni menu.
(Kalibra¢ni menu lze také zobrazit sou¢asnym stisknutim tlacitek a na fidic{ stan-

ici.)

% 100 ka/Ha )
10 7

+*

[EXIT 4 )

Obrazek 3.44

! Vyberte iadek menu s vybranou volbou a potvrd’te stisknutim

6 Oznaite fidek menu = pomoci . Zadejte pozadovanou hodnotu seti v kg/ha. Potvrd'te

stisknutim .

7 Oznalte fddek menu +/ ~ pomoci . Zadejte poZzadované zvyseni/sniZeni vysevku obje-
mu v podob¢ procent pro elektricky nastavitelné mnozstvi vysevku. Potvrd’te stisknutim

8 Prejed’te na fadek menu ,,Calibrate* a stisknéte .

1 Prestart + )

2 Fill bas
3 Pulses --—-—--
4 Bas ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept o

7 Reject 4 )

Obrazek 3.45

9 Stisknutim tlacitka + na dalkovém ovladaci napliite ddvkovaci systém. VytaZzenim pojist-
né pruziny odpojte kalibra¢ni pytel. Vyprazdnéte kalibracni pytel.

10 Znovu nainstalujte kalibra¢ni pytel pod davkovaci jednotku.
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1 Prestart + )

2 Fill bas &

3 Pulses --—-—--
4 Bas |5,60 ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept o

7 Reject 4 .

Obrazek 3.46

2y

]

11 Stisknéte tladitko * na dalkovém ovladai a drte ho stisknuté, dokud nebude v pytli na-
davkovano dostatecné mnoZstvi osiva. Pocet impulsi z davkovacich jednotek se pocita

v menu na fadku 3.

ST 400S, ST 600S TS 600S XL, ST 800S, ST 900S

Obrazek 3.47

12 Zvazte obsah pytle. Piejdéte na fddek menu 4, oznacte ho tlac¢itkem a zadejte hmotnost

v kg. Potvrd’te ji tlacitkem .

Na fadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulsti na kg a oznadi se fadek menu 6.
Chcete-li ruéné zadat pocet impulst na kg, prejdéte zpét na fadek 5 a oznacte ho tlacitkem

. Potom ru¢né zadejte hodnotu a potvrd’te ji tlacitkem .

PozndmkalJestlize se 1isi hmotnosti obsahu obou pytla (plati pro ST 600S XL, ST 800S a ST
900S), je tfeba zkontrolovat ddvkovaci jednotky a davkovaci valecky. Mozna bude nutné upravit
nastaveni jednotlivych davkovacich jednotek, viz ”3.19.2 Individudini nastaveni hodnot na stup-
nicich ddvkovacich jednotek (ST 600S XL, ST 800-900S)” na strani 45.
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3221

13 Potvrd’te kalibraci na fadku 6 ,,Accept™ stisknutim .

Chcete-li kalibraci zruSit a provést novou, pfejdéte na fadek 7 ,,Reject” a stisknéte.

14 Vyberte EXIT a stisknéte .

15 Nastavte hydraulicky ventil ventildtoru do polohy A.

Obrazek 3.48

Snizeni hodnoty na stupnici davkovaci jednotky s plnym zasobnikem

Hodnoty stupnice 1ze redukovat v rozmezi 5 - 10 dilkd, a to i po naplnéni zdsobniku osiva. Na

fidici stanici na nékolik sekund stisknéte a nasledné pokracujte v redukci hodnot stupnice.
V piipad¢ sniZeni hodnot stupnice pod 20 se budou moci vélce otdcet nepietrzité. ZvySenim
prodlevy u secich valct se ziskd dostatek prostoru, ktery zabrani nebezpeci drceni osiva.
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A

Start / Reset

s

©

\

R

Obrazek 3.49 Obrazek 3.50

Kalibra¢ni napln zvazte nasledujicim zptisobem:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibracni sacek na hdk vahy.

Zobrazi se hmotnost sacku. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold* (Drzet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte sacek a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Zvazte naplnény sacek. Stupnice nyni udava ¢istou hmotnost kalibrovaného mnozstvi.

.- N N AW N~

Viéha se automaticky vypne asi po 5 minutach. (U nékterych vah po 1 minut¢)
! Pfi jizd¢€ uloZte vdhu v kalibranim kuftiku.

! Vihu pravideln¢ kontrolujte pomoci zndmého zdvaZi, zejména pied zac¢dtkem sezony.
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323 Nastaveni mnozstvi vzduchu

Ventilator seciho stroje se nachdzi na pfedni sténé zasobniku osiva a je pohdnén hydraulickym
systémem traktoru.

Mnozstvi vzduchu Ize nastavit zménou otacek ventilatoru, které se ovladaji z fidici stanice.

Otacky ventilatoru se ovladaji pritokovym ventilem traktoru. Ma-li traktor prioritni hydraulickou
pripojku, pouZijte ji.

Otacky ventilatoru nastavte podle néasledujici tabulky. Otacky zkontrolujte na displeji fidici stan-
ice.

Alarm na fidic{ stanici, ktery upozornuje na piili§ nizké otacky, je nejlepsi nastavit na hodnotu o
300 ot. nizsi, nez je zadand hodnota otacek, a alarm, ktery upozornuje na pfilis§ vysoké otacky, nas-

£

tavte na hodnotu o 300 ot. vyssi, neZ je zadana hodnota, viz ,,3.24.3 Programovdni“ na strané 61.

Aby nedoslo ke sniZeni otdCek ventilatoru béhem zdvihani nebo spousténi stroje, 1ze u vétSiny
traktorti nastavovat hydraulicky pritok. Zvyste otacky traktoru a zkontrolujte otd¢ky ventilatoru
na Control Station v dob¢, kdy je stroj zdvihan nebo spoustén. Nastavte odpovidajici hydraulicky
rozvod.

Tabulka 3.2 Doporucené otacky ventilatoru

ST 400S ST 600S/S XL |ST 800S ST 900S
Mala semena 3000 ot/min [3400 ot/min 3500 ot/min {3600 ot/min
Obili 3600 ot/min 4000 ot/min 4200 ot/min {4300 ot/min
04.05.2012

ver.3 53



Pokyny a nastaveni

324 Ridici stanice
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3241 Popis funkci

1 Hlavni vypina¢

2 U - Aktivace fidici stanice pfi startu.

"W - Spustén{ kifdlovych sekci, viz ,,3.24.2 Funkce* na strané 57.
3 @EE Kalibrace, viz ,,3.22 Kalibrace mnoZstvi ddavkovaného osiva“ na strané 48.

4 i7" Ruéni spudténi. Pokud se tla¢itko podrzi stisknuté, ddvkovani probih4, i pokud stroj stoji.
PouZiv4 se napf. na za¢atku v rohu pole nebo pfi kontrole ddvkovani. Pfedvolba rychlosti jizdy,
pti které se spusti ddvkovani, v programovém menu.

5 LCD displej

Kontrolky indikace zna¢eni kolejovych meziradku.
Kontrolka nesviti = znac¢eni neprobiha.
Zelené svétlo = znaceni je v provozu.

7 - Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka sviti, je-li blokovéni zapnuto.
- Vybér programu vytvéieni kolejovych mezitadki (stisknéte tlacitko na 5 sekund).

8 Manudlni postup vytvareni kolejovych meziradki
9 Kontrolky aktivnich znamenaki
10 Manudlni vybér znamenakl. Oba vnitini/levy vnéjsi/pravy vnéjsi/oba vné&jsi.

11 Automatickd zména znamendku levy/pravy. Kontrolka vedle tlacitka sviti, je-li funkce auto-
matické zmény zapnuta.
- Manudlni zména znamendéku.

12 Informace. Slouzi k popisu podminek alarmu, ke kontrole hodin, zobrazeni prumérné rychlosti
atd.

13 Kléavesa Enter.
14 Kl4vesa Escape.

15 Vybér nizkého nebo plného zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, ktera funkce je zapnuta.
Leva kontrolka blika po zapnuti pfepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu. Omezen{ zdvihu slouZzi k ovlddani znamenakl bez zdvihdn{ stroje z brazdy.

17 Oto¢ny ovlada¢. Oto¢ny ovlada¢ pouzijte k prochdzeni nabidkami. Vybrané poloZky se

zvyrazni na tmavém pozadi a po vybéru se potvrzuji pomoc , pokud je v ramecku, alter-
nativné lze vybrat polozku nebo zménit hodnotu otd¢enim oto¢ného ovladace. Volbu potvrd'te

tlacitkem .

Pti zadavani ¢isel 1ze jejich zvySovani nebo sniZovani urychlit drZzenim tlacitka , zatimco
se otaci oto€nym ovladacem.

18 Omezeny provoz, levd strana (ST 600S XL, ST 800S och ST 900S).
19 Omezeny provoz, prava strana (ST 600S XL, ST 800S och ST 900S).
20 Nepouzito.
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Obrazek 3.52
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21 Ruéni spusténi. Pokud se tlacitko podrzi stisknuté, ddvkovéni probihd, i pokud stroj stoji.
PouZiv4 se napf. na za¢atku v rohu pole nebo pfi kontrole ddvkovani. Pfedvolba rychlosti jizdy,
pti které se spusti ddvkovani, v programovém menu.

22 - Nastaveni mnoZstvi setého osiva, zvyseni (max. v 5 krocich, max. zvyseni 0 99 %).
- PInéni vystupniho systému pted kalibraci.

23 - Nastaveni mnozZstvi setého osiva, standardni hodnota.
- Vysevek pii kalibraci.

24 Nastaveni mnoZstvi setého osiva, sniZzovani (max. v 5 krocich, max. snizeni 0 99 %).
25 Nepouzito.

26 Nepouzito.

27 NepouZito.

28 Nepouzito.

29 Nepouzito.

30 Indikdtor alarmu.

31 Elektricky jistic. Elektricky jisti¢ vynulujte stlacenim tenkym pfedmétem, napi. perem.
32 Cislo souédstky Fidicf stanice.

Displej
Prvni fadek zobrazuje vysevek v kilogramech na hektar, druhy fadek zobrazuje otacky ventilatoru

@ , tiet{ fadek zobrazuje pocitadlo plochy E nebo tachometr
Ctvrty fadek zobrazuje vybrany program vytvéieni kolejovych fadka a aktudlni pozici v sekvenci.
Alarmy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symbolu (!) zndzornuje pocet alarmi. Podrob-

nosti o alarmu zjistite stisknutim tlaéitka . Alarmy se potvrdi stisknutim tlacitka

3242 Funkce
Spusténi kridlovych sekci
Viz také ,,3.3 RozloZeni a sloZeni kridlové sekce“ na strane 17.
Pti skladani nebo rozkladani kiidlovych sekci secich jednotek musi byt diskové dstroji i seci jed-
notky ve spravné vySce. Stisknéte tlacitko (na displeji se pod tlac¢itkem zobrazi symbol
A _F
iy
Spust'te seci stroj a diskové ustroji na zem. Soucasti zvedejte, dokud se automaticky nezastavi ve
. . o 48
spravné poloze. Symbol se nyni objevi pod symboly diskového tstroji a seciho stro-
je L
! Pokud se symbol nezobrazi, diskové dstroji nebo seci jednotky se musi zvednout nebo
spustit podle zobrazenych Sipek, ﬁ nebo @ . Nastavujte vysku, dokud se neobjevi .
Kiidlové sekce 1ze nyni rozloZit nebo sloZit. Po ukonceni tikonu stisknéte tlaéitko nebo
tlacitko pro ndvrat do hlavniho menu.
04.05.2012
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Automaticky postup
Ridici stanice obvykle pracuje v rezimu tzv. automatického postupu. Znamena to, Ze se postupuje

brazdami v cyklu vytvafeni kolejovych mezifadkli a znamendky se po dokonceni kazdé brazdy

prepinaji. Funkci automatického postupu lze zablokovat stisknutim tla¢itka @ . Je-1i auto-
maticky postup blokovan, kontrolka na tlacitku sviti.

Znamenaky

Pii normélni jizd¢ se pouziva automatické prepindni znamendaku. Tisknéte tlacitko , dokud
se nerozsviti zelend kontrolka. Postup znamenaku provedete opétovnym stisknutim tlacitka.

Pouzijte tlacitko manudlniho vybéru znamendkd. Vybirat I1ze mezi obéma znamenaky sk-
lopenymi, levym vyklopenym znamendkem, pravym vyklopenym znamendkem a obéma vyk-
lopenymi znamendaky.

Nizky zdvih a plny zdvih
Pfi nastaveni vysky nizkého zdvihu, viz ,,3.24.3 Programovdni“ na strané 61.

Tlacitkem Ize prepinat mezi nizkym zdvihem a plnym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka
ukazuji, ktera funkce je zapnuta. Pii seti pouzijte nizky zdvih. Tim pfedejdete tomu, aby se stroj
zdvihal pfili§ vysoko, a umoznite spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati.

Pozndmka!Stroj v poloze nizkého zdvihu se nesmi obracet.

Je-li potfeba stroj zdvihnout, napiiklad kdyZ je v brazd¢ piekazka nebo kdy?z je tieba stroj obratit

a naplnit zasobnik osiva, nezapomente nejprve stisknutim tlaéitka @ vypnout funkci auto-

matického postupu. Potom stisknutim tladitka pfepnéte na plny zdvih. Nynf Ize stroj zdvih-
nout do maximdlni vysky.
KdyZ uvédite stroj do polohy, ve které byl pied pferuSenim price, zapnéte stisknutim tlacitka

prepindni automatického postupu vytvareni kolejovych fadkd a znamendkt a stisknutim

tlacitka vrat'te stroj do reZimu nizkého zdvihu.

Kontrolka vlevo od tlacitka blika, pokud je piepina¢ nizkého zdvihu aktivni.
Omezeni zdvihu

Funkci omezeni zdvihu pouZzijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendky bez zdviZeni stroje z

brazdy, napt. pfi mijeni stoZaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovladaci pakou hydraulick-

€ho rozvadéce zdvihnéte znamenak. Jedno stisknuti tlacitka nebo prepind mezi niz-

kym a plnym zdvihem. Ridicf stanice si pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pfed aktivaci omezeni
zdvihu.
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Vytvareni kolejovych radki
Vybrany program vytvaieni kolejovych fadkl se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco
sekvence aktudlni brazdy se ukazuje v pravé dolni ¢asti.

Drzte stisknuté tlaéitko@ , dokud se nevybere ¢islo programu vytvareni kolejovych tadk.

Vyberte pozadovany interval fadkti pomoci oto¢ného ovladace a potvrd'te stisknutim . Stisk-

nutim pokracujte k poZadované pocatec¢ni hodnoté.

vsoo2

Program 31 se pouZiva k zadan{ uZzivatelsky definovaného programu vytvareni kolejovych fadku.

DrZte tlacitko @ stisknuté, dokud se nevybere ¢islo programu vytvareni kolejovych radkd.

Program 31 vyberte ovladac¢em a potvrd’te vybér stisknutim . Nejprve v levé ¢asti menu vy-
berte poZadovany pocet sekvenci v cyklu vytvaieni kolejovych fadkt. Potom v pravé ¢asti menu
vyberte, ve kterych sekvencich se maji d€lat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpravo. Stisknutim

pokracujte k poZzadované pocatecni hodnoté.

Nastaveni setého mnozstvi (volitelné)
Nomindlni hodnota a procentni zména je zaznamenana v kalibraénim menu.

Nastaveni setého mnozZstvi se provadi pomoci tlacitek — —. .
pfedstavuje zvySeni setého mnoZstvi podle vybéru kalibrace, zatimco omezuje seté

mnoZstvi podle vybéru kalibrace a tlacitko vraci standardni hodnotu. (Max. v 5 krocich,
max. zvyseni/sniZzeni o 99 %)

Vypnuti poloviny stroje (ST 600S XL, ST 800S, ST 900S)

L)
Stisknutim tlacitka vpravo nebo vlevo lze vypnout piisun osiva do pravé nebo levé
poloviny stroje. Kontrolky ukazi, zda je aktivovdno vypnuti poloviny stroje.
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Kalibrace

Stisknéte pro vstup do kalibra¢niho menu. Viz ,,Obrazek 3.53%. Pokracujte podle oddilu
,,.3.22 Kalibrace mnoZstvi ddvkovaného osiva“ na strané 48.

(% 200 ke/Ha) (1 Prestart + )
+/~ 10 7, 5
Calibrate 2 Fill bas A
3 Pulses ---—-—-
4 Bas | 95,60 ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept o
J 7 Reject « )
Obrazek 3.53
Alarmy

Pti alarmu svitf Cerveny indikéator symbolu alarmu (30) a zni bzucdk. (Signdl miZete zrusit v pro-
gramovacim menu. Viz ,,3.24.3 Programovdni‘ na strané 61.)
Zobrazi se symbol (!). Nékolik symbolti (!) znamen4, Ze doslo k vice neZ jednomu alarmu. Stisk-

nutim tlacitka zobrazite na displeji popis alarmu. Alarmy se potvrdi stisknutim tlacitka

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi pocet vyskytl alarmu a znf bzucdk. Chcete-li

potvrdit, Ze registrujete alarmy, stisknéte . Jsou-li v§echny funkce v poradku, alarmy zmizi
po zahdjeni seti.

Najednou miiZete potvrdit vice alarmt. Stisknéte tlacitko a potom stisknéte .

Informace

Stisknéte pro vstup do informac¢niho menu. Mezi strankami se listuje pomoci oto¢ného ov-
ladace. Pokud se na fidici stanici zaroven objevi alarm, zobrazi se nejprve text alarmu.

h =
]
Informa¢ni menu zobrazi: pocitadlo oseti (kg), ™ , pocitadlo plochy (ha), , sezénni

pocitadlo plochy (ha), @, pocitadlo celkové plochy (ha), , tachometr (primérnd rychlost

v km/h), , a pocitadlo celkovych hodin (h), Q

Celkové pocitadlo plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.

Ostatn{ pocitadla miiZete vynulovat, pokud nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno ,

a potom stisknete @

Jako posledni jsou v menu uvedeny informacni texty. Nasledujici texty mohou platit pro tento
stroj:

- Pfepinac nizkého zdvihu zapnut.
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3243

Programovani

Zarizeni fidici stanice bylo ve vyrob¢ Viderstad nastaveno podle typu a velikosti stroje, se kterym
se dodava. Pokud se fidici stanice vynuluje, musi se znovu zadat nastaveni.
V tomto pripad¢ lze také upravit néktera nastaveni, napt. prodlevy alarmu, méfeni plochy atd.

Programovaci menu oteviete stisknutim a podrZenim tlacitka a sou€asnym zapnutim
hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiz fidici stanice zapnutd, pfepnete se do programovaciho menu stisknutim tlacitka

na 5 sekund. Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do rezimu jizdy, vyberte z posu-

vného seznamu posledni menu: J Potvrd'te stisknutim .

K vybéru pozadovaného menu pouZzijte oto¢ny ovlada¢. Vybrané polozky se zvyrazni na tmavém

pozadi. Vybér potvrd'te stisknutim a pak vyberte nebo zmeéiite hodnotu vybrané poloZzky.

Hodnotu ¢i vybér potvrd’te stisknutim .

Menu:

Jazyk. Vyberte jazyk poZzadovany pro ndpovédu, texty alarmu atd.

1 ©

2 aa Typ stroje. Vyberte ,,.ST 4-600%, ,,ST 600XL* nebo ,,ST 8-900“.

3 1 Predni naradi. Zvolte SystemDisc, SD+CB nebo Crossboard. JestliZze chcete ¢elni naradi
zmgénit, stisknéte tlacitko A a otdcejte kruhovou stupnici pro vybér

4 EFS GPS, ano/ne. Viz ,,3.24.5 GPS (Globdlni pozicni systém)‘ na stranée 64.

VL X o £y . P p .- P p .
5 ™.k Pocet pulsil na otacku, ziskany z pohonu ddvkovaci jednotky. Vychozi nastaveni: 360.

6 ®Sériové &islo. Zde zadejte sériové &islo stroje. Cislice vyberte ovladatem a pokraduijte

stisknutim .

7 | | Sitka stroje. Zvolte 4,0m, 6,0m, 8,0m nebo 9,0m

8 % Ru¢ni spusténi. Zde vyberte zamyslenou rychlost jizdy, kterd se aktivuje pfidrzenim

tlacitka (Pocatecni prisun, pokud se zac¢ind se setim v rohu pole atd., plati pouze u hy-
draulického piisunu)

SEE.

9 ’?K Nastaveni zpozdéni zvednuti. Zakladni nastaveni je 0,0 sekund.

nE

Ea
10 ~-~-* Pocet pulsii radaru na ujety metr. Zdkladni nastaveni je 99 na metr.
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11 @ﬂ) AUTO Automatick kalibrace. Zmé&ite danou vzdélenost (alesponi 100 m). Stisknutim

v pocate¢nim bod¢ vynulujte pocitadlo pulst. Projed’te vybranou vzdélenost se strojem
spusténym do seci polohy. Pulsy se pocitaji na displeji. Zadejte ujetou vzdalenost v metrech.
Ridici stanice nyni vypocitd pocet pulsti na metr ujeté vzdéalenosti a automaticky upravi tuto

hodnotu na obvod kola v nabidce 10. Stisknutim vyberte OK.

12 ‘ﬂT LOW-LIFT. Nastaveni trovni nizkého zdvihu.

A Oto¢nym ovlada¢em vyberte hodnotu, kterou chcete zménit. Seci jednotky 1 nebo disk-

",
ové ustroji L

B Stisknéte .

C Pomoci hydrauliky piesuiite seci jednotky nebo diskové dstroji do pozadované tirovné nizkého
zdvihu.

D Stisknutim uloZte nastaveni.

E Opakovanim od kroku A nastavte jednotky nebo diskové ustrojf, které pfedtim nebyly nastave-
ny.

F Pfi nastaveni hodnoty, kterd je mimo tovarné nastaveny limit, aktivuje fidic{ stanice alarm a
hodnota nebude uloZena. Opakujte postup nastaveni od kroku A.

G Prejdéte na fadek OK/ESC. Stisknutim potvrd’te nastaveni. Stisknutim zruste

nastaveni.

13 Doba prodlevy alarmu. Vyberte dobu prodlevy (v sekundach), kterd uplyne mezi pfijetim
signalu alarmu z rota¢niho snimace seciho stroje a vyslanim vizudlniho a zvukového alarmu
do fidici stanice. Alarm by mél byt mirné zdrzen, aby nedochazelo k hlaSeni alarmu pii nizkych
rychlostech. Presto by vSak doba zdrzeni méla byt co nejkratsi, aby umoZnovala i nahld kratka
preruSeni. Vychozi nastaveni: 2,0 sekundy.

)

14 Otacky ventilatoru, seci ventilator, horni hladina alarmu. Vychozi nastaveni: 4500 ot/
min

15 l@ Otacky ventilatoru, seci ventilator, dolni hladina alarmu. Vychozi nastaveni: 2900 ot/
min

16 )

Bzucdk, Zap/vyp
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oyl

17 s Preemergentni znamenak, Ano/ne

W

18 #w Postranni znamendk jako preemergentni znamendk, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano®, bude
bo¢ni znamendk vytvaret stopu ve stiedu pfedchozi brazdy, pokud tato brazda byla kolejovym
mezifadkem.

K
19 ::JZésobnfk osiva Bio, Ano/ne

20 I D Je moZné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno. Ovlada¢em zadejte pismena a

¢islice a pokracujte stisknutim .

] Nastaveni kontrastu displeje. Ovlada¢em nastavte kontrast mezi 0 % (svétlejsi) a 100 %
(tmavsi). (Toto nastaveni je k dispozici pouze pro fidici stanici s vyr. ¢. 428030 a s programem
verze 1,01 nebo vysSim.)

21

22 J OK. Stisknutim tlacitka dokonc¢ite programovani a vrétite se do rezimu jizdy.
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3244 Malé dalkové ovladani

v
Obrazek 3.54

Jednotka délkového ovladani je pfipevnéna na levé stran¢€ zasobniku osiva. Slouzi jako vypomoc
pri kalibraci, viz ,,3.22 Kalibrace mnoZstvi ddvkovaného osiva“ na strané 48. Upozoritujeme, Ze
toto dalkové ovladani je funkéni pouze v piipade, kdy je fidici stanice v kalibra¢nim reZimu.

Popis funkci

.

.
= o )
2 Piisun osiva béhem kalibrace.

PInéni ddvkovactho systému pied kalibraci.

3245 GPS (Globalni pozi¢ni systém)

Ridicf stanice Viderstad Ize piipojit k systémaim GPS ,Fieldstar” a ,,Agrocom®. Vice informaci o
téchto systémech vam poskytne spolecnost Viderstad-Verken AB.

3246 Nahrani nového softwaru.

Aktualizace softwaru muZete do Control Station stdhnout z pocitace pripojeného k internetu.
Pottebujete k tomu specidlni propojovaci kabel (objednaci ¢. 428017). MiZete si jej objednat u
spole¢nosti Viderstad-verken AB.

Postupujte takto:

1 Navstivte domovskou stranku spole¢nosti Véderstad na adrese http://www.vaderstad.com.

2 Kliknéte na “Aftermarket” a “Downloads” pro stazeni instala¢niho programu pro aktualizaci
VCS na Vasem pocitaci.

3 Ujistéte se, Ze je pocitac pfipojen k internetu. Spust'te novy program a postupujte podle pokynt
na obrazovce. Vytvareji a/nebo aktualizuji se soubory. Na ploSe pocitace se také vytvoii
zastupce programu ,,VCS aktualizace®.

4 Dvakrat kliknéte na ikonu "VCS update” a postupujte podle pokynd.
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325 Vytvareni kolejovych radku
3251 Nastaveni vytvareni kolejovych fadku
S modelem ST 400 lze umistit kolejové mezifddky do 8, 12, 16, 20, 24 m a tak déle.
S modelem ST 600 lze umistit kolejové mezitddky do 12, 18, 24, 30 m a tak dale.
S modelem ST 800 lze umistit kolejové mezitddky do 16, 24, 32, 40 m a tak dale.
S modelem ST 900 lze umistit kolejové mezitddky do 18, 27, 36, 45 m a tak ddle.

Stopy se tvoii vZdy symetricky na obou strandch od stfedu stroje. Stroj se doddva s nastavenim na
dva nebo tfi vynechané fadky. Pfed ovéfenim nebo zménou Sitky stopy kola se podivejte na
,,3.17.1 Nastaveni Sirky stopy, stroje s odstupem secich botek 125 mm* na strané 42.

Podrzte tlacitko @ , dokud se neoznaci ¢islo vybraného programu vytvareni kolejovych
fadkt. Vyberte poZadovany interval fadkti pomoci otocného ovladace a potvrd'te stisknutim

. Stisknutim pokracujte k pocatecni hodnoté. Viz také ,,3.24.2 Funkce“ na strané 57.

Pokud kontrolka 6 sviti, kolejové fadky se budou vytvéret. Pro tspésné vytvareni kolejovych
radku je dulezité vytvareni kolejovych fadkd napldnovat pted zahdjenim prace .

Priklad: Umisténi kolejovych fadka strojem ST 600. Nastavte voli¢ ndsobku na 4 (24/6 = 4).
Postupte k pocatecni hodnoté 2.

ST 400/4 m
ST 600/6 m
ST 800/8 m
ST 900/9 m

ST 400/8 m

ST 600/12 m
ST 800/16 m
ST 900/18 m

ST 400/12 m
ST 600/18 m
ST 800/24 m
ST 900/27 m

7//%
2

ST 400/16 m
ST 600/24 m
ST 800/32 m
ST 900/36 m

ST 400/20 m { X

ST 600/30 m
ST 800/40 m

ST 900/45 m

Obrazek 3.55
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Tabulka 3.3 Nejpouzivanéjsi systéem znaceni kolejovych radka u stroje ST 600.

Sitka, znaéeni Program Pocate¢ |Poznamky

kolejovych kol. radku ni hod-

meziradka nota

12m 2 1 Prvni kolo se o polovinu ptekryva s dal§im kolem.*
18 m 3 2

24 m 4 2 Prvni kolo se o polovinu piekryva s dal§im kolem.*
30m 5 3

36 m 6 3 Prvni kolo se o polovinu piekryva s dal§im kolem.*

*B&hem prvnich dvou kol 1ze ddvkovani omezit o 30 %. Nezapomeiite pted tfetim kolem davk-
ovani vynulovat.
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3.26 Hydraulické brzdy (prislusenstvi)

3.26.1 Obecné

Stroj ST 400-900 S miZe byt vybaven hydraulickymi brzdami. Stroj se brzdi pomoci ¢tyt brzdo-
vych vélcti na vnéjsich kolech ve stfedni ¢asti. Systém je vybaven také nouzovou brzdou, kterd se
aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru. Nouzovy systém je tvofen nadrZi, ventilem a vodic¢em pfi-
pojenym k traktoru.

3.26.2 Pripojeni a jizda

Max 150 bar

1

Obrazek 3.56

1 Prfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce traktoru. Pamatujte si, Ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedalem traktoru a vytvari
maximalni tlak 150 bar. Vodi¢ pfipevnéte na vhodné misto na traktoru. Ujistéte se, Ze se vodic¢
nemuze zamotat.

Ujistéte se, zda je ventil nouzové brzdy v poloze A.

3 Seslapnéte brzdovy pedal a drzte jej seSldpnuty, dokud tlakomér na zavésné listé stroje neukdze

120 - 140 bar.

4 Stroj je nyni ptipraven k jizdé.
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3.26.3 Parkovani

Obrazek 3.57

Stroj vZdy parkujte na pevném a rovném povrchu. Pii aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1
2
3

68

Pfipojte brzdové spojky k traktoru.

Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

Zavtete jehlovy ventil (A) na ventilu. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi ventilem a brz-
dovymi valci.

Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).
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3.26.4 Odvzdusnéni brzdového systému

e
1T &= T =4

Obrazek 3.58

Po provedeni idrZzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi odvzdus$nit brzdovy sys-
tém, neZ ho bude mozZné pouZit.

1 Olej, kterym se doplituje systém, pochazi z traktoru.
2 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k traktoru a aktivujte brzdy.

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle piipojek brzdového potrubi
na kazdém zabrzdéném kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdéale od
A hlavniho vélce (tj. kolo nejdéle na pravé stran¢) a pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé
stran¢, dokud z potrubi neunikne vSechen vzduch. Pfipojte k hlavici prithlednou hadici a nechte
vytéci nadbytecny olej do vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite Zadné dalsi vzduchové bubli-
ny, zavfete hlavici.

3.26.5 Vyména soucasti brzdového systému

POZORI!Pii nespravné manipulaci mtze vzniknout riziko, Ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by
m¢ély. Méte-li pochybnosti, obrat'te se na odborného servisniho technika.

Brzdové vilce, brzdové Celisti a brzdové valce brzdového systému se Casem opotiebuji. Pfi vyme-
n¢ se musi vymenit celd soucast.

POZOR!Brzdové celisti se nesmi ménit jednotlive. Musi se vyménit vSechny soucasné. Totéz plati
pro vyménu brzdovych valct, které se také musi vymenit soucasne.
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3.27 Pneumatické brzdy (prislusenstvi)

3.27.1 Obecné

Stroj ST 400-900 muiZe byt vybaven pneumatickymi brzdami. Pneumaticky brzdovy systém se
sklad4 z tlakového potrubi vedouciho k olejovému vélci, kde se pfendsi tlak prostiednictvim brz-
dové kapaliny do brzdového bubnu. V hydraulické ¢asti se musi pouZivat mineraln{ olej pro hyd-
raulické systémy typu GL-4. Po dodédn{ od vyrobce je systém naplnén olejem Ate LHM PLUS.

3.27.2 Pfipojeni hadic brzdového systému

! Potrubi stlaceného vzduchu ma ¢ervenou piipojku a musi se pripojit k cervené spojce traktoru.

! Ovladaci potrubi ma Zlutou piipojku a musi se piipojit ke Zluté spojce traktoru.

3.27.3 Aktivace parkovaci brzdy

Obrazek 3.59

Pfi aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

1 Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkdm traktoru, jak je popsdno vyse.
2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

3 Zavriete jehlovy ventil (A) na hlavnim pistu. Tim se uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim
pistem a brzdovymi valci.

! AZ budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).
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3.27.4 Denni adrzba

A

=\ @",‘Hw\:‘r
i

Obrazek 3.60 Obrazek 3.61

1 Vypust'te kondenzovanou vodu ze zasobniku stlaceného vzduchu. Oteviete vypoustéci ventil
(B) na spodnf strané zdsobniku.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (C) na hlavnim pistu. M¢la by byt mezi znackami Max a
Min na nadrZi. Je-1i hladina piili§ nizka, dopliite nddrZ minerdlnim olejem GL-4 nebo ekviva-
lentnim typem pro hydraulické systémy.

A POZOR!Musi se pouZit minerdlni olej GL-4 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi té€snéni v systému.
3.275 Udrzba

1 Zkontrolujte hladinu oleje. V piipad¢ potfeby dopliite novy olej. PouZijte mineralni olej GL-4
nebo ekvivalentni typ.

2 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vilce, zda nejsou poskozené a neunika z nich
kapalina.

3 Pokud je brzdéni pomalé, podle potieby rozeberte, umyjte a vysuste filtry.

Obrazek 3.62

04.05.2012
ver.3 71



Pokyny a nastaveni

3.27.6 Odvzdusnéni brzdového systému

Obrazek 3.63

Po provedeni idrZzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi odvzdus$nit brzdovy sys-
tém, neZ ho bude moZné pouZit.

1 Doplite nddrz (A) olejem aZ po znacku Max.

2 Pfipojte k hlavnimu pistu odvzdu$itovaci nastroj (max. 1 bar),
nebo
pfipojte k traktoru potrubi stlaceného vzduchu nebo ovladaci potrubi a aktivujte brzdy,
nebo
pfipojte potrubi stlaceného vzduchu k vnéj§imu zdroji stlaceného vzduchu (max. 6 bar).

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle piipojek brzdového potrubi
na kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdéle od hlavniho valce
A (tj. kolo nejdale na pravé stran¢) a pokracujte odvzduSnénim kol na levé a pravé strang, dokud
z potrubi neunikne vSechen vzduch. Pfipojte k hlavici pruhlednou hadici a nechte vytéci nad-
byte¢ny olej do vhodné naddoby. AZ v hadici neuvidite Zddné dalsi vzduchové bubliny, zaviete
hlavici.

POZOR!Jestlize se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpeci zavzdusnéni
systému.
3.27.7 Vyména soucasti brzdového systému

POZOR!Pii nespravné manipulaci mtze vzniknout riziko, Ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by
mély. Mate-li pochybnosti, obrat’te se na odborného servisniho technika.

Hlavni pist, brzdové vélce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji. Pfi viyméné
se musi vymé&nit celd soucdst.

POZOR!Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vyménit vSechny soucasnég. TotéZz
plati pro vyménu brzdovych valct, které se také musi vymeénit soucasné.
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42

422

Jizda

Nastaveni a zvedani seciho stroje v brazdach

A Pii spousténi stroje do pracovni polohy se do pracovni hloubky dostane nejdiive diskové
ustroji, potom seci jednotky a nakonec znamenaky.

! Podrzte hydraulickou paku pro sniZeni polohy n¢kolik sekund, dokud se na secich botkach ne-
dosahne pozadovaného tlaku. U traktord, vybavenych pakami s nastavitelnou dobou proudéni,
vyberte trvani 10 sekund.

B Pii zvedani stroje se nejdiive zvedne diskové tistroji a po ném se zvednou seci jednotky do
vysky nizkého zdvihu. Znamendaky se sklopi také.

Vypinani poloviny stroje

Automatické vypinani poloviny stroje

Stroje ST 600S XL, ST 800S, ST 900S zahrnuji vypinani poloviny stroje jako funkci na Control
station, viz také Vypindni poloviny stroje ” Vypnuti poloviny stroje (ST 600S XL, ST 800S, ST
900S)” na strani 59.

4.2.2Mechanické vypinani poloviny stroje

Stroje ST 400S a ST 600S jsou vybaveny mechanickym vypindnim poloviny stroje. Pfivod osiva
do poloviny secich hadic mtizete vypnout otocenim krytu distributoru a jeho nastavenim do pravé
polohy. Je dulezité ujistit se, které hadice byly uzavieny, to znamend zkontrolovat davkovani
osiva, viz oddil ’3.24.1 Popis funkci” na strani 55.

Poznamka!Pokud se polovina hadic vypne, na Control Station se musi omezit divkovani osiva
na 50 %, aby byla na celém poli hustota osevu stejnd, viz”’3.22 Kalibrace mnoZstvi ddvkovaného
osiva” na strani 48. Po pfesunuti krytu zpét do polohy plné Sitky osevu nezapomeiite mnoZstvi
dodavky osevu resetovat.
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Obrazek 4.1

Viz ,,3.14 Nastaveni hloubky seti* na strané 36 a ,,3.15 Nastaveni tlaku seci botky“ na strané 38.

vvvvvv

seti.

Pouzitou hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu ptidy a stavu ornice
v danou dobu. M¢lké seti vyZaduje velice dobré podminky pro kli¢eni z hlediska vlhkosti a jemné
ornice, napiiklad v naplavenych ptidach. Seti pfili§ hluboko mtiZe zptisobit slabsi drodu.

Na polich s proménlivym typem pidy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili
spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tieba nastavit tak, aby bylo osivo vloZeno do vlhké pudy, ale ne pfili§ hluboko.
Spravna piiprava ptudy pied setim je pii vytvareni dobrych podminek pro kli¢eni zasadni.

Hloubka seti by se méla v prubéhu dne pravideln¢ kontrolovat. Pokud mozno by m¢la probihat
kazdou hodinu. Hloubku seti kontrolujte mezi stopami kol traktoru, ve stopé kola traktoru a za le-
vou a pravou kiidlovou sekci. Pokud se hloubka seti pod kiidlovymi sekcemi 1isi od hloubky pod
stiedni sekci, zkontrolujte a nastavte hydraulicky systém, viz ,,3.13 Nastaveni odlehceni ndpravy
na strané 35 a ,,3.15 Nastaveni tlaku seci botky na strané 38. To mimo jiného plati i pro
odlehceni ndpravy a preneseni zatiZeni na kiidlové sekce. Pti praci na t€Zkych ptidach by mohlo
pridavné naradi vyzadovat vétsi odlehéeni napravy. Pii seti malych semen do lehké pidy mize
byt nutné mensi odlehceni ndpravy.
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44  Kontrola davkovani osiva
Obrazek 4.2
Dévkovani osiva by se mélo kontrolovat ve stejnou dobu jako hloubka seti, tedy asi jednou za
hodinu.
Zvednéte seci jednotky a diskové tustroji do vySky nizkého zdvihu. Nésledné ptepnéte do plného
zdvihu.
Spust'te ventilator. Stisknéte na n€kolik sekund nebo na fidic{ stanici. Opust’te trak-
tor a podivejte se, zda ddvkovani osiva pracuje. Tento postup opakujte, pokud nenf jisté, zda osivo
postupuje.
Zacnéte se zapnutym vytvafenim kolejovych mezitadkl, kdy by mély sit vSechny botky, mimo
botek uzavienych z divodu vytvareni kolejovych mezitddkl. Pokracujte v kontrole funkce vyt-
vareni kolejovych mezifadkd a presvédcte se, zda tyto botky davkuji osivo.
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5 Udrzba a servis

5.1

Obrazek 5.1

Obrazek 5.2

Pozndmka!Pfi provadéni jakékoli servisni prace musi byt seci stroj bezpeéné podepfen na sto-
A janech, protoZe hrozi nebezpeci tirazu rozdrcenim.

Pokud je potiebny servis secich jednotek, nejprve je vzdy zajistéte podpérami. Zcela zvednéte seci
jednotky a opfete opéry o trubku ramu, ktery jednotky zveda, podle ,,Obrazek 5.1°. Pamatujte, Ze
pro kazdou sekci pottebujete nejméné jednu podpéru (stfedova sekce a dve kiidlové sekce).

Pokud je potiebny servis diskového ustroji, nejprve vZdy zajistéte podpérami sekce pomocného
naradi. Zcela zvednéte pomocné naradi a umistéte podpéry podle ,,Obrazek 5.2. Pamatujte, Ze
pro kazdou sekci potfebujete nejméné jednu podpéru (stfedova sekce a dve kiidlové sekce).

! Ujistéte se, Ze povrch pod podpérami je dostateéné pevny.

Zajistéte, aby pred opravami hydraulického systému byly kiidlové sekce vZdy rozloZzeny a aby
byly seci jednotky a diskova tstroji na zemi.
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Obrazek 5.3

!

!

Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je tidrzba, kterou mu vénujete.

Nez vyjedete, zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubli a matic. Béhem sezény pravidelné kontrolu-
jte, zda se matice a Srouby opotifebenim nepovolily a kontrolujte opottebeni kloubli a mon-
taznich bodt hydraulickych pista.

Po kazdych 10 az 15 km jizdy na silnici dotdhnéte matice na obou kolech na kazdé stran¢ cen-
tralni jednotky. Matice dotahujte podobné¢ jako po vymén¢ kol. Matice kol musi byt pevné
dotazeny a zkontrolovany momentovym klicem.

Utahovaci moment: 330 Nm (33 kpm).

Fr ot

Obrazek 5.4

!

Srouby a matice tvoiici pohyblivé spoje se nesmf piili§ utahovat, aby se dily mohly vzdjemng
pohybovat.

Hydraulicky systém obvykle nepotiebuje Zadnou udrzbu, ale kontrolujte, zda nedoSlo k
poskozeni hadic a spojek.

Potfebujete-1i pracovat s hydraulickym systémem, nezapomeiite pfedem odstranit necistoty!
Ocistéte soucdsti Cistym papirem nebo hadrem. Soucésti pokladejte na €isty povrch (ne piimo
na pracovni stil). Pfed sestavenim dily oplachnéte, napt. odmastovacem.

VZdy po ¢isténi stroje, nebo pokud jej nebudete pouZivat delsi dobu, promazejte ¢i naolejujte
pistni tyce.

Pred dlouhym uskladnénim namazte galvanicky pokovené a chromované povrchy mazivem.

Pro zachovani vysoké kvality sectho stroje pouZivejte vZdy origindlni ndhradni dily Véiderstad.
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Obrazek 5.5 Obrazek 5.6

V pravidelnych intervalech a na konci sezony kontrolujte, zda v hadicich semenovodi nebo vystu-
pech secich hlav nezistaly zbytky osiva. Soucasné kontrolujte i Cistotu a funkci jednotek znacen{
kolejovych mezitadkda.

Na konci sezény vycistéte zdsobniky osiva, kartidce na fepkova semena, ddvkovaci jednotku a
vSechny blizké soucésti. Zkontrolujte, zda v semenovodech a pfidruZenych vzduchovych hadicich
nezustaly zbytky osiva.

Uvédomte si, Ze zbyld semena mohou vyrist a zablokovat seci a vzduchové hadice. Osivo mtize
také pfitahovat hlodavce, ktef{ mohou stroj poskodit.

Pred zacatkem sezény vycistéte prihledné kryty na secich hlavach.

Nechte na chvili pustény ventilator, aby se cely systém vysusil.
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531 Davkovaci jednotka a kartaée na fepkova semena
' oy
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Obrazek 5.7 Obrazek 5.8
Vnitini ¢ast davkovaci jednotky se musi pravidelné ¢istit a kontrolovat opotiebeni plastovych a
gumovych dild. Zvlast dilezZité je zajistit, aby se piimési neusazovaly ve Zlabcich, a
nezmensSovaly tak jejich kapacitu.
Kryt se stupnici ma ve spodni ¢asti odvodnovaci otvory, a pokud se ddvkovaci jednotka nastavi
témer na nulu, Ize jej vyplachnout.
V ptipad¢ potieby ocCistéte zevniti priuhledny kryt ptevodu.
Zkontrolujte, zda se klapky komorového kola nezadiraji, ale Ze pfi nulovém a vy$$im nastaveni
leZi proti spodni Casti.
Zkontrolujte kabelaz.
Kartace na fepkova semena
Pti nastavovani a set semen olejnatych plodin se musi kartdc¢e na fepkovd semena zkontrolovat a
v piipadé potieby vycistit. Zkontrolujte, zda se kartdce na hiidelich lehce otaceji. Kartice na
fepkovd semena se nesmi mazat.
54  Ulozeni stroje
Pokud se stroj nepouziva, mél by byt uskladnén pod stfechou. To je dileZité zejména od doby,
kdy stroje obsahuji elektronické komponenty. Elektronické komponenty jsou vysoce kvalitni a vI-
hkost je obycejné neovlivni, ptesto vSak doporucujeme, aby byl stroj uloZen pod sttechou. Ridic{
stanice by méla byt pies zimu a mimo sezénu uloZena pii pokojové teploté.
Lesklé dily, jako napf. pistni tyCe a nosné dily, by se mély na zimu natfit mazacim tukem nebo
olejem.
Ujistéte se, Ze je seci stroj peclivé vyc€istény. Vyprazdilovaci otvory nechte oteviené a odpojte vz-
duchové hadice od trubice ejektoru, aby se zajistilo vétrani.
Pred ptichodem mrazu se seci stroj ° musi zaparkovat ve vytdpéné budové, aby si seci hadice
udrzZely pruZnost.
04.05.2012
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55 Mazaci body

Dbejte na bezpecnost! Nelehejte si pod stroj. Promazdavejte stroj shora nebo jej bezpecné
podepiete podpérami. Viz ,,5.1 Zajisténi seciho stroje pri servisu“ na strané 76.

Mazani provadéjte podle ,,Obrdzek 5.9 “ na strané 80 a ,,Tabulka 5.1 Mazaci body a mazaci in-
tervaly“ na strané 81 dvéma az tfemi stisky pistu maznice.

Obrazek 5.9
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Tabulka 5.1 Mazaci body a mazaci intervaly

Mazaci body Interval mazani Pocet
500 ha za sez6nu 400 600 800 900

A |Znamendky X 6 6 6

B |Zavésy, Cepy kiidlovych sekci X 4 4 4 4
C Lozisko zvedaciho ramene, zadni X 8 8 12 12
D  |Soubézna tahla diskového ustroji X 6 6 6 6
E  |Napindky X 8 12 12 12
F Napindky, ptfedni X 12 12 12 12
G  |Napinédky, zadn{ X 6 6 6 6
H |Naboje kol, podptirné kola X 8 12 16 18
I Néboje kol, seci jednotky, vyrobni ¢éisla -126 | X - 48 - -

Poznamka!Na brzdénych strojich se ¢tyfi naboje brzdy na nosnych loziscich kola nesmi mazat.

Promazte vSechny mazaci body podle danych mazacich intervali a vzdy azZ po myti tlakovou

vodou.

Nikdy nestiikejte vodu piimo na loZiska! T€snéni se mohou pfi pouZiti vysokotlaké vodni trysky
snadno poskodit, coZ by vedlo ke korozi kulickovych loZisek.

PromaZte na konci kazdé sezény.
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5.6 Vymeéna naboje kotouce

Obrazek 5.10 Obrazek 5.11
POZOR!Ujistéte se, ze pridavné naradi fadné spociva na pevnych podporach. Potfebujete-li pra-

covat s loZisky, zajistéte, aby se do nich nedostaly necistoty!

Demontaz
Odstrante ochranny kryt (A) na strojich se sériovymi ¢isly (-214), viz “Obrazek 5.10”. OdSroubuj-

te matici (B). Nyni mtiZete sejmout loZisko z osy hiidele.

Instalace nového naboje
Nasad’te na osu hiidele ndboj a O-krouzek podle zndzornéni na “Obrazek 5.10” (-214) nebo

“Obréazek 5.11” (215-). Nasad’te novou matici a utdhnéte ji momentem 285 Nm. Na stroje se séri-
ovymi Cisly (-214) nainstalujte novy ochranny kryt.

57  Vymeéna disku
A Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepien na stojanech.

K vyméné diskti pouZijte ra¢nu nebo nejlépe utahovak matic. Otocte diskem tak, aby zcela plocha
strana byla obracena smérem k seci botce.

Poznamka!PouZivejte rukavice — disky maji ostré okraje.

V ptipad¢ potieby nastavte botku, viz,,3.16 Nastaveni secich jednotek* na strané 39.
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Vyména tésnéni hydraulickych valcu

YV 7
ZN

Obrazek 5.12

Pozndmka!Bé&hem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové sekce a stroj ro-

zloZeny, aby nebyl v hydraulickém systému zZadny tlak. Pfed viménou tésnéni valce ze stroje zce-

la vymontujte.

Vyména tésnéni na hlavnim a vedlejSim pistu

Postup plati pro systém zvedanf{ a systém piediazenych nastroju.

A Hékovym kli¢em s nosem (B) odmontujte a odstraiite vodi¢ pistni tyce (A).

B Vytdhnéte pistni ty€ a vyméiite t€snéni. POZOR! Ddvejte velky pozor na spravnou orientaci
t€snéni.

C Zkontrolujte, zda na vloZce vélce (C) nejsou Zadné trhliny.

D Smontujte valec.

Pti viméné tésnéni by se mél hrubou latkou pielestit pretokovy kandl nebo otvor, a to v podélném
sméru pistu. Pfed zpétnou montédzi opatrné opldchnéte vélec pistu.

Poznamka!Zkontrolujte, zda je tésnéni orientovdno ve spravném sméru. V piipadé potieby
vymeéiite i tésnéni voditka pistni tyce (A).

Namontujte vélec do stroje a odvzdusnéte hydraulicky systém, viz ,,3.14 Nastaveni hloubky seti*
na strané 36.
Vyména tésnéni u dalSich pistt

Postupujte podle oddilu ,,5.8.1 Vymeéna tésneni na hlavnim a vedlejsim pistu* na strané 83.
Uvédomte si, Ze tyto pisty nemaji Zddné manZety ani pfetokové kanaly.

Odvzdusnéni hydraulického systému.

Viz ,,3.14 Nastaveni hloubky seti* na strané 36 a ,,3.6 Nastaveni pridavného ndradi* na strané
22.
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Obrazek 5.13

Odpojte od snimace elektricky konektor.
Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

3 Otacejte rucné ventildtorem, dokud nebude konec kolicku v hiideli ventilatoru pftimo pod mon-
tdZnim otvorem snimace.

4 Zasroubujte novy snimaé. Sroubujte, dokud se snima¢ nedotkne konce koli¢ku. Potom jej
vySroubujte o 1,5 otd€ky. Vzdalenost mezi snima¢em a kolickem by méla byt 1,5 mm. Do-
tdhnéte pojistnou matici.

5 Zapojte do snimace elektricky konektor.
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511 Vymeéna shimace otacek ventilatoru (353-)

B

Obrazek 5.14

Pted zahdjenim prace odpojte hydraulické hadice pohonu ventilatoru od hydraulické spojky.

1 Odpojte od snimace elektricky konektor.

2 Povolte kontramatici a odSroubujte stary snimac.
3 Povolte Srouby A a zdvihnéte kryt ventilatoru B.
4

Rukou otocte kolem ventilatoru, aby se deska indikdtoru C posunula do polohy zndzornéné na
“Obrazek 5.14”.

5 NaSroubujte na misto novy snimac. Nejprve utdhnéte snimag, aby se dotykal desky indikatoru.
Potom ho povolte o 1,5 otacky. Nynf je vzdalenost mezi snimacem a deskou indikdtoru 1,5
mm. Utdhnéte kontramatici.

6 Vrat'te kryt ventilatoru B.
Ptipojte konektor snimace.

8 Pripojte hydraulické hadice.
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512 Oprava a vyména semenovodu.
; i i @
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Obrazek 5.15

Oprava
Pokud je semenovod poskozen obrusovanim nebo piehnutim, Ize jej spojit pomoci trubice, kterd

ma pro hadice o priméru 32 mm objednaci ¢islo 415397. Tento rozmér je vnéj$im primérem tru-
bice a vnitfnim primérem hadice. Prefiznéte hadici v misté ptehybu nebo poskozeni. V nezbyt-
ném piipad¢ Ize z hadice odiiznout ¢ast, pokud mozno co nejkratsi. Pokud se vaim hadice v misté
spoje zda piili§ tuhd a nemuze se pii spusténi stroje dostatecné¢ ohnout, je mozné vymeénit celou
hadici nebo pouze ¢ast pomoci dvou spojovacich trubic.

Vyména semenovodu
Pti nasazovani nebo stahovani semenovodu ze secich botek pouZijte na hadice mydlovou vodu.

Pti nasazovani nebo stahovani otdcejte hadici proti sméru hodinovych rucicek, spirdlové vyztuhy
uvnitt hadici nepatrné roztdhnou. Nahradni hadici odfiznéte ve stejné délce, jako byla ptivodni.
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514

Blokovaci zarizeni kiidlovych sekci

Obrazek 5.16

Pravidelné provétujte funkénost blokovacich zatizeni. Podle potieby je vycistéte.

Poznamka!Nikdy se nepohybujte pod zdvizenou kiidlovou sekci!

Obrazek 5.17

Po skonceni sezony je velmi dileZzité nastavit vili loZisek kol. Zkontrolujte kola a pokud ucitite
néjakou vili, utdhnéte loZiska.

1 Sejméte kryt ndboje (A) a vyjméte pojistny kolik (B).
Pomoci ru¢niho ndstroje dotdhnéte korunovou matici (C).
Nyni povolte korunou matici tak, aby se kolo otacelo volné a bez viile.

Zajistéte pomoci pojistného koliku (B).

wn AW

Namontujte kryt niboje.
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515 Vymeéna kol

5.15.1

88

Vnéjsi kola stredové sekce

L

x|

Obrazek 5.18

Pozndmka!Nikdy se nepohybujte pod zdviZenou sekci! NeZ vstoupite do prostoru skldpéni
sekce, vZdy provéite, zda automatické ichyty zapadly.

Poznamka!Kola jsou t&€7ka! P¥i manipulaci s koly bud’te velmi opatrni.

1
2

AN L AW

7

Zvednéte stroj do piepravni polohy.

Pomoci zveddku zvedejte ram, dokud nebudou kola piibliZzn¢ 1 cm nad zemi. Pred koly
podepfete ram podpérou na napravy. Pamatujte, Ze zemni podklad musi byt stabilni.

Sejméte vnéjsi kolo z ndboje.
Sejméte Cep napravy vnitifniho kola.
RozloZte stroj do pracovni polohy.

Zvednéte kola spole¢né s ¢epem ndpravy a ndbojem pomoci mostového jefabu, vidlice voziku
nebo podobnym zvedacim zafizenim.

Pfi montéZzi dotdhnéte Eep ndpravy momentem 900 Nm. PouZijte momentovy KIic.

Pozndmka!Na brzdénych strojich se pfi vyméné vnitfniho kola musi demontovat brzdy. Po zved-
nuti podlozky, kuli¢kového loziska a brzdového bubnu se odstrani kryt ndboje a korunova matice.
Pokud si nejste jisti, kontaktujte profesionalni servisni personal. Brzdy jsou bezpec¢nostni soucast.
Je nanejvys dilleZité, aby se vSechny souc¢dsti udrZzovaly v Cistoté a kulickova loziska byla pii mon-
tdZi namazana. Naboj se mazivem plni z 50-70 % a kryt naboje Ize naplnit cely, aby se zajistilo
dostatecné mazani loZisek bez rizika protlaceni maziva do brzdového systému. Po montazi brzd
musi byt systém odvzdusnén.

04.05.2012
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5152 Dvé stifedova kola

Obrazek 5.19

Poznamka!Kola jsou velmi t€zka! Pii manipulaci s koly bud’te velmi opatrni.
A 1 RozloZte stroj do pracovni polohy.

2 Najed'te neposkozenym stfedovym kolem na prkno nebo podobnou podlozku, aby pod
poskozenym kolem vznikla mezera nékolika cm.

Obrazek 5.20

3 Odstraiite vedeni zvedani sectho systému.
4 Sejméte kolo z podvozku.

5 Nadzvednéte kolo. Dédvejte pozor, aby se nepoSkodila seci hlava a semenovody.

5153 Kola kridlovych sekci

Obrazek 5.21

Poznamka!Nikdy se nepohybujte pod zdvizenou sekci! Nez vstoupite do prostoru skldpéni
A sekce, vZdy provéite, zda automatické ichyty zapadly.

1 RozloZte stroj do pracovni polohy.

2 Sejméte kolo.

3 Opatrné zvednéte stroj do prepravni polohy. Zkontrolujte, zda se kolo nezachytilo za néktery
dil stroje.
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Udrzba a servis

516 Kontrola tazného oka stroje

Max. +2,5 mm

Obrazek 5.22

5.16.1 Alternativni tazna zafizeni

A Tazné oko o priméru 50 mm (standardni vybava).
B Tazné oko o pruméru 40 mm.
C Tazna kulova hlavice o priméru 80 mm.
D Oto¢ny ¢ep o pruméru 57 mm.
5.162 Dotahovani Sroubt tazného zarizeni

Jistici Srouby tazZného zatfizeni (E) se musi pravidelné dotahovat. Utahovaci moment je 277 Nm.

5163 Hranice opotiebeni

Pokud primér otvoru tazného oka vzroste o 2,5 mm, je dosaZeno hranice opotfebeni a je nutné jej
vymeénit.

Pti montazi nového tazného oka se musi pouzit nové Srouby. Utdhnéte jistici Srouby (E) na mo-

ment 277 Nm. PouZijte momentovy KIic.
Pozndmka!Tazné oko nikdy nesvaiujte, zdsadné se tim sniZi jeho pevnost!

90 04.05.2012
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6 Odstranovani zavad

6.1 Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkefi seciho stroje je ovladana elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi sou¢dstmi.
Praktickym zptisobem vylouceni mnoha zdrojt zdvad je nejprve vyloucit, zda nejde o elektrickou
zavadu. Proto nejprve zkontrolujte, zda je elektricky obvod uzavien az k poslednimu elektrickému
prvku v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady provedenim nejprve jednoduchych kontrol za dcelem ry-
chlého vylouceni dalSich zdrojii zavad.

Prectéte si dodatky,, 7.2 Schematicky diagram hydraulického systému‘ na strane 98 a ,,7.3 Elek-
tricky systéem* na strané 104, které mohou byt pti hledani zdvad uzite¢né, a zaroven si proctéte
popisy v ,,3.24 Ridici stanice* na strané 54.

6.1.1 Elektrické zavady
Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrické zavady:
! Je fidici stanice spravné pfipojena k traktoru?
! Je fidici stanice z traktoru napdjena napétim min. 12 V?
! Je spravné pfipojen kladny p6l (hné€dy) a zemnéni (modry)?
! Zkontrolujte, zda neni rozpojena automaticka pojistka fidic{ stanice.
! Zkontrolujte nastaveni fidici stanice.

! Zkontrolujte, zda jsou oba konektory propojovactho kabelu spravné pfipojeny do fidici i pra-
covni stanice.

! Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory, koliky a zdsuvky ¢isté, nepoSkozené a spravné zas-
tréené. Prostiikejte pfepinace sprejem na kontakty.

! Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poSkozeny.

6.12 Zavady na hydraulice

Vseobecné kontroly v pfipad€ zavady na hydraulice:

! Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke spravnym hydraulickym pitipojkdm na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii par.

! Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji rozmérové a hodi se ke
spojkdm na traktoru. Na trhu je mnoho typt spojek, a i kdyZ jsou standardizované, mize dojit
k problémim. MuZe dojit k problému, kdy zastrcky a zasuvky spojek funguji jako jednosmérné
ventily a stroj 1ze ndsledné zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se mtize zhorsit
vysokou rychlosti pritoku nebo opotfebenim spojek.

04.05.2012
ver.3 91



Odstranovani zavad

6.1.3

6.1.4

6.1.5

6.1.6

92

Elektromagnetické hydraulické ventily

Elektricky ovladany ventil obsahuje civku, kterd slouZi jako elektromagnet, prochdzi-li ventilem
elektricky proud. Nasledujici zkouskou zjistite, zda ventilem prochazi proud:

Dioda na konektoru sviti a civka se po n¢kolika minutdch zahfiva. Matice na vrcholu civky se
stava magnetickou.

Pomoci malého Sroubovdku nebo Spickou nozZe zjistéte, zda je matice na vrcholu civky mag-
netickd. ProtoZe v matici mize pfetrvavat zbytkovy magnetismus, proved’te tuto kontrolu se zap-
nutym i vypnutym napajenim.

Magneticky spina¢

Obrazek 6.1

Jazyckovy prepinac je spina¢ (nebo cidlo), ktery reaguje na magnetické pole. Uvnitf jazyckového
pfepinace je sklenénd trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sobé pfitahuji,
pokud jsou vystaveny magnetickému poli z magnetu. Viz obrdzek. Funkci lze snadno ovéfit po-
moci multimetru a magnetu.

Indukéni snimac
X MIHHH TITTTT M

Obrazek 6.2

Tento typ spinace reaguje, pokud se ve vzdalenosti 1 aZ 1,5 mm pohybuje kovovy objekt.

Funkeci lze snadno otestovat, protoZe LED na zadni strané se rozsviti, pokud se k nému pfiblizi
kovovy objekt.

Kapacitni snimac¢

Obrazek 6.3

Reaguje na pfedméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Funkci 1ze snadno otestovat, protoZe LED na zadn{ strané¢ se rozsviti, pokud zjisti vlhky objekt.

04.05.2012
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6.2

Prehled feSeni zavad

Prestoze je zapnuty hlavni vypinac,
fidici stanice nepracuje!

Znamenak(y) nechce (nechtéji) kle-
shout.

Znamenak(y) nelze rozlozit.

04.05.2012

ver.3

- Viz ,,6.1.1 Elektrické zdvady* na strané 91.

- Zkontrolujte podle oddilu ,,6.1.1 Elektrické zdvady “

na strané 91.

- Zkontrolujte podle oddilu ,,6.1.2 Zdvady na hydrau-

lice“ na strané 91.

- Zkontrolujte, zda jedna z kontrolek znamenakut na
fidici stanici nesviti.

- Zkontrolujte, zda je stroj v nizkém zdvihu nebo nad
nim. (Z bezpecnostnich diivodi nelze znamendky ro-

zloZit pfi nizkém a vy$$im zdvihu.)

- Pric¢inou je zfejmé necistota v elektromagnetickém

ventilu. Pamatujte, Ze tyto necistoty ¢asto nejsou vid-
itelné. Doporucuje se vymeéna elektromagnetického

ventilu.

- Znamenaky by se mély dat rozloZit vzdy, bez ohledu
na nastaveni a indikace fidici stanice, tedy i pokud je

fidici stanice vypnuta.
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94

Slozeny znamenak nebo znamenaky se
pomalu bezdécné rozkladaji. - Zkontrolujte, zda pfislu$nd kontrolka znamendku na

fidici stanici nesviti.
- Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem zna-

mendku prochézi proud, viz,, 6. 1.3 Elektromagnetické
hydraulické ventily* na strané 92.

Prohod’te elektromagnetické ventily pravého a levého
znamendku.

Pokud se zdvada ptesune na druhou stranu, elektro-
magneticky ventil musi byt vadny.

Pokud zavada zGstane, vadny je pravdépodobné hy-
draulicky valec znamendku.

- Vyjméte elektromagneticky ventil a zkontrolujte, zda
neni zneciStén a zda jsou vné&jsi t€snéni vélce
neposkozena a celistva.

POZOR! Nejdtive spust'te seci jednotky na zem a
uvolnéte hydraulicky tlak.

- Zkontrolujte, zda vélce znamendku neprosakuji
dovnitf nebo vné. Pokud je zapotiebi vyménit t€snéni,
prectéte si ,, 5.8 Vymeéna tésnéni hydraulickych vdlci
na strané 83.

Automaticky posuv béznych nebo
kolejovych znamenakl nepracuje. - Je fidici stanice nastavena na automaticky postup?

- Je voli¢ funkce znamendki nastaven do polohy
zmény? Kontrolka znamendki na tlacitku by méla
svitit.

- Je vybréan spravny program vytvéreni kolejovych
mezifadk?

Seci jednotky Ize zvednout, i kdyz je
zapnuté omezeni zdvihu. - Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem na

bloku ventilt prochazi proud. Viz ,,6.1.3 Elektromag-
netické hydraulické ventily “ na strané 92.

Pokud ventilem omezeni zadvihu
neprochazi proud: - Viz ,,6.1.1 Elektrické zdvady“ na strané 91.

Pokud ventilem omezeni zdvihu prochazi
proud: - Viz ,,6.1.2 Zdvady na hydraulice“ na strané 91.

04.05.2012
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Seci jednotky nelze zvednout nebo
spustit.

Pokud jednotky nelze zvednout:

Hloubka seti se liSi u stredové a
kridlové sekce.

04.05.2012
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- Zkontrolujte, zda neni zapnut reZim omezeni zdvihu

nebo nizkého zdvihu.

- Viz ,,6.1.2 Zdvady na hydraulice“ na strané 91.

- Zkontrolujte, zda neni zapnut reZim omezeni zdvih
nebo nizkého zdvihu.

- Viz ,,6.1.2 Zdvady na hydraulice “ na strané 91.

- Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem
omezeni zdvihu prochazi proud, zda nedoslo ke

u

zkratu nebo jiné zavade¢, viz ,,6. 1.3 Elektromagnetické

hydraulické ventily“ na strané 92.

- Vypnéte fidici stanici a zkontrolujte, zda lze seci jed-
notky zvednout. Pokud seci jednotky nelze stale zved-

nout, zadvada bude ziejm¢ v hydraulice.

- Viz ,,6.1.1 Elektrické zdvady* na strané 91.

- Zkontrolujte, zda je pistni ty¢ valce rozkladani zcela

vysunutd a zda se béhem jizdy pomalu nezasunuje.

- Zkontrolujte nastaveni odlehéeni napravy. Viz ,,3.13

Nastaveni odlehceni ndpravy‘ na strané 35.

- Zkontrolujte nastaveni hlavnich a vedlejSich systéma.

Viz ,,3.14 Nastaveni hloubky seti** na strané 36.
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Prosakuje tésnéni hydraulického mo-
toru ventilatoru.

Méfeni ploch a/nebo rychlomér ukazuji
nespravné hodnoty.

Uniky skrz tésnéni hydraulického motoru mohou
byt zpiisobeny:

Poskozenim pii montézi.
Opotiebenim z diivodu prasného prostiedi.

Opotiebenim z diivodu vysokého tlaku vytokového
potrubi.

- Poskozené tésnéni zplisobuje pfilis vysoky tlak ve vy-

tokovém potrubi.

Tlak ve vytokovém potrubi Ize zméfit na pfipojovaci
desce, pokud se odstrani ucpavka (ptipojka ozna¢ena
M) a nahradi se adaptérem k méteni tlaku. PouZijte
tlakomér s rozsahem O - 10 bar. BEhem provozu
nesmi tlak pfekrocit 2 bar.

Vysoky tlak miize byt zptisoben:
Velkym pritokem oleje ve vytokovém potrubi

Protitlakem v hydraulickém ventilu traktoru.
Odstraiite vytokové vedeni z traktoru a vyjméte ry-
chlospojku. Spust'te ventildtor. Zachytte vypoustény
olej do nddoby.

Zmeétte tlak. Zméite, kolik oleje se vypusti béhem jed-
né minuty.

Vyznamny pokles tlaku by mohl naznafovat problém
s hydraulickym ventilem traktoru.

Maly pokles tlaku mtiZe naznacovat nadmérny pritok
oleje. Normalni rychlost vytoku oleje by méla byt
men$i neZ 3 litry za minutu.

Velky tok oleje miiZe byt zptsoben:
Vadnym motorem

Prosakovanim jednocestného ventilu na pfipojovaci
desce. Olej ze zpétného vedeni nasledné prosakuje do
vytokového vedeni.

Ocistéte povrch pfipojovaci desky a odpojte hadici
mezi motorem a deskou na portu P3. Opatrné spust'te
ventilator. Pokud olej vychdzi z desky ven, jednocest-
ny ventil prosakuje.

Zkuste ventil vy¢istit (nedoporucuje se ventil vyjimat
z desky). Nachdazi{ se mezi P3 a zpétnym kandlem
(mezi portem motoru a P1).

Byla fidici stanice naprogramovéna za pouZiti
spravného poctu pulsti na metr? Viz ,,3.24.3 Progra-
movdni*“ na strané 61.

Pokud je hodnota v poli rozlohy/rychlosti pfili§ nizk4,
sniZte pocet pulst na metr.

Pokud je hodnota v poli rozlohy/rychlosti pfili§
vysoka, zvyste pocet pulsti na metr.

04.05.2012
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Schematicky diagram hydraulického systému

Schematicky diagram hydraulického systému, ST 400
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 400

Tabulka 7.2
Cl1 Pist (pamétovy pist); hlavni a vedlejsi systém diskového tstroji
Cc2 Pist; hlavni a vedlej$i systém diskového ustroji
C3 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji
C4 Pist, levy znamendk
C5 Pist, pravy znamendk
Cc6 Pist, preemergentni znamendk
Cc7 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kifdlova sekce
C8 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedovd sekce
c9 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedova sekce
C10 Pist, hlavni a vedlej$i systém secich jednotek, kifdlova sekce
Cl1 Pist, skldpéni a odlehceni ndpravy
C12 Pist, systém Crossboard
C13 Pist, systém Crossboard
Cl14 Pist, systém Crossboard
B1 Ventilovy blok, tlak seci botky a skldpéni kiidel
B2 Ventilovy blok, hustota seti a ventilator
B3 Ventilovy blok, omezeni zdvihu, znamenéky, preemergentni znamendk
B4 Ventilovy blok, diskové ustroji
A Elektromagneticky ventil, levy znamendk
B Elektromagneticky ventil, pravy znamendk
C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu diskového ustroji
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamendk
E Proporciondlni ventil, hustota seti
F Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu secich jednotek
G Regulaéni ventil, tlak seci botky
Gl Manometr; tlak seci botky
H Nadfazeny regulétor jednocestného ventilu, zajisténi tlaku seci botky
L Elektromagneticky ventil, mechanické pfeklenuti zajiSténi kiidel
M Jednocestny ventil, pfeklenuti skldpéni kiidel
N Kohout, zajisténi secich jednotek ve zdviZzené poloze
(0] Nadfazeny regulétor jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi seci botky
P Nadfazeny regulator jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi diskového ustroji a znamendki
Q Ventilator
R Kohout pro nastaveni tlaku odlehceni ndpravy
S Hydraulicky motor, ventil4tor
T Hydraulicky motor, ddvkovaci jednotka
8] Olejovy filtr
A\t Prepojovaci ventil, diskové ustroji, skldapéni kiidel
V18 Prepinaci ventil: skladani kiidel/Crossboard
W Dvojcestny kohout, vypindni ventildtoru
X Tlumici ventil
Y Davkovaci jednotka
04.05.2012

ver.3
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Schematicky diagram hydraulického systému, ST 600

Tabulka 7.3
Cl1 Pist (pamétovy pist); hlavni a vedlejsi systém diskového tstroji
Cc2 Pist; hlavni a vedlej$i systém diskového ustroji
C3 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji
C4 Pist, levy znamendk
C5 Pist, pravy znamendk
Cc6 Pist, preemergentni znamendk
Cc7 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kifdlova sekce
C8 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedovd sekce
c9 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedova sekce
C10 Pist, hlavni a vedlej$i systém secich jednotek, kifdlova sekce
Cl1 Pist, skldpéni a odlehceni ndpravy
C12 Pist, systém Crossboard
C13 Pist, systém Crossboard
Cl14 Pist, systém Crossboard
B1 Ventilovy blok, tlak seci botky a skldpéni kiidel
B2 Ventilovy blok, hustota seti a ventilator
B3 Ventilovy blok, omezeni zdvihu, znamenéky, preemergentni znamendk
B4 Ventilovy blok, diskové ustroji
A Elektromagneticky ventil, levy znamendk
B Elektromagneticky ventil, pravy znamendk
C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu diskového ustroji
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamendk
E Proporciondlni ventil, hustota seti
F Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu secich jednotek
G Regulaéni ventil, tlak seci botky
Gl Manometr; tlak seci botky
G2 Manometr, tlak odlehéeni ndpravy
H Nadfazeny reguldtor jednocestného ventilu, zaji§téni tlaku seci botky
L Elektromagneticky ventil, mechanické pfeklenuti zajiSténi kiidel
M Jednocestny ventil, pfeklenuti skldpéni kiidel
N Kohout, zajisténi secich jednotek ve zdviZzené poloze
(0] Nadfazeny reguldtor jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi seci botky
P Nadfazeny regulétor jednocestného ventilu, pfepravni zajistén{ diskového ustroji a znamenaki
Q Ventilator
R Kohout pro nastaveni tlaku odlehc¢eni ndpravy
S Hydraulicky motor, ventil4tor
T Hydraulicky motor, ddvkovaci jednotka
U Olejovy filtr
V1 Pfepojovaci ventil, diskové udstroji, sklapéni kiidel
VI8 Prepinaci ventil: skladdni kiidel/Crossboard
W Dvojcestny kohout, vypindni ventildtoru
X Tlumici ventil
Y Dévkovaci jednotka
Al4 Nadrz
04.05.2012
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723 Schematicky diagram hydraulického systému, ST 800-900
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ST 400-900S

Schematicky diagram hydraulického systému, ST 800-900

Tabulka 7.4
Cl1 Pist (pamétovy pist); hlavni a vedlejsi systém diskového tstroji
Cc2 Pist; hlavni a vedlej$i systém diskového ustroji
C3 Pist; hlavni a vedlejsi systém diskového ustroji
C4 Pist, levy znamendk (ST 800)
C5 Pist, pravy znamendk (ST 800)
Cc6 Pist, preemergentni znamendk
Cc7 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kifdlova sekce
C8 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedovd sekce
c9 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, stfedova sekce
C10 Pist, hlavni a vedlej$i systém secich jednotek, kifdlova sekce
C15 Pist, hlavni a vedlejsi systém secich jednotek, kifdlova sekce
Cl16 Pist, hlavni a vedlej$i systém secich jednotek, kiidlova sekce
Cl1 Pist, skldpéni a odlehceni ndpravy
C17 Pist, skldpéni a odlehceni ndpravy
C12 Pist, systém Crossboard
C13 Pist, systém Crossboard
Cl14 Pist, systém Crossboard
B1 Ventilovy blok, tlak seci botky a skldpéni kiidel
B2 Ventilovy blok, hustota seti a ventilator
B3 Ventilovy blok, omezeni zdvihu, znamenéky, preemergentni znamendk
B4 Ventilovy blok, diskové ustroji
A Elektromagneticky ventil, levy znamendk
B Elektromagneticky ventil, pravy znamendk
C Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu diskového ustroji
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak
E Proporciondlni ventil, hustota seti
F Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu secich jednotek
G Regulaéni ventil, tlak seci botky
Gl Manometr; tlak seci botky
G2 Manometr, tlak odlehéeni ndpravy
H Nadfazeny reguldtor jednocestného ventilu, zaji§téni tlaku seci botky
L Elektromagneticky ventil, mechanické pfeklenuti zajiSténi kiidel
M Jednocestny ventil, pfeklenuti skldpéni kiidel
N Kohout, zajisténi secich jednotek ve zdviZzené poloze
(0] Nadfazeny regulétor jednocestného ventilu, pfepravni zajisténi seci botky
P Nadfazeny reguldtor jednocestného ventilu, pfepravni zajistén{ diskového ustroji a znamenaki
Q Ventilator
R Kohout pro nastaveni tlaku odlehceni ndpravy
S Hydraulicky motor, ventil4tor
T Hydraulicky motor, ddvkovaci jednotka
8] Olejovy filtr
V1 Pfepojovaci ventil, diskové udstroji, sklapéni kiidel
VI8 Prepinaci ventil: skladdni kiidel/Crossboard
W Dvojcestny kohout, vypindni ventilatoru
X Tlumici ventil
Y Dévkovaci jednotka
Al4 Nadrz
04.05.2012
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Elektricky systém

Pripojeni pracovni stanice

Tabulka 7.5
Pfipojeni |Funkce Pripojeni hydrau-
pracovni lického bloku
stanice
WS1-1 Snimac¢ hladiny, pravy (pouze ST 800-900)
WS1-2 Snima¢ hladiny (levy, ST 800-900)
WS1-3 Snimac rotace, pravd ddvkovaci jednotka (pouze ST 800-900)
WS1-4 Snimac rotace, davkovaci jednotka (leva, ST 800-900)
WS1-5 Pocitadlo otacek, ventildtor hustoty seti
WS1-6 Radar
WS1-7 Otacky motoru ddvkovaci jednotky
WS1-8 Malé dalkové ovladani
WS1-10  |Snimac nizkého zdvihu, seci jednotky
WS1-11 Snimac nizkého zdvihu, diskové tstroji
WS1-12  |Zpétny ventil, motor hustoty seti E
WS1-13  |Omezeni zdvihu, diskové tstroji C
WS1-14  |Omezeni zdvihu, seci jednotky F
WS1-15  |Preemergentni znamendk D
WSI1-16 | Vytvéreni kolejovych mezifadktl, vpravo
WS1-17 | Vytvéteni kolejovych mezitadkut, vlevo
WS1-18 |Néboj volnobézného kola, pravad davkovaci jednotka (pouze ST 800-900)
WS1-19  |Néboj volnobéZného kola, ddvkovaci jednotka (leva, ST 800-900)
WS1-20 |Znamendk, prava strana B
WS1-21 Znamenak, leva strana A
WS1-22 | Ventil zajisténi kiidel L
WS1-23  |Malé dalkové ovladan{
WS1-25 Snimac¢ sklopenf kiidel, leva strana
04.05.2012
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732 Snimace hladiny; kapacitni snimace
&
W
ny
A B Lamp
Obrazek 7.4
Tabulka 7.6
Pripojeni Svorka |Barva Svorka |Funkce Latka detek- |Latka nedetek-
pracovni stanice |(A) vodice |(B) ovana ovana
WS1-2 1 Cerna 1 Latka  detekovdana =|Max.1V Min. 8 V
uzemnéni, LED svit{
2 Bila 2 Latka nedetekovana =|Min. 8V Max. 1V
uzemnéni
3 Hnéda |3 12V
4 Modra |4 ov
733 Snimace rotace; indukéni snimac
2 4
© 1
3 1
A B Lamp
Obrazek 7.5
Tabulka 7.7
Pripojeni Svorka|Barva [Svorka |Funkce Kov detek-|Kov nedetek-
pracovni stanice (A) vodice ((B) ovan ovan
WS1-4 1 Cerna |1 Kov detekovian = uzemnéni,(Max.1V [Min. 8V
WS1-5 LED sviti
WS1-7 3
3 Hnéda |2 12V
4 Modra |3 ov
04.05.2012
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Ventily kolejovych fadka a propojovaci vedeni

A A
Obrazek 7.6
Tabulka 7.8
Pripojeni Svorka |Barva Vytvareni kolejovych radku
pracovni stanice |(A) vodice
WS1-16 1 Cerna 12 VnaR1,R3
2 Bila 12 VnaR2, R4
3 Hnéda
4 Modra ov
Tabulka 7.9
Pripojeni Svorka [Barva Vytvareni kolejovych radku
pracovni stanice |[(A) vodice
WS1-17 1 Cerna 12VnalLl,L3
2 Bila 12Vnal2, L4
3 Hnéda
4 Modra ov
Tabulka 7.10
Pripojeni Svorka |Barva Vytvareni kolejovych radku
pracovni stanice |(B) vodice
WS1-16 1
WSI1-17 2 Hnéda 12 V - ventil uzavien 0V - ventil otevien
3
4 Modra ov

04.05.2012
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735 Snimac¢ nizkého zdvihu

2 4
] :
corl [ > . ﬁa'n:p
[ .
3 1 *]\
A
Obrazek 7.7

Tabulka 7.11

Pripojeni Svorka|Barva Svorka |Funkce |Barva Svorka |Funkce

pracovni stanice |(A) vodice (A) |(B) (A, B) |vodice (B) (C) (C)

WS1-10 1 Cerna 5 Signal |Cerna 2,4 Signal

WSI-11 )
3 Hnéda 1 12V Hnéda 3 Napijeni (ne 12 V)
4 Modra 2 ov Modra 1 ov

736 Elektromagnetické hydraulické ventily

Obrazek 7.8

Tabulka 7.12

Pripojeni Svorka Barva Svorka Funkce
pracovni stanice (A) vodice (B)
WSI1-12 1
WSI-13 2 Hnéda 1 Napéjent ventilu, 12 V, Gervena kontrol-
WwS1-14 ka sviti
WSI1-15
WSI1-19 3
WSI1-20 4 Modré 2 oV
WS1-21
WS1-22

04.05.2012
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Propojovaci kabel

—1
S —

Obrazek 7.9

Tabulka 7.13

-~

=

Pol Barva vodice Funkce

1 Modra ov

2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V

@ Zelena CAN HI (komunikace)

Snimac hydraulického motoru davkovaci jednotky

Obrazek 7.10

Tabulka 7.14

m
Y

/

Svorka Barva vodice Funkce

1 Zelena 360 pulsti na otacku, puls = zem. signdl
2 Cervena 12V

3 Cerna ov

04.05.2012
ver. 3



ST 400-900S

739 Radar
o 1o
e |
c @l O]
Obrazek 7.11
Tabulka 7.15
Pripojeni Svorka (A) |Barva |Svorka (B) |Funkce Barva vodice
pracovni stanice vodice svorky (C)
WS1-6 1 Cernd |1 Pulsi na metr, puls = zem. signal |Zelena
2
3 Hnéda |2 12V Cervena
4 Modra |3 oV Cerna
7310 Radar
B
s
y ol
Obrazek 7.12
Tabulka 7.16
Pripojeni Svorka (A) |(Barva |Svorka (B) [Funkce Barva vodice
pracovni stanice vodice svorky (C)
WS1-6 1 Cernd |1 Pulsti na metr, puls = zem. signal  |Zelena
2
3 Hnéda |2 12V Cervena
4 Modra |3 ov Cerna
7311 Ra
04.05.2012
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Malé dalkové ovladani

Obrazek 7.13

Tabulka 7.17

Pripojeni Svorka |Barva vodice Funkce
pracovni stanice
WS1-8 1 Cerna Me¢éfteni napdjeni pti stisknutém tlacitku B
(spojeni mezi pinem 1 a pinem 4 na WS1-8)

4 Modra ov
Tabulka 7.18
Pripojeni Svorka |Barva vodice Funkce
pracovni stanice
WS1-23 Meéfteni napdjeni pro kalibraci pfi stisknutém tlacitku A

‘ 1

‘ Hné&da

(spojeni mezi pinem 1 na WS1-23 a pinem 4 na WS1-8)

04.05.2012
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7313 Konektor osvétleni
-
Obrazek 7.14
Tabulka 7.19
Poz. |DIN Barva kabelu Funkce
1 L Zluta Smérova svétla, leva
2 54G
3 31 Bila Kostra
4 R Zelena Smeérova svétla, prava
5 58R Hnéda Koncové svétlo, pravé
6 54 Cervena Brzdové svétlo
7 58L Cerna Koncové svétlo, levé
04.05.2012
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Technické udaje

Tabulka 7.20

Stroj ST 400 |ST600 (ST 600S XL [ST800 |ST 800
Pracovni Sifka (m) 4,0 6,0 6,0 8,0 9,0
Transportni Sirka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Transportni vyska (m) 2,65 2,8 2,9 3,9 4,0
Délka (m) 7,85 7,85 7,85 7,85 7,85
Celkovy objem, zasobnik osiva, (litrt) 3740 3740 3900 3900 3900
Cista hmotnost zakladniho stroje (kg)* 5400 6700 6800 8550 9200
Maximalni celkova hmotnost (kg) 8400 9500 9600 11500 12200
Maximalni povolené uziteéné zatizeni (kg) 2500 2500 2500 2500 2500
Maximalni povolené zatiZzeni napravy (kg) 7000 8000 8000 9500 10500
Maximalni zatizeni zavésu (zavésného zafizeni 2000 2000 2000 2000 2000
traktoru) (kg)
Pozadavky na vykon CB Heavy cca (hp) 100-120 [140-170 [140-170 180-220 |200-240
Pozadavky na vykon SD Aggressive + CB cca (hp) [140-170 |200-250 [200-250 280-320 |270-350
*yCetn¢ diskového tstroji, zavlacovacli a znamenaki
Ventilator
Hladina hluku: 92 dB(A) (ve vzdalenosti 1 m)
Plnici tlak pneumatik

4,5 kg/cm? (450 kPa) 2,5 kg/cm? (250 kPa)
Obrazek 7.15
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