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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

C¢€

ES PROHLASENI O SHODE STROJE
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

1.1 Prohlaseni o shode

spolec¢nost Viderstad-Verken AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto potvrzuje, Ze seci stroje, jak jsou ddle uvedeny, jsou vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady ¢islo 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohldSeni plati pro nasledujici stroje:
TPF 6 a TPF 8 s vyrobnim ¢&islem 140-1000.

Viderstad, 04/03/2013

Lars-Erik Axelsson
Koordinator pravnich pozadavka
Viderstad-Verken AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovavani technické dokumentace pro vyse uvedené
stroje.
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1.2 Identifikacni stitek

K

Type Model year Serial

A r= <7 B
Designation Working width Transport width

L | | m| | m| E
Basic weight Max. total weight Max. payload

F kg] | kel\ | e H
Max. axle load Max. coupling load \ Mfg. year

I ke ke c

494789
Vaderstad-Vefken AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad

Obrézek 1.1

A Typ stroje

B Vyrobni ¢islo
(Sériové cislo vaseho stroje vZdy uvadéjte pii objednavani ndhradnich dili a v pripadé
vytizovani zaleZitosti tykajicich se servisnich ¢innosti nebo zaru¢nich reklamaci.)

Rok vyroby

Pracovni Sitka

Ptepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uZzite¢né zatizeni

Maximalni dovolené zatizeni napravy

Maximalni ptipojné zatiZzeni v ramenech (v misté zavesu traktoru)

Modelovy rok

r X @ = I o m mooO0n

Oznaceni

-

Viz také ,,1.3 Technické vdaje” na strane 12.

10.02.2014 3
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1.3

12

Technické udaje

Tab. 1.1

Typ stroje / TPF 6 TPF 6 TPF 8 TPF 8
vzdalenost Fadkd (mm) 700, 750, 762 |800 700, 750, 762 |800
Pocet radkovych jednotek 6 6 8 8
Prepravni sirka (m) 3 3,3 3 3,3
Transportni vyska (m)* 4 4 4 4
Objem zasobniku osiva (litry) 70 70 70 70
Objem zasobniku mikrogranulatu |17 17 17 17
(litry)

Objem zasobniku hnojiva (litry) 1275 1275 1700 1700
Max. zatizeni tazného traktoru (kg)|1500 1500 1500 1500
Hmotnost prazdného stroje, pouze (2000 2000 2300 2300
osivo (kg)

Hmotnost prazdného stroje, s 2700 2700 3500 3500
pFihnojenim (kg)

Hmotnost stroje pri maximalnim (2300 2300 2600 2600
zatizeni, pouze osivo (kg)

Hmotnost stroje pfi maximalnim 4300 4300 5700 5700
zatizeni, s pfihnojenim (kg)

Pozadavek na vykon (kW) 50-75 50-75 70-90 70-90
Sirka rozlozeného stroje (m) 4.4 4,8 5,7 6,2

* y¢etné ramen znamendakl (prisluSenstvi)
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2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tieba povaZovat pouze za voditko. Nevyplyva z n¢j zadna odpovédnost pro
spole¢nost Viderstad-Verken AB a/nebo jeji zastupce. Veskera odpovédnost za pouZzivani,
dopravu po silnici, idrzbu, opravy atd. seciho stroje ndlezi jeho majiteli ¢i provozovateli.
Mistni podminky ovliviiujici stiidan{ plodin, typ pidy, podnebi atd., mohou vyZadovat
postupy, které se 1isi od postupti uvadénych v tomto navodu.

Vlastnik/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani
seciho stroje. Majitel nese také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se
strojem si piecetly a pochopily tento navod a pracuji v souladu s platnymi provoznimi

postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpec¢nosti, takov4 situace musi byt
neprodlené napravena.

Seci stroje Viaderstad prosly pied svou expedici kontrolami ovéteni kvality a provoznimi
testy. Majitel ¢i provozovatel vSak ponese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje
pfi pouZivani na poli. V pifipad¢ jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢asti ,,VSeobecné
dodaci podminky spole¢nosti Viderstad (General delivery conditions of the Viderstad
group)”.

Upravy konstrukce jsou souddsti neustalého zlepSovéni nagich strojii. Popisy stroje plati na
zakladé jeho vzhledu v dobé napsani ndvodu. Navod mlzZe obsahovat obrazky
znazornujici stroj, ktery neni identicky se strojem, ktery vlastnite, napt. v zavislosti na
volitelIném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim seciho stroje

Obrézek 2.1

A Peclivé si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich dasledky.

B Naucte se obsluhovat seci stroj peclive a spravné! Seci stroj se miZe v nepovolanych rukach
¢i pfi neopatrném pouZivani stit nebezpenym.

C Stroj je soucdsti vaseho pracovisté a pracovisté vasich kolegi. Je dulezité, aby vSechna
ochrannd a bezpec€nostn{ zafizeni fungovala.

10.02.2014 3
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Bezpecnost

2.3 Jak cist tento navod

Seci stroj se skladd z modult. Kromé fady modulti, které tvoii zakladni konfiguraci stroje
(zakladni stroj), Ize kombinovat dals$i moduly podle ptani zdkaznika. Po informacich o identité
seciho stroje a bezpe¢nostnich pravidlech nésleduje obecny popis konstrukce seciho stroje, funkci
a pfipojeni. Nasledn¢ je podrobn¢ samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

¢ Popisu systému

e Sefizeni a nastaveni

e Pouziti

e Servisu a udrzby

Na konci navodu je rychlé spusténi, které slouzi jako kontrolni seznam pro rychlé spusténi polni

préce.

Vysvétleni

POZN.: Textu nebo obrdzku oznacenému timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost!
Symbol znaci riziko, které mlize mit za nasledek smrt, vazné fyzické zranéni nebo rozsahlé
materidlni Skody, pokud se takovému riziku nevyhnete.

POZN.:Znac¢i zvlastni situaci nebo €innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem.
Nebudete-li dodrzovat tento ndvod, mizZe to vést k problémim se strojem nebo jeho okolim.

Informace vedle tohoto symbolu stoji za povS§imnuti, protoZe jsou ndpovédou obsahujici zvlaste
uZite¢né informace o manipulaci se strojem.

-~ O B!

! Tento symbol znamen4, Ze byste si tento text méli zapamatovat. Také se pouziva, kdyZ jsou v
odrazkach uvadény dulezité informace. Informace nemaji Zadné povinné potadi nebo relativni
prioritni potadi.

Vycty bez povinného potfadi nebo popisy podrobnosti v obrdzcich jsou uvedeny v abecednim

potadi. Informace nemaji Zddné relativni prioritni potadi.

Hodnoty v zdvorkadch odkazuji na odpovidajici hodnoty v obrdzku a pouZivaji se jako odkaz v
textu.

A Odkaz (A)
B Odkaz (B)

Informace, u kterych je poradi duleZité, jsou popsany s ¢islovanymi akénimi pokyny.

Hodnoty se také pouZivaji pfi odkazovédni na obrazky stejnym zplsobem jako u abecedniho
seznamu odkaz{, pokud presdhne pismena v abeced¢.

1 Zahgjit do ...

2 Potom ...
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Bezpecnostni opatreni

A
B

Vzdy vénujte pozornost okoli stroje pted jeho spusténim a sloZenim, abyste pfedesli nehodam.

Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’'te ohleduplni a fid’te opatrné.
Doporucujeme vam pouzivat traktor s celkovou hmotnosti, kterd se pfinejmensim rovna
celkové hmotnosti seciho stroje, pokud neni seci stroj vybaven brzdami. Méjte prosim na
paméti, Ze ve vétsing piipadd je silni¢ni pfeprava seciho stroje nevybaveného brzdami a s
naplnénym zasobnikem nevhodna. Vzdy dodrZujte ndrodni pravni predpisy tykajici se
brzdového vybaveni!

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou konstruovany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
transportu po veiejné komunikaci s plné¢ nahusténymi pneumatikami. Pii niz8§im tlaku v
pneumatikich byste vZdy méli postupovat opatrné, pokud mate vysokou celkovou hmotnost
stroje, jedete na dlouhou vzdalenost nebo jedete vyssi rychlosti. VZdy dodrzujte narodni pravni
predpisy tykajici se rychlostnich limitd!

D Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcatek na traktoru.

Pouzivejte svétla umisténd na secim stroji v souladu s mistnimi dopravnimi predpisy.

Zatucelem vyvarovani se jakymkoli riziklim vyplyvajicim z chyb béhem silni¢ni pfepravy
musi byt ovladaci panel pied zahdjenim ptepravy po silnici vypnuty. Zablokujte brzdové vélce
prislusnym blokovacim zatizenim zluté barvy.

Plosina a Zebfik na stroji musi byt vZdy udrzovany v Cistoté, aby se ptredeslo nebezpeci
uklouznuti.

Seci stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Kdykoli je pod strojem provadéna prace nebo kdykoli existuje riziko poranéni z divodu
rozdrcenti, stroj musi byt zcela a nélezit¢ zvednut a podeptfen. PouZivejte podstavce nebo
podobna zatizeni a rovnéz zajistéte brzdové valce piislusSnymi bezpecnostnimi zapadkami
Zluté barvy.

V prubéhu veskerého servisu a provadéni oprav na hydraulickém systému musi byt nosice kol
zajistény bezpecnostnimi zarazkami Zluté barvy nasazenymi na pistnice a stroj by mél byt ve
spusténé poloze, stat na rovném a stabilnim povrchu.

Pted pripojenim hydraulickych hadic zkontrolujte, zda vnitini spojky na secim stroji a vné&jsi
konektory na traktoru jsou Cisté a bez cizich materiala.

Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovate pouzitim pouze origindlnich ndhradnich dilt
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ originalni ndhradni dily, bude zaruka neplatna a nebudou
uznany zadné reklamace.

Jakékoli svafovaci prace na stroji/zafizeni museji byt provadény na profesionalni drovni.
Pamatujte na to, Ze nespravné provedené svafeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo
smrtelny traz.

V piipad¢ jakychkoliv pochybnosti pozadejte o pokyny odborny svareci servis.

Pravidelné kontrolujte opotiebeni tazného oka seciho stroje. Je-li tazné oko nadmérné
opotiebeno az na svij limit, vyménte je. Viz ,,2.7 Kontrola tazného oka seciho stroje” na
strané 18.
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2.5 Vystrazné stitky
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Obrézek 2.2

A

B
C
D

Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich dasledky.
Nestiijte mezi traktorem a strojem, pokud traktor couva za icelem pripojeni.
Stojite-li béhem provozu ventilatort v jejich blizkosti, pouZzivejte sluchatka.

Po 10-15 km silni¢ni pfepravy opét utdhnéte matice na dvou piepravnich kolech. Po vymén¢
kol utdhnéte matice stejnym zptisobem. Matice na kolech se musi utahovat pomoci
momentového klice. Viz ,,5.2 Dotahovdni sroubovych spojii” na strane 30.

Nikdy nepracujte pod secim strojem, pokud nebyl ditkladné zajistén podstavci nebo jinymi
silnymi podpérami na stabilnim povrchu. Zablokujte brzdové vélce piislusnym blokovacim
zafizenim zluté barvy. Viz také ,,4.1 Zajisténi stroje pvi servisu” na strané 23.

Pozor na to, Ze existuje nebezpeci rozdrceni béhem skladani kiidel. Existuje riziko rozdrceni
béhem sklddani a rozkladani kiidlovych sekci. Pred skladanim vénujte zvlastni pozornost
tomu, kde existuji rizika.

Nestijte na horni miiZce zasobniku na hnojivo. (Plati pouze pro kombi)
Presvédcte se, Ze na secim stroji nikdo neni, kdyzZ je stroj v pohybu. (Plati pouze pro kombi)

Presvédcte se, Ze na secim stroji nikdo neni, kdyz je doplilovano hnojivo. (Plati pouze pro
kombi)

Zebiik a plogina na stroji nejsou uréeny k pouziti pro manudlni plnéni z malych pytli. (Plati
pouze pro kombi)

Vzdy se piesvédéte, Ze v pracovni oblasti znamenakil nejsou Zadné prekazky! Pamatujte, Ze
jsou-li znamendky vysunuty, hrozi nebezpeci trazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a
znamendaky existuje i tehdy, jsou-li znamenaky zatazeny. (Plati pouze pro stroje se znamenaky)
Pozndmka: Kdy? je stroj zdviZeny, jsou znamenéky vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se
zobrazuje na ovladacim panelu. Vypnéte ovladaci panel, kdyzZ stroj nepouZzivate na poli.
Ovladaci panel uklada veskerd nastaveni a hodnoty do své paméti, kdyZ je vypnuty.
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L VystraZzny pas — dejte pozor na nebezpeci pfimacknuti nebo ndrazu. PouZiva se také na ¢astech

slouzicich k zajisténi bezpec¢nosti.

M Da4vejte pozor na rotujici nahanéci hiidel femenice ventildtoru a generatoru. Nelezte pod ni ani
nestijte v jeji blizkosti. Odpojte pohdnéci femenici, vypnéte motor traktoru a vyjméte kli¢, nez
se pribliZite k femenici nebo budete provadét tidrZzbu. NepouZzivejte ochranny kuZel jako
schudek. Ujistéte se, Ze ochranny kuZel je bezpecn€ na misté na ochranném krytu femenice a
Ze poskytované bezpecnostni zafizeni je spravné pfipojeno k traktoru a ochrannému krytu.
Pokud se ochranny kuZel poskodi, neprodlenég jej vymérite.

2.6 Umisténi vystraznych etiket

Obrézek 2.3

10.02.2014 3
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Bezpecnost

2.7 Kontrola tazného oka seciho stroje

Obréazek 2.4

2.7.1 Dotahovani Sroubovych spojti

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovany v pravidelnych intervalech. Utahovaci
moment 277 Nm.

2.7.2 Limit opotfFebeni
Zvétsi-li se prumér otvoru v tazném oku o 2,5 mm, dosdhl svého limitu opotiebeni a tazné oko
musi byt vyménéno.
Pro upevnéni nového tazného oka museji byt pouZity nové §rouby. Sroubové spoje (E) museji byt
utaZzeny momentem 277 Nm. PouZijte momentovy kli¢.

ﬂ POZN.:Nikdy tazné oko nesvatujte, nebot’ by mohlo dojit k vyraznému sniZeni jeho pevnosti!

2.8 Pohyb stroje bez pripojeni k traktoru

POZN.:Je-li potieba provést piemisténi stroje bez pripojeni k traktoru, musi byt pfemisténi
provedeno na piivésu stroje nebo na plochém valniku nakladniho vozidla. Stroj na pfepravni
vozidlo a z pfepravniho vozidla premistéte valivym pohybem pomoci traktoru. Jinak lze stroj
nalozit na pfepravni vozidlo a vyloZit z n¢j pomoci jefabu, viz ,,21 Zveddni pomoci jerdbu” na
strané 122.

S

1 Slozte stroj do ptepravni polohy, viz ,,7.1.2 SloZeni z pracovni polohy do prepravni polohy”
na strané 39.

2 Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pfi pouZiti plochého valniku je nutno
pouzit ndjezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zaftizeni.
- Jinak stroj zvedejte pomoci jefdbu.
Postupujte opatrné; zkontrolujte, zda nedoslo k poSkozeni ¢asti stroje béhem nakladky.

3 Zabraite otaceni piepravnich kol stroje pomoci klint ¢i podobného zatizeni.
Zajistéte plachtu pro prepravu pomoci napinacich feminki ¢i podobného zafizeni (plati pouze
pro stroje se zasobnikem hnojiva).

5 Nastavte a zabezpecte parkovaci podpéru tak, Ze stroj ziistane na kolech a parkovaci podpére.

Odpoijte traktor od stroje.
- Jinak odpojte zvedaci zafizeni, pokud byl stroj zvednut pomocf jefdbu.

7 Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vazacich prostfedkil v souladu s piisluSnymi piedpisy.
Vyvazovaci zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznaCenych na krytech. Na
kridlové sekce umistéte specidlni vyvazovaci Stitky, které jsou dodavany se strojem. Viz ,,
Vyvazovaci body” na strané¢ 19.

! Informace o rozmérech a hmotnosti stroje, viz ,,1.3 Technické tidaje” na strané 12.

! Pokud se tyka prepravnich rozméri,, poZadavkli na doprovodné vozidlo a podobn¢ vzdy
postupujte v souladu s piislusnymi statnimi piedpisy!
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Vyvazovaci a zvedaci stitek

$

©

Obrazek 2.5

©

iE

Stitek je umistén pomoci §roubu vhodného pro danou tloust’ku materidlu kazdého zvedaciho bodu.

Vyvazovaci body

Obrazek 2.6

10.02.2014 3
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Prehled stroje

3

3.1

20

Prehled stroje

Hlavnim ucelem piesného seciho stroje je poskytovat dobré umisténi osiva. Osivo musi byt
umisténo do nastavené hloubky se spravnym rozmisténim, coZ bude mit za nasledek spravné
podminky pro dobré vykliceni.

Stroj Tempo je dodavan se vzdalenosti fadkt od 700 mm do 800 mm.
Veskeré piislusenstvi miZe byt na stroji zdokonaleno.

Seci stroj, ktery je doddvan z tovarny zabalen k pfepravé musi byt smontovan podle samostatnych
montédznich pokynti doddvanych se strojem. NiZe uvedeny navod pfedpokldda, Ze tato montaz po
dodéni jiZ byla provedena.

POZN.:Montaz po dodani mizZe byt provedena pouze zaméstnanci se zdkladnimi technickymi
znalostmi.

Prehled zakladniho stroje

Obréazek 3.1

Zakladni model stroje Tempo se skladd ze zakladni konstrukce s ventilatorem a jednotkou
generatoru. Seci stroj se sklddd ze Sesti nebo osmi fadkovych jednotek, které jsou ovladany a
sledovany samostatné z traktoru pomoci ovladaciho panelu. Hloubka seti, pfitlak seci botky atd.
jsou nastaveny individualné na kazdé radkové jednotce. Stroj se zveda a spousti hydraulickym
ovladdnim ptepravnich kol.

SloZeni a rozloZeni kiidlovych sekci se provadi manudlné.

1. Ram

2. Ventilator s jednotkou generatoru
3. Radkovi jednotka

4. Prepravni kolo

5. Provozni spinac

10.02.2014 3
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3.2 Prehled prislusenstvi
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Obrazek 3.2

Zékladni stroj Tempo Ize modernizovat nésledujicim piislusenstvim:
1. Dals{ podpérna kola na kiidlech (pouze TPF 8)

2. Hydraulické skladani kiidel

3. Jednotka mikrogranulatu

4. Funkce kombi (hnojivo)

5. Cisti¢ fadku

6. Znamenaky

7. Brzdy (hydraulické nebo pneumatické)

10.02.2014 3
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Obecna udrzba a servis

4 Obecna udrzba a servis

A Promazavejte stroj podle intervaldi v mazaci tabulce a vZdy pfed zimnim uskladnénim a po ném
a po Cisténi vysokotlakou vodou, viz ,,4.5 Pravidelnd iidrZba” na strané 26.

B Pted provozem zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubll a matic (neplati pro Srouby v pohyblivych
spojich).

C Béhem sez6ny pravidelné kontrolujte, zda se matice a Srouby opotfebenim nepovolily a

kontrolujte opotiebeni kloubli a montaznich bodti hydraulickych pisti.

D Po ujeti 10-15 km na silnici nebo dvou hodinach jizdy po poli dotdhnéte matice kol na
prepravnich kolech. Po vyméné kol utdhnéte matice stejnym zpiisobem.

E Svorkové spoje na fddkovych jednotkdch musi byt dotaie-ny po prvnim dnu provozu.
F  Svorkové spoje na jednotkdch hnojiva musi byt dotaZeny po 100 ha.

G Pravidelné& kontrolujte tlak vzduchu v pfepravnich kolech.

H Zkontrolujte, zda nedoSlo k poskozeni hadic a spojek.

I Pravidelné Cistéte radar.

POZN.:odrZujte maximalni ¢istotu u veskeré prace provadéné na hydraulickém systému stroje!
Cisténi proved’te Cistym papirem nebo latkou. Dily poklddejte na Cisty povrch (ne pfimo na
pracovni stll). Dily pfed montaZi oplachnéte napiiklad odmastovacim piipravkem.

POZN.:Nikdy necistéte loZiska ptimo proudem vysokotlaké vody! Po ¢istén{ je dtlezité loZiska
promazat, aby doslo k odstranéni zbyvajici vody.

POZN.:Nikdy necistéte elektrické soucdsti pfimo proudem vysokotlaké vody! Elektrické soucasti
Cistéte profouknutim vzduchem nebo otfenim vlhkym hadiikem.

0

Pro zachovani vysoké kvality seciho stroje pouzivejte vzdy jen originalni
nahradni dily Vaderstad.

Opotrebitelné casti stroje objednavejte v predstihu pied sezénou.
Dobra udrzba znamena dobre hospodareni!
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4.1

Ty
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Zajisténi stroje pFi servisu

Obrézek 4.1 Obrézek 4.2

POZN.:Pii provadéni veskeré prace pod secim strojem, nebo kdyz existuje riziko uskiipnuti, musi
byt stroj umistén bezpecné na podpérach. Pristup ke spodnim souéastem stroje, kdyZ stroj nebyl
pfedem zajistén, je smrtelné¢ nebezpelny. Zajistéte seci stroj pomoci podstavci nebo

podobného zaiizeni a zajistéte vSechny zvedaci pisty ve zcela zvySené poloze pomoci
prislusnych blokovacich zaiizeni zluté barvy.

Zkontrolujte také, zda je povrch pod stojany dostate¢né stabilni.

Vizdy pii provadéni udrZzby a servisu na stroji vypnéte ovladaci panel.

4.2 Nastroje
Chcete-li provést udrzbu a servis pozdé&ji, montdZni prvky stroje jsou standardizovany. K
provadéni kazdodenn{ ddrZzby stroje Viderstad Tempo nejsou zapotiebi Zadné specidlni ndstroje.
Doporucené néstroje:
e 2 Torx Sroubovéky, T20 a T25 (doddvany se strojem)
¢ 1 nastr€kovy kli¢ s néstr¢kou €. 21 (dodavéno se strojem)
¢ 1 nastr€kovy Sroubovik, Sestihrannou nastrckou €. 10 (doddvédno se strojem)
¢ Kartac na Cisténi snimace ddvkovace osiva (doddavéno se strojem)
¢ Plochy Sroubovék
¢ Malé imbusové klice
¢ KIi¢ s otevfenym koncem ve velikostech 12, 18, 24 a 30
¢ Momentové kliCe s rozsahem momentu 1-500 Nm
10.02.2014 3
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Obecna udrzba a servis

4.3 Udrzba baterie
ﬂ POZN.:Baterie obsahuje Ziravou kyselinu sirovou. Pii praci s baterii postupujte opatrn¢.

Baterie nesmi byt odpojena, kdyZ je stroj nebo generator v provozu, protoZe by jiskry mohly
zapalit plyn vytvafeny pfi nabijeni. Hrozi riziko vybuchu!

POZN.:Zkratovana baterie miiZe zpisobit vznik jisker, které mohou zapalit prach. Dbejte na to,
A abyste oblast kolem baterie uchovali bez pfitomnosti hoflavych materiala.

1 Uvolnéte svorku na zaporném p6lu. PouZijte kli¢ s otevienym koncem. Pokud je svorka v dané
poloze zrezivéld, pouzijte pacidlo nebo se pokuste ji kroucenim uvolnit. Za vSech okolnosti
zabraiite narazu do polu baterie, protoZe tim miiZe dojit k poSkozeni vnitiku baterie.

Zkontrolujte stav svorek. V piipadé potieby je vycistéte nebo vyméiite.

3 Zkontrolujte fixa¢ni bod zemniciho kabelu. Pokud je zkorodovan, musi byt vy¢istén, aby byl
zachovan dobry kontakt.

4 Nainstalujte baterii a pfipojte kabely. VZdy zac¢néte kladnym kabelem. Promazte pdly a svorky
vhodnym mazivem nebo médénou pastou.

5 Odstraite plnici zatku baterie a zkontrolujte hladinu kyseliny. Hladina by méla byt pfiblizné
1 cm nad deskami a nikdy by neméla klesnout pod horni okraj desek. Je-li hladina nizk4,
dopliite destilovanou vodu.

6 Pokud baterie potfebuje Casto doplnovat, miZe to znacit poruchu regulatoru nabijeni nebo tinik
kyseliny.

Pokud doslo béhem dlouhé doby k vybiti baterie, existuje riziko, Ze nebude moZné ji znovu nabit.
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4.4 Obdobi delsiho uskladnéni

Pokud stroj nepouzivate, méli byste jej uskladnit v krytém prostoru. Je to zvlast¢ dulezité v
pripad€, kdyz stroj obsahuje elektronické zafizeni. Elektronické soucdsti maji velmi vysoky
standard a béZn¢ nejsou vlhkosti ovlivnény, ale i pfesto doporucujeme uloZeni stroje ve krytém
prostoru.

Odpojte baterii, abyste piedesli tiniku proudu pfi jejim vybijeni.

i 0

Zabrzdéné stroje by nemély mit zataZzenou parkovaci brzdu, ale mély by byt zajistény kliny. U
stroju s pneumatickymi brzdami se brzdy uvolni stisknutim zpomalovaciho ventilu.

Ovladaci panel a baterie by mély byt v ptipad¢ dlouhodobého uskladnéni uchovany pfti pokojové
teploté.

Lesklé dily stroje, jako jsou pistnice a dily podléhajici opotiebeni, by mély byt oSetieny ochranou
proti korozi, nez bude stroj na delsi dobu uskladnén.

Zkontrolujte, zda je stroj vyprazdnén a dikladné ocistén.

10.02.2014 3
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4.5 Pravidelna adrzba

45.1 Mazaci body
ﬂ POZN.:Na prvnim misté vZdy mé&jte bezpecnost a nepodlézejte pod strojem.
Mazani provadé&jte od shora a zajistéte stroj k provedenti servisu. Viz také ,.4.1 Zajisteni stroje pri
servisu” na strané 23.
mazani provadéjte podle intervald v tabulce uvedené niZe a vZdy po vysokotlakém umyti a na
konci sezény.

A~ ===
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/ éﬂ‘\'»‘,

7 @\
‘\,‘\,(%/‘ &

Obrézek 4.3
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Tab. 4.1
Mazaci body jednotka Interval mazani jgcllls'\Igtéa
200 ha/sezdonu
A Hlava vélce Nosic¢ kola X 2
B LoZisko osy Znamendk X 2
C Lozisko osy Nosic kola X 2
D Lozisko osy Spoje kiidel X 2
E Sroubovy spoj 0Oj X 1
F |Viz dodévany ndvod Hnacf hiidel Viz doddvany
navod
Lozisko kotouce J'edn({tk%/hnovjiva p X 1
(volitelné/ptislusenstvi)
Naboj kola Nosic kola X 1
I Lozisko os Znamendk X !
y (volitelné/piislusenstvi)
J Hlava vélce Spoje kiidel X !

(volitelné/ptislusenstvi)

LozZiska kotouct jednotky hnojiva a loziska kol jsou promazavana, dokud se mazivo neobjevi;
béhem mazani kotouci otacejte. Dalsi mazaci body jsou promazavany pomoci 2-3 stlaceni na
maznici. Zabrzdéna kola nemaji maznici, ale jsou promazavana uvolnénim krytu naboje. Oc¢istéte
mazivo z naboje a nahrad’te jej novym.

Pokud se mazivo dostane do brzd, povede to k naruseni funkce brzd.

V naboji kola byste méli pouZivat mazivo s tepelnou odolnosti.

10.02.2014 3
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45.2 Dotahovani sroubovych spoji
ﬂ POZN.:Na prvnim misté vZdy méjte bezpecnost a nepodlézejte pod strojem.

Obrézek 4.4

Po 100 ha dotdhnéte spoj svorky jednotky hnojiva vii¢i hlavni konstrukci. Utdhnéte Sroub na 240
Nm (plati pouze pro modely kombi)

45.3 Kontrola Femenice

Po 500 - 700 hektarech provozu doporucujeme peclivou kontrolu ventilatoru, femenu ventildtoru,
spodniho loZiska femenice a hiidele.

Ujistéte se, Ze je femen fddné napnuty v souladu s doporucenimi. Remen ventildtoru musi byt
fadné napnuty, aby byla dosaZena optimdlni Zivotnost. Nedostatecné nebo nadmérné napnuti
femenu sniZ{ jeho Zivotnost.
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5 Instalace

5.1 Pozadavky na traktor
Stroj Tempo ma poZadavky na vykon minimalné 15 hp na fadkovou jednotku.

Traktor musi mit alespon dvoj¢innou hydraulickou spojku, aby byl schopen zvedat a spoustét stroj

(zakladni stroj).

¢ Jedna dvoj¢inna hydraulicka spojka s kapacitou 50 1/min pfi tlaku 150 bar je vyZzadovéana ke
zvednuti/spusténi (Funkce znamendku (volitelné/ptislusenstvi) je pfipojena ke stejné
hydraulické spojce.).

e V piipad¢ funkce skladani kiidla (volitelné/ptislusenstvi) se vyZaduje dalsi dvojcinna
hydraulickd spojka s vykonem 20 1/min pfi tlaku 150 bar.

K pohonu ventilatoru a generatoru potfebuje traktor mit hnaci hiidel (PTO) s rychlosti 540 nebo
1 000 ot./min a Sest drazek.

Traktor nemusi byt pfipojen ke stroji, pokud je pfekrocena maximalni povolena celkovd hmotnost
nebo zatiZeni ndpravy traktoru.

Obrazek 5.1
ﬂ POZN.:Kabina traktoru musi byt navrZena tak, aby chrénila obsluhu pfed Skodlivym prachem.

DodrZzujte mistni piedpisy tykajici se konstrukce kabiny obsluhy. To se tyk4 i ochrany pied
nebezpecnymi latkami ve formé pesticidu.

10.02.2014 3
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5.2 Dotahovani sroubovych spoji

POZN.:KdyzZ je stroj novy, je zvlasté dalezité zkontrolovat, zda jsou pevné utazeny piirubové

@ spoje mezi oji a ramem, matice kol a spoje svorek na nosici kol. Dotahovani Sroubovych spojii je
velmi dileZité pro zaruceni bezproblémového, bezpecného fungovani stroje a jeho dlouhé
Zivotnosti.

utdhnéte matice stejnym zpltsobem. Matice na kolech se musi utahovat kiiZzem pomoci

@ POZN.:Dotdhnéte matice kol na piepravnich kolech po prvnim dnu provozu. Po vymén¢ kol
momentového klice. Utahovaci moment by meél byt 330 Nm.

Matice kol

Obrazek 5.2

POZN.:Dotéhnéte svorkové spoje fadkové jednotky a jednotky hnojiva vici konstrukci po
prvnim dnu provozu. Sroubové spoje museji byt utazeny momentem 240 Nm. PouZijte
momentovy kli¢.

POZN.:Dotahnéte piirubové spoje mezi oji a konstrukci po ptiblizné 100 ha. Pfirubovy spoj musi
byt utaZzen momentem 520 Nm.

= ©

5.2.1 Vysvétleni utahovaciho momentu
24 kg

L

Obrézek 5.3

= 240 Nm

urcité sekce v tomto ndvodu uvadéji, Ze Sroubové spoje musi bit dotaZeny na specificky utahovaci
moment pomoci momentového klice. Pokud momentovy kli¢ neni k dispozici, 1ze pouZit vyse
uvedeny piiklad.
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5.3 Instalace ovladaciho panelu do traktoru

Obrazek 5.4 Obrazek 5.5
1 Ovladaci panel bezpecn& upevnéte v kabiné€ traktoru. Ovladaci panel je tfeba pfipevnit do
zorného pole pfi jizd€é doptedu. Drzaky pfipevnéte tak, jak je zndzornéno na obrazku.

@ POZN.:NeZ zaCnete v kabiné traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte sou€asnou skrytou
elektroinstalaci.

! Piesvé&dcte se, Ze neni propojovaci kabel k secimu stroji skifpnut zadnim oknem traktoru.
Pouzijte urceny konektorovy port nebo prichodku na kabel. Kabel v kabiné traktoru bezpecné
zajistéte. Tim ochrénite ovladaci panel pfed poskozenim v piipadé, kdy pfed odpojenim seciho
stroje nerozpojite nezdmérné propojovaci kabel.

@

2 Ovladaci panel pfipojte do 12V zdsuvky traktoru.
@ POZN.:ezaméite pdly! Zamenite-li p6ly, mize dojit k poskozeni ovladaciho panelu.

Hnédy kabel: plus (+).
Modry kabel: uzemnéni/minus (-).

Pokud ma traktor v kabin¢ elektrickou zasuvku, pouZzijte ji. Pokud zdsuvka neni k dispozici,
zapojeni musi byt provedeno pouZitim jiného kabelu. Pfednostné pouZijte kabel s prifezem 6
mm?. NepouZivejte zasuvku zapalovace, protoZe spotieba proudu je az 20 A. Je dulezité provést
bezpeéné zapojeni, protoZe Spatny kontakt zptisobi poruchu.

v, o 2

Vypnéte ovladaci panel, kdyz stroj nepouzivate na poli. Ovladaci panel uklada veskerd nastaveni
a hodnoty do své paméti, kdyZ je vypnuty.

i 0
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Pripojeni a odpojeni

6

6.1
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32

m - 4 - r
Pripojeni a odpojeni
1 Pfipojte seci stroj k zadveésu na traktoru. Zajistéte, aby zavésné zafizeni traktoru bylo zajisténo

tak, aby se taZné oko nemohlo odpojit od zadvésného zatizeni. Jinak pfipojte seci stroj k zdvésu
na zeméd¢lské stroje na traktoru.

2 Zvednéte seci stroj a zajistéte je v parkovaci poloze.

Instalace hnaci hridele (PTO)
—\N )

Obrézek 6.1

Hnaci hiidel musi byt nainstalovana v souladu s ndvodem, ktery je dodan s hnaci hiideli.
POZN.: Vypnéte pohon traktoru/hnaci hiidele!

Ujistéte se, Ze zvedaci ramena traktoru jsou umisténa tak, aby nebranila hnaci hiideli nebo tazné
0ji stroje.

Zkontrolujte délku hnaci hiidele za vSech provoznich podminek pted pouzitim pfistroje poprvé.

POZN.:Béhem provozu nesmi byt prekro¢en maximalni pracovni ihel univerzalniho spoje (80°).

POZN.:Zajistéte, aby vSechna bezpec¢nostni zafizeni za hnaci hiideli byla spravné nainstalovana!
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6.2 Pripojeni hydraulickych hadic

Obrazek 6.2

Dv¢ 3/8" hydraulické hadice (oznacené zZlutymi plastovymi krouzky) pro zvedani/spousténi stroje
jsou pfipojeny k dvojé¢inné hydraulické spojce. Pec¢livé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po
dvojicich ke spravné hydraulické spojce na traktoru.

Je-li stroj vybaven hydraulickym skldpénim kiidel, dvé 1/4" hadice (oznacené Cervenymi
plastovymi krouzky) jsou také ptfipojeny k dvojé¢inné hydraulické spojce na traktoru.

Peclivé otfete spojky a vystupy dosucha! Je to dobry zplisob, jak se vyvarovat zbyteénym
problémtim a opotiebeni hydraulického systému.
Q ).

i 0

Obréazek 6.3

KdyZ jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély by byt zajiStény v drzdku hadic, ktery
je umistén na krytu femenice. Zajistéte hadice jejich zatlatenim do gumového drZzaku.

10.02.2014 3
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Pripojeni a odpojeni

6.3 Pripojeni ovladaciho panelu

Obrazek 6.4

Sejméte ochranny kryt (A) z propojovaciho kabelu na stroji a kabel pfipojte k ovlddacimu panelu.
Pii tomto propojovani bud'te velice opatrni. Piesvédcéte se o spravné orientaci kolikli obou
konektord. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajiSt'ujte Sroubovanim
matice. Pfi odpojeni stroje naSroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

Ovlddaci panel je vZdy ve vyrobé Viderstad nastaven podle typu a velikosti stroje, se kterym se
dodéva.

@

6.4 Pripojeni osvétleni

Obrézek 6.5

Vnéjsi konektor pro svétla sectho stroje je pfipojen ke standardnimu 7kolikovému konektoru
piivésu na traktoru.
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6.5 Pripojeni a odpojeni napajeni

Obrézek 6.6

Pii odpojovani nebo pii dlouhych piestdavkich musi byt provozni spinaé VZDY vypnuty. V
opacném piipadé existuje riziko vybit{ baterie. Provozni spina¢ je umistén na krytu, ktery chrani
baterii a dalsi elektrické zafizeni, viz ,,Obrazek 6.6”.

POZN.:Zvyknéte si, Ze provozni spina¢ vZdy vypnete, kdyZ nenf stroj pouZivan. I béhem dne pfi
@ préci na poli.

10.02.2014 3
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Pripojeni a odpojeni

6.6 Brzdy (volitelné)

6.6.1 Pfipojeni pneumatickych brzd

Obrézek 6.7

1 Pfipojte stlaceny pneumatické vedeni brzdového systému a ovladaci vedeni v pfipojeni brzd
traktoru.

2 Pfipojte kabel nouzové brzdy k vhodnému bodu zajisténi spojky na traktoru.

3 Pied nastartovdnim uvolnéte parkovaci brzdu.

Viz také ,,19.2 Pneumatické brzdy” na strané 113.
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6.6.2 Pripojeni hydraulickych brzd

Obréazek 6.8

1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru.
2 Pripojte kabel nouzové brzdy k vhodnému bodu zajisténi spojky na traktoru.
3 Pred nastartovanim uvolnéte parkovaci brzdu.

Viz také ,,19.3 Hydraulické brzdy” na strané 115.

6.6.3 Odpojeni

Obréazek 6.9

Pti odpojovani pneumatickych brzd musi byt brzdy uvolnény stisknutim zpomalovaciho ventilu,
viz ,,Obrazek 6.9”.
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Nastaveni a pouzivani seciho stroje

r 4 v 4

7 Nastaveni a pouzivani seciho stroje

7.1 Prepinani mezi prepravni a pracovni polohou

Prepinani mezi pfepravni a pracovni polohou musi byt provedeno na zemi na rovném povrchu.
Zakladni model stroje Tempo se nastavuje manudlné. Stroj Tempo s dal§im vybavenim lze
nastavit hydraulicky.

7.1.1 RozloZeni z pifepravni polohy do pracovni polohy
b :

\J g,

Obrézek 7.1

1 Zvednéte stroj do jeho horni polohy.
- Je-li stroj vybaven opérnymi koly (TPF 8), spust'te ovladaci panel.

2 Sejméte pojistny kolik z polohy (A).
- Je-li stroj vybaven hydraulickym rozloZenim kiidla, sejméte kolik (A) na obou stranach.

3 Otocte kiidlovou sekci rukou do polohy seti. Zajistéte kiidlovou sekci v rozlozené poloze
pojistnym kolikem v poloze (B). Opakujte na druhé stran¢.

- Je-li stroj vybaven hydraulickym rozloZenim kiidla, spust’te ovladaci panel a stisknéte @
na tfi sekundy, dokud se nerozsviti kontrolka, potom ponechte tlacitko stisknuté, zatimco se

stroj rozklada pomoci hydraulické paky traktoru. Na obou strandch nasad’te pojistné koliky do
polohy (B).

4 Posuiite Zluté zbarvené bezpecnostni zaraZky na obou zvedacich valcich v centrdlni sekci do
jejich stanoveného drzaku (C).

5 Zvednéte stroj do jeho horni polohy. Podrzte hydraulickou péku v této poloze s traktorem v
necinnosti, dokud se v§echny pohyby nezastavi za i¢elem synchronizace zvedacich ramen kol.
Vilce maji nejveétsi unik v maximalni hornf a maximdlni dolni poloze, které umozZiuji, aby olej
protékal systémem a vypudil veSkery vzduch. Toto opakujte vZdy pfi pfipojovani k traktoru,
pfi sefizeni stroje a nékolikrat béhem pracovniho dne.

- Je-li stroj vybaven opémymi koly (TPF 8), deaktivujte vybér znamendku tlacitkem

oznacenym , a nejprve spustte stroj do pracovni polohy za ucelem otevieni

hydraulického ventilu pro opérnd kola.

6 Spustte ovladaci panel, je-li vypnuty (manudlni rozloZeni kiidla), a spustte stroj dold a
zaroven pomalu popojizdéjte dopiedu.

POZN.:Je-li stroj vybaven znamendky, ty se rozloZi automaticky, kdyz je vybér znamendku
@ aktivovan. Pozor na pfedméty nebo osoby, které se pfipletou do cesty znamenaku.
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7.1.2

Obrézek 7.2

1 Vypnéte ventildtor.

2 Zvednéte stroj do jeho horni polohy. Na strojich vybavenych rameny znamendkd se rameno
znamendaku sloZi automaticky.
- Je-li stroj vybaven opérnymi koly na kiidlovych sekcich (pouze TPF 8), opérna kola musi byt
umisténa v zataZené poloze spusténim stroje. Kdyz je stroj zcela spustén, vypnéte ovladaci
panel. Zvednéte stroj pomoci hydraulické paky traktoru; opérnd kola ziistanou v zataZené
poloze.
- Je-li stroj rovné€Z vybaven znamendky, pfed spusténim stroje dold musi byt vybér

znamenaku deaktivovan tlacitkem oznacenym . Jinak nedojde ke sloZeni jednoho z
ramen znamenaku.

3 nasad’te obé bezpecnostni zaraZky do polohy (C) na obou zvedacich vélcich ve stiedové sekci.

Sejméte pojistny kolik z polohy (B).
- Je-li stroj vybaven hydraulickym rozlozenim kiidla, sejméte kolik (B) na obou stranach.

5 Otocte kiidlovou sekci rukou smérem dopiedu do piepravni polohy. Zajistéte kiidlovou sekci
v rozlozené poloze pojistnym kolikem v poloze (A). Opakujte na druhé strané.
- Je-li stroj vybaven hydraulickym rozlozenim kiidel, otocte kiidla do pfepravni polohy
pomoci hydraulické paky pro rozlozeni kiidel. Zajistéte kiidla v zataZené poloze pojistnymi
koliky v poloze (A) na obou stranich.

POZN.:Stroj nesmi béhem pfepravy leZet na bezpe€nostnich zardzkach.

POZN.:Bé&hem silni¢ni pfepravy musi byt ovladaci panel vZdy vypnuty pomoci hlavniho spinace
@ na ovlddacim panelu.

10.02.2014 3
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7.2 Nastaveni zakladniho stroje

7.2.1

Nastaveni horizontalniho vyrovnani

Obrazek 7.3

Aby stroj fungoval dle svych optimalnich schopnosti, mél by byt nastaven ndsledovné:

1 Nejsnazsi zplsob nastaveni horizontdlniho vyrovnani je na horizontdlnim poli. Najed’te

strojem do polohy a spust'te jej do priblizné hloubky seti.

2 Spojeni (1) v fadkovych jednotkach musi byt v pracovni poloze paralelni se zemi. Sefizuje se

pomoci fidici funkce na ovladacim panelu.

Vstupte do menu programovani na ovlddacim panelu stisknutim , zatimco soucasné
budete zapinat spinac napdjeni.
Pokud je jiZ ovlddaci panel zapnuty, pfepnete se do programovaciho menu stisknutim tlacitka

na 5 sekund. Chcete-li programovani ukon¢it a vrétit se do reZimu jizdy, vyberte z

posuvného seznamu posledni nabidku: J . Potvrd’te stisknutim .

Aktivujte fizeni ESOM. | Zvolte SRR . Nastavte vysku fadkové jednotky pomoci

hydrauliky traktoru, dokud nebude spojeni paralelni se zemi. Potvrd’te stisknutim .

Najed’te dolti na fadek nabidky OK/ESC. Chcete-li potvrdit nastavent, stisknéte . Chcete-

li zamitnout nastaveni, stisknéte .

Nastavte trubku tazné oje (2) tak, aby byla paralelni se zemi. Horizontdlni vyrovnéni taZzné oje
se muzZe lisit v zavislosti na pouzivaném traktoru, protoze se muze liSit vySka pripojeni. Stavéci
Sroub (3) je na pfedni ¢asti taZné oje.

Zkontrolujte nastavenou hodnotu zvednutim a spu$ténim stroje.
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7.2.2 Nastaveni uhlu radaru

35°

Obrazek 7.4

Musi se nastavit thel radaru. Uhel musi svirat 35° +/- 1° s povrchem ptdy. Uhel nastaveni radaru
je optimalni, kdyZ je povrch (A) rovnobéZny k zemi, kdyZ je stroj v pracovni poloze. Povolte
Srouby (B) a nastavte drZzdk v podélném otvoru.

Viz také ,,13 Radar” na strané 81.
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Ram
R4m ma tvar pfesypacich hodin za icelem optiméln{ torzni pevnosti a snadné instalace fddkovych

jednotek a jednotek hnojiva.

Skladani se provadi smérem dopiedu a na standardnich strojich je manudlni. Stroj Tempo muze
byt ve volitelné varianté vybaven hydraulickym sklddanim kiidla. Pfepravni §itka je 3 - 3,3 metru
v zdvislosti na $itce fadkda.

Vzduchovy systém v ramu

Stroj Tempo je vybaven inovativnim vzduchovym systémem, ve kterém se rdm pouzivad pro
prenos vzduchu. Tim se sniZzuje pocet hadic a trubek na stroji a zarucuje se dlouhd Zivotnost a
bezproblémovy provoz.

Chcete-li vycistit vzduchové vedeni, lze spustit ventilator, kdyZ je stroj zatazen do pfepravni
polohy. Vykonny ventildtor nasledn¢ procisti vzduchové vedend.

Obréazek 8.1

Nékres proudéni vzduchu v rdmu.
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9.1

®

Prepravni kola a opérna kola

Standardni model stroje je vybaven dvéma masivnimi stavécimi koly. Kola se pouZivaji béhem
pfepravy na silnicich a rovnéZ ke zvedani a spousténi stroje na poli. Béhem pifepravy na silnicich
by Zluté bezpecnostni zardZky mély byt nasazeny na pistnicich.

Opérna kola (prislusenstvi pro TPF 8)
Stroj Tempo 8 miiZe byt vybaven opérnymi koly na kiidlech za ic¢elem vétsi stability.

U silni¢ni prepravy musi byt opérnd kola v zataZené poloze, aby se mohla mimo zemi volné
pohybovat. Uved’'te opérnd kola do zataZené polohy spusténim stroje, kdyZ je rozloZen do
pracovni polohy, a vypnutim ovlddaciho panelu. Zvednéte stroj pomoci hydraulické paky
traktoru; opérnd kola zlistanou v zataZené poloze. SloZte kiidlové sekce.

POZN.:Je-li stroj vybaven rameny znamendkl, vénujte bedlivou pozornost jejich fungovani,
kdyzZ je stroj spustén. Viz ,,18.3 Prepnuti znamendku” na strané 111.

S N |

NI
?%n '

Obréazek 9.2

10.02.2014 3
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Prepravni kola a opérna kola

9.2 Servis a udrzba kol
ﬂ Na prvnim mist¢ vZdy méjte bezpecnost a nepodlézejte pod strojem.

Viz také , 4.1 Zajisteni stroje pri servisu” na strané 23.

9.21 Vyména kola

Pti vyméné pfepravniho kola nebo opérného kola je nejsnazsi zvednout nebo posunout do strany

vvvvvv

1 Demontujte matice kola.
2 Vyméite kolo.

3 Bé&hem nasazovani utahujte matice kola kiiZzem.

9.2.2 Nastaveni loziska kola

Obréazek 9.3

Zkontrolujte, zda ma naboj kola volnou vili. V piipad¢é znacné vile je tfeba loZiska sefidit.
Sejméte kryt ndboje kola (A), odstraiite pojistny kolik (B), ktery drZi korunovou matici (C), a
utahujte korunovou matici, dokud vile nezmizi. Zajistéte matici kolikem, ocistéte kryt naboje
kola, napliite jej Cistym mazivem a pak jej nasad’te zpét.
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9.2.3 Pneumatiky a tlak vzduchu
Stroj Tempo F se 700mm rozmisténim fadkt: 10,0/75-15,3": 7,1 kg/cm? (710 kPa)
Stroj Tempo F se 750, 762, 800mm rozmisténim fadkt: 11,5/80-15,3": 5,6 kg/cm? (560 kPa)

10.02.2014 3
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Ovladaci panel

10 Ovladaci panel

Vsechny funkce stroje se tidi z ovlddaciho panelu. VSechna dilezZitd data o funkcich stroje,
alarmech, atd. jsou prezentovédna srozumitelném a jasném displeji.

10.1 Popis oviadaciho panelu

Obrazek 10.1
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1 Hlavni vypina¢

2 Q} - Aktivace ovladaciho panelu pfi spusténi.

- Hlavni zastaveni (ve$keré davkovani se zastavi a na 3. a 4. fadku displeje se zobrazi
ndpis ,,STOP").

3 @EE Menu kalibrace.

Skladani kiidel (plati pouze pro stroje s hydraulickym skladdnim kiidel). KdyzZ se stroj
rozklada, drzte tladitko stisknuté, pricemz soucasn¢ budete aktivovat hydraulickou paku k
rozloZeni kiidla.

LCD disple;j.
NepouZito.
NepouZito.

NepouZito.

O 0 3 N W

Kontrolky pro aktivni znamendky (plati pouze pro stroje se znamendky).

10 Manudlni vybér znamendkii. Oba dovniti/levy ven/pravy ven/oba ven (plati pouze pro stroje
se znamendaky).

11 - Automaticka levo-pravd zména znamendku. Kontrolka vedle tlacitka se rozsviti, kdyzZ je
aktivovan automaticky provoz (plati pouze pro stroje se znamendaky).
- Manualni pfepnuti znamenaku; pokroci o jeden krok v automatické sekvenci (plati pouze pro
stroje se znamenaky).

12 Informace. SlouZi k popisu podminek poplachu, ke kontrole ujeté vzdalenosti, zobrazeni
prumérné rychlosti atd.

13 Kl4vesa Enter.
14 Kl4vesa Escape.

15 Vybér nizkého nebo plného zdvihu. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, kterd funkce je zapnuta.
Leva kontrolka blika po zapnuti pfepinace nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu. Omezeni zdvihu slouzi k ovladani znamendkd bez zdvihan{ stroje z brazdy.

17 Oto¢ny ovlada¢. Oto¢ny ovlada¢ pouzijte k prochdzeni nabidkami. Vybrané poloZky se
zvyrazni na tmavém pozadi. Vybér potvrd'te tlacitkem a potom otocnym ovladacem

vyberte nebo zménte hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér potvrd’te stisknutim .
Zadavate-li Cislice, rychlost zmény nahoru ¢i doli se miiZze zvySovat, pokud pfi otdCeni

ovladadem drzite stisknuté tlacitko .

18 Zastaveni davkovani, dle fadku zleva, osiva a mikrogranuldtu (volitelné/piisluSenstvi).

Resetovani zastaveni dle fddku zprava nebo podrZte tlacitko, aZ displej nebude ukazovat kiiZek
ve spodni ¢asti.

19 Zastaveni ddvkovéni, dle fddku zprava, osiva a mikrogranuldtu (volitelné/piisluSenstvi).
Resetovani zastaven{ dle fadku zleva nebo podrzte tlaéitko, aZ displej nebude ukazovat kiiZek
ve spodni ¢asti.

20 Zastaveni davkovani, hnojiva.
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mmn
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17

19

20

18

Obrazek 10.2
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21 Manualni spusténi. KdyZ tlacitko podrZite stisknuté, divkovani se bude odehravat, aniZ by se
stroj posouval dopfedu. PouZiva se napft. pfi spusténi v rohu nebo béhem kontrol davkovani.
Pfedvoleni, pro kterou rychlost jizdy bude ddvkovani nastaveno, se provddi v menu
programovani.

22 Elektricky nastavitelnd rychlost aplikace osiva, zvySovani (maximalné v 5 krocich a do
maximalniho zvyseni 99 %), vSechny fadkové jednotky.

23 Elektricky nastavitelna rychlost aplikace osiva, standardni hodnota, vSechny ftadkové
jednotky.

24 Elektricky nastavitelnd rychlost aplikace osiva, sniZovdni (maximdlné¢ v 5 krocich a do
maximdlniho sniZenf 99 %), vSechny fadkové jednotky.

25 Elektricky nastavitelnd rychlost aplikace hnojiva, zvySovani (maximdln¢ v 5 krocich a do
maximalniho zvyseni 99 %).

26 Elektricky nastavitelna rychlost aplikace hnojiva, standardni hodnota.

27 Elektricky nastavitelnd rychlost aplikace hnojiva, sniZzovani (maximalné v 5 krocich a do
maximalniho sniZeni 99 %).

28 Zastaveni davkovani, mikrogranulat.

29 Nepouzito.

30 Indikéator poplachu.

31 Jistic. Resetujte jisti¢ jeho stisknutim tenkym piedmétem, napt. perem.

32 Cislo dilu ovladaciho panelu.
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10.2 Popis LCD displeje

i 0

50

Prvni fadek displeje ukazuje funkce tlacitek

na tom, v které nabidce se nachazite.

olo¥c
_J, Ja . Funkce se méni v zavislosti

&

]|
Druhy fadek displeje ukazuje rychlost aplikace osiva = . V zdvislosti na metodg kalibrace se
zobrazuje rozloZeni osiva nebo mnoZstvi osiva na hektar.

V zavislosti na programovani tfeti fddek dipleje ukazuje:

méti€ plochy E

rychlost otacek ventilatoru @

%
. PN & &
kvalitu seti osiva

o)
ke
vynechavky " *
o)
.
dvojaky """

tlak vzduchu ®

*aplikac¢ni davku hnojiva e

G

*aplika¢ni davku mikrogranulatu =

pracovni rychlost

4 A

o

Obrazek 10.3

Funkce oznacené * jsou u piislusenstvi.

! Treti fadek displeje Ize pfepnout pomoci oto¢ného ovladace.

Ctvrty fadek displeje ukazuje kvalitu davkovani pomoci dilki odpovidajicich poétu fadkovych

jednotek.

Stupnice na dilcich ukazuje maximaln€ 100 % a minimaln¢ nastaveny limit poplachu minus 5 %.
Pokud jsou fadkové jednotky vypnuty, zobrazi se to jako kiizek pod ¢islem radku.

Poplachy jsou znaceny textem poplachu a symbolem (!). Pocet (1) znaéi pocet poplachi a umisténi
(1) znadi fadkovou jednotky, které se to tyka.

Vysvétleni poplacht 1ze ziskat stisknutim . Poplachy lze potvrdit stisknutim .
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10.3 Nastaveni a pouziti ovladaciho panelu

Hlavni spina¢ ovladaciho panelu je na levé stran€. Chcete-li ovladaci panel aktivovat, stisknéte

Ovlddaci panel je vZdy ve vyrobé Viderstad nastaven podle typu a velikosti stroje, se kterym se
dodéva.

10.3.1 Informacni menu, které Ize Cist na ovladacim panelu

Stiskem tlacitka vstoupite do informa¢niho menu. Prochazejte otiCenim otocného
ovladace. Pokud se na ovladacim panelu béhem tohoto procesu objevi poplach, zobrazi se nejprve
text poplachu. Poplachy, které se mohou objevit u n¢kolika fadkovych jednotek, jsou oznaceny

bzucdkem a zasazené fadky jsou zobrazeny. Stiskem tlacitka odejdete z informac¢niho menu.

Informacéni menu zobrazuje:

QUALITY (Kvalita), pfesnost seti jako procento u kazdého fadku

SKIPS (Vynechavky), vynechani jako procento u kazdého radku
DOUBLES (Zdvojeni), zdvojeni jako procento u kazdého radku

CV, koeficient obmény u kazdého radku

SEED (Osivo), uloZeni osiva u kazdého radku

SEED seed/ha (Osivo osivo/ha), mnoZstvi osiva na hektar u kazdého radku

E méfic ujeté plochy (ha)
C méfic¢ ujeté plochy za sezénu (ha)

— m¢ti¢ celkové ujeté plochy (ha)

—, pracovni rychlost (primérn4 rychlost v km/h)

Q celkovy ¢as h).

Neni mozné vynulovat méfic celkové ujeté plochy, pracovni rychlost, celkovy ¢as nebo informace
o tadku.

Ostatni méfice muizZete, pokud nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno a pak

stisknete @ .

Jako posledni poloZky jsou v menu uvedeny informacnf{ texty. Nésledujici texty jsou uvedeny jako
posledni poloZky v menu.

- Pfepinac¢ nizkého zdvihu zapnut.
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10.3.2 Nastaveni a kontroly p¥Fi jizdé

Pti jizdé je dobré zkontrolovat v pravidelnych intervalech, zda je tlak vzduchu ve vysevni jednotce
udrzovan na hodnoté 3,5 kPa.

Pfepnuti znamenaku (prFislusenstvi)

Pfi normalni jizdé se pouZiva automatické prepinani znamendakd. Stisknéte tlacitko , dokud
se nerozsviti zelena kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

Tlacitko pouZijte pro manudlni vybér znamendku. MoZnost vybéru jsou uvedeny
kontrolkou nad tla¢itkem. MozZné jsou nasledujici vybéry.

Oba znamendky dovnitf - levy ven - pravy ven - oba ven. Viz také ,,18.3 Prepnuti znamendku” na
strané 111.

Omezeni zdvihu
Funkci omezeni zdvihu pouzijte, pokud je tieba zatdhnout znamendky bez zdviZeni stroje, napf.

pfi mijeni stoZaru nebo jamy. Stisknéte tlaéitko a ovladaci pdkou hydraulického rozvadéce

o
zdvihnéte znamendk. Tlacitkem lze stfidat nizky zdvih a plny zdvih. Ovladaci panel si
pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pied aktivaci omezeni zdvihu.

Elektricky nastavitelna aplikacni davka
Nomindlni hodnota a procentudlni zména se zaznamenavaji v nabidce kalibrace.

Nastaveni nastavitelné aplika¢ni davky osiva se provadi pomoci tlacitek — —..
poskytuje zvySené mnoZstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje snizené

mnoZstvi v souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou
hodnotu. (Max. 5 krokil a max. zvyseni/sniZeni 0 99 %).

Nastaveni nastavitelné aplika¢ni davky hnojiva se provadi pomoci tlacitek — -. .
poskytuje zvySené mnoZstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje snizZené

mnoZstvi v souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou
hodnotu. (Max. 5 krokil a max. zvyseni/sniZeni 0 99 %).
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8

Aktivace polohy nizkého zdvihu
Polohu nizkého zdvihu Ize na stroji nastavit pomoci funkce fizeni na ovladacim panelu. Vstupte

S—
do nabidky programovani v ovladacim panelu a aktivujte funkci Control (Rizen{) zvolenim o,

a stisknutim . Oznacte fadek menu Low-lift (Nizky zdvih) TIW pomoci . K uvedeni

jednotky sectho stroje do pozadované drovné nizkého zdvihu pouZijte hydrauliku. Potvrd'te

stisknutim . Najed’te dold na fadek nabidky OK/ESC. Chcete-li potvrdit nastavent, stisknéte

. Chcete-li zamitnout nastaveni, stisknéte .
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10.4 Zakladni nastaveni (programovani)

Ovladaci panel je vZdy ve vyrobé Viderstad nastaven podle typu a velikosti stroje, se kterym se
dodava. Je-li ovladaci panel zménén nebo resetovan, nastaveni musi byt znovu zadano.
Je také mozné urcité nastaveni v menu upravit, napt. prodlevy poplachu, méfeni plochy atd.

) U kaZdodenniho pouziti nemusi byt v tomto menu zaddvano zadné nastaveni.

104.1 Zakladni nastaveni ovladaciho panelu

Programovaci menu oteviete stisknutim a podrZenim tlacitka a souCasnym zapnutim
hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiz ovladaci panel zapnuty, pfepnete se do programovaciho menu stisknutim tlaéitka

na 5 sekund. Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do rezimu jizdy, vyberte z

posuvného seznamu posledni nabidku: J . Potvrd'te stisknutim .

K vybéru poZzadovaného menu pouZijte oto¢ny ovladaé. Vybrané poloZky se zvyrazni na tmavém

pozadi. Vybér potvrd’te stiskem a pak vyberte nebo zménite hodnotu vybrané polozky.

Hodnotu ¢i vybér potvrd’te stisknutim .

Menu:

1 % Jazyk. Vyberte jazyk poZzadovany pro texty poplachu atd.

v

2 taa Typ stroje. Zvolte ,,TPF”.

P

w
[y
L

GPS, Ano/Ne. K dispozici je pouze ,,No” (Ne).

N

Sériové Cislo. Zde zadejte sériové Cislo stroje. Cislice vyberte otoénym ovladacem a

pokracujte stiskem .

G

5 & Davkovani mikrogranulatu, Ano/Ne.
6 | | Rozte¢ fadkl. Lze provést vybér v rozsahu 1 — 2 000 mm, v krocich po 1 mm.

7 % Pocet fadkovych jednotek Lze nastavit od 1 do 12. Vychozi hodnota je 8 radkt. Kdyz je
zvolen pocet fadkovych jednotek, pokracujte do menu, kde miiZete naprogramovat vykony
motoru na WS9. Viz ,,10.4.2 Programovdni vykonit motori, WS9” na strané 57.

8 """ Davkovani hnojiva, Ano/Ne.
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3
9 {’é Vypnuti davkovani osiva, vypnuti poloviny stroje (Half)/vypnuti jednotlivych fadka
(Section).
o

10 EAd Hladina poplachu pro kvalitu osiva. Lze nastavit od 0 do 99 %. Vychozi nastaveni je 95

%.

(= -

11 =" Prodleva poplachu pocitadla osiva. Vyberte dobu prodlevy v sekundach, kterd uplyne
mezi pfijetim signdlu poplachu z davkovacle osiva a vyslanim vizudlniho a zvukového
poplachu v ovladacim panelu. Poplach by m¢l byt mirn¢ zdrzen, aby nedochéazelo k hlaseni
poplachu pii nizkych rychlostech. Presto by vSak doba zdrZzeni méla byt co nejkratsi, aby
umoznovala zjisténi i nahlych kratkych preruseni. Vychozi nastaveni: 5,0 sekund.

W

12 ¥+ Hiadina poplachu pro procentudlni odchylky v rozmisténi osiva v kazdé fadkové
jednotce. Vychozi nastaveni: 80 %. Hladina poplachu pro cely stroj bude automaticky plus 10
%, ale maximalné 95 %.

W -

13 ** Hiadina poplachu pro vynechavky a zdvojeni v kazdém fadku. Vychozi nastaveni: 20 %.
W

14 7 Hladina poplachu pro nepravidelné davkovani. Vychozi nastaveni: 20%.

15 ¢ Manudlni spusténi. Zvolte zamyslenou rychlost jizdy, pricemz podrzte tlacitko
(k zahajeni davkovani pfi zah4ajeni seti v roh pole atd.).

Eac
16 ~=~-* Pocet pulzii radaru na ujety metr. Vychozi nastaveni je 99 na metr.

17 @ﬂ) AUTO. Automatickd kalibrace. Zméite danou vzdalenost (alespont 100 m). Stisknéte

ve vychozim bodé¢, ¢imz vynulujete pocitadlo pulzil. Projed’te vybranou vzdalenost se
strojem spusténym do seci polohy. Pulzy se pocitaji na displeji. Zadejte projetou vzdalenost v
metrech. Ovladaci panel nyni vypocte pocet pulzli na ujety metr a automaticky nastavi pocet

pulzl radaru na ujety metr v menu 11. Stisknutim zvolte OK.

S—
18 coM. Control (Rizeni). SlouZ{ k nastaveni vysky nizkého zdvihu a horizontalniho vyrovnani
fadkové jednotky. Viz ,, Aktivace polohy nizkého zdvihu” na stran¢ 53,,,7.2.1 Nastaveni

233

horizontdlniho vyrovndni” na strané 40 .

=

19 Snimac. Nastaveni poctu snimact pro zarazku hloubky. Hodnota 1 se pouZiva, pokud
jsou kola pouze 2 a to ve stiedni Casti, a hodnota 2 se pouziva, pokud jsou kola 4 tedy také na
kiidlovych sekcich.

20 Prodleva poplachu snimace otdceni Vyberte dobu prodlevy (v sekundach), kterd uplyne
mezi pfijetim signdlu poplachu od snimace rotace systému a vyslanim vizualniho a zvukového
poplachu v ovlddacim panelu. Poplach by mél byt mirné zdrZen, aby nedochédzelo k hlaSeni
poplachu pfi nizkych rychlostech. Presto by vSak doba zdrZeni méla byt co nejkratsi, aby
umozZnovala zjiSténi i ndhlych kritkych preruSeni. Vychozi nastaveni: 5,0 sekund.
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T@ Rychlost otd¢eni ventildtoru, horni hladina poplachu. Vychozi nastaveni: 5 000 ot./min
nad nastavenou hodnotu pfi spravném tlaku 3,5 kPa.

l@ Rychlost ota¢eni ventilatoru, spodni hladina poplachu. Vychozi nastaveni: 2 000 ot./min
pod nastavenou hodnotu pfi spravném tlaku 3,5 kPa.

€9

21
22

Bzucdk, Vypnuty/Zapnuty

+
Min
24 _U Snimace hladiny. SINGLE/ALL/NO. SINGLE (Jednoduchy) znamen4, Ze v zasobniku
osiva je snima¢ hladiny vpravo od stfedu (fddkova jednotka 4 nebo 5), ALL (V3e) se
nepouzivd, NO (Zadny) znamend, Ze neni osazen Zadny snimac.

25 I D Je moZné zadat uzivatelské informace, napiiklad jméno. Otocnym ovladacem zadejte

pismena a ¢islice a pokracujte stiskem .

] Nastaveni kontrastu displeje. Oto¢nym ovladacem nastavte kontrast mezi 0 %
(svétlejsi) a 100 % (tmavsi).

26

27 J OK. Stiskem tlac¢itka dokoncite programovani a vrétite se do reZimu jizdy.
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10.4.2

®

Programovani vykonl motor(i, WS9

Kazdy motor na jednotce osiva, jednotce pesticidu a jednotce hnojiva musi byt naprogramovan na
spravny vykon motoru na WS9. Kazdy stroj je naprogramovan na spravny typ motoru v tovarne,
ale nové naprogramovani muze byt vyZadovano v souvislosti s aktualizaci softwaru nebo
vyménou WS9.

Vstupte do menu programovani na ovlddacim panelu. Zvolte programovini vykonu motoru

zvyraznénim % a stisknutim ; v menu se objevi pocet fadkovych jednotek. Potvrd'te

stisknutim .

Dalsi menu zobrazuje sériové ¢islo WS9; stisknéte . Dalsi menu ukazuje vSechny vykony
motoru na WS9; kazdy vykon motoru musi byt naprogramovan na spravny motor, jak je uvedeno
v ,,Tab. 24.1 Vykony motorit WS9” na strané 135.

Programovani
4 N
XXXXXX vXX
Index 0

Output Row Type

o 4¢—w w b »
T4 —DT L T L

1

2:
3:
I
L 24: )

— N—
Obrazek 10.4

Prvni fddek menu programovéni ukazuje sériové ¢islo WS9 a verzi softwaru.
Druha fadek (Index) musi byt vZdy O.

Treti fadek ukazuje:

,Output” = vystup motoru na WS9.

,Row” = zvolend fadkov4 jednotka.

,»1ype” = ktery typ motoru je programovén. S = osivo, P = pesticid, F = hnojivo.

Zmeéite hodnotu podle ,, Tab. 24.1 Vykony motorii WS9” na strané 135 zvyraznénim ,,Row” nebo

,»Lype” otoénym ovladaem a stisknutim . Zmeéite hodnotu oto¢nym ovladacem a uloZte ji

pomoci .

POZN.:Dva vystupy nemohou mit stejné nastaveni! Pokud tomu tak je, dojde ke spusténi
poplachu 43; viz ,,23 Seznam poplachii” na strané 129.
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a jednotka

V4

V4

Radkov

A4

11 RAadkova jednotka

11.1 Prehled casti radkové jednotky

Obrazek 11.1

1 Paralelni spojeni

2 Opérné kolo

3 Pritla¢né kolo
4 Uzaviraci kolo

5 Zasobnik osiva

6 Vysevni dstroji

7 Kotou¢ osiva

Polohy Fadkové jednotky

Obrazek 11.2
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11.1.1

11.1.2

1113

11.14

11.1.5

11.16

11.1.7

Paralelni spojeni

Radkov4 jednotka je spojena s hlavnim rdmem pomoci paralelniho spojeni a svorkovym spojem.
Je zde torzni pruZina, kterd muze prendSet velkou hmotnost 150 kg na rddkovou jednotku v
paralelnim spojeni. Pfenos hmotnosti (tlak botky) Ize snadno upravit v 5 riznych nastavenich.

Opérné kola

Radkové jednotky maji dvé opérné kola. Opérné kola jsou umisténa na kazdé strané jednotky, aby
snizila pdni vibrace, které nastavaji pti vyssich rychlostech. ZavéSeni opérnych kol snizuje vliv
nerovnosti zem¢, coZ poskytuje dobrou manipulaci a tim i rovnomérnéjsi hloubku seti. Hloubka
seti se pomér mezi opérnym kolem a vysevni radlickou.

Montaz a pripojeni opérnych kol je umisténo diagondln¢ pted koly, coZ minimalizuje vibrace az
k vysevnimu ustroji a poskytuje niZ$i spotiebu energie.

Pritlacné kolo

Pritlacné kolo zachytdva osivo, kdyZ vypadne ze seci botky, a zajiStuje dobry kontakt s ptidou.
Dobry kontakt s piidou poskytuje rychlé a rovhomérné vzklicen{ osiva.

Rizné typy pudy vyZaduji rizné vlastnosti pritlaného kola. Standardnf piitlacné kolo funguje ve
vétSin€ podminek, ale pokud je terén piili§ tvrdy a kamenity, k dispozici je jako piisluSenstvi
tvrdsi pfitlaéné kolo.

Uzaviraci kolo

Ucelem uzaviractho kola je uzaviit vysevni drdZku. Tla¢nd sila uzaviraciho kola mutze byt
nastavena a existuje také moZnost namontovani kola ve dvou polohdch. V zdvislosti na
podminkdch mtiZze byt nezbytné pouZit jiné typy uzaviracich kol.

Zasobnik osiva

Zasobnik osiva je umistén na kazdé radkové jednotce. Zasobnik pojme 70 1. Kryt zadsobniku osiva
se otevie stisknutim pojistnych ok a zvednutim. Nasledn¢ pruzina otevie kryt. Kryt zaviete
uvolnénim pojistky. Zatlacte drzadlo na krytu zdsobniku osiva, ¢imzZ se ujistite, Ze je kryt zcela
uzavren.

POZN.:Je dilezité uzaviit zasobniky osiva fadné, aby byl pfetlak ve vysevnim ustroji osiva
konstantni.

V zasobniku osiva je snimac¢ hladiny u jedné z fadkovych jednotek, a to za tcelem sledovani
hladiny osiva a spusténi poplachu, pokud bude hladina pfili§ nizka. Snimac hladiny na stroji TPF
6 je umistén na fadkové jednotce 3, zatimco u stroje TPF 8 je umistén na fadkové jednotce 4.

Vysevni ustroji

Vysevni ustroji osiva pohdnény elektromotorem je umistén na kaZzdé fadkové jednotce.
Elektromotor otdéi kotoucem piistroje a tim reguluje rychlost ddvkovani. Elektricky provoz
usnadiiuje kalibraci davkovani; nastavte bud'to poZadovanou vzddlenost osiva, nebo pocet

jedincii/hektar. Rychlost davkovéani lze nastavit béhem jizdy. VSechny jednotky maji stejnou
rychlost davkovani, ale existuje moZnost vypnuti kaZdého motoru jednotlivé.

Pocitadlo osiva je umisténo na kazdé radkové jednotce. PouZiva se k pocitani mnoZstvi a kvality
davkovani. Pokud poZadovand kvalita neni dosaZena, systém vysle poplach.

Seci kotoué

Seci kotouce jsou nasazeny ve tvaru do V na kaZzdé strané seci botky, kde dochdzi k vydeji osiva.
Aby se predeslo uviznuti piidy mezi secimi kotou¢i a stavécim kolem, je na vnéjsi stran¢ kazdého
sectho kotouce $krabka. Skrabka se pouZivd zejména za mokra. Pokud provozujete seci stroj
pouze na piscitych a suchych ptiidach, Skrabku l1ze jednoduse odpojit.
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Radkova jednotka

11.2 Nastaveni radkové jednotky

11.2.1 Nastaveni hloubky seti

Hloubka setf se li§{ v rozsahu od 0 a pfibl. 7,5 cm. Hloubka setf zavisi na tom, jak hluboko jsou

opérné kola nastavena vzhledem k secim kotou¢tim. Vyska kol a tim i hloubka seti se nastavuje

pomoci pruZinové packy.

1 Vytdhnéte packu (A) a posuiite ji do poZadované polohy v uvedenych otvorech.
Otvory v hornf fad¢ jsou odsazenim ve vztahu k otvorim ve spodni fad¢€, aby bylo moZzné
provadét drobnd nastaveni. Vytdhnéte packu a mirné ji otocte tak,aby se pouze horni nebo
spodni pojistna ocka posunula dopfedu o jeden krok.

[\e]

Uvolnéte packu a zkontrolujte, zda spravné zapadla.

Vyzkousejte seti na kratkou vzdalenost, abyste ovéfili skute¢nou hloubku seti. Postupovani v
otvorech nelze pfevést na presnou hloubku seti v mm. Posunem packy smérem k poloze (L) se
vSak hloubka seti sniZuje, zatimco posunem smérem k poloze (R) se hloubka seti zvySuje.

w

00/ ™RQ00
OOTAR 00

Obrézek 11.3
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11.2.2 Nastaveni pfenosu hmotnosti (tlak botky)

Tlak botky zavisi na kombinaci hladin naplnéni v zasobnicich, na pfislusenstvi na fddkovych
jednotkach a na pfenosu hmotnosti z raimu. Lze to ovlivnit také tim, jak ¢asto plnite zadsobniky a
jak je nastaven pfenos hmotnosti.

33

POZN.: Aby seti fungovalo spravné, vyska ramu musi byt upravena tak, aby bylo pfi praci spojeni
@ fadkové jednotky paralelni se zemi. Viz ,,7.2.1 Nastaveni horizontdlniho vyrovndni” na strané 40.

Pfenos hmotnosti z ramu na fadkovou jednotku se nastavuje pomoci torzni pruZiny na vsech
fadkovych jednotkach. Silu lze upravit v 5 riznych nastavenich (A) pomoci koliku. Cim vyse je

cvvs

prenosu sily. Sila se nastavuje na stroji v prepravni poloze.

Abyste mohli vyuzivat vysoky stupenn pienosu hmotnosti, celkovd hmotnost stroje samotného

vvvvvv

nastavena na vysokou droven. M¢li byste tedy zkontrolovat umisténi osiva a hnojiva, abyste
zajistili, Ze stroj dosahne poZadovaného vysledku.

Obrazek 11.4

10.02.2014 3
61



Radkova jednotka

11.2.3 Nastaveni uzaviraciho kola

Tlak na uzaviraci kola lze snadno upravit v 5 riznych nastavenich pomoci pruziny (E).

cvv s

silu.

Obrazek 11.5

11.24 Nastaveni pfitlacného kola

Kolo bylo nastaveno v tovarn¢, ale v piipadé potieby jej 1ze vertikdln¢ nastavit.

@ POZN.:Stroj Tempo nesmi byt nikdy provozovan bez nasazeného piitlacného kola.

1 Vyjméte zcela horni Sroub (A) a vyjméte spodni Sroub (B).
2 Posuiite uchyceni (C).

3 VlozZte horni Sroub a utdhnéte oba Srouby.

Obrézek 11.6
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11.3 Vysevni ustroji
Osivo vstupuje do vysevniho ustroji, kdyz oteviete posuvnd dvitka (1).

Ve vysevnim ustroji osiva se vytvoii pretlak, ktery umoziiuje oddéleni jednoho jedince najednou
do vysevniho disku ve vysevnim tstroji. Funkci singuldtoru (4) je odstranit nadmérnd semena z
vysevniho disku ve vysevnim dustroji. Citlivost singuldtoru se nastavuje pomoci oto¢ného
ovladace singulatoru (5).

Vzduch z ventilatoru je veden vzduchovym pfipojenim (10) a poté vzduchovou miizkou (2) do
vysevniho ustroji. Funkci vzduchové mftizky je rozlozit proudéni vzduchu uvnitt vysevniho dstroji
a zabranit znecisténi napiiklad tim, Ze se zbytky rostlin dostanou do vysevniho tstroji.

Tlak ve vysevnim ustroji musi byt 3,5 kPa. Pretlak ve vysevnim ustroji pomahd k transportu
jedince semenovodem (9) do vysevni drazky. Vzduchova preprava osiva semenovodem znamena,
Ze presnost seti je vétSinou neovlivnéna vibracemi a sklonem poli.

Miizka osiva (3) zajistuje, aby jedince, kterd singuldtor vyseparuje z vysevniho disku ve
vysevnim ustroji, neskoncila v semenovodu (8).

Semenovod (8) obsahuje pocitadlo/senzor osiva, které identifikuje vzdalenost a pocet semen,
ktera jim projdou. Informace se mimo jiné pouziva k vypoctu vynechdvek a zdvojeni.

V zadni casti vysevniho tustroji je umistén elektromotor. Na hiideli z motoru je naboj (6), ke
kterému je pfipojen vysevni disk ve vysevnim tstroji pomoci pojistného knofliku (7).

Obrézek 11.7

Posuvna dvitka
Vzduchové miizka

Mfizka osiva

Singulator

Oto¢ny ovlada¢ singulatoru
Naboj

Pojistny knoflik

Semenovod s pocitadlem jedinct

O 0 9 N L A W N~

semenovod

10 Ptipojeni vzduchu
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11.3.1 Nastaveni tlaku vzduchu

Tlak vzduchu ve stroji se nastavuje pomoci rotacni rychlosti hiidele PTO na traktoru. Tlak
vzduchu musi byt pii seti 3,5 kPa. Méfeni tlaku vzduchu se provadi s naplnénym osivem ve vSech
vysevnich ustrojich. Upravte rychlost otd¢eni hiidele PTO, dokud hodnota tlaku vzduchu nebude
dosahovat 3,5 kPa.

Rychlost ventilatoru a tlak vzduchu Ize ¢ist na ovladacim panelu v tfetim fadku standardniho
menu displeje, ktery se prepind otocnym ovladacem.

@ POZN.:Maximdlni rychlost ventilatoru je 5 000 ot./min. Nepfekracujte otacky ventilatoru!

11.3.2 Nastaveni posuvnych dvirek

Daévkova¢ ma posuvnd dviika, ktera Ize nastavit do péti poloh. Polohy 1 - 4 se pouZivaji k regulaci
hladiny osiva v davkovaci pii seti. Dvitka lze také zcela zavfit, poloha 5. Chcete-li vyménit
vysevni disk ve vysevnim dstroji nebo vyjmout vysevni disk k provedeni kontroly, posuvna dvitka
musi byt zaviena.

B W N =W

4
7
Obrézek 11.8
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11.3.3 Nastaveni singulatoru

Funkecfi singuldtoru je odstranit nadmérné jedince z vysevniho disku ve vysevnim tstroji. Pokud
do stejného otvoru vysevniho disku ve vysevnim ustroji zapadnou dva jedince, jeden z nich musi
byt odstranén. Citlivost singuldtoru lze zménit dpravou oto¢ného ovladace singuldtoru (A).
Nastaveni singulatoru je dalezité za ticelem vyvarovani se vynechdvek a zdvojeni.

Za tcelem sniZeni po¢tu zdvojeni (mnozstvi jedinci z vysevniho ustroji je piilis vysoké s n€kolika

cvv s

Za ucelem snizeni poctu vynechdvek (mnozZstvi jedincii z vysevniho) stroji je pfilis nizké s otvory
bez semen) zvySte hodnotu otoéného ovladace singulatoru. Standardni hodnota je 9. (Pfi nastaveni
9 nema singulator zadny ucinek.)

Pti seti soji musi byt nastaveni singulatoru 9.

Ty

Obrazek 11.9
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66

114

®

Kryt davkovace osiva

POZN.:Vypnéte ovladaci panel a hnaci hfidel traktoru (ventilator) pted otevieni vysevniho
ustroji.

Kryt vysevniho ustroji se odstraiiuje pomoci dvou knoflikii (1). Za tcelem otevieni stisknéte
knoflik a otocte jej o0 90°.

Tésnéni (2) zabranuje pfipadnému tniku vzduchu mezi vysevnim ustrojim a krytem a mezi
krytem a vysevnim diskem ve vysevnim ustroji.

Vypichdvaci kolo (3) ma vliv na nepfetrZité ¢isténi otvort vysevniho disku ve vysevnim udstroji
od slupek semen a zbytkli semen, které by mohly jinak zpiisobit vynechavku. Existuji rizna
vypichavaci kola pro rizné vysevni disky ve vysevnich tstrojich. Dalsi vypichavaci kolo lze
ulozit v krytuvysevniho udstroji (6).

Zastavovaci kolo (4) roluje po vné&jsi strané vysevniho disku ve vysevnim dtstroji. Kdyz
zastavovaci kolo zakryje otvor, jedinec se uvolni a je pfeneseno prodem vzduchu do semenovodu.

Nadmérny vzduch odejde z vysev. tstroji otvorem v krytu (7).

V krytu je také ndhradni kolik s okem (5), ktery zapadne do hiidele na motoru, ktery pohani
vysevni disk ve vysevnim ustroji.

Pti nasazovani krytu vysevniho tstroji doporuc¢ujeme otocit oba knofliky soucasn¢. Jinak existuje
roziko, Ze tésnéni nebude spravné dosedat.

Obréazek 11.10

Knoflik

Tésnéni

Vypichavaci kolecko
Zastavovaci kolecko

Dalsi kolik pro hiidel motoru

Dalsi vypichavaci kolecko

N N R WD

Otvor vzduchu
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11.4.1 Vybér vypichavaciho kolecka

Typ vypichavaciho kola musi byt upraven vysevnimu disku ve vysevnim ustroji pouzivaném pro
doty¢nou plodinu. V ,,Tab. 11.1 Tabulka pro nastaveni ddvky” na strané 68 miZete vidét, které
vypichavaci kolo se hodi k pfislusnému vysevnimu disku.

1 Stisknéte konce hiidele k sob¢, ¢imz budete moci sejmout vypichavaci kolecko.
2 Nové vypichdvaci kolecko se na hiidel pevné natlaci.

3 Vypichdvaci kolecka, kterd nejsou aktudlné€ pouZivéna, Ize uloZit na hiidel naproti uzaviracimu
kolu .

Obrazek 11.11
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11.5 Vysevni disk ve vysevnim Usroji

Vysevni disky ve vysevnim tustroji maji rizny pocet otvort a rizné pruméry otvort. Existuje fada
¢echracli na vnitini stran¢ vysevniho disku ve vysevnim tstroji ve form¢ V zubd.

1151

68

Na vnéjsi stran¢ vysevniho disku je kombinace pismen a ¢islic k identifikaci vysevniho disku.

Napf. 3255P-32

Pocet otvoru

Obrézek 11.12

Pocet Cechract
Primeér otvori je vyjadien v 1/10 mm.
Coz v prikladé poskytuje hodnotu 5,5 mm.

Za identifikaénim kédem je Sesticiferné Cislo, které je soucasti ¢isla dilu origindlniho vysevniho
disku od spolecnosti Véaderstad-Verken.

Tabulka pro nastaveni davky

Tab. 11.1 Tabulka pro nastaveni davky

Plodina TGW (g) |Vysevni Pocet |Priimér |Vypicha |Poloha |Vychozi
Hmotnost |disk ve otvord |otvoru vaci posuvny |nastaveni
tisice zrn vysevnim kolecko |ch dviFek|singulatoru

astroji

KukufFice -150 3240P-32 (32 4 Seda/7 |4 4

KukufFice 150-250 ([3250P-32 (32 5 Seda/7 |4 4

KukuFice 250-350 3255P-32 (32 55 Seda/7 |4 4

KukuFice 350- 3260P-32 (32 6 Seda/7 |4 4

§Iuneénicov -60 2130P-21 |21 3 ZIuta/5 |4 2%

é semeno

§Iuneénicov 60-80 2135P-21 |21 3,5 Zluta/s5 (4 2%

é semeno

Slunecnicov |80- 2140P-21 (21 4 Zluta/s (4 2%

é semeno

Soja - 12040F-21 120 4 Modra/ |2 9*x*

24
Cirok - 8323P-32 |83 2,3 ?ervené 2 6
9

* Pri seti sluneCnicovych semen doporucujeme pifimichat do osiva mastek; viz také ,,11.6 Plnéni
a vyprdzdnéni osiva” na strané 70.
** Pfi seti soji musi byt nastaveni singuldtoru vzdy 9.
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11.5.2 Vymeéna a sefizeni vysevniho disku ve vysevnim Ustroji

Pred zahijenim vyjimani vysevniho disku se ujistéte, Ze posuvna dvitka ddvkovace jsou uzaviena.
Tim zabranite vypadnuti osiva ze zasobniku osiva.

Vyména vysevniho disku ve vysevnim Ustroji
1 Vysevni disk se vyjimé otofenim pojistného koliku proti sméru hodin aZ do jeho koncové

polohy. Pfi této Cinnosti podrZte vysevni disk aby se neotacel.

2 Nainstalujte novy vysevni disk a pootocte pojistnym knoflikem po sméru hodin, dokud
nenarazi na zardzku na vysevnim disku.

3 Zkontrolujte nastaveni vysevniho disku ve vysevnim ustroji. Po usazeni oticejte vysevnim
diskem. M¢I by se dotykat pevn¢ konstrukce vysevniho tstroji ale bez pocitu velkého odporu
pri otaceni.

POZN.:Vyméiite vypichavaci kolecko za kolecko uréené pro zvoleny vysevni disk. Viz ,,Tab.

11.1 Tabulka pro nastaveni ddavky” na strané 68.

Obrézek 11.13

SefFizeni vysevniho disku ve vysevnim Gstroji

V ptipadé potieby lze polohu vysevniho disku na hfideli motoru upravit. Vysevni disk ve
vysevnim udstroji musi byt pfi nastaveni zaji§tén pojistnym knoflikem.

1 Odstrafite pojistny krouZek z hiidele motoru.

2 Otocte vysevnim diskem proti sméru hodin tak, aby se uvolnil.

3 otocte vysevniho disku ve vysevnim ustroji po sméru hodin, dokud nebude v kontaktu s
konstrukci vysevniho dstroji, coz znamend, Ze uZ je na otaceni prili§ utazen.

4 Nésledné otocte vysevni disk zpét o jeden nebo dva otvory (na hiideli ndboje). Mezi vnéj$im
okrajem vysevniho disku a konstrukei vysevniho tdstroji by neméla byt Zadna vile.

5 Zajistéte naboj pojistnym krouzkem.
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11.6 PInéni a vyprazdnéni osiva

Pred otevienim krytu zasobniku osiva nebo davkovace musi byt vypnuty ventildtor, protoZe
systém seti je pod tlakem.

Meg¢jte bezpecnost na prvnim misté! Vyvarujte se kontaktu a vdechnuti mofeni osiva béhem
veskeré prace; dodrZujte pokyny od dodavatele osiva.

11.6.1 PInéni osiva

Obrézek 11.14

A Nikdy xse nepohybujte pod zavéSenymi biemeny, kdyZ se plnéno osivo.
Pti pInéni by v kazdém z4asobniku mélo byt viceméné stejné mnoZstvi osiva.
V zasobniku osiva je snima¢ hladiny u jedné z fddkovych jednotek, a to za tcelem sledovéni
hladiny osiva a spusténi poplachu, pokud bude hladina pfili§ nizk4. Snima¢ hladiny na stroji TPF

6 je umistén na fadkové jednotce 3, zatimco u stroje TPF 8 je umistén na fddkové jednotce 4; viz
»11.1 Prehled cdsti rddkové jednotky” na strané 58.

! Pfi plnéni zdsobnikl osiva je dobré vlozit do zdsobniku se snimacem hladiny o néco méné za
ucelem kontroly momentu, kdy je ¢as doplnit osivo, a piedejit tak spotfebovani osiva v jednom
z dalsich zasobnikli osiva.

i 0

! Pfi provadéni kalibrace musi byt osivo ve vSech fddkovych jednotkach. Kalibrace se provadi
na jednom vysevnim ustroji, ale tlak vzduchu ve vysevnich ustrojich je ovlivnén, pokud nejsou
vSechny vysevni disky zaplnény.

! Pii seti slunenicového semena doporucujeme jej smichat s mastkem za tic¢elem sniZen{ tfeni
mezi semeny a mezi semeny a vysevnim ustrojim. Mastek a osivo Ize smichat piimo v
zasobniku osiva; pfibl. 1/2 dl mastku se doporucuje na cely plny zasobnik osiva (70 1).

70 10.02.2014 3



TPF 6-8

11.6.2 Vyprazdnéni osiva

Obrézek 11.15

1 Sejméte kryt vysevniho ustroji stisknutim knoflikl na krytu a jejich otocenim o 90°.

2 Podrzte vysevni disk tak, aby se neotdcel, a otdcejte pojistnou matkou proti sméru hodin,
dokud to pujde.

3 Pod davkovacem podrzte vhodnou nadobu.

Vyjméte vysevni disk.

10.02.2014 3
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11.7 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva

72

Kalibrace se provadi na jednom vysevnim ustroji. Umistéte kalibra¢ni sa¢ek pod davkovani u
vysevniho ustroji, které chcete kalibrovat.

V ptipad¢ potieby lze nastavit singulatory a provést novou kalibraci.
Vyska osiva v zasobniku by méla byt alespon 15 cm.

1 Spust'te ventilator (PTO) a ovladaci panel.
2 Zkontrolujte, zda je ve vysevnich tustrojich spravny tlak vzduchu (3,5 kPa).

3 Zaplite vysevni disky stisknutim tla¢itka na pfiblizné€ 3 sekundy.
4

Stisknéte tlacitko B na ovladacim panelu pro vstup do kalibraéniho menu.

! Poutzijte otocny ovladac¢ ke zvoleni Fadku a zméné nastaveni.

Zvyraznéte (aktivujte) Fadek a potvrd’te hodnotu/vybér pomoci .

s +/- . . < ey : . P
5 Zvolte fddek menu / . Zadejte poZadované procento zvySeni/sniZeni v objemu ddvkovéani

v nastavitelné rychlosti aplikace. Potvrd'te stisknutim .

6 Zvolte fddek menu pro metodu kalibrace. Stanovte rozmisténi mezi rostlinkami v mm (fddek
2, mm) nebo pocet jedinci/hektar (fddek 3, /Ha). Zvolte fadek pro pozadovanou metodu

kalibrace a zadejte poZadovanou hodnotu. Potvrd'te stisknutim . (Zvolend metoda
kalibrace se zobrazi v hlavnim menu.)

7 Zvolte fadek menu . Stanovte pocet otvorti na vysevnim disku ve vysevnim ustroji, ktery

je nainstalovan na stroji. Potvrd’te stisknutim .

8 Zvoltetddekmenu <  zaid&elem nastaveni rychlosti, na kterou bude stroj kalibrovén. Pokud
je predpokladand rychlost jizdy napt. 12 km/h, kalibrace musi byt provedena pro 12 km/h.

Potvrdte stisknutim .
9 Najedte do tadku ,,Kalibrovat” a stisknéte .

10 Na tadku menu 1 zvolte jednotky tfadku, které budou kalibrovany (tj. fadek, ktery ma
kalibra¢ni sacek).

11 Stisknéte tlacitko a podrzte jej, dokud hodnota v druhém tadku nedosahne 100 %.
Jakmile se hodnota zobrazi v tadcich 3 aZ 5, kalibrace je dokoncena. Pokud je hodnota
vynechavek nebo zdvojeni pfili§ vysokd, sefidte singuldtor; viz ,,/1.3.3 Nastaveni
singuldtoru” na strané 65. Opakujte bod 11, dokud nebude dosazena poZadovana presnost.

12 Zvolte EXIT v tplné spodni ¢asti displeje a stisknéte dvakrat Enter . Menu kalibrace pro
hnojivo a mikrogranulat se nasledné automaticky otevie, pokud je takové zafizeni na stroji
instalovano.

vyjméte kalibraéni saCek a vysypte osivo zpét do zasobniku.

10.02.2014 3



TPF 6-8

11.8 Servis a udrzba radkové jednotky

Pravidelng Cistéte fadkovou jednotku od ptdy a prachu, zvlasté oblast kolem vysevniho dstroji a
pritlacného kola. Zkontrolujte, zda se mezi kotouce a seci botku nedostaly Zadné kameny nebo
hroudy zeminy.

Zkontrolujte viili a opotiebeni spoju a lozisek - v pfipad€ potieby je vyménte. VSechny spoje v
fadkové jednotce maji vyménitelné vlozky a hiidele. Stejna loziska se pouzivaji u opérnych kol,
uzaviracich kol, pfitlaénych kol a dokonce na opérnym kole ptihnojovaci jednotky.

Podtlakem ocistéte zdsobnik osiva a ddavkovac pii vyméné osiva nebo po dokonceni prace.
Ujistéte se, Ze v tésnici ploSe zasobniku osiva dosedajici na kryt nejsou Zadnd semena, ani Ze
neuvizla v tésnéni. V takovém piipad¢ by mohlo dojit k tniku vzduchu.

POZN.:Mg¢jte bezpecnost na prvnim misté¢! Vyvarujte se kontaktu a vdechnuti mofeni osiva
béhem veskeré prace; dodrzujte pokyny od dodavatele osiva.

11.8.1 Vymeéna a sefizeni vysevnich diskl
Setid’te vysevni disky na fadkové jednotce, kdyZ doslo k jejich opotiebeni, takze jiZ nejsou ve
vzdjemném kontaktu.
Doporucéeny limit opotiebeni: 350 mm
1 Odstrafite ramena opérného kola
2 Odstraiite kryci desku z loZiska kotouce.

3 Odstrante matici loziska. Pamatujte, Ze matice ma pravostranny zavit na pravé stran¢ fadkové
jednotky a levostranny zavit na levé stran¢ fadkové jednotky.

Pti vyjimani kotouce podrZte Skrabku kotouce.
Vyjméte vhodny pocet vlozek a vymeéiite je v opacném poradi.

Proved'te stejné setfizeni na pravé i levé stran¢, aby na obou stranach byl stejny pocet vlozek.

~N O B

Spravné usazené kotouce by se nemély vzajemné dotykat. Spravna vile mezi kotouci je O - 0,2

Obrézek 11.16
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11.8.2 Vymeéna secich radlicek
1 Vyjméte opérné kolo a seci kotou¢ na jedné stran¢.
2 vySroubujte Sroub (A) drZzici seci botku.

3 Vyménte seci botku. PouZijte novy Sroub k uchycenf seci botky, abyste predesli problémtim s
poskozenym zdvitem.

Obréazek 11.17

11.8.3 Vyména pritlacného kola
Chcete-li vymeénit piitlaéné kolo, musite nejprve vyjmout pravé opérné kolo a seci kotouc.
1 Vyjméte centralni Sroub.

2 Vymérte pfitlacné kolo.

11.84 Vymeéna tésnéni v krytu u vysevniho Gstroji

Opotiebované tésnéni znamend, Ze tlak ve vysevnim tstroji nedosahuje 3,5 kPa, coZ by mél.
Porovnejte nové a staré tésnéni ke stanoveni opotfebeni tésnéni. V piipad¢ potieby proved'te
vymeénu. Ujistéte se, Ze nové té€snénf je zatlateno pevné do draZky po celém svém obvodu.
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11.85 Vyjmuti/nasazeni vysevniho Ustroji ze zasobniku osiva
Vyjmuti:
1 Odpojte konektory.

2 Odpojte trubici osiva od vysevniho tstroji zvednutim a pfekroucenim bajonetového spoje pod
snimacem osiva.

3 VysSroubujte vysevni Ustroji ze zdsobniku osiva.

Nasazeni:

1 Nejprve nasad’te kratky Sroub (A) bez utahovani.

2 Zatlacte vysevni tstroji do zdsobniku osiva a nasad’te svorkovy spoj (B). Peclivé a stiidave tyto
Srouby utahnéte.

3 Poté utdhnéte kritky Sroub (A) znovu pomoci stejného néstroje.

Nasad’te trubici osiva a zkontrolujte, Ze je po instalaci pevné uchycena zataZzenim za trubici
osiva smérem dolii. Trubice osiva nésledn¢ vysko¢i do své pivodni polohy.

5 Priipojte konektory.

Obrazek 11.18
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Radkova jednotka

11.8.6 Cisténi a vyména pocitadla osiva
Po¢itadlo osiva je fotobuiika. V piipadé potieby vy¢istéte sklicko poéitadla. Cisténi se provadi
zevnitt vysevniho dstroji s vyjmutym vysevnim diskem. PouZijte StéteCek uréeny pro tento ucel a
vycistéte vystup a pocitadlo osiva otvorem (A).
1 Pri ¢isténi snimace osiva odpojte kontakt.
2 Otocte bajonetovym spojem na semenovodu a vyjméte jej ze snimace osiva.
3 Odsroubujte Sroub (B).

4 Vyménte snimac osiva.

Obrézek 11.19

! Zkontrolujte, Ze semenovod je po instalaci pevné ve své poloZe zatazenim za ni smérem dolti.
Semenovod po uvolnéni vyskoé¢i do své ptivodni polohy.

Ty
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11.8.7 Kontrola a vyména singulatoru

Kdyz jsou civky singuldtoru opotifebované, jejich primér se zmensi a funkce singulatoru se sniZi.
V takovém piipadé¢ je potieba singulator vymenit.

Kontrola opotfebeni

1

Nasad’te vysevni disk ve vysevnim ustroji pouze s jednou fadou otvord, napi. seci kotou¢ na
kukufici nebo sluneénici.

Nastavte oto¢ny ovlada¢ singulatoru do polohy 0.

V tomto nastaveni by mély civky zakryvat polovinu otvoru proti kazdé civce. Pokud se poloha
civek znacné lisi od této polohy, singulétor je potieba vymeénit.

Obrazek 11.20

Vyména jednotky singulatoru

Tu lze vyménit s nasazenym vysevnim Ustrojim; pouze je nutné vyjmout vysevni disk.

vyjméte ozubené kolo (A) oto¢enim otocného ovladace singulatoru do polohy C a
vySroubovanim Sroubu ve stiedu ozubeného kola.

Opatrné vytahnéte ozubené kolo pomoci Sroubovéku.
Zatlacte singuldtor doprava a zvednéte jej u pojistného oka ve tvaru T.
Nasad’te novy singuldtor v opa¢ném potadi.

Ozubené kolo se nasadi tak, Ze Cdst bez zubl je umisténa proti zardZce na spodni desce
singulatoru. Kolo singulétoru je nasledné v poloze C.

ZatlaCte ozubené kolo pevné na misto a vymeéiite sttedovy Sroub.
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Radkova jednotka

11.8.8 Cisténi vzduchové m¥izky
Za prasnych podminek nebo pokud jsou do ventilatoru nasaty zbytky rostlin a slama, byste méli

miizku Casto kontrolovat. Ucpand miizka mtze zna¢né poskodit vysledek seti. Hlavni problém se
zablokovanou vzduchovou mfiZkou se tyka vysevnich jednotek nejdale na kiidlech.

1 Demontujte miiZku vyjmutim Sroubil na miiZce osiva.

2 Vydistéte ji pomoci stlaceného vzduchu.

3 pfi nasazovani zkontrolujte, zda je miizka osiva umisténa mezi Zebra na vnitini strané
vysevniho tstroji.

N

=
(sgn)
"\

/M

Obrézek 11.22

11.89 Vymeéna ramena vypichavaciho kola

Rameno vypichdvaciho kola se snadno vyméni vySroubovanim Sroubu Torx (A) a vymeénou celé
jednotky.

Obrézek 11.23
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11.8.10 Vyména elektromotoru
1 Vyjméte vysevni disk ve vysevnim tstroji.
2 Odstraiite pojistny krouzek z hiidele motoru.
3 Odstraiite naboj z hiidele motoru.
4 Pamatujte, Ze kabelové vedeni musi zapadnout do otvorti mezi vysevni kryt a ochranny kryt.
5

Vymétite elektromotor. Ctyfi Srouby, které drzi motor na misté, by mély byt pe¢livé utaZeny
na pfibl. 1 Nm, protoZe jsou montovany do plastu. Pokud jsou zavity poskozeny, motor se
muze otocit o 45° Ize jej nasadit do novych otvort.

WA

Obrézek 11.24

6 Nainstalujte ochranny kryt. Pamatujte, Ze kabelové vedeni musi zapadnout do otvord mezi
vysevni kryt a ochranny kryt.

Nasroubujte ndboj a nasad’te vysevni disk.

8 Upravte polohu vysevniho disku ve vysevnim ustroji na hiideli motoru podle ,,/1.5.2 Vymena

[P2%)

a serizeni vysevniho disku ve vysevnim tstroji” na strané 69.

9 Zajistéte ndboj pojistnym krouzkem. V krytu vysevniho ustroji je dali pojistny krouZek.
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12 Vahy na hnojivo a mikrogranulat

80

©)

Start / Reset

~\

Hold

©

Obrézek 12.1 Obrézek 12.2

Zvazte kalibraéni mnozstvi nasledovné:

- N U AW N~

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zavéste prazdny kalibracni sdcek na hak vah.

Zobrazi se hmotnost sacku. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold* (Drzet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte sacek a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Zvazte naplnény sacek. Vaha nyni udav4 istou hmotnost kalibrovaného mnoZstvi.

Viéha se automaticky vypne asi po 5 minutach.

Pfi jizd€ nechte vahu v kalibracnim kufiiku.

R

Pravidelné kontrolujte vahu za pomoci zndmého zavazi. Tuto kontrolu proved’te vzdy pied

zahdjenim sezony.

Pokud ukazatel baterie ukazuje 1 dilek nebo méné, vymeénte baterii (typ 9V/6LR61).
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13 Radar

13.1 Nastaveni radaru

Obrézek 13.1

Musi se nastavit thel radaru. Uhel musi svirat 35° +/- 1° s povrchem ptidy. Uhel nastaveni radaru
je optimdlni, kdyZ je povrch (A) rovnob&Zny k zemi, kdyZ je stroj v pracovni poloze. Povolte
Srouby (B) a nastavte drzdk v podélném otvoru.

! Radar pravidelné Cistéte!

! Ujistéte se, Ze pracovni oblast radaru se bez rusivych predmétt, jako jsou hadice nebo kabely!

ﬂ POZN.:Nikdy se nedivejte piimo do okénka radaru, kdyZ je v provozu! Riskujete poranéni zraku!

10.02.2014 3
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14 Remenice a ventilator pohanéné PTO

14.1 Dalsi remenovy kotouc pro Fremenici (prislusenstvi)

Hnaci htidel (PTO) pohani ventildtor a generator pomoci femenice. U standardniho modelu ma
femenice kolo femenu uréené pro traktory s 540 ot./min na hiideli PTO. Se standardnimi koly
femenu je pracovni rychlost ventilatoru jiz na 440 ot./min na htideli PTO, coZ se rovna piibl. o 20
% niz$im ot./min u motoru traktoru.

Chcete-li prizplsobit femenici riznym typtim traktoru, lze jako pfislusenstvi objednat jind kola
femenu.

A PTO 540: u traktord s 540 ot./min na hiideli PTO. Poskytuje pracovni rychlost ventilatoru 540
ot./min.

B PTO 1000: u traktord s 1000 ot./min na hiideli PTO. Poskytuje pracovni rychlost ventilatoru
1000 ot./min.

Kontaktujte svého prodejce, chcete-li si objednat jiné kolo femenu (zména pievodu).

@ POZN.:maximalni rychlost ventilatoru je 5 000 ot./min. Nepifekracujte otdcky ventilatoru!

14.2 Udrzba a servis hnaci h¥idele

Mazani maznic a dal$i idrZzba musi byt provadény v souladu s nivodem doddvanym s hnaci
htideli. Zkontrolujte, zda je hnaci hiidel v porddku. Bezpecnost na prvnim misté - v pfipadé
potfeby ji vymeéiite.

14.3 Udrzba a servis Femenice

Po 500 - 700 hektarech provozu doporucujeme peclivou kontrolu ventilatoru, femenu ventildtoru,
spodniho loZiska femenice a hiidele.

Ujistéte se, Ze je femen fddné napnuty v souladu s doporucenimi. Remen ventildtoru musi byt
fadné napnuty, aby byla dosaZena optimdlni Zivotnost. Nedostatecné nebo nadmérné napnuti
femenu sniZ{ jeho Zivotnost.

Vzdy byste méli mit k dispozici ndhradni hnaci femen.

Ty
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Obecné pokyny
Nikdy nepouZzivejte nadmérnou silu k nasazeni femene do draZek, napt. pa¢enim Sroubovakem.
Ujistéte se, Ze strany femenice jsou vzdjemné zcela vyrovnané. Pravidelnd kontrola napnuti

femenu bude mit za nasledek optimalni Zivotnost femenu.

Fixacni sroub,

kryt \

Stavéci Sroub

Kolo Femenu

Obrazek 14.1

14.3.1 Vymeéna Femenu ventilatoru
1 Sejméte kryt, viz ,,Obrdzek 14.1 ” na strané 83.
2 Sejméte + (plusovou) svorku z baterie, neZ budete provadét praci na generatoru.
3 Odpojte kabely od generitoru.
POZN.:Riziko zkratu! Chrante kabely pfed ndhodnym kontaktem.
4 uvolnéte stavéci Sroub tak, aby byl femen volny.
5 Vyménte femen.

6 Upravte napnuti femenu.
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14.3.2 Napinani Femenu

1433

84

Chcete-li femen sefidit:

Sejméte kryt.

Odstrante pojistnou matici.

Setid’te napnuti femenu pomoci setfizovaciho Sroubu.
Utdhnéte pojistnou matici.

Nasad’te kryt.

hn A W N =

Metoda prodlouzeni
Umistéte femen do drazky femenice bez napinani.

2 Nakreslete dvé linky pfes zadni stranu femenu, aby vzdalenost mezi nimi byla pfibl. 80 %
vzdalenosti mezi hiidelemi (nebo jeden metr, pokud je mezi hiidelemi velka vzdalenost).

3 Zvyste vzdalenost mezi dvéma linkami o 0,5 a7 0,75 % utaZenim femenu.
Spust’te femen pod zatiZenim po dobu piibl. 10 minut.

5 Zkontrolujte napnuti femenu zmétenim vzdalenosti mezi linkami a v piipad¢ potieby provedte
sefizeni.

Priklad:

Vzdalenost hiidele (A) je asi 550 mm.

Nakreslete dvé linky na volny femen ve vzdalenosti 550 mm*0,8 = 440 mm.

Utdhnéte femen, aby vzdélenost mezi dvéma linkami byla delsi v rozsahu od (440 mm *0,005 a
440 mm *0,0075) 2,2 do 3,3 mm, tj. 442,2-443,3 mm.

Spust’te ventilator na piibl. 10 minut a zkontrolujte, zda je vzdalenost stile mezi 442,2 a 443,3

mm. Pokud tomu tak neni, upravte napnuti.

Hluc¢nost ventilatoru

Akusticky tlak: 82,6 dB(A)

Akusticky efekt: 105,9 dB(A)

Umisténi mikrofonu podle normy ISO 4254-1, odchylka méfeni +2 dB(A).
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15

15.1 Davkovaci systém
Na dn¢ zasobniku hnojiva je davkovaci jednotka s komorovym kolem/ozubenym davkovacim
valeckem pro kazdou jednotku hnojiva. Kazda davkovaci jednotka je pohdn€na samostatnym
elektromotorem (A).
Obrazek 15.2
! Plastové kryty (B) muzete sklopit, coZ usnadni i jejich Cisténi a kontrolu.
! Pii seti musi byt plastové kryty vZdy zavieny.

10.02.2014 3

Funkce __prihnojeni (volitelné/
prislusenstvi)

Stroj Tempo s funkei pfihnojent je vybaven velkym zdsobnikem hnojiva a pfihnojovaci jednotkou
pro kazdy fadek. Centrdln€ umistény zasobnik hnojiva se snadno plni z ploSiny umisténé pied
zasobnikem. Plachta, kterd zakryvd zdsobnik, chrani pfed de§tém; méla by byt zajiSt€éna béhem
pfepravy gumovymi pasky.

Ventilator, ktery dod4va stlateny vzduch do vysevniho tustroji osiva, se také pouZivd k pfepravé
hnojiva do pfihnojovaci jednotky. Vzduch prochdzi samostatnou trubici, kterd je umisténa na
tazné oji, a ddle do rozvadéce. Vzduch nasdva hnojivo a vede jej hadici do jednotky hnojiva
pomoci ejekéniho efektu.

Obrézek 15.1
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Funkce prihnojeni (volitelné/prislusenstvi)

15.1.1 Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dvirek a kalibra¢nich klapek

Na kazdé davkovaci jednotce jsou dolni klapky, posuvna dvitka a kalibra¢ni klapky.

Dolni klapky

Obrézek 15.3 Obrézek 15.4

Dolni klapky musi byt nastaveny tak, aby vzdalenost (A) byla uzptsobena pro riizné typy hnojiv.
Nastaveni se provadi packou na predni strané zasobniku hnojiva. Viz ,,Obrazek 15.4”. Packa
ovliviiuje vSechny davkovaci jednotky.

Néktera hnojiva mohou byt velmi ,hruba®. Pokud je tomu tak a klapky nejsou otevieny
dostatecné, mohl by se poskodit motor!

Jak by mély byt dolni klapky nastaveny je uvedeno v tabulce v kapitole ,,/5.3 Kalibrace mnoZstvi
doddvaného hnojiva” na strané 89.

Posuvna dvirka

Obrazek 15.5
Tok se da nastavit také pouzitim posuvnych dviiek na dné zasobniku. Viz ,,Obrazek 15.5”. Kazda
davkovaci jednotka ma samostatna posuvna dviika.

V zavislosti na vlastnostech hnojiva mtize byt nutné upravit tok u davkovaci jednotky pomoci
posuvnych dvifek na dné€ zasobniku.

Pokud kazda druhd posuvna dviika zcela zaviete (poloha 0), je mozné provadét seti pouze do
kazdého druhého fadku. Zavienim posuvnych dvifek u zdsobniku hnojiva na polovinu miZete
také dosdhnout polovi¢niho uzavieni stroje pro hnojivo.
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15.2

A

A

Kalibracni klapky

Obrézek 15.6

Kalibracni klapky se nastavuji packou na levé stran¢ zasobniku hnojiva a maji dvé polohy: poloha
1 pro kalibraéni testy a poloha 2 pro seti. Viz ,,Obrazek 15.6”.

Packa kalibra¢nich klapek ovliviiuje vSechny davkovaci jednotky.

PInéni a vyprazdnéni hnojiva

POZN.:Mg¢jte bezpecnost na prvnim misté! vyvarujte se kontaktu s hnojivem a vdechnuti hnojiva;
dodrzujte navod dodavatele hnojiva.

PInéni z velkého pytle

)

y:

/
-A:»g/ / o2
Obrazek 15.7 Obrazek 15.8
POZN.:Bezpec¢nost na prvnim misté: nikdy nestlijte pod zaveéSenymi bfemeny!

Kdyz plnite stroj z velkého pytle, proved’te fez na bohu pytle a nechejte hnojivo se vysypat. Nez
profiznete dno, zdvihnéte pytel, aby se snaze vysypal beze zbytku.
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Funkce prihnojeni (volitelné/prislusenstvi)

PInéni z malych pytll

PInéni je nejsnazsi pomoci nakladace a pytli poloZenych na paleté. Zvednéte paletu diagonalné
zeptedu tak, aby se dalo bezpe¢n€ vstoupit na ploSinu. Pfed pInénim hnojiva zkontrolujte, Ze na
secim stroji nikdo neni.

15.21 Vyprazdnéni hnojiva
A ;-

Obrazek 15.10 Obrazek 15.11

Pokud v zdsobniku po provedeni prace zlstane malé mnoZstvi hnojiva, lze jej vyprazdnit do
kalibra¢nich Zlabkt. Pfipevnéte kalibracni zlabky. Nastavte kalibracni klapky do kalibracni
polohy (,,Obrdzek 15.10”). Spodni klapky zcela otevfete (,,Obrdzek 15.11”).

Pokud zbylo velké mnoZstvi, stroj je tfeba vyprazdnit na ¢istém a suchém povrchu nebo na
nepromokavé plachté. MiZe byt nutné spustit motor hnojiva z ovladaciho panelu, aby se pomalu
pohybujici se hnojivo trochu popohnalo.

! Po skonceni sezony stroj dikladné vycistéte.

! Nikdy nenechdvejte hnojivo ve stroji delsi dobu.
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15.3 Kalibrace mnozstvi dodavaného hnojiva

POZN.:Kalibrace se provadi na jedné davkovaci jednotce.

e Je dobry napad zvolit davkovaci jednotku, kterd je umisténa bliZze k centru kalibra¢niho Zlabku,
1 protoZe to znamend, Ze hnojivo se nevysype do strany Zlabku.

1 Pred kalibraci zkontrolujte, zda je v zdsobniku dostate¢né mnoZstvi hnojiva. Vyska hnojiva v
zasobniku by méla byt alespon 15 cm.

2 Nastavte dolni klapky do spravné polohy podle tabulky 15.1. Je-li ddvkovani pomalé, dolni
klapky by mé&ly byt otevieny na dalsi polohu.

N A W N

Obrézek 15.12

Tab. 15.1

Poloha Hnojivo

klapky

1 Hnojivo s malymi ¢4steCkami, niZsi aplika¢n{
rychlost.

2 Normélni nastaveni pro hnojivo, jako napf.
N28, PK a NPK

3 Vyssi aplikacni rychlosti nebo hrubsi hnojiva.

4-5 Nepouziva se

3 Tok se da nastavit také pouZzitim posuvnych dvifek na dn¢ zadsobniku hnojiva. Normaln¢ jsou
dvitka nastavena do polohy 2, viz ,,Obrazek 15.13”. Vzidy zkontrolujte, zda jsou posuvna
dvitka zajisténa ve své poloze.

v

ya

Obrazek 15.13

—
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Funkce prihnojeni (volitelné/prislusenstvi)

4 Sklopte drzdky na kalibracni Zlabky. Nasad'te kalibracni Zzldbek pod davkovaci jednotku,
kterou budete kalibrovat (zZlabek je v zadsobniku hnojiva).

Obrézek 15.15

6 Stisknéte tlacitko B na ovladacim panelu pro vstup do kalibra¢niho menu.

! PoutzZijte otocny ovladac¢ ke zvoleni Fadku a zméné nastaveni.

Zvyraznéte (aktivujte) Fadek a potvrd’te hodnotu/vybér pomoci .

7 Najed’te dolti na Exit a stisknéte Enter .

8 Oznalte fddek menu """ pomoci . Zadejte poZadovanou hodnotu pro rychlost aplikace

hnojiva v kg/ha. Potvrd’te stisknutim .

9 Zvolte fadek menu +/ ~  pomoci . Zadejte poZzadované procento zvySeni/sniZzeni v

objemu davkovani v nastavitelné rychlosti aplikace. Potvrd'te stisknutim .
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10 Najed’te dolii do fadku menu ,,Kalibrovat” a stisknéte .

11 Zvolte davkovaci jednotku, na které bude provedena kalibrace.

12 Zvolte tadek 2 ,Prestart" (PfedbéZné spusténi). Kontrolka u tlacitka pro elektricky
nastavitelnou rychlost aplikace za¢ne blikat.

13 Dopliite systém davkovani jednim stisknutim tlacitka pro elektricky nastavitelnou

rychlost aplikace. KdyZ je systém davkovani plny, kontrolka u tlagitka """ se rozsviti a bude
oznacen fadek 2.

1 Prestart +

2 Fill bas .~
3 Pulses --—-

7S

o=

i
v

[® -

[« <]

o

(7]

=

[J.]
2y
oz,

&,
&
{ﬁ

GlPE P F Y

6 Acecept o
7 Reject 4

e

14 Vyprazdnéte kalibracni zZlabek a vloZte jej zpét.

Obrézek 15.16

15 Stisknéte """ na ovlddacim panelu, poté podrite toto tladitko stisknuté, dokud se Zldbek
nenaplni spravnym mnoZstvim hnojiva. Pocet impulsi z divkovani se pocitd v menu na fadku
3.

16 Vyprazdnéte kalibra¢ni Zlabky do kalibra¢niho sicku a zvazte obsah Zzlabkt. Tip: Pred
kalibraci vynulujte vdhu prazdnym kalibraénim sackem.

17 Ptejdéte na faddek menu 4, potvrd'te ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd'te

stiskem

Na fadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulsti na kg a oznaci se fadek menu 6.
Pokud chcete vytvofit vlastni rychlost divkovan{ ur¢itym poctem impulzt na kg, najed’te zpét

na fadek 5 a oznaclte jej tlacitkem . Zadejte Vasi vlastni hodnotu a potvrd’te ji stisknutim

tlaéitka .

18 Stiskem tlacitka kalibraci na fadku 6 potvrdite (Accept).
Pro zruSeni kalibrace a provedeni nové kalibrace listujte v menu dolt na fadek 7 ,,REJECT"

(Odmitnout) a stisknéte .
19 Zvolte EXIT a stisknéte .
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Funkce prihnojeni (volitelné/prislusenstvi)

154

92

Obrézek 15.17

21 Proved’te novou kontrolu ddvkovani na poli po provedeni seti asi na jednom hektaru.

! Pravidelné kontrolujte, Ze se na davkovacich vélec¢kdch a v davkovacich jednotkach netvoii
nanosy.

Jednotka hnojiva

Jednotka hnojiva je urCena k aplikaci hnojiva s vysokou piesnosti pii vysoké seci rychlosti.
Kompresni silu Ize nastavit na max. 150 kg dvéma nastavitelnymi pruzZinami pienosu energie (3).

Jednotka hnojiva je nasazena na rdmu a lze ji nastavit po stranich ve vztahu k fadkovym
jednotkdm. Umisténi ramu znamend, Ze ptdni podminky nebo jiny zdsah z jednotky hnojiva
neovlivni fddkovou jednotku. Jednotku hnojiva lze posunout do strany ramu. Tovarni nastaveni je
pro hnojivo, které bude umisténo piibl. 5 cm vedle osiva.

Hloubka kotouce hnojiva (6) a botky hnojiva (5) je nastavena pomoci opérného kola (1).

Obrazek 15.18

Opérné kolo

Nastaveni hloubky
PruZina pfenosu energie
Difuzér

Botka hnojiva

AN L WD~

Kotou¢ hnojiva
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154.1 Nastaveni sily pruziny na jednotce hnojiva

Silu pruziny lze nastavit tak, aby odpovidala ménicim se plidnim podminkdm. Nastaveni se
provadi na stroji ve zvednuté poloze.

1 Odsroubujte matici (A).
2 Otocte hridel tak, aby se sila pruZiny uvolnila.

Obréazek 15.19

3 Odstraiite kolik krouzku (B) a posunite hiidel do poZadované polohy (1, 2, 3).
Poloha 1: Nizk4 sila pruziny.
Poloha 2: Vysoka sila pruziny.
Poloha 3: Zvysena botka hnojiva, parkovaci poloha.
Tip: KdyZ je vyZadovana niZsi sila pruziny, je mozné zcela odstranit jednu z pruZin.
4 Nasad'te kolik a dbejte na to, aby fadn¢ zapadl.
5 Otocte hiidel zpét tak, aby se pruZiny napnuly.
6 Utahnéte matici (A).

Obrézek 15.20

Vzdy byste méli zkontrolovat umisténi hnojiva a osiva na poli.

10.02.2014 3
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15.4.2 Nastaveni hloubky kotouce hnojiva
Nastaveni hloubky se provadi na stroji ve zvednuté poloze.
1 Uvolnéte matici (A).
2 Vytdhnéte a otocte excentrickou podlozku (B) do pozadované polohy.

3 Znovu utdhnéte Sroub.
Excentrickd podlozka omezje pohyb opérného kola (C) a tim fixuje pracovni hloubku.

Obrézek 15.21
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15.5 Servis a udrzba vybavy prihnojeni

15.5.1 Cisténi davkovaciho systému
Dévkovaci systém na z4dsobniku hnojiva je tfeba Cistit pravideln€ a vZdy po skonceni sezény.
Zbytky hnojiva absorbuji vlhkost a ulpivaji na stroji.

POZN.:Mg¢jte bezpecnost na prvnim misté! vyvarujte se kontaktu s hnojivem a vdechnuti hnojiva;
A dodrzujte ndvod dodavatele hnojiva.

Obrézek 15.22

Vycistéte ¢asti ddvkovaciho systému, na které dosdhnete zvenci.
Sejméte motor z kazdé davkovaci jednotky jeho oto¢enim a vytaZenim z néboje.

3 Oteviete kryty davkovaci jednotky a zdvihnéte davkovaci védlecky. Vycistéte valecky a
davkovaci jednotky.

Nasad’te vdlecky a motory.
5 Zavrete kryty davkovaci jednotky.

! Nikdy nenechavejte hnojivo ve stroji delsi dobu.

! Zkontrolujte, zda jsou hadice hnojiva prazdné.

10.02.2014 3
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15.5.2 Nastaveni dolnich klapek

Obrézek 15.23

Kdyz je dolni klapka v poloze 1, viile (A) mezi ddvkovacimi vélecky a dolnimi klapkami by méla
byt 0,2 mm. Vzdalenost by mé¢la byt kontrolovana na vnéj$Sim okraji dolni klapky. V pfipadé
potteby sefid’te vili nastavovacim Sroubem (B) na kazdé dolni klapce.

Je moZné nastavit vSechny klapky zménou trovné indexu (C). Po zmén¢ indexu zkontrolujte, Ze
paka dolnich klapek zapadd do poloh indexu.
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Obréazek 15.24 Obrézek 15.25

Botky hnojiva jsou pruZinové namontovany na dvou Sroubech. Neutahujte matice piili§, aby bylo
mozné botky snadno vychylit jednou rukou. Botka nesmi spocivat pfili§ blizko ke kotouci.

V piipadé velmi sypké ptidy miiZe byt potieba matice mirné€ povolit.

v N

Pfi montaZi novych botek hnojiva je nutné zkontrolovat §itku mezery mezi kotou¢em a botkou.
Mezera by méla byt v horni ¢4sti §ir$i. Nejsou-li botky hnojiva v kontaktu ve spradvném misté, 1ze
je upravit posunutim kovovych desti¢ek do polohy A a B uvnitf ¢i vné pfipeviiovaciho Zeleza, viz
,Obrazek 15.25”. Kontaktni bod 1ze také mirn€ posunout utaZzenim pfedni matice vice neZ zadn{

matice.

Tab. 15.2

Pozice Referenéni vzdalenost mezi
kotoucem a seci botkou

1 > (0 mm
0 mm

3 >0 mm

10.02.2014 3
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15,54 Vymeéna kotoucli hnojiva

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepien na stojanech.
Pti vymén¢ kotouce by mél byt pouzit utahovak matic.

Pti montazi utahujte matice kiizem.

° Kotouce maji ostré okraje — pouzivejte rukavice!

15.5.5 Vyména loziska na kotouci hnojiva

Obréazek 15.26

LozZiska se skladaji z kulickovych loZisek naraZenych na konec hitidele a zajiSténych ségrovkou.
Chcete-li je sejmout, je potfeba pouZit stahovdk. Stahovék Ize objednat od spole¢nosti Viderstad-
Verken AB, objednaci ¢islo dilu 413549.

Pii vyméné loZisek musi byt soucasné¢ vyménény vSechny tésnici krouzky a podlozky. Pred
nasazenim tésnéni promazte a vyménu loZiska ukoncete promazanim loZiska pomoci maznice.
Viz nékres, kde je zndzorné€no, jak by mé&ly byt ¢sti té€snéni umistény. LoZisko musi byt tésné
naraZeno na hiidel.

98 10.02.2014 3



TPF 6-8

16 Mikrogranulat (volitelné/prislusenstvi)

Radkové jednotky mohou byt vybaveny jednotkou mikrogranuldtu. Jednotka mikrogranuldtu
miZe byt pouZzita k ptiddvani pesticidu nebo dal$imu startovacimu hnojivu.

Zasobnik mikrogranuldtu pojme 17 litrti (dm3).

Obréazek 16.1

16.1 Davkovaci systém

Kazda jednotka mikrogranulatu ma davkovaci jednotku s komorovym kolem/ozubeny podavaci
valecek pohdnény samostatnym elektromotorem (A).

Obrazek 16.2
! Plastové kryty (B) miZete sklopit, coz usnadni i jejich Cisténi a kontrolu.

! Pfi seti musi byt plastové kryty vZdy zavieny.

10.02.2014 3
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16.1.1 Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dvirek a kalibra¢nich klapek

Na kazdé davkovaci jednotce jsou dolni klapky, posuvna dvitka a kalibra¢ni klapky.

Dolni klapky

Obrazek 16.3
Dolni klapky lze nastavit na ¢tyfi polohy za tdcelem upraveni vzdalenosti (A) pro rizné typy
pripravku. Packa pro nastaveni je umisténa na pravé stran¢ kazdé davkovaci jednotky.

Jak by mély byt dolni klapky nastaveny je uvedeno v tabulce v kapitole ,,/16.3 Kalibrace
mikrogranuldtu” na strané 104.

Zvazenim mnozstvi distribuovaného s vice neZ jedné davkovaci jednotky mizZete zkontrolovat,
zda stroj aplikuje pfiblizné¢ stejné mnozstvi z kazdé jednotky.

Je-li davkovani pomalé, klapky by mély byt otevieny na dal$i polohu. Pokud je tomu tak a klapky
nejsou otevieny dostatecn¢, mohl by se poskodit motor!
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Posuvna dvirka
Tok se da nastavit také pouZitim posuvnych dvifek na dn¢€ zasobniku. Normaln¢ jsou dvitka

nastavena do polohy 2. Vzdy zkontrolujte, zda jsou posuvna dvitka zajiSténa ve své poloze.

V zavislosti na vlastnostech rtiznych ptipravki miiZze byt nutné upravit tok u davkovaci jednotky
pomoci posuvnych dvitek na dné zasobniku.

Obrazek 16.4

Kalibrac¢ni klapky

Kalibra¢ni klapky jsou sefizeny packou, kterd je umisténa na levé strané¢ kazdé ddvkovaci
jednotky. K dispozici jsou tfi polohy: poloha 1 pro kalibra¢ni testy, poloha 2 pro seti. Poloha 3 se
nepouziva.

Ujistéte se, Ze kalibraéni klapky jsou po provedeni kalibra¢niho testovdni nastaveny na polohu
seti.

Obrazek 16.5

10.02.2014 3
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16.1.2 Vybér podavaciho valce v jednotce mikrogranulatu

102

Obrézek 16.6

K dispozici jsou tfi rizné valce: jeden pro pesticid (A), jeden univerzalni (B) a jeden pro hnojivo
(C). Vilec vymeéiite nasledovné:

1

-k W N

Sejméte motor jeho otocenim a vytaZenim z naboje.

Oteviete kryty davkovaci jednotky a zdvihnéte davkovaci valecky.
Nasad’te nové valecky a motory.

Zavtete kryty davkovaci jednotky.

Nasad'te stejny typ valeckl na vSech jednotkach.
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16.2 PInéni a vyprazdnéni mikrogranulatu
Meg¢jte bezpecnost na prvnim misté! Vyvarujte se kontaktu a vdechnuti mikrogranuldtu a hnojiva.
A Pti praci s ekologicky Skodlivymi latkami vZzdy dodrZujte platné ekologické a pracovni zdkony.
Vzdy si prectéte a dodrzujte navod od dodavatele granulatu. Pfi praci s hnojivy a pesticidy je ¢asto
vyzadovano pouZiti ochranné masky a rukavic.

16.2.1 PInéni mikrogranulatu

Obrazek 16.7

P1i plnéni zdsobnikil u stroje Tempo je dileZité pamatovat na to, Ze v kazdém zasobniku musi byt
viceméné stejné mnoZstvi mikrogranulétu.

16.2.2 Vyprazdnéni mikrogranulatu
T\ —

Q

' <7
Obrézek 16.8 Obrézek 16.9

Pokud v zasobniku po provedeni prace zlistane malé mnoZstvi mikrogranulatu, Ize jej vyprazdnit
do kalibra¢niho sacku. Pripevnéte kalibra¢ni sacek. Nastavte kalibra¢ni klapku do kalibracni
polohy (,,Obrazek 16.8”). Spodni klapky zcela oteviete (,,Obrazek 16.9”).

Pokud zbylo velké mnoZstvi, stroj je tfeba vyprazdnit na Cistém a suchém povrchu nebo na
nepromokavé plachté.

! Po skonceni sezény stroj diikladné vycistéte.

! Nikdy nenechavejte mikrogranulat ve stroji delsi dobu.

10.02.2014 3
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16.3 Kalibrace mikrogranulatu

1 Pred kalibraci zkontrolujte, zda je v zasobniku dostate¢né mnozstvi mikrogranulatu. Vyska
mikrogranulatu v zdsobniku by méla byt alespon 15 cm.

2 Nastavte dolnf klapky ,,Obrdzek 16.10” do spravné polohy podle ,,Tab. 16.1”.

Obrézek 16.10

Tab. 16.1 Prehled nastaveni dolnich klapek

Dolni Pesticid Hnojivo
klapka
Poloha 1 Normaln{ nastaveni pro pesticid, granulat|NepouZito.
s velmi malymi ¢asteckami.
Poloha 2 Granuldt s malymi casteckami, vyS$S$i|Hnojivo s malymi ¢asteCkami, nizs{
aplika¢ni rychlost. aplika¢ni rychlost.
Poloha 3 NepouZito. Normélni nastaveni pro hnojivo, jako
napf. N28, PK a NPK
Poloha 4 NepouZito. Vyssi aplikaéni rychlosti nebo hrubsi
hnojiva.

3 Tok se da nastavit také pouzitim posuvnych dvifek na dn¢ zdsobniku mikrogranulatu.
Normaln¢ jsou dvitka nastavena do polohy 2, viz ,,Obrazek 16.11”. Vzdy zkontrolujte, zda
jsou posuvna dviika zajisténa ve své poloze.

Obrdzek 16.11
4 Otevrete platové kryty (A v ,,Obrazek 16.117) a zkontrolujte, zda je dolni klapka ve spravné

poloze a zda je nasazen spravny valecek. Existuji tii typy valeCkl: valeCek na pesticid,
univerzalni valeCek a valecek na hnojivo. Pamatujte, Ze plastové kryty musite zavfit!
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5 Zvolte faddkovou jednotku, na které bude provedena kalibrace.

6 Nastavte kalibra¢ni klapku do polohy (1), kalibra¢ni polohy.
— |

Obrazek 16.12

Pripevnéte kalibracni sacek.
8 Stisknéte tlacitko B na ovladacim panelu pro vstup do kalibra¢niho menu.

! PoutzZijte otocny ovlada¢ ke zvoleni Fadku a zméné nastaveni.

Zvyraznéte (aktivujte) Fadek a potvrd’te hodnotu/vybér pomoci .

9 Najedte dolt na Exit a stisknéte Enter .

"5 pomocih )
10 Oznacte fadek menu & pomoci . Zadejte pozadovanou hodnotu pro rychlost aplikace

hnojiva v kg/ha. Potvrd’te stisknutim .

11 Najed’te dolii do fadku menu ,,Kalibrovat” a stisknéte .

12 Zvolte, kterd z tadkovych jednotek bude kalibrovana (tj. jednotka, kterd ma nasazeny
kalibra¢ni sacek).

13 Zvolte tadek 2 ,Prestart” (Pfredbézné spusténi). Kontrolka u tlacitka pro elektricky
nastavitelnou rychlost aplikace zac¢ne blikat.

14 Zaplitte davkovaci valecky stisknutim tlacitka pro elektricky nastavitelnou rychlost

aplikace. KdyzZ je systém davkovani plny, kontrolka u tla¢itka se rozsviti a bude oznacen
radek 2.

(1 Prestaxt +

2 Fill bas %
3 Pulses --—-
4 Bas ks
5 Puls/Ke --—-—--
6 Accept o

| 7 Reiect 4

Obrazek 16.13

EEPEF TP G T[T,
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15 Vyprazdnéte kalibracni sdcek a vloZte jej zpét.

16 Stisknéte """ na ovlddacim panelu, poté podrzte tlagitko stisknuté, dokud se sacek nenaplni
spravnym mnoZstvim mikrogranulatu. Pocet impulsti z divkovani se pocitd v menu na fadku 3.

17 Zvazte obsah pytle.

18 Pfejdéte na fddek menu 5, oznadte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd'te

stisknutim . Na fadku menu 6 se automaticky vypocitd pocet impulsti na kg a oznaci se
fddek menu 7.
Pokud chcete vytvofit vlastni rychlost divkovan{ ur¢itym poctem impulzt na kg, najed’te zpét

na fadek 6 a oznacte jej tlacitkem . Zadejte Vasi vlastni hodnotu a potvrd'te ji stisknutim

tlaéitka .

19 Stiskem tlacitka kalibraci na fadku 7 potvrdite (Accept).
Pro zruSeni kalibrace a provedeni nové kalibrace listujte v menu dolt na fadek 7 ,REJECT"

(Odmitnout) a stisknéte .
20 Zvolte EXIT a stisknéte .

21 Kalibraéni klapku (B) nastavte na seti.

Obrézek 16.14

22 Proved’te novou kontrolu ddvkovani na poli po provedeni seti asi na jednom hektaru.

! Pravidelné kontrolujte, Ze se na davkovacich vélec¢kdch a v davkovacich jednotkach netvoii
nanosy.

106 10.02.2014 3



TPF 6-8

16.4 Servis a udrzba jednotky mikrogranulatu

16.4.1 Cisténi davkovaciho systému

Dévkovaci systém jednotky mikrogranulétu je tfeba Cistit pravidelné a vZdy po skonceni sezony.

hnojiva. Pii praci s ekologicky skodlivymi ldtkami vZdy dodrZujte platné ekologické a pracovni
zakony. VZdy si prectéte a dodrZujte ndvod od dodavatele granulétu. Pfi prici s hnojivy a pesticidy
je Casto vyZadovdno pouZiti ochranné masky a rukavic.

u POZN.:Mg¢jte bezpe€nost na prvnim misté! Vyvarujte se kontaktu a vdechnuti mikrogranuldtu a

Obrazek 16.15

1 Vydcistéte ¢asti davkovaciho systému, na které dosahnete zvenci.
Sejméte motor z kazdé ddvkovaci jednotky jeho otocenim a vytaZenim z niboje.

3 Oteviete kryty davkovaci jednotky a zdvihnéte ddvkovaci valecky. Vycistéte vdlecky a
davkovaci jednotky.

Nasadte valecky a motory.
5 Zavftete kryty davkovaci jednotky.

10.02.2014 3
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16.4.2 Nastaveni dolnich klapek

Obrazek 16.16

V poloze 1 dolni klapky by vile (A) mezi podavacimi valecky a dolni klapkou méla byt O mm.
V poloze 2 dolni klapky by vile (A) mezi poddvacimi vdlecky a dolni klapkou méla byt 0,2 mm.
Vzddlenost je tfeba kontrolovat na vnéjSim okraji dolni klapky. V piipadé¢ potieby sefid'te vili
nastavovacim Sroubem (B) na kazdé dolnf klapce.

Zvazenim mnozstvi distribuovaného s vice neZ jedné davkovaci jednotky muzZete zkontrolovat,
zda stroj odméfuje pfiblizné stejné mnozstvi z kaZzdé jednotky.
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17

17.1

Cisti¢ Fadkl (volitelné/prislusenstvi)

Cistice tadku se pouZzivaji k zajisténi dobrého stavu pro faddkovou jednotku. Mate-li na povrchu
mnoho kament nebo hrud zeminy, ¢isti¢ fadki funguje tak, Ze je odstrani, takZe disky nebo opérné
kolo neni ovlivnéno nerovnou strukturou povrchu.

Cisti¢ fadka se také pouziva ve stavu s velkym mnozstvim zbytkd rostlin. Velkd mnozZstvi zbytkt
rostlin mohou vést k tomu, Ze osivo dobfe nepfilne k zeminé nebo bude umisténo piili§ mélce.

Obrazek 17.1

Nastaveni Cistice radkd

Cisti¢ fadkt musi byt nastaven tak, aby fungoval pfimo na povrchu zemé¢ a nezaryval se do zemé.
nastaveni se provadi odstranénim pojistného koliku a posunutim cistice fadku vertikdln¢ do
pozadované polohy.

POZN.:Pozor na to, Ze existuje nebezpeci rozdrceni!

Obréazek 17.2

10.02.2014 3
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18 Znamenaky (volitelné/prislusenstvi)

Znamendky se pouZivaji k vytvoreni znacky na zemi, kde se traktor musi vycentrovat pro dals{
prejezd. Tim se zabran{ piesahu fadkt osiva nebo se zajisti, Ze mezi piejezdy nedojde ke vzniku
neosetych mezer.

Obrazek 18.1

18.1 Pripojeni hydraulickych hadic

Obrézek 18.2

Znamendky jsou pfipojeny k dvoj¢inné spojce na traktoru se stejnymi hydraulickymi hadicemi
(oznacené Zlutymi plastovymi krouzky), které jsou pouzivany k zvedani/spousténi stroje. Pecliveé
zkontrolujte, Ze jsou hadice ptipojeny po dvojicich ke spravné hydraulické spojce na traktoru.

Peclivé otfete spojky a vystupy dosucha! Je to dobry zplisob, jak se vyvarovat zbyte¢nym
problémim a opotiebeni hydraulického systému.

i 0
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18.2

i 0

18.3

@

Nastaveni znamenak

Znamendky by mély byt nastaveny na poli. Nastavte znamendky podle ,,”.
A = pocet fadkovych jednotek

B = vzdalenost fadkd

C=(AxBx0,5) + (Bx0,5)

Ptiklad: 8 pocet fadkovych jednotek, 750mm vzdalenost fadkt
C=(8x750x 0,5 + (750 x 0,5) = 3375mm

Obrazek 18.3

V zavislosti na typu traktoru a poloze fidice miiZe byt linie znamendku vidéna rtzné. Pii jizdé
pamatujte na to, Ze u nékterych traktorti nesedite presn¢ uprostied traktoru.

Prepnuti znamenaku

N J

P

AN A: —
AR LI X A

Obrazek 18.4

Pii normdlni jizdé se pouziva automatické prepinani znamendki. Stisknéte tlacitko , dokud
se nerozsviti zelend kontrolka vedle tlacitka. Zvoleny znamendk je oznacen kontrolkou (A).
Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tla¢itko znovu.

Tlacitko pouzijte pro manudlni vybér znamendku. Stisknéte tladitko tak, aby zelena
kontrolka automatického pfepnuti znamendku zhasla. Stisknéte tlacitko znovu, ¢imZ vyberete
znamendk. Zvolené moZnosti jsou oznac¢eny kontrolkou (A). MoZné jsou nasledujici vybéry:

¢ oba znamendky dovnitt (nesviti Zddnd kontrolka).
¢ levy ven (levd kontrolka sviti).

e pravy ven (prava kontrolka svitf).

¢ oba ven (ob¢ kontrolky sviti).

Kdyz je stroj zdviZeny, jsou znamendky vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na
ovlddacim panelu. Je tomu tak i v piipad¢, Ze je ovladaci panel vypnuty.
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19

@

112

Brzdy (volitelné/prislusenstvi)

Stroj Tempo miiZe byt doddvan s pneumatickymi nebo hydraulickymi brzdami. V obou piipadech
je také obsazena nouzova brzda a parkovaci brzda.

Brzdy se nastavuji automaticky. Brzdnd sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal
traktoru.

Stav opotfebeni brzd je uveden na indika¢nim Stitku umisténém vedle brzdového valce. Indikacni
kolik (A) ukazuje, kdy je ¢as na kontrolu a udrzbu systému.

Obréazek 19.1 Obrézek 19.2

Nouzova / parkovaci brzda

Pro sprdvnou funkci nouzové brzdy musi byt elektroinstalace v parkovaci brzdé¢ bezpe¢né
pfipevnéna k traktoru. Nouzova brzda se aktivuje, je-li stroj nastaven na odpojeni od traktoru.

Stroj vZdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

Aktivujte parkovaci brzdy zataZenim pdky (A). Uvolnéte parkovaci brzdu mirnym pohybem pédky
smérem dopfedu a poté do vzpiimené polohy.

Je-li tfeba zaparkovat stroj na vetejné komunikaci nebo v jeji blizkosti, musi byt zajiStén také
pomoci klint, které se vkladaji pod piepravni kola.

Je-li tteba zaparkovat stroj na del§f dobu musi byt parkovaci brzda odblokovana. Misto uvedeného
musi byt stroj zajistén pomoci klind.

Obrazek 19.3
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19.2 Pneumatické brzdy

Pneumatické brzdy jsou spojeny s pneumatickymi spojkami traktoru a jsou fizeny tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. Pneumatické brzdy maji stlaceny vzduch v brzdovém
potrubi, ale posledni ¢ast pfed brzdovym bubnem se sklddd z uzavieného olejového systému.
Kdyz jsou aktivovany brzdy traktoru, brzdny tcinek je imérné¢ pfenesen na stroj a zajistuje
efektivni brzdny tcinek.

Na strojich vybavenych pneumatickymi brzdami je mozné upravit tlak brzd podle toho, zda je
stroj nalozeny (,,Obrazek 19.4”) nebo prazdny (,,Obrdzek 19.5”). Otoc¢te packu na ovladacim
panelu do poZadované polohy.
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Obrazek 19.4 Obrazek 19.5
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19.2.1 Pripojeni
Pfipojte pneumatické vedeni brzdového systému a ovlddaci vedeni k pfipojeni brzd traktoru.

1 Potrubi stlateného vzduchu ma €ervenou piipojku a musi se pfipojit k cervené spojce traktoru.
Ovladaci potrubi mé Zlutou piipojku a musi se pfipojit ke Zluté spojce traktoru.

2 Pripojte kabel k vhodnému bodu zajisténi spojky na traktoru. Zajistéte, aby se vodi¢ nemohl
zamotat.

3 Pfed nastartovdnim uvolnéte parkovaci brzdu. Viz ,,Obrdzek 19.7”.

Obrazek 19.6 Obrazek 19.7
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19.2.2 Odpojeni
@ POZN.:Odpojeni a zaparkovani zafizeni se musi vzZdy provadét na rovném a pevném povrchu.

1 Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od traktoru a zavéste je na drzdk hadic.
2 Aktivujte parkovaci brzdu. Viz kapitola ,,19.1 Nouzovd / parkovaci brzda” na strané 112.
3 Uvolnéte brzdy stisknutim zpomalovactho ventilu. Viz ,,Obrazek 19.8”.

Obrézek 19.8

4 Spustte stroj a zajistéte parkovaci opéru.
5 Odpojte hnaci hiidel (PTO).

6 Odpojte piipojné zafizeni/taznou oj traktoru.
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19.3 Hydraulické brzdy

Hydraulické brzdy vyzaduji, aby hydraulika traktoru byla vybavena specidlnim brzdovym
ventilem a brzdovou spojkou. Hydraulické brzdy maji v brzdnych trubkidch olej. Kdyz jsou
aktivovany brzdy traktoru, brzdny tc¢inek je imérné pfenesen na stroj a zajistuje efektivni brzdny
ucinek.

19.3.1 Pripojeni

POZN.:Pamatujte si, Ze hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce ovlddané brzdovym
@ pedélem traktoru a vytvaff maximalni tlak 150 bar.

1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru.
2 Pted nastartovanim uvolnéte parkovaci brzdu.

3 Priipojte kabel k vhodnému bodu zajisténi spojky na traktoru. Zajistéte, aby se vodi¢ nemohl
zamotat.

Obrazek 19.9

19.3.2 Odpojeni
@ POZN.:Odpojeni a zaparkovani zafizeni se musi vZdy provadét na rovném a pevném povrchu.

1 Ujistéte se, Ze z hydraulického systému byl vypustén tlak.

[\

Odpojte hydraulické hadice, brzdové hadice a elektrické kabely od traktoru a zavéste je na
drzék hadic.

Aktivujte parkovaci brzdu. Viz kapitola ,,/9.1 Nouzovd / parkovaci brzda” na strané 112.
Spust’te stroj a zajistéte parkovaci opéru.
Odpojte hnaci hiidel (PTO).

Odpoijte piipojné zafizeni/taZznou oj traktoru.

AN L b~ W
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19.4 Servis a udrzba brzd

19.4.1 Vymeéna soucasti brzdového systému

nebezpe¢i v silniéni dopravé! V piipadé néjakych nejasnosti kontaktujte odborny servisni

ﬂ POZN.: Nesprivnd manipulace muZe mit za ndsledek nefunkcnost brzd. Riziko velkého
persondl.

Brzdové celisti se nesmi ménit samostatné. VSechny brzdové €elisti na stejné ndpravé musi byt
vymeénény najednou. To samé plati pro brzdové vilce, které je také nutné ménit po dvojicich.

19.4.2 Udrzba brzdného systému

Pneumaticka brzda

B ﬂAl]

i

1 Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim $titku. Pokud indikaéni kolik ptechdzi z (A) na (B),
je €as na kontrolu a ddrZzbu systému.

Obrazek 19.10

2 Zkontrolujte, zda hladina kapaliny v nadrZi na brzdovou kapalinu neklesla pod minimalni
hladinu.

3 Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poSkozené a neunikd z nich
kapalina.

4 Pokud je ¢innost brzd slabd, odstraiite filtry vedeni na vzduchovém potrubi a v piipad¢ potieby
filtry vycistéte nebo vyméiite.

Obrazek 19.11

Hydraulicka brzda
1 Pravidelné kontrolujte opotiebeni brzd. Podle potieby prvedte servis systému.

2 Zkontrolujte vSechna vedeni, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunikd z nich
kapalina.
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19.4.3 Odvzdusnéni brzdového systému

Po provedeni idrzby nebo jiné prace na brzdném systému se musi brzdovy systém pied pouZitim
odvzdusnit.

Pneumaticka brzda
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Obrazek 19.12

1 Odstraiite Sroub (A) na ovladacim panelu a otocte packu do servisni polohy.

2 Dopliite brzdovy olej v nddrZi (B na maximum. PouZivejte pouze mineralni brzdovy olej typu
ISO 7308 nebo rovnocenny. Pripojte k hlavici (C) prihlednou hadici a nechte vytéci
nadbytecny olej do vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite Zddné dals$i vzduchové bubliny,
hlavici zaviete.

@ POZN.:JestliZe se nedoplni olej, kdyZ je hladina pod znackou Min, hrozi nebezpec¢i zavzdusnéni
systému.

Obrézek 19.13

3 Na hlavni valec pfipojte ndstroj na odvzdusnéni brzd (max. 1 bar) - nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni k traktoru a aktivujte brzdy - nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni na externi zdroj stla¢eného vzduchu (max. 6 bar).

4 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (C) ,,Obrdzek 19.13 7 na strané 117, které jsou umistény
vedle ptipojek brzdového vedeni na kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte jedno
kolo a potom dalsi, neZ ptistoupite k odvzdusnéni levého/pravého kola, dokud nebude z vedeni
vytlade v§echen vzduch.
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5 Kdyz je systém zbaven vzduchu, indikacni kolik by mél byt krat§i neZ 35 mm a znacit (D).

]
T e

Obrézek 19.14

6 Stisknéte indikacni kolik. Otocte packu na ovladdacim panelu zpét na zpola plny zdsobnik a
aktivujte brzdy. Zkontrolujte, zda indikaéni kolik stile ukazuje na (D). Pokud ne, otoéte packu
do pozice udrZzby a ptejdéte zpét na polozku ,,4”.

7 Stisknéte indikaéni kolik. Otocte pac¢ku na ovlddacim panelu na plny zdsobnik a aktivujte
brzdy. Zkontrolujte, zda indikaéni kolik ukazuje na (D). Pokud ne, otocte packu do pozice
udrZby a ptejdéte zpét na polozku ,,4”.

8 Vyméiite Sroub (A) na ovlddacim panelu.

Hydraulicka brzda
1 Pfipojte hydraulické hadice brzdného systému k traktoru a aktivujte brzdy.

2 Pomoci hlavice (A) odvzdusnéte systém. Nejprve odvzdusnéte jedno kolo a potom dalsi, nez
pristoupite k odvzdusnéni levého/pravého kola, dokud nebude z vedeni vytlace vSechen
vzduch. Ptipojte k hlavici prihlednou hadici a nechte vytéci nadbyte¢nou brzdovou kapalinu
do vhodné nadoby. AZ v hadici neuvidite Zadné dal$i vzduchové bubliny, hlavici zaviete.

Obrézek 19.15
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20 Hydraulické skladani kridla (volitelné/
prislusenstvi)

Obréazek 20.1

20.1 Pripojeni hydraulickych hadic

Obrazek 20.2

Dvé 1/4" hydraulické hadice (oznacené Cervenymi plastovymi krouzky) pro sklddani kiidla jsou
pfipojeny k dvoj¢inné hydraulické spojce. Pe€livé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po
dvojicich ke spravné hydraulické spojce na traktoru.

Peclivé otfete spojky a vystupy dosucha! Je to dobry zpisob, jak se vyvarovat zbyteCnym
problémtim a opotiebeni hydraulického systému.

o @
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Hydraulické skladani kridla (volitelné/prislusenstvi)

Obrazek 20.3

Pfepinani mezi pepravni a pracovni polohou musi byt provedeno na zemi na rovném povrchu.

20.2.1 Rozlozeni z piepravni polohy do pracovni polohy
1 Zvednéte stroj tak, aby se fadkové jednotky volné pohybovaly nad zemi.
2 Na obou strandch odstraiite pojistné koliky z polohy (A), ,,Obrazek 20.3”.

3 Spust'te ovladaci panel a stisknéte @ na tfi sekundy, dokud se nerozsviti kontrolka, potom
ponechte tlacitko stisknuté, zatimco se stroj rozkladd pomoci hydraulické paky pro
hydraulické rozkladani. Na obou strandch nasad’te pojistné koliky do polohy (B), ,,Obrdzek
20.3”.

4 Zvednéte stroj do jeho horni polohy. Podrzte hydraulickou paku v této poloze s traktorem v
necinnosti, dokud se vSechny pohyby nezastavi za tc¢elem synchronizace zvedacich pisti
(vélct) kol. Viélce maji nejvetsi unik v maximdlni horni a maximdlni dolni poloze, které
umoznuji, aby olej protékal systémem a vypudil veskery vzduch. Toto opakujte vzdy pfi
pripojovani k traktoru, pfi sefizeni stroje a nékolikrat béhem pracovniho dne.

5 Posuiite Zluté zbarvené bezpecnostni zardZky na obou brzdovych vélcich v centrélni sekci do
jejich stanoveného drzdku (C), ,,Obrazek 20.3”

6 Spust'te stroj dolti a pfitom pojizdéjte pomalu dopiedu.

@ POZN.:Je-li stroj vybaven znamendky, ty se rozlozi automaticky, kdyZz je vybér znamendkt
aktivovan. Pozor na pfedméty nebo osoby, které se pfipletou do cesty znamenaku.
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20.2.2 Slozeni z pracovni polohy do pFepravni polohy

1 Zvednéte stroj dostate¢né tak, aby Zluté bezpecnostni zardzky na oba zvedaci vélce v centralni
sekci mohly byt nasazeny, poloha (D) ,,Obrazek 20.3”.

SniZte parkovaci nohu a odpojte stroj od traktoru.
3 Sejméte pojistné koliky z polohy (B), ,,Obrazek 20.3”.

Otocte kiidla smérem doptfedu do piepravni polohy pomoci hydraulické paky pro skladani
kridel. Zajistéte kiidla v zataZené poloze pojistnym kolikem v poloze (A).

@ POZN.:Stroj nesmi béhem piepravy spocivat na bezpecnostnich zarazkach.
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Zvedani pomoci jerabu

21 Zvedani pomoci jerabu

Pokud chcete zcela smontovany stroj TPF 6 nebo TPF 8 zvednou pomoci jefdbu, musi byt zvedan
za specidlni zvedaci desky doddvané se strojem; zvedaci desky jsou nasazeny na ur¢end mista
podle niZe uvedenych pokynd.

1 SloZte stroj do ptepravni polohy, viz ,,7.1.2 SloZeni z pracovni polohy do prepravni polohy”
na strané 39.

Zvedaci desky jsou oznaceny Stitky

SniZte parkovaci opéru a odpojte stroj od traktoru.

3 Nasadte zvedaci desky podle ,,Obrazek 21.2” nebo ,,Obrazek 21.3” (v zavislosti na modelu
stroje) a pfipojte zvedaci zafizeni ke zvedacim bodim. Existuji dvé alternativy pro zadni
zvedaci bod v zavislosti na tom, zda je stroj vybaven zasobnikem hnojiva ¢i nikoli.

! Informace o rozmérech a hmotnosti stroje, viz ,,1.3 Technické tidaje” na strané 12.

POZN.:PouZijte takova zdvihaci zafizeni, jejichZ konstrukéni nosnost odpovidd hmotnosti stroje!

POZN.:Bezpecnost na prvnim misté: nikdy nestlijte pod zaveéSenymi bfemeny!

> >

Vyvazovaci a zvedaci stitek

N3]

© ©
Obrazek 21.1

Stitek je umistén pomoci §roubu vhodného pro danou tloustku materidlu kazdého zvedaciho bodu.
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Zvedaci body pro TPF 6

2xM16x40

B
N,
3
5

2xM16x50

2xM16x40

Obrazek 21.2

Zvedaci body pro TPF 8

2xM16x50

Obrézek 21.3

10.02.2014 3

123



Odstranovani zavad

22 Odstranovani zavad

22.1 Obecné informace o odstranovani zavad

Stroj je ovladan elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi komponenty. Pracujte metodicky a
krok za krokem vyfteste potencidlni zdroje zavad pomoci stranky odstranovani zavad.

Prostudujte si ptilohy ,,24.2 Hydraulické schéma, TPF 6-8” na strané 136 a ,,24.3 Elektrické
schéma, TPF 6-8” na strané 138, které mohou byt pfi odstranovani zavad uzitecné.

22.1.1 Elektrické zavady
Obecné kontroly v piipadé elektrickych zavad:
! Je ovladaci panel spravné ptipojen k traktoru? Spatné ptipojeni? Pokles napéti pii zapojeni.
! Je do ovlddaciho panelu doddvéno alesponl 12 V?
! Je spravné pfipojen + pdl (hnédy kabel) a zem (modry kabel)?
! Zkontrolujte, zda neni rozpojen automaticky jisti¢ v ovlddacim panelu.

! Zkontrolujte, zda jsou oba mezilehlé kontakty kabelti spravné pfipojeny k ovlddacimu panelu
a ke stroji.

! Zkontrolujte, zda jsou konektory a objimky ctyfpdlovych ptepinactu Cisté, neposkozené a
nedeformované. PromaZte spojeni kontaktnim mazivem.

! Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poSkozeny.

22.1.2 Zavady na hydraulice
Obecné kontroly v pfipad¢ hydraulickych zavad:

! Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke sprdvnym hydraulickym propojenim na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznafenim tvoii par.

! Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji a hodi se ke spojkdm
na traktoru. Existuje mnoho typt spojek dostupnych na trhu, a ackoli jsou standardizované,
stale mize dochdzet k problémtim. Muze dojit k problému, kdy zastrcky a zdsuvky spojek
funguji jako jednosmeérné ventily a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém
se muZe zhorsit vysokou rychlosti pritoku nebo opotiebenim spojek.
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22.1.3 Hydraulické elektromagnetické ventily

Obrazek 22.1

Elektricky obsluhovany elektromagneticky ventil obsahuje civku, kterd slouzi jako
elektromagnet, prochdzi-li ventilem elektricky proud. Existuji dva zpusoby, jak snadno
zkontrolovat, zda proud prochdzi: civka se zahi{va po né€kolika minutdch a matice navrchu ventilu
se stane magnetickou. Zkontrolujte zmagnetovani matice malym Sroubovakem nebo ¢epeli noZe.
Protoze v matici miiZe pretrvavat zbytkovy magnetismus, proved’te tuto kontrolu se zapnutym a
vypnutym napdjenim.

22.1.4 Indukcni snimac
|”””””| TITTTT M

Obrézek 22.2

Tento typ snimace reaguje, kdyZ kovové objekty prochazeji ve vzdélenosti 1 - 1,5 m.

Snadno lze provést test funkénosti, protoZe kontrolka na zadnim snimaci se rozsviti pokazdé, kdyz
je zaznamendan predmét.

22.1.5 Kapacitni snimac

Obrazek 22.3

Reaguje na pfedméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Snadno 1ze provést test funkénosti, protoZe kontrolka na zadnim snimaci se rozsviti pokazdé, kdyz
je zaznamendan piredmét.

Citlivost snimace lze nastavit oto¢enim sefizovaciho Sroubu vedle kontrolky. Rtzné typy zrna a
hnojiva obsahuji rizné mnoZstvi vlhkosti, coZ je divod, pro¢ mizZe byt za urCitych podminek
nastaveni nezbytné.
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22.2 Seznam odstranovani zavad

126

Hloubka seti neni konstantni u
tézkych a/nebo tvrdych pad

Osivo je v brazdé rozmisténo
velmi nepravidelné

Osivo bylo do brazdy zatlaceno
prilis

Brazda se dostate¢né neuzavira

Hnojivo neni umisténo ve i
spravné hloubce u tvrdé/suché

pady

Osivo neni umisténo na dno
brazdy

Ovladaci panel ukazuje mnoho
vynechavek

- Zvyste prenos hmotnosti na fadkové jednotce.

- Snizte silu pruziny na jednotce hnojiva.

- Zkontrolujte polohu pfitlaéného kola na fadkové
jednotce. Upravte kolo smérem dold, bude-li to
potieba.

Zkontrolujte polohu pfitlaéného kola na fadkové
jednotce. Upravte kolo smé&rem nahoru, bude-li to
potieba. Neupravujte jej tolik, aby osivo pod kolem
neproklouzdvalo.

Zvyste silu na uzaviracich kolech.

Zvyste silu pruziny na jednotce hnojiva.

Zkontrolujte, zda nejsou seci kotouce vazné
opotiebeny a zda jiz nejdou ve vzajemném kontaktu.
Serid’te seci kotouce.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa.

Zkontrolujte, zda je vzduchova miizka v ddvkovaci
osiva Cistd, bez prachu a zbytkd rostlin.

Zkontrolujte, zda je tésnéni na krytu ddvkovace osiva
spravné usazeno a neni opotiebené nebo netésni.

Zkontrolujte nastaveni singulatoru.

Zkontrolujte, zda neni singulator poskozen.

Zkontrolujte, zda je nasazeno spravné vypichdvaci
kolecko.

Zkontrolujte provoz vypichdvaciho kolecka a zda
otvory v secich kotoucich vysevniho ustrojf osiva
nejsou zablokovény.

Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji nasazen
spravny vysevni disk.

- Zkuste ve vysevnim ustroji pouZit seci disk s vétSimi
otvory.

Zkontrolujte, zda Ize secim diskem ve vysevnim
ustroji (elektricky motor) relativné snadno otdcet
rukou.
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Ovladaci panel ukazuje mnoho
zdvojeni - Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa.

- Zkontrolujte nastaveni singulétoru.

- Zkontrolujte, zda je t€snéni na krytu vysevniho tstroji
osiva spradvné usazeno a neni opotiebené nebo
netésni.

- Zkontrolujte, zda neni singuldtor poSkozen.

- Zkontrolujte, zda nejsou civky singulétoru silné
opotiebeny nebo zda se piili§ neotaceji.

- Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji osiva nasazen
spravny vysevni disk.

- Zkuste ve vysevnim Ustroji osiva pouZit vysevni disk
s mensimi otvory.

Singulator musi byt nastaven na
velmi nizkou hodnotu - Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa.

- Zkontrolujte, zda neni singuldtor poSkozen.

- Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji osiva nasazen
spravny vysevni disk.

- Zkuste ve vysevnim ustroji pouZit vysevni disk s
mensimi otvory.

Singulator musi byt nastaven na
velmi vysokou hodnotu - Zkontrolujte, zda je vzduchova mfiizka ve vysevnim

ustroji osiva Cistd, bez prachu a zbytka rostlin.
- Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa.
- Zkontrolujte, zda neni singulator poskozen.

- Zkontrolujte, zda je nasazeno spravné vypichavaci
kolecko.

- Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji osiva nasazen
spravny vysevni disk.

- Zkuste ve vysevnim ustroji osiva pouzit vysevni disk
s vétSimi otvory.

- Zkontrolujte, zda 1ze s vysevnim diskem ve vysevnim
ustroji (elektricky motor) relativné snadno otacet
rukou.

- Zkontrolujte, zda je t€snéni na krytu vysevniho ustroji
spravné usazeno a neni opotfebené nebo netésni.
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Odstranovani zavad

Vysevni Ustroji osiva nevydava .
zadné osivo - Zkontrolujte nastaveni na ovladacim panelu, abyste se
ujistili, Ze fddkov4 jednotka neni uzaviena.

- Zkontrolujte vnitfek vysevniho tstroji osiva, zda neni
zne€isténo

- Zkontrolujte, zda neni zablokovan vystup a
semenovod.

- Zkontrolujte, zda je vzduchova miizka bez prachu a
zbytk rostlin.

- Zkontrolujte nastaveni singulatoru.
- Zkontrolujte, zda neni singuldtor poSkozen.

- Zkontrolujte, zda je nasazeno spradvné vypichavaci
kolecko.

- Zkontrolujte provoz vypichdvaciho kola a zda otvory
vysevnich discich ve vysevnim tstroji osiva nejsou
zablokovény.

- Zkontrolujte, zda je ve vysevnim Ustroji osiva nasazen
spravny vysevni disk.

- Zkontrolujte, zda je t€snéni na krytu vysevniho tstroji
osiva sprdvné usazeno a neni opotiebené nebo
netésni.

- Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim diskem ve vysevnim
ustrojf osiva (elektricky motor) relativné snadno
otacet rukou.

- Zkontrolujte, zda jsou spinace a elektrické kabely
nenaru$eny a neposkozeny.
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Seznam poplachii

Poplachy, které se mohou objevit u nékolika fadkovych jednotek, zna¢i poplach a zasazené fadky,

napf.

QUALITY 1, 2, 8!

1. Nizka hladina osiva

Pokud je v zasobniku osivo:

2. Vystraha zastaveni davkovani

4. Nizka hladina hnojiva
Pokud je v zasobniku hnojivo:

5. Rotace davkovanl osiva
Pokud se vysevni disky ve vysevnim
ustroji osiva nepohybuji':

Pokud je hlasen poplach, prestoZe se
vysevni disk ve vysevn/m ustroji
osiva toci:

6. Rotace davkovani pesticidu
Pokud se podavaci valecky
nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, prestoZe se
podavaci valecky toci:

10.02.2014 3

- Zkontrolujte hladinu osiva v zdsobniku osiva
vybaveném snimacem hladiny.

- Citlivost ¢idla je nastavena nespravneé.

- Hladina pro nizky zdvih nebo zarazku spousténi
nebyla dosazena v nastaveném casovém limitu.
Casovy limit je 10 sekund.

- Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku hnojiva.

- Citlivost ¢idla je nastavena nespravne.

- Vysevni disk ve vysevnim tstroji osiva je zablokovan.
- Zkontrolujte napdjeni davkovéani.

- Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

- Zkontrolujte, zda byl naprogramovén ¢as poplachu.
- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a pfipojeni
¢idla.

- Snimac nevydav4 signdl.

- Podévaci vélecek je zanesen.
- Zkontrolujte napajeni davkovani.

- Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

- Zkontrolujte, zda byl naprogramovan ¢as poplachu.

- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a pripojeni
¢idla.

- Snimac nevydava signal.
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8. Rotace davkovani hnojiva
Pokud se podavaci valecky
nepohybuji: - Podévaci vélecek je zanesen.

- Zkontrolujte napajeni davkovani.

- Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Pokud je hlasen poplach, prestoze se
podavaci valecky toci: - Zkontrolujte, zda byl naprogramovan ¢as poplachu.

- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a pfipojeni
¢idla.

- Snimac nevydav4 signdl.

13. Aplikace osiva - MnoZstvi osiva/hektar nebo pocet mm mezi osivem/
hektar se lisi vice, neZ je nastavend hodnota u daného
fadku nebo celého stroje. Referenéni hodnota je
nastavend hodnota v menu programovéni.

14. Kvalita osiva - Pfesnost seti je pod nastavenym limitem.
15. Pieskoceni - Pocet pteskoceni piekracuje nastaveny limit.
16. Zdvojeni - Pocet zdvojeni prekracuje nastaveny limit.
17. CV - Poplach pro nepravidelné davkovani.

18. Nizké otacky ventilatoru
osiva - Rychlost ventildtoru je niZ8i neZ nastavend spodni

hladina poplachu.
- Zkontrolujte, zda se hiidel PTO ot4¢&i.

- Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu
naprogramované na ovladacim panelu.

- Zkontrolujte zapojeni ¢idla rychlosti otacent,
konektor( a piipojek.

- Zkontrolujte funkci ¢idla ruénim otd¢enim ventil4toru
a kontrolou LED kontrolky ¢idla. Kontrolka by pfi
pruchodu ¢epu na hiideli ventilatoru méla svitit.
Vzdélenost mezi snimacem a kolikem musi byt 1 - 2
mm. V piipadé potfeby proved’te nastaveni. Svitici
kontrolka v8ak nenf nutné zarukou spravné funkce
¢idla.

- Pokud se poplach objevuje pouze piileZitostné, je to
pravdépodobné proto, Ze je ¢idlo bud’ nespravné
nastavené nebo vadné.

130 10.02.2014 3



TPF 6-8

19. Vysoké otacky ventilatoru .
osiva - Rychlost ventildtoru je vy$si neZ nastavend horni

hladina poplachu.
- Zkontrolujte rychlost otd¢eni hiidele PTO.

- Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu
naprogramované na ovladacim panelu.

23. Vysoké napéti WS9 12V - Traktor doddva napéti vySsi nez 17 V. Ovlddaci panel
zustava zapnuty, ale nékteré funkce, jako jsou
napfiklad elektrické motory a hydraulické ventily
jsou vypnuty.

- Zkontrolujte generator a baterii na traktoru.

25. Ucpany otvor - Jeden nebo vice otvord ve vysevnim disku ve
vysevnim udstroji osiva jsou zaneseny.

- Zkontrolujte vysevni disk a odstrafite osivo nebo
zbytky osiva, které zptsobily zablokovani.

26. Nizka teplota WS9 - Stroj se nespusti, protoze teplota je pod spodnim
limitem pracovni teploty (-5 °C) pro davkovani osiva.

27. Vysoka teplota WS9 - Stroj se nespusti nebo nezastavi, protoZe systém byl
pretiZen.
- Zkontrolujte a vycistéte ddvkovani osiva, pokud se
zastavilo.

- Pockejte nez stroj vychladne. Hormi limit je 80 °C.

28. Pracovni stanice neni ‘
pripojena - Ovladaci panel nem4 kontakt s pracovni stanici.

29. Nizké napéti WS9 12V - Traktor dodava napéti nizsi nez 11 V. Ovladaci panel
zUstava zapnuty, ale n€které funkce, jako jsou
napiiklad elektrické motory a hydraulické ventily
jsou vypnuty.

- Generdtor nenabfji.

30. Nizké napéti motoru WS9 - Baterie/generator seciho stroje doddva napéti nizsi
nez 11 V. Ovladaci panel zlistava zapnuty, ale nékteré
funkce, jako jsou napiiklad elektrické motory a
hydraulické ventily jsou vypnuty.

- Generator sectho stroje nenabiji.

31. Pretizeni WS9 MOSFET - Doslo k tepelnému pfetizeni motoru. Zkontrolujte
nastaveni naboje a seciho kotouce v ddvkovaci osiva
na hiideli motoru.
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32. Pretizeni WS9 proud - Doslo k tepelnému pietiZeni motoru. Motor se zastavi,
kdyz napédjeni piekroci 5 A u vysevniho dstroji osiva
a 1,5 A u hnojiva a pesticidu.

- Zkontrolujte nastaveni naboje a vysevniho disku ve
vysevnim ustroji osiva na hiideli motoru.

- Zkontrolujte a vyc¢istéte davkovani osiva, pokud se
zastavilo.

33. Pretizeni WS9 Polyswitch - WS9 je pretizeno, takze doslo ke spusténi ochrany
pred tepelnym pfetizenim.

- Motor Ize znovu spustit, jakmile tepelnd ochrana
vychladne.

Pokud se poplach tyka méFicich

Jjednotek: - Zkontrolujte nastaveni naboje a seciho kotouce na
davkovaci osiva na hiideli motoru; také zkontrolujte
davkovani a vy¢istéte je, pokud doslo k zastaveni.

Pokud se poplach tyka pesticidu

nebo hnojiva: - Zkontrolujte a vyc¢istéte davkovani osiva, pokud se
zastavilo.
34. Snimac hladiny hnojiva - Zkontrolujte, zda nen{ ¢idlo znec¢isténo nebo zda neni

vlhké. Otiete snimac suchou latkou.
- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a ptipojeni
¢idla.

- Cidlo miiZe byt vadné.

36. Tepelny snimac WS9 - Teplota WS9 je niZ8i neZ -5 °C nebo vys$si nez +80 °C.

- Motory jsou vypnuty a na WS9 blika ¢ervena
kontrolka. Kontrolka pfestane blikat, kdyz se teplota
vrati do schvédleného rozsahu teplot.

- Motory musi byt znovu spustény funkci Master stop

(Hlavni zastaveni) . Stisknéte jednou tlaéitko

Q’ a na displeji se objevi ,,STOP". Stisknéte jej
jesté jednou a motory se spusti, pokud poplach
zmizel.

42. Opétovné spusténi WS9 - Vypnéte ovladaci panel a restartujte jej.
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43. Uplynuti casu WS9 - Casovy limit pro komunikaci CAN mezi ovlddacim
panelem a WS9 uplynul.

- Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany vystupy na
WS9. Viz ,,10.4.2 Programovdni vykonit motorii,
WS9” na strané 57.

- Zkontrolujte kabelové spojeni mezi ovladacim
panelem a WS9.

44. WS9 CAN - Komunikace CAN nefunguje k jedné nebo né€kolika
pracovnim stanicim.

- Zkontrolujte kabel CANBUS mezi ovlddacim
panelem a WS9.

59. Bez GPS - Systém je naprogramovan na pfipojeni k GPS.
Zkontrolujte, zda je jednotka GPS pfipojena.

- Zruste naprogramovani navadéni pomoci GPS v
ovlddacim panelu.

60. Maximalni rychlost - Motory stroje nemohou davkovat pozadované
mnoZstvi osiva, pesticidu nebo hnojiva.

- SniZte mnoZstvi nebo rychlost.

Pokud neni davkovano poZadované _ .
mnoZzstvi pesticidu nebo hnojiva: - Pokuste se vymeénit vélec, ktery davkuje vetsi

mnoZstvi u motort pesticidu nebo hnojiva. POZN.:
Vyména valce znamena, Ze musi byt znovu
provedena kalibrace.

61. Ochrana pred pretizenim - Stroj se nespusti nebo nezastavi, protozZe systém byl
pretiZen.
- Zkontrolujte a vycistéte ddvkovani osiva (osiva,
pesticidu, hnojiva), pokud se zastavilo.

62. Aktualizace staré verze WS9 - Software WS9 neni kompatibilni se softwarem
ovladaciho panelu.

- Aktualizujte software WS9.
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134

Poplachy pracovni stanice (WS9)
Kdyz se objevi poplach, ktery ovliviiuje pracovni stanici (WS9), poplach se vidét jako velmi
intenzivni Cervenda kontrolka, kterd blika xkrat, potom pocka 4 sekundy pifed opakovanim celé
sekvence. Kdyz dojde k né€kolika poplachtim, je zobrazen pouze poplach s nejvyssi prioritou. x=1

ma nejvyssi prioritu.

! Chybovy signil ma za nasledek také zastaveni vSech vykonti motord.

Pocet
blikani

1
2

Zavada

Nizké napajeni logiky
Nizké napdjeni energii

Zavada na napdjeni motoru
(polyswitch)

Spusténo relé pretizeni (ovladdno
softwarem)

Spusténo relé tepelné ochrany
MOSFET

Teplota karty pfili§ vysoka
Teplota karty pfili§ nizka
Porucha komunikace CAN
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24 Dodatky

24.1 Vykony motorti WS9

Tab. 24.1 Viykony motori WS9

6radkovy Tempo 8radkovy Tempo
Vykon Radek |Typ (S/P/F) Vykon Radek |Typ (S/P/F)
1 3 S 1 4 S
2 3 P 2 4 P
3 2 S 3 3 S
4 2 P 4 3 P
5 1 S 5 2 S
6 1 P 6 2 P
7 -- -- 7 1 S
8 -- -- 8 1 P
9 4 S 9 5 S
10 4 P 10 5 P
11 5 S 11 6 S
12 5 P 12 6 P
13 6 S 13 7 S
14 6 P 14 7 P
15 - - 15 8 S
16 - - 16 8 P
17 - - 17 1 F
18 1 F 18 2 F
19 2 F 19 3 F
20 3 F 20 4 F
21 4 F 21 5 F
22 5 F 22 6 F
23 6 F 23 7 F
24 -- -- 24 8 F
10.02.2014 3
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24.2 Hydraulické schéma, TPF 6-8
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Obrazek 24.1 498940 TPF 6-8
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Hydraulické schéma, TPF 6-8

Tab. 24.2
Cl Hydraulicky pist, pfepravni kolo

C2 Hydraulicky pist, pfepravni kolo

C3 Hydraulicky pist, pfepravni kolo (pouze u TPF 8)

C4 Hydraulicky pist, pfepravni kolo (pouze u TPF 8)

C5 Hydraulicky pist, znamenak (volitelné)

C6 Hydraulicky pist, znamendk (volitelné)
C7 Hydraulické skladani kiidla (volitelné)
C8 Hydraulické skldadani kiidla (volitelné)
\4! Obsluhou ovladany nevratny ventil, opérné kolo (pouze u TPF 8)

V2 Obsluhou ovlddany nevratny ventil, pravy znamendk (volitelné)
V3 Obsluhou ovladany nevratny ventil, levy znamendk (volitelné)
V4 Obsluhou ovladdany nevratny ventil, zajiSténi kiidla (volitelné) Blokovéni sklddani
kiidla
Gl Snimac polohy, pfepravni kolo
G2 Snima¢ polohy, ptepravni kolo (pouze u TPF 8)
A Magneticky ventil, zardzka spousténi
B Magneticky ventil, zardZzka zvedani
C Magneticky ventil, zataZeni kola, opérné kolo (pouze u TPF 8)
D Magneticky ventil, pravy znamendk (volitelné)
E Magneticky ventil, levy znamendk (volitelné)
F Magnetické zajisténi kiidla (volitelné)
G Pfipojeni s ¢ervenym oznacenim
H Pfipojeni se Zlutym oznacenim
10.02.2014 3
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24.3 Elektrické schéma, TPF 6-8

Elektrické schéma, ovladani
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Y4

Elektrické schéma, ovladani

Tab. 24.3

SM1-SM8* |Motor, davkovani osiva
PM1-PM8* |Motor, ddvkovéni pesticidu
FM1-FM8* |Motor, davkovani hnojiva
WS9 Pracovni stanice 9

CS Ovléadaci panel

SC1-SC8* |Pocitadlo osiva

SL Snimac hladiny osiva

FL Snima¢ hladiny hnojiva

FS Rotaéni ochrana, ventilator
CS Snima¢, hydraulicky pist
LiSV Ventil, zarazka zvedani
LoSV Ventil, zardZzka spoustén{
RBV Ventil, pravy znamenak
LBV Ventil, levy znamendk
WeRV Ventil, retraktor kola
WiRV Ventil, skladani kiidel

RS Radar

* Cislo v oznaceni znaci fadkovou jednotku

10.02.2014 3
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Elektrické schéma, napajeni

Obrazek 24.3 TPF 6-8

Tab. 24.4

A Generator

B Baterie

SW Provozni spinac

F Jisti¢

WS 9 Pracovni stanice 9
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Rychlé spusténi

Prvodce rychlym spusténim musi byt pouzit jako seznam ukoli k rychlému nastaveni prace na
poli. Kazd4 ¢ast obsahuje odkazy (v zdvorkach) na kapitolu v ndvodu, kterd dany proces popisuje
podrobné.

POZN.:Mite-li i jen drobné pochybnosti, pfectéte si podrobny popis!
Pripojeni
¢ Pripojte pripojovaci zafizeni seciho stroje k traktoru. Zvednéte seci stroj a zajistéte je v

parkovaci poloze.
(,,6 Pripojeni a odpojeni

5

" na strané 32)

¢ Pripojte hiidel PTO k pohanéni ventilatoru a generatoru.
(,,6.1 Instalace hnaci hiidele (PTO)” na strané 32)

* V zdvislosti na zafizeni pfipojte jednu nebo dv¢ dvojice hydraulickych hadic k piisluSnym
hydraulickym spojkdm na traktoru. Zlutd = zvedani, ramena znamenaku; Cervend=
hydraulické skladani kiidla.

(,,6.2 Pripojeni hydraulickych hadic” na strane 33)

¢ Spust'te ovladaci panel
(,,6.3 Pripojeni ovlddaciho panelu” na strane 34)

¢ Pripojte konektor osvétleni.
(,,6.4 Pripojeni osvétleni” na strané 34)

e Zapnéte provozni spina¢. Provozni spina¢ musi byt vZdy vypnuty pii odpojovani nebo u
dlouhych piestavek, dokonce i béhem dne pii préci na poli.
(,,6.5 Pripojeni a odpojeni napdjeni” na strané 35)

¢ Pripojte brzdové spojky a kabel nouzové brzdy k traktoru; plati pouze pro stroje vybavené
brzdami.
(,,6.6 Brzdy (volitelné)” na strané 36)

Zmeéna do pracovni polohy
e Zvednéte stroj do jeho horni polohy. Je-li stroj vybaven dal§imi opérnymi koly na kiidlech,

spust'te ovladaci panel.

¢ Odstrarite kolik, ktery blokuje kiidlovou sekci. Je-li stroj vybaven hydraulickym rozloZenim
kiidla, sejméte kolik na obou stranéch.

¢ Otocte kiidlovou sekci rukou do polohy seti. Je-li stroj vybaven hydraulickym rozloZenim

©

kridla, spust’te ovladaci panel a stisknéte na tf'i sekundy, dokud se nerozsviti kontrolka,
potom ponechte tlacitko stisknuté, zatimco se stroj rozkldda pomoci hydraulické paky
traktoru.

¢ Nasad'te pojistné koliky na ob¢ kiidlové sekce.
¢ Posuite zluté bezpec¢nostni zarazky na pozadované misto uskladnéni.

e Zvednéte stroj do jeho horni polohy za tG¢elem synchronizace zvedacich pista (vélcit) kol.
Podrzte hydraulickou pédku v této poloze s traktorem v necinnosti, dokud se nezastavi vSechny
pohyby. Opakujte nékolikrat béhem pracovniho dne. Je-li stroj vybaven opérnymi koly (TPF

8), deaktivujte vybér znamenaku tlac¢itkem oznacenym . a ne]prve spust’te stroj do
pracovni polohy za ticelem otevieni hydraulického ventilu pro opérna kola.

(Viz také ,,7.1 Prepindni mezi prepravni a pracovni polohou” na strané 38.)

Zakladni nastaveni
e Zkontrolujte horizontalni vyrovnani seciho stroje. Spojeni v fadkové jednotce, trubka tazné oje

a stavéci Sroub na predni oji.
(,,7.2 Nastaveni zdkladniho stroje” na strané 40)
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Dalsi nastaveni

A

Hloubka seti
(,,11.2.1 Nastaveni hloubky seti” na strané 60)

Pienos hmotnosti, seci botka
(,,11.2.2 Nastaveni prenosu hmotnosti (tlak botky)” na strané 61)

Uzaviraci kolo
(,,11.2.3 Nastaveni uzaviraciho kola” na strané 62)

Pritlacné kolo

(,,11.2.4 Nastaveni pritlacného kola” na strané 62)
Cisti¢ radka, piisludenstvi

(,,17.1 Nastaveni cistice radki” na stranée 109)

Singulator
(,,11.3.3 Nastaveni singuldtoru” na strané 65)

Posuvnd dvitka
(,,11.3.2 Nastaveni posuvnych dvirek” na strané 64)

Tlak vzduchu Nastavte tlak vzduchu na 3,5 kPa nastavenim rychlosti otd¢eni hiidele PTO.
Tlak vzduchu se zobrazi na displeji na ovladacim panelu.

(,,11.3.1 Nastaveni tlaku vzduchu” na strané 64)
_ | |

oo

Obréazek 25.1
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Kalibrace osiva; kalibrace se provadi na jednom vysevnim ustroi osiva

e Zvolte vysevni disk ve vysevnim tstroji osiva a vypichavaci kolo ur¢ené pro plodinu, kterou
chcete sit.
(,,11.5.2 Vyména a serizeni vysevniho disku ve vysevnim tistroji” na strané 69, ,,11.4.1 Vybér
vypichdvaciho kolecka” na strané 67)

¢ Nasad'te kalibracni sa¢ek na seci botku u vysevniho tstroji, které chcete kalibrovat.

¢ Vstupte do menu kalibrace v ovladacim panelu a proved'te kalibraci.
(,,11.7 Kalibrace mnoZstvi doddvaného osiva” na strané 72)

POZN.:Zkontrolujte, Ze veskeré nastaveni je spravné a Ze jsou na vSech vysevnich tstrojich osiva
nasazeny stejné vysevni disky a vypichavaci kolecka.

Kalibrace hnojiva; kalibrace se provadi na jednom vysevnim UGstroji
¢ Nastavte dolni klapky, posuvnd dvifka a kalibra¢ni klapky.

(,,15.1.1 Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dviiek a kalibracnich klapek” na strané 86)

e Nasad’te kalibra¢ni tic pod davkovaci jednotku, kterou chcete kalibrovat.
(,,15.3 Kalibrace mnoZstvi doddvaného hnojiva” na strané 89)

e Vstupte do menu kalibrace v ovladacim panelu a proved’te kalibraci.
(,,15.3 Kalibrace mnoZstvi doddvaného hnojiva” na strané 89)

POZN.:Paku kalibra¢nich klapek posuiite zpét do polohy seti!

Kalibrace mikrogranulatu; kalibrace se provadi na jedné davkovaci jednotce
e Zvolte davkovaci valec urCeny pro piipravek, ktery budete davkovat.
(,,16.1.1 Nastaveni dolnich klapek, posuvnych dvirek a kalibracnich klapek” na strane 100)

¢ Nastavte dolni klapky, posuvna dvitka a kalibra¢ni klapky.
(,,16.1.2 Vyber poddvaciho vdlce v jednotce mikrogranuldtu” na strané 102)

¢ Nasad'te kalibracni sa¢ek pod davkovaci jednotku, kterou chcete kalibrovat.

¢ Vstupte do menu kalibrace v ovladacim panelu a proved'te kalibraci.
(,,16.3 Kalibrace mikrogranuldtu” na strané 104)

POZN.:Paku kalibrac¢nich klapek posurite zpét do polohy seti!

Zkontrolujte, zda je na vSech Fadkovych jednotkach stejné nastaveni.

i@

VZdy otestujte seti na kratké vzdalenosti a zkontrolujte vysledek. V pfipadé
potreby proved’te dalsi nastaveni.

o @
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