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Dékujeme, zZe jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéeji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Stroj Véderstad Spirit 600-900C je fada vysoce vykonnych pneumatickych kultiva¢nich secich strojt. Tyto stroje jsou
urceny pro seti v lehkych az stfednich padach. Mohou byt pouzity ve vSech systémech zpracovani ptidy od zorané
pudy az po piimé seti za ptedpokladu, Ze jsou piiznivé podminky. Schopnost strojii umistit osivo je vynikajici i pii
vysokych rychlostech.

Stroje Spirit 600-900C umoznuji také vysoce presné rozdélovani hnojiva. Hnojivo se umist'uje pomoci botek
nasazenych na ramenech kotouc¢t predniho nafadi. Botky rozd€luji hnojivo v fadku za kotoucem a to je pak G¢inné
prekryto zeminou uvoliovanou vedlejsim kotouc¢em. Nastaveni hloubky Ize sledovat a upravovat za provozu

z ovladaci skiinky ControlStation.

Stroje Spirit 600—900C jsou vybaveny hydraulikou se snimanim zatizeni (LS hydraulika). S timto systémem se plné
vyuziji funkce a vykon hydrogeneratoru traktoru.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlaSuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smernici Rady 2006/42/EC a 2014/30/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k t€émto strojim:
ST 600C-900C
sériové ¢.: ST00001025-ST00003500
Viderstad 01/09/2017

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2  Typovy stitek

Type Model year Serdl No. / VIN
A r V
Desigretion Workingwidth Transport width
L - m m

Basic weight Max. total weight | Max. payload

F kg | kg

kg

Mfg. year

Max. axle load Max. oou,ng load
kgl \

I kg|
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadexstad

/ \

J G D C

Obrdzek 1.1

A. Typ stroje.

B. Sériové ¢islo (Kdyz objednavate ndhradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete reklamaci,

uved'te vzdy sériové Cislo svého stroje.)
Rok vyroby

Pracovni sitka

Ptepravni Sifka

Vlastni hmotnost zékladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost
Maximalni dovolené uzite¢né zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatiZzeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

FRECEOmEOO0
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Stroj ST 600C ST 600C | ST 800C ST 800C ST 900C
Fix Nordic Fix Nordic Fix

Pracovni zabér (m) 6,0 6,0 8,0 8,0 9,0
Pfepravni $ifka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Piepravni vyska (m) 3,55 3,55 3,95 3,95 4,0
Délka (m) 7 7 7 7 7
Celkovy objem zasobniku na osivo (litri) 5000 5000 5000 5000 5000
Objem zasobniku — osivo, max./min. (litr) 5000/2000 | 5000/2000 | 5000/2000 | 5000/2000 | 5000/2000
Objem zasobniku — hnojivo, max./min. (litrd) 3000/2500 | 3000/2500 [ 3000/2500 | 3000/2500 | 3000/2500
Celkova hmotnost zakladniho stroje (kg) ! 7665 73202 10160 91402 10860
Max. celkova hmotnost (kg) 12400 11900 14800 13800 15540
Max. dovolené uzitecné zatizeni (kg) 4800 4800 4800 4800 4800
Maximalni povolené zatizeni na napravu (kg) 10200 10200 10200 10200 10200
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru (kg) | 2400 2200 2500 2200 2400
Min. vykon (System Disc Aggressive + 147 125 199 162 214
CrossBoard) (kW)
Max. vykon (System Disc Aggressive + 184 184 235 235 257
CrossBoard) (kW)

1. s nafadim SystemDisc, zavlaCovacimi branami a preemergentnim znamendkem

2. snaradim Nordic, zavlaCovacimi branami a preemergentnim znamenakem

903234-cs; 07.02.2018 3



Vseobecna bezpecnostni opatieni

2  Vseobecna bezpecnostni opatreni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
znich zadna zodpovédnost pro spolecnost Vaderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiujici stfidani plodin, typ ptdy,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postupt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouZzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento
navod k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu
se v§emi platnymi ustanovenimi a ptredpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o0 jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Vaderstad prosly pred
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vSak nese plnou odpoveédnost za
spravnou funkci stroje pfi pouZiti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spolec¢nosti Vaderstad (General delivery
provisions for the Vaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokona-
lovani naSich strojti. Popisy stroje se proto tykaji podoby
a konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.
V navodu k pouzivani jsou obrazky znazoriujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich.

2.2 Pfed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracoviste a pracoviste
vasSich kolegl. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funkéni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynti k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym
zpusobem jako pismena pouzita také ¢isla, pokud je
odkazt tolik, Ze se nedostava pismen v abecedé.

1. Zacnéte timto ...

2. Pak ...

2.4 Popis bezpecnostnich symboli

\ 4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo t€zkym uraziim nebo velkym
materialnim $kodam, pokud jim neni zabranéno.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo tézkym uraziim nebo
velkym materialnim Skodam, pokud jim neni
zabranéno.

A

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, miiZe to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady

nebo zvlasté uziteéné informace pro spravné
zachézeni se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Potadi, v jakém jsou informace
uvedeny, nevypovida nic o jejich dulezitosti.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.5 Varovné etikety

2.5.1 Umisténi varovnych etiket

\ :;:7“@“; Dl F
- pasa
N =
X s \ J,K
= - “ H, |
B — = @
/ N ©
AFL G Q
D E
AFL
Obrdzek 2.1
2.5.2 Obsah varovnych etiket B.

A.

Vzdy zajistéte, aby byla
‘{ volna cela pracovni plocha
Prectéte si pozorné tento ;_,b stroje a jeji okoli! Nikdy se
/!\

II navod tak, abyste si byli nepohybujte pod zvednu-
| I jisti, Ze jste porozuméli tou sekci. Piesvédcte se, Ze
jeho obsahu. Pfectéte si jsou zajisténé kiidlové se-
tyto pokyny a bezpe¢nostni kce, kdyz jsou slozené pro
upozornéni podle potieby ptepravu po silnici, pa-
pii praci. rkovani a/nebo udrzbu.
Ujistéte se, Ze zemina a
zbytky rostlin nebrani
spravné funkci pojistnych
hakd.
C.

Nestijte mezi traktorem a
-ﬁﬂ . strojem, kdyz traktor couva
© )ﬁ( 1 zatgelem pripojeni.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

=l
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Presvédcte se, Ze se za provozu
nikdo nezdrzuje na secim stroji.

Presvédcte se, Ze se pii nakladani
osiva anebo hnojiva zepiedu nikdo
nezdrzuje na secim stroji.

Zebtik, stupatko a pracovni plosina
stroje nejsou urcené k ru¢nimu

nakladdani z malych pytla s osivem.

Davejte pozor na nohy: Nebezpeci
rozdrceni.

b >

N
\

S

1S

-

Vzdy zajistéte, aby v pracovni
oblasti znamenakul nebyly zadné
prekazky. Myslete na to, Ze hrozi
nebezpeci urazu, kdyz se zname-
naky vyklapéji, a nebezpeci roz-
drceni mezi secim strojem a
znamenaky, kdyz se sklapé&ji.

UPOZORNENTI: Kdy? je stroj
zvednuty, jsou znamenaky vzdy
zatazené bez ohledu na to, co se
zobrazuje na ovladaci jednotce.
Kdyz je stroj spustény dolt, jsou
oznacené znamenaky vzdy vy-
sunuty. Z tohoto diivodu vypinejte
ovladaci jednotku vzdy, kdyz stroj
neni na poli. Kdyz je ovladaci
jednotka vypnuta, jsou nastaveni a
data stroje uloZena.

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci urazu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.

Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

Nelezte na kola nebo péch stroje,
protoze se mohou otécet, i kdyz
stroj stoji.

Po 10-15 km jizdy dotahnéte
matice kol.

Stejnym zptisobem dotahnéte ma-
tice kol po vyméné kol. Matice
utahujte momentovym klicem.

Pouzivejte ochranu sluchu.

903234-cs; 07.02.2018



Vseobecna bezpecnostni opatieni

M.
Nebezpeci plynouci z otacejicich
i j E se Sroubovic.
e
N.
Nebezpedi plynouci z otacejicich
/'\ se Sroubovic.
[ ]
&
ARAA:
0.
Nestoupejte na miiz stroje.
P.
| Pojistny ventil na hydrau-
' lickém bloku musi byt
! l / béhem urcitych procest a
pii pfepraveé po vetfejnych
komunikacich vzdy za-
vieny. DodrzZujte bezpec-
nostni pokyny uvedené
v navodu k pouZzivani.
Q.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl dikladné zajistén
A podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.
\6 Zajistéte zvedaci valce vhodnym

Y Yoy e o
7 zajistovacim zafizenim zluté barvy.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.6

2.6.1

A

A

Bezpecnostni pokyny

®

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném
povrchu.

Nikdy nesttijte pod mezikolovym ptidnim
péchem nebo secim strojem, kdyz je mezi-
kolovy ptdni péch zvednuty a zajistény pouze
hydraulickymi spodnimi rameny TBZ traktoru.
Pfed provadénim servisu na mezikolovém
pudnim péchu ho radné zajistéte podperami
apod. na pevném povrchu.

A

Veskeré svarovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesiondlni urovni. Uvédomte
si, ze Spatné provedené svarovani miize mit za
nasledek tézké nebo smrtelné zranéni. Pokud si
nejste jisti, spojte se s profesionalnim technikem
v oboru svafovani a pozadejte ho o navod.

Instalace elektrickych systémi nebo brzd musi
byt provedena na profesionalni urovni.
Nespravné provedené instalace mohou mit za
nasledek zavazna nebezpeci. Pokud si nejste

jisti, kontaktujte profesionalni servisni personal. 5 g 5

U strojit dodavanych v rozloZzeném stavu
naleznete v zadsobniku na osivo dvé krabice se
soucastmi stroje. Tyto krabice mohou béhem
ptfepravy navlhnout. Pfi vykladani zkontrolujte
krabice v zasobniku na osivo. Pokud jsou
krabice vlhké nebo mokré, musite obsah ru¢né
vylozit.

Pravidelné kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

A

v

Kdyz je stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem.

Pti provadéni servisu a drzby seciho stroje
vzdy vypnéte motor traktoru a odpojte
elektricky systém ptivodu osiva.

Pred ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojovaci zastréky na secim stroji
a spojovaci zasuvky na traktoru byly Cisté a
nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uzndny zarucni reklamace.

Pii provadéni Gdrzby nebo oprav hydraulického
systému je tieba vzdy spustit kiidlové sekce,
namontovat pojistné zapadky a stroj na né
spustit. Stroj musi stat na rovném povrchu.

Uzivatel/majitel je zodpoveédny za zmény
konstrukce, napt. doplnéni nebo modifikace,
které nebyly schvaleny spole¢nosti Véaderstad
AB. Zmény konstrukce mohou mit vliv na
opotiebeni, t€Ziste, jizdni vlastnosti a dalsi
funkce, a proto mohou vyvolat neshodu stroje
s legislativnimi pozadavky, podle nichz byl stroj
schvalen.

Pokyny k bezpec¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Uvédomte si, Ze mate omezeny vyhled dozadu.
Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcatek na
traktoru. Pfi couvani se piesvédcte s absolutni
jistotou, ze je prostor za strojem volny.

Pti piepravé seciho stroje po vefejnych
komunikacich bud’te ohleduplni a jed’te opatrné.
Pokud seci stroj neni vybaveny brzdami,
doporucujeme pouzit traktor s celkovou hmot-
nosti rovnajici se pfinejmensim celkové
hmotnosti seciho stroje. Myslete na to, Ze ve
veétsing piipadd neni vhodné prepravovat seci
stroje, které nejsou vybavené brzdami a které
maji naplnéné zasobniky na osivo. Vzdy
dodrzujte narodni legislativu tykajici se
vybaveni brzdami!
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.6.3

Abyste zabranili veskerym nebezpecim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni pfepravy, pred
jejim zahajenim musite vypnout vSechna
elektronicka tidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.

Kdyz je seci stroj pfipojeny a naloZeny, ujistéte
se, ze nejmén¢ 20 % hmotnosti traktoru je
neseno jeho prednimi koly. Tim se zajisti
zachovani ovladatelnosti celého vozidla.

Stroj ST 600C je zkonstruovany pro maximalni
rychlost 25 km/h pfi pieprave po vetejnych
komunikacich s naplnénym zasobnikem na
o0sivo.

Stroje ST 800C a ST 900C jsou zkonstruované
pro maximalni rychlost 25 km/h pfi pteprave po
vetejnych komunikacich s prazdnym za-
sobnikem na osivo.

Vezméte na védomi prepravni vysku stroje
véetné ploSiny.

Pokyny k bezpecnosti béhem prace

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostate¢nou bezpecnostni vzdalenost
od zavésenych biemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Vzdy se presveédcte, ze nejsou prekazky

v pracovni oblasti zavlacovacich bran.
Uvédomte si, Ze pii spousténi zavlacovacich
bran na zem hrozi nebezpeci tirazu.

Pracovni plosina a zebtik na stroji musi byt
udrzovany v Cistote, aby se predeslo nebezpeci
uklouznuti.

Za provozu nestoupejte na plosiny.
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Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.7 Preprava stroje, kdyz neni pripojeny k traktoru

Pokud je nutné stroj prepravovat nepiipojeny k traktoru, musi byt umistény na ptivésu nebo plochém valniku.
Stroj musite na prepravni vozidlo vyvézt a z né¢ho odvézt traktorem.

Zvedani jefabem je zakdzano!

* Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.3 Technické udaje *.

* Vzdy se ujistéte, ze splitujete prislusné narodni piedpisy tykajici se ptepravnich rozmérl, pozadavki na
doprovodna vozidla apod.

Pri premistovdni stroje:

1. Slozte stroj do ptepravni polohy.

2. Nacouvejte se strojem podéIn¢ na nizky piiveés nebo plochy valnik. Pii pouziti plochého valniku bude nutna
najezdova rampa, nakladaci ploSina nebo podobné zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda nedoslo k
poskozeni ¢asti stroje béhem nakladky.

3. Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj spocival na kolech a na podpéie. Spust'te predni natadi a seci
jednotku tak, aby spocivaly na zemi.

4. Zabrarite otaceni kol stroje pomoci klinti nebo podobného zatizeni.
5. Zajistéte plachtu vozidla upinacimi popruhy nebo podobnym zafizenim.
6. Odpojte traktor od stroje.

‘

Vzdy odpojte hydraulické hadice podle “5.1.2 Odpojeni .
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Obrdzek 2.2

¢te stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v souladu s platnymi predpisy. Vazaci prostiedky musi byt
ke stroji v mistech oznac¢enych nalepkami, viz obrazek.

7. Zajist
pfipojeny

11
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3 Popis stroje

3.1  Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. Véderstad nabizi
moznost pro fizeni a sledovani stroje zvanou
ControlStation.

3.1.1 ControlStation

== 12V

Obrdzek 3.1

CS - ovladani a monitorovani stroje pomoci ControlStation.

ControlStation je tradi¢ni fidici jednotka. Pouziva se pro
nastaveni a sefizeni mnozstvi dodavaného osiva,
zakladani kolejovych tadki, ovladani ramen zname-
nakll, vypinani polovin stroje atd. Navigace na displeji
se provadi otonym ovladacem a vSechny volby se
provadi tlacitky na pfedni stran¢.

V jednotce ControlStation je pocitac seciho stroje, ve
kterém jsou ulozena vSechna nastaveni stroje a dileZité
udaje o funkcich stroje, alarmy atd.

3.1.1.1  Prehled ovladaci skrifiky ControlStation

Vsechny funkce stroje jsou fizeny z ovladaci skiinky
ControlStation. VSechny dllezité udaje o funkci stroje,
alarmy atd. jsou prezentovany na displeji.

Obrdzek 3.2 Prehled ovlddaci skririky ControlStation

0.0

N @

Obrdzek 3.3

A. Katalogové ¢islo ovladaci skiinky ControlStation

B. Hlavni vypina¢

C. Pojistka. Pojistku vynulujete jejim stlaéenim pomoci
tenkého pfedmeétu, napi. propisovacky.

12
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3.2 Prehled
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Obrdzek 3.4

A.
B.
C.
D.
E.
F.

G.
H.
L

L.

K.
L.

Tazna oj

Hydraulicka odstavné podpéra
Pojistny ventil

Déavkovaci systém, hnojivo
Ptedni naradi

Seci jednotka(y)

Davkovaci systém, osivo
Zasobnik na osivo

Ventilator

Plosina

Kombinované naradi “Nordic”
Kombinované naradi “Fix”

903234-cs; 07.02.2018 13
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3.3  Cechrat (volitelné/prislusenstvi)

Obrdzek 3.5

A.
B.
C.
D.
E.
F.

G.
H.

Plnici $nekovy dopravnik

Ramena znamenakt

Preemergentni znamenak

Zavlacovaci brany “Heavy”

Radlicky kypfice stop traktoru
CrossBoard/CrossBoard Heavy

Urovnavaci jednotka (souprava pro lehké ptdy)
Skrabky, kola péchu
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3.4  Plosiny a pristupové cesty

A Stroj je vybaveny bo¢ni plosinou, ptedni
plosinou a zadnim pfistupem (pfisluSenstvi).
Béhem provozu nestljte na plosin€ nebo
ptistupu.

ﬁ Udrzujte plosiny a piistupy na stroji Cisté, abyste
predesli nebezpeci uklouznuti.

A Plosiny nejsou urceny pro manualni plnéni
z malych pytll s osivem. Kdyz se maji pouzivat
malé pytle s osivem, nejlepsim zptisobem plnéni
seciho stroje je pouzit nakladac s pytli na paleté.

A Zebrtik uvnitt zasobniku na osivo je uréeny jen
pro servisni prace.

Obrdzek 3.6
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4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

Obrdzek 4.1

Pro minimalizaci skodlivého zhutiiovani pidy by mél byt
traktor vybaveny zvlasté Sirokymi pneumatikami, na-

v pneumatikach. Z traktoru byste méli odstranit veskera
predni zavazi.
4.1.1 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se 1isi
v zavislosti na vybaveni seciho stroje.

Pro optimalizaci funkce a sniZeni spotieby energie byste

méli pouzivat traktor s hydraulikou “s uzavienym

sttedem”/LS hydraulikou (hydraulika se snimanim

zatizeni).

* Pro systém tlakového potrubi je vyzadovana
ptipojovaci hydraulickd zasuvka 3/4" s kapacitou
100 I/min pfi tlaku 200 bar.

* Pro signdl zatiZeni je vyZadovana ptipojovaci
hydraulicka zasuvka 1/4" s kapacitou 20 1/min pfi
tlaku 200 bar.

» Pro olej beztlakové volné vratky je vyzadovana
hydraulicka zasuvka 1". Max. zpétny tlak za provozu
je 8 bar.

* Pronastaveni pracovniho thlu smyku CrossBoard je
vyzadovana dvoj¢inna hydraulicka spojka s kapaci-
tou 20 1/min pii tlaku 200 bar.

*  Pro plnici dopravni $nek je vyzadovana dvojéinna
hydraulicka spojka s kapacitou 30 I/min pfi tlaku
200 bar.

4.1.2 Pozadavky na elektricky systém traktoru,

ControlStation

2x elektricka zasuvka spliujici tyto pozadavky:

Ovladaci sktiitka ControlStation musi byt zapojena do
elektrické zasuvky jisténé na vystupni proud 20 A, coz
vylucuje pouziti zasuvky pro zapalovac cigaret.

Béhem normalniho provozu odebira piivodni systém
proud 10 az 20 A. Po krat$i dobu miize byt odbér systému
vy$§i, a proto musi byt systém vybaveny pojistkami az
pro 60 A.

4.2  Montaz ovladaci skfinky
ControlStation do traktoru

Obrdzek 4.2

1. Ovladaci skiifiku bezpe¢n€ namontujte v kabing
traktoru. Ovladaci skiifiku byste méli namontovat
tak, aby ji mél fidi¢ v zorném poli pii pohledu ve
sméru jizdy vpred. Namontujte drzak podle obrazku.

Nez zacnete v kabin¢ traktoru cokoliv vrtat,
musite mit jasno o ptipadné skryté kabelazi.

2. Pripojte ovladaci skiiniku ControlStation k elektrické
zasuvce traktoru. Pokud neni k dispozici elektricka
zasuvka, musite pouzit zvlastni kabel. Pouzité
vodic¢e musi mit prifez nejméne 6 mm?. Pfipojte
vodice: hnédy k plus (+) a modry k minus (-).

@ Nezaménte polaritu.

Je dulezité, aby bylo ptipojeni provedeno fadné,
protoze Spatny kontakt zptisobi poruchu.

16
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4.3

A

NepouZivejte zasuvku zapalovace cigaret,
protoze odbér proudu miiZe Cinit az 20 A.

Presvédcte se, Ze propojovaci kabel ke stroji
neni priskiipnuty pod zadnim oknem traktoru,
protoze se muze snadno poskodit. Pouzijte
uréené okénko nebo ptistupovy otvor. Kabel
bezpecné upevnéte uvnitt traktoru tak, aby byla
ovladaci skiifika chranéna proti poskozeni, kdyz
pii odpojovani zapomenete odSroubovat pii-
pojovaci kabel od stroje.

KdyZ nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. Kdyz ovladaci skiiitku
ControlStation vypnete, zlistanou v ni uloZzena
vSechna nastaveni a hodnoty.

Instalace elektrického systému
davkovani na traktor

Nespravné provedené instalace mohou mit za
nasledek zavazna nebezpeci. Pokud si nejste

jisti, kontaktujte profesionalni servisni personal.

Osoba provad¢jici instalaci je zodpovédna za
dopady, které instalace miize mit na traktor a
jeho zaruku.

Instalace musi byt dimenzovéana na maximalni
odbér proudu 60 A.

Kabely v soupravé se nesmi zkracovat, protoze
konektory a pojistky byly nainstalovany predem
a otestovany u vyrobce.

Je velmi dilezité dodrzovat spravné poradi
podle tohoto navodu, aby nedoslo k poskozeni
stroje.

Traktor bez systému ISOBUS (sériovd ¢isla —1337)

Cerveny vodi¢ ptipojte k 12 V PO piipojeni
hlavniho vypinace nebo hlavniho relé.

1. Presvédcte se, Ze je vypnuty hlavni vypinac na
traktoru.

2. Ptipevnéte elektrickou zasuvku na vhodné misto tak,
aby kabel smétoval dold a nemohla tak vniknout
voda do konektoru. Doporucujeme umistit zasuvku
pobliz hydraulické ptipojky na zadni strané traktoru.

3. Kabel ved’te vhodnym zptisobem ptes hlavni
vypinac resp. hlavni spinaci relé. Kabel je tieba
upevnit tak, aby nemohl byt zachycen, uvolnit se
nebo se dostat do styku s horkymi sou¢astmi na
traktoru.

4. Cerny kabel pfipojte k zapornému polu.

B C
- +
A g‘g’i—;—%j: ‘
T
Obrdzek 4.3

A. Baterie traktoru
B. Hlavni vypinac traktoru
C. Napéjeni motoru vysevni jednotky

Traktor se systémem ISOBUS (sériovd ¢isla 1338-)

Cerveny vodi¢ pipojte k 12 V PO piipojeni
hlavniho vypinace nebo hlavniho relé.

Pokud je traktor vybaveny konektorem ISOBUS,
ptipojte ISOBUS kabel piimo k ISOBUS konektoru.

Obrdzek 4.4

A. Baterie traktoru
B. Hlavni vypinac traktoru
C. Napéajeni motoru vysevni jednotky
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5 Pripojeni a odpojeni

5.1 Seci stroj bez predniho péchu

5.1.1 Pfipojeni

Pravideln¢ kontrolujte zavésné zafizeni traktoru
@ ohledn¢ viile a opotiebeni. Velka vile nebo
opotiebeni vyvolaji nerovnomérnou pracovni
hloubku stroje. Pfilisné opotiebeni zavésu
traktoru v sobé zahrnuje také potencialni riziko
odpojeni tazného oka stroje ze zaveésu.

Obrdzek 5.1
1. Pfipojte seci stroj k zdvésnému zatizeni traktoru.
2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

3. Sklopte drzak hadic doptfedu a piipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

4. Presvédcte se, Ze hadice a kabely volné visi,atoiv
ostrych zataCkach.

Prepravni poloha ST 900C

ﬁ Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Obrdzek 5.2

Na stroji ST 900C musi byt formovaci desky béhem
prepravy sklopené dopiedu, aby se piepravni vyska
snizila na 4 m. Zvednéte piedni naradi do slozené polohy.
Odpojte privodni hadici hnojiva (C) od kotouce nejvice
vné.

Vyjméte kolik z mista (A) a sklopte formovaci desku a
drzak dopredu. Nasad'te kolik do mista (B).

5.1.2 Odpojeni

Béhem ptipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mtze poskodit hydraulika seciho stroje.

18
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Pripojeni a odpojeni

5.2

Hydraulické hadice vzdy odpojujte v potradi

uvedeném nize:

1. Odpojte jednu hadici 1/4" signalu zatiZeni.

2. Odpojte jednu hadici 3/4" systému
tlakového potrubi.

3. Odpojte jednu hadici 1" beztlakové volné
vratky.

4. Odpojte dvé hadice 1/4" (oznacené modrymi
plastovymi krouzky) pro nastaveni pracov-
niho uhlu smyku CrossBoard (na ptani).

5. Odpojte dv¢ hadice 1/2" pro plnici $nek (na
prani/ptislusenstvi).

6. Zatahnéte parkovaci brzdu; plati jen pro
stroje vybavené brzdami.

7. Uvolnéte tlak brzdného systému; plati jen
pro stroje vybavené pneumatickymi
brzdami.

8. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

9. Odpojte dve hadice 1/4" (oznacené ze-
lenymi plastovymi krouzky).

10. Odpojte od zavésného zatizeni traktoru.

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném a pevném povrchu.

Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabelu

Béhem ptipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,

jinak se mize poskodit hydraulika seciho stroje.

Peclive ottete spojovaci zastréky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbyte¢nych problémi a
opotiebeni hydraulického systému.

5.2.1 Pripojeni hydraulickych hadic pro
ovladani stroje

Obrdzek 5.3

@ Pecliveé zkontrolujte, zda jsou hadice ptipojené

ke spravné hydraulické ptipojce na traktoru.

Hydraulické hadice k LS hydraulice traktoru
pfipojujte vzdy v niZe uvedeném potadi.

. Pfipojte jednu hadici 1" ke vstupu beztlakové volné

vratky.

. Pfipojte jednu hadici 3/4" systému tlakového potrubi.
. Pfipojte jednu hadici 1/4" signalu zatizeni.

. Pfipojte dvé hadice 1/4" (oznac¢ené modrymi

plastovymi krouzky) pro nastaveni pracovniho thlu
smyku CrossBoard (na pfani).

. Pfipojte dvé hadice 1/2" pro plnici $nek (na ptani/

prislusenstvi).

. Pokud je k dispozici hydraulicka odstavna podpéra,

pfipojte 2 hadice 1/4" (oznacené zelenymi
plastovymi krouzky).

Spojky musi byt ve shod¢ s ISO 7241-1,
série A.

903234-cs; 07.02.2018
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Pripojeni a odpojeni

5.2.2  Pfipojeni osvétleni 5.3 Uprava délky hadice
Drzdk hadic
Obrdzek 5.4

Zastrcka osvétleni se pfipojuje ke standardni externi
7polove zasuvce traktoru urcené pro piivesy.

5.2.3 Pfipojeni ovladaci skfifiky ControlStation

Obrdzek 5.6

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich
délky. Tim zajistite, Ze se hadice nezachyti mezi
traktorem a taznou oji. Drzak hadic Ize ptizptsobit
umisténi hydraulickych spojek na traktoru; 1ze nastavit
také jeho vysku a bo¢ni smér.

Povsimneéte si, Ze pro delsi hadice je k dispozici zvlastni

Obrdzek 5.5 drzak.
Pripojeni k ovlddaci skririce ControlStation: Po skonceni prace zav&ste rychlospojky bezpe¢né na
drzak hadic.

1. Sejméte ochrannou krytku (A) z propojovaciho
kabelu stroje a kabel ptipojte k ovladaci skiiice
ControlStation. Pfi pfipojovani bud’te opatrni.
Kontakty fadné ptipojte.

Hadice nesmi byt provésené k tazné oji, protoze
hrozi nebezpeci jejich zachyceni nebo odieni a
zniceni.

2. Potom konektory navzajem lehce pfitlacte k sobé
Sroubovanim matice.

3. Kdyz stroj odpojite, nasroubujte ochrannou krytku
pro propojovaci kabel.

Ovladaci sktinka ControlStation je ve vyrobnim zavod¢
Viderstad vzdy ptrednastavena pro typ a velikost stroje,
se kterym se dodava.
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6  Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 Hydraulické brzdy

Stroj mtze byt dodan s hydraulickymi brzdami. Je
brzdén ¢tyfmi brzdovymi valecky umisténymi na
vng&jSich kolech ve stfedni sekci. Systém je vybaveny
také nouzovou brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni
stroje od traktoru.

Soucasti nouzové brzdy je lanko od rukojeti ru¢ni brzdy.

6.1.1.1  Ptipojeni brzd

\ Max 150 bar

O

Obrdzek 6.1

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, Ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedalem traktoru poskytujici
maximalni tlak 150 bar. Pfipevnéte lanko na
vhodném misté na traktoru. Zajistéte, aby se lanko
nemohlo nikde zamotat.

2. Ujistéte se, ze lanko nouzové brzdy (A) je zajisténé
na traktoru.

6.1.1.2  Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzaku hadic.

Obrdzek 6.2

2. Uvolnéte brzdy zatlacenim zpomalovaciho ventilu.
Viz obrazek.

3. Spust'te a zajistéte odstavnou podpéru.

4. Odpojte tazny hak/agrozavés.

6.1.2 Pneumatické brzdy

6.1.2.1 Vseobecné

Pneumatické brzdy jsou piipojeny ke spojkam se
stlacenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. V brzdovém
potrubi pneumatickych brzd je stlaceny vzduch, ale
posledni cast pfed brzdovym bubnem je tvorena
uzavienym olejovym systémem. Kdyz jsou aplikovany
brzdy traktoru, je brzdny ucinek proporcionalné
prenasen na stroj a je tak zajisténo ucinné brzdéni.

o o B o

LRy

o Y 0
0 % ©
Soco . @

Na strojich vybavenych pneumatickymi brzdami je
mozné upravit brzdny tlak podle toho, zda je stroj
nalozeny (A) nebo prazdny (B).

Obrdzek 6.3

6.1.2.2  Pripojeni hadic brzdového systému

» Potrubi stlaceného vzduchu mé ¢ervenou ptipojku a
musite je pripojit k Cervené spojce traktoru.

» Ovladaci potrubi ma zlutou piipojku a musite je
pfipojit ke zluté spojce traktoru.

903234-cs; 07.02.2018
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6.1.2.3

Pripojeni a odpojeni

Obrdzek 6.4

P1i kazdém odpojovani stroje musite vypustit tlak
v brzdovém systému.

Tlak v brzdovém systému vypustite stisknutim tlacitka

(B), které je umisténé na ovladacim panelu pod plosinou.

6.2 Parkovaci brzda

6.2.1 Aktivace parkovaci brzdy, pneumaticka

1. Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkam
traktoru, jak je popsano v pfedchozim odstavci.

2. Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

Obrdzek 6.5

3. Zavrete jehlovy ventil (A) na hlavnim valci. Tim se
uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim valcem a
brzdovymi valecky.

6.2.2 Deaktivace parkovaci brzdy, pneumaticka

1. Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu,
otevrete jehlovy ventil (A).

6.3 Zména mezi prepravni a
pracovni polohou

Pfi startovani studeného stroje byste méli nechat
zahtat hydraulicky olej, aby bylo dosaZzeno plné
funkénosti. Toho se dosahne nékolikaminuto-
vym chodem ventilatoru otackami 2500 ot/min
pred zahajenim prace stroje.

O

6.3.1 Vysouvani (rozkladani) a zatahovani
(skladani) kfidlovych sekci
6.3.1.1  Rozkladani

A. PresvédcCte se, Ze je pripojena a zapnuta ovladaci
sktinka ControlStation!

B. Stisknéte tlacitko na ovladaci skiifice

ControlStation (na displeji se pod tlac¢itkem
A F

zobrazuje symbol ). (Provozni menu 1), menu

pod zobrazenimi:

Obrdzek 6.6

C. Rozlozte kiidlové sekce seciho stroje. Stisknéte
tlacitko pro rozlozeni kiidlovych sekci. (Na

displeji se pod tlacitkem zobrazi symbol )

Drzte tlacitko stisknuté, dokud neskonci sekvence.

Béhem sekvence se na displeji zobrazuje symbol
KW

. Jakmile sekvence skon¢i, symbol zmizi.

D. Stisknéte tlacitko na ovladaci skiifice

ControlStation pro navrat k hlavnimu menu.
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Preprava

C. Slozte kiidlové sekce seciho stroje. Stisknéte tlacitko

. Uvolnénim tladitka @ zastavite rozkladani. pro slozeni k¥idlovych sekei (na displeji se pod

tlacitkem zobrazuje symbol ﬁ ). Drzte tlacitko

6.3.1.2 Zatazeni stisknuté, dokud neskon¢i sekvence. Béhem
Kdy? je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, sekvence se na displeji zobrazuje symbol
je pod hydraulickym tlakem. Jakmile sekvence skon¢i, symbol zmizi.

Pojistny ventil na ptfednim hydraulickém bloku
musi byt béhem kalibrace, pfi nastavovani g i
hloubky seti a pti pfepravé po vetfejnych

komunikacich vzdy uzavieny. E i
A. Ovladaci sktinka ControlStation musi byt pfipojena E y 2
a zapnuta.

(il B
B. Stisknéte tlac¢itko na ovladaci skfifice H } \ H ]

ControlStation (na displeji se pod tlac¢itkem

I IO
T e

Ar

. e ,
zobrazuje symbol ). (Provozni menu 1), menu
pod zobrazenimi:

r/—ﬁ Obrdzek 6.8

o o D. Presvédcte se, ze automatické zajiStovaci zafizeni
@ @ zajistilo sekce.
N
E. Stisknéte tlacitko na ovladaci skiince

ﬁ @ ControlStation pro navrat k hlavnimu menu.
A K

w . Uvolnénim tladéitka zastavite rozkladani.

Obrdzek 6.7
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Zakladni nastaveni

7 Zakladni nastaveni

7.1 Horizontalni vyrovnani

7
N G S

—WO)

) N

2

Obrdzek 7.1

Prizptisobte taznou oj seciho stroje vySce zavésu traktoru.

Upravte ji podle obrazku. Pti provadéni této upravy musi stroj zlstat piipojeny k traktoru a cely stroj musi zdstat
odstaveny na rovné, pevné zemi. Pti spravném sefizeni by mél byt ram stroje perfektné rovnob&zny se zemi.

Setizeni se provadi snadnéji, kdyz je tazna oj zvednuta ze zavésu traktoru opatrnym zatlacenim piedniho néfadi dolii
k zemi.

Po sefizeni zajistéte pojistnou matici.
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Zakladni nastaveni

7.2

Uhel radarové jednotky

Obrdzek 7.2

Meli byste nastavit Gthel radarove jednotky. M¢la by byt
nastavena do thlu 35° +/- 1° vici povrchu zemé. Uhel
radaru je optimalni tehdy, pokud je dany povrch (A)
soubézny se zemi a pokud je (A) soubézny s rimem
traktoru “7.1 Horizontalni vyrovnani .

Odsroubujte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

Pted zahajenim provozu musite provést
kalibraci radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné Cistéte!

Presvédcte se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeci poranéni oci!

1]
1]
®

7.2.1 Kalibrace radarové jednotky

Pro kalibraci radarové jednotky seciho stroje vyméite
urcitou vzdalenost (nejméné 100 m).

Stisknéte tlacitko EE}H AUTO na ovladaci skiince
ControlStation.

Ve vychozim bod¢ vymétené vzdalenosti stisknéte

@, abyste vynulovali pocitadlo impulzi.

Projed’te zvolenou vzdalenost se strojem v rezimu seti.
Na displeji se pocitaji impulzy.

Zastavte stroj v koncovém bod¢ vymeétené vzdalenosti.
Zadejte ujetou vzdalenost v metrech.

Ovladaci skiiitka ControlStation nyni vypocita pocet
impulzil na ujety metr a automaticky nastavi pocet
impulzil radarové jednotky na ujety metr.

Stisknutim zvolte OK.

7.3 Pfredni naradi

Pro stroje jsou k dispozici nasledujici pfedni naradi:

ST ST ST
600C 800C 900C
SystemDisc X X X
SystemDisc s Cross- X X X
Board Heavy
Nordic X X

7.3.1 Vyrovnani pifedniho naradi SystemDisc
Pracovni hloubka pfedniho naradi SystemDisc se
nastavuje tfemi za sebou zapojenymi hydraulickymi
valci. Viz “7.3.2 Rovnobézné vyrovnani “.

Pred pouzitim stroje odvzdusnéte hydraulické valce a
nastavte je vzajemné tak, aby bylo po celém pracovnim
zabéru stroje dosazeno rovnomérné pracovni hloubky:.

1. Odvzdusnéte hydraulicky systém. Viz “12.15.1
Odvzdusneni hydraulického systému .

2. Spust'te pfedni nafadi tak, aby byla stfedni sekce
pfiblizn€ 1 cm nad zemi. Viz “8.1.2.16 Servisni
menu “.

Obrdzek 7.3

3. Zkontrolujte vzajemnou vysku sekci predniho naradi.
Bude-li nutné sefizeni, nastavte délku zdvihu
hydraulického valce tak, ze povolite pojistné matice
a vysSroubujete nebo zasroubujete pistnice. Vzdale-
nost (A) nesmi byt vétsi nez 45 mm.
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Zakladni nastaveni

4. CrossBoard + SystemDisc (pfislusSenstvi): Zkon-
trolujte, zda jsou navzajem vyrovnané radlicky
smyku CrossBoard. Bude-li nutné sefizeni, nastavte
délku zdvihu hydraulického valce tak, ze povolite
pojistné matice a vySroubujete nebo zaSroubujete
pistnice.

Obrdzek 7.4

4. Kiidlové sekce nastavte hydraulickymi valci tak, aby
byly obé ve stejné vysce nad zemi jako stiedni sekce.

7.3.2 Rovnobézné vyrovnani

Obrdzek 7.6

5. Kiidlové sekce nastavte hydraulickymi valci tak, aby
byly ob¢ ve stejné vysce nad zemi jako stiedni sekce.

CrossBoard vice nez 20 mm.

@ Nevysroubujte konce pistnic na smyku

Obrdzek 7.5

. . Nikdy nepracujte pod piednim nafadim, pokud
Toto nastaveni provadéjte se strojem rozlozenym na neni zaji$téno podstavci nebo podobnym
rovné a pevné zemi. zaFizenim.

1. Spust'te pfedni naradi tak, aby byla stfedni sekce
pfiblizn¢ 1 cm nad zemi.
7.3.3 Nastaveni pracovni hloubky pfedniho

2. SystemDisc: Nastavte napinaci matice (A) tak, aby naradi
byla ptedni fada kotouct piedniho naradi
rovnobézna se zadni fadou kotouci. Kdyz je stroj spustén do pracovni polohy, ptedni nafadi a
f e Lo . e vysevni jednotka klesnou do nastavené pracovni
3. Po nastaveni zajistéte napinaci matice pojistnymi hioubky.

maticemi (B).
Pracovni hloubka by se méla vzdy nastavovat na poli.

1. Stisknéte pro piechod do pracovniho rezimu.

2. Pracovni hloubku lze nastavit tlacitky @
@ v provoznim menu 2.
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Zakladni nastaveni

3. Po dosazeni pozadované pracovni hloubky uloZte

nastaveni podrzenim tlacitka po dobu

3 sekund.

Nastavitelny stiedni kotou¢

Uprostied predni fady kotouct je stfedovy kotouc
tvaru V. Tento stiedovy kotou€ Ize nastavit klikou (A)
nebo rozpérou (B), aby se zabranilo vytvaieni hribkl
nebo koryt uprostied jizdy.

Obrdzek 7.7

7.3.4 Nastaveni pracovniho Ghlu smyku
CrossBoard

Pracovni thel na smyku CrossBoard 1ze nastavit
hydraulicky pomoci ovladaci paky, ktera je pfipojena
k modfe ozna¢enym hadicim. PoZzadovanou hodnotu
mizete nastavit kdykoli béhem provozu.

7.3.5 Nastaveni vysky smyku CrossBoard

Obrdzek 7.8

Pokud potiebujete nastavit SystemDisc na zvlasté malou
nebo zvlasteé velkou pracovni hloubku, miize se stat, ze
se SystemDisc a CrossBoard dostanou do nepfiznivé
vzajemné vyskové polohy. Pro vykompenzovani lze
vysku smyku CrossBoard nastavit posunutim zadniho
upeviiovaciho bodu (A) na podpéie pfidrzujici
CrossBoard.

Volbou vyssiho upeviiovaciho bodu z fady otvort se
CrossBoard zvedne a bude mozné hlubsi zpracovani
pudy pomoci nafadi SystemDisc. Volbou nizsiho
upevnovaciho bodu z fady otvora se CrossBoard spusti
dold a bude pracovat na povrchu pidy i pii velmi
mélkém zpracovani nafadim SystemDisc.

Polohovaci prvek 1740-

Vsechny upeviiovaci body jsou vybavené polohova-
cim prvkem, na némz jsou vyobrazeny tfi symboly3:

OA

Pokud je stroj vybaveny kypfici stop traktoru, bude se
ptislusny polohovaci prvek nachazet v upeviiovacich
bodech kypfice stop. KdyZ zménite nastaveni smyku
CrossBoard, méli byste nastavit také kypfi€ stop tak,
aby byly navzajem vyrovnané symboly na
polohovacich prvcich.

Obrdzek 7.9

ﬁ Pokud je stroj vybaveny kypficem stop traktoru,

m¢él by byt vzdy sefizeny tak, aby symboly na
polohovacich prvcich byly navzajem vyrovnané
na smyku CrossBoard i na kypfici stop. Pii
nespravném nastaveni se stroj muze poskodit!

3. Pocet otevienych otvorti v polohovacim prvku se u riznych modelti mize lisit.

903234-cs; 07.02.2018
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Zakladni nastaveni

Polohovaci prvky nikdy neodstranujte. Nikdy
neodstranujte krytku, ktera mize zaslepovat
jednotlivé otvory v polohovacim prvku*. Pti
nespravném nastaveni se stroj mize poskodit!

A

Sefizeni

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Obrdzek 7.10

1. Spust'te pfedni naradi doli tak, aby se smyk
CrossBoard lehce dotykal zemé.

2. Vysroubujte Srouby (A) ze vSech podpér, které
pridrzuji hiidel smyku CrossBoard.

3. Opatrné povolte matici (B) a pfemistéte upeviiovaci

bod do pozadované pozice.

4. Nasroubujte opét Srouby (A) v nové pozici a utahnéte

Srouby a matice.

7.3.6 Formovaci desky

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Formovaci desky, které jsou piipevnéné k vnéjsi strané
predniho naradi, by se mély pohybovat v zemi nebo
tésné nad ni. Uvédomte si, ze pokud provedete veétsi
zmény pracovni hloubky pfedniho néfadi, méli byste
upravit nastaveni vySky formovacich desek.

Obrdzek 7.11

Pro nastaveni vysky desky odmontujte Srouby (A) a
posuiite drzak v fad€ otvord nahoru nebo dolt do
pozadované polohy.

7.3.7

7.3.7.1

Nordic 600-800C

Nordic je kombinované pfedni natadi pouzivajici
jednu fadu kotoucovych botek pro dosazeni presného
zapraveni hnojiva i v té€zkych jilovitych pudach.
Kotouce zapravuji hnojivo do spravné hloubky, aniz
narusi set'ové lizko. Pfedni nafadi Nordic 1ze pouzit
v kombinaci se smykem CrossBoard Heavy

Obrdzek 7.12

Vyrovnani naradi Nordic

Pracovni hloubku ptedniho nafadi SystemDisc s Single
CrossBoard Ize nastavit tfemi za sebou zapojenymi
hydraulickymi vélci (C).

Pted pouzitim stroje odvzdusnéte hydraulické vélce a
nastavte je vzajemng tak, aby bylo po celém pracovnim
zabéru stroje dosazeno rovnomérné pracovni hloubky.

Provedte ndsledujici:

1.

Odvzdusnéte hydraulicky systém, jak je stanoveno
v “12.15.1 Odvzdusnéni hydraulického systému .

Spust'te predni nafadi tak, aby byla stfedni sekce
pfiblizn€ 1 cm nad zemi.

Zkontrolujte vzajemnou vysku sekci predniho naradi.
Bude-li nutné sefizeni, nastavte délku zdvihu
hydraulického vélce tak, ze povolite pojistné matice
a vysroubujete nebo zasroubujete pistnice.

Kiidlové sekce setid’te pomoci hydraulickych valcii
tak, aby byly ob¢ sekce stejné vysoko nad zemi jako
stfedni sekce.

Obrdzek 7.13

Konce pistnic (A) nesmite vySroubovat vice nez
45 mm.
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Zakladni nastaveni

Obrdzek 7.16

Obrdzek 7.14
e . 4. CrossBoard: Zkontrolujte, zda jsou navzajem
7.3.7.2 Rovnobézné vyrovnani vyrovnané radlicky smyku CrossBoard. Je-li nutné
sefizeni, nastavte délky zdvihu hydraulickych valci
A Nikdy nepracujte pod pfednim nafadim, pokud (E) tak, ze povolite pojistné matice a zaSroubujete
neni zajisténo podstavei nebo podobnym nebo vysroubujete pistnice.
zafizenim.

O

pUBN

20

Obrdzek 7.17

Nevysroubujte konce pistnic vice nez 20 mm.

Obrdzek 7.15

Po rozlozeni stroje na rovném a pevném povrchu
vyrovnejte navzajem rovnobézné Nordic (A) a
CrossBoard (B).

1. Spust'te predni naradi tak, aby byla stiedni sekce
pfiblizn€ 1 cm nad zemi.

2. Nordic: Sefid’te napinaci matice (A) tak, aby byl
predni nosnik ramu pfedniho natradi rovnobézny se
zadnim nosnikem ramu.

3. Po sefizeni zajistéte napinaci matice pojistnymi
maticemi (D).
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7.3.7.3 Nastaveni bocniho thlu pfedniho naradi, Nordic

Hnojivo se umistuje doprostied mezi vysévané fadky. Proto je velmi dilezité, aby bylo pfedni naradi stranove fadné
nastavené vici seci jednotce. Nastaveni lze provést pfemisténim vymezovacich podlozek podél montaznich bodl na
pfednim natadi v krocich po 8 mm.

Pted zahajenim seti musite na poli vyzkousSet ddvkovani hnojiva, protoze vysledek bude ovlivnén typem ptdy a
podminkami seti. Proved’te zkousku a zkontrolujte vysledek ze vSech tii sekci. V piipade potfeby upravte stranové
nastaveni pfedniho nafadi. Kazda sekce se nastavuje individualné podle uvedenych pokynd.

Je dulezité pti praci zkontrolovat vysledek. Pokud je hnojivo umistovano s odchylkou, musite pfenastavit
predni naradi.

Nastaveni sekci

ﬁ Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

ﬁ Kotouce jsou ostré. Noste rukavice!

1. Nafadi musi byt zvednuté nad zem.

Obrdzek 7.18

2. Vysroubujte oba Srouby (A) a vyhaknéte pozadovany pocet vymezovacich podlozek (B) tak, aby byl mozny bo¢ni
pohyb pozadovanym smérem.
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Zakladni nastaveni

Podle “Obrazek 7.19 “ namontujte Sroub s kontramatici a pomoci ného zatlacte sekci predniho naradi
pozadovanym smérem.

Obrdzek 7.19

3. Proved’te bo¢ni posunuti.

4. Zahaknéte vymezovaci podlozku(y) do vzniklé mezery a zajistéte na misté opétovnym namontovanim Sroubu (A).

Proved’te zkousku sekce na poli, které nejlépe reprezentuje Sirsi spektrum polnich podminek, abyste
zkontrolovali spravnost nastaveni.

Kontrola sekci

@ Proved’te kontrolu umistovani hnojiva soucasn¢ s kontrolou hloubky seti.

Obrdzek 7.20

Umistovani hnojiva byste méli kontrolovat pravidelné. Ujistéte se, ze je hnojivo umistovano mezi vysévané fadky.
Pokud se umisténi hnojiva na nékteré ze sekci odchyluje, je nutné bo¢ni nastaveni, jak bylo popsano.
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7.3.7.4 Nastaveni pracovni hloubky

Kdyz je stroj spustén do pracovni polohy, pfedni natadi a
vysevni jednotka klesnou do nastavené pracovni
hloubky.

Pracovni hloubka by se méla vzdy nastavovat na poli.

1. Stisknéte @ pro ptechod do pracovniho rezimu.

2. Stisknutim @ anebo @ v provoznim menu 2

nastavte pozadovanou pracovni hloubku.

3. Po dosazeni pozadované pracovni hloubky ulozte

nastaveni podrzenim tlacitka po dobu

3 sekund.

7.3.7.5 Nastaveni pracovniho Uhlu smyku

CrossBoard

Pracovni thel na smyku CrossBoard Ize nastavit
hydraulicky pomoci ovladaci paky, ktera je pfipojena
k modfe oznacenym hadicim. PoZzadovanou hodnotu
mizete nastavit kdykoli béhem provozu.

7.3.7.6

Nastaveni vysky smyku CrossBoard

Obrdzek 7.21

Pokud potiebujete nastavit SystemDisc na zvlasté¢ malou
nebo zvlasté velkou pracovni hloubku, mize se stat, ze
se SystemDisc a CrossBoard dostanou do neptiznivé
vzajemné vyskové polohy. Abyste to vykompenzovali,
je mozné nastavit vySku smyku CrossBoard posunutim
drzaka (A).

Volbou vyssiho upeviiovaciho bodu z fady otvord se
CrossBoard zvedne a bude mozné hlubsi zpracovani
pudy pomoci nafadi SystemDisc. Volbou nizsiho
upeviiovaciho bodu z fady otvorti se CrossBoard spusti
dolt a bude pracovat na povrchu pudy i pfi velmi
mélkém zpracovani nafadim SystemDisc.

Serizeni

ﬁ Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

1. Spust'te predni naradi doli tak, aby se smyk
CrossBoard lehce dotykal zemé.

2. Vysroubujte Srouby ze vSech podpér, které pridrzuji
hridel smyku CrossBoard.

3. Podle potieby piesuiite hiidel do nové polohy.

4. Nasroubujte opé€t Srouby v nové pozici a utdhnéte
Srouby a matice.

Uhel se na smyku CrossBoard nastavuje ve tiech
bodech v poloze (D).

Obrdzek 7.22

7.3.8 Radli¢ky kypfice stop traktoru

7.3.8.1 Nastavitelné radlicky kypf¥ice stop traktoru -

1739 (prislusenstvi)

Obrdzek 7.23

Stroj muze byt vybaven nastavitelnymi radlickami
kypftice stop. Radlicky kypii ptidu ve stopach kol
traktoru.

Pro zménu vysky radlicky vyjméte zavlacky (A) a zvolte
nové umisténi v fad¢ otvort.

7.3.8.2 Nastavitelné radlicky kypf¥ice stop traktoru -

1740 (prislusenstvi)

Stroj mize byt vybaveny kyptic¢em stop s radlickami,
které rozrusuji piidu ve stopach traktoru. Radlicky
kypfice stop 1ze namontovat jako zdkladni soucést
jednoduchého kola a pro dvojita kola rozsitit

o doplnkovou soucast. Radlicky kyptict stop lze snadno
nastavit na rizné pracovni hloubky a v ptipad¢ potieby je
lze nastavit i bocné.

32
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Zmeéna pracovni hloubky

Obrdzek 7.24

1. Vyjméte zavlacky (A).

2. Presuiite kypftic¢ stop do jeho nové polohy
v ozubeném drzaku.

3. Nasadte znovu zavlacky do jejich novych poloh.

Bo¢éni posunuti

1. Uvolnéte svorky (B).

2. Premistéte kypfi¢ stop na nosniku do pozadované
polohy.

3. Utahnéte matice pfidrzujici svorky.

7.4  Vysevni jednotkal(y)

7.4.1 Vyrovnani secich jednotek

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pojistny ventil na pfednim hydraulickém bloku
musi byt béhem uprav vzdy zavieny.

1. Tlacitkem na ovladaci skiince ControlStation

spust'te seci stroj do pracovni polohy.

2. Na kazdé omezovaci vzpéfe (B) ponechte nejméné
dvé Siroké a vSechny 0zké rozpérky.

3. Zkontrolujte, zda jsou kiidla rovnobézna se stfedni

sekei. Pokud neni vyrovnany trojuhelnikovy nosnik
mezi stfedni sekci a kiidlovymi sekcemi, sefid’te
matice na omezovacich vzpérach (A).

Setizeni matic bude snazsi, kdyz napred
zvednete seci jednotku.

Obrdzek 7.26

7.4.2 Nastaveni hydraulickych valci pro pritlak
botky

Pro dosaZeni stejného piitlaku botek secich jednotek na
ktidlovych sekcich jako na stfedni sekci je nutné upravit
nastaveni hydraulickych valci pro ptitlak botek.

Kdyz je seci stroj pfipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pojistny ventil na pfednim hydraulickém bloku
musi byt béhem uprav vzdy zavieny.

1. Spustte seci jednotku doli pomoci .
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Obrdzek 7.27

2. Zvolte pouzdro drzéku valce na stfedni sekci jako
referen¢ni bod pro srovnani poméru mezi stiedni
sekcei a kiidlovymi sekcemi. Na obrazku “Obrdzek
7.27 * je spodni okraj pouzdra ve stejné vysce jako

horni okraj ramene botky:.

Obrdzek 7.28

3. Srovnejte s polohou odpovidajiciho referen¢niho
bodu na kiidlovych sekcich. Pokud je referencni bod
ptilis vysoko (A), valec by mél byt prodlouzen.
Pokud je referencni bod pfilis nizko (B), valec by

mél byt zkracen.

4. Zmeénte délku valce povolenim pojistné matice a

nastavenim pistnice.

e

Obrdzek 7.29

5. Utahnéte pojistnou matici.

7.5  Znamenaky

‘ Kdyz se znamenéaky nemaji pouzivat, mély byt

vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve

slozené poloze. Naptiklad béhem piepravy,

udrzby a uskladnéni.

Myslete na to, Ze by znamenéky na obou

strandch (vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

7.5.1

Sefizeni

Obrdzek 7.30

Nastavte znamenaky podle obrazku nahote. Vzdalenost
(A) od vnéjsiho okraje ramu ke stopé znamenaku musi
odpovidat hodnot¢ v tabulce nize.

Tableau 7.1
A
ST 600 295 cm
ST 800 395 cm
ST 900 445 cm

7.5.2

Toto nastaveni je pfiblizné. Abyste zabranili
dvojimu vysevu nebo vynechavkam, k nimz
muze dojit, kdyz naptiklad ridi¢ v nékterych
traktorech sedi zeSikma, méli byste na poli
provést naslednou kontrolu. V zavislosti na typu
traktoru a pozici fidice mize byt stopa
znamenaku pozorovana riizné.

Uvolnéni a zajisténi znamenaki

Uvolnéni znamendkii

Uvolnéte bezpecnostni zavlacky ze znamenaku a
umistéte je do polohy A.

Obrdzek 7.31

34
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Zajisténi znamendki

Pro zajisténi znamendkli umistéte bezpecnostni
zévlacky do polohy B.

Obrdzek 7.32
7.6  Zavlacovaci brany

7.6.1 Zavlacovaci brany, Light

Pracovni tlak a pracovni tihel zavla¢ovacich bran lze
nastavit otacenim Sroubtl (E) ve sméru nebo proti sméru
hodinovych rucicek.

Obrdzek 7.33

» Otacenim ve sméru hodinovych rucicek se pracovni
tlak zvysuje.

* Otacenim proti sméru hodinovych rucicek se
pracovni tlak snizuje.

7.6.2

A

Zavlacovaci brany, tézké

Vzdy se presvédcte, Ze nejsou prekazky

v pracovni oblasti zavlacovacich bran.
Uvédomte si, Ze pii spousténi zavlacovacich
bran na zem hrozi nebezpeci tirazu.

Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj
uplné nezvedli a pokud zavla¢ovaci brany
nemaji dostate¢nou svétlou vysku.

Pracovni tlak a pracovni uhel zavlacovacich bran se
nastavuji podle typu pudy.

Zavlacovaci brany jsou v ¢innosti, kdyz je stroj v poloze
nizkého zdvihu, a jsou zvednuty, kdyz se pouziva funkce
vysokého zdvihu.

7.6.2.1 Nastaveni zavlacovacich bran

ZavlaCovaci brany lze nastavit na vice nebo méné
agresivni zpracovani pidy piremisténim koliku (D)
v fad¢ otvord.

Zavlacovaci brany se pfednastavuji u vyrobce do polohy
(B) pro normalni zpracovani pidy. Horni poloha (A) se
pouziva na kyprych piadach, spodni poloha (C) se
pouziva na tvrdych pudach.

Obrdzek 7.34
Omezovac pfitlaku pro lehké ptdy

Zavlacovaci brany jsou vybavené nastavitelnym
omezovacem pritlaku pro pouziti na lehkych ptudach.

Nastaveni se provadi na zavlacovacimi branami ve
zvednuté poloze.

Nastavte omezeni ptitlaku kolikem (C).

Poloha (B) uplné¢ vptedu vede k nejvétsimu omezeni
pritlaku, zatimco poloha uplné vzadu (A) vede
k nulovému omezeni piitlaku.

903234-cs; 07.02.2018
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Obrdzek 7.35

7.6.3

Urovnavaci jednotka (pfislusenstvi)

s

Obrdzek 7.36

Stroj je mozno vybavit urovnavacimi jednotkami
v podob¢ pryZovych ty¢i. Jsou umistény mezi koly a za
vnéjsimi koly.

Ukolem urovnavacich jednotek je urovnat malé hribky
zeminy, které se za urcitych podminek mohou vytvaiet
mezi péchovacimi koly.

Urovnavaci jednotky lze v pripadé potieby vertikalné
nastavit. Pro nastaveni povolte Srouby upinace (A) a
posunite ty¢ nahoru nebo dolti.

Pro dosazeni lep$i prostupnosti v mokré ptidé je mozné
urovnavaci jednotku a jeji drzak odstranit.

7.7  Vytvareni kolejovych fadku

Nastavovdni Sifky stopy

Obrdzek 7.37

Seci stroj se normalné dodava se dvéma vypnutymi
fadky se sitkou stopy 200 cm.

V ptipadé potieby lze ovSem Sitku stopy zméenit: Posunite
ptivodni hadice na secich jednotkach takto:

*  Vypnutim secich jednotek 1 a 2 se vypnou dva fadky
s Sitkou stopy 150 cm.

*  Vypnutim secich jednotek 2 a 3 se vypnou dva fadky
s Sitkou stopy 175 cm.

*  Vypnutim secich jednotek 3 a 4 se vypnou dva fadky
s Sitkou stopy 200 cm.

Nastaveni kolejovych radku

S ST 600C Ize kolejové fadky umistitna 12, 18, 24,30 m
a tak dale.

S ST 800C lze kolejové fadky umistit na 16,24, 32,40 m
a tak dale.

S ST 900C lze kolejové fadky umistitna 18,27,36,40 m
a tak dale.

Stopy se obvykle zakladaji symetricky po obou stranach
osy stroje. Seci stroj je dodavan s vypnutymi dvéma
nebo tfemi fadky.

Drzte stisknuté tlaéitko @, dokud nebude
zvyraznéna Cislice vybraného programu kolejovych
fadka. Otocnym volicem vyberte poZzadovany interval

kolejovych tadkl a potvrd’te ho pomoci @ Pomoci

postupte k prvni po¢ate¢ni hodnot¢ jizdy.

Kolejové tadky se vytvari, kdyz se rozsviti indikator 6.
Pro uspésné vytvareni kolejovych tadku je velmi
dulezité pred zahajenim prace si promyslet, kde maji
prochazet.

36
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Priklad: Vytvareni kolejovych fadkt na 24 m. Nastavte
selektor nasobktll na 4 (24/6 = 4). Ptejdéte k pocatecni
hodnot¢ 2.

Pro prvni jizdu vypnéte polovinu stroje.

o\

—
Y2
Y12

ST600C/6m |-
ST800C/8 m f@%
ST900C/9m |~

ST600C/12m

ST800C/16 m ool

24, NS 2
ST 900C/18 m ¢
ST 600C/18 m — .
ST 800C/24 m : oji C 1KcEcli &
ST 900C/27 m ' - e e
ST 600C/24 m o VY e VY o VY
srioocin (R0 TR @ L0 1 Lo 0 1©
ST 900C/36 m A L el L
ST 600C/30 m [\ [\ I — VI
ST 800C/40 m

LKL

ST 900C/45 m

O T Te IS TR

Obrdzek 7.38

Siika, | Pro- Po- | Poznamky

vytva- | gram ¢a-

Feni k?lejo- tecni

kolejo- | Vych hod-

vych Fadki nota

radka

12m 2 1 Polovina prvni jizdy pte-
kryta piisti jizdou.45

18 m 3

24 m 4 2 Polovina prvni jizdy pte-
kryta pfisti jizdou.43

30 m 5

36 m Polovina prvni jizdy pte-
kryta pfisti jizdou.4>

Jind 31-42 UPOZORNENI: Vyza-
duje uréitou Gipravu stroje.
Pro dalsi informace kon-
taktujte Vaderstad AB.

7.8 Preemergentni znamendak

Obrdzek 7.39

Preemergentni znamendk by mél byt nastaven na rozte¢
kolejovych tadkl. Posuite hroty (A) na rdmu do strany.
Uhel kotou&ti znamendki je mozné upravit otoéenim
htideld (B) v jejich drzacich.

7.9  Nizky zdvih

7.9.1 Nastaveni vysky nizkého zdvihu

Pti seti Ize funkci nizkého zdvihu pouzit k tomu, aby se
predni naradi a seci jednotky na souvrati zvedaly vyse,
nez je nutné. Tézké zavlacovaci brany Heavy se na
souvrati také zastavi.

Se strojem v poloze nizkého zdvihu se nesmi
couvat.

1. Stisknéte v provoznim menu 2 pro vstup do

servisniho menu. Viz “8.1.2.16 Servisni menu “.

2. Nastavte pozadovanou vysku pro predni naradi a
seci jednotky.

3. Stisknéte tlacitko @ pro opusténi servisniho
menu.

4.  Kdispozici je automatické vypnuti poloviny stroje a doporucuje se pouzit je pro prvni jizdu. Nezapometite pted teti jizdou resetovat

davkované mnozstvi.
5. Nezapomeiite po prvni jizde zrus$it vypnuti poloviny stroje.

903234-cs; 07.02.2018
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4. Vypnutim ovladaci skiiiiky ControlStation pfejdéte
do menu zakladnich nastaveni a pak ji opét zapnéte

pii soucasném tisknuti tlacitka @

Zvolte nizky zdvih oznacenim TT

5. Zvolte predni nafadi a potvrd’te nastaveni dvéma

stisknutimi tlaéitka @

6. Zvolte seci jednotku a potvrd’te nastaveni dvéma

stisknutimi .
7. Zvolte OK/Esc. Stisknéte pro ukonceni

vSeobecnych nastaveni a navrat do jizdniho rezimu.

8. Stisknéte pro zruseni zadani.

7.10 Skrabka

7.10.1  Skrabky, kola péchu pro seci botky

Obrdzek 7.40

V pfipad€ potieby Ize nastavit Skrabky kol péchu seci
botky. Cepel skrabky (A) je mozné premistit
posouvanim v podlouhlych otvorech.

Vzdalenost mezi hranou Skrabky a kolem péchu by méla
byt asi 5 mm.
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8  Ridici systém

8.1 Ovladaci skrinka
ControlStation

Vsechny funkce stroje jsou fizeny z ovladaci skiinky
ControlStation. VSechny dulezité udaje o funkci stroje,
alarmy atd. jsou prezentovany na displeji.

Obrdzek 8.2

A. Katalogové Cislo ovladaci skiinky ControlStation

B. Hlavni vypinac

C. Pojistka. Pojistku vynulujete jejim stla¢enim pomoci
tenkého predmétu, napt. propisovacky.

Vytvareni kolejovych radku:

Indikatory kolejovych radkd:

)
Viixdd
N\

V244

Nesviti = kolejové fadky se nevytvafi

Zelené svétlo = vytvareni kolejovych
fadkl a spravna funkce

Cervené svétlo = nespravné vytvareni
kolejovych radki

Blokovani automatického postupu. Kon-
trolka vedle tlacitka se rozsviti, kdyz je
zapnuto blokovani.

Vybér programu kolejovych radku (stis-
knéte tlacitko a podrzte je 5 sekund
stisknuté).

Manualni postup vytvateni kolejovych
radku.

Indikator alarmu

Indikatory aktivnich znamenakd.

Ramena znamenaku:

Manuélni vybér znamenak. Oba za-
sunuté/levy vysunuty/pravy vysunuty/oba
vysunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Automatické prepinani levého a pravého
znamenaku. Indikator vedle tlacitka se
rozsviti, kdyz je aktivovan automaticky
provoz (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Pro zménu znamenaku stisknéte tlaéitko
jeste jednou.

Pro navrat k manualnimu prepinani
znamenaki stisknéte tla¢itko MAN.

Informace. Pouziva se k vysvétleni stavll
alarmu, ke kontrole pocitadla denni
vzdalenosti, primérné rychlosti atd.

903234-cs; 07.02.2018
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Zastaveni davkovani, hnojivo

@ Vypnuti poloviny stroje, vpravo

Obrdzek 8.3

@ Tlacitko Enter
Tlacitko Escape (zruseni)

Oto¢ny  Otocny ovlada¢ pouzivejte k prochazeni

ovlada¢ jednotlivych menu (na displeji). Vybérové
polozky se zobrazuji na tmavém pozadi.
Vybranou polozku potvrd'te tlacitkem

a potom oto¢nym ovladacem
vyberte nebo zméiite jeji hodnotu.

Hodnotu/vybér potvrd’te pomoci @
Kdyz zadavate ¢islice, mtizete rychlost

zmény nahoru nebo dolt zvysit, kdyz pii
otaceni otocného ovladace podrzite

stisknuté tlac¢itko @

S Zvolte nizky zdvih nebo vysoky zdvih.
Indikétory vedle tlacitka ukazuji, ktera
funkce je aktivni. Levy indikéator bude
blikat vzdy, kdyz bude aktivované tlacitko
‘nizky zdvih’.

Omezeni zdvihu. Pouziva se pro ovladani
znamenakil bez zvednuti stroje.

Vypnuti poloviny stroje:

@ Vypnuti levé poloviny stroje
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8.1.1 Popis LCD displeje
8.1.1.1  Provozni menu 1
®
— ®
0 S}
01010
0 i 0
w N o S}
5 0
. )
S/S == S/F W
-
ke ) Obrdzek 8.5
Obrézek 8.4 Manualni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite

Na prvnim fadku displeje se zobrazuji symboly pro
funk¢ni tlacitka A, B a C.

Na druhém tadku displeje se zobrazuje davkované
=y
A,

mnozstvi osiva v kg/ha

Na tretim fadku displeje se zobrazuji otacky ventilatoru

)

mnozstvi hnojiva v kg/ha
(S/F).

v ot/min pro rezim osivo/osivo (S/S) a davkované

EEE N . .
pro rezim osivo/hnojivo

Otocnym ovladacem se Ctvrty fadek pfepina mezi

otaCkami ventilatoru v ot/min @ (v rezimu osivo/

o

0sivo (S/S) se nezobrazuje), rychlomérem v km/h ,

pocitadlem plochy v hektarech E , pritlakem kiidla

4 L 4
, nastavenim hloubky piedniho néradi @27

pritlakem botky v bar (100 kPa) #TL . (Pokud je
ptipojeny zasobnik na osivo BioDrill BDA 360,
zobrazuje se na ctvrtém fadku také aplikované mnozstvi

+
BioDrillu v kg/ha .-fj.)

Na patém fadku se zobrazuje zvoleny program
kolejovych fadki a aktualni pozice v sekvenci.
Symbolem (!) jsou také indikovany vystrahy. Pocet
symbolt (!) znazornuje pocet vystrah. Dalsi informace

ziskate stisknutim . Potvrd’te alarm pomoci .

©

O &

stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede doptedu. Pouziva se naptiklad
pfi zahdjeni v rohu nebo pfi kontrolach
vysevu. Pfedvolba toho, pro jakou rychlost
jizdy ma byt davkovani nastaveno, se
provadi v programovacim menu.

Elektricky nastavitelny vysevek, zvysSeni
(max. pét krokl a max. do 99%) vSech
vysevnich jednotek.

Elektricky nastavitelny vysevek, navrat
k nominalni hodnot¢, v§echny vysevni
jednotky.

Elektricky nastavitelny vysevek, snizeni
(max. pét krokli a max. 0 99% mén¢) vSech
vysevnich jednotek.

Nastavitelné davkované mnozstvi hnojiva

Elektricky nastavitelné davkované mnoz-
stvi hnojiva, zvyseni (max. pét krokt a
max. do 99%) vSech davkovacich jednotek.

Elektricky nastavitelné davkovani mnoz-
stvi hnojiva, navrat k nominalni hodnoté

Elektricky nastavitelné davkované mnoz-
stvi hnojiva, sniZzeni (max. pét krokt a max.
do 99%) vsech davkovacich jednotek.
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6 O

Zvedani stroje. Kdyz stisknete tlacitko,
zahaji se sekvence pro nizky/vysoky zdvih.

Spousténi stroje. Kdyz stisknete tlacitko,
zahaji se sekvence navratu do pracovni

polohy.
8.1.1.2 Provozni menu 2

@ ey
0 a D
oA
4

2

b

Obrdzek 8.6

Na prvnim tadku displeje se zobrazuji symboly pro
funk¢ni tlac¢itka A, B a C.

Na druhém tadku se zobrazuje pritlak botky v bar

1
(100 kPa)@# T .

Na tietim fadku se zobrazuje status pfedniho naradi
Otocnym ovladacem se ¢tvrty fadek prepind mezi

|
=,
b

L]
s
davkovanym mnozstvim hnojiva v kg/ha *®* |

davkovanym mnozstvim osiva v kg/ha

rychlomérem v km/h , plochou v hektarech (ha)

. K
E , ptitlakem kridla a otaCkami ventilatoru

v ot/min @ . (Pokud je pfipojeny zasobnik na osivo
BioDrill BDA 360, na tfetim fadku se zobrazuje také

davkované mnozstvi BioDrillu v kg/ha .-:EJ.)

Na patém fadku se zobrazuje zvoleny program
kolejovych fadki a aktualni pozice v sekvenci.
Symbolem (!) jsou také indikovany vystrahy. Pocet
symbolt (!) znazorfuje pocet vystrah. Dalsi informace

ziskate stisknutim . Potvrd'te alarm pomoci .

#FEF

(@@H@@@H@@@H@@

Obrdzek 8.7

ONCHNO, &

660 OU6&C

Manudlni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite
stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede doptedu. Pouziva se naptiklad
pfi zahdjeni v rohu nebo pfi kontrolach
vysevu. Pfedvolba toho, pro jakou rychlost
jizdy ma byt davkovani nastaveno, se
provadi v programovacim menu.

Nastaveni ptitlaku botky, zvySeni (od 0 do
100 bar s priristky po 5 bar).

Nastaveni ptitlaku botky, nominalni
hodnota.

Nastaveni pfitlaku botky, sniZzeni (od 0 do
100 bar s ptiristky po 5 bar).

Nastaveni mensi pracovni hloubky pied-
niho nafadi.

Nastaveni nomindlni hodnoty pracovni
hloubky piedniho naradi.

Nastaveni vétsi pracovni hloubky pted-
niho naradi.

Zvedani stroje. Kdyz stisknete tlacitko,
zahaji se sekvence pro nizky/vysoky zdvih.

Spousténi stroje. Kdyz stisknete tlacitko,
zah4ji se sekvence navratu do pracovni
polohy.
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8.1.1.3 Provozni menu 3

Obrdzek 8.8

Toto menu se zobrazuje jen tehdy, pokud je pro BioDrill
v menu zakladnich nastaveni nastaveno ANO.

BioDrill vypnete tlacitkem .

8.1.2

A

Funkce

\|

CCICECICECIC

Obrdzek 8.9

Vypnéte hlavni vypinac na ovladaci skiince
ControlStation nebo vypnéte motor traktoru,
pokud je nutné rychle zastavit sekvenci stroje.
Ovladaci skiiiika ControlStation musi byt vzdy

vypnuta pii pfepravé po vefejnych komunikacich.

8.1.2.1 Vysouvani (rozkladani) a zatahovani

(skladani) kridlovych sekci

Viz “6.3.1 Vysouvani (rozkladani) a zatahovani
(skladani) kridlovych sekci*.

8.1.2.2  Automaticky postup

Ovladaci sktiiika ControlStation obvykle pracuje
v rezimu tzv. automatického postupu. To znamena, Ze

postupuji jizdy v cyklu vytvareni kolejovych radki a
znamenaky se prepinaji po dokonceni kazdé jizdy.
Funkci automatického postupu Ize zablokovat stisknu-

tim tlacitka @ Kdyz je automaticky postup
zablokovan, zméni se barva indikatoru v tla¢itku na
¢ervenou.

8.1.2.3 Znamendaky

Za norméalnich podminek jizdy pouzivejte automatické

pfepinani znamenakd. Tisknéte @, dokud se
nerozsviti zeleny indikator. Chceete-li pfemistit
znamenaky, stisknéte tlacitko znovu.

Pokud pozadujete manualni vybér znamenaku, pouzijte
tlacitko @ . Moznosti vybéru jsou nésledujici: oba

znamenaky sklopené, levy znamenak vyklopeny, pravy
znamenak vyklopeny a oba znamenaky vyklopené.

8.1.2.4 Sekvence znamenaka

Tato funkce se pouziva pro nastaveni rychlosti sekvence

znamenakd. Vyberte si mezi nizkou, normalni a vysokou.
Stroj je standardné nastaveny na normalni rychlost.

®

Presvédcte se, Ze po skonéeni sekvence jsou
znamenaky Upln¢ vysunuté nebo uplné zasunuté.

Pokud se znamenaky nestaci tipln€ vysunout
nebo zasunout, tak byste mé&li zvolit nizsi
rychlost sekvence.

8.1.2.5

O

Pfti seti 1ze funkci nizkého zdvihu vyuzit pro zabranéni
prilis velkému zvednuti predniho natradi a secich
jednotek a soucasn¢ umoznéni fadné funkce za-
vlacovacich bran na souvrati. Vysledkem pouZiti funkce
nizkého zdvihu je také rychlejsi reakce bo¢nich
znamenaki a preemergentnich znamenakt. Nastaveni
vysek nizkého zdvihu viz “7.9.1 Nastaveni vysky
nizkého zdvihu “.

o
Tlacitkem prepinejte mezi nizkym a vysokym

zdvihem. Indikatory vedle tlacitka udavaji zapnutou
funkci. Pti seti pouzivejte nizky zdvih. Tim zamezite
prilisnému zdvihu stroje a umoznite spravnou ¢innost
zavlaCovacich bran na souvrati.

Nizky zdvih/vysoky zdvih

Se strojem v poloze nizkého zdvihu se nesmi
couvat.
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Pokud bude nutné zvednout stroj, naptiklad kdyz v jizdé
narazite na pfekazku, nebo otocit a naplnit zasobnik na

osivo, musite nejprve stisknout , abyste vypnuli

funkci automatického postupu. Pak stisknéte pro

prechod k vysokému zdvihu. Nyni Ize stroj zvednout do
maximalni vysky. Az budete stroj pozdé&ji vracet do
stejné polohy, v niz byl pted prerusenim, stisknutim

znovu zapnéte automaticky postup vytvareni
kolejovych fadkl a prepinani znamenaku a stisknéte
o

tlacitko @ pro navrat k nizkému zdvihu. Kdyz je seci
jednotka v poloze nizkého zdvihu nebo vyse, zatne
blikat indikator vlevo od tlacitka.

8.1.2.6  Souvratova sekvence

Nastaveni rychlosti pro souvratové sekvence viz “8.2
Zakladni nastaveni”.

Normadilni spusténi p¥i rychlosti > 2 km/h

Pomoci tlacitka vstupte do pracovniho rezimu.
» Sekvence se zastavi, kdyz stisknete tla¢itko

nebo tlacitko @ nebo kdyz rychlost traktoru
klesne pod 2 km/h. Pokud jste sekvenci zastavili
tlacitky, pockejte 0,5 sekundy.

Tlacitkem @ spust'te souvrat’ovou sekvenci.

Spusténi pfi volnobéznych otdckdch nebo spusténi p¥i
rychlosti < 2 km/h

Pro spusténi sekvence podrzte tlacitko stisknuté

déle nez 1,5 sekundy. Drzte tlacitko stisknuté, dokud
neskonci sekvence. Rameno znamendku se zajisti

pomoci . Pro vypnuti davkovani stisknéte .

Po spusténi stroje a pfi jizde rychlosti minimalné 2 km/h
lze ramena znamenaki znovu aktivovat pomoci @

Spusténi souvratové sekvence

Stisknéte pro zahdjeni souvratové sekvence.

Kdyz je aktivovana souvrat'ova sekvence, rozsviti se
9

indikator vlevo od tladitka .

8.1.2.7 Omezeni zdvihu

Zastaveni zvedani pouzijte, kdyZ se maji zasunout
znamenaky, aniz je stroj v jizde zvednut, napft. pro objeti

sloupu nebo studny. Stisknéte tlacitko ® aznamenak

se automaticky zvedne. Dal§im stisknutim tlacitka

se zasouvani zastavi a tfetim stisknutim se rameno
znamenaku opét spusti dolil.

8.1.2.8 Vytvareni kolejovych fadki

Vybrany program kolejovych fadku se zobrazuje v levé
dolni ¢asti displeje, zatimco aktualni jizda v sekvenci se
zobrazuje vpravo dole.

Drzte stisknuté tla¢itko , dokud nebude

zvyraznéna ¢islice vybraného programu kolejovych
radkd. Otocnym volicem vyberte poZzadovany interval

kolejovych fadki a potvrd’te ho pomoci . Pomoci
pokracujte k pozadované pocatecni hodnote.

Programy kolejovych fadkd 3142 jsou programova-
telné a nabizi vam moznost vytvofit si nékolik vlastnich
programi kolejovych tadki.

Drzte stisknuté tlacitko , dokud nebude

zvyraznéna Cislice vybraného programu kolejovych
fadkd. Program 31 vyberte oto¢nym ovladacem a

potvrd’te pomoci @ Nejprve v prvnim fadku menu
vyberte pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvareni
kolejovych tadkl. Ve druhém a tfetim fadku menu pak
zvolte, které sekvence maji vytvaret kolejové radky
vlevo. Ve ¢tvrtém a patém fadku menu zvolte, které
sekvence maji vytvaret kolejové fadky vpravo. Potvrd’te

pomoci @ Viz “7.7 Wtvareni kolejovych radkii ™.
Oto¢nym ovlada¢em postupte k pozadované pocatecni
hodnoté¢.
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4 _ A
Tramline program
Bouts 4
L 2 - - -
R 4 - - -
EXIT d
. J

Obrdzek 8.10

8.1.2.9 Nastavitelné davkované mnozstvi osiva

Standardni hodnota a procentudlni zména jsou
zaznamenané v kalibraénim menu.

Davkované mnozstvi Ize nastavit tladitky
. v provoznim menu 1.

. zvySuje davkované mnozstvi podle volby

provedené béhem kalibrace, snizuje davkované

mnozstvi podle volby provedené béhem kalibrace, a

® W

@ poskytuje pfednastavenou standardni hodnotu.
(Max. pét kroki a max. zvySeni/snizeni 99 %.)

8.1.2.10 Nastavitelné davkované mnozstvi hnojiva

Standardni hodnota a procentudlni zmeéna jsou
zaznamenané v kalibraénim menu.

Déavkované mnozstvi hnojiva lze nastavit tlacitky

@ v provoznim menu 1.

@ zvysuje davkované mnozstvi podle volby

provedené béhem kalibrace, snizuje davkované

mnozstvi podle volby provedené béhem kalibrace, a

poskytuje pfednastavenou standardni hodnotu.

(Max. pét krokl a max. zvySeni/snizeni 99 %.)

8.1.2.11

Kalibra¢ni menu pro ventil Snekového
dopravniku hnojiva.

Tato funkce se pouziva pro nastaveni minimalni trovné
pro ventil Snekového dopravniku hnojiva.

Automatickd kalibrace

1.
2.

3.

Nastartujte traktor.

V menu zékladnich nastaveni zvyraznéte minimalni

urovenn *** PWN Minimum.

Potvrd'te pomoci .

a N
Minimum 15%
Drive 0%
Feedback 0
Automatic search

OK _I/ESC

Obrdzek 8.11

Otocnym ovlada¢em zvyraznéte automatické vy-
hledavani Automatic Search.

Potvrd’te pomoci .

Systém nyni automaticky vyhleda nejnizsi troven,
na jaké se spusti Snekovy dopravnik.

Manudini kalibrace

1.

had

Nastartujte traktor.

V menu zakladnich nastaveni zvyraznéte *** .

Potvrd’te pomoci .

Oto¢nym ovlada¢em zvyraznéte pohon Drive. Viz
“Obrdzek 8.11 “.

Potvrd'te pomoci .

Pomalu pretacejte nahoru, dokud se nezacne
zvySovat hodnota odezvy Feedback.

903234-cs; 07.02.2018

45



Ridici systém

5. Odectéte hodnotu v poli Drive a zadejte ji do pole
Minimum.

Potvrd’te pomoci @

8.1.2.12 Nastaveni pfitlaku seci botky

Standardni hodnota a hodnoty na stupnici jsou uvedeny
v provoznim menu 2.

Pritlak seci botky se reguluje tlacitky @

zvysuje pritlak seci botky, zatimco snizuje

pritlak seci botky. Tlacitko @ poskytuje nastavenou
standardni hodnotu. Ptitlak seci botky Ize nastavit
v rozmezi 0 az 100 bar v piirtstcich po 5 bar.

Pro nastaveni nové standardni hodnoty podrzte

3 sekundy stisknuté tlacitko @

8.1.2.13 Nastaveni pracovni hloubky pfedniho
naradi

Standardni hodnota a hodnoty na stupnici jsou uvedeny
v provoznim menu 2.

Pracovni hloubka pfedniho néafadi se reguluje tlacitky

OB

@ pfedni nafadi zved4, zatimco @ pfedni nafadi
spousti. Tlacitko poskytuje nastavenou standardni

hodnotu. Pro nastaveni nové standardni hodnoty podrzte
3 sekundy stisknuté tlacitko .

8.1.2.14 Vypnuti poloviny stroje

Vypnuti poloviny stroje se deaktivuje pfi zvednuti
zpolohy seti, kdyZ je aktivovany automaticky postup a je
vypnuty GPS.

» Jestlize sejete polovinou stroje, kdyz je zapnuty
automaticky postup a neni k dispozici GPS, dojde
automaticky k navratu k seti celym strojem, pokud
stroj neni zvednut z polohy seti.

» Pokud jezdite s GPS, GPS bude fidit pfepinani mezi
celym strojem a polovinou stroje.

* Pokud jezdite bez automatického postupu, stroj se
nevrati k rezimu celého stroje, kdyz je zvednut
z polohy seti.

Ditive néavrat k seti celym strojem musela aktivovat
obsluha. Uzivatel by si mél povSimnout, Ze stroj to nyni
déla automaticky, jak je uvedeno vyse.

Dale je popsano, jak funkci vyzkouset, kdyz se testuje
stroj.

Automaticky ndvrat z rezimu vypnuti poloviny stroje

GPS

1. Bézte do programovaciho menu. Zvyraznéte ,

vyberte NE a stisknéte .

2. Zvyraznéte fadek OK J / ESC a stisknéte .
©
3. Stisknéte a pak pravou stranu @ .

Rozsviti se ¢ervené LED na a na pravé strané
©

4. Spust'te stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

-
Rozsviti se ¢ervend LED na pravé stran¢ @

=B

5. Stisknéte a pak levou stranu @
=B
Sviti cervena LED na @ a na levé strané @ .

6. Spustte stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

I}ozsxiti se ¢ervena LED na ana levé strané
7. Stisknéte : Zhasne ¢ervena LED.

8. Spust’te stroj do pracovni polohy. Pak stroj zvednéte
do vysky nizkého/vysokého zdvihu.

jr g
Rozsviti se ¢ervena LED na levé strané @ .

8.1.2.15 Kalibrace

Stisknéte tlacitko v provoznim menu 1 pro vstup

do kalibra¢niho menu. Viz “10 Kalibrace “.
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8.1.2.16 Servisni menu

Stisknutim v provoznim menu 2 vstoupite do

servisniho menu. Funkce stroje 1ze ovladat manualné
ze servisniho menu.

S

r
\_ J

Obrdzek 8.12
V servisni nabidce se zobrazuje: ptedni naradi i ,

oty TF =
vysevni jednotky ***  ramena znamenak ,

el

preemergentni znamenaky w1, zavladovaci brany

& a StripDrill < .

Oto¢nym ovladacem vyberte poZzadovanou funkci.
Aktualné vybrana polozka se zobrazuje na tmavém
pozadi.

Pro posouvani funkci nahoru nebo dolti stisknéte tlacitko
. (na displeji se pod tlacitkem zobrazuje symbol

ﬂ ) nebo tlacitko (na displeji se pod tlacitkem

zobrazuje symbol ).

Tisknéte , dokud se nerozsviti zeleny indikator pro

vybér ramen znamenaku. Stisknéte tlacitko znovu pro

predvoleni ramene znamenaku. Stisknéte pro
ruéni vybér ramen znamenakt. Mozné volby jsou

“ramena obou znamenakd zasunuta”, “rameno levého
99 ¢

znamenaku vysunuto”, “rameno pravého znamenaku
vysunuto” a “ramena obou znamenakd vysunuta”.

Stisknéte tlacitko @ pro navrat k hlavnimu menu.

8.1.2.17 Alarmy

V ptipad¢ alarmu se rozsviti ¢erveny indikator

v symbolu alarmu A soucasné se zaznénim
akustického alarmu. (Vybér signalu bzucaku Ize zrusit
v menu zékladnich nastaveni. Viz “8.2 Zdkladni
nastaveni*'.)

Zobrazi se (!). VEétsi pocet symboli (1) udava, ze se
vyskytuje vice nez jeden alarm. Potvrd’te alarm pomoci

Stisknéte @ pro vysvétleni alarmu na displeji.

Lze potvrdit nékolik alarmt naraz. Stisknéte tlacitko

@ a potom stisknéte @

8.1.2.18

Stisknéte pro vstup do informaé¢niho menu.

Listujte vpted otac¢enim otocného ovladace. Pokud se na
ovladaci sktince ControlStation béhem tohoto procesu
objevi alarm, zobrazi se nejprve text alarmu.

Informace

Informacéni menu je tvoteno t€mito polozkami: pocitadlo
=

celkového vysetého mnozstvi (kg), , pocitadlo

celkového vydaného mnozstvi hnojiva (kg) ,
pocitadlo denni plochy (ha) EI , poc€itadlo sezonni

plochy (ha) @, pocitadlo celkové plochy (ha) s

_ll

rychlomér (primérna rychlost v km/h) apocitadlo

celkového casu (h)

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér a pocitadlo
celkového casu nelze vynulovat.

Ostatni sekce Ize vynulovat tak, Ze nejprve vyberete

radek a pak stisknete .

Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacni
texty. Pro tento stroj mohou platit nasledujici texty:

- Pfepinac nizkého zdvihu zapnuty.

903234-cs; 07.02.2018
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8.1.3 Maly dalkovy ovlada¢

lo-10+]

Obrdzek 8.13

K ptedni ¢asti zasobniku na osivo je pfipevnény maly
dalkovy ovladac. Je to pomucka pfi kalibraci. Viz: “10
Kalibrace*.

8.1.4 GPS (globalni polohovaci systém)

Ovladaci skiinku ControlStation spole¢nosti Vaderstad
1ze piipojit k systému GPS Trimble. Chcete-li se
dozvédét vice, obrat’te se na spole¢nost Vaderstad AB.

8.2  Zakladni nastaveni

Ovladaci sktinka ControlStation je ve vyrobnim zavodé
Viderstad vzdy ptfednastavena pro typ a velikost stroje,
se kterym se dodava. Po vyméné ovladaci skiinky
ControlStation nebo pii obnové tovarniho nastaveni lze
v menu zakladnich nastaveni provést tipravy urcitych
nastaveni, napf. zpozdéni alarmi, méfeni plochy atd.

Pro vstup do menu zakladnich nastaveni tisknéte a

soucasné zapnéte hlavni vypinac. Viz (B) ve “Obrazek
8.2 .

Pro ukonceni zakladnich nastaveni a navrat do jizdniho
rezimu vyberte posledni menu v roletovém seznamu:

J OK. Potvrd'te pomoci .

Otocnym ovladacem vyberte menu. Vami vybrana
polozka se zobrazuje na tmavém pozadi. Potvrd'te
pomoci

Otocnym ovlada¢em vyberte vami zvolenou polozku
nebo zmeiite hodnotu.

Potvrd’te pomoci @

8.2.1 Jednotliva menu

1. @ Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro text
vystrahy atd.

10.

I1.

12.

GV

Typ stroje, “ST 600C ”, “ST 8-900C”.
gL
Fss (osivo/osivo) / SF (osivo/hnojivo).

L Vyberte pfedni nafadi SystemDisc, SD+CB
nebo StripDrill. Pro zménu ptedniho nafadi stisknéte
tlacitko A a soucasné otacejte otoénym ovladacem.

EFS GPS, Ano/Ne. Viz “8.1.4 GPS (globalni
polohovaci systém) *“.

K """ Korekce na primérnou odchylku mezi
prednastavenym vydanym mnozstvim hnojiva
vzhledem ke skuteénému vydanému mnozstvi
hnojiva (nastavena hodnota / dosazena hodnota).
Priklad: Ma-li byt vydano 200 kg/ha, ale ve
skutecnosti se vydava pouze 160 kg/ha, Ize tuto
chybu korigovat zadanim koeficientu 1.25 v této
polozce menu. Standardni nastaveni: 1.0

E Sériové Cislo. Zde zaregistrujte sériové ¢islo
stroje. Otocnym volicem zadavejte Cislice a

pokracujte stisknutim
| | Siika stroje, 6,0, 8,0-9,0 m.

{ " Manualni spusténi. Zde muizete vybrat
rychlost jizdy, kterd se ma pouzit, kdyz je stisknuto

tlacitko (zahdjeni davkovani, kdyz seti zacina

v rohu pole atd.).

-===¥* Poget impulzi radarové jednotky na ujety metr.
Standardni nastaveni: 99/m

lG._é:-)AUTO Kalibrace radarové jednotky. Viz

“7.2.1 Kalibrace radarové jednotky *

TT LOWLIFT. Nastaveni Grovni nizkého zdvihu.
Viz “7.9.1 Nastaveni vySky nizkého zdvihu “.
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13. Zpozdéni alarmu. Vyberte prodlevu

v sekundach, ktera uplyne mezi pfijetim signalu
alarmu z kontrolnich snimacii otaceni vysevnich
jednotek a vydanim vizualniho/akustického alarmu
na ovladaci skiiiice ControlStation. Alarm by mél
byt trochu zpozdény, aby se zabranilo faleSnym
alarmm pfi nizkych otackach. Presto by vsak mélo
byt zpozdéni co nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné
rozpoznat nahla, kratka preruseni. Standardni
nastaveni: 2,0 sekundy.

SRE.

Al
14. wéas v sekundach pro $nekovy dopravnik
hnojiva v rezimu SS (osivo/osivo).

Snekovy dopravnik hnojiva se spusti, kdyz hladina
v Casti zasobniku s osivem doséhne prednastavené
hodnoty snimaée hladiny. Snek hnojiva pracuje,
dokud osivo nedosahne ke snimaci hladiny +
pfedvoleny Cas v sekundach.

15. Otacky ventilatoru, v ot/min, ventilator osiva

16. @:EE Bzucak, Ano/Ne.

el
17. =4 Preemergentni znamenak, Ano/Ne.

i |

v+  Boc€ni znamendk jako preemergentni
znamendk, Ano/Ne. KdyZz zvolite “Ano”, bude bo¢ni
znamenak vytvaret stopu uprostied ptedchozi jizdy,
pokud se v této jizde vytvarel kolejovy tadek.

18.

W

19. # ¥Systém vytvateni kolejovych fadkl na
rozdé€lovaci hlave, zvolte Flex nebo Flex/Linak.

K
20. :3JZésobnik na osivo BioDrill, Ano/Ne.

'b-'-‘b-'-‘b-"“l:.

2], A DSniieni mnozstvi distribuovaného béhem
vytvareni kolejovych fadkd. Standardni nastaveni
zavisi na typu stroje a §ifce stroje vypocitané pro 2+2
zaviené seci botky a rozte¢ 125 mm.

22. I D Moznost pro zadani vasich vlastnich tidaja,
napf. vaseho jména. Pismena a ¢isla zadavejte
otocnym ovladacem. Vpied se pohybujte pomoci

©

23. x] Nastaveni kontrastu displeje. Otoénym
ovladaCem nastavte kontrast v rozmezi 0 %
(svétlejsi) az 100 % (tmavsi).

iy

24, l:IEI Rychlost na souvrati. Zvolte rychlost na
souvrati od 1 do 20 km/h. Rychlost se pouziva pro
nastaveni prodlevy v souvratové sekvenci pro
zachovani spravného poméru mezi spusténim
hnojiva a osiva. Standardni nastaveni je 10 km/h.

25. g Zavlacovaci brany, Ano/Ne.

———

+
26. wLineérni snimac skladani kiidel, Ano/Ne.
27. =" PWM Minimum, kalibra¢ni menu pro ventil
$nekového dopravniku hnojiva. Viz “8.1.2.11

Kalibracni menu pro ventil Snekového dopravniku
hnojiva. “.

28. Sekvence znamenaku. Viz “8.1.2.4 Sekvence
znamenaku “.

29. J OK. Stisknéte pro ukonceni zakladnich

nastaveni a navrat do jizdniho rezimu.

8.3 Software

8.3.1 Nahravani nového software

Software jednotek ControlStation a WorkStation (WS6)
1ze aktualizovat stazenim pfes osobni pocitac.

Musite si na to poridit také specialni kabel, dil ¢. 154844.
Muizete si ho objednat od spolecnosti Viderstad AB.
Postupujte takto:

1. Pouzijte pocitac pfipojeny k internetu.

2. Ptihlaste se k domovské strance spole¢nosti
Viderstad na adrese www.vaderstad.com.

3. Klepnéte na “Aftermarket” a “Downloads” pro
stazeni instalaéniho programu pro aktualizaci VCS
na vas pocitac.

4. Spust’te novy program a postupujte podle pokynti na
obrazovce. Aktualizuji se soubory anebo vytvareji
nové. Na plose PC se také vytvori zastupce programu
“VCS update”.

5. Klepnéte dvakrat na ikonu “VCS update” a
postupujte podle pokynt.

Software je mozné prubézné aktualizovat pomoci
ikony VCS update. Pouzijte tlacitko “Search for new
updates” (Vyhledat nové aktualizace) v programu.

903234-cs; 07.02.2018
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8.3.2 Pouzivani software VCS update

Dvakrat klepnéte na ikonu “VCS update”pro:
» programovani ControlStation

* programovani WS6

» vyhledani aktualizaci

Pti praci s VCS update vzdy postupujte podle pokynti na
obrazovce.

Pokud chcete aktualizovat software ovladaci skfinky
ControlStation, musite ji pfipojit k poc¢itaci.

Pokud chcete aktualizovat software jednotky WS6, musi
byt pfipojena jak ke ControlStation, tak k pocitaci.
ControlStation musi byt pfipojena piimo k WS6.

8.3.3 Reset na tovarni nastaveni

Je mozné provést reset stroje pro obnoveni jeho
tovarnich nastaveni. Tato akce se doporucuje pii
provadéni aktualizaci software.

Pfi resetu na tovarni nastaveni se obnovi vSechny
zadané parametry, napf. nastaveni polohy nizkého
zdvihu, kalibrace radarové jednotky a nastaveni pro
systém seti a systém piihnojovani.

Pted provedenim resetu na tovarni nastaveni si
poznamenejte vSechny parametry, které jste zadali
v menu zakladnich nastaveni.

Potom pfi spousténi ovladaci skiifiky ControlStation
stisknéte nasledujici ¢tyfi tlacitka.

\

@
CENGEr{oEoNe]

Obrdzek 8.14

Preprogramujte seci stroj pomoci ovladaci skiinky
ControlStation.

V menu zékladnich nastaveni zadejte parametry, které
jste si poznamenali.

Proved’te novou kalibraci radarové jednotky a polohy
nizkého zdvihu.

Proved’te nové kalibrace pro osivo a hnojivo.
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9  PlInéni a vyprazdnovani

9.1 Pripravy pred plnénim

zasobniku na osivo

Pred naplnénim zkontrolujte:

» zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.

» zda jsou snimace hladiny spravné nastavené, viz
“9.1.1 Nastaveni snimacii hladiny osiva “.

» ktery vysevni valecek a pfevod je nejvhodnéjsi, viz
“16 Vysevni tabulka*™, a pak proved'te nastaveni
podle “11.2.2 Vysevni valecek* a “11.2.3 Razeni
nahoru a dolii“.

» zda jsou zaviené vyprazdiiovaci klapky.

9.1.1 Nastaveni snimacl hladiny osiva

* Pfiprovozu v rezimu osivo/osivo musi byt pomér
mezi sekcemi zasobniku 50/50, a paka (C) proto
musi byt ve vodorovné poloze.

Nastaveni délici pdky

Paka pouzivana pro zméné pomeru mezi sekcemi pro
0sivo a pro hnojivo v zasobniku je nastavena z tovarny.
V piipad¢ netésnosti je mozné koncovou polohu paky
upravit pomoci montaznich desti¢ek umisténych

v téchto koncovych polohach (E).

C
=
E
Obrdzek 9.1
Vysku snimace(tr) hladiny osiva (A) v zasobniku na
0sivo je mozné nastavit. Snimac¢ 1ze pfemistit do jinych
otvort v drzaku. Obrdzek 9.3
* Horni polohy (A) se pouzivaji pro obilniny. a
. v s . ., , X = hnojivo
* Spodni poloha (B) se pouziva pro fepku a jina drobna
semena. Y = osivo
*  VreZimu osoivo/osivo (O/O) musi byt odstranény
spodni klapky podle “11.3.4 Snekovy dopravnik . ; .
hnojiva v poloze osivo-osivo (S/S)“. 9.2 PInéni zasobniku na osivo
9.1.2 Nastaveni prepazky Pted plnénim zkontrolujte nésledujici:
» zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.
Pomér objemt sekce pro hnojivo (pfedni ¢ast zasobniku . . y .

. . r , * zda na spodnich klapkach neulpélo hnojivo!
na osivo, A) a sekce pro osivo (zadni ¢ast zasobniku na . o :
0sivo, B) je mozné upravit pakou (C) na boku zadsobniku ~ * Zda.JSO‘} nastaveny spravne polohy spodnich a
na osivo. Paka ovlada piepazku (D) mezi sekcemi pro kalibra¢nich klapek!
hnojivo a pro osivo v zasobniku. Péku lze nastavit do + zda jsou posuvné klapky ve spravné poloze!
dvou poloh, svislé a vodorovné, ¢imz dostaneme jiné
rozdéleni sekci pro hnojivo a pro osivo.
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PInéni z velkého pytle

A Bezpecnost predevsim: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem! Pfed vynesenim osiva
na seci stroj se presvédcte, Ze se na ném nikdo
nezdrzuje. Nevystupujte na zasobnik na osivo,
pokud to neni absolutné nutné. Zamezte styku
s oSetfovacim pifipravkem osiva a jeho
vdechnuti.

Zacnéte naplnénim zadni ¢asti zdsobniku na osivo,

a pokud mozno vyprazdnéte posledni pytel s osivem do
predni ¢asti zasobniku. Nejlepsi je pouzit niiz

s prodlouzenou rukojeti.

Obrdzek 9.4

Pfedni ¢ast zasobniku se pouziva pro hnojivo nebo osivo a
zadni ¢ast pro osivo.

PInéni z malych pytli

A Bezpecnost predevsim: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem! Pfed vynesenim osiva
na seci stroj se presvédcte, Ze se na ném nikdo
nezdrzuje. Nevystupujte na zasobnik na osivo,
pokud to neni absolutné nutné. Zamezte styku
s oSetfovacim pfipravkem osiva a jeho
vdechnuti.

Zebtik na secim stroji neni uréeny pro manuélni plnéni
z malych pytlu.

Nejlepsi zptisob plnéni je pouzit nakladac a polozit pytle

na paletu.

PInéni snekovym dopravnikem

1. Zapnéte obvod ventilatoru seciho stroje a
zkontrolujte, zda je pfepinaci ventil v poloze pro
¢innost plniciho $nekového dopravniku.

Obrdzek 9.5

Spust'te plnici Snek pfemisténim ramene ovladaci

|
paky hydrauliky s oznacenim nahoru.

Umistéte pytel s osivem nebo hnojivem nad plnici
nasypku a jeho obsah vysypte do nasypky.

Obrdzek 9.6

Obrdzek 9.7

Pokud je zésobnik rozdéleny do nékolika sekci,
naptiklad pro osivo a hnojivo, ujistéte se, ze je vystup
umistény nad spravnou sekci.

Pfemisténim ramene ovladaci paky hydrauliky dola
umoznite funkci plniciho $neku v opa¢ném sméru
(v této poloze je rameno paky pod pruzinou, ktera je
vraci).
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Bezpecnost predevsim: ujistéte se, ze se nikdo
nezdrzuje v pracovni oblasti, kdyz tam
manipulujete s osivem nebo hnojivem.
Nestoupejte na mtizku plnici nasypky. NIKDY
se nesnazte odstranovat rukama cizi predméty
nebo odstrafiovat ucpany pritok za provozu
plniciho $nekového dopravniku. Zamezte styku
s oSetfovacim pfipravkem osiva a jeho
vdechnuti.

9.3  Vyprazdnéni zasobniku na
osivo

Otevreni vyprazdnovaci klapky

Vysevni jednotka se vyprazdituje jedinou operaci.

Obrdzek 9.8

1. Uzavfete pfivod osiva ze zasobniku na osivo do
vysevni jednotky uvolnénim zajistovaci svorky (B)
a maximalnim vytazenim uzaviraci klapky (A).

Obrdzek 9.9

2. Otevfete zajist'ovaci svorku (C).

Obrdzek 9.10

3. Zmacknéte pruzinovy uzaver na vyprazdiovaci
klapce (D) a oteviete klapku. Pokud je to nutné
(naptiklad pfi vymeéné vysevniho valecku), 1ze
klapku zajistit ve vyklopené poloze.

Obrdzek 9.11

Vyprazdriovdni

Kdyz pouzivate BioDrill, pted vyprazditovanim
osiva ho musite vypnout. Viz “8.1.1.3 Provozni
menu 3.

Nejprve musite vyprazdnit ¢ast zasobniku
ur¢enou pro hnojivo.

Obrdzek 9.12

Pfi vyprazdiiovani zasobniku na osivo se pouzivaji
tlacitka pro vypinani poloviny stroje uplné dole na
ovladaci sktince ControlStation.

Vyprazdnovdni édsti zdsobniku uréené pro hnojivo

. Musi bézet motor traktoru.

1. Otevrete kalibracni klapku. Viz “10.3 Hnojivo .

2. Pfi vyprazdiiovani $nekového dopravniku hnojiva
stisknéte tlacitka 1 a 3, abyste vypnuli podavani
osiva.

-l-l_ll
. =l
3. Stisknéte soucasné tlaéitka a na malém

dalkovém ovladaci, abyste vyprazdnili v§echno
zbyvajici hnojivo.

903234-cs; 07.02.2018
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Vyprazdrovdni osiva prostrednictvim vysevni jednotky

- Motor traktoru nemusi bézet.

9.4

1.

Stisknutim tlacitka 2 (viz “Obrdzek 9.12 *) vypnéte
$nekovy dopravnik hnojiva.

» Jerovné€z mozné vyprazdnovat vysevni jednotky
jednotlivé stisknutim tlacitka 1 nebo 3 pro
vypnuti pravé nebo levé vysevni jednotky.

Pro vyprazdnéni veskerého zbyvajiciho osiva

@ -_LI_LII“
stisknéte a na malém dalkovém ovladaci.

PInici Snekovy dopravnik

Odstavte seci stroj na vodorovném, pevném
povrchu.

Aktivujte dvojcinny vystup.

Obrdzek 9.13

Obrdzek 9.14

. Uvolnéte ovladaci ty€ (A) z drzdku a zvednéte plnici

$nek z predniho pfepravniho drzaku.

Ovladaci ty¢i otocte plnici Snek do boku tak, aby se
uvolnil z pfedniho a zadniho piepravniho drzdku, a
spust’te ho dolti tak, aby bylo v dosahu drzadlo.
Uchopte drzadlo a otocte zvedaci zafizeni tak, aby se
$nek uvolnil ze zasobniku na osivo a ostatnich ¢asti
stroje.

V prvni fadé myslete na bezpecnost; ujistéte
se, Ze se v prostoru manévrovani nezdrzuji
jiné osoby. Nestujte pod plnicim $nekem
béhem manipulace s nim.

Davejte pozor, aby se neposkodil plnici
$nekovy dopravnik ani jiné soucasti stroje.

Obrdzek 9.15

5. Spust’te plnici Snek na zem pomoci ramene

g ]
hydraulické paky oznaceného ; v pfipad¢

2. Zvednéte zadni ¢ast plniciho $neku z ptepravniho
drzéku pomoci ramene hydraulické paky oznace- potieby si pti navadéni $neku pomahejte ovladaci
tyci.
ného [~ .
Posouvejte rameno paky nahoru, dokud hydraulicky
vélec nedoséhne své vnéjsi koncové polohy.
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Obrdzek 9.16

6. Otocte plnici nasypku do pracovni polohy () a
pouzijte drzadlo pro uvedeni plniciho Sneku do
vhodné polohy pro plnéni zasobniku na osivo, viz
“9.2 Plnenti zasobniku na osivo “.

Obrdzek 9.17

7. Pfi ptechodu z pracovni do ptepravni polohy
postupujte podle vySe uvedeného popisu v opaéném
poradi; zacnéte otacenim plnici ndsypky, dokud
nezapadne v mechanické zarazce (B). Béhem finalni
faze operace pouzijte ovladaci ty¢ pro navedeni
plniciho $neku do polohy nad zadnim pfepravnim
drzakem, nez $nek spustite uplné dolt.

Ujistéte se, Ze je plnici $nek spustény tplné
dolti a bezpe¢né usazeny v pfednim i zadnim
pfepravnim drzaku.
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10 Kalibrace

10.1

Kontrola davkovaného
mnozstvi

Obrdzek 10.1

Davkovani byste méli kontrolovat soucasné s kontrolou
hloubky seti, tzn. pokud mozno jednou za hodinu.

Pti kontrole ddvkovaného mnozstvi musite zajistit, aby
stroj vydaval stejné mnozstvi z kazdé seci botky.

Obrdzek 10.2

P1i kontrole davkovaného mnozstvi osiva byste méli
vypnout davkovani hnojiva stisknutim tlacitka 2 na
ovladaci skfince ControlStation.

P1i kontrole davkovaného mnozstvi hnojiva byste méli
vypnout davkovani osiva stisknutim tlacitek 1 a 3 na
ovladaci skiince ControlStation.

1. Zvednéte stroj do polohy nizkého zdvihu.

2. Spust'te ventilator.

3. Nékolik sekund tisknéte na ovladaci skiifice

ControlStation.

4. Vystupte z traktoru a zkontrolujte, zda se skuteéné
davkovalo osivo. Pokud neni ziejmé, Ze se osivo
davkuje, tento postup zopakujte.

Tento seci systém byl vyvinut tak, aby davkoval osivo
rovnomérné a v hodnovérnych mnozstvich. Spole¢nost
Viderstad AB ov§em neodpovida za zddné skody kromé
poskozeni samotného seciho stroje. To se tyka také
skutecnosti, ze neodpovidame za Skody zplisobené
chybami pfi davkovani osiva nebo hnojiva.

© Uzivatel zodpovida za pouziti osiva spravné
oSetfen¢ho piipravkem takového typu, ktery
nezhorsi funkci davkovaciho Ustroji nebo
nezabrani fadnému piivodu osiva.

10.2

O

Osivo

Kdyz je seci stroj pfipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pojistny ventil na pfednim hydraulickém bloku
musi byt béhem kalibrace, pii nastavovani
hloubky seti a pfi pfepraveé po vetejnych
komunikacich vzdy uzavieny.

Ventilator musi byt vypnuty.

®
®

Pred zahajenim kalibrace spust’te na zem seci
jednotku a ptedni naradi (viz “8.1.2.16 Servisni
menu ). Seci jednotka a pfedni naradi nesmi byt
tlaceny dold.

Na dvou vysevnich jednotkach v zadni ¢asti zasobniku
na osivo probiha kalibrace osiva ve dvou stupnich.
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Obrdzek 10.3

1. Pfed odebirdnim vzorkil vynulujte vahu s prazdnym
kalibra¢nim sackem, ktery je soucasti dodavky.

Potom sacek nasad’te na (levou) predni vysevni
jednotku.

2. Spust'te ControlStation. Viz “3.1.1 ControlStation *.

% I ke/Ha
+/- 10 %

Calibrate

S350 k9sHa
+/- 10 7

Calibrate

(EXIT o )

Obrdzek 10.4

3. Stisknéte tlacitko v provoznim menu 1 na

ovladaci sktince ControlStation pro vstup do
kalibra¢niho menu.

« Radky v jednotlivych menu vybirejte otoénym

ovladacem. Vyberte a potvrd'te pomoci @

|
%D
4. Zvolte fadky menu a . Otocnym
ovladac¢em zadejte pozadované davkované mnoZzstvi

v kg/ha. Soucasnym podrzenim se bude

hodnota zvySovat rychleji. Potvrd'te pomoci @

. /- oD
5. Vyberte fadek menu pomoci . Zadejte
pozadované procentudlni zvyseni nebo snizeni
davkovani v ramecku pro nastaveni mnoZzstvi.

Potvrd’te pomoci @

6. Prejdéte dolii na fadek menu “Kalibrace” a stisknéte

O~lO+

Obrdzek 10.5

7. Naplitte davkovaci systém nékolikasekundovym

stisknutim na malém dalkovém ovladaci nebo

na dalkovém ovladaci nastavitelného davkovaného
mnozstvi.

8. Vyprazdnéte kalibracni sacek a nasad’te ho na tutéz
vysevni jednotku.

O/H©+

(7 Reject 4

Obrdzek 10.6

9. Stisknéte na malém dalkovém ovladaci nebo

na dalkovém ovladaci nastavitelného davkovaného
mnozstvi a drzte tlacitko stisknuté, dokud do sac¢ku
nebude nadavkovano pfiméfené mnozstvi osiva.

Pocet impulzti z davkovacich jednotek se
automaticky nacita v 3. faddku menu.

7/
&

Obrdzek 10.7

10. Zvazte obsah sacku.

903234-cs; 07.02.2018

57



Kalibrace

11. Listujte dolti na 4. fadek menu, oznacte ho pomoci

a oto¢nym ovladacem zadejte hmotnost v kg.

Soucasnym podrzenim @, se hmotnost bude
zvySovat v ptirastcich po jednom kg. Potvrd'te

pomoci

V 5. fadku menu se automaticky vypocita pocet
impulzi na kg.

Chcete-li zadat sviyj vlastni poc¢et impulzi na kg,

vrat’'te se k fadku 5 a vyberte ho pomoci .

Zadejte svoji vlastni hodnotu a potvrd'te ji pomoci

@

12. Potvrd’te kalibraci v fadku 6 menu. Pfijméte

stisknutim . Pak automaticky prejdete ke

kalibraci (pravé) zadni davkovaci jednotky.

13. Pro zruSeni kalibrace a jeji opakované spusténi
listujte v menu dolii na fadek 7 “Odmitnout” a

stisknéte .

14. Nyni se opét zobrazuje hlavni kalibraéni menu.

15. Pro kalibraci zadni vysevni jednotky za¢néte znovu
od bodu “7”.

% 200 ka/Ha
+/- 10 7
Calibrate

s [ ko/Ha
+/- 10 7

Calibrate

(EXIT o )

Obrdzek 10.8

16. Pro kalibraci mnozstvi hnojiva vyberte fadek menu

stisknutim .

10.3 Hnojivo

@ Ventilator musi byt vypnuty.

Pred zahajenim kalibrace spust’te na zem seci
jednotku a pfedni naradi. Seci jednotka a predni
naradi by nemély byt tlaceny dold.

Pokud bylo na ovladaci skiince ControlStation
aktivovano nastaveni osivo/osivo a vy chcete nastaveni
zmenit na osivo/hnojivo, musite to zménit na
ControlStation, jinak v kalibra¢nim menu nepostoupite
od kalibrace osiva na kalibraci hnojiva. Viz “8.2.1
Jednotliva menu “.

Kalibrace hnojiva probiha v ptedni ¢asti zasobniku na
0sivo.

Pred odebiranim vzorkt vynulujte vahu
s prazdnym kalibraénim sackem, ktery je
soucasti dodavky.

Obrdzek 10.9

1. Knoflikem (B) oteviete spodni klapku (A)
Snekového dopravniku hnojiva. Zatdhnéte ji dozadu,
abyste ji uvolnili z (C).

2. Uchopte klapku (A) a zatahnéte ji do jeji spodni
polohy.

3. Zajistéte klapku v oteviené poloze Sroubem (B).
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Obrdzek 10.10

4. Zajistéte kalibracni sacek (C) v drzaku (D).

5. Spust'te ControlStation. Viz “3.1.1 ControlStation

(w200 ke/Ha
+/- 10 7

Calibrate

s [EEH ks/Ha
+/-10 7

Calibrate

(EXIT J )

Obrdzek 10.11

6. Stisknéte tlacitko v provoznim menu 1 na

ovladaci sktince ControlStation pro vstup do
kalibra¢niho menu.

* Oto¢nym ovladacem vyberte v menu fadek, ¢imz

ho zvyraznite, a potvrd’te ho pomoci .

7. Vyberte fadek menu

@ * Pokud seci stroj pouzivate v kombinaci

se zasobnikem na osivo BioDrill

BDA 360, zvolte EXIT a stisknéte
pro vstup do kalibracniho menu pro

BDA 360. To je indikovano symbolem

H

v kalibra¢nim menu.

| |
""" pomoci . Otoénym

ovladac¢em zadejte pozadované davkované mnozstvi

v kg/ha. Soucasnym podrzenim , se hmotnost

bude zvySovat v ptirtstcich po jednom kg. Potvrd’te

pomoci .

Pted kalibraci vynulujte vahu s prazdnym
kalibra¢nim sackem. Pak sacek pripevnéte
na zadni vysevni jednotku.

+/-
8. Zvyraznéte fadek menu pomoci .

Zadejte pozadované procento zvySeni/snizeni
davkovaného objemu v poli davkovaného mnozstvi.

Potvrd'te pomoci .

9. Prejdéte dolti na fadek menu “Kalibrace” a stisknéte

O-[O+

\7Reject &

Obrdzek 10.12

10. Napliite davkovaci systém nékolikasekundovym

stisknutim na malém dalkovém ovladaci nebo

na dalkovém ovladaci nastavitelného davkovaného
mnozstvi.

[oRETEl
1 Prestaxt + = a zelle
2Fill bas o O =l
z Eulses b et [18 -
as 4 >l
5 Puls/Ke %g% R
6 Accert « RS
7 Reiect « I

Obrdzek 10.13

11. Vyprazdnéte kalibracni sa¢ek a znovu ho piipevnéte.
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12. Stisknéte na malém dalkovém ovladaci nebo
na dalkovém ovladadi nastavitelného

davkovaného mnozstvi a drzte tlaCitko stisknuté,
dokud do sacku nebude naddvkovano ptimérené
mnozstvi osiva.

Pocet impulzi z davkovacich jednotek se
automaticky nacita v 3. fddku menu.

13. Zvazte obsah sacku.

14. Listujte dolti na 4. fadek menu, oznacéte ho pomoci

a otoénym ovlada¢em zadejte hmotnost v kg.
Soucasnym podrzenim , se hmotnost bude

zvySovat v prirdstcich po jednom kg. Potvrd'te

pomoci .

V 5. tadku menu se automaticky vypocita pocet
impulzi na kg.

Checete-li zadat sviij vlastni pocet impulzt na kg,

vrat'te se k fadku 5 a vyberte ho pomoci .
Zadejte svoji vlastni hodnotu a potvrd'te ji pomoci

@

15. Potvrd’te kalibraci v fadku 6 menu “Pfijmout”

stisknutim .

Pro zruSeni kalibrace a jeji opakované spusténi
listujte v menu dold na fadek 7 “Odmitnout” a

stisknéte @
16. Zvolte EXIT a stisknéte @

Po skonceni kalibrace vrat'te spodni klapku
(A) sSnekového dopravniku hnojiva na své
misto.

10.4 ZkusSebni jizda

Pro kontrolu skute¢né ddvkovaného objemu miZzete
provést zkuSebni jizdu.

To se doporucuje zejména tehdy, kdyZ je seci stroj novy
nebo kdyZ se bude pouzivat na jiném povrchu nez
predtim.

Nakalibrujte radarovou jednotku tak, aby pocitadlo
plochy ukazovalo spravnou hodnotu. Viz “Automa-
ticka kalibrace” v odstavci 8.2 Zakladni nastaveni .

Vynulujte pocitadlo denni plochy. Stisknutim
tlacitka prejdéte do informacniho menu.
Vyberte fadek EI (pocitadlo denni plochy)
stisknutim tlacitka . Vynulujte denni pocitadlo
stisknutim .

@ Ventilator musi byt vypnuty.

Obrdzek 10.14

Pti provadéni seci zkusSebni jizdy vypnéte hnojivo
stisknutim tlacitka 2 a nasad’te kalibracni sacek
(sacky).

Pti provadéni ptihnojovaci zkuSebni jizdy vypnéte
osivo stisknutim tla¢itek 1 a 3 a pak nasad’te
kalibra¢ni sac¢ek na $nekovy dopravnik hnojiva.
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Obrdzek 10.15

2. Pfipevnéte kalibra¢ni sacek (sacky).

Je dilezité, aby zkusebni jizda byla

- provadéna se secim strojem v pracovni
poloze stejné jako pro provadéni prace.
Pokud tomu tak nebude, budou vysledky
zavadejici.

. Kousek popojedte, idealné asi 100 m, s nasazenym
kalibraénim sackem, spusténym vysevem a vy-
pnutym ventilatorem.

. Zvazte obsah sacku.

. Vydélte hmotnost plochou zobrazenou na
ControlStation.

Ptiklad: Obsah kalibra¢niho sacku vazi 0,95 kg.
Pocitadlo plochy ukazuje 0,12 ha.

0,95/0,12 =7,91 kg/ha

» Kviili podminkém jizdy se mohou vyskytnout
drobné rozdily ve srovnani s kalibraénim
mnozstvim osiva.

. Vynulyjte stroj.

Pokud se vysledek zasadné 1isi od kalibraéniho
mnozstvi osiva, proved’te novou kalibracni zkousku,
viz “10 Kalibrace*.

» Pii provadéni kalibrace zkontrolujte, zda je plny
vysevni systém.

* Pted vazenim zkontrolujte, zda je prazdny
kalibracni sacek.

» Pred vazenim proved'te kalibraci zavésné vahy
s prazdnym kalibraénim sackem. Viz “10.5
Vaha*.

Zopakujte zkusebni jizdu.

» Pfekryvani mize naptiklad zptisobit odchylku
zjisténé projeté plochy od skutec¢né plochy na
poli.

7. Nepfresné nastaveni radarové jednotky miize vést
k zobrazeni nespravné hodnoty pocitadla plochy.

10.5 Vaha

Obrdzek 10.16
Ndsledujicim zplisobem zvazte kalibra¢ni mnoZstvi:
1. Stisknéte tlacitko Start/Reset.

2. Zavéste prazdny kalibracni sacek na hak zaveésné
vahy.

3. Zobrazi se vlastni vaha sacku. Vyckejte, dokud se
nezobrazi “Hold”.

4. Stisknéte tlacitko Start/Reset.

5. Sejmeéte sacek a naplitte ho kalibraénim mnozstvim.

6. Zvaztenaplnény sacek. Zaveésna vaha nyni zobrazuje
¢istou hmotnost kalibraéniho mnozstvi.

* Véha se asi po 5 minutach automaticky vypne.

» Zajizdy nechte zavésnou vahu v kalibra¢nim kufiiku.

e Zavésnou vahu kontrolujte pravideln€ pomoci
znamé hmotnosti a proved'te tuto kontrolu také vzdy
na zacatku sezony.

» Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
mén¢, vymeiite ji (typ 9V/6LR61).
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11 Seti

Seci stroj Ize pouzivat ve velmi odlisnych podminkach,
od “ptimého seti” po seti bezprostiedné za pluhem. Tato
mnohostranna pouzitelnost je umoznéna mimo jiné
konstrukei systému botek seciho stroje a jeho
jedinecnym systémem fizeni hloubky seti.

Hloubku seti musite nastavit tak, aby odpovidala
aktualni plodiné€, typu pidy a aktudlnimu stavu ornice.

Melké seti vyzaduje velmi dobré podminky pro kli¢eni
co do vlhkosti a jemnosti ornice, naptiklad v na-
plavenych pudach. Ptili§ hluboké seti mtize vést k rtstu
slabsich rostlin.

V priubéhu seti by se méla hloubka seti podle potieby
upravit, a sice pii plném a pak pti poloprazdném
zasobniku na osivo, obzvlasté na velmi sypké pidy.

Na polich s proménlivym typem pidy byste méeli
kontrolovat a upravovat nastavenou hloubku, abyste
zajistili spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tieba sefidit tak, aby bylo osivo
umistovano do vlhké pady, ale ne prilis hluboko.
Spravna ptiprava ornice pted setim je rozhodujici pro
vytvoreni spravnych podminek pro kli¢eni.

Hloubka seti by se méla kontrolovat pravidelné po cely
den, naptiklad po kazdych vysetych 4 hektarech nebo
jednou za hodinu. Kontrolujte hloubku seti uvniti i vné
stop kol traktoru.

Hloubku seti 1ze snadno upravit ovladacim valcem,
napfiklad pro kompenzaci plného nebo poloprazdného
zasobniku na osivo anebo proménlivych typi ptdy.

11.1

Nastaveni hloubky seti

Obrdzek 11.1

Hloubku seti stroje 1ze nastavit umisténim rozpérek (A)
na Ctyfi omezovaci vzpéry (B). Cim vice rozpérek na
vzpéry nasadite, tim mensi bude hloubka seti. Na

vSechny Ctyfi omezovaci vzpéry musite nasadit stejny
pocet rozpérek ve stejné kombinaci Sifek.

Pfi manipulaci se sponami pro nastaveni
hloubky seti davejte pozor, abyste si nepfiskiipli
prsty. Za zadnych okolnosti nepouzivejte
hydraulicky okruh pro zvedani a spousténi seci
jednotky, kdyz nasazujete nebo odstranujete

spony.

Skute¢nou hloubku seti byste méli vzdy nastavit
a ovefit pii jizd€ na poli.

NiZe uvedeny priklad by vam mél pomoci, kdyZ
nastavujete hloubku seti:

U stroje s novymi secimi kotouci a koly pidniho péchu
jsou na kazdé omezovaci vzpéfe namontovany 60mm
spony poskytujici teoretickou hloubku seti piiblizné

30 mm.

Teoreticky se hloubka seti mize pohybovat v rozmezi 0—
9 cm.

Hloubku seti kontrolujte pravidelné, nejlépe jednou za
hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostifed mezi
stopami traktoru, v jedné stop¢ traktoru a za levou a
pravou boéni sekci. Jestlize se hloubka seti kiidlovych
sekci odchyluje od hloubky seti stfedni sekce, musite
zkontrolovat funkci a nastaveni hydraulického systému.
Viz “11.1.2 Nastaveni pritlaku seci botky *.

11.1.1

Kontrola hloubky seti

vykonavat obsluha seciho stroje, je peclivé a nepietrzité
sledovani hloubky seti.

Hloubku seti musite nastavit tak, aby odpovidala
aktudalni ploding, typu pidy a stavu ornice v dob¢ seti.
Me¢lké seti vyzaduje velmi dobré podminky pro kliceni
co do vlhkosti a jemnosti ornice, napfiklad v na-
plavenych ptidach. Pfili§ hluboké seti mize vést k riistu
slabsich rostlin.
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Na polich s proménlivym typem pldy byste méli
kontrolovat a upravovat nastavenou hloubku, abyste
zajistili spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti musite nastavit tak, aby bylo osivo
ukladano do vlhké pudy, ale nesmi byt prili§ velka.
Réadna piiprava ornice pied setim je rozhodujici pro
vytvoreni spravnych podminek pro kli¢eni.

Hloubku seti byste méli po cely den pravidelné
kontrolovat. Vhodny interval by byl naptiklad jednou za
hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostfed mezi
stopami traktoru, ve stopé traktoru a za levou a pravou
bocni sekci. Pokud se hloubka seti bo¢nich sekeci lisi od
hloubky seti stfedni sekce, musite zkontrolovat funkci a
nastaveni hydraulického systému. To se mimo jiné tyka
prenosu hmotnosti na bo¢ni sekce. Pti praci na tvrdé
pud€ muze piedni naradi vyzadovat vétsi prenos
hmotnosti. Pfi seti drobného osiva na mékké ptudé mize
byt nutné prenos hmotnosti snizit.

11.1.2

4
o

Nastaveni pritlaku seci botky

Obrdzek 11.3

Pritlak seci botky lze nastavit za provozu. Pritlak seci
botky se nastavuje v rozmezi 0 az 100 bar v pfirdstcich
po 5 bar.

Standardni nastaveni je 50 bar. Tento pfitlak vyhovuje
vétsing typua lehkych ptd a obvykle nevyzaduje Gpravu.

Nizsi pfitlak seci botky se doporucuje pro lehké piscité

pudy, zatimco t€z§i typy piid mohou vyzadovat vyssi
pritlak seci botky. Aby nedoslo k pfetiZeni stroje, je
v systému zabudovany omezovac tlaku.

Standardni hodnota a procentudlni zména se za-
znamenavaji v provoznim menu 2.

Pritlak seci botky se nastavuje tlacitky .
zvySuje pritlak seci botky podle vybéru

provedeného pii kalibraci, zatimco @ snizuje pritlak
seci botky podle vybéru provedeného pti kalibraci a

poskytuje prednastavenou standardni hodnotu.
Pritlak seci botky Ize nastavit v rozmezi 0 az 100 bar
v prirtistcich po 5 bar.

Pro nastaveni standardni hodnoty podrzte 3 sekundy

stisknuté tlacitko .

903234-cs; 07.02.2018
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11.2 Davkovaci systém

11.2.1  Ventilator

Vzduchové vyvdzeni

Ventilator je umistény na prednim konci zadsobniku na osivo a je pohdnény hydraulickym systémem traktoru.

Mnozstvi vzduchu proudiciho do vysevnich jednotek se reguluje systémem vzduchového vyvazeni. Smér otaceni

ventilatoru je vyznacen na miizce ventilatoru.

salance /30

A B c D

Obrdzek 11.4
Vystupni klapky

A. BioDrill
B. Osivo, vpravo
C. Osivo, vlevo
D. Hnojivo

Tableau 11.1 Nastaveni klapky a otdcéek ventildtoru

=

Priklad BioDrill | Osivo Osivo Hnojivo | Nastaveni ventilatoru

Vi~ Vi~ . .

gtl)l’p A) gtl)l’p B) S?l’p (0)) g:?;p D) Viz “Tableau 11.2 Otacky ventilatoru*
Repka Q/\? /;l@ Q/‘? Specialni ptipady

0% 100 % 100 % 0%
Repka + hnojivo Qg.\ /ﬁ“\ Standardni nastaveni

0% 40-60% | 40-60% | 100 %
Repka + hnojivo | 4> AR AR ~35 Standardni nastaveni + 200
+ BioDrill o % %

25-50 % | 40-60% | 40-60% | 100 %
Obili ‘?’\;\ /2,@ /2,@ Q/‘;\ Standardni nastaveni

0% 100 % 100 % 0%
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Tableau 11.1 Nastaveni klapky a otdcek ventildtoru (cont'd.)

Obili + hnojivo AN A 3 Standardni nastaveni

40-60% | 40-60% | 100 %

Obili + hnojivo + | B PN PO 3 Standardni nastaveni + 200

BioDrill NS 93 913 &

25-50% [ 40-60% | 40-60% | 100 %

o=
o

@ Pokud jedete s konfiguraci osivo-osivo v zdsobniku, musi byt nastaveni vzduchového vyvazeni pro hnojivo
0%.

Pokud neni pozadovano, aby ventilator béZel plnymi otackami, méli byste jeho rychlost snizit na ovladaci skiiiice
ControlStation.

MnozZstvi vzduchu

Nastavte otacky ventilatoru podle tabulky. Zkontrolujte otacky ventilatoru na displeji ovladaci skiiiiky ControlStation.

Doporucené otacky jsou orientacni. Pti nizkych aplikovanych mnozZstvich miize byt vhodné otacky mirné snizit. Pti
mimotadné velkych aplikovanych mnozstvich/vysokych rychlostech miize byt nutné otacky ventilatoru zvysit.

Provoz pfi prilis vysokych otackach nebo s prilis vysokou polohou klapky muze vést k odskakovani semen na
dné vysevni drazky. To vede k nerovnomérné hloubce seti.

Provoz pii ptili§ nizkych otackach nebo s pfilis nizkou polohou klapky vzhledem k aplikovanému mnozstvi
nebo rychlosti mize vést k ucpani semenovodu.

Tableau 11.2 Otdcky ventildtoru

Otacky ventilatoru osiva (ot/min) ST600C ST800C ST900C
Standardni nastaveni 3300 3400 3500
Navic pro BioDrill +200 + 200 +200
Specialni pripady 2800 2900 3000
Malé mnozstvi osiva (napf. drobnozrnné osivo) bez

hnojiva

Navic pro BioDrill +200 +200 + 200

Hluk ventilatoru®
Hladina akustického tlaku: 88,2 dB(A)

Hladina akustického vykonu: 114,7 dB(A)

11.2.2  Vysevni valecek

Spirit se dodava s elektrickym davkovanim, pfi némz mé na davkované mnozstvi vliv vysevni valecek a nastaveny
ptevod; viz téz “16 Vysevni tabulka . Je mozné vybrat si ze tfi riznych vysevnich valecki pro normalni davkovani

6. Umisténi mikrofonu podle EN ISO 4254-1, nespolehlivost méfeni 2 dB(A)
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osiva rizného typu. K dispozici je valecek pro obili, valecek pro travni semeno a valecek pro fepku. Navic k nim jsou
k dispozici dva specialni vysevni valeCky pro zajisténi velmi nizkého davkovani.

Valecek pro mala aplikovand mnozstvi, tzn. 15-70 kg/ha, pro pouziti s kukufici atd. je k dispozici jako ptislusenstvi.

Tableau 11.3 Typy vysevnich vdlecki pro normdini vykony

Typ vysevniho vale¢ku

Pouziti

Davkovani

Valecek pro obilniny

—

1-

Prizptsobeny vsem béznym davko-
vanym mnozstvim jako ceredlii a
hrachu. Vhodny téZ pro davkovani
hnojiva.

Asi 80-100 kg/ha a vyse

Vysevni valeCek pro traviny

Pfizptisobeny riznym typim travnich
smési.

Asi 10-60 kg/ha

Vysevni valecek pro fepku

i

Pfizptisobeny pro nizka davkovana
mnozstvi drobnosemennych plodin.

Asi 2—-12 kg/ha

Tableau 11.4 Specidini vysevni vdlecky pro mimorddné nizkd ddvkovand mnoZstvi

Typ vysevniho vile¢ku

Pouziti

Davkovani

Seti velkych semen

Prizpasobeny pro mala davkovana
mnozstvi velkosemennych plodin.
Naptiklad hybridni Zito, kukutice
nebo meziplodiny obsahujici velka
semena.

Do 80-100 kg/ha

Repka

11.2.3  Razeni nahoru a dolt

Prizptsobeny pro velmi mala davko-
vana mnozstvi fepky.

Asi do 2 kg/ha

Stroj Spirit je dodavan s elektrickym davkovacim systémem, pficemz na ddvkované mnozstvi ma vliv vysevni valecek

a nastaveny prevod.

© Vhodny ptevod by mél byt zvolen pied setim.

Pokud dojde ke zméné ptevodu s osivem v zasobniku, musite nejprve zavtit uzaviraci klapku a pak odstranit osivo

z vysevni skiing.
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1. Vytdhnéte zavlacku (A).

Obrdzek 11.5

2. Zasuite zavlacku do otvoru vnitiniho hiidele (B) v blizkosti konce.

*  Pro pfepnuti z vyssiho na nizsi prevodovy stupen otacejte hiidelem a zatlacte ho pomoci zavlacky.

* Pro pfepnuti z niz§iho na vyssi pfevodovy stupen otacejte hiidelem a vytdhnéte ho pomoci zavlacky.

3. Pro nizky ptevodovy stupen umistéte zavlacku do pozice A, pro vysoky prevodovy stupeni do pozice B.

Obrdzek 11.6
11.3 Pfihnojovaci systém

11.3.1 Rozdélovaci hlava

Nestavte se na rozd¢lovaci hlavy ani po nich
nechod’te. Dvé horni miizky musi byt pfi plnéni
osivem a hnojivem vzdy spusténé.

Obrdzek 11.7

Pfti ¢isténi odejméte kryt vySroubovanim Sroubti (A).

11.3.2  Snekovy dopravnik hnojiva

Obrdzek 11.8

Hnojivo se nachazi v pfedni sekci zasobniku. Viz “9.2
Plnéni zasobniku na osivo “.

Podavani se provadi Snekovym dopravnikem hnojiva.
Snekovy dopravnik hnojiva je umistény pod zasobnikem.
Snekovy dopravnik hnojiva ma tfi funkce:

» Kombinovany rezim, s hnojivem a osivem. Hnojivo
je podavano z predni sekce zasobniku.

903234-cs; 07.02.2018
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* Rezim osivo-osivo (S/S) znamena, ze 0sivo je
podavano z obou sekci zasobniku.

Snekovy dopravnik hnojiva pak podava osivo
z pfedni sekce zasobniku do zadni sekce, kdyz
snimac¢ hladiny v zadni sekci zasobniku signalizoval,
Ze tam osivo jiz doslo.

* Informace o vyprazdiiovani pfedni a zadni sekce

zasobniku viz “9.3 Wprazdnéni zasobniku na osivo “.

11.3.3  Kontrola umisténi hnojiva, Nordic

Obrdzek 11.9

C O O O O
(O N CR N CR
S O O O O >
S O O O O
(CIN CRN CI CIN CR
S O O O O

Obrdzek 11.10

Je dilezité zkontrolovat umisténi hnojiva (B) mezi
vysévanymi fadky (A). Nordic umistuje hnojivo mezi
vysévané fadky. Podle typu pidy a aktualnich podminek
seti miize byt nutné upravit umisténi piihnojovacich
botek tak, aby bylo hnojivo umisténo ptesné doprostied
mezi vysévané fadky.

Proved’te zkousku a zkontrolujte vysledek. V piipadé
potieby uvolnéte ptihnojovaci botky a posunite je na
nosniku. Proved’te kontrolu na stiedni sekci a na obou
ktidlovych sekcich.

11.3.4  Snekovy dopravnik hnojiva v poloze
osivo-osivo (S/S)

Kdyz je potieba premistit osivo z predni ¢asti zasobniku
na osivo (sekce hnojiva) do zadni ¢asti zasobniku (sekce
osiva), je nutné otevtit vnitini klapky tak, aby Snekovy
dopravnik hnojiva mohl osivo dopravit do zadni sekce.

Klapky lze otvirat a zavirat z vnittku zasobniku na osivo.
K dispozici je po jedné klapce pro kazdé vysevni Gstroji.

V poloze S/S by mél byt ptivod vzduchu pro hnojivo
vyvazeny a nastaveny na 0 %.

@ Pti provadéni prace v zasobniku na osivo vzdy

vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Pouzivejte vzdy stanovené ptistupové misto
zasobniku na osivo

. Pti jizdé v rezimu osivo/osivo (O/O) snizte

snimace hladiny do druhé nejnizsi polohy.
Uctelem je snadn&jsi chod $nekového do-
pravniku. Viz “9.1.1 Nastaveni snimacii hladiny
osiva“.

Otevreni klapek (5/S)

Obrdzek 11.11

Sestupte do zadni sekce zasobniku na osivo. Povolte
Srouby (A) a vyklopte nahoru predni ¢ast spodniho
rostu (B).

Zajistéte rost gumovym paskem.

Vysroubovanim Sroubu uplné uvolnéte obé klapky

(D).

nezapomeiite vratit klapky a obnovit
vyvazeny piivod vzduchu ventilatoru!

. Pfed navratem do rezimu osivo/hnojivo

Ulozte klapky jejich pifisroubovanim na uréené
misto (E) na vnitini strané zadniho okraje zasobniku
na osivo.

Uvolnéte gumovy pasek (C), zaviete rost a utadhnéte
Srouby (A).
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Zavrené klapky (S/F)

Pted navratem do polohy S/F musi byt zavieny
klapky.

1. Sestupte do zadni sekce zasobniku na osivo a
vyjméte predni ¢ast spodniho rostu (A). Viz
“Obrazek 11.11 “.

2. Zajistéte rost gumovym paskem (B).

3. Uplng vyjméte klapky z jejich ulozného mista (D).

4. Vycistéte klapky a plochy kolem otvord zasobniku
na osivo.

Je velmi dulezité, abyste pted zavienim
dikladné odistili klapku a plochy kolem
otvort zasobniku na osivo.

Zv1aste pfi seti drobného osiva.

5. Utahnéte klapky v poloze (C), abyste uzavteli otvor
zasobniku na osivo.

6. Uvolnéte gumovy pasek (B) a zaviete rost (A).

11.3.5 Vyprazdiovani hnojiva Snekovym
dopravnikem hnojiva

Kdyz je nutné vyprazdnit v zasobniku sekci pro hnojivo,
provede se to kalibra¢ni klapkou. Viz “9.3 Vyprdzdneni
zasobniku na osivo“.
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Udrzba a servis

12

12.1

®

12.2

Udrzba a servis

Vseobecné

Pii praci v zadsobniku na osivo a pfi provadéni
servisu a udrzby na secim stroji vzdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Pfi provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél
byt ve spusténé poloze stat na rovném povrchu.

Zajisténi seciho stroje pro
servis

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte
pod secim strojem, pokud neni zajistény
podpérami a neni zablokovany zvedaci vélec.
Nez je mozné namontovat zapadku, mél by byt
stroj umistén do nejvyssi polohy.

Obrdzek 12.1

Obrdzek 12.2

Pied provadénim jakéhokoli servisu na
hydraulickém systému seci stroj vZzdy spust’te na
zem! Na obrazku je znazornén nejlepsi zptisob
umisténi podpér.

Zajistéte také, aby byl dostatecné pevny povrch,
na kterém budou stat podpéry. Kdyz je plny
zasobnik na osivo, cozZ by béhem udrzby nemélo
byt, je hmotnost seciho stroje znacna.

Pti praci v zdsobniku na osivo a pfi provadéni
servisu a udrzby na secim stroji vZdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.
Pfi provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél
byt ve spusténé poloze stat na rovném povrchu.
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A Je-1i nutny servis secich jednotek, nejprve je
zajistéte podpérami. Podle obrazku “ “ uplné
zvednéte seci jednotky a umistéte podpéry pod
ramové trubky pouzité ke zvednuti jednotek.
Uvédomte se, Ze potiebujete nejméné jednu
podpéru pro kazdou sekci (prostiedni sekci a
dvé kiidlové sekce).

Kdyz je vyzadovan servis naradi SystemDisc,
nejprve zajistéte sekce predniho naradi
podpérami. Uplné zvednéte piedni naradi a
umistéte pod n€ podpéry, jak je zndzornéno na
“. Uvédomte se, ze potiebujete nejméné jednu
podpéru pro kazdou sekci (prostiedni sekci a
dvé kiidlové sekce).

‘
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12.3 Naradi

12.3.1 Viceucelovy néstroj

Vicetcelovy nastroj ma na tomto stroji troji pouziti:

Obrdzek 12.3

Pravé strana (A) se pouziva k métfeni hloubky seti.
Horni ¢ast (B) se pouziva k méfeni opotiebeni secich
kotouct a ukazuje polohu, ve které by mély byt
namontovany seci botky.

Spodni ¢ast (F) se pouziva k méteni opotiebeni na
System Disc/System Disc Aggressive.

Seci kotouce (B)

Symbol (D) udava originalni polohu secich botek, kdyz
byly namontovany ve vyrobnim zavodé.

Symbol (C) udava, kdy je na case zménit montazni
vysku secich botek. Kdyz je ukazatel na 0%, je na Case
vymenit seci kotouce.

SystemDisc (F)
Cisla 450 a 410 udavaji primér kotouce (E).

Kdyz je ukazatel na 0%, je na case vymenit kotouce na
zafizeni System Disc/System Disc Aggressive.

12.4 Pravidelna udrzba

Pro zachovéni vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zaruéni reklamace.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
statecném predstihu pied zahajenim sezony!
Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!
Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je tidrzba,
které se mu dostane!

V pravidelnych intervalech a na konci sezony
zkontrolujte:

»  7ze neuvazlo osivo nebo zbytky oball
v semenovodech.

» Ze nejsou zachycené nebo poskozené semenovody a
spojky.

* 7e nejsou rozvadécCe tvaru Y zachycené ani
poskozené.

» ze neuvazlo osivo nebo zbytky oballl v rozdélovaci
hlave.

» 7e jsou Cisté a funkcéni motory pro vytvareni
kolejovych fadkd.

*  7Ze se mnozstvi vydaného osiva a hnojiva shoduje
s mnozstvim dodaného osiva a hnojiva.

* Provadéjte mazani stroje v intervalech uvedenych
v tabulce mazani a vzdy pted zimnim uskladnénim a
po ném a po ¢isténi vysokotlakym mycim zafizenim.
* Pied provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubtl (neplati pro Srouby v kloubech).

* V pribéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych

valct.

*  Odvzdus$néni a opétovné nastaveni hydraulického
systému

124.1  Cidténi

Kli¢ici zbytky osiva mohou ucpat vzduchovou hadici a
semenovody.

Osivo muize také ptilakat malé hlodavce, ktefi mohou
poskodit seci stroj.

V pravidelnych intervalech a na konci sezony

zkontrolujte:

* 7e v zasobniku na osivo, vysevni skiini, vysevnim
valecku a pfivodnim systému neztistalo osivo nebo
hnojivo.

»  7e neuvazlo osivo v semenovodech, vystupech
rozdélovaci hlavy nebo jednotkach kolejovych
radka.

» ze nevniklo osivo do vypoustéci trubice a
souvisicich vzduchovych hadic.

» 7e neuvazly zbytky obalového materidlu v se-
menovodech nebo ve vystupech rozdélovaci hlavy.

Vycistéte zasobnik na osivo, vysevni valecek, vysevni
sktin, semenovody, motory jednotek kolejovych fadkl a
vystupy v rozdélovaci hlavé.

Vycistéte radarovou jednotku.

Po ¢isténi nechte chvili bézet ventilator, aby se cely
systém vysusil.
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Pfi provadéni praci v§eho druhu s hydraulickym
systémem stroje bud’te mimoiadné opatrni.
Otiete ho Cistym papirem nebo utérkou. Polozte

dily na ¢isty povrch (ne pfimo na pracovni stdl).

Dily pted montazi oplachnéte naptiklad
odmast'ovacim piipravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod
vysokym tlakem! Je diilezité po umyti promazat
loziska, aby se vytlacila vSechna zachycena
voda.

®

Loziska nikdy necistéte piimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce na-
vlh¢enym hadiikem.

®

12.4.1.1 Cisténi pres inspekéni klapku

®

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pii provadéni servisu a drzby na secim stroji
vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Stroj je vybaveny inspekcni klapkou. Pres inspekéni
klapku vycistéte zasobnik na hnojivo od zbytki
hnojiva a necistot. Vymet'te ho docista nebo pouZijte
stlaceny vzduch.

(VADERSTAD )

Obrdzek 12.4

12.4.2

Kontrola opotiebeni

Obrdzek 12.5

Jednou ro¢né zkontrolujte tyti klouby kiidlovych sekei,
zda nejsou opotiebené nebo prasklé. Vyménte kluzna
loziska (A), pokud vykazuji vili.

12.4.3

Dotazeni Sroubovych spoju

Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic
a Sroubll. V prubéhu sezony pravidelné
kontrolujte, zda se provozem neuvolnily matice
a Srouby a jak jsou opotiebené klouby a
montdzni mista hydraulickych valcu.

903234-cs; 07.02.2018
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Obrdzek 12.6

Po 10-15 km pfepravy po silnici dotdhnéte
matice na dvou vnégjSich kolech na kazdé strané
stiedni sekce. Matice kol byste méli utahnout
také po vyméneé kol. To by se mélo provadét
momentovym klicem. Utahovaci moment:

330 Nm (33 kpm).

Srouby a matice tvofici ¢ast spoje nesmi byt
utazeny tolik, aby byly spojené ¢asti sevieny
k sobé¢.

Obrdzek 12.7

Po kazdych 500 ha nebo na konci sezony
zkontrolujte dotazeni Ctyt spoju kiidlové sekce.

Spravny utahovaci moment je 940 Nm (94 kpm).

Pouzijte momentovy klic.
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12.5 Mazaci body
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Obrdzek 12.9

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a po kazdém o¢isténi vysokotlakou vodou a na konci
sezony.

ﬁ Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj. Mazani provadéjte shora nebo stroj bezpeéné podepiete podpérami.

Mazani provadéjte podle tabulky 2—3 zdvihy mazaciho lisu na kazdé maznici.

Promazte vS§echny maznice v uvedenych intervalech mazani a vzdy po myti tlakovou vodou. Vodu nikdy nesmérujte
na lozisko! Proudem vody pod vysokym tlakem se mohou poskodit tésnéni, coZ ma za nasledek korozi kuli¢kovych
lozisek!

Mazaci bod (J) musi byt promazan nejmén¢ dvakrat za sezonu, zatimco ostatni mazaci body byste méli promazat
nejméné jednou za sezonu.

Mazte na konci kazdé sezony.

Tableau 12.1

Mazaci | Intervaly mazani, ha/sezona Mazivo | Pocet mazacich bodu
body
ST 600C | ST 800C | ST ST ST 800C | ST
900C 600C 900C
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Tableau 12.1 (cont'd.)

A. Ra- 300 400 450 Mazaci | 6 6 6
S mena tuk
S ’i\\g paralelo-
< gramu
naradi
System-
Disc
B. Napi- | 300 400 450 Mazaci | 12 12 12
naci tuk
matice
C. Hri- 300 400 450 Mazaci | 12 12 12
del tuk
vahadla
D. Zna- | 300 400 450 Mazaci | 6 6 6
menaky tuk
E. Kola, | 300 400 450 Mazaci | 8 12 14
kiidla a tuk
sttedova
kolébka
(sériova
¢isla —
1432)
F. Valce | 300 400 450 Mazaci 14 18 18
tuk
G. Plnici | 300 400 450 Mazaci | 3 3 3
Snekovy tuk
doprav-
nik (pti-
slusen-
stvi)
H. Plnici | 300 400 450 Mazaci |5 5 5
Snekovy tuk
doprav-
nik (pfi-
slusen-
stvi)
I. Zavla- | 300 400 450 Mazaci | 6 6 6
Covaci tuk
brany

903234-cs; 07.02.2018
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Tableau 12.1 (cont'd.)

J. Za- 200 200 200 Doporu- | 4 4 4
vésy, cujeme
klouby lithiovy
ktidlo- mazaci
vych se- tuk

kei (pro-
mazte
tukem

v pie-
pravni

i pracov-
ni
poloze)

K. Stie- | 300 400 450 Mazaci | 2

dova ko- tuk
d 1ébka
(sériova

¢isla
1433-)

\S)
N

12.6 Tazna oj

Obrdzek 12.10 Tazné oko o priiméru 50 mm
(standardni).

Obrdzek 12.14 Kulové tazné oko o priiméru: 57 mm

12.6.1 Dotazeni Sroubovych spoji a mez
opotiebeni

Tazné oko nikdy nesvarujte, protoze to maze
drasticky sniZit jeho pevnost.

Obrdzek 12.12 Kulové tazné oko se doddvad ve trech
riznych primérech. 41, 52,5 a 72,5

78 903234-cs; 07.02.2018



Udrzba a servis

MAX +2,5 mm

Obrdzek 12.15

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovéany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy kli¢.

Kdyz se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,

dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

12.7 SystemDisc

o

Kontrola kotou¢

12.7.1

Obrdzek 12.16 Kontrola opotrebeni kotouci

Kotou¢ naradi SystemDisc je rychle opotiebitelna
soucast a musi se vymeéniovat. Na zméfeni opotebeni
kotouce SystemDisc mizete pouZit univerzalni nastroj.

1. Nasadte univerzalni nastroj na Sroub kotouce.
2. Odectéte polomér kotouce SystemDisc.

Kotouce byste méli vymenit, kdyz je polomér mensi nez
0 %.

Ujistéte se, ze je predni naradi bezpecné
podepiené. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomenite nejprve odstranit
necistoty!

®

Soucasné s nabojem musite vzdy vymeénit t€snéni.

12.7.2  Vyména kotoucu

ﬁ Kotouce jsou ostré. Noste rukavice!

Na vyménu kotoucii pouZzijte fehtackovy kli¢
nebo jeste 1épe utahovak matic.

1. Ujistéte se, ze je predni naradi bezpe¢né podeprené.

2. Aby se kotou¢ neotacel, zablokujte ho dievénym
Spalkem apod.

3. Povolte srouby kotouce a vyménte kotouc.

12.7.3 Vyména naboje kotouce

Soucasné s nabojem musite vzdy vymeénit
tésnéni.

1. Demontdz

Obrdzek 12.17

Uvolnéte kotouc.
2. Povolte matici (A).

Nyni mizete sundat naboj z cepu htidele.

903234-cs; 07.02.2018
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1.

2.

12

Montdz nového ndboje

Obrdzek 12.18

Nasad’te naboj a O-krouzek na Cep hiidele.

Nasad’te novou matici a utdhnéte ji momentem
285 Nm.

Nasad’te opét kotouc.

Utahnéte Srouby postupné do kiize utahovacim
momentem 105 Nm.

.7.4  Prihnojovaci botky, Nordic

Pied provadénim jakékoli prace pod strojem
musi byt stroj ve zvednuté poloze zajistény.

Montdzni vyska

Obrdzek 12.19

Je dilezité, aby byly botky spravné namontované.
Zvolte instalacni vysku podle podminek a opotiebeni
kotouct. Kdyz seci stroj spustite tak, aby kotouce
spocivaly na pevné zemi, nemély by se botky dotykat
povrchu (C > 0 mm). Uvédomte si prosim, Ze se
zmensSujici se vzdalenosti C budou botky citlivéjsi na
narazy kamend.

Pti dodani jsou botky namontované v poloze A. Tato
montazni vySka vyhovuje vét§ing€ provoznich podminek.

Obrdzek 12.20

Seti za velmi vlhkych podminek s velkym mnozstvim
rostlinnych zbytkl na povrchu ptidy nebo mélké seti do
lehké nebo na humus bohaté pidy mutize zptisobit
obcasné zastaveni kotou¢l. Da se tomu zabranit
posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B vSak
mize zhorsit umistovani osiva.

Na nize uvedeném obrazku je ptiklad seti s velkym
mnozstvim rostlinnych zbytkii na povrchu ptdy.

V tomto piipad¢ by méla byt botka nainstalovana do
polohy B.

Obrdzek 12.21
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Utahovdni matic

Obrdzek 12.22

Botky jsou pfipevnény pruzné€ na dvou Sroubech a ¢im
vice utdhnete matice, tim blize ptitlaci mekké podlozky
seci botky ke kotouci. Matice neutahujte vice nez tolik,
aby bylo mozné rukou kyvat botkou. Botka nesmi byt
v t€sném kontaktu s kotoucem, protoze by to zvysilo
opotiebeni a rotaéni tfeni.

P1i velmi kypré ptidé anebo malé hloubce seti muize byt
nutné matice trochu povolit.

Pfi montazi novych botek je nutné zkontrolovat §itku
mezery mezi kotou¢em a botkou. Nahote by méla byt
vétsi. Jinak se zde mohou hromadit zbytky rostlin.
Jestlize botky nejsou v kontaktu na spravném misté, 1ze
je seridit pfemisténim kovovych podlozek v mistech D a
E dovnitf nebo vné pripevitovaciho drzaku. Sty¢ny bod
1ze rovnéZ trochu posunout tak, ze pfedni matici utdhnete
vice nez zadni.

Poloha Referencni vzdalenost mezi
kotoucem a botkou
>0 mm

2 0 mm

3 >0 mm

Vyména kotoucii

®

Ujistéte se, Ze jsou predni nastroje bezpecné
podepiené. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomenite nejprve odstranit
necistoty!

é Kotouce jsou ostré. Noste rukavice!

Na vyménu kotoucti pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jesté
1épe utahovak matic.

Otocte kotouc tak, aby uplné€ ploché strana smétovala
k botce.

V ptipad¢ potieby botku setfid’te. Viz “12.7.4
Prihnojovaci botky, Nordic*.

Vyména ndboje kotouce

Ujistéte se, Ze jsou piedni nastroje bezpecné
podeptené. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomenite nejprve odstranit
necistoty!

Obrdzek 12.23

1. Pfed nasazenim ndboje oCistéte okraje, zavity a
hridel ocelovym kartdc¢em.

2. Nasadte kryt (A), O-krouzek (B) a naboj (C) na
htidel.

3. Namontujte matici (E). Utdhnéte matici utahovacim
momentem 285 £15 Nm.

4. Spolu s kotou¢em nasad’te O-krouzek (D). O-
krouzek nesmi byt stlaceny.

Vyména upeviiovacich Sroubli pfihnojovacich botek

Rameno kotouce ma dva zapusténé Srouby pro montaz
botek. Pokud se nedaji vytlacit, musite je ufiznout a
zabrousit do roviny s ramenem. Pro usnadnéni této prace
mize byt nutné odmontovat celé rameno kotouce.

903234-cs; 07.02.2018
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Obrdzek 12.24

Srouby pak miizete vyrazit priibojnikem o priméru
13,5 mm. Po odstranéni Sroubd mohou v otvorech zustat
otfepy.

*  Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych sroubti.

» Zasunte nebo nalisujte nové $rouby nebo je
zatdhnéte na misto pomoci né€kolika podlozek a
matice (ne pojistné matice).

»  Zavity, spodni plochu podlozky a zavity matice
hodné¢ naolejujte.

* Pro zatazeni Sroubu na misto pouzijte matici.

Pouzijte dostate¢ny pocet podlozek, aby se matice
nedostala ke konci zavitu Sroubu.

12.8 Nastaveni intervalu mezi
kotouci seci jednotky

Mezi kotouci secich jednotek by mél byt interval
nejméné 2 mm. Otacejte kotouci a kontrolujte interval
v pritbéhu celé otacky. Kotouce musi ziistat ve vSech
polohéach oddélené.

Kdyz se kotouce opotiebi tak, ze je mezi nimi vzdalenost
10 mm, musite sefidit seci jednotku.

Ness

AR

ANNANNN

NN

Obrdzek 12.25

1. Odmontujte plastovy kryt/prachovku (A) jejim
otocenim ve sméru Sipky tak, aby se uvolnily
plastové jazycky (E).

2. Pak kryt sundejte.
3. Vysroubujte Sroub (B) a Sroub (D).

(@ Sroub, ktery pridrzuje na misté levy kotoug
(B), ma levy zavit.

Sroub, ktery pfidrzuje na misté pravy kotoué
(D), ma pravy zavit.

4. Odstraiite jednu nebo vice podlozek (B). Podlozky
maji tloustku 0,5 mm.

Na kazdé strané musi zistat alespon dvé
vymezovaci podlozky.

5. Nasad’te opét kotouce.

Po namontovani zkontrolujte, zda se Skrabka praveé
dotyka kotoucu.

12.8.1

Nastaveni vysky kol ptdniho péchu

Obrdzek 12.26

Kola péchti vysevnich jednotek je mozné nastavit do Ctyt
ruznych vysek. Pii dodani byla kola nastavena do
stiednich poloh (A).
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Horni otvory (B) lze pouzit, kdyz je Zadouci velka
hloubka seti.

Spodni otvory (C) pouzijte pro velmi melké seti.

12.9 Plnici Snekovy dopravnik

A

Instalace je popsana v samostatné sad¢
montaznich pokynii a smi ji provadét pouze
kvalifikovany technik.

Pokyny si peclivé prectéte a ujistéte se, Ze
chapete jejich dusledky.

A

Pied pouzitim plniciho $nekového dopravniku
si také pecliveé prectéte bezpecnostni opatieni.

A

Plnici $nekovy dopravnik pomaha plnit zasobnik na
hnojivo hnojivem.

Je urceny pro pevné pripevnéni na zasobniku na osivo a
je pohanény dvoj¢innym vystupem. Snek je fizen
ovladaci hydrauliky umisténymi na pfedni ¢asti
zasobniku. Jedna ovladaci paka hydrauliky fidi kohout
pro zvedani a spousténi $neku, druhé zapind a vypina
hydromotor Sneku.

Pomoci ovladaci tyCe a rukojeti na plnici nasypce se Snek
manualné presune do polohy vhodné pro plnéni.

Obrdzek 12.27

A.
B.
C.
D.
E.
F.

G.
H.

12.9.1

A

A
A
A
A
A

Zvedaci zafizeni (jetab)
Plnici nasypka
Prepravni drzak
Manipula¢ni rukojet’
Ovladaci ty¢
Sroubovice

Vystup

Hydromotor

Bezpecnostni opatreni

Vysvétleni varovnych §titkd viz “2.5 Varovné
etikety .

Ujistéte se, ze se v pracovni oblasti nezdrzuji
nepovolané osoby.

V pracovni oblasti nenoste volny odg€v.

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od otacejicich
se soucasti.

Neprostrkujte cizi predméty miizkou plnici
nasypky nebo vystupem.

Davejte pozor na vysku pii zméné z piepravni
do pracovni polohy a naopak (v nékterych
polohéach bude vyska ptesahovat 4 m).
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ﬁ Zamezte styku s oSetfovacim piipravkem osiva ﬁ Za provozu plniciho $nekového dopravniku
a jeho vdechnuti. nesmite provadét Zzadné servisni nebo udrzbai-
ské prace!

A Pied spusténim plniciho $Snekového dopravniku
zkontrolujte, zda jsou na svych mistech a fadné A Neméli byste provadét zadné servisni a
namontované vSechny soucasti tykajici se udrzbaiské prace na hydraulickém systému pod
bezpecnosti, mtize atd. tlakem.

A Pokud je to mozné, méla by z odstupu sledovat
praci dalsi osoba seznamena se zafizenim tak,
aby mohla okamzit¢ zasdhnout, kdyZ se stane
néco neocekavaného.

12.10 Doprava osiva

12.10.1 Rozdélovaci hlava, FLEX

ﬁ Pouzivejte ochranu sluchu.

12.9.2 Udrzba a servis plniciho $nekového
dopravniku

Obrdzek 12.29
Pii ¢isténi odejmeéte kryt vySroubovanim tii Sroubti (A).

12.10.1.1 Vyména motort jednotek kolejovych radk
rozdélovaci hlavy

Obrdzek 12.28

A Pied provadénim jakychkoliv servisnich nebo
udrzbaiskych praci musite nejprve vypnout

motor traktoru a vytahnout klicek ze zapalovani.
Za provozu plniciho $nekového dopravniku
nesmite provadét zadné servisni nebo udrzbai-
ské prace. Neméli byste provadét zadné servisni
a udrzbatské prace na hydraulickém systému
pod tlakem.

Kromé bézné péce vyzaduje plnici Snekovy dopravnik
obvykle jen mazani. Pokyny pro béznou péci jsou
uvedeny v odstavci vénovaném udrzbé a servisu navodu
k pouzivani. Mazani se provadi se Snekovym
dopravnikem v pfepravni poloze.

Obrdzek 12.30
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Ventily (A) na rozdélovaci hlavé je mozné v pripadé 2. Uvolnéte lozZisko (B) jeho uchopenim z vnitini
potieby vymeénit. strany vysevni skiin€ a vytocenim z bajonetového
ulozeni. Vymontujte pfevodovku a lozisko.
1. Pro demontaz vadného motoru z rozdélovaci hlavy
vySroubujte tfi Srouby (B) a tii §rouby na desce V piipad¢ potieby pouZijte univerzalni kli¢.
s plosnymi spoji (C). Na povoleni Sroubti
v elektrické casti pouzijte dodany Sroubovak Torx.

2. Novy motor upevnéte pomoci tfi Sroubti (B) a tii

Sroubtl (C). Na Srouby v elektrické ¢asti pouzijte
dodany Sroubovak Torx.

12.10.2 Oprava a vyména semenovodu

Obrdzek 12.32

3. Odejméte kabel kontrolniho snimace otaceni.

Obrdzek 12.31
Oprava

Kdyz se prodfenim nebo piehnutim poskodi semenovod,
1ze ho opravit objimkou. Piefiznéte hadici uprostied
prehnutého nebo poskozeného mista. Pokud je to nutné,
mizete kousek hadice ufezat, ale jen co nejmensi cast.
Pokud hadice ve spoji piili§ ztvrdne a pii spusténi stroje
dolti se nedostatecné ohyba, miize byt nutné vymenit
cely semenovod nebo ¢ast hadice nahradit a na dvou

mistech spojit. Obrdzek 12.33
Vy’ména semenovodu 4 POVOlte §I‘0uby (A), které drii kabel na misté
Ptinasazovani hadic na seci botky pouzivejte mydlovou 5. Povolte pojistnou matici a odejméte stary snimac.
VOC}“' Pii oglnlrrl,anl nel:)g nasazovani (thwe):[e hzj‘dlvm proti ¢ Nasroubujte novy snimac a nasad’te a pfipojte kabel.
sméru hodinovych rucicek, coz pomize Castecné
“otevtit” spiralovou vyztuhu. Utezte nahradni hadici na 7. Nasadte loZisko.
délku nahrazované hadice.

8. Nasad’te vysevni vélecek.

Dily podléhajici opotfebeni objednavejte v do-
statecném predstihu pred zahajenim sezony!

Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!

12.11 Kontrolni snimac otaceni

Obrdzek 12.34

Vyména kontrolniho snimace otdceni ddvkovaciho
systemu 9. Umistéte snimac tak, aby byl asi 1,5-2,5 mm od

1zni podlozky vy iho valecku.
1. Vyjméte vysevni valecek, viz “11.2.2 Vysevni pufziit podlozky vyseviitio valecku

valecek .

© LED dioda snimace bude pfti otaceni valecku
blikat.
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10. Nasad'te prevodovku.

12.12 Prihnojovaci systém

12.12.1 Demontaz Snekového dopravniku hnojiva

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je pod hydraulickym tlakem.

Pti provadéni servisu a udrzby na secim stroji vZzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Chcete-li $nek na hnojivo (C) vycistit, musite ho uvolnit a vytahnout. Nejprve uvolnéte hydromotor $Sneku na
hnojivo (A) povolenim upeviiovacich zatizeni (B) na bocich motoru. Pak motor odstraiite z cesty. Pak je mozné
vytahnout $nek.

X
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Obrdzek 12.35

Koncova deska $neku ma dvé voditka, ktera pii zpétné montazi musi zapadnout do prislusnych drazek. Presvédéte se, ze
ozubena spojka motoru fadné zapada do Sneku.

Zajistéte, aby byl motor vyrovnany se Snekem na hnojivo.
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12.12.2 Vyména snimace otacek sSnekového dopravniku hnojiva

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je pod hydraulickym tlakem.

Pti provadéni servisu a udrzby na secim stroji vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

IE] 7 Spiike 600C 4

G

il

B
o
®
D
W
S

Obrdzek 12.36

Ukolem snimade (A) je snimat rychlost otadeni $neku.

Pokud ovladaci skiiitka ControlStation neregistruje rychlost otaceni $neku, mize byt nutné vymeénit snimac:
1. Odmontujte snima¢ a nahrad’te ho novym.

2. Sroubujte novy snimaé rukou, dokud se nedostane do styku s ozubenym véncem.

@ Nepouzivejte ptili§ velkou silu, protoze byste mohli zni¢it snimac.

3. Povolte snimac o 90°, abyste dosahli spravné vzdalenosti od ozubeného vénce, a utdhnéte matici specifikovanym
momentem 100 Nm.

Ptipojte konektor snimace.
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12.13 Vysevni valecek

12.13.1 Vyména vysevniho valecku

1. Uzaviraci klapkou vypnéte dodavku osiva do
vysevni jednotky a oteviete vyprazdiovaci klapku.

Obrdzek 12.37 Obrdzek 12.40

2. Vytahnéte zavlacku prevodovky (A). 5. Nasad’te zpatky lozisko a zavlacku a zvolte vhodné
nastaveni ptevodu.

» Zaviete vyprazdiiovaci klapku. Pokud za-

=t 4 jistovaci svorku nelze zaviit, oteviete vy-
== Qogm’. prazdiovaci klapku a vycistéte ji, aby zamek
2 A e spravné zapadl.

B 6. Zasuiite uzaviraci klapku.
Obrdzek 12.38 12.14 Kola
3. Vyjméte lozisko (B) pootocenim z jeho bajoneto- 12.14.1 Doporuceny tlak v pneumatikach:

vého ulozeni.
12.14.1.1 Tlak nahusténi pneumatik, hloubkové kolo
péchu

Obrdzek 12.39

4. Nasad'te pozadovany vysevni valecek. Pfesvédcte
se, ze vysevni valecek spravné zapada do hnaciho
hiidele.

Obrdzek 12.41

Hloubkové kolo péchu (Sediva pneumatika) se husti na tlak
100 kPa (1 bar).

12.14.1.2 Tlak nahusténi pneumatik, opérné kolo

Obrdzek 12.42
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Tableau 12.2 Tlak nahusténi pneumatik, opérné kolo

Stroj | ST 600C
kg/cm?/kPa |3,6/36O

| ST 800C
| 4,0/400

| ST 900C
| 4,0/400

12.14.2 Vyména kol

12.14.2.1 Nosna kola stiedni sekce

Nikdy neprochazejte pod zavéSenou kiidlovou
sekci. Pred vstupem do oblasti sklapéni kiidlové
sekce se vzdy presveédcte, ze zapadly
automatické zapadky.

A

Kola jsou té€zka! Pti manipulaci s nimi bud’te
velmi opatrni.

A

1. Slozte stroj do ptepravni polohy.

Obrdzek 12.43

2. Zvedakem zvedejte ram, dokud kola nebudou asi
1 cmnad zemi. Umistéte dvé podpéry pod ram, jednu
pted kola, jednu za kola. Méjte na paméti, Ze musi
byt pevna zem.

=
\j
/)1, o 7 =
fed | A
@V_‘ \[U) j“
WA yo— it
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Obrdzek 12.44

3. Odmontujte vnéjsi kolo z naboje.

4. Odmontujte Cep napravy pro vnitini kolo.

Obrdzek 12.45

5. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrdzek 12.46

6. Jetabem, vysokozdviznym vozikem nebo pod-
obnym zvedacim zafizenim zvednéte kolo spolu
s Cepem napravy a nabojem.

7. Pti opétovné montazi utdhnéte cep napravy
momentem 900 Nm. PouZijte momentovy klic.

Na brzdénych strojich se pii vyméné vnitiniho
kola musi demontovat brzdy. Po odmontovani
krytu naboje a korunové matice se uvolni
podlozky, kulickové lozisko a brzdovy buben.
ProtoZze brzdy jsou bezpecnostni komponenty,
pokud jste si jen trochu nejisti, vyzadejte si radu
od profesionalnich servisnich pracovnikd. Je
nanejvys dulezité, aby byly vSechny soucasti
udrzovany v Cistote a pii montazi byla
promazéna kulickova loZiska. Naboj je naplnén
z 50-70 % mazacim tukem a kryt naboje l1ze
tukem naplnit upIné, aby bylo zajisténo
dostatecné mazani lozisek bez nebezpeci
natlaceni tuku do brzdového systému. Po
montazi brzd musi byt systém odvzdusnén.
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12.14.2.2 Dvé prostiedni kola

Sériovd ¢isla (-1432)

Kola jsou té€zka! Pti manipulaci s nimi bud’te
velmi opatrni.

o

A )

Obrdzek 12.47

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrdzek 12.48

2. Najedte neposkozenym prostiednim kolem na fosnu
nebo podobnou podlozku, aby se poskozené kolo
zvedlo nékolik centimetri nad zem.

3. Vyjméte rozvadeci trubice systému davkovani osiva.
4. Odmontujte kolo z podvozku.

5. Zvednéte kolo. Davejte pozor, abyste neposkodili
rozdé€lovaci hlavu a semenovody.

Sériovd cisla (1433-)

Postupujte podle pokynti pro “12.14.2.1 Nosna kola
stiedni sekce . Pak sundejte kolo z naboje a vyzvednéte
je jetabem, kolovym nakladacem nebo podobnym
zvedacim zafizenim.

12.14.2.3 Kola kridlovych sekci

Obrdzek 12.49

A

Nikdy neprochazejte pod zavésenou kiidlovou
sekci. Pfed vstupem do oblasti sklapéni kiidlové
sekce se vzdy presvédcte, ze zapadly
automatické zapadky.

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.
2. Sundejte kolo.

3. Opatrné slozte stroj do prepravni polohy.
Zkontrolujte kolo, zda se nezachytilo za nékterou
¢ast stroje.

12.14.3 Kontrola vile loZiska kola

Obrdzek 12.50

Je mimotéadné¢ diilezité po skonceni prvni sezony
sefidit vili lozisek kol. Zkontrolujte kola,
a pokud ucitite vuli, utdhnéte loziska.

1. Sejméte kryt naboje (A) a vyjméte zajistovaci kolik

(B).
2. Ruc¢nim nastrojem utahnéte korunovou matici (C).

3. Nyni povolte korunovou matici tak, aby se kolo
snadno otacelo bez vile.

4. Zajistéte pojistnym kolikem (B).
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5. Namontujte kryt naboje.

12.15 Hydraulicky systém

A

Pii praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Presvédcte se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostedni pracovni
oblasti stroje. Nekolikrat zahybejte zvedacim
valcem, valci znamenaki a valci ptedniho
naradi mezi jejich krajnimi polohami, dokud se
z hydraulického systému nevytla¢i veskery
vzduch.

A

Kdykoli bude nutné provést praci na
hydraulickém systému, zajistéte, aby se do ného
nedostaly necistoty! O¢istéte ho Cistym papirem
nebo utérkou. Polozte dily na ¢isty povrch (ne
pfimo na pracovni stiil). Dily pfed montazi
oplachnéte naptiklad odmastovacim pfiprav-
kem. Kdyz se seci stroj nema del$i dobu
pouzivat a vzdy kdyz jste ho ocistili, potiete
pistnice mazacim tukem nebo hustym olejem.

12.15.1 Odvzdusnéni hydraulického systému

Odvzdusnovani prednich naradi a secich jednotek se
provadi automaticky pfi rozkladani stroje.

Odvzdusnéni by mélo byt provedeno tfikrat béhem
kazdého pracovniho dne.

1. Stisknéte tlacitko @ na ovladaci skfifice
ControlStation, abyste vstoupili do provozniho
menu 2.

2. Stisknéte pro vstup do servisniho menu. Viz

“8.1.2.16 Servisni menu “.

3. Otécejte otoCnym ovladacem a vyberte predni naradi

e

4. Stisknéte (na displeji se pod tlac¢itkem zobrazi

symbol ).

5. Drzte tlacitko pro zvedéni asi 30 sekund, abyste
odstranili v§echen vzduch.

6. Otacejte otocnym ovladacem a zvolte seci jednotku

7. Stisknéte (na displeji se pod tlacitkem zobrazi

symbol ).

8. Drzte tlacitko pro zvedani asi 30 sekund, abyste
odstranili v§echen vzduch.

9. Stisknéte tlacitko pro opusténi servisniho

menu.

12.15.2 Vyména filtru hydraulického oleje

Filtr hydraulického oleje vyménte po zpracovani
1000 ha nebo jednou za rok.

ﬁ Pred vyménou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

Zajistéte, aby se servisni a udrzbatské prace na
hydraulickém systému provadély v istém
prostiedi.

®

Doporucujeme vyménit filtr po kazdé sezoné¢.
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WD

Obrdzek 12.51

Kdyz ¢erné objimka kolem indikatoru na filtru

hydraulického oleje klesne tak, ze je vidét cervenou

indikac¢ni ¢ast (A), tak byste méli filtr vymeénit.

* Aby byla tato indikace vidét, musi filtrem protékat
olej. Spust'te ventilator nizkymi otackami a

kontrolujte, zda je indikovana nutnost vymeény filtru.

Odsroubujte spodni ¢ast (B) pouzdra filtru.
Filtr 1ze vypustit otvorem pro uzavér (C).
Vyjméte vlozku a nasad’te novy filtr.

Nasroubujte spodni ¢ast (B) pouzdra filtru zpét na
misto.
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12.16 Brzdy

12.16.1 Hydraulické brzdy

12.16.1.1 Odvzdus$néni brzdového systému

Obrdzek 12.52

Brzdovy systém musi byt po provedeni tidrzby nebo jiné
prace na hydraulickém systému pied pouzitim
odvzdusnén.

1. Olej, kterym je naplnén systém, pochazi z traktoru.

2. Pfipojte hydraulické hadice brzdového systému
k traktoru a aktivujte brzdy.

3. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (A), ktera je na
kazdém kole umisténa vedle piipojek brzdového
potrubi. Bud'te opatrni!

4. Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdale od
hlavniho valce (tj. kolo nejdale na pravé stran¢) a
pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé stran¢,
dokud z potrubi nebude odstranén vSechen vzduch.

5. Pfipojte k vsuvce prithlednou hadici a piebytecny
olej nechte vytéci do vhodné nadoby.

6. Az v hadici jiz neuvidite vzduchové bublinky,
vsuvku uzaviete.

12.16.1.2 Vyména brzdovych soucasti

A

Nespravny postup mize mit za nasledek, ze
brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Pokud
si nejste jisti, kontaktujte profesiondlni servisni
personal.

Vilce, oblozeni a bubny brzdového systému
jsou soucasti podléhajici rychlému opotiebeni.
Pii vyméné nékterého komponentu musite
vymeénit cely komponent.

A

Brzdové oblozeni se nesmi vyménovat zvIast'.
Veskeré brzdové obloZeni se musi vyménit
naraz. Totéz plati pro vyménu brzdovych valci,
které se také musi vSechny vyménit soucasné.

A

12.16.2 Pneumatické brzdy

12.16.2.1 Kontrola pneumatického brzdového
systému

N

Obrdzek 12.53

1. Opotiebeni brzd kontrolujte na indika¢nim Stitku.
Kdyz indikac¢ni kolik ptechazi z oblasti (A) do
oblasti (B), je ¢as na kontrolu a udrzbu systému.

2. Zkontrolujte, zda hladina brzdové kapaliny v nadrzi
neklesla pod rysku vyznacujici minimalni hladinu.

3. Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové
valce, zda nejsou poSkozené a netésné.

Obrdzek 12.54

4. Pfi pomalé funkci brzd vymontujte filtry
vzduchového potrubi a v ptipadé potieby filtry
vycistéte nebo vyméiite.

12.16.2.2 Odvzdusnéni pneumatickych brzd

Brzdovy systém musi byt po provedeni udrzby nebo jiné
prace na ném pied pouzitim odvzdusnén.
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Obrdzek 12.55

1. VySroubujte Sroub (A) na ovladacim panelu, abyste

mohli otoCit paku do servisni polohy.

B

J—

Obrdzek 12.56

2. Doplite nadrz (B) mineralnim olejem ISO 7308

nebo ekvivalentnim typem pro hydraulické systémy

po znacku maxima.

Obrdzek 12.57

3. Pfipojte prihlednou hadici k vsuvce (C) a nechte

vytéci piebyteény olej do vhodné nadoby. Az
v hadici jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku
uzaviete.

. K hlavnimu valci pfipojte nastroj na odvzdusnéni

brzd (max. 1 bar)

nebo pfipojte potrubi stlaceného vzduchu a fidici
vedeni k traktoru a aktivujte brzdy

nebo pfipojte potrubi stlacené¢ho vzduchu a fidici
vedeni k externimu zdroji stlacené¢ho vzduchu (max.
6 bar).

Mineralni olej by mél byt dle ISO 7308 nebo
ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi té€snéni systému.

Jestlize olej nedoplnite, kdyz je hladina pod
znac¢kou minima, hrozi nebezpeci za-
vzdusnéni systému.

. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (C), ktera je na

kazdém kole umisténa vedle piipojek brzdového
potrubi.

Bud’te opatrni! Odvzdusiujte kola zprava

@ doleva a postupné odvzdusnéte vSechna
kola, dokud nebude odstranén vSechen
vzduch ze vSech potrubi.

Obrdzek 12.58

6. Kdyzje systém zbaveny vzduchu, indikac¢ni kolik by

m¢él byt krats$i nez 35 mm a indikovat (D).

94
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2. Zkontrolujte hladinu oleje v nadrzi (D) na hlavnim
valci. M¢la by byt mezi znackami Max a Min na
nadrzi. Je-1i hladina pf#ili§ nizka, dopliite nadrz
mineralnim olejem ISO 7308 nebo ekvivalentnim
typem pro hydraulické systémy.

Mineralni olej by mél byt dle ISO 7308 nebo
ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny poskodi
tésnéni systému.

12.16.2.4 Udrzba

1. Zkontrolujte hladinu oleje. V ptipadé potieby
doplite Cerstvy olej. Pouzivejte mineralni olej
ISO 7308 nebo ekvivalentni.

Obrdzek 12.59 2. Zkontrolujte vSechna potrubi, hadice a brzdové
valce, zda nejsou posSkozené a netésné.

7. Zatlacte indikacni kolik. Otocte paku na ovladacim
panelu zpét na zpola naplnény zasobnik a aktivujte
brzdy.

8. Zkontrolujte, zda indikacni kolik stale ukazuje na
(D). Pokud ne, otocte paku do polohy udrzby a
opakujte kroky od bodu 5.

9. Zatlacte indikacni kolik. Otoéte paku na ovladacim
panelu na plny zasobnik a aktivujte brzdy.

10. Zkontrolujte, zda indikacni kolik ukazuje na (D).
Pokud ne, otoéte paku do polohy udrzby a opakujte
kroky od bodu 5.

12.16.2.3 Denni udrzba

Obrdzek 12.61

3. Pfi zpozdéném brzdicim ucinku:

*  Vyjméte potrubni filtry pro vycisténi tlakem
zespodu v misté (E), vytazenim desticky (F) a
pak jejich vyjmutim.

* Pokud je to potieba, filtry umyjte a ususte.

12.16.2.5 Vyména brzdovych soucasti

Hlavni valec brzdového systému, brzdové valecky,
brzdové desticky a brzdové bubny jsou rychle
opottebitelné dily. Pii vyméné né€kterého komponentu
musite vymeénit cely komponent.

Obrdzek 12.60 A Brzdové desticky nesmite vyménovat jednotlive.
Vsechny brzdové desticky musite vyménit

soucasné. Totéz plati pro vyménu brzdovych

valeckd, které se také musi vyménit v§echny

1. Vypust'te kondenzat ze zasobniku stlaceného
vzduchu.

Oteviete vypoustéci ventil (C) na spodni strané naraz.
zasobniku. Drzte zatlatené, dokud nebude prazdny.
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., oy, , . 1. Vyjméte vysevni valecek.
ﬁ Nespravny postup miize mit za nasledek, Ze M y

brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Mate- 2. Vysroubujte dva $rouby drici vysevni valetek
li pochybnosti, obrat’te se na profesionalniho pohromadg.
servisniho technika.

3. Valecek rozeberte a jednotlivé soucasti vycistéte
zv1ast.

12.17 Cisténi davkovaciho SyStémU Pulzni podlozku na konci valecku byste
neméli odstrafiovat.

Déavkovaci systém na secim stroji byste méli Cistit
pravidelné a vzdy po skonceni sezony. Zbytky hnojiva
snadno absorbuji vlhkost a ulpivaji na stroji, zatimco
zbytky osiva pfitahuji drobné hlodavce, ktefi mohou
poskodit stroj.

12.17.1 Vymeéna snimace otacek ventilatoru

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pfi provadéni servisu a drzby na secim stroji
vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Ukolem snimace je snimat rychlost otaeni
ventilatoru. Umisténi snimace je znazornéno na Obrdzek 12.63

“Obrazek 12.62 *. .
4. Vysevni valecek smontujte v opacném poradi.

Pokud ovladaci skiinka ControlStation neregistruje
rychlost otaCeni ventilatoru, mizZe byt nutné vyménit  ¢jsténi vysevniho vdlecku Fepky
snimac.
V ptipadé potieby vysevni valecek fepky rozmontujte a

Odpojte konektor snimace a snima¢ odsroubujte. vycistéte. MEli byste ho vy¢istit vzdy na konci sezony.

Vyméite snimac¢, nasroubujte novy, utdhnéte ho 1
momentem 16,5 £ 2,5 Nm a pfipojte konektor. ’

Vyjméte vysevni valecek.

2. VySroubujte dva Srouby drzici vysevni valecek
pohromadg.

3. Valecek rozeberte a jednotlivé soucasti vycistéte
zv1ast.

Pulzni podlozku na konci valecku byste
nem¢li odstranovat.

Obrdzek 12.62
12.17.2 Cisténi vysevniho vale¢ku
Cisténi kotouce pro obilniny

V ptipadé potieby vysevni valecek obilnin rozmontujte a
vycistéte. MEli byste ho vycistit vzdy na konci sezony.
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Obrdzek 12.64

4. Vysevni valecek smontujte v opacném poradi.

Piesvédcte se o spravné montazi krouzki
vysevniho valecku.

Cisténi vysevniho vdlecku trdvy

V piipadé potieby vysevni valecek travy rozmontujte a
vycistéte. MEli byste ho vycistit vzdy na konci sezony.

1. Vyjméte vysevni valecek.

2. Vysroubujte dva Srouby drZici vysevni valecek
pohromadg.

3. Valecek rozeberte a jednotlivé soucasti vycistéte
zvlast.

Pulzni podlozku na konci valecku byste
nem¢li odstranovat.

Obrdzek 12.65

4. Vysevni valecek smontujte v opacném potadi.

Presvédcte se o spravné montazi krouzka
vysevniho valecku.

12.18 Pri delsim skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi dulezité, protoze soucasti seciho
stroje jsou elektronicka zafizeni. Tyto elektronické
soucasti jsou vysoce kvalitni a velmi odolné proti
vlhkosti, nicmén¢ presto doporucujeme, abyste je
skladovali ve vnitinim prostoru.

Odpojte baterii, abyste zabranili tiniku proudu
z baterie.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci
brzdu, nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny
kol. Pneumatické brzdy se uvolni zatlatenim
zpomalovaciho ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiiiiku a
baterii uchovavat pti pokojové teploté.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
naprtiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostredkem
proti korozi.

Zkontrolujte, zda byl seci stroj vyprazdnén a dukladné
oCistén.

903234-cs; 07.02.2018
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13 Hydraulika

Spirit 600C, 800C a 900C maji hydrauliku se snimanim
zatizeni (LS hydraulika). S timto systémem se plné
vyuziji funkce a vykon hydrogeneratoru traktoru.

Na traktorech s variabilnimi ¢erpadly (variabilni
vytla¢ené mnozstvi) tak mize byt hydraulicky G¢inek
hydrogeneratoru fizen podle aktudlniho zatizeni
hydrauliky. To vede k energeticky u¢innému a
flexibilnimu systému, protoze kdyz se nepouzivaji
hydraulické funkce stroje, automaticky se snizi tlak
Cerpadla.

Ptipojeni zakladni verze stroje vyZaduje pouze tii hadice
riznych rozméru.

Protoze se jedna o aktivni hydrauliku, je moznych
nékolik aktivnich funkci. Témito funkcemi je
automatické spusténi ventilatoru, aktivni ptitlak botky,
aktivni pfenos hmotnosti, fizeni sekvence pfi
manévrovani a automatické rozlozeni a slozeni stroje.

98
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Schéma hydrauliky
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ST 800C a ST 900C
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Schéma hydraulického systému, plnici dopravni snek (pFislusenstvi)
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13.2  Umisténi hydraulickych bloki

Obrdzek 13.4

X — ptedni hydraulicky blok

Y — zadni hydraulicky blok

Jak se dostat k zadnimu hydraulickému bloku:

Odmontujte zadni sekci odSroubovanim dvou
§roubti (B) klicem 13 mm.

Odmontujte svorky (A) a odstraiite kryty.

Povolte srouby (C) a posuiite jednotku Work-
Station 2 stranou, abyste uvolnili zadni hydraulicky
blok.

13.3 Pojistny ventil hydrauliky

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu
traktoru, je pod hydraulickym tlakem.

Pojistny ventil na pfednim hydraulickém
bloku musi byt béhem kalibrace, pti
nastavovani hloubky seti a pfi pieprave po
vetejnych komunikacich vzdy uzavieny.

Obrdzek 13.5

Pojistny ventil hydrauliky na pfednim hydraulickém
bloku zastavuje vSechny funkce stroje kromeé funkce
ventilatoru a $nekového dopravniku.

102
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14  Elektricky systém

14.1 Umisténi jednotek WorkStation

a skrinky relé

Obrdzek 14.1

A — skiinka relé (RB1) / (jen Flex)
B — WorkStation 6 (WS6)
C — WorkStation 2 (WS2)

14.2 Elektrické soucasti

14.2.1 Pfipoje, WorkStation WS6

Piipoj na WorkStation

Funkce

Piipoj na hydraulickém bloku

WS6-1 Snimac¢ hladiny osiva, vpravo
WS6-2 Snima¢ hladiny osiva, vlevo
WS6-3 Kontrolni snima¢ otacent, prava
vysevni jednotka
WS6—+4 Snimac otaceni, leva vysevni jednotka
WS6-5 Pocitadlo otacek, ventilator osiva
WS6-6 Radarova jednotka
WSe6-7 Zavlacovaci brany nahote
WS6-8 StripDrill nahote
WS6-9 Maly dalkovy ovladac
WS6-10 Snimac polohy, seci jednotka
WS6-11 Snimac polohy, pfedni naradi
WSe6-12 Rizeni ventilatoru F8
WS6-13 Snekovy dopravnik hnojiva F3
WSe6-14 Hydraulicky zamek, StripDrill
WS6-15 Preemergentni znamenak B15

903234-cs; 07.02.2018
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WS6-16 Vypnuti poloviny stroje pro hnojivo,
Flex vpravo/vlevo — skiinka relé,
motor Linak
WS6-17 Vypnuti poloviny stroje pro hnojivo —
skiinka relé
WS6-18 Vypnuti poloviny stroje pro hnojivo —
sktinika relé Flex, sttedovy spinac
Linak
WS6-19 Smérovy ventil, Snekovy dopravnik F2
hnojiva
WS6-20 Znamenak, vpravo B13
WS6-21 Znamenak, vlevo Bl11
WS6-22 Pojistny ventil/aktivace kiidel
WS6-23 Aktivace, signal LS F9
WS6-24 Snimac hladiny, BioDrill
(ptislusenstvi)
WS6-25 Snimac¢ hladiny, hnojivo
WS6-M1 Elektromotor pro davkovani, vlevo
WS6-M2 Elektromotor pro davkovani, vpravo
WS6-M3 Elektromotor pro davkovani, BioDrill
(prislusenstvi)
14.2.2 Pfipoje, WorkStation WS2

Piipoj na WorkStation

Funkce

Pfipoj na hydraulickém bloku

WS2-1 Pravé kiidlo nahotfe/snimac polohy
kiidla
WS2-2 Pravé kiidlo dole
WS2-3 Kontrolni snima¢ otaceni, BioDrill
(prislusenstvi)
WS24 Levé kiidlo dole
WS2-5 Levé ktidlo nahote
WS2-6 Rychlost otaceni, Snekovy dopravnik
hnojiva
WS2-7 Pravé kiidlo dole B9—dole
WS2-8 Pravé kiidlo nahote B9-nahote
WS2-10 Snimac pfitlaku kiidla
WS2-11 Snimac pfitlaku botky
WS2-12 Pfedni naradi nahote Bo6—dole
WS2-13 Ptredni naradi dole B6-nahote
WS2-14 Seci jednotka nahote B1
WS2-15 Zavlacovaci brany dole
WS2-16 Vytvareni kolejovych fadkd, vpravo/
vlevo, Flex
WS2-17 Vytvateni kolejovych fadkt, vpravo/
vlevo, Flex
WS2-18 Sledovani kolejovych radku, Flex
WS2-19 Hydraulicky ventil, pfedni naradi

104
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WS2-20 Pritlak botky B3
WS2-21 Zamek hydrauliky, seci jednotka B2
WS2-22 Aktivace znamenaku B10
WS2-23 StripDrill, pfitlak

14.2.3 Hladinové snimace, kapacitni

Lamp

Obrdzek 14.2

Tableau 14.1

Ptipoj na Ko- | Barva | Ko- | Funkce Material zjistén Material nezjistén
WorkStation | ne- | kabe- | ne-

ktor | lu ktor

(R) (B)
WSe-1 1 Cer- |1 Material zjistén = zem, LED se | Max. 1 V Min. 8 V

na rozsviti

WS6-2

2 Bila |2 Material nezjistén = zem Min. 8 V Max. 1V
WS6-24 -
(pfislusen- |3 | Hné- |3 |12V
stvi BDA) da

4 Mo- | 4 ov
WS6-25 dra

14.2.4 Kontrolni snimace otaceni; indukéni snimace
Lamp
Obrdzek 14.3

Pfipoj na Ko- Barva Konek- | Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
WorkStation ne- kabelu | tor (B)

ktor

(A)
WS6-3 1 Cerna | 1 Kov zjistén = zem, LED se Max. 1V Min. 8 V

rozsviti

WSe6-4

2

3 Hnéda | 2 12V

Modra | 3 ov
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14.2.5 Snimac ventilatoru

N\
/

Obrdzek 14.4

2 4

3 1

Obrdzek 14.5

Ptipoj na WorkStation Koncovka Barva kabelu Koncovka (1) | Funkce
2
WS6-5 1 Cerna 4 Signal
2
3 Hnéda 1 +12V
4 Modra 3 Zem
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14.2.6 Maly dalkovy ovladac kalibrace

A B

Obrdzek 14.6

Ptipoj na WorkStation Koncovka Barva kabelu Funkce

WS6-9 1 Cerna Davkovani osiva, kdyz je
stisknuté tlacitko B

(spojeni mezi koncovkou 1
a koncovkou 4 na WS6-9)

2 Hnéda Davkovani osiva pro kali-
braci, kdyz je stisknuté
tlacitko A

(spojeni mezi koncovkou 1
na WS6-23 a koncovkou 4
na WS6-9)

4 Modra ov

14.2.7 Snimac nizkého zdvihu: seci jednotka/predni naradi

k=

z

i
Nl «i| H

—
U

Obrdzek 14.7
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Ptipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce (A, B) Barva kabelu Konektor (C) Funkce (C)

WorkStation (R) (B)

WS6-10 1 Cerna 5 Signal Cerna 2,4 Signal

WS6-11 2

3 Hnéda 1 12V Hnéda 3 Napajeni (ne
12 V)
4 Modra 2 ov Modra 1 ov
14.2.8 Propojovaci kabel
N\
£} K 1 )
S X

Iﬁ"\\) I 7S ‘)
(rans [ h&
Obrdzek 14.8

Koncovka Barva kabelu Funkce

1 Modra ov

2 7Zluta CAN LO (komunikace)

3 Hnéda 12V

Zelena CAN HI (komunikace)
14.2.9  Vypnuti poloviny stroje, Linak
1

Obrdzek 14.9

1 2 3 Funkce

1 —Cerna 1 —Cerna Snimac

2 —Dbila 1 —Dbila Motor

3 —hnéda 2 —hnéda Motor

4 —modra 4 —modra ov

108
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14.2.10 Vypnuti poloviny stroje, Flex

Od WS6 ke sk¥ince relé

Obrdzek 14.10

] E]
|
- oo

Pripoj na WorkStation Koncovka 1:1 Barva kabelu Koncovka 1:2

WS6-16 1 Cerna 4

WS6-17 2 Bila -

WS6-18 3 Hnéda 1

4 —modra 4 Modra 3
Propojovaci kabel mezi skririkou relé a kabelem k rozdélovaci hlavé

Obrdzek 14.11

Port skiriky relé Konektor na kabelu

RBI1:1

RB1:2

RBI1:3

4 A/B 1 2 3

1 Hnéda 1 Hnéda -- --

2 Cerna 2 Cerna o o

3 Bila - 1a2Bila --

4 Modra - -- 1 Modra

903234-cs; 07.02.2018
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Kabel k rozdélovaci hlaveé

.\. B
\©)
Obrdzek 14.12

Konektor 2 Konektor 3
Koncovka Cast Koncovka Cast
1 1 1 1
2 2 2 2
3 3 3 3
4 4 4 4

Zapojeni, vypnuti poloviny stroje

o

Obrdzek 14.13

14.2.11 Elektrohydraulické ventily

2 4
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Ptipoj na WorkStation Koncovka 3 Barva kabelu Koncovka 1 Funkce
WS6-12 1
WS6-13 2 Hnéda 1 Napéjeni ventilu,
12V
WS6-15 .
Cerveny indikator
WS6-19 sviti
WS6-20 3
4 Modra 2 ov
WS6-21
WS6-23
14.2.12 Snimac sklapéni kfidla, induk¢ni snimace
{Lamp
A B
Obrdzek 14.14
Pfipoj na Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce Kov zjistén Kov nezjistén
WorkStation
WS2-1 1 Cerna 1 Kov zjistétn= | Max. 1 V Min. 8 V
zem, LED se
WS2-2 rozsviti
WS2-4 2
WS2-5 3 Hnéda 2 12V
4 Modra ov
14.2.13 Snimac snekového dopravniku hnojiva
2 4
o) [j Eﬁﬁji
3 1
Obrdzek 14.15
Pfipoj na WorkStation Koncovka 2 Koncovka 1 Barva Funkce
WS2-6 1 1 Cerna Signal
2 -
3 2 Hnéda +12V
4 3 Modra Zem

903234-cs; 07.02.2018
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i o ==

Obrdzek 14.16

Koncovka Barva Funkce

1 Cerna Signal (NPN)
2 Hnéda +12V

3 Modra Zem

14.2.14 Elektrohydraulické ventily

[

I

Pfipoj na WorkStation Koncovka 3 Barva kabelu Koncovka 1 Funkce

WS2-7 1

WS2-8 2 Hnéda 1 Napajeni ventilu,
12V

WS2-12 .
Cerveny indikator

WS2-13 sviti

WS2-14 3

4 Modra 2 ov

WS2-20

WS2-21

WS2-22
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14.2.15 Snimac pritlaku botky/snimac pfitlaku kfidla

2 4

Obrdzek 14.17

Pripoj na WorkStation

Koncovka 3

Barva kabelu

Koncovka 1

Funkce

WS2-10
WS2-11

1

Hnéda

C

Signal

Modra

Zem

Al

14.2.16 Ventil kolejovych radku a propojovaci kabel

Obrdzek 14.18

Konektor 2

Konektor 3

Koncovka

Koncovka

1

2
3
4

LWN»—G(

AlWIN]|—

Slwlol—]a
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Obrdzek 14.19

Pfipoj na WorkStation Konektor na kabelu

WS2-16 1

WS2-17 2

WS2-18 3

4A/B 1 2 3

1 Hnéda 1 Hnéda -- --

2 Cerna 2 Cerna o o

3 Bila - 1a2Bila -

4 Modra - -- 1 Modra

Motory pro vytvdreni kolejovych iddku a vypnuti poloviny stroje, plus deska plosnych spojt

Obrdzek 14.20

C — Spolec¢ny

L — Vlevo
R — Vpravo
S — Signal

114
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Pripojeni

Obrdzek 14.21

14.2.17 Elektromagneticky ventil hydrauliky — konektor AMP

4
/

1

Obrdzek 14.22

Ptipoj na WorkStation Koncovka 2 Barva kabelu Koncovka 1 Funkce
WS2-19 1 - - -
2 Hnéda 1 Signal
3 - - -
4 Modra 2 Zem
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14.2.18 Radarova jednotka

Obrdzek 14.23

Pfipoj na WorkStation | Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce Barva vodice konek-
toru ()
WS6-6 1 Cerna 1 Impulzy na metr, | Zelena
impulz = signal
zeme
Hnédé 2 12 V éervené
4 Modré 3 O V Cemé

14.2.19 Napajeci kabel od traktoru k WS6 (sériova ¢isla —-1337)
Obrdzek 14.24

Pfipojeni skiifiky relé Konektor (1) Konektor (2) Barva kabelu Funkce

RBI1 A A+D Cervena +12V

B B+C Cerna ov
14.2.20 Napajeci kabelaz na traktoru
1 A 2
—— \——05
****;1?:::::::13:@

Obrdzek 14.25

Konektor (1) Konektor (2) Barva kabelu Funkce

A PO_]IStky éewené +1 2V

B Cerna ov

116

903234-cs; 07.02.2018



Elektricky systém

14.2.21 ISOBUS konektor od traktoru k WS6 (sériova cisla 1338-)

Obrdzek 14.26

T ]
1

1 — ISOBUS
2 — WSé6
Konektor (1) Konektor (2) Barva kabelu Funkce
3 A Cervena +12V
3 D Cervena +12V
1 B Cerna oV
1 C Cerna (VA%
14.2.22 Silova kabelaz na traktoru, ISOBUS kabel
A B
Obrdzek 14.27
A — Konektor 4
B — Konektor 2
Konektor 4 Konektor 2 Kabel Funkce
3 POJIStky éervena’_ +12 V
1 Cerna ov
2 Cerna ov
8 Zluta CAN HIGH
9 Zelena CAN LOW
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14.2.23 Kabel motoru

1PE6 6PE2
(@ @3
3 A 4 4 B 3
- ')
A I1
v—\'j V-Jﬂ

Obrdzek 14.28

Kabel Funkce

1 Motor -

2 Motor +

3 Snimac 0V
4 Snimac 5V
5 Snimac A

6 Snimac¢ B
PE Nepftipojeno

Kabel motoru je mozné obratit, proto je diillezité nainstalovat ho spravné, aby se motor to¢il spravnym smérem.
Konektor A musi byt ptipojen k jednotce WorkStation, konektor B k motoru davkovaciho systému. Po
vyméné dilt vZzdy zkontrolujte smér otaceni.

14.2.24 Konektor osvétleni

Poz. DIN Barva kabelu Funkce

1 L 7Zluta Ukazatele, levé

2 54G

3 31 Bila Zem

4 R Zelena Ukazatele, pravé

5 58R Hnéda Koncové svétlo, pravé
6 54 Cervena Brzdové svétlo

7 58L Cerna Koncové svétlo, levé
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15 Odstranovani zavad

Mnoho funkei seciho stroje se ovlada fadou
elektrickych, hydraulickych a mechanickych soucasti.
Dobry zptisob, jak ihned vyloucit mnoho zdrojt zavad,
je nejprve zjistit, zda jde o zavadu elektrickou nebo
nikoli. Proto nejprve zkontrolujte, zda je elektricky
obvod neporuseny az k poslednimu elektrickému
komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, Ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle
vyloucili jiné zdroje zavad.

15.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipadé elektrickych zavad:
» Je ovladaci skiinka ControlStation spolehlivé
ptipojena k traktoru?

» Je ovladaci skfiitka ControlStation napéjena min.
12 V z traktoru?

» Je spravné ptipojeny + pol (hnédy kabel) a zem
(modry kabel)?

» Zkontrolujte, zda nevybavil jisti¢ ovladaci skiinky
ControlStation.

* Zkontrolujte, zda jsou oba konektory na pro-
pojovacich kabelech spravné ptipojené ke:
- ControlStation

- WorkStation 6 a WorkStation 2

- mezi Work Station 6 a Work Station 2

» Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory, kontakty
a zasuvky Cisté, neposkozené a zda nejsou zatlaéené
dovnitf. Spinace postiikejte sprejem na kontakty
uréenym pro pouziti s elektronickymi zafizenimi.

»  Zkontrolujte, zda jsou spravné pfipojené vSechny
kabely a zda zadny kabel neni zachyceny nebo jinak
poskozeny.

» Zkontrolujte, zda je neporusena pojistka napajeciho
kabelu.

15.2 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v piipad€ hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice ptipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se
stejnym barevnym oznacenim tvoii par.

» Presvédcte se, Ze jsou hydraulické rychlospojky
zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim
hodi. Na trhu je fada rGznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale piesto stale dochazi k pro-
blémm. Problémy se mohou projevit tim, ze
spojovaci zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné
ventily, tzn. stroj 1ze zvednout, avSak nikoli spustit,
nebo naopak. Problém se mize zhorsit vysokym
pritokem nebo opotiebenim spojek.

15.3 Elektrohydraulické ventily

Obrdzek 15.1

V elektrickém ventilu je civka piisobici jako
elektromagnet, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky
proud. Je snadné zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

Po nékolika minutach se zahteje civka piipojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte, zda je
horni matice magneticka nebo ne. Matice je slabé
zmagnetovana stale, takze zkousku proved'te s pfi-
pojenym i odpojenym napajenim.

15.4 Indukéni snima¢

Obrdzek 15.2

Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve
vzdalenosti 1-1,5 mm.
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Zkousku funkce 1ze provést snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan
predmét.

15.5 Kapacitni snimac

%W

Obrdzek 15.3

Reaguje na predméty s obsahem vlhkosti, naptiklad zrni
nebo ruku atd.

Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan
predmét.

Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED diody.

Rizné druhy zrni a hnojiv maji rizny obsah vlhkosti.
Z tohoto divodu muize byt za urcitych podminek nutné
sefizeni.

120

903234-cs; 07.02.2018



Odstranovani zavad

15.6 Tabulka odstranovani zavad

Ovladaci skiiitka ControlStation
nefunguje, pfestoze je zapnuty
hlavni vypinac.

Nevyklapi se znamenak(y).

Nezatahuje se znamenak(y).

Znamenak(y) se upln€ nevysunou!
Znamenak(y) se upIné nezasunou!

Neprobiha automatické prepindni
znamenaki jizd nebo kolejovych
radka.

Seci stroj nelze zvednout nebo
spustit.

Lisi se hloubky seti prostiedni
sekce a kiidlovych sekci.

Viz “15.1 Elektrické zavady *.

Aby se znamenaky vyklopily, je nutné jet rychlosti vyssi nez 2 km/h nebo se
musite nachazet v servisnim menu ovladaci skfinky ControlStation.

Zkontrolujte, zda sviti jeden z indikatori znamenakt na ControlStation.

Zkontrolujte, zda se stroj nachazi ve vySce nizkého zdvihu nebo nad ni.
(V poloze nizkého zdvihu nebo vyssi nelze znamenaky vyklopit
z bezpecnostnich divodt.)

Ptejdéte do servisniho menu. Zkontrolujte pohyby znamenaki.
Zkontrolujte podle “15.1 Elektrické zavady “.

Zkontrolujte podle “15.2 Hydraulické zdavady *.

Pravdépodobné kvili ne¢istotam v elektromagnetickém ventilu. Uvédomte si,
Ze necistoty zpusobujici poruchy ¢asto neni vidét. Doporucujeme
elektromagnetické ventily vyménit.

Upravte nastaveni sekvence znamenakil. “8.1.2.4 Sekvence znamenakii “.
Viz vyse.
Byla prerusena souvrat'ova sekvence?

Je ovladaci sktinka ControlStation nastavena na automaticky postup?

Je voli¢ funkce znamenaki nastaveny na stfidani polohy? Indikator v tlacitku
by m¢él svitit.

Byl vybran spravny program kolejovych radka?
Zkontrolujte kabeldz ohledné piipadného preruseni nebo zkratu.

Zkontrolujte funkci snimace tlaku.

Pti zvednuti seci jednotky by mél blikat levy indikator u tladitka na
ovladaci skiince ControlStation.

Jede seci stroj rychlosti nizs§i nez 2 km/h?
Byla prerusena piedchozi sekvence?

Viz “15.2 Hydraulické zavady “.

Zkontrolujte, zda je dlouha pistnice skladpéciho valce tipln€ vysunutd a zda se
béhem jizdy pomalu nezatahuje.

Zkontrolujte nastaveni pfenosu hmotnosti.

Zkontrolujte nastaveni systému master/slave. Viz “11.1 Nastaveni hloubky
seti“.

903234-cs; 07.02.2018
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Netésni tésnéni hiidele v hydro-  Netésnost hiidele hydromotoru miiZe mit tyto prifiny:
motoru ventilatoru. 5 o "
Poskozeni béhem montaZze.
Opotiebeni kvuli znecisténi.
Opotiebeni kvili vysokému tlaku ve vratném potrubi (max. 8 bar).

Vysoky tlak mtZe mit tyto priciny:

Zpétny tlak ve vratné piipojce traktoru.

Pocitadlo plochy a/nebo rychlo-  Ovladaci skiiitka ControlStation mozna nepfijala spravny pocet impulzi. Viz
mér ukazuji nespravné hodnoty. “8.2 Zakladni nastaveni .

Na displeji se zobrazuje nespravné  Podle vysevnich tabulek zkontrolujte, zda pouZzivate spravny vysevni valecek
nebo proménlivé aplikované a prevod. Pfejdéte na mensi vysevni valeCek a/nebo nizsi ptevod a proved’te
mnozstvi novou kalibra¢ni zkousku.
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15.7 Seznam alarmu

2. Nizka hladina osiva
vprav

Kdyz je v zasobniku osivo:

3. Nizka hladina osiva
vlevo

4. Nizk4 hladina hnojiva

6. Netoci se vysevni ustroji
vpravo

Kdyz se nepohybuji vy-
sevni ustroji:

Kdyz je hlasen alarm,
prestoze se vysevni jed-
notky toci:

7. Neto¢i se vysevni ustroji
vlevo

8. Netoci se davkovaci
ustroji hnojiva

9. Nizka pracovni teplota

10. Vysoka pracovni
teplota

11. Netoci se vysevni
ustroji (BDA)

Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.

Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku.
Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.

Viz alarm ¢&. 2.

Zkontrolujte mnozstvi hnojiva. Viz alarm ¢. 2.

Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.

Zkontrolujte nastaveni prevodi a kabelaz.

Zkontrolujte napajeni davkovani.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl nastaven.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a ptipojeni.

Zkontrolujte funkci snimace. LED dioda snimace by mé¢la svitit pti prichodu
ozubeného plechu. Vzdalenost mezi snimac¢em a ozubenym plechem musi byt 1,5-2,5
mm. V pifipadé potfeby nastavte. Svitici LED ovS§em neni nutné€ zarukou funkce
snimace.

Zkontrolujte stav a montaz ozubeného plechu.

Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.

Viz alarm ¢. 6.

Viz alarm €. 6.

Stroj se nespusti, protoZe teplota je niz8i nez spodni mezni pracovni teplota pro vysev
osiva.

Stroj se nespusti (nebo se zastavil), protoze se pretiZil systém.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycistéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne.

Viz alarmy ¢. 6-7.
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12. Vytvareni kolejovych
radkt

14. Nizké napéti motori

15. Vysoké napéti motora

18. Nizké otacky ventila-
toru osiva

19. Vysoké otacky ve-
ntilatoru osiva

23. Vysoké napéti na
jednotce WorkStation 6

24. Vysoké napéti na
jednotce WorkStation 2

28. Jednotka WorkStation
nepiipojena

29. Nizké napéti na
jednotce WorkStation 6

30. Nizké napéti na
jednotce WorkStation 2

32. Snima¢ hladiny osiva
vlevo

33. Snimac hladiny osiva
vpravo

Tento alarm se objevi, kdyZ neprobihé vytvareni kolejovych radki, kdyz ovladaci
skiiika ControlStation vysila signél pro vytvareni kolejovych fadkd, nebo kdyz
probiha vytvareni kolejovych fadkd, i kdyZz ControlStation nevysila signal pro
vytvareni kolejovych fadka.

Zkontrolujte funkénost jednotek kolejovych fadkl v rozdélovaci hlavé, motor a
klapky. V piipadé potieby vycistéte.

Zkontrolujte kabeldz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac.

Zkontrolujte spravné zapojeni konektord a napajecich kabelti od traktoru k WS6.
Zkontrolujte, zda baterie dodava spravné napéti.

Zkontrolujte napajeci napéti traktoru.
Viz alarm €. 14.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu v ovladaci skiifice ControlStation.
Zkontrolujte kabel, konektory a ptipojeni snimace otacek.
Vyména snimace viz “12.17.1 Vyména snimace otdcek ventildtoru .

Pokud se alarm objevuje pouze obcas, je to pravdépodobné proto, Ze snimag prestane
pracovat nebo je uvolnény piipoj.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu v ovladaci skiince ControlStation.

Vystupni napéti traktoru je vyssi nez 17 V. Ovladaci skiinka ControlStation ziistava
zapnutd, ale nékteré funkce, napt. elektromotory a hydraulické ventily, jsou vypnuté.

Viz alarm ¢. 23.

Zkontrolujte, zda je ptipojeny propojovaci kabel mezi ControlStation a WorkStation.
Zkontrolujte stav kabelu a konektord. Zeleny indikator na jednotce WorkStation
indikuje pfitomnost napéti, ale indikator sviti, i kdyz je ¢astecné poskozeny
propojovaci kabel.

Na jednotku WorkStation 11 se dostava napéti nizsi nez 11 V. Zkontrolujte pfipojeni a
konektory propojovaciho kabelu. Mohly pfestat pracovat funkce elektromagne-
tickych ventild hydraulického systému atd.

Viz alarm €. 29.

Zkontrolujte kabel, kontakty a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.
Snimac¢ mize byt vadny.

Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.

Viz alarm ¢. 32.
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34. Snimac hladiny,
hnojivo

35. Pritlak kiidel

38. Vypnuti poloviny
stroje

40. Zadna rychlost

Kdyz se alarm objevi pri
Jjizdé stroje vpred:

42. Hydromotor, hnojivo

43. Nizka hladina, za-
sobnik na osivo

47. Aktivovan spinaé
skladani

48. Aktivovan snimac ni-
zkého zdvihu LowLift

56. Nestabilni piivod,
hnojivo

57. Nestabilni piivod,
osivo (vlevo)

58. Nestabilni piivod,
osivo (vpravo)

59. Bez GPS

60. Maximalni rychlost

61. Ochrana proti pretizeni

62. Stara verze, aktuali-
zace WS

S kombinaci.

Viz alarm ¢. 32.
Zkontrolujte kabelaZz, konektory a pfipojeni snimace.
Snima¢ miaze byt vadny.

Zkontrolujte funkci elektromotorti v hlavé pfihnojovani.

Tento alarm se objevi, kdyZ je stroj spustén pod vysku nizkého zdvihu a stoji.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni radarové jednotky.

Zkontrolujte, zda se volné otaci Snekovy dopravnik.
Zkontrolujte kabeldz, konektory a pfipojeni snimace.

Snimac¢ mize byt vadny.

S BDA.

Viz alarmy €. 1 a 2.

Vyprazdnéte stroj. Vycistéte Snekovy dopravnik hnojiva.

Stroj je nastaveny na pfili§ vysoky rychlostni stupeil pro nizké aplikované mnoZzstvi
osiva.

Viz alarm €. 57.

Systém je naprogramovany na piipojeni k GPS. Zkontrolujte, zda je pfipojena
jednotka GPS.

Podle vysevnich tabulek zkontrolujte, zda pouZzivate spravny vysevni valecek a
ptevod. Piejdéte na vetsi vysevni valecek a/nebo vyssi prevod a proved’te novou
kalibraéni zkousku.

Stroj se nespusti (nebo se zastavil), protoze se pietizil systém.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycistéte.

Aktualizujte jednotku WorkStation pomoci VCS update.
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63. Ptitlak botky

64. Vypnuty ventilator

Zkontrolujte kabelaz, konektory a ptipojeni snimace.

Snimac¢ muze byt vadny.

Spust'te ventilator.

Zkontrolujte kabeldz, konektory a pfipojeni snimace.

Snimac¢ mize byt vadny.
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16 Vysevni tabulka

[ Vete Korn
Wheat Barley
Weizen Gerste
Blé Orge
0,79 kg/l 0,74 kg/l
ST 600C ST 800C ST 900C I ST 600C ST 800C ST 900C
, Kg/ ha Kg/ ha Kg / ha Kg / ha Kg / ha Kg/ ha
6 km/h < 679 < < 510 < < 453 < 6 km/h < 533 < < 400 < < 355 <
9 km/h < 451 < < 338 < < 300 < 9 km/h < 410 < < 308 < < 273 <
12 km/h < 339 < < 254 < < 226 < 12 km/h < 277 < < 208 < < 185 <
15 km/h < 260 < < 195 < < 174 < 15 km/h < 262 < < 197 < < 175 <
18 km/h < 221 < < 166 < < 147 < 18 km/h < 216 < < 162 < < 144 <
N Havre Bonor
) Oats Beans
i Hafer B Bohnen A? \
Avoine 7178 Féves 7
{ =
0,63 kg/l o 0,85 kg/l —
ST 600C ST 800C ST 900C ST 600C ST 800C ST 900C
Kg / ha Kg/ ha Kg/ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h < 561 < <421 < < 374 < 6 km/h < 758 < < 569 < < 506 <
9 km/h < 343 < < 257 < <229 < 9 km/h < 503 < <377 < <33 <
12 km/h < 262 < <197 < <175 < 12 km/h < 375 < < 281 < < 250 <
15 km/h < 196 < < 147 < <131 < 15 km/h < 298 < <223 < < 198 <
18 km/h < 185 < < 139 < < 123 < 18 km/h < 245 < < 184 < < 163 <
Artor Lin
Peas Flax
Erbsen Flachs
/ Pois Lin
b2 U
O 0,84 kgl 0,74 kgl
ST 600C ST 800C J ST 600C ST 800C
Kg/ ha Kg/ha Kg / ha Kg/ha
6 km/h < 714 < < 536 < < 476 < 6 km/h <195 < < 146 <
9 km/h < 511 < < 383 < < 34l < 9 km/h < 131 < <98 < <87 <
12 km/h < 376 < < 282 < < 251< 12 km/h < 98 < <74 < <66 <
15 km/h < 297 < <223< <198 < 15 km/h < 79 < <59 < <52 <
18 km/h < 255 < <191 < <170 < 18 km/h < 53 < <39 < <35 <
Gréas Raps ~
Grass Rape
Gras ‘v.o Raps
Ray-grass “\ Coiza
\ 0,31kg/l 4 0,65 kgl
;‘ ST 600C ST 800C ST 900C ST 600C ST 800C ST 900C
Kg / ha Kg / ha Kg / ha Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h < 61 < < 46 < < 41 < 6 km/h < 24 < < 18 < < 16 <
9 km/h < 42 < < 31 < < 28 < 9 km/h < 15 < < 11 < < 9,8 <
12 km/h < 31 < < 24 < < 21 < 12 km/h < 11 < < 85«< < 75<
15 km/h < 26 < < 19 < < 17 < 15 km/h < 92 < <69 < < 6,2 <
18 km/h < 22 < < 16 < < 14 < 18 km/h < 74 < <55« < 49 <

Obrdzek 16.1
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