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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohléSeni o shod¢
Viderstad AB, Box 85, 590 21 Viderstad, SWEDEN
hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with the Council’s directive
2006/42/EC
and

2014/30/EU

Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
Tempo V 6, Tempo V 7, Tempo V 8, Tempo V 9, Tempo V 10, Tempo V 11, Tempo V 12
Sériové ¢.:TPV0003485— TPV0010000
Viderstad 2024-04-29

. WA

Oskar Karlsson

Technicky produktovy manazer pro pfesné seti

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viaderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK Declaration of conformity

Applicable for machines with UKCA marking

UK declaration of conformity
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SWEDEN
hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with
The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
and
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
The declaration above covers the following machine:
Tempo V 6, Tempo V 7, Tempo V 8§, Tempo V 9, Tempo V 10, Tempo V 11, Tempo V 12
Serial no: TPV0003485— TPV0010000
Vaderstad 2024-04-29

. WA

Oskar Karlsson

Technical Product Manager Precision Drilling

Vaderstad AB

The undersigned is authorised to provide technical documentation for the machines named above.

2 904224-cs; 02.04.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Seral No./VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | | m)

Basic weight Max. tota weight Max. payload
= k| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou’ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
4/2/8789 Kc €
derstad AB, Box 85, SE-590 21 Vadegstad

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Pfepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

904224-cs; 02.04.2024



Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje

Tableau 1.1
Typ stroje TPV 6 TPV 7 TPV 8 TPV 9
Radkova rozte¢ (mm) 700, ;{5}3, 762, 600 700, 750, 762, 800 600, 750
Pocet vysevnich jednotek 6 7 8 9
Piepravni vyska (mm)! 3500 3500 4000 4000
Piepravni §irka (mm) 3000 3000 3000 3000
Sitka stroje (mm) 5200 5200 6700 6700
Objem zasobniku na osivo (litry) 490 (70x6) 490 (70x7) 560 (70x8) 630 (70x9)
Objem zasobniku na mikrogranulat 102 (17x6) 119 (17x7) 136 (17x8) 153 (17x9)
(litry)
Pohotovostni hmotnost stroje (kg) 1970 2800 2400 2500
Max. pohotovostni hmotnost stroje 2600 2800 3100 3300
(kg)
Hmotnost plného stroje (kg) 2400 2600 2900 3100
Max. hmotnost plného stroje (kg) 3000 3200 3600 3900
Tahova naroc¢nost (k) 100-150 100-150 150-200 150-200
Rozméry kol (opérna kola) 6,5/75x15 6,5/80x12 6,5/80x12 6,5/80x12
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-17 10-17 10-17 10-17
Doporucena pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100 0-100

1. Vcéetné ramen znamenakt (vybaveni na prani)

Tableau 1.2
Typ stroje TPV 10 TPV 10 TPV 11 TPV 12
Radkova rozte¢ (mm) 600 759, 762 600 450, 500, 508
Pocet vysevnich jednotek 10 10 11 12
Piepravni vySka (mm)! 4000 4000 4000 4000
Pfepravni §irka (mm) 3000 3000 3000 3000
Sika stroje (mm) 6700 7200 6500 6700
Objem zasobniku na osivo (litry) 700 (70x10) 700 (70x10) 770 (70x11) 840 (70x12)
Objem zasobniku na mikrogranulat 170 (17x10) 170 (17x10) 187 (17x11) 207 (17x12)
(litry)
Pohotovostni hmotnost stroje (kg) 2700 2700 2800 2900
Max. pohotovostni hmotnost stroje 3500 3400 3500 3900
(kg)
Hmotnost plného stroje (kg) 3300 3500 3500 3700
Max. hmotnost plného stroje (kg) 4200 4500 4200 4700
Tahova naroc¢nost (k) 180220 180-220 250-300 200-250
Rozméry kol (opérna kola) 6,5/80x12 6,5/80x12 6,5/80x12 6,5/80x12
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-17 10-17 10-17 10-17
Doporucena pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100 0-100

1.  Vcetné ramen znamenakl (vybaveni na ptani)
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

These instructions are to be regarded as for guidance only
and entail no responsibility whatsoever on the part of
Viderstad AB and/or its representatives. Full responsibi-
lity for the use, transportation, maintenance and servicing
of the machine lies with the owner/driver. These
instructions cover a large number of machine
configurations.

Mistni podminky ovlivijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pred svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel viak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spolecnosti Vaderstad (General delivery provisions for
the Viaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich strojii. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pfipadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy

v téchto navodech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani miiZze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouZzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)

B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynii k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Zacnéte timto ...
2. Pak...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo pouzivané k oznaceni bez-
prostiedné nebezpeéné situace, ktera bude mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek smrt nebo tézky Graz, pokud ji nebude
zabranéno.

Signalni slovo pouzivané k oznaceni potencialné
nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takové rozdily v§ak mohou
byt pfilis jemné na to, aby ovlivnily chovani
(nebo aby byly pielozeny). Za urcitych okolnosti
mohou signalni fraze jako ,,NEBEZPECI
SMRTI*, ,,RIZIKO OSLEPNUTI“ nebo ,,PO-
ZOR NA VYPARY* t¢innéji upozornit na
nékteré pokyny nebo bezpe€nostni informace nez
signalni slova.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

®

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzite¢né rady nebo
zv1asté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

Pouziva se pro objasnéni informaci.

@
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Potadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

6 904224-cs; 02.04.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.5 Varovné etikety

2.5.1 Umisténi varovnych etiket

Obrazek 2.1

2.5.2 Obsah varovnych etiket

/NI
M

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli jisti,
Ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pii
praci.

Nestlijte mezi traktorem a
strojem, kdyz traktor couva
za ucelem piipojeni.

Pouzivejte ochranu sluchu

b >

Vzdy zajistéte, aby v pra-
covni oblasti znamenakt
nebyly zadné prekazky.
Myslete na to, Ze hrozi
nebezpedi urazu, kdyz se
znamenaky vyklapéji, a ne-
bezpeci rozdrceni mezi se-
cim strojem a znamenaky,
kdyz se sklapéji.

UPOZORNENI: Kdy7 je
stroj zvednuty, jsou zname-
naky vzdy zatazené bez
ohledu na to, co se zobra-
zuje na ovladaci jednotce.
Kdyz je stroj spustény doli,
jsou oznacené znamenaky
vzdy vysunuty. Z tohoto da-
vodu vypinejte ovladaci
jednotku vzdy, kdyz stroj
neni na poli. Kdyz je
ovladaci jednotka vypnuta,
nastaveni a data stroje se
ulozi.

904224-cs; 02.04.2024



Vseobecné bezpecnostni predpisy

SIS

A\

o)

o
Q
(®)

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci razu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.
Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

Vzdy zajistéte, aby byla
volna cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednutou
sekci. Presvédcte se, Ze jsou
zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
ptepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, Ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych hak.

Varovani pro nadmeérnou
prepravni vysku. Davejte
pozor na nadzemni elek-
trickd vedeni, viadukty,
brany, stromy atd. Vzdy
zkontrolujte maximalni po-
volenou vysku.

Varovani pred stikajicim
olejem, ktery miize zptisobit
fezna zranéni, protoze hyd-
raulicky systém obsahuje
tlakové nadoby. Pfi od-
pojovani hydraulickych spo-
jek od stroje dbejte nejvyssi
opatrnosti. Nikdy nesmé-
fujte hydraulické spojky na
casti téla. Pfed tidrzbou a
opravou vypust'te tlakové
nadoby.

904224-cs; 02.04.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.6

2.6.1

A
A

>

B B> B> P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu.

Pro vSechny servisni a opravarské prace na
hydraulickém systému musi byt napravy kol
zajistény zlutymi pojistnymi zdpadkami na-
sazenymi na pistnice a stroj musi byt ve spusténé
poloze a stat na rovném, pevném povrchu.

Kdy?z je stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem. Pfi provadéni servisu
a udrzby seciho stroje vzdy vypnéte motor
traktoru a odpojte elektricky systém piivodu
osiva.

Veskeré svarovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze Spatné provedené svafovani mtize mit za
nasledek t€Zké nebo smrtelné zranéni. V ptipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

Az na mezni hodnotu opotiebené tazné oko
vyméiite.

Pravideln¢ kontrolujte opotiebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké trovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni néhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

A
A

A

Za prepravu seciho stroje po vetejné komunikaci
zodpovida vyhradné majitel/obsluha.

Kdyz je seci stroj pfipojeny a nalozeny, ujistéte
se, ze nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno
jeho prednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celého vozidla.

Pfi preprave seciho stroje po vefejnych
komunikacich uplatiujte dobry usudek a
pocinejte si opatrné. Pokud seci stroj neni
vybaveny brzdami, doporuc¢ujeme pouZzit traktor
s celkovou hmotnosti rovnajici se pfinejmensim
celkové hmotnosti seciho stroje. Vzdy dodrzujte
narodni legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

Kdyz ptepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
prepraveé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pfi zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Abyste zabranili veskerym nebezpecim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pred
jejim zahajenim musite vypnout v§echna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.

KdyzZ seci stroj prepravujete po silnici na delsi
vzdalenost, zablokujte zvedaci valec Zlutym
zajiStovacim zafizenim.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
preprave po verejné silnici s nahusténymi
pneumatikami podle “Tableau 12.2 *. Pti
provozu s nizkym nebo vyssim tlakem

v pneumatikach musite byt opatrni, zvlasté kdyz
je celkova hmotnost stroje vysoka, kdyz
zdolavate dlouhé vzdalenosti nebo kdyz jedete
vysokymi rychlostmi. VZdy dodrzujte narodni
legislativu tykajici se rychlostnich limitd.
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.6.3 Pokyny k bezpe¢nosti béhem prace

ﬁ Za provozu nestoupejte na plosinu.

é Pracovni plo§ina a Zebiik na stroji musi byt
udrzovany v Cistoté, aby se predeslo nebezpedi
uklouznuti.

A Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostate¢nou bezpecnostni vzdalenost
od zavéSenych biemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

praci nebo kdykoli bude hrozit nebezpeci urazu
rozdrcenim, musite stroj upln¢ a fadné zvednout
a podepfit. Pouzivejte podpéry.

@ Kdykoli budete pod strojem provadét néjakou

2.6.4 Zmény konstrukce

Uzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spolec¢nosti Véderstad AB.

Zmény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

10

904224-cs; 02.04.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny k traktoru,
musi byt umistény na pfivésu nebo plochém valniku.

Zvednéte stroj na prepravni vozidlo pomoci tfibodového
zavésu traktoru nebo jefabu.

é Pii nakladani stroje vzdy zajistéte, aby byly
kiidlové sekce v rozlozené poloze.

ﬁ Vzdy se ujistéte, ze spliujete prislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmeérd,
pozadavkid na doprovodna vozidla apod.

© Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz
“1.4 Technicke udaje .

1. Stroj umistéte na ptepravni vozidlo nebo z ného
pomoci tiibodového zavésu traktoru nebo jetabem.

Pti nakladani stroje bud’te mimotadné opatrni.

PresvédcCte se, Ze se behem tohoto procesu
neposkodily zadné soucasti stroje.

2. Nastavte a zajistéte odstavné podpéry tak, aby stroj
spocival na svych kolech a na podpérach.

3. Odpojte traktor od stroje. Jinak pokud byl stroj
zvednut pomoci jetabu, odpojte zvedaci zafizeni.

4.

()]

2.8

®e > B P

1.

V piipadé€ potieby odejméte nebo povolte vnéjsi sekcei
ramen znamenakd.

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi piedpisy. Vazaci zafizeni musi byt
pripojeno ke stroji v mistech oznacenych nalepkami.
Viz “2.8.1 Uvazovaci body “

Zvedani pomoci jefabu

Stroje s fadkovou rozte¢i mensi nez 500 mm a
dopfedu namontovanymi opérnymi koly nesmite
zvedat jefabem.

Pouzivejte zvedaci zafizeni, jez jsou dimenzo-
vana na hmotnost stroje.

Bezpecnost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz
“1.4 Technickeé udaje .

Spust'te odstavné podpéry a odpojte stroj od traktoru.

2. Piipojte zvedaci zafizeni ke zvedacim bodim. Viz

“2.8.2 Zvedaci body “

904224-cs; 02.04.2024

11



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.8.1 Uvazovaci body

Obrazek 2.2

12 904224-cs; 02.04.2024



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.8.2 Zvedaci body

Obrazek 2.3

2.9 Likvidace a recyklace REACH odst. 33

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotrebené, g REAGHJG Pfefipif_Pﬁja:f}" pro zvv}'rée'ni Vochr'ar}y L

Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle lidskeho Vzdrav1 a ZlVOtth pr’os‘Eredl preq ’r¥21ky, Jez

platnych predpisti, aby toxické a ekologicky nebezpecné mohou.predstavova}t chemicke latky. Da}1’51’ 1{1formace

materialy neskongily v Zivotnim prostfedi. o tom, jak se spole¢nost Véderstad AB tidi ¢lankem
33 nafizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Béhem zivotnosti:
) ) Rid'te se vzdy platnymi mistnimi piedpisy pro recyklaci a
*  Vyménéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno piislugnymi natizenimi.
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.
*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recyklaéniho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dals$i elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do ptislusnych
recyklacnich zatizeni.

V pripade likvidace:

* Stroj je z velké Casti tvofen oceli, kterou piimétenym
zpusobem zlikviduje spolecnost autorizovana pro
likvidaci kovi.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpist pro recyklaci.

904224-cs; 02.04.2024 13



Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Vseobecné

MontaZz po dodani smi provadét jen pracovnici se
zakladnim technickym know-how.

Seci stroje, které jsou dodany ptimo z nasi tovarny, musi
byt smontovany podle zvlastniho montazniho navodu
dodéavaného se strojem. Nasledujici navod predpoklada,
ze toto smontovani bylo provedeno. Zakladni stroje 1ze
zdokonalit namontovanim veskerého vybaveni na prani.

3.2 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. Vaderstad nabizi
moznosti pro fizeni a sledovani stroje pomoci iPadu. O E-
Services se doctete vice ve zvlastnich pfiruckach.

14
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Popis stroje

33 Popis zakladniho stroje

Obrazek 3.1

Zakladni model stroje Tempo se sklada ze zakladni konstrukce s ventilatorem a jednotkou alternatoru. Seci jednotka je
tvofena 6, 7, 8, 9 10, 11 nebo 12 jednotlivymi vysevnimi jednotkami.

A. Gateway (ISOBUS/ E-Control)
. Ventilator s jednotkou alternatoru

B

C. Ram
D. Opérna kola
E

. Vysevni jednotka

904224-cs; 02.04.2024 15



Popis stroje

34 Piehled prisluSenstvi na prani

Obrazek 3.2

Zakladni stroj Tempo lze zdokonalit nasledujicim
prislusenstvim na ptani:

A. Prihnojovaci jednotka

Uchyt pro rozd&lovaci hlavu

Zvysené nasavani vzduchu

Znamenaky

Vozik pro vysevni jednotky

Jednotka mikrogranulatu

Cisti¢ fadku

WideLining

TOoOMmUOw

Obrazek 3.3 Stabilizacni kotouc
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Popis stroje

341 WideLining

Kdy?z je stroj v provozu, musi byt vzdy
namontovany bezpecnostni fetéz.

Nez budete pracovat mezi vysevnimi jednotkami,
postupujte podle pokynt, viz

Systém WideLining lze montovat pouze na stroj
s fadkovou rozte¢i 600-800 mm

Obrazek 3.6

3. Povolte bezpecnostni fetéz, abyste se mohli
Ovladani systému WideLining najdete v uzivatel- pohybovat mezi vysevnimi jednotkami.
ské ptirucce E-Services.

®© BH B> P

4. Chcete-li pokracovat v provozu/seti, zajistéte, aby
byly fetézy namontovany mezi vysevnimi jednotkami
a byl zapnuty kulovy ventil.

239907
35 Opérna kola

é Pfi provadéni vSech praci pod secim strojem,
nebo kdyz hrozi nebezpeci ptiskiipnuti, musi byt
stroj bezpecné podepfeny na stojanech. Kdyz

@ vlezete pod stroj, ktery neni fadné zajistény, je to
<=

nebezpecné a mize to vést ke smrtelnému urazu.
Seci stroj zajistéte podpérami nebo podobnym
zafizenim.

Obrazek 3.4
Pfi udrzbé stroje v provozu

1. vypnéte vysevni ventilator.

Obrazek 3.7

Stroj je standardné vybaveny opérnym kolem pro
podepieni stroje.

Ta se nastavuji manualné, jejich vysku upravite
pomoci fady otvort.

Obrazek 3.5

2. Otocte hydraulicky kulovy ventil o 90°, a uvolnéte tak
tlak oleje, ktery pohani systém WideLining.

904224-cs; 02.04.2024 17



Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

Kabina traktoru musi byt navrzena tak, aby
chranila obsluhu pfed necistotami a prachem,
ktery je zdravi $kodlivy. Ohledné konstrukce
kabiny traktoru viz mistni pfedpisy. To se tyka
ochrany pied nebezpecnymi latkami v podobé
pesticida

O

Viskozita

Pro optimalni vykon a Zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Traktor nesmite ptipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St
3 2 1 | 2 3

ZatiZeni na pfedni napravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

Pokud je pozadovana instalace volné vratky, méli
byste pouzivat jen rozméry DN20 — napt. hadici
D 25x2,5nebo 3/4”.

@®

Tahova néarocnost stroje Tempo je nejméné 15 k na
vysevni jednotku.

4.1.1 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
Hydraulickeé spojky

Traktor musi mit:

e 2-3 dvojcinné hydraulické spojky v zavislosti na
vybaveni na ptani.

e Jednu (1) volnou vratku

Viz “5.4 Pripojeni hydraulickych hadic * pro podrobng&jsi
informace.

Teplota oleje
Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje

Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0oC 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou ocekavanou Zivotnosti.

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporuéuje maximalni troven tlaku 200—
210 bart. Pokud pouzivate hydraulicky vykon, tlak mirné
poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by v§ak
nem¢l klesnout pod 190 barQ

Ptipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

4.2 Dotazeni Sroubovych spoja

ﬁ Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj.

18
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Instalace

4.2.1 Utahovani upinacich svorek vysevni

jednotky a prihnojovaci jednotky.

Obrazek 4.1

Po prvnim dnu pouZzivani a po zpracovani 100 ha
utdhnéte upinace vysevnich jednotek a prihnojovacich
jednotek na ramu.

Utéhnéte Sroub momentem 240 Nm (plati pouze pro
modely s pfihnojenim).

4.2.2 UtazZeni upinaci svorky opérného kola

Obrazek 4.2

Dotahnéte upinaci svorky opérnych kol k ramu.

Sroubové spoje musi byt utazeny momentem
240 +£25 Nm.

4.3 Instalace ISOBUS/E-Control

v traktoru

Ohledné¢ systému ISOBUS/E-Control viz

II" zvlastni navod k pouzivani.

904224-cs; 02.04.2024
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Pripojeni a odpojeni

5 Pripojeni a odpojeni

51 Pripojeni

Pfi couvani traktoru zajistéte, aby se nikdo
nezdrzoval mezi traktorem a secim strojem!

1. Nastavte spodni ramena TBZ traktoru do stejné vysky.

2. Jestlize je traktor vybaveny rychlopfipojovacimi
haky (coz doporucujeme), nastavte vzdalenost C-C
spodnich ramen TBZ na pfiméfenych 1000 mm.

1000 mm

Obrazek 5.1

3. Zacouvejte s traktorem tak, aby byl asi jeden metr
pred zavésnym bodem seciho stroje. Zatdhnéte
parkovaci brzdu traktoru.

4. Pfipojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

5. Couvejte traktorem k pfipojovacim bodtm.

6. Pfipojte seci stroj k tiibodovému zavésu traktoru.
V nékterych ptipadech je mozné piipojit rychlopfipo-
jovaci hak horniho ramene pohodIné z kabiny
traktoru.

7. Zvednéte stroj.

Obrazek 5.2

8. Vytahnéte zavlacky a koliky (A) odstavnych podpér
(B) a pak podpéry zvednéte.

9. Zajistéte odstavnou podpéru (B) kolikem a zavlackou
(A).

5.2 Odpojeni

®

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Obrazek 5.3

1. Vytahnéte zavlacky a koliky (A) odstavnych podpér
(B) a pak podpéry spust'te dold.

2. Zajistéte odstavnou podpéru (B) kolikem a zavlackou
(A).

3. Zastavte stroj.
4. Odpojte ho od traktoru.
5. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

20
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Pripojeni a odpojeni

5.3 Parkovani

Obrazek 5.4

Stroj vzdy zaparkujte ve vysunuté (neslozené)
poloze.

5.4 Pripojeni hydraulickych hadic

ﬁ Zacnéte vzdy pfipojenim volné vratky a tam, kde
je to relevantni, vypousténim skiiné.

se tak zbyte¢nych problémi a opotiebeni

@ Peclivé vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete
hydraulického systému.

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Obrazek 5.5

904224-cs; 02.04.2024
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Pripojeni a odpojeni

5441 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

ktidla

Rada A ISO 7241-1

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
(I/min)
Volné vratky pro 3/4% ZéSuyka
Neoznaceno - zpétny prutok pod 50 rychlospojky _
Vmin. Rada A ISO 72411
+’N_ 1/2 zastréka
\G Zluta Znamenaky rychlospojky 2
Rada A ISO 7241-1
|
' ‘ 1/2 zastréka
N\ Cervend Skladani kiidel rychlospojky %0
— Rada A ISO 7241-1
|
/‘h\ Ventilator pro davko- 1/2* Zéstrcfzka
Cerna vani osiva a zamek rychlospojky 40

5.5

®

Obrazek 5.6

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic podle obrazku.

Pocet hydraulickych hadic se 1isi podle vybaveni stroje.

Svétla

Pted piepravou po silnici je dulezité se
piesveédcit, ze je fadné pripojené osvétleni a ze
funguji vSechna svétla. Presvédéte se, ze kabely
nejsou vystaveny nebezpeci rozdrceni.

22
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Pripojeni a odpojeni

Obrazek 5.7

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7polové zasuvce traktoru urcené pro piivesy.

Pro zlepSeni spolehlivosti osvétleni a zajisténi dlouhé
zivotnosti pouzivejte moderni LED diody.

Kvuli nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
pripojena svétla k vnéj§imu konektoru pro piives. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou
fungovat naptiklad kvili poskozené kabelazi.

5.6 Kabel pro pripojeni signalu

radarové jednotky a polohy zvednuti,

ISO 11786 konektor (na prani)

Kabel ma dveé funkce:
A. Poloha zdvihu

Kabelovy pfipoj k tfibodovému tichytu traktoru
nahrazuje vlastni vyskovy snimac stroje a zajist'uje
podrobnéjsi provozni spinac. K dispozici jen pro

nesené stroje. Kabel se pfipojuje ke zdifce traktoru a

dal§im kabelem ke kabelazi stroje.
B. Radarova jednotka

Ptipojenim kabelu k radarové jednotce traktoru se
nahradi vlastni radarové signaly stroje. Kabel se
ptipojuje ke kabelazi stroje a ke zdifce traktoru.

E
Obrazek 5.8

>

monw

Poloha zdvihu. K dispozici jen na nesenych strojich
TPR, TPT a TPV.

Rychlost méfend radarem, bez prokluzu
Rychlost méfena hnacimi koly, prokluz
Ptipojeni k ISO 11786 konektoru traktoru.
Kryt pro ochranu nepouzitych konektord.

Poloha zdvihu

Tato funkce vyzaduje tipravu zakladnich na-
staveni v iPadu.

Je dullezité kabel (F) namontovat na levé strané
stroje.

D \>

Obrazek 5.9
1. Pfipojte konektor (A) kabelem (F) misto vlastniho
vyskového snimace stroje (G) na levé strané stroje.
2. Pftipojte konektor (D) ke konektoru ISO 11786
traktoru.
3. Nepouzité ptipoje uzaviete krytkami (E).
4. Pokud to jiz nebylo provedeno, upravte zakladni
nastaveni na iPadu.
Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.
Radarova jednotka
1. Odpojte radarovou jednotku stroje od konektoru
umisténého bezprostiedné za radarovou jednotkou
(pokud je namontovand a pfipojend).
2. Prtipojte konektor (B) nebo (C) ke kabelazi stroje
v zavislosti na funkci traktoru ,,bez prokluzu‘ nebo
»prokluz*.
3. Prtipojte konektor (D) ke konektoru ISO 11786

traktoru.

904224-cs; 02.04.2024
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Pripojeni a odpojeni

4. Nepouzité pfipoje uzaviete krytkami (E).
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Preprava

6 Preprava

6.1 Prechazeni mezi pracovni polohou a

prepravni polohou

Stroj vzdy zaparkujte ve vysunuté (neslozené)
poloze.

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

6.1.1 RozloZeni z piepravni polohy do pracovni
polohy

@ Pokud svétla pied rozlozenim stroje nevyklopite,

hrozi nebezpeci jejich zachyceni o zem.

Obrazek 6.1 Predni osvétleni

/4

Obrazek 6.2 Zadni osvétleni

1. Zatadhnéte za zajistovaci Sroub (A) a sklopte uchyt

piedniho osvétleni do polohy (B). Povolte zajistovaci

Sroub a utahnéte ho ve spravné poloze.

> B B P

Vytahnéte kolik (C) a vyklopte uchyt zadniho
osvétleni. Nasad'te kolik (C).

Typ symbolu se muze lisit podle dopravnich
predpisil v prislusné zemi.

Hydraulickymi spodnimi rameny TBZ zvednéte stroj
do jeho nejvyssi polohy. Stroj se musi zvednout do
dostatecné vysky, aby bylo umoznéno slozeni bez
prekazek!

Pomoci hydraulického systému ptitahnéte kiidlové
sekce k sobé navzajem.

Zatahnéte kiidlové sekce k sobé (Cervena plus) a
otocte pritok smérem k ventilatoru osiva (Cerna
minus). Pfi rozkladani drzte cernou.

Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové sekce
(Cervend minus). PresvédCte se, Ze jsou uplné
vysunuté vSechny skladaci valce.

Podrzte ovladaci paku hydrauliky v této
poloze jeste nékolik sekund. Tlak v tlakovém
zasobniku musi dosahnout spravné hodnoty.

7. Spustte stroj na zem.

6.1.2 RozloZeni z pracovni polohy do prepravni

polohy

Prechod do piepravni polohy se musi provadét na
rovné zemi. Nepfipust'te bo¢ni naklonéni stroje.

Obsluha zodpovida za to, ze pfepravni rozméry
soupravy béhem pfepravy na vefejnych komuni-
kacich odpovidaji narodnim predpistim.

Presvéddéte se, ze se aktivoval zamek kiidla.

Zkontrolujte pfepravni vysku! V nékterych ze-
mich je maximalni pfepravni vyska 4 m.
Zkontrolujte také svétlou vysku, zda je
dostatecna.

904224-cs; 02.04.2024
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Pieprava

Obrazek 6.3

1. Zvednéte stroj pomoci hydraulickych spodnich ramen
TBZ. Stroj se musi zvednout do dostate¢né vysky,
aby bylo umoznéno sloZeni bez prekazek!

2. Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové sekce.

Presvédcte se, ze jsou obé kiidlové sekce
zajisténé pojistnymi haky na svém miste.

Obrazek 6.4 Predni osvétleni

/4

Obrazek 6.5 Zadni osvétleni

3. Zatadhnéte za zajistovaci Sroub (A) a sklopte uchyt
predniho osvétleni. Povolte zajist'ovaci Sroub a
utdhnéte ho ve spravné poloze.

4. Vytahnéte kolik (C) a sklopte tichyt zadniho osvétleni.
Nasad’te kolik (C).

Typ symbolu se muze lisit podle dopravnich
predpist v pfislusné zemi.

26

904224-cs; 02.04.2024



Zakladni nastaveni

7.1

Z.akladni nastaveni

RovnobéZné se zemi

Obrazek 7.1

1.

et

7.2

®

Nejsnaze se stroj vyrovnava do vodorovné polohy na
vodorovném poli. Najed’te strojem na misto a spust’te
ho zhruba do hloubky seti.

Oblouk ramu (A) musi byt kolmy k zemi. To se
nastavuje ota¢enim horniho ramene (C).

Paralelogram (B) ve vysevnich jednotkach musi byt
v pracovni poloze rovnobézny se zemi. Nastavujte
manualné vysku opérnych kol, dokud nebude

paralelogram vysevnich jednotek rovnobézny se zemi.

Zavésna vaha

@®

Zavésna vaha musi byt pti pouziti vzdy ve svislé
poloze, aby byl zajistén spravny vysledek
kalibra¢ni zkousky.

Pro ptesny vysledek vazeni doporucujeme vazit
nejméné 2 kg zvoleného osiva nebo hnojiva.

Doporucujeme jednou za rok vymeénit baterii ve
vahach.

7.3.1

A

Véha se asi po 5 minutach automaticky vypne.
Proto doporu¢ujeme poznamenat si hmotnost
prazdného sacku.

Véaha je ulozena ve skfince na naradi

V pravidelnych intervalech a vzdy pied
zahajenim sezony zkontrolujte vahu zvazenim
znamé hmotnosti.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méné, vymeiite ji (typ 9V/6LR61).

Véazeni kalibra¢niho vzorku byste méli provést takto:

A

Start / Reset

7o S
S~

s

)

Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Obrazek 7.2

Zavéste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné vahy.

Zobrazuje se hmotnost sacku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.
Sejméte sacek a naplitte ho kalibra¢nim vzorkem.

Zvazte naplnény pytel. Vaha udéava ¢istou hmotnost
vzorku.

Radarova jednotka

Nastaveni thlu radarové jednotky

Nikdy se nedivejte do okénka radarové jednotky,
kdyz je jednotka v provozu. Nebezpeci poranéni
oci.

Pred zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné ¢istéte!

904224-cs; 02.04.2024
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Piesvédéte se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

Obrazek 7.3

MEli byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
nastavena do Gthlu 35° +/- 1° viiéi povrchu zem&. Uhel
radarové jednotky je optimalni, kdyz je plocha (A)
rovnob€zna se zemi a po nastaveni popsaném v 7.1/
Rovnobeézné se zemi** rovnobézna s ramem stroje.

Odsroubujte $rouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

7.4

7.4.1

\ 4

@®

7.4.2

Znamenaky

Vseobecné

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Naptiklad béhem prepravy, udrzby a
uskladnéni.

Myslete na to, Ze by znamenaky na obou stranach

(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

Volba znamenakt se provadi pomoci tlacitek

v E-Control. Ohledné E-Control viz samostatnou

prirucku pro E-Services.

Nastaveni pro znamenaky

Znamenaky by se mély nastavovat na poli. Nastavte
znamendaky podle néasledujiciho obrazku.

Obrazek 7.4

A =pocet vysevnich jednotek, B = vzdalenost mezi fadky
(mm), C=(AxBx0,5+((Bx0,5)

Obrazek 7.5 Nastaveni pro znamendky

Ptiklad: 8 vysevnich jednotek, 750 mm mezi fadky
C=(8x750x0,5)+(750x 0,5) =3375 mm

7.5 Kypfi¢ stop traktoru (vybaveni na
prani)

Stroj mtize byt vybaven nastavitelnymi radlickami
kypfice stop. Radlicky kypti piidu ve stopach kol traktoru.

Serizeni kypricii stop traktoru

Obrazek 7.6

1. Pro zménu vysky radlicky vyjméte zavlacky a zvolte
nové umisténi v fade otvort.

28
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7.6.1 Instalace
=
I
i —
Obrazek 7.7
2. Pro zménu uhlu radlicky vyjméte zavlacky a zvolte )
nové umisténi v fadé otvord. Obrdzek 7.8
Vysevni jednotky x A
7.6 Stabiliza¢ni kotou¢ (voliteln¢) vzdalenost
6x 700 765
Stabiliza¢ni kotouc se pouziva k zabranéni unaseni stroje 6 x 750 820
na boc¢nich svazich.
6x 762 820
Nastavte tlak tak, aby byl zajistén kontakt mezi pidou a 6 x 800 865
kotoucem.
oroneem 7% 600 915
8 x 700 765
8 x 750 820
8x 762 820
8 x 800 865
9 x 600 915
9x 750 1940
10 x 600 1 840
10x 750 820
10 x 762 820
11 x 600 915
7.6.2 ZvySeni tlaku na stabiliza¢ni kotoué

1. Zavrete ventil na hadici.

2. Pripojte nafadi k dvojé¢innému vystupu na traktoru.
3. Oteviete ventil na hadici.

4. Natlakujte z traktoru.

5. Zavfete ventil na hadici.

6. Uvolnéte tlak z traktoru.

7. Odpojte hadici.

7.6.3 SniZeni tlaku na stabiliza¢ni kotou¢
1. Zavfete ventil na hadici.
2. Pfipojte naradi k dvoj¢innému vystupu na traktoru.

3. Uved'te hydrauliku traktoru do plovouci polohy.
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Nastavte tlak ventilem na hadici.

Zavtete ventil na hadici.

N ke

Odpojte hadici.

Zruste plovouci polohu hydrauliky traktoru.

30
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8  Ridici systém

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz

II" zvlastni navod k pouzivani.
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Plnéni a vyprazdiovani

9

9.1

A
A

PInéni a vyprazdnovani

Plnéni osivem

Bezpecnost predevs§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavésenym biemenem

Zamezte styku s oSetfovacim piipravkem osiva a
jeho vdechnuti.

Pfi plnéni zasobnikd na osivo je praktické
zasobnik se snimacem hladiny naplnit o néco
méng, aby bylo mozné stanovit okamzik nutnosti
doplnéni a bylo vylouceno, Ze v nékterém
zasobnikd osivo jiz doslo.

Pii provadéni kalibrace musi byt osivo ve vSech
vysevnich jednotkach. Kalibrace se provadi na
jednom vysevnim ustroji, ale kdyby nebyly
naplnéné vsechny vysevni kotouce, byl by tim
ovlivnén tlak vzduchu ve vysevnich ustrojich.

Doporucujeme vzdy pfimichat do osiva mastek,
aby se sniZzilo tfeni mezi semeny navzajem a
mezi semeny a vysevnim ustrojim. To je zvIasté
dalezité pfi seti slune¢nicovych semen. Mastek a
osivo lze smichat pfimo v zasobniku na osivo;
doporucuje se pfiblizné 50 ml mastku na plny
zasobnik (70 litra).

Pfed otevienim krytu zasobniku na osivo nebo krytu
vysevniho ustroji musi byt vypnut ventilator, protoze
vysevni systém je pod tlakem.

Vsechny zasobniky byste méli naplnit viceméné stejnym
mnozstvim osiva.

V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je hladinovy
snimac, ktery se pouziva pro sledovani hladiny osiva a
spusténi alarmu pfi nizké hlading.

9.2

Vyprazdnéni osiva

Otevieni vyprazdnovaci klapky

Obrazek 9.1

1. Oteviete ptiklop (A) tak, ze ho na obou stranach
stlacite k sobé (B). Sklopte ptiklop dolti.

Obrazek 9.2

2. Vytahnéte sponu (C).

3. Pod vysevnim ustrojim podrzte vhodnou nadobu.

4. Uchopte oko na vyprazdiovaci klapce (D) a
vytahnéte klapku ven. Klapka ma dvé polohy: napil
otevieno a pln¢ otevieno. Kdyz klapka dosahne napil
oteviené polohy, uslysite cvaknuti.

Zavreni vyprazdiiovaci klapky

A

Vyvarujte se neZadouciho vyprazdnéni vy-
sevni skiiné.

vvvvvv

vvvvvv

sponu (C). Vyprazdiovaci klapka (D) musi byt
uplné zaviend, aby bylo mozné zvednout vnéjsi
priklop. Zkontrolujte, zda nic nebrani zavieni
vyprazdnovaci klapky (D).

32
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1. Vyprazdnovaci klapku (D) Gplné zaviete.

vvvvvv

(C); az bude na svém misté, méli byste zaslechnout
zaklapnuti.

9.3 Plnéni mikrogranulatu

A Bezpecnost predev§im! Vyvarujte se styku

s mikrogranulatem a hnojivem a jejich vdechnuti.
Pii praci s nebezpeénymi latkami vzdy dodrzujte
platnou legislativu tykajici se ekologie a
bezpecnosti. Vzdy si prectéte navody poskytnuté
dodavateli a dodrzujte je. Pfi praci s hnojivy a
pesticidy je ¢asto pozadovano noseni ochrannych
masek a rukavic.

P1i plnéni zasobniku stroji Tempo je dilezité myslet na to,
ze ve vSech zasobnicich by mélo byt pfiblizné stejné
mnozstvi mikrogranuli.

9.4 Vyprazdnéni mikrogranulitu

@ Po skonceni sezony stroj diikladné vycistéte!

© Nikdy nenechévejte hnojivo ve stroji delsi dobu!

Zasobnik na mikrogranulat 1ze snadno vyprazdnit
zvednutim stroje tak, aby bylo mozné umistit nadobu pod
botku.

Vyprazdiujete-li zbyly objem, méli byste ho vypustit do
pytle.

Vyprazdnujete-li velka mnozstvi, méli byste stroj
vyprazdnit na Cisty a suchy povrch nebo na plachtu.

Obrazek 9.3

1. Na zasobniku mikrogranulatu naplno oteviete spodni
klapky (B).

904224-cs; 02.04.2024
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10 Nastaveni pro seti osiva

10.1 Hnojivo 2. Vysroubujte zajistovaci kolik (C).

10.1.1 Nastaveni sily pruZiny 3. Z?jistéte piihnojovaci botku ve zvednuté poloze
zapadkou (D).

Pro riizné stavy pidy muze byt nutné nastavit silu pruziny 4

(az do 160 kg). Nastaveni se provadi se zvednutym '

strojem.

Utahnéte zajistovaci kolik (C).

10.1.3  Nastaveni hloubky prihnojovaciho kotouce

Hloubka ptihnojovaciho kotouce se nastavuje se
zvednutym strojem.

K dispozici je osm nastaveni hloubky.

Obrazek 10.1
Nastavent sily pruziny

* Poloha 1: Nizka sila pruziny.

» Poloha 3: Vysoka sila pruziny.

Obrazek 10.3 Nastavent do polohy nejveétsi hloubky

1. OdSroubujte matici (A). 1. Vytadhnéte a otocte rukojet’ (A) do pozadované polohy.

2. Presuite Sroub (B) do jedné ze tii poloh, které jsou na
vyber.

3. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

10.1.2 Zvednuta poloha

Kdyz je seci stroj provozovan bez ukladani hnojiva,
mizete ptihnojovaci botku odstavit ve zvednuté poloze.

Obrazek 10.2

1. Stlacte pruzinu naptiklad zatlacenim ptihnojovaciho
kotouce na dfevéné prkno.
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11  Popis hnojiva

11.1 Prihnojovaci jednotky vybavené
prihnojovacimi kotouci

Pfihnojovaci jednotky jsou navrZeny pro velmi piesné
ukladani hnojiva pfti vysokych rychlostech seti. Tlak lze
regulovat.

Pfihnojovaci jednotky jsou namontované na rdmu a lze je
boc¢né prestavit vzhledem k vysevnim jednotkam. Jejich
umisténi na ramu zajistuje, ze stav pudy nebo jiné rusivé
vlivy z ptihnojovacich jednotek neovlivni vysevni
jednotku. Pfi standardnim tovarnim nastaveni je hnojivo
umistovano asi 5 cm bo¢n¢ od vysevni drazky.

Hloubka ptihnojovaciho kotouce a pfihnojovaci botky se
nastavuje hloubkovym kolem.

=

Obrazek 11.1 Prihnojovaci jednotka

Pruzina pro pienos sily
Hloubkové kolo
Difuzér

Rizeni hloubky
Ptihnojovaci kotou¢

MmO Q® e

Ptihnojovaci botka

11.1.1 Nastaveni a sefizeni hloubkového kola

Zajistéte, aby hloubkové kolo nekolidovalo
s nastroji namontovanymi na vysevni jednotce.

Aby se zabranilo nadmérnému toku zeminy, lze
hloubkov¢ kolo nastavit do tii riznych poloh.

Poloha 3 dovoluje minimalni tok zeminy.

Povolte Sroub (A). Odmontujte zamek otaceni a
podlozku (B).

Vytahnéte Sroub (C), abyste uvolnili rameno (D).
Povolte matici (E).

Vysroubujte Sroub (F).

Umistéte hloubkové kolo do pozadované polohy.

Vrat'te rameno (D) na $roub (C), ale neutahujte matici

(E).

Nastavujte hloubkové kolo vzhledem k secimu
kotouci otacenim Sroubu (F), dokud kolo nebude
dosedat na kotouc.

Utahnéte matici (E).

904224-cs; 02.04.2024
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12 Udrzba a servis

12.1  Bezpecnost pii provadéni servisu

Nez zahéajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Pii praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
prace na stroji vzdy vypnéte motor traktoru a
vytahnéte klicek ze zapalovani.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajiStény podperami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

> B B B B

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stl). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

©

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

©

Nikdy nestrikejte vodu pod vysokym tlakem
piimo na elektrické soucasti! Elektrické soucasti
Cistéte ofoukanim proudem vzduchu nebo
otfenim vlhkym hadfikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nédhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

12.2 Zajisténi stroje pro servisni prace

Obrazek 12.1

A

For all work underneath the seed drill or when
there is a risk of pinch point injury, the machine
must be supported safely on stands. Placing
yourself under the machine when it is not
properly secured is dangerous and can lead to
fatalities. Secure the seed drill using trestles or
similar, and lock all the lifting cylinders in a
fully raised position using the appropriate
yellow locking devices.

Ujistéte se, ze povrch pod podpérami je
dostate¢né pevny.

®

P1i provadéni udrzbaiskych a servisnich praci na
stroji vZdy vypnéte iPad (E-Control).

12.3 Naradi

Pro usnadnéni udrzbéiskych a servisnich praci jsou
montazni prvky stroje standardizované. Na béznou
udrzbu stroje Véaderstad Tempo neni vyzadovano zadné
specialni naradi.

36
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Doporucené naradi

* 2 sroubovaky Torx T20 a T25 (dodavany se strojem)

* 1 nastrékovy kli¢ €. 24 (dodavany se strojem)

* 1 nastrékovy kli¢ ¢. 10 (dodavany se strojem)

» Kartaé na ¢isténi snimace vysevniho ustroji (do-
davany se strojem)

+  Sroubovak s dlouhou stopkou

* Malé kli¢e na vnitini Sestihrany

e Oteviené o¢kové klie v téchto velikostech: 12, 13, 16,
17,18, 19,22, 24 a 30.

¢ Momentové kli¢e s rozsahem 1-500 Nm

@ Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, mtize
byt uzite¢ny nasledujici ptiklad.

®
%:w Nm

Pravidelna adrzba

124

* Provadéjte mazani stroje v intervalech uvedenych
v tabulce mazani vzdy pfed zimnim uskladnénim a po
ném a po Cisténi vysokotlakou vodou; viz “12.14
Mazaci body

* Pravideln¢ kontrolujte hladinu oleje v pfevodovce a
olejové nadrzi v systému vyvodového htidele.

12.5 Pravidelna adrzba

» Pfed provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

* Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubil a svornikil a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

*  Po 10-15 km pfepravy po silnici nebo 2 hodinach
jizdy na poli dotdhnéte matice hloubkovych kol a
opérnych kol. Stejnym zptisobem dotahnéte matice po
vymeéné kol.

* Dotahujte hloubkova kola pravidelné po 500 hodinach
prace, po zpracovani 6 800 ha nebo jednou ro¢né.

*  Po prvnim dnu provozu musite dotdhnout upinaci
svorky na vysevnich jednotkach.

» Upinaci svorky na pfihnojovacich jednotkach musi
byt dotazeny po 100 ha.

* Pravideln¢ kontrolujte tlak vzduchu v opérnych
kolech.

e Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
» Radarovou jednotku pravidelné Cistéte.

12.6 Kontrola tazného oka seciho stroje

Obrazek 12.2

12.6.1  DotaZeni Sroubovych spoju

Sroubové spoje tazného oka (E) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment je 277 Nm.

12.6.2  Mez opotiebeni

Tazné oko nikdy nesvarujte, protoze to mize
dramaticky snizit jeho pevnost.

Kdyz se prumér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby. Sroubové spoje (E) musi byt utazeny momentem
277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

12.7 Funkce Combi

12.7.1 Nastaveni a vyména piihnojovacich botek

Prihnojovaci botky jsou namontovany odpruzené na dvou
Sroubech. Je dulezité, aby botka nedosedala pfilis pevné
na kotouc¢. Neutahujte matice pfilis, melo by byt mozné
houpat botkou rukou.

P1i seti ve velmi kypré ptidé mize byt potfeba matice
trochu povolit.
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Obrazek 12.4

Kdyz jsou namontované nové pfihnojovaci botky, je
nutno zkontrolovat $ifku mezery mezi kotou¢em a botkou.
Nahote by méla byt vétsi. Pokud neni poloha botek
spravna, nastavte je premisténim kovovych podlozek

v pozicich A a B na vnitini nebo vnéjsi stranu drzaku, viz
obrazek nahote. Sty¢ny bod lze rovnéz trochu posunout
tak, Ze pfedni matici utdhnete vice nez zadni.

Tableau 12.1

Poloha Referencni miry mezi kotoucem a
seci botkou
>0 mm
2 0 mm
3 >0 mm

12.7.2  Vyména pruZziny na prihnojovaci botce
B
N ‘
Obrazek 12.5

1. Odsroubujte matici (A).

2. Vytahnéte Sroub (B), pficemz davejte pozor na
podlozku.

3. Povolte matici (C).

4. Vytahnéte Sroub (D) a vymontujte pruzinu.

© KdyZ odmontujete $roub, uvolni se napéti
pruziny pfidrzujici pfihnojovaci botku a
hloubkové kolo. Jestlize je stroj zvednuty,
tento dil se oto¢i dopfedu a bude zavéseny
v piednim bod¢ otaceni.

5. Nasad’te novou pruzinu a namontujte znovu Sroub (D).
Zkontrolujte, zda je zapadka na svém misté.

&

Utéhnéte matici (C).

=~

Namontujte opét Sroub (B) do pozadované polohy.

8. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

12.7.3  Vyména prihnojovaciho kotouce

é Kotouce jsou ostré — noste rukavice!

» Zajistéte, aby byl seci stroj bezpeéné podepteny na
stojanech.

»  Pfi vymeén¢ kotoucl byste méli pouzivat klic.

» Pfi montazi utahujte matice do kiize.

38
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12.7.4  Vyména loZisek na prihnojovacim kotoudi

Obrazek 12.6

Kotouce maji kulickové lozisko, které je pevné

nalisované na Cep htidele a zajisténé pojistnym krouzkem.

Na demontaz byste méli pouzit stahovak. Toto natadi si
muzete objednat u spole¢nosti Vaderstad AB.

Soucasné s lozisky byste meli vymenit také vsechna
tésnéni a podlozky. Tésnéni pfed opétovnou montazi
namazte a vyménu lozisek zakoncete jejich promazanim
pfes maznici.

Orientaci té€snéni zjistite podle obrazku. Loziska musi byt
na ¢epu usazena té€sne.

12.8 Hydraulicky Femenovy pohon

12.8.1  Udrzba a servis hydromotoru

*  Po 500-700 hektarech doporuéujeme peclivou
kontrolu ventilatoru a femene ventilatoru.

» Ujistéte se, ze je femen fadné napnuty v souladu
s doporucenimi. Pro zajiSténi optimalni zivotnosti
musi byt femen spravné napnuty. Nedostateéné nebo
nadmérné napnuti femene snizi jeho zivotnost.

« Presvédcte se také, Ze femen nevykazuje znamky
opotiebeni.

@ Remen nikdy nenapinejte nasilim, naptiklad ho
nepacte Sroubovakem. Pravidelna kontrola na-

pnuti fementl zajist'uje jejich optimalni zivotnost.

Vzdy byste méli mit k dispozici nahradni hnaci
femen.

12.8.2

1.
2.

Kontrola napnuti a opotiebeni femene

Obrazek 12.7

1. Nasad'te palpalcovy zastrékovy kli¢ na dlouhé nasadé
do ¢tvercového otvoru (B) a otocte kryt (A) do strany
tak, aby byl vidét femen (C).

2. Zkontrolujte napnuti femene. V piipad¢ potieby
upravte.

12.8.3 Uprava napnuti Femene

Obrazek 12.8

Pomoci uchytti (B) odejméte kryt (A).
Povolte Sroub (D) v izkém podélném otvoru.

Nasad'te pulpalcovy zastr¢kovy kli¢ na dlouhé nasadé
do ¢tvercového otvoru (C) a otacenim alternatoru
zvySte napnuti femene.

Pro TPL 24-32:

* Zatlacte femen 7 mm.

» Zméite silu F u nového femene: F = 50 N

Pro ostatni modely Tempo:
e Zatlacéte femen 4,2 mm.
e Zméite silu F u nového femene: F =21,3 N

904224-cs; 02.04.2024
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4.
5.

Obrazek 12.9
Utahnéte Sroub (D).
Pomoci uchytti (B) vratte kryt (A).

12.8.4  Vyména snimace

The function of the sensor (C) is to detect the fan speed

on

the control box and that the electronics are operating

properly. The sensor displays lights up or blinks yellow.
If the display does not flash yellow, it needs to be
replaced.

Obrazek 12.10 Na obrazku je odmontovany kryt
ventildtoru

7. Znovu pfipojte konektor snimace (A) a zkontrolujte,
zda novy snimac blika. Pokud novy snimac neblika,
mize byt pfilis daleko od kola ventilatoru, takze je
nedokaze detekovat. Opatrné upravte vzdalenost mezi
snimacem (C) a kotoucem ventilatoru (D).

12.8.5 Hluénost ventilatoru

Hladina akustického tlaku: 83,6 dB(A)

Hladina akustického vykonu: 104,4 dB(A)
Umisténi mikrofonu podle normy EN ISO 4254-1,
presnost méteni 2 dB(A).

12.8.6  Vyména iemene

Obrazek 12.11

1. Odpojte konektor snimace (A).

2. Povolte pojistnou matici (B).

3. Odsroubujte snimac (C). Obrézek 12.12

4. Pfi nastavovani otocte rukou kolo ventilatoru (D) tak, lte § dle “ . ,
aby zéfezy (E) na ném nesmétovaly ke snimaci (C). L lfovo te“remen podle “12.8.3 Uprava napnuti

Femene “.

5. Namontujte novy snimac jeho lehkym zasroubovanim . - o . L
tak, aby se dotkl kola ventilatoru (D), a pak ho o dvé& 2. Of,iglfmt,uﬁev sernoku ventilatoru (A) odsroubovanim
otacky vysroubujte. Vzdalenost mezi snima¢em (C) a pridrznych sroubu.
kolem ventilatoru (D) by neméla piekrocit 3 mm. 3. Odsroubujte $roub (B).

6. Vyméite pojistnou matici (B). 4. Stahovikem (C) uvolnéte kolo ventiltoru (D). Pak

stahnéte kolo ventilatoru z jeho hiidele.
5. Vyméiite femen.
6. Natlacte kolo ventilatoru zpatky na hiidel.
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7. Vrat'te stiedni Sroub (B).

8. Upravte napnuti femene podle “72.8.3 Uprava
napnuti Femene

12.9 Kola

é Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj.

o Viztéz “12.2 Zajisténi stroje pro servisni prace
*  Opérna kola musite dotahovat podle pokynt
uvedenych v “4.2 Dotazeni sroubovych spojii

*  Opérna kola byste méli mazat podle “12.14 Mazaci
body

* Vymeéna kol se musi provadét na pevném a rovném
povrchu.

12.9.1 Demontaz drzaku kola

Pro snadnégjsi vyménu kola 1ze odmontovat drzak kola.

1. Odsroubujte tii Srouby (B), které ptidrzuji radarovou
jednotku na jejim misté, a volné dily dejte stranou.

2. Vyjméte radarovou jednotku ze stroje a pfi vyjimani ji
peclivé vyvazujte.

3. Vyméite kolo podle “12.9.2 Vyména kol “.

4. Namontujte opét drzak kola.

12.9.2  Vyména kol

@ Pii vyméné opérného kola miizete zvednout
nejblizsi vysevni jednotku nebo ji odsunout
stranou.

Obrazek 12.13
1. Vysroubujte Sroub (A) ptidrzujici kolo na miste.
2. Vymeéite kolo.

3. Pfi opétovné montazi utdhnéte kolo momentem
240 Nm.

4. Dotahnéte matice po prvnich 10 km a po 500 hodinach
prace, po zpracovani 6 800 ha nebo po jednom roce
podle toho, co nastane nejdtive.

12.9.3

®

Zkontrolujte tlak v pneumatikach opérného a hloubko-
vého kola. Viz doporuceni v “Tableau 12.2

Pneumatiky a tlak vzduchu

Nebezpeci vybuchu v pfipad¢ prehusténi
pneumatik.

Tableau 12.2
Model Tlak vzduchu
bar kPa
Tempo V 3,0 300

12.10 Hydraulika

12.10.1 Vypusténi tlakovych zasobniku pied

servisem hydrauliky

Varovani pted olejem stiikajicim pod vysokym
tlakem. V hydraulickém systému jsou tlakové
zasobniky. Pfed provadénim servisni prace nebo
opravy musite vypustit vSechen olej z tlakovych
zasobnikl. Pokud je nutné odmontovat ze stroje
hydraulické spojky, bud’te velmi opatrni. Pti
otvirani hydraulickych komponentt noste vzdy
ochranu o¢i. Odmontovavané hydraulické spojky
nikdy nesmi sméfovat na nékterou cast téla.

A

Stroj by mél byt pripojeny k traktoru, sklopeny do
pracovniho rezimu a leZet na rovném a pevném povrchu.

Podle nize uvedenych pokynt zajistéte, aby byl volny

pracovni prostor stroje a aby se nikdo nezdrzoval

v blizkosti stroje pfi pohybech jeho hydraulickych

komponentu.

* Pii demontazi hydraulickych hadic pfipojenych
k hydraulickému valci byste méli nejprve odpojit
spojku na bloku hydrauliky.

* Musite byt dobfe obeznameni s funkci hydraulického
systému traktoru.

12.10.2 Odstranéni tlaku z hydraulickych valci

sklapéni.

V hydraulice skladani kiidel jsou zpétné ventily,
jez mohou vyvolat vysoky vnitini tlak oleje.
Hydraulicky systém demontujte opatrn¢.

904224-cs; 02.04.2024
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1. Aktivujte sklapéni kiidel, dokud se mirné (5 cm)
nezvedne jejich vnéjsi okraj.

2. Uvedte regulacni ventil hydrauliky, ktery fidi vyvod
pripojeny ke skladani kiidel stroje (¢erven¢ oznacené
hadice), do plovouci polohy.

3. Pokud ma stroj hydraulicky zamek kiidel, aktivaci
zamku otevfete zajiStovaci ventily, abyste uvolnili
tlak ve valcich.

V hydraulice sklapéni kiidel jsou zpétné
ventily a tlakovy zasobnik, jez mohou
vyvolat vysoky vnitini tlak oleje. Demontujte
hydraulicky systém opatrné.

A

12.10.3  Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

A

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Vsechny préce a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pii vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pfi praci
neposkodili néktery povrch hydraulickych komponentd a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravné.
Zkontrolujte komponenty ohledn¢ abnormalniho opotie-
beni a poskozeni, naptiklad otfepti nebo Skrabancu, které
by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.

12.10.4 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte jednou za tii mésice nebo
po 400—600 hodinach prace podle toho, co nastane diive.

12.10.5 Oznaceni hydraulickych hadic datem a
maximalnim tlakem

Konce hadic jsou oznaceny datem vyroby (rok a mésic) a
max. tlakem.

12.10.6 Odvzdusnéni hydraulického systému pro

sklapéni

Hydraulicky systém musi byt po provedeni udrzby vzdy
odvzdusnén.

Uved'te hydraulické valce pro sklapéni nékolikrat do
jejich vnéjsi a vnitini koncové polohy, dokud ze systému
neodstranite v§echen vzduch.

12.10.7 Odvzdu$néni hydraulického systému pro
pritlak vysevnich jednotek

Hydraulicky systém se musi odvzdusnit po kazdé na ném
provadéné praci.

Obrazek 12.14

1. Pfipojte hadici mezi rychlospojky na uplném konci
kazdého kridla.

2. Spustte okruh ventilatoru osiva a nastavte spravné
otacky ventilatoru.

3. Pomoci iPadu nastavte maximalni tlak v jednom
sméru a pockejte 10 sekund.

Potom nastavte maximalni tlak v druhém sméru a
pockejte 10 sekund.

Zopakujte to nejméné tiikrat.

12.11

®

Elektrické konektory

Nikdy nemifte vodu tlakové myc¢ky pfimo na
elektrické soucasti! Elektrické soucasti Cistéte
ofoukanim proudem vzduchu nebo jejich otfenim
vlhkym hadfikem.

Pfi odpojovani konektori se ujistéte, ze jsou
suché a fadné vycisténé.

®

12.11.1

Cisténi

Poskozeni v dusledku neschvalenych postupti
vede k zamitnuti zaru¢nich narokd.

42
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Schvalené postupy cisténi elektroniky

* Mechanické Cisténi

*  Chemickeé ¢isténi zvlastnimi postupy pro ¢isténi
elektroniky

» Stlaceny vzduch mize byt v poradku (pouze nizky
tlak a maly objem)

Nikdy nepouzivejte

* naftu
» (istici kapalinu na brzdy
* vodu tlakové mycky pfimo na elektrické soucasti

12.12 Udrzba baterie

O
O

Baterie obsahuje ziravou kyselinu sirovou. Pfi
praci s baterii bud’te opatrni.

Baterii nesmite odpojovat za provozu stroje nebo
generatoru, protoze jiskry mohou zapalit plyn
vyvijeny béhem nabijeni. Nebezpeci vybuchu!

Zkratované baterie mohou vyvolat jiskry, které
mohou zapalit prach. Zajistéte, aby v blizkosti
baterie nebyl zadny vznétlivy material.

O

1. Odpojte svorku ze zaporného polu. Pouzijte plochy
kli¢. Pokud svorka vazne kvuli oxidaci, pouzijte
pacidlo nebo se pokuste uvolnit ji otacenim. Do pola
baterie nikdy netlucte, protoze to muze zpisobit
vnitini posSkozeni.

2. Zkontrolujte stav svorek na vyvodech. V piipadé
potieby je oCistéte nebo vymeéiite.

3. Zkontrolujte misto pfipojeni zemniciho kabelu. Pokud
je zoxidované, musite je vycistit, aby zlistal zachovan
dobry kontakt.

4. Nainstalujte baterii a ptipojte kabely. Nejprve vzdy
pripojujte kladny kabel. Namazte vyvody a svorky
prislusnym mazivem nebo médénou pastou.

Pokud byla baterie ponechana delsi dobu vybita, hrozi
nebezpeci, Ze ji uz nebude mozné znovu nabit.

12.13  Pri delSim skladovani

Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi diilezité, protoze soucasti stroje jsou
elektronicka zatizeni.

Odpojte baterii, abyste zabranili iniku proudu z baterie.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.

Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro del$i doby skladovani byste méli ovladaci skiiiku a
baterii uchovavat pii pokojové teplote.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napftiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, ze byl stroj vyprazdnén a diikladné
vycistén.

Nez uskladnite davkovaci vale¢ky, kdyz stroj nebudete
pouzivat, méli byste je zcela vysusit a skladovat na
suchém, tmavém misté, kde se nevyskytuji hlodavci.

Pokud mate pevné kryty s gumovymi tésnénimi, musi byt
skladovany oteviené, aby se uvolnil tlak a zabranilo se
tak deformaci.

904224-cs; 02.04.2024
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12.14 Mazaci body

f Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

\ .
4

S

{\’%\'él\ \\\ X

Obrazek 12.15

S \

Obrazek 12.16

* Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se mé pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

* Tuk do lozisek kotouct pfihnojovaci jednotky a lozisek kol byste méli lisovat tak dlouho, dokud mazivo nezacne
vystupovat; kotou¢i béhem mazani otacejte. Dalsi mazaci body byste méli promazavat 2—3 zdvihy mazaciho lisu na
kazdé maznici.

* 'V naboji kola byste méli pouzivat tepeln¢ odolné mazivo.
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Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
A Oto¢né lozisko, rameno znamendku 200 ha 2

(2 ks)
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
B Vilec, rameno znamenaku (2 ks) 200 ha 1
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
C Loziska kotouct, pfihnojovaci jed- 200 ha 1

notka (612 ks)
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
D Loziska otocnych cept, kloub kiidla 150 ha 2

(2 ks)

904224-cs; 02.04.2024
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Mazaci bod

Interval

Pocet/jednotka

Stabiliza¢ni kotou¢ (2x)

500 ha

2

46
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Skladani kiidel a znamenaky

Hydraulika
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1.A se piipojuje k 2.A

1.B se pfipojuje k 2.B

1.C se pripojuje k 2.C

1.D se ptipojuje k 2.D

1.E se pripojuje k 2.E nebo 3.E
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2.A se piipojuje k 1.A
2.B se ptipojuje k 1.B
2.C se ptipojuje k 1.C
2.D se piipojuje k 1.D
2.E se pfipojuje k 1.E
2.F se ptipojuje k 3.F

Obrazek 13.2
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3.E se ptipojuje k 1.E

3.F se pripojuje k 2.F
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13.4 Popis funkci v hydraulickych schématech
Zdroj Stitek Typ Funkce
Al Tlakovy zasobnik Pritlak ktidel
A2 Tlakovy zasobnik Pritlak vysevni jednotky
B1 Rozdélovaci potrubi Skladani kridel a zatahovani znamenaku
B2 Rozdé€lovaci potrubi Znamenak
B3 Rozdé€lovaci potrubi Pripojka odtokového potrubi na hydromotoru
B4 Rozdé€lovaci potrubi Siroké fadkovani
BS5 Rozdé€lovaci potrubi Konektor motoru ventilatoru
B6 Rozdelovaci potrubi Rizeni ventilu Power Beyond traktoru
B7 Rozdélovaci potrubi Centralni fizeni pritlaku vysevnich jednotek
B8 Rozdélovaci potrubi Ptivodni potrubi pro pfitlak jednotlivych vysevnich
jednotek
B9-B20 Rozdé€lovaci potrubi Pritlak jednotlivych vysevnich jednotek
B21 Rozdé€lovaci potrubi Rozdélovaci potrubi zamku kiidla
Cl Hydraulicky valec Znamenak
C2 Hydraulicky valec Znamenak
C3 Hydraulicky valec Skladani kridel
C4 Hydraulicky vélec Skladani kridel
G5 Hydraulicky valec Siroké tadkovani (vlevo-vlevo)
C6 Hydraulicky valec Siroké fadkovani (stred-vlevo)
C7 Hydraulicky valec Siroké fadkovani (stfed-vpravo)
C8 Hydraulicky vélec Siroké tadkovani (vpravo-vpravo)
C9-20 Hydraulicky valec Pfenos hmotnosti vysevni jednotky
HM1 Pievodovy hydromotor Ventilator osiva
V2 Zpétny ventil Brani natlakovani odtoku motoru
V10 Uzaviraci ventil Uzavira se pro zabranéni pritoku do B4
X1 Otvor Omezuje rychlost levého znamenaku
X2 Otvor Omezuje rychlost pravého znamenaku
X3 Otvor Omezuje rychlost skladani kiidel
X4 Otvor Omezuje rychlost skladani kiidel
B1 V1 Ridi¢em ovladany zpétny Brani nartstu tlaku z valce na rychlospojkach
ventil
B1 V2 Ridi¢em ovladany zp&tny Brani narGstu tlaku z valce na rychlospojkach
ventil
B1 V3 Pretlakovy ventil Omezuje tlak pfi rozkladani kridel
B1 V4 Zpétny ventil Brani uniku z B1 do B2. Umoziuje prutok z B2 do Bl
B1 V5 Zpétny ventil Umozilyje slozeni znamenaku pied skladanim kridel
B2 El Ventil 2/2, normalné zavieny | Elektricky ovladany. Vysouva pravy znamenak
B2 E2 Ventil 2/2, normalné zavieny | Elektricky ovladany. Vysouva levy znamenak
B2 V1 Ridi¢em ovladany zpétny Brani podtlaku pfi rozkladani pravého znamenaku
ventil
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Zdroj Stitek Typ Funkce
B2 V2 Ridi¢em ovladany zpétny Brani podtlaku pfi rozkladani levého znamenaku
ventil
B3 Vi Zpétny ventil Umoziuje odtok do vratného potrubi
B4 El5 Smérovy ventil 4/3 Elektronicky ovladany, vysouvé/zasouva valce pro
Siroké fadkovani. A aktivuje Siroky rezim, B aktivuje
uzky rezim
B4 V1 Ventil s konstantnim Reguluje pritok do valct pro Siroké fadkovani
pratokem
B6 Vi 3cestny redukéni tlakovy Definuje tlak pro LS port traktoru
ventil
B6 V2 Ventil 2/2, normalné zavieny | Umoziuje pritok do RUP, kdyz je FP pod tlakem
B6 V3 Zpétny ventil Brani natlakovani pruzinové komory V1 a V2
B6 V4 Variabilni jehlovy ventil Zajistuje pokles tlaku na LS traktoru, kdyz dojde
k pulzacim
B7 E37 3cestny redukéni tlakovy Elektricky ovladany, odlehcuje vysevni jednotku
ventil
B7 E72 Ventil 2/2, normalné Brani poklesu vysevnich jednotek pfi otaCeni na
otevieny souvrati
B7 V41 3cestny redukéni tlakovy Pevné ruéni nastaveni, prenasi hmotnost na vysevni
ventil jednotku
B7 V42 Ventil 2/2, normalné zavieny | Blokuje vysevni jednotky béhem piepravy
B7 V43 Pojistny a antikavitacni Brani nartstu tlaku ve vysevnich jednotkach a nechava
ventil je klesnout do piepravni polohy
B7 X1 Dutina otvoru M6 Prazdny
B8 E72-1 Ventil 2/2, normaln€ zavieny | Elektricky ovladany, brani poklesu vysevnich jednotek
pii otaceni na souvrati, aktivuje se spolu s E72-2
B8 E72-2 Ventil 2/2, normalné Elektricky ovladany, brani poklesu vysevnich jednotek
otevieny prfi otaceni na souvrati, aktivuje se spolu s E72-1
B8 V44 3cestny redukéni tlakovy Pevné rucni nastaveni, pfenasi hmotnost na vysevni
ventil jednotku
B8 X1 Dutina otvoru M6 Prazdny
B9-B20 E37 3cestny redukéni tlakovy Elektricky ovladany, odlehcuje vysevni jednotku
ventil
B9-B20 V1 Ventil 2/2, normalné zavieny | Blokuje vysevni jednotky béhem ptepravy
B9-B20 V2 Zpétny ventil Nechava klesnout vysevni jednotky do prepravni
polohy
B21 Vi Zpétny ventil Umozilyje samocinné zavieni zamku kiidla a
zabrafuje prutoku z WL2+ do WL2-
B21 X1 Dutina otvoru M6 Zajistuje pokles tlaku, ktery umozni otevieni zamku
kiidla
HM1 S1 Snimac rychlosti Integrovany
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14

14.1

14.1.1

Schéma zapojeni

Elektricky systém

Schéma zapojeni, piredni sekce
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14.1.2 Schéma zapojeni, levé kiidlo
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14.1.3 Schéma zapojeni, pravé kiidlo
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14.1.5  ISO11783 elektrické napajeni, Gateway

3
4
2 \//—_@T\
1 i/ (/ @;?29
9
8
Obrazek 14.5 ISO11783
Spicka Funkce
1 Elektrické uzemnéni
2 Elektricka fidici jednotka, zem
3 Napéti 12V
4 Elektricka fidici jednotka 12 V
8 CAN HIGH
9 CAN LOW
14.1.6  ISO11786 rychlost/poloha zdvihu
Spitka Funkce
1 Rychlost méfena radarem, bez prokluzu

Rychlost méfena hnacimi koly, prokluz

2
5 Poloha zdvihu TBZ
7

Elektrické uzemnéni
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14.1.7  Schéma zapojeni, napajeni

Obrazek 14.7

R2

—o0

WS 9

R1 Relé alternatoru D+
R2 Hlavni relé

G Alternator

F Pojistky

WS WorkStation
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Odstranovani zavad

15 Odstranovani zavad

Pro ovladani stroje se pouzivaji elektrické, hydraulické a
mechanické komponenty. Pracujte metodicky a pomoci
stranky odstranovani zavad krok za krokem vylucujte
mozné zdroje zavad.

Prostudujte si kapitoly Hydraulické schéma a Schéma
zapojeni, pfi odstraiiovani zavad vam obé mohou velmi
pomoci.

15.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrickych zavad:

* Je spravng ptipojeny + pol (hnédy kabel) a zem
(modry kabel)?

* Je jednotka Gateway spolehlivé pfipojena ke
konektoru traktoru? Uvolnény(¢€) kontakt(y)? Dochézi
k poklesu napéti pti zatizeni? Piesvédcte se, Ze jsou
Cisté a neposkozené kontakty a zasuvky.

* Je najednotce Gateway a WS9 napéti nejméné 12 V?

»  Zkontrolujte 4po6lovy konektor, Ze jsou Cisté,
neposkozené a nezatlacené kontakty a zasuvky.
Namazte kontakty tukem na oSetfovani kontaktt.

eV ptipad¢ vypadku jednoho nebo vice motora pro
0sivo, hnojivo nebo mikrogranulat: Zkontrolujte
kontakty a zasuvky nejbliz§iho motoru. Proved’te
zkousku funkce motoru jeho vyménou za jiny motor
stejného typu.

» Presvédéte se, ze neni priskiipnuty nebo jinak
poskozeny prislusny kabel nebo ostatni kabelaz.

15.2

Elektrohydraulické ventily

Obrazek 15.1

V elektrickém ventilu je civka plisobici jako elektromag-

net, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky proud. Je snadné

zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

¢ Po n¢kolika minutach se zahieje civka piripojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

* Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte,
zda je horni matice magneticka nebo ne. Matice je
slabé zmagnetovana stale, takze zkousku proved’te
s pfipojenym i odpojenym napéjenim.

15.3 Hydraulicka zavada

Vseobecné kontroly v piipadé hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvofi par.

» Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky
zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.
Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale piesto stale dochazi k problémum.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avSak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se miize zhorsit vysokym pritokem nebo
opottebenim spojek.

15.4 Indukéni snimaé

Obrazek 15.2

* Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve
vzdalenosti 1-1,5 mm.

*  Zkousku funkce lze provést snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je
detekovan predmét.

15.5 Kapacitni snimac

Obrazek 15.3

* Reaguje na pfedméty s obsahem vlhkosti, naptiklad
zrni nebo ruku atd.

* Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda
v zadni ¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je
detekovan predmét.
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» Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED .
diody. Rtizné druhy zrni a hnojiv maji rizny obsah
vlhkosti. Z tohoto diivodu muize byt za uréitych
podminek nutné sefizeni.

15.6 Pocitadlo semen

Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,zastaveni
davkovani“, ale nikoli nad uroven ,,start davkovani®,
davkovani za¢ne, kdyz se vyska stroje dostane pod
uroven ,,zastaveni davkovani®. 2

Uzivatel klepl na ,,opustit pfepravni rezim* na palubni
desce.3

Rychlost > 2 km/h

Kalibrace

Obrazek 15.4 Snimac pocitadla semen

* Pocitadlo semen je vybavené LED diodou.

* Snimac pocitadla semen indikuje riizné udalosti
pomoci barev.

Barva Udalost

Trvala zelena Kolem neprochazi
material

Blikajici zelena Kolem prochazi osivo

Trvala zluta 1-10 s delsi trvalé svétlo,

znecisténé snimace. V pfi-
padé potieby vycistéte
snimac, viz ““

Blikajici zluta Spousténi nebo kalibrace

Trvala ¢ervena Nedostatecné napéti nebo
miZze byt nespravné pii-
pojeny kabel

Blikajici ¢ervena Snimac je Spinavy a je

nutné ho vycistit

15.7 Seznam podminek pro davkovani
osiva

Stroj je v pracovnim reZimu

Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,start davkovani®,
davkovani nezacne, dokud se vyska stroje nedostane
pod uroven ,,start davkovani®.!

Pro stroje s ISOBUS kabelem11783 a 11786.
Pro stroje s ISOBUS kabelem 11783 a 11786.
Jen pro TPF

wo=

Kalibrace vzdalenosti semen je > 0 a davkované
mnozstvi osiva je > 0

Vysevni kotouc€ je nastaveny na > 0 otvora

Jiny

Je aktivované ,,hlavni davkovani® osiva
Nejsou aktivni zadné kritické alarmy

Jsou aktivované vysevni jednotky

Jsou spravné namapované motorové vystupy.

904224-cs; 02.04.2024
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15.8 Seznam zavad a jejich odstranéni

Na hlavni obrazovce se nezobrazuje tlak
vzduchu, i kdyZ béZi ventilator

Na téZzkych a/nebo tvrdych ptudach neni
konstantni hloubka seti

Semena se do vysevnich drazek ukladaji
velmi nepravidelné

Semena jsou zatla¢ovana prilis silné do
vysevnich drazek

Vysevni drazka neni Fadné uzavirana

Osivo neni ukladano na dno vysevni
drazky

Na hlavni obrazovce se zobrazuje hodné
vynechavek

Zkontrolujte, zda funguje snimac otacek ventilatoru.

Zvyste pfenos hmotnosti na vysevni jednotku.

Snizte silu pruziny pfihnojovaci jednotky.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby spust'te kolo dold.

Zkontrolujte opotfebeni na horni ¢asti snimace semen.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby kolo zvednéte. Nesetizujte je prilis, aby semena pod kolem
neprokluzovala.

Zvyste silu na uzaviraci kola nebo upravte pracovni tthel.

Zkontrolujte, zda nejsou seci kotouce silné opotfebené a nejsou jiz ve
vzajemném kontaktu. Sefid’te seci kotouce.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Presvédcte se, Ze je Cista vzduchova miizka ve vysevnim ustroji
(ptislusenstvi pro nékteré modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.
Zkontrolujte, zda je namontovany spravny Cistici krouzek.

Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vétsim otvorem.

Zkontrolujte, zda Ize vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v pfipad¢ potieby ji trochu
oteviete.
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Na hlavni obrazovce se zobrazuje hodné Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
zdvojeni .
Zkontrolujte nastaveni stérace.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadn¢ usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.

Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené nebo se obtizné neotace;ji
valecky stérace.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s menSim otvorem.
Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v piipad€ potieby ji zaviete

o jeden nebo dva kroky.

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi nizkou  Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
hodnotu .

Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.

Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s mensim otvorem.

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi vysokou Pfesvédcte se, Ze je Cista vzduchova mfizka ve vysevnim ustroji
hodnotu (ptislusenstvi pro n¢které modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte stéra¢, zda neni posSkozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vét§im otvorem.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte t€snéni na krytu vysevniho stroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.
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Nékteré vysevni ustroji nedavkuje Zzadné
osivo

V hadici P nebo LS dochazi k pulzacim

Zkontrolujte nastaveni na iPadu, abyste se ujistili, ze fadkova
jednotka neni vypnuta.

PresveédcCte se, Ze neni znecistény vnitiek vysevniho Ustroji.
Zkontrolujte, zda neni zablokovany nebo ucpany vystup a semenovod.

Zkontrolujte, zda vzduchova miizka neni znecisténa prachem a
zbytky rostlin.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.

Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotouc¢em (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte konektory a kabely, zda jsou neporusené a neposkozené.
Zkontrolujte, zda je oteviena a spravné nastavena posuvna klapka;

v ptipadé potieby ji vice oteviete.

Opatrné otacejte V4 ve sméru hodinovych rucicek, dokud pulzace
nezmizi. Utahnéte pojistnou matici.
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16 Doporuceni pro seti

16.1 Nastaveni davkovani pro seti

16.1.1 Tabulka nastaveni davkovani

Vysvétleni typového €. seciho kotouce

Ex. 3255P-32
DE F

Obrazek 16.1

D. Pocet otvord, v ptikladu 32.

E. Pramér otvoru je uveden v desetinach milimetru, v piikladu je to tedy 5,5 mm.

F. Pocet ¢echract, v prikladu 32.

Tableau 16.1 Tabulka nastaveni davkovani

Plodina TKW Typ a ¢. Cistici Poloha Poloha po- Vlozka Zikladni Tlakve Tlak v nad-
Hmot- vysevniho  kolecko Posuvné suvné nastaveni  vysevni rzi CF4
nost ti- kotouce klapky klapky, Cen.tral stérace sk¥ini (kPa)
sice zrn pouziti CF Fill (kPa)

® 4

Kukufice -150 3240P-32 ged}’,/7 9 4 A 4 3,5 6,0

Kukufice 150-250  3250P-32 gedyn 9 4 A 4 3,5 7,0

Kukufice 250-350  3255P-32 gedyn 9 4 A 4 3,5 7,5

Kukufice 350-3 3260P-32 gedyn 9 4 A 4 3,5 8,0

lf{epka 3-5 12112P- Cerve- 2 1 B 7 2,3 4,5

olejka 328 ny/9

f{epka 6- 12114P- Cerve- 2 16 B 7 2,3 4,5

olejka 328 ny/9

Cukrova Vse 4125P-32S  (erve- 2 22 B 7 2,8 5,5

fepa ny/9

Slunecnice -40 2125P-21 Zlut}'//S 9 4 A 2 33 5,0

Slunecnice 40-60 2130P-21  Zluty/5 9 4 A 2 3,2 5,5

Slunecnice 60-80 2135P-21 Zlut}'//S 9 4 A 2 3,2 6,0

Slunecnice 80-1 2140P-21  Zluty/5 9 4 A 2 3,2 6,5

Séja 125-260 12040F-21 Modry/ 7 5 A 9 3,5 7,0

24

Cirok 25-45 8323P-32  (erve- 7 4 B 6 3,5 7,0

ny/9

Bavlna Vse 6535P-32 gedyn 9 5 A 7 33 6,5

4.  Central Fill

5. Pro zrna vétsi nez 15 mm pouzivejte 22mm semenovody.

6. Pouzijte vlozku podle popisu v odstavci CSF davkovaciho ustroji (volitelne).
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16.1.2 Teoretickda maximalni rychlost v km/h

- * Uvédomte si, ze uvedena rychlost je jen teoreticka maximalni rychlost.
* Svoji rychlost vZdy upravte tak, aby vyhovovala stivajicim podminkam na poli!

Tableau 16.2 Semena/ha

21 32 [
] 3
45cm | 50cm [ 70cm [ 75cm | 80cm [45cm | 50cm [ 70cm | 75cm | 80 cm
‘ 50000 18,9
" 60000 18,0 16,8 15,8
" 70000 15,4 14,4 13,5
80000 18,9 13,5 12,6 11,8 18,0
90000 18,7 16,8 12,0 11,2 10,5 18,3 17,1 16,0
100000 16,8 15,1 10,8 10,1 9,5 16,5 15,4 14,4
110000 15,3 13,7 9,8 9,2 8,6 15,0 14,0 13,1
120000 14,0 12,6 9,0 8,4 7,9 19,2 13,7 12,8 12,0
125000 13,4 12,1 8,6 8,1 7,6 18,4 13,2 12,3 11,5
150000 11,2 10,1 7,2 6,7 6,3 17,1 15,4 11,0 10,2 9,6
175000 9,6 8,6 6,2 5,8 5,4 14,6 13,2 9,4 8,8 8,2
200000 8,4 7,6 5,4 5,0 4,7 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2
225000 11,4 10,2 7.3 6,8 6,4
250000 10,2 9,2 6,6 6,1 5,8
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Tableau 16.3 Semena/ha

41 65
45cm | 50cm | 70cm [ 75cm | 80cm |45cm [ S50cm | 70cm | 75cm | 80 cm
‘ 100000 19,7 18,5
‘, 110000 19,2 17,9 16,8
" 120000 17,6 164 | 154
125000 16,9 15,7 14,8
150000 19,7 14,1 13,1 12,3 19,5
175000 18,7 16,9 12,0 11,2 10,5 19,1 17,8 16,7
200000 16,4 14,8 10,5 9,8 9,2 16,7 15,6 14,6
225000 14,6 13,1 9,4 8,7 8,2 14,9 13,9 13,0
250000 13,1 11,8 8,4 7,9 7,4 18,7 13,4 12,5 11,7
300000 10,9 9,8 7,0 6,6 6,2 17,3 15,6 11,1 10,4 9,8
350000 9,4 8,4 6,0 5,6 5,3 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
400000 13,0 11,7 8,4 7,8 7,3
450000 11,6 10,4 7,4 6,9 6,5
500000 10,4 9,4 6,7 6,2 5,9
600000 8,7 7,8 5,6 52 4,9
Tableau 16.4 Semena/ha
83 120
45cm [S50cm | 70cm [ 75cm [ 80cm [45cm [50cm | 70cm | 7Scem | 80 cm
‘ 175000
" 200000 18,7
;, 225000 17,7 16,6
250000 17,1 15,9 14,9
300000 19,9 14,2 13,3 12,5 19,2 18,0
350000 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 17,6 16,5 15,4
400000 16,6 14,9 10,7 10,0 9,3 15,4 14,4 13,5
450000 14,8 13,3 9,5 8,9 8,3 19,2 13,7 12,8 12,0
500000 13,3 12,0 8,5 8,0 7,5 19,2 17,3 12,3 11,5 10,8
600000 11,1 10,0 7,1 6,6 6,2 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
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16.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo

Obrazek 16.2

Nastaveni piihnojovaci jednotky viz samostatny navod ¢elniho zasobniku.

16.3 Nastaveni davkovani pro mikrogranulat

Obrazek 16.3 Typ valce

16.3.1 Nastaveni pro mikrogranulat

Pudni péch  Mikrogranulat Typ hnojiva Poloha Posuvna
klapky klapka
A Mesurol Nepouzito 1 1-2
A Velmi jemné granule a stfedni aplikovana ~ Nepouzito 1 1-2
mnozstvi
B Jemné granule a stfedni aplikovana Jemnozrnné hnojivo, mensi 1-2 1-2
mnozstvi aplikovana mnozstvi
C D Drsné granule a velka aplikovana Normalni nastaveni pro 2 2
mnozstvi hnojivo jako N28, PK a
NPK
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16.3.2 Teoretickda maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulatu

Tableau 16.5 Mesurol a Force 1,5G Belem 0,8 mg

Mesurol Force 1,5G
Typ vysevniho valecku A Belem 0,8 mg
Typ vysevniho vale¢ku A
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
\

~
kg/ha
6 19,1 17,9 16,7
8 14,4 13,4 12,6
10 17,9 16,1 11,5 10,7 10,0
12 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
14 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2 19,3
16 11,2 10,0 7,2 6,7 6,3 19,3 18,0 16,8
18 9,9 8,9 6,4 6,0 5,6 17,1 16,0 15,0
20 8,9 8,0 5,7 5,4 5,0 15,4 14,4 13,5
22 8,1 7,3 5,2 4,9 4,6 19,6 14,0 13,1 12,3
24 7,4 6,7 4,8 4,5 4,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2
26 6,9 6,2 4,4 4,1 3,9 18,4 16,6 11,8 11,1 10,4
28 6,4 5,7 4,1 3,8 3,6 17,1 15,4 11,0 10,3 9,6
30 6,0 5,4 3,8 3,6 33 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
35 5,1 4,6 33 3,1 2,9 13,7 12,3 8.8 8,2 7,7
40 4,5 4,0 2,9 2,7 2,5 12,0 10,8 7,7 7,2 6,7
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Tableau 16.6 Force 1.5G Belem 0.8mg

Force 1,5G Force 1,5G

Belem 0,8 mg Belem 0,8 mg

Typ vysevniho vilecku B Typ vysevniho valecku C

45 50 70 75 80 45 50 70 75 80

N

kg/ha
24 18,7 18,7
26 19,7 18,4 17,3 19,7 18,4 17,3
28 18,3 17,1 16,0 18,3 17,1 16,0
30 17,1 16,0 15,0 17,1 16,0 15,0
35 14,7 13,7 12,8 14,7 13,7 12,8
40 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

16.3.3 Teoreticka maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulovaného hnojiva

Typ vysevniho valecku B Typ vysevniho vale¢ku C
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
[ J
(X J

(X X
20 20,0 18,7
22 19,4 18,2 17,0
24 17,8 16,6 15,6 18,7
26 16,5 15,4 14,4 19,7 18,4 17,3
28 15,3 14,3 13,4 18,3 17,1 16,0
30 20,0 14,3 13,3 12,5 17,1 16,0 15,0
35 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 14,7 13,7 12,8
40 16,6 15,0 10,7 10,0 9,4 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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