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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Viderstad Swift 400-870 je ucinny kultivator pro podmitku strni$té. Ma velky podmitaci vykon, nizkou spotiebu paliva
a pudu zpracovava do hloubky maximaln¢ 20 cm.

Swift ma tfi ramové osy se dvéma fadami radli¢ek vycnivajicich do vzdalenosti 650 mm. To vytvari 6fadkovy stroj
s prostornou konstrukei umoznujici snadny prichod velkymi objemy rostlinnych zbytk. Umoziuje to rovnéz klidny
provoz stroje a velkou manévrovaci schopnost.

Radlicky kultivatoru jsou vzdaleny 19,3 cm, coz se 240 mm Sirokou Sipovou radli¢kou zajist'uje dokonalé zpracovani
i pii mens$ich hloubkach. Stroj mtize byt vybaven fadou riznych hrott.

Za radli¢kami kultivatoru je urovnavaci jednotka, kterou lze ovladat hydraulicky z kabiny. Swift 1ze rovnéz vybavit
pfidavnym zafizenim s kypficimi radlickami nebo zavlacovacimi radlickami jakoz i lehkym péchu EasyRunner.

Swift 400-870 Ize vybavit dvéma rliznymi taznymi zafizenimi, ktera lze pouzit pro pfipojeni ke zvedacim ramentim
traktoru nebo k zavésnému haku. Pfipojné oje v zadni ¢asti stroje jsou k dispozici jako ptislusenstvi pro pfipojeni péchu.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/ES.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
SW 400, SW 440, SW 560, SW 640, SW 720, SW 870
sériové ¢.: SW00001043-SW00002500
Viderstad 01/10/2018

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width
| | M) | m

Basic weight Max. tota weight Max. payload
F kg| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou,ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

—

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

902566-cs; 21.10.2019



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Technické udaje

Tableau 1.1
Swift SW 400 SW 440 SW 560
Pracovni zabér (m) 4,05 4,44 5,60
Piepravni §ifka (m) 3,00 3,00 3,00
Pfepravni vyska (m) 2,80 3,00 3,60
Hmotnost, min/max (kg) 3000/3200 3100/3300 3500/4000
Pocet radli¢ek 21 23 29
Rozted radli¢ek (cm) 19,3 19,3 19,3
Brzdy n.s. n.s. H/P!
Doporucena provozni ry- 10-14 10-14 10-14
chlost (km/h)
Rozméry kol (opérna n.s. n.s 10.0/75-15.3 / 400/60-15.5
kola)
Rozméry kol (piepravni 520/50-17 520/50-17 520/50-17
kola)
Hydraulické spojky (DV) 4 4 4
Tahova naro¢nost od (k) 130 140 170
Swift SW 640 SW 720 SW 870
Pracovni zabér (m) 6,36 7,14 8,69
Piepravni §ifka (m) 3,00 3,00 3,00
Piepravni vyska (m) 3,30 3,70 4,0
Hmotnost, min/max (kg) 4500/5000 4600/5200 5100/5600
Pocet radlicek 33 37 45
Rozted radli¢ek (cm) 19,3 19,3 19,3
Brzdy H/P! H/P! H/P!
Doporucena provozni ry- 10-14 10-14 10-14
chlost (km/h)
Rozméry kol (opérna 520/50-17 520/50-17 520/50-17
kola)
Rozméry kol (piepravni 520/50-17 520/50-17 520/50-17
kola)
Hydraulické spojky (DV) 4 4 4
Tahova naro¢nost od (k) 190 220 260

1. H=hydraulické P = pneumatické

902566-cs; 21.10.2019



VSeobecna bezpecnostni opatieni

2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpovédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkeci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,V$eobecné dodaci
podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery
provisions for the Véderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida piesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
Jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucdte se pouZzivat stroj spravné a opatrng!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vsichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dulezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokyni k provedeni ¢innosti.

Pfi odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Za¢néte timto ...

2. Pak ...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo té€zkym uraztim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud jim neni zabranéno.

Veénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materidlnim Skodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

A

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zaji§téni spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzitecné rady nebo
zv14sté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.5

2.5.1

Varovné etikety

Umisténi bezpe¢nostnich symbolii na stroji

Obrazek 2.1

2.6

A.

Varovné etikety

/N

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli
jisti, ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpec¢nostni upo-
zornéni podle potieby pfi
praci.

Nestijte mezi traktorem a
strojem, kdyz traktor couva
za ucelem pfipojeni.

v

Vzdy zajistéte, aby byla
volna cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednutou

sekci. PresveédcCte se, Ze jsou
zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
pfepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych haka.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl diikladné zajistén
podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.
Zajistéte zvedaci valce vhodnym
zajistovacim zafizenim zluté barvy.

902566-cs; 21.10.2019



VSeobecna bezpecnostni opatieni

Po 10-15 km jizdy dotahnéte

matice kol.
E@ Stejnym zptisobem dotdhnéte ma-

tice kol po vyméné kol. Matice
utahujte momentovym klicem.

F. Plati pouze pro SW 870.

Varovani pro nadmérnou prepravni

vysku. Davejte pozor na nadzemni
' elektricka vedeni, viadukty, brany,
[ ]

stromy atd. Vzdy zkontrolujte
maximalni povolenou vysku.

O,
©

G. Plati pouze pro SW 870.

Bud’te si védomi nebezpeci
/'\ rozdrceni.
L]
=

Vystraha tykajici se prekroceni maxi-
malni celkové hmotnosti nebo hmotnosti
na tazné kouli. Vzdy zkontrolujte
maximalni povolené hmotnosti.

6 902566-cs; 21.10.2019



VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku. Stroj musite na pfepravni
vozidlo vyvézt a z ného odvézt traktorem.

Zvedani jetabem je zakazano!

¢ Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “7.3
Technické udaje “.

* Vzdy se ujistéte, Ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

2.71 Nakladani

1. Uved'e stroj do pfepravni polohy, viz “6.2 Prechod
z prepravniho rezimu do pracovniho rezimu .

Obrazek 2.2

2. Pfed zahajenim couvani zkontrolujte, zda je Gplné
zvednuté predni nafadi a zda zaklaply poloautoma-
tické zapadky na kfidlovych sekcich.

3. Nacouvejte se strojem podéln¢ na nizky pfiveés nebo
plochy valnik. Pti pouziti plochého valniku bude
nutna najezdova rampa, nakladaci plosina nebo
podobné zatizeni. Postupujte velmi opatrné€; zkon-
trolujte, zda nedoslo k poskozeni ¢asti stroje béhem
nakladani.

4. Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj
spocival na ni a na ptepravnich kolech.

5. Zabrante otaceni prepravnich kol stroje pomoci klint
nebo podobného zatizeni.

6. Pro ucely piepravy zajistéte kiidlové sekce popruhy
(A) nebo podobnym zafizenim.

7. Odpojte traktor od stroje.

8. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi pfedpisy. Vazaci prostfedky musi byt
ptipojeny ke stroji v mistech oznacenych nalepkami,
viz “2.7.2 Uvazovaci body“.

Uvazovaci body

Obrazek 2.3

2.7.3 Vykladani

1. Odstrante vsechny vazaci prostfedky.

2. Pfipojte stroj k traktoru a zvednéte ho do prepravni
polohy.

3. Vyvezte stroj z prepravniho vozidla. Pfi pouziti
plochého valniku budete potfebovat naptiklad
najezdovou rampu, nakladaci plosinu nebo podobné
zatizeni. Postupujte velmi opatrné; zkontrolujte, zda
nedoslo k poskozeni ¢asti stroje béhem vykladky.

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotrebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpist, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vyménéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do piislusného
recyklaéniho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do prislusnych
recyklaénich zafizeni.

V pripade likvidace:

* Stroj je z velké ¢asti tvoien oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spoleénost autorizovana pro
likvidaci kov.

» S ostatnimi komponenty by mélo byt naloZzeno podle
mistnich ptedpist pro recyklaci.

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi piedpisy pro recyklaci a
pfislusnymi nafizenimi.

902566-cs; 21.10.2019



Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Prehled

Obrazek 3.1

Horni rameno

Ram

Zavlacovaci brany (pfislusenstvi)
. Urovnavaci jednotka

Podmitaci radlicky

Tazna oj

TmO oW

8 902566-cs; 21.10.2019



Popis stroje

3.2 Popis prisluSenstvi

Obrazek 3.5 Horni rameno (hydraulicke)

Obrazek 3.3 Kypric

Obrazek 3.8 Tazné ok imeéru 40 mm.
Obrdazek 3.4 Horni rameno (tuhé) raze “ZRE OO0 0 primeru 5 mim

902566-cs; 21.10.2019 9



Popis stroje

Obrazek 3.9 Kulovy zavés o prumeéru 80 mm*

*SW 720 a 870 mohou béhem préce vyvolat nahoru
pusobici silu v zavésném zafizeni traktoru. Pozadavky
na traktor viz “4.1 Pozadavky na traktor”.

Obrazek 3.10 Kulové tazné oko se doddva ve ctyrech
riznych priomérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

10 902566-cs; 21.10.2019



Instalace

4 Instalace

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 cSt 10 ¢St

3 2| 1 2 3

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

Vsechna zéakladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a dolt spusténymi
ktidlovymi sekcemi.

> B> B

4.1 Pozadavky na traktor

Ma-li se pouzit kulova spojka modelu K80 s SW 720-
870, musi byt zajisténo, Ze tazné zafizeni traktoru vydrzi
zaporny tlak koule.

4.2 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se 1isi
v zavislosti na vybaveni stroje.

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:
* 4 dvoj¢inné hydraulické spojky, v zavislosti na
vybaveni na pfani.

Podrobnéjsi informace viz kapitola “5.3 Rozmeéry a
barevné kodovani hydraulickych hadic“.

Teplota oleje

Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Teplota hydraulického oleje
0°C 40 °C 60 °C 80 °C

3

2| 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou ocekavanou Zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou ocekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB ¢istotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad doporucuje pouZzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku
Viderstad AB doporucuje maximalni troven tlaku 200—
210 bar. Kdyz zrusite priabézny hydraulicky vykon, tlak

mirné poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by
vsak nemél klesnout pod 190 bar.

Pfipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

902566-cs; 21.10.2019

11



Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5

Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Pripojeni k traktoru

A

A

A

p—

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

Stroj ma relativné nizkou hmotnost na tazné
kouli, proto musite byt zvlasté pozorni pfi jeho
pripojovani k traktoru a odpojovani od neho.

SW 720 a 870 mohou béhem prace vyvolat

Pfipojte kultivator k zavésnému haku traktoru (viz
“2.") nebo zvedacim ramentim traktoru (viz “3. ).

Zajistéte, aby zavésné zafizeni traktoru bylo zajisténo
tak, aby se tazné oko nemohlo odpojit od zavésného
zafizeni.

Zvedaci ramena musi byt nastavena na stejnou vysku
a zajisténa bocnimi tyCovymi stabilizatory nebo jinym
zafizenim pro omezeni pohybu do stran. Zajistéte,
aby haky pro rychlé pfipojeni byly zajistény tak, aby
se stroj nemohl uvolnit.

Obrazek 5.1

Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru kultivatoru.

Pfipojte brzdy. Viz “6.1.2.2 Pripojeni hydraulickych
brzd* a “6.1.3.2 Pripojeni pneumatickych brzd “.

Pfipojte hydraulické hadice, viz “5.2 Pripojeni
hydraulickych hadic*.

nahoru pilisobici silu v zavésném zafizeni traktoru.

5.2 Pripojeni hydraulickych hadic

Peclive otfete spojovaci zastrcky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbytecnych problémt a
opotiebeni hydraulického systému.

Obrazek 5.2

Ptipojte hydraulické hadice k hydraulickym spojkam
traktoru. Peclivé zkontrolujte, zda jsou hadice
piipojené po dvojicich ke spravnym hydraulickym
spojkam.

12
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5.3 Rozméry a barevné kodovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pripojeni.

Pozadavky na

ISO 7241-1, tada A

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
4t 1/2 zastreka
%T" Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 40
¥ ISO 7241-1, fada A
| I
' ‘ 1/2* zastrcka
'  f ‘ Cervena Skladani kiidel rychlospojky 20
I ISO 7241-1, fada A
| |
1/2 zéstrcka
Seda Urovnavaci jednotka rychlospojky 0
ISO 7241-1, fada A
1/2* zastrcka
Modra Funkce fizeni rychlospojky 0

902566-cs; 21.10.2019
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5.4 Odpojeni a parkovani

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném a pevném povrchu.

1. Zvednéte kultivator do plné zvedaci vysky.

Obrazek 5.3
2. Upevnéte zluté pojistné zapadky k valcim kol.
3. Zajistéte odstavnou podpéru.

4. Presvédcte se, ze jste uvolnili tlak v hydraulickém
systému. Odpojte hydraulické hadice.

Obrazek 5.4

5. Odpojte zvedaci ramena nebo zaves.
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6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 VSeobecna tidrzba pred kaZdou sezonou

1. Presvédéte se, ze viechny kabely a hadice jsou
neposkozené a nepropustné.

2. Zkontrolujte funkci brzd a sefid’te brzdy.

6.1.1.1  Serizeni brzd

é Nastaveni brzd byste méli sefidit, kdyz je stroj
novy, a potom dvakrat ro¢né.

Pii nesefizovanych brzdach se casem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou
fungovat uplné.

Obrazek 6.1

1. Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru. Zméite
zdvih (I) brzdovych valci mezi nezabrzdénou a
zabrzdénou polohou.

2. Pri tomto méfeni zajistéte, aby pii deaktivovanych
brzdach byla tplné zatazend ty¢ (J). Pokud je zdvih
(I) vétsi nez 55 mm, musite brzdu sefidit.

3. Odstraite vidlici (G) z ramene paky (H).

4. Pak vySroubovavejte vidlici (G) na ty¢i (J), dokud
nedoséhnete zdvihu 50 mm.

5. Namontujte opét vidlici (G). Vidlice musi byt

umisténa ve tietim otvoru od vnéjsiho okraje paky.

6.1.1.2 Vyména brzdovych soucasti

Vsechny brzdové desticky musite vymenit
soucasné.

Hlavni valec brzdového systému, brzdové desticky a
brzdové bubny jsou rychle opotiebitelné dily. Pti vyméné
nékterého komponentu musite vymeénit cely komponent.

6.1.2 Hydraulické brzdy

Pro spravnou funkci nouzové brzdy musi byt
vedeni bezpecné zahaknuto na traktoru.

6.1.2.1 Vseobecné

Tyto brzdy nelze namontovat dodate¢né. Hydraulické
brzdy se pfipojuji k brzdové spojce na traktoru. Jedna se
o0 bubnové brzdy bez samo¢inného nastaveni.

6.1.2.2  Pripojeni hydraulickych brzd

Peclivé pfipojte hydraulické hadice a upravte jejich délku
tak, aby se nezachytily nebo nezasekly v traktoru.

Obrazek 6.2

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, Ze
hadice se smi ptipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedalem traktoru poskytujici
maximalni tlak 150 bar.

2. Pfipojte lanko k vhodnému a bezpe¢nému pfi-
pojovacimu bodu na traktoru. Zajistéte, aby se lanko
nemohlo nikde zamotat.

3. PresvédcCte se, ze je deaktivovana parkovaci brzda/
nouzova brzda.

6.1.2.3  Pouziti

Brzdna sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal
traktoru. Brzdové valce a délka brzdové paky jsou
koncipovany tak, aby zajistily dostatecnou brzdnou silu
bez zablokovani kol. Viz “6.1.1.1 Serizent brzd “.

902566-cs; 21.10.2019
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6.1.2.4 Nouzova brzda

Pro funkci nouzové brzdy musi byt lanko parkovaci brzdy
pripojeno k traktoru. Nouzova brzda se aktivuje, kdyz se
stroj odpoji od traktoru.

6.1.2.5 Parkovaci brzda

é Stroj vzdy parkujte na pevném a rovném povrchu.

Obrazek 6.3

1. Aktivujte parkovaci brzdu zatazenim paky (A).

2. Uvolnéte parkovaci brzdu mirnym posunutim paky
dopiedu a pak do vzpfimené polohy.

3. Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné komunikaci
nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit zalozenim
klinG pod ptepravni kola.

4. Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém ptipadé musite
stroj zajistit pomoci klint.

6.1.2.6  Udriba

Hydraulicky brzdovy systém obvykle nevyzaduje drzbu.

PresvédcCte se, Ze neni poskozené lanko a Ze lanka a
parkovaci brzda jsou promazany tak, aby se nezadrely.

6.1.3 Pneumatické brzdy

6.1.3.1  Vseobecné

Nez stroj uvedete do provozu, presvédcte se, ze jsou
dotazené Srouby (C), takze bude provozuschopna
nouzova brzda.

Tyto brzdy nelze namontovat dodate¢né. Pneumatické
brzdy musi byt pfipojeny ke spojkam stlaceného vzduchu
na traktoru. Jedna se o bubnové brzdy bez samo¢inného
nastaveni.

Obrazek 6.4

Valce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy valec (B)
pro provozni brzdu a pruzinovou brzdovou sekci (A) pro
nouzovou/parkovaci brzdu.

6.1.3.2  Pripojeni pneumatickych brzd

Pripojte vzduchové hadice ke spojkam stlaceného

vzduchu na traktoru.

» Tlakové potrubi ma ¢ervenou piipojku a musi byt
ptipojeno k ervené spojce na traktoru.

* Ovladaci potrubi ma Zlutou pfipojku a musi byt
pripojeno ke Zluté spojce na traktoru.

6.1.3.3  PouZiti

Brzdna sila je fizena tlakem vyvijenym na brzdovy pedal
traktoru. Brzdové valce a délka brzdové paky jsou
koncipovany tak, aby zajistily dostate¢nou brzdnou silu
bez zablokovani kol. Viz “6.1.1.1 Serizeni brzd*.

6.1.3.4  Nouzova/parkovaci brzda

Pneumatické brzdy ptredstavuji nouzovou/parkovaci
brzdu, ktera se aktivuje automaticky a brzdi kola pfi
uvolnéni tlaku vzduchu z traktoru.

Je-li tfeba zaparkovat stroj na vetejné komunikaci nebo
v jeji blizkosti, musite ho také zajistit polozenim klind
pod kola. Pro dlouhodobé odstaveni byste parkovaci
brzdu méli vypnout a stroj zajistit podkladacimi kliny.

6.1.3.5 Manévrovani se strojem

Kdyz se ma stroj pfemist'ovat v uzavieném prostoru bez
jeho piipojeni k traktoru brzdovymi spojkami.

16
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/) 6.2 Piechod z prepravniho rezimu do
pracovniho rezimu

6.2.1 Stroje s natac¢ivymi opérnymi koly (SW 560-
870)

Obrazek 6.7

Obrazek 6.5 1. Zvednéte kultivator do nejvyssi polohy pomoci

. , zvedacich valci.
Tlakovy zasobnik pod tlakem:

2. Spustte kultivator tak, aby se radlicky témét dotykaly
Kdyz je tlakovy zasobnik pod tlakem (min. 5 bar), miZzete zemé a aby opérna kola byla zatazena.
brzdy uvolnit zatlacenim odlehcovaciho ventilu (A).

Prazdny tlakovy zasobnik:

Pokud je tlakovy zasobnik prazdny, Gplné vysSroubujte
oba Srouby (C) na valcich pruzinové brzdy.

Pted piepravou po silnici musite tyto Srouby (C) Gplné
zaSroubovat.

P

6.1.3.6 Udrba

Obrazek 6.8

3. Na levé strané oje je ventil, kterym 1ze hydraulicky
ovladana opérnd kola zajistit v pevné poloze.
S opérnymi koly v nejvyssi poloze otoéte ventil do
polohy B. Tim uzaviete okruh udrzujici opérna kola
zatazena a stroj bude moci byt sloZen na piepravni
Sitku 3 m.

4. Zvednéte kultivator do prepravni vysky pomoci
zvedacich valcu.

Obrazek 6.6
6.2.2 Stroje s nenatacivymi opérnymi koly
1. Vypoust&jte kondenzat ze vzduchového zasobniku (SW 560)
denné, pted jizdou a podle potieby stisknutim
vypoustéciho ventilu (C) umisténého na spodni strané 1. Zvednéte kultivator do nejvyssi polohy pomoci
zasobniku, kdyZ je pod tlakem. zvedacich valci.
2. Jednou nebo dvakrat za sezonu nebo pii snizené 2. Nenataciva opé€rna kola lze ovladat samostatné pres
brzdné G¢innosti vyjméte a vycistdte potrubni filtry. jejicil Vlaitni hydraulickou spojku, kdyz je ventil
v poloze A.

3. Premistéte opérna kola do jejich nejvyssi polohy.

4. Prepnéte ventil do polohy B pro aktivaci funkce
skladani ktidla.
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5. Namodelu Swift 870 je ventil v okruhu urovnavaci
jednotky na levé stran€ stroje. Tento ventil urcuje, zda
okruh pouze reguluje nastaveni urovnavaci jednotky a
pridavna naradi, nebo také ovlada skladani vngjsi
sekce ramu.

Nastavte ventil a zvednéte urovnavaci jednotku tak,

vvvvvv

ventil zpét tak, aby ovladal jen vySku urovnavaci
jednotky.

Obrazek 6.9

6. Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové sekce.

7. U modelu Swift 870 musi byt vnéjsi tyce na vnéjsich
ramovych sekcich slozeny manualné, aby bylo mozné
dosahnout prepravni vysky 4 m, viz body “8.“a “9."

~ 7

9. Potom manualné slozte vnéjsi radlicky.

=

Obrazek 6.10

8. Zatlacte zapadku ve sméru Sipky. Obrizek 6.13

10. Slozte kiidlové sekce.
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6.3 Piepinani mezi prepravni polohou a
pracovni polohou
1. Zvednéte stroj do jeho nejvyssi polohy.

2. Pokud jsou zluté pojistné zapadky pfipevnéné
k valcim kol, odstraiite je a pfipevnéte je na uréena
mista.

3. Pritahnéte kiidlové sekce k sobé navzajem pomoci
hydraulického systému.

uvolnily. Pokud pojistné haky nezlstanou
Obrézek 6.14 v oteviené poloze, hrozi nebezpeci roztrzeni
ramen.

@ Zkontrolujte, zda se oba pojistné haky upln¢

11. Zajistéte ob¢ kridlové sekce pojistnymi haky.

Obrazek 6.15 Obrazek 6.16

12. Upevnéte Zluté pojistné zapadky na zvedacich valcich ~ 4. Uvolnéte pojistné haky (A) obou kiidlovych sekei
naprav a zajistéte tak kultivator ve zvednuté poloze. }zla}‘iflzemm za Sitiru (B), ktera ovlada oba pojistné
aky.

13. Po ptepnuti zkontrolujte opérna kola, viz “5.4
Odpojeni a parkovani“.

Obrazek 6.17

5. Pomoci hydraulického systému rozlozte kiidlové
sekce. Presvédcte se, Ze jsou Gplné vysunuté vSechny
sklapéci valce.
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6.3.1 Sklapéni vnéjsich tyci.

U modelu SW 870 musi byt krajni radlicky a urovnavaci
jednotky rozlozené, aby bylo dosazeno plného pracovniho
zabéru.

1. Manudln€ vyklopte vnéjsi radlicky.

Q%:\kf?:—;a
Obrazek 6.19

2. Nastavte ventil na levé strané a spust’te dolt
urovnavaci jednotku tak, aby vnéjsi ¢ast kiidlové
sekce byla rozlozena.

Obrazek 6.20

3. Po vyklopeni zajistéte urovnavaci sekce pomoci
ventilu na levé stran¢.

4. Po prepnuti zkontrolujte opérna kola, viz “5.4

Odpojeni a parkovani “.

20
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7 Z.akladni nastaveni

71 Horizontalni vyrovnani stroje

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Je diilezité provést nastaveni spravng, protoze
bude mit vliv na jina nastaveni na stroji a tudiz
také na vykon stroje.

Plati pouze tehdy, pokud je kultivator vybaven zavésnou
oji.

Aby byl stroj ve zvednuté poloze na souvrati i béhem
pfepravy v horizontalni poloze, jsou nutna nastaveni.

1. Pfipojte stroj k traktoru.

A

Obrazek 7.1

2. Uvolnéte pojistnou podlozku (A) a upravte pistnici na
hydraulickém valci oje.

3. Zvednéte stroj do nejvyssi polohy; drzte ovladaci
paku hydrauliky, dokud se upln€ nevysunou
hydraulické valce kol a tazné oje. Zkontrolujte, zda je
ram stroje v horizontalni poloze. V pfipadé potieby
opakujte bod 2.

4. Pistnici znovu zajistéte pojistnou podlozkou (A).

V pravidelnych intervalech kontrolujte tazné oko, viz
“9.5.1.1 Kontrola tazného oka stroje .

7.2 Horizontalni vyrovnani kridlovych
sekei

Plati pouze pro SW 400-440.

Toto nastaveni se provadi sefizenim pistnic valci kiidel.

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Rozlozte kiidlové sekce. Vysunte sklapéci hydrau-
lické valce kiidel do jejich koncovych poloh.
Nespoustéjte stroj na zem.

2. Zkontrolujte, zda jsou trubky rdmu rovnobézné se
zemi a zda je stroj vyrovnany.

3. Jestlize je nutné provést sefizeni, nastavte hydrauliku
sklapéni k¥idel do plovouci polohy.

4. Povolte pojistnou matici na hlavé pistnice.

5. Pro nastaveni délky valct otacejte pistnicemi. Valce
se nesmi uvolnit ze stroje.

Obrazek 7.2

6. Zablokujte nastaveni pojistnou matici na hlavé
pistnice. Nevysroubujte konec pistnice vice nez
40 mm.

Béhem provozu kontrolujte, zda je nastaveni
uspokojivé. Pokud stroj pfi jizdé dopiedu tdhne Sikmo
doprava, levé kiidlo pronika pfili§ hluboko nebo
pravé kiidlo pfili§ mélce a naopak.

902566-cs; 21.10.2019
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7.3 Nastaveni stroje s hydraulicky
natacivymi opérnymi koly

X \ )|,
18 -\ <

Seh—

>

Obrazek 7.3

1. Na levé strané oje je ventil, kterym 1ze hydraulicky
ovladana opérna kola zajistit v pevné poloze.

2. Otocte ventil do polohy (A), abyste otevieli okruh
tak, aby bylo mozné sefidit opérna kola.

3. Zvednéte stroj do nejvyssi polohy tak, aby vSechny
hydraulické valce byly uplné vysunuté.

4. Ponechte hydraulickou paku v této poloze s traktorem
na volnobéh po dobu pfiblizné 15-20 sekund, dokud
se nezastavi vSechny pohyby. Valce v nejvyssi poloze
dovoluji prisak, ktery umoziuje, aby olej protékal
systémem a vypudil veskery vzduch. Opakujte tento
postup po dobu nékolika sekund po pfipojeni traktoru,
pted sefizenim stroje, po rozlozeni a nékolikrat
béhem pracovniho dne.

5. PresvédcCte se, Ze je otevieny ventil, ktery zajist'uje
opérna kola v pevné poloze.

6. SW 560 (nenataciva opérna kola)

Po rozlozeni kiidel otocte ventil. Ovladani skladani
kiidel potom urcuje nastaveni hloubky opérnych kol.

7.4 Nastaveni pro pripojeni do spodnich
ramen

Plati pouze pro kultivatory pripojené ke zdvihacim
ramenm

Pro zajisténi nejlepsich vysledku pfi kultivaci by
méla byt vypnuta regulace prokluzu.

Obrazek 7.4

Na strojich vybavenych pro pfipojeni k zvedacim
ramentim traktoru neni mozné nastavit oj.

22
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7.5 Kontrola hlav pistnic sklapécich 2. Jedte se strojem po poli, dokud nedoséhnete

valcu kridel pozadované pracovni hloubky. Zkontrolujte horizon-
talni vyrovnani se zemi. Pokud je nutné stroj sefidit,
proved’te zmény nasledujicim zptsobem.

Pokud tyto kontroly a utazeni nebudete provadét,
valce se mohou uvolnit z kiidlovych ¢asti a

pripadné zpisobit t&7ky Giraz! Zaves:

Pokud je stroj vybaveny zavésnym hakem, pfidejte nebo
odeberte rozpérky z hydraulického vélce tazné oje.

Pripojeni do spodnich ramen:

Obrazek 7.7

Pokud ma stroj dvoubodovy zaveés, zvednéte nebo spustte
zvedaci ramena traktoru.

Obrazek 7.5

1. Pfi mazani v ramci 0drzby se presvédcte, ze jsou
utazené pojistné matice (A) na hlavach pistnic
sklapécich valci kiidel. Pokud se pojistné matice
uvolni, hrozi nebezpeci, ze se pistnice bude otacet a
zmeéni se tak délka zdvihu valcd. To bude mit za
nasledek nerovnomérné pracovni vysledky.

Max 40 mm

2. Vzdalenost (B) nesmi po sefizeni piekracovat 40 mm.

3. Sefizeni viz “7.2 Horizontalni vyrovnani kridlovych
sekci .

7.6 Z:ikladni nastaveni stroje na poli

r

A\
e
o

77

Obrazek 7.6
1. Nastavte valce ktidel do maximalni polohy (plati jen \
pro SW 560-870). Obrazek 7.9 Standardni operné kolo pro SW 560

3. Upravte vyrovnani kiidel nastavenim pistnic na
opérnych kolech. Cely stroj by mél pracovat ve stejné
hloubce.
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Obrazek 7.10

4. Nastavte konec pistnice (A) na obou sklapécich
valcich ktidel tak, aby byla vile zapojeni 10 mm.

Obrazek 7.11

5. To se tyka pouze modelu SW 560 s nenatacivymi
opérnymi koly.

Nastavte stupnice hloubky na stejnou hodnotu.
Ujistéte se, ze na stupnici na kiidle a uprostied je
v pozadované pracovni hloubce stejna hodnota.

Stupnici (A) na kiidle Ize nastavit nahoru i dolli Obrazek 7.12
v celém rozsahu otvorti (C). Stupnice (B) na ) L o
sttedovém ramu se nastavuje pomoci $roubu (D). 6. Pokud ma stroj zavés: Presvédcte se, ze dvé predni

fady radlicek namontovanych na oji pronikaji stejné
hluboko jako ostatni radlicky. Pro sefizeni osy
smérem nahoru nebo dolii uvolnéte tfi Srouby na
kazdé strané a nastavte optimalni vysku.
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7.6.1 Urovnavaci jednotka

Urovnavaci jednotky se nesmi pouzivat pro
hlubsi zpracovani pudy!

Pokud jsou urovnavaci jednotky nastaveny na
prilis velkou hloubku, mtize byt dosazeno
opac¢ného ucinku, tzn. nerovnomérného povrchu
za naradim.

Obrazek 7.13

Pfi provozu stroje v té¢zké pide je nejlepsi provést prvni
jizdu s omezenou pracovni hloubkou (5-8 cm) a

v nasledujicich prejezdech hloubku zvétsovat. Tim
zajistite, ze se pii prvnim piejezdu rozmélni velke,
obtizné zpracovatelné hroudy zeminy. Snizite tim také
spotfebu pohonnych hmot traktoru. Rychlost jizdy je
velmi dtlezitym faktorem pro dosazeni dobrého vysledku.
Je lepsi pracovat v mensi hloubce a rychleji nez naopak.
Odpruzena radlicka bude vyskakovat, je-li pida, v niz
pracuje, prilis t€Zka; mnohem rovnomérngjsi pracovni
hloubky dosahnete, kdyZz za¢nete s mélkym nastavenim a
pak hloubku budete zvysovat.

7.6.1.1

Instalace urovnavaci jednotky

Obrazek 7.14

1. Zvednéte urovnavaci jednotky do maximalni vysky a
pak je béhem provozu postupné spoustéjte pomoci
ovladac¢t hydrauliky v kabing, dokud nedosahnete
dobrého vysledku.

U SW 640 lze vnéjsi urovnavaci jednotky pro
dosazeni dobrého vysledku nastavovat zvlast —
boéné¢, vyskove i podélné.

2. Postupné zvétsujte hloubku zpracovani. Urovnavaci
jednotky obvykle poskytuji nejlepsi pracovni vy-
sledky, kdyz jsou nastaveny tak, aby se pravé zacaly
otacet.

3. Zkontrolujte, zda jsou vysledky urovnavacich
jednotek obou kiidlovych sekci stejné.

Obrazek 7.15

4. Pokud je vysledek nerovnomérny, nastavte hlavu
pistnice na hydraulickych valcich urovnavacich
zafizeni (A), pfipadné zkontrolujte, zda jsou boéni
sekce nastavené na stejnou vysku.
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7.6.1.2  Nastaveni vnéjSich urovnavacich jednotek
na SW 640

Vnéjsi urovnavaci jednotky jsou prednastavené pii

dodéni, ale mize byt nutné je sefidit.

* Pokud je to nutné, sefizujte urovnavaci jednotky
boc¢né (A) podél trubky, dokud nedosahnete
rovnomérného vysledku; utdhnéte momentem
109 Nm.

« Urovnavaci jednotku lze nastavit pomoci Ctyt Sroubti
do ¢tyf poloh vertikalné (B) a tii poloh podélné (C).
Utahnéte momentem 50 Nm.

Obrazek 7.16

Az bude vyrovnany vysledek prace urovnavacich zatizeni
za obéma kiidlovymi sekcemi, pomoci sefizovacich
Sroubll nastavte prostiedni sekei.

26
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8 Pouziti stroje

8.1 Smér jizdy

8.1.1 Smér jizdy

e G &
G e

R O R

Obrazek 8.1

Prvni piejezd by mél byt proveden bezprostiedné po
sklizni a pod thlem 20°—40° ke sméru mlaceni.

7

Druhy piejezd by mél byt proveden pod uhlem 20°—
40° k predchozimu piejezdu.

Obrazek 8.2

Posledni ptejezd pred setim nesmi byt proveden
stejnym smérem, jimz ma byt provedeno seti.

Pokud ma byt seti provedeno secim strojem Véaderstad
Rapid, jeho pfedni naradi zajisti optimalni podminky,
pokud byl posledni ptejezd pied setim proveden Sikmo
k zamyslenému sméru seti.

8.1.2

Otaceni, kultivator se zivésnou oji

Obrazek 8.3

P1i otaCeni musi byt kultivator zvednut pomoci zvedacich
valct kultivatoru. Horni ramena jsou hydraulicka, coz
umozinuje soubézné zvedani, a protoze pracovni hloubku
nastavujete pamétovym hydraulickym valcem, tak kdyz
kultivator spustite dold, bude pracovat presn¢ stejn¢ jako
pted otocenim.

8.1.3

Otaceni, kultivator s pfipojenim k zvedacim
ramentm

Obrazek 8.4

Pti otaceni dosahnete nejlepSich vysledku, kdyz kultivator
budete zvedat jak zvedacimi rameny traktoru, tak
zvedacimi valci kultivatoru.

Pfipadné 1ze pouzivat pouze zvedaci valce kultivatoru.
Pokud jste nastavili poZzadovanou pracovni hloubku
pomoci pamétového hydraulického valce a kultivator
spustite dold, bude pracovat pfesné stejn¢ jako pred
otocenim.

8.2 Nastaveni pracovni hloubky

Po kazdé zméné na maximalni hloubku je
dulezité se presvédcit, Ze je stroj soubézny se
zemi! Pokud je nezbytné sefizeni, viz “7.6
Zakladni nastaveni stroje na poli “.

Pracovni hloubka kultivatoru je nastavena pomoci
pamét'ového hydraulického valce (viz “9.8 Funkce
pamétoveho valce ) a lze ji odecist na stupnici umisténé
na pravé strané prostredni sekce. Cisla predstavuji
hodnotu na stupnici, pficemz 10 odpovida maximalni
hloubce. Hloubka, do niz stroj pracuje, zavisi na
panujicich podminkach a musi byt na poli zkontrolovana
pro kazdy soubor pracovnich podminek. Po nastaveni
pracovni hloubky se musite presvéddit, Ze je stroj
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soubézny se zemi, nebot’ velké zmény hloubky a
pracovnich podminek maji vliv na geometrii.

Ujistéte se, ze stupnice na pravém kiidle a uprostied
ukazuji pti pozadované pracovni hloubce stejnou hodnotu.
To plati pouze pro model SW 560 s nenatacivymi
opérnymi koly.

Zména pracovni hloubky:

1. Spustte kultivator tplné dola (zluté oznacené hadice). 3

2. Nastavte pozadovanou maximalni hloubku pomoci
funkce ovladani hloubky, viz “5.3 Rozmeéry a barevné
kodovani hydraulickych hadic .

Obrazek 8.6

Pomoci hydraulického systému rozlozte kiidlové
sekce.

Viz téz “6.3 Prepindni mezi prepravni polohou a
pracovni polohou .

; . 4. Zkontrolujte, zda se oba pojistné haky uplné uvolnily.
8.3 Zamek kridla Pokud pojistné hiky neziistanou v oteviené poloze,
hrozi nebezpeci oddéleni ramen.
Piesvédéte se, ze jsou zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro ptepravu po silnici, 8.3.2 Zajisténi

parkovani a/nebo udrzbu. Ujistéte se, ze zemina a
zbytky rostlin nebrani spravné funkci pojistnych
hakd.

8.3.1 Odjisténi

1. Pfitahnéte kiidlové sekce k sobé navzajem pomoci
hydraulického systému.

Obrazek 8.5

2. Uvolnéte pojistné haky (A) obou kiidlovych sekei
zatazenim za $itru (B), ktera ovlada oba pojistné
haky.

—_—

Obrazek 8.7

Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové sekce.

Viz téz “6.2 Prechod z prepravniho rezimu do
pracovniho reZimu .

Obrazek 8.8

2. Presvédcte se, ze jsou obé kiidloveé sekce zajisténé

pojistnymi haky na svém misté.

28
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9
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Udrzba a servis

Nez zahéjite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Bezpecnost pri provadeéni servisu

Pfi provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbatskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila vSechna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte piimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otienim lehce na-
vlh¢enym hadfikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 9.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pied provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

W

V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se

provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valci.

9.2

> B B P

Z.ajisténi stroje pro servis

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pfi praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pfed provadénim servisni nebo
udrzbarské prace z nich musite vypustit olej.

Pted provadénim prace pod slozenou sekci
zkontrolujte, zda jsou zasunuty zajist'ovaci haky
kiidlovych sekeci.

902566-cs; 21.10.2019
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9.2.1 Zajisténi stroje ve zvednuté poloze.

1. Zvednéte kultivator do plné piepravni vysky.

Obrazek 9.2

2. Nasad’te zIuté pojistné zapadky na valce kol pro
zajisténi valct ve vysunuté poloze.

3. Nasad'te spony na hydraulické pisty hornich ramen,
abyste zajistili valec ve vysunuté poloze (plati pouze
pro kultivatory se zavésnou oji).

4. Spust’te a zajistéte odstavnou podpéru.
5. Spustte kultivator dold.
9.3 Pravidelna adrzba

Obrazek 9.3

» Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubtl. Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubil a svorniki a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

Pribézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou myckou, viz “9.4 Mazaci body .

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
naptiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim osetfit
prostiedkem proti korozi.

Pouzitim odmast'ovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak lze
obnovit ptipravkem Tecty! Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

Kontrolujte tazné oko stroje, viz “9.5.1.1 Kontrola
taznéeho oka stroje *.

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
Dale utahnéte Srouby a matice kol.

30
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9.4 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 9.4

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u ptislusného mazaciho bodu.

Loziska kol byste mé¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v pfipadé ostatnich mazacich bodi pouZijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.
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Poz. Mazaci bod Interval MnoiZstvi Mnoz- Mnoi- Mnoz- Mnoz- Mnoizstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
A Hydraulicky 300 ha 2 2 43 4 4 4
valec? 6

Poz. Mazaci bod Interval Mnoizstvi Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
B Srouby Spoje’ 300 ha 4 4 4 4 4 4
kiidla

|

Poz. Mazaci bod Interval MnoiZstvi Mnoz- Mnoi- Mnoz- Mnoz- Mnoizstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
C Spoje kol, 300 ha - - 44 - - -

opérna kola

2. Vyuzijte ptilezitost, abyste zkontrolovali, zda jsou utazené kontrolni matice na hydraulickém valci pro sklapéni k¥idla.
3. Nataceci opérna kola
4. Jen nenataciva opérna kola
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Poz. Mazaci bod Interval Mnoizstvi Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
D Kolovy podvo- 300 ha 2 2 2 2 2 2
zek, prepravni
kola

Poz. Mazaci bod Interval Mnoizstvi Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
E Skladani, vnéjsi 300 ha - - - - - 16

kiidlova sekce

Poz. Mazaci bod Interval MnoiZstvi Mnoz- Mnoi- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
F Paralelogram, 300 ha - - 163 16 16 16

opérna kola

5. Nataceci operné kolo
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Poz. Mazaci bod Interval Mnoizstvi Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
G Opérné kolo, 300 ha - - 26 2 2 2
nataceci
Poz. Mazaci bod Interval Mnoizstvi Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
H Tazna oj (oj pro 300 ha 2 2 2 2 2 2
zvedaci ramena)
Poz. Mazaci bod Interval Mnoizstvi Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnoz- Mnozstvi
SW 400 stviSW stviSW stviSW stviSW SW 870
440 560 640 720
1 Kloubové tazné 300 ha 1 1 1 1 1 1
oko (zavésna
0j)’
9.5 TazZna oj Stroj je vybaveny normalizovanym taZnym rozhranim.

Plati pouze tehdy, pokud je stroj vybaveny zavésnou oji.

9.5.1 Tazné oko

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

6. Nataceci operné kolo
7. Pokud je k dispozici mazaci bod

Presvédcte se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro
vas stroj.

9.5.1.1 Kontrola tazného oka stroje

Kdyz se tazné oko opotiebi, meli byste je vymenit.

Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazného oka.

34
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9.5.1.2 Kontrola zavésného zaiizeni traktoru

Pravidelné kontrolujte zavésné zafizeni traktoru ohledné
vile a opotiebeni. Velka viile nebo opotiebeni vyvolaji
nerovnomérnou pracovni hloubku stroje. Ptiliné
opotfebeni zaveésu traktoru v sobé zahrnuje také
potencialni riziko odpojeni tazného oka stroje ze zaveésu.

9.5.1.3 Dotahovani a mez opoti‘ebeni Sroubovych

spojt

Tazné oko nikdy nesvarujte, protoze to miize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Obrazek 9.5

Sroubové spoje tazného oka (A) se musi dotahovat
v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment je 277 Nm.

Kdyz se primér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby. Sroubové spoje (E) musi byt utazeny momentem
277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

9.6 Utahovaci momenty

33 kg

H:BO Nm

Tm

<k

Obrazek 9.6

Y

V nékterych odstavcich tohoto navodu k pouzivani se
uvadi, Ze Sroubové spoje musi byt utazeny urcitym
utahovacim momentem pomoci momentového klice.
Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, mize byt
uzite¢ny vySe uvedeny piiklad.

9.7 Hydraulika

9.7.1

O

Odvzdusnéni hydraulického systému

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdu$nén.

Presvédéte se, ze se nikdo nezdrzuje v bez-
prostfedni pracovni oblasti stroje.

Nekolikrat upln€ vysunte a Gipln¢ zasunte zvedaci valce a
sklapéci valce ktidel, dokud neodvzdusnite hydraulické
systémy.

Na urovnévaci jednotce a na pfepravnich a opérnych
kolech stroje se nachazi hydraulické valce sériové
zapojené systémem ,,master a slave. Pfed pouzivanim
stroje musi byt tyto valce odvzdusnény a synchronizo-
vany podle nasledujicich pokynu:

Presunte ovladaci paku hydrauliky tak, aby se v§echny
hydraulické valce dostaly do svych krajnich poloh.
Ponechte hydraulickou paku v této poloze s traktorem na
volnobéh po dobu priblizné 15-20 sekund, dokud se
nezastavi vSechny pohyby. Valce v nejvyssi poloze
dovoluji prisak, ktery umoznuje, aby olej protékal
systémem a vypudil veskery vzduch. Opakujte tento
postup po dobu nékolika sekund po pfipojeni traktoru,
pred sefizenim stroje, po rozlozeni a nékolikrat béhem
pracovniho dne.

902566-cs; 21.10.2019
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9.8 Funkce pamét'ového valce A. Pistnice pro zvedani a spousténi stroje. Pistnice je

ovladana hydraulickym okruhem se zlut€ oznacenymi
M
= W

hadicemi.

B. Zarazka valce pro nastaveni zdvihu valce a tim
pracovni hloubky kultivatoru. Poloha zarazky valce se
ovlada hydraulickym okruhem s bile oznacenymi
hadicemi.

B A
Obrazek 9.7
9.9 DotaZeni Sroubovych spoji

Obrazek 9.8

*  Po prvnim dnu pouzivani dotahnéte Sroubovy spoj (C) mezi taznou oji a ramem. Spoje musi byt utazeny momentem
550 Nm. Pouzijte momentovy kli¢.

+  Sroubové spoje (B) na svorkach radlicek kultivatoru musi byt dotazeny po prvnim dnu pouzivani a pak nejméné
jednou za sezonu. Sroubové spoje musi byt utazeny momentem 86 Nm. Pouzijte momentovy klic.

* Dotahnéte matice ptrepravnich kol (A) po 1015 km piepravy po silnici a matice opérnych kol (D) po prvnim dnu
provozu na poli. Stejnym zpisobem dotahnéte matice po kazdé vymené kol. Matice byste méli demontovat
momentovym kli¢em momentem 330 Nm.

+  Sroubové spoje oje (E) musi byt dotahovany v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment je 277 Nm.
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9.10 Kola

9.10.1 Kontrola a sefizeni vile lozisek kol

Je velmi dulezité kontrolovat vili v loziskach kol a
v ptipadé potieby ji sefidit po prvni sezon¢ a potom
v pravidelnych intervalech.

Obrazek 9.9

1. Zvednéte kolo ze zemé.

Obrazek 9.10

2. Zkontrolujte kolo a ucitite-li vili, sefid’te lozisko.

Obrazek 9.11

3. Odmontujte kryt naboje.

Obrazek 9.12

4. Odstranite pojistny cep.

Obrazek 9.13

5. Ruénim néastrojem utdhnéte korunovou matici (C).

Obrazek 9.14

6. Pak povolte korunovou matici tak, aby se kolo snadno

otacelo.

902566-cs; 21.10.2019

37



Udrzba a servis

9.10.2 Pneumatiky a tlak vzduchu

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuceni
v “Tableau 9.1 .

Tableau 9.1

Model Piepravni kola Opérna kola

bar kPa bar kPa

SW 400 1,2 120 — —

SW 440 1,2 120 — —

SW 560 2,0 200 1,5 150

Obrézek 9.15 SW 640 2,2 220 1,5 150
SW 720 2,2 220 1,5 150

7. Kolo nesmi byt volné.

SW 870 2,4 240 1,5 150

Pokud se vam zdaji nestabilni opérna kola na
kiidlech, zkuste snizit tlak vzduchu.

9.10.3 Serizeni Skrabek kol

Obrazek 9.16

8. Zajistéte upinacim kolikem.

Obrazek 9.18
Vzdalenost mezi Skrabkou a kolem nesmi byt v Zzadném

misté obvodu kola mensi nez 10 mm. Zkontrolujte to
otacenim kola.

9.10.4  Vymeéna pi‘epravnich kol

Musi-li byt provedena vymeéna nebo oprava prepravnich

Obrézek 9.17 kol, stroj musi byt odstaven rozloZeny do pracovni
polohy, viz “6.3 Prepinani mezi prepravni polohou a
9. Namontujte kryt naboje. pracovni polohou*.

Zajisténi stroje viz “9.2 Zajisténi stroje pro servis .

38 902566-cs; 21.10.2019



Udrzba a servis

Obrazek 9.19 Obrazek 9.21 Standardni opérné kolo pro SW 560
Postup nastaveni: Spoustéjte stroj dold, dokud se opérna kola nezvednou ze

1. Pti provadéni tohoto postupu nechte stroj piipojeny zeme.

k traktoru. * U stroju s hydraulicky nataéenymi opérnymi koly lze
deaktivovat hydraulicky okruh tak, aby opérna kola
byla zajisténa ve zvednuté poloze.

* U modelu 560 s nenatd¢ivymi opérnymi koly mohou
byt opérna kola zvednuta hydraulicky.

2. Stroj by mél byt umistény na co nejrovnéjsim a
nejtvrd$sim povrchu.

3. Zajistéte ptislusnou napravu kola podpérou nebo
podobnym zafizenim.

4. Zvedejte stroj zvedakem nebo podobnym zafizenim,
dokud ptepravni kola nebudou nad zemi.

9.10.5  Vyména opérnych kol

Musi-li byt provedena vymeéna nebo oprava opérnych kol,
stroj musi byt odstaven rozlozeny do pracovni polohy, viz
“6.3 Prepinani mezi prepravni polohou a pracovni
polohou *“.
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9.11 Podmitaci radli¢ky

86Nm

Obrazek 9.22

Swift mé odpruzené radlicky, které jsou pfipevnény ke
kulaté trubce ramu. Radli¢ky jsou upevnény tak, aby
né¢které pracovaly pfed a nékteré za svymi montaznimi
body. Diky tomu je stroj kompaktni a tok zeminy je stale
jesté dobry.

Obrazek 9.23

Odpruzené radlicky maji vyhodu, Ze jsou bezudrzbové a
maji nizsi tahovou naroc¢nost nez tuhé radlicky. Na rozdil
od tuhych radlic¢ek jsou odpruzené radlicky bo¢né
flexibilni a vyhledéavaji si v piid€ cestu s nejmensim
odporem.

Utahujte Srouby do kiiZe tak, aby radlicky staly pfimo a
nedoslo k prasknuti drzaku. Maximalni utahovaci
moment je 86 Nm.

9.12 Hroty, Sipové radlicky a
odhrnovacky

9.12.1

Hroty a Sipové radlicky

80

Obrazek 9.24

Model Swift od Viaderstad je standardné vybaveny hroty
typu (A) o Sifce 80 mm nebo typu (B) o §ifce 50 mm.

Pfipadné jsou k dispozici hroty o Siice 120 (C) a 210 mm
(D) a sipova radlicka o Sifce 240 mm (E). Hroty
standardniho typu (A) o Sifce 80 mm a typu (B) o Sifce 50
mm (B) jsou k dispozici také ve varianté s del$i zivotnosti
50 mm (F) a 80 mm (G) zvané Marathon.

* Hroty (A+B) jsou nejvhodnégjsi pro hluboké kypieni a
vyrazné michani zbytku rostlin. Abyste se dostali do
vétsi hloubky, pouzijte uzsi hrot (B). I kdyz hroty
vytvoti uzkou stopu, rozrusi padu v okoli radlicky.

V zavislosti na pouzité odhrnovacce budou hroty
michat zbytky rostlin fadou riznych zptsobu.

* Hrot (C) se doporucuje pro zpracovani do mensich
hloubek asi 150 mm. Produkuje $irsi fez a micha
zeminu lépe nez mensi 80mm hrot.

* Hrot (D) se miZe pouzit misto Sipové radli¢ky, kdyz
je pozadovano o néco hlubsi zpracovani. Za vlhkych
podminek je misto Sipové radlicky vhodnéjsi 210mm
hrot, abyste se vyhnuli zhutiiovani v pidni struktuie
pod pracovni hloubkou. Pracuje pfekryvnym zpiiso-
bem a dosahuje tplného fezu.

» Tato Sipova radlicka (E) je navrzena pro dosazeni
uplného fezu pii mélkém zpracovani, maximalné
70 mm. Sipové radlicky uéinné fezou nakli¢ené
vydroly a plevele. Hrot Sipové radlicky byste méli
kombinovat s 50mm odhrnovackou (H), abyste
zabranili zachycovani zbytku rostlin mezi od-
hrnovackou a hrotem.

40
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9.12.2 Odhrnovacky

Hroty se dopliuji odhrnovackou MixIn (H+I), ktera je k dispozici v $itkach 80 mm (standard) a 50 mm. Odhrnovacka
MixIn odhazuje zeminu doptedu tak, ze ziskava rotacni slozku pohybu, a zemina se v jednom pfejezdu opakované
micha do rostlinnych zbytkda.

N

K dispozici je i tradi¢néjsi odhrnovacka (J+K), v pravostranné a levostranné verzi. Kroucena odhrnovacka odhazuje
zeminu v urcitém thlu nahoru a pfi tom ji zamicha do zbytkd rostlin. Kroucené odhrnovacky musi byt umistény tak, aby
byla zemina odhazovéana nahoru od stfedu stroje, s vyjimkou radlicek umisténych vedle kol, kde hrozi nebezpeci
odhozeni zeminy do kol, a dvou vnégjsich radlicek na kiidle.
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9.13 Urovnavaci jednotka

Urovnavaci jednotky se nesmi pouzivat pro
hlubsi zpracovani pudy!

Pokud jsou urovnavaci jednotky nastaveny na
prilis velkou hloubku, miiZze byt dosazeno
opac¢ného ucinku, tzn. nerovnomérného povrchu
za naradim.

Obrazek 9.29

Urovnavaci zafizeni by mélo poskytnout hladky povrch
za strojem a obracet kofeny pleveld k povrchu, aby uschly.

Hloubka urovnavaci jednotky se reguluje dvéma sériové Obrdzek 9.31 Kypric

zapojenymi hydraulickymi valci. Zvednéte urovnavaci 1
jednotky do maximalni vysky a pak je za provozu ’
postupné spoustéjte pomoci ovlada¢t hydrauliky v kabing.
Provadgjte to, dokud nedosahnete dobrého vysledku.
Urovnavaci jednotky obvykle poskytuji nejlepsi pracovni
vysledky, kdyz jsou nastaveny tak, aby se pravé zacaly

otacet.

Pfi sefizovani musi byt stroj zvednuty.

Nastaveni a sefizeni urovnavacich zafizeni viz “7.6.1
Urovnavaci jednotka .

9.14 Zavlacovaci brany a kypric
(prislusenstvi)

Pfidavna zafizeni jsou pod pruzinou a maji
uvolfiovaci ustroji pro otoceni zafizeni, kdyz pti
couvani pronikne do zemég.

Obrazek 9.32 Kyprici radlicka

2. Pracovni hloubku lze sefidit klikami (C). Nastavte
vSechny kliky na stejnou délku.

@ Pruzina na klikach nesmi byt nikdy Gplné
stlacena.
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Obrazek 9.33 Radlicka zavlacovacich bran

3. Pracovni uhel se nastavuje pfemisténim koliku (A)
v fadé¢ otvord (B).

Pokud si nepfejete pouzivat ptidavné zatizeni, setid’te
pracovni hloubku na maximum pomoci klik (C). Nastavte
také pracovni thel tak, aby radlicky byly téméf
rovnobézné se zemi.

9.15 Spodni zavés (prislusenstvi)

Majitel / obsluha odpovida za dodrzovani
narodnich dopravnich pfedpisi pfi prepravé
stroje po vefejné komunikaci. Vezméte prosim na
védomi, Ze ptipojené stroje také ovliviiuji tlak
koule na traktor.

Obrazek 9.34

Stroj mtze byt vzadu vybaveny zavésnou oji, k niz 1ze
pripojit péch, pokud je pozadovano utuzeni pudy.
Naptiklad za sucha mizete za kultivator ptipojit péch,
abyste podpotfili rychlejsi kli¢eni vydrolt a pleveli.

Maximalni povolené zatizeni tazné oje pro spodni zavés
je 6000 kg. Hmotnost na tazné kouli ptisobici na spodni
zaveés nesmi prekrocit 600 kg. Hmotnost na tazné kouli
prekracujici maximalni hodnotu pfipustnou na spodnim
zaveésu povede k tomu, Ze tazna koule bude plsobit na
traktor nizkou nebo zadnou hmotnosti. Neptitomnost
tlaku koule miZe rovnéz zhorsit manipulacni

charakteristiky traktoru. Pro pfipojeni za kultivator jsou
vhodné utuzovaci valce, jako je napiiklad Véaderstad
Rexius s ocelovymi prstenci nebo Viderstad Rollex. Oba
tyto péchy mohou byt dodany se zatfizenim BioDrill pro
seti fepky nebo travniho semene.

K péchim mutiZzete rovnéz ptipojit zafizeni BioDrill pro
seti fepky a travniho semene. Informace o BioDrillu viz
samostatnou dokumentaci.

Pokud potiebujete jiné zavésné zatizeni (napt. kulovy
zaves), muzete standardni zavés Vaderstad zaménit za
jiné zavésné zatizeni.

9.15.1

Piepinaci ventil

Obrazek 9.35

Ptepinaci ventil pfepind mezi spodnim zavésem a funkci
ovladani hloubky.
*  Ventil v poloze A: Je aktivni funkce ovladani hloubky.

* Ventil v poloze B: Je aktivni hydraulicka funkce pro
spodni zaves.

9.16 Pri delSim skladovani
Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou.

Pted obdobimi delsiho uskladnéni stroj vycistete a
promazte. Viz “9.4 Mazaci body*“ a “5.4 Odpojeni a
parkovani .

44
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Schéma hydrauliky
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Tableau 10.1 Hydraulické schéma SW 400-440

C1 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C2 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C3 Hydraulicky pist, skladani kiidel
C4 Hydraulicky pist, skladani kiidel
C5 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
Co6 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
Cc7 Hydraulicky valec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)
Bl Ridi¢em ovladany zpétny ventil, naprava kola
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, horni rameno
B3 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, urovnavaci jednotka
B6 Ridi¢em ovladany zpé&tny ventil, ovladani hloubky
B7 Prepinaci ventil, funkce ovladani hloubky/spodni zavés
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Tableau 10.2 Hydraulické schéma SW 560

C1 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C2 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C3 Hydraulicky pist, skladani kiidel
C4 Hydraulicky pist, skladani kiidel
C5 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
Co6 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
Cc7 Hydraulicky valec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)
C8 Hydraulicky valec, nastaveni hloubky, opérné kolo
Cc9 Hydraulicky valec, nastaveni hloubky, opérné kolo
Bl Ridi¢em ovladany zpétny ventil, naprava kola
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, horni rameno
B3 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, urovnavaci jednotka
B4 Ridi¢em ovladany zpé&tny ventil, op&rmné kolo
BS5 Pepinaci ventil, mezi skladanim kiidla a opérnym kolem
B6 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, ovladani hloubky
B7 Prepinaci ventil, funkce ovladani hloubky/spodni zavés
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Tableau 10.3 Hydraulické schéma SW 560-720

C1 Hydraulicky valec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C2 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C3 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C4 Hydraulicky valec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C5 Hydraulicky pist, skladani kiidel
Co6 Hydraulicky pist, skladani kiidel
C7 Hydraulicky valec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)
C8 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
Cc9 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
B1 Pepinaci ventil, zasouvaci zafizeni kol, pfepravni kolo
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, naprava kola
B3 Ridi¢em ovladany zpé&tny ventil, horni rameno
B4 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, urovnavaci jednotka
B6 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, ovladani hloubky
B7 Prepinaci ventil, funkce ovladani hloubky/spodni zavés
V2 Omezovac tlaku
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Tableau 10.4 Hydraulické schéma SW 870

C1 Hydraulicky valec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C2 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C3 Hydraulicky pist, pfepravni kolo
C4 Hydraulicky valec, nastaveni hloubky, opérné kolo
C5 Hydraulicky pist, skladani kiidel
Co6 Hydraulicky pist, skladani kiidel
C7 Hydraulicky valec, oj (pouze na ojich pro pfipojeni k zavésu)
C8 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
Cc9 Hydraulicky valec, urovnavaci jednotka
C10 Hydraulicky valec, spousténi vnéjsiho kiidla
Cl1 Hydraulicky valec, spousténi vnéjsiho kiidla
B1 Prepinaci ventil, zasouvaci zafizeni kol, pfepravni kolo
B2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, naprava kola
B3 Ridi¢em ovladany zpé&tny ventil, horni rameno
B4 Ridi¢em ovladany zpétny ventil, urovnavaci jednotka
B6 Ridi¢em ovladany zpé&tny ventil, ovladani hloubky
B7 Prepinaci ventil, funkce ovladani hloubky/spodni zavés
V2 Omezovac tlaku
V4 Ventil
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10.1 Schéma zapojeni
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Obrazek 10.5 Hydraulicka brzda
Brzdovy valec

Parkovaci brzda
Nouzové vedeni
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Rychlospojka
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Obrazek 10.6 Pneumaticka brzda

Spojka, zluta

Potrubni filtr
Zasobnik

Brzdovy ventil
Zpomalovaci ventil
Vilce pruzinové brzdy
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Membranové valce

Spojka, ¢ervena, tlakové potrubi
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