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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Seci stroj Rapid seje vzdy spolehlivé a vysokou pracovni rychlosti. Majitelé stroje Rapid na celém svété ocenuji
jednoduchou konstrukei spolu s kvalitou stroje, ktera je zarukou dlouhé Zivotnosti a nizkych provoznich nakladu.
Rychlé seti, redukované nebo konvencni zpracovani piidy — Rapid seje perfektné za vSech podminek.

Stroj muze byt vybaven riznymi typy piedniho nafadi, aby vyhovoval proménlivym podminkam zemédé€lskych pud.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Zze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/EC a 2014/30/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
RD 300S, RD 300C, RD 4008, RD 400C
sériové ¢.: RD00017922-RD00022000
Viderstad 2018-08-06

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width
| | M) | m

Basic weight Max. tota weight Max. payload
F kg| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou,ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

—

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903263-cs; 09.07.2019



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Technické udaje

1.3.1 Zakladni stroj

Tableau 1.1
Rapid 3008 4008 300C 400C
Pracovni zabér (m) 3,0 4.0 3,0 4.0
Piepravni §ifka (m) 3,0 4,05 3,0 4,05
Piepravni vyska (m) 2,7 3,2 2,7 3.2
Piepravni délka, min./max. (m) 6,0/7,8 6,0/7,8 6,35/8,3 6,35/8,3
Hmotnost min./max. (kg) 2400/6700 3400/9300 2900/8200 3800/10800
Objem zasobniku na osivo (I) 3000 4100 3150 4350
Pocet secich botek 24 32 24 32
Rozteé secich botek (mm) 125 125 125 125
Pocet prihnojovacich botek n.s. n.s. 12 16
Roztec prihnojovacich botek (mm) n.s. n.s. 250 250
Min./max. pritlak secich botek (kg) 70/210 75/215 85/245 90/230
Primér kotoucu predniho naradi SDA 450 450 450 450
(mm)
Prumér seciho kotouce (mm) 410 410 410 410
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-14 10-14 10-14 10-14
Rozméry prepravnich kol (mm/palce) 190/95x15 190/95x15 190/95x15 190/95x15
Tahova naro¢nost od (k) 90 120 100 130

1.3.2 BioDrill

Tableau 1.2
Rapid 3008 400S 300C 400C
Rozméry zasobniku na 200x2500 200x3500 200x2500 200x3500
osivo (mm)
Objem zasobniku na osivo 200 280 200 280
)
Max. zatiZeni (kg) 210 285 210 285
Min. zakladni hmotnost 125 150 125 150
(kg)
Max. celkova hmotnost (kg) 335 435 335 435
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpovédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkeci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,V$eobecné dodaci
podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery
provisions for the Véderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida piesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
Jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucdte se pouZzivat stroj spravné a opatrng!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vsichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dulezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokyni k provedeni ¢innosti.

Pfi odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Za¢néte timto ...

2. Pak ...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo té€zkym uraztim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud jim neni zabranéno.

Veénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materidlnim Skodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

A

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zaji§téni spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzitecné rady nebo
zv14sté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.5 Varovné etikety

2.5.1 Umisténi bezpe¢nostnich symboli

Obrazek 2.1

2.5.2 Obsah varovnych etiket

A.

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pii
praci.

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpedi urazu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.
Pouzivé se také na bez-
pecnostnich komponentech.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl dukladné zajistén
podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.
Zajistéte zvedaci vélce piislusnou
zlutou bezpecnostni zarazkou.

903263-cs; 09.07.2019



VSeobecna bezpecnostni opatieni

Vzdy zajistéte, aby v pracovni ob-
lasti znamenakl nebyly zadné
prekazky. Myslete na to, Ze hrozi
nebezpeci urazu, kdyz se zname-
naky vyklapéji, a nebezpeci roz-
drceni mezi secim strojem a
znamenaky, kdyz se sklapéji.

Davejte pozor na nohy: Nebezpeci
rozdrceni.

<[>

b >

UPOZORNENI: Kdy? je stroj

zvednuty, jsou znamenaky vzdy L.
zatazené bez ohledu na to, co se

zobrazuje na ovladaci jednotce.

Kdy?z je stroj spustény dolt, jsou Nestiijte mezi traktorem a
oznacené znamenaky vzdy vysunuty. — e strojem, kdyz traktor couva
Z tohoto diivodu vypinejte ovladaci ©) )i( ] zatcelem pfipojeni.

jednotku vzdy, kdyz stroj neni na
poli. Kdyz je ovladaci jednotka
vypnuta, nastaveni a data stroje se

ulozi.
E.
Nelezte na kola nebo péch stroje,
protoze se mohou otacet, i kdyz
stroj stoji.
P~
1
NGO
F.
Presvédcte se, Ze se za provozu
/\ nikdo nezdrzuje na secim stroji.
ﬂ
G.

Presvédcte se, Ze se pii nakladani
osiva anebo hnojiva zeptedu nikdo
nezdrZuje na secim stroji.

S

=
N

A

6 903263-cs; 09.07.2019



VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.6

2.6.1

A
A

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Nikdy nestijte pod mezikolovym pidnim
péchem nebo secim strojem, kdyz je mezikolovy
pudni pech zvednuty a zajistény pouze
hydraulickymi spodnimi rameny TBZ traktoru.
Pied provadénim servisu na mezikolovém
pudnim péchu ho fadné zajistéte podperami apod.
na pevném povrchu.

Veskeré svarovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze Spatn¢ provedené svafovani mize mit za
nasledek t€Zké nebo smrtelné zranéni. V piipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecCsky servis.

U strojii dodavanych v rozloZzeném stavu
naleznete v zasobniku na osivo dvé krabice se
soucastmi stroje. Tyto krabice mohou béhem
prepravy navlhnout. Pfi vykladani zkontrolujte
krabice v zasobniku na osivo. Pokud jsou krabice
vlhké nebo mokré, musite obsah ru¢né vylozit.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Kdyz je stroj ptipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem.

Pfi provadéni servisu a udrzby seciho stroje vzdy
vypnéte motor traktoru a odpojte elektricky
systém piivodu osiva.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké Grovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nédhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

2.6.2

2.6.3

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Kdy?z je seci stroj pfipojeny a naloZeny, ujistéte
se, ze nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno
jeho prednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celé¢ho vozidla.

Pfi pfeprave seciho stroje po vetejnych
komunikacich bud’te ohleduplni a jed’te opatrné.
Pokud seci stroj neni vybaveny brzdami,
doporucujeme pouzit traktor s celkovou hmot-
nosti rovnajici se pfinejmensim celkové hmot-
nosti seciho stroje. Myslete na to, ze ve vétSing
ptipadd neni vhodné piepravovat seci stroje,
které nejsou vybavené brzdami a které maji
naplnéné zasobniky na osivo. Vzdy dodrzujte
narodni legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

Abyste zabranili veskerym nebezpecim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pied
jejim zahajenim musite vypnout v§echna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
preprave po vetejné komunikaci. Dbejte
rychlostnich omezeni platnych ve vasi zemi. Na
nerovnych vozovkach by tato rychlost méla byt
nizsi.

Pokyny k bezpec¢nosti béhem prace

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostateénou bezpeénostni vzdalenost
od zavésenych bifemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Vzdy se presvédcte, Ze nejsou prekazky

v pracovni oblasti zavlacovacich bran. Uvédomte
si, Ze pii spousténi zavlacovacich bran na zem
hrozi nebezpeci urazu.
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

2.7

A

Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku. Stroj musite na pfepravni
vozidlo vyvézt a z ného odvézt traktorem.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.3
Technické udaje “.

Vzdy se ujistéte, ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérid, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

Obrazek 2.2

1.

Nacouvejte se strojem podélné na nizky pfivés nebo
plochy valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude
nutna najezdova rampa, nakladaci ploSina nebo
podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrné; zkon-
trolujte, zda nedoslo k poSkozeni ¢asti stroje béhem
nakladani.

Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj
spocival na kolech a na podpéte. Spust'te predni
naradi a seci jednotku tak, aby spocivaly na zemi.

Zabrante otaceni kol stroje pomoci klin nebo
podobného zafizeni.

Zajistéte znamenaky zapadkami, viz “7.4.2 Zajisteni
znamendkait

Zajistéte plachtu vozidla stahovacimi popruhy nebo
podobnym zafizenim.

Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi piedpisy. Vazaci prostiedky musi byt
pripojeny ke stroji v mistech oznacenych néalepkami,
viz “Obrazek 2.2 “.
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi predpisy pro recyklaci a
ptislusnymi nafizenimi.
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Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. VSechny tyto systémy
(E-Control, ISOBUS a ControlStation) dokazou fidit
vSechny funkce stroje, existuji vSak rizné varianty
zpusobu jejich ovladani a piipojeni.

3.1.1 E-Control

© Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

3.1.2 Ovladaci skiifika ControlStation

== 12V
= [

Obrazek 3.1

Ovladaci sktinku ControlStation lze pouzivat pro
nastaveni a upravu vysevku, vytvareni kolejovych fadk,
ovladani ramen znamenakd, vypinani poloviny stroje a
dalsi funkce.

Pomoci ControlStation mtizete zptistupiiovat udaje
tykajici se seciho stroje. Jsou v ni ulozena vSechna
nastaveni stroje a dilezité informace tykajici se jeho
funkce, vystrahy atd. To se zobrazuje na obrazovce.

3.1.2.1 Prehled ovladaci skiiiiky ControlStation

Otoc¢ny ovlada¢ miZete pouzivat pro navigaci na displeji
a tisknutim tlacitek vpredu muzete provadét vSechny
vybéry.

Obrazek 3.2

A. ControlStation
B. Dalkovy ovlada¢ (ptislusenstvi)

N @

Obrazek 3.3

A. Katalogové Cislo ovladaci skiinky ControlStation
B. Hlavni vypina¢

C. Pojistku vynulujete jejim stlacenim pomoci tenkého
predmétu, napt. propisovacky.

10
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Popis stroje

3.2 Piehled
A B C D E

Tazna oj

Radarova jednotka (ptislusenstvi)

Drzak hadic

Jednotka Gateway (pfislusenstvi)

Plosina

Rameno znamenaku (pfislusenstvi)

Zasobnik na osivo

BioDrill (ptislusenstvi)

Skrabka

Svétla

. Mechanické/hydraulické zavlacovaci brany
Seci systém

. Pfedni naradi (prislusenstvi)

ZZrASCDZOTMDOO0® >

. Hydraulicka odstavna podpéra (piislusenstvi)

903263-cs; 09.07.2019 11



Popis stroje

33 Piehled prisluSenstvi

Obrazek 3.4 Tazné oko o priumeru 50 mm (standardni).

Obrazek 3.7 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
ruznych priimeérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm

Obrazek 3.14 Mezikolovy piidni péch, ¢tyri kola

Obrazek 3.9 System Disc Agressive CrossBoard Heavy

12 903263-cs; 09.07.2019



Popis stroje

Y e
e
Obrazek 3.15 Mezikolovy piidni péch, Sest kol
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Instalace

4 Instalace

ﬁ Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

4.1 Pozadavky na hydraulicky systém

Pokud je stroj vybaveny funkci AutoPilot (plati
pouze pro ControlStation), je vyzadovana dalsi
dvoj¢inna hydraulicka spojka.

traktoru

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

* 3-5 dvojéinnych hydraulickych spojek v zavislosti na
vybaveni na pfani.

e Jednu (1) volnou vratku

v

Podrobnéjsi informace viz kapitola “5.3.2 Rozmeéry a
barevné kédovani hydraulickych hadic .

Teplota oleje

Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Teplota hydraulického oleje
0°C 40°C 60 °C 80°C

3

2 | 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou ocekavanou Zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a Zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Viskozita
400 ¢St 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St

3| 2 | 1 2 | 3

1. Doporuéeny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou ocekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB ¢istotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporucuje maximalni troven tlaku 200—
210 bar. Kdyz zrusite pribézny hydraulicky vykon, tlak
mirné poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by
vsak nemél klesnout pod 190 bar.

Pfipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

4.2 Pozadavky na elektricky systém
traktoru, ControlStation

Ix elektrickd zasuvka spliiujici nasledujici pozadavky:

* Ovladaci skiinka ControlStation musi byt zapojena do
elektrické zasuvky jisténé na vystupni proud 20 A. To
vylucuje pouziti zasuvky pro zapalovac cigaret.

* Béhem normalniho provozu je proudovy odbér
davkovaciho systému 10 az 20 A.

4.3 Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

14
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Instalace

4.4 Montaz ovladaci skrinky
ControlStation do traktoru

Nez zacnete v kabiné traktoru cokoliv vrtat,
musite mit jasno o pfipadné skryté kabelazi.

Za zadnych okolnosti NEZAMENTE poly!

Je dulezité provést piipojeni fadné, protoze
$patné ptipojeni by vedlo k nespolehlivé funkci.

Nepouzivejte zasuvku zapalovace, protoze pro-
udovy odbér mize byt az 20 A.

PresvédcCte se, Ze propojovaci kabel ke stroji neni
priskiipnuty pod zadnim oknem traktoru, protoze
se muze snadno poskodit. Pouzijte ur¢ené okénko
nebo piistupovy otvor. Kabel bezpecné upevnéte
uvniti traktoru tak, aby byla ovladaci skiinka
chranéna proti poskozeni, kdyz pti odpojovani
zapomenete odsroubovat piipojovaci kabel od
stroje.

@ 0 0 0 O

Obrazek 4.1

1. Umistéte ovladaci skiinku na vhodné misto v kabin¢
traktoru. Umistéte ovladaci skiinku tak, abyste ji méli
v zorném poli pii pohledu ve sméru jizdy. Namontujte
drzék podle obrazku.

2. Pripojte ovladaci skiiitku ControlStation k elektrické
zasuvce traktoru. Pokud neni k dispozici elektricka
zasuvka, musite pouzit zvlastni kabel. Pouzité vodice
musi mit prifez nejméné 6 mm?. Pfipojte vodice:
hnédy k plus (+) a modry k minus (-).

KdyZ nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. Kdyz ovladaci skiinku
ControlStation vypnete, ziistanou v ni ulozena
vSechna nastaveni a hodnoty.

903263-cs; 09.07.2019
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Pripojeni a odpojeni

5 Pripojeni a odpojeni

5.1 Seci stroj bez predniho
mezikolového péchu

511 Piipojeni
1. Pripojte seci stroj k zavésnému zatizeni traktoru.
2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

3. Sklopte drzak hadic dopiedu a pfipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

4. Presvédcte se, ze hadice a kabely voln€ visi, atoiv
ostrych zatackach.

5.1.2 Odpojeni

1. Snizujte tlak stroje, dokud stroj nebude spocivat na
svych kolech, kotoucich a odstavné podpére.
Uvédomte si, ze tlak odstavné podpéry na zem je
znacny, zv1asté kdyz je plny zasobnik na osivo.

2. Odpojte seci stroj od zavésného zafizeni traktoru.

3. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Sklopte drzak hadic zpatky do vzpiimené polohy.

5.2 Seci stroj s pfednim mezikolovym
péchem
5.21 Pripojeni

stabiliza¢nimi opérami.

Po pfipojeni mezikolového ptidniho péchu byste
m¢éli zajistit spodni ramena TBZ traktoru bo¢nimi

5.2.2

Zména kategorie

Hridele (C) maji rizné stupné drsnosti a délek cepti.
Kategorii miizete zménit obracenim hiideld.

@/B C

MEli byste pouzit velké Cepy kategorie 3. Pokud

potiebujete pouzivat kategorii 2, tak 1ze provést piestavbu.

Viz “5.2.2 Zména kategorie .

1. Pfipojte mezikolovy péch k zavésnému zatizeni
traktoru.

2. Pripevnéte bezpecnostni fetéz k traktoru.

3. Sklopte drzak hadic doptedu a pfipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

4. Presvédcte se, ze hadice a kabely volné visi, atoiv
ostrych zatackach.

Obrazek 5.1

1. VySroubujte Sroub (A) a vytahnéte zavlacky (B).

2. Vytahnéte hiidel (C), obrat'te ho a znovu nasad'te.

3. Hridelem (C) mirng otacejte, abyste zménili otvor (D)

a tim délku Cepu.

4. Zajistete hiidel (C) Sroubem (A) v novém otvoru (D).

5. Vrat'te zavlacky (B).

5.2.3 Odpojeni
Pokud odpojovani provadite na mekké pade,
nezapomeiite pfed odtlakovanim systému zajistit
zvedaci valec Zlutou bezpecnostni zarazkou.

1. Odstavte stroj na pevném povrchu.

2. Zbavte tlaku hydraulicky systém stroje.

3. Odpojte seci stroj od spodnich ramen TBZ traktoru.

4. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

Sklopte drzék hadic zpatky do vzpiimené polohy.

16
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Pripojeni a odpojeni

5.3 Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabelu

é Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mize poskodit hydraulika seciho stroje.

Vyvarujete se tak zbyte¢nych problému a

@ Peclivé otiete spojovaci zastrcky a zasuvky!
opottebeni hydraulického systému.

5.31 Piipojeni hydraulickych hadic pro ovladani
stroje

Zajistéte, aby byly hadice pfipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro
stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

@ Zvyknéte si pripojovat hadice vzdy ke stejnym

zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly

@ Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Obrazek 5.2

903263-cs; 09.07.2019
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Pripojeni a odpojeni

5.3.2

Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na
Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
Volné vratky pro 3/4;12ésuyll:a
Neozna¢eno - zpétny priitok 50 1/ rychlospojky -
min ISO 7241-1, fada A
4 1/2¢ zastreka
T-.' Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 40
V- ISO 7241-1, fada A
L
Znamenaky a ptedni nafadi jsou rovnéz ovladany zlutym okruhem.
1/2% zéstrcka
Cerna Davkovani rychlospojky 30

ISO 7241-1, tada A

Zavlacovaci brany jsou rovnéz ovladany cernym okruhem. Zavlacovaci brany lze softwarové ovladat jen tehdy, kdyz je

cerny okruh trvale pod tlakem.

198833

Seda

)
+

Odstavné podpéry

1/2* zastrcka
rychlospojky

ISO 7241-1, tada A

10

Modra

CrossBoard

1/2% zastrcka
rychlospojky

ISO 7241-1, fada A

20

Zelena

AutoPilot

1/2* zéstrcka
rychlospojky

ISO 7241-1, tada A

20

Pouziva se jen s ControlStation

18
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Pripojeni a odpojeni

Pripojeni ovladaci skiinky
ControlStation

Obrazek 5.3

Pripojeni k ovladaci skiifice ControlStation:

1.

5.5

@®

5.6

O

Sejméte ochrannou krytku (A) z propojovaciho
kabelu stroje a kabel ptipojte k ovladaci skiinice
ControlStation. Pfi pfipojovani bud’te opatrni.
Kontakty fadné pfipojte.

Potom konektory navzajem lehce pritlacte k sobé
Sroubovanim matice.

Kdyz stroj odpojite, nasroubujte ochrannou krytku
pro propojovaci kabel.

Propojeni s E-Control

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

Svétla

Pted piepravou po silnici je proto dilezité se
presveédcit, ze je osvétleni fadné pripojené a Ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

Obrazek 5.4

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
Tpolové zasuvce traktoru uréené pro piivesy.

Pro zvySeni spolehlivosti a prodlouzeni zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kwvili nizkému prikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To
znamena, 7e se nespusti alarm, kdyz svétla prestanou
fungovat naptiklad kvili poskozené kabelazi.

5.7 Uprava délky hadice

Upravte délku hadice pomoci drzaku hadic.

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mely
by byt zajistény v drzaku hadic.

Obrazek 5.5

To je vyse znazornéné doporucené vedeni hadic.
Uvédomte si, ze hadice umisténa v drzaku by méla
dosahnout k zasuvce na traktoru.

571 Ptipojeni propojovaciho kabelu

Odstrante ochrannou krytku konektoru na konci kabelu
elektrického systému a nasad’te ji na konektor na kabelu
ptipevnéném ke ControlStation. Pfi tomto pfipojovani
bud’te opatrni. Pfesvédcte se, Ze jsou navzajem vyrovnana
voditka obou konektorii. Potom konektory zatlacte lehce
k sobé a Sroubovanim matice je zajistéte. Kdyz stroj
odpojite, nasroubujte ochrannou krytku pro propojovaci
kabel.

903
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Pieprava

6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 Piipojeni brzd

Pripojte potrubi stla¢eného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam traktoru.

1. Potrubi stla¢eného vzduchu ma cervenou piipojku a
musite je pfipojit k Cervené spojce traktoru.

2. Ovladaci potrubi ma Zlutou pfipojku a musite je
pripojit ke zluté spojce traktoru.

6.1.2 Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzaku hadic.

Obrazek 6.1

2. Uvolnéte brzdy zatlacenim odleh¢ovaciho ventilu.
3. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

4. Odpojte tazny hak/agrozaves.

6.1.3 Pneumatické brzdy

Brzdy jsou samonastavitelné. Brzdna sila je fizena tlakem

vyvijenym na brzdovy pedal traktoru.

Obrazek 6.2

Otocte paku na ovladdacim panelu do pozadované polohy.

6.1.3.1  VSeobecné

Pneumatické brzdy jsou pfipojeny ke spojkam se
stlacenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. V brzdovém
potrubi pneumatickych brzd je stlaceny vzduch, ale
posledni ¢ast pted brzdovym bubnem je tvofena
uzavienym olejovym systémem. Kdyz jsou aplikovany
brzdy traktoru, je brzdny G¢inek proporcionalné pfenasen
na stroj a je tak zaji$téno ucinné brzdéni.

Obrazek 6.3

Na strojich vybavenych pneumatickymi brzdami je
mozné upravit brzdny tlak podle toho, zda je stroj
nalozeny (A) nebo prazdny (B).

6.1.3.2  Aktivace parkovaci brzdy

1. Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkam
traktoru, jak je popsano v predchozim odstavci.

2. Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

Obrazek 6.4

3. Zaviete jehlovy ventil (A) na hlavnim vélci. Tim se
uzavie hydraulicky okruh mezi hlavnim valcem a
brzdovymi valecky.

6.1.3.3  Deaktivace parkovaci brzdy

Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete
jehlovy ventil (A).

20
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Zakladni nastaveni

7 Z.akladni nastaveni

7.1 Horizontalni vyrovnani

Obrazek 7.1

D = max. 50 mm

1. Podélny sklon seciho stroje nastavujte hornim
ramenem (A), kdyZ stroj spo¢iva na pevné, rovné
zemi. Pfi spravném nastaveni by méla pfedni 1 zadni
fada secich diski pfi spousténi stroje dold dosahnout
zemé soucasng.

Obrazek 7.2

2. Spustte seci stroj na tvrdou zem, aby se pfitlacna ty¢
zbavila tlaku.

3. Kdyz je pritla¢na ty¢ zbavena tlaku, pomoci
zajistovaci desticky (C) ji nasledujicim nastavenim
zajistite.

Obrazek 7.3

Horizontalni vyrovnani 1ze na poli zkontrolovat tak, ze se
piresvédcite, ze predni seci botky seji do stejné hloubky
jako zadni. To Ize velmi snadno provést métidlem
hloubky seti od spolecnosti Vaderstad. Nejprve pidu
mirné utuzte a pak seskrabujte velmi tenké vrstvy pady,
dokud neodkryjete osivo. Osivo by se mélo odkryt ve
vSech tadcich soucasné. Pokud tomu tak neni, napovida
to, ze stroj neni vyrovnany soub&zné se zemi.

7.2 Uhel radarové jednotky

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeéi poranéni oci!

Pfed zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné Cistéte.

Presvédite se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

BE B B ©

Obrazek 7.4

Meéli byste nastavit thel radarové jednotky. Méla by byt
nastavena do thlu 35° +/- 1° vii¢i povrchu zemé.
Optimalniho thlu radarové jednotky dosahnete, kdyz
bude plocha (A) rovnobézna s povrchem zemé a s ramem
stroje, viz “7.1 Horizontalni vyrovnani “.

Odsroubujte Srouby a nastavte drzéak v podélném otvoru.

903263-cs; 09.07.2019
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7.2.1 Kalibrace radarové jednotky

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

Pro kalibraci radarové jednotky seciho stroje vymeéite
urcitou vzdalenost (nejméne 100 m).

1. Stisknéte ™ I i AUTO na ovladaci skiitice
ControlStation

2. Ve vychozim bodé vyméfené vzdalenosti stisknéte

@, abyste vynulovali pocitadlo impulzi

3. Projedte zvolenou vzdalenost se strojem v rezimu seti.

Na displeji se pocitaji impulzy
4. Zastavte stroj v koncovém bodé¢ zvoleného tuseku
5. Zadejte ujetou vzdalenost v metrech

Ovladaci skiinka ControlStation nyni vypoc¢ita pocet
impulzl na ujety metr a automaticky upravi svoji
ulozenou hodnotu

7. Stisknutim @ zvolte OK.

7.3 Predni naradi

7.31 Nastaveni pracovni hloubky

Nenastavujte kotouce hloubé&ji, nez je nutné,
protoze pak hrozi nebezpeci vytvareni hrabkda.

Aby mél stroj dostate¢nou svétlou vysku v rezimu
nizkého zdvihu, pfedni naradi se hydraulicky zatahne,
kdyz se zvedne stroj. Po opétovném spusténi stroje se
predni naradi vrati do nastavené pracovni hloubky.

7.3.2 SystemDisc

Obrazek 7.5

Pracovni hloubku lze nastavit vymezovacimi podlozkami
na pistnici hydraulického valce. Cim mensi je pocet
podlozek, tim vétsi je pracovni hloubka a naopak.

7.3.2.1

Nastaveni hloubky kotoucu

Obrazek 7.6

Lze zménit pomér mezi hloubkou ptedni a zadni fady
kotouci. Cheete-li zménit vysku fady kotoucd, upravte
nastavitelné hiidele. Postup nastaveni:

1. Odmontujte zajistovaci kolik a podlozku (A) a Srouby
(C) ze stavitelné tyce.

2. Odmontujte zajist'ovaci kolik (D), abyste uvolnili
stavitelnou ty¢ (B) z ramu.

3. Vyjmeéte stavitelnou ty¢ (B).

Obrazek 7.7

4. Povolte Srouby (H) na stavitelnych destickach tahla
(F).

5. Otacejte destiCkami, abyste upravili vysku fady
kotouct, pouzijte ptlpalcovy kli¢ (G).

6. Utahnéte Srouby (H) na stavitelnych destickach (F).

7. Premistéte desticku (E) tak, aby odpovidala novému
nastaveni, viz “Obrazek 7.6 “.

8. Vrat'te stavitelnou ty¢ (B).

9. Utahnéte srouby (C) a vrat'te zajistovaci kolik (D).

22
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10. Vrat'te desti¢ku a zajistovaci kolik (A).

7.3.3 Systém Agrilla

Obrazek 7.8

Vyska predniho naradi je nastavitelna. Pracovni hloubku
lze zménit o 50 mm zvednutim nebo spusténim nasad
naradi. Povolte a posuiite Srouby vyznacené na obrazku.

Obrazek 7.9

Je-li pfedni naradi nastaveno do své horni polohy, predni
hroty bran nejvice vné musi byt zatlaceny dovnitt, aby se
nedotykaly drzakt formovacich desek.

7.3.4 Formovaci desky

7.3.4.1  Svislé nastaveni

Formovaci desky by mély pracovat soubézné
s povrchem pady. Nenastavujte je piiliS nizko.

Formovaci desky lze slozit, aby se zmensila pfepravni
Sitka seciho stroje.

Kdyz jsou formovaci desky slozené, ¢ini pfepravni Sitka
3,0 mu RD 300 a 4,0 m u RD 400.

Obrazek 7.10

Formovaci desky na pfednim nafadi 1ze vyskové nastavit,
aby vyhovovaly riznym provoznim podminkam.

1. Zasunte kolik (A) do otvoru odpovidajiciho
pozadované vysce.

2. Utahnéte Sroubovy spoj (B), aby nevykazoval viili.
ASANN

Obrazek 7.11

3. Povolte Srouby (C), abyste mohli upravit thel
formovaci desky.

4. Utahnéte Srouby momentem 385 Nm.

formovaci desky zatahnout (plati pro RD 300-400S).

903263-cs; 09.07.2019
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7.3.4.2 Podélné nastaveni

Obrazek 7.13

Délku formovacich desek lze upravit.

7.3.5 Formovaci desky (prislusenstvi, System Disc

Agressive CrossBoard Heavy)

Kdyz je formovaci deska slozend a namontovana
v zadni poloze, nelze na RD 300-400S pouzivat
rameno znamenaku.

Obrazek 7.14 Zadni formovaci deska v predni poloze

Zadni formovaci desku 1ze umistit do dvou poloh.

K dispozici jsou tfi otvory pro Srouby, aby bylo mozné
sefizeni v pfedni a zadni poloze, kde bude cela formovaci
deska nastavena ve vybrané poloze.

Ostatni nastaveni formovacich desek viz téz “7.3.4
Formovaci desky *.

7.4 Znamenaky

Kdyz se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Naptiklad béhem ptepravy, udrzby a
uskladnéni.

\ 4

Myslete na to, ze by znamenaky na obou stranach

(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

7.4.1 Nastaveni

Nastavte znamenaky podle obrazku. Toto nastaveni je
ptiblizné. Abyste zabranili dvojimu vysevu nebo
vynechavkam, k nimz mize dojit, kdyz fidi¢ v nékterych
traktorech sedi zeSikma, méli byste na poli provést
naslednou kontrolu.

™ T

=
\m

Hy—>—

Obrazek 7.15

V zavislosti na typu traktoru a pozici fidice mize byt
stopa znamenaku pozorovana rizné. Asi po hodiné
provozu dotahnéte hrot znamenaku.

Model stroje. Rozmér A

RD 300 3m

RD 400 4 m
7.4.2 Zajisténi znamenaka

Pfi piepravé a udrzbe€ a behem skladovani znamenaky
vzdy zajistéte zapadkami (A) podle obrazku “Obrazek
7.16 “.

7.4.3 Oteviete zapadky znamenaki.

Obrazek 7.16

1. Zasunte bezpecnostni zavlacky (A) a pak je otocte
0 90°.

2. Pak znamenaky spust'te k zemi.
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7.5

Zavlacovaci brany

Zavlacovaci brany je nutné nastavit tak, aby pronikaly do
pudy v rovnomérné hloubce po celé $ifce stroje.

1. Stroj umistéte vzdy na pevny a rovny povrch.
Obrazek 7.17

2. Zvednéte stroj tak, aby zavlaCovaci brany voln¢ visely.

3. Povolte Sroub (A) a Srouby (B) na vnéjsich stranach
bran.

4. Nastavte zavlacovaci brany otac¢enim vystredniku (C),
dokud nedosahnete horizontalniho vyrovnani.

5. Utahnéte Sroubové spoje. Utahnéte Sroub (A)
momentem 200 Nm. Utahnéte Srouby (B) momentem
80 Nm.

7.6 Vytvaieni kolejovych radki

=
7z

S — v 11 IS 4111 9
K - NN -

Obrazek 7.18

Nez zaénete stroj pouzivat, vZdy se ujistéte o nastaveni
seciho stroje na spravnou §itku a pocet vytvarenych
kolejovych fadka!

1.

Standard, tovarni montaz

7.6.1 Nastavovani §ifky stopy

Alternativni zpisob zmény roztece kolejovych
fadkd je zména polohy semenovodii.

Pokud je nutné zménit pocet kolejovych radki, méli byste

vymeénit nebo upravit trubky spojek kolejovych radka.

Viz “7.6.2 Zména vypnutych kolejovych radkii “.

Tableau 7.1 Mozné Sirky stop

Pocet Dévkovaci kotouce Sitka stopy
vypnu-

tych

radka

1 6 C-C 138 cm
1 7 C-C 163 cm
1 8 C-C 188 cm
1 9 C-C213 cm
1 10 C-C 238 cm
2 6,7 C-C 150 cm
2 7, 81 C-C175cm
2 8,9 C-C 200 cm
2 9,10 C-C225cm
2 10, 11 C-C 250 cm
3 5,6,7 C-C 138 cm
3 6,7,8 C-C 163 cm
3 7,8,9 C-C 188 cm
3 8,9,10 C-C213 cm
3 9,10, 11 C-C 238 cm
4 5,6,7,8 C-C 150 cm
4 6,7,8,9 C-C175cm
4 7,8,9,10 C-C 200 cm
4 8,9,10, 11 C-C 225 cm
4 9,10, 11, 12 C-C 250 cm

ocislované od stfedu stroje.

Davkovaci kotouce kolejovych radku jsou

Zména vypnutych Kkolejovych radki

Béhem zpétné montaze dbejte na to, abyste
nasadili hiidel spravné do drazek vysevnich

kotouct a spojek kolejovych fadk.

903263-cs; 09.07.2019
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1.

7.6.3

Obrazek 7.19

Sklopte zamek (A).

Tl

~

Obrazek 7.20

Odmontujte davkovaci hiidel.

Odpojte konektory spojek kolejovych fadki (B).
Premistéte spojky kolejovych radkt (C) pomoci
trubek (D) a vysevnich kotouct pro drobna semena

(E) do pozadovanych poloh; pak znovu namontujte
davkovaci hiidel.

Zména trubek pro kolejové Fadky

@ Dejte pozor, abyste neposkodili trubky.

Tableau 7.2 Trubky pro spojky kolejovych radkii

Délka trubky (mm)

Pocet vypnutych radki

70

1

180

280

385

500

2
3
4
5

7.7

7.7.1

7.7.1.1

Vytvareni kolejovych radku
Standardni zpusob

ISOBUS/E-Control

1. Stisknéte % pro zpiistupnéni v§eobecnych
nastaveni.

AR

S A
2. Tlagitkem & @ zvolte nastaveni kolejovych Fadki.

Vytvareni kolejovych fadku.

3. Vyberte program kolejovych fadka zaddnim poctu
cyklt (jizd), které maji byt zahrnuty v programu
kolejovych radki.

4. Na domovské obrazovce piejdete k pozadované
pocatecni hodnotg.

Radky se vytvoii, kdyz je nastavena hodnota

AR

S A
programu stejné jako aktualni jizda a symbol ® @ je
zeleny. Je mozné naprogramovat maximalné 30 cykla
kolejovych radku.

@

7.7.1.2

®

Vice si prectéte ve zvlastnim navodu k pouzivani
systému E-Services.

Ovladaci skrifika ControlStation

Pro Gspésné vytvareni kolejovych radka je velmi
dulezité pred zahdjenim prace si promyslet, kde
maji prochazet.

1. Uvolnéte davkovaci hiidel z ptevodovky a vytahnéte Vybrany program kolejovych fadki se zobrazuje v levé
ho. Viz “Obrdzek 7.20 “. dolni ¢asti displeje, zatimco aktualni jizda v sekvenci se
zobrazuje vpravo dole.
2. Vyméiite nebo upravte trubky (D) na spravnou délku
s ohledem na spojky kolejovych fadkl podle tabulky @
dole. 1. Drzte stisknuté tlagitko , dokud nebude
3. Namontujte nové pouzdra kotou&ii (E) zvyraznéna Cislice vybraného programu kolejovych
' ' radka.
4. N tujte zpét davk i hiidel.
amotitiyle zpet davkovacl tde 2. Otocnym volicem vyberte pozadovany interval
kolejovych tadkul a potvrd’te ho pomoci
26 903263-cs; 09.07.2019
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3. Pomoci pokracujte k pozadované pocatecni

hodnoté.

Kolejové tadky se vytvareji, kdyZ je nastavena
hodnota programu stejna jako aktualni jizda a
kontrolky (poz. 6) sviti. Standardni zptisob se
programuje v programech kolejovych fadka 1-20.

RD 300/6 m
RD 400/8 m

RD 300/9m
RD 400/12m

RD 300/12 m
RD 400/ 16 m

RD 300/15m
RD 400/20 m

RD 300/18 m
RD 400/ 24 m

RD 300/24 m
RD 400/32m

Obrazek 7.21

N

TS
NN AT

| v

®
\ 4

v | ¥~

/,

—

U RD 400 1ze pouzit standardni zptisob pro nastaveni
stop ve 4metrovych intervalech v rozmezi 4-80 metru.
Pozadovany program se nastavuje na ovladaci jednotce.

Pokud napftiklad pozadujete interval stop 12 m, pouzijte
program kolejovych fadkti 3 (3 x 4 m = 12 m).

Tableau 7.3 Nastaveni kolejovych radkii

v |
— — —

U RD 300 lze pouzit standardni zptisob pro nastaveni
stop v 3metrovych intervalech v rozmezi 3—60 metru.
Pozadujete-li interval stop naptiklad 18 m, pouzijte
program kolejovych fadkt 6 (6 x 3 m = 18 m).

Zménu sitky stopy viz “7.6.1 Nastavovani Sirky stopy .

Sedi stroj Sitka, kolejové Fadky Program vytvareni kolejo-  Pocatecni hodnota Poznamky
vych fadki (pocet cyklii)

RD 300C/S 6m 2 1 Polovina prvni jizdy ptekryta
pristi jizdou.*

RD 300C/S 12m 4 2 Polovina prvni jizdy ptfekryta
pristi jizdou.*

RD 300C/S 15m 5

RD 300C/S 18 m 6 Polovina prvni jizdy prekryta
pristi jizdou.*

RD 300C/S 24 m 8 4 Polovina prvni jizdy ptekryta

pristi jizdou.*

903263-cs; 09.07.2019
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Tableau 7.3  Nastaveni kolejovych radkii (cont'd.)

Seci stroj Sitka, kolejové Fadky Program vytvareni kolejo- Pocatecni hodnota Poznamky
vych fadki (pocet cyklii)

RD 300C/S 36 m 12 6 Polovina prvni jizdy pfekryta
pristi jizdou.*

RD 400C/S 8m 2 1 Polovina prvni jizdy pfekryta
pristi jizdou.*

RD 400C/S 12m 3

RD 400C/S 16 m 4 Polovina prvni jizdy prekryta
pristi jizdou.*

RD 400C/S 20 m 5 3

RD 400C/S 24 m 6 3 Polovina prvni jizdy pfekryta
pristi jizdou.*

RD 400C/S 36 m 9 5

* Pfed uskutecnénim prvni jizdy vypnéte davkovani z poloviny pracovniho zabéru stroje. To se provadi aktivaci
vypinani poloviny stroje, viz “11.3 Vypnuti poloviny stroje *.

VADERSTAD y—

\ (EEREEEEEAEE A

rasa=ns

H'
/

Obrazek 7.22

Pfed druhou jizdou nezapomerite zrusit vypnuti
poloviny stroje nebo oteviit posuvné klapky.

28
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7.7.2 Bo¢ni zpiisob vytvareni kolejovych radki

Pouzivate-li bo¢ni vytvafeni kolejovych radkd,
musite davkovaci kotouce zacit pocitat od levé
strany stroje.

Prog 24

RD 300/12 m
RD 400/16 m

Prog 25

RD 300/18 m
RD 400/24 m

Prog 26

RD 300/24 m
RD 400/34 m

Obrazek 7.23

ISOBUS/E-Control Zvolte ,,Upravit* systém vytvareni
kolejovych fadku a specifikujte pocet cyklu a podle nize
uvedenych navrhti a “Tableau 7.4 Bocni vytvareni
kolejovych radkii, ISOBUS/E-Control “ vyberte spojku
kolejovych fadka.

Jednotka ControlStation: Podle niZze uvedenych navrhi a
“Tableau 7.5 Bocni vytvareni kolejovych radku,
ControlStation “ zvolte program kolejovych radku 24, 25
nebo 26.

Vytvarent kolejovych radkii v intervalu 12 m pro RD 300
a 16 m pro RD 400

4 cykly, v cyklech 2 a 3 je aktivovana leva spojka
kolejovych tadki. Program 24 v ControlStation.

Vytvarent kolejovych radkii v intervalu 18 m pro RD 300
a 24 m pro RD 400

6 cykli, v cyklech 3 a 4 je aktivovana leva spojka
kolejovych fadkii. Program 25 v ControlStation.

Vytvarent kolejovych radkit v intervalu 24 m pro RD 300
a 32 m pro RD 400

8 cykll, v cyklech 4 a 5 je aktivovana leva spojka
kolejovych fadkl. Program 26 v ControlStation.

Uvédomte si prosim, Ze pfi pouZiti tohoto
zpisobu je nutné upravit Sitku kolejovych radku,
viz “7.6.1 Nastavovani Sirky stopy “.

903263-cs; 09.07.2019

29



Zakladni nastaveni

Tableau 7.4 Bocni vytvareni kolejovych radki, ISOBUS/
E-Control

Sedi stroj Sitka, kole-  Pocet cykli  Leva Pocatecni
jové radky spojka ko-  hodnota
lejovych
fadki
RD 12m 4 cykly 2, 1
300C/S 3
RD 18 m 6 cykly 3, 1
300C/S 4
RD 24 m 8 cykly 4, 1
300C/S 5
RD 16 m 4 cykly 2, 1
400C/S 3
RD 24 m 6 cykly 3, 1
400C/S 4
RD 32m 8 cykly 4, 1
400C/S 5
Tableau 7.5 Bocni vytvareni kolejovych radkai,
ControlStation

Sedi stroj Sitka, kolejové  Program kole-  Pocatecni

radky jovych fadka hodnota
RD 300C/S 12 m 24 1
RD 300C/S 18 m 25 1
RD 300C/S 24 m 26 1
RD 400C/S 16 m 24 1
RD 400C/S 24 m 25 1
RD 400C/S 32 m 26 1

7.7.3 Systém vytvareni dvojitych kolejovych
radki, RD 400

RD 400 miize pouzivat systém vytvareni dvojitych
kolejovych fadkl. Tento systém vytvareni kolejovych
fadkd vytvoii dva kolejové fadky se sttedem 1 metr od
levé strany stroje, pak sttidaveé dva kolejové fadky se
sttedem 1 metr od pravé strany stroje.

ISOBUS/E-Control Zvolte ,,Upravit™ systém vytvareni
kolejovych fadku a specifikujte pocet cyklt a podle nize
uvedenych navrhi a “Tableau 7.6 Systém vytvareni
dvojitych kolejovych radkii, ISOBUS/E-Control * vyberte
spojku kolejovych fadk.

Jednotka ControlStation: Podle niZze uvedenych navrhu a
“Tableau 7.7 Systém vytvareni dvojitych kolejovych
radkii, ControlStation * zvolte program kolejovych fadkt
22, 28 nebo 30.

Obrazek 7.24 6 m, program 22

6 cykll, v cyklech 1 a 6 je aktivovana leva spojka
kolejovych radki, zatimco v cyklech 3 a 4 je aktivovana
prava spojka. Program 22 v ControlStation.
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Obrazek 7.25 18 m, program 28

18 cykld, v cyklech 7 a 12 je aktivovana leva spojka
kolejovych fadki, zatimco v cyklech 3 a 16 je aktivovana
prava spojka. Program 28 v ControlStation.

Obrazek 7.26 10 m, program 30

10 cyklt, v cyklech 2 a 9 je aktivovana leva spojka
kolejovych fadkd, zatimco v cyklech 4 a 7 je aktivovana
prava spojka. Program 30 v ControlStation.

Tableau 7.6 Systém vytvareni dvojitych kolejovych radkai,
ISOBUS/E-Control

Sedi stroj Siika, kole- Vytvareni kolejovych Pocatecni
jové Fadky radka hodnota
Levy Pravy
RD 6m cykly 1, cykly 3, 1
400C/S 6 4

30
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Tableau 7.6 ~ Systém vytvareni dvojitych kolejovych
radki, ISOBUS/E-Control (cont'd.)

Seci stroj Sitka, kole- Vytvafeni kolejovych Pocatecni
jové Fadky radki hodnota

RD 18 m cykly 7,  cykly 3, 1

400C/S 12 16

RD 10 m cykly 2, cykly 4, 1

400C/S 9 7

Tableau 7.7 Systém vytvareni dvojitych kolejovych radkai,
ControlStation

Seci stroj Sitka, kolejové  Program kole- Pocatecni
radky jovych fadka hodnota
RD 400C/S 6 m 22 1
RD 400C/S 18 m 28 1
RD 400C/S 10 m 30 1

Mozné $itky stop se systémem vytvareni dvojitych
kolejovych fadkt jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Tableau 7.8 Nastaveni pro systém dvojitych kolejovych
radkii

Pocet vypnutych fadki Sitka stopy
188 cm

2 175 cm

3 163 cm

Systém dvojitych kolejovych radkt vyzaduje:

* 2 x zvlastni konektor kolejovych radkt

* 2 x prodluzovaci kabel

Dalsi spojky jsou umistény tplné vlevo a vpravo na stroji,
jak je potieba. Stfed mezi secimi botkami kolejovych
radkd na levé/pravé strané stroje by mél byt asi jeden
metr od levého okraje a pravého okraje. P¥idavnou spojku

na levé strané piipojte k WS1-19, pfidavnou spojku na
pravé strané k WS1-18.

Funkce pro vytvareni kolejovych fadkd pro BioDrill se
aktivuje na ovladaci jednotce.

ISOBUS/E-Control Ptejdéte k vSeobecnym nastavenim a

vyberte vytvareni kolejovych fadkl pro BioDrill ©n

WD
Jednotka ControlStation: Zvyraznéte »#»1- (14)
v programovacim menu a zvolte ,,Ano*.

7.8 Preemergentni znamenak

Preemergentni znamenak by mél byt nastaven na roztec
kolejovych radkd.

Obrazek 7.27

1. Posunte hroty (A) na ramu do strany.

2. Uhel kotouéii znamenak se nastavuje otoéenim
hrideld (B) v jejich drzacich.

V zavislosti na nastaveni zavlacovacich bran miize byt
také nutné upravit polohu preemergentniho znamenaku

s ohledem na zavlacovaci brany. Pokud preemergentni
znamenak nedosahuje UpIné€ na povrch pudy, tak posuiite
drzék hydraulického valce (C) nize podél vidlice oje.
Pokud preemergentni znamenak pronika prili§ hluboko
vzhledem k zavlacovacim branam, posuiite drzak
hydraulického valce vyse podél vidlice oje.

7.9 Nizky zdvih

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

Pouzivani nizkého zdvihu pro ControlStation viz “8.1.3
Funkce*“.

7.9.1

O

Nastaveni vySky nizkého zdvihu

Nastaveni musi byt pfesné! Vyska nizkého
zdvihu by neméla byt ani pfili§ mala, ani pfilis
velka.

Nastaveni velmi malé vysky, zvlasté pti pouziti
fidici funkce, mize vést k selhani automatického
postupu v ovladaci skiiiice ControlStation.

O
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Zakladni nastaveni

Se secim strojem v poloze nizkého zdvihu
necouvejte, protoze pii pohybu vzad se mohou
poskodit zavlacovaci brany.

Prilis vysoké nastaveni nizkého zdvihu mize vést

k vypnuti davkovani osiva nebo zpozdénému zvedani
hydraulicky ovladanych zavlacovacich bran. Nastaveni
prilis malé vysky povede k tazeni ptedniho naradi po
zemi.

Vyska nizkého zdvihu se nastavuje posouvanim
magnetického spinace nahoru nebo dolii v jeho drzaku
otacenim ktidlového Sroubu (A), ktery byste pak méli
zajistit kiidlovou matici (B).

Obrazek 7.28

710  Skrabka

Polohu skrabky 1ze nastavit dvéma zpusoby.

H

Obrazek 7.29

Standardni nastaveni Skrabky je zobrazeno na obrazku.
Pokud je nastaveni (A) nedostatecné, je mozné podélné
nastavit drzak (B).

Vzdalenost (C) mezi ostiim Skrabky a
pneumatikou nesmi byt mensi nez 5 mm.

Otéacejte rukou pneumatikou, abyste se presvedcili, ze
vzdalenost neni na Zddném mist¢ mensi nez 5 mm.

Podle okolnosti muze byt pro dosazeni optimalnich
vysledkt pozadovana vétsi vzdalenost (C). Pokud Skrabka
nefunguje uspokojive, tak vyzkousejte jind nastaveni
skrabky.

Priklad:

- Kdyz je v pidé hodné zbytki rostlin a pida je vlhka,
Skrabka obvykle poskytne lepsi vysledky, kdyz
vzdalenost (C) zvétsite asi na 20 mm.

- Kdyz je ptida vlhka a nejsou na ni zbytky rostlin,
Skrabka poskytne lepsi vysledky, kdyz bude na-
montovana ve standardni poloze (C =5 mm).

32
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8  Ridici systém

navod k pouzivani. tor vedle tlagitka se rozsviti, kdyZ je
zapnuto blokovani.

Ohledné¢ systému ISOBUS/E-Control viz zv1aStni Blokovéni automatického postupu. Indika-

Vybér programu kolejovych radk (5 se-

8.1 Ovladaci sk¥ifika ControlStation kund tisknéte tlacitko).
8.1.1 Popis ovladaci skiiiiky ControlStation @ Manualni postup vytvaieni kolejovych
fadka.

@ A Indikator alarmu

Alarm = Cerveny indikator

Ramena znamenaku:

Indikace, aktivni znamenaky (plati pouze
pro stroje se znamenaky).

»
[
il

[
T
v

=

& »
T®

Manualni vybér znamenaki. Oba zasunuté/
levy vysunuty/pravy vysunuty/oba vy-

(\v

Obrdzek 8.1 sunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).
Tlacitky A, B a C se zobrazuji riizné funkce Automatické ptepinani levého a pravého
na LCD obrazovce. , o
znamenaku. Kontrolka vedle tlacitka se

rozsviti, kdyz je aktivovan automaticky
provoz (plati pouze pro stroje se

|
U Aktivace ovladaci skiinky Contro- znamenéky).

IStation pfi spusténi.
Manualni piepinani znamenakd; postup

o jeden krok v automatické sekvenci (plati
@% Kalibrace. pouze pro stroje se znamenaky).

- Informace. Pouziva se pro vysvétleni
CON. Aktivace elektricky ovladaného alarm, kontroly pocitadla denni plochy,
elektromagnetu ovladaciho valce. Kdyz prumérnou rychlost atd.

stisknete toto tlac¢itko, blika kontrolka
alarmu a zni bzucak. Kdyz je funkce
aktivovana, lze s ovladacim valcem
manipulovat pomoci ovladaci paky hydrau-
liky traktoru. Funkce zGstane aktivovana

30 sekund nebo do dalsiho stisknuti tlacitka.

Vytvateni kolejovych fadka:

/4
o\

Indikatory kolejovych fadku:

Y

V4
)4

’
N

NN\

Nesviti = kolejové fadky se nevytvaii

Zelené svétlo = vytvareni kolejovych radki
a spravna funkce

Cervené svétlo = nespravné vytvaieni Obrizek 8.2
kolejovych radkt
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Otocny
ovladad

Enter/Potvrzeni
Tlacitko Escape (zruseni)

Oto¢nym ovladac¢em nalistujte v menu
ctvrty fadek displeje. Vybrand polozka se
zobrazuje na tmavém pozadi. Potvrd'te

pomoci .

Oto¢nym ovladacem vyberte vami zvole-
nou polozku nebo zménite hodnotu.

Potvrd'te pomoci @

Kdyz zadavate ¢islice, muizete rychlost
zmény nahoru nebo dolt zvysit, kdyz pfi
otaceni otocného ovladace podrzite stis-

knuté tlacitko @

Zvolte nizky zdvih nebo vysoky zdvih.
Indikatory vedle tlacitka ukazuji, ktera
funkce je aktivni. Levy indikator bude
blikat vzdy, kdyz bude aktivované tlacitko
‘nizky zdvih’.

Omezeni zdvihu. Pouziva se pro ovladani
znamenakl bez zvednuti stroje.

Vypnuti poloviny stroje: (pocitani plochy)

Vypnuti levé poloviny stroje
Vypnuti ptihnojovani, cely zabér stroje

Vypnuti pravé poloviny stroje.

(@@H@@@H@@@H@@

A

Obrazek 8.3 Dalkové ovladani (na prani)

ORCHNO,

06 @

e 6

Manualni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite
stisknuté, davkovani bude probihat, aniz
stroj pojede doptedu. Pouziva se napiiklad
pfi zahajeni v rohu nebo pfi kontrolach
vysevu. Predvolba toho, pro jakou rychlost
jizdy mé byt davkovani nastaveno, se
provadi v programovacim menu.

Elektrické nastaveni vysevku, zvySeni (max.
v péti krocich a max. na 99 %).

Elektricky nastavitelné davkovani mnozstvi
osiva, navrat k nominalni hodnoté

Elektrické nastaveni vysevku, sniZzeni (max.
v péti krocich a max. na 99 %).

Nastavitelné davkované mnozstvi hnojiva

Elektricky nastavitelné davkované mnoz-
stvi hnojiva, zvySeni (max. pét krokt a max.
do 99%) vSech davkovacich jednotek.

Elektricky nastavitelné¢ davkovani mnozstvi
hnojiva, navrat k nominalni hodnoté

Elektricky nastavitelné davkované mnoz-
stvi hnojiva, snizeni (max. pét krokll a max.
do 99%) vsech davkovacich jednotek.

Vypnuti davkovani osiva (sviti-li kontrolka
cerveng, stroj seje)

Vypnuti BioDrillu (sviti-li kontrolka zelené,
stroj seje)

34
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8.1.2 Popis LCD displeje

Na prvnim tadku displeje se zobrazuji symboly pro
funk¢ni tlacitka A, B a C.

Na prvnim fadku displeje se zobrazuje:

AutoPilot (zobrazuje se jen tehdy, kdyz je
zvolena funkce AutoPilot)

PILOT

oy Kalibrace

S— Aktivace hloubky seti

CON.
Na druhém fadku displeje se zobrazuje:

__|l_lle Vysevek v kg/ha

Na tretim fadku displeje se zobrazuje:

. Mnozstvi hnojiva v kg/ha (RDC)

o

Ctvrty fadek na displeji 1ze nalistovat pomoci otoéného
ovladace.

Davkované mnozstvi BioDrillu kg/ha
(RDS)

:é Rychlomeér
EI Pocitadlo plochy
\/ Hodnota funkce AutoPilot

Teeed

o

Na patém fadku displeje se zobrazuje:

Cislo aktualniho alarmu s vysvétlenim.

BioDirill (RDC)

Alarmy jsou indikovany textem alarmu a symbolem (!).
Pocet symbolt (!) indikuje pocet alarmi a jejich umisténi
indikuje, ke kterému fadku se vztahuji. Dal$i informace

ziskate stisknutim . Potvrd’te alarm pomoci @

8.1.3 Funkce

8.1.3.1 Automaticky postup

Ovladaci skiinka ControlStation obvykle pracuje v rezimu
tzv. automatického postupu. To znamena, Ze postupuji
jizdy v cyklu vytvareni kolejovych fadkid a znamenaky se
ptepinaji po dokonceni kazdé jizdy. Funkci automatic-

kého postupu lze zablokovat stisknutim tlacitka @
KdyZ je automaticky postup zablokovan, rozsviti se
indikator v tlacitku.

8.1.3.2 Znamenaky

Za normalnich podminek jizdy pouzivejte automatické

prepinani znamenaku. Tisknéte , dokud se

nerozsviti zelena kontrolka. Pokud je Zadouci krokovani
znamenaki, stisknéte tlac¢itko znovu.

Pokud pozadujete manualni vybér znamenaku, pouZijte

tlacitko . Moznosti vybéru jsou nasledujici: oba

znamenaky sklopené, levy znamenak vyklopeny, pravy
znamenak vyklopeny a oba znamenaky vyklopené.
8.1.3.3  Nizky zdvih

Pfi seti pouzivejte nizky zdvih. Tim zamezite pfiliSnému
zdvihu stroje a umoznite spravnou ¢innost zavlacovacich

bran na souvrati. Tlacitkem lze pfepinat mezi

nizkym a vysokym zdvihem. Indikatory vedle tlacitka
udavaji zapnutou funkci. Uvédomte si, ze kdyz je stroj
v poloze nizkého zdvihu, nesmite s nim nikdy couvat.

Pokud bude nutné zvednout stroj, napiiklad kdyz v jizdé
narazite na prekazku, nebo otocit a naplnit zasobnik na

osivo, musite nejprve stisknout , abyste vypnuli
o
funkci automatického postupu. Pak stisknéte pro

prepnuti na vysoky zdvih. Nyni Ize stroj zvednout do
maximalni vysky.

Az budete stroj pozdé&ji vracet do stejné polohy, v niz byl

pred pferusenim, stisknutim @ znovu zapnéte
automaticky postup vytvareni kolejovych radku a

pfepinani znamenakd a stisknéte tlacitko pro navrat
k nizkému zdvihu.

Jestlize byl aktivovan spina¢ nizkého zdvihu, blika levy
indikator.
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8.1.3.4 Omezeni zdvihu

Funkce omezeni zdvihu se po 30 sekundach
automaticky vypne, pokud jiz nebyla
deaktivovana.

Funkci omezeni zdvihu pouZijte, kdyz je nutné zatdhnout
znamenaky bez zvednuti stroje, napf. pfi mijeni sloupku

nebo studny. Stisknéte tlacitko (® a ovladaci pakou
hydrauliky zvednéte znamenak. Po objeti piekazky

spust’te znamenak dolu a stisknéte opét @ pro vypnuti
omezeni zdvihu.

8.1.3.5  Vytvareni kolejovych radki

Vybrany program kolejovych fadkut se zobrazuje v levé
dolni ¢asti displeje, zatimco aktualni jizda v sekvenci se
zobrazuje vpravo dole.

Drzte stisknuté tlacitko @, dokud nebude zvyraznéna
¢islice vybraného programu kolejovych fadkid. Zvolte
pozadovany interval kolejovych fadki

(1-20) pomoci oto¢ného ovladace a potvrd’'te pomoci
. Pomoci @ pokracujte k pozadované pocatecni
hodnoté.

Programy kolejovych fadkt 21-30 jsou specialni
programy pouzivané pro bocni vytvafeni kolejovych
radka.

e N

Tramline program

Boufts
L — — — —

x® >

EXIT d

- J

Obrazek 8.4

Program kolejovych fadki 31 umoziuje vytvoreni
uzivatelského programu vytvareni kolejovych fadki.

Drzte stisknuté tlacitko @, dokud nebude zvyraznéna
¢islice vybraného programu kolejovych fadkd. Otoénym

ovladacem zvolte program 31 a potvrd’te pomoci .

V prvnim fadku menu vyberte pozadovany pocet
sekvenci v cyklu vytvareni kolejovych radki (A).

V nasledujicich dvou fadcich zvolte sekvence, které se
maji pouzivat pro levou stranu, a v dal§ich dvou tadcich
se zobrazi prava strana (C).

Ukoncéete pomoci . Pomoci pokracujte

k pozadované pocatecni hodnotg.

8.1.3.6  Variabilni seté mnozstvi

Standardni hodnota a procentualni zména jsou za-
znamenané v kalibracnim menu.

Nastaveni variabilniho vysevku se provadi tlacitky

Pomoci se mnozstvi zvysi podle volby pii
kalibraci, pomoci se mnozstvi snizi podle volby pfi
kalibraci a poskytne prednastavenou nominalni

hodnotu. (Maximalné pét krokd a maximalni zvyseni/
snizeni 0 99 %.)

Nastaveni variabilniho mnozstvi davkovaného hnojiva se

provadi tlacitky -—.
zvySuje davkované mnozstvi podle volby

v kalibraci, @ snizuje davkované mnozstvi podle
volby v kalibraci a

poskytuje pfednastavenou nominalni hodnotu (max.

pét krokti a max. zvyseni/snizeni 0 99 %).

8.1.3.7 Alarmy

V ptipad¢€ alarmu sviti ¢erveny indikator v symbolu
alarmu (30) a zni bzu¢ak. (Vybér signalu bzucaku lze
zrusit v programovacim menu.)

Zobrazi se (!). VEétsi pocet symbolt (!) udava, ze se

vyskytuje vice nez jeden alarm. Stisknéte @ pro
vysvétleni alarmu na displeji.

Potvrd’te alarm pomoci .

Kdyz zapnete hlavni vypina¢, na displeji se zobrazi fada
indikatorti alarmu a sou€asné zazni bzucak. Stisknéte
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pro potvrzeni alarmti. Za ptedpokladu, Ze jsou

vSechny funkce v potadku, alarmy po zahdjeni seti zmizi.

Lze potvrdit n€kolik alarmi naraz. Stisknéte tlacitko

a potom stisknéte .

8.1.3.8

Stisknéte pro vstup do informaéniho menu. Listujte

vpred otacenim oto¢ného ovladace. Pokud se na ovladaci
sktiiice ControlStation béhem tohoto procesu objevi
alarm, zobrazi se nejprve text alarmu.

Informace

V informa¢nim menu se zobrazuje:

Pocitadlo denni plochy (ha)
Pocitadlo sezonni plochy (ha)

Pocitadlo celkové plochy (ha)

=
&

|:.E:' Rychlomér (primérna rychlost v km/h)

)

Celkova prumérna rychlost (km/h) a
celkovy ¢asovac (h)

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér a pocitadlo
celkového ¢asu nelze vynulovat.

Ostatni sekce 1ze vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek

, a pak stisknete .

Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacéni
texty. Pro tento stroj mohou platit nasledujici texty:

- Zapnut spina¢ nizkého zdvihu.

8.14 Programovani

KdyZ vyménite nebo vynulujete ovladaci skiinku
ControlStation, budete muset znovu zadat nastaveni. Je
také mozné urcitd nastaveni upravit, napt. zpozdeni
vydani alarmu, idaj plochy atd.

Pro vstup do programovaciho menu podrzte stisknuté

tlacitko pii zapinani napéjeni. Chceete-li

programovani ukonc¢it a vratit se do rezimu jizdy, vyberte

v roletovém seznamu posledni polozku . Potvrd’te

pomoci @

Otoénym ovladac¢em vyberte menu. Vami zvolena
polozka se zobrazuje na tmavém pozadi. Potvrd'te pomoci

@

Oto¢nym ovladacem vyberte vami zvolenou polozku

nebo zménte hodnotu. Potvrd’te pomoci @

8.1.4.1 Jednotliva menu

I. @ Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro texty
vystrah atd.

2. “Xdéd Typ stroje. Vyberte spravny typ stroje.
GPS

3. GPS, Ano/Ne. Lze vybrat jen Trimble GPS.
Aktivujte GPS fizeni mnozstvi osiva anebo hnojiva
vybérem Ano/Ne.

4. @ Sériové Cislo. Zde zaregistrujte sériové Cislo
stroje. Oto¢nym voli¢em zadavejte Cislice a

pokracujte stisknutim @

5. | | Sitka stroje. Zvolte skuteénou §itku stroje.

. kK Pocet impulzii na ota¢ku ze snimace pohonu
davkovaci jednotky. Standardni nastaveni: 30.

6. . k" Podet impulzl na otacku ze snimace pojezdu
davkovaci jednotky hnojiva. Standardni nastaveni: 30.

7. ¢ Manualni spusténi (km/h). Standardni na-
staveni: 5 km/h.
e

8. = = *Pocet impulzi radarové jednotky na metr.

Standardni nastaveni: 99/m

9. @ AUTO.
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10. Zpozdéni alarmu. Zvolte zpozdéni v sekundach

mezi piijmem signalu alarmu z kontrolnich snimact
otaceni seciho systému a vizualnim/akustickym
alarmem ovladaci skfinky ControlStation. Alarm by
m¢él byt trochu zpozdény, aby se zabranilo faleSnym
alarmtm pfi nizkych otackach. Piesto by vsak mélo
byt zpozdéni co nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné
rozpoznat nahla, kratka preruseni. Standardni na-
staveni: 2,0 sekundy.

11. @@ Bzuc¢ak, Ano/Ne.
sl

12. mwee] Preemergentni znamenak, Ano/Ne.

w-e-?yl

13. »=2»  Bo¢ni znamendk jako preemergentni
znamenak, Ano/Ne. Kdyz zvolite “Ano”, bude bo¢ni
znamenak vytvaret stopu uprostied piedchozi jizdy,
pokud se v této jizde vytvarel kolejovy radek.

/

14, =% AutoPilot, Ano/Ne

15. (%i Obvykle ma byt Ne.
B
16. Z:J BioDrill, Ano/Ne

+
17. Snimac hladiny osiva BioDrillu, Ano/Ne

wu

18. =xnd Vytvareni kolejovych fadki pro BioDrill, Ano/
Ne
WV

(L]
19. w5 ° Vytvareni kolejovych fadkl pro hnojivo, Ano/
Ne

20. -Q Hydraulické zavlacovaci brany, Ano/Ne

Ano = Pouziva se, kdyz jsou k dispozici hydraulické
zavlacovaci brany a jsou aktivované.

Ne = Pouziva se, kdyz jsou k dispozici mechanické
zavlacovaci brany nebo kdyz chcete vypnout
hydraulické zavlacovaci brany. Hydraulické za-
vlacovaci brany se zvednou vzdy.

21. Vybér systému jednotek, metrické nebo
anglosaské. Metrické jednotky jsou kg, km/h a ha.
Anglosaské jednotky jsou 1b, mph a ac.

22. I D Je mozné zadat uzivatelské udaje, napt. jméno.
Pismena a Cisla zadavejte otoénym ovladac¢em. Vpted

se pohybujte pomoci @

23. O Nastaveni kontrastu displeje. Otocnym
ovladacem nastavte kontrast v rozmezi 0 % (svétlejsi)
az 100 % (tmavsi).

24. J OK. Stisknéte @ pro ukonceni

programovani a navrat do jizdniho rezimu.

8.1.5 Aktualizace software, ControlStation

Ovladaci skiinku ControlStation Ize aktualizovat novym
software.

1. Stahnéte si instalaéni program “VCS-update” z http://
www.vaderstad.com.

2. Ujistéte se, Ze je pocita¢ pfipojeny k internetu.
Nainstalujte program na svijj pocitac. Na plose PC se
vytvori zastupce programu ,,VCS update®.

3. Spustte “VCS-update” a klepnéte na hledani novych
aktualizaci “Search for new updates.”

4. Postupujte podle uvedenych pokynt.

8.1.6 Obnoveni tovarniho nastaveni,

ControlStation

Vsechny nastavené parametry se vrati na
nastaveni z tovarny.

1. Pfed vyvolanim obnovy tovarniho nastaveni si
poznamenejte vSechny nastavené parametry.

\
J
=4

CEXGE{OEIONE;

Obrazek 8.5

2. Pak béhem spousténi ovladaci skiinky ControlStation
stisknéte uvedena tlacitka.

8.2 BioDrill

ISOBUS/E-Control

Pomoci % zvolte vSeobecna nastaveni. Zvolte
,,BioDrill“ on

38
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Ovladaci skiinka ControlStation

B
Zvyraznéte ::“J (15) v programovacim menu a zvolte
,,Ano®.

8.2.1 Snimac hladiny osiva

BioDrill 1ze vybavit kontrolnim snimacem hladiny osiva.
Kabel snimace se pripojuje k jednotce WorkStation,
WS1-9. Funkce se aktivuje v ovladaci jednotce.

ISOBUS/E-Control
Zvolte vSeobecna nastaveni pomoci % a alarm
pomoci @ Zvolte ,,alarm snimace hladiny BioDrillu*

On

Ovladaci skiinka ControlStation

|
th.|.._ |
Oteviete programovaci menu. Zvyraznéte (16)
v programovacim menu a zvolte ,,Ano®.

8.2.2 Vytvareni kolejovych radki

®

U RD 300-400C vybaveného BioDrillem a
vytvafenim kolejovych fadki se vytvareni
kolejovych fadkt pro hnojivo ptipojuje k WSII-
18 a WSII-19.

BioDirill 1ze vybavit zatizenim pro vytvaieni kolejovych
radkd. Kabelaz spojky kolejovych fadkt se ptipojuje

k jednotce WorkStation; leva spojka k WS1-19, prava
spojka k WS1-18. Funkce se aktivuje v ovladaci jednotce.

ISOBUS/E-Control

Pomoci % zvolte vS§eobecna nastaveni. Zvolte

vytvareni kolejovych radkt ,,BioDrill tramlining® ©n

Ovladaci skiinka ControlStation

|j
Oteviete programovaci menu. Zvyraznéte 4 (17)
v programovacim menu a zvolte ,,Ano®.

903263-cs; 09.07.2019
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9 PInéni a vyprazdnovani

9.1 Priehled

9.1.1

Objemy zasobniki na osivo, RD 300-400C

VADE RSTAD

@ | 18701 | 11501
(® | 17001 | 13401
® | 15701 | 14801
| @ [ 14301 16201
® | 12801 17601
% 11401 | 18901
@ | 9301 | 20201
0l | 2780l
Obrazek 9.1 RD 300
P %N
@ |25901 | 15901
® | 23501 18601
® | 21701 20401
@ | 19801 | 22501
® | 17701 | 24301
® | 15801 | 26301
@ | 12901 | 2800
ol |38601I
Obrazek 9.2 RD 400
9.1.2 Maly dalkovy ovlada¢

Obrazek 9.3

Seci stroj je vybaveny malym dalkovym ovlada¢em

namontovanym na zasobniku na osivo. Je uziteény pii

kalibraci mnozstvi osiva a hnojiva a také pfi
vyprazdnovani.

9.2 PInéni zasobniku na osivo

Montéazni deska by se méla pouzivat pouze
v poloze 1.

Pfed naplnénim zkontrolujte:
» zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.
* zda na spodnich klapkach neulpélo hnojivo

» zda jsou nastaveny spravné polohy spodnich a
kalibraénich klapek

» zda jsou posuvné klapky ve spravné poloze
* zda je spravn¢ nastavena prepazka! (RD C.)

9.2.1

A

Plnéni z velkého pytle

Bezpeénost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavésenym biemenem! Pfed vynesenim osiva na
seci stroj se presveédcte, Ze se na ném nikdo
nezdrzuje. Nevystupujte na zasobnik na osivo,
pokud to neni absolutné nutné. Zabrate styku

s dezinfek¢nim prostiedkem osiva a nevdechujte
ho.

9.2.2 PInéni z malych pytli

Bezpecénost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem! Pied vynesenim osiva na
seci stroj se presvédcte, ze se na ném nikdo
nezdrzuje. Nevystupujte na zasobnik na osivo,
pokud to neni absolutné nutné. Zamezte styku

s oSetfovacim piipravkem osiva a jeho vdechnuti.

Nejlepsi zptsob plnéni je pouzit nakladac¢ a polozit pytle
na paletu.

9.2.3 Plnéni hnojivem

Pro maximalni vyuziti skiin€¢ na hnojivo:
» Délici sténa musi byt v poloze 1
* Meéla by byt namontovana montazni deska.

9.3 Vyprazdnéni zasobniku na osivo

Pokud v zasobniku po skonéeni prace ztstane malé
mnozstvi osiva nebo hnojiva, mizete je vyprazdnit do
kalibraénich vanicek.

40
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Plnéni a vyprazdiovani

1. Nasad’te kalibra¢ni vanicky. Pokud ma ovladaci skiinka ControlStation dalkové
) ) ovladani (ptisluSenstvi), BioDrill se vypina stisknutim
2. Nastavte kalibrac¢ni klapky do kalibracni polohy
(poloha A). Viz odstavec “10.2.2 Kalibracni klapky*. lacitk @
tlacitka .

3. Uplné oteviete spodni klapky.

4. Pokud zbylo velké mnozstvi, mé¢li byste stroj
vyprazdnit na Cisty a suchy povrch nebo na plachtu.

Pokud se osivo vyprazdiluje ze zasobniku na osivo
pomalu, mizete manualné spustit vysevni valecky.

9.3.1 Aktivujte davkovani osiva.

Kazdy vysevni valecek lze zapnout a vypnout
individualné.

Zpusob 1: Stisknéte ,,manualni davkovani* na ovladaci
jednotce se strojem v poloze nizkého zdvihu. Stisknéte

tlac¢itko @ na E-Control nebo tlagitko * na
ovladaci skiince ControlStation.

) # +

Obrazek 9.4

Zpusob 2: Drzte soucasné stisknuta obé tlacitka na malém
dalkovém ovladaci. Vysevni valecek (valecky) se pak
bude tocit plnou rychlosti, dokud neuvolnite jedno

z tlacitek.

9.3.2 Deaktivujte davkovani osiva.
ISOBUS/E-Control

Na ISOBUS/E-Control se davkovani jednotlivych
v
jednotek vypina stisknutim symbolu osiva @@, hnojiva
[ ]

o, @
® @ ® ncho BioDrillu na domovské strance.
Vypnuta jednotka je vyznacena Sedivym symbolem. Pro
opétovné spusténi davkovani stisknéte symbol znovu.

Ovladaci skiinka ControlStation

Na ovladaci skiince ControlStation se davkovani hnojiva
g

vypina stisknutim tlacitka = ) . Davkovani osiva se
vypina vypnutim poloviny stroje na obou stranach.

BioDirill se vypina deaktivaci v programovacim menu.
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10 Kalibrace

10.1 Kotouée

Stroje jsou vybaveny kotouc¢em s komiirkami/osazenymi
davkovacimi kotouci.

Obrdazek 10.1

Na strané osiva je jemny kotou¢ (F) sparovany
s jednotlivymi standardnimi (normalnimi) davkovacimi
kotouci (N).

Tenci jemny kotou€ se pouziva k seti drobného osiva,
jako je fepka a tufin (viz “18 Vysevni tabulka*).
Standardni kotou¢ se pouziva k seti vétsich objemt
ostatniho osiva.

Obrazek 10.2

Pfi seti drobného osiva je tieba standardni kotou¢ uvolnit
zatlacenim plastového koliku (A) doleva pomoci
Sroubovaku.

10.2 Nastaveni

10.2.1 Spodni klapky

. Spodni klapky jsou prednastaveny v tovarné.

V poloze 1 spodni klapky by méla byt viile (A) mezi
davkovacim kotouc¢em a spodni klapkou sotva viditelna.
Vzdalenost je tfeba kontrolovat na vnéjsim okraji spodni
klapky.

Obrazek 10.3

1. 'V piipadé potfeby opravte nastaveni stavécimi Srouby

(B).

Obrazek 10.4

2. Vsechny klapky lze nastavit v rozsahu mozného
nastaveni jednotlivych klapek zménou indexu urovné

(©).

3. Po zmén¢ indexu se presvédcte, ze paka spodni
klapky zapada do polohy svého indexu.

4. Pti vazeni kalibra¢niho mnozstvi z kalibra¢nich
vanicek musite vazit mnozstvi z levé a pravé vanicky
zv1ast, protoze tak poznate, zda se na obou stranach
davkuje stejné mnozstvi.

Nastavte podle “Tableau 10.1 Piehled nastaveni spodnich
klapek a “18 Vysevni tabulka“.
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Tableau 10.1 Prehled nastaveni spodnich klapek

Spodni Osivo Hnojivo
klapka
Rezim 1 Olejnaté rostliny Drobnozrnné hno-

jivo, nizsi apliko-
vana mnoZzstvi.

Rezim 2 Obili Normalni nastaveni
pro hnojivo jako
N28, PK a NPK. _y
Rezim 3 Hréch nebo jiné Vyssi aplikovand = — =
osivo takové vel- mnozstvi nebo S
ikosti, které vyza- hrubsi hnojivo. 3
duje vyssi nastaveni
klapek. Obrizek 10.6
Rezim4  Velkd semena, napf. Rezervovano ) , L , ) ] .
fazole atd. Davkované mnozstvi osiva se da nastavit také pouzitim
— - - posuvnych klapek na dné zasobniku na osivo. Klapky se
Rezim 5 Rezervovano Rezervovano obvykle nastavuji do polohy 2. Pfesvédéte se, Ze jsou
posuvné klapky pevné zajisténé ve své poloze.
1022 Kalibraéni klapky Jestlize uplné zaviete kazdou druhou posuvnou klapku

loha 0), miZet évat jen kazdy druhy radek.
Kalibra¢ni klapky se nastavuji pakami na obou stranach (poloha 0), maZete vysévat jen kazdy druhy rade

stroje.

10.3 Kalibrace

Obrazek 10.7

Obrézek 10.5 l. Nar’nontu’jte kalibr.aéni vanicky (vanicky se nachdzeji
v zasobniku na o0sivo).

Strana osiva ma tfi reZimy, strana hnojiva ma dva reZimy. 2. Nastavte davkované mnozstvi osiva zménou spodnich

klapek a posuvnych klapek, viz “18 Vysevni tabulka *.
A podle vlastnich zkuSenosti.

Kalibrace
«

@ Seti

+ Seto s fosforovym aditivem (pfislusenstvi)

10.2.3 Posuvné klapky

Davkované mnozstvi osiva se da nastavit také pouzitim
posuvnych klapek na dn€ zasobniku na osivo.
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3.

Obrazek 10.8

Nastavte kalibracni klapky do kalibracni polohy A

Stisknéte tlacitko v provoznim menu | na

ovladaci skiifice ControlStation pro vstup do
kalibraéniho menu.

Radky v jednotlivych menu vybirejte otoénym

ovladacem. Vyberte a potvrd’te pomoci .

Pokud je stroj pouzivan spolu s BioDrillem, zvolte

EXIT a stisknéte @ pro vstup do kalibra¢niho

13. Piejdéte dolti na fadek menu “Kalibrace™ a stisknéte

6 Accept o
(7 Reject «

Obrazek 10.9

14. Naplnte davkovaci systém né€kolikasekundovym

stisknutim na malém dalkovém ovladaci nebo

na dalkovém ovladaci nastavitelného davkovaného
mnozstvi.

15. Vyprazdnéte kalibracni vanicky a vratte je na misto.

aen)|

®
o)
0]
o)
D
D)
Bl

Obrazek 10.10

. Stisknéte na malém dalkovém ovladaci nebo

16
menu pro BioDrill. To je znazornéno symbolem na dalkovém ovladaci nastavitelného davkovaného
+ mnozstvi a drzte tladitko stisknuté, dokud do sacku
._J o nebude nadavkovano pfimétené mnozstvi osiva.
7 v kalibra¢nim menu.
4 Automaticky se pocita pocet impulzi z vysevnich
= jednotek a zobrazuje se v 3. fadku menu.
6. Zvyraznéte fadek menu pro kalibraci osiva
- 17. Zvazte obsah sacku.
[ N}
nebo """ pro kalibraci hnojiva. 18. Prejdéte k fadku 4 menu, zvyraznéte ho pomoci
) ) a zadejte hodnotu v kg oto¢nym ovladacem pii
7. Potvrd’te pomoci . @
8. Otocnym ovladacem zadejte pozadované davkované soucasném tisknuti ; hmotnost se bude zvySovat
@ v krocich po jednom kg.
mnozstvi v kg/ha. Sou¢asnym podrzenim se
bude hodnota zvySovat rychleji.
19. Potvrd’te pomoci .
) ) V tadku 5 menu se automaticky zobrazi pocet
9. Potvrd’te pomoci . impulzii na kg.
+ / 20. Pro manualni zadani pocet impulzt na kg piejdéte
10. Zvyraznéte fadek menu pomoci .
11. Zadejte pozadované procentudlni zvySeni nebo épzt na rade}; 51a zv,y;aflnete ho pomc()if:l o
snizeni davkovani v ramecku pro nastaveni mnoZstvi. la &jte svoji viastni hodnotu a potvrdte ji pomoct
12. Potvrd’te pomoci .
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21. Potvrd’te kalibraci v fadku 6 menu ,,Pfijmout

stisknutim @

22. Pro zruSeni kalibrace a jeji opakované spusténi listujte
v menu dolti na fadek 7 “Odmitnout” a stisknéte

10.4 Kontrola davkovaného mnozstvi

Davkovani byste méli kontrolovat soucasné s kontrolou
hloubky seti, tzn. pokud mozno po kazdych 4 hektarech
nebo jednou za hodinu. Pfi kontrole davkovaného
mnozstvi musite zajistit, aby stroj vydaval stejné
mnozstvi z kazdé seci botky.

Davkovani osiva lze zkontrolovat dvéma riznymi

zpusoby.

*  Zpusob 1: Nadavkujte osivo stisknutim manudlniho
startu se strojem v rezimu nizkého zdvihu.

Stisknéte @ (ISOBUS/E-Control)

nebo (ControlStation)

* Zpusob 2: Podrzte naraz obé tlacitka na miniaturnim
dalkovém ovladaci.

Je dobré, kdyz je na zacatku stroj pfepnuty na vytvaieni
kolejovych fadkt, kdy by mély davkovat osivo vSechny
botky kromé téch, které jsou zaviené kvuli vytvareni
kolejovych fadkl. Pak funkci vytvareni kolejovych radka
vypnéte a piesvédéte se, ze tyto botky nyni vydavaji
osivo.

Zvyknéte si bézné provadet vizualni kontrolu hnacich
htideld; presvédcte se, ze je vSechno na svém misté a
vypada normalné.

V pravidelnych intervalech podle indikatort alarmu a
kontrolek kontrolujte, zda se kotouce davkovacich
jednotek toci konstantni rychlosti.

Tento seci systém byl vyvinut tak, aby davkoval osivo
rovnomérné a v hodnovérnych mnozstvich. Spole¢nost
Viderstad AB ovsem neodpovida za zadné skody kromé
poskozeni samotného seciho stroje. Tato vyhrada plati pro
veskerou odpovédnost za skody zptisobené chybami pii
davkovani osiva nebo hnojiva.

Uzivatel zodpovida za pouziti osiva spravné oSetieného
pripravkem takového typu, ktery nezhorsi funkei
davkovaciho ustroji. Mé&jte prosim na paméti, ze pouziti
semen vétSich nez hrach normalni velikosti mtize
zpusobit zastaveni vysevniho Ustroji.

Osivo s proménlivou velikosti mtize zptisobit nepravi-
delné davkovani.

10.5 ZkuSebni jizda

Pro kontrolu skute¢né davkovaného objemu muizete
provést zkuSebni jizdu.

1. Namontujte kalibracni vani¢ky a nastavte kalibra¢ni
klapky do kalibra¢ni polohy (poloha A).

Obrazek 10.11

2. S RD 300 vyméite a ujed’te vzdalenost 33,3 m.

Obrazek 10.12

3. S RD 400 vyméite a ujed’te vzdalenost 25 m.

4. Zvazte vydany objem a vynasobte koeficientem 100.
Tim ziskate spotiebu osiva v kg/ha.

5. 'V pfipadé potieby upravte nastaveni a zopakujte
zkuSebni jizdu.

6. Vrat'te kalibracni klapky do seci polohy B nebo C a

vrat'te kalibraéni vanicky do jejich drzaka
v zésobniku.

Vsechna nastaveni a vysledky si poznamenejte
v pfilozené tabulce. Viz “18.3 Provedené
kalibracni zkousky “. Vase vlastni osobni tabulka
je také dobrym zdrojem pro snadné nalezeni
spravnych hodnot.

903263-cs; 09.07.2019
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@ Objem osiva a hnojiva se miize ménit a obvykle

se po prvni provedené kalibraci zvysi. Podle
pokust provedenych v Némecku na fadé systémi
s drsnymi nebo ozubenymi davkovacimi kotouci
se objem vysetého osiva s postupujici praci ¢asto
zvysuje, protoze osivo ma tendenci se zhust'ovat
a jednotliva semena navzajem vyrovnavat.

Takové zmény se nasobi kvuli novym typim
pesticidt a pouzivani rozdélovaciho hiidele.
Proto je pted provedenim skute¢ného testu
dalezité vytocit nékolik kilogramu osiva. Di-
lezité je také to, Ze urcity objem osiva zlistane
v zasobniku.

ProtoZe po kratké dobé jizdy se osivo v botce
stabilizuje, po zahajeni seti pak mize byt
provedena dalsi kalibrace.

10.6 Zavésna vaha

Obrazek 10.13

Vazeni kalibracniho vzorku byste méli provést takto:

1.
2.
3.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.
Zavéste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné vahy.

Zobrazuje se hmotnost sacku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

Véha se asi po 5 minutach automaticky
vypne. Proto doporucujeme poznamenat si
hmotnost prazdného sacku.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.
Sejméte sacek a naplitte ho kalibraénim vzorkem.

Nyni zvazte naplnény sacek. Vaha nyni udava cistou
hmotnost vzorku.

Za jizdy by zavésna vaha méla byt bezpecné ulozena
v kalibrac¢ni skfiiice.

V pravidelnych intervalech a vzdy pred zahajenim
sezony zkontrolujte vahu zvazenim znamé hmotnosti.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méng, vymeéite ji (typ 9V/6LRO1).

10.7 Priitok oleje

Pro stanoveni nalezitého prutoku oleje pti poZzadované
rychlosti jizdy Ize pritok oleje nakalibrovat.

Je dilezité prutok oleje nakalibrovat, abyste
zajistili, Ze nepojedete s piili§ vysokym ani prili§
nizkym pratokem.

@ Pfed zahajenim kalibrace priitoku oleje je tieba
provést torzni testy pro osivo, hnojivo a BioDrill.

1. Vypnéte na traktoru hydraulicky vystup pro
davkovani.

2. Na stroji mechanicky aktivujte vypinaci zatizeni levé
a pravé poloviny stroje, abyste zabranili davkovani
béhem kalibrace prutoku oleje.

3. Zapnéte na traktoru hydraulicky vystup pro
davkovani.

4. Stisknéte tlacitko v provoznim menu 1 na

ovladaci skiince ControlStation pro vstup do
kalibraéniho menu.

5. Zvyraznéte fadek menu (%i pro kalibraci pratoku

oleje. Potvrd'te pomoci .
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Obrazek 10.14

6. Podrzte stisknuté tlacitko @ a soucasn¢ nastavte
pratok oleje z traktoru. ZvySujte prutok, dokud
nedosahnete pozadované rychlosti jizdy.

Pokud je prutok nedostatecny pro dosazeni
pozadované rychlosti jizdy nebo kdyz dosahnete
maximalnich otacek, bude rychlost jizdy omezena
témito faktory. To je uvedeno dale:

* Pokud je pratok z traktoru omezeny, tak se
rychlost jizdy nezméni navzdory zvySeni prutoku
oleje.

* Kdyz je dosazeno maximalnich otacek pro
davkovaci vystup, spusti se alarm.
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11  Seti

Hloubku seti musite nastavit tak, aby odpovidala
aktualni ploding, typu pudy a stavu ornice v dobé
seti.

Neustale a peclivé sledujte hloubku seti. Hloubka seti se
nastavuje ovladacim valcem.

Na polich s proménlivym typem pudy byste méli
kontrolovat a upravovat nastavenou hloubku, abyste
zajistili spravnou hloubku seti po celém poli.

11.1 Piipravy
e 3
Y Q, y \ﬁe'
Cod liﬁ “ﬂ[{p &?&
R. \{fuf L N i
H RO poy
: t@?

Obrazek 11.1

1. Naplnte seci stroj, nakalibrujte ho a proved’te dalsi
nezbytné pfipravy.

2. Piesvédcte se, ze neni naruseno davkovani osiva a
hnojiva z Zadné botky. (Tato kontrola by se méla
opakovat v pravidelnych intervalech po celou
sezonu.)

3. Ptihnojovaci botky nastavte na trochu vétsi hloubku
nez seci botky.

11.1.1 Semenovody

Po prvnich 25 hektarech seti a pak vzdy jednou
za sezonu zkontrolujte prodlouZeni hadic.

Obrazek 11.2

Kdyz se seci stroj zvedne na kolech, semenovody by
mély byt napnuté.

Hadice hnojiva (RD 300-400 C) by mély byt napnuté po
nastaveni pracovni hloubky pfihnojovacich botek.

Je-li poteba hadice napnout, odpojte je od konektort
davkovaci jednotky, ufezte je na spravnou délku a znovu
je pfipojte.

11.2 Ovladaci valec

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

3 ///%ﬂﬁ\jlrol

A1l

Obrazek 11.3

Ptehled funkci systému

» Kdykoli je stroj zvedan a spoustén dolt, aktivuje se
pistnice (A). Jsou spojené piipojky valce (A2) a (A3).

» Kdyz se stroj spousti do polohy seti, pohybuje se
pistnice dold, takze se dostane do styku se zardzkou
valce (B), viz ptiklad (D).

» KdyzZ se nastavuje poloha seti, je zdvih valce omezen
pohybem zarazky valce (B). Jsou spojené ptipojky
(Al) a (A2).

» Kdyz se nastavuje poloha seti, je rovnéz diilezité, aby
se zarazka valce (B) a pistnice (A) navzdjem dotykaly.
Viz piiklad (D).

Pokud pfi nastavovani zarazky valce (B) neni olej ve
Srafované oblasti (C), tak se pfi tpln€ dolt spusténém
stroji bude pravdépodobné lisit skute¢na hloubka seti od
nastavené hloubky seti. Resetovanim ovladaciho valce
ptred nastavenim polohy seti je mozné zajistit, aby

v oblasti (C) nebyl zadny olej, viz “11.2.2 Resetovani
ovladaciho valce .

Hloubku seti 1ze pribézné upravovat za jizdy z ovladaci
jednotky.
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11.2.1 Nastaveni pomoci ovladaci skiiiiky

ControlStation

Ovladaci valec lze nastavit stisknutim tlacitka na

ovladaci skfiiice ControlStation pfi manipulaci s ovladaci
pakou hydrauliky.

1. Stisknéte tlacitko @

2. BIlika indikator vedle tlacitka, blika symbol alarmu a
zni bzucak.

3. Nyni Ize nastavit ovladaci valec ovladaci pakou
hydrauliky traktoru.

4. Ridici funkce zlstane aktivovana 30 sekund nebo do

dalsiho stisknuti tla¢itka a vypnuti varovnych signald.

11.2.2 Resetovani ovladaciho valce

Obrazek 11.4

1. Posurite ovladaci paku hydrauliky ve sméru spousténi.

Nesmi byt zapnuta fidici funkce na ovladaci jednotce.
Spoustéjte stroj dolii, dokud seci botky nebudou
nekolik centimetri nad zemi nebo az stroj jiz nebude
klesat.

Obrazek 11.5

\
2. Aktivujte fidici funkei (tlacitko ‘G.L‘ na E-Control,

tlacitko na ControlStation) a stroj Gplné

zvednéte.

Obrazek 11.6

3. Vypnéte fidici funkci na ovladaci jednotce a jesté
jednou posuiite ovladaci paku hydrauliky ve sméru
spousténi.

4. Spoustéjte stroj dolt, az jiz nebude klesat. Stroj nyni
zustane nad zemi. Pokud se tak nestane, opakujte
kroky 2 a 3.

Pokud stroj nebude viibec klesat ze své horni polohy, je to

tim, Ze je ovladaci valec jiz resetovan.

11.3 Vypnuti poloviny stroje

®
1]

Pfi manipulaci s vypinanim poloviny stroje musi
stroj stat a musi byt vypnuté davkovaci funkce.

KdyZ je na jedné poloving stroje vypnuto
davkovani, ovladaci jednotka vyda alarm Vy-
tvarent kolejovych radkit vpravo/vievo.

Davkovani na pravé nebo levé poloving stroje 1ze vypnout
odpojenim davkovaciho(ch) hiidele(r). Tuto funkci lze
vyuzit naptiklad k zabranéni dvojimu vysevu na zacatku
nebo na konci pole nebo pii seti prvniho tfadku se
zvlastnim nastavenim kolejovych radku.

Obrazek 11.7 Prava strana stroje

A. Osivo
B. Hnojivo

11.3.1 RD 300-400S

Vypnuti poloviny stroje lze aktivovat pro osivo. Packu
(A) lze vypnout na pravé i na levé stran¢ stroje.

11.3.2 RD 300-400C

Vypnuti poloviny stroje lze aktivovat pro osivo a hnojivo.

Funkci Ize aktivovat pro osivo i hnojivo zaroven.

»  Packu (A) Ize vypnout na pravé nebo levé strané
stroje pro vypnuti poloviny stroje pro osivo.
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* Packu (B) Ize vypnout na pravé nebo levé strané
stroje pro vypnuti poloviny stroje pro hnojivo.

Potvrd’te vypnuti poloviny stroje v software stroje, abyste

zajistili spravny vypocet plochy. ﬁ P
= = ﬁ == =

11.3.3 ISOBUS/E-Control

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni ndvod BN >

alizyzlizl

Obrazek 11.9

Kdyz stisknete tlacitko “vlevo” nebo “vpravo” pod
symbolem stroje na domovské obrazovce, pfizpisobi se
vypocet plochy. Polovina symbolu stroje zeSedne.

2. Vytahnéte hiidel (B) do boku tak, aby se objevil novy
11.34 Ovladaci skrifika ControlStation otvor.

P~3

1. Kdyz stisknete tlacitko @ na levé nebo pravé
stran¢ ovladaci skiinky ControlStation, ptizpisobi se

vypocet plochy. q ﬂ

2. Indikatory ukazuji, Ze je vypnuta polovina stroje.
3. Pro ukonceni stavu vypnuti poloviny stroje pfesuiite

packu zpét. Stisknutim téhoz tlacitka, kterym jste
zahajili pfizpisobeny vypocet plochy, se vrat'te -

k normélnimu vypoctu plochy. g
113.5  BioDrill 1
Davkovani na pravé nebo levé stran¢ stroje lze vypnout I & I —d
odpojenim davkovaciho htidele uprostied stroje. Obrazek 11.10
Tuto funkci lze vyuZit napiiklad k zabranéni dvojimu 3. Presuiite krouzek (C) k novému otvoru.
vysevu na zacatku nebo na konci pole nebo pfi seti
prvniho fadku se zvlastnim nastavenim kolejovych fadka. 4. Nasad’te zajistovaci kolik (A) a krouzek (C) do

o o . nového otvoru, jak je zndzornéno na obrazku nahote.
Zvoleny davkovaci htidel se odpojuje takto:

T

1
e
1
1
(S

SNy

Obrazek 11.8

1. Vytahnéte zajistovaci kolik (A).
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11.4

Udavana hodnota je pouze teoretické voditko.
Priklad: Hodnota 5 na stupnici neudava hloubku
seti 5 cm.

[l
|

|

|
|

|
|

Obrézek 11.11 5.

Hloubku seti 1ze odecist na stupnici (B) na predni strané
zasobniku na osivo.

Indikator hloubky seti je opatien nastavitelnym

ukazatelem (C), aby byl mozny rychly navrat ke 6.

standardnimu nastaveni po jemném dostaveni hloubky.

11.5 Seti, kdyZ je v zasobniku na osivo jen

osivo, RD 300-400C

Abyste zabranili vygenerovani nespravného alarmu, kdyz
je model RD 300C nebo RD 400C provozovan jen

s osivem v zasobniku na osivo, musi byt ovladaci
jednotka naprogramovana na typ ,,RDS®. Viz “8.1.4
Programovani “.

11.5.1 ISOBUS/E-Control

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

11.5.2 Ovladaci skriiika ControlStation

1. Oteviete programovaci menu.

2. Zadejte davkované mnozstvi hnojiva nula.

11.6 Nastaveni hloubky seti

1. Pokud je hloubka seti, na niz je stroj aktualné 9
nastaveny, jiz znama, “11.2.2 Resetovani ovladaciho
valce* (krok “2. ) muzete ignorovat a stroj ihned
spustit dolli, aniz musite aktivovat fidici funkei.
Prejdéte ke kroku “6. .

Indikator hloubky seti 2.

Presvédcte se, ze byl resetovan ovladaci valec! Viz
“11.2.2 Resetovani ovidadaciho valce .

&0

Obrazek 11.12

Kdy?z je stroj poprvé spustén dolli pro seti, musite

\
e
aktivovat fidici funkei (tlac¢itko "\=P= na E-Control,

tlacitko na ControlStation).

Spoustéjte stroj dold, dokud na stupnici nebude
indikovana pozadovana hloubka seti; zacnéte na 0-2.
Uveédomte si prosim, ze stupnice udava pouze
teoretickou hloubku seti.

Skute¢nou hloubku seti vzdy ovéite a zméite podle
popisu v kroku “6. “. Pokud hloubka seti neodpovida
pozadované hloubce, stisknéte znovu tlacitko na
ovladaci jednotce a stroj spust’te nebo zvednéte. Pak
hloubku seti znovu ovéite.

Sejte 10—15 m pfi spravné pojezdové rychlosti.
Hloubka seti se pii riznych pojezdovych rychlostech
muze trochu lisit, takze je dulezité hloubku seti oveéfit
pfi spravné rychlosti.

Zvednéte seci stroj do polohy nizkého zdvihu,
vystupte z traktoru a zkontrolujte, kam bylo umisténo
osivo a hnojivo. Hnojivo by mélo byt aplikovano

o néco hloubéji nez osivo.

Pokud je prilis vysoky pfitlak ptihnojovacich botek,
hrozi nebezpeci, ze seci stroj castecné pojede na
botkach a narusi se ptida. Velmi dtilezité je umistovat
hnojivo do vlhké ptdy.

Seti pomoci seciho stroje mtize snadno
skongit jako ptili§ mélké, protoze vyzaduje
docela vysoky tazny vykon. Hloubka seti se
proto mize jevit hlubsi, nez jaka je ve
skutecnosti.

Hloubku seti zkontrolujte po prvni obratce a pak
prubézné béhem seti. S ubyvanim osiva a hnojiva

v zasobniku na osivo se snizuje potiebny tazny vykon.
Na néekterych pudach se pak muze stat, ze seci stroj
zacne sit v trochu mensi hloubce. Vénujte tomu
pozornost. V pfipad¢ potieby hloubku seti mirné
upravte, az bude stroj ptiblizn€ poloprazdny.

Pro upravu hloubky seti béhem seti stisknéte tlacitko
fidici funkce na ovladaci jednotce nebo tlacitko na
ovladaci pace, ¢imz prostiednictvim zlutého okruhu
zv¢etsite nebo zmensite hloubku seti.
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11.6.1 Zvedani a spousténi seciho stroje

Obrazek 11.13

Pfi otaceni na souvrati mizZete stroj zvedat a spoustét
pomoci zlutého okruhu. Nesmi byt aktivovana fidici

‘ O
funkce (tlacitko ‘G—L‘na E-Control, tladitko . na

ControlStation).

Stroj se pak spusti do nastavené hloubky seti.

11.7 Seci botky

11.7.1 Montazni vyska

Pro zajisténi uspokojivého vysledku seti je dilezité, aby
byly spravné namontované seci botky na secim stroji.

Obrazek 11.14

1. Zvolte instala¢ni vysku podle podminek a opotiebeni

kotouct. Kdyz je stroj spustény dold a kotouce
spocivaji na pevné zemi, seci botky by se nemely

dotykat povrchu (C > 0 mm). Uvédomte si prosim, ze

pfi zmenseni vzdalenosti C budou seci botky vice
vystaveny naraztim na kameny.

2. Pii dodani jsou seci botky namontované v poloze A.
Tato montazni vyska vyhovuje vétsin€ provoznich
podminek.

Obrazek 11.15

Seti za velmi vlhkych podminek nebo mélké seti do lehké
nebo na humus bohaté ptidy mtize zpisobit zastaveni
kotouct. Tomu se da zabranit posunutim botek nahoru do
polohy B.

11.8 Nastaveni hloubky aplikace hnojiva

1. Pro kombinované seti se obvykle nastavuje trochu
vétsi pracovni hloubka ptihnojovacich botek nez
secich botek.

2. Pokud kombinované seti nepozadujete, mizete
prihnojovaci botky nastavit tak, abyste dosahli
pozadovaného vysledku kultivace, nebo je mtzete
uplné zvednout.

Obrazek 11.16

3. Hloubka ptihnojovacich botek se nastavuje dvéma
klikami.

4. Obé kliky by mély byt nastaveny na stejnou hodnotu
na stupnici.
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10.

Obrazek 11.17

Sejte 10—15 m pfi spravné pojezdové rychlosti.
ProtoZe v zavislosti na pojezdové rychlosti seje seci
stroj Rapid v riznych hloubkach, je dilezité
kontrolovat hloubku seti pii spravné pojezdové
rychlosti.

Jestlize piihnojovaci botky spustite do pfilis
velké hloubky v porovnani se secimi
botkami, mohou se abnormalné opotiebit
zadni strany botek.

O

Zvednéte seci stroj do polohy nizkého zdvihu,
vystupte z traktoru a zkontrolujte, kam bylo umisténo
osivo a hnojivo.

Hnojivo by mélo byt aplikovano o néco hloubéji nez
osivo. Pokud je piili§ vysoky pfitlak pfihnojovacich
botek, hrozi nebezpedi, Ze seci stroj ¢astecné pojede
na botkach a narusi se piida. Velmi dulezité je umistit
hnojivo do vlhké ptdy.

Hloubku seti zkontrolujte po prvni obratce a pak

pribézné béhem seti.

S ubyvanim osiva v zasobniku na osivo se snizuje
potiebny tazny vykon. Na nékterych pidach se pak
mize stat, Ze seci stroj zaéne sit v trochu mensi
hloubce. Vénujte tomu pozornost. V piipadé potieby
hloubku seti mirné upravte, az bude stroj pfiblizné
poloprazdny.

Obecné plati, ze béhem suchého obdobi pred létem se
ma sit takovym zptisobem a do takové hloubky, aby
vSechno osivo vzes§lo navzdory nedostatku desté.
Toho musi byt dosazeno, aniz nastavite prili§ velkou

vvvvvv

na secim stroji!

@ Seti pomoci seciho stroje mize snadno skoncit

11.9

1.

jako pfilis mélké, protoze vyzaduje docela
vysoky tazny vykon. Hloubka seti se proto mize
jevit hlubsi, nez jaka je ve skute¢nosti.

V zésadé plati, Ze na podzim by mélo byt veskeré
osivo dobfe pokryto plidou. Pro tézkou praci
v pudé by se hloubka seti méla mirné zvysit.

Pfi kontrole hloubky seti je nejprve tieba pidu
mirné utuzit. Pouzijte vicetiCelové naradi
Viderstad a seskrabavejte tenké vrstvy zeminy,
dokud se neobjevi osivo a pak hnojivo.
Zkontrolujte, zda piedni i zadni seci botky seji ve
stejné hloubce.

Nastaveni mechanickych
zavlacovacich bran

Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj
uplné nezvedli a pokud zavlacovaci brany nemaji
dostatecnou svétlou vysku.

Obrazek 11.18

Pracovni pritlak zavlaovacich bran se nastavuje
stavécim Sroubem (A). Pouzijte dodany nastrckovy
klig.

Nastavte zavlacovaci brany tak, aby pfi otaeni na
souvrati v poloze nizkého zdvihu zlstaly v pracovni
poloze. Tak zmizi stopy po otaceni seciho stroje.
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Obrazek 11.19

2. Zavlacovaci brany lze nastavit na vice nebo méné
agresivni zpracovani ptidy. Pfemisténim koliku a

zavlacky v fadé otvorl B zvolte vhodny pracovni uhel.

o Agresivnéjsi (+) pro tvrdé pudy.
*  Me¢éné agresivni (-) pro leh¢i pudy nebo pii velkém
mnozstvi slamy.

el

Obrazek 11.20
3. Ptesvédcte se, Ze jsou hroty zavla¢ovacich bran
tazeny mezi koly a ve stopach kol. To znamena, Ze

hroty zavlac¢ovacich bran se pohybuji mezi vysevnimi
drazkami.

Pokud je tomu tak, 1ze na zavlacovaci brany aplikovat
vysoky tlak bez naruseni osiva. To umoznuje vytvorit
odpatovaci vrstvu béhem seti.

11.10  Nastaveni hydraulickych

zavlaéovacich bran

Je nutno aktivovat hydrauliku pro davkovani
seciho stroje, aby se zvedly zavlacovaci brany.

O

Pokud chcete docasné jet se strojem se
zvednutymi zavlacovacimi branami, musi byt
hydraulické zavlacovaci brany nastaveny na Ne.

1. 'V programovacim menu musi byt hydraulické

zavlaCovaci brany nastaveny na Ano. Viz
v “8.1.4.1 Jednotliva menu “.

2. Pritlak hydraulickych zavlacovacich bran Ize nastavit
v seci poloze i v poloze nizkého zdvihu. Kdyz stroj
zvednete nebo spustite, zavlacovaci brany automa-
ticky zméni pfitlak na nastavenou hodnotu.

Obrazek 11.21

3. Zavlacovaci brany lze nastavit na vice nebo mén¢
agresivni zpracovani ptdy. Pfemisténim koliku a
zavlacky v fadé otvort B zvolte vhodny pracovni uhel.
*  Agresivnéjsi (+) pro tvrdé pudy.

*  Méné agresivni (-) pro leh¢i pidy nebo pfi velkém
mnozstvi slamy.

Nastaveni s ovladaci skiinkou
ControlStation

11.10.1

1. Asi 5 sekund tisknéte , abyste vstoupili do

programovaciho menu.

Vysledkem vyssi hodnoty pro hydraulické

vvvvv

2. Otacenim otocného ovladace najed’te na symbol

zavlacovacich bran t , aby se otevielo menu pro
nastaveni hydraulickych zavla¢ovacich bran.

3. Potvrd’te pomoci .

4. Zvolte funkci, kterou cheete zménit, a volbu potvrd'te

pomoci .
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(OK 4/ ESC

Obrazek 11.22

d

5. znamena seci polohu.

rb
) znamena polohu nizkého zdvihu.

Funkce polohy seti a polohy nizkého zdvihu lze
nastavit v ramci 30 hodnot na stupnici, pti¢emz 0
znamena zvednuté brany, 1 nejnizsi pfitlak a 30

vvvvv

Pfednastavena standardni hodnota stroje je 15.

6. Otacenim oto¢ného ovladace najed’te na pozadovanou

hodnotu a volbu potvrd’te pomoci .

Nalistujte fadek menu OK/ESC. Pro potvrzeni

nastaveni stisknéte . Pro navrat bez potvrzeni
stisknéte .

11.10.2 Nastaveni v E-Control

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.
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12 BioDrill

Uvédomte si prosim, Ze stroje BioDrill maji
svoje vlastni sériova ¢isla. Tento navod k pouzi-
vani se tyka BioDrilli od sériového Cisla
BDRO0000101 vyse.

BioDirill Ize umistit na Rapid 300-400 C/S. BioDrill
umoziuje seti meziplodin nebo soucasné zapraveni
hnojiva do vysevni drazky, kdyz Rapid zpracovava pudu,
zapravuje hnojivo a seje. 3metrovy zasobnik na osivo ma
objem 200 litrt, zatimco 4metrovy model ma objem

280 litrd.

12.1 Kontrola davkovaného mnozstvi
BioDrillu

Pred zahajenim seti vzdy proved'te kalibraci. Po kratkém
vysevu na plose asi 0,5—1,0 ha byste m¢li provést novou
kalibraci. Osivo by se mohlo zhutnit a davkovaci systém

by pak mohl dodavat jiné mnozstvi neZ po prvni kalibraci.

Obrazek 12.1

Kalibraci proved’te nasledovneé:

Podle “18.4 BioDrill zvolte standardni nebo jemny
vysevni kotouc.

1. Maji-li byt pouzity jemné kotouce, vyjméte
standardni kotouce zatlacenim plastovych koliki (2
na kazdé davkovaci jednotce) doleva pomoci
Sroubovaku.

Obrazek 12.2

2. Nastavte spodni klapky (1-5) podle tabulky dole.

Tableau 12.1

Poloha Osivo Hnojivo mm
klapky
1 Jetel, trava, jetela ~ Mald mnoZzstvi jem-

travni smes atd. nozrnného hnojiva.

2 Kdyz nejvyssi stu- Jemnozrnné hno-
peii prevodovky ne- jivo, N34,
poskytuje dosta- mocovina.

tecné velké
mnozstvi nebo je
davkovani pomalé.

3 P-20, PK nebo jiné
hrubé hnojivo.
Velka mnozstvi
hnojiva.

3. Presvédcte se, ze je davkovani plynulé a nedochazi
k ucpavani. Pokud tomu tak neni, oteviete klapky
o jednu polohu.

Obrazek 12.3
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4. Nastavte posuvné klapky podle “Obrdzek 12.3 “a
“Tableau 12.1 “.

Obrazek 12.4
5. Nastavte kalibracni klapky na obou stranach stroje do
kalibraéni polohy (A).

Obrazek 12.5

6. Sklopte dolti ramena (B).

Obrazek 12.6

7. Nasad'te kalibra¢ni vanicky.

8. Rid'te se pokyny pro kalibraci, viz “10.3 Kalibrace*.

Obrazek 12.7

9. Vrat'te kalibracni klapky do polohy seti, tedy do
polohy E.

10. Davkovani jesté jednou zkontrolujte na poli po vyseti
asi jednoho hektaru.

12.2 Za jizdy

Hladina osiva v zasobniku na osivo by méla klesat stejné
v levé i v pravé poloviné. Pokud tomu tak neni, méli
byste sefidit klapky.

= {YADs

Obrazek 12.8

* Naplnénim a naslednym zvazenim jednotlivych
kalibra¢nich vanicek ovéite, ze zasobnik na osivo
dodava stejné mnozstvi na obou stranach. Rozdil by
nemél byt vétsi nez asi £ 5 %.

* Pii kazdém naplnéni zasobniku zkontrolujte vyseté
mnozstvi vzhledem k pocitadlu plochy.

Obrazek 12.9

1. 'V poloze 1 spodni klapky by méla byt viile (A) mezi
vysevnim kotoucem a spodni klapkou sotva viditelna.
Vzdalenost by se méla kontrolovat na vnéj$im okraji
klapky.
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12.4 Kalibraéni klapky

Obrazek 12.10

2. 'V piipadé potfeby setid’te vili stavécim Sroubem (B)
na kazdé spodni klapce. VSechny klapky lze nastavit
v rozsahu mozného nastaveni jednotlivych klapek
zménou indexu paky klapky (C).

3. Po kazdém naplnéni proved'te vysevni zkousku.
Zkontrolujte, zda davkuji vSechny hadice.

12.3 Fosforové aditivum (prisluSenstvi)

Ma-li BioDrill pracovat s fosforovym aditivem, odpojte
semenovody a nahrad’te je kovovymi pasky dodavané
k fosforovému aditivu.

Obrazek 12.13

Kalibra¢ni klapky BioDrillu (B) musi byt pfi seti
s fosforovym aditivem v poloze 2.

Kalibra¢ni klapky seciho stroje (C) musi byt pii seti
s fosforovym aditivem v poloze 3.

Nastavte kalibracni klapky na obou stranach stroje.

Obrazek 12.11

Kovové pasky zaklapnéte na jejich misté nahoie i dole
(A).
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13  AutoPilot/AutoCheck

13.1 AutoPilot

AutoPilot je systém pro nastaveni hloubky seti, ktery
mefi vysku seciho stroje nad zemi a naméfenou hodnotu
zobrazuje na displeji ovladaci skiinky ControlStation,
zatimco zaroven automaticky upravuje hloubku seti na
predvolenou hodnotu.

DO

(PiLoT )
= con.
2 0,0kmm

= 0,00=.
b 8

@4-0 1

Obrazek 13.1

Vyska nad zemi se méfi pomoci tazenych pruznych per
namontovanych na oji seciho stroje. Méfici body
tazenych pruznych per jsou umistény uprostied seciho
stroje té€sné pied predni fadou secich botek.

Kdyz je systém AutoPilot aktivni, neni zapnuta standardni
fidici funkce. Chcete-li hloubku seti nastavit manualné,
musite systém AutoPilot vypnout a zapnout fidici funkci.

AutoPilot vyZaduje nepfetrzity piisun oleje z traktoru pies
dvojc¢innou hydraulickou spojku.

Kdyz je namontované zafizeni AutoPilot, je také mozné
pouzivat funkci AutoCheck, viz dale.

13.2 AutoCheck

AutoCheck je systém pro kontrolu hloubky seti, ktery
méfi vysku seciho stroje nad zemi a zobrazuje ji na
displeji ovladaci skiinky ControlStation.

Vyska nad zemi se méti pomoci tazenych pruznych per
namontovanych na oji seciho stroje. Métici body
tazenych pruznych per jsou umistény uprostied seciho
stroje tésné pred predni fadou secich botek.

— |
S

g 0 a0
)
COR.

G3 0 ) O km/h

E 0,00 Ha
oL 8

04-01

Obrazek 13.2

AutoCheck nevyzaduje piivod oleje z traktoru.

13.3

A

Omezeni

Za celou jizdu s pouzitim systémt AutoPilot/
AutoCheck je zodpoveédna vyhradné obsluha, od
niz se také vyzaduje, aby kontrolovala spravnou
¢innost.

Pravideln¢ kontrolujte skuteénou hloubku seti.

* Pokud je piida prilis tvrda a hroudy piilis velkeé,
tazena pruzna pera se budou pohybovat po jejich
vrcholech. Vysledkem je, Ze systém povazuje povrch
hrud za setové lizko a stroj pak seje prili§ mélce.
Ptiblizné pravidlo tika, ze velikost hrud pod secim
strojem by neméla prekrocit @10 cm.

* Nejlepsich vysledki 1ze dosahnout udrZzovanim
konstantni rychlosti béhem seti. Pokud traktor dokaze
tdhnout seci stroj do kopce nizkou rychlosti a z kopce
vysokou rychlosti, méla by obsluha pozorné sledovat
funkeci systému AutoPilot. Funkce bude ovlivnéna,
protoze mnozstvi pohybujici se zeminy ma vliv na
¢innost tazenych pruznych per, a vysledky pfi nizké a
vysoké rychlosti se budou vyznamné liSit. Pti
normalnim pouZiti by to nemélo piedstavovat
problém.

* Po naplnéni zasobniku na osivo a spusténi stroje na
zem byste na zacatku méli udrzovat pomérné nizkou
rychlost, abyste systému umoznili nastavit spravnou
hloubku seti.

* Pfed couvanim zvednéte stroj do polohy vysokého
zdvihu. Zkontrolujte, zda jsou pruzna pera pfitisknuta
k zemi.

* Vovladaci skiince ControlStation musi byt firmware
R1.07 nebo novéjsi verze. Tyto pokyny plati pro verzi
firmware R1.09 nebo nové;jsi.
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*  Systémy AutoPilot/AutoCheck nepracuji pfi jizde
rychlosti nizsi nez 2 km/h (nebo v klidu).

13.3.1 PozZadavky na hydraulicky systém traktoru

AutoPilot: 20 I/min (nastavitelné). 200 bar. Nastavitelné.
(Nastaveni prutoku fizeno z traktoru. Viz “13.5 Nastaveni
priitoku oleje”.)

Se systémem AutoPilot by se nemélo pouzivat snimani
zatiZeni.

Protitlak ve vstupu zpétného vedeni traktoru by nemél
delsi dobu prekracovat 20 bar. Jestlize traktor ma
beztlakovy zpétny vstup, doporucuje se pripojit ho ke
zpétnému potrubi systému AutoPilot.

Pokud neni mozné nastavit prutok oleje nebo traktor
nemuze upfednostnit hydraulickou spojku uré¢enou pro
zvedani seciho stroje, hydraulické napajeni systému
AutoPilot musi byt pferuseno vzdy, kdyz je pozadovana
jina hydraulicka funkce.

13.4 Zakladni nastaveni systému

Pro dosaZeni optimalni funk¢nosti je tfeba systém
ptizpusobit podminkam, ve kterych bude stroj pouzivan.

Postup nastaveni:

1. Drzte stisknuté tlacitko , dokud se ovladaci

skiiiika ControlStation nerestartuje v programovacim
rezimu.

2. Listujte otoénym ovladacem dold, dokud nebude

\/

zvyraznény symbol systému AutoPilot **** v,

Stisknéte .
3. Zvolte Ano a stisknutim oteviete menu

nastaveni.

Pokud bylo Ano jiz vybrano, stisknéte .

4. Nejprve vyberte typ hydraulického systému, ktery je
pouzivan traktorem. Indikator na displeji zobrazi vasi
volbu.

* Doporucena poloha (1), “Obrazek 13.3 “. Jestlize
traktor pouziva systém s konstantnim prutokem oleje,
to znamena, ze hydrogenerator traktoru ma konstantni
vytla¢ené mnozstvi, musi mit blok hydrauliky
systému AutoPilot aktivovany ventil s otevienym
sttedem. Tento ventil umoziiuje oleji prochézet pfi
nizkém tlaku blokem ventilu, i kdyZ neni provedeno
zadné nastaveni. Ventil lze oteviit vybérem symbolu

7L

» Nastaveni pro starsi traktory s pomalym zvedanim (2).
Pokud traktor pouziva systém s konstantnim tlakem, v
ném hydraulicky systém pouziva konstantni pracovni
tlak bez ohledu na spotiebu oleje, méli byste misto

74
toho vybrat volbu Closed-Centre (%)N.

* Ma-li traktor hydraulicky systém se snimanim zatizeni
(Load Sensing), je mozné vybrat moznost, ktera je pro
traktor nejlepsi: otevieny stied nebo uzavieny stied.
Kdyz zvolite otevieny stfed, méli byste prutok
z traktoru nastavit podle “/3.5 Nastaveni prutoku
oleje”.

Pokud si nejste jisti, kterou moznost mate vybrat, spojte
se prosim s dodavatelem svého traktoru.

PILOT CHECK

5. Zvolte AutoPilot $~--:1' nebo AutoCheck ****¥.
Otoénym ovladac¢em vyberte poZadovanou moznost a

stisknéte nad timto nastavenim. Sipka na displeji
oznacuje vybranou moznost. Vyberete-li druhou
moznost, zobrazi se v obrazovce hodnota naméfena
taZenymi pruznymi pery, ackoli systém neni
nastaveny na automatické nastavovani.

6. Nastaveni hodnoty pro uzamceni systému Auto Pilot

%:I' OP

\/. Tato funkce brani systému AutoPilot spustit
stroj, kdyz je zvednuty z vysevni drazky. Zamek
AutoPilota zablokuje systém na 4 sekundy, kdyZ se
skute¢na hodnota li§i od Zadané hodnoty o zde
nastavené ¢islo. Standardni hodnota je 10. Za
normélnich okolnosti ji neni tfeba ménit.

O Ovsem pokud ma stroj tendenci po zvednuti
@ @ © poklesnout, méli byste zvolit niz§i hodnotu. Pro
0 0 J zménu hodnoty zvyraznéte fadek pomoci a
1 (:? be CHECK h oto¢nym ovladacem proved’te Uipravu. Potvrd'te
e 12
2 ¢|/é. %g* pomoci .
0K J | ESC 7. Najed'te dolti na OK/ESC a stisknéte .
o J
Obrazek 13.3
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8. Otevie se menu pro vybér nastaveni rychlosti.
Oto¢nym ovladacem vyberte poZadovanou rychlost
nastaveni. Presunite kurzor na spravnou moznost a pak

stisknéte nad timto nastavenim. Sipka na

displeji oznacuje vybranou moznost.

( M
A —_
B ~
C -
0K 4 7 ESC J
Obrazek 13.4

A. Nizka rychlost
B. Prumérna rychlost (doporu¢eno)
C. Vysoka rychlost

9. Najed'te dolti na OK/ESC a stisknéte .

13.4.1 22.4.1 Nastaveni hloubky seti

Pozadovana hloubka seti je zaznamenana v menu systému
AutoPilot. To je mozné, kdyz byl AutoPilot vybran

v programovacim menu na ovladaci skiifice
ControlStation.

1. Pomoci fidiciho systému nastavte hloubku seti jako
obvykle. M¢l by se rozsvitit indikator v tlac¢itku C nad
X
symbolem CON..

2. Vystupte z traktoru a vizualné zkontrolujte hloubku
seti, abyste se ujistili, Ze je spravna.

3. Jedte normalni rychlosti se strojem spusténym do
polohy seti. Nesmi byt zapnuto napéjeni systému
AutoPilot olejem.

OB

U Q

(PiLOT +—
v Con.
0z 0,0xmnm

= 0,00 Ha
N 8

04-01

Obrazek 13.5

4. Nyni spustte AutoPilot stisknutim tlacitka @
Sviti nebo blika indikator v tlacitku A, aby oznamil,
ze systém byl zapnut. (Indikator se rozsviti, kdyz se
stroj pohybuje smérem vpied, a blika, kdyz stoji.)

5. Znovu stisknéte tlacitko @ Zobrazi se menu pro
nastaveni hloubky seti.

W

EXIT TEST

L 8 A
T 112 B

Obrazek 13.6

A. Skute¢na hodnota udava skute¢nou hloubku seti
B. Z4adana hodnota udava zadanou hloubku seti

6. Otocnym ovladacem zvolte pozadovanou hodnotu

vedle symbolu $~°" . Jestlize je vizualng zjisténa
spravna hloubka seti, bude hodnota vedle symbolu

1:"-- stejna jako hodnota zobrazovana u symbolu

****¥ Tato hodnota je skute¢na hloubka seti, kterou
by mél systém udrzovat.

903263-cs; 09.07.2019
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7. Dalsim stisknutim @ se vrat'te do jizdniho rezimu.

(Po 30 sekundach se systém vrati do jizdniho rezimu
automaticky.)

8. Zapnéte napajeni systému AutoPilot hydraulickym
olejem z traktoru.

Systém se nyni nakalibroval a je pfipraven k pouziti.
Kdyz ted’ pojezdova rychlost piekroc¢i 2 km/h, bude
AutoPilot pracovat se strojem spusténym do polohy seti.

13.5 Nastaveni pritoku oleje

Pokud traktor pouziva hydraulicky systém se snimanim
zatizeni a je zvolena hydraulika s otevienym stiedem,
nastavte pratok oleje.

Priitok nastavte takto:

1. 1 Spustte seci stroj na pevnou zem.

Peclive se presvédcte, ze olej vstupuje do pripojky
bloku hydrauliky oznacené (P). S vypnutou ovladaci
skiiitkou ControlStation se piesvédcte, Ze se zméni
hodnota na manometru, kdyz je aktivovana spojka,
k niz je pfipojeny AutoPilot.

2. Zapnéte ovladaci skiiitku ControlStation a stisknutim

tlacitka @ zapnéte systém AutoPilot. Podivejte
se, zda indikator v tla¢itku sviti nebo blika.

3. Vypnéte napajeni olejem z traktoru. Toto nastaveni
neprovadéjte, kdyz je studeny traktor i olej. Nechte
traktor bézet volnob&znymi otaCkami, dokud se
nezahfeje i ole;j.

Obrazek 13.7

4. Nastavujte pratok oleje, dokud udaj na manometru
nebude 15 az 20 bar. UPOZORNENI: Cervena
stupnice (0-250 bar).

5. Vypnéte napajeni olejem a pokracujte v nastavovani
AutoPilota.

13.5.1 Test systému

Systém AutoPilot disponuje testovacim rezimem systému.

BE @

i T T

EXIT  TEST T —
1. P
/
TEST 10km/h

Test systému proved’te takto:

o,

S

\
Obrazek 13.8

1. Spustte seci stroj na pevnou zem.

2. Zapnéte systém AutoPilot a napajeni olejem
z traktoru.

3. Vstupte do menu pro nastaveni hloubky seti a podrzte

stisknuté tlacitko . Zobrazi se “TEST 10km/h”.

(Simulovana rychlost)

4. Oto¢nym ovladacem na ovladaci skfiiice ControlSta-
tion zménte Zadanou hodnotu. Kdyz zaddanou hodnotu
snizite pod skute¢nou hodnotu, stroj by se mél
automaticky zvednout. Kdyz zadanou hodnotu zvysite
nad skute¢nou hodnotu, stroj by se mé¢l automaticky
spustit dolu.

13.6 Jizda se systémem AutoPilot

P 401010}

0

(PiLoT S
CON.

o5 0,0 kmm
E 0,00 Ha
oL 8

LO4'01

Obrazek 13.9
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1. Spust'te AutoPilot stisknutim tlacitka @ Kdyz je
systém aktivni, indikétor sviti nebo blikd. (Indikator
se rozsviti, kdyZ se stroj pohybuje smérem vpied, a
blika, kdyz stoji.)

2. Vypnéte AutoPilot stisknutim tlacitka @

3. Tazenym pruznym perem je zjiSténa okamzita
skute¢na hodnota a zobrazi se v fadku v menu. Pokud

se fadek menu =¥ nezobrazuje, tak otoénym
ovladacem listujte dolt.

Systém AutoPilot zahaji ¢innost, kdyzZ je stroj spustén
na zem, a vypne se, kdyZ je stroj zvednut. Aby systém

pracoval, musi byt pojezdova rychlost vyssi nez
2 km/h.

U
EXIT TEST N

VA 8 A
T 112 B

Obrazek 13.10

A. Skute¢na hodnota udava skute¢nou hloubku seti
B. Zéadana hodnota udava 7adanou hloubku seti

4. Béhem seti se strojem reguluje AutoPilot hloubku seti
na zadanou hodnotu, jez byla pfedtim nastavena
v menu hloubky seti.

5. Pro zobrazeni nebo zménu této hodnoty stisknéte

tlacitko @ Hodnotu pak mizete zménit otocnym
ovladacem. Vrat'te se do jizdniho rezimu stisknutim

. (Po 30 sekundach se systém vrati do jizdniho

rezimu automaticky.) Pro rychly vstup do menu
nastaveni za u€elem upravy rychlosti stisknéte

soucasné€ tlaCitka @ a .

13.7 Zarazka hloubky seti

L

O

G

~

Pfi osévani poli s riznymi typy ptd 1ze indikator hloubky
seti (B) dovybavit dal$im snimacem (A).

Obrazek 13.11

Tento snimac vés varuje, kdyZ je hloubka seti pfili$ velka.
Nastavte snimac na trochu mensi hloubku seti, nez je
pozadovana hloubka.

At je AutoPilot aktivovany nebo ne, ovladaci skfinka
ControlStation vas varuje, kdyz prst (C) dosahne snimace.
Kdyz je AutoPilot aktivovany, snimac také vypne funkci
spousténi jednotky seciho stroje.

13.8

®

TaZena pruzna pera

Pravideln¢ kontrolujte, zda se tazena pruzna pera
volné pohybuji a zda nehrozi nebezpeci jejich
zachyceni v soucastech stroje. Volny pohyb
pruznych per otestujte pomoci parkovaciho haku
(B). Nastaveni proved’te bocnim posouvanim
pruznych per v podélnych otvorech.

Kazdy den zkontrolujte, zda taZenda pruzna pera
nejsou ohnuta! Pouzivate-li dvé tazena pruzna
pera, zvednéte seci stroj a pfesvedcte se, Ze jsou
ob¢ pera na obou stranach ve stejné poloze.

®

@ Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni pruznych per.

Pouzijte jedno nebo dvé tazena pruzna pera. Pokud je
setové lizko nerovné s mnoha snizenymi misty
(naptiklad brazdami od pluhu, doliky od kamenti apod.),
doporucujeme pouzivat dvé tazena pruzna pera. Jediné
tazené pruzné pero muze zajet do prohlubné a systém pak
seje hloubgji. Na hrubé ptidé 1ze pouzivat jedno tazené
pruzné pero, aby se dosahlo tltumenéjsiho signalu.

903263-cs; 09.07.2019
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Obrazek 13.12 Obrazek 13.14
Upravte zatizeni pruziny takto: Pouzijte parkovaci hak takto:
1. Posouvejte drzadlo (A) nahoru nebo dold podél 1. KdyzZ systém AutoPilot/AutoCheck nebudete pouzi-
zatezl. vat, naptiklad kdyZ je velmi hrubé set'ové lizko, tak
i byste tazena pruzna pera méli zvednout do parkovaci
Nahoru = nizsi sila polohy.

Doli = vyssi sila

2. Dbejte na to, aby byla sila dostatecné vysoka, aby
taZzena pruzna pera neposkakovala, ale ne tak vysoka,
aby byla zatlacovana do ptdy.

Doporucujeme 3.—4. zatez shora.

Obrazek 13.15

Obrazek 13.16

2. Zvednéte pruzna pera a zajistéte je hakem (B).

Obrazek 13.13
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Udrzba a servis

14

14.1

Udrzba a servis

Chcete-li pracovat v zasobniku na osivo nebo
provadeét servis a udrzbu seciho stroje, vzdy
vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek ze
zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Pii provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél
byt ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

Bezpecnost pri provadéni servisu

Uveédomte si, Ze Spatn¢ provedené svafovani
mize mit za nésledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V ptipad¢é pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Obrazek 14.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pired uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a

$roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V pribéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

14.2 Z.ajisténi seciho stroje pro servis

/|\ Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
. secim strojem, pokud neni zajiStény podpérami a

Zachovavejte maximalni ¢istotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
Cistym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte naptiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dulezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila vSechna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte pfimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otienim lehce na-
vlh¢enym hadfikem.

Pro zachovani vysoké trovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

neni zablokovany zvedaci valec.

ﬁ Pted provadénim jakéhokoli servisu na hydrau-
lickém systému seci stroj vzdy spust’te na zem!

A Presvédite se, ze je dostate¢né pevny povrch, na
némz budou umisténé podstavce. Kdyz je plny
zasobnik na osivo, coz by béhem udrzby nemélo
byt, je hmotnost seciho stroje zna¢na.

903263-cs; 09.07.2019
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14.3 Naradi

14.3.1 Viceucelovy nastroj

Viceucelovy nastroj ma na tomto stroji troji pouziti:

Obrazek 14.4

Prava strana (A) se pouziva k méteni hloubky seti.

Horni ¢ast (B) se pouziva k méfeni opotiebeni secich
kotouct a ukazuje polohu, ve které by mély byt
namontovany seci botky.

Spodni ¢ast (F) se pouziva k méfeni opotiebeni na System
Disc/System Disc Aggressive.

14.3.1.1 Seci kotouce (B)

* Symbol (D) udava originalni polohu secich botek,
kdyz byly namontovany ve vyrobnim zavodé.

*  Symbol (C) udava, kdy je na ¢ase zméenit montazni
vysku secich botek. Kdyz je ukazatel na 0%, je na
Case vymeénit seci kotouce.

Obrdzek 14.3 Doporucené umisténi podpéry

14.3.1.2 SystemDisc (F)

+  (Cisla 450 a 410 udavaji pramér kotouce (E).

* Kdyz je ukazatel na 0%, je na ¢ase vyménit kotouce
na zafizeni System Disc/System Disc Aggressive.
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14.4 Pravidelna adrzba

Obrazek 14.5

» Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti. Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubil a svorniki a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

e Hydraulicky systém za norméalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

*  Vyméiite filtr hydraulického oleje podle popisu
v odstavci “14.12.1 Vymeéna filtru hydraulického
oleje*.

* Kdyz seci stroj nebudete delsi dobu pouzivat a vzdy,
kdyz jste ho o¢istili, potfete pistnice mazacim tukem
nebo hustym olejem. Pfed uskladnénim pistnice co
nejvice zatahnéte.

* Pted dlouhodobym uskladnénim namazte pokovené a
chromované povrchy mazacim tukem.

*  Pouzitim odmastovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak 1ze
obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

1441  Cisténi

* Na konci sezony vy¢istéte zasobnik na osivo,
davkovaci jednotky, semenovody a ostatni dily.

*  Vyjméte miizku v zasobniku na osivo, viz “Mrizka
v zasobniku na osivo “.

« Presvéddéte se, ze v zasobniku na osivo nebo
davkovacim systému neziistalo zadné osivo nebo
hnojivo.

» Klic¢ici zbylé osivo mize ucpat semenovody. Osivo
mize také pfilakat malé hlodavce, ktefi mohou
poskodit stroj.

* Vydistéte radarovou jednotku.

@ Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily
Viderstad, abyste zachovali kvalitu a spolehli-
vost seciho stroje.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
state¢ném predstihu pfed zahajenim sezony!

Dobra péce o stroj znamena dobré ekonomické
ukazatele stroje!
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67



Udrzba a servis

14.5 Mazaci body

ﬁ Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a po kazdém ocisténi vysokotlakou vodou a na konci
sezony.

Obrazek 14.6

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u pfislusného mazaciho bodu.

Loziska kol byste m¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v pfipadé ostatnich mazacich bodi pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.

Poz. Mazaci bod Interval Mnozstvi RD Mnozstvi RD
300-400S 300-400C
A Znamenaky 150 ha 2 2
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Poz. Mazani Interval RD 300-  Interval RD Mnozstvi RD  MnozZstvi RD
4008 300-400C 300-400S 300-400C
B Kliky pro pfihnojovaci 600 ha 800 ha — 4
botky

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi RD Mnozstvi RD
300-400S 300-400C

C Spoje nosniku kol 150 ha 3 3

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi RD MnoZstvi RD
300-400S 300-400C

D Vidlice kol 150 ha 18/24 18/24

Poz. Mazaci body Interval RD 300- Interval RD 300- MnozZstvi RD  MnozZstvi RD

4008 400C 300-400S 300-400C
E Naboje kol 600 ha 800 ha 12/16 12/16
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Poz. Mazaci body Interval MnozZstvi RD Mnozstvi RD
300-400S 300-400C

F Hlava zvedaciho valce 150 ha 1 1

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi RD MnozZstvi RD
300-400S 300-400C

G Zavlacovaci brany 300 ha 2 2

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi RD MnozZstvi RD
300-400S 300-400C

H Mezikolovy pldni péch 150 ha 10 10

Poz. Mazaci body Interval MnoZstvi RD MnoZstvi RD
300-400S 300-400C

| Paralelogram 300 ha 4 4
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Poz. Mazaci body Interval RD 300- Interval RD Mnozstvi RD  MnozZstvi RD
4008 300-400C 300-400S 300-400C
J System Disc Aggressive, 600 ha 800 ha 2 2
vélec

14.6 Tazna oj

14.6.1  DotaZeni Sroubovych spojii a mez
opoti‘ebeni

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zafizeni.

Obrazek 14.7

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy kli¢.

KdyzZ se pramér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,

dosahlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

14.7 SystemDisc

14.7.1 Kontrola kotouc¢i

Obrazek 14.8 Kontrola opotrebeni kotoucii

Kotou¢ naradi SystemDisc je rychle opotiebitelna soucast
a musi se vyménovat. Na zméfeni opotiebeni kotouce
SystemDisc mutizete pouzit univerzalni nastroj.

1. Nasad’te univerzalni nastroj na Sroub kotouce.
2. Odectéte polomér kotouce SystemDisc.

Kotouce byste méli vymenit, kdyz je polomér mensi nez
0 %.

Ujistéte se, ze je predni nafadi bezpeéné
podepiené. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Soucasné s nabojem musite vzdy vymenit tésnéni.

14.7.2  Vymeéna kotoucu

Na vyménu kotouct pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jesté
lépe utahovak matic.

@ Kotouce jsou ostré, proto noste rukavice!
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1. Ujistéte se, ze je piedni nafadi bezpecné podepiené.

2. Aby se kotouc neotacel, zablokujte ho dfevénym
$palkem apod.

3. Povolte Srouby kotouce a vyméiite kotouc.

14.7.3  Vyména naboje kotouce

- Soucasné s nabojem musite vzdy vymenit tésnéni.

Obrazek 14.9

Demontéz:

1. Uvolnéte kotouc.

2. Odsroubujte matici (A).

3. Odmontujte naboj z ¢epu napravy.

Obrazek 14.10
Montaz nového naboje:
1. Nasad’te naboj a O-krouzek na Cep napravy.

2. Nasad’te novou matici a utdhnéte ji momentem
285 Nm.

3. Nasad'te opét kotouc.

4. Utahnéte Srouby postupné do kiize utahovacim
momentem 105 Nm.

14.8 Seci botky

14.8.1 Utahovani matic

Obrazek 14.11

Seci botky jsou pfipevnény pruzné na dvou Sroubech a
¢im vice utdhnete matice, tim blize pfitlaci meékké
podlozky seci botky ke kotouci. Matice neutahujte vice
nez tolik, aby bylo mozné rukou kyvat botkou. Botka
nesmi byt v t€sném kontaktu s kotoucem, protoze by to
zvysilo opotifebeni a rotaéni tfeni.

P1i velmi kypré ptidé anebo malé hloubce seti mtize byt
nutné matice trochu povolit.

Pti montazi novych secich botek je nutné zkontrolovat
velikost mezery mezi kotoucem a botkou. Nahote by
meéla byt vetsi. Jinak se zde mohou hromadit zbytky
rostlin. Jestlize botky nejsou v kontaktu na spravném
miste, 1ze je setidit pfemisténim kovovych podlozek

v mistech D a E dovnitf nebo vn¢ montazniho drzaku.
Sty¢ny bod lze rovnéz trochu posunout tak, ze predni
matici utdhnete vice nez zadni.

Poloha Referencni miry mezi kotoucem a seci
botkou
>0 mm
0 mm
3 >0 mm

14.8.2  Vyména upeviiovacich Sroubi secich botek

Tyto upeviiovaci Srouby byste méli podle potieby
vymeénit. Rameno kotouc¢e ma dva zapusténé Srouby pro
montaz botek. Pokud se nedaji vytlacit, musite je ufiznout
a zabrousit do roviny s ramenem. Pro usnadnéni této
prace muze byt nutné odmontovat celé rameno kotouce.

)

\
|

G

Obrazek 14.12
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Srouby pak miizete vyrazit priibojnikem o priméru
13,5 mm. Po odstranéni Sroubti mohou v otvorech ztstat
otfepy.

Nainstalujte novy Sroub nasledovné:

1. Abyste usnadnili zaSroubovani nového Sroubu,
v otvoru pfipadné vyfezte zavit.

2. Zasuite nebo nalisujte novy Sroub nebo ho zatahnéte
na misto pomoci n¢kolika podlozek a matice (ne
pojistné matice).

3. Zavity, spodni plochu podlozky a zavity matice hodné
naolejujte.

4. Pro zataZeni Sroubu na misto pouzijte matici. Pouzijte
dostatecny pocet podlozek, aby se matice nedostala ke
konci zavitu Sroubu.

14.9 Priedni naradi

14.9.1 System Disc / System Disc Aggressive

Obrazek 14.13

Po n¢kolika hodinach prace dotahnéte Srouby (A).

14.10 Mezikolovy pudni péch

Nikdy nestijte pod mezikolovym ptidnim
péchem nebo secim strojem, kdyZ je mezikolovy
pudni péch zvednuty a zajistény pouze
hydraulickymi spodnimi rameny TBZ traktoru.
Ptfed provadénim servisu na mezikolovém
pudnim péchu ho fadné zajistéte podperami apod.
na pevném povrchu.

Obrazek 14.14

14.10.1 DotazZeni vSech Sroubi

Po zpracovani prvnich 50 hektart je nezbytné nutné
dotahnout vSechny Sroubové spoje. Poté je nutné
Sroubové spoje dotahovat jen jednou na konci kazdé
sezony.

14.10.2  Serizeni

Obrazek 14.15

Pokud na tazné ty¢i mezikolového ptdniho péchu
vznikne podélna vile (pfiblizné 3 mm), I1ze ji vymezit
nasazenim podlozky (A) na hiidel pfed taznou ty¢i.
Pokud vznikne vile vét§i nez asi 3 mm v hlavé fizeni
(otocném Cepu), lze ji také vymezit nasazenim podlozky
(B) na spodni stranu.

14.10.3 Otocné cepy ramen kol

Zkontrolujte, zda je uplné dotazena velka matice M30.
Pokud ma velky oto¢ny &ep stale vuli (vétsi nez 3 mm),
méli byste nasledujicim zptisobem nasadit distan¢ni
podlozku:
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Obrazek 14.16

1. Zvednéte péch a odpojte paralelni podpéru (B).
Povolte matici M30, pak muiZzete stahnout rameno
kola.

2. Nasad’te novou podlozku (starou ponechte na mist¢).
Proved'te kontrolu ohledné nadmérného opotiebeni.

3. Motorovou naftou apod. ocistéte cely povrch
oto¢ného ¢epu, namazte ho malym mnozstvim tuku a
op¢€t namontujte.

?
M30 —=tn

e —
:
7B

Obrazek 14.17

4. Matici (M30) utahnéte momentem 392-588 Nm.
Zkontrolujte, zda se v§echny klouby mohou
pohybovat bez vynalozeni ptiliSné sily a zda je
vymezena jejich vule. Pokud vile stale existuje,
mohou byt nutné dalsi dvé podlozky.

14.10.4  Serizeni loziska kola

Je dulezité, aby byla dotazena loziska naboje kola.
Presvédcte se, ze naboje kol nemaji vili, kdyz je péch ve
zvednuté poloze. Kdyz zjistite znacnou vili, méli byste
utahnout loziska.

Obrazek 14.18

1. Odmontujte kryt naboje kola (A), vytahnéte zavlacku
(B), ktera ptidrzuje korunovou matici (C) na misté, a
utahujte korunovou matici, dokud nevymezite vuli.

2. Zajistéte matici zavlackou, ocistéte kryt naboje a
napliite ho ¢istym mazivem, pak ho opét nasad’te.

14.11 Kola

14.11.1 Doporudeny tlak v novych pneumatikach

Doporuceny tlak v pneumatikach: 190/95-15": 1,5 kg/cm?
(150 kPa)

14.11.2 Vymeéna kol

Obrazek 14.19

1. Postavte seci stroj na pevny povrch a zatahnéte kolo,
aby mohl spocivat na kotoucich.

L

Odmontujte Skrabku.

3. Vyjméte zavlacku a podlozku na oto¢né opéte vidlice
kola, potom dlatem nebo podobnym nastrojem
uvolnéte zavlacku opéry.

4. Povolte hiidel kola a vytahnéte kolo dolti, pak dozadu.

5. Nové kolo pfi nasazovani né¢im podlozte (napiiklad
deskou). Namontujte otoénou opéru.
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6. Tlacte kolo spole¢n¢ s hydraulickym tistrojim dold
k distan¢ni podlozce, dokud kolo nedosahne konce
drazky vidlice kola.

7. Utahnéte hiidel kola.

14.12 Hydraulicky systém

A Pii praci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyZ je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

A Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdu$nén. Piesvédéte se, Ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostiedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim valcem,
valci znamenaku a valci predniho nafadi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

14.12.1 Vymeéna filtru hydraulického oleje

ﬁ Pied vyménou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

Zajistéte, aby se servisni a udrzbarské prace na
hydraulickém systému provadély v Cistém
prostredi.

®

Filtr hydraulického oleje vymeéiite po zpracovani 1000 ha
nebo jednou za rok.

Obrazek 14.20

Vyméiite filtr hydraulického oleje podle nasledujiciho
popisu:

1. Odsroubujte kryt (A) proti sméru hodinovych rucicek.

2. Polozte pouzdro filtru na ¢isty povrch.

3. Vyméite filtr.
4. Vrat'te kryt (A).

14.13 Brzdy
14.13.1 Kontrola pneumatického brzdového
systému
o
BiAs
RO
[ [
[
Obrazek 14.21

1. Opotiebeni brzd kontrolujte na indikac¢nim §titku.
Kdyz indikaéni kolik pfechazi z oblasti (A) do oblasti
(B), je ¢as na kontrolu a tdrzbu systému.

2. Zkontrolujte, zda hladina brzdové kapaliny v nadrzi
neklesla pod rysku vyznacujici minimalni hladinu.

3. Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

Obrazek 14.22

4. Pii pomalé funkci brzd vymontujte filtry vzducho-
vého potrubi a v pfipadé potieby filtry vycistéte nebo
vymeéiite.

14.13.2  Odvzdusnéni pneumatickych brzd

Brzdovy systém musi byt po provedeni idrzby nebo jiné
prace na ném pied pouzitim odvzdusnén.
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Obrazek 14.23

1. VySroubujte Sroub (A) na ovladacim panelu, abyste
mohli oto€it paku do servisni polohy.

B

J—

\\

Obrazek 14.24

2. Doplite nadrz (B) mineralnim olejem ISO 7308 nebo
ekvivalentnim typem pro hydraulické systémy po
znacku maxima.

Obrazek 14.25

3. Pfipojte pruhlednou hadici k vsuvce (C) a nechte

vytéci prebytecny olej do vhodné nadoby. AZ v hadici

jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku uzaviete.

K hlavnimu valci pfipojte nastroj na odvzdusnéni
brzd (max. 1 bar)

nebo pripojte potrubi stla¢eného vzduchu a fidici
vedeni k traktoru a aktivujte brzdy

nebo pfipojte potrubi stlaeného vzduchu a fidici
vedeni k externimu zdroji stlaceného vzduchu (max.

6 bar).

®
®

Mineralni olej by mél byt dle ISO 7308 nebo
ekvivalentni. Jiné typy brzdové kapaliny
poskodi tésnéni systému.

Jestlize olej nedoplnite, kdyz je hladina pod
znackou minima, hrozi nebezpeci zavzdus-
néni systému.

Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (C), ktera je na
kazdém kole umisténa vedle piipojek brzdového

potrubi.

O

Bud’te opatrni! Odvzdusnujte kola zprava
doleva a postupné odvzdusnéte vSechna kola,
dokud nebude odstranén vsechen vzduch ze
vSech potrubi.

Obrazek 14.26

6. Kdyz je systém zbaveny vzduchu, indikaéni kolik by

m¢él byt kratsi nez 35 mm a indikovat (D).
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Obrazek 14.27

7. Zatlacte indikacni kolik. Otoc¢te paku na ovladacim
panelu zpét na zpola naplnény zasobnik a aktivujte
brzdy.

8. Zkontrolujte, zda indikac¢ni kolik stale ukazuje na (D).

Pokud ne, otocte paku do polohy udrzby a opakujte
kroky od bodu 5.

9. Zatlacte indikacni kolik. Otoc¢te paku na ovladacim
panelu na plny zasobnik a aktivujte brzdy.

10. Zkontrolujte, zda indika¢ni kolik ukazuje na (D).
Pokud ne, oto¢te paku do polohy udrzby a opakujte
kroky od bodu 5.

14.13.3  Udrzba na zadatku sezony

Brzdové desticky setid'te takto:

w

Obrazek 14.28

Pomalu otacejte kola a soucasné otacejte staveci
Sroub (A) ve sméru hodinovych ruéicek.

Otacejte stavéei Sroub, dokud neucitite odpor v otaceni
kol. To znamena, Ze jsou brzdové desticky v lehkém
kontaktu s brzdovymi bubny.

Pti otaceni stavéciho Sroubu ve sméru hodinovych
rucicek se vzdalenost mezi brzdovymi desti¢kami a
brzdovymi bubny zmenSuje.

Pfi otaceni stavéciho Sroubu proti smeru hodinovych
rucicek se vzdalenost mezi brzdovymi desti¢kami a
brzdovymi bubny zvétsuje.

Zkontrolujte hladinu oleje. V pfipadé potieby dopliite
novy olej. Pouzivejte pouze mineralni olej typu
ISO 7308 nebo ekvivalentni.

Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové valce,
zda nejsou poskozené a netésné.

14.13.4 Odvzdus$néni brzdového systému

A

Bud’te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které
je nejdale od hlavniho valce (tj. kolo nejdale na
pravé strang) a pokracujte odvzdusnénim kol na
levé a pravé strané, dokud z potrubi nebude
odstranén vSechen vzduch.

Pfipojte k vsuvce pruhlednou hadici a piebytecny
olej nechte vytéci do vhodné nadoby. AZ v hadici
jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku
uzavrete.

Jestlize olej nedoplnite, kdyz je hladina pod
znackou minima, hrozi nebezpeci zavzdusnéni
systému.

Po provedeni udrzby nebo jiné prace na hydraulické casti
systému se pfed pouzivanim musi provést odvzdusnéni.
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Obrazek 14.29

1. Dopliite do nadrze olej po znacku maxima.

2. K hlavnimu valci pfipojte nastroj na odvzdusnéni
brzd (max. 1 bar)

nebo pfipojte potrubi stlaéeného vzduchu a fidici
vedeni k traktoru a aktivujte brzdy

nebo piipojte potrubi stlaceného vzduchu a fidici
vedeni k externimu zdroji stlaeného vzduchu (max.
6 bar).

14.14 Cisténi zasobniku na osivo

Pii provadéni prace v zasobniku na osivo vzdy
vypnéte motor traktoru a vytdhnéte klicek
zapalovani.

Dikladné vyc¢isténi zasobniku se provede nejjednoduseji
stlacenym vzduchem.

Po skonceni sezony stroj dikladné vycistéte!
Nedovolte, aby osivo nebo hnojivo zlstalo v secim stroji

dlouhou dobu!

14.14.1 MF¥izka v zasobniku na osivo

Po vy¢isténi ji vrat'te. Za provozu stroje musi byt
miizka vzdy na svém misteé.

Ve spodni ¢asti zasobniku na osivo je miizka, kterou je
pro ¢isténi nutné odmontovat.

Obrazek 14.30

3. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (B), ktera je na
kazdém kole umisténa vedle ptipojek brzdového
potrubi.

14.13.5 Vyména brzdovych soudasti

é Brzdové desticky nesmite vyménovat jednotlive.

Vsechny brzdové desticky musite vyménit
soucasné. Totéz plati pro vyménu brzdovych
valeckd, které se také musi vymeénit vSechny
naraz.

Hlavni valec brzdového systému, brzdové valecky,
brzdové desticky a brzdové bubny jsou rychle
opotiebitelné dily. Pti vyméné nékterého komponentu
musite vymeénit cely komponent.

Obrazek 14.31

1. Povolte Srouby (A) a odsuiite mfizku stranou.

2. Po vycisténi ji vrat'te.

14.15 Cisténi davkovaciho systému
Déavkovaci systém na secim stroji byste méli Cistit
pravidelng a vzdy po skonceni sezony. Zbytky hnojiva
snadno absorbuji vlhkost a ulpivaji na stroji, zatimco
zbytky osiva pritahuji drobné hlodavce, kteti mohou
poskodit stroj.

Bézné ¢isténi:
» K ¢isténi soucasti davkovaciho systému piistupnych

zvnéjsku, zvlasteé hiidelt davkovacich jednotek,
pouzivejte stlaceny vzduch nebo mekky kartac.

Dukladné;jsi Cisténi:
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Obrazek 14.32
1. Sklopte paky (A) a odsroubujte plastové paky (B).

2. Sejméte kryt odmontovanim Sroubii (C).

Obrazek 14.33

3. Povolte matice (D), ale nechte je na miste.

Obrazek 14.34

4. Otocte desticku nahoru (E).

Obrazek 14.35

Davkovaci jednotku vy¢istéte takto:

1.

Vyjméte kolik (F) a spojku (G). Vytahnéte hridel (H).
Uvolnéte krouzky u spojek kolejovych radka.

Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
vysevni kotouce. Vycistéte kotouce a davkovaci
jednotky.

Vrat'te kotouce a davkovaci hiidele. Béhem zpétné
montaze dbejte na to, abyste nasadili htidel spravné
do drazek vysevnich kotouct a spojek kolejovych
fadka.

Zaviete kryty davkovacich jednotek.

Zpétnou montaz proved’te v opacném potadi.

14.16  Cisténi BioDrillu

®

Cistéte BioDrill diikladné, abyste zabréanili
kliceni zbytkd osiva nebo neptildkali drobné
hlodavce. Zbytky hnojiva snadno pfitahuji
vlhkost a lepi se.

Pti pfechodu na jinou plodinu

Pti pfechodu mezi plodinou a hnojivem
Po kazdém seti

Na konci kazdé sezony

903263-cs; 09.07.2019
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Obrdzek 14.36

14.16.1 Mr¥izka v BioDrillu

@ Nestoupejte na mfizku BioDrillu!

BioDrill ma délenou miizku, kterou je pro Cisténi nutné
vyjmout.

Odmontujte mfizku takto:

Povolte Srouby (B), ale nechte je na mist¢

Zatlacte mfizku (A) na jednu stranu a odejméte ji
Vymet'te nebo vysajte zasobnik BioDrillu
Oplachnéte miizku

Po vycisténi vrat'te miizku na jeji misto

S i e

Utahnéte Srouby.

14.17 Pro delsi skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi dilezité, protoze soucasti seciho
stroje jsou elektronicka zatizeni. Tyto elektronické
soucasti jsou vysoce kvalitni a velmi odolné proti
vlhkosti, nicméné pfesto doporucujeme, abyste je
skladovali ve vnitinim prostoru.

Odstavte seci stroj s bezpe¢nostni zapadkou na zvedacim
valci. Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci
brzdu, nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny
kol. Pneumatické brzdy se uvolni stisknutim od-
leh¢ovaciho ventilu.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
meéli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Zkontrolujte, zda byl seci stroj vyprazdnén a dikladné
ocistén.
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15  Schéma hydraulického systému

15.1 Piedni naradi a znamenaky

Option System Disc/System Disc Aggressive/ System Disc Agrilla

Only with Autopilot

u2 / 02
:

ur o1

[ o] C2Lift/Control

(3 Pre-emergence Marker

3

N S R N,
16 é Option CrossBoard

White + White -

Obrazek 15.1

Znamenak, vpravo

Zvedaci valce/fizeni

Valec preemergentniho znamenaku

Znamenak, vlevo

Hydraulicky blok

Pfipojeni, traktor

Elektromagneticky ventil, omezeni zdvihu (normaln¢ otevieny)

Elektromagneticky ventil, pravy znamenak (normalné zavieny)

Elektromagneticky ventil, levy znamenak (normalné zavieny)

Elektromagneticky ventil, preemergentni znamendak (normalné zavieny)

Elektromagneticky ventil, ,,fizeni* I (normalné otevieny)

ml ol ol al | x| o o 2| ]|~

Elektromagneticky ventil, ,,fizeni* Il (normaln¢ zavieny)
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15.2 Déavkovani a zavlacovaci brany

Seed unit
RDS

A-

L
]\ Option, hydraulic following harrow

+

o7
L

Obrazek 15.2 RD 300-400S

A = Cervena

1{57 2
?

~T/]
Iy —
o A

Obrazek 15.3 RD 300-400S se zarizenim BioDrill nebo
RD 300-400C

o)

A = Cervena B = volba: Hydraulické zavla¢ovaci brany
1. Seci jednotka

2. BioDrill nebo ptfihnojovaci jednotka

1 ﬁ 2 3

o .
g

A+

— [

Obrazek 15.4 RD 300-400C se zarizenim BioDrill

A = Cervena B = volba: Hydraulické zavlacovaci brany
1. Seci jednotka
2. BioDrill nebo

3. Pfihnojovaci jednotka

I

= =]
5

F;A;A;A
-
E
—
)¢
‘ %
=

Obrazek 15.5 Hydraulické zavlacovaci brany

82

903263-cs; 09.07.2019



Schéma hydraulického systému

15.3 AutoPilot

| \
| |
| |
| |
o |
| [
| )|(@.5m |
L 2R
W3 [ |
: ) (0,5mm —~ : :
| | G 174"\ 1. 0mm
LA |
7 " '
G 3/8 |
| |
[ |
o -
Obrazek 15.6
K Magneticky ventil Otevfeny stied
L Magneticky ventil (normalné Spousténi
zavieny)
M Magneticky ventil (normaln¢ Zvedani

zavieny)
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16 Elektricky systém

16.1 Pripoje jednotky WorkStation

16.1.1 WorkStation 1

Tableau 16.1 WorkStation 1

Ptipoj na WorkStation

Funkce

Ptipoj na hydraulickém
bloku

WS1-1 Snimag¢ hladiny, osivo
WS1-2 Snimag¢ hladiny, hnojivo (RD 300-400C)
WS1-3 Otacky hydromotoru, osivo
WS1-4 Otacky hydromotoru, BioDrill (RD 300-400C)
Otacky hydromotoru, hnojivo (RD 300-400C)
WS1-5 Kontrolni snimac¢ otaceni, BioDrill vpravo
WS1-6 Rychlomér, radarova jednotka
WS1-7 Vytvareni kolejovych radkd, osivo vpravo
WS1-8 Vytvareni kolejovych fadku, osivo vlevo
WS1-9 Alarm hladiny osiva, BioDrill
WSI1-10 Spina¢ nizkého zdvihu
WS1-11 AutoPilot, snimac
WS1-12 Ovladaci valec, hlavni valec E
WS1-13 Ovladaci vélec, nastavovaci valec F
WS1-14 Omezeni zdvihu IDC A
WS1-15 Preemergentni znamenak D
WS1-16 Prava polovina stroje, osivo
Leva polovina stroje, osivo
WS1-17 Prava polovina stroje, hnojivo (RD 300-400C)
Prava polovina stroje, BioDrill (RD 300-400S a BioDrill)
Leva polovina stroje, hnojivo (RD 300-400C)
Leva polovina stroje, BioDrill (RD 300-400S a BioDrill)
WS1-18 Vytvareni kolejovych fadkt BioDrill vpravo
Vytvareni kolejovych fadki hnojiva vpravo (jen RD 300-00C a jen
neni-li pouzito vytvareni kolejovych fadki BioDrill)
WS1-19 Vytvateni kolejovych fadkt BioDrill vievo
Vytvareni kolejovych fadkt hnojiva vlevo (jen RD 300-00C a jen neni-
li pouzito vytvareni kolejovych fadkt BioDrill)
WS1-20 Znamenak vpravo B
WS1-21 Znamenak vlevo C
WS1-22 Ridici ventil, davkovani osiva
WS1-23 Ridici ventil, BioDrill (RD 300-4008S)
Ridici ventil, hnojivo (RD 300-400C)
WS1-24 Kontrolni snimag¢ otac¢eni, BioDrill vlevo
WS1-25 Maly dalkovy ovladaé
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16.1.2 WorkStation 2

Tableau 16.2

P¥ipoj na WorkStation

Funkce

Ptipoj na hydraulickém
bloku

WS2-3 Otacky ventilatoru BioDrillu (jen RD 300-400C a BioDrill)

WS2-4 AutoPilot, zarazka hloubky seti

WS2-12 Ridici ventil, BioDrill (pouze RD 300-400C a BioDrill)

WS2-14 AutoPilot, zvedani

WS2-15 AutoPilot, spousténi

WS2-17 Prava polovina stroje, BioDrill (jen RD 300-400C a BioDrill)
Leva polovina stroje, BioDrill (jen RD 300-400C a BioDrill)

WS2-18 Vytvareni kolejovych fadki hnojiva vpravo (jen RD 300-400C a jen
pouziva-li se vytvareni kolejovych fadkd BioDrill)

WS2-19 Vytvateni kolejovych fadkl hnojiva vlevo (jen RD 300-400C a jen
pouziva-li se vytvafeni kolejovych fadka BioDrill)

WS2-20 Hydraulické zavlaovaci brany, smérovy ventil

WS2-21 Hydraulické zavlacovaci brany, pfepravni zamek

WS2-22 AutoPilot, otevieny stfed

WS2-23 Hydraulické zavlacovaci brany, regulator tlaku

16.1.3  Hladinové snimace, kapacitni

‘l?r‘b

Lamp
Pfipoj na Konek- | Barva Ko- | Funkce Material zjistén Material nezjistén
WorkStation | tor (A) | kabelu ne-
kt-
or
(B)
WSI1-1 1 Cerna | 1 Material zjistén = zem, LED Max. 1V Min. 8 V
se rozsviti
WS1-2 - > -
2 Bila 2 | Material nezjistén = zem Min. 8 V Max. 1 V
3 Hnéda | 3 12V
4 Modra [4 |OV
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16.1.4 Snimace rychlosti/kontrolni snimace oticeni; indukéni snimace

2 4
'Y’ —— I -
)‘Q;I f— ——— —
\
3 1
Pfipoj na WorkStation Vyvod Barva kabelu Funkce
WS1-3 1 Cerna Uzemnéno, kdyZ neni aktivovany snimac
WS1-4 2
WS1-5 3 Hneéda 12V
4 Modra ov
WS1-23

16.1.5 Radarova jednotka

Pfipoj na WorkStation | Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce Barva vodice konek-
toru (C)
WS1-6 1 Cerna 1 Impulzy na metr, | Zelena
impulz = signal
zeme
Hnéda 2 12V Cervena
4 Modra 3 ov Cerna
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16.1.6 Elektrohydraulické ventily

2 4 1\
3 1
2
Pfipoj na WorkStation Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce
WS1-12 1
WSI1-13 2 Hnéda 1 Napajeni ventilu,
12 V, sviti ¢ervena
WSI1-14 kontrolka
WS1-15 3
4 Modra 2 ov
WS1-20
WS1-21
WS2-14
WS2-15
WS2-22
P¥ipoj na WorkStation Konektor 3 Barva kabelu Konektor 1 Funkce
WS1-22 1
WS1-23 2 Hné&da 1 Nap4jeni ventilu,
12V
WSI1-3 3
WS2-20 4 Modra 2 ov
WS2-21
WS2-23
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16.1.7

Konektory kolejovych adku

1D ¢

Pfipoj na WorkStation Konektor (A) Barva kabelu Konektor (B) Funkce
WS1-7 1 Cerna 3 Signal, 12 impulzd/
otacka, impulz=0V
WS1-8
2 Hnéda 4 12 V na civku pfi
WSI1-18 vytvareni kolejovych
FAdki
WSI-19 =
3 3
4 Modra 2 0 V (snimac, civka)
WS2-18
WS2-19
16.1.8  Spina¢ nizkého zdvihu; magneticky spina¢
2 4
=N 10
& | —
3 1
Ptipoj na WorkStation Vyvod Barva kabelu Funkce
WSI1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a 4, pokud
magnetizovano
2
3
4 Modra ov
16.1.9 Propojovaci kabel
’_‘:‘T \
® o 1 1 ‘ <]
X I
l/’w\) (, ‘)
© 0 [ d hE9
Vyvod Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V
Zelena CAN HI (komunikace)

88

903263-cs; 09.07.2019




Elektricky systém

16.1.10 Maly dalkovy ovlada¢ kalibrace

2 4 B
2 4 3 1 F
r i § +
3 1 z
Pfipoj na WorkStation Vyvod Barva kabelu Funkce
WS1-25 1 Cerna Me¢feni davkovani, kdyz je stisknuto tlacitko B
(spojeni vyvodu 1 s vyvodem 4 ve WS6-9)
2 Hnéda Me¢teni davkovani, kdyz je stisknuto tlac¢itko A
(spojeni vyvodu 1 ve WS6-23 s vyvodem 4 ve
WS6-9)
4 Modra ov
16.1.11 Elektrické napajeni, Gateway
S
Zemni pripoj Napéti 12 V
la2 3Ja4
16.1.12 Silova kabelaz na traktoru, ISOBUS kabel
Konektor 4 Konektor 2 Kabel Funkce
3 Pojistky cerveny +12V
1 cerny ov
4 Pojistky cerveny +12V
2 cerny ov
8 zluty CAN HIGH
9 zeleny CAN LOW
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17 Odstranovani zavad

Mnoho funkeci seciho stroje se ovlada fadou elektrickych,
hydraulickych a mechanickych soucésti. Dobry zpisob,
jak ithned vyloucit mnoho zdrojii zavad, je nejprve zjistit,
zda jde o zavadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, Ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vyloucili
jiné zdroje zavad.

17.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé elektrickych zavad:

»  Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory, kontakty a
zasuvky Cisté, neposkozené a zda nejsou zatlacené
dovnitf. Spinace postiikejte sprejem na kontakty
uréenym pro pouziti s elektronickymi zatizenimi.

e Zkontrolujte, zda jsou spravné ptipojené vSechny
kabely a zda zadny kabel neni zachyceny nebo jinak
poskozeny.

17.2 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ hydraulickych zavad:

* Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

* Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale piesto stale dochazi k problémim.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avs§ak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se mtize zhorsit vysokym pritokem nebo
opotiebenim spojek.

17.3 Elektrohydraulické ventily

Obrazek 17.1

V elektrickém ventilu je civka pisobici jako elektromag-
net, kdyz je k ventilu ptipojen elektricky proud. Je snadné
zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

Po n¢kolika minutach se zahieje civka ptipojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte, zda je
horni matice magneticka nebo ne. Matice je slabé
zmagnetovana stéle, takze zkousku proved'te s pfipojenym
i odpojenym napajenim.

17.4  Jazyckové relé

D CDO
Obrazek 17.2

Magneticky spinac (zvany téz jazyckové relé), je spinac
(nebo snimad), ktery reaguje na magnetické pole.
Magneticky spinac je sklenéna trubic¢ka obsahujici dva
kovové jazycky, které se v magnetickém poli magnetu
navzajem pritahnou. Viz obrazek. Funkci jazyckového
relé 1ze snadno vyzkouSet pomoci multimetru a magnetu.

17.5 Indukéni snimaé

Obrazek 17.3

Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve vzdalenosti
1-1,5 mm.

Zkousku funkce lze provést snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyZ je detekovan predmét.

17.6 Kapacitni snimac

Obrazek 17.4
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Reaguje na predméty s obsahem vlhkosti, naptiklad zrni
nebo ruku atd.

Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda v zadni
casti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmeét.

Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED diody.
Rizné druhy zrni a hnojiv maji rzny obsah vlhkosti.

Z tohoto ditvodu miize byt za urcitych podminek nutné
sefizeni.
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17.7

Ovladaci skrifika ControlSta-
tion nefunguje, pirestoZe je
zapnuty hlavni vypina¢

Ovladaci jednotka nezapina
znamenaky nebo nevyvola
postup

Nepracuje vytvareni kolejo-
vych radki

Znamenaky nefunguji, pres-
toZe ovladaci jednotka indi-
kuje piepinani

Pocitadlo plochy/rychlomér
nefunguje nebo zobrazuje
nespravné hodnoty

Seci stroj nelze zvednout nebo
spustit

Indikator hloubky seti kolisa

Prokluzuje znamenak p¥i na-

staveni do parkovaci polohy?

Davkovaci zaFizeni se neto¢i.

Kotoucde se Fadné neotaceji

Tabulka odstranovani zavad

Viz “17.1 Elektricke zavady .

Pracuje spina¢ nizkého zdvihu?
Je voli¢ funkce znamenakt nastaven na stéidani polohy?

Je na ovladaci jednotce aktivovan automaticky postup?

Pracuje zavirani a otvirani spojek kolejovych radkt? Otestujte tak, ze zkusite
manualni davkovani.

Pracuje snimac alarmu kolejovych fadkti? Snimac je zabudovany do spojky
kolejovych radki.

Muize se trubka kolejovych fadkl otacet na hiideli? Neni trubka uvolnénd nebo
poskozena?

Jsou kabely a spinac¢e kontaktli v dobrém stavu?

Je vybran spravny program kolejovych fadku?

Tece do vSech elektromagnetickych ventilti proud?

Jsou kabely a spinac¢e kontaktli v dobrém stavu?

Je v ovladaci jednotce naprogramovan spravny pocet impulzti na metr? Pokud se
zobrazuje pfilis nizka rychlost nebo pfili§ mala plocha, tak snizte pocet impulzl na

metr. Pokud se zobrazuje pfili§ vysoka rychlost nebo piili§ velka plocha, tak zvyste
pocet impulzl na metr.

Zkontrolujte, zda bylo aktivovano omezeni zdvihu nebo rezim nizkého zdvihu.

Viz “17.2 Hydraulické zavady *.

Jsou plné utésnéné elektromagnetické ventily fidiciho systému?

Jevi ovladaci valec znamky vnitini nebo vnéjsi netésnosti?

Je poskozené ploché tésnéni ve valci prokluzujiciho znamenaku?

Je poskozeny O-krouzek v dolni ¢asti jednoho z elektromagnetickych ventilti?

Zkontrolujte, zda je zapnuta hydraulika.

Zkontrolujte pfipojeni snimace a ventilu.

Jsou seci botky vystaveny priliSnému naméahani? Seci botky by mély dosedat velmi
zlehka.

Je pida velmi mekka? Muze byt nutné utuzit pidu mezikolovym péchem nebo
valem.

Je hloubka seti ptili§ mala?

Jsou seci botky namontované prilis nizko? Kotouce poskytnou lepsi tah, kdyz
botky zvednete o jeden zafez.

Jsou kotouce nadmérné opotiebené?

Je na povrchu pidy mnoho rostlinnych zbytka?
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Seci stroj neumist'uje osivo na  Jsou seci botky nadmérné opotrebené?

dno vysevni drazky . ) N . . o ) .
Jsou seci botky nastaveny o jeden zarez vyse, nez je optimalni? Seci stroj bude

ukladat osivo presné, kdyz botky nastavite nize. To obvykle neni nutné ménit pro
ruzné typy puady.

Nelze zvednout zavlafovaci Je aktivovana hydraulika pro davkovani seciho stroje?
brany
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17.8 Odstranovani zavad systému AutoPilot/AutoCheck

Zavady a navrhovana feSeni ohledné systému AutoPilot plati jen pro ovladaci skiintku ControlStation.

Stroj nelze zvednout nebo
spustit

Neni zapnuta hydraulika

Hydraulika je zapnuta ve
Spatném sméru

Nefunkcni ventily

Nefunkcni blok ventilii

Systém méieni hloubky ne-
aktualizuje skute¢nou
hodnotu

Voviadaci skiince ControlSta-
tion neni zapsana rychlost

Zapnuty spinac nizkého zdvihu
Nefunguje potenciometr

Stroj provadi zmény prilis
pomalu.

Spatné nastaveni v ovladaci
skrince ControlStation

Prilis se méni podminky na poli

Stroj provadi zmény prilis
rychle

Spatné nastaveni v oviadaci
skrince ControlStation

Zména se provede v opaéném
sméru nebo viibec

Uvolnil se potenciometr

Nespravné pripojeni hydraulic-

kych hadic:

Nespravnd instalace kontakti
ventilii:

Zména je nepravidelna nebo
nepiedvidatelna

Zapnéte hydrauliku

Zmeénte polohu ovladaci paky hydrauliky nebo ptepnéte rychlospojky.

Zkontrolujte, zda manometr ukazuje néjaky tda;.
Zkontrolujte, zda jsou spravné pripojené kabely.

Kontaktujte prodejce traktoru nebo servisniho technika.

Kontaktujte prodejce traktoru nebo servisniho technika.

Jed'te doptedu a kontrolujte rychlomér.

Spust'te stroj dolt nebo setid’te spina¢ nizkého zdvihu.

Zkontrolujte kabel a pfipojeni. Pokud jsou v pofadku, kontaktujte prodejce traktoru
nebo servisniho technika.

V menu nastaveni ovladaci skiinky ControlStation zménte nastaveni rychlosti na
vy$s§i hodnotu.

Vypnéte systém AutoPilot a misto né¢ho pouzijte AutoCheck.

V menu nastaveni ovladaci skiinky ControlStation zménte nastaveni rychlosti na
niz§i hodnotu.

Zvednéte potenciometr a otoéte ho do jeho pivodni polohy (jak je uvedeno).

Zkontrolujte, zda otvor A dosahuje dna na hlavnim zdvihacim valci.

S vypnutou ovladaci skfifikou ControlStation ovéite, Ze se zméni udaj manometru,
kdyz ovladaci paku hydrauliky uvedete do provozni polohy.

Zkontrolujte, zda oznaceni kabelti odpovida instalaci jednotky WorkStation a
elektromagnetti.
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Pruzici sila na pruznych perech
Jje prilis nizka.

Piida neni vhodna pro pouziti
AutoPilota.

Pfi seti v mékké pudé se stroj
bori do zemé

Je prilis vysoka pruzici sila na
pruznych perech.

Piida je prilis mékka.

Zvyste pruzici silu posunutim sefizovaci paky dolti po ozubené stupnici.

Vypnéte systém AutoPilot a misto né¢ho pouzijte AutoCheck.

Snizte pruzici silu posunutim nastavovaci paky nahoru po ozubené stupnici.

Vypnéte systém AutoPilot a misto né¢ho pouzijte AutoCheck.
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17.9 Seznam alarmi, ovladaci skrinnka ControlStation

1. Nizka hladina osiva

Kdyz je v zasobniku osivo:

4. Nizka hladina hnojiva

Kdyz je v zasobniku hnojivo:

6. Snimac otacek, osivo,
vpravo.

Kdyz se davkovaci jednotky
nepohybuji:

Kdyz se alarm objevi, ackoli se
davkuje osivo:

7. Snimac otacek, osivo, vlevo.

Kdyz se vysevni jednotky
nepohybuji:

Kdyz se alarm objevi, ackoli se
davkovaci jednotky toci:

Zkontrolujte snimac. Snimac je
umistény ve spojce kolejovych
radkii:

Neto¢i se vysevni ustroji vlevo
a vpravo.

Tento alarm se spusti, kdyz leva
i prava polovina stroje vydaji
alarm soucasné.

9. Snimac otacek, hnojivo,
vpravo.

Kdyz se davkovaci jednotky
nepohybuji:

Kdyz se alarm objevi, ackoli se
davkovaci jednotky toci:

10. Snimac otacéek, hnojivo,
vlevo

~rw

Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Pokud pfi seti bude v zasobniku na osivo pouze osivo, naprogramujte ovladaci

sktinku ControlStation na typ stroje “RDS”.

Viz alarm ¢. 7

Viz alarm ¢. 7

Zkontrolujte, zda je ozubena spojka mezi hydromotorem a davkovacim hiidelem

ve spravné poloze a neporusena.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu je naprogramovany.

Zkontrolujte piipojeni a konektory ke spojce kolejovych radka.

Snimac ve spojce by mohl byt vadny.

Spojka by mohla byt vadna. Pfesvédcte se, ze se valecek ve spojce toci
s davkovacim hiidelem. Valecek by se mél tocit, kdyZ je vypnuté vytvareni

kolejovych radka.

Viz alarm ¢. 7
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Kdyz se davkovaci jednotky
nepohybuji:

Kdyz se alarm objevi, ackoli se
davkovaci jednotky toci:

10. Snimac otacek, hnojivo,
vlevo a vpravo

Tento alarm se spusti, kdyz leva
i prava polovina stroje vydaji
alarm soucasnée.

11. Snima¢ otacek, BioDrill,
vpravo

Pokud se BioDrill nepouziva:

Kdyz se davkovaci jednotky
nepohybuji:

Kdyz se alarm objevi, ackoli se
davkovaci jednotky toci:

12. Snimac otacek, BioDrill,
vlevo

Pokud se BioDrill nepouziva:
Kdyz se vysevni jednotky
nepohybuji:

Kdyz se alarm objevi, ackoli se
davkovaci jednotky toci:

Neto¢i se vysevni tstroji
BioDrillu vlevo a vpravo.

Tento alarm se spusti, kdyz leva
i prava polovina stroje vydaji
alarm soucasnée.

14. Vytvareni kolejovych
radki, osivo vpravo

Kdyz je alarm generovan, ackoli
Jje funkce v poradku:

15. Vytvareni kolejovych
radki, osivo vlevo

Viz alarm ¢. 7

Viz alarm ¢. 7

Viz alarm ¢. 7

Viz alarm ¢. 12

Viz alarm ¢. 12

Viz alarm ¢. 12

Vypnéte funkcei alarmu. Pfejdéte do programovaciho menu v fidici jednotce a
vypnéte BioDrill.

Zkontrolujte, zda je ozubena spojka mezi hydromotorem a davkovacim hiidelem
ve spravné poloze a neporusena.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Zkontrolujte funkci snimaée. LED dioda snimace by méla svitit pii prichodu
ozubeného plechu. Vzdalenost mezi snimacem a pulznim kotou¢em musi byt 1—
2 mm. V ptipad¢€ potieby nastavte. Svitici LED neni zarukou spravné funkce
snimace.

Zkontrolujte stav a montaz ozubeného plechu.

Viz alarm ¢. 12

Viz alarm ¢. 15

Viz alarm ¢. 15

Tento alarm je vygenerovan, kdyz se toci spojka kolejovych fadku, kdyz by méla
stat. Valecek ve spojce by se nemél tocit, kdyz je zapnuté vytvareni kolejovych
radka.
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Kdyz je alarm generovan, ackoli
Jje funkce v poradku:

Vytvareni kolejovych radki,
osivo vlevo a vpravo

Tento alarm se spusti, kdyz leva
i prava polovina stroje vydaji
alarm soucasné.

16. Vytvareni kolejovych
radku, BioDrill vpravo

Kdyz je alarm generovan, ackoli
je funkce v poradku:

17. Vytvareni kolejovych
radki, BioDrill vlevo

Kdyz se vytvareni kolejovych
radkit pro BioDrill nepouziva:

Vytvareni kolejovych radki,
BioDrill vlevo a vpravo

Tento alarm se spusti, kdyz leva

i prava polovina stroje vydaji
alarm soucasné.

18. Zavada motoru, osivo

19. Zavada motoru, hnojivo
20. Zavada motoru, BioDrill

22. Max. rychlost, osivo

23. Vysoké napéti na jednotce
WorkStation 1

24. Vysoké napéti na jednotce
WorkStation 2

28. Jednotka WorkStation
nepiipojena

Zkontrolujte pfipojeni a konektory. Snimac ve spojce by mohl byt vadny.

Viz alarm ¢. 15

Viz alarm ¢. 15

Viz alarm ¢. 15

Viz alarm ¢. 15

Vypnéte funkci alarmu. Piejdéte do programovaciho menu v ovladaci jednotce a
deaktivujte vytvareni kolejovych fadkt pro BioDrill.

Viz alarm ¢. 15

Je dostate¢ny prutok hydraulického oleje?
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.
Zkontrolujte funkci snimace.

Zkontrolujte, zda ma nap4jeni elektromagneticky ventil v davkovaci/pohonné
jednotce.

Viz alarm ¢. 18
Viz alarm ¢. 18

Je dostatecny pratok hydraulického oleje?

Regula¢ni ventil prutoku oleje do hydromotoru pohanéjiciho pfivod je uplné
otevfeny.

Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadice a spojky.
Zkontrolujte, zda neni ucpany pfivod nebo se nevyskytuje jiny problém.
Traktor dodava napéti vyssi nez 17 V. Ovladaci skfiitka ControlStation zlstava

zapnutd, ale n¢které funkce, napiiklad elektromotory a hydraulické ventily, jsou
vypnuté.

Traktor dodava napéti vyssi nez 17 V. Ovladaci skiifika ControlStation zlstava
zapnuta, ale nékteré funkce, naptiklad elektromotory a hydraulické ventily, jsou

vypnuté.
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Kdyz jednotka Gateway nemiize
navdazat spojeni s jednotkou
WorkStation pri spusténi:

28. Jednotka WorkStation 1
nepiipojena

Kdyz jednotka Gateway béhem
provozu ztrati kontakt
s WorkStation:

Pokud oviladaci skrinka Contro-
IStation ztrati béhem provozu
kontakt s WorkStation:

28. Jednotka WorkStation 2
nepiipojena

Kdyz jednotka Gateway béhem
provozu ztrati kontakt
s WorkStation:

Pokud ovladaci skiinika Contro-
[Station ztrati béhem provozu
kontakt s WorkStation:

29. Nizké napéti na jednotce
WorkStation 1.

30. Nizké napéti na jednotce
WorkStation 2

31. Snima¢ hladiny, osivo

34. Snimac hladiny, hnojivo
37. Snima¢ hladiny, BioDrill

Zavada snimace

Zkontrolujte kabelaz mezi Gateway a WorkStation.

Zkontrolujte kabelaz mezi Gateway a WorkStation.
Zkontrolujte, zda kabel neni ptiskiipnuty nebo jinak poSkozeny.

Zkontrolujte stav konektort.

Zkontrolujte kabelaz mezi Gateway a WorkStation.
Zkontrolujte, zda kabel neni ptiskfipnuty nebo jinak poSkozeny.

Zkontrolujte stav konektort.

Zkontrolujte, zda je ptipojeny kabel mezi jednotkou Gateway a jednotkou
WorkStation.

Zkontrolujte, zda kabel neni ptiskfipnuty nebo jinak poskozeny.

Zkontrolujte stav konektord.

Zkontrolujte kabelaz mezi Gateway a WorkStation.
Zkontrolujte, zda kabel neni ptiskfipnuty nebo jinak posSkozeny.

Zkontrolujte stav konektord.

Na jednotce WorkStation 1 je napéti nizsi nez 11 V.

Zkontrolujte ptipojeni a konektory propojovaciho kabelu. Funkce elektromagne-
tickych ventild hydraulického systému

atd. mohly pfestat pracovat.

Na jednotce WorkStation 2 je napéti nizsi nez 11 V.

Zkontrolujte ptipojeni a konektory propojovaciho kabelu. Mohly pfestat pracovat
funkce elektromagnetickych ventilti hydraulického systému atd.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.
Zkontrolujte snimac, zda neni zne€istény nebo vlhky. Ocistéte snimac utérkou.

Snimaé¢ muZe byt vadny.
Viz alarm ¢. 31
Viz alarm ¢. 31

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou
utérkou.

Snimaé¢ muze byt vadny.
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38. Max. rychlost, hnojivo

39. Max. rychlost, BioDrill

40. Nulova rychlost

Kdyz se alarm objevi pri jizde
stroje vpred:

43. Nizk4 hladina, BioDrill

44. Vytvareni kolejovych
radki hnojiva vpravo

45. Vytvareni kolejovych
radki hnojiva vlevo

Kdyz je alarm generovan, ackoli
Jje funkce v poradku:

45. Vytvareni kolejovych
Fadkua hnojiva vlevo a vpravo

Kdyz je alarm generovan, ackoli
Jje funkce v poradku:

59. Chybi GPS

Je dostatecny pritok hydraulického oleje?

Regulaéni ventil pritoku oleje do hydromotoru pohanéjiciho pfivod je uplné
otevieny.

Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadice a spojky.

Zkontrolujte, zda neni ucpany pfivod nebo se nevyskytuje jiny problém.

Je dostate¢ny prutok hydraulického oleje?

Regulac¢ni ventil pratoku oleje do hydromotoru pohangéjiciho pfivod je Gplné
otevieny.

Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadice a spojky.

Zkontrolujte, zda neni ucpany pfivod nebo se nevyskytuje jiny problém.

Tento alarm se objevi, kdyz je stroj spustén pod vysku nizkého zdvihu a ziistane
stat.

Zkontrolujte nastaveni radarové jednotky. Zkontrolujte, zda nejsou poskozené
spojovaci kabely radarové jednotky.

Viz alarm ¢&. 1

Viz alarm ¢&. 15

Viz alarm ¢&. 15

Viz alarm ¢&. 15

Viz alarm ¢. 15

Viz alarm ¢. 15

Systém je naprogramovany na piipojeni k GPS. Zkontrolujte, zda je pfipojena
jednotka GPS.
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18 Vysevni tabulka

18.1 Osivo
=N
= F
Hrach
kg/l 0,8 0,7 0,7 0,5 0,8
A 2 2 2 2 2
B 2 2 2 2 3
C N N N N N
Repka olejka Smés travin Jetel Len Fazole

e ¥ &5 ? &
kg/l 0,6 0,6 0,8 0,7 0,8
A 2 2 2 2 3
B 12 1 1 1 5
C F N F N N

18.2 Hnojivo
N-28 Mocovina 45% Axan 27% N PK-13.13
N
kg/l 0,6 0,6 0,8 0,7 0,8
A 2 2 2 2 3
B 1 1 1 1 5
PK-11.21 NPK-21.4.7 NP-27.5 Probeta N 20N-
10Na

kg/l 0,6 0,6 0,8 0,7
A 2 2 2 2
B 1 1 1 1
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18.3 Provedené kalibra¢ni zkouSky

Tableau 18.1 Osivo

=N
= F
PSenice KukufFice Zito Oves Hrach

W ! | ) &

" I
kg/l 0,8 0,7 0,7 0,5 0,8
A 2 2 2 2 2
B 2 2 2 2 3
C N N N N

Repka olejka Smés travin Jetel Len Fazole
o &

e i &3 g R
kg/l 0,6 0,6 0,8 0,7 0,8
A 2 2 2 2 3
B 1 1 1 1 5
C F N F N N

Tableau 18.2 Hnojivo
Mocovina 45% Axan 27% N PK-13.13
N
kg/l 1,0 1,0 0,7 1,0 1,1
A 2 2 2 2 2
B 2 2 2 2 2
PK-11.21 NPK-21.4.7 NP-27.5 Probeta N 20N-
10Na

kg/l 1,1 0,9 0,9 1,0
A 2 2 2 2
B 2 2 2 2
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18.4 BioDrill

N N F
: \:(_ I R —
P t‘ — — —
e \| g
J 7y
Kostiava luéni Kostfava ¢ervena Smés travin SW- Jilek vytrvaly
932
kg/l 0,33 0,25 0,58 0,46
A 2 2 2 2
B 1 2 1 1
C N N N N
Jetel luéni Bojinek Repka olejka PK13-13
kg/l 0,8 0,62 0,65 1,1
A 2 2 2 2
B 1 1 1 3
C F F F N
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