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VSeobecna bezpecnostni opatreni

1 Vseobecna bezpecnostni opatieni

1.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpovédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Majitel/fidi¢ je pln€é zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpec¢nostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel v§ak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spole¢nosti Viderstad (General delivery
provisions for the Vaderstad Group)*.

Tento navod k pouzivani popisuje ovladaci jednotku.
Ovladaci jednotka se pouziva pro fizeni a sledovani
funkci stroje z kabiny traktoru. Nékteré funkce
popisované v ndvodu mohou byt volitelné nebo mohou
zaviset na tom, ktery stroj ma byt fizen. To znamena, Ze
v zévislosti na informacich zadanych v zakladnich
nastavenich nebudou nékteré funkce ptitomny.

Aktualizace software tvofi soucast pribézného zdokona-
lovani naSich systému. Popisy pouzivani tykajici se
ovladaci jednotky se proto vztahuji k podobé a konstrukci
jednotky v okamziku jejich psani. V navodu k pouzivani
mohou byt obrazky znazornujici funkei, jez nevypada
presné tak, jak je tomu u vas; zavisi to na vybaveni na
ptéani, modelu a ptipadné provedenych aktualizacich.

Po aktualizaci softwaru zvazte také stazeni nové verze
pokyni. Pokyny jsou k dispozici na nasich webovych
strankach www.vaderstad.com. Pokyny pro stazeni na
iPad viz “19 Stahnout pokyny a video *.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

1.2 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokyni k provedeni ¢innosti.

Pfi odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zacnéte timto ...

2. Pak ...

1.3 Popis bezpecnostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textliim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo tézkym uraztim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud jim neni zabranéno.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textlim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo tézkym traztim nebo velkym
materidlnim Skodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zaji§téni spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, mtize to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzitecné rady nebo
zv1asté uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dulezitosti.
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Popis produktu

2 Popis produktu

2.1 Viderstad E-Services
Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci fidici jednotky.

Viderstad nabizi dvé rizné alternativy pro fizeni a
monitorovani stroje. VSechny tyto systémy dokazou fidit
vSechny funkce stroje, existuji vSak rizné varianty
zpusobu jejich ovladani a pfipojeni. Tato piirucka
popisuje jen E-Control a ISOBUS.

2.2 Piehled

E-Control/ISOBUS

— 12V \\\
— E-Control.
= WA ISOBUS |, -
+ - //// > .
(O =

Obrazek 2.1

» E-Control — fizeni a sledovani stroje pomoci iPadu.
» ISOBUS - tizeni a monitorovani stroje pomoci VT.

*  GW (Gateway) — fidici jednotka, ktera zpracovava a
uklada data stroje.

2.3

Gateway

—

I &‘\\ .
E-Services

U

Obrazek 2.2

Ridici jednotka Gateway je mozkem systémi E-Control a
ISOBUS. Komunikuje se zatizenim iPad anebo VT
(virtudlni terminal) a jsou v ni uloZena vSechna nastaveni
stroje a dalezita data k jeho funkcim, alarmim atd. Kazdy
seci stroj ma svoji vlastni jednotku Gateway.

Gateway je kompatibilni s ISO 11783 a vyzaduje terminal
ISOBUS (virtualni terminal) verze 3 nebo 4. Na webové
strance spole¢nosti Vdderstad AB je seznam testovanych

1. iPad je registrovana obchodni znamka spolec¢nosti Apple Inc.

terminalt. Pro ziskani dalSich informaci navstivte www.
vaderstad.com.

24 iPad (E-Control)

&

.

Obrazek 2.3 E-Control

Systém E-Control je tvoien iPadem!, ktery Ize spojit se
specialni dokovaci jednotkou zvanou E-Keeper. Komuni-
kace mezi iPadem a jednotkou Gateway stroje probiha
bezdratove pres WiFi. Gateway pfijima a zpracovava
vsechny povely. Systém E-Control ma velkou dotykovou
obrazovku s barevnymi menu usnadiiujicimi ovladani.
Drzak E-Keeper ma nekolik tlacitek, kterd se pouzivaji

vvvvvv

jizd€ na poli.

2.5 Software

Viderstad ma aplikaci E-Control, coz je program, ktery
mize byt pouzivan pro fizeni vaseho stroje Vaderstad

z iPadu. Aplikace je nainstalovana na iPadu doddvaném
se strojem (neplati pro vSechny zem¢) a nezbytna
nastaveni sitového pfipojeni jsou jiz predinstalovana od
vyrobce.

Oteviete aplikaci Vaderstad pomoci ikony pro “E-
72
V
Control” mM. Terminal importuje software z fidici
jednotky Gateway stroje a vSechna dilezita data funkci

stroje, alarmu atd. jsou jasné a srozumitelné zobrazovana
na obrazovce.

* Terminal urci vzhled a funkci jednotlivych submenu
naptiklad v podobé¢ klavesnic a posuvnych list.
Informace k ovladani si prosim prectéte v uzivatelské
prirucce terminalu.

2.6 Drzak E-Keeper

Jako pftislusenstvi pro dotykovou obrazovku je k dispozici
drzak iPadu. E-Keeper poskytuje uzivateli pevné
uchyceni a fadu snadno pfistupnych tlacitek pro ovladani
nejcastéji pouzivanych funkci za jizdy.

903371-cs; 09.12.2022



Popis produktu

2.6.1 Funkce tlacitek

©® ©
e o B
—C
LN =

MO M

Obrazek 2.4

A.

Nastavitelné davkované mnozZstvi osiva: podrzte
stisknuté tlacitko A a tlacitky E a H navigujte
NAHORU nebo DOLU.

Aktivace nebo deaktivace vysevnich jednotek
zleva: podrzte stisknuté tlacitko A a tisknéte F.

Aktivace nebo deaktivace vysevnich jednotek
zprava: podrzte stisknuté tlacitko A a tisknéte G.

. Nastavitelné davkované mnoZstvi hnojiva: podrzte

stisknuté tlacitko B a tla¢itky E a H navigujte
NAHORU nebo DOLU.

Menu alarmu (zobrazuje se, dokud tisknete tlacitko).

. Statistické menu (zobrazuje se, dokud tisknete

tlacitko).

Mize se zobrazovat maximalné 12 vysevnich
jednotek soucasné. Pokud existuje vice nez 12
vysevnich jednotek, navigujte DOPRAVA nebo
DOLEVA pomoci tlacitek F a G pii soucasném
podrzeni tlacitka D.

Omezeni zdvihu (VYP/ZAP).
Nepouziva se.

. Pfepinani znamenakt.. Manualni nebo automatické

prepinani v zavislosti na vybéru funkénim tlacitkem
K

%

. Manualni davkovani.
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Montazni navod

3 Montazni navod

3.1 Montaz drzaku E-Keeper do
traktoru

Nez zacnete v kabing traktoru cokoliv vrtat,
musite mit jasno o piipadné skryté kabelazi.

Obrazek 3.1

1. Drzak bezpecné namontujte do kabiny traktoru. Drzak
by mél byt umistén tak, aby byl v zorném poli pfi
jizdé dopfedu. Vyberte si mezi béznym drzakem (A) a
drzékem s magnetickou patkou (B). Namontujte drzak
podle obrazku.

2. Zapojte napajeci kabel drzaku do 12V zasuvky
traktoru.

3.2 Umisténi iPadu do E-Keeperu

Obrazek 3.2

Pfipojte iPad k napajecimu kabelu (B) a zatlacte ho az na
doraz do E-Keeperu. Zatlacte ho na jeho misto opatrné.

Komunikace mezi iPadem a E-Keeperem je
bezdratova. Pokud tlacitka na dokovaci jednotce
nefunguji, zkontrolujte, zda je v menu nastaveni
iPadu zapnuta technologie Bluetooth.

@®

33 Pripojeni k ISOBUS

Obrazek 3.3

1. Pfipojte kabel od fidici jednotky Gateway k ISOBUS
konektoru traktoru. Pti pfipojovani bud’te opatrni.

2. Presvédcte se, ze jsou navzajem vyrovnané kontakty
obou konektori.

3. Pfipojte konektor na zapadku. (Na jinych traktorech
nemusi vypadat stejné€.) Terminal zjisti, ze je
ptipojena jednotka Gateway, a automaticky stdhne
software.

4. Kabel je zavéseny v drzaku hadic spole¢né
s hydraulickymi hadicemi.

34 Pripojeni k traktorim bez ISOBUS
konektori

Cerveny vodi¢ ptipojte k 12 V PO ptipojeni
hlavniho vypinace nebo hlavniho relé.

——11q[]

C

B O\ :@

Obrazek 3.4

A. Baterie traktoru
B. Hlavni vypinac traktoru
C. Elektrické napdjeni fidici jednotky Gateway

1. PresvédcCte se, ze je vypnuty hlavni vypinac na
traktoru.

2. Ptipevnéte elektrickou zasuvku na vhodné misto tak,
aby kabel sméfoval doll a nemohla tak vniknout voda
do konektoru. Doporucujeme umistit zasuvku pobliz
hydraulické piipojky na zadni strané traktoru.

3. Kabel ved’te vhodnym zptisobem pies hlavni vypinad
resp. hlavni spinaci relé. Kabel je tfeba upevnit tak,
aby nemohl byt zachycen, uvolnit se nebo se dostat
do styku s horkymi sou¢astmi na traktoru.

903371-cs; 09.12.2022



Montazni navod

4,

Pfipojte Cerny vodi¢ na minus a ¢erveny vodi¢ na plus.

35 Sparovani iPadu s E-Keeperem

Aby mohl iPad spolupracovat s E-Keeperem, musi byt
ob¢ zafizeni sparovana. Pokud budete iPad pouZzivat

s jinym E-Keeperem nebo kdyz E-Keeper vyménite, bude
potieba je znovu sparovat.

Sparovani iPadu s drzakem E-Keeper

1.
2.

Zapnéte E-Keeper.

Ujistéte se, ze iPad i E-Keeper jsou v dosahu signalu
Bluetooth, a spust'te na iPadu aplikaci E-Control.
Pokud neni aktivovany Bluetooth, budete na
obrazovce vyzvani, abyste ho aktivovali.

Stisknéte libovolné tlacitko na E-Keeperu. Rozsviti se
symbol Bluetooth a E-Keeper bude pfipraveny
k pouzivani.

Piedtim, nez iPad sparujete s jinym E-Keeperem,
musite vzdy zrusit jeho ptivodni sparovani.

ZruSeni sparovani iPadu s E-Keeperem

Disconnected

Searching For Gateway

e

E-Keeper STK-00000061

Obrazek 3.5

Zapnéte iPad.
Vyberte nastaveni a vypnéte WiFi.

Spust'te aplikaci E-Control. Zobrazi se stranka, na niz
budete dotazani, zda si piejete zrusit sparovani iPadu
s E-Keeperem.

Stisknéte kiizek, viz “Obrazek 3.5 “. Symbol
“Bluetooth” zhasne a nyni bude mozné sparovat iPad
s jinym E-Keeperem.

Vyberte nastaveni a restartujte WiFi.

903371-cs; 09.12.2022
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4 Z.aciname

4.1 Spojeni s E-Control

o

Obrazek 4.1

Pro pouzivani systému E-Control je poZzadovan
i0S 10.2 nebo novejsi verze.

®

Pokud jeste nebyla nainstalovana aplikace E-
Control, musite ji stdhnout z “4.2 Stazeni
aplikace E-Control, ISOBUS/E-Control “.

@®

1. Pfipojte branu ke konektoru ISOBUS nebo jiné
napajeci zasuvce na traktoru.

Kdy?Z je stroj v provozu, musi mit brana
VZDY elektrické napajeni.

O

2. Spustte iPad v kabin€ traktoru nebo v blizkosti brany.
Pripojeni k siti brany probéhne automaticky.

3. Oteviete aplikaci E-Control stisknutim symbolu

&

* Otevieni aplikace mtize trvat az dvé minuty.

4. Po skonceni stahovani se objevi domovska obrazovka
stroje.

Pied zahajenim prace vzdy zkontrolujte, Ze je
iPad zapojeny ve spravné siti. Jakmile pfes branu
probéhne prvni aktivace mistni sité, vyhleda ji
iPad automaticky, az bude pfisté v jejim dosahu.
Pokud jste se ovSem jiz pripojili k jiné siti,
musite sit’ vybrat manualné.

O

4.1.1 KdyZ nedojde k automatickému nalezeni
sité

Jestlize se ptipojeni k siti neprovede automaticky, je
nutné sitové piipojeni aktivovat. K tomu mize dojit
napiiklad v ptipad¢, Ze jste jiz pfipojeni k jiné siti nebo
pouzivate iPad, ktery dosud nebyl ptipojeny k siti pfes
branu (neznama sit).

1. Spustte iPad v kabing traktoru nebo v blizkosti brany.

2. Vyberte sitova nastaveni a aktivujte WiFi. (Prectéte si
prosim uzivatelskou pfirucku iPadu nebo kontaktujte
podporu Apple a vyzadejte si navod, jak vybrat sit’ a
aktivovat WiFi.)

3. Mistni sit’ brany se zobrazi ve vybérovém seznamu
siti. Nazev sité je “typ stroje”-[sériové ¢islo brany],
napi. TP-VAD-000125.

* Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte,
dokud iPad vyhledava sité. Pokud sit’ nebude
nalezena po nékolika minutach navzdory
spravnému napéajeni, kontaktujte servisniho
technika.

4. Stisknéte ndzev sit¢ a zadejte heslo sité. Heslo je
12345678.

5. Nazev sité se zobrazi v poli WiFi a znak zatrzitko
udava, ze je pripojeni aktivni.

6. Opust’te nastaveni sité stisknutim domovského
tlacitka na iPadu.

7. Oteviete systém E-Control pomoci ikony.

4.2 Stazeni aplikace E-Control,
ISOBUS/E-Control

Aplikace E-Control spolecnosti Véderstad je volné
Sifitelny software, ktery si miizete stahnout na iPad
z AppStore (Apple a AppStore jsou registrované
obchodni znamky spolecnosti Apple Inc.).

Ke stahovani aplikaci z AppStore je vyZadovano Apple
ID. Stejné Apple ID lze pouzit pro nékolik produkti
Apple. Pokud jiz Apple ID mate, tak je mizete pouZit ke
stazeni aplikace E-Control.

Podrobné pokyny k vytvoreni Apple ID naleznete
v uzivatelské pfirucce iPadu nebo kontaktujte podporu
Apple.

1. Prfipojte iPad do bezdratové sité s internetovym
pfipojenim. Nezapominejte prosim, Ze sit’ pienaSena
branou NENI pfipojena k internetu.

2. Prejdéte na domovskou obrazovku iPadu a stisknéte
ikonu AppStore.

3. Stisknéte vyhledavaci pole, zadejte “E-Control” a pak
spust’te vyhledavani.
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&
4. Na obrazovce se objevi ikona Viderstad /]

5. Stisknéte pole “zdarma” a pak “Instalovat aplikaci”.
Pokud je pozadovano Apple ID, zadejte je. Stavova
lista stahovani v ikoné indikuje, Ze probiha stahovani.

6. Stisknéte “oteviit” pro spusténi aplikace.

Aplikace je stejna pro vSechny stroje Viderstad
vybavené systémem E-Control. Systém automa-
ticky zjisti pfislusny typ stroje.

4.3 AKktualizace software v brané,
ISOBUS/E-Control

Software se aktualizuje prvnim stazenim nového software
z internetu do vaseho iPadu. Kdyz se pak iPad pfipoji

k mistni siti Gateway, zobrazi se dotaz, zda se ma
instalovat novy software.

© Pro pouzivani systému E-Control je pozadovan
10S 10.2 nebo nov¢;jsi verze.

1. Pfipojte iPad do bezdratové sité s internetovym
ptipojenim. Nezapominejte prosim, Ze sit’ pfenasena
branou NENI pfipojena k internetu.

»  Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte,
dokud iPad vyhledava sité.

2. Prejdéte na domovskou obrazovku iPadu a klepnéte

na ikonu @

3. Az k tomu budete vyzvani, vyberte “Vyhledavani
aktualizaci”. Na obrazovce vidite, jaké aktualizace
jsou k dispozici, a spusti se stahovani.

* Aplikace je spole¢na pro vSechny modely stroje.
Vyhledavani poskytne aktualizace pro vSechny
modely stroji, ke kterym kdy byl systém E-
Control pfipojeny. Béhem faze instalace brana
zjisti, ktera aktualizace je vhodna pro dané
zatizeni.

4. Pfipojte iPad pfes branu k mistni siti.

5. Az k tomu budete vyzvani, vyberte “Instalovat
aktualizace”.

6. Po skonceni instalace se zobrazi hlaSeni “Aktualizace
uspeésna”.
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5 Domovska obrazovka

Domovska obrazovka je zobrazeni predkladané béhem
provozu. Jsou na ni v§echny informace vyzadované pro
sledovani a mizete zde rovnéz upravit svoje nastaveni.

&) 143 9 3800
74404 100

Obrazek 5.1

A. Navigacni tlacitka
Viz kapitola “5.1“.

B. Displej pro ovladani a sledovéani.
Viz kapitola “5.2“.

C. Funkeni tlacitka.
Viz kapitola “5.3“.

D. Vysevni jednotky.

Viz odstavec “5.4°.

Zamek v levém dolnim rohu oznacuje, zda byl nebo nebyl

ziskan hlavni status. Sedy zamek oznacuje, Ze hlavni
status byl ziskan, zatimco Cerveny zamek znamena, ze
koncovka ma vedlejsi status. Pozadavek na pfepnuti do
hlavniho stavu Ize u€init kliknutim na cerveny zamek.

5.1 Navigacni tlacitka

Pole A na domovské obrazovce. Viz obr. “Obrazek 5.1 “.

ﬂDomovské obrazovka. Timto tlac¢itkem se vzdy
vratite na domovskou obrazovku.

| ]

Provozni nastaveni. Zde se zadavaji nastaveni pro
pritlak hydraulické vysevni jednotky. (Pokud je stroj
vybaveny pfitlakem hydraulické vysevni jednotky a
funkce je aktivovana.)

nall Statistika. Zobrazuje provozni statistiku stroje a
také seci vykon aktualni operace seti.

Alarmy. Stisknéte toto tlacitko pro zpfistupnéni
menu alarmd. V menu alarmu je podrobny popis povahy

alarmu; alarmy zde lze také potvrzovat. Cislice v pravém
hornim rohu pfedstavuje pocet aktivnich alarmui.

%Zékladm’ nastaveni a kalibrace. BEhem provozu zde
nelze upravovat Zadna nastaveni.

®Informace. Zobrazuje status vstupniho/vystupniho
signalu a status motoru.

Stisknutim pole pro davkované mnozstvi osiva
mizete davkované mnozstvi upravit ptimo na
domovské obrazovce. Vysevni jednotky 1ze
VYPINAT a ZAPINAT stisknutim symbolu
vysevni jednotky.

5.2 Displej pro ovladani a sledovani

© Pouzivate-li Celni zasobnik, zkontrolujte, zda je
pouzit spravny ventilator (viz “6.4 Nastaveni
stroje ), aby se tak zobrazovala spravna hodnota
Cna “Obrazek 5.2 “, tedy otacky ventilatoru
hnojiva.

Obrazek 5.2

Pro zobrazeni menu stisknéte A, B nebo C, viz “Obrazek
52
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A Adjust Rate
B
C
D
E
Obrazek 5.5
F
G 5.3 Funkéni tlacitka
H Pole C na domovské obrazovce. Viz obr. “Obrazek 5.1 “.
| I. TempoF
II. Tempo L

Obrdazek 5.3 Rozbalovaci menu 111. Tempo R, Tempo T a Tempo V

Informace zobrazované v rozbalovacim menu:

111

A. Tlak vzduchu

B. Otacky ventilatoru, osivo A
C. Otacky ventilatoru, hnojivo
D. Provozni rychlost B
E. Tlak systému, lze vybrat jen na TPL se snimacem

tlaku systému
F. Otacky ventilatoru, osivo CF C
G. Tlak vzduchu, CF
H. Pocitadlo plochy Ukazuje plochu projetou od D

posledniho vynulovani
I. Otacky ventilatoru, BioDrill

Obrazek 5.6

© Béhem provozu je dobré v pravidelnych
intervalech kontrolovat, zda se tlak vzduchu ve A. Manualni davkovani

vysevni skiini udrzuje na hodnoté 3,5 kPa. Automaticky postup

Omezeni zdvihu
. Nizky zdvih
Aktivace ¢elniho zasobniku. V dolni ¢asti tlacitka

jsou dv¢ kontrolky, které se rozsviti zelené, kdyz se
zapne levy a pravy motor.

moaw

Viz téz “12 Pouzivani na poli* pro podrobngjsi popis
funkei.

A
Obrazek 5.4

Klepnutim na nékterou z ikon v fadku D, viz “Obrazek
5.2 “, zapinate a vypinate pfisluSny produkt (osivo,
hnojivo, mikrogranulat).

A. Osivo aktivovano

B. Osivo vypnuto

C. Osivo vypnuto

Pokud stisknete hodnotu vedle nékteré z ikon v fadku D,

otevie se menu pro resetovani daivkovaného mnozstvi
prislusného produktu.
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5.4 Vysevni jednotky

Pole D na domovské obrazovce. Viz obr. “Obrdazek 5.1 “.

Pro kazdou vysevni jednotku se zobrazuje sloupecek
predstavujici davkovani. Zobrazuje se rovnéz indikace
stavu a Cislo vysevni jednotky.

Obrazek 5.7

A. Pocet zdvojeni — sloupek zobrazuje v procentech
pocet zdvojenych vysevil vysevni jednotky pii-
slusného cisla.

B. Pocet vynechavek — sloupek zobrazuje v procentech
pocet vynechanych vysevl vysevni jednotky pfi-
slusného cisla.

C. Status vysevni jednotky

D. Cislo vysevni jednotky

E. Vysevni jednotky aktivujte nebo deaktivujte zprava
doleva.

Davkovani jednotlivych vysevnich jednotek lze vypinat a
zapinat pfimo na obrazovce stisknutim symbolu vysevni
jednotky, ktera se ma zménit. Vypnutou vysevni jednotku
zapnete, kdyZ znovu stisknete jeji symbol. Je rovnéz
mozné zastavovat a spoustét davkovani zprava nebo zleva
pomoci tlacitek (E).

© KdyZ béhem provozu zvednete a spustite stroj pii
rychlosti vyssi nez 2 km/h, automaticky se vzdy
spusti vSechny vysevni jednotky.

Barvy sloupkii

Kvalitou seti se zde rozumi mnoZzstvi vynechavek nebo
zdvojeni nebo hodnota odchylky od specifikovaného
davkovaného mnozstvi, kdyz je stroj vybaveny vysevnim
kotoucem s vice nez 70 otvory.

* Zeleny sloupek = kvalita seti v povoleném rozsahu.

+  Zluty sloupek = kvalita seti neni ve schvalenych
mezich. Bylo dosazeno 50 % nastavené urovné
alarmu.

+  Cerveny sloupek = kvalita seti neni ve schvalenych
mezich. Bylo dosazeno 100 % nastavené Grovné
alarmu.

Urovné riznych alarmi se nastavuji v menu alarmt
v zékladnich nastavenich.

Barva symbolu vysevnich jednotek

Obrazek 5.8

A. Radek je v potadku a nedévkuje. Radek neni v poloze
seti.

B. Radek je v poradku a davkuje. Radek je v poloze seti.

C. Radek je vypnuty.

D. Radek bude vypnut.

E. Radek je vypnuty kviili vytvafeni kolejovych fadkiL.
Zobrazeni je zelené, kdyZ je stroj v poloze seti.

F. Kdyz se zobrazuje Cerveny kli¢, znamena to, Ze se

v fadku vyskytuje alarm. Vyskytuje se zdvada, kterou
je nutno lokalizovat a odstranit. Z fadku neprobiha
davkovani.

G. Kdyz se zobrazuje cerveny kli¢, znamena to, Ze se
v fadku vyskytuje alarm. Vyskytuje se zavada, kterou
je nutno lokalizovat a odstranit. Radek se pokousi
davkovat.

H. Kdyz se zobrazuje Cerveny kli¢, znamena to, Ze se
v fadku vyskytuje alarm. Vyskytuje se zavada, kterou
je nutno lokalizovat a odstranit. Radek je vypnuty.

10
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6 Z.akladni nastaveni

Calibration

) seea

E Fertilizer

B micregranutate
0O sicorin

Radar

&3 un control

Settings

General

L8 Task Control

E Alarm
m Tramline

Configuration

Machine

X =T TmMmoOm>

a Row Setup
Obrazek 6.1

Kalibrace mnozstvi osiva, viz “7.2“.
Kalibrace hnojiva, viz “7.1.
Kalibrace mikrogranulatu, viz “7.3*.
Kalibrace BioDrillu, viz “7.4 .
Kalibrace radaru, viz “7.5“.

Ovéteni zdvihu a vystupu, viz “7.6 .
Vseobecna nastaveni stroje, viz “6.1 .
TaskControl, viz “7.7*.

Urovné alarmu, viz “6.2“.

Vytvareni kolejovych fadku, viz “6.3 .
Nastaveni stroje, viz “6.4 .

FRESTZOmMEO0® R

Vysevni jednotky, viz “6.5 .

6.1 VSeobecna nastaveni stroje

Pfesny seci stroj ma vzdy zékladni nastaveni od vyrobce
se spravnym typem stroje, velikosti atd.

Vymeéna fidici jednotky Gateway, ktera obsahuje pamét’
stroje, vyzaduje nova zakladni nastaveni stroje.

Obrdzek 6.2

Pfistup na stranku nastaveni je mozny jen tehdy, kdyz
stroj stoji. KdyZ je v menu oteviena stranka, automaticky
dojde ke ztrat¢ kontaktu se strankou, kdyz traktor
akceleruje. Vyjimkou je radarova jednotka, protoze za
jizdy traktoru se provadi kalibrace.

Pro bézné pouzivani neni nutné v tomto menu zadavat
né&jaka nastaveni.

Trismsina

Takh Conbaod

Marial Fidd Bpad

Fartiliaer

FH A gitabon Moss
Forunaer sige
oot Bertiree BugEr
Wi eyt arnatate

BioDri

Biolri Agastor Wote
BioDrill hgaator Wotor Type

BioDril Agtsior Molor RFM

rAC—IOTMMO OwW>

Obrazek 6.3

A. Vytvareni kolejovych fadki ZAP/ VYP
B. Ovladani sekci Task Control ZAP/VYP. Pfi povoleni/

zablokovani ovladani sekci Task Control se na misté
ZAP/VYP zobrazuje odpocitavani.

C. Manualni davkované mnozstvi

D. Vystup hnojiva VYP/Normalni/FH (¢elni zasobnik),
VYP/3 m3/5 m?.

E. Cechra¢ FH

Kdyz pro FH zvolime hnojivo, zobrazi se pro ¢elni
zasobnik ¢echra¢. Vybérové polozky pro toto
nastaveni jsou ZAP/VYP/Automaticky.

off v
On

Automatic

Obrazek 6.4

Cechra¢ v &elnim zasobniku se pouziva pro prevenci
zablokovani a zlepseni toku osiva. Pokud je nastaveny
na ,,ZAP*, Cechrac se spusti, kdyz se zapne ventilator,
a vypne, kdyz se vypne ventilator. Pokud je nastaveny
na ,,Automaticky*, ¢echra¢ se spusti, kdyz se zapne
vystupni motor, a vypne, kdyZ se vypne vystupni
motor.

F. Snek hnojiva ZAP/VYP

G. Snek hnojiva periodicky ZAP/VYP

903371-cs; 09.12.2022
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Procento vystupu hnojiva se nastavuje tisknutim

Procento vystupu mikrogranulatu se nastavuje
tisknutim tlacitek +/- na domovské obrazovce.

Procento vystupu BioDrillu se nastavuje tisknutim

. Pritlak vysevni jednotky v kilogramech se nastavuje

tisknutim tlacitek +/- na strance provoznich nastaveni

. Vybér jazyka. Nastaveni jazyka se obvykle voli

v menu ovladaci jednotky.6. Pokud se pozadovany
jazyk ovladaci jednotky nezobrazuje, miiZete jazyk

. Prazdné textové pole pro pojmenovani stroje

H. Mikrogranulat ZAP/VYP R.
I. BioDrill ZAP/VYP 2 tlacitek +/- na domovské obrazovce.
J. Cechrag BioDrillu ZAP/VYP/AUTOMATICKY S.
ZAP: Elektromotor/hydraulicky ventil je vzdy T.
spustény/otevieny tlagitek +/- na domovské obrazovce.
VYP: Elektromotor/hydraulicky ventil nikdy neni U
spustény/otevieny
, ) . V. Jednotka. Metricka nebo anglosaska.
AUTOMATICKY:: Elektromotor/hydraulicky ventil 8
bézi/otevieny, kdyz beézi ne¢ktery z motort BioDrillu. W
K. Typ motoru cechrace BioDrillu HYDRAULICKY/
ELEKTRICKY vybrat v tomto menu 7
L. Otéacky Cechrace BioDrillu. Volitelné jen X
s elektromotorem. L, .
Y. Sériové Cislo stroje
M Speed Source
N Heght Saurce
O =
P [mp——
Q P
R Frrsare Aduntmerd b remend
S T O Aalale Al b
N —
U Focrm Ul Pressues Adicsimerd b pemerd
AV
W Language
X o
Y Neriad Ay
Obrazek 6.5
M. Zdroj rychlosti
» Radarova jednotka na stroji nebo pies konektor
ISO11786
* Pojezdova rychlost (bez prokluzu) pfes konektor
ISO11783.3
» Rychlost vychazejici z kola (prokluz) pies
konektor ISO11783. 34
N. Zdroj vysky
* Snimace stroje
* Vyska 3bodové konzoly ptes konektor ISO11783.
5
* Vyska 3bodové konzoly ptes konektor ISO11783.
5
O. Pocet vysevnich jednotek na stroji
P. Vzdélenost mezi vysevnimi jednotkami na stroji
Q. Procento vystupu osiva se nastavuje tisknutim tlacitek
+/- na domovské obrazovce.
2. Volitelné jen na TPL a TPF.
3. Uvédomte si, ze kdyz zvolite rychlost z ISO11783, je tfeba, aby byl terminal traktoru schopen podporovat zvoleny zdroj
rychlosti.
4. Uvédomte si, ze rychlost vychazejici z kola miZze vést ke snizené piesnosti v zavislosti na prokluzech kol traktoru, ke kterym
dojde pii seti.
5. Uvédomte si, ze kdyz zvolite zdroj vysky z konektorti ISO11786/11783, musi traktor toto nastaveni podporovat. Lze zvolit jen
na TPR, TPT a TPV.
6.  Piectcte si prosim navod ovladaciho zatizeni, kde najdete postup, jak vybrat nastaveni jazyka.
7. Spolecnost Véderstad si vyhrazuje pravo rozhodovat o dostupnosti jazykd.

12
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6.2 Urovné alarmu

Nastaveni alarmii

Nastavte Groven, pii které se maji aktivovat alarmy.
Zménu proved'te stisknutim pole, které se ma zmeénit, a
nastavenim nové urovn¢ alarmu ve vyskakovacim okné.

Zpozdéni alarmu indikuje ¢as mezi chybovym signalem
ze snimace a vizualnim/akustickym alarmem na
domovské obrazovce. Indikace alarmu by méla byt mirné
zpozdéna, aby nedochazelo k alarmiim pfi nizkych
rychlostech jizdy. Pfesto by v§ak mélo byt zpozdéni co
nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné rozpoznat nahla, kratka
preruseni. Standardni nastaveni: 5 sekund.

A Row Population Alarm Level 80% >
B Row Population Alarm Delay 58>
C Average Seed Spacing Level 80 % >
D Seeds Per Second Alarm Delay 15>
E Planting Accuracy Alarm Level 80 % >
F Planting Accuracy Alarm Delay 5s>

Skips Alarm Level 20% >
H Doubles Alarm Level 20% >
|  Skips and Doubles Alarm Delay 3s>

Obrdazek 6.6

A. Aplikované mnozstvi osiva. Aktivuje alarm, pokud je
u jedné z vysevnich jednotek aplikované mnozstvi
(semena/ha) mensi nez procentualni Groven alarmu.
Uroveii alarmu se zobrazuje v kalibraénim menu jako
procento nastaveného aplikovaného mnozstvi.

B. Zpozdéni alarmu (s) pro vysety objem.
C. Uroveii alarmu pro procentualni odchylku vzdalenosti

mezi semeny v pruméru pro vSechny vysevni jednotky.

D. Zpozdéni alarmu (s) pro semena za sekundu.

E. Urovei alarmu pfesnosti seti. Spusti alarm, pokud je
presnost seti jedné z vysevnich jednotek mensi nez
nastavena Urovein alarmu.

F. Zpozdéni alarmu (s) pfesnosti seti.

G. Uroven alarmu poétu vynechavek v jednotlivych
fadcich. Standardni nastaveni: 20%

H. Urovei alarmu poétu zdvojeni v jednotlivych fadcich.
Standardni nastaveni: 20 %

1. Zpozdéni alarmu (s) poctu vynechavek a zdvojeni.

J Quality Wanning Alsrm Level

K Quality Critical Alarm Lavel

L Fan Speed Low

M Fan Spoed Migh

N Syslem Prossuse Lovw

O FH Fan Spasd Low

P FH Fan Spesd Migh
Obrazek 6.7

J. “Varovna” troven alarmu kvality seti. Kvalita seti je
procentualni odchylka vynechavek i zdvojeni.
Zobrazuje se jako sloupcovy diagram na strance
statistiky (zluté oznacéeni, pokud je pfesnost mensi nez
nastavena uroven alarmu).

K. “Kriticka” Groven alarmu kvality seti. Kvalita seti je
procentualni odchylka vynechavek i zdvojeni.
Zobrazuje se jako sloupcovy diagram na strance
statistiky (Cervené oznaceni, pokud je pfesnost mensi
nez nastavend uroven alarmu).

L. Uroven alarmu otaéek ventilatoru, alarm nizkych
otacek. Standardni nastaveni: 2100 ot/min.

M. Urovei alarmu otaéek ventilatoru, alarm vysokych
otacek. Standardni nastaveni: 7000 ot/min.

N. Uroveii alarmu pro tlak systému, alarm nizkych
ota¢ek. Standardni nastaveni: O bar.

0. Mez alarmu otacéek ventilatoru FH 2200, alarm
nizkych otacek. Zakladni nastaveni: 3 300 ot/min.

P. Uroveii alarmu ota¢ek ventilatoru FH 2200, alarm
vysokych otacek. Standardni nastaveni: 4 800 ot./min.

Seed Contral Fill Fan Spesd Low

Sewdd Contral Fill Fan Speed Migh ¥

Sawil Cantial Fill Pressuns Low KPa b

Sead Central Fill Pressure MHigh kPa 3

BioDirill Fan Speesd Low P ¥

<C 4n 1O

Bialrill Fan Spasd High 3

Obrazek 6.8

Q. Urovei alarmu pro centralni ventilator davkovani
osiva, alarm nizkych otacek

R. Urovein alarmu pro centralni ventilator davkovani
osiva, alarm vysokych otacek

S. Uroven alarmu pro centralni tlak osiva, alarm nizkych
otacek

903371-cs; 09.12.2022
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T. Uroveti alarmu pro centralni tlak osiva, alarm
vysokych otacek

U. Mez alarmu pro ventilator osiva BioDrillu, dolni mez
alarmu

V. Mez alarmu pro ventilator osiva BioDrillu, horni mez
alarmu

6.3 Vytvareni kolejovych radki

6.3.1 Vypocet kolejovych Fadki
Settings Tramline
Calibration
u Seed ‘ | I I I I |=
Radar " B
Settings
el A- Applicator width omm>
& Atarm B - Axle width omm >
C - Tire width omm >

3 Rrow setup

First turn will be

e
: = e

Increase seed rate on neighbouring rows with: 0%>

El-G

Widelining

Obrazek 6.9

Tato obrazovka je urena pro vypocet kolejovych fadki.
Na zéakladé zadanych nastaveni lze zvolit navrhovany
vypocet. Miizete si také vytvofit vlastni program
kolejovych fadki.

V rezimu zobrazeni je obrazovka podsvicena, pfi
vytvareni zmén nebo vlastnich projektd tmava. To proto,
aby bylo jasné, kde se nachazite.

Je potieba zadat nasledujici hodnoty:

A. Celkova sitka posttikovaciho zafizeni.
B. Vzdalenost mezi dvojicemi kol.

C. Sitka kol (bezpe¢né vzdalenosti rostlin Ize dosahnout,
kdyz zde zadate vy3si hodnotu. P¥iklad: Sitka kol je
500 mm, ale je pozadovana bezpecnostni vzdalenost
navic 50 mm pro rostliny — méli byste zde tedy zadat
600 mm).

D. Indikuje také, kterym smérem se traktor otoci po
prvni jizdé.

Tlacitka pro volbu vypoctii

E. Vypocet vychazi ze zadanych informaci.

F. Usnadnuje vase vlastni, upravené vytvareni kolejo-
vych radku.

G. Pokud je soucasti vybavy stroje systém WideLining,
je nutné to oznadit. Vystup pak nebude vypnut pro
vysevni jednotky, které oznacuji vytvareni kolejovych
fadkd, a vysevni jednotky se misto toho budou
posouvat bo¢né.

Pro zjednoduseni postupu vytvafeni programu
kolejovych fadkt se doporucuje zvolit vzorovy
kolejovy tadek jako zaklad pro vytvoteni
vlastniho. Uvédomte si vSak prosim, ze takovy
program kolejovych tadku predstavuje jen navrh
a je dilezité, abyste zkontrolovali, zda je vhodny.

Navrhovany program kolejovych fadkli nema
horni mez poctu jizd. Maximalni pocet jizd, jaky
1ze vygenerovat, je 120. Pokud navrh neni
vhodny, 1ze ho upravit zménou §itky kola a
vygenerovanim nového kolejového fadku. Alter-
nativné upravou nize uvedeného kolejového
fadku vytvotte sviij vlastni.

6.3.2 Vypocitany kolejovy Fadek

Calculated tramlining

w

A | Number of swaths

J 2

B | calculated overlap 0 mm

IB=

Obrazek 6.10

Na obrazovce nahore je znazornén kolejovy radek
navrzeny na zaklade zadanych informaci:

A. Celkovy pocet jizd v programu kolejovych radkt

B. Prekryti pro posttikovaci zafizeni

C. Jizdy pro seci stroj

D. Jizdy pro posttikovaci zafizeni

Zluté te¢kované ¢ary (C) znézoriiuji vysevni jednotky,
které budou vysévat, a bilé plné cary znazoriuji vysevni
jednotky, které budou vypnuté kvili vytvareni kolejovych
fadka.

V piikladu na obrazku nahofte je znazornéno, ze vysevni
jednotky 3 a 6 budou vypnuté kvuli kolejovému fadku
v jizdé ¢islo 2 v programu kolejovych radkda.

Muizete pretacet doleva i doprava, abyste vidéli celou
vypocitanou sekvenci.

14
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. 6.3.4 Zména navrhovaného kolejového Fadku
Calculated tramlining

Custom tramlining (12 rows, 4 Swaths)
Number of swaths 42 q(Q

]~ [+ [2[afa[s5[e7[e]s[r]n]m]

-

Calculated overlap 500 mm] I";

.

Obrazek 6.13

Zmeény programu kolejovych fadka lze provést vypnutim
jedné nebo vice vysevnich jednotek v jizdach, ve kterych

Obrazek 6.11 se maji zakladat kolejové radky.
A. Indikuje pfekryti provadéné postiikovacim zafizenim A. szevm jednotky ) )
mezi jednotlivymi jizdami. B. Sipky pouzivané pro listovani v riznych jizdach

programu kolejovych fadku.

K prekryti dojde, kdyz se pracovni zabér seciho stroje 1isi Zrusit

od pracovniho zabéru postiikovaciho zafizeni. ...
Piijmout

6.3.3 Upravené vytvai‘eni kolejovych Fadki Pridat jizdu do programu kolejovjch fadka.

Odstranit jizdu z programu kolejovych radka.

- Oteviit ulozeny program kolejovych radku.

ustom tramlinin . .

GIEE a 9 Ulozit aktualni program kolejovych radkd.

~Emommo 0

A | Number of swaths

»

Zobrazuje, zda bude vysevni jednotka sit, nebo bude
vypnuté pro kazdou jizdu.

\Y

Zména navrhovaného / vytvoreni kolejového radku:

+ Stisknutim symbolu vysevni jednotky zvolte tu nebo
ty jednotky, které maji byt vypnuty béhem vytvareni
kolejovych fadkd. Kdyz oznacujete vysevni jednotku,
prepind se mezi kolejovymi fadky (stopy kol) a
normalnim setim.

» Stisknéte (E) pro dalsi jizdy a (F) pro sniZeni poctu
jizd.
Obrézek 6.12 * Potvrd’te zménu stisknutim (D). Pro zruseni zmén
stisknéte (C).
Na obrazovce nahore je zobrazen upraveny program
kolejovych radkii:

Pro uspésné vytvareni kolejovych fadka je velmi
A. Potet jizd dualezité pted zahajenim prace si promyslet, kde

maji prochazet.
B. Jizdy. Ukazuje, zda bude vysevni jednotka sit nebo P

vytvaret kolejovy radek.

Zluté te¢kované ¢ary v (B) znazorfiuji vysevni jednotky,
které budou vysévat, a bilé plné ¢ary znazornuji vysevni
jednotky, které budou vypnuté kviili vytvareni kolejovych
fadka.

Ve vySe uvedeném piikladu je vidét, ze vysevni jednotka 3
bude vypnuta béhem jizd 2 a 3 kvili vytvafeni kolejovych
radka.
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6.3.5 UloZeni programu kolejovych radku
Je mozné ulozit az 10 programi kolejovych radku.

Stisknéte (H) v pfedchozi vybérové obrazovce vytvareni
kolejovych fadki.

8 more configuration(s) can be stored

LI NG ET Rl TramlinePatternA

A tramline name must be unique and alphanumeric (a-2,A-Z,0-9).

X v
A B

Obrdazek 6.14 Pojmenovani programu kolejovych radkii

Uved'te nazev, pod kterym se ma program kolejovych
radku ulozit, a stisknéte (B).

Pro zruseni stisknéte (A).

6.3.6 Otevieni programu kolejovych radka

Stisknéte (G) v predchozi vybérové obrazovce vytvareni
kolejovych fadka.

Select a configuration to open or delete it TramlinePattern1.8

TramlinePatternB.12

Obrazek 6.15

Zobrazuji se zde dostupné programy kolejovych fadku.
Cislo na konci piedstavuje pocet tadka stroje, pro ktery je
program uréeny. Cislo se do nazvu doplni automaticky
pii ukladani programu. Je dulezité, aby byl vybrany
program konzistentni se skute¢nym poc¢tem fadku stroje,
ktery se ma pouzit.

Select a configuration to open or delete it P ————

TramlinePatternB.12

Obrazek 6.16

Jestlize vybrany program souhlasi s nakonfigurovanymi
nastavenimi stroje a po¢tem jeho vysevnich jednotek, tak
se zvyrazni zelené.

Select a configuration to open or delete it TramlinePattern1.8

TramlinePatternB.12

3
m

Obrazek 6.17

Pokud s témito udaji nesouhlasi, tak se zvyrazni ¢erven¢.

Pro otevieni vybraného programu stisknéte i
bl

Pro vymazani vybraného programu stisknéte m .

6.3.7 Kompenzace kolejovych radki

First turn will be Right r
m
A Increase seed rate on neighbouring rows with: 5% >

Obrazek 6.18

Kompenzace kolejovych fadku je funkce, ktera vam
umoziuje ménit davkované mnoZstvi pomoci programu
kolejovych fadki. Zadanim procentualni hodnoty v poli
(A) se zvysi aplikované mnozstvi v fadcich sousedicich
s vytvafenym kolejovym fadkem v souladu se zadanou
procentudlni hodnotou.

Calculated tramlining

Number of swaths

]

Calculated overlap

Obrazek 6.19

Napiiklad na vySe uvedeném obrazku $ipky indikuji,
které fadky budou kompenzovany.

16
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6.4 Nastaveni stroje

Pokud je tieba provést konfiguraci stroje, méjte
na pameéti, ze neplatna konfigurace miize stroj
poskodit.

®

HeragPd Seraot Type

L0 gl Semaid Tyis

—I®OT MoOwm>
i
;
:

Fightl Hemgrt Spnuen Type

Feriiiser Sensors

Wang Foldng

S Leved

Obrazek 6.20

X«

A. Vybeér typu stroje. TPF, TPL, TPR, TPT nebo TPV.
B. Centralni plnéni osiva (NE, 2 m?, 3 m?)
Pokud je toto nastaveni zapnuté, bude se pouzivat
centralni zasobnik na osivo, ktery bude plnit kazdou
vysevni jednotku. Toto nastaveni je k dispozici jen

pro stroje TPL, bez hnojiva a se dvéma WorkStation
(WS9).

Pro kombinované centralni plnéni se pouziva
zéasobnik na zrno 2 m?.

Pocet pracovnich jednotek (WS9) stroje 8

. Kontrola generatoru PEVNA/AUTOMATICK A
Motory BioDrillu (0/1/2)

Nastaveni poctu snimact vysky. 9

. Typ snimace vysky

T Qmm oo

tehdy, kdyz je pocet snimact vysky nastaveny na 2.

—_

Typ pravého snimace vysky (A/B/C). Zobrazuje se
jen tehdy, kdyz je pocet snimac¢t vysky nastaveny na
2.

Nastaveni po¢tu snimac¢t hladiny pro hnojivo (1/2)10
. ZAP/VYP hydraulického skladani kiidel !!
L. Snima¢ hladiny osiva ZAP/VYP

R

. Typ levého snimace vysky (A/B/C). Zobrazuje se jen

vozZzZ
i
i
{
!
i

olled. Setect e valve ysed on e machine.

Marass Comaros Ciecane Contren

rrrrr

C —HnXO0
i
i

Obrazek 6.21

M. Znamenaky ZAP/VYP
Ptitlak hydraulické vysevni jednotky ZAP/VYP
Rozpéti kiidel (7,2 m nebo méné/8,1 m nebo vice)

~ 07

Nastaveni ovladani pritlaku kiidel. Manualni nebo

elektronické ovladani ptitlaku kiidel specifikovany v

zavislosti na typu bloku ventil namontovaného na
stroji. Lze zvolit pouze pro TPL.

Q. Impulzy ventilatoru na otacku, osivo, viz “Tableau
6.1~

R. Impulzy ventilatoru na otacku, hnojivo, viz “Tableau

6.2 “
S. Impulsy ventilatoru na otacku, centralni osivo
T. Impulzy ventilatoru na otacku, BioDrill

U. Nastaveni pfipojky Aux. Lze zvolit pouze pro TPL.
Zvolte pro externi hnojivo nebo WideLining.

Na nékterych strojich se pripojka Aux 1 mize

nazyvat W09X105.

Tableau 6.1

Vystupni ventilitor osiva Impulzy motoru

TPV, TPR, TPT, TPF 2

(externi snimac)

TPV, TPR, TPT, TPF 9

(interni snimac)

TPL se 24 nebo vice 5 (pistovy motor Parker)

radky
7 (pistovy motor Bosch)

TPL s mén¢ nez 24 tadky 9 (pfevodovy motor

Bosch)

8.  TPF ma jednu WS, s vyjimkou pfipadu, kdy je zvolen hydraulicky ptitlak vysevni jednotky; v takovém piipadé¢ ma dvé WS.

TPR, TPT a TPT maji vzdy 1 WS.
9.  Plati pro TPF a TPL.
10. U TPL nelze zvolit.
11. Volitelné u TPF

903371-cs; 09.12.2022
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Tableau 6.2 Serizent
= " Imoul .
Ventilitor hnojiva mpulzy motoru Dva vystupy nemohou mit stejné nastaveni.
TPL se zasobnikem na 5 (pistovy motor Parker) Pokud maji, vyvola to alarm chyby komunikace
osivo 5 m3 , na sbérnici CAN.
7 (pistovy motor Bosch)
TPL se zasobnikem na 9 (ptevodovy motor o )
0sivo 3 m?3 Bosch) 1. Funkcmml Flagltky (A), (B) a (C) vyberte, ktera
jednotka ma byt nastavena.
Tubleau 6.3 Barva symbolu zvolené vysevni jednotky se zméni na
zelenou.
e Ll uibi Zobrazuje se seznam (F) pro zvolenou jednotku.
FH (externi snimac) 2

2. Zméite hodnotu stisknutim pole, které se ma nastavit,
FH (interni snimac) 9 a zadanim nové hodnoty ve vyskakovacim okné.
Nastaveni musi byt provedena v souladu s “/5
Motoroveé vystupy .

6.5 Nastaveni radku

@ Nez vstoupite do menu nastaveni, zobrazi se

varovani: Pokud jste si jen trochu nejisti, Ulozeni nastaveni

v tomto menu neméiite Zadna nastaveni.

Nespravna hodnota by mohla zpisobit zastaveni 3. Klepnéte na (D); viz obr. “6.22" pro ulozeni

prace vysevni jednotky. aktualniho nastaveni vysevni jednotky. VSechny
jednotky (osivo, hnojivo a mikrogranulat) jsou
uloZeny.

A B C D EF

s TPF8rows

| ey =B

Row 1: WS 1© Bank Port
Row 2: WS 1 Bank © Port x v
Row 41 WS 1 Bank Port G
- | | = Obrdzek 6.23
Row?: WS I Bank Port . ; . , L ,
| N - | (- 4. ngejter nazev/deskriptor svého vybéru nastaveni
vysevni jednotky.
. V
Pro potvrzeni stisknéte .
Obrazek 6.22 X
A. Motory osiva Pro zruSeni stisknéte L ___J.
B. Motory hnojiva
C. Motory mikrogranulatu
D. Motory BioDrillu ) ) )
.o - L Otevreni ulozeného nastaveni
E. UloZeni nastaveni vysevni jednotky
F. Otevieni uloZzeného nastaveni vysevni jednotky 5. Klepnéte na (E). Viz obr. “6.22" pro otevieni
G. Seznam vysevnich jednotek a jejich mapovani uloZen¢ho nastaveni vysevni jednotky. VSechny
jednotky (osivo, hnojivo a mikrogranulat) jsou
Kazdy motor na jednotce osiva, jednotce mikrogranulatu oteviené.

a jednotce hnojiva musi byt naprogramovan na spravny
vystup motoru na WS9. Vsechny stroje jsou od vyrobce
naprogramovany na spravny typ stroje, ale v souvislosti
s aktualizaci software nebo vyménou WS9 muze byt
nutné pfeprogramovani.
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MyTPF8
OriginalTPF

Obrazek 6.24

6. Zvyraznéte ulozené nastaveni vysevni jednotky.
Nazev je zvyraznén zelenou barvou.

v

Stisknéte pro otevieni nastaveni fadkové
jednotky.

-

Stisknéte m pro vymazani nastaveni fadkové
jednotky.

X

Stisknéte pro zruSeni otevieni nastaveni
fadkové jednotky.

903371-cs; 09.12.2022
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7 Kalibrace

7.1 Kalibrace hnojiva

Piejdéte do kalibracniho menu vybérem Nastaveni/
Kalibrace/Hnojivo.

7.1.1

Kalibra¢ni menu

B Fertilizer Rate 100 kg/a >

C Apply to all rows Yes

D Row Unit 15

E FH speed interval 4-28 km/h

F FH Motor Settings Automatic >

G Bag Weight 0.00 kg

. )
Obrazek 7.1
Displej

A. Vypocita pocet impulzi.

Nastaveni v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji
v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,
ktere byly zvoleny v menu zdkladnich nastaveni).

B. Zadejte pozadované aplikované mnozstvi.

C. Nastavte stejnou hodnotu pro vSechny vysevni
jednotky

jw)

E. Piislusny interval rychlosti traktoru

F. Nastaveni motoru FH. Urcete zpisob vybéru motorti:
* Motory se pouzivaji automaticky, jeden nebo oba

podle toho, co je vybrano (standardng).
» Zvolte, Ze cheete pouzit pouze urcity motor
(specialni).
G. Zadejte hmotnost obsahu kalibracniho sacku na-
plnéného béhem kalibrace

H. Naplnéni davkovaciho systému.

—

manudlné stisknutim fadku a zaddnim hodnoty ve
vyskakovacim okng.)

J. Proved’te kalibraci

Kalibrace

Obrazek 7.2

. Nastavte hodnotu jen pro vybranou vysevni jednotku

Vypocita impulzy/kg. (Impulzy/kg mtzete zadat také

Kalibrace se obvykle provadi na jedné vystupni jednotce
a hodnoty se automaticky pienesou na ostatni. Pokud to
vyzadujete, je také mozné kalibrovat vystupni jednotku
samostatné.

Pred kalibraci se pfesvédcte, Ze je v zasobniku na hnojivo
dostatecné mnozstvi hnojiva. Vyska hnojiva v zdsobniku
by méla byt nejméné 15 cm.

1.

vk wn

Nastavte davkovaci jednotky a vyberte davkovaci
valecek tak, aby vyhovoval aktudlnimu druhu hnojiva.

Zadejte hodnoty v kalibracnim menu.
Napliite davkovaci systém pomoci tlacitka (G).
Vyprazdnéte kalibracni sacek a vrat'te ho na misto.

Zvolte tlacitko kalibrace (H) a podrzte je stisknuté,
dokud se kalibra¢ni sa¢ek nenaplni spravnym
mnozstvim hnojiva. Impulzy z davkovani se zobrazuji
vedle symbolu impulzu.

Zvazte obsah kalibra¢niho sacku. Tip: Nejprve
vynulujte vahu s prazdnym kalibra¢nim sackem.

Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku v poli
(E) v kalibracnim menu.

V poli (F) se automaticky zobrazi pocet impulzii na
kg.

Chcete-li zadat pocet impulzil ruéné, stisknéte pole
(F) a zadejte pocet impulzi ve vyskakovacim okné.

Chcete-li kalibraci zrusit a provést novou kalibraci,
opakujte body 3 az 7.

Kalibra¢ni menu mtizete opustit pomoci n, nebo
ptejdéte pfimo ke kalibraci dal$i jednotky.

Pro seti vrat'te kalibra¢ni klapky do polohy B.

Obrazek 7.3

Pred setim se ujistéte, ze je ve vSech davkovacich
jednotkach nasazeny stejny typ davkovaciho valecku.

Davkovani jesté jednou zkontrolujte po vyseti asi
jednoho hektaru pole.

Pravidelné kontrolujte, Ze se na davkovacich
valeécich a v davkovacich jednotkach netvofi nanosy.

20
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7.2 Kalibrace vysévaného mnoZstvi
osiva

Prejdéte ke kalibraci vybérem Nastaveni/Osivo.

7.2.1 Kalibraéni menu

04

see 100.0

200

<Seed Rate
Spacing

75000 s/ha >
177 mm > J

H <Apply to all rows Yes Disk 32 holes> I

Row Unit 1> Speed 15 km/h> J

(]
‘

Obrazek 7.4
Displej

Tlak vzduchu

Pocet zdvojeni; 12
Mnozstvi osiva
Kvalita davkovani
Pocet vynechavek; 12

mEo 0w

Pocet semen/ha nebo vzdalenost semen (v zavislosti
na zpusobu kalibrace)

Nastaveni v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji
v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,
které byly zvoleny v menu zdkladnich nastaveni).

@ Vybér vysevniho kotouce a nastaveni pro

davkovaci jednotku viz kapitola Doporuceni pro

seti v ndvodu k pouzivani stroje.

G. Zvolte pozadovany zpiisob kalibrace. Zadejte

vzdalenost mezi rostlinami v hornim tadku nebo pocet
semen ve spodnim fadku. (Zvoleny zptisob kalibrace

se zobrazuje v provoznim menu.)

H. Zvolte, ktera z vysevnich jednotek se ma kalibrovat
(tzn. tadek s kalibra¢nim sackem). Pokud se ma

kalibrace tykat vSech vysevnich jednotek, zvolte ZAP

(standardni nastaveni).

Pokud se ma kalibrace provést individualné pouze pro

jednu vysevni jednotku, zvolte VYP.
I. Zadejte pocet otvord ve vysevnim kotouci, ktery je

nainstalovan v davkovaci jednotce. Pokud je v kotouci

vice nez 70 otvort, odchylky od specifikovaného

davkovaného mnozstvi se méfi v procentech misto ve

vynechavkach resp. zdvojenich.

J. Pokud je ptedpokladana rychlost jizdy naptiklad
12 km/h, kalibrace musi byt provedena pro rychlost
12 km/h.

K. Proved’te kalibraci

Kalibrace
> 200
o T
Obrazek 7.5

Kalibrace se obvykle provadi na jedné vysevni skiini a

hodnoty se automaticky pfenesou na ostatni. Pokud to

vyzadujete, je rovnéz mozné kalibrovat kazdé vysevni

ustroji samostatn¢.

+ PresvédcCte se, ze je osivo v zasobniku na osivo; vyska
osiva by méla byt nejméné 15 cm.

1. Umistéte kalibra¢ni sacek pod davkovaci vystup
kalibrovaného vysevniho ustroji.

2. Spustte ventilator, hodnota se zobrazuje v poli (A).
Viz “Obrazek 7.4 “. Presvédite se, ze je v davkovaci
jednotce osiva spravny tlak vzduchu (3,5 kPa).

3. Zadejte hodnoty v kalibracnim menu.

4. Spustte kalibraci pomoci tlacitka (K), viz “Obrazek
7.4 “, a podrzte je stisknuté, dokud se na pocitadle
vystupu osiva neobjevi nejméné 200.

°
. 5 e ee . ,e000
5. Zjistéte pomér vynechavek #  azdvojeni 4 .
Pokud je nektera hodnota prilis vysoka, setid'te stérac.
*  Pro snizeni podilu zdvejeni sniZte hodnotu
nastavenou na oto¢ném ovladaci stérace.

* Pro snizeni poc¢tu vynechavek zvyste hodnotu
nastavenou oto¢nym ovladacem stérace.

Opakujte body 4 a 5, dokud nebude dosazeno
pozadované presnosti.

Pokud je stroj vybaveny vysevnim kotouc¢em s vice

nez 70 otvory “Obrazek 7.4 “, v poli kvality vystupu
(D) odectéte procentualni odchylku od davkovaného
mnozstvi; pro minimalizaci odchylky zkontrolujte a
nastavte hodnotu oto¢ného ovladace stérace.

6. Opust'te kalibracni menu pomoci I . nebo piejdéte
primo ke kalibraci dalsi jednotky.

7. Sundejte testovaci sacek a vrat'te osivo do zasobniku.

12. neni k dispozici, kdyz je stroj vybaveny vysevnim kotoucem s vice nez 70 otvory.

903371-cs; 09.12.2022
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7.3 PInéni a vyprazdnéni
mikrogranulatu

Prejdéte do kalibra¢niho menu vybérem Nastaveni/
Kalibrace. Zvolte Mikrogranulat

7.3.1 Kalibraéni menu
e ———
A F
B Microgranulate Rate 10.0 kha >
Apply 1o all row units n
C< Row Unit 13
D Bag Weight

E m mm ©

Obrazek 7.6
Displej

A. Vypocita pocet impulzi.

Nastavent v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji

v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,

které byly zvoleny v menu zdkladnich nastaveni).

B. Zadejte pozadované aplikované mnozstvi
mikrogranulatu.

C. Vyberte, ktera z vystupnich jednotek se mé kalibrovat

(tzn. fadek s kalibra¢nim sackem).

Poloha vystupnich jednotek je stejna jako poloha
vysevni jednotky.

Pokud se ma kalibrace tykat vSech vystupnich

jednotek, zvolte ZAP (standardni nastaveni). Pokud se
ma kalibrace provést individualné pouze pro jednu

vysevni jednotku, zvolte VYP.

D. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku. Je tieba
si uvédomit, ze hmotnost miize byt uvedena, pouze je-

li vykazovany pocet impulzil vétsi nez nula.
E. Naplnte davkovaci systém.

F. Vypocita impulzy/kg. (Impulzy/kg mizete zadat také
manualn¢ stisknutim fadku a zadanim hodnoty ve

vyskakovacim okné.)
G. Proved'te kalibraci

7.3.2 Kalibrace

Obrazek 7.7

Kalibrace se obvykle provadi na jedné vystupni jednotce
a hodnoty se automaticky prenesou na ostatni. Pokud to
vyzadujete, je také mozné kalibrovat vystupni jednotky
samostatng.

Pted kalibraci zkontrolujte, zda je v zasobniku na
mikrogranulat dostate¢né mnozstvi mikrogranulatu.
Vyska mikrogranulatu v zasobniku by méla byt
minimalné 15 cm.

1. Nastavte davkovaci jednotky a zvolte davkovaci
valeéek tak, aby vyhovoval aktudlnimu typu
mikrogranulatu.

Zadejte hodnoty v kalibracnim menu.
Napliite davkovaci systém pomoci tlacitka (F).

Vyprazdnéte kalibracni sacek a vrat'te ho na misto.

A

Zvolte tlacitko kalibrace (G) a podrzte je stisknuté,
dokud se kalibra¢ni sa¢ek nenaplni spravnym
mnozstvim mikrogranulatu. Impulzy z davkovani se
zobrazuji vedle symbolu impulzu.

6. Zvazte obsah kalibra¢niho sacku. Tip: Nejprve
vynulujte vahu s prazdnym kalibracnim sackem.

7. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku v poli
(D) v kalibra¢nim menu. V poli (F) se automaticky
zobrazi pocet impulzti na kg. Chcete-li zadat pocet
impulzt rucng, stisknéte pole (E) a zadejte pocet
impulzt ve vyskakovacim okné. Chcete-li kalibraci
zrusit a provést novou kalibraci, opakujte body 3 az 7.

Vysledek kalibrace se stane zakladni

@ hodnotou. Vzdy zkontrolujte skutecné vyseté
mnozstvi na poli. V ptipadé potteby opravte
impulzy/ha. Ptiklad: Pokud se ve skute¢nosti
vyséva o 10 % méné, nez je potieba, zvyste
pocet impulzi/kg o 10 %. Poznamenejte si
impulzy/kg pro hnojivo a skutec¢né vyseté
mnozstvi pro pozdé&jsi pouZiti.

8. Kalibra¢ni menu muizete opustit pomoci n, nebo
prejdéte ptimo ke kalibraci dalsi jednotky.

» Pred setim se piesvédcte, ze je ve vSech davkovacich
jednotkach nasazeny stejny typ davkovaciho valecku.

» Davkovani jesté jednou zkontrolujte po vyseti asi
jednoho hektaru pole.

* Pravideln¢ kontrolujte, Ze se na davkovacich
valeccich a v davkovacich jednotkach netvori nanosy.
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Kalibrace

7.4 Kalibrace BioDrillu.

7.4.1 Kalibra¢ni menu
SN - W———
A F
B BioDrill Rate 10,0 kyha >
C<: :::lvu:m row units “)
D Bag Weight
E BN EEZE G
Obrazek 7.8
Displej

A. Vypocita pocet impulzl.

Nastavent v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji
v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,
ktere byly zvoleny v menu zdkladnich nastaveni).

B. Zadejte preferované seté mnozstvi pro BioDrill.

C. Vyberte, ktera z vystupnich jednotek se ma kalibrovat
(tzn. fadek s kalibra¢nim sackem).

Poloha vystupnich jednotek je stejna jako poloha
vysevni jednotky.

Pokud se m4 kalibrace tykat vSech vystupnich
jednotek, zvolte ZAP (standardni nastaveni). Pokud se
ma kalibrace provést individualn€ pouze pro jednu
vysevni jednotku, zvolte VYP.

D. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku. Je tieba
si uvédomit, ze hmotnost mize byt uvedena, pouze je-
li vykazovany pocet impulzti vétsi nez nula.

E. Napliite davkovaci systém.

F. Vypocita impulzy/kg. (Impulzy/kg mizete zadat také
manualné stisknutim fadku a zadanim hodnoty ve
vyskakovacim okng.)

G. Proved’te kalibraci

Pfi kalibraci BioDrillu postupujte podle navodu v “7.3.2
Kalibrace“.

7.5 Kalibrace radarové jednotky

B Distance 100m >

c E

Obrazek 7.9
Pole na obrazovce:

A. Béhem provozu zobrazuje celkovy pocet impulzil
radarové jednotky.

B. Pole pro zadani ujeté vzdalenosti pii kalibraci.
C. Resetuje pocet impulzi radarové jednotky.

D. Zobrazuje vysledek kalibrace jako pocet impulzii
radaru na metr.

E. Zaznamena konec kalibra¢niho useku.

Kalibrace

1. Vymeéite urcitou vzdalenost (alespont 100 m).

2. Ve vychozim bodg¢ stisknéte (C), abyste vynulovali
pocitadlo impulzt. V pfipadé potieby je mozné
provést nulovani nékolikrat.

3. Projed’te zvolenou vzdalenost se strojem spuSténym
do polohy seti a v koncovém bodé¢ stisknéte (E).

4. Stisknéte pole (B) a zadejte ujetou vzdalenost
v metrech.

5. Vypocita se pocet impulzil na ujety metr a
automaticky se aktualizuje v poli (D).

903371-cs; 09.12.2022
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7.6 Kontrola arovni zdvihu a davkovani

Lift Control

A

B Low Lift 50 > F
C [7) Feed start 27>

D Feed Stop 225

E E!Sowing Position 10>

Obrazek 7.10 TPF, TPR, TPT, TPV

B Low Lift 105

C [P Feed start 4>
D Y Feed stop 4>

Obrazek 7.11 TPL
Nastaveni

Nastaveni urovné pro polohu seti (TPF) a polohy nizkého
zdvihu (TPF a TPL) stejn¢ jako nastaveni trovni pro
zahéjeni davkovani a zastaveni davkovani.

U TPT, TPV a TPR je nastaveni dostupné jen tehdy, kdyz
traktor zajistuje vysku tfibodového zavésu pres konektor
ISO11786 nebo konektor ISO11783. Viz Zdroj vysky

v kapitole “6.1 Vseobecna nastaveni stroje “.

A. Vyska zdvihu Aktualni vyska stroje.

B. Uroveii nizkého zdvihu Zadana hodnota je uréité
procento urovné pln¢ zvednutého stroje, ktera je 100.
Maximalni troven nizkého zdvihu u TPL je 20.

C. Uroveii pro zahajeni davkovani Uroveti, pii niz
vysevni Ustroji zacne davkovat osivo, kdyz se stroj
spousti do polohy seti. Standardni hodnoty jsou
relativni aktualni hodnoty pro polohu nizkého zdvihu
a polohu seti (u stroju, kde jsou k dispozici). Kdyz se
zméni poloha nizkého zdvihu nebo poloha seti, upravi
se rovnéz urovein pro zahajeni davkovani.

D. Uroven pro zastaveni davkovani Urovet, pi niz
vysevni Ustroji piestane davkovat osivo, kdyz stroj
zvedate do polohy nizkého zdvihu. Standardni
hodnoty jsou relativni aktualni hodnoty pro polohu
nizkého zdvihu a polohu seti (u stroju, kde jsou
k dispozici). Kdyz se zméni poloha nizkého zdvihu
nebo poloha seti, upravi se rovnéz Groven pro
zahajeni davkovani.

E. Poloha seti

F. Indikaéni Sipky

ch
@ Poloha seti . by se neméla ménit, kdyz je

nastavené zahajeni davkovani, zastaveni davko-
vani nebo nizky zdvih! Nastaveni se provadi pfi
zakladnim konfigurovani stroje.

(Hloubka seti se nastavuje individualné pro
kazdou vysevni jednotku.)

Serizeni

1. Stisknéte tlacitko nastavované funkce v poli se
stupnici vysky. Tlacitko pfislusné funkce mizete
stisknout také na virtualnim terminalu.

2. Zvednéte nebo spustte seci jednotku do poZadované
polohy pomoci ovladaci paky hydrauliky. Sipka (F)
sleduje pohyb seci jednotky na stupnici vysky.

3. Mezi jednotlivymi nastavenimi hodnotu potvrd'te.

© m
¥ N
AL o nemohou byt nikdy vyssi nez
1751 7
nebo niz$i nez .

W . s
AL nemiize byt nikdy vyssi nez .

7.7 TaskControl

Task Control je podpurna funkce na bazi GPS pouzivana
na poli pro fizeni sekci. Pro spravnou ¢innost funkce Task
Control je nutny GPS terminal podporujici tuto funkeci.
Kontaktujte svého mistniho dodavatele GPS, abyste se
ujistili, Ze mate spravné funkce.

24
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Section Control
A seeasecton Contr e |
B Number of Seed Sections 1 >
C Fertilizer Section Control
D Number of Fertilizer sections
E MIETOgranulate Section Control
F Number of Microgranulate sections
G BioDrill Section Control
H Number of BioDll sections
Rate Control
| s =
J  rerieer —
K Microgranulate —
L Blalnil —
Obrazek 7.12
M &~ comnector omserx s
N e-comctoromery , =
Q  Commect >
= J— e
Q [rwmen .
R € - Section Offset ¥ >
P scrmormme »
Q $C Turn On Time > m
RO tecwmomar >
p e —
R a
P SC Turn Off Time
Q £C Turn On Time
R € - Section Offset ¥
Obrazek 7.13
Funkce

A.
B.

o

Vypinani po fadcich, seti.

Pocet sekei, seti = maximalni pocet zafizeni, jaky
monitor zasild na obrazovku Task Controlleru. Pokud
je tato hodnota piekrocena, tak bude n€kolik
vysevnich jednotek sdilet jednu sekci.

Ptiklad: U 32tadkového stroje s nainstalovanym
maximalnim poc¢tem 16 sekci bude na obrazovce
hlaseno jen 16 sekci.

Vypinani po fadcich, hnojeni.

Existuji tfi moznosti:

» Stejné jako vypinani po fadcich pro seti (A).
»  Zvlastni vypinani po fadcich pro hnojivo

+  Z&dné vypinani po fadcich

. Pocet sekci, hnojeni

Vypinani po fadcich, mikrogranule.

Existuji tfi moznosti:

* Stejné jako vypinani po fadcich pro seti (A).

*  Zvlastni vypinani po fadcich pro mikrogranulat
«  Zadné vypinani po fadcich

Pocet sekei, mikrogranule.

G. Vypinani po fadcich, BioDrill.

K dispozici je pét moznosti vybéru:
* Stejné jako vypinani po radcich pro seti
*  Zvlastni vypinani po fadcich pro BioDrill
+  Z&dné vypinani po fadcich
» Stejné vypinani po fadcich pro mikrogranulat
» Stejné vypinani po fadcich pro hnojivo
H. Pocet sekci BioDrillu

Variabilni aplikované mnoZstvi podle vidiciho souboru
pro:

Osivo
Hnojivo
Mikrogranulat
BioDrill

R =

1o je misto, kam se zadavaji informace tykajici se
geometrické polohy seciho stroje vzhledem k traktoru.

M. Offset X = kompenzace piesazeni. Zda je stroj tazen
v jedné piimce nebo zda je pfesazeny na jednu stranu.
Uvadi se v mm.

N. Offset Y = vzdalenost mezi bodem pfipojeni a mistem
styku se zemi, napiiklad nosnymi koly. Uvadi se
v mm.

O. Spojka = typ spojovaciho zafizeni. Tfibodovy zaves
nebo pfipojovaci zafizeni.

Nastaveni pro zastaveni a spusténi vystupu osiva, hnojiva,
mikrogranulatu a BioDrillu

P.  SC Turn Off Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(vypnuti)

Priklad: Pokud se osivo po skonceni otaceni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamena, Ze se motor piestane otacet
0,3 sekundy (300 ms) pied ocekdvanym vypnutim.

@ Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat
vV ms.

Q. SC Turn On Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(zapnuto)

Priklad: Pokud se osivo po zahajeni ota¢eni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamen4, Ze se motor zacne otacet

0,3 sekundy (300 ms) pied ocekadvanym zapnutim.
Hodnoty do téchto poli byste méli zadévat v ms.

@ Hodnoty do téchto poli byste m¢li zadavat
v ms.

903371-cs; 09.12.2022
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R. Sekce Y = vzdalenost mezi bodem styku se zemi a
bodem aplikace

Tato hodnota spolu s hodnotou v poli Offset Y je
stejna jako vzdalenost od spojovaciho zafizeni k seci
botce.

Pokud je seci botka umisténa pred nosnymi
koly, miize zde byt zadana zaporna hodnota.
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Provozni nastaveni

8

Provozni nastaveni

Provozni nastaveni jsou k dispozici v nasledujicich
ptipadech:

g O W >r

Vzdy pro TPF.

Na strojich s hydraulickym pfitlakem vysevnich
jednotek.

Kdyz se pouziva celni zdsobnik FH 2200.

Obrazek 8.1

A.

moaw

F.

G.

Pracovni svétla ¢elniho zasobniku

Zapina a vypina pracovni svétla na ¢elnim zasobniku.
13

Skladani kiidel 14
Opusténi pfepravni polohy !4

. Navrat do ptepravni polohy !4

Tlak hydraulického systému. Pro zajisténi spravné
funkce musi byt tlak vyssi nez 140 bard. Na
obrazovce se zobrazuje hodnota aktualniho tlaku
v systému. Tlak systému se nastavuje tlacitky +/-.
Velikost nastaveni se zobrazuje jako procentualni
hodnota. Hodnota by se méla nastavovat jen tehdy,
kdyz tlak neni dostatecné vysoky po nastaveni
spravnych otacek ventilatoru osiva. 15

Aktualni ptitlak vysevni jednotky. Pritlak vysevni
jednotky se nastavuje tlacitky +/-. 16

Aktualni pritlak kiidell”

Symboly tlaku vysevni jednotky a pfitlaku kiidel jsou ve
vychozim nastaveni Sedé a je-li funkce zapnuta, tak
zelené

13.
14.
15.
16.
17.

8.1 Nastaveni pritlaku k¥idel (jen TPL)

Pritlak kiidla je obvykle spojeny s pfitlakem vysevni
jednotky, ale Ize ho nastavit podle potieby.

Adjust Rate

Obrazek 8.2

1. Klepnéte na symbol pritlaku kiidla — viz (H) na
“Obrazek 8.1 *.

2. Zvyste nebo snizte pritlak kiidla v procentualnich
bodech vzhledem k pfitlaku vysevni jednotky.

K dispozici jen tehdy, kdyz je aktivovana volba FH 2200 s hnojivem.

K dispozici jen na TPF.
K dispozici pouze na strojich TPL 6-7,2 metru.

K dispozici jen na TPF a TPL vybavenych hydraulickym pfitlakem vysevnich jednotek.

K dispozici jen na TPL se softwarovou regulaci ptitlaku kiidel.

903371-cs; 09.12.2022
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9 Statistika

Casy se zaznamenavaji jen tehdy, kdyZ je
provadén nektery typ ¢innosti souvisici se setim.

Stisknutim pole statistiky piejdéte do statistického menu.

Reset
Statistics

Obrazek 9.1

V menu provozni statistiky se zobrazuje statistika
aktualni operace seti, aktualni sezony a celkové provozni
doby seciho stroje.

V zavislosti na tom, zda je stroj vybaveny vysevnim
kotoucem s méné nebo vice nez 70 otvory (viz kapitola
“7.2 Kalibrace vysévaného mnozstvi osiva ), budou
zobrazené hodnoty bud’ vynechavky/zdvojeni, nebo
procentualni odchylka od specifikovaného davkovaného
mnoZzstvi.

Provozni statistika

A. Sekce A

a Aktudlni operace seti

a Sezona
Za
Celkem

()

O
!? pocet semen vysetych za sezonu

; pocet semen vysetych za den

B. Sekce B

N a Oseta plocha
a plocha projeta se strojem v pracovni poloze

&),
Primérné rychlost

C. Vynulovani statistiky pro aktualni operaci seti a
sezonu (udaj v Sedém ramecku). Statistiku za celou
provozni dobu nelze vynulovat.

D. Nuluje pocty hektart.

Seci vykon

E. Pramérny pocet vynechavek a zdvojeni pro aktualni
operaci seti a sezonu.

F. Primérna kvalita vystupu
G. Variacni koeficient u aktualni operace seti (na zaklade
poslednich 200 vysetych semen).

Vykon seti, kdyz je stroj vybaveny vysevnim kotoucem
s vice nez 70 otvory.

B =

Daily statistics

“2 0.00 2 0.00

Obrazek 9.2

H. Procentualni odchylka od specifikovaného davkova-
ného mnozstvi.

I. Primérna vzdalenost mezi semeny nebo pocet semen
na hektar.

© Hodnota s jinym pozadim znaci, Ze byl aktivovan
alarm.

28
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Vypocet prumérného setého mnozstvi (osivo na
hektar) pouze na zaklad¢ aktivnich fadku. Je-li
jeden nebo vice fadkt vypnuto kviili vytvareni
kolejovych fadkd, praimérné seté mnozstvi v
menu statistiky se bude liSit od reality. Zvolite-li
pro sousedni vytvéfeni kolejovych fadka zvySené
mnozstvi osiva, bude to mit dopad na praimérné
mnozstvi osiva v menu statistiky.

903371-cs; 09.12.2022 29



Alarmy

10 Alarmy

g I e

)

L_J Code 29 Fan Speed Low
Rotation Guard Seed
() gotesa
| Code3s7 Seed Level Guard F
0] warning
Code 34
Rotation Guard Seed
Row12

Obrazek 10.1

Kdyz je spustén alarm, vyda se akusticky signal a alarm
se zobrazi vizudlné na domovské obrazovce. Stisknutim
symbolu alarmu vstupte do menu alarmt. Povaha alarmu
je pfimo popsana na obrazovce. Pokud se alarm tyka

jedné nebo vice konkrétnich vysevnich jednotek, vSechny

vysevni jednotky se zobrazuji jako fada ocislovanych
blok, pricemz vysevni jednotky hlasici alarm jsou
zobrazeny odliSnou barvou.

Napravte zavady, kvuli nimz byly vygenerovany alarmy,
a alarmy potvrd'te individualné nebo vSechny naraz.

A.

mEoaw

Symboly alarml zobrazené na domovské obrazovce.
Posouvani seznamu alarmit NAHORU a DOLU.
Potvrzeni jednotlivych alarmu.

Potvrzeni vSech alarmi.

Ptechod k predchozimu zobrazeni.

Ptiklad zobrazeni, na némz je alarm tykajici se
kontrolniho snimace otaceni vysevniho ustroji.
Pokud se vyskytuji kritické alarmy, musi byt vSechny
potvrzeny pied restartovanim WS9.

Vsechny alarmy jsou popsany v odstavci “/8
Seznam alarmii, ISOBUS/E-Control “ spolu s na-
vrhem pozadované akce.

10.1 Urovné alarmi

@ Pokud je spustén kriticky alarm, zastavi se

davkovani na vSech jednotkach. Pied restartova-
nim piivodu musi byt chybovy stav vyfeSen a
alarm potvrzen.

Zluté oznaceni znamena Informace.

Provoz stroje mize pokracovat, ale chybovy stav by
mél byt co nejdiive opraven.

Cervené oznaceni znamena Kriticky.

Urovné alarmt se nastavuji v menu alarmt v nastavenich,
viz “6.2 Urovné alarmii“.

30
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Virtualni terminal (ISOBUS)

11  Virtualni terminal (ISOBUS)

N C e, C 4 Navigacni tlacitka
@ Uvédomte si, ze urcité funkce na TPL vyzaduji &

E-control.

11.1 Domovska obrazovka

Obrazek 11.1
Domovska obrazovka

Domovské obrazovka je zobrazeni predkladané béhem
provozu. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou
dilezité ke sledovani, a Ize zde také provadét vSechna
nezbytna nastaveni.

A. Displej pro ovladani a sledovani.
B. Funkeni tlacitka pro nastaveni pfi seti.

C. Navigacni tlacitka, ktera otviraji submenu pro
vSeobecna nastaveni a alarmy.

D. Vysevni jednotky/Statistika. Zde mtzete vypnout

vysevni jednotku (bude pak vyznacena Sedou barvou).

Umisténi displeje a funkénich tlacitek se na
raznych termindlech mtize lisit, ale symboly
jsou vzdy stejné.

Pokud na domovské obrazovce nejsou
zobrazena vSechna funkéni tlacitka v jednom

»

zobrazeni, mate k dispozici tla¢itko ,
kterym lze pfepnout na dalsi funk¢éni tlacitka.

Stisknutim pole pro ddvkované mnozstvi osiva
muZzete davkované mnoZzstvi upravit pfimo na
domovskeé obrazovce. Vysevni jednotky lze
VYPINAT a ZAPINAT stisknutim symbolu
vysevni jednotky.

®

Provozni nastaveni. Zde se zadavaji
nastaveni pro pfitlak hydraulické vysevni
jednotky. (Pokud je stroj vybaveny pfi-
tlakem hydraulické vysevni jednotky a
funkce je aktivovana.)

Vseobecna nastaveni a kalibrace. Behem
provozu nemusi byt v tomto menu
provadéna zadna nastaveni.

Alarmy. Stisknéte toto tlacitko pro

m zptistupnéni menu alarmt. V menu alarmi
Je podrobny popis povahy alarmu; alarmy
zde lze také potvrzovat. Cislice na tlaéitku
ukazuje pocet aktivnich alarmi. Toto
tlacitko se zobrazuje pouze tehdy, kdyz se
vyskytuji aktivni alarmy.

Zpét. Toto tlacitko se zobrazuje pouze
* v jednotlivych submenu a vraci vas

k ptfedchozimu zobrazeni nebo domovské

obrazovce.

Zamek v horni ¢asti obrazovky oznacuje,
zda byl nebo nebyl ziskan hlavni status.
Bily zamek oznacuje, ze hlavni status byl
ziskan, zatimco ¢erveny zamek znamena,
ze koncovka ma vedlejsi status. Pozadavek
na piepnuti do hlavniho stavu lze u€init
kliknutim na ¢erveny zamek. Pfi spousténi
je koncovka vzdy ve vychozim nastaveni
na pomocny rezim.

11.1.1 Vysevni jednotky

Kdyz stroj zvednete a spustite, vSechny vysevni
jednotky se vzdy automaticky spusti.

A"lz' | 1 [z [ 3 [ 4 [ 5 [ 6 [N g

B s

c: = — § = = -
10

Obrazek 11.2

Kazda vysevni jednotka je zobrazena symbolem na
domovské obrazovce. Pod kazdou vysevni jednotkou se
zobrazuji dva sloupky, které sleduji vystup.
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Zbarvena vysevni jednotka indikuje aktivni vystup (plati
to také pro mikrogranulat a hnojivo, pokud je stroj
vybaveny pfislusnym zatizenim). Pokud je vysevni
jednotka z néjakého diivodu vypnuta, je to znazornéno
jejim Sedym zbarvenim (v ptikladu jsou vypnuté vysevni
jednotky 7 a 8).

Davkovani z jednotlivych vysevnich jednotek Ize vypinat
a zapinat pfimo na obrazovce stisknutim symbolu vysevni
jednotky, ktera se ma zménit. Vypnutou vysevni jednotku
zapnete, kdyz znovu stisknete jeji symbol.

Sloupky
A. Cislo tadku
B. Pocet zdvojeni — sloupek zobrazuje v procentech

pocet zdvojenych vysevil vysevni jednotky pifi-
slusného cisla.

C. Pocet vynechavek — sloupek zobrazuje v procentech
pocet vynechanych vysevi vysevni jednotky pii-
slusného ¢isla.

Barvy sloupkii

Kvalita seti se zde tyka poctu vynechavek a poctu
zdvojeni.

» Zeleny sloupek = kvalita vysevu v povoleném
rozsahu

+  Zluty sloupek = kvalita vysevu je >= 50 % nastavené
urovné alarmu

« Cerveny sloupek = kvalita vysevu je >= 100 %
nastavené rovné alarmu

Urovné riznych alarmi se nastavuji v menu alarmt
v zakladnich nastavenich.

11.1.2

Pracovni displej

Obrazek 11.3
Pole na domovskeé obrazovce:

A. Davkované mnozZstvi osiva V zavislosti na zpiisobu
kalibrace se zobrazi bud’ vzdalenost semen, nebo
mnozstvi semen na hektar.

B. Davkované mnozstvi hnojiva Davkovani lze vy-
pnout a zapnout stisknutim symbolu hnojiva.

E.

Davkované mnoZstvi mikrogranulatu Davkovani
1ze vypnout a zapnout stisknutim symbolu
mikrogranulatu.

Nastaveni vysetého mnoZstvi osiva Stisknutim pole
pro davkované mnozstvi osiva nebo hnojiva se vyvola
zobrazeni vyskakovaciho okna pro nastavitelné
davkované mnozstvi. Viz “12.10.2 Virtualni terminal
(ISOBUS) “.

Stisknéte pole pro piepnuti hodnot. Tladitkem 1ze
prepinat mezi:

(\'\} Rychlost jizdy
@s‘z

@ Otacky ventilatoru, hnojivo

@ Tlak vzduchu

Provozni rychlost

Otacky ventilatoru, osivo

Vytvareni kolejovych radku Prvni ¢islo vyjadiuje,
ve které fazi cyklu kolejovych fadkt se nachazite.
Druhé ¢islo je pocet cykli kolejovych fadki
vybranych v menu kolejovych fadkt. Zde je mozné
postupovat v jizdach v ¢iselném poradi.

Piepinani znamenaki Ukazuje aktualni polohu
ramen znamenakd. Stisknéte pole pro prepnuti

znamenaku. Manudlni nebo automatické pfepinani
&)

v zavislosti na vybéru funkénim tlacitkem '5

Pocitadlo plochy Ukazuje plochu projetou od
posledniho vynulovani.

Béhem provozu je dobré v pravidelnych
intervalech kontrolovat, zda se tlak vzduchu ve
vysevni skiini udrzuje na hodnoté 3,5 kPa.

32
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11.1.3  Funk¢ni tlacitka
A G
B H
C I
D J
E K
F

Obrazek 11.4

Omezeni zdvihu

Skladani kiidel

Aktivace ¢elniho zasobniku
Provozni nastaveni
Zékladni nastaveni
Opusténi pfepravni polohy
Automaticky postup
Pfepinani znamenaki
Manualni davkovani
Prepravni poloha

Nizky zdvih

AETZOoOmMEO0® R

11.2 Nastaveni

11.2.1 Menu Nastaveni

Nastaveni zpfistupnite tlacitkem (C) na domovské
obrazovce “Obrazek 11.1 “— model od modelu se mohou
pon¢kud lisit.

—IOTTMmMooO W

Obrazek 11.5

Pro zménu nastaveni stisknéte ptislusné pole na
obrazovce.

Upravte vybérem hodnoty nebo zadanim hodnoty ve
vyskakovacim okné.

Mezi jednotlivymi nastavenimi potvrd’te sviij vyber.

Pro zptistupnéni dalsich zakladnich nastaveni pouzijte
navigacni tlacitka.

A. Navigacni tlacitka vedouci do submenu. Zelené
tladitko indikuje aktivni vybér.

*

¥
Im “11.2.5 Nastaveni vysevnich jednotek *

Zpét.

@ “11.3 Kalibracni menu “ Menu pro vybér
zpusobu kalibrace.

% Nastaveni. Sviti zelené, aby indikovalo, Ze je
aktualné vybrano Nastaveni.

C Aktivace fizeni sekci Task Control a otevieni
submenu nastaveni “11.2.2 Rizeni sekci“

@ “11.2.3 Urovné alarmii “

AA
A D “11.2.4 Vytvareni kolejovych radki*

[ ]
v,
/ “11.3.5 Kalibrace radarové jednotky

@ “11.2.6 Informace“

B. Nastaveni pfitlaku fadkové jednotky
C. Zadejte pocet vysevnich jednotek.

D. Snimac hladiny osiva v zasobniku na osivo, kde ZAP
znamena, Ze je v zasobniku na osivo vpravo od stiedu
snima¢ hladiny.

E. Vystup hnojiva ZAP/VYP

F. Zapnuti/vypnuti vystupu mikrogranulatu
(ptislusenstvi)

Pro stroje Tempo R a Tempo V je jako volba
k dispozici také FH (Celni zasobnik).

903371-cs; 09.12.2022
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G. Zdroj rychlosti

» Radarova jednotka na stroji nebo ptes konektor
ISO11786.

* Pojezdova rychlost (bez prokluzu) pies konektor
ISO11783. 18

* Rychlost vychazejici z kola (prokluz) pies
konektor ISO11783. 1920

Pritlak hydraulické vysevni jednotky ZAP/VYP
Znamenaky ZAP/VYP
Meérna jednotka, metricka nebo anglosaska.

Al

Zvolte fadkovou rozte¢ mezi 1 a 2000 mm

v ptirdstcich po 1 mm.

Rizeni uloh ZAP/VYP otvira submenu nastaveni.
. Snek hnojiva ZAP/VYP

Snek periodicky ZAP/VYP

Zdroj vysky

czgr

* Snimace stroje

» Vyska tiibodového zavésu pres konektor
ISO11786. 2!

» Vyska tfibodového zavésu pies konektor
ISO11783. 21

P. Hydraulické skladani kiidel ZAP/VYP (ptislusenstvi).
Q. Manualni ddvkované mnozstvi

11.2.2 Rizeni sekei

Task Control je podptirna funkce na bazi GPS pouzivana
na poli pro fizeni sekci. Pro spravnou ¢innost funkce Task
Control je nutny GPS terminal podporujici tuto funkci.
Kontaktujte svého mistniho dodavatele GPS, abyste se
ujistili, ze mate spravné funkce.

11.2.2.1 Hlavni menu

Obrazek 11.6

1o je misto, kam se zadavaji informace tykajici se
geometrické polohy sectho stroje vzhledem k traktoru.

A. Offset X = kompenzace piesazeni. Zda je stroj tazen
v jedné pfimce nebo zda je pfesazeny na jednu stranu.
Uvadi se v mm.

B. Offset Y = vzdalenost mezi bodem piipojeni a mistem
styku se zemi, napfiklad nosnymi koly. Uvadi se
v mm.

C. Spojka = typ spojovaciho zatizeni. Ttibodovy zaves
nebo pfipojovaci zafizeni.

Vyberem nékteré z nasledujicich polozek se dostanete
k nastavenim systemu Task Control specifickym podle
produktu:

D. Osivo
E. Mikrogranulat
F. Hnojivo

11.2.2.2 Menu specificka podle produktu

Nastaveni pro seti:

[Rnw Control [ on O]

Number of Seed Sections 16

[Riie Control L on ¢

m m O N >

-]

Obrazek 11.7
Funkce

A. Vypinani po fadcich

B. Pocet sekci = maximalni pocet sekci, které jsou
zasilany na obrazovku kontroléru fizeni sekci. Pokud
je tato hodnota ptekrocena, tak bude n¢kolik
vysevnich jednotek sdilet jednu sekci.

Priklad: U 32tadkového stroje s nainstalovanym
maximalnim poc¢tem 16 sekci bude na obrazovce
hlaseno jen 16 sekei.

C. Variabilni davkované mnozstvi podle fidiciho souboru
ZAP/VYP.

18. Uvédomte si, ze kdyz zvolite rychlost z ISO11783, je pozadovano, aby terminal traktoru podporoval zvoleny zdroj rychlosti.
19. Uveédomte si, ze kdyz zvolite rychlost z ISO11783, je poZadovano, aby terminal traktoru podporoval zvoleny zdroj rychlosti.
20. Uvédomte si, ze rychlost vychazejici z kola mize vést ke snizené ptesnosti v zavislosti na prokluzech kol traktoru, ke kterym

dojde pii seti.

21. Uvédomte si, ze kdyz zvolite zdroj vysky z konektoru ISO11786/11783, je poZzadovano, aby to podporoval terminal traktoru. Lze

zvolit jen na TPR, TPT a TPV.

34
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Sekce Y = vzdalenost mezi bodem styku se zemi a
bodem aplikace. Tato hodnota spolu s hodnotou v poli
Offset Y je stejna jako vzdalenost od spojovaciho
zafizeni k seci botce. Uvadi se v mm.

SC Turn On Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(zapnuto)

Priklad: Pokud se osivo po zahéjeni otd¢eni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamend, Ze se motor zacne otacet

0,3 sekundy (300 ms) pfed o¢ekavanym zapnutim.
Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat v ms.

SC Turn Off Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(vypnuti)

Priklad: Pokud se osivo po skonceni otaceni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamen4, Ze se motor piestane otacet
0,3 sekundy (300 ms) pied o¢ekavanym vypnutim.

Nastaveni pro davkovani hnojiva

M m O N >

Obrazek 11.8

A.

Vypinani po fadcich, hnojeni.

Existuji tfi moznosti:

+ Stejny jako vypinani po fadcich pii seti (A).
»  Zvlastni vypinani po fadcich pfi hnojeni.

«  Zadné vypinani po fadcich

Pocet sekei, hnojeni

Variabilni ddvkované mnozstvi podle fidiciho souboru
ZAP/VYP.

Sekce Y = vzdalenost mezi bodem styku se zemi a
bodem aplikace. Tato hodnota spolu s hodnotou v poli
Offset Y je stejna jako vzdalenost od spojovaciho
zatizeni k seci botce. Uvadi se v mm.

Pokud je seci botka umisténa pred nosnymi
koly, miize zde byt zadana zaporna hodnota.

E.

SC Turn On Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(zapnuto)

Priklad: Pokud se osivo po zahajeni ota¢eni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamen4, Ze se motor zacne otacet

0,3 sekundy (300 ms) pfed o¢ekavanym zapnutim.
Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat v ms.

@ Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat
vV ms.

SC Turn Off Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(vypnuti)

Priklad: Pokud se osivo po skonéeni ota¢eni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamen4, Ze se motor piestane otacet
0,3 sekundy (300 ms) pied ocekdvanym vypnutim.

© Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat
vV ms.

Nastaveni pro mikrogranulat:

mTm O N o>

Obrazek 11.9

A.

Vypinani po fadcich, mikrogranule.

Existuji tfi moZznosti:

* Stejny jako vypinani po fadcich pfi seti (A).
*  Zvlastni vypinani po fadcich pii hnojeni.

+  Z&dné vypinani po fadcich

Pocet sekei, mikrogranule.

Variabilni ddvkované mnozstvi podle fidiciho souboru
ZAP/VYP.
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D. Sekce Y = vzdalenost mezi bodem styku se zemi a
bodem aplikace

Tato hodnota spolu s hodnotou v poli Offset Y je
stejna jako vzdalenost od spojovaciho zafizeni k seci
botce.

Pokud je seci botka umisténa pred nosnymi
koly, miize zde byt zadana zaporna hodnota.

E. SC Turn On Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(zapnuto)

Priklad: Pokud se osivo po zahajeni otaceni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamenad, Ze se motor zacne otacet

0,3 sekundy (300 ms) pred ocekavanym zapnutim.
Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat v ms.

@ Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat
vV ms.

F. SC Turn Off Time = kompenzace ¢asu dopravy osiva
(vypnuti)

Ptiklad: Pokud se osivo po skonceni otaceni motoru
dostane k seci botce za 0,3 sekundy (300 ms), tak by
v tomto poli mély byt nastaveny 0,3 sekundy

(300 ms). To znamena, Ze se motor piestane otacet
0,3 sekundy (300 ms) pied ocekavanym vypnutim.

@ Hodnoty do téchto poli byste méli zadavat
v ms.

11.2.3 Urovné& alarmii

N
o e G i
S
- R
G e
K \ aaaaa : H ‘ L
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o

Obrazek 11.10
Nastaveni alarmii
Nastavte uroven, pii které se maji aktivovat alarmy.

Zménu proved’te stisknutim pole, které se ma zmenit, a
nastavenim nové tirovné alarmu ve vyskakovacim okné¢.

K.

L.

. Mnozstvi davkovaného osiva. Aktivuje alarm, pokud

je ujedné z vysevnich jednotek davkované mnozstvi
(pocet semen/ha) mensi nez nastavena Giroven alarmu
(B). Uroveii alarmu se zobrazuje v kalibra¢nim menu
jako procento nastaveného davkovaného mnozstvi.

Zpozdéni alarmu (s) pro vysety objem.
Uroveti alarmu piesnosti seti. Spusti alarm, pokud je

piesnost seti jedné z vysevnich jednotek mensi nez
nastavena Uroven alarmu.

. Zpozdéni alarmu (s) piesnosti seti.

Uroven alarmu poétu vynechavek v jednotlivych
fadcich. Standardni nastaveni: 20%

Uroveii alarmu poétu zdvojeni v jednotlivych fadcich.
Standardni nastaveni: 20%

. Zpozdéni alarmu (s) poctu vynechavek a zdvojeni.
. Uroveti alarmu pro procentualni odchylku vzdalenosti

mezi semeny v pruméru pro vSechny vysevni jednotky.

“Varovna” uroven alarmu kvality seti. Kvalita seti je
odchylka uvadéna jako procentualni udaj vynechavek
a zdvojeni. Zobrazuje se jako sloupcovy diagram na
strance statistiky (Zluté oznaceni, pokud je pfesnost
mens$i nez nastavena uroven alarmu).

“Kritickd” troven alarmu kvality seti. Kvalita seti je
odchylka uvadéna jako procentualni idaj vynechavek
a zdvojeni. Zobrazuje se jako sloupcovy diagram na
strance statistiky (Cervené oznaceni, pokud je piesnost
mens$i nez nastavena uroven alarmu).

Uroven alarmu ota¢ek ventilatoru, spodni Groveii
alarmu. Standardni nastaveni: 2000 ot/min.
Uroven alarmu otagek ventilatoru, alarm vysokych
otacek. Standardni nastaveni: 5000 ot/min

M. Zpozdéni alarmu (s) pro semena za sekundu.

Kdyz vyberete FH (Celni zasobnik) 2200, miizete zadat
také nasledujici nastavent alarmii:

N.

O.

Uroven alarmu otacek ventilatoru FH, spodni tGroveii
alarmu. Standardni nastaveni: 1500 ot/min

Uroveti alarmu otagek ventilatoru FH, horni Groveni
alarmu. Standardni nastaveni: 4000 ot/min.

Zpozdéni alarmu indikuje ¢as mezi chybovym
signalem ze snimace a vizualnim/akustickym
alarmem na domovské obrazovce. Indikace alarmu by
m¢éla byt mirné zpozdéna, aby nedochazelo k alarmim
pti nizkych rychlostech jizdy.

Ptesto by vSak mélo byt zpozdéni co nejkratsi, aby
bylo rovnéz mozné rozpoznat nahla, kratka preruseni.
Standardni nastaveni: 5 sekund.
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11.2.4 Vytvareni kolejovych radki

Obrazek 11.11

Tato obrazovka je uréena pro vypocet kolejovych tadkd.

Je potieba zadat nasledujici hodnoty:

A. Celkova sifka zafizeni
B. Vzdalenost mezi sadami kol

C. Sitka kol (bezpe¢né vzdalenosti rostlin Ize dosahnout,
kdyz zde zadate vyssi hodnotu).

Piiklad: Sitka kol je 500 mm, ale je pozadovéana
bezpecnostni vzdalenost navic 50 mm pro rostliny —
méli byste zde tedy zadat 600 mm).

D. Indikuje také, kterym smérem se traktor otoci po
prvni jizdé.

E. Kompenzace kolejovych fadku je funkce, kterd vam
umoznuje ménit davkované mnozstvi pomoci pro-
gramu kolejovych fadkd. Zadanim procentualni
hodnoty v poli (E) se zvysi davkované mnozstvi
v fadcich sousedicich s vytvarenym kolejovym
fadkem v souladu se zadanou procentualni hodnotou.

F. Stisknéte symbol kalkulatoru pro zahajeni vypoctu
radkul a prekryvi.

Zobrazi se nasledujici:

Number of swaths 4 A

Calculated overlap 6 mm B

Tramline om0 C

Obrazek 11.12

Na obrazovce nahofte je znadzornén kolejovy fadek
navrzeny na zékladé zadanych informaci:

A. Pocet jizd
B. Prekryvani
C. Vytvareni kolejovych radki

11.2.5 Nastaveni vysevnich jednotek
U TPL lze pfidat WS9 navic. V takovém piipade
pouzijte iPad na nakonfigurovani vysevnich
jednotek.
mr £up
Rou 1 [ Bank B J [ Port 7
Rou 2 [ Bank B l [ Port 5
Row 3 [ Bank B ] [ Port 3
Rou 4 [ Bank B l [ Port 6
Rou 5 [ Bank C l [ Port 1
Rou B [ Bank c ] [ Port 3
Rou 7 [ Bank (¢} ] { Port 5
|

Rou 8 { Bank C

Obrazek 11.13

®

Nez vstoupite do menu nastaveni, zobrazi se
varovani. Pokud si nejste jisti, v tomto menu
nemente zadna nastaveni. Nespravna hodnota by
mohla zptisobit zastaveni prace vysevni jednotky.

Kazdy motor na jednotce osiva, jednotce mikrogranulatu
a jednotce hnojiva musi byt naprogramovan na spravny
vystup motoru na WS9. Vsechny stroje jsou od vyrobce
naprogramovany na spravny typ stroje, ale v souvislosti
s aktualizaci software nebo vyménou WS9 muze byt
nutné preprogramovani.

Serizeni

Funkénimi tlacitky vyberte, ktera jednotka ma byt
nastavena (symbol zezelend). Zméiite hodnotu stisknutim
pole, které se ma nastavit, a zadanim nové hodnoty ve
vyskakovacim okn¢. Nastaveni musi byt provedena

v souladu s “I15 Motorové vystupy “.

A. Motory osiva

B. Motory hnojiva

C. Motory mikrogranulatu
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11.2.6 Informace

o nNnw® >

Obrazek 11.14

A. Nazev stroje

B. Sériové Cislo stroje.

C. Verze jednotky Gateway
D. Verze WS9

11.3 Kalibraéni menu

nnnnnnn

Apply to all rous

Disk 32 holes

%7 98702

]

Spacing 133 mm ]

Rate 198808  seeds/ha

Obrazek 11.15

Zvolte, ktera jednotka se ma kalibrovat; aktivni jednotky
jsou oznaceny zelenym symbolem.

Kalibra¢ni menu je pro kazdy produkt popsano

v samostatném odstavci.

A. “11.3.2 Kalibrace vysévaného mnozstvi osiva “
B. “11.3.3 Kalibrace hnojiva “

C. “11.3.4 Plnéni a vyprazdneni mikrogranulatu

11.3.1 Nastaveni urovni zdvihu a pfivodu

Mmoo N @

Obrazek 11.16
Nastaveni

Nastaveni urovné pro polohu seti (TPF) a polohy nizkého
zdvihu (TPF a TPL) stejné jako nastaveni urovni pro
zahajeni davkovani a zastaveni davkovani.

U TPT, TPV a TPR je nastaveni dostupné jen tehdy, kdyz
traktor zajistuje vysku tiibodového zavésu pres konektor
ISO11786 nebo konektor ISO11783. Viz Zdroj vysky

v kapitole “6.1 Vseobecna nastaveni stroje “.

A. Vyska zdvihu Aktualni vyska stroje.

B. Uroveii nizkého zdvihu Zadana hodnota je uréité
procento urovng pln¢ zvednutého stroje, ktera je 100.
Maximalni uroven nizkého zdvihu u TPL je 20.

C. Uroveii pro zahajeni davkovani Uroveti, pii niz
vysevni Ustroji zacne davkovat osivo, kdyz se stroj
spousti do polohy seti. Standardni hodnoty jsou
relativni aktualni hodnoty pro polohu nizkého zdvihu
a polohu seti (u stroju, kde jsou k dispozici). Kdyz se
zméni poloha nizkého zdvihu nebo poloha seti, upravi
se rovnéz Uroven pro zahajeni davkovani.

D. Uroveii pro zastaveni davkovani Urove, pfi niz
vysevni Ustroji pfestane davkovat osivo, kdyz stroj
zvedate do polohy nizkého zdvihu. Standardni
hodnoty jsou relativni aktualni hodnoty pro polohu
nizkého zdvihu a polohu seti (u stroji, kde jsou
k dispozici). Kdyz se zméni poloha nizkého zdvihu
nebo poloha seti, upravi se rovnéz uroven pro
zahajeni davkovani.

E. Poloha seti

F. Indikaéni Sipky

@ Poloha seti by se neméla ménit, kdyz je

nastavené zahdjeni davkovani, zastaveni davko-
vani nebo nizky zdvih! Nastaveni se provadi pii
zakladnim konfigurovani stroje.

(Hloubka seti se nastavuje individualné pro
kazdou vysevni jednotku.)
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Serizeni

1. Stisknéte tladitko nastavované funkce v poli se
stupnici vysky. Tlacitko ptislusné funkce mtzete
stisknout také na virtualnim terminalu.

2. Zvednéte nebo spustte seci jednotku do poZadované
polohy pomoci ovladaci paky hydrauliky. Sipka (F)
sleduje pohyb seci jednotky na stupnici vysky.

3. Mezi jednotlivymi nastavenimi hodnotu potvrd'te.

* Pokud dopfedu vite, jaka hodnota se ma nastavit,
miZete to provést stisknutim pole, ve kterém se
zobrazuje hodnota pro funkci, kterou cheete zménit.
Zadejte hodnotu ve vyskakovacim okné a potvrd'te ji.

B
AL o nemohou byt nikdy vysii nez
1781 7
nebo nizsi nez .

‘." i B
b nemiize byt nikdy vyssi nez :

~

11.3.2 Kalibrace vysévaného mnoZstvi osiva

Prejdéte ke kalibraci zvolenim Nastaveni/Kalibrace.
Vyberte osivo.

188008 seeds’ha

Obrazek 11.17
Displej

Tlak vzduchu
Pocet vynechavek
Pocet zdvojeni
Kvalita davkovani
Mnozstvi osiva

mEmo 0w

Pocet semen/ha nebo vzdalenost semen (v zavislosti
na zpusobu kalibrace).

Nastaveni v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji
v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,
ktere byly zvoleny v menu zakladnich nastaveni).

Vybér vysevniho kotouce a nastaveni pro
davkovaci jednotku viz kapitola Doporuceni pro
seti v navodu k pouZzivani stroje.

G. Nastavte pozadované procento zvyseni/snizeni davko-
vaného objemu v poli davkovaného mnozstvi.
Zvolite-1i naptiklad 5%, pti kazdém stisknuti tlacitka
v provoznim menu se ddvkované mnozstvi zméni
s piirastkem 5 %.

H. Nastavte rychlost, pro kterou ma byt stroj
nakalibrovan. Pokud je ptedpokladana rychlost jizdy
naptiklad 12 km/h, kalibrace musi byt provedena pro
rychlost 12 km/h.

I. Zvolte, ktera z vysevnich jednotek se ma kalibrovat
(tzn. fadek s kalibraénim sackem). Pokud se ma
kalibrace tykat vSech vysevnich jednotek, zvolte ZAP
(standardni nastaveni).

Pokud se ma kalibrace provést individudln€ pouze pro
jednu vysevni jednotku, zvolte VYP.

J. Zadejte pocet otvorl ve vysevnim kotoudi, ktery je
nainstalovan v davkovaci jednotce.

K. Zvolte pozadovany zptsob kalibrace. Zadejte
vzdalenost mezi rostlinami v hornim fadku nebo pocet
semen ve spodnim fadku. (Zvoleny zptsob kalibrace
se zobrazuje v provoznim menu.)

L. Provedte kalibraci

Kalibrace

Kalibrace se obvykle provadi na jedné vysevni skiini a
hodnoty se automaticky pfenesou na ostatni. Pokud to

vyzadujete, je rovnéz mozné kalibrovat kazdé vysevni

ustroji samostatn¢.

Presvédéte se, ze je osivo v zasobniku na osivo;
vyska osiva by méla byt nejméné 15 cm.

1. Umistéte kalibra¢ni sacek pod vystup kalibrovaného
vysevniho ustroji.

2. Spust'te ventilator, hodnota se zobrazuje v poli (A),
viz “Obrazek 11.17 “. Presvédcte se, Ze je ve vysevni
sktini spravny tlak vzduchu (3,5 kPa).

3. Zadejte hodnoty v kalibra¢nim menu.

[
[ X J
[ X ]
4. Spustte kalibraci tlagitkem * e a drte tlagitko
stisknuté, dokud ukazatel mnozstvi vydanych semen

neukdze minimalné 200.

903371-cs; 09.12.2022

39



Virtualni terminal (ISOBUS)

o oo i coce
5. Odectéte podil vynechavek 4  azdvojeni 4 .

Pokud je nekterd hodnota prili§ vysoka, sefid'te stérac.

* Pro snizeni podilu zdvejeni sniZte hodnotu
nastavenou na oto¢ném ovladaci stérace.

*  Pro sniZeni po¢tu vynechavek zvyste hodnotu
nastavenou oto¢nym ovladac¢em stérace.

Opakujte body 4 az 5, dokud nebude dosazeno
pozadované presnosti.

6. Kalibra¢ni menu mizete opustit pomoci |
prejdéte ptimo ke kalibraci dalsi jednotky.

, nebo

7. Sundejte testovaci sacek a vrat'te osivo do zasobniku.

11.3.3 Kalibrace hnojiva

Prejdéte do kalibracniho menu vybérem Nastaveni/
Kalibrace. Vyberte hnojivo.

250 ko’ha ]

250.00 kg ]

Obrazek 11.18
Displej

A. Vypocita pocet impulz.

Nastaveni v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji
v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,
které byly zvoleny v menu zdkladnich nastaveni).

B. Nastavte pozadované procento zvySeni/snizeni davko-
vaného objemu v nastavitelném aplikovaném
mnozstvi.

Zvolite-li naptiklad 5%, pii kazdém stisknuti tlacitka
v provoznim menu se ddivkované mnozstvi zméni
s prirtstkem 5 %.

C. Vyberte, ktera z vystupnich jednotek se ma kalibrovat
(tzn. fadek s kalibra¢nim sackem).

Poloha vystupnich jednotek je stejna jako poloha
vysevnich jednotek. Pokud se ma kalibrace tykat
vSech vystupnich jednotek, zvolte ZAP (standardni
nastavent).

Pokud se ma kalibrace provést individualn€ pouze pro
jednu vysevni jednotku, zvolte VYP.

Neni relevantni, kdyz se pouziva celni
zasobnik.

o

. Zadejte pozadované davkované mnozstvi hnojiva.

E. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku na-
plnéného béhem kalibrace.

F. Vypocita impulzy/kg. (Impulzy/kg mizete zadat také
manualné stisknutim fadku a zadanim hodnoty ve
vyskakovacim okng.)

G. Naplite davkovaci systém.
H. Proved’te kalibraci

Kalibrace

Obrazek 11.19

Kalibrace se obvykle provadi na jedné vystupni jednotce
a hodnoty se automaticky pienesou na ostatni. Pokud to
vyzadujete, je také mozné kalibrovat vystupni jednotku
samostatné.

Pred kalibraci se pfesvédéte, Ze je v zasobniku na hnojivo
dostatecné mnozstvi hnojiva. Vyska hnojiva v zasobniku
by méla byt nejméné 15 cm.

1. Nastavte davkovaci jednotky a vyberte davkovaci
valeéek tak, aby vyhovoval aktualnimu druhu hnojiva.

2. Zadejte hodnoty v kalibra¢nim menu.

3. Naplnte davkovaci systém pomoci tlacitka @
4. Vyprazdnéte kalibracni sacek a vrat'te ho na misto.

5. Zvolte tlacitko kalibrace a podrzte je stisknuté, dokud
se kalibracni sacek nenaplni spravnym mnozstvim
hnojiva. Impulzy z vystupu se zobrazuji vedle
symbolu impulzu.

6. Zvazte obsah kalibracniho sacku. Tip: Nejprve
vynulujte vahu s prazdnym kalibra¢nim sackem.
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7. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sac¢ku v poli Nastaveni v kalibracnim menu (hodnoty se zobrazuji
(E) v kalibracnim menu. V poli (F) se automaticky v metrickych nebo anglosaskych jednotkach podle toho,
zobrazi pocet impulzi na kg. ktere byly zvoleny v menu zakladnich nastaveni).
Chcete-li zadat pocet impulzii ruéng, stisknéte pole B. Vyberte, ktera z vystupnich jednotek se mé kalibrovat
(F) a uved'te pocet impulzii ve vyskakovacim okné. (tzn. fadek s kalibra¢nim sackem). Poloha vystupnich
Chcete-li kalibraci zrusit a provést novou kalibraci, jednotekje Stejnéjako poloha V}”SGVni jednoth.

opakujte body 3 az 7.
Pokud se ma kalibrace tykat vSech vystupnich

* jednotek, zvolte ZAP (standardni nastaveni). Pokud se
ma kalibrace provést individualné pouze pro jednu

, nebo ; e
vysevni jednotku, vyberte A.

8. Kalibra¢ni menu muizete opustit pomoci
prejdéte ptimo ke kalibraci dalsi jednotky.
) C. Zadejte pozadované aplikované mnozstvi

9. Pro seti vrat'te kalibra¢ni klapky do polohy B. mikrogranultu.

D. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sacku.

E. Vypocita impulzy/kg. (Impulzy/kg mtzete zadat také
manualné stisknutim fadku a zadanim hodnoty ve
vyskakovacim okné.)

F. Naplnte davkovaci systém.

G. Proved’te kalibraci

Obrazek 11.20 Kalibrace

* Pred setim se presvédcte, ze je ve vSech davkovacich
jednotkach nasazeny stejny typ davkovaciho valecku.

* Davkovani jesté jednou zkontrolujte po vyseti asi
jednoho hektaru pole.

Pravidelné kontrolujte, Ze se na davkovacich valeccich a Obrazek 11.22

v davkovacich jednotkach netvori nanosy.
! Y Kalibrace se obvykle provadi na jedné vystupni jednotce

a hodnoty se automaticky pienesou na ostatni. Pokud to
vyZzadujete, je také mozné kalibrovat vystupni jednotku
samostatné.

11.3.4 PInéni a vyprazdnéni mikrogranulatu

Prejdéte do kalibra¢niho menu vybérem Nastaveni/

Kalibrace. Zvolte Mikrogranulat Pied kalibraci se presvédcte, Ze je v zdsobniku na hnojivo
dostate¢né mnozstvi hnojiva. Vyska hnojiva v zadsobniku
by méla byt nejméné 15 cm.

1. Nastavte davkovaci jednotky a vyberte davkovaci
valecek tak, aby vyhovoval aktudlnimu druhu hnojiva.

©c

alibration - Pesticide
A v-e
+

B[~ 1

o
5

2. Zadejte hodnoty v kalibra¢nim menu.

Apply to all rous

R

te 28 .8 kg/ha

3. Naplnte davkovaci systém pomoci tlacitka @

onN

Bag Weight 28.08 kg l

4. Vyprazdnéte kalibraéni sacek a vrat'te ho na misto.

5. Zvolte tlacitko kalibrace a podrzte je stisknuté, dokud
se kalibracni sacek nenaplni spravnym mnozstvim
hnojiva. Impulzy z vystupu se zobrazuji vedle
symbolu impulzu.

Obrizek 11.21 6. Zvazte obsah kalibra¢niho sacku. Tip: Nejprve

L vynulujte vahu s prazdnym kalibracnim sackem.
Displej

o . 7. Zadejte hmotnost obsahu kalibra¢niho sac¢ku v poli
A. Vypocita pocet impulza. (E) v kalibra¢nim menu. V poli (F) se automaticky
zobrazi pocet impulzil na kg.

Chcete-li zadat pocet impulzii ruéné, stisknéte pole
(F) a uvedte pocet impulzii ve vyskakovacim okné.
Checete-li kalibraci zrusit a provést novou kalibraci,
opakujte body 3 az 7.
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8. Kalibra¢ni menu mtiZzete opustit pomoci , nebo

ptejdéte piimo ke kalibraci dalsi jednotky.
» Pred setim se piesvédcte, ze je ve vSech davkovacich

jednotkach nasazeny stejny typ davkovaciho valecku.

* Davkovani jesté jednou zkontrolujte po vyseti asi
jednoho hektaru pole.

Pravidelné kontrolujte, zda se nevytvorfily usazeniny na
davkovacich valeccich a v davkovacich jednotkach.

11.3.5

Kalibrace radarové jednotky

Obrazek 11.23
Pole na obrazovce:

A. Resetuje poc¢et impulzi radarové jednotky.
B. Zaznamena konec kalibra¢niho tseku.

C. Ulozi pocet impulzti radarové jednotky a vypocita
vysledek kalibrace v poli (F).

D. Béhem provozu zobrazuje celkovy pocet impulzt
radarové jednotky.

E. Pole pro zadani ujeté vzdalenosti pii kalibraci.

F. Zobrazuje vysledek kalibrace jako pocet impulzt
radaru na metr.

Kalibrace

1. Vyméite uréitou vzdalenost (alesponn 100 m).

2. Ve vychozim bode¢ stisknéte (A), abyste vynulovali
pocitadlo impulz.

3. Projed’te vybranou vzdalenost se strojem spusténym

do pracovni polohy a v koncovém bodé¢ stisknéte (B).

4. Stisknéte pole (E) a zadejte ujetou vzdalenost
v metrech.

5. Stisknéte tlacitko (C). Vypocita se pocet impulzi na
ujety metr a automaticky se aktualizuje v poli (F).

114 Provozni nastaveni

Obrazek 11.24

Provozni nastaveni jsou k dispozici v nasledujicich

pripadech:

* Na strojich s hydraulickym pftitlakem vysevnich
jednotek.

» Kdyz se pouziva ¢elni zasobnik FH 2200.

A. Pracovni svétla ¢elniho nakladate. ZAPNUTI/VY-

PNUTI pracovnich svétel na FH 2200. K dispozici jen
tehdy, kdyz je aktivovana volba FH 2200 s hnojivem.

Aktudlni ptitlak vysevni jednotky.22
Snizeni ptitlaku vysevni jednotky.22
. Zvyseni pfitlaku vysevni jednotky.2?

moaw

Aktualni ptitlak kiidla a rozdil v procentualnich
bodech ve srovnani s hydraulickym piitlakem vysevni
jednotky. 23

2

Snizuje pfitlak kiidel??

Q

. Zvysuje pritlak kiidel3

11.5 Statistika

Stisknutim pole statistiky piejdéte do statistického menu.

@ O oOTm

Obrazek 11.25

22. K dispozici jen na TPF a TPL vybavenych hydraulickym pfitlakem vysevnich jednotek.
23. K dispozici jen na TPL se softwarovym ovladanim pfitlaku kiidel.

42
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Provozni statistika

V menu provoznich statistik se zobrazuji statistiky pro
aktualni seti, pro aktualni sezonu a pro celou dosavadni
provozni dobu seciho stroje.

(@ Casy se zaznamendvaji jen tehdy, kdyz je
provadén néektery typ Cinnosti souvisici se setim.

Oseta plocha

Objeta plocha

Ujety Cas

Primérna rychlost

Nuluje pocet hektarti (v hornim tadku).

THOUO® >

Vynulovani statistiky pro aktualni operaci seti a
sezonu (udaj v Sedém ramecku). Statistiku za celou
provozni dobu nelze vynulovat.

G. Vybér ¢asového intervalu:

a Aktuélni operace seti
Oa Sezona
Za Celkem

Aktivni ¢asovy interval je indikovéan zelenym
symbolem.

H. Cislo vysevni jednotky.

—_

Pocet vynechavek u aktualni operace seti (na zékladé

poslednich 200 vysetych semen).

J. Pocet zdvojeni u aktualni operace seti (na zakladé
poslednich 200 vysetych semen).

K. Celkova kvalita vystupu u aktualni operace seti (na
zakladé poslednich 200 vysetych semen).

L. Varia¢ni koeficient u aktualni operace seti (na zakladé

poslednich 200 vysetych semen).

M. Primérny pocet vynechdvek (pouze v zobrazeni
aktualni operace seti a sezony).

N. Primérny pocet zdvojeni (pouze v zobrazeni aktualni
operace seti a sezony).

O. Primérna kvalita vystupu (pouze v zobrazeni aktualni
operace seti a sezony).

* Hodnota s jinym pozadim zna¢i, ze byl aktivovan
alarm.

11.6 Alarmy

! Fan Speed Low

! Rotation Guard Seed

12

Rotation

Obrazek 11.26

Kdyz je spustén alarm, vyda se akusticky signal a alarm
se zobrazi vizudlné na domovské obrazovce.

Stisknutim symbolu alarmu vstupte do menu alarmd.
Povaha alarmu je popsana piimo na obrazovce.

Pokud se alarm tyka jedné nebo vice konkrétnich
vysevnich jednotek, vSechny vysevni jednotky se
zobrazuji jako tada oc¢islovanych bloku, pficemz vysevni
jednotky hlasici alarm jsou zobrazeny odli$nou barvou.

Napravte zavady, kvili nimz byly vygenerovany alarmy,
a alarmy potvrd'te individualné nebo vSechny naraz.

A. Symboly alarmt zobrazené na domovské obrazovce.
Posouvani seznamu alarmét NAHORU a DOLU.
Potvrzeni jednotlivych alarmu.

Potvrzeni vSech alarmt.

Pfechod na domovskou obrazovku.

Mmoo W

Priklad zobrazeni, na némz je alarm tykajici se
kontrolniho snimace ota¢eni vysevniho ustroji.

Pokud se vyskytuji kritické alarmy, musi byt v§echny
potvrzeny pied restartovanim WS9.

Vsechny alarmy jsou popsany v odstavci “/8
Seznam alarmui, ISOBUS/E-Control “ spolu s na-
vrhem pozadované akce.

Urovné alarmu

Pokud je spustén kriticky alarm, zastavi se
davkovani na vSech jednotkach. Pied restartova-
nim piivodu musi byt chybovy stav vyfesen a
alarm potvrzen.

e Zluté oznaceni znamena Informace.

Provoz stroje miize pokracovat, ale chybovy stav by
mél byt co nejdiive opraven.

* Cervené oznaceni znamena Kriticky.

903371-cs; 09.12.2022
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* Urovn¢ alarmi se nastavuji v menu alarmt
v nastavenich, viz “11.2.3 Urovné alarmui “.
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12 Pouzivani na poli

12.1 Manualni davkovani

@ Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim
displeji.

Zeleny symbol = davkovani uvolnéno. Podrzte tlacitko
stisknuté, aby se provadélo davkovani, aniz stroj jede
vpied. Pouziva se naptiklad pfi zahdjeni v rohu pozemku
nebo pfi kontrole vysevu.

Bily symbol = davkovani zablokovano.

Standardni vybér, pro ktery je nastaveno davkovani pii
rychlosti jizdy, se provadi v menu zakladniho nastaveni,
viz “6.1 Vseobecna nastaveni stroje .

12.2 Skladani kiidel

@ Pro rozkladani kiidel musi byt piipojeny napajeci
kabel iPadu24

LA
-
*\11'/* Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim
displeji.
Skladani kridel otvira ventil skladani kiidel z pfepravni
do pracovni polohy. Plati pouze pro Tempo F

12.3 Piepravni poloha

LA
__J

\11‘/ Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim

displeji. Pfepravni poloha umoziiuje piepnuti z pracovni

polohy do piepravni polohy. PouZiva se jen u Tempo F.

NV

Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim displeji.
Opusténi piepravni polohy umoznuje pfepnuti z pracovni
polohy do piepravni polohy. PouZiva se jen u Tempo F.

12.4 Nizky zdvih

) E Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim
displeji.

Zeleny symbol = nizky zdvih zapnut. Pouziva se, kdyz
jsou seci botky zvednuté ze zemé a zastavi se davkovani a

soucasné zavlacovaci brany maji pokracovat v praci na
povrchu.

Bily symbol = vysoky zdvih/nizky zdvih zablokovan.

24. Plati pouze pro TPF.

12.5
o

4 E Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim
displeji.

Omezeni zdvihu

Zluty symbol = aktivovéano zastaveni zdvihu. Zvednéte
znamenak pomoci hydrauliky. Pouziva se, kdyZ se maji
zasunout znamenaky bez zvednuti stroje v jizd€, napf. pro
objeti sloupu nebo studny. Kazdych pét sekund zni
akusticky alarm.

Bily symbol = omezeni zdvihu zablokovano.

Po 30 sekundach se omezeni zdvihu automaticky
deaktivuje.

12.6 Automaticky postup

N
X~ Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim
displeji.

Zeleny symbol = automaticky postup aktivovan.
Automaticky postup se pouziva pti normalni jizde.
Cyklus vytvareni kolejovych fadkl postupuje, kdyz se
stroj zvedne a spusti.

Bily symbol = automaticky postup zablokovan. Pouziva
se pro zvednuti stroje v jizd€ bez postupu v cyklu
vytvareni kolejovych radka.

12.7 Piepinani znamenaki

I &
; Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim
displeji.

Zeleny symbol = automatické piepinani znamenaki. Pfi
normalni jizdé se pouziva automatické prepinani
znamenakl. Znamenak se piepind, kdyz se stroj zveda a
spousti. Ve vyznacovani jizdy postupujte pomoci

Bily symbol = manualni pfepinani znamenakd.

Plati jen pro Tempo F KdyZ je stroj zvednuty,
jsou znamenaky vzdy zasunuté bez ohledu na to,
co se zobrazuje na domovské obrazovce. Je tomu
tak i v pfipad¢, Ze je vypnuty terminal.
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Na vybér jsou tyto moznosti:

* oba znamenaky jsou zasunuté
e pravy znamendk je vysunuty
* levy znamenak je vysunuty

* oba znamenéky jsou vysunuté

Ve vyzna¢ovani jizdy postupujte pomoci "\'mmﬁ

12.8 Aktivace ¢elniho zasobniku

Pro vybér funkce stisknéte pole na pracovnim displeji.

Kdyz se ¢elni zasobnik pouziva pro ddvkovani hnojiva,
lze zapinani a vypinani fidit jednim z nasledujicich tii
zpusobt:

* Prostfednictvim symbolu ¢elniho zasobniku na
domovské obrazovce.

*  Zapnutim hydrauliky spojené s jednim z rozvadéct
vngjSich okruhil hydrauliky traktoru, pokud je
pfipojeny spina¢ hydrauliky.

* Prostfednictvim ovladani sekei Task Control, pokud
se pouZiva.

Ostatni volby, které se nepouZzivaji, musi vzdy
zustat povolené.

12.9 Program kolejovych radki

Je mozné manualné vybrat jizdy v programu kolejovych
fadkd. Muze byt nutné to provadét naptiklad v piipadech
nepravidelnych poli.

Dalsi informace k vytvareni kolejovych fadkt viz “6.3
Vytvarent kolejovych radkii“.

2/26 4

Obrazek 12.1

1. Stisknéte na displeji pole jizd (A) v pravém hornim
rohu domovské obrazovky. Objevi se vyskakovaci
okno.

2. Pro listovani v programu kolejovych fadkt pouzivejte
tla¢itko plus nebo minus (C) a (D).

3. Tlacitkem (E) se vratite k prvnimu prichodu
programu kolejovych fadka.

4. Potvrd’te sviij vybér pomoci (B).

12.10 Nastavitelné aplikované mnoZzstvi

12.10.1 E-Control

Davkované mnozstvi se upravuje pies vyskakovaci okno
pfimo na domovské obrazovce zvolenim procentudlni
zmény (v prikladu na zachycené obrazovce je nastaveni
poctu davkovanych semen).

Adjust Rate

. +5°/°

Obrazek 12.2

Oteviete vyskakovaci okno stisknutim pole pro
davkované mnozstvi osiva. Nastavte pozadovanou zménu.
0% znamena beze zmény. Procentualni zména se
zaznamena v kalibraénim menu.
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12.10.2  Virtualni terminal (ISOBUS)

Davkované mnozstvi se upravuje pres vyskakovaci okno
pfimo na domovské obrazovce zvolenim procentudlni
zmény (v prikladu na zachycené obrazovce je nastaveni
poctu davkovanych semen). Procentualni zména se
zaznamena v kalibraénim menu.

Obrazek 12.3

Otevrete vyskakovaci okno stisknutim pole pro
davkované mnozstvi.

Zavrete okno stisknutim téhoz pole, kterym jste okno
otevieli.

I zvySuje davkované mnozstvi v souladu s vybérem
v kalibraci.

—
_J snizuje aplikované mnozstvi v souladu s vybérem
v kalibraci.

0%

resetuje na nulu.
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Parametry rizeni sekci Task Control

13

Nastaveni rizeni sekci

Obrazek 13.1

Obrazek 13.2

Obrazek 13.3

25.
26.
217.

Kratky rdm
Dlouhy rdam
Rém 3m se 4 nebo 6 fadky.

A

Parametry Fizeni sekci Task Control

Presazeni
spojky Y:

Presazeni
spojky X:

Osivo a mikro-
granulat, sekce
Y:

Pfihnojovaci se-
kee Y:

Vzdalenost od bodu pfipojeni
k bodu styku se zemi, mefeno
v mm.

Vzdélenost mezi pfipojova-
cim bodem traktoru a sttedem
stroje, méfeno v mm.

“Kladny” smér je vpravo
vzhledem ke sméru jizdy
stroje. Je nutno poznamenat,
ze pokud je stroj piesazeny
vpravo od traktoru, hodnota
by méla byt kladna, a pokud
je stroj piesazeny vlevo od
traktoru, hodnota by méla byt
Zaporna.

Priklad: Pokud stroj jede

3 cm vpravo od traktoru,
zadejte 30 (mm), a pokud
stroj jede 1 cm vlevo od
traktoru, zadejte -10 (mm).

Vzdalenost mezi bodem styku
se zemi a secimi botkami,
méfeno v mm. Uvédomte si,
7e pokud jsou seci botky
umistény pied bodem styku
se zemi, hodnota by méla byt
Z&porna.

Vzdalenost mezi bodem styku
se zemi a piihnojovacimi
botkami, méfeno v mm. Uvé-
domte si, Ze pokud jsou
ptihnojovaci botky umistény
pred bodem styku se zemi,
hodnota by méla byt zaporna.

Tento parametr se pouziva jen
tehdy, kdyz byl vybran celni
zéasobnik (FH) a fidi ho TC.

A

C D

TPF

4600

350 -580

TPL

512325/
660026

2200 1200

TPR

1200

-860

TPR27

1400

-860

TPT

1400

-860

TPV

1300

(e gl Re ) K]

-860

48

903371-cs; 09.12.2022



Parametry rizeni sekei Task Control

Casy ZAP/VYP sekci

rrrrrr

vykazuje jistd zpozdéni napiiklad kvuli elektrickym
signalim a skute¢nosti, ze uréitou dobu trva, nez se
dopravovany material dostane na zem. Abyste to
vykompenzovali, mtizete specifikovat ¢asy zapinani a

vypinani.
Casza- Doba od spusténi motoru do okamziku, kdy
pnuti material dosahne zemé, méfeno v ms
SC (milisekundy). To znamena, ze 1 sekunda
se zada jako 1000 (ms) a 1,75 sekundy jako
1750 (ms).
Cas vy- Doba od zastaveni motoru do okamziku,
pnuti kdy material pfestane byt dopravovan,
SC meéfeno v ms (milisekundy). To znamena,
ze 1 sekunda se zada jako 1000 (ms) a
1,75 sekundy jako 1750 (ms).
Cas pro Cas pro Cas pro
hnojivo 0sivo mikrogra-
nulat
TPF 1000 300 800
TPL 1200 300 800
TPR 1000 300 800
TPR28 1000 300 800
TPT 1000 300 800
TPV 2500 300 800

Uvédomte si, Ze vySe uvedené hodnoty jsou
pouze orienta¢ni a mize byt nutné je na misté
upravit podle panujicich podminek.

28. Ram 3m se 4 nebo 6 radky.
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Skladani kridel

14  Skladani kridel

14.1 Navod ke skladani kiidel

© Pro rozkladani kiidel musi byt pfipojeny napajeci
kabel iPadu2?

Pfi rozkladani a skladani stroje byste m¢li na iPadu a
virtualnim terminalu spustit navod pro stroje s centralnim
plnénim a zasobnikem na osivo 2 m?.

Névod pro skladani kiidel je obrazkovy a lze ho prerusit
stisknutim tlacitka Zaviit.

Kdyz pii rozkladani stroje s centralnim plnénim a
zasobnikem na osivo 2 m? klesne vyska pod pfedem
nastavenou hodnotu, zobrazi se varovani, aby bylo
zajisténo zatazeni teleskopického opérného kola. Toto
varovani zmizi, kdyz se zvétsi vyska. Stejné varovani se
zobrazi pti skladani stroje.

14.2 Hydraulické skladani kiidel — TPF

14.2.1 Zména mezi pirepravni a pracovni polohou

Pfepinani mezi pfepravnim rezimem a pracovnim
rezimem se musi provadét na rovné zemi s pevnym
povrchem. Zakladni model stroje se rozklada manualné.
S vybavenim na pfani ho lze rozlozit hydraulicky.

Pokud je stroj v pracovni poloze, kdyZ se spousti terminal,

stisknéte I . pro zobrazeni domovské obrazovky.

N R CLARS
= P ﬁ@
Obrazek 14.1

Pokud je stroj v ptepravni poloze, kdyz se spousti
terminal, zobrazuje se poloha pro skladani kridel; viz obr.
nahote. Rozlozte kiidla nasledovneé:

1. Tt sekundy tisknéte tlacitko skladani kiidel. Zobrazi
se tlacitko prepravniho rezimu.

2. Vyklopte kiidlové sekce manualn€ nebo ovladaci
pakou hydrauliky pro skladani kiidel. Zobrazi se
tla¢itko domovské obrazovky.

3. Stisknéte tlacitko domovské obrazovky.

29. Plati pouze pro TPF.

14.2.1.1 Piepinani mezi pfepravnim reZimem a
pracovnim reZimem

Zvedejte stroj,
aby se vzdaloval od zemé, a spust'te terminal.

2. %Vytéhnéte zéavlacku z pozice (A).

— Pokud je stroj vybaveny hydraulickym skladanim
ktidel, vytahnéte kolik (A) na obou stranach.
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A
LA LS s,
W PP o
— Pokud je stroj
vybaveny hydraulickym skladanim kiidel, tisknéte tfi
sekundy tlacitko skladani kiidel, aby se zobrazil
symbol pfepravniho rezimu. Vyklapéjte kiidlové
sekce ovladaci pakou hydrauliky traktoru; jakmile se
kiidlové sekce tplné rozlozi, zobrazi se tlacitko
domovské obrazovky.

hStisknéte tlacitko domovské obrazovky.

% Zajistéte kiidlové sekce v rozlozené poloze
pojistnymi koliky v misté (B).

Zvednéte stroj
do jeho nejvyssi polohy. Abyste synchronizovali
hydraulické zvedaci valce kol, drzte ovladaci paku
hydrauliky v této poloze s motorem traktoru bézicim
volnobéznymi otackami, dokud se nezastavi vSechny
pohyby. Z valcti mize v jejich krajni horni a spodni
poloze unikat hydraulicky olej, ktery tak mtize naplnit
systém a vytlacit veskery vzduch. Zopakujte to vzdy
pfi pfipojovani traktoru, pfed nastavovanim stroje a
nékolikrat béhem pracovniho dne.

— Jestlize je stroj vybaveny opérnymi koly (plati pro
TPF8), nejprve spust’te stroj do pracovni polohy, aby
se oteviel hydraulicky ventil pro opérna kola.

14.2.1.2 Piechod z piepravniho reZimu do

pracovniho reZimu

Obrazek 14.3

X

OFF Vypnéte ventilator.

Tl

Stisknéte tlacitko prepravniho rezimu a potvrd’te svoji
volbu.

>

Rid'te se pokyny na obrazovce pro zvedani a
spousténi. Az se stroj uplné zvedne, zobrazi se
tla¢itko skladani ktidel.

% Vytahnéte kolik z mista (B).

— Pokud je stroj vybaveny hydraulickym skladanim
kridel, vytahnéte kolik (B) na obou stranach.

Kdyz koliky pevné drzi: tisknéte 3 sekundy

xw

__J .
tlacitko Y™I¥/¥ a ovladaci pakou hydrauliky
uvolnéte tlak ptisobici na kolik.
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5.
Otocte kiidlovou sekci rukou do piepravni polohy.
— Pokud je stroj vybaveny hydraulickym skladanim

ktidel, pomoci ovladaci paky hydrauliky skladani
ktidel otocte kiidla do ptepravni polohy.

6. % Zajistéte kiidla ve sloZzené poloze na obou stranach
koliky v pozici (A).

Béhem piepravy nesmi stroj spocivat na
bezpecnostnich zardzkach.
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15  Motorové vystupy

Bank

Obrazek 15.1
15.1 Motorové vystupy WS9, TPF 6-8

Tableau 15.1 TPF 6-8, osivo

Tempo F 6 Tempo F 8

)
Q
=3

Typ Radek Konektor Port Konektor

‘ 1 B B

ajlalalw|w
N|W]l—]—~—]WwW]|w

w|lw|la|lu|s]w]|w
ala|aao|w|w|w
| N == ]W]|Wn]

Tableau 15.2 TPF 68, mikrogranulat

Tempo F 6 Tempo F 8

Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B B

(=)W IR NS I I\ BN o)

a|lajlalw|w

=3 BN RN KV [N OCY § )
ala|alQ|w|w|w
3 Ko IF N I SR [ O VN o\ [t
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Tableau 15.3 TPF 68, hnojivo

Tempo F 6 Tempo F 8
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 D 2 D 1
. 2 D 3 D 2
3 D 4 D 3
. . 4 D 5 D 4
‘ . . 5 D 6 D 5
6 D 7 D 6
7 - - D 7
8 - - D 8
15.2 Motorové vystupy WS9 TPL 8
Tableau 15.4 TPL 8, osivo
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 B 6
‘ 2 1 B 4
3 1 B 3
4 1 B 1
5 1 C 1
6 1 C 3
7 1 C 4
8 1 C 6
Tableau 15.5 TPL 8, mikrogranulat
Typ Radek WS Konektor Port
1 2 B 6
\ 2 2 B 4
o 3 2 B 3
i\ \ 4 2 B 1
I 5 2 C 1
\ 6 2 C 3
7 2 C 4
8 2 C 6
Tableau 15.6 TPL 8, hnojivo
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 3
o —
3 1 D 1
0 :
5 1 D 4
000
7 1 D 6
8
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15.3 Motorové vystupy WS9 TPL 10

Tableau 15.7 TPL 10, osivo

Typ Radek WS Konektor Port

¢

o
=N

O |0 |Q|DN || |W]|N

ajlajla|la|Q|B|W|w|w
ANl |W]=]—=]W]S]|W

—_
(=]

Tableau 15.8 TPL 10, mikrogranulat

Typ Radek WS Konektor Port

w
o

=l leol RN No g U, BN UL I (S

(O} I N OY RO F ) N O) N8 F VY B SR N
ala|aja|Q|w|w|w|w
AN NP |W]|—=]—=|W]|SA]|W

—_
=)

Tableau 15.9 TPL 10, hnojivo

Typ Radek WS Konektor Port
D 2

—_
—

Olo|[wlalu|s|w]w
—_
)

—_
=)
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15.4 Motorové vystupy WS9 TPT 12

(450-560 mm)

Tableau 15.10 TPL 12, osivo

Typ Radek WS Konektor Port

1 1 B 6

‘ 2 1 B 5

3 1 B 4

4 1 B 3

5 1 B 2

6 1 B 1

7 1 C 1

8 1 C 2

9 1 C 3

10 1 C 4

11 1 C 5

12 1 C 6

Tableau 15.11 TPL 12, mikrogranulat

Typ Radek WS Konektor Port

1 2 B 6

2 2 B 5

3 2 B 4

™\ 4 2 B 3

5 2 B 2

6 2 B 1

7 2 C 1

8 2 C 2

9 2 C 3

10 2 C 4

11 2 C 5

12 2 C 6

56

903371-cs; 09.12.2022



Motorové vystupy

Tableau 15.12 TPL 12, hnojivo

Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 2
® z
3 1 D 3
o0 :
5 1 D 1
000
7 1 D 4
8
9 1 D 6
10
11 1 D 5
12
15.5 Motorové vystupy WS9 TPT 12
(700-800 mm)
Tableau 15.13 TPL 12, osivo
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 7
‘ 2 1 B 7
3 1 B 6
4 1 B 4
5 1 B 3
6 1 B 1
7 1 C 1
8 1 C 3
9 1 C 4
10 1 C 6
11 1 C 7
12 1 D 8
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Tableau 15.14 TPL 12, mikrogranulat

Typ Radek WS Konektor Port
1 2 D 7
2 2 B 7
3 2 B 6
4 2 B 4
5 2 B 3
6 2 B 1
7 2 C 1
8 2 C 3
9 2 C 4
10 2 C 6
11 2 C 7
12 2 D 8
Tableau 15.15 TPL 12, hnojivo (5 m3)
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 3
o —
3 1 D 2
o0 “
5 1 D 1
000
7 1 D 4
8
9 1 D 5
10
11 1 D 6
12
Tableau 15.16 TPL 12, hnojivo (3 m3)
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 2
® z
3 1 D 3
o0 “
5 1 D 1
000
7 1 D 4
8
9 1 D 6
10
11 1 D 5
12
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15.6  Motorové vystupy WS9 TPT 16

Tableau 15.17 TPL 16, osivo

Typ Radek WS Konektor Port

1 1 B 8

‘ 2 1 B 7
3 1 B 6

4 1 B 5

5 1 B 4

6 1 B 3

7 1 B 2

8 1 B 1

9 1 C 1

10 1 C 2

11 1 C 3

12 1 C 4

13 1 C 5

14 1 C 6

15 1 C 7

16 1 C 8

Tableau 15.18 TPL 16, mikrogranulat
Typ Radek WS Konektor Port

1 2 B 8

2 2 B 7

3 2 B 6

4 2 B 5

5 2 B 4

6 2 B 3

7 2 B 2

8 2 B 1

9 2 C 1

10 2 C 2

11 2 C 3

12 2 C 4

13 2 C 5

14 2 C 6

15 2 C 7

16 2 C 8
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Tableau 15.19 TPL 16, hnojivo

Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 4
o —
3 1 D 3
0 :
5 1 D 2
000
7 1 D 1
8
9 1 D 5
10
11 1 D 6
12
13 1 D 7
14
15 1 D 8
16
15.7 Motorové vystupy WS9 TPT 18
Tableau 15.20 TPL 18, osivo
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 7
‘ 2 1 B 8
3 1 B 7
4 1 B 6
5 1 B 5
6 1 B 4
7 1 B 3
8 1 B 2
9 1 B 1
10 1 C 1
11 1 C 2
12 1 C 3
13 1 C 4
14 1 C 5
15 1 C 6
16 1 C 7
17 1 C 8
18 1 D 8
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Tableau 15.21 TPL 18, mikrogranulat

Typ Radek WS Konektor Port
1 2 D 7
2 2 B 8
3 2 B 7
4 2 B 6
5 2 B 5
6 2 B 4
7 2 B 3
8 2 B 2
9 2 B 1
10 2 C 1
11 2 C 2
12 2 C 3
13 2 C 4
14 2 C 5
15 2 C 6
16 2 C 7
17 2 C 8
18 2 D 8
Tableau 15.22 TPL 18, hnojivo
Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 3
o —
3
o0 | D 2
5
000
7 1 D 1
8
9
10 1 D 4
11
12
13 1 D 5
14
15
16 1 D 6
17
18

903371-cs; 09.12.2022

61



Motorové vystupy

15.8

Tableau 15.23 TPL 24, osivo

Motorové vystupy WS9 TPT 24

Typ

Radek

<
7

Konektor

Port
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Tableau 15.24 TPL 24, hnojivo

Typ Radek WS Konektor Port
1 1 D 4
® z
3
o0 | : 3
5
000
7 1 D 2
8
9
10 1 D 1
11
12
13 1 D 5
14
15
16 1 D 6
17
18
19 1 D 7
20
21
22 1 D 8
23
24
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15.9 Motorové vystupy WS9 TPR 4-18

Tableau 15.25 TPR 46, osivo

Tempo R4 Tempo R6
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 1 B 1
‘ 2 B 3 B 3
3 B 5 B 5
4 B 7 B 7
5 - - C 1
6 - - C 3
7 - - - -
Tableau 15.26 TPR 4—6, mikrogranulat
Tempo R4 Tempo R6
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 2 B 2
\ 2 B 4 B 4
\"' 3 B 6 B 6
\ 4 B 8 B 8
I \ 5 - - C 2
6 - - C 4
7 R - - R
Tableau 15.27 TPR 4—6, hnojivo
Tempo R4 Tempo R6
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 D 1 D 1
‘ 2 D 4 D 4
3 D 5 D 3
‘ . 4 D 6 D 6
000 : : 5 5
6 - - D 8
7 - - - -
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Tableau 15.28 TPR 8§-18, osivo

Tempo R12 Tempo R18
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 1 B 1
2 B 3 B 2
3 B 5 B 3
4 B 7 B 4
5 C 1 B 5
6 C 3 B 6
7 C 5 C 1
8 C 7 C 2
9 D 1 C 3
10 D 3 C 4
11 D 5 C 5
12 D 7 C 6
13 - - D 1
14 - - D 2
15 - - D 3
16 - - D 4
17 - - D 5
18 - - D 6
Tableau 15.29 TPR 8—18, mikrogranulat
Tempo R12 Tempo R18
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 2 - -
2 B 4 - -
3 B 6 - -
4 B 8 - -
5 C 2 - -
6 C 4 - -
7 C 6 - -
8 C 8 - -
9 D 2 - -
10 D 4 - -
11 D 6 - -
12 D 8 - -
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15.10 Motorové vystupy WS9 TPT 6-7

Tableau 15.30 TPT 67, osivo

Tempo T 6 Tempo T 7
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 5 B 5
‘ 2 B 3 B 3
3 B 1 B 1
4 C 1 B 7
5 C 3 C 1
6 C 5 C 3
7 - - C 5
Tableau 15.31 TPF 6-7, mikrogranulat
Tempo T 6 Tempo T 7
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 6 B 6
2 B 4 B 4
\ =t 3 B 2 B 2
|
4 C 2 B 8
I \ 5 C 4 C 2
6 C 6 C 4
7 - - C 6
Tableau 15.32 TPT 67, hnojivo
Tempo T 6 Tempo T 7
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 D 1 D 1
. 2 D 2 D 2
3 D 3 D 3
‘ . 4 D 5 D 4
. ‘ ‘ 5 D 6 D 5
6 D 7 D 6
7 - - D 7
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Motorové vystupy

15.11 Motorové vystupy WS9 TPV 6-12

Tableau 15.33 8radkova kabelaz TPV, 4,5 m s ramem, 0sivo

Tempo V 6 Tempo V 7 Tempo V 8
Typ Radek Konektor Port Konektor Port Konektor Port
1 B 1 B 1 B 1
2 B 3 B 3 B 3
3 B 7 B 7 B 5
4 C 1 C 1 B 7
5 C 5 C 3 C 1
6 C 7 C 5 C 3
7 - - C 7 C 5
8 - - - - C 7

Tableau 15.34 8radkova kabelaz TPV, 4,5 m s ramem, mikrogranulat

Tempo V 6 Tempo V 7 Tempo V 8
Typ Radek Konektor Port Konektor Port Konektor Port
1 B 2 B 2 B 2
\ - 2 B 4 B 4 B 4
‘\\\ 3 B 8 B 8 B 6
I \ 4 C 2 C 2 B 8
5 C 6 C 4 C 2
6 C 8 C 6 C 4
7 - - C 8 C 6
8 - - - - C 8

Tableau 15.35 127adkova kabelaz TPV, 67,2 m s ramem, 0sivo

Tempo V 8 Tempo V 9 Tempo V 10
Typ Radek Konektor Port Konektor Port Konektor Port
1 B 1 B 3 B 1
2 B 5 B 5 B 3
3 B 7 B 7 B 5
4 C 3 C 3 B 7
5 C 5 C 5 C 3
6 D 1 C 7 C 5
7 D 3 D 1 D 1
8 D 7 D 3 D 3
9 - - D 5 D 5
10 - - - - D 7
11 - - - - - -
12 - - - - -
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Motorové vystupy

Tableau 15.36 127adkova kabelaz TPV, 67,2 m s ramem, 0sivo

Tempo V 11 Tempo V 12
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 1 B 1
2 B 3 B 3
3 B 5 B 5
4 B 7 B 7
5 C 3 C 1
6 C 5 C 3
7 C 7 C 5
8 D 1 C 7
9 D 3 D 1
10 D 5 D 3
11 D 7 D 5
12 - - D 7

Tableau 15.37 12radkova kabelaz TPV, 6-7,2 m s ramem, mikrogranule

Tempo V 8 Tempo V 9 Tempo V 10

Typ Radek Konektor Port Konektor Port Konektor Port
B
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Motorové vystupy

Tableau 15.38 12radkova kabelaz TPV, 6-7,2 m s ramem, mikrogranule

Tempo V 11 Tempo V 12
Typ Radek Konektor Port Konektor Port
1 B 2 B 2
2 B 4 B 4
3 B 6 B 6
4 B 8 B 8
5 C 4 C 2
6 C 6 C 4
7 C 8 C 6
8 D 2 C 8
9 D 4 D 2
10 D 6 D 4
11 D 8 D 6
12 - - D 8
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Elektrické soudasti

16 Elektrické soucasti

16.1 ISO11783 elektrické napajeni,
Gateway

Obrazek 16.1 1SO11783
Spi¢ka Funkce

Elektrické uzemnéni

2 Elektricka fidici jednotka,
zem

3 Napéti 12 V

4 Elektricka fidici jednotka
12V
CAN HIGH
CAN LOW

16.2 ISO11786 rychlost/poloha zdvihu

Obrazek 16.2 ISO11786
Spitka Funkce

1 Rychlost méfena radarem,
bez prokluzu

2 Rychlost métend hnacimi
koly, prokluz
Poloha zdvihu TBZ

7 Elektrické uzemnéni
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Odstranovani zavad

17 Odstranovani zavad

17.1 VSeobecné pro odstranovani zavad

Pro ovladani stroje se pouzivaji elektrické, hydraulické a mechanické komponenty. Pracujte metodicky a pomoci stranky

odstranovani zavad krok za krokem vylucujte mozné zdroje zavad.

@ Viz kapitola tykajici se odstrafiovani zdvad v navodu k pouzivani stroje.

17.2 Seznam zavad a jejich odstranéni

@ Kritické alarmy byste méli vysetfit vzdy tak, abyste mohli odstranit zakladni pfi¢inu alarmu.

Kritické alarmy motoru pro Zkontrolujte ptivod, odstrante piipadné ucpani.
hnojivo nebo mikrogranulat
mohou vést k opakovanému pie-
rusovani veskerého davkovani.

Pokud dojde k pferuseni davkovani na celém stroji, kdyZz se vyskytne alarm
tykajici se jednoho motoru pro hnojivo nebo mikrogranulat, mize byt nutné
vyfesit problém docCasné nastavenim aplikovaného mnozstvi pro problematicky
fadek na nulu.
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Seznam alarmi, ISOBUS/E-Control

18 Seznam alarmi, ISOBUS/E-Control

0 Zavada pfipojeni Ul a
Gateway

1. Zéavada pripojeni Ul a
Gateway

2. Chyba sbérnice CAN

3. Nizké napdjeni 12 V

4. Nap4jeci napéti motort
osiva je prilis nizké

5. Napajeci napéti motorti
mikrogranulatu je pfili§
nizké

6. Napégjeci napéti motora
hnojiva je pfili§ nizké

7. Casova prodleva CAN
pro osivo

8. Casova prodleva CAN
pro hnojivo

9. Casova prodleva CAN
pro mikrogranulat

10. Napéti motoru osiva

Ztrata kontaktu mezi iPadem a jednotkou Gateway. Zkontrolujte WiFi pfipojeni.

Ztrata kontaktu mezi iPadem a jednotkou Gateway. Zkontrolujte WiFi pfipojeni.

Ridici jednotka Gateway ztratila kontakt s WS9.

Zkontrolujte kabelaz sbérnice CAN mezi Gateway a WS9.

Traktor dodava napéti nizs$i nez 11 V. Jednotka Gateway zlstava zapnuta, ale nékteré
funkce jako napriklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou vypnuté.

Generator nenabiji.

Baterie/generator seciho stroje dodava napéti nizsi nez 11 V. Jednotka Gateway zdstava
zapnuta, ale n¢které funkce jako napfiklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou
vypnuté.

Generator seciho stroje nenabiji.

Baterie/generator seciho stroje dodava napéti nizsi nez 11 V. Jednotka Gateway zlstava
zapnuta, ale nékteré funkce jako naptiklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou
vypnuté.

Generator seciho stroje nenabiji.

Baterie/generator seciho stroje dodava napéti nizsi nez 11 V. Jednotka Gateway zlstava
zapnutd, ale nékteré funkce jako naptiklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou
vypnuté.

Generator seciho stroje nenabiji.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
WS9.

Zkontrolujte, zda jsou fadn€ nakonfigurovany motorové vystupy na WS9.

Zkontrolujte kabelaz mezi jednotkou Gateway a WS9.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
WSo.

Zkontrolujte, zda jsou fadn€ nakonfigurovany motorové vystupy na WS9.

Zkontrolujte kabeldz mezi jednotkou Gateway a WS9.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
WS9.

Zkontrolujte, zda jsou fadné nakonfigurovany motorové vystupy na WS9.

Zkontrolujte kabelaz mezi jednotkou Gateway a WS9.

WSO je ptetizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pietizeni.
Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na htideli motoru. Zkontrolujte také
privod a odstraiite ptipadné ucpani.
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11. Napéti motoru
mikrogranulatu

12. Napéti motoru hnojiva

13. Prili§ vysoky proud
MOSFETu seti

14. Ptili$ vysoky proud

MOSFETu mikrogranulatu

15. Ptili$ vysoky proud
MOSFETu hnojiva

16. Programovatelny nad-
proud: osivo

17. Programovatelny nad-
proud: mikrogranulat

18. Programovatelny nad-
proud: hnojivo

19. Porucha snimace te-
ploty: osivo

20. Porucha snimace te-
ploty: mikrogranulat

21. Porucha snimace te-
ploty: hnojivo

22. Prili§ vysoka teplota:
0sivo

23. Prilis vysoka teplota:
mikrogranulat

WSO je ptetizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pietizeni.
Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Zkontrolujte pfivod, odstrante piipadné ucpani.

WSO je ptetizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pietizeni.
Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Zkontrolujte pfivod, odstrante pfipadné ucpani.

Doslo k tepelnému pietizeni motoru osiva.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na hiideli motoru.

Doslo k tepelnému pretizeni motoru mikrogranulatu.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Doslo k tepelnému pietizeni motoru hnojiva.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycistéte.

Doslo k petizeni motoru osiva. Motor se vypne, kdyz odbér proudu piekroci 5 A.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouc¢e na htideli motoru.

Doslo k pfetizeni motoru mikrogranulatu. Motor se vypne, kdyz odbér proudu ptekroci
L5 A.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pretizeni motoru hnojiva! Motor se vypne, kdyz odbér proudu piekro¢i 1,5 A (TPF,
TPR, TPT, TPV) a 4,5 A (TPL).

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Teplota snimace je pfili§ vysoka.

Vypnéte a pockejte, dokud snima¢ nevychladne.

Teplota snimace je pfilis vysoka.

Vypnéte a pockejte, dokud snimac nevychladne.

Teplota snimace je pfilis vysoka.

Vypnéte a pockejte, dokud snimac nevychladne.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.
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24. Prilis vysoka teplota:
hnojivo

25. Prili$ nizka teplota:
0sivo

26. Ptili$ nizka teplota:
mikrogranulat

27. Ptilis$ nizka teplota:
hnojivo

28. Prilis vysoké otacky
ventilatoru

29. Piili$ nizké otacky
ventilatoru

30. Zastaveni aplikovani

31. Ucpany otvor ve vy-
sevnim kotouci ve vysev-
nim Ustroji

34. Snima¢ otaceni, 0sivo
Kdyz se netoci vysevni
kotouce:

Kdyz se objevi alarm, pres-
tozZe se toci vysevni
kotouce:

35. Snimac¢ otac¢eni, mikro-
granulat Kdyz se nepohybuji
davkovaci valecky:

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod ptipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoznujici spravnou aplikaci.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod ptipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoznujici spravnou aplikaci.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod ptipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoznujici spravnou aplikaci.
Otacky ventilatoru jsou vyS$si nez nastavend horni Groven alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Otacky ventilatoru jsou niz8i nez nastavend spodni uroven alarmu.
Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.
Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace otacek.

Zkontrolujte funkci snimace ruénim ota¢enim kola ventilatoru a kontrolou LED diody
snimace. Dioda by se méla rozsvitit pii prichodu ¢epu na hfideli ventilatoru kolem
snimace. Vzdalenost mezi snimacem a ¢epem by méla byt 1 az 2 mm. V pfipadé
potieby nastavte. Svitici LED neni zarukou spravné funkce snimace.

Pokud se alarm objevuje pouze obcas, je to pravdépodobné proto, Ze je snimad
nespravné nastaveny nebo vadny.

Zkontrolujte, zda se otaci vyvodovy htidel (je-li nainstalovan).
Zkontrolujte nastaveni ventilu pritoku vyvodového hiidele (je-li nainstalovan).

Urovné nizkého zdvihu nebo zastaveni spousténi nebylo dosazeno v nastaveném
casovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.

Je ucpany jeden nebo nékolik otvort ve vysevnim kotouéi.

Zkontrolujte vysevni kotou€ a odstrainte semena nebo jejich zbytky, které zptisobily
zablokovani.

Je ucpany vysevni kotouc.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl naprogramovan v menu trovni alarmt.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.
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Kdyz se objevi alarm, pres-
toze se tocCi vysevni vailecky:

36. Snimac otaceni, hnojivo
Kdyz se netoci davkovacit
valecky:

Kdyz se objevi alarm, pres-
toze se toci vysevni valecky:

37. Snimac hladiny: osivo
Kdyz je v zasobniku osivo:

38. Snimac hladiny:
hnojivo

Kdyz je v zasobniku
hnojivo:

40. Vzdalenost semen

41. Aplikované mnozstvi
mikrogranulatu

42. Aplikované mnozstvi
hnojiva

43. PoCet semen za sekundu

44. Kvalita (pfesnost) seti

45. Pocet semen na daném
Fadku

46. Vynechavky

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl naprogramovan v menu trovni alarm.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl naprogramovan v menu trovni alarmtl.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni.

Snimac nevysila signal.
Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku na osivo vybaveném snimacem hladiny.
Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku na hnojivo.
Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Oc¢istéte snimac suchou utérkou.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Snima¢ muze byt vadny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Pocet semen na hektar nebo vzdalenost mezi semeny v mm se na daném fadku nebo na
celém stroji velmi lisi od zddané hodnoty. Referenc¢ni hodnota je hodnota nastavena
Vv programovacim menu.

Motory stroje nedokazou ptrivadét mikrogranulat v pozadovaném mnoZzstvi.
Snizte mnozstvi nebo rychlost.
Zkuste nasadit valecek, ktery ptivadi vétsi mnozstvi mikrogranulatu.

POZOR! Pii vyméné valecku se musi znovu provést kalibrace.

Motory stroje nedokazou piivadét hnojivo v poZzadovaném mnozstvi.
Snizte mnozstvi nebo rychlost.
Zkuste nasadit valecek, ktery ptrivadi vétsi mnozstvi hnojiva.

POZOR! Pii vyméné valecku se musi znovu provést kalibrace.

Pocet semen na hektar nebo vzdalenost mezi semeny v mm se na daném fadku nebo na
celém stroji velmi lisi od zddané hodnoty. Referen¢ni hodnota je hodnota zadana
Vv programovacim menu.

Presnost seti je mensi nez nastavena mez.

Hektarové mnozstvi osiva se na daném fadku nebo na celém stroji velmi lisi od zadané
hodnoty. Referen¢ni hodnota je hodnota zadand v programovacim menu.

Pocet vynechéavek prekracuje naprogramovanou hodnotu.
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47. Zdvojeni
48. Zahajeni vystupu

49. PfiliS nizka hladina
hnojiva (TPF, TPR, TPT a
TPV)

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

50. Prili$ nizka hladina
hnojiva (TPF, TPR, TPT a
TPV) — levy snimac

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

51. Prili§ nizka hladina
hnojiva (TPF, TPR, TPT a
TPV) — pravy snimac

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

52. Prili§ nizk4 hladina
hnojiva (TPF, TPR, TPT a
TPV) —levy i pravy snimac

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

53. Chyba snimace hladiny
(TPF, TPR, TPT a TPV)

54. Chyba snimace hladiny
(TPF, TPR, TPT a TPV) —
levy snimac

55. Chyba snimace hladiny
(TPF, TPR, TPT a TPV) —
pravy snimac

56. Chyba snimace hladiny
(TPF, TPR, TPT a TPV) —
levy i pravy snimac

57. Chyba signalu radarové
jednotky

58. Chyba snimace vysky 1

Pocet zdvojeni prekracuje naprogramovanou hodnotu.

V¥stup byl zahajen v pfednastaveném ¢asovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.

Snima¢ miiZze byt vadny.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.

Snima¢ miiZze byt vadny.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.

Snima¢ miiZze byt vadny.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.

Snimaé¢ muze byt vadny.

Byla zjisténa mimofadna zména rychlosti hlaSené radarovou jednotkou.
Pokud se chyba opakuje, zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.
Nakalibrujte znovu radarovou jednotku.

Snimaé¢ muze byt vadny.

Snimac vysky 1 vykazuje ptechodnou chybnou hodnotu.
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59. Chyba snimace vysky 2

60. Kriticka chyba snimace
vysky 1

61. Kriticka chyba snimace
vysky 2

62. Nizky tlak systému

86. Nepravidelné seti

102. Chyba sbérnice CAN

103. Nizké napajeni 12 V

113. P#li§ nizka hladina
hnojiva Kdyz je v zasobniku
hnojivo:

114. Chyba snimace hla-
diny (TPL), hnojivo

115. Prilis vysoké otacky
generatoru

116. Prilis vysoké otacky
ventilatoru, hnojivo

117. Pili§ nizké otacky
ventilatoru, hnojivo

118 Chybi hlaseni vysky
z ISOBUS.

119. Chybi hlaseni rychlosti
z ISOBUS.

Snimac vysky 2 vykazuje kratkodobé chybnou hodnotu.

Snimac vysky 1 delsi dobu zobrazoval chybnou hodnotu.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snima¢ muze byt vadny.

Snimac vysky 2 delsi dobu zobrazoval chybnou hodnotu.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snima¢ muze byt vadny.
Zvyste tlak systému zvySenim pritoku v hydraulickém okruhu generatoru.

Jeden nebo nékolik motort se zastavilo a pak pokracovalo. Vysledkem je neoseta
mezera nebo mezery v pripadé vicefadkovych vysevnich jednotek. Tato chyba se
vyskytuje jen ve spojeni s motorem pro 0sivo.

Gateway neni v kontaktu s WorkStation (WS 9:2).

Zkontrolujte kabelaz sbérnice CAN mezi Gateway a WS9 €. 2.

Traktor poskytuje napéti niz§i nez 11 V.

Jednotka Gateway ziistava zapnuta, ale nékteré funkce, jako elektrické motory a
hydraulické ventily, jsou vypnuty.

Generator nenabiji.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku, v n€émz jsou umistény monitory hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte kabel, kontakty a pfipojeni snimace.
Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Oc¢istéte snimac suchou utérkou.

Snima¢ muze byt vadny.

Otacky generatoru prekracuji horni mez alarmu.

Otacky ventilatoru piekracuji nastavenou horni mez alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Otacky ventilatoru jsou pod nastavenou spodni mezi alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Zkontrolujte ISOBUS kabel mezi traktorem a jednotkou Gateway, a pokud je to mozné,
zda byl nebo nebyl nakonfigurovan terminal traktoru na vysilani vysky ramen
titibodového zavésu pies ISOBUS.

Zkontrolujte ISOBUS kabel mezi traktorem a jednotkou Gateway, a pokud je to mozné,
zda byl nebo nebyl nakonfigurovan terminal traktoru na vysilani rychlosti pres
ISOBUS.

Ujistéte se, ze Tempo podporuje piijem jak rychlosti “vychézejici z pojezdu”, tak
rychlosti “vychézejici z kola” a zajistéte, aby zvoleny zdroj rychlosti byl podporovan
terminalem traktoru.
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120. Neplatna vyska hla-
Sena z ISOBUS. 120.

121. Reset konfigurace.

122. Prili§ vysoky tlak,
centralni plnéni

123. Prilis nizky tlak,
centralni plnéni

124. Prili§ vysoké otacky
ventilatoru, centralni plnéni

125. Ptilis§ nizké otacky
ventilatoru, centralni plnéni

126. Prili§ vysokeé otacky
motoru osiva

127. Rychlost otacek mo-
toru mikrogranulatu je pfilis
vysoka

128. Prilis vysoké otacky
motoru hnojiva

129. Chybgjici tadek v na-
staveni fadkt na WS9.1

130. Chybgjici tadek v na-
staveni fadkd na WS9.2

Traktor hlasi neplatnou vysku a pravdépodobné nepodporuje hlaseni vysky pres
ISOBUS

Vyskytla se neoCekavana chyba a konfigurace stroje byla resetovana na pavodni
tovarni nastaveni nebo na nastaveni, které m¢la pted aktualizaci software na model
2019.

Otacky ventilatoru jsou vyssi nez nastavena horni Groven alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Otacky ventilatoru jsou nizsi nez nastavena spodni uroven alarmu.
Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.
Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace otacek.

Zkontrolujte funkci snimace ruénim ota¢enim kola ventilatoru a kontrolou LED diody
snimace. Dioda by se méla rozsvitit pii prichodu ¢epu na hiideli ventilatoru kolem
snimace. Vzdalenost mezi snimacem a ¢epem by méla byt 1 az 2 mm. V pftipadé
potieby nastavte. Svitici LED neni zarukou spravné funkce snimace.

Pokud se alarm objevuje pouze ob¢as, je to pravdépodobné proto, Ze je snimad
nespravné nastaveny nebo vadny.

Zkontrolujte, zda se otaci vyvodovy htidel (je-li nainstalovan).

Zkontrolujte nastaveni ventilu pritoku vyvodového hiidele (je-li nainstalovan).

Otacky ventilatoru piekracuji nastavenou horni mez alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Otacky ventilatoru jsou pod nastavenou spodni mezi alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Stroj bézi ptilis rychle na to, aby motory zvladly nastavené seté mnozstvi.
Snizte rychlost a jed’te pomaleji.

Vymeéiite vysevni disk ve vysevnim Ustroji a instalujte disk s vétSim poctem dér.

Stroj bézi ptilis rychle na to, aby motory zvladly nastavené seté mnozstvi.
Snizte rychlost a jed’te pomaleji.

Zménte davkovaci valecek, abyste dosahli vétsiho vytlaku.

Stroj bézi ptilis rychle na to, aby motory zvladly nastavené seté mnozstvi.
Snizte rychlost a jed’te pomaleji.

Zménte davkovaci valecek, abyste dosahli vétsiho vytlaku.

Z WS9 nebyla hlasena adresa pro jeden nebo nékolik vystupti motoru. Tyto vystupy
motoru byly resetovany. Problém by se proto jiz nemél opakovat.

Me¢li byste ptekontrolovat stranku nastaveni fadkd, abyste zjistili, zda existuji fadky,
které nemaji mapovany motor (v§imnéte si, Ze pro hnojivo na TPL je motor

v

motor, ktery obsluhuje fadky 4-6, je nakonfigurovan na radek 4, zatimco fadky 5 a 6
nejsou prifazeny).

Stejny popis jako u alarmu 129, ale pro WS9:2.
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131. Stara verze SW ve
WS9

132. Snekovy dopravnik
aktivni

133. Prazdny zasobnik na
hnojivo

Verze softwaru WS9 je piilis stara pro funkce pozadované na stroji. Pozadejte
servisniho technika o aktualizaci WS9.

Jen TPL s elektricky ovladanym $nekovym dopravnikem. Je nizka hladina a aktivni
$nekovy dopravnik se snazi presunout hnojivo k davkovacim motortim.

Jen TPL s elektricky ovladanym $nekovym dopravnikem. Je nizk4 hladina a chvili
aktivni $nekovy dopravnik nedokazal presunout dostatek hnojiva k davkovacim
motortim. Je nutno doplnit hnojivo.

18.1 Seznam alarmi jednotky WorkStation (WS9)

Kdyz se vyskytne alarm, ktery ma vliv na WorkStation (WS9), je indikovan intenzivn¢ svitici ¢ervenou diodou LED,
ktera blika ve schématu x bliknuti plus pauza 4 sekundy, které se opakuje. Pokud se vyskytuje n¢kolik alarmii soucasné,
zobrazuje se jen alarm s nejvyssi prioritou. Nejvys$si prioritu ma x = 1.

Chybové hlaseni je také doprovazeno zastavenim vsech motorovych vystupt!

Pocet Chyba
bliknuti

1 Nizké napajeci napéti logiky

Nizké napajeci napéti

Chybné napajeni motoru (Polyswitch)

Aktivovala se ochrana proti pfetiZzeni (fizeno softwarove)

Aktivovala se tepelna ochrana MOSFETu

Prilis vysoka teplota karty

Prilis nizka teplota karty

(el BN BNe W BRO, i EEN-NY BROSH BN )

Porucha komunikace na CAN

18.2 Seznam alarmu FH

70. Prilis vysoké otacky
ventilatoru

71. Piili$ nizké otacky
ventilatoru

72. Snimac otacek: hnojivo

Kdyz se nepohybuji davko-
vaci valecky

Otacky ventilatoru jsou vys$si nez nastavena horni Groven alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.

Otacky ventilatoru jsou niz$i nez nastavena spodni uroven alarmu.
Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.
Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace otacek.

Zkontrolujte funkci snimace ruénim ota¢enim kola ventilatoru a kontrolou LED diody
snimace. Dioda by se méla rozsvitit pfi prichodu ¢epu na htideli ventilatoru kolem
snimace. Vzdalenost mezi snimacem a ¢epem by méla byt 1 az 2 mm. V pfipadé
potieby nastavte. Svitici LED neni zarukou spravné funkce snimace.

Pokud se alarm objevuje pouze ob¢as, je to pravdépodobné proto, Ze je snimad
nespravné nastaveny nebo vadny.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.
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Kdyz se objevi alarm, pres-
toze se toci davkovaci
valecky

73. Snimac hladiny hnojiva

Kdyz je v zasobniku
hnojivo

74. Snimac hladiny (FH)

Chyba snimace hladiny

75. Napdjeci napéti ¢elniho
zasobniku je pfili§ nizké

76. Napdjeci napéti motoru
¢elniho zasobniku je pfilis
nizké

77. Zavada Celniho za-
sobniku, motor 1

78. Je prili§ vysoka teplota
(Celni zasobnik)

79. Je pfilis$ nizka teplota
(Celni zasobnik)

80. Casova prodleva CAN

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snimac nevysila signal.
Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku na hnojivo.

Zkontrolujte snimac, zda neni zneciStény nebo vlhky. OcCistéte snimac utérkou.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a ptipojeni.
Snima¢ miize byt vadny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.
Snima¢ muze byt vadny.

Zkontrolujte spravné zapojeni konektorti a napajecich kabelll od traktoru k ¢elnimu
zasobniku.

Zkontrolujte napajeci napéti traktoru.

Zkontrolujte spravné zapojeni konektorti a napajecich kabeli od traktoru k ¢elnimu
zasobniku.

Zkontrolujte napajeci napéti traktoru.

Zkontrolujte, zda se hnojivo neusazuje pod krytem motoru nebo v ném. Cistéte a
spoustéjte s vyssi rychlosti ventilatoru.

Zkontrolujte nastaveni pfevodu a kabelaz.

Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod pfipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoziujici spravnou aplikaci.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a

pro GW k FH ¢elnim zasobnikem.
Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na ¢elnim zasobniku.
Zkontrolujte kabeldz mezi jednotkou Gateway a c¢elnim zasobnikem.
Zkontrolujte zemnici kabely v celé instalaci.
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81. Casova prodleva CAN
pro FH k GW

82. Maximalni rychlost

Motor bezi plnou rychlosti,
ale nebylo dosazeno poza-
dovaného davkovaného
mnozstvi

83. Zavada Celniho z4-
sobniku, motor 2

84 Chyba ve verzi software
WS6 pro FH.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
¢elnim zésobnikem.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na ¢elnim zasobniku.
Zkontrolujte kabelaz mezi jednotkou Gateway a ¢elnim zasobnikem.

Zkontrolujte zemnici kabely v celé instalaci.

Zkontrolujte, zda neni nastavena pfili§ vysoka hodnota davkovani

Pokud je nastavené piili§ velké davkované mnozstvi, neni systém schopen je dodat.

Zkontrolujte nastaveni pfevodu a kabelaz.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Nespravna verze software WS6.

Kontaktujte pracovniky servisu ohledné aktualizace software WS6.

18.3 Alarm jednotky WorkStation (WS6)

KdyzZ dojde k udalosti, ktera ma vliv na jednotku WorkStation (WS6), zobrazi se alarm v podob¢ intenzivné svitici LED,
ktera x-krat zablika a pak 4 sekundy ¢eka pred opakovanim sekvence. Pokud se vyskytuje nékolik alarml soucasné,
zobrazuje se jen alarm s nejvyssi prioritou. Nejvy$si prioritu ma x = 1.

Chybové hldseni je také doprovazeno zastavenim vSech motorovych vystupt!

Pocet Chyba

bliknuti
1 Nizké napajeci napéti logiky
2 Nizké napajeci napéti
3 Chybné napéjeni motoru (Polyswitch)
4 Aktivovala se ochrana proti pfetizeni (fizeno softwarove)
5 Aktivovala se tepelnd ochrana MOSFETu
6 Prilis vysoka teplota karty
7 Pfili§ nizka teplota karty
8 Porucha komunikace na CAN

18.4 Seznam alarmu BioDrillu

136. Piilis vysokeé otacky
ventilatoru BioDrillu

137. Prili§ nizké otacky
ventilatoru BioDrillu

138. Snimac¢ hladiny
BioDrillu

Otacky ventilatoru jsou vyssi neZ nastavena horni Groven alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu Grovni alarmu.

Otacky ventilatoru jsou nizsi nez nastavena spodni Groven alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu Grovni alarmu.

Zkontrolujte hladinu v zasobniku na osivo BioDrillu.
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139. Chyba snimace hla-
diny BioDrillu

141. Napajeci napéti pro
BioDrill je ptilis nizké

142. Casova prodleva CAN
pro BioDrill

143. Napéti motoru
BioDrillu

144. Prilis vysoky proud
MOSFETu BioDrillu

145. Programovatelny nad-
proud: BioDrill

146. Porucha snimace te-
ploty BioDrillu

147. Teplota BioDrillu je
prilis vysoka

148. Teplota BioDrillu je
prilis nizka

149. Snimac otaceni,
BioDrill

150. Chyba motoru sni-
mace otaceni BioDrillu

151. Snimac otaceni
BioDrillu

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Oc¢istéte snimac suchou utérkou.

Snima¢ muze byt vadny.

Zkontrolujte spravné pripojeni konektort a napédjecich kabelti k BioDrillu.

Zkontrolujte napajeci napéti traktoru.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci mezi jednotkou Gateway a BioDrillem na
sbérnici CAN.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na BioDrillu.
Zkontrolujte kabelaz mezi Gateway a BioDrillem.

Zkontrolujte zemnici kabely v celé instalaci.

Zkontrolujte spravné piipojeni konektord a napajecich kabeld k BioDrillu.

Zkontrolujte napajeci napéti traktoru.

Motor BioDrillu je tepeln¢ pietizeny.

Pokud se zastavila ddvkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyCistéte.

Motor BioDrillu je pretizeny. Motor se vypne, kdyz odbér proudu prekroci 5 A.

Teplota snimace je pfili$ vysoka.
Vypnéte a pockejte, dokud snima¢ nevychladne.
Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pretizeni systému.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne.

Stroj se nespusti, protoze teplota je nizsi nez spodni mezni pracovni teplota pro vysev

osiva.

Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, zda v krytu motoru nebo pod nim nejsou zbytky produktu.
Vydistéte a spust’te motor pii vysSich otaCkach zvySenim otacek ventilatoru.
Zkontrolujte nastaveni prevodu.

Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni.

Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.
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19 Stahnout pokyny a video

Abyste si mohli pokyny a video stahnout do
svého iPadu, musi byt pfipojen k internetu.

Software stroje se aktualizuje prubézné. Abyste méli
pristup k nejnovéjsi verzi pokynti, mizete si také piimo
na svtj iPad stahnout pokyny a video pro rychlé spusténi.

Pokyny a videa se ukladaji lokalné na vas iPad.

Abyste mohli stahovat do svého iPadu, postupujte takto:
1. Pfipojte jej k internetu.

2. Spustte aplikaci.

—(VADERSTAD )—

Disconnected
WiFi: ----

Searching For Gateway

How To

Search for updates

Obrazek 19.1

3. Pfejdéte na stranku ,,Jak na to*.

Add items here

Obrazek 19.2

4. Stahnéte dokumenty. Stisknéte znak + v pravém
hornim rohu

< HowTo Search items

Machine Family Tempo L
Language English (en-GB)
Serial number 121

Enter software version ~ 2.0.4

m ON®@X>

Categories

\ &L ,
d e

Show 15 Items.

Obrazek 19.3

Na strance Vyhledavani muzete pouzit filtr:
A. Rada stroji

Jazyk

Sériové Cislo

Verze softwaru

monw

Kategorie
a. Navod k pouzivani
b. Struény navod pro rychlé spusténi
¢. Struény navod pro rychlé spusténi — video
d. Struény navod pro rychlé spusténi — Isobus
e. Pfirucka nahradnich dilt

5. Rada stroji a jazyk jsou povinna pole. Stisknéte
tlac¢itko Zobrazit.

Available remote items

ISOBUS AgLeader Incommand 1200

ISOBUS AgLead

ISOBUS JD2630

Obrazek 19.4

6. Zobrazi se stranka s vysledky vyhledavani.
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Do you want to download

g
g
=

=

H

Obrazek 19.5

7. Chcete-li stahnout dokument, kliknéte na ikonu Ul
na pravé stran¢ kazdého fadku.

8. Pak stisknéte OK.

< Search items Available remote items

Tempo L TPL12-16

ISOBUS AgLeader Incommand 1200

ISOBUS AgLeader Integra

ISOBUS JD2630

Obrazek 19.6

9. Stahovani bylo zahajeno. Stahovani zastavite

kliknutim na ikonu pro zastaveni . vpravo.

19.1 ProhliZeni na iPadu

Jakmile bude stahovani dokonceno, vrat'te se na
domovskou stranku ,,Jak na to*, kde ulozeny dokument
otevrete.

< Back

E Tempo LTPL12-16
Connecting to tractor, Tempo L

Obrazek 19.7

Dokument nebo video oteviete kliknutim na fadek

Je-1i dokument otevieny (nikoli video), mazete ke
snadnéjSimu vyhledavani v dokumentu pouzit tfi rizné
funkce napovédy.

q w e r t y u I [¢] p a &

a s d f g h j k | o a <

< z x ¢ v b n . m . ! ity

® 123 ¢ 123
Obrazek 19.8

Hledejte zadanim jakéhokoli slova do vyhledavaciho pole.
Viz “Obrazek 19.8 “.

Obrazek 19.9

Nebo pomoci miniatur @ a prohlizet v nahledu (A)
nebo prochazet / posouvat se v dokumentu (B).
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19.2  Aktualizace jiZ staZenych souboru

Symbol je viditelny pouze v piipad¢, ze jste
pfipojeni k internetu.

1254 Wea 2
< Back
E SeedEye software update
. ISOBUS AgLeader Incommand 1200
1
A%

Obrazek 19.10

Je-1i k dispozici nova verze jiz stazenych pokynd nebo
videa, které je mozné nahradit, rozsviti se vedle pokyni

nebo videa ikona \. .

19.3 Vymazat pokyny nebo video

Je-1i pamét’ plna, objevi se na obrazovce pfi pokusu o
stazeni chybova zprava.

< Back

Tempo LTPL 12-16

* Connecting to tractor, Tempo L

Obrazek 19.11

Jak vymazat pokyny nebo video. Piejed’te prstem pies
pokyny nebo video doleva a klepnéte na tlacitko Vymazat.
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20

Release notes

Version

Information

2.0.16

Support for BioDrill 500

Support for Central Fill Combi

Support for TPL Angle height sensor

Changes to TPL fertilizer auger and bin empty alarms

Reduced the number of Intermittent planting alarms when seeding with task controller
Correction of fertilizer calibration on VT to support decimals for bag weight

Machine setting for "Alternator placement" replaced by a "Wingspan" input

WiFi communication improvements

Changed functionality for TPF wingfolding

2.0.14

The text in the menus for selecting fan pulses per revolution and auxiliary connector shows in
english. The text will be translated to the target language in the next release.

2.0.13

For machines with 2 WS9, after dismiss of a critical alarm the second WS9 was not restored as
expected. The bug was introduced in YM21 SR1 and affected machines should be updated to avoid
problems.

“Apply to All” buttons on calibration pages are now stored in configuration so that if selecting to
have individual settings per row, the button will maintain its state even if all the individual values
are equal for all rows.

Added support for configuring a fan with 5 pulses per revolution. This to support new fans
introduced as fertilizer and seed fan on some TPL models during 2022.

Added support for TPL Widelining on the auxiliary connector, previously used only for external
fertilizer.
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