VADERSTAD

Rapid

rady
RDA 600-800C
Vyrobni ¢&. RDA0000171-RDA0001529

Navod k obsluze

900239-cs
01.10.2015 7

Pavodni navod



© Viderstad Holding AB, Viderstad, Sweden 2015



RDA 600-800C

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlasenioshodé . . . . . ... . . . . . . e 12
1.2 Identifikacnistitek . . ... ... .. . e 13
1.3 TechnickéUdaje . . . . .. ... .. e e 14

2 Bezpecnost

2.1 Povinnostiaodpoveédnost . . . . .. .. ... e 15
2.2 Predpouzitimsecihostroje . .. .. ... .. .. . .. . e 15
2.3 Jakdisttentonavod . . . . ... e 16
2.3.1 VYSVELIENT . . e 16
2.4 VarovaniapovinnéinstruktazniStitky . . . .. ...... .. ... L 17
2.5 Umisténivystraznychetiket . . . . . ... ... .. 19
2.6 Dalsipravidla tykajicise bezpecnosti . . . .. ... ... ... 20
2.7 Priepravastroje, neni-li pfipojenzatraktor . .. ... ... ... .. ... .. .. ... . 22

3 Pirehled stroje

3.1 Ovladaci systém . . . . . . e e 23
3.1.1 E-Control. . . . . e e 24
3.1.2 ISOBUS . . . e e e 24
313 Jednotka ControlStation . . . . . ... . .. e e 25
302 Brana . . .. e e 25
3.2.1 GPS L e e 25
3.3 PloSina . . .. e e e e 26
3.4 Prehledprislusenstvi. . . . ... ... .. . . e e 27
3.4.1 Ocelové lapace necistot (volitelnd moznost/pfislusenstvi) . .. ....... ... ... ........ 27
342 Horni miizka zdsobnikuosiva. . . . . .. ... . . e 28

4 Obecna udrzba a servis

4.1 Pravidelndudrzba. . . . ... .. 29
4.2 Zajisténisecihostroje priservisu. . ... ... ... .. . . . e e e 31
4.3 Pravidelndudrzba. . . . . . ... 33
43.1 Mazacibody. . . . .. e e 33
432 Dotahovanisroubovych spojli . . . . . . oo 35
44 NASHIO e . . . .t e e e e e 36
441 ViceUCeloVY NASTIO] . . o . v ot e e 36
45 BN . ... . 37
45.1 Cisténi ovladaciho systému (sériova Cisla-1183). . . . . . .. .. 37
4.6 Rozebranidopravnihosneku ... ... ... ... . . .. ... 38
4.7 DelSiodstavky . . . . ... 39

5 Instalace

5.1 TraKtor . . .. e 40
5.1.1 Pneumatiky @azavazZi. . . . . . . oo e e e 40
5.1.2 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru . . ... .. .. ... ... . L 40
5.2 Montazjednotky E-Controldo traktoru. . . . . . ... ... .. ... .. . ... .. 41
521 UsazeniiPadudodrzaku. . . . ... ... e e 42
522 SpdrovaniiPaduadrzdku . . .. ... ... e 42
5.3 Instalace ovladaciho paneludotraktoru. . .. ... ... ... ... ... ... . . ... . . . . . 43

01.10.20157 3



Zapojeni a odpojeni

6.1 Zapojenisecihostroje . . . .. .. ... . e 44
6.2 Pripojeni hydraulickychhadic. . . . .. ... ... .. . ... . . 44
6.2.1 Pfipojeni hydraulickych hadic pro provozstroje. . . . . ... ... .. . L 44
6.2.2 Pripojeni hadic k ventilatorm hydraulického davkovaniosivaa hnojiva . . . . ............ 45
6.2.3 Pfipojeni hadic k ventilatoru hydraulického davkovaniosiva. . . . . .......... ... ... ... 46
6.24 Pripojeni hydraulického ¢erpadla pro dopravni Snek ventilator davkovani hnojiva (pfislusenstvi) 47
6.3 Uprava délky hadice a drzaku hadice, sériové ¢.227-. . . . . . ... ... .. .. ... . 49
6.4 Uprava délky hadice a drzaku hadice, sériové €.-226. . . .. ............ ... ... 49
6.5 PripojenisE-Control . . . . . . .. .. .. e 50
6.5.1 Pokud nedojde k automatickému nalezenisité . ... .. ... ... ... . ... . . o 50
6.6 Zapojenielektricky kabell . . . . .. ... .. . L 51
6.6.1 Pfipojeni k jednotce ISOBUS, ISOBUS/E-Control . . . ... .. ... . . ... 51
6.6.2 Zapojeni kabell do jednotky ControlStation . . . .. ... ... ... .. . . 51
6.6.3 Pripojeni osvatleNni. . . . . .. . e e e 52

Zakladni nastaveni stroje

7.1 Nastavenivodorovnépolohy . . .. ... ... . .. ... e 53
7.2 Nastaveniradaru . .. ... ... ... 54
7.3 Kalibraceradaru. . . . .. .. 55
7.3.1 Kalibrace radaru pro ISOBUS/E-Control. . . . . . .. .. i e e e 55
7.3.2 Kalibrace radaru pomoci jednotky ControlStation. . . . . . ... ... ... . ... ... . ..... 55

Piepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

8.1 Zménadopracovnipolohy. . . ... ... ... 56
8.2 Prepnutidoprepravnipolohy. . . ... ... .. .. 57
8.2.1 Funkcezatazenikol . . . . . . . . e 58
8.3 Zapojenisecihostroje . . . .. .. .. .. . e 59
8.4 Setisouvrati. . . .. .. ... L e 59
Oj/ram

9.1 Tazndoka . . .. ... . 60
9.2 Kontrola tazného oka seciho stroje, sériové €.620-. . . . . . .. ... ... .. ... .. e 60
9.2.1 Dotahovanisroubovych spojli . . . . . . oo 60
9.2.2 Limitopotiebeni. . . . . . . . e e e 60
9.3 Aretadnizalizeni. . . . . . . . . 61
9.4 Prepinaciventil . . ... ... ... e 61
9.4.1 Nastaveni pfepinacihoventilu . . . . ... ... ... . . . 61
9.5 Nizkyzdvih . . . . 62
9.5.1 Nastaveni nizkého zdvihu pomoci magnetického prepinace. . . .. .. ................. 63
9.5.2 Nastaveni vysky nizkého zdvihu pomoci IDC (interaktivni kontrola hloubky seti) (volitelné) . . . . 63
953 Otadlenis nizkym zdvihem. . . . . .. e 63
9.6 Prenoshmotnosti. ... ... ... ... . . e 64
9.6.1 Nastaveni pfrenosu hmotnosti . . . . . . . ... it e e 64

01.10.2015 7



RDA 600-800C

10 Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

10.1 Virtualni terminal (ISOBUS). . . . . . . . o e e e e e e 65
10.2 iPad (E-Control) . . . . .. . . . e e 66
10.2.1 DrzadkiPadu . . . . . e e e 69
10.3 Pouzivanidudlnichtermindll . . . . ... .. .. .. ... . . ... e 70
10.3.1  Piepinanimezi HLAVNIM a VEDLEJSIM. . . . . . . oo 70
10.4 Pouziti a nastaveninahlavniobrazovce . . .. .. ... ... ... .. . ... . . ... 71
10.4.1 Informace, které Ize ¢istna hlavniobrazov . . ... ... ... .. . . . . ... 71
10.4.2 Nastaveniakontroly pfijizdé. . . . . .. ... . . e e 73
10.4.3 Proménlivé nastavitelnd aplikacnidavka. . . . . ... ... ... ... . . . . 76
1044  Odstaveni poloviny Stroje . . . . . . oot e 77
10.4.5 Statistika . . . o 78
10.5 Obecné nastaveni. . . .. ... .. i e e e e e e 79
10.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC. . . . . ... ... ... . . 82
10.5.2 Kalibrace funkce interaktivni kontroly hloubkyseti . . . . .. ... ... ... .. ... .. ... ... 84
10.5.3 Urovn@ poplachll . . . .o o 86
10.5.4 Vytvafeni kolejovych mezifddkl. . . . . .. ..o 88

11 Poplachy, ISOBUS/E-Control

12 Jednotka ControlStation

12.1 Popisfunkce . . .. . . . e e e 93
12,2 Disple] . . . oo e e e e 95
123 FUNKCE . . . o o e e 926
12.3.1 Automaticky postup . . . . . . e e 96
1232 Znamenadky . . . .. e 926
1233 Nizky zdvih/vysoky zdvih . . . . .. e 96
1234  Zastavenizdvihu. . . .. e 926
123.5  Vytvérenikolejovych mezifadkl . . . . . .. .. .. . 97
123.6  Odstaveni poloviny Stroje . . . . .. oot i e e 97
123.7 Odstaveni hnojiva . . . . . . o e e e 97
12.3.8 Elektricky nastavitelnd aplika¢nidavka. . . .. .. ... ... . . ... . . 97
12.3.9 Kalibrace osiva/hnojiva. . . . . . ... 98
12310 Poplachy . . . o e 98
123711 Informace . . . . oo e e 98
12.4 Obecné Nastaveni. . . . . . .o vttt e e e 929
12.4.1 Nabidky: . . . e 99
12.5 Miniaturnidalkovyovladac . . ... .. ... ... . . ... 102
12.6 Funkce interaktivni kontroly hloubkyseti. . ... ....... ... ... ... .. ... ... ... .... 103
12.6.1 Nabidka ,Nizky zdvih/Hloubka seti”. . . . . . ... ... .. . 103
12.6.2 Kalibra¢ninabidka. . . . . . . .. . e 104
12.6.3 Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubkyset. . ... ............ 105
12.6.4 Ultrazvukovy vysila¢ (vyrobni€isla-1183) . . . . . . .. .. 106

01.10.20157 5



13 Predni naradi
13.1 Nastavenipfednihonaradi. . . . ... ... . . . . .. . . . . . . e 107
13.1.1 SYStEM DiSC . . . o ot e e e e 107
13.1.2 Systém CrossBoard, systém Agrilla . .. . ... ... L 108
13.1.3 Nastaveni systému CrossBoard Heavy . . . .. .. ... . . i 109
13.1.4 Uprava plechd pro zabranéni tvorby hriibkd, systém Disc, systém Agrilla, systém CrossBoard Heavy
110

14 Secisystém
14.1 Nastavenihloubkyseti. . . . ... ... . ... . . . 111
14.1.1 Uprava hlavniho avedlejsihosystému . . . . ... .. o 112
14.1.2 Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky seti (IDC) . . . ... ....... 113
14.1.3 Mechanické nastaveni hloubky seti, stavéci svornik hlavnihovalce. . . . . ........... ... 114
14.1.4 ParkoVaNT . . . e e 114
14.2 Nastaveni hloubky setihnojiva . . . . .. .. ... . ... . . . . . 115
14.3 SecibotKy . . . . . .. 116
14.3.1 Vyskainstalace . . . . . .o 116
14.3.2 UtaZzenimatiC. . . . . . ot e e 117
143.3 Vyména pfipojovacich Sroubli secichbotek. . . . . ... ... ... ... ... . ... ... . ... 118
T4.4 KOtoUCe . . . . . . e e 119
14.4.1 Vymeéna kotoucl (Vyrobni €. 1324-) . . . . . o o 119
14.4.2 Vymeéna ndboje kotouce . . . . . . .. .. e e e 119
1443  Vyménadiskl. . . . . .. e 120
1444  VyménalozisekKotoUuCl . . . . . .. . o it e e e 120
14,5 PrepravaosiVa . . . . . . oottt e e e e e e e e e 121
14.5.1 Vytvareni kolejovychmezifddkl . . . .. .. ... 121
14.5.2 Nastavovani SitKY StOPY . . . . v v i i e e e e e 124
14.5.3 Nastaveni vypnuti FAdKU (1292-) . . . . . oot 125
1454  Vyména motora pro vytvareni kolejovych fadkd rozvadécihlavy . . .. ........... ... .. 126
1455  CtENT . oot 127
1456  CiBtENT . .o o 128
14.5.7 Opravaavyménahadice naosivo. . . . .. ..ottt e e e 128
1458  Vyménavzduchovéhadice . .. ... ... .. . . . . e 129
14.6 Davkovaci systém . . . . . . . .. 129
14.6.1 SYSTEM OSIVA . . o ottt e e e e e e e 129
14.6.2 Systém hnojiva . . . . . o e e 129
14.6.3 Pouziti zasobnikll 0siva. . . . . . . 129
14.7 Nastaveniobjemuvzduchu . .. ... ... . . .. . . . e 130
14.7.1 Ventiladtor podavkovaniosiva . ... .. .. .. . .. e e 130
14.7.2 Ventilator pro davkovadnihnojiva . . . ... ... .. . e 131
14.7.3 Ventildtor pro dodavani hnojiva pohanény pomocnym htidelem (pfislusenstvi) . . ... ... .. 132
14.8 Vysevnijednotky a karta¢e prosemenaiepky . . ... ... ... .. . ... .. 133
14.9 Nastaveni hodnoty stupnice vysevnichjednotek . . ... ....... ... ... .. ... ... .. ... ... 133
14.10Kontrola davkovaniosiva. . . . . .. ... .. e 134
14.10.1  Nastaveni pfepazky zédsobnikuosiva . . ... ... ... . . . 136
14.10.2 Nastavenisenzorl hladiny. . . . ... ... . . . e 137

6 01.10.20157



RDA 600-800C

14.11Zasobnikosiva. . . . . .. L 138
14.11.1  Pripravy pfed plnénim zdsobnikuosiva . ... .. ... ... ... . . .. . . . . . e 138
14.11.2 Spodnimiizkazasobniku . . .. ... .. . . . e 138
14.11.3  Plnénizvelkého pytle. . . . . . o e e e 139
14114 Plnénizmalych pytll . . . . . o 140
14115 Prednovym pIn€nim . . . .. . e 140
14.11.6  Vyprazdnénizasobnikuosiva. . . . ... ... . . . e e 141
14.12Kalibrace mnozstvi doddvaného osiva a mnozstvi hnojiva pomoci ISOBUS/E-Control . . . . . . .. 142
14.12.1  Nastaveni pro jednotku davkovaniosiva. . . . .. ... ... . . 142
14.12.2  Nastaveni pro jednotku davkovanihnojiva . . . .. ......... ... ... .. ... ... . .. ..., 143
14123 Nabidkakalibrace . . . . . .. . e 146
14124  Kalibrace . . . ..o e 147
14.12.5 Hodnota stupnice vysevnich jednotek s plnym zdsobnikem . . . ... ... ... ... ... ..., 148
14.12.6  Individudlni nastaveni hodnot stupnice vysevnich jednotek . . . . . .................. 148
14.13Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva pomoci jednotky ControlStation. . . ... ........... 149
14.13.1  Nastaveni pfed setim z obou zdsobnik@iosiva . . ... ....... ... ... ... .......... 149
14.13.2 Nastaveni pfed setim z pfedniho zdsobniku osiva se zadnim zasobnikem osiva prazdnym. . . . 149
14.13.3  Nastaveni pfi kalibraci pfed kombinovanymsetim . . .. ...... ... ... ... ... ..... 149
14.13.4 Kalibraci provedte ndsledovné . . . . . . ... . .. e e 149
14.13.5 Snizeni hodnoty stupnice vysevni jednotky s plnym zasobnikemosiva . . . ... .......... 154
14.13.6  Individudlni nastaveni hodnot stupnice vysevnichjednotek . . . . ................... 154
14.14Kalibrace objemu hnojiva pomoci jednotky ControlStation . . . .. .................... 155
14.14.1  Nastaveni pfi kalibraci pred kombinovanymsetim . . .. ......................... 155
14.14.2  Nastaveni pfi kalibraci pfed vyhradnim setim hnojiva . . .. ....... ... ... ... ..... 155
14.14.3 Kalibraci provedte ndsledovné . . . . . . .. .. . . e e 155
T4.15VANY . . . 161
14.16Ventilator . . . . . . .. e 162
14.16.1  Vyména senzoru rychlosti otaceni ventilatoru (sériova ¢isla769-). . . . .. .............. 162
14.16.2 Vyména senzoru rychlosti otaceni ventilatoru (sériova ¢isla-768). . . . .. .............. 163

15 Pfidavné naradi
15.1 Zavladoval . . . . . .. e 164
15.1.1 Nastavenizavlacovace . . . . .. .. . e e 164

16 Hydraulika

16.1 Schéma hydraulickéhosystému . . ... ... ... .. .. . .. . .. . .. e 166
16.1.1 Schéma hydrauliky, zdvihaci systémy, RDA600C) (-748). . . . . . .o o i i it 166
16.1.2 Zdvihaci systém, RDA 600JC (749-) . . . . vttt i e e e e e e 168
16.1.3 Schéma hydrauliky, zdvihaci systémy, RDA800C) (-748). . . . . . . . oottt 170
16.1.4 Zdvihaci systém, RDA 800JC (749-) . . . o v v i it e e e e e e e 172
16.1.5 Privod a ventildtory, RDA 600-800C (volitelné) . . . . . .. .. ... ... . . 174
16.1.6 Systém kiidlového péchu, RDA 600-800C (volitelné) . . . .. ... ... .. ... ... . ...... 176
16.1.7 Systém prenosu hmotnosti, RDA 600-800JC (volitelné) . .. ......... ... ... ... .... 178
16.1.8 Ptivod a ventildtor, RDA 600-800JC, hydraulické ¢erpadlo pohdanéné pomocnym hiidelem . .. 180
16.1.9 Plnici Snek (prislusenstvi). . . . . . o o i e e e e e 182

01.10.20157 7



16.2 Vyména tésnéni hydraulickéhovalce.. . . . .. . ... ... .. . L L 183

16.3 Vyména tésnéni valce na hlavnimavedlejS§imvalci. . . . . ....... .. ... ... ... ..... 183
16.4 VyménatésnéninadalsSichvalcich. . . ... ... ... ... .. .. ... . . . 184
16.5 Vyména tésnéniventilinahlavnimvalci. . . . ...... ... ... ... ... . . . . 184
16.6 Vyprazdnéni akumulatort hydraulickéhosystému. . .. ........ ... ... .. ... ....... 185
16.7 Vyména olejového filtru v hydraulickémbloku. . . . . ........ ... ... .. ... ... ... .... 186
16.8 Odvzdusiovani hydraulickéhosystému . . ... ....... ... ... ... . ... ... .. .. . ... 186
17 Elektricky systém
17.1 Pfipojeni jednotky WorkStation . . ... .. .. ... ... .. . .. . ... . . 187
17.1.1 Senzory hladiny; kapacitnisenzory . .. .. ... ... . e 188
17.1.2 Snimace otacek; induktivnicidla. . . . . . . .. e 188
17.1.3 Motor kolejovych radkd a deska tisténych spojii. . . ... ... ... . L L 189
17.1.4  Vytvérenikolejovych mezifddkG FLEX . .. .. ... .. . e 190
17.1.5 Ventily vytvareni kolejovych mezifadki a propojovaci kabely, ACCORD (modely pred rokem 2015) .
191
17.1.6  Vytvareni kolejovych mezifadkl LINAK (modely pfed rokem 2015). . . .. .............. 192
17.1.7  Odstaveni poloviny stroje . . . . . . oot i e 192
17.1.8 Prepinac nizkého zdvihu; magneticky spina¢. . . ... ... ... ... . ... . . . o . 193
17.1.9 Hydraulické elektromagnetické ventily. . . . . ... .. .. . . 193
17.1.10  KoNcovy Spinac. . . ..ttt i e e e e e e e e e 194
17.1.11  Propojovacikabel . . . ... . e e 194
17.1.12  Snimac pro hydraulicky motor dopravnihosneku. . . . ... ... .. ... .. . .. 195
17.1.13  Snimac pro hydraulicky motor vysevnijednotky. . . . .. ...... ... .. ... . L .. 195
17.1.14  Snimac polohy (sériova Cisla 1184-) . . . . . . . .. . i e e e e 196
17.1.15  Ultrazvukovy snimac (sériova €isla-1183) . . . . . . . . .. 196
17.1.16  Napdjecinapétibrany/ISOBUS . . . . . . . . . e 196
17007 Radar . o o 197
17.1.18 Miniaturnidalkovyovladac . . . ... .. .. . e 197
18 Kola
18.1 Vymeéna kol . . . .. . 198
18.2 Nastaveni podpérnych kol seciho stroje (pfislusenstvi) . . . .. ... ... ... ... ... ..... 199
18.2.1 Nastaveni Skrabek podpérnych kol . . . .. ... .. . . . . 199
183 SKrabka. . . . ..o 200
19 Brzdovy systém (prislusenstvi)
19.1 Hydraulické brzdy. . . . . .. ... . e 202
19.1.1 ObeCn . . . e 202
19.1.2 Pripojeniajizda . .. ... .. e e 202
19.1.3 Parkovacibrzda. . . . . . .. 203
19.1.4 Schéma zapojeni. . . . o o o e e e e e 203
19.2 Pneumatické brzdy . . . . . .. .. L 204
19.2.1 Pouziti prifizeni . . . . . o e e 204
19.2.2 Dennildrzba . . . . . .. e 204
19.2.3 Parkovacibrzda. . . . . . .. 205
8 01.10.20157



RDA 600-800C

20

21

22
23

24
25

26

27

Znamenaky (prislusenstvi)

20.0.1 PrekazZKy . . . o e e 206
20.1 Sefizeniznamenakll . . . . . . ... e 206
20.2 Nastaveni preemergentniho znamendku (pfislusenstvi) . ... ....................... 207

Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

21.1 Bezpecnostnipravidla. . . . . .. ... ... e 209
21.2 Piepinani mezi pfepravnia pracovnipolohou . . .. ...... ... ... ... ... .. . ... . . ... 210
21.3 Ulozeniovladacity€e. . . . . . .. ... 213
21.4 Plnénizadsobnikuosiva. . . . . .. ... .. e 214
21.4.1 Udrzbaaservisplnicthodneku . . . . .. it 215

Kypfric stop, systém Disc (prislusenstvi)

Kridloveé péchy (prislusenstvi)

23.1 Nastaveni, RDA8BOOC. . . . . . . . .. 217
23.2 Rozkladaniajizda. . . . . . .. ... 218
233 SKIAdANI . . . .. 219
23.4 Setibezkfidlovych péchll. . . . . .. ... .. . 219
23.5 Nastavenitlakuzeminy . . . . .. .. ... . e 220

GPS (globalni polohovaci systém)

Software

25.1 Aktualizace softwaruv brané, ISOBUS/E-Control . . .. ... ......... ... ... . ......... 222
25.2 Stazeni aplikace E-Control, ISOBUS/E-Control . . ... ....... ... ... .. .. ... .. ... 222
25.3 Stazeni nového softwaru, ControlStation . . . . . ... .. ... .. .. 223
25.4 Obnoveni tovarniho nastaveni, ControlStation . . ... ............................ 223

Odstranovani zavad

26.1 Obecné informace o odstranovanizavad . ... ... ... ... ... ... ... ... ... 224
26.1.1 Elektrické zavady. . . . . . . . e 224
26.1.2  Zévadynahydraulice. . . . . .. ... 224
26.1.3 Hydraulické elektromagnetickéventily. . . . . ... .. .. . . L 225
26.1.4  Magneticky spinac. . . . . oo e e 226
26.1.5 INdUukEni SeNZOr. . . . . . L e 226
26.1.6 Kapacitni SENzZOr . . . . L o e e 226
26.2 Seznam feSeni POtiZi . . . . . . . . . e e 227
26.3 Seznampoplachli. . . ... ... . e e e 235
Seci tabulka

01.10.20157 9



10

01.10.2015 7



RDA 600-800C

Deékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdame, Ze nase produkty zvysi vasSe zisky
a budou se podilet na vispésnych skliznich z vasi farmy.
S pozdravem

rodina Stark

Stroj Viéderstad Rapid A 600-800C je vysoce vykonny pneumaticky kultivacni seci stroj. Seci stroj lze
pouzit v mnoha riznych podminkéch, od ,,pfimého seti”” po seti rovnou za pluhem. Tato univerzalnost je
déna, kromé dal$ich vlastnosti, konstrukci systému vysevniho disku a botek seciho stroje a jedine¢nym
systémem na dodrZeni hloubky seti.

Stroj miiZe byt vybaven riiznymi typy piidavného ptedniho néfadi, aby vyhovoval proménlivym
podminkdm zeméd¢lskych pud.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

PROHLASENI ES O SHODE STROJNIHO ZARIZENI
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

1.1 Prohlaseni o shodé

spolec¢nost Viderstad AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze niZze uvedené seci stroje byly vyrobeny v souladu

se smérnicemi Rady ¢islo 2006/42/ES a 2004/108/ES.

VySe uvedené prohldseni plati pro ndsledujici stroje:
RDA 600C a RDA 800C se sériovym ¢. RDA0000171-RDA0001529.

Viderstad, 01.10.2015

Lars-Erik Axelsson
Koordinator pravnich poZzadavk
Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovavéni technické dokumentace pro vyse
uvedené stroje.
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RDA 600-800C

1.2 Identifikac¢ni Stitek

=TN)=

Model year Serial No. / VIN

A : :
Designation Working width Transport width
: | | m] | m| ;
Basic weight Max. total weight Max. payload

kg| | * ke |\ | ke|

Max. axle load Max.[coupling load \ Mfg. year

|
ke| g | ke] \|
498789
Vaderstad ABJBox 85, SE-590 21 Vadeystad
) \
D C

Obrazek 1.1

A Typ stroje

B Vyrobni ¢islo

(Sériové ¢islo vaSeho stroje vZdy uvadéjte pfi objedndvani ndhradnich dildi a v piipad€ vyfizovani
zaleZitosti tykajicich se servisnich ¢innosti nebo zaru¢nich reklamaci.)
Rok vyroby

PP

Pracovni Sitka

Prepravni sitka

Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximdlni celkovd hmotnost

Maximdlni dovolené uZite¢né zatiZen{

Maximalni dovolené zatiZeni napravy

Maximalni ptipojné zatiZeni v ramenech (v misté zavésu traktoru)
Rok modelu

Pouziti

Viz také 1.3 Technické udaje” page 14.

01.10.20157
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje

Tabulka 1.1

Stroj RDA 600C RDA 800C
Pracovni Sitka (v m) 6,0 8.0

Ptepravni sitka (v m) * 3,0 3.0
Min./max. prepravni vyska (v m) 3,5 ®* 4,0/4,0

Plnici vyska (vm) 2,7 2,7

Celkovy objem zasobniku osiva (v litrech) 6000 6000
Min./max. objem predniho zasobniku osiva (v litrech) 2000/3000 2000/3000
Min./max. objem zadniho zasobniku osiva (v litrech) 3000/4000 3000/4000
Maximalni plnici hmotnost zasobniku osiva (v kg) 5900 5900
Min./max. tlak botky (v kg) 95/195 85/165
Hmotnost stroje bez predniho naradi (v kg) 7300 8700
Rozméry pneumatik na piednich kolech 700/50-26,5" 700/50-26,5"
Rozméry pneumatik na zadnich kolech 190/95-15" 190/95-15"
Rozméry pneumatiky na kolech kiidlového péchu 190/95-15" 190/95-15"
Rozméry pneumatik na zadnich kolech (sériova cisla -1183) 740/180-15" 740/180-15"
Rozméry pneumatik na kolech kiidlového péchu (sériova cisla-1183) | 740/180-15" 740/180-15"
Max. celkova hmotnost (v kg) 15 000 16 900
ZatiZeni zadni napravy 9800 11 000
Zatizeni predni napravy 5300 6000
Pfiblizny min./max. pfikon (v kW) 1771294 190/330

* S aktivovanou funkci zatazeni kol

** S plnicim $Snekem (pfisluSenstvi)

Ventilator

Hlu¢nost: 92 dB(A) (pii vzdalenosti 1 m)

Tlak v pneumatikach (vyrobni ¢isla 1184-)

Predni kola: 1,3 bar (130 kPa).

Kiidlovy péch: 1,5 bar (150 kPa).

Tabulka 1.2 Typ pneumatik na zadnich kolech
Seci stroj Prazdny zasobnik osiva (v kg/cmz) PIny zasobnik osiva (v kg/cmz)
RDA 600 2,0 2,4
RDA 800 2,0 2,8

7 vrs

Tlak v pneumatikach (vyrobni ¢isla-1183)
Zadni kola: 2,5 bar (250 kPa).

Predni kola: 1,3 bar (130 kPa)

Kitidlovy péch: 2,5 bar (250 kPa).

Akumulatory

Objem a predplnéni (tlak plynu)
RDA 600= 0,75 1, 20 bar

RDA 800= 1,4 1, 20 bar

14
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RDA 600-800C

2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tieba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z n€j zddna odpovédnost pro spolecnost Viderstad
AB a/nebo jeji zastupce. Veskerd odpovédnost za pouzivani stroje, dopravu po silnici, ddrzbu, opravy atd.
naleZ{ jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwujici stiidani plodin, typ ptdy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese

také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, musi byt takova situace neprodlené
napravena.

Stroje firmy Viderstad prosly pted svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel v§ak ponese plnou odpovédnost za spravné fungovani stroje pfi pouzivani na poli. V piipadé
jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢asti ,,VSeobecné dodaci podminky spolecnosti Viderstad”
(General delivery conditions of the Viderstad group).

Pred pouzitim seciho stroje

Figure 2.1

A Peclivé si pectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich disledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrné a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivani nebezpecny.

C Stroj je soucasti vaseho pracovisté a pracovisté vasich kolegt. Je dileZité, aby vSechna ochrannd a
bezpecnostni zafizeni fungovala.

01.10.20157 15



Bezpecnost

2.3

= ©

Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z moduld. Kromé fady modulti, které tvoii zdkladni konfiguraci stroje (zakladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle pfani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpecnostnich
pravidlech nasleduje obecny popis designu, funkce a pripojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji.
Nésledné je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému
« Sefizeni a nastaveni
o Pouziti

« Servisu a udrzby

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku ozna¢enym timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znaci riziko,
které miiZe mit za nasledek smrt, vdzZné fyzické zranéni nebo rozsdhlé materidlni skody, pokud se
takovému riziku nevyhnete.

Znaci zvlastni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento ndvod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace vedle tohoto symbolu stoji za pov§imnuti, protoZe jsou napoveédou obsahujici zv14ste uziteCné
informace o manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamen4, Ze byste si tento text méli zapamatovat. Také se pouZziva, kdyZ jsou v
odrazkach uvadény dilezité informace. Potadi, ve kterém jsou informace uvadény, neni zaloZeno na
7Z4dném zamérném systému, ktery musi byt dodrZzovan.

Vycty bez daného potadi jsou uvddény v abecednim potadi, stejn¢ jako popisky detaildl na obrazcich.

Informace nemaji Zadné piesné prioritni potadi.

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena v obrazku a pouZivaji se jako odkaz v textu.

A Odkaz (A)

B Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou popsdny s ¢islovanymi akénimi pokyny.

z X2

Dojdou-li pismena v abeced¢, pouZivaji se pti odkazovani na obrazky také ¢islice, a to stejnym zplisobem
jako abecedn{ seznam odkazi.
1 Zacnéte zde...

2 Pak...

16
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RDA 600-800C

2.4  Varovania povinné instruktazni stitky
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Figure 2.2
A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Zajistéte, aby byly pracovni prostor a prostor pro skldpeéni volné! Nikdy se nepohybujte pod
zvednutym kiidlem! Pfed prepravou a parkovanim se vzdy ujistéte, Ze se aktivovaly automatické
zapadky.

C Vystrazny pds — dejte pozor na nebezpeci rozdrceni nebo narazu. Pouziva se také na ¢astech slouzicich
k zajisténi bezpecnosti.

D Pokud nebyl seci stroj fadn¢ zajiStén na stabilnim povrchu, nikdy pod nim pfi provadéni idrzby nebo
servisu nepracujte. Zablokujte zdvihaci vélce (x3) ptisluSnym blokovacim zafizenim Zluté barvy. Viz
také 74.2 Zajisteni seciho stroje pri servisu” na strani 31.

~vsoo 2

E VyuZiva-li stroj k provozu dopravniho $Sneku ¢i hnojiva hydraulické cerpadlo pohdnéné pomocnym
hiidelem, plati ndsledujici D4vejte pozor na rotujici pomocny hiidel pro hydraulické cerpadlo. Nelezte
pod n¢&j ani nestijte v jeho blizkosti. Chcete-li se ptibliZit k hydraulickému ¢erpadlu nebo se pustit do
udrZby, nejprve odpojte pomocny hiidel, vypnéte motor traktoru a vyjméte kli¢ ze zapalovani.
Nepouzivejte ochranny kuZel jako schiidek. Pfesvédcte se, Ze je ochranny kuZel ve spravné poloze na
hydraulickém ¢erpadlu. Pokud se ochranny kuZel poskodi, neprodlené jej vyménte. VZdy zajistéte
hydraulické cerpadlo v ndstavci horni tyce traktoru, viz také ”6.2.4 Pripojeni hydraulického cerpadla
pro dopravni $nek ventildtor ddvkovdni hnojiva (prislusenstvi)” na strani 47.
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Bezpecnost

F Vzdy se ptesvédcte, Ze v pracovni oblasti znamenakul nejsou zadné piekazky! Pamatujte, Ze jsou-li
znamendKy vysunuty, hrozi nebezpeci urazu. Nebezpeci sevieni mezi secim strojem a znamenaky
existuje i tehdy, jsou-1i znamendky zataZeny. POZNAMKA: Kdy je stroj zdviZeny, jsou znamendky
vzdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovlddacim panelu. Ovlddaci jednotku vypinejte,
kdyZ nenf stroj na poli. VSechna nastaveni jsou pfi vypnuti ovladaci jednotky zachovana.

G Zajizdy se na secim stroji nesmi nikdo vyskytovat.

H Prii nakladani osiva se presvédcte, Ze na stroji nikdo neni.

| Zebiik a ploina stroje nejsou pii ruénim plnéni z malych pytld uréeny k pouZivani.

J  Upozornéni na velkou dopravni vysku; vztahuje se pfedevsim na stroj RDA 800, viz ”1.3 Technické
lddaje” na strani 14, dopravni vyska.
Davejte pozor na venkovni vedeni, viadukty, brany, stromy atd. VZdy zkontrolujte maximaln{
povolenou vysku.

K Pozor na prudké vytrysknuti oleje. Hydraulicky systém obsahuje akumulétory energie, které jsou pod
tlakem. Pfed provadénim servisnich nebo opravnych praci na hydraulickém systému je nutné vzdy z
baterii vypustit olej. Viz ”16.6 Vyprdzdneéni akumuldtorii hydraulického systému” na strani 185.

L Varovani: Pti skldpéni a zakldpéni pfedni ¢asti ploSiny mizZe dojit k rozdrceni rukou a nohou.
Varovéni: V prostoru mezi horni miizkou a zasobnikem osiva mtiZe dojit k rozdrceni rukou a nohou.
Varovéni: v pruzinovém mechanismu zatahovani kol hroz{ draz rozdrcenim. Viz také ”8.2.1 Funkce

zataZeni kol” na strani 58.

M - Varovéani pfed rotujicim dopravnim Snekem. Je-li nutné dopravni Snek vy¢istit a/nebo vytdhnout ze
zasobniku osiva, nejprve vypnéte motor traktoru a vyjmeéte klic ze zapalovani.
- Varovani pted rotujicim Snekem na vystupu plniciho dopravniho $neku (pfislusenstvi).

N - Varovéni pted rotujicim dopravnim $nekem. Nebyl-1i motor traktoru vypnut a kli¢ vyjmut ze
zapalovani, do zdsobniku hnojiva ani zasobniku osiva nikdo nesmi.
- Varovéni pted rotujicim Snekem v plnici ndsypce plniciho dopravniho Sneku (piislusenstvi).

O - Nestoupejte na horni miizku zasobniku osiva.
- Nestoupejte na ochrannou miizku plnici ndsypky dopravniho plniciho $neku (piislusenstvi).

P Po 10-15 km silni¢ni pfepravy znovu utdhnéte matice na kolech mezikolového ptidniho péchu Po
vymeéneé kol utdhnéte matice stejnym zptsobem. Utdhnéte matice pomoci momentového klice. Viz
”4.1 Pravidelnd vidrzba” na strani 29.

Q Nestljte mezi traktorem a strojem, pokud traktor couva za icelem zapojeni.

Mo

R - Pfi préci vedle béZiciho ventil4toru pouZivejte chranice sluchu.
— Pii provozu plniciho dopravniho $neku pouZivejte chranice sluchu (ptislusenstvi).
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RDA 600-800C

2.5  Umisténi vystraznych etiket
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Bezpecnost

2.6

A

>

Dalsi pravidla tykajici se bezpecnosti

Je-li za traktor pfipojeny seci stroj, nikdy ho nenechévejte bez dozoru, pokud tedy nebyl vypnut motor a
kli¢ vyjmut ze zapalovani.

Figure 2.4

Nikdy nestlijte mezi traktorem a secim strojem, pokud traktor couva!

PloSinu na levé strané stroje je nutné udrZovat v Cistoté, aby se predeslo nebezpeci uklouznuti. Méjte

prosim na paméti, Ze v piipad¢ sloZeni ktidel stroje se zadni ¢ast ploSiny skldd4d smérem k zasobniku osiva.

Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’te ohleduplni a fid’te opatrn€. V rdmci
minimalizace pfepravni §itky je pted pfepravou na vefejné komunikaci nutné vzdy sloZit pfedni ¢ast
plosiny a aktivovat funkci zatahovani kol. Doporucujeme vam pouZzivat traktor s celkovou hmotnosti,
kterd se prinejmensim rovnd celkové hmotnosti sectho stroje, pokud nenf seci stroj vybaven brzdami.
Mgjte prosim na paméti, Ze ve vétSing piipadi je silni¢ni pieprava seciho stroje nevybaveného brzdami a
s naplnénym zdsobnikem nevhodnd. Vzdy je nutné dodrzovat narodni pravni predpisy!

Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcatek na traktoru.

Za prepravu seciho stroje po silnici zodpovida vyhradné majitel/operator.

Tento stroj/zafizen{ a jeho pneumatiky jsou v rdmci transportu po silnici konstruovany na maximalni rychlost
30 km/h. Dbejte na omezeni rychlosti podle platnych dopravnich piedpisi.

Béhem servisnich a opravnych praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové ¢asti vZdy spustény a
seci jednotky se musi nachédzet ve spusténé poloze, spocivajici na rovném povrchu.

Pted zahdjenim ddrzbovych nebo opravnych praci na hydraulickém systému pfendsejicim zaté€Z je nutné
z hydraulickych akumuldtort vypustit olej. Viz ”16.6 Wprdzdnéni akumuldtori hydraulického systému”
na strani 185.

20
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RDA 600-800C

> > B> B P

Seci stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu. Pfi parkovani vZdy nastavte zardzkové zatizeni
hlavniho vélce tak, aby stroj spocival jak na kolech, tak na discich.

Pfed pfipojenim zkontrolujte, zda vnitini spojky na zatizeni a vnéjsi konektory na traktoru jsou Cisté a bez
cizich materiali..

Vysokou kvalitu a spolehlivost stroje zachovéte pouze pouZivanim origindlnich ndhradnich diléi
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ origindlni ndhradn{ dily, bude zdruka neplatnd a nebudou uznany zadné
z4ru¢ni reklamace.

Jakékoli svarovaci prace na stroji/zatizeni museji byt provddény na profesiondlni tirovni.
Pamatujte na to, Ze nespravné provedené svafeni mize mit za nasledek vazné zranéni nebo smrtelny uraz.
V piipadé jakychkoliv pochybnosti pozidejte o pokyny odborny svéarecsky servis.

Aby se predeslo pfipadnym rizikiim vyplyvajicim z chyb béhem silni¢ni pfepravy, musi byt pred
zahdjenim pfepravy po silnici vypnuto veskeré zafizeni elektronického fizenf uvniti i mimo kabinu
traktoru.
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Bezpecnost

2.7 Preprava stroje, neni-li pfipojen za traktor

Pokud je nutné stroj pfepravovat tak, Ze neni pfipojen za traktor, musi byt uloZen na ptislusny piives nebo
A na podvalnik.
Stroj musi byt naklddan a vykladan na pfepravni vozidlo a z pfepravniho vozidla pomoci traktoru.
Zdvihani pomoci jefdbu je zakdzano!

1
2
3
4

= O 00 N O

Slozte stroj do ptepravni polohy, viz ”8.2 Prepnuti do prepravni polohy” na strani 57.
Aktivujte funkci zatazeni kol, viz ”8.2.1 Funkce zataZeni kol” na strani 58.
Zvednéte predni nafadi do vysky vysokého zdvihu.

Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pti pouZiti plochého valniku je nutno pouZit
nijezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zatizeni. Postupujte opatrné; zkontrolujte, zda

s Mz

béhem naklddky nedoslo k poskozeni ¢4sti stroje.

Spust’te stroj. Nastavte zardzkové zatizeni hlavniho vélce tak, aby stroj ve spusténé poloze spocival na
kolech, discich a mezikolovém ptidnim péchu. Ujistéte se, Ze bylo provedeno odtlakovan{
hydraulického systému stroje.

Zabratite otdCeni prepravnich kol stroje pomoci klini ¢i podobného zatizeni.
Slozte ¢elni ploSinu, viz ”3.3 PloSina” na strani 26.
Zabezpecte vozovou plachtu naptiklad upinacimi popruhy.

Odpojte traktor od stroje.

0 Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vazacich prostfedkil v souladu s piislusnymi piedpisy. Vyvazovaci

zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz "Figure 2.5”.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje, viz ”1.3 Technické iidaje” na strani 14.

Vzdy se presvédcte, zda splitujete platnd ndrodni ustanoveni o rozmeérech pii pfepraveé, pozadovanych
pro ptepravu vozidly nebo podobné.

Figure 2.5

22
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RDA 600-800C

3  Prehled stroje

3.1 Ovladaci systém

Vsechny funkce stroje jsou ovladdny a monitorovéany z kabiny traktoru pomoci ovladaci jednotky.
Viderstad nabizi pro ovlddani a monitorovani stroje nékolik riznych feSeni: E-Control, ISOBUS a
ControlStation. VSechny tyto systémy dokdZou ovladat v§echny funkce stroje. Zptsob ovladani a zapojeni
téchto systém se ale 1isi.

Ii' E-Control a ISOBUS mohou byt uZite¢nou kombinaci. Napiiklad systém ISOBUS mitiZe byt pouzit k
ptevzeti kontroly nad strojem, zatimco E-Control ukazuje statistickd data v redlném Case.

E-Control/ISOBUS

E-Control

1 I

1!

Figure 3.1
« E-Control — ovlddadni a monitorovani stroje pomoci iPadu.
+ ISOBUS - ovlddani a monitorovan{ stroje pomoci virtudlniho termindlu.

+  GW (Gateway - brdna) - ovlddaci jednotka, kterd zpracovava a ukldd4 data stroje.

Jednotka ControlStation

— 12V
— 1

4

O

Figure 3.2
« CS - ovladdani a monitorovani stroje pomoci jednotky ControlStation.
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Prehled stroje

3.1.1 E-Control

&

.

Figure 3.3

E-Control se sklddd z iPadu, ktery mliZe byt propojen se specidlnim drzdkem nazvanym E-Keeper.
Komunikace mezi iPadem a branou stroje probihd bezdratové pomoci Wi-Fi. Brana pfijima a zpracovava
vSechny ptikazy. E-Control ma velkou dotykovou obrazovku s jednoduse Citelnymi nabidkami v barvach,
které usnadiiuji prici s nimi. Drzdk m4 nékolik snadno pfistupnych tlacitek pro ovladani a navigaci téch
nejduileZitéj§ich funkci pfi jizde na poli.

3.1.2 ISOBUS

Figure 3.4

Zapojte seci stroj k termindlu ISOBUS (virtudlni termindl). Termindl komunikuje s branou stroje, kterad
pfijimd a zpracovava vSechny piikazy. Jediné standardni rozhrani pro vSechny stroje a jednotky vasi praci

vyrazné usnadni. ISOBUS nabizi srozumitelné a piehledné nabidky2 v barvéch, které usnadnuji préci s
nimi.

1.iPad je registrovand ochrannd zndmka spolec¢nosti Apple Inc.
2.0vladani se na riznych terminalech mize lisit; n¢které jsou ovladdny dotykovou obrazovkou,
zatimco jiné jsou ovladany oto¢nym ovladacem.
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3.13

3.2

3.2.1

Jednotka ControlStation

—— ———
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Figure 3.5

ControlStation je tradi¢ni a osvédcend ovlddaci jednotka. PouZiva se k nastaveni a ipravé mnoZstvi
doddvaného osiva, vytvéateni kolejovych mezitadkl, ovladani ramen znamendkd, aktivaci polovi¢niho
odstavenf stroje apod. Navigace na velkém a jasné ¢itelném displeji probihd pomoci oto¢ného ovladace.
Vsechny volby se provadéji pomoci snadno piistupnych tlacitek na Celni strané.

Soucdsti jednotky ControlStation je pocita¢ sectho stroje, ktery ukladd v§echna nastaveni jednotky a
dilezita data funkcf stroje, poplachi apod.

Brana

—_

ﬁ -
JE=Services

1
Figure 3.6

Brana je mozkem systémil E-Control a ISOBUS ! Obstardvd komunikaci s iPadem a termindlem ISOBUS
a ukldda veskera nastaveni stroje a daleZitd data o funkci stroje, poplasich atd. Kazdy seci stroj ma svou
vlastn{ branu.

Brana je kompatibilni s ISO 11783 a vyZaduje termindl ISOBUS (virtudln{ termindl) s verzi 3 nebo 4.
Seznam testovanych termindli je k dispozici na webové strance spolecnosti Viderstad . Bliz§{ informace
naleznete na strdnce www.vaderstad.com.

GPS
Bréna je vybavena prijimaci GPS signélu. Signdl GPS se pouZivd k urceni ¢asu a polohy pfi zapisovani
alarmt a dalSich udalosti do systému.

1.Branu nelze pfipojit k jednotce ControlStation.
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Prehled stroje

3.3

PlosSina

Figure 3.7

Plosina stroje je rozdélena do dvou ¢ésti.

Kdyz se kiidla stroje sklopi do pfepravni pozice, zadni ¢ast ploSiny se automaticky zaklopi.

7 Xz

Predni ¢ast plosiny lze v ramci usnadnéni postupti, jako je kalibrace nebo servis, také zaklopit. Doporucuje
se zvednout Zebiik. Zajistéte plosinu v zaklopené pozici zahdknutim kluzné tyce za Sroub, viz ”Figure
3.7”.

Mezi ptedni a zadni ¢asti ploSiny hrozi nebezpeci rozdrceni!

Nebezpeci uklouznuti! UdrZujte ploSinu v ¢istoté. Je-li traktor v pohybu nebo pii dopliiovéani osiva se
nesmi na plosin€ nikdo vyskytovat! Zebiik ploSiny nenf urcen k pouZivani pfi ru¢nim plnéni z malych
pytli. Viz také ”14.11.6 Vyprdzdneéni zdsobniku osiva” na strani 141.

Pfed prepravou na vefejnych komunikacich vzdypiedni ploSinu zaklopte. Prepravni $itka se zaklopenou
plosinou ¢inf 3,0 m.

26
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34 Piehled prislusenstvi

3.4.1 Ocelové lapace necistot (volitelna moznost/prislusenstvi)

Stroje se sériovym cCislem zacinajicim na 806- se doddvaji standardn€ s pryzovymi lapaci necistot, které
chrani davkovaci systém pied pronikdnim zeminy nebo kamend. V pfipad¢ jizdy strnistém, napiiklad po
kukufici nebo slunecnicich, které maji hrubé stonky, je vhodné&jsi pouZzivat ocelové lapace necistot.

Ocelovy lapac necistot mize byt vhodny v ptipadé, kdy je vyzadovana velkd pracovni hloubka a dochazi
k uvoliiovani velkého objemu ptdy, pti kterém hrozi riziko vytvafeni naspti pred systémem CrossBoard a

dochdzi k natlatovani pod davkovaci jednotky.

Chcete-li oteviit ochrannou klec lapace necistot, musite stroj zaparkovat v pifimém sméru, jinak by mohla
A kola mezikolového piidniho péchu piekdzet. Stroj v takovém piipadé€ ani nemuZe jet s lapacem necistot v
oteviené poloze, protoZe lapac by se mohl zachytit do kol mezikolového ptidniho péchu.

« Chcete-li otevfit lapac necistot, vyjméte z obou stran stroje pojistny cep (A).

» Povolte ¢epy (B) a presunite je do polohy (C), aby lapace necistot byly aretovdny v oteviené poloze.

'\‘.'.

-

Figure 3.8
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3.4.2 Horni mtizka zasobniku osiva

=

SRS

SSSSOS
o

Figure 3.9 Figure 3.10

Zasobnik osiva je na tfech mistech opatien horni mi#iZkou. Pti odklopeni mtiZky se vzdy presvédcte, Ze

jsou jeji bezpecnostni zdpadky (A) uvolnéné. M4-li byt miiZka sklopena, je nutné zdpadky zdvihnout.

A Mezi horni miizkou a zdsobnikem osiva hrozi nebezpe¢i rozdrceni.

7 Xz

Dopravni $nek ve spodni ¢4sti zadsobniku osiva. Nebyl-li motor traktoru vypnut a kli¢ vyjmut ze
A zapalovani, do zdsobniku osiva nikdo nesmi.
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4.1

> >

Obecna udrzba a servis

Pravidelna udrzba

Figure 4.1

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni v§ech matic a Sroubll. Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se

s 2

matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte opotiebeni kloubli a montaZnich bodd
hydraulickych valct.

Po 10-15 km silni¢ni pfepravy znovu utdhnéte matice na kolech mezikolového piidniho péchu Po vymeéné
kol utdhnéte matice stejnym zptisobem. Matice na kolech se musi utahovat pomoci momentového klice.
Utahovaci moment: 550 Nm (55 kpm).

Figure 4.2

Srouby a matice tvoiici &4st spoje nesméji byt utaZeny tak, aby byly spojené asti sevieny k sobé.

Zkontrolujte, zda nedoSlo k poskozeni hadic a spojek hydraulického systému.
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Obecna udrzba a servis

A

0o o o B P

Po ukonceni praci na stroji je vZdy nutné odvzduSnit hydraulicky systém. Zkontrolujte, zda v
bezprostfedni blizkosti pracovniho prostoru stroje nikdo neni. N&kolikrit zahybejte zdvihacim vélcem,
vélci znamendkl a vélci predniho ndfadi mezi jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulického
systému nevytlaéi veskery vzduch.

Pfi cisténi sectho systému nebo servisu systému pfevodovky musi byt vzdy uzavien hydraulicky pfivod
do ventildtoru a ddvkovaci jednotky.

Chystéte-1i se seci stroj delsi dobu nepouZzivat anebo po kazdém ¢isténi vZdy na pistnice naneste mazivo
nebo husty ole;j.

Potiebujete-li pracovat na hydraulickém systému, zajistéte, aby se do n&j nedostaly neéistoty! Cistén{
provedte Cistym papirem nebo latkou. Dily pokladejte na Cisty povrch (ne pfimo na ponk). Dily pfed

2N

montaZi oplachnéte napiiklad odmastovacim piipravkem.

Olejovy filtr ventildtoru je nutné v pravidelnych intervalech ménit, viz ”Tabulka 4.1 Harmonogram

mazdni” na strani 35.

Lesklé dily stroje, jako jsou pistnice a dily podléhajici opotiebeni, by mély byt pied del§im odstavenim
stroje oSetfeny ochranou proti korozi.

Aby byla zachovédna vysoka kvalita sectho stroje, pouZivejte vZdy jen origindlni ndhradni dily Véderstad.
Opotiebitelné ¢asti stroje objedndvejte v piedstihu pfed sezénou. Dobr4 tidrzba znamend dobré
hospodateni! Stroj je pouze tak dobry, jak dobra je ddrzba, kterou mu vénujete.

30
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4.2

Zajisténi seciho stroje pfri servisu

A

Figure 4.3 Figure 4.4 Figure 4.5

o

Kviili hrozicimu nebezpeci tirazu rozdrcenim musi byt stroj pti provadéni servisnich bezpecn€ podepien
na stojanech.

Zajistéte seci stroj napriklad podpérami a vSechny zdvihaci valce zajistéte prisluSnymi aretaénimi
zafizenimi Zluté barvy. Viz ”4.3 Pravidelnd iidriba” na strani 33.

K ovladdani nastaveni hloubky sectho stroje slouZi tii zdvihaci vdlce. Vdlce je moZné zajistit piisluSnymi
aretacnimi zafizenimi Zluté barvy. Zvednéte seci stroj do horni polohy a pfed upevnénim aretaéniho
zafizeni zatlacte zaraZku (A) na zdvihacim vélci smérem ke konci vélce. Je-li stroj sloZeny, zZadny z
pomocnych vélct neni nutné zajiStovat, ale zkontrolujte plné zajisténi obou pojistnych kolikt kiidelnich
casti.

Také dohlédnéte na to, aby byl povrch, na kterém spocivaji podpéry, dostatecné pevny. V piipade, Ze je
zasobnik osiva plny, coZ by béhem udrzby nemél byt, je vdha seciho stroje znacna. Viz ”1.3 Technické
tidaje” na strani 14.

"Figure 4.6 ” na strani 32 zndzornuje nejlepsi zpisob umisténi podpér.

z Xz

Servis hydraulického systému je vzZdy nutné provadeét v situaci, kdy jsou kfidlové ¢asti vysunuté a seci
stroj je spusStén na zem.
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UGG

Figure 4.6
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4.3

4.3.1

0 O o B

Pravidelna udrzba

Mazaci body

Bezpecnost predevsim! Nelehejte si pod stroj. Promazdvani provadéjte shora, ptipadné stroj bezpecné
podepftete podperami. Viz "4.2 Zajisteéni seciho stroje pri servisu” na strani 31.

Promazte v§echny maznice podle uvedenych mazacich intervald, a to vZzdy aZ po umyti tlakem vody.

Nikdy nestiikejte vodu pfimo na loZiska! T€snéni se mohou pii pouZiti vysokotlaké vodni trysky snadno
poskodit, coZ pak vede ke korozi kuli¢kovych loZisek!

Promazavejte na konci kazdé sezény.

Mazani provadéjte v souladu s "Figure 4.7 ” na strani 34 a "Tabulka 4.1 Harmonogram mazdni” na
strani 35.

Loziska kotouct a loZiska kol je tfeba promazavat do vytékani maziva; v piipadé ostatnich mazacich bodd
pouzijte 2-3 zdvihy mazaci pistole. Kotouce pfi mazani otacejte (”Figure 4.8 ” na strani 35).
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Figure 4.7
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4.3.2

®

®

Tabulka 4.1 Harmonogram mazani

Mazaci body Interval, ha Mnoizstvi
RDA 600JC RDA 800JC RDA 600JC RDA 800JC

A Rizeni, ,.sloupce” 300 300 2 2
B 0j, tahlo a fidici spojka 300 300 5 5
C Kfidlové péchy (piislusenstvi) 300 300
D Znamenaky 300 300 6 6
E Zavesy na kifdlovych ¢astech 300 300 4 4
F Spoje nosnikt kol 300 300 15 19
G Hlava hlavniho vélce 300 300 1 1
H Vidlice kola 300 300 36 48
I Paralelni spojen{ 300 300 6
J Funkce zatahovani kol 300 300 2
K Plnici dopravni $nek (pfislusenstvi) 300 300
L Naboj ptedniho kola (-1292) 1200 1600 2
M Naboj kola kiidlového péchu 1200 1600 2
N Kombi kliky 1200 1600 3
(0] Loziska kotouci, systém Disc (-1323) 1200 1600 46 60
P Loziska kotouci, seci botky (-1323) 1200 1600 72 96
Q Néboj zadniho kola 1200 1600 24 32
R Zavlacovac 1200 1600 4 6
S Spoj pomocného hiidele (piislusenstvi) 1200 1600 1 1
T Vymeéna olejového filtru 1200 1600 2 2

Figure 4.8

Loziska kotouct a loZiska kol je tfeba promazavat do vytékani maziva; v piipadé ostatnich mazacich bodd
pouZzijte 2-3 zdvihy mazaci pistole. Kotouce pii mazani oticejte.

Dotahovani sroubovych spojti

Pred vyjetim zkontrolujte dotaZen{ vSech matic a Sroubti. Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se

matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte opotiebeni kloubli a montaZnich bodd

hydraulickych valct.

Srouby a matice tvoiici &4st spoje nesméji byt utaZeny tak, aby byly spojené asti sevieny k sobé.

01.10.20157

35



Obecna udrzba a servis

4.4

4.4.1

Nastroje

Viceucelovy néstroj
V ptipad¢ tohoto stroje lze viceicelovy ndstroj pouZit tfemi zptsoby.

255
1

Prava strana (A) se pouziva k méfeni hloubky seti (viz ”14.1 Nastaveni hloubky seti” na strani 111).

Horni ¢ast (B) se pouziva k méfeni opotiebeni na kotoucich seciho stroje a ukazuje polohu montaze
botek seciho stroje.
Spodni ¢ast (F) se pouziva k métfeni opotiebeni systému Disc/Disc Aggressive.

Viceucelovy nastroj pouZivejte dle obrazku “Figure 4.10”.

Vysevni disky (B)
Symbol (D) zobrazuje piivodni pozici secich radlic¢ek pti osazeni béhem vyroby.

Symbol (C) udava, kdy je nutné zménit instalacni vysku secich radlicek (viz ”14.3.1 Vyska instalace” na
strani 116). Vysevni disky je nutné vyménit, pokud indikator poklesne na 0 %.

Systém Disc (F):
Cisla 450 a 410 uddvaji pramér disku (E).
Disky systému Disc/Disc Aggressive je nutné vyménit, pokud indikéator poklesne na 0 %.

Figure 4.10

36
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4.5

4.5.1

Cisténi
« Na konci sez6ny vycistéte zadsobnik osiva, dopravni $nek , fepkové kartdce a méfici jednotku, hadice

na osivo a spolu s ostatnimi ¢astmi i vystupy v hlavici rozvadége. Viz ”14.5.6 Cisténi” na strani 128.
Vycistéte motory kolejovych tadkt. Viz ”14.5 Preprava osiva” na strani 121.

« Zkontrolujte, zda v zdsobniku osiva nebo poddvacim systému nezistalo Zadné osivo ¢i hnojivo.

» Veskeré zbytky osiva, které za¢nou kli¢it, mohou zablokovat vzduchové hadice a hadice na osivo.
Osivo miZe také prildkat malé hlodavce, ktefi mohou stroj poskodit.

» Vydcistéte radar!

Pii préaci s hydraulickym systémem stroje dodrZujte maximalni &istotu! Cisténi proved'te ¢istym papirem

nebo latkou. Dily pokladejte na Cisty povrch (ne pfimo na ponk). Dily pfed montdZi oplachnéte napiiklad
odmastovacim ptipravkem.

Nikdy necistéte loZiska piimo proudem vysokotlaké vody! Po Cisténi je dllezité loZiska promazat, aby
doslo k odstranéni zbyvajici vody.

Nikdy necistéte elektrické soucasti piimo proudem vysokotlaké vody! Elektrické soucésti Cistéte
profouknutim vzduchem nebo otfenim vlhkym hadiikem.

« Po cCisténi nechte ventilator po urcitou dobu bézet, aby se cely systém vysusil.

Cisténi ovladaciho systému (sériova ¢isla -1183)

Figure 4.11
Vysokotlakou vodni tryskou nemiite pfimo na ultrazvukovy vysilac (A).

Stitek (B) udrZujte &itelny pomoci ultrazvukového paprsku.
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4.6 Rozebrani dopravniho sneku

Je-li nutné dopravni Snek vycistit a/nebo vytdhnout ze zdsobniku osiva, nejprve vypnéte motor traktoru a
A vyjméte kli¢ ze zapalovéni.

Ptipadné ¢isténi dopravniho Sneku lze snadno provést tak, Ze povolite a spustite hydraulicky motor, ¢imz
umoznite vytaZzeni $neku smérem dopiedu.

Figure 4.12
Koncov4 desticka Sneku mé dvé drazky, které musi pii opétovné montazi zapadnout do odpovidajicich
otvoru. Také dbejte toho, aby ozubend spojka motoru zapadla do ozubené spojky $neku.

‘ \

Figure 4.13
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4.7  Delsi odstavky

YL ;HM//UMIHH\\\ulth‘wlmd
PRITTL HL T (PRI L 1] 1] ]

—

Figure 4.14
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Pokud seci stroj nepouZivéte, meli byste jej uskladnit v krytém prostoru. To je dilleZité zvIaste v ptipade,
pokud secf stroj obsahuje elektronicka zatizeni. Elektronické soucdsti maji velmi vysoky standard a
vlhkost na né v béZnych podminkdch nema zZadny vliv. Pfesto v§ak doporucujeme uloZeni sectho stroje v
krytém prostoru. Ovladaci panel a baterie by mély byt v pfipadé¢ dlouhodobého uskladnéni uchovavany
pti pokojové teploté. Pfi uloZeni iPadu a virtudlniho termindlu se fid’te piisluSnymi pokyny.

Lesklé dily stroje, jako jsou pistnice a dily podléhajici opotiebeni, by mély byt na zimu pokryty mazivem
nebo olejem.

Stroj diikladné vycistéte. Aby bylo usnadnéno provétravani, nechte vypoustéci klapky oteviené a
vzduchové hadice vytdhnéte z trubky ejektoru.

Budete-li stroj rozkladat v mrazu, nezapomeiite jej chvili ponechat stit ve vytdpéném prostoru, aby hadice
osiva opét ziskaly pruznost.
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Instalace

5

A

5.1

5.1.1

Instalace

Veskera zakladni nastaveni je nutné zaddvat na rovné povrchu, stroj musi byt zapojen za traktor a kiidlové
¢asti musi byt sklopené.

Traktor

\

77N
\%/J

| \\\
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s

(

Figure 5.1 Figure 5.2

Pneumatiky a zavazi

Traktor by mél byt vybaven velmi kvalitnimi pneumatikami, aby se sniZilo zhutiiovani piidy a zvysila

v

taznd sila. SnaZte se v pneumatikach pouzivat co nejnizsi tlak. Z traktoru by méla byt odstranéna veskera
predni zavaZzi.

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Stroje bez hydraulického ¢erpadla pohanéného pomocnym hfidelem:

1 beztlaky vratny vstup (3/4”) pro zpé€tny olej z provozni funkce ventildtoru. Pokyny k instalaci vam sdéli
vas prodejce.

5 dvoj¢innych hydraulickych spojek (1/2") s nasledujicimi funkcemi:

A Provoz ventildtoru vyzaduje 2 dvojcinné hydraulické spojky o kapacité 40 I/min. pfi tlaku 180 bar. Obé
tyto spojky vyzaduji individualné nastavitelny pritok.

B Zvedani a spousténi stroje vyZaduje 1 dvojcinnou hydraulickou spojku o kapacit€ 40 1/min. pfi tlaku
180 bar.

» Hydraulické spojky z vySe uvedenych bodii A a B musi byt mozné pouZivat soucasné.

C Funkce sklddani/rozkladani a nastaveni systému CrossBoard vyZaduje 1 dvoj¢innou hydraulickou
spojku o kapacité 20 1/min. pfi tlaku 180 bar.

D Nastaveni pfedniho nafadi (systém Disc/systém Agrilla/systém CrossBoard) vyZaduje 1 dvoj¢innou
hydraulickou spojku o kapacité 20 1/min. pfi tlaku 180 bar.

40
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5.2

Stroje s hydraulickym ¢erpadlem pohdnénym pomocnym htidelem (pfislusenstvi):

1 beztlaky vratny vstup (3/4”) pro zpétny olej z funkce dopravniho Snekuprovozni funkce ventilatoru.
Pokyny k instalaci vam sd¢li vas prodejce.

4 dvojc¢inné hydraulické spojky (1/2") s ndsledujicimi funkcemi:

A Provoz ventildtoru vyZaduje 1 dvojéinnou hydraulickou spojku o kapacité 40 I/min pii tlaku 180 bar.
Tato spojka vyZaduje individudlné nastavitelny pritok.

B Zvedani a spousténi stroje vyZaduje 1 dvoj¢innou hydraulickou spojku o kapacité 40 I/min. pii tlaku
180 bar.

« Hydraulické spojky z vySe uvedenych bodit A a B musi byt mozné pouZivat soucasné.

C Funkce sklddani/rozkladani a nastaveni systému CrossBoard vyZaduje 1 dvoj¢innou hydraulickou
spojku o kapacit€ 20 1/min. pfi tlaku 180 bar.

D Nastaveni pfedniho naradi (systém Disc/systém Agrilla/systém CrossBoard) vyzaduje 1 dvoj¢innou
hydraulickou spojku o kapacité 20 1/min. pfi tlaku 180 bar.

Montaz jednotky E-Control do traktoru

Figure 5.3 Figure 5.4

1 Proved'te spravnou instalaci drzdku v kabing traktoru. Drzak by mél byt umistén tak, aby byl pii jizde
doptedu v zorném poli. Uchyt pfipevnéte tak, jak je zndzornéno na “Figure 5.4”.

NeZ zacnete v kabin¢ traktoru vrtat, ovéite umisténi skryté elektroinstalace.

2 Zapojte napdajeci kabel drzdku (A) do 12V zdsuvky traktoru.
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5.2.1 Usazeni iPadu do drzaku
Figure 5.5
Pfipojte iPad k nabijecimu kabelu (B) a zatlacte jej ptimo do drzdku. Jemné¢ jej zatlacte na misto.
« Komunikace mezi iPadem a drzdkem probiha bezdratove. Pokud tlacitka na drzaku nefunguji,
zkontrolujte, zda je v nabidce nastaveni iPadu aktivni ,,Bluetooth”.
5.2.2 Sparovani iPadu a drzéaku
Aby iPad s drzdkem spolupracoval, je nutné je nejdiiv sparovat. Obvykle neni potieba nastaveni nijak
upravovat, protoZe iPad je s drzdkem sparovén jiZ pfi vyrobé€. Pokud je iPad namontovén na jiny drzék,
nebo pokud doSlo k vyméné drzédku, je nutné provést nové sparovani.
1 Zapnéte napdjeni drzéku.
2 Ujistéte se, Ze iPad i drzak jsou v dosahu signdlu Bluetooth a spust’te na iPadu aplikaci E-Control.
3 Stisknéte na drzdku libovolné tlacitko. Po rozsviceni kontrolky Bluetooth bude drzdk ptipraven k
pouZiti.
» Pfedtim, nez iPad sparujete s jinym drzdkem, je nutné ukoncit parovani s ptivodnim drZzakem.
Zruseni sparovani iPadu a drzaku
Disconnected
Searching For Gateway
E-Keeper STK-00000061
-
Figure 5.6
1 Spust'te iPad.
2 Zvolte nastaveni a vypnéte Wi-Fi.
3 Spustte aplikaci E-Control. Zobrazi se stranka, kterd se vds zepta, zda si pfejete zrusit sparovani iPadu
a drzéku.
4 Klepnéte nakiizek, viz ”Figure 5.6”. Kontrolka Bluetooth zhasne a iPad bude mozné sparovat s jinym
drzakem.
5 Zvolte nastaveni a znovu aktivujte Wi-Fi.
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5.3

>

> > > P>

Instalace ovladaciho panelu do traktoru

Figure 5.7 - - Figure 5.8

1 Jednotku ControlStation fadné& pfipevnéte v kabiné traktoru. Jednotka ControlStation by méla byt
umistén tak, aby byla pfii jizd¢ dopfedu v zorném poli. Drzdk pifipevnéte v souladu s obrazkem.

Nez zacnete v kabin€ traktoru vrtat, ovérte umisténi skryté elektroinstalace.

2 Jednotku ControlStation pfipojte do elektrické zadsuvky na traktoru. Pokud zdsuvka nenf k dispozici,
musi byt zapojeni provedeno pomoci jiného kabelu. PouZivejte pokud moZno kabel o prafezu 6 mm?.
Ptipojte kabely: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

Nezameéiite poly!

s Mz

Spravné spojeni dratl je dilezité, protoZe uvolnéné spojeni znemozni fadny provoz.

NepouZivejte zasuvku zapalovaée, protoze spotfeba proudu je az 20 A.

Ujistéte se, zda neni propojovaci kabel se secim strojem skiipnut pod zadnim oknem traktoru. Kabel by
se totiZ mohl snadno poskodit. PouZijte vyznaceny konektorovy port nebo prichodku na kabel. Kabel v
kabiné¢ traktoru bezpecné zajistéte. Tim ochranite jednotku ControlStation pfed poskozenim v piipade, Ze
pted odpojenim seciho stroje z né¢jakého dlivodu nedojde k rozpojeni propojovaciho kabelku.
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6 Zapojeniaodpojeni

6.1 Zapojeni seciho stroje

Zapojte seci stroj k traktoru.

Figure 6.1

6.2  Pripojeni hydraulickych hadic

6.2.1 Pripojeni hydraulickych hadic pro provoz stroje
1 Dvé hadice oznacené Zlutymi plastovymi krouzky slouzi ke zdvihdni a spousténi seciho stroje a k
ovladani znamendkd.
2 Dvé hadice oznacené bilymi plastovymi krouzky slouZi ke spousténi bo¢nich ¢asti a tiprave predniho
néaradi.
3 Dv¢ hadice oznacené modrymi plastovymi krouzky slouZi k ovladani predniho natradi. (Vztahuje se
pouze na piipad, kdy je stroj opatfen dvéma hydraulickymi systémy.)
Ii' Peclivé zkontrolujte, zda jsou hadice ve dvojicich pfipojeny ke sprdvnym hydraulickym spojkdam na
traktoru.
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6.2.2

Pripojeni hadic k ventilatoriim hydraulického davkovani osiva a hnojiva
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Figure 6.2 ‘ Figure 6.3

1 Pfipojte 1/2" hadice (A) a (C) k plusové stran€¢ odd€lenych dvoj¢innych hydraulickych spojek
uréenych k nepfetrzitému provozu hydraulického motoru. Tyto dvé hadice predstavuji tlakové rozvody
proventilator ddvkovani osiva a hnojiva.

2 Pfipojte tenci hadici (B) k minusové strané hydraulické spojky ventildtoru davkovani osiva. Tato
hadice pfedstavuje rozvod pro tnik oleje.

3 Nejsiln€jsi hadice (D) (3/4" zpétna hadice) je ptipojena k oddélenému netlakovému vratnému vstupu.

Zajistéte rychlospojku zpétného vstupu. Viz "Figure 6.3”.

Spojky a vystupy diikladné otiete dosucha! Tim se vyvarujete zbytecnym problémtim a opotiebeni
hydraulického systému.

Pred spusténim ventildtoru si prectéte ¢ast ”14.7 Nastaveni objemu vzduchu” na strani 130.
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6.2.3 Pripojeni hadic k ventilatoru hydraulického davkovani osiva

Vztahuje se na stroje opatfené ventilatorem davkovani hnojiva pohanénym pomocnym hridelem

Figure 6.4 Figure 6.5

1 Pfipojte dvé tenci hadice oznacené Cervenymi plastovymi krouzky k dvoucinné hydraulické spojce
urcené k nepfetrzitému provozu hydraulického motoru. Je-li k dispozici prioritni konektor, pouZijte jej.
Silnéjsi z téchto dvou hadic piedstavuje tlakovou hadici k hydraulickému motoru, zatimco tenc¢i hadice
predstavuje rozvod pro unik oleje.

2 Nejsilngjsi hadice (3/4" zpétnd hadice) je pfipojena k oddélenému netlakovému vratnému vstupu.
Zajistéte rychlospojku zpétného vstupu. Viz "Figure 6.3”.

Spojky a vystupy dikladné otiete dosucha! Tim se vyvarujete zbytecnym problémum a opotiebeni
@ hydraulického systému.

Pted spusténim ventildtoru si prectéte Cast ”14.7 Nastaveni objemu vzduchu” na strani 130.
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6.2.4 Pripojeni hydraulického ¢erpadla pro dopravni $nek ventilator davkovani hnojiva (pfislusenstvi)

Cerpadlo pomocného hiidele 1ze spustit pouze po aktivaci hydraulické spojky traktoru pro provoz
A ventildtoru ddvkovani osiva.

Meéjte na paméti rizika spojend s rotujicim pomocnym hiidelem. Viz polozku E v oddilu ”2.4 Varovdni a
A povinné instruktdzni Stitky” na strani 17.

Zapojte hydraulické Cerpadlo v souladu s niZze uvedenym obrazkem. Kroky 3 a 4 jsou nutné pouze pfi
prvni montdzi nebo pfi pfesunu Cerpadla mezi riznymi traktory.

1 Upevnéte hydraulické ¢erpadlo k pomocnému htideli traktoru o 1000 ot./min. Dusledné spojku
upevnéte ke koliku pomocného htidele.

2 Upevnéte horni podpéru k nédstavci horni tyce traktoru. Dbejte, aby byly pouzity dva body ndstavce.
/

Figure 6.6 Figure 6.7
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3 Upevnéte hydraulické ¢erpadlo k horni podpéie. Vyberte si nejvhodnéjsi polohu (A nebo B). Srouby
neutahujte. PodrZte Cerpadlo tak, aby mélo mirny ndklon smérem nahoru, cca 5° od vodorovné linie.
Utdhnéte podpéru C.

4 Hydraulické cerpadlo pust'te a utdhnéte Ctyti Srouby D.

Presvédcte se, Ze cerpadlo visi vodorovné nebo Ze ma mirny ndklon smérem nahoru.

Figure 6.8 h Figure 6.9

5 0Oddé¢lte horni podpéru, aby se zamezilo bo¢ni vuli. Mezi vil{ a nastavce hornim tyce pfipade pouzijte
dodavané podlozky. Zajistéte Sroub pomoci vnéjsi matice.

( NC ol |, rA

zal (@i’* il

Figure 6.10

Viz také oddil ”14.7.3 Ventildtor pro doddvdni hnojiva pohdnény pomocnym hiidelem (prislusenstvi)” na
strani 132.
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6.3

6.4

Uprava délky hadice a drzaku hadice, sériové ¢. 227-

Figure 6.11

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku. Tim zajistite, Ze budou hadice vzdy spravné
pfipojeny a Ze bude stroj ovladdn pomoci nacvicenych operaci s pakou. Poté zasuite a utdhnéte
rychloupinaci konektory do otvorti drzdku hadic ve tvaru klice.

Uprava délky hadice a drzaku hadice, sériové ¢. -226

;//g///,/y/ v ////{//g

Figure 6.12

1 Hadice k ventilatoriim hydrauliky vedou ptes dva hacky pod nastavitelnym drZakem hadice.

2 Ostatni hadice jsou umistény v nastavitelném drzaku hadice. Pfipojte hydraulické hadice do mensSich
otvoru v drzdku hadic a upravte délku hadic podle potieby nastavenim velikosti smycek pred utazenim
kiidlovych matic.

3 jakmile je prace dokoncena, zasuiite rychlospojky na velkych hornich hadicich do drzaku hadic. VlozZte
hadice pro zvedani do otvorti se symbolem ,,Sipky nahoru” a hadice pro spousténi do otvort se
symbolem ,,Sipky dold”.
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6.5

Pripojeni s E-Control

Viderstad E-Control je program pro ovladani vaseho stroje Viderstad pomoci iPadu. Aplikace pro
ovladani stroje je nainstalovdna na iPadu doddvaném ke stroji, zatimco nezbytna nastaveni sitového
pfipojeni jsou pfedinstalovdna ve vyrobg.

1

4

Ptipojte branu ke konektoru ISOBUS na traktoru. Viz ”6.6.1 Pripojeni k jednotce ISOBUS, ISOBUS/
E-Control” na strani 51.

Bréna musi byt VZDY piipojena ke konektoru ISOBUS, aby bylo moZzné ji napdjet.

Spust'te iPad v kabing traktoru nebo v blizkosti brany. Pfipojeni do sité brany probéhne automaticky.

Za
Oteviete aplikaci E-Control klepnutim na symbol &
Otevieni aplikace mliZe trvat aZ dv¢é minuty.

Kdy?z je stahovani dokonceno, objevi se hlavni obrazovka stroje.

Pfed zahijenim prace vZdy zkontrolujte, Ze je iPad pfipojen do spravné sité. Jakmile pfes branu probéhne
prvni aktivace mistni sité, dokdZe pak iPad sit’ vyhledat automaticky, pokud budete v dosahu. Pokud jste
se vSak jiz ptipojili k jiné siti, musite sit’ zvolit manualné.

6.5.1 Pokud nedojde k automatickému nalezeni sité
Neni-li pfipojeni k siti provedeno automaticky, je nutné sitové ptipojeni aktivovat. K tomu miiZe dojit
napiiklad v pfipadé, Ze jste jiZ pripojeni k jiné siti nebo pouZivite iPad, ktery dosud nebyl k siti pfes branu
pfipojen (neznama sit’).
1 Spust'te iPad v kabin¢ traktoru nebo v blizkosti brany.
2 Zvolte nastaveni a aktivujte Wi-Fil,
3 Mistni sit’ z brany se zobrazi ve vybéru sité. Nazev sité je [typ stroje]-[sériové Cislo brany], napt
RDAJC-VAD-000125.
» Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte, dokud iPad nedokon¢i vyhleddvani siti. Nebude-li sit’
do nékolika minut nalezena, kontaktujte servisniho technika.
Klepnéte na ndzev sité a zadejte heslo sité. Heslo je 12345678.
Nézev sité se zobrazi v policku Wi-Fi a ikona se zatrzitkem znaci, Ze pfipojeni je aktivni.
Opust’te nastaveni sité stisknutim tlac¢itka Home na iPadu.
1. Pokyny ohledné zvoleni sité¢ a aktivace Wi-Fi naleznete v uZivatelské pfiruc¢ce k iPadu nebo
kontaktujte stfedisko podpory spolecnosti Apple.
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6.6  Zapojeni elektricky kabelt

6.6.1 Pfipojeni k jednotce ISOBUS, ISOBUS/E-Control

Figure 6.13
Ptipojte kabel z brany ke konektoru ISOBUS na traktoru.

Dbejte pii tomto zapojeni zvySené opatrnosti. Pfesvédcte se o spravné orientaci kolikd obou konektort.
Zajistéte pripojeni zajistovaci svorkou (A). Termindl detekuje, Ze je brana pfipojena a automaticky
importuje software.

6.6.2 Zapojeni kabell do jednotky ControlStation

oo
Q\ O

Figure 6.14

Pfipojte 4pdlovy konektor z elektrickych zatizeni sectho stroje do zdsuvky v kabelu z jednotky

ControlStation.

1 Sejmeéte ochranny kryt (A) z propojovaciho kabelu na secim stroji a pfipojte ho k jednotce
ControlStation. Dbejte pii tomto zapojeni zvySené opatrnosti. Piesvédcte se o spravné orientaci koliki
obou konektord. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a zdroven je zajistéte zaSroubovanim
matice. Pfi odpojeni stroje naSroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

2 Zastrcka pro osvétleni sectho stroje se zapojuje do standardni externi elektrické zasuvky na traktoru.

Elektrické kabely jsou zavéSeny drzaku hadic spolecné s hydraulickymi hadicemi.
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« V pfipad¢ stroju se sériovym ¢islem 227- je nutné kabeldz zapojit v souladu s niZe uvedeny obrazkem.

Figure 6.15

6.6.3 Pfripojeni osvétleni

Figure 6.16

v s

Vn¢jsi konektor pro svétla seciho stroje je ptipojen ke standardnimu 7kolikovému konektoru ptivésu na
traktoru.

My N

Aby bylo osvétleni spolehlivéjsi a mélo delsi Zivotnost, pouzivd se moderni technologie LED.
Nizka spotieba energie Zarovek LED miZe znamenat, Ze systém traktoru pro sledovani osvétleni neni
schopen detekovat pfipojeni osvétleni ke konektoru externiho piivésu. To znamend, Ze nedojde ke

Nl

spusténi Zddného poplachu, pokud osvétleni prestane fungovat (napf. pfi poSkozeni elektroinstalace).

s vz

Pted pfepravou po silnici zkontrolujte, zda jsou konektory osvétleni bezpecné na misté a zda sviti vSechna
@ svétla. Zkontrolujte, Ze nemuZe dojit k zachyceni Zddnych kabeld.
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7  Zakladni nastaveni stroje

7.1 Nastaveni vodorovné polohy

i

© i

[T

Figure 7.1

Vodorovné nastaveni stroje je nutné zkontrolovat vZdy pfed prvnim pouzitim! Je-li provedeno toto
nastaveni, Uprava je nutnd pouze v ptipadé odstranéni tlacné tyCe v zadni ¢asti zdsobniku osiva.

» Umistéte stroj na pevny povrch; spust’te ho tak, aby spo¢inul na kotouc¢ich a kola byla tésné nad zemi.
Otacenim matice (A) upravte délku tlacné tycCe tak, Ze vnéjsi bocni tyce (B) budou dokonale soubézné
se zemi, pokud se stroj zvedne do takové vysky, kdy jsou vysevni disky zhruba 1 cm nad zemi.

« Spravné vodorovné nastaveni rovnéz ovéite podle prednich secich botek, které by mély sit do stejné

hloubky jako zadnf seci botky.
To 1ze velmi snadno ovéfit métidlem hloubky seti od spolecnosti Viderstad.

« Nejprve ptidu mirné€ upéchujte a pak seskrabujte velmi tenké vrstvy pidy, dokud neodkryjete osivo.
Osivo by se mélo objevit ve vSech fadcich soucasné. Neni-li tomu tak, nastaveni soub&Znosti stroje
ziejmé nebude spravné.

Figure 7.2

Abyste v prub&hu tpravy snizili tlak na tla¢nou ty¢, je nutné seci stroj zcela spustit. Hroz{ pti tom riziko
A zablokovan{ botek!
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Zakladni nastaveni stroje

7.2 Nastaveni radaru

Figure 7.3

Je nutné upravit thel nastaveni radaru. Radar musi s povrchem pudy svirat thel 35° + 1°. Uhel radaru je
optimdlni tehdy, pokud je stroj v pracovni pozici a dany povrch (A) je soubéZny se zemi. Povolte Srouby
(B) a nastavte drzak v podélném otvoru.

« Radar je nutné pted zprovoznénim zkalibrovat; viz polozku 13 s ndzvem ,,Automaticka kalibrace”v
Casti ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99.

« Optiku radaru Cistéte v pravidelnych intervalech!

cr N2

» Presvédcte se, Ze se v pracovni oblasti radaru nenachdzeji Zadné rusivé predméty (napt. hadice nebo
kabely)!

A Nikdy se nedivejte do optiky spuSténého radaru! Riziko poranéni oka!
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7.3

7.3.1

7.3.2

Kalibrace radaru

Kalibrace radaru pro ISOBUS/E-Control

Calibration Settings

B -
71 ol

E D

Distance 100m >

A—IEE — B
Figure 7.4 Figure 7.5
A Vynuluje a spusti métent.
Dokon¢i sekvenci kalibrace.
Ukéze celkovy pocet impulzt radaru pfi jizdé.

Policko pro zadani ujeté vzdalenosti pii kalibraci.

m O N @

Ukaéze vysledek kalibrace jako pocet impulzl radaru na metr.

-—

Zméite danou vzdélenost (alespont 100 m).

2 Stisknéte ”A” ve vychozim bodég, ¢imZ spustite méfeni.

Projed’te métenou vzdalenost se strojem spusténym do seci polohy a zastavte stroj v koncovém bod¢
vzdalenosti.

4 Stisknéte policko ”D” a zadejte ujetou vzdalenost v metrech. Pocet impulzl na ujety metr se
automaticky vypocitd a upravi v policku "E”.

5 Stisknéte tlacitko ”B” a ukoncCete méfeni.

Piipadné miiZete po ujeti métené vzdalenosti stisknout tlacitko ”B”. To znamend, Ze v koncovém bodé
vzdalenosti nemusite zastavovat. Zadejte ujetou vzdalenost ”D” a opust'te nabidku kalibrace.

Kalibrace radaru pomoci jednotky ControlStation

Pro kalibraci radaru seciho stroje zméite specifickou vzdalenost (alespoii 100 m).

Stisknéte moznost ga AUTO v nabidce obecného nastaveni na jednotce ControlStation. Viz ”12.4
Obecné nastaveni” na strani 99.

Stisknéte ve vychozim bodé¢, ¢imz vynulujete pocitadlo pulzi.
Projed’te vybranou vzdalenost se strojem spusténym do seci polohy. Pulzy se pocitaji na displeji.
Zadejte projetou vzdalenost v metrech.

Jednotka ControlStation nyni vypocte pocet impulst na ujety metr a automaticky nastavi pocet pulzi
radaru na ujety metr.

Zvolte OK Stisknutim tlacitka .
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Pfepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

8

8.1

®

Pfepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

Zména do pracovni polohy

Sklddani a rozkladani musi byt vZdy provadéno s plné€ zdviZenou stiedn{ casti.

A Zdvihnéte seci stroj do horni polohy. Poté stroj spust'te ptiblizn€ o 5 cm.

¥} 5cm

Figure 8.1

B K zataZenikiidlovych €asti pouZijte skldpéci vélec. Oteviete kiidlové ¢dsti ovlddacim lankem z kabiny
traktoru. DrZte lanko napjaté, dokud se obé kiidlové ¢asti neza¢nou rozkladat.

(===
=1 -1\N=
%;r ]'—r W_[:_j’
smeiil

Figure 8.2

C RozloZte seci stroj béhem pomalé jizdy dopfedu. Drzte hydraulickou paku, dokud se sklapéci vélec
zcela nevysune a pistnice vdlce pro pfenos hmotnosti se nezatdhne do pfiblizn€ poloviny své délky.

)
Yy

D A,
[

L

Figure 8.3
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D

<}:

Zkontrolujte vynulovani mechanismu pro zatahovéni kol ovéfenim, Ze se nosniky kol kiidlovych ¢asti
nachdzeji v roztazené poloze. Pokud tomu tak neni, méli byste to zjistit na prvni pohled, protoZe
kiidlova ¢ast/ktidlové ¢asti bude/budou viset doli. To lze napravit mirnym zataZenim sklddactho pistu,
sniZujte polohu stroje, dokud se neaktivuje mechanismus zataZen{ kol.

Uvolnéte zavlacky ze znamendkil.

Probiha-li spousténi seciho stroje k zahdjeni seti, vZdy jedte smérem dopfedu. Tim se predejde
zablokovéni secich botek.

R

m

SNVelelal®)

Figure 8.4

8.2 Prepnuti do prepravni polohy

@ Skladéani a rozkladdni musi byt vZdy provadéno s pln¢ zdviZenou stfedni ¢4sti.

m m o9 N @ >

Na ovladaci jednotce vypnéte reZim nizkého zdvihu. Zdvihnéte seci stroj do horni polohy.
Zajistéte znamendky zavlackami.

Roztdhnéte kiidlové ¢asti sectho stroje.

Oveéfite, zda byla aktivovana automatickd areta¢ni zatizeni.

MuzZete také aktivovat funkci zataZeni kol, viz ”8.2.1 Funkce zataZeni kol” na strani 58.

PP

Zkontrolujte, zda pfedni nastroje a pfidavna zafizeni nepfesahuji piepravni Sitku 3 metry.
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Pfepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

8.2.1

Funkce zatazeni kol

Figure 8.5

Riziko drazu rozdrcenim v pruzinovém mechanismu zatahovéni kol. Pfi manipulaci s aretacnimi zatizen{
pouZzivejte dodany kli¢ (C).

Viz také ”8.2 Prepnuti do prepravni polohy” na strani 57.

Seci stroj je vybaven funkci, kterd umoziluje zatazeni kol kiidlovych ¢asti v dobé, kdy je stroj sloZen do

NP %

prepravni polohy. Tehdy ma stroj pfepravni Sitku 3 metry.
Funkce se aktivuje ndsledovné:

» Spustte stroj zhruba 5 cm od horni polohy.

z Xz

« Az bude stroj sloZzeny, zdvihnéte aretacni zafizeni (A) (jedno na kazdé kiidlové ¢asti) do polohy (B).
PouZijte dodany kli¢ (C).

Pfi rozloZeni stroje do pracovni polohy se automaticky aktivuje mechanismus zatahovani kol a kola se
vréti do ,,normdlni polohy”.

« Zdvihnéte seci stroj do horni polohy. Pak stroj spust'te cca 5 cm od horni polohy, aby mohlo zacit
skladéani.

+ Kdyz automatické aktivovdni mechanismu zatahovéani kol nefunguje, stroj visi pfi rozloZené poloze
Sikmo. To lze napravit mirnym zataZzenim sklddaciho pistu, sniZujte polohu stroje, dokud se neaktivuje
mechanismus zataZeni kol.

« Stroj lIze sloZit a rozloZit i bez aktivace této funkce. Jedinym dusledkem je, Ze kola kiidlové Cast

PP

zustanou v ,,normdlni poloze* a pfepravni $itka bude pfesahovat 3 metry.

Aby nedoslo k vaznému poskozeni stroje: Pokud je stroj na mékké ptdé sloZeny, nespoustéjte jej doli do
seci polohy. Pokud je stroj sloZzeny, kola se nesmi vytahovat ze zem¢& pomoci hydraulického systému.
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8.3

8.4

Zapojeni seciho stroje

< %_(‘%ﬂ T
S
| 2 Th00O)

Je-l1i seci stroj sklopen k zemi, mél by se vZdy pohybovat v smérem doptedu. UdrZujte hydraulickou paku
v tla¢né poloze, tj. sniZené poloze, dokud se znamendk zcela nerozlozi. Zkontrolujte na ovladaci jednotce,
zda probihd vytvareni kolejovych mezitadkl a zda se pii zdvihani rozsvécuji, zhasinaji a ptepinaji spravné
kontrolky.

Béhem jizdy by se obycejné mély pouzivat funkce nizkého zdvihu a automatického postupu.

Seti souvrati

Figure 8.7
V suchych a vhodnych podminkach by Ize nejprve osit souvraté. Je-li vSak v ptipad€ vlhkych podminek

Vs

nebo nachylnosti osivané ptdy k sesedani oseta aZ naposledy, 1ze dosdhnout vyssich vynost.

Souvraté je mozné vyznacit dokoncenim posledni kultiva¢ni ¢innosti pted setim, tj. podzimnim vld€enim,

kdy se vlaci souvraté naposledy tak, aby nejvzdalenéjsi souvrat’ méla spravnou vzdalenost od okraje pole.
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9

9.1

9.2

9.2.1

9.2.2

Oj/ram

Tazna oka

Figure 9.1

A TaZné oko o priméru 50 mm (standardni).
B Tazné oko o priméru 40 mm.

C Kulovy zavés o priméru 80 mm.

D Kulové tazné oko o primeéru 41 mm, 52,5 mm, 57 mm a 72,5 mm.

Kontrola tazného oka seciho stroje, sériové ¢. 620-

Dotahovani sroubovych spojt

MAX. +2,5 mm

Figure 9.2

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovany v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment
277 Nm.

Limit opotiebeni

Zvetsi-li se pramer otvoru v tazném oku o 2,5 mm, dosdhne svého limitu opotiebeni a tazné oko je pak
nutné vymenit.

K upevnéni nového tazného oka museji byt pouZity nové Srouby. Sroubové spoje (E) museji byt utazeny
momentem 277 Nm. PouZijte momentovy KIi¢.

Nikdy tazné oko nesvatujte, nebot’ by mohlo dojit k vyraznému sniZeni jeho pevnosti!
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9.3 Aretacni zarizeni

Figure 9.3

Spravnou funkénost aretacnich zatfizeni kontrolujte kazdy den. V piipadé¢ potieby je oCistéte a promazte.

9.4 Pfepinaci ventil

9.4.1 Nastaveni prepinaciho ventilu

Figure 9.4

Tento ventil se obvykle doddva s tovarnim nastavenim. Pfepinaci ventil (A) pfepind ovladani mezi
snizovanim kiidlovych ¢asti a provozem pfedniho natadi. Je-li seci stroj sniZen do pracovni polohy, je
jedna z dvoj¢innych hydraulickych spojek traktoru spojena s ptednim nafadim, a je-li seci stroj zvednut
na kolech, je ta sama hydraulické spojka spojena namisto prfedniho néfadi s kiidlovymi ¢astmi.

Pédka (B) se musi vzZdy nachdzet v koncové poloze, pokud je stroj v pfepravni nebo pracovni poloze. To je

mozné upravit posunem ventilu (A) v drzdku (C) dozadu nebo doptedu. Po nastaveni utdhnéte Srouby
drzaku ventilu (C) tak, aby ventil po nastaveni polohy neklouzal.
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9.5

Nizky zdvih
Vyska nizkého zdvihu se v ptipadé zdkladniho modelu stroje upravuje posunem magnetického prepinace.

PrisluSenstvi interaktivni kontroly hloubky seti (IDC) umoZiluje nastavit vy$ku reZimu nizkého zdvihu
ptes ovladaci jednotku v kabin¢ traktoru.

Bez ohledu na pouZzitou metodu je nutné postupovat podle nasledujicich instrukei, kdyZ upravujete vysku
v reZimu nizkého zdvihu:

Nastaveni musi byt pfesné! Vyska nizkého zdvihu nesmi byt ani pfili§ nizk4, ani pfili§ vysoka.

Pfilisnéd vyska znamend, Ze pracovni tlak zavlacovace na souvrati bude pfili§ nizky (pokud to tedy neni
umysl). Oproti tomu nizké nastaveni miize znamenat, Ze zdvih pfedniho néfadi a diskd nebude postacovat
k cisténi zemé.

Vyska nizkého zdvihu by méla byt nastavena tak, aby se vzddlenost mezi vysevnim diskem a zemi
pohybovala alespoil kolem 60 mm. Je-1i nastavena nizkd vyska, hrozi, Ze b&hem seti dojde k aktivaci
magnetického ptepinace, a v disledku toho dojde za kratko k vypnuti piivodu osiva (na ovladaci jednotce
se nezobrazi Zadny poplach).

P1ili$ nizké nastaveni miZe rovnéZ vést k nespravné funkci automatického posunu a zdvih pedniho nafadi

a diskl nebude postacovat k ¢isténi zeme.

Min. 60 mm

Figure 9.5
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9.5.1

= ©

9.5.2

9.5.3

Nastaveni nizkého zdvihu pomoci magnetického piepinace

A <
=
c

Figure 9.6

» Vyska nizkého zdvihu se nastavuje posouvanim magnetického piepinace ve vlastnim drzdku nahoru
nebo doll otdcenim kiidlového Sroubu (A). Po nastaveni je tfeba jej zajistit kiidlovou matici (B).

Nezapomeiite po nastaveni utdhnout kiidlovou matici B!

Kiidlovy Sroub nesmi byt nikdy odSroubovan natolik, aby mezi koncem Sroubu a plechem v pozici (C)
nevznikla mezera, pokud je stroj v pracovni poloze nebo v poloze nizkého zdvihu.

Viz také ”12.3 Funkce” na strani 96.

Nastaveni vysky nizkého zdvihu pomoci IDC (interaktivni kontrola hloubky seti) (volitelné)

Vyska nizkého zdvihu se béZn€ urcuje v menu nastaveni pro funkci IDC, viz ”10.5.1 Interaktivni kontrola
hloubky seti, IDC” na strani 82 nebo ”12.6 Funkce interaktivni kontroly hloubky seti” na strani 103.

Otaceni s nizkym zdvihem
Pti dojezdu k souvrati a zvednut{ seciho stroje se znamendky zatahnou. Je-li zapnuta funkce nizky zdvih,
je stroj zdviZen do vysky nizkého zdvihu.

Pti zvednuti seciho stroje na souvrati se znamendky a kolejové mezifadky automaticky posunou o jeden
krok. Nebude-li secfi stroj zdviZen, je pravdépodobné zapnuto zastaveni zastaveni zdvihu, a pokud
nedochdzi k posunu znamendkt a kolejovych mezitadkl, neni pravdépodobné zapnuta
funkceautomatického postupu.

Pti otdceni v reZimu nizkého zdvihu pracuje zavlacovac.

Pfed couvanim soupravy traktoru musi byt nizky zdvih vypnut a seci stroj musi byt zvednut do polohy
vysokého zdvihu.
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9.6

9.6.1

Pfenos hmotnosti

Pfenos hmotnosti je obvykle nastaven na tlak 30-50 bar. Tento tlak vyhovuje vétSiné podminek a obvykle
ho neni tfeba upravovat. Tlak lze ovéfit na manometru u skldpéciho vélce v zadni ¢4sti seciho stroje v
dobg, kdy je stroj rozloZen na rovném povrchu.

Nastaveni pfenosu hmotnosti

. S

[THT = N /

[
\ | ] 1
\

m]

Figure 9.7

7 X2

Lisi-li se hloubka seti kiidlovych ¢4asti od hloubky seti stiedni ¢asti, zkontrolujte nejprve nastaveni ti{
zdvihacich vélcu. Je-li hloubka seti stdle jind v disledku rozdilné z4téZe na téchto tiech Castech, je
zapotiebi upravit tlak. Zména hydraulického tlaku pfenosu hmotnosti se méni nasledovné:

Varianta 1

A RozloZte stroj do pracovni polohy.

B Zdvihnéte seci stroj do horni polohy.

C Otevriete kulovy ventil k akumulétoru pro pfenos hmotnosti, viz poloha B.

D Aplikujte tlak na hydrauliku kiidlové ¢ésti tak, aby se kiidla zacala zvedat.

E Zkontrolujte, zda manometr ukazuje tlak O bar.

F Obsluhujte hydrauliku pro rozkladani tak, aby byl skldpéci valec zcela vysunuty, coZ znamenad, Ze

vélec pro pfenos hmotnosti bude v polovi¢ni poloze (tj. C = 30 mm), a to az do okamzZiku, nez bude
manometr ukazovat pozadovany tlak.

G Uzavfete kulovy ventil, poloha 1.

Varianta 2
RozloZte stroj do pracovni polohy.
Zdvihnéte seci stroj do horni polohy.

Oteviete kulovy ventil k akumulétoru pro pfenos hmotnosti, viz poloha B.

A
B
C
D Aplikujte tlak na hydrauliku kiidlové ¢asti tak, aby se kiidla zacala zvedat.
E Zkontrolujte, zda manometr ukazuje tlak O bar.

F Uzavftete kulovy ventil, poloha 1.

G

Obsluhujte hydrauliku pro rozkladéni tak, aby byl skldpéci valec zcela vysunuty, coZ znamen4, Ze
vélec pro pfenos hmotnosti bude v polovi¢ni poloze (tj. C = 30 mm).

H Dtsledné otevirejte kulovy ventil a zdroveii kontrolujte tlak na manometru. Ventil uzaviete, jakmile
bude dosazen pozadovany tlak.

I Ovéite, zda je valec pro prenos hmotnosti stile v polovi¢ni poloze (tj. C = 30 mm).

Yy

« ZvySeni tlaku na manometru vede k vyssimu tlaku na kiidlovych ¢astech.
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10 Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

10.1 Virtualni terminal (ISOBUS)

Figure 10.1

C
—{ VADERSTAD | —
l_
- IO
ol XX X
B

Figure 10.2 Hlavni obrazovka VT
Termindl automaticky importuje software z brany stroje. V zdvislosti na termindlu dojde k okamzitému

&

spusténi programu, zobrazi se ikona spusténi pro Viderstad E-Control W nebo se zobrazi tlacitko

termindlu pro zafizeni pripojené pies ISOBUS. V piipadé potieby klepnéte na ikonu spusténi nebo

stisknéte tlacitko ISOBUS, ¢imZ se spusti program.

Vsechna dtlezitd data o funkcich stroje, poplasich, atd. jsou na displeji prezentovdna srozumitelné a

prehledné.

+ Ovl4dani se na riznych termindlech miZe lisit; nékteré jsou ovlddany dotykovou obrazovkou, zatimco
jiné jsou ovladany oto¢nym ovlada¢em. V ndvodu jsme se rozhodli popsat ovlddani dotykovou

obrazovkou.
Vzhled podnabidek, naptiklad v podobé kldvesnice, se také muZe liSit. Piectéte si uZivatelskou

prirucku k termindlu, kde jsou uvedeny informace o pouZzivani béznych nabidek terminélu.
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10.2

Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje za jizdy. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou dulezité ke
sledovani, a 1ze zde také provadét vSechna nezbytnd nastaveni.

Displej pro ovladani a sledovéani.
Funkéni tlacitka pro nastaveni pfi seti.
Navigacni tlacitka, kterd slouzi k otevirani podnabidek pro obecné nastaveni, poplachy apod.

Symbol stroje

m O N ®© >

Hlavni/vedlejsi

Umisténi displeje a funk¢nich tlacitek se na riiznych termindlech miiZe liSit, ale symboly jsou vZdy
stejné.

» Pokud nejsou na h! 31 obrazovce zobrazena vSechna funkénf tlacitka v jednom zobrazeni, mate k
dispozici tlacitko , kterym 1ze pfepnout na dalsi funk¢ni tlacitka.

Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva muzZete snadno upravit aplikacni ddvku piimo na hlavni
obrazovce.

Navigacni tlacitka
l Hlavni obrazovka. Toto tlacitko vas vZdy vréti na hlavni obrazovku.
X Obecnd nastaveni a kalibrace. Béhem jizdy nemusi byt v této nabidce provddéna Zidnd nastaveni.

™ | .. L, e 1 .
Statistika. Zobraz{ statistickd data o provozu stroje.

Poplachy. Stiskem tlacitka ziskate pfistup do nabidky poplachi. Nabidka poplachi ukazuje
podrobny popis povahy poplachu; Ize zde poplachy také potvrzovat. Cislice v tla¢itku ukazuje podet
poplacht, které nebyly potvrzeny.

Toto tlacitko se zobrazi pouze tehdy, kdyz jsou aktivni néjaké poplachy.

iPad (E-Control)

Figure 10.3
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—(VADERSTAD)—
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Figure 10.4 Hlavni obrazovka iPadu

AQ

Aplikaci Viderstad oteviete pomoci ikony pro ,,E-Control” Y. Terminal importuje software z brany
stroje a v§echna dilezitd data o funkcich stroje, poplasich atd. jsou na obrazovce prezentovana
srozumiteln€ a piehledné.

Aplikace je na termindl doddvany se strojem nainstalovdna ve vyrobg.

» Vzhled a funkci podnabidek, napiiklad v podob¢ klavesnice a posuvnych list, urcuje termindl.
Informace o ovladani naleznete v uZivatelské piirucce k termindlu.
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Hlavni obrazovka

Hlavni obrazovka se zobrazuje za jizdy. Jsou zde uvedeny vSechny informace, které jsou dulezité ke
sledovani, a 1ze zde také provadét vSechna nezbytnd nastaveni.

Displej pro ovladani a sledovéani.
Funkeéni tlacitka.
Navigacni tlacitka, kterd slouzi k otevirani podnabidek pro obecné nastaveni, poplachy apod.

Symbol stroje

m O N ®© >

Hlavni/vedlejsi

Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva muZete snadno upravit aplikacni ddvku piimo na hlavni
obrazovce.

Navigacni tlacitka
@ Hlavni obrazovka. Toto tlacitko véds vZdy vrati na hlavni obrazovku.

@Q Obecnd nastaveni a kalibrace. Béhem jizdy nemusi byt v té€to nabidce provddéna Zadné nastaveni.

|mall

Statistika. Zobraz{ statistickd data o provozu stroje.

Poplachy. Stiskem tlacitka ziskate piistup do nabidky poplacht. Nabidka poplacht ukazuje
podrobny popis povahy poplachu; 1ze zde poplachy také potvrzovat. Cislice v pravém hornim rohu
ukazuje pocet poplachtl, které nebyly potvrzeny.

@ Informace. Timto tlacitkem se dostanete do elektronické verze ndvodu k obsluze stroje.

pu

Zpét. Toto tlacitko se zobrazi pouze v podnabidkéich a vrati vds zpét na ptedchozi zobrazeni.
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10.2.1 Drzéak iPadu

Jako dopln€k dotykové obrazovky je doddvan drzék iPadu. Drzdk poskytuje uzivateli pevné uchyceni a
fadu snadno dostupnych tlacitek k ovladani nejcastéji pouzivanych funkei pfi jizdé.

d

~ E -y
\
5 S
H
| F

N 6D
e

] — B

// S

Figure 10.5

Funkce tlacitek

A

QA M m QO N

Proménlivé nastavitelna aplikacni davka:
Podrzte tlaéitko “A” a pomoci tlatitek "E” a ”H” si posunujte NAHORU/DOLU.

Odstaveni poloviny stroje (RDA 600-800JC):

Podrzte tlacitko ”A” a levou polovinu stroje vypnéte pomoci tlacitka ,,F”” a pravou pomoci tlacitka
"G

Opctovné zapnuti odstavené poloviny stroje: PodrZte tlacitko ”B” a levou stranu stroje zapnéte
pomoci tlacitka ”F” a pravou pomoci tladitka "G”.

Nabidka poplachi (je zobrazena, dokud drZite tlacitko).

Nabidka statistiky (je zobrazena, dokud drZite tla¢itko).

Zastaveni zdvihu (VYP./ZAP.).

Nepouziva se.

Pfepnuti znamendku. Pfepind se manudlné nebo automaticky v zdvislosti na vybéru funkénim

'
tlaéitkem ﬁ .

Manuélni davkovani.

01.10.20157
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10.3

10.3.1

Pouzivani dualnich terminalt

N

Hlavni Vedlejsi
Figure 10.6

K brané je mozné soucasn¢ pripojit VT a iPad nebo n¢kolik iPada.

Pokud je pfipojeno nékolik terminaléi najednou, jeden terminal je HLAVNI a viechny ostatni jsou
VEDLEJSI. Symbol na hlavni obrazovce ukazuje, ktery terminél je hlavni a ktery terminal je vedlejii; viz
”Figure 10.6”.

Hlavni je vZdy termindl, ktery je k brané pfipojen jako prvni. Na vedlej$im termindlu funguji pouze
tlacitka pro hlavni obrazovku, statistiku a poplachy.

Pfepinani mezi HLAVNIM a VEDLEJSIM

Relinquish Master Status

Requesting Master
Status

o relinquish mast

lllllllll

Yes

Figure 10.7

1 Na vedlejsim termindlu stisknéte ﬂ .
Na obrazovce se objevi zprava, kterd informuje, Ze do hlavniho terminélu byl vysldn poZzadavek na
prevzeti kontroly.

2 Hlavni termindl ukazuje, Ze pfijal poZadavek na uvolnéni kontroly.

Na hlavnim termindlu potvrd’te, Ze si piejete uvolnit kontrolu ve prospéch jiného terminalu (piiklad na
”Figure 10.7” ukazuje pozadavek z VT na pfevzeti kontroly z iPadu).

S vedlejSim termindlem lze za vSech okolnosti sledovat parametry, napiiklad nabidku statistiky.
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10.4 Pouziti a nastaveni na hlavni obrazovce

10.4.1 Informace, které Ize ¢ist na hlavni obrazov
Figure 10.8
Figure 10.9

Figure 10.10 VT

F G C

2 000 > 120 9 0
STOP ) STO

0% | kgma

Figure 10.11 iPad
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A Aplika¢ni davka osiva

Ukazuje mnoZstvi aplikovaného osiva na hektar. Davkovan{ Ize vypinat a zapinat stisknutim symbolu
osiva. Zeleny symbol znamend, Ze je divkovani zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je ddvkovani
vypnuté.

Proménlivé nastavitelna aplika¢ni davka
Stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva se objevi vyskakovaci okno pro proménlivou
nastavitelnou aplikacni davku.

Ventilator
Zobrazi rychlost otdceni ventilatoru. V piipadé¢ RDAC v rezimu s/f (osivo/hnojivo) stisknéte tlacitko
pro piepinani ventilatoru doddvky osiva a hnojiva.

Vytvareni kolejovych meziiadki

Prvni ¢&islice ukazuje, ve které fazi cyklu vytvareni kolejovych fadki se nachdzite. Druha ¢islice

ukazuje pocet cyklu vytvareni kolejovych tadkt zvolenych v nabidce vytvéreni kolejovych fadkd.

Stisknutim policka pro vytvareni kolejovych mezitddkii mize program vytvafeni kolejovych

mezitddkl pokrocit o jeden krok dopredu. Kolejové mezitddky lze naprogramovat v nabidce

vseobecného nastaveni (programovdni).

Zeleny symbol znamend, Ze je vytvaieni kolejovych mezifadkl zapnuté; bily symbol indikuje, Ze je

vytvafeni kolejovych mezitadki vypnuté. Cerveny symbol indikuje problém s vytvatenim kolejovych

mezifadka.

Pi'epnuti znamenaku

Ukazuje aktudlni polohu ramen znamendku. Stisknéte policko k pfepnuti znamendku. Znamendky se
I &

prepinaji manudlné nebo automaticky v zavislosti na vybéru funkénim tla¢itkem \ﬂ .

Pocitadlo plochy

Zvolte funkci stisknutim policka. Symbol g a ukazuje osetou plochu od posledniho vynulovéni;

()
symbol a ukazuje pocet osetych ha/hodinu pfi aktudlni rychlosti.
Rychlost jizdy/hloubka seti

Zvolte funkeci stisknutim policka. Symbol ('\3 ukazuje rychlost jizdy; symbol tqlz ukazuje hodnotu

pro hloubku seti. Pokud je aktivni funkce IDC, ukaZe se v poli¢ku tento symbol @

Nastavitelné davkovani osiva pro BioDrill (pFisluSenstvi)
Ukazuje mnoZstvi aplikovaného osiva na hektar pro BioDrill.
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10.4.2 Nastaveni a kontroly pfi jizdé

Nastaventi, kterd Ize provad¢t piimo na hlavni obrazovce béhem jizdy. Pokud si pfejete zménit nastaveni,
stisknéte tlacitko funkce, u které si prejete zménu provést.

>

E —

O

DEECEE

M

=

Figure 10.12 VT

»O
N

Figure 10.13 iPad
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A Manualni davkovani
Kdy?z tlacitko podrzite stisknuté a zobrazi se zeleny symbol, bude davkovani probihat, aniz by se stroj
pohyboval doptedu. Pouziva se napft. pti spusténi v rohu nebo béhem kontrol ddvkovani.

B Automaticky postup
Normalnim nastavenim je automaticky postup prepinani znamendkl a programu vytvareni kolejovych
mezifddkl. Na tlaéitku je bily symbol. To znamend, Ze brazdy v cyklu vytvéafeni kolejovych mezitadki
se posunuji a znamendky se po dokonceni kazdé brazdy prepinaji. KdyZ je automaticky postup
zastaveny (zeleny symbol), stroj 1ze zvednout v brdzd€ bez pokracovani programu vytvafeni
kolejovych radkii nebo zmény znamendku.

C Nizky zdvih/vysoky zdvih
Pii seti pouZijte nizky zdvih. Tim pfedejdete tomu, aby se stroj zdvihal pfili§ vysoko, a umoZnite
spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati. Viz také 79.5.3 Otdceni s nizkym zdvihem” na strani 63.
Zeleny symbol znaci, Ze je zapnuty nizky zdvih. Stroj nesmi v poloze nizkého zdvihu nikdy couvat!
Je-li potfeba stroj zdvihnout, naptiklad kdyz je v brazdé prekdzka, nebo kdy?Z je tieba stroj otocit a
7

naplnit zasobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlagitka X" # vypnout funkci automatického

postupu. Pak stiskem tlacitka * [ prepnéte na vysoky zdvih. Nyni 1ze stroj zdvihnout do maximaln{
vysky. KdyZ uvédite stroj do stejné polohy, ve které byl pfed prerusenim préce, zapnéte stiskem
7 )

tlagitka " # pfepindni automatického postupu vytvédieni kolejovych mezifddki a znamendkl a

ry:

D Zastaveni zdvihu
Funkci zastaveni zdvihu pouzijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendky bez zdvizZeni stroje z brazdy,
napf. pfi mijen{ stozaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko, aby se kontrolka rozsvitila zelené, a ovladaci
pékou hydraulického rozvadéce zdvihnéte znamendk. Pfi minuti pfekdzky stisknéte tlacitko znovu a
prepnéte zpatky na nizky nebo vysoky zdvih. Software si pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pred
aktivaci omezeni zdvihu.

stiskem tlacitka vrat'te stroj do polohy nizkého zdvihu.

E Prepnuti znamenaku
Pii normalni jizdé se pouZiva automatické prepinani znamendkd. To znamend, Ze se znamendky
prepinaji po dokonceni kazdé brazdy.

— —

Stisknéte -_ﬂ a zvolte automatické nebo manudlni pfepinani znamenak. Ikona .y\m'm“
ukazuje aktivni znamendk.
&)
\c zeleny symbol = automatické prepinani znamendkd. Znamendk se automaticky prepind pii

—
zdvihnuti a sniZeni stroje. Stisknutim ‘\m““.-‘ l1ze znamendk posunout o jeden krok.

5 “
bily symbol = manudlni pfepindni znamendki. Zvolte znamendk stisknutim .K
dispozici jsou nésledujici moznosti: Oba znamendky dovnitf - levy ven - pravy ven - oba ven.

II‘ Kdyz je stroj zdviZeny, jsou znamendky vZdy zataZeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na hlavni
obrazovce. Je tomu tak i v pfipad¢, kdy je termindl vypnuty.

74 01.10.2015 7



RDA 600-800C

F Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky seti (volitelné/p¥islusenstvi)

Aktivujte funkci IDC stisknutim tlacitka tak, aby se rozsvitil zeleny symbol. Na hlavni obrazovce se v

policku pro hloubku seti ukdze symbol . Polohu zdvihaciho vélce 1ze nyni jemné nastavit
ovladacimi prvky hydrauliky traktoru pro zdvihadni a spousténi. Vdlec pracuje pfi sniZené rychlosti, coz
umoziuje jednodussi nastaveni poZadované hloubky seti. Po jisté dobé se funkce IDC automaticky
vypne. Na tlacitku bude svitit bily symbol a ovlddani hydrauliky se piepne zpét na béZnou funkci

zdvihani a spousténi. IDC je také moZné vypnout manudlné opétovnym stisknutim tlacitka.
Kdy?z je funkce IDC vypnuta, dojde k automatickému ulozeni nové hloubky seti.

Nastaveni pro IDC se zadadvaji v nabidce ”10.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani
82. Kalibrace riiznych vysek a programovani ¢asu aktivace a rychlosti vdlce se provadi v nabidce
kalibrace IDC, viz ”10.5.2 Kalibrace funkce interaktivni kontroly hloubky seti” na strani 84.
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10.4.3 Proménlivé nastavitelna aplika¢ni davka

Nastavitelna aplikacni ddvka se nastavuje otevienim vyskakovaciho okna pfimo na hlavni obrazovce a
zvolenim procentudlni zmény (piiklad na obrdzku ukazuje nastaveni mnozstvi ddvkovani osiva).
Procentudlni zména je zaznamendna v nabidce kalibrace.

VT

Figure 10.14
Otevfiete vyskakovaci okno stisknutim policka pro aplikacni ddvku osiva. Zaviete okno stisknutim
stejného tlacitka, kterym jste jej otevieli.

I zvySuje ddvkovani v souladu s vybérem v kalibraci.

snizuje davkovéni v souladu s vybérem v kalibraci.

0%

resetuje na nulu.

iPad

Adjust Seed Rate

I Reset I Done I

Figure 10.15

Otevfiete vyskakovaci okno stisknutim policka pro aplikacni dadvku osiva. Upravte ovladéani na
pozadovanou zménu. 0 % znamend beze zmény.
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10.4.4 Odstaveni poloviny stroje

L)

A

| SR

Figure 10.16

Pokud chcete odstavit ddvkovéni osiva na levé nebo pravé strané stroje, stisknéte na hlavni obrazovce pod
symbolem stroje tlacitko na levé nebo pravé strané. Opétovnym stisknutim tohoto tlacitka ddvkovani

znovu spustite.
Neaktivni polovina stroje je indikovéana tim, Ze text tlacitka pro vypnuti poloviny stroje zb¢la.
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10.4.5 Statistika

Ptejdéte do nabidky statistiky stisknutim tlacitka M .

B Q RQ——C

Daily 57 8.80 ha

a Daily )37 B.88 ha

Seasonal )58 0.068 ha

A— Oa Seasonal 103 8.0 ha

Za Total 8 0 ha

D— Run Time . BE Hours

Average Speed b @.8 km/h ’— E

Figure 10.17 VT

Figure 10.18 iPad
Nabidka statistiky zobrazuje statistiku pro aktudlni operaci seti, pro aktudlni ro¢ni obdobi a pro celkovou

VN s

dobu Zivotnosti seciho stroje. Cas se méif pouze tehdy, kdyZ je ddvkovani aktivni. Je moZné vynulovat
statistiky z aktudlniho setf a z aktudlntho ro¢niho obdobi, a to stisknutim policka, kde se tyto vysledky
zobrazuji.

« Statistiku pro celkovou dobu Zivotnosti nelze vynulovat!

Ny @ b))

Casovy interval: a aktualni operace seti, a ro¢ni obdobi, a celkoveé.

Osetd plocha.

Hodnota ukazuje pocet hektart, které stroj oseje za hodinu pfi rychlosti, kterou se pravé pohybuje.

Ujety cas.

m O N © >

Primérna rychlost.
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10.5

Obecné nastaveni

Seci stroj je vZdy pfednastaven ve vyrob¢ se spravnym typem stroje, zdbérem atd. Pfi vyméné jednotky brany
s paméti stroje je nutné provést nové zdkladni nastaveni.
V této nabidce lze také urcitd nastaveni ménit, napt. prodlevy poplachu, vytvéfeni kolejovych mezifddk atd.

» Pii kaZdodennim pouZziti nemuseji byt v této nabidce zaddvana Zadnd nastaveni

Figure 10.19)J

ED

C Machine Type RDAG BB o
F Machine Width 6.80 m Serial Number Ll
L HalfMachine l Unit System Metric }7
G———| Preemergence Marker -l BioDrill
M— Manual Feed Speed 15.8 Ioc
N——| Firmware 1.6.1.749
J Tramline Mode Flex Tramline Reduction
Fertilizer Feeder SF Q’
‘ //
(o) KI1H
Figure 10.20 VT
Figure 10.21
VVAB E-control General Settings
Calibration Unit System Metric > B
0 seea Language Automatic > ——(Q
E Fertilizer
Machine Type RDAB00C > C
@) sioDrin
Machine Width 60m > F
§4 Radar
D > E
i<y ipc
. Serial Number 0 > D
Settings Firmware 101749 ——N
% General Manual Feed Speed 15.0 km/h > M
i3] Tramline HalfMachine off > L
Alarm
Preemergence Marker -— G
Workstation /O Fertilizer Feeder Mode Seed-Fertilizer > (0]

@ Workstation 1 BioDrill

IDC

Tramline Mode

Tramline Reduction

Figure 10.22 iPad

-
(ol
J
K

Flex >

00% >
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Stisknéte tlacitko Qﬁ na hlavni obrazovce. Zméiite nastaveni stisknutim poli¢ka na obrazovce, které
chcete zménit. Proved’te zménu zvolenim hodnoty nebo zaddnim hodnoty pomoci klavesnice ve
vyskakovacim okn¢; mezi jednotlivymi nastavenimi sviij vybér potvrd’te. Cheete-li ptejit na dalsi obecné
nastaveni, pouZzijte navigacni tlacitka.

A Navigacni tlacitka, kterd vedou do podnabidek. Viz:

@ ”14.12 Kalibrace mnoZstvi doddvaného osiva a mnoZstvi hnojiva pomoci ISOBUS/E-Control”
na strani 142.

.C'b. 710.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani 82.

@ »10.5.3 Urovné poplachii” na strani 86.
AR
A 271054 Wtvdrent kolejovych mezirddkii” na strani 88.

[ ]
’
// 77.3.1 Kalibrace radaru pro ISOBUS/E-Control” na strani 55.

Mérna jednotka, zvolte metrickou nebo anglosaskou.
Zadejte typ stroje (viz Stitek).

Sem zaznamenejte vyrobni ¢islo stroje.

Je mozné zadat uZivatelské informace, naptiklad jméno.
Zadejte Sitku stroje (viz Stitek).

Preemergentni znamendk (pifslusenstvi). (lISHI znamend, Ze je nainstalovan preemergentni znamendk.

I &6 mMmmQgNw

Zsobnik pro semena malé velikosti BioDrill (ptislusenstvi). (lEHEB znamen4, Ze je nainstalovan BioDrill.

Hloubka seti se nastavuje pomocf interaktivni kontroly hloubky seti ( IDC) (ptislusenstvi). (NS
znamend, Ze je nainstalovéan systém IDC.
J Zvolte typ vytvéafeni kolejovych mezitddkl. Proved’te volbu stisknutim policka.

Tabulka 10.1
A off (A) Vytvéteni kolejovych mezifadkit VYPNUTE
B Linak/Accord Vytvéteni kolejovych mezitadkit ZAPNUTE Klapky vytvéteni kolejovych mezifadka

,Linak” # (vztahuje se pouze na RDA 600). Klapky vytvaieni kolejovych mezifadk
Flex Accord” ® (vztahuje se pouze na RDA 800).

(C) Vytviteni kolejovych mezitadkt ZAPNUTE Klapky vytvéfeni kolejovych
Extended mezifadkt ,,Flex”

o N

(D) Vytvateni kolejovych mezifadkit ZAPNUTE Specidlni program pro vytvéfeni
kolejovych mezifddki stroje RDA 800¢ s 36m intervaly. U stroje RDA 600 nenf tato
moZznost k dispozici.

vy

a.Pro blizsi informace o klapkach vytvareni kolejovych mezitadkt viz ”10.5.4 Wtvdreni kolejovych
mezirddkii” na strani 88.

b.Pro blizs{ informace o klapkach vytvareni kolejovych mezitadkd viz ”10.5.4 Vytvdreni kolejovych
megzirddki” na strani 88.

c.Tedy je, ale vyZaduje to jisté Upravy stroje. BliZ8{ informace vdm poskytne firma Viderstad AB.

K MozZnost sniZeni aplikované mnozZstvi osiva s aktivovanym vytvafenim kolejovych mezitadku.
Vychozi nastaveni je 0,0 %.

L .Hlavice rozvadéce pro hnojivo s moznosti odstaveni poloviny stroje. (Vztahuje se pouze na RDACsf.)

M Uzplsobi manuélni rychlost ddvkovani zamyslené rychlosti jizdy. Pokud je pfedpokladana rychlost
jizdy napt. 7 km/h, musi byt pro manudlni ddvkovéni zvolena rychlost 7 km/h.
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N Verze softwaru brany.

O .Volba kombinovaného seti nebo vyhradni seti osiva.

P Snek hnojiva, je aktivovana funkce $neku.

Q Nastaveni jazyka. Jazyk se vybird normaln€ v menu ovladaci jednotkyl. V ptipadé¢, Ze ovladaci
jednotka nebude pozadovany jazyk podporovat, 1ze vybér jazyka provést v této nabidce?.

1.Pokyny k vybéru jazykového nastaveni se doctete v uZivatelské piirucce k ovladaci jednotce.
2.Viderstad si vyhrazuje pravo rozhodovat o dostupnych jazykovych moZnostech.
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10.5.1 .GL\. Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC

.E IDC Comfiguration

Current Height

Low Lift -16.0 cm
E Feed Start “E. 8 cm
Feed Stop 1.1 cm
Sink Depth 3.1 cm

Figure 10.23 VTT

D
A—— [0 LowLift
B — @ Feed Start
C Feed Stop
E —— [ sinkDepth
G

Configure

Figure 10.24 iPad

IDC Calibration

-10.0cm>

-8.0cm?>

1.1 cm>

3.1 cm>
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Interaktivni kontrola hloubky seti (IDC) umoziiuje jemné doladéni hloubky seti z kabiny traktoru béhem
jizdy. Pfi instalaci systému IDC dojde k v§méné mechanicky nastavitelného ptepinace pro vysku nizkého
zdvihu. Magneticky pfepinac je nyni nahrazen analogovym snimacem. V nabidce IDC byste m¢li také
nastavit trovn¢ pro ,,nizky zdvih/hloubku seti” a ,,spusténi davkovani/zastaveni davkovani”.

Pied nastavenim rtiznych trovni musi byt systém nejdfive nakalibrovan, viz ”10.5.2 Kalibrace funkce
interaktivni kontroly hloubky seti” na strani 84.

Uroveii pro nizky zdvih

Nastavte na stupnici hodnotu pro pozadovanou droven nizkého zdvihu. Vyska nad zemi se zobrazuje
jako zaporné ¢islo. Zakladnim nastavenim je -10, cozZ odpovida vySce nizkého zdvihu 10 cm nad zemi.
Viz také 79.5.3 Otdcent s nizkym zdvihem” na strani 63.

Uroveii pro zahajeni davkovani
Nastavte uroven, kdy vysevni jednotka pfi spusténi stroje do seci polohy zacne ddvkovat osivo.

Uroveii pro zastaveni davkovani

Zadejte uroven, pfi které se ma vypnout ddvkovani ve spojeni se zvednutim seciho stroje z brazdy. Zde
nastavend hodnota odpovid4 tomu, do jaké miry se seci stroj zveda z nastavené hloubky seti pred
vypnutim ddvkovani osiva. Vychozi nastaveni je -4,0. To znamen4, Ze ddvkovani osiva ze seciho stroje
se vypne, kdyZ se stroj zvedne o 4 cm z nastavené hloubky seti.

Vyska zvedani

Zobrazi na stupnici aktudlni hodnotu pro zdvihaci vélec.

Zastaveni klesani (seci poloha)

Nastavte na stupnici hodnoty pro poZadovanou trovei hloubky seti. Hloubka seti je zobrazena jako
kladné ¢islo. Hodnota hloubky seti by méla byt vétsi nez droven nizkého zdvihu. Hodnota hloubky seti
neni pfesnou hloubkou v centimetrech, ale slouzi pouze jako urcité voditko.

Indikace hloubky
Sipka na stupnici ukazuje aktudlni vysku zvedanf stroje.

Nabidka kalibrace
Nakalibrujte funkci IDC.

Sefizeni

1

Stisknéte tlacitko pro funkci, kterou chcete nastavit v policku se stupnici vysky. Na VT muzZete také
stisknout tlacitko odpovidajici funkce.

Zvednéte nebo snizte stroj do poZadované polohy pomoci hydraulické paky. Sipka ”F” sleduje pohyb
stroje po stupnici vysKy.

Mezi jednotlivymi nastavenimi hodnotu potvrd'te.

Pokud dopiedu vite, kterou hodnotu nastavit, miZete to provést stisknutim policka, které ukazuje
hodnotu pro funkci, kterou chcete zménit. Zadejte hodnotu ve vyskakovacim okné a potvrd’te ji.

E nebo w nemuZe byt nikdy vyssi nez nebo nizsi nez . Také se nesmi prekryvat.
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10.5.2 Kalibrace funkce interaktivni kontroly hloubky seti

G
A
Current Height
[fL Raised Level 0.10 B
Ground Level 8.B8
C— Lift Speed 28 %
D— Lower Speed 20 %
E— #E;‘évatinn 0

Figure 10.25 VT

IDC Calibration IDC Configuration

G
A 7: Raised Level 0.10 >
B — Ground Level 0.88 >
Configure
C ————Lift Speed 20 %> F
D Lower Speed 20 %>
E Activation Time 30s>

Figure 10.26 iPad

Kalibrujte troveii zemé a nastavte zvednutou droveii. Nastavte ¢as aktivace pro IDC a omezeni pohybu
zdvihactho vélce, kdyZ je IDC aktivni.
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Sefizeni
Stisknéte tlacitko A nebo B pro funkci, kterou chcete nastavit v policku se stupnici vysky.

A Zvednuta drovei
Uroven, pfi které je stroj zvednuty. Zvednéte seci kotouce 20 cm nad drovni zemé. KdyZ stisknete
tlacitko A, hodnota se nastavi automaticky. Potvrd'te tlac¢itkem ,,Hotovo*.

B Nastaveni iirovné terénu
Uroven, pfi které je stroj spustény na drovei terénu. V piipad€ vychoziho nastaveni spust'te seci stroj
na uroven terénu. KdyZ stisknete tla¢itko B, hodnota se nastavi automaticky. Potvrd’te tlac¢itkem
,,Hotovo*.

Zvednéte nebo snizZte stroj do poZadované polohy pomoci hydraulické paky.
Sipka ”F” sleduje pohyb stroje po stupnici vysky.
Mezi jednotlivymi nastavenimi hodnotu potvrd'te.

Pokud dopiedu vite, kterou hodnotu nastavit pro troven terénu nebo vysku vysokého zdvihu, miiZete tak
ucinit stisknutim policka, které ukazuje hodnotu pro funkci, kterou chcete zménit. Zadejte hodnotu ve
vyskakovacim okné¢ a potvrdte ji.

Funkce ”C”, ”D” nebo ”E” se nastavuji stiskem policka, které ma byt zménéno. Aktivace hydraulické
paky neni nutna.

C Rychlost zdvihani

Regulace funkce zvedani, kdyZ je aktivovano tlacitko .C‘_k.. Pti nastavovéni hloubky seti pak bude
provoz pomalejsi. 0% je Zadna regulace, 40% je maximalni regulace.

D Rychlost spousténi

Regulace funkce spousténi, kdyz je aktivovéano tlacitko .Gb.. Jinak stejné jako "C”.

E Cas aktivace

Zde zadejte dobu, po jakou by méla byt funkce IDC aktivni, kdyZ bude stisknuto tlacitko .Gh. 3 az
60 sekund).

F Indikace hloubky
Sipka ukazuje skute¢nou vy3ku stroje.

« Vyska zvedani
Ukazuje, jak daleko je vysunut zdvihaci vélec. Indikdtor ukazuje tzv. bitovou hodnotu ze snimace
polohy. Tato hodnota se pfi zvedani/spousténi méni.
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10.5.3 LTr' Urovné poplachi

A—|Alarm Delay 5.8 s
B——Fan Speed Low 3800 rpm
C——|Fan Speed High 4808 rpm

Figure 10.27 VT RDACss

Alarm Settings

A— Alarm Delay 50s >
Seed

B————— Fan Speed Low 3800 rpm

C——— Fan Speed High 4800 rpm >

Figure 10.28 iPad VT RDACss

L}r]ﬂlarm Settings

A Alarm Delay 5.0 s

B— Fan Speed Low 38001 rpm
C— Fan Speed High 4800 rpm
D— Fertilizer Fan Speed Low 3800 rpm
E— Fertilizer Fan Speed High 4800 rpm

Figure 10.29 VT RDACsf
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Alarm Settings

A——— Alarm Delay 50s >
Seed
Fan Speed Low 3800 rpm >
C Fan Speed High 4800 rpm >
Fertilizer
D——— Fan Speed Low 3800 rpm >
E——— Fan Speed High 4800 rpm >

Figure 10.30 iPad RDACsf

Nastavte troven, pfi které ma dojit k aktivaci poplachl. Zmeéiite stisknutim policka, které se ma zménit, a
nastavte novou droven poplachu ve vyskakovacim okné.

A

Doba prodlevy poplachu

Vyberte dobu prodlevy v sekundéch, kterd uplyne mezi pfijetim signdlu alarmu a vizudlnim/
akustickym poplachem. Poplachy mohou pochézet ze senzort vysevni jednotky nebo ze senzorl
hladiny v zdsobniku osiva. Poplach by mél mit mensi prodlevu, aby nedochdzelo k hl4Seni poplachu
pfi nizkych rychlostech. Pfesto by vSak doba prodlevy méla byt co nejkratsi, aby umoziiovala zjisténi
i nahlych kratkych pteruSeni. Vychozi nastaveni: 5,0 sekund.

Nizka rychlost ventilatoru
Ventilator ddvkovani osiva, spodni trovei poplachu. Vychozi nastaveni: 3800 ot./min.

Vysoka rychlost ventilatoru
Ventilator davkovani osiva, horni troveni poplachu. Vychozi nastaveni: 4 800 ot./min.

Nizka rychlost ventilatoru
Ventildtor ddvkovani hnojiva, spodni droven poplachu. Vychozi nastaveni: 3800 ot./min.

Vysoka rychlost ventilatoru hnojiva
Ventil4tor ddvkovdni hnojiva, horni droveni poplachu. Vychozi nastaveni: 4 800 ot./min.
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Ovladaci systém, ISOBUS/E-Control

A A
R
N (v . - vl i o
1054 2 2 Vytvaéreni kolejovych mezifadki
I
A A Tramline S5ettings
A Mode Automatic >
A —| Mode Automatic ‘ B Count 4
B Count a4 ‘
Figure 10.31 VT Figure 10.32 iPad

V nabidce vytvafeni kolejovych mezifadka vyberte brazdu, ve které si piejete vytvaiet kolejové

A A

mezifddky. Symbol 2: 23 1 / 2 na hlavni obrazovce ukazuje cyklus vytvareni kolejovych mezifadku.
Prvni ¢islice ukazuje, ve které fazi se nachdzite. Druha ¢islice ukazuje pocet cykld vytvareni kolejovych
fadka zvolenych v programu vytvareni kolejovych fadku. Je také mozné navrhnout program vytvareni
kolejovych mezitadki, ve kterém je kazdy znamenak cyklu vytvéareni kolejovych meziradkt
naprogramovdan individu4lné.

« Detailni popis toho, jak vytvaret kolejové mezitadky, jak ménit $itku fadku, i toho, jak probiha
odstaveni stroje, najdete v sekci ”14.5 Preprava osiva” na strani 121.

A Pro b&Zné vytvareni kolejovych mezitadkl s obéma koly ve znamendku zvolte ,,Automaticky”.
Interval zvolte v policku ”"B”.
Pro pokrocilejsi programovani vytvareni kolejovych mezifadka zvolte ,,Upravit”, viz ” Vytvdreni
programu kolejovych mezirddkit na miru” na strani 89.

B Zvolte pocet cykla (brazd), ktery bude zahrnut do programu vytvafeni kolejovych fadkt. Pokud zvolite
napft. 2, kolejové fadky budou vytvoreny pfi kazdé druhé jizde; pokud zvolite 5, kolejové fadky budou
vytvoteny pii kazdé 5. jizdé.

AR
Pocatecni hodnotu v programu vytvareni kolejovych mezitadki zvolte tisknutim tlaitka AR 1 / 2 na

s N2

hlavni obrazovce tak, aby se prvni ¢islice dostala na pozadovanou pocate¢ni hodnotu.

Pro tspésné vytvéteni kolejovych fadki je dileZité vytvareni kolejovych fadkli napldnovat pied
zahdjenim préce.

88
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Vytvareni programu kolejovych mezifadkd na miru

TS
A% Tramline Settings Tramline Settings

A Hod. Cust ] A Mode Custom >
Count 10 >
[ Count 18 ]

Step 1 Off >
Step 2 Off >
[ Step 1 off Step 6 off Step 3 off >
B— Step4 Left >

[ Step 2 o0Ff Step 7 Right
Step 5 Off >
[ Step 3 oFf Step 8 off B Step 6 Off >
Step 7 Right >

Step 4 Left | |Ssten ] off
Step 8 Off >
Step 5 off Step 18 off s'epg (@i
Step 10 Off >

Figure 10.33 Figure 10.34

Pokud zvolite pro program vytvareni kolejovych mezifddkd volbu ,,Upravit”, je mozné naprogramovat
vytvéareni kolejovych mezitadkl zv1ast’ pro kazdy znamendk. Vyberte pro znamendk moZnost vytvareni
kolejovych mezitadkil v obou kolejich, v levé nebo pravé koleji nebo zvolte mozZnost nevytvafeni
kolejovych mezitadki. Je moZné naprogramovat az 32 cyklu.

A Zvolte pocet cykli (brazd), ktery bude zahrnut do programu vytvareni kolejovych radki. Neni-li

mozné na displeji zobrazit v§echny fady, pfejdcte na dalsi stranu pomoci ' na virtudlnim termindlu
nebo prochdzejte seznam na dotykovém displeji iPadu pohybem prstu nahoru a dolt.

B Vyberte nastaveni vytvdieni kolejovych mezitddkd pro kazdy znamendk, ktery je soucdsti programu
vytvéareni kolejovych mezifadku. Stisknéte policko pro znamenak, ktery ma byt zménén, a vyberte
jednu z moznosti, viz “Tabulka 10.2”.

Tabulka 10.2 MozZnosti vytvareni kolejovych meziradkd

N A
Obg ANAD
AN
V)
Leva n
»
L4
) RS
Prava $§
»

Vypnuto
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Poplachy, ISOBUS/E-Control

11 Poplachy, ISOBUS/E-Control

A

| No Speed (Code 198)

— B
n Seed Depth (Code 210)

Figure 11.1 VT

Level Sensor, Seed Both (Code 253) b4 E
_ No Speed (Code 190)
. Seed Depth (Code 210)
Warning
No Speed (Code 190)

T 1 L

A B C B

Figure 11.2 iPad
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Kdyz se spusti poplach, objevi se pfed symbolem stroje vyskakovaci okno s informaci o povaze tohoto
poplachu. Ve stejny okamZik se rozsviti symbol poplachu a na tento poplach budete upozornéni i
akustickym signdlem. Ve vyskakovacim okné€ se mohou zobrazit pouze dva poplachy. Pokud je poplacht
vice, objevi se na tfetim fadku fada tecek. Pocet poplachti se také zobrazi v symbolu poplachu.

Level Sensor, Seed Both (Code 253)
Level Sensor, BioDrill (Code 260)

Figure 11.3

Nabidka poplachi
Do nabidky poplachti Ize vstoupit stisknutim vyskakovactho okna nebo symbolu poplachu.

« Pokud stisknete tlacitko ,,OK”, vyskakovaci okno se zavie; poplach a diivod poplachu ziistanou
aktivni. Stiskem symbolu poplachu se vratite do nabidky poplacht.

V nabidce poplachtl je zobrazen seznam vSech poplachtl, které nebyly potvrzeny. Zvolte poplach na
virtualnim terminalu pomoci §ipek NAHORU/DOLU, nebo stisknéte poli¢ko poplachu na iPadu.
Informace o poplachu se zobrazi v novém okné a poplach miZe byt potvrzen.

Pokud se poplach tyka riznych sekci stroje, napt. pravé nebo levé vysevni jednotky, bude to specifikovano
v popisu poplachu jako PRAVA/LEVA nebo OBE.

Napravte zavady, které zptisobily poplach, a potvrd’te poplachy jeden po druhém nebo vSechny najednou.
A Symbol poplachu, ktery se objevi na hlavni obrazovce.

V seznamu poplachu si posouvejte NAHORU nebo DOLU.

Potvrd’te jednotlivé poplachy.

Potvrd’te vSechny poplachy.

m O N @

VT: Pfejdéte na hlavni obrazovku.
iPad: Pfejdéte na pfedchozi zobrazeni.

Pokud se objevi kritické poplachy, pied pokracovanim v praci musi byt vSechny potvrzeny. Pokud
dojde ke kritickému poplachu, ddvkovani se vypne!

Ii' V ¢asti 726.3 Seznam poplachii” na strani 235 jsou popsany vSechny poplachy s navrhovanou napravou.

Urovné poplacht

Zluté oznaceni zna&i Informaci. Stroj Ize nadéle fidit, ale chyba by méla byt co nejdiive opravena.
Cervené oznaceni znamena Kritickou chybu. Pokud se spusti kriticky poplach, ddvkovéni na viech
vysevnich jednotkach se zastavi. Chyba musi byt vyfeSena a poplach potvrzen, nez bude mozné davkovani
znovu spustit.

« Urovné poplacht se nastavuji v nabidce poplachti v nastavent; viz ”10.5.3 Urovné poplachii” na strani
86.
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Jednotka ControlStation

12 Jednotka ControlStation
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12.1 Popis funkce

1 Hlavni vypinac

|
2 Q - Aktivace jednotky ControlStation pfi spusténi.

- Hlavni zastaveni (veSkeré davkovani se zastavi a na 3. a 4. fddku displeje se zobrazi népis
»STOP”).

3 @EE Kalibrace

Aktivace funkce interaktivni kontroly hloubky seti. Viz ”12.6 Funkce interaktivni kontroly hloubky

seti” na strani 103.
LCD disple;j.

6 Kontrolky vytvéfeni kolejovych mezifadkd.
Zhasnuté = Zadné vytvareni kolejovych meziradkd.
Sviti zelené = vytvéieni kolejovych mezitadk.

7 - Blokovani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka sviti, je-1i zapnuto blokovani.
- Vybér programu vytvafeni kolejovych mezitddka (podrzte tlacitko po dobu 5 sekund).

8 Manudlni postup vytvareni kolejovych mezitadka
9 Kontrolky aktivnich znamendki
10 Manualni vybér znamendkl. Oba sklopené/levy vyklopeny/pravy vyklopeny/oba vyklopené.

11 - Automatické levo-pravé prepnuti znamendku. Kontrolka vedle tlacitka se rozsviti, je-li zapnuta
funkce automatické zmény.
— Manudlni zména znamendku.

12 Informace. SlouZi k popisu podminek poplachu, ke kontrole ujeté vzdalenosti, zobrazeni primérné
rychlosti atd.

13 Klavesa Enter.
14 Klavesa Escape.

15 Volba nizkého a vysokého zdvihu. Kontrolky vedle tla¢itka ukazuji, kterd funkce je zapnuta. Leva
kontrolka bliké po zapnuti piepinace nizkého zdvihu.

16 Zastaveni zdvihu. SlouZi k ovlddani znamendk bez zdvihéni stroje z brazdy.

17 Otoc¢ny ovladac. Oto¢ny ovladac slouZi k prochdzeni nabidkami. Volby jsou zobrazeny na tmavém
pozadi. Je-li volba potvrzena pomoci , dojde k jejimu oramovéni a lze vybrat alternativni volbu,

pfipadné I1ze hodnotu zménit otocnym ovlada¢em. Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stisknutim .
Zadavate-li Cislice, rychlost zmény smérem nahoru ¢i dolt Ize pfi otdCeni ovladace zvysit podrZenim

tlaéitka .
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12.2

18 Odstaveni levé poloviny stroje
19 Odstaveni pravé poloviny stroje

20 .Vypnuti funkce hnojiva v celé siice stroje.

21 Manudlni spusténi. Kdyz tla¢itko podrZzite stisknuté, ddvkovani bude probihat, aniZ by se stroj
posouval doptedu. Pouziva se napt. pfi spusténi v rohu nebo béhem kontrol ddvkovani. Pfedvoleni, pro
kterou rychlost jizdy bude davkovani nastaveno, se provadi v menu programovani.

22 - Elektricky nastavitelnd ddvka aplikace hnojiva, zvySovani (maximalné v 5 krocich a do maximdlntho
zvySeni 99 %).
— Naplnéni ddvkovaci jednotky pted vlastni kalibraci osiva.

23 - Elektricky nastavitelna rychlost divkovan{ osiva, jmenovitd hodnota.
- Dodavka osiva pfi kalibraci.

24 Elektricky nastavitelna rychlost aplikace osiva, snizovani (maximélné v 5 krocich a do maximélniho
snizeni 99 %).

25 Elektricky nastavitelnd rychlost aplikace hnojiva, zvySovani (maximalné v 5 krocich a do
maximélniho zvySeni 99 %).
— PInéni ddvkovaciho systému pted kalibraci hnojiva.

26 Elektricky nastavitelna rychlost aplikace hnojiva, jmenovit4d hodnota.
- Dodéavka hnojiva pfi kalibraci.

27 Elektricky nastavitelnd rychlost aplikace hnojiva, sniZovani (maximalné v 5 krocich a do maximalniho
snizeni 99 %).

28 NepouZiva se.

29 NepouZiva se.

30 Indikator poplachu.

31 Jisti€. Resetujte jistic stisknutim tenkym pfedmétem, napt. perem.
32 (islo dilu jednotky ControlStation.

Displej

Na prvnim fadku displeje je zobrazena nastavend rychlost aplikace osiva . Na druhém fadku je zobrazeno

7 vz @

hnojivo. Prostfednictvim oto¢ného ovladace lze tieti fadek prepinat mezi E tachometrem

pocitadlem plochy ,a rychlosti otdc¢en{ ventildtoru doddvaného hnojiva .
Na ¢tvrtém fadku je zobrazen zvoleny program vytvafeni kolejovych fadkl a misto v sekvenci, kde se
praveé nachdzite. Symbolem (!) jsou zde také indikovany poplachy. Pocet symbolt (!) uddva pocet

a

poplacht. Vysvétleni poplachil 1ze ziskat stisknutim . Poplachy 1ze potvrdit stisknutim tlacitka

O
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12.3

12.3.1

12.3.2

12.3.3

12.3.4

Funkce

Automaticky postup

Jednotka ControlStation obvykle pracuje v reZimu tzv. automatického postupu. To znamen4, Ze brazdy v
cyklu vytvareni kolejovych mezitadkl se posunuji a znamenaky se po dokonceni kazdé brazdy piepinaji.

Funkci automatického postupu lze zablokovat stiskem tlacitka @ . Je-1i automaticky postup blokovan,
kontrolka na tlacitku se rozsviti.

Znamenaky

Pti normaln{ jizd€ se pouziva automatické prepindni znamendku. Stisknéte tlacitko , aby se
rozsvitila zelend kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

Pro manudlni vybér znamendku pouzijte tlacitko . MozZnosti vybéru jsou nésledujici: oba
znamendaky sklopené, levy znamenak vyklopeny, pravy znamendk vyklopeny a oba vyklopené
znamenaky.

Nizky zdvih/vysoky zdvih
Tlacitkem lze prepinat mezi nizkym a vysokym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka ukazuji, kterd

funkce je zapnuta. Pfi seti pouzijte nizky zdvih. Tim pfedejdete tomu, aby se stroj zdvihal pfili§ vysoko,
a umoznite spravnou ¢innost zavlacovace na souvrati. Stroj v poloze nizkého zdvihu nesmi couvat.

Je-li potfeba stroj zdvihnout, naptiklad kdyz je v pfejezdu piekdzka, nebo kdyz je tfeba stroj obratit a

naplnit zdsobnik osiva, nezapomenite nejprve stisknutim tlacitka vypnout funkci automatického

C
postupu. Pak stiskem tlacitka prepnéte na vysoky zdvih. Nyni Ize stroj zdvihnout do maximaln{
vysky.

Kdyz uvadite stroj do stejné polohy, ve které byl pted prerusenim prace, zapnéte stiskem tlacitka @

prepindni automatického postupu vytvareni kolejovych mezitddki a znamendkd a stiskem tlacitka
vrat'te stroj do reZimu nizkého zdvihu.

Kontrolka nalevo od tlacitka blik4, kdyZ je ptepina¢ nizkého zdvihu aktivni.

Zastaveni zdvihu

Funkci zastaveni zdvihu pouZijte, pokud je tieba zatdhnout znamenéky bez zdviZeni stroje z brazdy, napf.
pfi mijeni stoZaru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovlddaci pakou hydraulického rozvddéce

zdvihnéte znamendk. Tlacitkem Ize stiidat nizky zdvih a vysoky zdvih. Jednotka ControlStation si
pamatuje funkci, kterd byla zapnuta pted aktivaci zastaveni zdvihu.

96
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12.3.5 Vytvareni kolejovych mezifadki

Vybrany program vytvareni kolejovych fadkd se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco aktudln{
brazda v sekvenci se ukazuje v pravé dolni ¢4sti.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvareni kolejovych
mezifadkd. Zvolte poZadovany interval kolejovych fadkd pomoci oto¢ného ovladace a potvrd’te pomoci

tlacitka . Stiskem tlacitka pokracujte k poZadované pocatecni hodnoté.

Program vytvafeni kolejovych fadki 31 umoziuje vytvoreni uzivatelského programu vytvareni
kolejovych fadkd.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvareni kolejovych

mezifddkl. Oto¢nym ovladacem vyberte program 31 a potvrd'te vybér stiskem tlacitka . Nejprve v
levé casti nabidky vyberte pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvéieni kolejovych mezifadkl. Pak v

2 Nz

pravé ¢asti nabidky vyberte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt vlevo a/nebo vpravo.

Stiskem tlacitka pokracujte k poZadované poc¢atecni hodnoté.

12.3.6  Odstaveni poloviny stroje

Pokud chceete vypnout ddvkovani osivaa hnojiva na levé nebo pravé strané stroje, stisknéte tlacitko

0
na levé nebo pravé stran€. Aktivaci odstaveni poloviny stroje uddvaji kontrolky.

Funkce odstaveni poloviny stroje pro hnojivo je k dispozici od verze softwaru 1.03 déle.

12.3.7 Odstaveni hnojiva

L=
Je-li nutné zastavit doddvani hnojiva v celé Siice stroje, stisknéte tlacitko . Zastaveni doddvky udava
kontrolka.

12.3.8 Elektricky nastavitelna aplika¢ni davka

Nomindlni hodnota a procentudlni zmény se zaznamendvaji v nabidce kalibrace.

Uprava elektricky nastavitelné aplikaéni davky osiva se provadi pomoci tlagitek — - .
poskytuje zvySené mnozstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje snizené mnoZstvi v

souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Max. 5 krokti
a max. zvySeni/sniZzeni o0 99 %).

Uprava elektricky nastavitelné aplikaéni davky hnojiva se provadi pomoci tlagitek - -.
poskytuje zvySené mnozstvi v souladu s vybérem v kalibraci; poskytuje snizené mnoZstvi v

souladu s vybérem v kalibraci; a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Max. 5 krokt
a max. zvySeni/sniZzeni 0 99 %).
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12.3.9 Kalibrace osiva/hnojiva
Stiskem tlacitka oteviete nabidku kalibrace. Viz "Figure 12.3”. Postupujte v souladu s Casti
”14.15 Vihy” na strani 161.
) )
(% 200 ka/Ha) (I Prestart +
+/~ lﬂ /o . &,
Calibrate 2 Fill bas ™
3 Pulses -----
4 Bas l 9,60 ks
3 Puls/Ke 1
6 Accept o
) Reiect ¢«
Figure 12.3
12.3.10 Poplachy
V ptipadé€ poplachu se rozsviti cervena kontrolka v symbolu poplachu (30) a rozezni se bzucédk. (Signal
bzucdku je mnozné vybrat v nabidce programovani. Viz ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99.)
Zobrazi se symbol (!). VEtsi pocet symboltl (!) udava, Ze doslo k naplnéni podminek vice poplacht. Popis
poplachu lze na displeji zobrazit stiskem tlacitka . Poplachy lze potvrdit stisknutim tlacitka .
Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi urcity pocet indikaci poplachii a rozezni se bzucak.
Stiskem tlacitka I1ze poplachy potvrdit. Za piedpokladu, Ze jsou vSechny funkce v poradku,
poplachy po zahdjeni seti zmizi.
Lze potvrdit vice poplachti najednou. Stisknéte tlacitko a poté .
12.3.11 Informace
Stiskem tlacitka otevfete nabidku informaci. Prochdzejte otd¢enim oto¢ného ovladace. Je-1i v
jednotce ControlStation né&jaky poplach, nejprve se zobrazi texty poplachu.
_-I_I—II I.I
Nabidka informaci sestdva z: pocitadla osiva (kg), , po¢itadla hnojiva (kg), "™ " , pocitadla plochy
(ha), E , sezénniho pocitadla plochy (ha), @ pocitadla celkové plochy (ha), , tachometru
C: ©
(pramérnd rychlost v km/h), = , a celkového casu (h), .
Pocitadlo celkové plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.
Ostatni pocitadla Ize vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno , a pak stisknete @ .
Jako posledni poloZzky jsou v nabidce uvedeny informacni texty. Na tento stroj se mohou vztahovat
nasledujici texty:
- Pfepinac nizkého zdvihu zapnut.
- Pfepinac sklddani zapnut.
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H N

Pocitadlo osiva (kg), , zobrazuje teoretickou hodnotu pro mnoZstvi doddvaného osiva. Tato hodnota
se muze od skutecné hodnoty mirné lisit.

12.4 Obecné nastaveni

Jednotka ControlStation je vZdy spolec¢nosti Viderstad pfednastavena pro piisluSny model a velikost
stroje. V ptipad¢ vymény nebo resetovani jednotky ControlStation je nutné provést nové nastaveni.
V tomto menu lze také urcitd nastaveni upravit, napf. prodlevy poplachu, pocitani plochy atd.

Programovaci nabidku lze otevfit stisknutim tlacitka a soucasnym zapnutim hlavniho vypinace (1).
Pokud je jiZ jednotka ControlStation zapnutd, pfepnéte do programovaciho menu podrzenim tlacitka

po dobu 5 sekund. Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do reZimu jizdy, vyberte z
rozeviraciho posledni nabidku: J . Potvrd’te tla¢itkem .

K vybéru pozadované nabidky pouZzijte otocny ovladac. Vybér se zobrazi na tmavém pozadi. Vybér

potvrd'te tlacitkem a poté vyberte nebo zméiite hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér

potvrd’te stisknutim .

12.4.1 Nabidky:
1 % Jazyk. Zvolte poZadovany jazyk ndpovédy, vystraznych texti atd.

2 Typ stroje. ,,RDACsf” zvolte v ptipad¢€, Ze ma byt stroj pouZit ke kombinovanému seti, a
»-RDACss” v pfipadé, Ze jsou oba zdsobniky naplnény osivem.

i
M
3 } Hydraulické ddvkovani, Ano/Ne. Na stroj RDA 600-800JC se vztahuje pouze ,,Ano”.

GPS

T

5 %. K Pocet pulsil na otdcku ze senzoru pojezdu davkovaci jednotky.
Na stroje se sériovymi ¢isly 1017- se vztahuje nasledujici vychozi nastaveni: 36.
Na stroje se sériovymi ¢isly -1016- se vztahuje ndsledujici vychozi nastaveni: 360. (Vyjimku tvoii
pripad, kdy byl tento senzor nahrazen senzorem integrovanym v hydraulickém motoru; v takovych
pripadech se vztahuje nésledujici vychozi nastaveni: 36.)

GPS, Ano/Ne. Viz ”24 GPS (globdlni polohovact systém)” na strani 221.

6 . k' Pocet pulsti na otd¢ku ze senzoru dopravniho $neku. Vychozi nastaveni: 35.
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7 K """ Korekce pramérné odchylku mezi piednastavenym distribuovanym mnoZstvim hnojiva ve
vztahu ke skutecnému distribuovanému mnozstvi hnojiva. Piiklad: Ma-li byt distribuovano 200
kg/ha, ale ve skute¢nosti je distribuovdno pouze 160 kg/ha, 1ze tuto chybu zkorigovat zadanim
hodnoty 1,25 do této polozky nabidky. Vychozi nastaveni: 1,0.

b
8 }"é Hlavice rozvadéce pro hnojivo s moznosti odstaveni poloviny stroje.
(Tato funkce je k dispozici od verze softwaru 1.03 dale.)

9 @ A X7

Sériové ¢islo. Sem zaznamenejte sériové Cislo stroje. Zvolte ¢isla pomoci oto¢ného ovladace a

pokracujte pomoci tlacitka .

10 | | Sitka stroje. Zvolte 6,0 nebo 8,0 m.

11 ¢ Manudlni spusténi. Zvolte zamyslenou rychlost jizdy za souéasného drZent tlagitka (k
zahajeni ddvkovéani pti zahdjeni seti v rohu pole atd.).

£ .
12 _’__J Radar, Ano/Ne. Na toto se vztahuje pouze ,,Ano”.

nE

£
13 ~=--%# Pocet pulzii radaru na ujety metr. Vychozi nastaveni: 99 na metr.

14 % Nevztahuje se.
15 @ﬂ) Nevztahuje se.

16 @ AUTO. Kalibrace radaru, automaticky upravuje hodnotu v menu 13. Viz ”7.3 Kalibrace
radaru” na strani 55.

17 Prodleva poplachu. Vyberte prodlevu v sekundéch, kterd uplyne mezi pfijetim signilu poplachu
z rotacnich senzor méficich jednotek a vyslanim vizudlniho/akustického poplachu jednotky
ControlStation. Poplach by mél mit mensi prodlevu, aby nedochéazelo k hlaseni poplachu pfi nizkych
rychlostech. Pfesto by vSak doba prodlevy méla byt co nejkratsi, aby umoZznovala zjiSténi i ndhlych

kratkych pteruseni. Vychozi nastaveni: 2,0 sekundy.
11

&l

18 i\tJ Doba rotace dopravniho $neku (pouze v piipadé, Ze bylo v nabidce 2 zvoleno ,,RDACss”).
Udava dobu v sekundéch, po kterou $nek davkuje osivo v ptipadé, kdy senzor hladiny zdsobniku osiva
signalizuje nutnost doplnéni. Snek se viak toéi, dokud senzor hladiny nepiestane vysilat signdl do
jednotky ControlStation. Vychozi nastaveni: 20 sekund.
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)

19 Rychlost ventildtoru, ventilator ddvkovani osiva, horni uroven poplachu. Vychozi nastaveni: 4
800 ot./min.

£

20 Rychlost ventildtoru, ventilator ddvkovani osiva, dolnf tiroven poplachu. Vychozi nastaveni:
3800 ot./min.

21 Ventildtor hnojiva, Ano/Ne. .

12

22 Rychlost otdceni ventilatoru, ventilator ddvkovani hnojiva, horni droven poplachu. Vychozi
nastaveni: 4 800 ot./min.

§2)

23 Rychlost ota¢en{ ventilatoru, ventildtor davkovan{ hnojiva, spodni droven poplachu. Vychoz{
nastaveni: 3800 ot./min.

Py -"I_

25 maee] Preemergentni znamendk, Ano/Ne

Bzucak, Vyp./Zap.

W

26 ~n Postranni znamendk jako preemergentni znamenak, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano”, bude bo¢ni
znamendk vytvaret stopu uprostfed predchozi brazdy, byl-li v této brdzd¢ vytvoren kolejovy tadek.

S
27 oM. Funkce interaktivni kontroly hloubky seti (IDC), Ano/Ne. Viz také ”12.6 Funkce interaktivni
kontroly hloubky seti” na strani 103.

b

28 i ¥ Systém vytvafeni kolejovych mezifddku na hlavici rozvadéce osiva, Flex/Accod/Linak. Viz
"Figure 12.4”. (Tato funkce je k dispozici od verze softwaru 1.03 déle.)

Figure 12.4
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12.5

1
29 .-J Zasobnik osiva, Ano/Ne

30 [l Vybér systému jednotek, metrické nebo imperidlni. Metrické jednotky — kg, km/h a ha.
Imperidlni jednotky — 1b, mlh a ac.
{'l |'}

31 Zajisténi kiidla, Ano/Ne. Na stroj RDA 600-800JC se vztahuje pouze ,,Ne”.

32 I D Je mozné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno. Otocnym ovladaem zadejte pismena

a Cislice a pokracujte stiskem tlacitka .

] Nastaveni kontrastu displeje. Otoénym ovladacem nastavte kontrast mezi 0 % (svétlejsi) a 100
% (tmavsi). (Tato funkce je dostupnd jen u jednotky ControlStation, obj. ¢. 428030, s verzi softwaru

v

1.01 nebo novéjsi.)

33

34 J OK. Stiskem tlac¢itka dokon¢ite programovani a vratite se do reZimu jizdy.

Miniaturni dalkovy ovlada¢

Jednotka dédlkového ovlddani je osazena na levé stran¢ rdmu. Usnadiiuje kalibraci, viz ”14.13 Kalibrace
mnoZstvi doddvaného osiva pomoci jednotky ControlStation” na strani 149 nebo ”14.15 Vdhy” na strani
161. Pozor, jednotku ddlkového ovladani 1ze pouzit pouze v ptipadé, Ze je jednotka ControlStation v
kalibra¢nim reZimu.

/7

' %
1

K
2
Figure 12.5

Popis funkce
1 Naplnéni ddvkovaciho systému pied vlastni kalibraci osiva nebo hnojiva.

2 Ddavkovéni osiva nebo hnojiva v pribéhu kalibrace.

102
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12.6

12.6.1

Funkce interaktivni kontroly hloubky seti

Z—
Je-li ve nabidce programovani COmM. zvoleno ,,Ano*, viz ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99, oteviete
nabidku ,,Nizky zdvih/Hloubka seti, viz nize. Spina¢ nizkého zdvihu je nyni nahrazen analogovym
snimacem.

55
1

Pfistup k nabidce a nastaveni kalibrace bez nutnosti restartu jednotky ControlStation ziskate tak, Ze

podrzite tlacitko a zdroven stisknete .

Nabidka ,Nizky zdvih/Hloubka seti”

( Z—
TTF - 10,0 —Zan_
2,5

—
4\\

W

]

Figure 12.6

Pokud je nejprve zapotiebi provést kalibraci, zvolte ,, Kalibrovat* a stisknéte . Nabidka kalibrace je
vysvétlena v ¢asti ”12.6.2 Kalibracni nabidka” na strani 104. Kalibrace nového seciho stroje je
provedena v tovarng.

1 Zde nastavte pozZadovanou hodnotu stupnice nizkého zdvihu. Vyska nad zemi se zobrazuje jako
zéporné ¢islo. Zakladnim nastavenim je -10, coz odpovidd vysce nizkého zdvihu 10 cm nad zemi. Viz
také 9.5 Nizky zdvih” na strani 62.

Zde se zobrazuje aktudlni hodnota stupnice pro zdvihaci vélec.

Zde nastavte poZadovanou hodnotu stupnice pro hloubku seti. Hloubka seti je zobrazena jako kladné
¢islo. Hodnota hloubky seti by méla byt vétsi nez droven nizkého zdvihu. Hodnota hloubky seti neni
presnou hloubkou v centimetrech, ale slouZi pouze jako urcité voditko.

4 Zde zadejte, kdy se ma vypnout ddvkovani ve spojeni se zvednutim sectho stroje z brazdy. Zde
nastavend hodnota odpovida tomu, do jaké miry se seci stroj zveda z nastavené hloubky seti pred
vypnutim ddvkovani osiva. Vychozi nastaveni je -4,0. To znamen4, Ze ddvkovani osiva ze seciho stroje
se vypne, kdyzZ se stroj zvedne o 4 cm z nastavené hloubky seti.

5 Zde vyberte ,,Kalibrovat* a poté pomoci prejdéte nabidky kalibrace, viz ”12.6.2 Kalibracni
nabidka” na strani 104.

Zvolte tlacitko OK a poté se pomoci vratte do nabidky programovani nebo zruste stisknutim

tlac¢itka .
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12.6.2 Kalibra¢ni nabidka

(@ 30 )
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Figure 12.7

6 Zadejte, jak dlouho by méla byt aktivovana funkce interaktivni hloubky seti, aZ bude stisknuto tla¢itko
na jednotce ControlStation (3 az 60 sekund).

7 Mezi ramem a nosnikem kol se nachdzi snimac polohy (ultrazvukovy vysila¢, sériovd ¢isla -1183, je
osazen na zdvihacim vélci). Mé&fi tak zvanou bitovou hodnotu udédvajici polohu vysunuti zdvihaciho
vélce. Odpovidajici bitovd hodnota je zobrazena zde. Tato hodnota se pii zvedani/spousténi méni.

8 Zde se nastavuje regulace funkce zvedani nebo spousténi v piipadé aktivace tlacitka C. Pii nastavovan{
hloubky seti pak bude provoz pomalejsi. 0 % znamend bez regulace, 40 % znamend maximalni
regulaci.

9 Zde se zobrazuje piislusna bitova hodnota pro zdvihac{ vélec.

« Aby bylo moZné snimat polohu zdvihaciho vélce, je nutné pro systém provést nize popsanou kalibraci.
Pro hodnoty stupnice, které maji byt ziskdny, by méla byt zapsdna horni a spodni kalibracni poloha.

10 Sem zadejte poZadovanou hodnotu stupnice pro piipad, kdy bude stroj ve zvySené poloze. V piipade
vychoziho nastaveni zdvihnéte seci stroj 20 cm nad povrch terénu. Bude zaznamenédna hodnota
stupnice -20,0. (Lze zadat hodnoty v rozmezi 0,0 a -99,5.)

11 Zde se zobrazuje aktudlni bitova hodnota pro piipad, kdy byl stroj spustén na povrch terénu.

12 Zde zadejte poZadovanou hodnotu stupnice pro piipad, kdy bude stroj ve sniZené poloze. V piipadé
vychoziho nastaveni spust’te seci stroj tak, aby byl na povrchu terénu. Bude zaznamendna hodnota
stupnice 0,0. (Lze zadat hodnoty mezi 0,0 a 99,5.)

13 Zvolte OK a poté se stiskem tlacitka vratte do nabidky,,Nizky zdvih/Hloubka seti* nebo
tlacitkem akci zruSte.

104
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12.6.3  Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky set

~ ) ~ )
S 8 S
CON. CON.

4 230 W 230
- 420  kota - 420 «ota
A 3.0 3.0

04-03 04-03
\_ _ N _
Figure 12.8 Figure 12.9

Funkce interaktivni kontroly hloubky seti znamen4, Ze se hloubka seti nastavuje a kontroluje z jednotky

ControlStation. Snimac polohy (ultrazvukovy snimac u sériovych cisel -1183) méfi polohu zdvihaciho
vélce, zatimco dva hydraulické elektromagnetické ventily stanovi hloubku seti a polohu nizkého zdvihu.

Stroj se zveda a spousti dolti jako obvykle pomoci hydraulickych ovladacich prvku traktoru.

Stisknéte tlacitko pro aktivaci funkce interaktivni kontroly hloubky seti.

Kdyz je tato funkce aktivovéna, blikd kontrolka tlacitka , blika vystraznd kontrolka poplachu a
rozezni se bzucak.

Polohu zdvihaciho pistu Ize nyni jemné nastavit ovladacimi prvky hydrauliky traktoru. Vélec pracuje pfi
sniZzené rychlosti vybrané v nabidce kalibrace, viz ”12.6.2 Kalibracni nabidka” na strani 104.

Hodnota stupnice pro hloubku seti se zobrazuje na displeji vedle symbolu Bnrr ,viz "Figure 12.8”.
Hodnota stupnice neukazuje pfesnou hloubku v centimetrech, ale slouZi pouze jako urcité voditko.

Tato funkce je automaticky aktivovdna po dobu vybranou v nabidce kalibrace (3-60 sekund) nebo dokud

neni znovu stisknuto tlaéitko .
Z—

Kdyz neni aktivovéana funkce interaktivni kontroly hloubky seti, zobrazuje se symbol C0Hh. a aktudlni
hodnota stupnice, viz "Figure 12.9”. Je-1i aktudlni hodnota vétsi nez nastavend hodnota, jednotka

T3
1

ControlStation vygeneruje poplach s textem: ,,Hloubka seti*.

Pfistup k nabidce a nastaveni kalibrace bez nutnosti restartu jednotky ControlStation ziskate tak, Ze

podrzize tlacitko a zdroven stisknete .

Ii‘ Pokud neni mozZné seci stroj spustit dold ze zdvihnuté polohy, pravdépodobné je to zpisobeno tim, Ze

ovladaci funkce systém uzamkla. Stisknéte tlacitko a spust’te stroj do poZadované hloubky.
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12.6.4 Ultrazvukovy vysila¢ (vyrobni ¢isla-1183)

Figure 12.10

Vzdalenost (A) mezi ultrazvukovym vysilacem a plechem nesmi pii vySce vysokého zdvihu presahovat
500 mm.

ﬂ Je-li nutnd préce v blizkosti ultrazvukového snimace a hrozi-li pferusené ultrazvukového paprsku, je nutné

pomoci tladitek (,STOP”) a @ zablokovat jednotku ControlStation. V opa¢ném piipad¢ by totiz

hrozil postup vytvareni kolejovych mezifadkd nebo spusténi davkovani.
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13

13.1

13.1.1

A

Predni naradi

Nastaveni predniho naradi

Stroj miiZe byt vybaven rtiznymi typy ptrednich néstroji. Pfedni naradi byva obvykle pfednastaveno ve

vyrobé.

Na veskeré predni nafadi se obvykle vztahuje systém rozdéleni na hlavni a vedlejsi. Pfed nastavenim

predniho néfadi:

» Odvzdusnéte a resetujte hydraulicky systém stejnym zplsobem, jako v piipad¢ zdvihaciho systému,
viz ”14.1.1 Uprava hlavniho a vedlejiho systému” na strani 112. Odvzdugiovani by se mé&lo
provadét, kdyz je seci stroj v pracovni poloze, tedy rozloZeny a zvednuty, aby mohly byt valce pro
predni néfadi pln€ vysunuty do krajnich poloh.

Systém Disc

Figure 13.1

Pted nastavenim pfedniho natfadi je nutné odvzdusnit hydraulicky systém: Seci stroj by pii tom mél byt v
pracovni poloze. Viz ”14.1.1 Uprava hlavniho a vedlejsiho systému” na strani 112.

1 Zdvihnéte disky systému CrossBoard a systému Disk tak, aby doslo k tiplnému vysunuti
hydraulickych vélct.

2 Oveétte zdkladni nastaveni systému CrossBoard v dobé, kdy je zapojen traktor a sec stroj je rozloZeny
a spociva na secich radlickach v drovni terénu.

« 'V pfipad¢ nutnosti nastavte pistnice (A) tak, aby se na vSech ¢astech dosdhlo stejného dhlu.
Povolte zajistovaci matici (B) a zdroven otocte pistnici, pficemz hydraulicky pist ztistdva na miste.
Pistnice je moZné nastavit na maximdlni vytoceni zdvitu (C) 20 mm.

« Jemné nastaveni se poté provadi na poli upravenim pistnic (A) tak, aby vSechny ¢asti pracovaly ve
stejné hloubce Upravte thel hloubku predniho naradi vii¢i zadnimu pomoci série otvorti v

2%

rovnobéznych zeleznych ptickach (D).

Po dokonceni nastaveni vZdy zkontrolujte, Ze rovnobéZné Zelezné pticky nenarusuji ram.
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13.1.2  Systém CrossBoard, systém Agrilla

Figure 13.2

Ii' Pted nastavenim pfedniho natradi je nutné odvzdusnit hydraulicky systém: Seci stroj by pii tom mél byt v
pracovni poloze. Viz 714.1.1 Uprava hlavniho a vedlejsiho systému” na strani 112.

1 Zdvihnéte hroty systému CrossBoard a systému Agrilla tak, aby doslo k diplnému vysunuti jejich
hydraulickych valci.

2 Oveite zdkladni nastaveni pfedniho néradi v dobé€, kdy je zapojeno traktor a seci stroj je rozloZeny a
spociva na secich radlickdch v drovni terénu.

V piipadé€ nutnosti nastavte pistnice (A) tak, aby se na vSech ¢dstech dosdhlo stejného dhlu.
Povolte zajisStovaci matici (B) a zdroven otocte pistnici, pfi¢emz hydraulicky pist ziistdva na miste.
Pistnice je moZné nastavit na maximdlni vytoceni zdvitu (C) 20 mm.

Upravte thel hloubku pfedniho néradi vii¢i zadnimu pomoci série otvorti v rovnob&Znych Zeleznych
prickach (D).

A Po dokonceni nastaveni vzdy zkontrolujte, Ze rovnobézné Zelezné pticky nenarusuji ram.

« Jemné nastaveni se poté provadi na poli upravenim pistnic (A) tak, aby vSechny ¢asti pracovaly ve
stejné hloubce
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13.1.3 Nastaveni systému CrossBoard Heavy

Figure 13.3 Obrazek

II‘ Pfed nastavenim piedniho néfadi je nutné odvzdusnit hydraulicky systém: Seci stroj by pfi tom mél byt v
pracovni poloze. Viz ”14.1.1 Uprava hlavniho a vedlejsiho systému” na strani 112.

1 Zdvihnéte systém CrossBoard tak, aby doslo k tplnému vysunuti hydraulickych vélct.

2 Overte zékladni nastaveni pfedniho néfadi v dobé, kdy je zapojeno traktor a seci stroj je rozloZzeny a
spocivé na secich radlickach v drovni terénu.

» 'V ptfipad€ nutnosti sefid’te pracovni thel pfidanim nebo odstranénim podloZek (A) v rdmci
hydraulického vélce.

Vs

Nadbytecné podlozky lze skladovat v poloze (B). Pocet podloZek by nemél byt vyssi neZ pocet doddvany
Z Vyroby.

A Sroub musi byt utazen momentem 350 Nm.

Pokud chcete docilit zdvihu pfedniho ndfadi nad zdvihnutou polohu a zvysit tak volny prostor nad zemti,

v oz~

muzZete tak ucinit zménou uchyceni (C) na rovnob&Zné Zelezné piicce.

ﬂ Po dokonceni nastaveni vZdy zkontrolujte, Ze rovnobéZné Zelezné pticky nenarusuji ram.
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13.1.4  Uprava plechi pro zabranéni tvorby hribkd, systém Disc, systém Agrilla, systém CrossBoard Heavy

Proved’te podéIné sefizeni plechti zabranujicich tvorbé hribk, viz ”Figure 13.4”.

Figure 13.4
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14

14.1

Seci systém

Nastaveni hloubky seti

Figure 14.1

Moy s

Pravdépodobné nejdilezitéjSim tkolem obsluhy stroje Rapid je peclivé sledovani hloubky seti. Nastavte
hloubku seti podle ”14.2 Nastaveni hloubky seti hnojiva” na strani 115.

Seci stroj Rapid 1ze pouzit v mnoha riznych podminkach, od ,,ptimého seti” po seti rovnou za pluhem.
Tato univerzélnost je mimo jiné dana konstrukci systému vysevniho disku a botek seciho stroje a
jedineénym systémem fizeni hloubky seti.

Pouzitou hloubku setf je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu pudy a stavu ornice v dob¢
seti. Mélké seti vyZaduje skvélé podminky pro kliceni ve smyslu vlhkosti a jemnosti ornice, napiiklad v

N

puidach zanesenych naplaveninou. Piili§ hluboké seti miiZze mit za nésledek slabsi drodu.

Na polich s proménlivym typem ptdy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, aby byla zarucena
spravna hloubka seti po celém poli.

Hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby bylo osivo vloZeno do vlhké pudy, ale ne piili§ hluboko. Spravna
ptiprava ornice pfed setim je rozhodujici pro vytvoteni spravnych podminek ke kliceni.

Hloubka seti by méla byt v prub&hu celého dne pravidelné kontrolovana. Vhodny interval je napiiklad
jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostied mezi stopami traktoru, ve stop¢ traktoru a za levou
a pravou kiidlovou casti. Lisi-li se hloubka seti pod kiidlovymi ¢dstmi od hloubky seti stfedni ¢asti, pak
museji byt zkontrolovany funkce a nastaveni hydraulického systému, viz ”14.1.1 Uprava hlavniho a
vedlejstho systému” na strani 112 a " 13 Predni ndradi” na strani 107. To plati mimo jiné i pro pfenos
hmotnosti do kiidlovych ¢asti. Pii praci s tvrdou ptidou mtiZze predni nafadi vyZadovat vetsi pienos
hmotnosti. Pfi seti drobného osiva do mékké pudy bude moZné nutné pfenos hmotnosti sniZit.

01.10.20157 111



Seci systém

14.1.1  Uprava hlavniho a vedlejsiho systému

Figure 14.2

Seci hloubka stroje je fizena tfemi hydraulickymi valci zapojenymi za sebou v systému rozd¢leni ,,hlavn{
P13

a vedlejsi“. Pred pouZitim seciho stroje je nutné tyto valce odvzdusnit a synchronizovat v souladu s
nasledujicimi pokyny:

Odvzdusnéni

Zdvihnéte stroj do horni polohy tak, aby vSechny hydraulické vdlce byly pln€ vysunuty. Podrzte
hydraulickou pdku v této poloze a nechte motor traktoru asi 15-20 sekund béZet na volnobéh. Valce maji
nejvetsi tnik v horni poloze, kterd umoziuje protékani oleje systémem a vypuzeni veskerého vzduchu.
Opakujte tento postup po dobu nékolika sekund po pfipojeni traktoru, pted sefizenim stroje, po rozloZeni
a nékolikrat béhem pracovniho dne.
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Nastaveni vysky kridlovych ¢asti

Po odvzdus$néni a resetovani hlavniho a vedlejsiho systému lze nastavit hloubku seti u vSech tif dsekd.
Toto nastaveni se provadi na poli se secim strojem v pracovni poloze. Zkontrolujte, Ze je sklapéci valec
plné vysunuty a hydraulicky tlak pistu pro pienos hmotnosti je v normé, tj. 30-50 bar. Jed'te smérem
doptedu a spust'te seci stroj do vhodné pracovni hloubky pomoci aktivované funkce interaktivni kontroly
hloubky seti. Deaktivujte funkci interaktivni kontroly hloubky seti a po dobu nékolika sekund udrzujte
hydraulicky tlak, aby bylo umoznéno dalsi spusténi.

93

Zkontrolujte hloubku seti ve sttedu kazdé ¢asti, viz ”14.1 Nastaveni hloubky seti” na strani 111.V piipade
nutnosti upravte délku pistnice v obou kiidlovych ¢astech. Pistnice hlavniho vélce je obycejné ponechdna
vySroubovand v délce 10 mm a namisto ni je provedena Uprava pistnice vedlejsiho vilce, ktery se nachazi
na kiidlovych ¢dstech, viz niZe uvedenou polohu B. Tato dprava by se méla provadeét tak, aby se Zadny z
koncti pistnice neuvolnil ze stroje.

A Povolte pojistnou matici (C).

B Pii vySroubovani nebo zaSroubouvéni otdcejte pistnici (B) v mist€ pro kli¢. Uprava smérem ven
vyzaduje mel¢i hloubku seti.

N2

Ot4ceni pistnici v koncovych polohdch hydraulického védlce miiZe byt obtiZné! Dbejte na to, abyste konec
@ pistnice nevySroubovali vice, neZ je dand délka.

C Pojistnou matici (C) upevnéte k pistnici (B).

14.1.2  Uprava hloubky seti pomoci funkce interaktivni kontroly hloubky seti (IDC)

A\

Figure 14.3 ISOBUS/E-Control Figure 14.4 Jednotka ControlStation

Seci stroj muiZze byt vybaven funke{ interaktivni kontroly hloubky seti (IDC), kterd umozZiuje jemné
nastaveni hloubky seti z kabiny traktoru za jizdy. Snimac polohy méfi polohu zdvihaciho vélce, zatimco
dva hydraulické elektromagnetické ventily stanovi hloubku seti a polohu nizkého zdvihu. Urovné pro
hloubku seti a polohu nizkého zdvihu se programuji v nabidce obecného nastaveni. Stroj se zvedd a

spousti doli jako obvykle pomoci hydraulickych ovlddacich prvki traktoru.
Pro podrobné pokyny k nastaveni a kalibraci systému viz:

710.5.1 Interaktivni kontrola hloubky seti, IDC” na strani 82 pokud je stroj ovladan pomoci ISOBUS/E-
Control.

712.6 Funkce interaktivni kontroly hloubky seti” na strani 103 pokud je stroj ovladdn pomoci jednotky
ControlStation.

Ii' Systém béhem pracovniho dne n€kolikrat po dobu cca 5 sekund odvzdusnéte a vynulujte jej. Zdvihnéte
stroj do horni polohy tak, aby vSechny hydraulické valce byly pln€ vysunuty. PodrZte hydraulickou paku
v této poloze a nechte motor traktoru béZet na volnobéh.
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14.1.3

14.1.4

Stavéci svornik hlavniho pistu

Figure 14.5 Sériova ¢isla 1184- Figure 14.6 Sériova ¢isla-1183

Pti pouzivani funkce interaktivni kontroly hloubky seti by mél byt stavéci svornik (A) nastaven na
,bezpecnou hloubku seti*, tj. na maximalni poZadovanou hloubku seti.

Hloubku seti Ize v piipadé€ potfeby nastavit ru¢né. Stavéci svornik (B) na hlavnim pistu pfemistéte do
pozadované polohy. Udaje na stupnici neptedstavuji absolutni hodnoty hloubky seti v centimetrech, ale
slouzi pouze jako voditko.

Pokud by snad vznikly problémy s funkci interaktivni kontroly hloubky seti, potom lze pouzit ru¢ni
nastaveni hloubky setf a setf mliZe pokracovat.

Mechanické nastaveni hloubky seti, stavéci svornik hlavniho valce

Figure 14.7

Jestlize neni nastaveni hloubky seti naprogramovéno na funkci interaktivni regulace hloubky, 1ze hloubku
seti nastavovat manudlné zasunutim stavéciho svorniku (A) do poZadované polohy, viz . ”Figure 14.7”
Udaje na stupnici nepiedstavuji absolutni hodnoty hloubky seti v centimetrech, ale slouZi pouze jako
voditko. Pokud je hloubka seti pfili§ nerovnomérnd, je nutné provést nastaveni vodorovné polohy stroje,
viz ”7.1 Nastaveni vodorovné polohy” na strani 53.

Systém béhem pracovniho dne n€kolikrat po dobu cca 5 sekund odvzdusnéte a vynulujte jej. Zdvihnéte
stroj do horni polohy tak, aby vSechny hydraulické valce byly pln& vysunuty. PodrZte hydraulickou paku
v této poloze a nechte motor traktoru béZet na volnobéh.

Parkovani

Pti parkovan{ stroje, obzvlasté na mékkém podloZi, je zapotiebi stavéci svornik posunout nahoru po valci
a tim uvolnit tlak na hydrauliku.
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14.2 Nastaveni hloubky seti hnojiva

Figure 14.9 (sériova ¢isla -186) k Figure 14.10 (sériova Cisla -186)

» Hloubka seti hnojicich botek se nastavuje pomoci tiech klik na pfednich ¢astech rimovych sekef.
Jedna z klik se nachdzi na levé strang stroje a dvé na pravé.

« Dle obrazku (sériova €. -186) spust'te kliky do zdmku proti otdceni.

Pfi kombinovaném seti je pracovni hloubka hnojicich botek obvykle nastavena na mirné vétsi hloubku nez
u secich botek.

« Ov¢fte stejnou pracovni hloubky vSech casti.

Je-1i ddvkovdno pouze osivo, 1ze hnojici botky nastavit do vhodné pracovni hloubky pro kultivacni efekt,
nebo mohou byt plné€ zdvihnuty.
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14.3

A

14.3.1

Seci botky

Pted jakoukoli praci pod strojem jej vzdy zajistéte ve zdviZené poloze, viz 4.2 Zajisténi seciho stroje pri
servisu” na strani 31.

Vyska instalace

Figure 14.11 Figure 14.12

Aby byly vysledky seti uspokojivé, je daleZité, aby seci botky byly na stroji nainstalovany spravné.
Instala¢ni vysku stanovte s ohledem na podminky a opotiebeni kotouc¢ti. KdyZ je seci stroj sniZzeny a
kotouce spocivaji na pevném podloZi, nemély by se seci botky dotykat povrchu (C > 0 mm). Pamatujte,
Ze ¢im mensi je vzdalenost C, tim jsou seci botky vice vystaveny ndraziim na kameny.

Pti dodéni stroje jsou seci botky v poloze A. Tato instala¢ni vyska vyhovuje vét§in€ provoznich podminek.

Seti za velmi vlhkych podminek se spoustou zbytkl plodin na povrchu ptidy nebo mélké seti do lehké
nebo humusové pidé miZe byt pti¢inou obfasného zastaveni kotoucii. Tomuto jevu l1ze zabranit
posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B vSak miiZe zhorSit umistovani{ osiva.

Na niZe uvedeném obrazku je zndzornéno seti na poli s mnoZstvim zbytkil plodin na povrchu pidy. V
tomto piipade¢ je tfeba botky pfipevnit do polohy B.

Figure 14.13
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14.3.2 Utazeni matic

Figure 14.14 Figure 14.15

Seci botky jsou pfipevnény na dvou Sroubech s pruzinami a podlozky je pii utahovéani matic pfitlacuji
bliZe ke kotou¢im. Neutahujte matice pfili$, aby bylo mozné botky snadno vychylit jednou rukou. Botka
nesmi byt s kotou¢em v prili§ t€sném kontaktu, aby nedochézelo k zvySenému tieni a opotiebeni.

V piipad¢ velmi sypké pudy ¢i mélké hloubky seti mize byt potfeba matice mirn¢ povolit.

Pti montdZi novych secich botek je nutné zkontrolovat §itku mezery mezi kotouc¢em a botkou Mezera by
méla byt v horni ¢asti SirSi. V opa¢ném piipadé se zde mohou hromadit zbytky rostlin. Nejsou-li seci botky
v kontaktu ve spravném misté, 1ze je upravit posunutim kovovych desti¢ek do polohy D a E uvniti ¢i vné
pfipeviiovaciho Zeleza. Kontaktni bod Ize také mirn€ posunout tim, Ze predni matici utdhnete vice nez tu

zadni.
Tabulka 14.1
Poloha Referencni vzdalenost mezi kotouéem a seci botkou
1 >0 mm
2 0 mm
3 >0 mm
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14.3.3 Vymeéna pfipojovacich sroubt secich botek

Figure 14.16 Figure 14.17

Rameno kotouce mé dva zapuSténé Srouby pro montdz botek. Pokud se nedaji vyrazit, je tfeba je ufiznout
a zarovnat s ramenem. K usnadnéni této operace asi bude tfeba odmontovat celé rameno kotouce. Srouby
pak miiZete vyrazit pribojnikem o pruméru 13,5 mm. Po vyjmuti Sroubd mohou v otvoru ziistat otiepy.
Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych Sroubtl. Zasunite nebo vtlacte nové Srouby nebo je zatlacte
na misto pomoci nékolika podloZek a matice (ne pojistné matice). Zavity, spodek podlozky a zavity matice
hodné naolejujte. Pro zatlaceni Sroubu na misto pouZijte matici. Nezapomeiite pouZit dostate¢ny pocet
podloZek, aby matice nedosahla konce zdvitu Sroubu.

Pro vyménu a dpravu botek viz ”14.3 Seci botky” na strani 116.
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14.4

14.4.1

14.4.2

Kotouce

Vyména kotouct (Vyrobni ¢. 1324-)

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepien na stojanech.

K vyméné kotouct pouZijte fehtackovy kli¢ nebo jesté Iépe rac¢nu.

Tésnici krouzky naboje (viz “Figure 14.18”) nesmi byt béhem instalace skiipnuté.

Kotouce maji ostré okraje — pouzivejte rukavice!

Utdhnéte Srouby kotouc¢id na 105 Nm.

Vyména naboje kotouce

Figure 14.18

Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepien na stojanech.

Pti praci s lozisky nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Pred nasazenim nédboje ocCistéte okraje, zavity a hiidel ocelovym karta¢em.
Nasad’te kryt (A), O-krouzek (B) a naboj (C) na hiidel.

Upevnéte matici (E). Utdhnéte matici na utahovaci moment 285 £15 Nm.

Nasad’te té€snici krouzek (D) soucasn¢ s kotouc¢em. Tésnici krouzek nesmi byt skiipnuty.
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14.43 Vyména diska

A Presvédcte se, zda je seci stroj bezpe¢né podepfen na stojanech.

K vyméné diskil pouZijte fehtackovy kli€ nebo jeste 1épe rd¢nu. Otocte diskem tak, aby zcela plochd strana
byla obrdcena smérem k seci botce.

A Kotouce maji ostré okraje — pouZzivejte rukavice.

V piipad¢ potieby upravte botku, viz ”14.3 Seci botky” na strani 116.

14.44 Vymeéna lozisek kotouct

+ )+

/III

i
Figure 14.19 Figure 14.20 Figure 14.21
Domecek se skladd z kulickovych loZisek naraZenych na ¢epy napravy a zajisténych Segerovou pojistkou.
Chcete-li je sejmout, je potfeba mit kleSté na pojistné krouzky a stahovdk. Od spole¢nosti Viderstad AB
si miZete objednat specidlni stahovdk.

Pti vyméne¢ loZiska namaZzte nové tésnici krouzky. Viz nékres, kde je zndzornéno, jak by mély byt ¢4sti
tésnéni umistény. LoZisko musi byt tésné narazeno na hiidel. Kazdé loZisko md maznici, kterou je tfeba

promazat podle piehledu mazani, vZdy po tlakovém myti a v kaZzdém piipadé alespoii jednou za sezénu.
Tlacte mazivo dovnitf, dokud nezacne vytékat.
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14.5

14.5.1

Preprava osiva

Vytvareni kolejovych mezifadk

Pii seti je dlleZité si pamatovat, Ze v pfipadé vytvaieni kolejovych mezifadku je tfeba vypnout funkci
automaticky postup, jakmile seci stroj dokon¢{ seti nebo provede béZné otoceni na souvrati v piejezdu.
Proto se funkce automaticky postup vypina diiv, neZ se seci stroj zvedne pro seti okolo sloupu, studné
nebo jiné piekdzky v prejezdu.

KdyZ nastane chvile pro naplnéni zdsobniku osiva nebo béhem prestavky zdvihnéte seci stroj z posledniho
prejezdu a Cekejte asi 10 sekund. Poté vypnéte funkci automaticky postup. Funkci automatického

postupu neni vSak nutné vypinat, pokud béhem prestivky nebude probihat Zddné dalsi zvedani. Funkci
automatického postupu zapnéte az pred opétnym zvednutim seciho stroje, kdyZ budete v seti pokracovat.

Klapky vytvafreni kolejovych mezifadki ,Flex”

Figure 14.22

Vypnuti tvorby kolejovych mezifddki se provadi pomoci klapek vytvafeni kolejovych mezitddkl (A).
Klapky jsou integrovany do motoru tvorby kolejovych mezifddka (B) vedle kazdého z vystupi. Ty musi
byt v prib&hu tvorby kolejovych mezifddkl utésnéné. V aktivnim reZimu se klapky vysunou nahoru a
utésni kazdy vystup.

Motory jsou ovladany pomoci Ctyt ptipojnic (C), které se nachdzeji v dolni ¢asti rozvadéci hlavy. Zapojeni
jsou: ZAP-vpravo, ZAP-vlevo, zem a signdl poplachu.

Zkontrolujte funkci systému vytvéieni kolejovych mezirddkl na zacatku sezény a poté v pravidelnych
intervalech kontrolujte celou sezénu, viz ”14.10 Kontrola ddvkovdni osiva” na strani 134.
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[]

Vytvareni kolejovych mezifadk

U modelu RDA 600C 1ze umistit kolejové mezifadky v intervalech 12, 18, 24, 30 m a tak ddle. U modelu
RDA 800C lze umistit kolejové mezifddky v intervalech 16, 24, 32 m a tak dale.

Tyto stopy jsou obvykle umistény symetricky na obou strandch stfedové osy stroje. Seci stroj je dodavan
s vypnutim dvou, tif nebo ¢tyt fadki. Vypnuti jednoho tadku Ize dosdhnout vyménou pruziny klapky na
vystupech, které nemaji byt pouZit pro vytvéareni stop, viz ”14.5.6 Cisténi” na strani 128.

A

Pred oveétenim nebo zménou §itky koleji viz 714.5.2 Nastavovdni $ifky stopy” na strani 124.

S ovlddacim systémem ISOBUS/E-Control: Stiskem tlacitka '&# vstoupite do obecného nastaveni.
A A

Zvolte nastaveni vytvafeni kolejovych mezifddki tlatitkem @ A Program tvorby kolejovych

mezitddkl zvolte zadanim poctu cyklu (brdzd), které maji byt soucasti programu tvorby kolejovych
N . AR1/2 . . e ) o

mezifadki. Stiskem tlatitka & R pokracujte k poZadované poc¢atecni hodnoté. Symbol sviti

zeleng, kdyZ probiha vytvafeni kolejovych meziradkd.

S ovladacim systémemControlStation: Vybrany program vytvaieni kolejovych fadka se zobrazuje v

7 Xz

levém dolnim rohu displeje, zatimco aktudlni brazda v sekvenci se ukazuje v pravé dolni ¢asti. Drzte

v/ oM

tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvafeni kolejovych fadkd.
Zvolte pozadovany interval kolejovych fadkti pomoci otocného ovladace a potvrd'te pomoci tlacitka

. Stiskem tlacitka pokracujte k pozadované pocateni hodnoté. Kontrolky (6) sviti, kdyz

probiha vytvareni kolejovych mezifadkd.

Viz také ”12.3 Funkce” na strani 96.

Pro uspésné vytvareni kolejovych meziradkd je velmi dileZité vytvareni kolejovych mezifadki

n

aplanovat pred zahijenim prace.
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Priklad: Model RDA 600JC ma vytvofit kolejové mezifddky po 24 m. Nastavte voli¢ ndsobkl na 4 (24/
6 = 4). Piejdéte k pocdtecni hodnoté 2.

RDA 600C/6 m

RDA 600C/12 m
RDA 800C/16 m

RDA 600C/18 m
RDA 800C/24 m

/-
RDA 600C/24 m TNy YN
RDA 800C/32 m o’ |39 Iy
. \____ 7
RDA 600C/30 m § 2% A >
| — | —_—~ | N—
Figure 14.23
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14.5.2

Tabulka 14.2 Nejbéznéjsi systémy vytvareni kolejovych mezifadkad u stroje RDA 600JC

Sitka, vytvareni Program vytvareni Pocatecni | Poznamky

kolejovych kolejovych mezifadkii hodnota

mezifadkd

12m 2 1 Prvni brazda: jizda s vypnutou polovinou stroje.
Druhd brazda: ptekryti poloviny prvni brazdy.

18 m

24 m 4 Prvni brazda: jizda s vypnutou polovinou stroje.
Druh4 brazda: ptekryti poloviny prvni brazdy.

30 m 5 3

36 m 6 3 Prvni brazda: jizda s vypnutou polovinou stroje.
Druh4 brazda: prekryti poloviny prvni brazdy.

Tabulka 14.3 Nejbéznéjsi systémy vytvéareni kolejovych mezifddkd u stroje RDA 800JC

Sitka, vytvareni Program vytvareni Pocatecni | Poznamky

kolejovych kolejovych meziradkii hodnota

mezifadki

16 m 2 1 Prvni brazda: jizda s vypnutou polovinou stroje.
Druhd brazda: ptekryti poloviny prvni brazdy.

24 m 3 2

32m 4 Prvni brdzda: jizda s vypnutou polovinou stroje.
Druhd brazda: ptekryti poloviny prvni brazdy.

Nastavovani Sitky stopy

Figure 14.24

vy v

Secf stroj Rapid se béZné dodav4 s navolenym vypnutim jednoho fddku a navolenou §itkou stopy.

NP %

Tato nastaveni Ize nicmén¢ v piipad¢€ potieby zméenit.

%

» Odlisnou §itku stopy lze ziskat pfepojenim piivodnich hadic k secim botkdm.

Piiklad: Sitku stopy 1,75 m lze zménit na 2,0 m posunutim piedni levé a zadni pravé hadice o jeden krok
smérem ven (Z). Sitku stopy 1,5 m lze ziskat posunutim zadni levé a predni pravé hadice o jeden krok
dovnitf (Y). Jsou-li v n€kterych ptipadech vyZadovany vétsi zmeny Sitky stopy, mliZze byt namisto toho

nutné vymeénit hadice na rozvadéci hlavé.
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14.5.3 Nastaveni vypnuti fadki (1292-)

Figure 14.25

Kolejové mezifddky mohou byt vytvéareny s 1, 2 nebo 3 vypnutymi fadky.

» Je mozné doobjednat sadu (B) pro 2 nebo 3 kolejové fadky navic.

Ii‘ .Pokud je pouzito vice jak 4+4 kolejové motorky je nutné pouZit extra relé:
S jiz namontovanou sadou Gateway se relé pfipoji ptimo na Gateway.
V piipadé pripojeni ISO-bus bez Gateway je potifeba dalsi kabel pro pfipojent relé.
Pokud nené na stroji ani Gateway ani ISO-bus kabel je nutné stroj dovybavit extra kabelem pro relé a take

ISO-bus pfipojovacim kabelem.

Tab. 14.4 Mozné Sitky stop:

Jeden fadek vypnuty Dva fadky vypnuté Ti fadky vypnuté
C-C138cm C-C 150 cm -

C-C 163 cm C-C175cm C-C 163 cm
C-C 188 cm C-C 200 cm C-C 188 cm
C-C213 cm C-C225 cm C-C213 cm
C-C 238 cm C-C 250 cm -
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14.5.4 Vyména motori pro vytvareni kolejovych radka rozvadéci hlavy

Figure 14.26

Ventily rozvadéci hlavy (A) Ize dle potfeby vymenit.

Chcete-li v rozvadéci hlavé vymeénit defektni motor, odmontujte tfi Srouby (B) a tfi elektrické Srouby na
desce s ploSnymi spoji (C). Na elektrické Srouby pouZijte dodavany Sroubovak Torx.

Novy motor upevnéte pomoci tfech Sroubti (B) a tfech Sroubti (C). Na elektrické Srouby pouZijte dodavany
Sroubovék Torx.

Viz také ”17.1.3 Motor kolejovych Fddkii a deska tisténych spoji” na strani 189.
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14,55  Cisténi
V pravidelnych intervalech a na konci sezény vzdy kontrolujte, zda v hadicich nebo ve vystupech secich
hlav neztistaly Zddné zbytky osiva nebo zbytky obalovych materidlti. Souc¢asné zkontrolujte funkci klapek
pro vytvareni kolejovych mezifadki a vycistéte je.

Figure 14.27

Oteviete kryt pii ¢iSténi povolenim tii Sroubtl (A).
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14.5.6 Cisténi

L; \/J
CT CT
Figure 14.28 Figure 14.29 Figure 14.30

» 'V pravidelnych intervalech a na konci sezény vZdy kontrolujte, Ze v hadicich nebo ve vystupech secich
hlav neztstaly Zaddné zbytky osiva nebo zbytky obalovych materidlll. Zaroven zkontrolujte Cistotu a
funkci jednotek pro vytvafeni kolejovych mezifadkd.

» Na konci sezdény vycistéte spolu s ostatnimi ¢astmi zdsobnik osiva, kartdce pro semena fepky a kryt
osiva. Viz ”14.8 Vysevni jednotky a kartdce pro semena repky” na strani 133.

» Zkontrolujte, zda v rozvodu ejektoru a ptislusSnych vzduchovych hadicich neztistalo Zadné osivo.

« Uvédomte si, Ze zbytky osiva, které zacnou kli¢it, mohou zablokovat vzduchové hadice a hadice na
osivo. Osivo mizZe také prilakat malé hlodavce, ktefi mohou stroj poskodit.

« Pred zacitkem sezény vycistéte sklenéné desky v hlavach pro osivo.

+ Nechte n¢jakou dobu béZet ventildtor, aby se cely systém vysusil.

14.5.7 Oprava a vyména hadice na osivo

Figure 14.31

Oprava

Pokud je hadice poskozena z diivodu abraze nebo piehnuti, 1ze ji spojit objimkou (obj. ¢. 415397)
(vztahuje se na hadici na osivo o pruméru 32 mm). Tento rozmér je vnéj$im prumérem objimky a vnitinim
primérem hadice. Utiznéte hadici uprostied pfehnuté nebo poskozené ¢asti. V piipade potieby lze
odfiznout nejmensi moznou ¢ast hadice. Pokud je hadice ve spoji prilis tuhd a nelze ji pfi spusténi stroje
dostatecné ohnout, miiZe byt nezbytné provést kompletni vyménu celé hadice na osivo nebo vymeénit ¢ast
hadice a napojit ji na dvou mistech.

Vyména hadice na osivo

Pti snimdni nebo nasazovani hadic na radli¢ky sectho stroje pouZijte mydlovou vodu. Pfi sunddvani nebo
nasazovani hadice otdcejte hadici proti sméru chodu hodinovych rucicek. To pomuze pii otevieni hadice
pfi nasazovéani. Nahradn{ hadici zafiznéte na stejnou délku, jako méla ptivodni hadice.
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14.5.8

14.6

14.6.1

14.6.2

14.6.3

Vyména vzduchové hadice

Figure 14.32

Vzduchové hadice je nutné upevnit tak, aby znacka na hadici udévajici smér vzduchu souhlasila s

RPN

proudem vzduchu. Spravny smér vzduchu udéava Sipka na hadici, viz vySe uvedenou moznost A nebo B.

Pti vyméné hadic (C) je nutné, aby byl stroj vZdy plné€ zdviZen. Hadice je nutné na trubky naSroubovat cca
do 60 mm a zajistit hadicovymi sponami.

Davkovaci systém

Systém osiva

Dévkovani osiva probihd prostfednictvim dvou vysevnich jednotek pomoci hydraulicky pohanéného
plniciho kola. Osivo je do secich botek dopravovano pneumaticky. MnoZstvi ddvkovaného osiva se
upravuje zménou zapojeni plniciho kola a rychlosti otdCeni. Ventildtor systému osiva se nachdzi na predni
stran€ zdsobniku osiva.

Systém hnojiva

Dévkovani hnojiva probihd prostfednictvim hydraulicky pohdnéného dopravniho $neku ve spodni ¢asti
zésobniku osiva. Snek dod4va hnojivo do proudu vzduchu, ktery ho dopravuje do hnojicich botek.
MnozZstvi ddvkovaného hnojiva se upravuje zménou rychlosti otdc¢eni Sneku. Ventildtor systému hnojiva
se nachdzi na zadni stran€ zasobniku osiva.

Pouziti zasobniktl osiva
Bézné se predni zdsobnik osiva pouZziva na osivo a zadni na hnojivo.

Pro osivo je také mozné pouZit oba zasobniky. V tomto piipad€ dojde ke zméné sméru otdceni Sneku
hnojiva, aby automaticky posouval osivo do pifedniho zdsobniku osiva. Mé&jte ale na paméti, Ze to
vyzaduje pfeprogramovani ovladdaciho systému/ovladaci jednotky, specifické nastaveni hydraulickych
ventilll a nastaveni senzorti hladiny v pfednim zdsobniku osiva. Viz ”14.13 Kalibrace mnoZstvi
doddvaného osiva pomoci jednotky ControlStation” na strani 149-"14.15 Vahy” na strani 161,”14.7
Nastaveni objemu vzduchu” na strani 130, ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99 a ”14.10.2 Nastaveni
senzoru hladiny” na strani 137.

01.10.20157 129



Seci systém

14.7

14.7.1

Nastaveni objemu vzduchu

Ventilator po davkovani osiva

Ventilator pro ddvkovani osiva se nachdzi v pfedni stran¢ zadsobniku osiva a pohdni jej hydraulicky systém
traktoru.

Objem vzduchu lze nastavit zménou rychlosti otidceni ventilatoru, jez se reguluje z ovladaci jednotky.
Rychlost otaceni ventilatoru se ovlada pratokovym ventilem traktoru. Pokud traktor disponuje prioritni
hydraulickou spojku, pouZijte ji.

Nastavte otdcky ventildtoru v souladu s tabulkou uvedenou niZe. Zkontrolujte rychlost otd¢eni ventildtoru
na displeji na ovladacim jednotce.

Poplach v ovladaci jednotce varujici pted ptiliS nizkou rychlosti otdcenfi je dobré nastavit na hodnotu o

v

300 ot./min niZsi, neZ je ptednastavend rychlost, a poplach varujici pted pfili§ vysokou rychlosti otd¢en{

Y

zase na hodnotu o 300 ot./min vyS§§i, neZ je pfednastavend rychlost, viz ”12.4 Obecné nastaveni” na strani
99.

Tabulka 14.5 Doporucené rychlosti otaceni pro ventilator dodavani osiva
RDA 600JC RDA 800JC

Drobné osivo 3400 ot./min. | 3500 ot./min.

Obili 4000 ot./min. | 4200 ot./min.

Figure 14.33

Hydraulicky ventil pro zapojeni/odpojeni ventildtoru doddvani osiva.
Ventil v poloze A = ventildtor je zapojen.
Ventil v poloze B = ventildtor je odpojen.
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14.7.2

Ventilator pro davkovani hnojiva

Ventilator pro ddvkovani hnojiva se nachazi v zadni ¢asti zadsobniku osiva a pohdni jej hydraulicky systém
traktoru.

Objem vzduchu lze nastavit zménou rychlosti otdceni ventilatoru, jez se reguluje z ovladaci jednotky.
Rychlost otaceni ventilatoru se ovlada pritokovym ventilem traktoru.

Ventil (E) na hydraulickém bloku u pfedni stény zdsobniku osiva je nutné zcela zaSroubovat.

Figure 14.34

Nastavte otacky ventilatoru v souladu podle. ”"Tabulka 14.6”. Mé&jte na paméti, Ze rychlost otacen{
ventildtoru by méla byt v piipadé mocoviny uzptsobena doddvanému mnoZzstvi.

Tabulka 14.6 Doporucené rychlosti otaceni pro ventilator dodavani hnojiva

Hnojivo RDA 600C RDA 800C

Normdlni nastaveni pro hnojivo, napiiklad PK a NPK 4200 ot./min. 4800 ot./min.
Mocovina, doddvané mnozstvi od 0 do 150 kg/ha 3300 ot./min. 3500 ot./min.
Mocovina, doddvané mnoZstvi od 150 do 400 kg/ha 4200 ot./min. 4400 ot./min.

Poplach v ovlddaci jednotce varujici pted prili§ nizkou rychlosti otdceni je dobré nastavit na hodnotu o
300 ot./min niZsi, neZ je prednastavend rychlost. Poplach v ovlddaci jednotce varujici pied piili§ vysokou
rychlosti otd¢eni je dobré nastavit na hodnotu o 300 ot./min vy$§i, ”12.4 Obecné nastaveni” na strani
99.nez je prednastavena rychlost.
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14.7.3

A

Ventilator pro dodavani hnojiva pohdanény pomocnym hridelem (pfislusenstvi)

Cerpadlo pomocného hiidele 1ze spustit pouze po aktivaci hydraulické spojky traktoru pro provoz
ventildtoru ddvkovani osiva.

Ventildtor pro davkovani hnojiva se nachdzi na zadni sténé zasobniku osiva a pohdni jej hydraulické
¢erpadlo pripojené k pomocnému hiideli traktoru.

Hydraulické cerpadlo je konstruovano ak, aby bylo pohdnéno pomocnym hiidelem pfi rychlosti 1000 ot./min.
Objem vzduchu lze nastavit zménou rychlosti otdceni ventilatoru, jeZ se reguluje z ovladaci jednotky.
Rychlost otdcent ventildtoru se upravuje pomoci ventilu (E), ktery se nachdzi na hydraulickém bloku u pfednf stény
zasobniku osiva. Rychlost otd¢ent se zvySuje zaSroubovanim (+) kulové hlavy a snizuje jejim vySroubovanim (-).
Rychlost otdceni ventilatoru Ize také upravit zménou rychlosti traktoru. Rychlost otd¢eni pomocného
hiidele nicméné nesmi presdhnout 1000 ot./min.

7
 ~

Figure 14.35
Nastavte otacky ventilatoru v souladu podle. ”Tabulka 14.7”. Mé&jte na paméti, Ze rychlost otadceni
ventilatoru by méla byt v piipadé mocoviny uzpisobena doddvanému mnoZstvi.

Tabulka 14.7 Doporucené rychlosti otdceni pro ventilator dodavani hnojiva

Hnojivo RDA 600C RDA 800C

Normadlni nastaveni pro hnojivo, napiiklad PK a NPK 4200 ot./min. 4800 ot./min.
Mocovina, doddvané mnozstvi od 0 do 150 kg/ha 3300 ot./min. 3500 ot./min.
Mocovina, doddvané mnozstvi od 150 do 400 kg/ha 4200 ot./min. 4400 ot./min.

Poplach v ovlddaci jednotce varujici pied pfili$ nizkou rychlosti otd¢ent je dobré nastavit na hodnotu o 300
ot./min niZ$i, neZ je pfednastavend rychlost, a poplach varujici pred prili§ vysokou rychlosti otdceni zase na

2

hodnotu o 300 ot./min vyssi, neZ je prednastavend rychlost, viz ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99.

Bé&hem provozu se olej miiZze ohidt na vysokou teplotu (nad 80°C).

Pfed spusténim:

« Zkontrolujte, zda nedoslo k uvolnéni kabeld nebo Sroubt.

« Zkontrolujte spravné upevnéni ¢erpadla véetné nastavcee, viz ”6.2.4 Pripojeni hydraulického cerpadla
pro dopravni $nek ventildtor ddvkovdni hnojiva (prislusSenstvi)” na strani 47.

» Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a ovéite jejich spravné zavéSeni.

Standardni uvedeni do provozu:

Mo

Ventilator vZdy spoustéjte v dobé, kdy traktor béZi na volnobéh, a nechte ho bézet, dokud nedojde k zahtati
rozvodd, cerpadla a motoru. Ventilator nespoustéjte, pokud jiz traktor béZi pti provozni rychlosti. Studeny
viskdzni olej a tlakové vykyvy snizuji Zivotnosti celého systému.
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14.8

14.9

Vysevni jednotky a kartace pro semena repky

Figure 14.36 Figure 14.37

Vnitini prostor vysevni jednotky se musi v pravidelnych intervalech ¢istit a je nutné kontrolovat
opotiebeni plastovych a gumovych soucdsti. Pfedevsim je dulezité zajistit, aby v drazk4ch neusazovaly
ptimési, které zmen3ujf jejich objem.

Kryt se stupnici se vypousti zespodu a je moZzné jej vyplachnout, jakmile se vysevni jednotka dostane
témét na nulu.

Y.z Xz

« 'V pripad¢ potieby lze vycistit vnitin{ ¢ast prisvitného krytu prevodovky.

« Zkontrolujte, Ze se klapky komtirkové hlavy nezasekdvaji, ale pti nastaveni od nuly nahoru dosedaji
na dno stopy.

« Zkontrolujte kabelaz.

Kartace pro semena repky

Pti nastavovani a seti olejnych rostlin je vZdy zapotfebi zkontrolovat a v piipad¢ potieby vycistit kartace
pro semena fepky. Zkontrolujte, zda se kartadCe voln€ otdceji na hiideli. Kartace pro semena fepky se
nesm¢ji mazat.

Nastaveni hodnoty stupnice vysevnich jednotek

Figure 14.38

Hodnotu stupnice vysevnich jednotek nastavte pomoci klik na levé vysevni jednotce v souladu se seci
tabulkou 727 Seci tabulka” na strani 244. Ujistéte se, Ze je klika dlikladné zajiSténa v poZadované poloze.
Informace o individudlnim nastaveni vysevnich jednotek najdete v ¢asti ”14.13.6 Individudlni nastaveni
hodnot stupnice vysevnich jednotek” na strani 154.

(Pokud byl zasobnik osiva naplnén pred nastavenim vysevnich jednotek a je nutné sniZit hodnotu
stupnice, postupujte v souladu s ¢asti ”14.13.5 SniZeni hodnoty stupnice vysevni jednotky s plnym
zdsobnikem osiva” na strani 154.)

Nastaveni vysevnich jednotek je snazsi, pokud predtim zaklopite piedni ¢ast ploSiny, viz ”3.3 Plosina”
na strani 26.
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14.10 Kontrola davkovani osiva

ETRNNA
N

7

i %
Figure 14.39

Dévkovani osiva je tfeba kontrolovat soucasné s hloubkou seti, tj. nejlépe po kazdych 4 hektarech nebo
jednou za hodinu.

Pfi kontrole ddvkovani osiva musite zjistit, zda stroj vizudlné dodéava stejné mnoZzstvi osiva z kazdé seci
botky na obou stranich.

1
2

4

Zvednéte stroj. Pak pfepnéte na vysoky zdvih.

Spustte ventilétor.

Spust’te na kratkou dobu davkovani osiva stisknutim tlacitka o (ISOBUS/E-Control) nebo :
(ControlStation).

Oveite, ze davkovani osiva skutecné probiha.

Pokud neni zjevné, Ze dochazi k ddvkovani osiva, postup opakujte.

Zacnéte se strojem prepnutym na vytvareni kolejovych mezitadkt, kdy osivo davkuji vSechny botky
kromég téch, které jsou kvuli vytvafeni kolejovych mezifadkd uzavieny. Poté pokracujte v kontrole funkce
vytvéareni kolejovych fadkl a presvédcte se, zda tyto botky nyni davkuji osivo.

Pokud se na riiznych strandch vyskytuji rozdily v seti, ovétte, zda nedoslo na nékteré z vysevnich jednotek
nedoslo k poskozeni. Neni-li tomu tak, pak byly na vysevnich jednotkach nastaveny rtizné hodnoty
stupnice, které davkuji stejné mnozstvi.
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Figure 14.40

Ov¢ite, zda v obou okénkdch hladiny dochdzi ke stejnému poklesu hladiny osiva. ”14.12.6 Individudlni
nastaveni hodnot stupnice vysevnich jednotek” na strani 148

Zvyknéte si provadét zbéznou vizudlni kontrolu ozubenych spojek mezi vysevnimi jednotkami a
hydraulickym motorem: ujistéte se, Ze je vSe na svém misté a nikterak nevybocuje z normélu.

V pravidelnych intervalech kontroluje, zda se vdlecky vysevnich jednotek to¢i konstantn{ rychlosti.

Tento seci systém byl zkonstruovan tak, aby osivo doddval rovnomérné a v presném mnoZstvi. Firma
Viderstad AB vSak neni zodpovédna za Skody, které se neobjevi na samotném secim stroji. To znamena,
Ze nepiijimdme Zadnou zodpovédnost za Skody zplisobené chybami pti ddvkovani osiva nebo davkovani
hnojiva.

Uzivatel zodpovid4 za pouZziti osiva fddné¢ oSetfeného takovymi aditivy, které nikterak neposkod{
funk&nost mechanismu davkovani. Méjte prosim na paméti, Ze pouZiti osiva, jehoZ zrno je vétsi neZ hrasek
normdlni velikosti, mliZze zplisobit zastaveni sectho mechanismu.
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14.10.1

Nastaveni prepazky zasobniku osiva

20001

3000 | / 3000 |

Figure 14.41

Pomér objemu mezi prednim zdsobnikem osiva a zadnim zdsobnikem osiva lze regulovat pomoci
nastavitelné prepazky. Nastaveni prepazky ma dve polohy a provadi se pomoci paky (A) na levé strané
zasobniku osiva. Posun paky vyZaduje, aby byl stroj rozlozeny, a ploSina tedy sklopena.

1 Otocte pakou o 90° ve smeru pozadovaného posunu piepazky.
2 Otocte pakou dozadu (za pocate¢ni polohu), dokud nenarazite na odpor.
3 Vrat'te paku do pocatecni polohy.

Vzdy zkontrolujte, zda je pdka zajiSténa ve své poloze.
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14.10.2 Nastaveni senzord hladiny

Snimace hladiny v zadnim zasobniku

Jsou zde dvé pevné zavory, kazda se dvéma vertikalné€ osazenymi otvory pro zabezpeceni senzortl. Sefi-
zeni Ctyf odliSnych pozic je mozné provést podle toho, jaké mnozstvi zbyvajiciho osiva si piejete, aby
alarm indikoval.

Figure 14.42

Snimace hladiny ve predni vysevni skiini

Vysku senzori hladiny v pfednim zasobniku osiva lze v rdmci uzptisobeni funkce seti semen ¢i olejnatych
semen upravit nebo pokud maji byt pro osivo pouzity oba zdsobniky osiva.

«» Pfi seti obili jsou senzory hladiny umistény ve svych hornich polohéch Pfi seti olejnatych semen jsou
senzory hladiny umistény ve svych spodnich polohéch.

+ Pouzivaji-1i se pro osivo oba z4sobniky osiva, jsou senzory hladiny umistény ve svych spodnich
polohich a ovlddaci jednotka je naprogramovdna na ,,RDACss”.

Snimace hladiny v zdsobniku se pohybuji pomoci nasroubovéni v riiznych pozicich.
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14.11

14.11.1

14.11.2

Zasobnik osiva

Zasobnik osiva ma byt v pfedni ¢asti naplnén osivem a v zadni ¢asti hnojivem. Obé ¢asti zdsobniku osiva
1ze v ptipadé potieby pouZzit vyhradné pro osivo. Osivo ze zadni do pfedni ¢4sti dodava dopravni Snek ve

7 Xz

spodni ¢asti zdsobniku osiva. Viz ”14.6.3 PouZiti zdsobnikii osiva” na strani 129.

Pripravy pfed plnénim zdsobniku osiva
Zkontrolujte:

« zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.

» zda jsou zaviend vyprazdiovaci vika, viz ”14.11.6 Vyprdzdnéni zdsobniku osiva” na strani 141.

« zda jsou vysevni jednotky nastaveny podle seci tabulky, viz ”14.9 Nastaveni hodnoty stupnice
vysevnich jednotek” na strani 133.

« zda je prepazka zdsobniku osiva v pozadované poloze, viz ”14.10.1 Nastaveni prepdZky zdsobniku
osiva” na strani 136.

Spodni mtizka zasobniku

e

Spodni miiZka zdsobniku musi byt uvolnéna v piipadé¢, Ze:
+ se nastavuji snimace hladiny

2 Mo

» probihd ¢isténi

Pro uvolnéni miizky:

Odmontujte dva Srouby (B) pro zadni miiZku a dva Srouby (A) pro pfedni miiZku.
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14.11.3 PInéni z velkého pytle

Figure 14.43

secim stroji nikdo neni. Nejlepsi je pouZzit ntiZ s prodluzZovaci rukojeti. Nechod’te na zdsobnik osiva, pokud

ﬂ Bezpecnost predevsim: nikdy nestlijte pod zavéSenymi biemeny! Pred pInénim osivem zkontrolujte, Ze na
to neni nezbytné nutné. Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfek¢niho prostfedku osiva.

- _;%\j\.
A ( ﬁé\\mﬂf{
pEsvay e
=) 1 T

=7, T
=

Figure 14.44

Nejbezpecnéjsi je plnéni provadet diagondlné zptedu zprava.
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14.11.4 PlInéniz malych pytll

A

A

14.11.5

Bezpecnost predevsim: nikdy nestlijte pod zavéSenymi biemeny! Pfed pInénim osivem zkontrolujte, Ze na
secim stroji nikdo neni. Nechod’te na zdsobnik osiva, pokud to neni nezbytn€ nutné. Vyhnéte se kontaktu

a vdechnuti dezinfek¢niho prostiedku osiva.

Zebiik a plosina na stroji nejsou uréeny k pouZiti pro manudlni plnéni z malych pytld.

Nejlepsi metodou plnéni zdsobniku osiva je pouziti nakladace a pytlti poloZenych na paleté.

Figure 14.45

Zvednéte paletu diagondlné zpiedu zprava v dobé€, kdy je z poloviny umisténa pfes zdsobnik osiva. Tak

bude dostatek mista k umisténi nékolika pytlii najednou na horni m#iZku seciho stroje.

Pfed novym pInénim

) = A\ .= B

Mov

NN RN NENEE

Figure 14.46

Hladina osiva pied plnénim by méla byt pod polovinou stavoznaku, aby obsluha poznala, Ze ob€ ndsypné
skiin€ vyddvajf stejné mnoZzstvi. Budou-li hladiny odliSné, je jasné, Ze se na poddvacich vélec¢cich tvoii

nanosy.

Nastaveni vysevnich jednotek 1ze upravit jednotlivé jako na ”14.13.6 Individudlni nastaveni hodnot

stupnice vysevnich jednotek” na strani 154.
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14.11.6 Vyprazdnéni zasobniku osiva

Figure 14.47

Vyprazdnéni zasobniku osiva

Zasobnik osiva se vyprazdiuje jedinou operaci.

» Vytdhnéte posuvnd dvitka pifimo ven.

Je-li tfeba vyprazdnit mensi mnozstvi, povytdhnéte dvitka jen trochu nahoru.

Nezapomeiite posuvnd dvitka po vyprazdnéni zavfit.

Vyprazdnéni zasobniku hnojiva

« Nastavte smér otaceni dopravniho $neku presunutim ventilu do polohy C, viz ”Figure 14.72”,
pak sklopte kalibra¢ni paku do polohy pro kalibraci, viz ””

+ Stroje se sériovym ¢islem zac¢inajicim na 806- musi mit demontovan kruhovy ¢ep, aby bylo mozné
otevtit klapku pod dopravnim $Snekem.

» Nastartujte traktor a aktivujte hydraulickou spojku pro piivod osivapiivod osiva a hnojiva.
« Spustte ¢erpadlo pomocného hiidele (ptislusenstvi).

Otevftete si nabidku kalibrace a pro mnozstvi doddvaného osiva zadejte 0 kg/ha, viz nebo “14.13
Kalibrace mnoZstvi doddvaného osiva pomoci jednotky ControlStation” na strani 1497 14.15 Vihy”
na strani 161.

Obsluhujte dopravni Snek pomoci a veskeré rozsypané osivo sbirejte do kalibra¢niho pytle nebo
jiného pytle. Po vyprazdnéni nezapomenite vratit ventily do ptivodni polohy.

Fig‘ure 14.48 Stroj s kalibra¢nimi sanémi

¢em necistot
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14.12 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva a mnozstvi hnojiva pomoci
ISOBUS/E-Control

14.12.1 Nastaveni pro jednotku davkovani osiva
1 Pfi kalibraci pouZijte doddvané pytle. Pfed kalibraci nastavte vdhu na nulu s prazdnym pytlem.

2 Pytle se zasouvaji pod vysevni jednotku prostfednictvim odpruZenych klapek. (Vztahuje se pouze na
stroje opatfené ocelovym nebo gumovym lapa¢em necistot.) Pokracujte na krok 4.

2 Sklopte kalibra¢ni pdku do polohy pro kalibraci. Mé&jte prosim na paméti, Ze san¢ je v piipad¢€ pouZiti
kalibra¢ni paky nutné zatlacit proti aretacnimu zafizeni. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené
kalibra¢nimi sanémi.)

T gy

Figure 14.50 Figure 14.51

3 Vytdhnéte sdn€ a umistéte kalibracni pytle do dvou vnéjSich otvord, viz "Figure 14.52” a " Figure
14.53”. Presvédcte se, zda rukojeti pytld sméfuji spravnym smerem. Zatlacte kalibra¢ni sané proti
aretacnimu zafizenf tak, aby pytle skoncily pod pfisluSnou vysevni jednotkou (vztahuje se pouze na
stroje opatfené kalibra¢nimi sdnémi).

Figure 14.52 Figure 14.53
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4 Vypnéte hydraulicky ventildtor posunutim paky do polohy B.

Figure 14.54

5 Spustte traktor a zapnéte hydraulickou spojku pouZivanou k pohanéni piivodu a ventilatoru.

14.12.2 Nastaveni pro jednotku davkovani hnojiva

s Nz

Nastaveni objemu hnojiva je snazsi, pokud je pfedni ¢4st ploSiny nejprve zaklopena, viz ”3.3 Plosina” na
strani 26.

Nastaveni pfi kalibraci pred kombinovanym setim s osivem v prednim zasobniku a hnojivem v
zadnim zasobniku

» Ovladaci jednotku je nutné v nabidce ,,Typ stroje” naprogramovat na ,,RDACsf”.

« Jenutné zapnout oba hydraulické okruhy (osivo i hnojivo). Disponuje-li stroj hydraulickym ¢erpadlem
pohdnénym pomocnym htidelem, musi byt zapnuto.

Nastaveni pfi kalibraci pfed setim s hnojivem v zadnim zasobniku osiva a prednim zasobnikem
osiva prazdnym.

» Ovladaci jednotku je nutné v nabidce ,,Typ stroje” naprogramovat na ,,RDACsf”.

« Jenutné zapnout oba hydraulické okruhy (osivo i hnojivo). Disponuje-li stroj hydraulickym ¢erpadlem
pohénénym pomocnym hfidelem, musi byt zapnuto.

Kalibraci provedte nasledovné
1 Pii kalibraci pouzijte doddvané pytle. Pfed kalibraci nastavte vdhu na nulu s prdzdnym pytlem.

2 Vyjmeéte kruhovy Cep (1) a presuiite rukojet’ (2) doptedu, aby kalibracni pytel mohl byt povésen na hdk
(3). (Vztahuje se pouze na stroje opatfené ocelovym nebo gumovym lapa¢em necistot.) Pokracujte na
krok 4.
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2 Sklopte kalibra¢ni paku do polohy pro kalibraci. Mé&jte prosim na paméti, Ze san€ je v piipad¢€ pouZziti
kalibra¢ni paky nutné zatlacit proti aretacnimu zafizeni. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené
kalibra¢nimi sanémi.)

Figure 14.55 R Figure 14.56

3 Vytdhnéte sdné a umistéte kalibracni pytel do stfedniho otvoru, viz “Figure 14.57” a "Figure 14.58”.
Presvédcte se, zda rukojet’ pytle sméfuje spravnym smérem. Zatlacte san¢ proti aretacnimu zatizeni
tak, aby pytel skonc¢il pod vikem Sneku hnojiva. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené kalibracnimi
sanémi.)

Figure 14.57 Figure 14.58
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4 Nastavte smér otdceni Sneku hnojiva oto¢enim spodniho ventilu do polohy C.

So—_—
== ~

Figure 14.59

5 Nastartujte traktor a aktivujte hydraulickou spojku, kterd se pouziva k provozu piivodu hnojiva a

vz

ventilatoru dodavani hnojiva; jinak zapnéte Cerpadlo pomocného hiidele (ptislusenstvi).

6 Zcela zaSroubujte kulovou hlavu E a pomoci pfivodniho ventilu traktoru nastavte spravnou rychlost

otaceni ventilatoru. Disponuje-li stroj hydraulickym cerpadlem pohdnénym pomocnym hiidelem, je
nutné kulovou hlavu E zaSroubovat tak, aby se dosdhlo spravné rychlosti otdceni ventilatoru.

Figure 14.60

01.10.20157
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14.12.3 Nabidka kalibrace

Figure 14.61

Otevfete si kalibraci volbou nastaveni pomoci tlacitka Q’Q anavigacnimi tla¢itky zvolte jednotku, kterd

o o

ma byt kalibrovana: A pro osivo, RS pro hnojivo nebo @ pro BioDrill. Aktivn{ jednotka je v
nabidce kalibrace vyznacena zelenou barvou (na nize uvedenych obrézcich je aktivni kalibrace osiva).
Hnojivo se vztahuje pouze na RDACsf.

-
€9} seed Calibration

[ Bag Weight 3 aa| kg

E—[I nnnnnnn R o ‘

Figure 14.62 VT

VVAB E-control Fertilizer Calibration

Calibration
B Seed B
@ siobrin
A Radar Calibration Settings
Bag Weight .00 kg >
DC ag Weig 0.00 kg C
Product Application
Settings
Rate 300.0 kg/ha > 7D
General
Increment Step Size 5%>—E
Alarm
Workstation /O | F
@ WorKStatlon 1 m H

Figure 14.63 iPad
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Displej

A
B

Vypocte pocet pulzt.

Vypocte pulzy/kg. (MuzZete také stanovit pulzy/kg ru¢né stisknutim fddku a zadanim hodnoty ve
vyskakovacim okné.)

Nastaveni v nabidce kalibrace’

C
D
E

Stanovte hmotnost obsahu kalibra¢niho sdcku.
Stanovte poZadovanou aplika¢ni davku osiva.

Nastavte pozadované procento zvySeni/sniZzeni v objemu ddvkovani v nastavitelné rychlosti aplikace.
Pokud si zvolite napt. 5 %, aplika¢ni davka se zméni o 5% pfirtstky pokazdé, kdyz v provozni nabidce
stisknete dané tlacitko.

Dévkujte pro naplnéni valecku davkovaciho systému.
Nabidka kalibrace pro BioDrill (pfislusenstvi).
KALIBROVAT

14.12.4 Kalibrace

: 1 ‘ 2 ‘ 3
G-} 4 ‘ 5 ‘ 6
"' 7 \ 8 ‘ 9

Figure 14.64

1

2
3
4

(9, }

Nastavte své hodnoty v nabidce kalibrace.
Napliite ddvkovaci systém tlac¢itkem “F”.
Vyprazdnéte kalibracni pytle a dejte je zpét na misto.

Zvolte tlacitko kalibrace a podrzte jej stisknuté, dokud se kalibracni pytel nenaplni spravnym
mnozstvim osiva. Pulzy z ddvkovén{ jsou vypocteny vedle symbolu pulzu..

Zvazte obsah kalibra¢niho pytle. Tip: Pied kalibraci vytarujte vahu s prdzdnym kalibra¢nim pytlem.

Stanovte hmotnost obsahu v policku ”C” v nabidce kalibrace. V policku ”A” se automaticky
vypocita pocet pulzti na kg. Chcete-li zadat pocet pulzii ru¢né, stisknéte policko ”B” a stanovte pocet
pulzt ve vyskakovacim okné¢.

Chcete-li zrusit kalibraci a provést novou kalibraci, opakujte body ”2” az 76”.

Opust’te nabidku kalibrace pomoci ‘ (VT) nebo @ (iPad). Nebo prejdéte pfimo ke kalibraci
dalsi jednotky.

Nastavte hydraulicky ventil ventilatoru zpét do polohy A.

Figure 14.65

1.V zdavislosti na vybéru v obecném nastaveni lze hodnoty zobrazovat v metrickych nebo
anglosaskych jednotkéch.
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Figure 14.66

14.12.5 Hodnota stupnice vysevnich jednotek s plnym zdsobnikem

Hodnotu stupnice 1ze sniZovat v krocich po 5-10 dilcich stupnice, a to i poté, co byl zdsobnik osiva

naplnén. Po dobu nékolika sekund stisknéte tlacitko G na ovladaci jednotce a pak pokracujte sniZzenim
hodnoty stupnice. Pfi sniZeni hodnoty stupnice pod 20 udrZujte valecek v otac¢ivém pohybu. Zvyseni
zapojeni vélecku osiva Ize provést bez jakéhokoli rizika rozmackani osiva.

14.12.6 Individualni nastaveni hodnot stupnice vysevnich jednotek

A \jjﬁ;’ N \\;/M/
g N\

B

Figure 14.67

Ptitlacte a uvolnéte odpruZenou mezilehlou hiidel z levé vysevni jednotky na stroji. Otocte Sestihrannou
hlavu na vystupni hiideli vysevni jednotky do poZadované polohy. Namontujte mezilehlou htidel zpét.
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14.13 Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva pomoci jednotky ControlStation

Nastaveni objemu osiva je snazsi, pokud je pfedni ¢ast ploSiny nejprve zaklopena, viz ”3.3 Plosina” na
strani 26.

14.13.1 Nastaveni pred setim z obou zasobnik( osiva
Jednotku ControlStation je nutné v nabidce ,, Typ stroje” naprogramovat na ,,RDACsf”.
» Je nutné zapnout oba hydraulické okruhy (ventildtor dod4avani osiva a dopravni $nek).
» Disponuje-li stroj hydraulickym cerpadlem pohanénym pomocnym hiidelem, musi byt zapnuto.

Pro pokyny ke kalibraci viz ”14.13.4 Kalibraci provedte ndsledovné” na strani 149.

14.13.2 Nastaveni pfed setim z pfedniho zasobniku osiva se zadnim zasobnikem osiva prazdnym

Jednotku ControlStation je nutné v nabidce ,, Typ stroje”” naprogramovat bud’ na ,,RDACsf”, nebo
~RDACss”.

« Musi byt zapnuty hydraulicky obvod ventildtoru piivodu osiva. Hydraulicky obvod pro dopravni Snek
nebo hydraulické cerpadlo pohdnéné pomocnym hiidelem musi byt vypnuté.

« Proved'te nastaveni vysevnich jednotek, viz " 14.11.6 Vprdzdnéni zdsobniku osiva” na strani 141.

22

Pro pokyny ke kalibraci viz ”14.13.4 Kalibraci provedte ndsledovné” na strani 149.

14.13.3 Nastaveni pf¥i kalibraci pfed kombinovanym setim
Osivo v prednim zasobniku a hnojivo v zadnim zasobniku
+ Jednotku ControlStation je nutné v nabidce ,,Typ stroje” naprogramovat na ,,RDACsf”.

« Jenutné zapnout oba hydraulické okruhy (osivo i hnojivo). Disponuje-li stroj hydraulickym ¢erpadlem
pohdnénym pomocnym hiidelem, musi byt zapnuto.

Pro pokyny ke kalibraci viz ”14.13.4 Kalibraci provedte ndsledovné” na strani 149.

14.13.4 Kalibraci provedte nasledovné
1 Pfi kalibraci pouZijte doddvané pytle. Pfed kalibraci nastavte vdhu na nulu s prazdnym pytlem.

2 Pytle se zasouvaji pod vysevni jednotku prostfednictvim odpruzenych klapek. (Vztahuje se pouze na
stroje opatfené ocelovym nebo gumovym lapacem necistot.) Pokracujte na krok 4.

2 Sklopte kalibra¢ni pdku do polohy pro kalibraci. Mé&jte prosim na paméti, Ze san¢ je v piipad¢€ pouZiti
kalibra¢ni pdky nutné zatlacit proti aretacnimu zafizeni. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené
kalibra¢nimi sané¢mi.)

Figure 14.68 Figure 14.69

s

3 Vytdhnéte sdn€ a umistéte kalibracni pytle do dvou vnéjSich otvord, viz ”Figure 14.70” a ”Figure
14.71”. Presvédcte se, zda rukojeti pytlti sméfuji spravnym smérem. Zatlacte kalibra¢ni san€ proti
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aretacnimu zafizeni tak, aby pytle skoncily pod pfislusnou vysevni jednotkou (vztahuje se pouze na
stroje opatfené kalibra¢nimi sdnémi).

Figure 14.70 Figure 14.71
4 Vypnéte hydraulicky ventildtor posunutim pdky do polohy B.

Figure 14.72

5 Spustte traktor a zapnéte hydraulickou spojku pouZivanou k pohanéni piivodu a ventilatoru.

6 Pro pristup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

(Ptipadné lze nabidku kalibrace aktivovat sou¢asnym stisknutim tlacitek a . na jednotce

ControlStation.)
Figure 14.73
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Figure 14.74

Zvolte fadek v nabidce s oto¢nym ovladacem a potvrd'te stiskem tlacitka .

7 Oznacte fadek nabidky - pomoci . Zadejte pozadované davkovani osiva v kg/ha. Potvrd’te

stisknutim .

8 Oznacte fddek nabidky +/ ~ pomoci . Zadejte poZadované procento zvySeni/sniZeni v objemu

davkovani v elektricky nastavitelné rychlosti aplikace. Potvrd’te stisknutim .

9 Najed’te dolti do fadku nabidky ,,Kalibrovat” a stisknéte .

1 Prestart

2 Fill bas
3 Pulses

4 Bas
5 Puls/Ks
6 Accept o

7 Reject ¢

\EEIoEcIGesTE;

Figure 14.75
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10 Vyplite systém rychlosti ddvkovani pomoci tlacitka nad tlacitkem . Nebo muliZete pouZit

odpovidajici tla¢itko na ddlkovém ovlddani.
Vyprazdnéte kalibracni pytle.

]
B\
\|

1 Prestart =+ ) ||

2Fill bas 4 | giae
3 Pulses ----- ©
§ Baa  L5:60 ko {
uls/Ks
6 Accept o diokeio)
AReiectd ) T

Figure 14.76

CCROECICECIC

E

11 Stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation nebo na dilkovém ovladaci a drZte ho stisknuté,
dokud nebudou pytle naplnén/y dostate¢nym mnoZstvim osiva. Pocet pulzl z vysevnich jednotek se
vypocitava ve 3. fadku nabidky.

Figure 14.77

12 Zvazte obsah obou pytld a sectéte. (Pokud se hmotnost obsahu pytli navzajem lisi, je tieba ovefit
relativni nastaveni vysevnich jednotek a v ptipadé potieby je upravit, viz ”14.13.6 Individudlni
nastaveni hodnot stupnice vysevnich jednotek” na strani 154. Zkontrolujte také, zda se na valeccich
osiva a ve vysevnich jednotkdch nenahromadily zbytky.)

Piejdéte na 4. fadek nabidky, oznacte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd'te tlac¢itkem

O

Na 5. fadku nabidky se automaticky vypocita pocet pulzii na kg a oznaci se 6. fadek nabidky.

Chcete-li ru¢né€ zadat pocet impulsti na kg, piejdéte zpet na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd’te ji stisknutim tlacitka .
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13 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Ptijmout”.
Chcete-li kalibraci zrusit a provést novou, listujte v nabidce dold na fadek 7 s ndzvem ,,Odmitnout” a

stisknéte .
14 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .

15 Sklopte kalibracni pdku do polohy pro seti @ l . Zkontrolujte, zda byly odpruzené kalibra¢ni
klapky vysevnich jednotek (F) uzavieny. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené kalibra¢nimi sdnémi.)

Figure 14.78
16 Nastavte hydraulicky ventil ventildtoru do polohy A. Viz ”Figure 14.80”.

Figure 14.79

) =

= 9
W=t < g
NS 2We 222 /i//

Figure 14.80
17 Musi byt zapnuty hydraulicky obvod ventildtoru pfivodu osiva.

» Pokud budete pouzivat oba oddily v zdsobniku osiva, musi byt zapnuty hydraulicky obvod dopravniho
Sneku, piipadné pokud je stroj vybaven hydraulickym ¢erpadlem pohdnénym pomocnym hiidelem,
musi byt toto ¢erpadlo spusténo.
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Hydraulicky obvod dopravniho $neku nebo hydraulické cerpadlo pohdnéné pomocnym hiidelem 1ze
vypnout, pokud je zadn{ ¢4st zdsobniku osiva prazdna.

18 Maji-li byt oba oddily v zdsobniku osiva pouZity pro osivo, musi byt ventil pro $Snek hnojiva v poloze
C. Viz. "Figure 14.80”.

k=]
» Pokud budete chtit vypnout dopravni $nek, stisknéte , dokud se nerozsviti Cervend kontrolka
vedle tlacitka.

14.13.5 Snizeni hodnoty stupnice vysevni jednotky s plnym zasobnikem osiva

Hodnotu stupnice 1ze sniZovat v krocich po 5-10 dilcich stupnice, a to i poté, co byl zdsobnik osiva

naplnén. Po dobu n€kolika sekund podrZzte tlacitko na jednotce ControlStation na pak pfistupte ke
sniZeni hodnoty stupnice. Pfi sniZeni hodnoty stupnice pod 20 udrzujte valecek v otdc¢ivém pohybu.
Zvyseni zapojeni vilecku osiva lze provést bez jakéhokoli rizika rozmackani osiva.

14.13.6 Individualni nastaveni hodnot stupnice vysevnich jednotek

e e —

Figure 14.81

Pfitlacte a uvolnéte odpruzenou mezilehlou hiidel z levé vysevni jednotky na stroji. Otocte Sestihrannou
hlavu na vystupni hiideli vysevni jednotky do poZadované polohy. Namontujte mezilehlou htidel zpét.
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14.14

14.14.1

14.14.2

14.14.3

Kalibrace objemu hnojiva pomoci jednotky ControlStation

Nastaveni objemu hnojiva je snazsi, pokud je pfedni ¢4st ploSiny nejprve zaklopena, viz 3.3 Plosina” na
strani 26.

Nastaveni pf¥i kalibraci pfed kombinovanym setim
Osivo v piednim zasobniku a hnojivo v zadnim zasobniku
+ Jednotku ControlStation je nutné v nabidce ,,Typ stroje” naprogramovat na ,,RDACsf”.

+ Jenutné zapnout oba hydraulické okruhy (osivo i hnojivo). Disponuje-li stroj hydraulickym ¢erpadlem
pohanénym pomocnym hiidelem, musi byt zapnuto.

Nastaveni pf¥i kalibraci pfed vyhradnim setim hnojiva
Hnojivo v zadnim zasobniku osiva a predni zasobnik osiva ponechan prazdny.
+ Jednotku ControlStation je nutné v nabidce ,,Typ stroje” naprogramovat na ,,RDACsf”.

« Jenutné zapnout oba hydraulické okruhy (osivo i hnojivo). Disponuje-li stroj hydraulickym ¢erpadlem
pohdnénym pomocnym htidelem, musi byt zapnuto.

Kalibraci provedte nasledovné

1 Pfi kalibraci pouZijte doddvané pytle. Pfed kalibraci nastavte vdhu na nulu s prazdnym pytlem.

2 Vyjmeéte kruhovy ¢ep (1) a presunite rukojet’ (2) doptedu, aby kalibra¢ni pytel mohl byt povésen na hdk
(3). (Vztahuje se pouze na stroje opatfené ocelovym nebo gumovym lapac¢em necistot.) Pokracujte na
krok 4.

2 Sklopte kalibra¢ni paku do polohy pro kalibraci. Mé&jte prosim na pameéti, Ze sané€ je v piipad€ pouZziti
kalibracni paky nutné zatlacit proti aretacnimu zafizeni. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené
kalibra¢nimi sané¢mi.)

Figure 14.82 Figure 14.83

3 Vytdhnéte sané a umistéte kalibracni pytel do stfedniho otvoru, viz " Figure 14.84” a "Figure 14.85”.
Presvédcte se, zda rukojet’ pytle sméfuje spravnym smérem. Zatlacte san¢ proti aretacnimu zatizeni
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tak, aby pytel skonc¢il pod vikem Sneku hnojiva. (Vztahuje se pouze na stroje opatfené kalibracnimi
sanémi.)

(\\\27 ’

>~ )
\\ \
W)
177
J} ,‘/ ﬁ
ya
A
Figure 14.84 Figure 14.85

4 Nastavte smér otdceni Sneku hnojiva oto¢enim spodniho ventilu do polohy C.

— T —

Figure 14.86

vz

5 Nastartujte traktor a aktivujte hydraulickou spojku, kterd se pouziva k provozu piivodu hnojiva a
ventilatoru doddvani hnojiva; jinak zapnéte cerpadlo pomocného hiidele (ptisluSenstvi).
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6 Zcela zaSroubujte kulovou hlavu E a pomoci pfivodniho ventilu traktoru nastavte spravnou rychlost
otaceni ventildtoru. Disponuje-li stroj hydraulickym ¢erpadlem pohdnénym pomocnym hiidelem, je
nutné kulovou hlavu E zaSroubovat tak, aby se dosdhlo spravné rychlosti otdceni ventilatoru.

Figure 14.87

7 Pro ptistup k menu kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

(Ptipadné lze kalibra¢ni menu aktivovat soucasnym stisknutim tlacitek a na jednotce

ControlStation.)

4

Calibrate

Calibrate
(EXIT o )

200 ks/Ha)
+/- 10 7

350 ka/Ha
+/- 10 7

Figure 14.88

« Zvolte fadek v nabidce s oto¢nym ovlada¢em a potvrd’te stiskem tlacitka .

8 Oznalte fadek nabidky """ pomoci . Zadejte poZzadované davkovani osiva v kg/ha. Potvrd’te

stisknutim .

9 Oznacte fddek nabidky +/ ~ pomoci . Zadejte poZadované procento zvySeni/sniZeni v objemu

davkovani v elektricky nastavitelné rychlosti aplikace. Potvrd’te stisknutim .

01.10.20157
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10 Najed'te dolt do fadku nabidky ,,Kalibrovat” a stisknéte .

1 Prestart + )

2 Fill baﬂ oo

3 Pulses --——-
4 Bag |5,60 ks T

5Puls/Ke 1

6 Accept « QIO
TReiecte ) T

Figure 14.89

CCICECICEONC

G
@&,
|EA
[E

11 Napliite ddvkovaci systém nékolikasekundovym podrZenim tlacitka , které se nachazi nad

tlacitkem . Nebo muzete pouZit odpovidajici tla¢itko na ddlkovém ovladani.

Vyprazdnéte kalibracni pytel.

5/
5

6

1 Prestart + )

2 Fill bas ..

3 Pulses --——-
4 Bag |5,60 ks T

5Puls/Ke 1

6 Acceprt o Siois)
TReiecte ) T

Figure 14.90

L@@ [CECICECIC

12 Stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation a drzte ho stisknuté, dokud nebude v pytli
naddvkovano dostate¢né mnozstvi osiva. Také Ize pouZit tlacitko na didlkovém ovladaci oznacené

&y
- . Pulzy ze $Sneku hnojiva se vypocitavaji v 3. fddku nabidky.
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13 Zvazte obsah pytle.

Figure 14.91

14 Piejdéte na fadek nabidky 4, oznacte ho tlacitkem a zadejte hmotnost v kg. Potvrd’te tlacitkem

O

Na tadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulst na kg a oznaci se fddek menu 6.

Chcete-li ru¢né€ zadat pocet impulsti na kg, piejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd'te ji stisknutim tlacitka .

15 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Pfijmout”.
Chcete-li kalibraci zrusit a provést novou, listujte v nabidce dold na fadek 7 s ndzvem ,,Odmitnout” a

stisknéte .
16 Zvolte EXIT a stisknéte tlaéitko .

17 Presuiite rukojet’ (1) dovnitt a uzaviete klapku vedouci ke Sneku hnojiva, pak nasad’te kruhovy ¢ep (2).
(Vztahuje se pouze na stroje opatfené ocelovym nebo gumovym lapacem necistot.)
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17 Sklopte kalibra¢ni pdku do polohy pro seti @ 1 . Zkontrolujte, zda byly odpruzené kalibracni
klapky vysevnich jednotek (F) uzavieny. (Vztahuje se pouze na stroje opatiené kalibracnimi sanémi.)

Figure 14.92 o Figure 14.93

18 Nastavte smér otdceni Sneku hnojiva oto¢enim spodniho ventilu do polohy D. Viz "Figure 14.94”.
Maji-li byt oba oddily v zdsobniku osiva pouZity pro osivo, musi ziistat ventil v poloze C. .

) !-
(|

\)
QL
G‘f %

Q
)
2
\
\

W s

Figure 14.94

Je-li pouZivana pouze zadni ¢4st zdsobniku osiva a ddvkovani probiha prostfednictvim hnojicich botek,

@ nesmi byt pomoci tlacitek jednotky ControlStation pro odstaveni poloviny stroje vypnuto ddvkovani
prostfednictvim secich botek, viz ”Figure 14.95”. Misto toho pouzijte nabidku kalibrace a nastavte

davkovéni osiva na hodnotu 0 kg/ha.

LI A N

Figure 14.95
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A

Start / Reset

old zet
© e
Start/ Reset
VA
7/

\

W

Figure 14.96 Figure 14.97

14.15 Vahy

Kalibra¢ni mnoZstvi zvazte nasledovné:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zavéste prazdny kalibracni pytel na hak vah.

Zobrazi se hmotnost pytle. Cekejte, dokud se nezobrazi ,,Hold“ (DrZet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

Z_ 2 M

Zvazte naplnény pytel. Vaha nyni uddva ¢istou hmotnost kalibrovaného mnoZstvi.

A N1 A W N =

Viha se automaticky vypne asi po 5 minutdch. (U nékterych vah po 1 min.)

» Pfi jizd€ nechte vdhu v kalibra¢nim kuftiku.

« Pravideln¢ kontrolujte vahu za pomoci znamého zavazi. Tuto kontrolu proved’te vzZdy pfed zahdjenim
sezony.

« Pokud ukazatel baterie ukazuje 1 dilek nebo méné, vyméiite ji (typ 9V/6LR61).
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14.16 Ventilator

14.16.1

Vyména senzoru rychlosti otaceni ventilatoru (sériova ¢isla 769-)

Hlucnost ventilatoru: 92 dB(A) (CSN EN-1553)

Figure 14.98

1
2
3
4

Pfed zahdjenim price odpojte hydraulické hadice pohonu ventilatoru od hydraulické spojky traktoru.

Odpojte konektor snimace.
Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

Povolte Srouby (A) a zdvihnéte kryt ventilatoru (B).

Rukou otocte kolem ventildtoru, aby se deska indikatoru (C) posunula do polohy zndzornéné na

“Figure 14.98”.

ZaSroubujte novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac tak, aby se dotykal desky indikdtoru. Potom ho
povolte o 1,5 otdcky. Nyni je vzdalenost mezi snimacem a deskou indikatoru 1,5 mm. Utdhnéte

zajiStovaci matici.
Namontujte kryt ventilatoru (B) zpatky.
Pripojte elektricky konektor ke snimaci.

Ptipojte hydraulické hadice.

162
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14.16.2 Vyména senzoru rychlosti ota¢eni ventilatoru (sériova Cisla -768)

'

Figure 14.99

1 Odpojte konektor snimace.

2 Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

3 Rukou otocte ventilatorem, dokud nebude kolik v hiideli ventilatoru umistén tak, aby jeden jeho konec
byl vidét piimo pod montdZnim otvorem snimace.

4 ZaSroubujte novy snimac. Nejprve ho zaSroubujte tak, aby se dotykal konce koliku. Potom ho povolte
o 1,5 otdCky. Vzdélenost mezi snimacem a kolikem by pak m¢la byt 1,5 mm. Utdhnéte pojistnou

matici.

5 Pripojte elektricky konektor ke snimaci.
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Pridavné naradi

15 Pridavné naradi

15.1 Zavlac¢ovac

15.1.1 Nastaveni zavlac¢ovace

’ //,;——\\\////

Figure 15.1
1 Vyberte v fad¢ otvord B vhodny pracovni dhel.

2 Pracovni tlak zavlacovace se nastavuje stavécim Sroubem (A). V zdvislosti na pracovnim tlaku
nastaveném na zavlacovaci je zapotiebi umistit ¢ep (C) mezi zadni hranu a stfed obdélnikové drazky
(D).

Nastavte zavlaCovac tak, aby pii otd¢eni na souvrati v poloze nizkého zdvihu zlstdval v pracovni
poloze. Zmizi tak stopy po otidceni seciho stroje.

Figure 15.2
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3 Zkontrolujte, Ze se prsty zavlaCovace pohybuji mezi stopami a ve stopach kol. Znamena to, Ze se prsty
zavlaCovace pohybuji sttedem brazdy. Pokud se prsty zavla¢ovace pohybuji mezi brazdami, 1ze pouZit
na zavlacovac vysoky tlak, aniZ by doslo k poruseni osiva. Timto zpisobem lze pii seti vlacet

odparovaci vrstvu.

Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj zcela nezdvihli a pokud neni zavlacova¢ dostatecné vysoko
A nad povrchem.

Je-1i stroj nastaven na maximdlni seci hloubku a je-li zavla¢ovac¢ hodn¢ zatiZen, miiZe byt jeho vySka nad
povrchem v pfepravni poloze omezena.
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16 Hydraulika
16.1 Schéma hydraulického systému

16.1.1  Schéma hydrauliky, zdvihaci systémy, RDA 600CJ (-748)

Cc19 c2o 21

A
vie Vi5
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20
g é Vi3
i

cio Ci11 Ci12

7 1,5mm
26

21

B14

Tractor

—_|
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3
3
N P
G %

Figure 16.1 Schéma hydrauliky 448252
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Tabulka 16.1 Zdvihaci systém, RDA 600JC

Cl1 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

Cc2 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

C3 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

C4 Hydraulicky pist, pravy znamendk.

C5 Hydraulicky pist, levy znamendk.

Cc6 Hydraulicky pist, preemergentni znamenak.

Cc9 Hydraulicky pist, rozkldddni a pfenos hmotnosti.

C10 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi.

Cl1 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi.

C12 Hlavni a vedlejsi systém, pfidavné naradi.

C19 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi, pfedni fadek.

C20 Hlavni a vedlejsi systém, pfidavné naradi, predni fadek.

C21 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi, predni fadek.

B7 Blok ventilt, zastaveni zdvihu, znamendky, preemergentni znamenaky.

B14 Blok ventilu, skldddni/pfenos hmotnosti

V8 Omezovac tlaku

V13 Vratny ventil, ptidavna zafizeni/rozkladani.

V15 Ridi¢em ovlddany jednosmeérny ventil, pfenos hmotnosti.

\2(9) 2cestny kohout, pfenos hmotnosti.

Al8 Akumulétor, pfenos hmotnosti.

M17 Manometr, pfenos hmotnosti.

T22 Traktor.

A Elektricky ventil, pravy znamen4k. Obvykle uzavieny
B Elektricky ventil, levy znamenak. Obvykle uzavieny
D Elektricky ventil, preemergentni znamenak. Obvykle uzavieny
H Elektricky ventil, zardZka spousténi. Obvykle otevieny
I Elektricky ventil, zastaven{ zdvihu. Obvykle otevieny
J Elektricky ventil, zastaveni znamendakd. Obvykle otevieny
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167



Hydraulika

16.1.2  Zdvihaci systém, RDA 600JC (749-)
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Figure 16.2 Schéma hydrauliky (487287)
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Tabulka 16.2 Zdvihaci systém, RDA 600JC

Cl1 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

Cc2 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaven{ zdvihdni a hloubky seti.

C3 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihani a hloubky seti.

C5 Hydraulicky vélec, pravy znamendk.

C6 Hydraulicky vélec, levy znamendk.

C7 Hydraulicky vélec, preemergentni znamen4k.

C8 Hlavni a vedlejsi systém, ptidavné natadi, pfedni naradi.

Cc9 Hlavni a vedlejsi systém, ptidavné nafadi, pfedni naradi.

C10 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné nafadi, pfedni naradi.

Cl11 Hydraulicky vélec; skldddn{ a pfenos hmotnosti.

C12 Hlavni a vedlejsi systém, pfedni natadi, pfedni fadek.

C13 Hlavni a vedlejsi systém, piedni nafadi, pfedni fadek.

Cl4 Hlavni a vedlejsi systém, pfedni nafadi, pfedni fadek.

B12 Blok ventilt, zastaveni zdvihu, znamendky, preemergentni znamendky.

B17 Blok ventilu, sklddani/pfenos hmotnosti

V13 2cestnd paka, pfenos hmotnosti.

V16 Ridi¢em ovlidany jednosmérny ventil, pfenos hmotnosti.

V18 Prepinaci ventil, pfedni naradi/skladani.

Al4 Akumulétor, ptenos hmotnosti.

M15 Manometr, ptenos hmotnosti.

A Elektromagneticky ventil, pravy znamendk. Obvykle uzavieny
B Elektromagneticky ventil, levy znamendk. Obvykle uzavieny
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak. Obvykle uzavieny
H Elektromagneticky ventil, zastaveni klesani. Obvykle otevieny
I Elektromagneticky ventil, zastaveni zdvihu. Obvykle otevieny
J Elektromagneticky ventil, zastaveni znamendku. Obvykle otevieny
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Schéma hydrauliky, zdvihaci systémy, RDA 800CJ (-748)

Hydraulika

16.1.3
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Tabulka 16.3 Zdvihaci systém, RDA 800JC

Cl1 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

Cc2 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

C3 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihdni a hloubky seti.

C4 Hydraulicky pist, pravy znamendk.

C5 Hydraulicky pist, levy znamendk.

Cc6 Hydraulicky pist, preemergentni znamenak.

Cc9 Hydraulicky pist, rozkldddni a pfenos hmotnosti.

C10 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi.

Cl1 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi.

C12 Hlavni a vedlejsi systém, pfidavné naradi.

C21 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi, pfedni fadek.

C22 Hlavni a vedlejsi systém, pfidavné naradi, predni fadek.

C23 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné naradi, predni fadek.

B7 Blok ventilt, zastaveni zdvihu, znamendky, preemergentni znamenaky.

B14 Blok ventilu, skldddni/pfenos hmotnosti

V8 Omezovac tlaku

V13 Vratny ventil, ptidavna zafizeni/rozkladani.

V15 Ridi¢em ovlddany jednosmeérny ventil, pfenos hmotnosti.

V18 2cestny kohout, pfenos hmotnosti.

V19 Omezovac tlaku

V20 Rozdé€lovac prutoku, rozkladani.

Al7 Akumulétor, pfenos hmotnosti.

M16 Manometr, pfenos hmotnosti.

A Elektricky ventil, pravy znamendk. Obvykle uzavieny
B Elektricky ventil, levy znamendk. Obvykle uzavieny
D Elektricky ventil, preemergentni znamenak. Obvykle uzavieny
H Elektricky ventil, zardZka spouSténi. Obvykle otevieny
I Elektricky ventil, zastaveni zdvihu. Obvykle otevieny
J Elektricky ventil, zastaveni znamendakd. Obvykle otevieny
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16.1.4  Zdvihaci systém, RDA 800JC (749-)

cn
2,5mm)(
[25] 26 27| o8 29
| —
e
2 60bar (g |1 V13
| R B21
4z |
23
Vid
r V17
\ R
L_|2 1 0__ |
vig vig
M16
o 12 3
Q o cs 9

- S S

TRACTOR

201/1
o 2005 P
200 Bar
1
%ﬂ
10 4
o[ \
_Q@ 107 u
LY ] <2,
C B> 8
8ec X 5
200 UZ‘********Y,@ 8ec
& wWIh {
5 0 £ E
4 i ‘
° 100ce

@ T A £

nn - P 453837

e
= el
g R S0cc
_D Yol Q e R I
> e e
3/4"

x

%" %"
15~ 371/min 25 - 45 (/min
50 - 160 Bar 70 - 180 Bar
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Tabulka 16.4 Zdvihaci systém, RDA 800JC

Cl Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihani a hloubky seti.

Cc2 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaven{ zdvihdni a hloubky seti.

C3 Hlavni a vedlejsi systém pro nastaveni zdvihani a hloubky seti.

C5 Hydraulicky vélec, pravy znamendk.

C6 Hydraulicky vilec, levy znamendk.

C7 Hydraulicky vélec, preemergentni znamen4k.

C8 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné nafadi, pfedni naradi.

Cc9 Hlavni a vedlejsi systém, ptidavné nafadi, pfedni naradi.

C10 Hlavni a vedlejsi systém, piidavné nafadi, pfedni naradi.

Cl1 Hydraulicky vélec; skladani a pfenos hmotnosti.

C12 Hlavni a vedlejsi systém, pfedni natadi, pfedni fadek.

C13 Hlavni a vedlejsi systém, pfedni nafadi, pfedni fadek.

Cl4 Hlavni a vedlejsi systém, pedni nafadi, pfedni fadek.

B12 Blok ventilt, zastaveni zdvihu, znamendky, preemergentni znamendaky.

B21 Blok ventilu, sklddani/pfenos hmotnosti

V18 Prepinaci ventil, pfedni naradi/skladani.

Vi3 Déli¢ prutoku

V14 2cestnd paka, pfenos hmotnosti.

V17 Ridi¢em ovlidany jednosmérny ventil, pfenos hmotnosti.

V19 Ventil omezovace tlaku, skladani.

M16 Manometr, pfenos hmotnosti.

Al5 Akumulator, pfenos hmotnosti.

A Elektromagneticky ventil, pravy znamendk. Obvykle uzavieny
B Elektromagneticky ventil, levy znamendk. Obvykle uzavieny
D Elektromagneticky ventil, preemergentni znamenak. Obvykle uzavieny
H Elektromagneticky ventil, zastaven{ klesani. Obvykle otevieny
I Elektromagneticky ventil, zastaveni zdvihu. Obvykle otevieny
J Elektromagneticky ventil, zastaveni znamendku. Obvykle otevieny
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Pfivod a ventilatory, RDA 600-800C (volitelné)
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Figure 16.5 Hydraulické schéma 487287/487289
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Olejovy filtr.

2cestnd paka, ventildtor ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, ventilator divkovani osiva.
Hydraulicky motor, ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, $nek hnojiva.

Ventil, volba sméru otdceni pro Snek hnojiva.
Hydraulicky motor, ventildtor ddvkovani hnojiva.

Blok ventilu.

0 Olejovy filtr (sériové ¢islo 187-)

Jednosmérny ventil, zpétny priitok.

Posuvny ventil, okruh pomocného htidele

Kontrolni ventil, regulace rychlosti otd¢eni ventildtoru davkovani hnojiva.

Regulace pritoku, $nek hnojiva.

Regulace pratoku, piivod osiva.
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16.1.6  Systém kridlového péchu, RDA 600-800C (volitelné)
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9

Olejovy filtr.

2cestnd paka, ventildtor ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, ventilator divkovani osiva.
Hydraulicky motor, ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, $nek hnojiva.

Ventil, volba sméru otdceni pro Snek hnojiva.

Cerpadlo pomocného hiidele

Hydraulicky motor, ventildtor ddvkovani hnojiva.

Blok ventilu.

10 Olejovy filtr.
11 Kitidlovy péch, tlakovy ventil.

12 Kiidlovy péch, vélec.

13 Kiidlovy péch, uzaviraci ventil.

A

m O N W

Jednosmérny ventil, zpétny priitok.

Posuvny ventil, okruh pomocného htidele

Kontroln{ ventil, regulace rychlosti otd¢eni ventildtoru ddvkovani hnojiva.

Regulace pritoku, $nek hnojiva.

Regulace pritoku, piivod osiva.
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Hydraulika

16.1.7  Systém pfenosu hmotnosti, RDA 600-800JC (volitelné)
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9

Olejovy filtr.

2cestnd paka, ventildtor ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, ventilator divkovani osiva.
Hydraulicky motor, ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, $nek hnojiva.

Ventil, volba sméru otdceni pro Snek hnojiva.
Cerpadlo pomocného hiidele

Hydraulicky motor, ventildtor ddvkovani hnojiva.

Blok ventilu.

10 Olejovy filtr.

11 Ventil tla¢né tyCe pro pfenos hmotnosti

12 Akumuldtor tlacné tyCe pro pfenos hmotnosti

13 Vilec tlacné tycCe pro pfenos hmotnosti

14 Tlacna ty€ pro pfenos hmotnosti, uzaviraci ventil

A

m O N @

Jednosmérny ventil, zpétny priitok.

Posuvny ventil, okruh pomocného htidele

Kontrolni ventil, regulace rychlosti otd¢eni ventildtoru davkovani hnojiva.

Regulace pritoku, $nek hnojiva.

Regulace pratoku, pfivod osiva.
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hiidelem
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Figure 16.8 Schéma hydrauliky 457567

1

Olejovy filtr.
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m O N @ > VW 0 N & 1 » W N

2cestnd paka, ventildtor ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, ventilator ddvkovéni osiva.
Hydraulicky motor, ddvkovani osiva.
Hydraulicky motor, dopravni $nek.

Hydraulické cerpadlo pohdnéné pomocnym hiidelem.

--Hydraulicky motor, ventilator piivodu hnojiva (nenf ve schématu hydrauliky).

Blok ventilu.

Jednosmérny ventil, zpétny priitok.

Posuvny ventil, okruh pomocného hiidele

Kontrolni ventil, u RDAJ neni v provozu, musi byt vZdy pIn¢ otevien.
Regulace pratoku, dopravni $nek.

Regulace pritoku, piivod osiva.
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Hydraulika

16.1.9  Plnici $nek (prislusenstvi)

|
|

[é.]ﬁ j
W5
l_tn

A

1/2
15-37 I/min
50-160 Bar

Figure 16.9 Schéma hydrauliky 151413
1 Hydraulicky blok s ovlddaci pdkou.
Vratni ventil, ventilator/plnici Snek.
Hydraulicky motor

Hydraulicky valec

vui b W N

Omezovac tlaku
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RDA 600-800C

16.2 Vymeéna tésnéni hydraulického valce.

Figure 16.10

z Xz

Béhem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové ¢asti a seci stroj zcela spustény a v
A jejich hydraulickém systému nesmi byt Zadny tlak. Pfed servisnimi pracemi na systému sklddani a pfenosu
hmotnosti viz ”16.6 Vyprdzdneni akumuldtorit hydraulického systému” na strani 185.

Pfed vyménou tésnéni valce zcela vyjméte ze stroje.

16.3 Vymeéna tésnéni valce na hlavnim a vedlejsim valci

Tato Cast se vztahuje na systémy zvedani a predniho naradi.

A Pomoci hdkového klic¢e (B) odmontujte a odstraiite vedeni pistnice (A).

B Vytdhnéte pistnici a vymeéite tésnéni. POZ NAMKA: Peclive dbejte na spradvnou smérovou orientaci
tésnéni.

C Zkontrolujte, zda na vloZce plaste (C) nejsou zadné Skrabance.

D Namontujte zpét vélec.

Pfi vyméné té€snéni je zapotiebi preplitovaci kanal nebo otvory vylestit abrazivnim hadiikem v podélném

sméru vélce. Pred opétovnou montdzi valec peclivé oplachnéte.

Zkontrolujte, Ze jsou t€snéni namontovana ve spravném sméru. Pokud je to zapotiebi, vyméiite také
@ vedeni pistnice (A).

Vlozte vélec pistu do seciho stroje a odvzdusnéte hlavni a vedlejii systém, viz ”14.1.1 Uprava hlavniho
a vedlejsiho systému” na strani 112.
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Hydraulika

16.4

16.5

Vyména tésnéni na dalSich valcich

Postupujte podle pokynti uvedenych v kapitole ”16.3 Vyména tésnéni vdlce na hlavnim a vedlejsim vdlci”

cr vz

na strani 183. M¢éjte vSak na paméti, Ze tyto valce nemaji Zddnd manZetové tésnéni ani prepliiovaci kanély.

Vyména tésnéni ventilli na hlavnim valci

Figure 16.11
A Zustal-li v systému né&jaky tlak, odstranujte vodici prvek (C) opatrné.

B V piipadé¢ potieby vyméiite O-krouzek (A) a také O-krouzek (B) vodiciho prvku. POZ NAMKA: O-
krouzek (A) je konstruovan z extra silného materidlu.

C Namontujte zpét ventil.

Ventil na spodnf stran€ hlavniho vélce zavird pritok oleje z valce b&hem spousténi, jakmile je dosaZeno
nastavené pracovni hloubky.

Pracovni hloubka se nastavuje pomoci stavéctho svorniku (A), nebot’ pokud se tak ¢ini pomoci tyce
ventilu (D), je ventil pohdnén. Posune-li se stavéci svornik na pistnici a povede-li to k postupnému
zvySovani pracovni hloubky, je ventil pravdépodobné nedotceny.

184
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RDA 600-800C

16.6 Vyprazdnéni akumulator( hydraulického systému

Figure 16.12

Pfed zahdjenim servisnich praci na ¢astech hydraulického systému kontrolujicich systém skladéni a
A prenosu hmotnosti musite nejprve vypustit z akumulatoru veskery olej. Vyprazdnéni akumuldtoru
hydraulického systému je na manometru indikovano nulovym tlakem.

A Pfi provadéni servisnich praci a/nebo oprav na hydraulickém systému musi byt seci stroj vzdy rozvinuty.

A Posuiite paku pro prenos hmotnost z polohy 1 do polohy 2.

B Zdvihnéte secf stroj do horni polohy. Uvolnéte tlak ze sklddactho systému seciho stroje pomoci
hydraulického ovlddani. Zkontrolujte, zda manometr ukazuje nulovy tlak.

C Spustte seci stroj zpét doli.

Nastaveni tlaku znovu viz ”9.6.1 Nastaveni prenosu hmotnosti” na strani 64.
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16.7 Vymeéna olejového filtru v hydraulickém bloku

g
|
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ge T
= T 7
-
———<o b

Figure 16.13 Figure 16.14

@ Zkontrolujte, zda jsou servisni a idrzbarské prace na hydraulickém systému provadény v Cistém prostiedi.

Olejovy filtr musi byt ménén podle intervalll v tabulce mazéni, po kazdé sezén€ a v ptipadé, Ze indikator
(A) ukazuje Cervené pole béhem c¢innosti hydraulického systému.

A Pfed vyménou filtru systém vzdy odtlakujte.

Odsroubujte télo filtru (B); na dné téla je vystupek pro kli¢ se sitkou 30 mm.
Polozte télo filtru na ¢isty povrch.
Vyjmeéte starou filtra¢ni vloZku (C) jejim opatrnym vytaZenim smérem dold.

Namontujte novou filtra¢ni vloZku jejim opatrnym zatlacenim nahoru.

i A W N =

Nasad’te a dotdhnéte télo filtru.

16.8 Odvzdusnovani hydraulického systému

Viz ”14.1.1 Uprava hlavniho a vedlejsiho systému” na strani 112 a 13 Pfedni ndradi” na strani 107.
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17 Elektricky systém

17.1 Pripojeni jednotky WorkStation
Tabulka 17.1
Pfipojeni jednotky Funkce Pfipojeni hydraulického bloku
WorkStation
WS1-2 Senzor hladiny, zadn{
- WS1-5 Pocitadlo otdcek, ventildtor divkovani hnojiva.
WS1-9 Koncovy mikrospina¢, spousténi kiidla
WS1-10 Snimac polohy/(pfepina¢ nizkého zdvihu)
WS1-10 Ultrazvukovy snimac (pfepina¢ nizkého zdvihu)
(sériova ¢isla -1183)
WS1-13 Zastaveni znamenaku J
WS1-14 Zastaven{ zdvihu I
WS1-15 Preemergentni znamendk D
WS1-16 Vytvaren{ kolejovych mezifadki, vpravo/vlevo
WS1-16 - WS3 Vytvareni kolejovych mezifadkd, vpravo, propojovaci kabel
(Modely stroje pted rokem 2015)
WS1-17 Vytvaren{ kolejovych mezitadki, uzemnéni
WS1-17 - WS3 Vytvaren{ kolejovych mezitadki, vlevo, propojovaci kabel
(Modely stroje pted rokem 2015)
WS1-20 Znamendk na pravé strané A
WS1-21 Znamendk na levé strang B
WS1-22 Zastaven{ klesdn{ H
WS1-24 Vytvareni kolejovych mezitadki, snimac¢ klapky
WS1-24 Vytvaren{ kolejovych fadku, vpravo
(Modely stroje pfed rokem 2015)
WS1-25 Nepouziva se!
WS1-25 Vytvaren{ kolejovych mezifadki, vlevo
(Modely stroje pred rokem 2015)
WS2-1 Snimac¢ hladiny osiva, pravy
WS2-2 Snimac¢ hladiny osiva, levy
WS2-3 Rotacni voditko, pravd méfici jednotka
WS2-4 Snimac otacek, leva vysevni jednotka
WS2-5 Pocitadlo ot4cek, ventildtor ddvkovéni osiva
WS2-6 Tachometr/radar
WS2-7 Rychlost otdceni motoru vysevni jednotky
WS2-8 Rychlost otdceni dopravniho $neku
WS2-12 Kontrolni ventil, divkovani osiva E
WS2-13 Dopravni $nek G
- WS2-16 Odstaveni poloviny stroje, hnojivo
WS2-18 Naboj volnobézného kola, pravéd vysevni jednotka
WS2-19 Naboj volnobézného kola, leva vysevni jednotka
- WS2-24 Odstaveni poloviny stroje, hnojivo
WS3-L/P Neexistuje!
WS3-L/P Vytvareni kolejovych mezitadka Accord

(Modely stroje pted rokem 2015)
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Elektricky systém

17.1.1  Senzory hladiny; kapacitni senzory

&
W
ny
A B Lamp
Figure 17.1
Tabulka 17.2
Pfipojeni jednotky | Koncov | Barva Koncov | Funkce Material zjistén | Material nezjistén
WorkStation ka (A) | kabelu ka (B)
WS1-2 1 Cernd 1 Materidl zjiStén = uzemnéni, kontrolka | Max. 1 V Min. 8 V
WS2-1 sviti
WS2-2 2 Bil4 Materidl nezjistén = uzemnénf Min. 8 V Max. 1 V
Hnéd4 3 12V
4 Modra 4 ov
17.1.2  Snimace otacek; induktivni cidla
2 3
< N
L = —1
3 1 4
A B Lamp
Figure 17.2
Tabulka 17.3
Pfipojeni jednotky Koncov| Barva Konco | Funkce Kov zjiStén Kov nezjistén
WorkStation ka(A) | kabelu |vka(B)
WS1-5 1 Cernd |1 Kov zjistén = uzemnéni, kontrolka |Max. 1V Min. 8 V
WS2-3 sviti
WS2-4
WS2-5 PP
WS2-6 Hnéda |2 12V
Modra |3 ov
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17.1.3  Motor kolejovych fadki a deska tisténych spoji

Spolecné
Levy

Pravy

Signal/
poplach

Obrdzek 17.3

Pripojeni

WS1

01.10.20157
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Elektricky systém

17.1.4  Vytvareni kolejovych mezifadk( FLEX

4B

4A A
Figure 17.4 Fazovy kabel
Tabulka 17.4
Pfipojenijednotky | Koncovk | Barva kabelu | Vytvateni kolejovych mezifadkii
WorkStation a(B)
WS1-16 1 Hnéda Vytvareni kolejovych fadku,
vpravo
2 Cerné Vytvateni kolejovych
mezifadku, vlevo
Tabulka 17.5
Pfipojeni jednotky | Koncovk| Barva kabelu | Vytvéreni kolejovych mezifadki
WorkStation a(Q)
WS1-17 1 Bila Uzemnéni
2 Bila Uzemnéni
Tabulka 17.6
Pfipojenijednotky | Koncov | Barvakabelu | Vytvaieni kolejovych mezifadki
WorkStation ka (R)
WS1-24 1 \ Modré \ Signdl, snima& klapky
| | [ 1 o
N o
o
2 3
Figure 17.5
Tabulka 17.7
Pro zapojeni viz Koncovk| Barva kabelu | Vytvareni kolejovych mezifadki
"Figure 17.4” a(0)
4A 1 Hnéda Prava
4B 2 Cernd Levd
3 Bila Uzemnéni
4 Modré Signal, snimac klapky
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17.1.5

Ventily vytvareni kolejovych mezifadki a propojovaci kabely, ACCORD (modely pfed rokem 2015)

Figure 17.6
Tabulka 17.8
Pfipojenijednotky | Koncovk | Barva kabelu | Vytvateni kolejovych mezifadkii
WorkStation a(R)
WS1-16 1 Cernd 12V doR1,R3
2 Bila 12 Vdo R2, R4
3 Hnédd
4 Modra ov
Tabulka 17.9
Pfipojenijednotky | Koncovk| Barva kabelu | Vytvareni kolejovych mezifadki
WorkStation a(B)
WS1-17 1 Cernd 12VdoLl, L3
2 Bila 12V do L2, 14
3 Hnéda
4 Modra ov

Tabulka 17.10

Pfipojenijednotky | Koncov | Barvakabelu | Vytvaieni kolejovych mezifadki

WorkStation ka (C)

WS1-16 1

WS1-17 2 |Hnedd 12V - ventil uzavien 0V - ventil otevien
3
4 Modra oV

01.10.20157
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Elektricky systém

17.1.6  Vytvareni kolejovych mezifadki LINAK (modely pfed rokem 2015)

14 WS1-24

s
157
WS1-16
WS1-17
@] (O
Figure 17.7
Tabulka 17.11
Pfipojeni jednotky | Konco |Barva Funkce Prodlouzit  |Zkratit
WorkStation vka |kabelu
(B)
WS1-16 1 Cerna Stfedova pozice, signal =0 V WS1-24, WS1-25, kolik
WS1-17 1
WS1-24 2 Bila Motor ov 12V WS1-16, WS1-17, kolik
WS1-25 1
3 Cervena |Motor 12V ov WS1-16, WS1-17, kolik
2
4 Modra ov WS1-24, WS1-25, kolik
4
17.1.7  Odstaveni poloviny stroje
o]
©] (O
Figure 17.8
Tabulka 17.12
Pfipojeni jednotky | Konco | Barva Funkce Prodlouzit | Zkratit
WorkStation vka (B)| kabelu
WS2-24 1 Cerné Stfedova pozice, signdl =0 V WS1-24, kolik 1
WS2-16 2 |Bil4 Motor oV 12V WS1-16, kolik1
3 Cervend | Motor 12V ov WS1-16, kolik 2
4 Modra [0V WS2-24, kolik 4
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17.1.8 Prepinac nizkého zdvihu; magneticky spina¢

i
Figure 17.9
Tabulka 17.13
Pfipojeni jednotky Koncovka Barva kabelu Funkce
WorkStation
WS1-10 1 Hnéda Kontakt mezi 1 a4, pokud je vystaven magnetismu
2
3
4 Modra ov

17.1.9  Hydraulické elektromagnetické ventily

Figure 17.10
Tabulka 17.14

Pfipojeni jednotky
WorkStation

Koncovka
(R)

Barva kabelu

Koncovka (B) Funkce

WS1-14
WS1-15
WS1-20
WS1-21
WS2-18
WS2-19

1

Hnéda

1 Piivod k ventilu, 12 V, ¢ervena kontrolka sviti

2
3
4

Modra

2 ov

01.10.20157
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Elektricky systém

17.1.10 Koncovy spinac

17.1.11

e B
o)
\_/
@ -
| (o)~
®
Figure 17.11
Tabulka 17.15
Pfipojeni jednotky | Koncovka | Barva kabelu Aktivovan (pol. B) Funkce
WorkStation
WS1-9 1 Hnéda oV Aktivovan = signal
2
3
4 Modra ov ov
Propojovaci kabel
] dr—h
Figure 17.12
Tabulka 17.16
Koncovka Barva kabelu Funkce
1 Modra ov
2 Zlutd CAN LO (komunikace)
3 Hnédd 12V
@ Zelena CAN HI (komunikace)
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17.1.12 Snimac pro hydraulicky motor dopravniho Sneku

Figure 17.13
Tabulka 17.17
Koncovka Barva kabelu Funkece
1 Cernd Uzemnén, neni-li aktivovédn senzor
2
3 Hnéda 12V
4 Modra ov

17.1.13 Snimac pro hydraulicky motor vysevni jednotky

==

Z,

(P

Figure 17.14
Tabulka 17.18
Koncovka Barva kabelu Funkce
1 Zelend 360 pulzti na otacku, pulz = signdl uzemnén{
2 Cervend 12V
3 Cernd ov

01.10.20157
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Elektricky systém

17.1.14 Snimac polohy (sériova ¢isla 1184-)

17.1.15

17.1.16 Napajeci napéti brany/ISOBUS

2 4 __
[ 45
. 1 T
[ —
3 1
A B

Figure 17.15

Tabulka 17.19
KoncovkaA | KoncovkaB | Koncovka C Barva kabelu Funkce
1 5 2,4 Cerna Signal
3 1 1 Hnéda 12V
4 2 3 Modri ov

Ultrazvukovy snimac (sériova cisla -1183)

T -

N

-

Figure 17.16
Tabulka 17.20
Koncovka Barva kabelu Funkce
1 Cernd Analogovy: 0 V=500 mm, 3 V =150 mm
2 Hnéda 12V
3 Modra ov

Figure 17.17
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17.1.17 Radar

ﬁ
i

o
@
:Q;J

ne|e

C
Q|
Figure 17.18
Tabulka 17.21
Pfipojeni jednotky Koncov| Barva Konco | Funkce Barva koncovky
WorkStation ka (A) | kabelu | vka(B) kabelu (C)
WS2-6 1 Cemns |1 Pulzl na metr, pulz = signdl uzemnéni Zelena
2
3 Hnédd |2 12V Cervend
4 Modrd |3 ov Cernd
17.1.18 Miniaturni dalkovy ovladac¢
A B

= 1O~ |O+

|/
Figure 17.19
Tabulka 17.22
Pfipojeni jednotky Konco| Barva Funkce
WorkStation vka | kabelu
WS2-9 1 Cernd | Davkoviani osiva, pokud je stisknuté tlaéitko B

(spojeni mezi koncovkou 1 a 4)

2 Hnéda | Kalibra¢ni ddavkovani, pokud je stisknuté tlacitko A
(spojeni mezi koncovkou 2 a 4)

4 Modra |0V
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Kola

18 Kola

18.1 Vyména kol

<r|
~
=€n|
<€~
&=

Figure 18.1

Umistéte rozloZeny seci stroj na pevny povrch tak, aby spocival na discich a kola mél zdvihnuta.
Sejméte Skrabku.

Povolte htidel kola a tahnéte kolo smérem dold a pak dozadu.

Nasad'te hiidel kola do nového kola (matice na pravé stran¢)

Nasuiite krouZivym pohybem kolo na vidlici a ujistéte se, Ze hiidel kola ndleZit¢ zapada na sva mista.
Utdhnéte hiidel kola.

Informace o tlaku vzduchu v kolech 1ze najit v ¢asti 7 1.3 Technické tidaje” na strani 14.

2 w2z

Ii' Opotiebitelné ¢asti stroje objedndvejte v piedstihu pfed sezénou.
Dobra tidrzba znamena dobré hospodateni!
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18.2

18.2.1

Nastaveni podpérnych kol seciho stroje (pfislusenstvi)

Podpérnd kola sectho stroje, kterd se nachédzeji na vnéjsi strané predniho naradi, se nastavuji podle
hloubky seti.

Chcete-li provést Upravy, zastavte stroj v pracovni poloze nad rovnym povrchem. Podpérné kolo by se
mélo zlehka dotykat zemé, ale nemélo by nést Zadnou zatéz.

1 Vytdhnéte R jehlu (A).
2 Pomoci dodané zastrcky v (B) nastavte podpérné kolo.

3 Potom vratte R jehlu (A) na misto.

B
A % ﬂ
e
C @ e /\
7
\\ =

Figure 18.2

Nastaveni Sskrabek podpérnych kol

gkrabky pro podpérnd kola 1ze nastavit.
Uvolnéte Srouby ve dvou ovalnych otvorech (C) a upravte polohu Skrabky vzhledem k podpérnému kolu

podle potieby.

Vzdalenost mezi Skrabkou a pneumatikou musi €init nejméné 5 mm. Otocenim pneumatiky rukou ovéite,
Ze tato vzddlenost neni v Zddném bod€ mensi neZ 5 mm.
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18.3 Skrabka
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Figure 18.3
Vychozi nastaveni Skrabky je zobrazeno na obrazku.

Polohu Skrabky lze nastavit na dvou mistech. Pokud neni nastaveni (A) dostate¢né, je mozné podélné
nastavit drzak (B).

Vzdélenost (C) mezi ostfim Skrabky a pneumatikou musi ¢init nejméné 5 mm. Oto¢enim pneumatiky
rukou ovéfte, Ze tato vzdalenost neni v Zddném bodé mensi nez 5 mm.

Vs

» V zdvislosti na podminkdch mtiZe byt pro dosaZeni optiméalnich vysledkll vyZadovéana vyssi vzdalenost
(C). Pokud $krabka nefunguje uspokojive, vyzkousejte jiné nastaveni Skrabky.
Priklad:

- Pokud je v ptd¢€ hodné zbytki rostlin a ptda je vlhka, bude Skrabka obvykle poskytovat lepsi vysledky,
kdyZ bude posunuta do vzdalenosti (C) pfiblizn¢ 20 mm.

- Pokud je ptida vlhkd a bez zbytkt rostlin, bude Skrabka poskytovat lepsi vysledky, kdyZ bude ptipevnéna
ve vychozi poloze (C = 5 mm).

200
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Brzdovy systém (prislusenstvi)

19 Brzdovy systém (prislusenstvi)
19.1 Hydraulické brzdy

19.1.1 Obecné

Stroj je tedy brzdén jednim hydraulickym valcem pro kazdé kolo. Systém je vybaven také systémem ru¢ni
brzdy, kterd se pouzivéa pfi odpojeni stroje od traktoru. Systém sestdvd z akumulétoru, ventilu a kabelu,
ktery je pfipojen k traktoru.

19.1.2 Pfipojeni a jizda

1 Max 150 bar

Figure 19.1
1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru. Pamatujte si, Ze hadice

sy s

se smi pripojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedélem traktoru a vytvaii maximalni tlak
150 bar. Kabel ptipevnéte na vhodné misto na traktoru. Zajistéte, aby nemohlo dojit k zamotan{ kabelu.

Ujistéte se, ze je ventil nouzové brzdy v poloze A.
Seslapnéte brzdovy pedal a drZte jej seSlapnuty, dokud tlakomér na zaveésné listé stroje neukdze 120-
140 bar.

4 Stroj je nyni piipraven k jizdé.
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19.1.3 Parkovaci brzda

Figure 19.2

K aktivaci parkovaci brzdy je nutné otocit kliku (A) po sméru hodinovych rucicek.

Zkontrolujte spravné sefizeni brzdy u nového stroje a ndsledné tak cinte dvakrat rocné. Nejsou-li brzdy sefizovany,
A jejich funkce se bude postupné zhorSovat, az pfestanou fungovat tiplné.

19.1.4 Schéma zapojeni

Figure 19.3

Brzdovy vilec
Akumulator
Manometr

Ventil ruéni brzdy

Kabel ru¢ni brzdy

N N1 AW N =

Rychloupinaci spojka
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19.2 Pneumatické brzdy

19.2.1  Pouziti pfi fFizeni
1 Pfipojte hadice ke spojkdm traktoru.
» Hadice stlaceného vzduchu ma Cervenou piipojku a musi se ptipojit k ¢ervené spojce.

« Ovladaci hadice ma Zlutou piipojku a musi se pfipojit ke zZluté spojce.

=\ )
)

Figure 19.4

2 Nastavte kohout ventilu stlaceného vzduchu (A) dle niZze uvedené zitéze stroje:

Jizda s prazdnym zasobnikem osiva:

P4ka musi byt nastavena na 0.

Pti nespravném nastaveni paky hrozi nebezpeci, Ze se kola seci jednotky béhem brzdéni zablokuji. Pak
A byste mohli ztratit kontrolu nad strojem.

Jizda s poloplnym zasobnikem osiva:

Péaka musi byt nastavena na 1/2.

Jizda s plnym zasobnikem osiva:

Péaka musi byt nastavena na 1/1.

A Pfi nespravném nastaveni pdky hrozi nebezpeci nedostatecné brzdné sily.

19.2.2 Denniudrzba

1 Vypust'te kondenzovanou vodu ze zasobniku stlaceného vzduchu. Otevtete vypoustéci ventil (B) na
spodni strané zdsobniku.
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19.2.3 Parkovaci brzda

Figure 19.5

K aktivaci parkovaci brzdy je nutné otocit kliku (A) po sméru hodinovych rucicek.
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Znamenaky (pfislusenstvi)

20

20.0.1

20.1

Znamenaky (prislusenstvi)

— ——

= W

Figure 20.1 ISOBUS/E-Control Figure 20.2 Jednotka ControlStation

Vybér znamendku se provadi na hlavni obrazovce (ISOBUS/E-Control) nebo pomoci tlacitka v pfedni
¢asti jednotky ControlStation. Zptisob vybéru znamendkl je popsdn v kapitolach pro jednotlivé ovladaci
systémy. V kapitole 79.5.3 Otdceni s nizkym zdvihem” na strani 63 naleznete dals{ tipy ohledné pouZziti
znamenaku.

Posledni kultivace pfed setim nesmi byt provedena ve sméru, v némz ma byt provedeno seti; misto toho
by méla byt provedena Sikmo vic¢i tomuto sméru.

Nastaveni pro znamendaky na jednotce ControlStation jsou popsédna v oddile ”712.3 Funkce” na strani 96.
Viz také 720.0.1 Prekdzky” na strani 206 a ”8.2.1 Funkce zataZeni kol” na strani 58.

Po nalezeni vhodnych mist pro hroty znamendkd miiZe byt dobré tato oznacit mista napiiklad
prubojnikem. Obcas kontrolujte, zda jsou hroty znamenakt bezpecné utaZené.

Posledni kultivace pfed setim nesmi byt provedena ve sméru, v némz ma byt provedeno seti; misto toho
by méla byt provedena Sikmo vic¢i tomuto sméru.

Prekazky
Chcete-li sit kolem sloupu, studné nebo jiné ptekazky v prejezdu, vypnéte pied zdvihnutim seciho stroje
funkci automatického postupu .

Aby bylo moZné objet piekazku, je moZné znamendky zatdhnout pomoci zastaveni zdvihu a posunutim
hydraulické paky do zdvihaci polohy. Znamendaky se zatdhnou, zatimco seci stroj zlistane ve své pracovni
poloze. Potom znamendky znovu rozlozte. V tomto piipadé neni tfeba pouzivat voli¢e funkci pro
automaticky postup nebo znamendky.

Sefizeni znamenaku

Nastavte znamendky, viz “Figure 20.3”. Toto nastaveni je priblizné. Abyste zamezili tomu, Ze dojde k
dvojitému oseti nebo vibec zadnému oseti, coZ se mlize stét, pokud fidi¢ sedi v urcitych traktorech na

206

01.10.2015 7



RDA 600-800C

Sikmo, je zapotiebi na poli provést dodate¢nou kontrolu. V zdvislosti na typu traktoru a poloze fidice mtize
byt stopa znamenaku vidéna rizné. Hroty znamendkd by mely byt zhruba po hodin€ provozu sefizeny.

RDA 600: 6,0 m
RDA 800: 8,0 m

Figure 20.3

20.2 Nastaveni preemergentniho znamenaku (ph’slu§enstvi)

Figure 20.4
Preemergentni znamendk kolejovych mezitadkii by mél byt sefizen na Sitku stopy kolejovych mezitadkd.
Posuiite vodici hroty (A) na rdmu do strany. Uhel kotouc¢ti znamendki je mozné upravit oto¢enim hiideli

(B) v drzacich.
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

21

Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

Plnici dopravni $nek je pomticka pro plnéni zdsobniku osivem nebo hnojivem.

Dopravni $nek je urcen pro pevné pfipevnéni na zasobniku osiva a je pohdnén hydraulikou seciho stroje.

Je fizen za pomoci hydraulickych ovladacich prvki umisténych na predni ¢asti zdsobniku osiva. Jedna
paka ovlad4 hydrauliku pro zvedani a spousténi Sneku a druhd pdka zapind hydraulicky motor pro zapnuti
a vypnuti Sneku.

S pomoci ovlddaci tyce a rukojeti na plnicim Sneku 1ze dopravni $nek ru¢né presunout do vhodné polohy

pro plnéni zdsobniku.

Instalace je popsdna v samostatné sad¢ instalacnich pokynil a miiZe byt provedena pouze kvalifikovanym
technikem.

Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chipete jejich dusledky.

Peclivé si také prostudujte bezpecnostni pravidla pro pouzivéni plniciho dopravniho Sneku.

Figure 21.1

Dily zafizeni

Zdvihaci zatizeni (paka).

Plnici nasypka.

Dopravni uchytka.

Rukojet’ pro ovladani.

Prepinaci ventil pro provoz plniciho $neku.
Ovlédaci ty¢ (odnimatelnd).

Hydraulické ovladani.

Dopravni $nek.

Vystup.

- - I mMmmoQnNno >

Hydraulicky motor.

208

01.10.2015 7



RDA 600-800C

> > > > > > > > B P

Bezpecnostni pravidla

« Pro vysvétleni varovnych $titkti viz 2.4 Varovdni a povinné instruktdzni stitky” na strani 17.

Ujistéte se, ze se v pracovni oblasti zafizeni nenachézeji Zadné nepovolané osoby.

Pfi pohybu v pracovni oblasti nenoste volny odév.

VZzdy dodrZujte bezpe¢nou vzdalenost od rotujicich ¢asti zatizeni.

Nevkladejte Zadné cizorodé pfedméty do miizky plnici ndsypky ani do vystupu.

Pti zméné€ z prepravni do pracovni polohy a opacné dbejte spravné vysky (v nékterych polohach bude
vyska vétsi nez 4 m).

Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfek¢éniho prostfedku osiva.

s Mz Mov

Pted spusténim plniciho dopravniho $neku zkontrolujte, zda jsou v§echny bezpecnostni ¢asti, miizky atd.
na svém mist¢ a spravné nainstalovany.

Je-li to mozZné, méla by z povzdali sledovat praci dal$i osoba obezndmena se zafizenim tak, aby mohla v
ptipadé jakychkoliv problémi nebo komplikaci okamZit¢ zasdhnout.

Pouzivejte chranice sluchu.

Kdykoliv provadite ¢iSténi nebo pracujete s pferuSovanym tokem materidlu, musite zastavit traktor a
vytdhnout kli¢ ze zapalovani, viz také ”21.4.1 Udrzba a servis plnictho Sneku” na strani 215.

Béhem dopravy musi byt prepinaci ventil vzdy nastaven do polohy provozu ventilatoru, viz ”"Figure 21.11
” na strani 212.
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

21.2 Prepinani mezi prepravni a pracovni polohou

vvvvvv

ﬂ Zaparkujte seci stroj na vodorovném stabilnim povrchu! Pokud je povrch sklonény, bude rovnoviha

1 Aktivujte okruh ventildtoru seciho stroje pro osivo. Nastavte rychlost na normalni hodnotu uvedenou
v kapitole ”"Tabulka 14.5 Doporucené rychlosti otdcent pro ventildtor doddvdni osiva” na strani 130.
Poté otoéte paku piepinaciho ventilu do polohy (A), viz ”Figure 21.2”. Cinnost ventilatoru ustane a
hydraulicky tlak bude pfesmérovan do hydraulického obvodu plniciho dopravniho $neku.

Figure 21.2

2 Zdvihnéte zadni ¢ast plniciho dopravniho $neku z dopravni dchytky s pomoci hydraulického ramene

1

T
[
4
oznaceného LI, Posuiite rameno paky smérem nahoru az do polohy, kdy hydraulicky valec dosdhne
své vngjsi koncové polohy.

Figure 21.3

3 Uvolnéte ovlddaci ty¢ (C) z dchytky, viz ”21.3 UloZeni ovlddaci tyce” na strani 213. Zahdknéte ji do
rukojeti (D) a ujistéte se, Ze je fadné zajiSténa. Poté zvednéte plnici dopravni $nek z predniho
dopravniho drzaku.

Figure 21.4
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4 S pouzitim ovladaci ty¢e houpejte plnicim dopravnim Snekem tak, aby se uvolnil z ptedn{ a zadn{
dopravni tchytky. Poté ho spustte tak, aby s nim bylo moZno manipulovat, ”Figure 21.5”. Uchopte
rukojet’ a oto€te zdvihac{ zafizenf tak, aby se dopravni $nek pohyboval volné mimo vysevni skifil a

s Mz

ostatni Casti stroje, "Figure 21.6”.

Bezpecnost predevsim: presvédCte se, Ze se v oblasti manipulace nevyskytuji Zadné nepovolané osoby. Pii
praci s plnicim $nekem pod nim nestijte.

« Také dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni plniciho Sneku nebo jeho soucésti!

Figure 21.5 Figure 21.6

5 Spustte plnici dopravni $nek na zem pomoci ramene hydraulické paky oznacené
potieby pouZijte ke snaz§imu navedeni Sneku ovladaci ty¢.

; v ptipadé

Figure 21.7 Figure 21.8
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

6 Otocte plnici ndsypku do pracovni polohy ( ”Figure 21.9”) a pouZzijte drzik pro piesun plniciho
dopravniho $neku do vhodné polohy pro plnéni zdsobniku osiva, viz ”21.4 Plnéni zdsobniku osiva”
na strani 214.

Figure 21.9

7 Pfizméné pracovni polohy na piepravni postupujte podle vyse uvedeného postupu v opa¢ném potadi;
zacnéte otocenim plnici ndsypky do polohy, ve které zapadne do mechanické zarazky (B). Ke konci
pohybu pouZzijte k navedeni plniciho dopravniho $neku ovladaci tyc, a to tak, aby byla pfed plnym
spusténim v poloze nad zadni dopravni dchytkou. Viz "Figure 21.10”.

« Ujistéte se, Ze je plnici Snek spustén a bezpecné usazen v pfedni a zadni prepravni ichytce.

Figure 21.10

8 Otocte rameno paky prepinaciho ventilu do polohy (B). Plnici dopravni $nek pak bude odpojen od
hydraulického okruhu a spusti se ventilator.

Figure 21.11
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21.3 Ulozeni ovladaci tyce

Figure 21.12

Ovladaci ty¢ se uklada do drzakt na jedné z podlouhlych stran zdsobniku osiva. Uved’te ty¢ do polohy na
obrazku, jinak by mohlo pfi sloZeni seciho stroje dojit k jejimu zaseknuti.
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

21.4 Plnéni zasobniku osiva

1 Aktivujte okruh ventilatoru seciho stroje a zkontrolujte, zda je pfepinaci ventil v poloze uréené pro
provoz plnictho dopravniho $neku.

Figure 21.13

2 Spustte plnici Snek pohybem paky oznacené smérem nahoru, “Figure 21.14”.

3 Nad plnici ndsypku umistéte pytel s osivem/hnojivem a vysypte ho do ndsypky, “Figure 21.15”.

Figure 21.14 Figure 21.15

+ Pokud je zasobnik rozdé¢len do né€kolika ¢asti, napiiklad pro osivo a hnojivo, ujistéte se, Ze je vystup
umistén nad spravnou ¢asti. Viz "14.11.1 Pripravy pred plnénim zdsobniku osiva” na strani 138.

« Pfesun rameny hydraulické paky smérem dolti umoZni opacny provoz plniciho $neku (z této polohy se
hydraulické rameno vraci za pomoci pruZiny).

NN

nevyskytuje Zddnd nepovoland osoba. Nestoupejte na miizku plnici ndsypky. NIKDY se nesnazte
odstrafiovat rukama cizi ptedméty nebo feSit ucpani pratoku v dobé, kdy je plnici Snek v provozu. Vyhnéte
se kontaktu a vdechnuti dezinfek¢niho prostfedku osiva.

ﬂ Bezpecnost predevsim: vzdy se ujistéte, Ze se pii praci s osivem nebo hnojivem v pracovni oblasti
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21.4.1  Udrzba a servis plniciho $neku

- =
(Ghi<¥ Y % e

Figure 21.16

Pfed provadénim jakychkoliv servisnich nebo udrzbaiskych praci, musite nejprve zastavit traktor a
A vytahnout KIf¢ ze zapalovan.

Kromé bézné udrzby potiebuje plnici dopravni $nek také mazdani. Pokyny pro béZnou ddrzbu zafizeni
najdete v ¢asti vénované tidrzb¢ a servisu v ndvodu k obsluze. Mazani se provadi v piipadé, Ze je dopravni
snek v dopravni poloze.

A Pokud je dopravni $nek v provozu, nesmi byt provadény Zadné servisni nebo udrzbarské prace.

A Pokud je hydraulicky systém natlakovédn, nesmi byt provadény Zadné servisni ani tdrzbatské prace.

+ Mazaci body, viz . ”Figure 4.7 ” na strani 34

» Schéma hydrauliky, viz ”16.1.9 Plnici Snek (prislusenstvi)” na strani 182.
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Kypfic stop, systém Disc (pfislusenstvi)

22 Kypric stop, systém Disc (prislusenstvi)

Figure 22.1

Secf stroje vybavené pfednim nafadim systém Disc maji na kazdé strané tfi nastavitelné kotouce. Ty lze
v ptipad¢ potfeby nastavit na vétsi hloubku nez jiné kotouce, aby bylo mozné vyhladit stopy po traktoru.

Postup k posunu ramene kotouce:
1 Lehce povolte Sroubovy spoj (A).
2 Povolte Sroubovy spoj (B a vyberte novou polohu v fad¢ otvort.

3 Po dokonceni sefizeni Sroubové spoje utdhnéte.

Polohu nastavitelnych kotouct v prednim naradi 1ze upravit tak, aby odpovidaly Siice stopy traktoru. V

piipad¢ potieby je Ize v prednim néafadi vymeénit za nenastavitelné kotouce.

216
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23

23.1

Kridlové péchy (prislusenstvi)

Nastaveni, RDA 800C

Figure 23.1

Vyska kiidlovych pécht se nastavuje pomoci stavécich Sroubti opéry (A).

Nejprve uvolnéte napéti pruziny a mirné zdvihnéte kiidlové péchy Sroubovanim do napinaci matice (B).
Na opéte (C) by nyni neméla byt Zadnd zatez. Uvolnéte Sroub (D) a stavéci Sroub (A) Sroubujte dovnitf
nebo ven.

Uvolnujte Sroub (B) do vymizeni viile ve vSech spojich. Polohu zajistéte pojistnou matici. Zkontrolujte,
zda se pruzinova sestava ohyba nahoru.

PP

Zkontrolujte, zda je dopravni §itka seciho stroje s namontovanymi kiidlovymi péchy 3 metry nebo nizsi.
Upravte Skrabky podle ”18.3 Skrabka” na strani 200.
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Kridlové péchy (pfislusenstvi)

23.2 Rozkladani a jizda

1 Uvolnéte mechanicka areta¢ni zafizeni kiidlovych péchii (C) a pomoci desticek (D) je zafixujte v
nearetované poloze.

|
Figure 23.2

2 Oteviete paku kiidlového péchu u ventildtoru dodavéni osiva. Oteviend pdka = poloha A.

\ ///

Figure 23.3

3 Spustte ventilator divkovani osiva. Nyni dojde k rozloZeni kiidlovych péchii (to mizZe trvat az 1
minutu).

Ii‘ Rychlost otaceni ventildtoru doddvani osiva se za jizdy mize liSit o £300 ot./min. To je zcela v normé.
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23.3 Skladani

Figure 23.4

Slozen{ kiidlovych péchii v piipadé secich stroju se sériovymi ¢isly -289 vyzaduje, aby byla ploSina
A zajisténa ve slozené poloze. Viz ”3.3 Plosina” na strani 26.

1 Presvédcte se, zda je oteviena pdka kiidlového péchu. Oteviend paka = poloha A.

2 Natlakujte hydraulicky okruh ventildtoru v opa¢ném sméru neZ v piipad€é normalniho provozu
ventilatoru. K¥idlové péchy se nyni stdhnou a dojde k automatickému spusténi mechanickych
aretaCnich zafizeni.

23.4 Setibez kridlovych péchi

Figure 23.5

Pred spusténim ventilatoru doddvani osiva zaviete paku kifdlového péchu. Zaviend pdka = poloha B. Pii
spusténi ventildtoru dodavani osiva zlstanou kifdlové péchy zlstanou ve sloZené poloze.
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23.5 Nastaveni tlaku zeminy

AW\
[/ A

Figure 23.6

Tlak zeminy na manometru (E) by mél byt 30-75 bar. Vychozi nastaveni je 50 bar. V pfipad¢ potieby lze
tento tlak nastavit na tlakovém ventilu, ktery se nachazi za filtrem hydraulického oleje.

1 Spust'te ventilator ddvkovani osiva.

2 Odsroubujte a sejméte krytku (F).

3 Povolte matici (G) o polovinu otacky.
4

Chcete-li zvysit tlak zeminy, otocte stavéci Sroub (H) po sméru hodinovych rucicek, cheete-1i ho snizit,
otocte ho proti sméru hodinovych rucicek. Zajistéte Sroub na misté¢ pomoci matice (G). Nasroubujte
krytku (F).
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24 GPS (globalni polohovaci systém)

Jednotku ControlStation spolecnosti Viderstad Ize ptipojit k systémiim GPS. BliZsi informace poskytne
spolec¢nost Viderstad AB. Navstivte stranky www.vaderstad.com.
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25

25.1

25.2

Software

Aktualizace softwaru v brané, ISOBUS/E-Control
Software se aktualizuje tak, Ze z internetu do iPadu nejprve stdhne novy software. Kdyz se pak iPad pfipoji
pfes branu do mistni sité, zobrazi se dotaz, zda se mé instalovat novy software.

1 Pripojte iPad do bezdratové sité s internetovym pripojenim. Nezapominejte, Ze sit’, kterou brana vysila,
NENI pfipojena k internetu.

» Pokud se sit’ nezobrazi ihned, chvili pockejte, dokud iPad nedokon¢i vyhledavani siti.

7z
2 Ptejdéte na hlavni obrazovku iPadu a klepnéte na ikonu @

Po zobrazeni vyzvy zvolte ,,Vyhledat aktualizace”. Na obrazovce uvidite, které aktualizace jsou k
dispozici, a spusti se stahovani.

» Aplikace je spole¢nd pro vSechny modely stroje. Vyhleddvani poskytuje aktualizace pro vSechny
modely stroje, ke kterym kdy byl systém E-Control pfipojen. Béhem instalace brana detekuje vhodnou
aktualizaci pro dané zaftizeni.

Ptipojte iPad pies branu k mistn{ siti.
Po zobrazeni vyzvy zvolte ,,Instalovat aktualizace”.

x99

Po dokoncenf instalace se zobrazi zprdva ,,Aktualizace prob¢hla dspésné”.

Stazeni aplikace E-Control, ISOBUS/E-Control

Aplikace pro E-Control spolec¢nosti Viderstad je software, ktery 1ze zdarma stdhnout do iPadu z obchodu
App Store!. Ke stazenf aplikaci z obchodu App Store je vyzadovano Apple ID. Stejné Apple ID se
pouziva pro n€kolik vyrobkti Apple. Pokud jizZ Apple ID mate, potom jej miZete pouZit ke stazen{ aplikace
E-Control.

Podrobné pokyny ohledné vytvoreni Apple ID naleznete v uZivatelské ptirucce k iPadu nebo kontaktujte
sttedisko podpory spolecnosti Apple.

1 Pripojte iPad do bezdratové sité s internetovym pripojenim. Nezapominejte, Ze sit’, kterou brana vysila,
NENI pfipojena k internetu.

2 Ptejdéete na hlavni obrazovku iPadu a klepnéte na ikonu App Store.
Klepnéte na policko vyhledavani a zadejte ,, E-Control”, pak spust’te vyhleddvani.
4
4 Na obrazovce se objevi ikona Viderstad mM4.

Klepnéte na policko ,,zdarma” a nasledn€ na ,, Instalovat aplikaci”. V ptipad¢ potfeby zadejte své
Apple ID. Stavova lista stahovani zobrazend v ikon¢€ znaci, Ze stahovani probiha.

6 Klepnéte na tlacitko ,,Oteviit” a spust'te aplikaci.

Aplikace je stejnd pro vSechny stroje Viderstad vybavené funkci E-Control. Systém automaticky detekuje
ptislusny typ stroje.

1.Apple a App Store jsou registrované ochranné zndmky spolecnosti Apple Inc.
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25.3

254

Stazeni nového softwaru, ControlStation

Novy software muiZzete do ovladaci jednotky ControlStation stahnout ptes pocitac pfipojeny k Internetu.
Potfebujete k tomu specidlni propojovaci kabel. MZete si jej objednat u spole¢nosti Viderstad AB.

Postupujte takto:
1 Pfihlaste se na domovské strance spole¢nosti Viderstad na adrese http://www. vaderstad.com.
2 Jdéte na webovych strankach do sekce Service & Parts. Tam najdete informace o softwaru ke stazeni.

3 Postupujte podle pokynti uvedenych na této strance.

Obnoveni tovarniho nastaveni, ControlStation

Obnoveni tovarniho nastaveni slouZi k ndvratu stroje k tovarnimu nastaveni.

Obnovenim tovarniho nastaveni se vynuluji vSechny zadané parametry, napt. typ stroje, elektricky
nastavitelné ddvkovdni osiva a nastaveni funkce Auto Pilot.

Pted obnovou tovarniho nastaveni si poznamenejte vSechny nastavené parametry.

Potom béhem spousténi jednotky ControlStation stisknéte ndsledujici ¢tyfi tlalitka. Viz "Figure 25.1”.

<
\
=

O CIOECIC

\

Figure 25.1

Preprogramujte seci stroj pomoci jednotky ControlStation.

01.10.20157 223



Odstranovani zavad

26

26.1

26.1.1

26.1.2

Odstranovani zavad

Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkef seciho stroje se ovlada elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi soué4stmi. K vylou¢eni
mnoha zdroji zdvad je dobré nejprve zjistit, zda jde o elektrickou zavadu. Proto nejprve zkontrolujte, zda
je elektricky obvod neposkozeny az k poslednimu elektrickému prvku v fetézci.

Yy s

Potom pokracujte v hledani zédvady tim, Ze provedete nejprve nejjednodussi kontroly, aby se vyloucily
dalsi zdroje zavad.

Prostudujte si kapitoly ”16.1 Schéma hydraulického systému” na strani 166 a ”17 Elektricky systém” na
strani 187, které mohou byt pfi odstraflovani zdvad uZitecné. Viz také 12 Jednotka ControlStation” na
strani 92.

Elektrické zavady

Obecné kontroly v piipad¢ elektrickych zdvad:

» Je jednotka ControlStation spravné ptipojena k traktoru?

» Je jednotka ControlStation z traktoru napajena napétim min. 12 V?

« Je spravné pfipojen + pdl (hnédy kabel) a uzemnéni (modry kabel)?

« Zkontrolujte, zda nevypnul automaticky jisti¢ v jednotce ControlStation.
» Zkontrolujte nastaveni na jednotce ControlStation.

» Zkontrolujte, zda jsou oba kontakty spojovaciho kabelu spravné pfipojené k jednotkdm ControlStation
a WorkStation.

» Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory a zdsuvky ctyipdlovych konektort €isté, neposkozené a
nejsou zatlacené dovnitf. Postiikejte pfepinace sprejem na kontakty typu 5.56.

« Zkontrolujte, zda neni propojovaci kabel skiipnuty nebo jinak poskozeny.

Zavady na hydraulice
Obecné kontroly v ptipadé¢ hydraulickych zavad:

« Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojeny ke spravnym hydraulickym propojenim na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznacenim tvoii par.

« Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji a hodi se ke spojkdm na
traktoru. Na trhu je dostupnych mnoho typt spojek, a ackoli jsou standardizované, stile miiZze dochazet
k problémim. Mohou se objevit problémy v ptipadé, kdy zastréky a zasuvky spojek funguji jako
jednosmérné ventily, tj. stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se miiZe zhorSit
vysokou rychlosti pritoku nebo opotiebenim spojek.
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26.1.3 Hydraulické elektromagnetické ventily

Figure 26.1

Elektricky obsluhovany elektromagneticky ventil obsahuje civku, kterd slouzi jako elektromagnet,
prochdzi-li ventilem elektricky proud. Je-li doddvan proud, je snadné zkontrolovat, zda:

Se dioda v kontrolkich konektoru rozsviti a civka se po nékolika minutdch zahteje. Kromé toho se horni
matice zmagnetizuje.

Pomoci malého Sroubovidku nebo ostii noZe zkontrolujte, zda je matice na vrcholu ventilu
zmagnetizovand. ProtoZe v matici miliZe pfetrvavat zbytkovy magnetismus, proved’te tuto kontrolu se
zapnutym a vypnutym napdjenim.

» Ventily znamendki (A) a (B) jsou pod proudem, pokud jejich kontrolky na jednotce ControlStation
sviti a stroj je v rezimu nizkého zdvihu.

» Ventil zastaveni zdvihu (I) je pod proudem, pokud je zapnuto zastaveni zdvihu nebo béhem zvedani v
rezimu nizkého zdvihu.

» Elektromagneticky ventil (D) preemergentniho znamendku je napdjen proudem, pokud kontrolky
kolejovych mezitadkt na jednotce ControlStation sviti, kdyZ je stroj je v rezimu nizkého zdvihu.

« Ventil zastaveni znamendak (J) je napdjen, kdyZ je aktivovan systém interaktivni kontroly hloubky set{
zajisStujici jemné setizeni hloubky seti.

« Ventil zastaveni klesdni (H) je napdjen, jakmile stroj dosdhne nastavené hloubky seti.

Vystupni signély ke znamendkiim a preemergentnim znamendkiim se nevysilaji z jednotky
A ControlStation, dokud je stroj v rezimu nizkého zdvihu.
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26.1.4

26.1.5

26.1.6

Magneticky spinac

Figure 26.2

Magneticky ptepinac je takovy piepinac (nebo senzor), ktery reaguje na magnetické pole. Magneticky
prepinac je takova sklenénd trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sob¢ ptitdhnou, pokud
na né pusobi magnetické pole magnetu Viz obrazek. Funkci 1ze snadno ovéfit pomoci multimetru a
magnetu.

Indukéni senzor

[mumul LR I
A\ S

Figure 26.3

Tento typ snimace reaguje, pokud kovové objekty prochézeji ve vzdalenosti 1-1,5 m.

Snadno Ize provést test funk¢nosti, protoze kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmet.

Kapacitni senzor

Figure 26.4
Reaguje na predméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Snadno Ize provést test funkcnosti, protoZe kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmet.
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26.2 Seznam feSeni potizi

Pfestoze je zapnuty hlavni vypinag,
ovladaci jednotka nepracuje. -Viz 726.1.1 Elektrické zdvady” na strani 224.

Znamenak(y) nelze rozlozit. -Kontrolu proved’te v souladu s ¢asti 726.1.1
Elektrické zdvady” na strani 224.

-Kontrolu proved’te v souladu s ¢asti ”26.1.2
Zdvady na hydraulice” na strani 224.

-Zkontrolujte, zda ovladaci jednotka indikuje
aktivni znamenak.

-Zkontrolujte, zda se stroj nenachdzi ve vySce
nizkého zdvihu nebo nad ni. (V rezimu nizkého
zdvihu nebo ve vyssi vySce nelze znamendky z
bezpecnostnich diivodii znamenaky rozloZit).

-Zkontrolujte spina¢ nizkého zdvihu. Odpojte
konektor spinace z jednotky WorkStation a
ovétte spravnou funkeénost znamendkd.

-Zkontrolujte spinac¢ spusténi kiidla. Tento
spina¢ blokuje proudovy signdl ventilu
znamendaku, kdyZ se seci stroj rozvine, aby v
tomto reZimu nebylo mozné znamenak
nechténé spustit dolii. Odpojte konektor spinace
z jednotky WorkStation a ovéite spravnou
funkénost znamendkdl.

-Ovéite piivod proudu do dvou centrdlnich
elektromagnetickych ventilti (A) a (B) na horn{
¢asti bloku ventilt, viz ”26.1.3 Hydraulické
elektromagnetické ventily” na strani 225.
Ventil(y) znamendkd musi byt pod proudem,
kdyz sviti odpovidajici kontrolky.

Znamenak(y) nelze zatahnout. -Pravdépodobné kviili nedistotdm v
elektromagnetickém ventilu. VSimnéte si, Ze
necistoty zpusobujici poruchy jsou ¢asto
neviditelné. Je doporuceno elektromagnetické
ventily vymeénit.

-M¢lo by byt mozné vZdy zatdhnout oba
znamendky bez ohledu na nastaveni a indikace
na ovlddaci jednotce, i kdyZ se ovlddaci
jednotka vypne.
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Slozené znamenaky se pomalu
nechténé rozkladaji.

Neprobiha automatické rFazeni
znamenakl a/nebo oznadovacu
kolejovych meziiFadki.

-Zkontrolujte, zda ukazatel pro tento znamenak
na ovladaci jednotce ukazuje, Ze tento
znamendk neni aktivni.

-Zkontrolujte, zda do elektromagnetickych ventil
(A) a (B) netece proud, viz”26.1.3 Hydraulické
elektromagnetické ventily” na strani 225.

-Prohod’te elektromagnetické ventily levého a
pravého znamenaku.
Pokud se porucha pfesune na druhou stranu, je
elektromagneticky ventil zcela ur€ité¢ vadny.
Pokud porucha pretrvavi, je zfejmé vadny
hydraulicky vélec znamendku.

-Vyjméte solenoidovy ventil a zkontrolujte, Ze na
ventilu neporusend a neposkozena.
POZNAMKA: Nejprve spust’te vysevni
jednotky na zem a uvolnéte tlak z
hydraulického systému.

-Zkontrolujte, zda u valce znamenaku nedochazi
k vnéj$imu nebo vnitfnimu prosakovani. V
pripadg¢, Ze je potfeba vymenit tésnéni, viz
716.2 Vymena tesneni hydraulického vdlce.”
na strani 183.

-Pokud se znamendk rozloZi v dobé, kdy je stroj
zaparkovany, nastavte zarazku a ujistéte se, Ze
stroj spo¢iva na kolech, kotoucich a podptirné
noze. Pouzijte zavlacky.

-Je na ovladaci jednotce zvolen automaticky
postup?

-Je voli¢ funkce znamenaki nastaven na stiidani
polohy? Kontrolka na tla¢itku by méla svitit.

-Je vybran spravny program vytvareni
kolejovych meziradka?

-Je spina¢ nizkého zdvihu spravné nastaven? Viz
”9.5.2 Nastaveni vysky nizkého zdvihu pomoci
IDC (interaktivni kontrola hloubky seti)
(volitelné)” na strani 63. Jakmile je dosaZeno
polohy nizkého zdvihu, je vyddn signdl pro
automaticky postup.

-Zkontrolujte, zda nenf zkiiven drzak spinace
nizkého zdvihu, zda drZak neuvizl v nespravné
poloze nebo zda neni poskozen magneticky
snima¢. Doslo k odpadnuti nebo uvolnéni
magnetu? Zkontrolujte, zda v kabeldZi nedoslo
k pteruseni nebo ke zkratu.
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Seci stroj je mozné zvednout, i kdyz je
aktivovano zastaveni zdvihu.

Pokud neni ventil zastaveni zdvihu
napajen:

Pokud je ventil zastaveni zdvihu
napajen:
Seci stroj nelze zdvihnout nebo

spustit.

Pokud nelze seci stroj zdvihnout:

Seci hloubka stfredové casti a
kiidlovych casti se lisi.

-Zkontrolujte, zda do elektromagnetického
ventilu (I) na bloku ventilu tece proud. Viz
726.1.3 Hydraulické elektromagnetické
ventily” na strani 225.

-Dle vySe uvedeného popisu zkontrolujte spinaé
nizkého zdvihu.

-Viz 726.1.1 Elektrické zdvady” na strani 224.

-Viz 726.1.2 Zdvady na hydraulice” na strani
224.

-Zkontrolujte, zda neni zapnuto zastaveni zdvihu
nebo reZzim nizkého zdvihu.

-Viz 726.1.2 Zdvady na hydraulice” na strani
224.

-Zkontrolujte, zda neni zapnuto zastaveni zdvihu
nebo reZzim nizkého zdvihu.

-Viz 726.1.2 Zdvady na hydraulice” na strani
224.

-Zkontrolujte, zda do elektromagnetického
ventilu zastaveni zdvihu tece proud, bud’ v
dasledku zkratu, nebo jiné zavady, viz 726.1.3
Hydraulické elektromagnetické ventily” na
strani 225.

-Vypnéte ovladaci jednotku a zkontrolujte, zda je
mozné secf stroj zdvihnout. Pokud stroj potad
nelze zdvihnout, zdvada musi byt v hydraulice.

-Zkontrolujte, zda nedoslo ke zkratu ve svazku
kabeld nebo v propojovacim kabelu, a také
ktera funkce byla postizena. Viz 726.1.1
Elektrické zdvady” na strani 224.

-Zkontrolujte, zda je dlouhd pistnice skldpéciho
valce zcela vysunutd, a zda se pist béhem jizdy
pomalu nezatahuje.

-Zkontrolujte nastaveni pfenosu hmotnosti. Viz

79.6.1 Nastaveni prenosu hmotnosti” na strani
64.

-Zkontrolujte nastaveni hlavniho a vedlejs$iho
systému. Viz ”14.1.1 Uprava hlavniho a
vedlejsiho systému” na strani 112.
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Seci stroj seje nize, tj. seje hloubé&ji,
nez je jeho nastaveni.

Kotouce se Fadné neotaceji.

Seci stroj nedavkuje osivo na dno
brazdy.

-Je O-krouzek pro uzaviraci ventil na hlavnim
valci poSkozeny nebo zcela chybi? Viz 716.5
Vymeéna tésneni ventilit na hlavnim vdlci” na
strani 184.

-Tlac¢i koncova zaraZka aZ na horni konec pistu?
Pokud ano, pruZina je stlaena nebo poSkozen4.

-Nejsou seci botky vystaveny piiliSnému tlaku?
Seci botky by mély dosedat velmi zlehka.

-Neni ptda piili§ mékka? MiZe byt nutné padu
stladit pomoci vélce.

-Neni hloubka seti pfilis mélka?

-Nejsou seci botky ptipevnény prili§ nizko?
Kotouce maji lepsi trakci, pokud se seci botky
zdvihnou o jeden vrub.

-Jsou kotouce pfili§ opotiebované?

-Neni na povrchu pidy pfili§ velké mnozZstvi
rostlinnych zbytka?

-Pracuji hroty pouZitého ptedniho naradi prilis
hrub¢ a ptdu piili§ rozvoliu;ji?

-Nejsou seci botky pfili§ opotiebené?

-Nejsou seci botky nastaveny o jeden vrub vyse,
neZ by mély byt? Seci stroj bude davkovat osivo
pifesnéji, nastavite-1i botky niZe. Toto nastaveni
neni obvykle nutné pro rizné typy ptdy ménit.
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Ovladaci jednotka upozornuje, ze
otacky ventilatoru jsou prilis nizké
nebo pFilis vysoké.

Ventilator:

Ventilator dodavani hnojiva se
nespusti!

Aby ventilator dodavani hnojiva
fungoval, je zapotfebi spinit nasledujici
podminky:

Tésnéni hiidele v hydraulickém
motoru ventilatoru netésni.

-POZNAMKA: Pokud dojde k uvolnéni hadice
ventilatoru nebo nebudou héky ejektoru na
svém mist¢, neobjevi se Zadna vystraha.

-Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice
spravné piipojené a zda je aktivovan
hydraulicky vystup.

-Zkontrolujte naprogramovani ovladaci
jednotky.

-Je na traktoru spravn¢ nastaveny tlak a prutok
(130 barti a alespon 35 1/min)? Je spravné
nastaven pritokovy ventil traktoru?

-Je spravn¢ nastaven regulator otacek
ventilatoru? (Standardné se nedodava, pouziva
se, kdyz traktor nema regulaci pratoku.)

-Musi byt zapnuty pritok oleje do ventilatoru
dod4vani osiva.

-Je vyzadovan urcity prutok oleje do ventilatoru
dodavani osiva. Je-li ventilator dodavani osiva
zapnut, jeho rychlost musi mit minimalné 2000
ot./min. K plnému pritoku dochazi tehdy, je-li
ventilator doddvéni osiva vypnut pomoci paky.

-Je nutné zapnout pritok oleje do ventildtoru
dodédvani hnojiva; alternativné je nutné zapnout
pomocny hnaci hiidel (v ptipad¢ piisluSenstvi v
podobé Cerpala pohdnéného pomocnym
hiidelem).

-Je nutné provést spravné sefizeni rychlosti
otacek ventildtoru doddvani hnojiva.

-Unik kapaliny z h¥idele hydraulického
motoru miiZe byt zptisobeno témi faktory:

-Poskozeni vzniklé béhem montéze.

-Opotiebeni znecisténim.

-Opotiebeni ptili§ vysokym tlakem ve
vypoustécim vedeni.

-Poskozen{ tésnéni piili§ vysokym tlakem ve
vypoustécim vedeni.

01.10.20157

231



Odstranovani zavad

Tlak ve vypoustécim veden{ lze zmé&fit na
pripojovacim bloku, pokud je zasuvka (ptipojka
oznacend jako M) nahrazena néstavcem pro
méfeni tlaku. PouZijte manometr s rozsahem 0-
10 bar. Tlak béhem provozu nesmi byt vyssi nez
2 bar.

-Vysoky tlak miiZe byt zptsoben:

-Nadmérnym mnozstvim oleje ve vypoustécim
hadici

-Zpétnym tlakem v hydraulickém ventilu
traktoru.
Odpojte vypoustéci vedeni od traktoru a
vyjmeéte rychlospojku. Spustte ventilator.
Zachyt'te vypoustény olej do piislusné nadoby.
Zkontrolujte tlak. Zméfte mnoZstvi oleje, které
je ptivadéno po dobu jedné minuty.
Vyrazny pokles tlaku nazna€uje problém s
hydraulickym ventilem traktoru.
Mensi pokles naznacuje velky prutok oleje.
Odtok m¢l byt normdln€ mensi nez 3 litry za
minutu.

-Velky priitok oleje miZe byt zptasoben:
-Opotiebenym motorem

-Prosakovanim zpétného ventilu na bloku
pfipojeni. Olej ze zpétného vedeni prosakuje do
vytokového vedeni.

Vycistéte blok pfipojeni na vné&jsi strané a
uvolnéte hadici mezi motorem a blokem v portu
P3. Opatrné spust’te ventilator. Pokud dochdzi k
uniku oleje z bloku, zpétny ventil prosakuje.
Toto ovéite vycisSténim ventilu (radéji, kdyz
bude porad v bloku). Ventil se nachazi mezi
portem P3 a zpétnym vedenim (mezi portem
motoru a portem P1).
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Pocitadlo plochy a/nebo tachometr
ukazuji nespravné hodnoty.

Indukéni senzor:

Radar:

Ovladaci jednotka upozoriuje na
problém s provozem vysevni
jednotky.

Pokud je vyskytuje zdavada na snimaci:

Klapky pro vytvareni kolejovych
meziFadkl se zablokuji.

-Zkontrolujte kabeldZ, konektory a zapojeni
snimace.

-Byla v jednotce ControlStation
naprogramovéana spravnd hodnota pro obvod
hnaciho kola? Normalni hodnota ¢ini 403 cm,
viz ”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99.

-V ptipadé malé plochy/rychlosti hodnotu
zZvyste.

-V pripadé prilis velké plochy/rychlosti hodnotu
snizte.

-Na jednotce ControlStation mozna neni
nastaven spravny pocet pulzl, viz oddil ”12.4
Obecné nastaveni” na strani 99.

Pokud je zobrazena pfili§ nizka rychlost nebo
prilis mala plocha, potom sniZte pocet pulzli na
metr.

Pokud je zobrazena pfili§ vysoka rychlost nebo
prilis velka plocha, potom zvyste pocet pulzii na
metr.

-Zkontrolujte funkci snimace, viz "26.1.5
Indukcni senzor” na strani 226.

-Zkontrolujte, zda nenf poskozend ozubena
podloZka ve vysevni jednotce.

-Zkontrolujte, zda je indukéni snimac dostate¢né
blizko otacejici se ozubené podloZce.

-Uvazlo nebo zaklinilo se n€kde osivo nebo
odpadni hmota?
V takovém piipadé odsroubujte sklenény kryt
hlavy rozvadéce a vycistéte jej.
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Pocitadlo plochy/tachometr
neukazuje zadnou hodnotu nebo
ukazuje nespravnou hodnotu.

Otacky ventilatoru jsou nepravidelné.
Aplikacni davka osiva je nepravidelna.

Leva vysevni jednotka se neotadi, i

kdyz se pohonna jednotka otaci.

-Je naprogramovan spravny pocet pulzii na metr?
Pokud je zobrazena pf#ili§ nizka rychlost nebo
prili§ mala plocha, potom snizte pocet pulzti na
metr. Pokud je zobrazena piili§ vysok4 rychlost
nebo pfilis velkd plocha, potom zvyste pocet
pulzl na metr.

ISOBUS/E-Control: Zméiite pocet pulzii

stisknutim policka, které zobrazuje pocet pulzti

na metr, viz ”7.3.1 Kalibrace radaru pro

ISOBUS/E-Control” na strani 55.

Jednotka ControlStation: Zmeénte pocet pulzi
e

stisknutim ~---* v obecném nastaveni, viz

299

”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99.

-Vyméiite filtr hydraulického oleje.

-Vyménte proporéni ventil v bloku ventilatoru.

-Zkontrolujte a v piipadé potieby vyméiite
zajiStovaci kolik mezi vysevni jednotkou a
pohonnou jednotkou.
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26.3 Seznam poplachii

. Cisla poplachi bez zavorek plati pro ISOBUS/E-Control; &isla poplachii v zdvorkach plati pro
jednotku ControlStation

10 (18) Nizké otacky ventilatoru osiva -Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice
spravné pripojeny k traktoru.

-Zkontrolujte, zda je spravné nastaven prutok
hydraulického oleje z traktoru.

-Zkontrolujte nastaveni limitu poplachu
naprogramované v nabidce obecného
nastaveni.

-Zkontrolujte, zda je kohout pro zavieni
ventilatoru ve spravné poloze.

-Zkontrolujte zapojeni ¢idla rychlosti otacent,
konektort a piipojek.

-Zkontrolujte funkci ¢idla ruénim ota¢enim
ventilatoru a kontrolou LED kontrolky cidla.
Kontrolka by pfi prichodu ¢epu na hiideli
ventildtoru méla svitit. Vzdéalenost mezi
snimacem a kolikem musi byt 1-2 mm. V
ptipad¢ potieby proved’te nastaveni. Svitici
kontrolka v8ak neni nutné zarukou spravné
funkce cidla.

V ptipadg, Ze je nutné vymenit snimac, viz
”14.16.2 Vymeéna senzoru rychlosti otdcent
ventildtoru (sériovd cisla -768)” na strani 163.

-Pokud se poplach objevuje pouze ptileZitostné,
je to pravdépodobné proto, Ze je ¢idlo bud’
nespravné nastavené, nebo vadné.

11 (19) Vysoké otacky ventilatoru
osiva -Zkontrolujte, zda je spravné nastaven pratok
hydraulického oleje z traktoru.

-Zkontrolujte nastaveni limitu poplachu
naprogramované v nabidce obecného
nastaveni.
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21 (6) Rotace davkovani osiva vievo

Pokud se davkovaci jednotky
nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoze se
vysevni jednotky toci:

22 (7) Rotace davkovani osiva vpravo

Pokud se davkovaci jednotky
nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoZe se
vysevni jednotky toci:

23 (-) Rotace davkovani osiva
vlevo+vpravo

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zaroveri.

30 (11) Rotace davkovani osiva
BioDrill

-Ovéite, Ze jsou bezpe€nostni Srouby a ozubené
spojky mezi hydraulickym motorem a krytem
osiva nedotcené.

-Zkontrolujte, zda byl naprogramovén ¢as
poplachu.

-Zkontrolujte kabeldz, konektory a spojky.

-Zkontrolujte funkci ¢idla. LED dioda cidla by
méla svitit, pokud prochazi ozubena podloZka.
Vzdélenost mezi ¢idlem a impulsnim diskem
musi byt 1-2 mm. V piipadé¢ potieby upravte.
Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou
spravné funkce cidla.

-Zkontrolujte stav a instalaci ozubené podlozky.

-Viz poplach €. 21 (6).

-Viz poplach €. 21 (6).

-Viz poplach €. 21 (6).

-Viz poplach €. 21 (6).
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40 (41) Hydraulicky motor osiva

61 (3) Nizka hladina osiva vievo

Pokud je v zasobniku osivo:

62 (2) Nizka hladina osiva vpravo

-Je pritok hydraulického oleje dostate¢ny?
Rozbéhne se ventilator osiva?

-Zkontrolujte, zda je mozné otocit vysevni
jednotky rukou.

-Zkontrolujte pds mezi krytem osiva a
snimacem.

-Ov¢éite, Ze pas dosedd spravné na hiidele.

-Zkontrolujte kabeldZ, konektory a zapojeni
snimace.

-Zkontrolujte funkci snimace.

-Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil na
prednim hydraulickém bloku pod proudem.

-Zkontrolujte hladinu osiva v zadsobniku osiva.

-Citlivost ¢idla je nastavena nespravng.

-Je-li stroj nastaven tak, aby sel s osivem v
prednim i zadnim zdsobniku osiva, je jednotka
ControlStation naprogramovand na RDACss a
spusti se poplach pro nizkou hladinu v pfednim
zésobniku osiva:

Zkontrolujte naprogramovany cas $neku, viz
”12.4 Obecné nastaveni” na strani 99. Je-li as
nastaven na hodnotu 0, nebude osivo nikdy
dopraveno do ptfedniho zdsobniku osiva /

Doporuceny ¢as = 20 sekund.

-Zkontrolujte, zda snimace hladiny v pfednim
zéasobniku osiva sméfuji dola.

-Zkontrolujte spojku hiidele mezi hydraulickym
motorem a dopravnim Snekem.

-Zkontrolujte stav dopravniho Sneku.

-Viz poplach €. 61 (3).
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63 (-) Nizka hladina osiva
vpravo+vlevo

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zarover.

70 (43) Snimac hladiny travniho
semene (BioDrill)

Pokud je v zasobniku osivo:

80 (22) Maximalni vykon ventilu osiva

101 (29) Nizké napéti na jednotce
WorkStation 1

111 (30) Nizké napéti na jednotce
WorkStation 2

181 (15) Vytvaieni kolejovych
mezifradkt vlievo

-Viz poplach €. 61 (3).

-Zkontrolujte hladinu osiva v zdsobniku osiva
pro BioDrill.

-Citlivost ¢idla je nastavena nespravné.

-Je prutok hydraulického oleje dostate¢ny?

-Ventil pro regulaci pritoku oleje do
hydraulického motoru, pohanéjiciho vystup
osiva, je zcela otevien.

-Zkontrolujte pritok oleje z traktoru, hadic a spojek.

-Zkontrolujte, zda v pfivodu osiva nedoslo k
zacpé ¢i jinému problému.

-Jednotka Workstation 1 dostava napéti niZsi neZ
11 V. Zkontrolujte zapojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Mohou piestat pracovat
funkce hydraulickych elektromagnetickych
ventild atd.

-Jednotka Workstation 2 dostava napéti niZsi neZ
11 V. Zkontrolujte zapojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Mohou piestat pracovat
funkce hydraulickych elektromagnetickych
ventild atd.

-Toto vystrazné hlaseni se mtZe objevit, kdyz
neprobiha vytvareni kolejovych meziradki,
kdyZ ovladaci jednotka vysila signély pro
vytvareni kolejovych meziradkd, nebo pokud
vytvafeni kolejovych meziradkt probihd, i kdyz
ovladaci jednotka signély pro vytvéfeni
kolejovych mezitadkl nevysila.

-Zkontrolujte funkci vytvaieni kolejovych
mezifadkl v rozvadéci hlavé, motory, otocny
mechanizmus, pruZiny a klapky. Ve udrzujte v
Cistoté.

-Zkontrolujte kabeldZ, konektory a zapojeni ¢idla.

-Zkontrolujte ¢idlo.
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182 (14) Vytvareni kolejovych
mezifadkl vpravo

183 (-) Vytvareni kolejovych
meziradkl vlevo+vpravo

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zarover.

190 (40) Zadna rychlost

210 (35) Hloubka seti (vztahuje se
pouze na stroje s IDC)

Stroj se zastavi predtim, neZ dosdahne
naprogramované hloubky seti,

Stroj mine naprogramovanou hloubku
seti.

221 (28) Jednotka WorkStation 1
nepfFipojena

Pokud brana ztrati béhem provozu
kontakt s jednotkou WorkStation:

Pokud jednotka ControlStation ztrati
béhem provozu kontakt s bréanou:

-Viz poplach ¢. 181 (15).

-Viz poplach ¢. 181 (15).

-Z4dnd rychlost, pfestoZe byl stroj spustén do
seci polohy a pohybuje se smérem dopiedu.
Zkontrolujte nastaveni radaru. Zkontrolujte,
zda nejsou propojovaci kabely radaru
poskozené.

-Je-li stroj spustén do seci polohy, nedosdhne
naprogramované hloubky seti.

-Presvédcéte se, Ze byla hydraulicka paka
aktivovana dostate¢né dlouho k tomu, aby bylo
mozné dokoncit spusténi.

-Doslo k poruse systému ovlddani hydrauliky.
Zkontrolujte funkci hydraulického ventilu.

-Zkontrolujte kabelové spojeni mezi branou a
jednotkou WorkStation. Zkontrolujte, zda neni
kabel skiipnuty nebo jinak poSkozeny.
Zkontrolujte stav konektord.

-Zkontrolujte, zda nenf propojovaci kabel mezi
jednotkou ControlStation a WorkStation
skifpnuty nebo jinak poskozeny. Zkontrolujte,
zda se nedoslo k uvolnéni kabelovych spojt.
Zkontrolujte stav konektord.
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231 (28) Jednotka WorkStation 2
nepfFipojena

Pokud brana ztrati bEhem provozu
kontakt s jednotkou WorkStation:

Pokud jednotka ControlStation ztrati
béhem provozu kontakt s branou:

251 (32) Snimac hladiny osiva vievo

252 (33) Snimac hladiny osiva vpravo

253 (-) Snimac hladiny osiva
vlevo+vpravo

Ke spusténi tohoto poplachu dojde,
pokud signal k poplachu vysle leva i
prava polovina stroje zaroveri.

260 (37) Snimac hladiny (BioDrill)

270 (-) Pieruseni komunikace

Pokud se zavada opakuje

-Viz poplach €. 221 (28).

-Viz poplach ¢. 221 (28).

-Zkontrolujte kabeldZ, konektory a zapojeni
snimace.

-Zkontrolujte, zda neni snimac zne¢istén nebo
zda nenf vlhky. Otfete snimac¢ suchou ldtkou.

-Snima¢ muZe byt vadny.

-Viz poplach ¢. 251 (32).

-Viz poplach €. 251 (32).

-Viz poplach ¢. 251 (32).

-Brana z neznamého dlvodu ztratila spojent s
termindlem, napi. pokud byl terminal vypnut
nebo pokud byl iPad mimo dosah Wi-Fi.
Potvrd’te poplach v nabidce poplachi.

-Zkontrolujte napdjeci napéti kabeldze k
termindlu a kabely mezi branou a terminalem.

-Pokud iPad nekomunikuje s drzdkem,
zkontrolujte, zda je zapnuty Bluetooth.
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290 (42) Dopravni snek s
hydraulickym motorem hnojivo

300 (4) Nizka hladina, hnojivo

Pokud je v zasobniku hnojivo:

310 (38) Ventil dopravniho
SnekuVentil hnojiva Maximalni
vykon

320 (36) Snimac hladiny hnojiva,
zadni

470 (28) Jednotka WorkStation
nepfFipojena
Pokud nemizZe brana pfi spusténi
navazat spojeni s jednotkou
WorkStation:

Pokud nemdze jednotka ControlStation
pFfi spusténi navazat spojeni s
jednotkou WorkStation:

-Je pritok hydraulického oleje dostate¢ny?
Rozbéhne se ventilator hnojiva?

-Zkontrolujte pfivod hnojiva. Doslo k
zablokovéni stoupacky nebo Sroubu hnojiva?
Za chodu ventilatoru zkontrolujte pritok
vzduchu hnojicich botkéch.

-Zkontrolujte kabeldZ, konektory a zapojeni
¢idla.

-Zkontrolujte, zda je elektromagneticky ventil na
prednim hydraulickém bloku pod proudem.

-Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku.

-Citlivost ¢idla je nastavena nespravné.

-Poplach miiZe byt vygenerovan pouze v ptipadé
naprogramovani jednotky ControlStation na
RDAGsf.

-Ventil pro regulaci pritoku oleje do
hydraulického motoru, pohdnéjictho dopravni
Snek, je zcela otevien.

-Zkontrolujte prutok oleje z traktoru, hadic a
spojek.

-Zkontrolujte, zda v dopravnim $neku nedoslo k
ucpani ¢i jinému problému.

-Viz poplach ¢. 251 (32).

-Zkontrolujte pfipojeni kabelu mezi branou a
jednotkou WorkStation
Zkontrolujte, zda neni kabel skiipnuty nebo
jinak poskozeny. Zkontrolujte stav konektord.

-Zkontrolujte, zda je pfipojen propojovaci kabel
mezi jednotkami ControlStation a WorkStation.
Zkontrolujte, zda neni kabel skiipnuty nebo
jinak poSkozeny. Zkontrolujte, zda se nedoslo k
uvolnéni kabelovych spojl. Zkontrolujte stav
konektorti.
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510 (20) Ventilator hnojiva, nizka
rychlost otacek -Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice
spravné pripojeny k traktoru.

-Zkontrolujte prutok oleje do ventilatoru
davkovéni hnojiva.

-Zkontrolujte, zda se to¢i hydraulické cerpadlo
na pomocném hiideli.

-Zkontrolujte prutok oleje do ventilatoru
dodavani osiva, viz ”26.2 Seznam reSeni
potiZi” na strani 227.

-Zkontrolujte nastaveni rychlosti otd¢ek
ventildtoru dod4dvani hnojiva na pfednim
hydraulickém bloku.

-Zkontrolujte nastaveni limitu poplachu
naprogramovaného v jednotce ControlStation.

-Zkontrolujte, zda v piivodu hnojiva nedoslo k
ucpéni nebo jinému problému.

-Zkontrolujte zapojeni ¢idla rychlosti otdcent,
konektort a piipojek.

-Zkontrolujte funkci ¢idla ruénim otdcenim
ventilatoru a kontrolou LED kontrolky cidla.
Kontrolka by pfi prichodu ¢epu na hiideli
ventildtoru méla svitit. Vzdalenost mezi
snimacem a kolikem musi byt 1-2 mm. V
ptipad¢ potieby proved’te nastaveni. Svitici
kontrolka vSak neni nutn¢ zarukou spravné
funkce cidla.

V ptipadg¢, Ze je nutné vymenit snimac, viz
714.16.2 Vymena senzoru rychlosti otdcent
ventildtoru (sériovd cisla -768)” na strani 163.

-Pokud se poplach objevuje pouze ptileZitostné,
je to pravdépodobn¢ proto, Ze je ¢idlo bud’
nespravné nastavené, nebo vadné.

511 (21) Ventilator hnojiva, vysoka
rychlost otacek -Zkontrolujte pratok oleje do ventilatoru
davkovani hnojiva.
-Zkontrolujte rychlost ota¢ek pomocného
htidele (ptisluSenstvi).

-Zkontrolujte nastaveni rychlosti otdek
ventildtoru doddvani hnojiva na pfednim
hydraulickém bloku.

-Zkontrolujte nastaveni limitu poplachu
naprogramovaného v jednotce ControlStation.
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- (23) Vysoké napéti na jednotce
WorkStation 1.

- (24) Vysoké napéti na jednotce
WorkStation 2.

- (25) Selhani spojky vpravo

- (26) Selhani spojky vievo

-Traktor dodava napéti vyssi neZ 17 V. Jednotka
ControlStation zUstava zapnuta, ale nékteré
funkce, napfiklad elektrické motory a
hydraulické ventily, jsou vypnuté.

-Traktor dodava napéti vyssi nez 17 V. Jednotka
ControlStation zUstava zapnuta, ale nékteré
funkce, napfiklad elektrické motory a
hydraulické ventily, jsou vypnuté.

-Tento alarm indikuje, Ze vypnuti poloviny stroje
na pravé stran¢ nefunguje.

-Zkontrolujte zapojeni, konektory a pfipojeni
magnetické spojky v pravé vysevni jednotce.
LED dioda v konektoru na ddvkovaci jednotce
se rozsviti, kdyZ bude spojka napdjena a zastavi
podavaci vélecek. Pokud se objevi alarm,
prestoze se rozsviti LED dioda, je
pravdépodobné vadnd magnetickd spojka.

-Tento alarm indikuje, Ze vypnuti poloviny stroje
na levé stran¢ nefunguje. Viz také alarm ¢. 25.
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