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NZA 500-1000 /S/T/ST

UVOD

NZ Aggressive jsou kultivacni brany, které jsou uréeny k u¢innému zpracovani pady v
tézkych podminkach.

Brany maji hroty s rozte¢i 7,5 cm rozmisténé na 5 osach, coZ je pro funkci stroje velmi

ceve

Predni smyk Crossboard drti hroudy a zarovnava pole. Brany je mozné vybavit
doplnkovym zadnim smykem Crossboard pro dalsi kultivaci pole. Zadni smyk Crossboard
je vhodny zejména pro zpracovavani tvrdé pidy.

NZA ma také zavlacovac, ktera pidu zarovnava a drti.

Piepinani mezi pracovni a piepravni polohou se provadi pomoci hydraulického okruhu.

11.07.2011
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PROHLASEN{ O SHODE STROJE
podle Smérnice EU pro strojirenstvi 2006/42/ES

Spole¢nost Vaderstad-Verken AB, P.O. Box 85, SE-590 21 Viderstad, SWEDEN
timto potvrzuje, ze nafadi kultivatord, jak jsou dale uvedeny, jsou vyrobena v souladu
se Smérnici EU pro strojirenstvi 2006/42/ES.

Toto prohlaSeni plati pro nasledujici stroje:
NZA 500S, NZA 500ST, NZA 600, NZA 600S, NZA 600T, NZA 600ST,
NZA 700, NZA 700T, NZA 800, NZA 800T, NZA 900 a NZA 1000,
vyr. ¢. 20000-25000.

Viderstad 2010-06-18

Lars-Erik Axelsson
koordinator pravnich pozadavkl
Viderstad-Verken AB
Box 85, 590 21 Viaderstad

Podepsany je také opravnén ke zpracovani technické dokumentace vyse uvedenych strojt.

11.07.2011

ver. 2



NZA 500-1000 /S/T/ST

1 Bezpecnostni pravidla

11 Predtim, nez kultivator za¢nete pouzivat

Obrazek 1.1

! Peclive si prectéte navod a ujistéte se, Ze mu rozumite.
! Je-li uveden tento symbol, vénujte vZdy navodu nebo vyobrazeni zvySenou pozornost!

! Naucte se se strojem zachdzet peclivé a spravné. Stroj mize byt nebezpecny, jestlize se ocitne
v nespravnych rukou a pouziva se bez nalezité opatrnosti.

12  Vystrazné nalepky

416150

AL N
AN

Obrazek 1.2

A Peclive si prectéte navod a ujistéte se, Ze mu rozumite.

B Vzdy se ujistéte, Ze cela pracovni oblast a skladaci oblast kultivatoru jsou bez piekazek. Nikdy
nechod’te pod zavésenou Casti.
Vzdy zkontrolujte, zda v souvislosti s pfepravou a parkovanim doslo k automatické aktivaci
zapadky. Pro zajisténi spolehlivého provozu automatické zapadky pravidelné promazavejte
zajis$ ovaci tycCe.

C Varovna paska, vénujte pozornost nebezpeci poranéni v disledku rozdrceni nebo uderu.
Pouziva se také na bezpecnostnich prvcich.

D Pii provadéni servisnich nebo udrzbatskych praci nikdy nepracujte pod zafizenim, aniz byste
zajistili nalezitou podporu pomoci podstavcii nebo postavenim na néjaky jiny pevny povrch.
Zablokujte zvedaci pist na sttedové sekci pomoci zlutého zajis ovaciho zafizeni (plati pro NZA
600-1000) nebo zarazky (plati pro NZA 500-600 S/ST). Nahlédnéte také do Casti "4.1 Za-
jisténi stroje pro servis” na strani 34.

E Varovani vzhledem k nadmémné vySce pfi peprave, zejména v piipadé NZA 1000. Viz 5.2
Technické udaje’ na strani 47.
Davejte pozor na elektrické draty, viadukty, vjezdy, stromy atd. Vzdy zkontrolujte maximalni
povolenou piepravni vysku.

F Nestljte mezi traktorem a strojem, pokud traktor s pfipojenym strojem couva.

11.07.2011
ver.2 7



Bezpecnostni pravidla

13 Dalsi bezpeénostni pravidla
NZA 500-600 NZA 700-1000

Obrazek 1.3 Obrazek 1.4

! Pii prepraveé na silnici nebo kdykoli jsou lidé v blizkosti ke sklopené ¢asti kiidla, napt. pti
vyméné hrotll, méjte vzdy zpétny ventil (NZA 500-600) hydraulického pistu pro sklapéci
ktidlo zavieny. Vyjméte tdhlo D a posunite packu A dopiedu. Viz “Obrazek 1.3”, poloha 0.
Na stroji NZA 700-1000 by kulovy ventil na hydraulické hadici pro sklapéni kiidla mél byt v
tomto pripad¢ zavieny. Viz “Obrazek 1.4, poloha 0.

! Ptiprovadéni servisnich nebo udrzbarskych praci na hydraulickém systému by méla byt kiidla
sklopena a stroj by mél byt snizen do roviny na pevné zemi! Odstraiite v§echen rozlity ole;j.

! Pti prepravé stroje po vefejnych komunikacich vyhodnocujte nalezité situaci a fid’te opatrng.
Pted ptepravou na vefejné silnici za mokra odstranite hlinu, kterd muze spadavat z traktoru a
bran.

! Tento stroj/nacini a pouZzité pneumatiky jsou dimenzovany pro maximalni rychlost
30 km/h na dobré venkovské cestg.

! Prifizeni na vefejné cesté ma majitel/fidi¢ plnou odpovédnost za dodrzovani mistnich doprav-
nich predpist.

! Pted provedenim hydraulickych zapojeni se ujistéte, Ze spojky "samec" na branach a spojky
"samice" na traktoru jsou ¢isté a neni na nich hlina.

! K udrzeni vysoké trovné kvality a provozni bezpecnosti pouzivejte pouze originalni nahradni
dily Viaderstad. Pti pouziti jinych nez originalnich nadhradnich dilt ztracite zaruku a narok na
jakékoli pozadavky plynouci ze zaruky.

! Veskeré svarecské prace na stroji ¢i nafadi je tfeba provadét v souladu s normami. Nespravné
svafovani miize mit za nasledek vazna zranéni nebo smrtelné urazy. V ptipad¢ jakychkoli ne-
jasnosti pozadejte o pokyny odborny svaieci servis.

14 Umisténi vystraznych nalepek na stroji

Obrazek 1.5

8 11.07.2011
ver. 2



NZA 500-1000 /S/T/ST

15

151

152

Stitky s udaji

! Stroj je vybaven bud’ kombinaci §titku s vyrobnim ¢islem 1.5.1 a certifika¢niho $titku 1.5.2,

nebo Stitkem stroje 1.5.3.

Stitek s vyrobnim é&islem

VADERSTAD

SWEDEN

NZA .

NzA DI
No [

Pat.pend 423926

Obrazek 1.6

A Typc¢.
B Vyrobni ¢islo

CE (certifikaéni) Stitek
Viaderstad-Verken AB

590 2| VADERSTAD
SWEDEN

O WORKING WIDTH ~ CE-NUMBER  YEAR o
/ ml g [
/[ | mf /| 00kg

RANSPPRT WIDTH /TOT L WE\GV
1 7 7

2g1egm

Obrazek 1.7
C Pracovni Sifka
Prepravni Sitka

Vyrobni ¢islo, CE

m m O

Hmotnost (kg) v¢etné zavlacovace a predniho a zadniho smyku Crossboard. V ptipadé NZA

500ST, 600ST, 600T, 700T a 800T tdaj o hmotnosti zahrnuje zavlacovac a predni smyk Cross-
board. V ptipadé NZA -6 Gdaj o hmotnosti zahrnuje zavlacovac a pfedni smyk Crossboard.
Dalsi informace naleznete v ¢asti 5.2 Technické udaje” na strani 47.

G Rok vyroby

11.07.2011

ver.2



Bezpecnostni pravidla

153

10

Stitek stroje

Obrazek 1.8

I &G m m o O

Typ stroje

Vyrobni ¢islo

Vyrobni ¢islo stroje vzdy uvadéjte pti objednavani nahradnich dilti a v ptipadé zarucnich re-

klamaci.

Rok vyroby

Pracovni $itka

Transportni Sifka

Cista hmotnost zakladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

Maximalni ptipustné uzite¢né zatizeni
Maximalni ptipustné zatizeni napravy
Maximalni zatizeni spojky (na zavésu traktoru)

Nahlédnéte do casti 5.2 Technicke udaje” na strani 47.

11.07.2011
ver. 2



NZA 500-1000 /S/T/ST

1.6

Pohyb stroje, pokud neni pripojen za traktor

Poznamka!Pokud je nutno stroj pfesunovat a neni pfipojen k traktoru, musi byt pfepravovan na
privésu ureném pro stroj, nebo na plosin€ otevieného nakladniho vozidla!

Stroj musi byt nakladan na vozidlo a vykladan z né€j za pouziti traktoru. Zdvihani pomoci jetabu
je zakéazano!

1 Nastaveni stroje do ptepravni polohy; viz ”3.3.2 Prechod do prepravni polohy” na strani 22.

2 Umistéte na nizky ptivés nebo na plochy valnik podéIné. Pti pouziti plochého valniku je nutno
pouzit najezdovou rampu, nakladovou rampu nebo podobné. Praci provadéjte velmi opatrné.
Zkontrolujte, zda béhem nakladky nedoslo k poskozeni ¢asti stroje.

3 Spust'te stroj tak, ze radlicky kultivatoru a pfepravni kola spocivaji na podkladu. Zajistéte
zvedaci tahlo stiedové Casti za pouziti nastavovaciho zafizeni.

4 Prepravni kola stroje zajistéte kliny nebo jinym podobnym prostfedkem, abyste mu zabranili
v pohybu.

5 Odpojte traktor od stroje.

Zabezpecte krajni sekce pro prepravu za pouziti upinacich popruhii (A) nebo podobné; viz
“Obrazek 1.9”.

7 Zajistéte stroj s pomoci vhodnych vazacich prosttedkli v souladu s pfislusnymi predpisy.
Vyvazovaci zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych na krytech; viz
“Obrazek 1.9”.

! Informace o rozmérech a vaze stroje, viz 5.2 Technické udaje” na strani 47.

! Vzdy se presvédcte, zda splitujete platna narodni ustanoveni o rozmeérech pii pieprave,
pozadovanych pro ptepravu vozidly nebo podobné.

Obrazek 1.9

11.07.2011

ver.2
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Bezpecnostni pravidla
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NZA 500-1000 /S/T/ST

21

22

11.07.2011
ver.2

Pokyny pro montaz

Nikdy nepracujte pod strojem pfi nakladani, vykladani nebo instalaci. Vénujte pozornost bez-
pecnosti! Stroj je velmi tézky. Pouzivejte pouze zdvihaci zafizeni s dostate¢nou zdvihaci kapaci-
tou. Udaje o hmotnosti viz v ¢asti ”5.2 Technicke udaje” na strani 47.

Pti dodani je stroj mozna sestaven jen ¢asteéné podle metody prepravy, atd. Podle situace tedy
postupujte podle nasledujicich instrukei.

Zvednuti a slozeni

419978

1
OH

-

Obrazek 2.1

Zvednéte brany zpfedu pomoci paletovych vidlic umisténych pod ramem. Pozice pro zvedani jsou
oznaceny symboly pro zvedani.

Opatrné slozte oj, sekci zavlaCovace a ptipadné sekce Crossboard a souvisejici paralelni tyce z
ramu. Vidlice zavla¢ovace jsou zabaleny na palet¢.

Montaz hrotu

Obrazek 2.2

Pied expedici, ve snaze minimalizovat pfepravni rozmeéry, jsou z paté hiidele pro hroty vSechny
hroty odmontovany. Pro usnadnéni nakladani a skladani byly odmontovany i dva hroty na treti
hiideli pro hroty (to neplati u NZA 900 a 1000). Hroty jsou dodavany zabalené na ramu.
Pfimontujte hroty podle vyznacené polohy. Malé drzaky by mély byt na pravé strané vyznaceni.

Poznamka! Pokud by hroty nebyly pfimontovany ve spravné poloze, mohly by pii piepraveé na
silnici poskodit kola!

13



Pokyny pro montaz

23 Montaz tazné oje

Obrazek 2.3

Pomoci Sroubil pro oj pfichy te oj ke stfedové sekci.
Ptipojte podpéru na oji pomoci paralelni tyCe na napinadle. Korunkovou matici paralelni ty¢e neu-

tahujte pln¢; nechte malou viili pro pozd¢;jsi tipravu.
Ptipevnéte k oji drzék hadice.

14 11.07.2011
ver. 2



NZA 500-1000 /S/T/ST

24 Montaz dodate¢nych sekci (volitelné)

Obréazek 2.4

Tabulka 2.1

NZA 800  [NZA700+0,5m+0,5m

NZA 1000  [NZA 900 +0,5m+0,5m

Pipevnéte nejprve predni Sroub, a potom je mozné seSroubovat dal§i montazni desky.

Je nesmirné dilezité znovu dotahnout v§echny Srouby po asi péti hodinach provozu.
11.07.2011

ver.2
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Pokyny pro montaz

25 Montaz pruziny pro zpétny ventil

Obrazek 2.5

Plati pro NZA 500-600.
Po dodani z tovarny se miize stat, Ze pruzina pro zpétny ventil neni nainstalovana. Pfimontujte
pruzinu podle obrazku a zajistéte ji na mist€ pomoci zavlacek.

Informace o tpravée ventilu viz v ¢asti ”3.5 Uprava zpétného ventilu” na strani 24.

16 11.07.2011
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NZA 500-1000 /S/T/ST

26 Montaz zadniho smyku Crossboard (volitelné)
Obrazek 2.6
Sekce Crossboard by se mély zasroubovat do drzakd na ramu bran. Pro montéz je mozné si vybrat
jednu ze dvou poloh s riznou vyskou. Na obrazku je vidét standardni montaz.

NZA 500-600

Obrazek 2.7
Pfichy'te paralelni tyCe mezi zdvihacimi rameny na pfednim a zadnim smyku Crossboard.
Ptichy te ty¢e do zadniho otvoru na zadnim zdvihacim ramenu (viz polohu B). Ty¢e musi byt pa-
ralelné v podélném sméru bran. Maznice vedle kliky musi sméfovat nahoru.
Ptichy te tyCe na spravnou stranu zvedacich ramen, aby se nestalo, Ze by se tyce dotykaly hadic a
konektorti na hydraulickych pistech smykti Crossboard. Viz polohu A. VSimnéte si, Ze Srouby
slouzi jako kloub, a proto nesmé&ji byt utazeny. Zajistéte Srouby pomoci pojistnych matic na
opacné stran¢ zdvihacich ramen.

11.07.2011

ver.2
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Pokyny pro montaz

27 Montaz zavlacovace

mannAAAANAM
AUVLYRLLY

Obrazek 2.8 Obrazek 2.9

Vidlice zavlacovace by se mély piiSroubovat k drzaktim na rdmu brany nebo drzakim na zadnim
smyku Crossboard. Pro montaz je mozné si vybrat jednu ze dvou poloh s rtiznou vyskou. Ve stan-
dardni konfiguraci se vidlice umisti ve spodni poloze. Viz obrazek.

Sekce zavlacovace se prichyti na vidlice a zajisti se pomoci Sroubll A. VSimnéte si, Ze Srouby
slouzi jako kloub, a proto nesméji byt utazeny.

Pf1 montazi nastaveu viz “Obrazek 2.9”.

28 Montaz vyrovnavacu brazdy (volitelné)
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Obrazek 2.10 Obrazek 2.11

Vyrovnavace brazdy by se mély pifimontovat na piedni nosnik nebo oj, jak to ukazuje obrazek
“Obrazek 2.10”. Bo¢ni poloha zavisi na rozchodu kol traktoru.

Poznamkal!Pii sklapéni sekce kiidla na branach s vyrovnavaci brazdy na stiedni sekci a na sek-
cich kiidel je velmi pravdépodobné, ze vyrovnavace brazdy se budou srazet, pokud jsou umistény
vySe nez hroty bran. Vzdy se dbejte na to, aby vyrovnavace brazdy nepiisly do vzajemného kon-
taktu pfi skladani bran.

18 11.07.2011
ver. 2



NZA 500-1000 /S/T/ST

29 Montaz spojovaci oje (volitelné)

Obrazek 2.12

Poznamka! Kdyz pfipojujete nastroj k oji, dbejte na to, aby se pouZzil piivodni pricny klin (A)
nebo jiny ptic¢ny klin o stejném prumeéru!

11.07.2011
ver.2 19



Pokyny pro montaz

291 Montaz hadic oje k NZA 500-600

m—\——3) 2 -T2

Obrazek 2.13

Sejméte hydraulické hadice pistu pro sklédpéni kiidla ze zpétného ventilu a pfipojte rozbocku (A)
ke spojce. Ptipojte hadice pistu ke spojce vpiedu. Pfipojte hadice spojovaci oje (B) ke spojce na-
hote.

292 Montaz hadic oje k NZA 700-800

Obrazek 2.14

293 Montaz hadic oje k NZA 900-1000

Obrazek 2.15

20 11.07.2011
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NZA 500-1000 /S/T/ST

3 Pokyny a nastaveni

Poznamka!Veskera zakladni nastaveni a ipravy musi byt vzdy provedeny na rovném povrchu,
kdyz je kultivator pfipojen k traktoru a sekce kfidel jsou spusténé.

31 Pripojeni kultivatoru

Obrazek 3.1

Pfipojte brany k traktoru. Zvednéte a zajistéte podptrnou nohu.

Ptipojte hydraulické hadice. Pti zapojovani hydraulickych hadic bud’te velmi opatrni, abyste je za-
pojili k hydraulickym spojkam na traktoru. Hadice jsou barevné oznaceny. Od vyrobniho cisla
20350 plati nasledujici oznaceni:

NZA 500-600:
! Hadice oznacené zluté: Zvedani a spousténi bran.

! Hadice oznacené modre: Skladani kiidel a ovladani smyka Crossboard. Pokud jsou brany vy-
baveny konektory oje, mohou byt tyto hadice také pfipojeny k hydraulickym konektortim ved-
le oje.

! Hadice oznacené bile: Dodate¢né hadice pro dalsi nastroje.

NZA 700-1000:
! Hadice oznacen¢ zluté: Zvedani a spousténi bran.

! Hadice oznacené Cervene: Skladani kiidla. Pokud jsou brany vybaveny konektory oje, mohou
byt tyto hadice také pfipojeny k hydraulickym konektorim vedle oje.

! Hadice oznacené modre: Ovladani smyka Crossboard.

! Hadice oznaéené bile: Dodate¢né hadice pro dalsi nastroje.

11.07.2011
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Pokyny a nastaveni

32 Kontrola tazné oje stroje

(O NNE D

Min. 24 mm
A O ( © > O
S— B
Min. 24 mm
Obrazek 3.2

Stroj je vybaven obousmérnou a vymeénitelnou taznou oji. Strana A tazné oje slouzi k pfipojovani
zavésného haku a strana B k pfipojovani taznych oji zeméd¢€lskych stroji. Je-li tazna oj nadmérme
opotiebovana, je nutné ji vymeénit. Na obrazku jsou uvedeny doporucené minimalni rozméry tazné
oje. Zkontrolujte také Sroubovy spoj tazné oje.

A Poznamka!Vadny svar na zavésném oku miize vyznamné snizit jeho Zivotnost. Vzdy doporucu-
jeme pravidelnou vyménu zavésného oka!

33 Prepnuti mezi pfepravni a pracovni polohou stroje

Stroj NZA 500-600 pouziva spolecny hydraulicky okruh pro skladani kfidel a obsluhu smykut
Crossboard. V horni poloze okruh ovlada skladani ktidel, zatimco ve spodni poloze okruh ovlada

ceve

Stroj NZA 700-1000 ma oddélené hydraulické okruhy pro skladani ktidel a obsluhu smyka Cross-
board.

Brany maji funkci automatického zaji§ ovani a uvolnovani kiidel.

331 Prechod do pracovni polohy
1 Uplné branu zvednéte.

2 Ujistéte se, ze Crossboard neni zvednut na maximum. Pokud je, hrozi, Ze narazi na sttedovou
sekci bran. Plati pro NZA 500-600.

3 Aplikujte na sklapéci pist hydraulicky tlak. Automaticky se uvolni zaji$ ovaci zafizeni a kfidla
se sklopi.

4 Spus'te brany na zem.

332 Prechod do piepravni polohy
1 Uplné branu zvednéte.

2 Aplikujte na sklapéci pist hydraulicky tlak. Ktidla se pak slozi a zaji§ ovaci zafizeni se auto-
maticky aktivuje.
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333

334

Automaticka zaji$ ovaci zafizeni
NZA 500-800 NZA 900-1000

Obrazek 3.3

Je dilezité, aby zajis ovaci zafizeni bylo dobfe promazané na vyznacenych mistech, aby bylo za-
jisténo, ze budou fungovat fadné.

Zkontrolujte, zda sklapéci pist(y) je(jsou) Gplné vytazeny(¢é), kdyz jsou brany v pracovni poloze.
Pted ptepravou nebo parkovanim vzdy zkontrolujte, zda jsou zapadky zajisténé.

Zajisténi sekce kridla pred prepravou

NZA 500-600 NZA 700-1000

Obrazek 3.4 Obrazek 3.5

Abyste predesli nechténému rozevieni kiidel, napt. v diisledku ndhodného spusténi hydraulické
paky v kabinég traktoru, je mozné rozepnout pruzinu zpétného ventilu do polohy 0 (NZA 500-600)
nebo kulovy ventil na hydraulické hadici je mozné vratit do polohy 0 (NZA 700-1000). Vzdy
pouZijte toto nastaveni pted piepravou na silnici nebo predtim, nez nékomu dovolite priblizit se
ke slozenému kiidlu.
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34  Uprava délky hadice

Obrazek 3.6 Obrazek 3.7
Kultivator je vybaven upravitelnou svorkou hadice.
Upravte hadice na vhodnou délku a utahnéte kiidlatou matici.

Kdyz praci provedete, pfipojte rychlokonektory do hornich otvort ¢i slotl v drzéku hadic.

35 Uprava zpétného ventilu

C
©
~ b ’\fA B
o /
\\
Obrazek 3.8

Plati pro NZA 500-600.
Zpétny ventil kontroluje hydrauliku mezi sklapénim kiidel a smyky Crossboard. Kdyz jsou brany

snizeny do pracovni polohy, hydraulika je pfipojena ke Crossboard; kdyz jsou brany vyzvednuty
na kola, pracuje hydraulika pro sklapéni kiidel.

Packa A by vzdy méla byt v koncové poloze pro piepravu a vlageni. Uprava se provadi tak, e se
drzék ventilu B posune dopiedu nebo zpét a také zménou polohy pruziny v otvorech ve svislé

podpéie C.
Po provedeni tpravy by se Srouby zajis$ ujici drzak ventilu B mé¢ly utdhnout, aby se ventil nedostal
Z pozice.
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36

Uprava napinadla

Obrazek 3.9

Uprava paralelniho stavéciho $roubu se provadi, kdyz se brany snizi do pracovni polohy na poli.
Pted jizdou zkontrolujte, zda jsou brany paraleln¢ se zemi.

Upravte podélny sklon stfedové sekce upravenim paralelniho stavéciho Sroubu A.

! Predni Cast snizite, kdyz budete paralelnim stavécim Sroubem otacet po sméru otaceni hodi-
novych ruci¢ek. Viz polohu B.

! Predni ¢ast zvysite, kdyz budete paralelnim stavécim Sroubem otacet proti sméru otaceni ho-
dinovych ruci¢ek. Viz polohu C.

Aby bylo mozné tipravu provést i pozdéji, dbejte na to, aby byl paralelni stavéci Sroub vzdy fadné

promazan.
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37 Nastaveni pracovni hloubky, systém hlavniho pistu a vedlejsich
pistti, NZA 600-1000

e Ia—T —

Obrazek 3.10

Po upraveni podélného sklonu kultivatoru pomoci napinadla je tfeba upravit systém hlavniho pistu
a vedlejsich pista.

Kultivator musi byt ptichycen k traktoru a sekce ktidel rozlozené.

Pracovni hloubka (pro kultivaci) se ovlada pomoci tii hydraulickych pistii spojenych v sérii v sys-
tému hlavniho pistu a vedlejsich pisti. Pro zajisténi rovnomérné pracovni hloubky po celé délce
kultivatoru je tfeba jeste pied zahajenim prace hydraulicky pist odvzdusnit, vynulovat” a upravit
podle vzajemné polohy, a to nasledovné:

! Zvednéte kultivator do horni polohy tak, aby vSechny hydraulické pisty byly plné natazeny.
Udrzujte packu hydrauliky v této poloze a pfitom nechte motor traktoru bézet poloviéni ry-
chlosti po dobu asi 15-20 sekund. Pisty je mozné v horni poloze odvzdusnit tak, Ze tekutina
muze prochazet systémem a uvolnit pfipadny vzduch. Pisty se zaroven "vynuluji" z hlediska
vzajemné polohy. Tento postup opakujte po nékolik sekund vzdy, kdyz pfipojite kultivator k
traktoru, neZ upravite kultivator, po roztaZeni a nékolikrat béhem pracovniho dne. POZNAMK-
Al Neprisroubovavejte zadné vybaveni, které by mélo uvolnovat vzduch!

Po dokonceni jakékoli prace, naptiklad po vymeén¢ tésnéni pistu, je tfeba systém odvzdusnit podle
vyse uvedeného postupu, ale po dobu asi 1,5 minuty.

Upravu je nutné provést, aniz by byla ze stroje odpojena jakakoli pistnice.

Obrazek 3.11 Obrazek 3.12

! Nastavte zarazku D na hlavnim pistu tak, aby hroty byly 1 cm nad zemi, viz “Obrazek 3.11”.
Uvolnéte hydraulicky tlak a pomoci prodluzovani nebo zkracovani pistnic upravte sttedovou
sekci nahoru nebo dolt, dokud nebude jako kiidla. Pokud je uprava délky pistnice hlavniho
pistu nedostate¢na, je mozné provést stejnou Upravu i na vedlejSich pistech, viz “Obrazek
3.12”. Nesroubujte vice, nez je nutné.

Vyse uvedena Gprava je zakladnim nastavenim. Kultivator musi byt také jemné upraven pifimo
na poli, aby se zajistily optimalni vysledky.
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Dilezité!

nin
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Obrazek 3.13

Po jemném nastaveni na poli by se fadky pidy pied smyky Crossboard mély rovnomérné roz-
prostiit po celé Sifce kultivatoru. Jak bylo popsano dfive, toto jemné nastaveni se provani
zaSroubovanim nebo vySroubovanim pistnic na hlavnim pistu a na vedlejSich pistech.

Tato tGprava je nesmirne dulezitd a musi se provadét s veskerou peclivosti, chcete-li dosahnout
prvottidnich vysledkda.

Obrazek 3.14

Nikdy nevysroubovavejte konec pistnice na hlavnim pistu o vice nez 30 mm nebo konec pistnice
na vedlejsich pistech o vice nez 50 mm, viz “Obrazek 3.14”. Nezapomente utdhnout matice za-
razky na hlavé pistnice.

Navyknéte si odvzdusiovat hydraulicky systém pokazdé, kdyz kultivator ptipojite k traktoru a nez
ho za¢nete pouzivat a také nékolikrat béhem dne, kdy kultivator pouzivate. Odvzdusiiovani trva
jen 10-15 sekund.
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38 Nastaveni pracovni hloubky, NZA 500 S/ST a 600 S/ST
MR

A

Obrazek 3.15 Obrazek 3.16

Nastavte nastavovaci prvek A na zvedacim pistu do polohy odpovidajici pracovni hloubce
nekolika centimetrti. Provadéjte kultivaci s ramenem pistu C opfenym o nastavovaci prvek. Nyni
upravte vn¢jsi kola pomoci klik D, dokud hroty nepracuji ve stejné hloubce po celé Siice kultivat-
oru.

Poznamka!Zkontrolujte, zda koncové sekce v pracovni poloze "nevisi" na zarazkovych
$roubech. Viz &ast 3.9 Uprava zardzkovych Sroubii sekce kiidla” na strani 28. Potom povolte oz-
nacovac B a posuiite jej podél stavitka tak, aby Sipka ukazovala na stejnou hodnotu jako oznaceni
stupnice pro nastaveni kliky E. Potom oznac¢ovac¢ utdhnéte. Oznacovac byl nyni upraven a v bu-
doucnu by nemélo byt zapotiebi jej znovu upravovat.

381 Zména pracovni hloubky:

Zvednéte kultivator a posuifite nastavovaci prvek tak, aby oznacovac ukazoval na pozadované
¢islo. Nastavte kliky vnéjsich kol na stejnou hodnotu. Spus’te kultivator na nastavovaci prvek.

vvvvv

nici zvysi piislusné pracovni hloubku.

39 Uprava zarazkovych Sroubu sekce kfidla

Obrazek 3.17

Plati pro NZA 500 S/ST a NZA 600 S/ST
Upravte zarazkové Srouby A tak, aby sekce kitidel byly svéSeny v dostate¢né mite (zalezi na pod-
minkach, bézné o 40 mm na vnéjsich koncich).

Zvednéte mirné bocni sekce pomoci sklapéciho pistu, povolte pojistnou matici a upravte za-
razkovy Sroub. Snizte kiidla a pojistnou matici utahnéte.
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3.10

3.101

Jednotka Crossboard

Uprava predniho smyku Crossboard

Max 20 mm

Obrazek 3.18 Obrazek 3.19

Upravu provadgjte, kdyZ jsou brany spusténé do pracovni polohy na poli. Pfed Gipravou systém
odvzdusnéte. Viz ¢ast ’4.12 Odvzdusniovani hydraulického systému pro jednotky Crossboard” na
strani 41.

Upravte konce pistnic tak, aby jednotka Crossboard byla ve stejné vysce po celé pracovni Sifce
bran.

Jednotka Crossboard ve stiedové sekci Casto potiebuje Gpravu o 5-10 mm smérem dold, aby se
zajistilo, Ze brazdy po traktoru budou zaplnény ptidou.

Vysroubovani hydraulického pistu zvysi jednotku Crossboard a naopak.

Nevysroubovavejte konec pistni ty¢e o vice nez 20 mm. Na pistu, na kterém je stupnice hloubky,
by se pistnice nem¢la vySroubovavat o vice nez 12 mm.

Navyknéte si odvzdusnovat hydraulicky systém pokazdé, kdyz kultivator pfipojite k traktoru a nez
ho zaénete pouzivat a také né€kolikrat béhem dne, kdy kultivator pouzivate. Odvzdusiovani trva
jen 10-15 sekund.

! U stroje NZA 500-600, pokud je pfedni jednotka Crossboard pln¢ zvednuta a brany jsou
slozené v ptepravni poloze, mohou hroty kolidovat se stfedovou sekci bran. Abyste tomu
predesli, dbejte na to, aby jednotka Crossboard nebyla plné zvednuta pied sloZzenim nastroje.
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3102

30

Uprava zadniho smyku Crossboard (volitelné)
e ,

Obréazek 3.20

Pracovni tihel zadni jednotky Crossboard se upravuje pomoci stejného hydraulického systému
jako predni jednotka Crossboard, ale v tomto piipadé pomoci paralelni tyce. Vzajemny pomér
predni a zadni jednotky Crossboard je mozné upravit pomoci klik na ty¢ich. Proved’te upravu
pomoci ty¢i tak, aby zadni jednotka Crossboard méla stejny thel za celou pracovni Sifkou bran.
Pti provadéni této upravy by brany mély byt ve zvysené poloze.

Cisténi a mazani paralelnich upinacich klik

1

Obrazek 3.21

Pro kvalitni funk¢nost je tieba paralelni upinaci kliky Cistit a mazat pfinejmensim tfikrat za sezon-
u.
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Stabilizaéni ty¢

Pfti dodani stroje jsou na jednotkach Crossboard pfimontovany stabiliza¢ni tyCe. Stabiliza¢ni tyCe
by se mély odmontovat jen ve vyjimecnych piipadech, napiiklad pii jizd€ po extrémné lehké ptidé
nebo pii velmi vysoké vlhkosti.

Montaz tyci

Obrazek 3.22

Slozte brany. Ujistéte se, Ze zaji§ ovaci zafizeni na kfidlech je na misté. Zavtete kulovy ventil na
sklapéci hydraulice ktidla. Viz “Obrazek 4.5 a “Obrazek 4.6”. Zvednéte brany ze zemé tak, aby
se hroty jednotky Crossboard nedotykaly zemé. Piipevnéte stabilizacni tyce do stfedové sekce.

Rozlozte brany do pracovni polohy. Nainstalujte stabiliza¢ni tyce v sekcich kiidel a ujistéte se, ze
mifi do stfedu bran.

! Nastrojich NZA 500-600 ST a NZA 600 T musi byt stabilizacni tyce sekce kiidla u predni jed-
notky Crossboard nainstalovany zevnitf a musi mifit ven.
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3104 Systém pro rychlou vyménu (prislusenstvi, neplati pro modely ST a T)

Obrazek 3.23

32 11.07.2011
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3.1

Serizeni zavlacovace

mAAnAAAMMAL
VR

Obrazek 3.24

Zavlacovac je odpruzeny a vyuziva uvolilovaci mechanismus, ktery zabranuje poskozeni stroje pfi
couvani.

Pracovni hloubku a thel hrotl je moZzné snadno upravit. Pii provadéni této Gpravy by brany mély
byt ve zvysené poloze.

Upravte pracovni tihel tak, Ze pfemistite zavlacku A v sérii otvori B.

Upravte pracovni hloubku pomoci klik C. Nastavte vSechny kliky na stejnou délku.
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4 Udrzba a servis

41 Zajisténi stroje pro servis

A

Obrazek 4.1

Pti provadeéni servisnich nebo tdrzbarskych praci nikdy nepracujte pod zatfizenim, aniz byste za-
jistili nalezitou podporu pomoci podstavcti nebo postavenim na n€jaky pevny a rovny povrch. Za-

blokujte také zvedaci pist stftedové sekce podle nize uvedeného vysvétleni.

“Obrazek 4.2 znazoriiuje doporucend mista pro podpery.
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411

Zajisténi zvedaciho pistu stiredové sekce

NZA 600-1000 NZA 500-600,S/ST

Obrazek 4.3 Obréazek 4.4
NZA 600-1000: Zablokujte zvedaci pist stfedové sekce pomoci zlutého zaji§ ovaciho zafizeni.

NZA 500-600 S/ST: Vytahnéte zarazku zvedaciho pistu co nejdale a zajistéte jej pomoci zavlacek.
Zkontrolujte, zda zavlacky nejsou vadné. Pokud vadné jsou, vymeéiite je.
NZA 700-1000

Obrazek 4.5 Obrazek 4.6

Pokud napftiklad vyménujete hroty na kiidlech, kdyz je stroj rozlozeny, mél by byt kohoutek pro
sklapéni kiidla v poloze 0, “Obrazek 4.5” nebo v poloze 0 “Obrazek 4.6”.

Pti provadéni servisnich praci nebo oprav na hydraulickém systému musi byt kiidla spusténa a
kultivator spustén na zemi!
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42 U vSech stroju plati, ze kvalitni chod se neobejde bez kvalitniho

servisu!
-
-
\
G
~)
Obrazek 4.7

Predtim, nez stroj za¢nete pouzivat, zkontrolujte, zda jsou utazeny vSechny matice a Srouby (to
neplati na Srouby v pohyblivych kloubech, napiiklad v jednotkach Crossboard, hydraulickych
pistech atd.). Béhem sezony pravidelné kontrolujte, zda se matice a Srouby neuvolnily. Pokud ne-
budete kultivator del§i dobu pouzivat, vyCistéte jej a naneste na pistnici vazelinu nebo husty ole;j.

Dodrzujte plan mazani, viz ¢ast ”4.13 Mazaci body” na strani 42.

Hydraulicky systém béZzné nebude potiebovat zadnou udrzbu, ale kontrolujte, zda nejsou
poskozené hadice a spojky. Pro zachovani vysoké kvality kultivatoru vzdy pouzivejte originalni
nahradni dily Vaderstad.

43 Napinaci Sroub napinadla

Obrazek 4.8

Plati pro NZA 700-1000.

Kdyz se brany pouZzivaji poprvé, napinaci Sroub (A) mezi napinadlem a ramenem pistu na stfedové
sekci se musi utdhnout po nékolika hodinach provozu. Sejméte zajis'ovaci desku a zatdhnéte
napinaci Sroub tak, aby byl v pevné poloze bez vile. Neutahujte jej piilis. Zajistéte pomoci za-
jis ovaci desky.

Po tomto postupu pravidelné kontrolujte napnuti napinaciho Sroubu.

Napinaci Sroub slouzi také jako tahlo. Uvoliiuje kompresi plisobici na ram bran, kterd je
zpusobena zvedacim pistem.
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Obrazek 4.9

Plati pro NZA 900-1000.

V pripad€ nesynchronizovaného skladani kfidel u kultivatord NZA 900-1000 je pravd€podobnou
pric¢inou sevfeni Soupatka ventilového bloku. Viz ¢ast 4.5 Cisténi ventilového bloku” na strani
37

45 Cisténi ventilového bloku

Obrazek 4.10

Plati pro NZA 900-1000.
A Uvolnéte tlak v hadicich hydrauliky.

B Odpojte hydraulické hadice pfipojené k ventilovému bloku.
C Odsroubujte ventilovy blok od podpéry pistnice.
D

Odmontujte cely ventilovy blok a vy¢istéte vSechny ¢asti v petrolejovém nebo podobném roz-
toku. Osuste pomoci stlaceného vzduchu.

E Namazte v§echny vnitini ¢asti olejem. Zkontrolujte, zda se Soupatko ve ventilu pohybuje volné
bez svirani. Smontujte ventilovy blok.

F Pred smontovanim vy¢istéte vSechna hydraulicka spojeni.

G Potom pfimontujte ventilovy blok na kultivator.
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46

38

Obrazek 4.11

Je velmi dulezité, abyste po prvni sezoéné provedli kontrolu vile lozisek kol a pfipadnou Gpravu a
dale to délali v pravidelnych intervalech.

1

O 0 39 N b LN

Zvednéte kolo ze zem¢.

Vyzkousejte kolo; pokud citite néjakou vili, musite jej dotdhnout.
Sejméte kryt ndboje.

Povolte brzdici kolik.

Ruc¢nim naradim peclivé utahnéte korunovou matici.
Vyzkousejte, zda se kolo otaci bez viile.

Zajistéte naboj pojistnym kolikem.

Namontujte kryt naboje.

Namazte tak, az mazivo vytéka ven.

11.07.2011
ver. 2



NZA 500-1000 /S/T/ST

47 Vymeéna kola

Obrazek 4.12

Uvolnéte hydraulicky tlak. Odsroubujte matici a Sroub okolo svislych podpér na trubce vahadla a
oto¢te hydraulicky pist smérem k oji. Ved'te fetéz kolem osy kola a zvednéte je pomoci nakladace
nebo heveru. Kolo je pak mozné snadno vyjmout.

Pii vymeéné kola na vnéjsi sekci neni tfeba snimat pist.

48 Vymeéna tésnéni pistu

Obrazek 4.13

A Povolte a odsroubujte voditko pistnice A pomoci odpichovatka B.

B Vytahnéte pistnici. Tésnéni je nyni mozné vyménit. POZNAMKA: Davejte velky pozor, aby
tésneni byla spravné umisténa.

C Peclivé zkontrolujte, zda trubkovité pouzdro C neni poskrabané nebo odiené.
D Montaz proved'te v opacném potadi.

Pfi vyméng tésnéni pistu je tfeba vzdy vycistit odvzdusiovaci drazku nebo otvory pomoci jem-
ného smirkového platna po celé délce pistu. Pfed smontovanim pist diikladné oplachnéte.

Poznamkal!Zkontrolujte, zda tésnéni spravné dosedaji.

Pfimontujte pist na kultivator a odvzdusnéte hydraulicky systém, viz ¢ast "4.10 Odstranovani
problémii v systéemu hlavniho pistu a vedlejsich pistii” na strani 40.
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49 Vyjmuti nevratného ventilu na hlavnim pistu

Obrazek 4.14

A Opatrné vysroubujte voditko C.
B O-krouzek A a také O-krouzek B ve voditku je nyni mozné podle potieby vyménit.

C Montaz proved’te v opaéném potadi.

410 Odstranovani problému v systému hlavniho pistu a vedlejSich
pista
Pokud hydraulicky systém hlavniho pistu a vedlejSich pistii pro ovladani hloubky kol nebo jedno-
tek Crossboard zacne délat problémy, vyzkousejte systém a najdéte zavadu nasledovné:

A Zkontrolujte, zda zacvakavaci spojka kultivatoru doseda na spojku na traktoru a zda néktera z
nich neni poskozena.

B Zkontrolujte, zda dvoj¢inné funkce kultivatoru jsou pfipojeny do pravého hydraulického
konektoru na traktoru.

C Zkontrolujte, zda zpétny ventil pro sklapéni kiidel a jednotky Crossboard je v koncové poloze
pro piepravu a vlaceni. V ptipad€ potieby upravte ventil nebo posuiite pruzinu, viz ¢ast “3.5
Uprava zpétného ventilu” na strani 24.
4101 Pokud se sekce kfidel zméni vzhledem ke stifedové sekci!
D Zkontrolujte, zda spojky fadné tésni.
E Zkontrolujte, zda v hydraulickém systému neni vzduch.

F 'V piipad¢ potfeby vyménte tésnéni na hlavnim pistu, viz ¢ast "4.8 Vyména tésnéni pistu” na
strani 39.

411 Odvzdusnéni hydraulického systému pro ovladani hloubky

Pro odvzdusnéni hydraulického systému neni tfeba odSroubovavat zadnou spojku. Pomérné jed-
noduse pouzijete hydraulicky systém traktoru.

A Rozlozte kultivator do pracovni polohy.

A Natlakujte pisty (zvednéte kultivator). Nechte hydraulickou paku traktoru v této poloze tak,
aby kapalina byla natlakovéana do pistti (asi 1-2 minuty). Kdyz se prvni pist naplni kapalinou,
je kapalina tlacena dale pfes odvzdusnovaci ventil do dal§iho pistu, ktery se potom naplni ka-
palinou. Kapalina je potom natlacena dale do tfetiho pistu a tak dale.
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412

Odvzdusnovani hydraulického systému pro jednotky Crossboard

Pro odvzdusnéni hydraulického systému neni tieba odsSroubovavat Zadnou spojku. Pomérné jed-
noduse pouzijete hydraulicky systém traktoru.

A Snizte kultivator do pracovni polohy.

B Natlakujte pisty. Nechte hydraulickou paku traktoru v této poloze tak, aby kapalina byla nat-
lakovana do pisti (asi 1-2 minuty). KdyZ se prvni pist naplni kapalinou, je kapalina tla¢ena dal-
e pres odvzdusiovaci ventil do dal§iho pistu, ktery se potom naplni kapalinou. Kapalina je
potom natlac¢ena dale do tfetiho pistu a tak dale.

Poznamka!Nepouzivejte plovakovou polohu dvojé¢inného hydraulického systému traktoru. Po-
kud pouzijete plovakovou polohu, mohl by se nasat vzduch do hydraulického systému kultivatoru.

Navyknéte si odvzdusnovat hydraulicky systém pokazdé, kdyz kultivator pfipojite k traktoru a nez
ho zaénete pouzivat a také né€kolikrat béhem dne, kdy kultivator pouzivate. Odvzdusiovani trva
jen 10-15 sekund.
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4.13 Mazaci body
NZA 500-600

Obrazek 4.15
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NZA 700-1000

Obrazek 4.16
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5 Priloha

51 Schématicky diagram hydrauliky
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52 Technické udaje
Tabulka 5.1
Stroj NZA |NzZA NZA [NZA |NZA |NzZA
500S |500ST |600 |600S |600T |600ST
Pracovni $ifka (m) 5,0 5,0 6,0 16,0 6,0 6,0
Pfepravni $ifka (m) 3,0 3,0 3,0 (3,0 3,0 3,0
Prepravni vyska (m) 2,45 2,45 2,95 (2,95 2,95 2,95
Hmotnost (kg)* 2450 {2050 |2880 (2780 |2400 2300
Pocet hrotti bran 65 65 79 79 79 79
Prikon (kW), cca ** 80 65 95 95 75 75
Hmotnost pfipojeného stroje traktoru (kg)* 160 160 180 [180 180 180
* Vcetné predniho a zadniho smyku Crossboard a zavlacovace
** Ptikon je uveden v kilowattech (kW) pro odbér energie z traktoru
Tabulka 5.2
Stroj NZA |[NZA |NZA |NZA |NZA |NzA
700 (700T 800 (800T 900 (1000
Pracovni Sifka (m) 7,0 7,0 8,0 8,0 9,0 10,0
Prepravni Sitka (m) 3,60 (3,60 3,60 3,60 (3,90 (3,90
Prepravni vyska (m) 3,15 |3,15 3,65 3,65 (3,95 4,45
Hmotnost (kg)* 3400 |3000 (4200 |3400 |4400 |4900
Pocet hrotd bran 93 93 105 105 121 133
Pfikon (kW), cca ** 110 |85 130 100 145 180
Hmotnost pFipojeného stroje traktoru (kg)* 300 300 320 320 320 350
* vetné predniho smyku Crossboard a zavlacovace
** Ptikon je uveden v kilowattech (kW) pro odbér energie z traktoru
521 Tlak v pneumatikach
Tabulka 5.3
Rozmér kola Nosnost plasté |Tlak pneumatik |Tlak pneumatik
10/75-12 14 5,5 kp/cm, (550 kPa)
200x14,5 10 6,5 kp/cm, (650 kPa)
250/65x14,5 12 6,4 kp/em, (640 kPa)
11.07.2011

ver.2
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