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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Pneumaticky seci stroj Spirit R provede urovnani, ptipravu setového lizka, opétovné utuzeni a seti v jednom piejezdu.
Spirit je prosluly svoji schopnosti poskytovat dlouhodobé impozantni piesnost a také vysoké provozni rychlosti na poli.
Diky vysoké pfesnosti jednotlivych secich botek Spirit osivo umisti vzdy do nastavené pracovni hloubky. Tézite

z rovnomeérného vzchazeni po celém pracovnim zabéru na celém poli.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spoleénost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shod¢ se smérnici Rady 2006/42/EC a 2014/30/EC.
Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
ST 600-900 S/C
sériové ¢.: ST00002750-ST00006000
Véderstad 31-08-2020

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

903698-cs; 10.08.2020 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | M) | m
Basic weight Max. tota weight Max. payload

F k| | _ kal\ | kg
Max. axle load Max. cou’ngload Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903698-cs; 10.08.2020



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy Stitek stroje; specificky pro ST, typové schvaleni podle EU 167/2013

© Vaderstad AB ©)
>

| |
= |
P  |Kg
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o0 >

\Q 210517

Obrazek 1.2

Kategorie stroje

Cislo typového schvaleni

VIN kod

Celkova hmotnost (bez zatiZzeni na zavésu, s prazdnym zasobnikem na osivo)
Hmotnost na zavésu

Hmotnost na fad¢ kol 1

Hmotnost na fadé kol 2

TommOO0w»

Schvalena zatizeni pro strojem tazené zafizeni

903698-cs; 10.08.2020 3



Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje

Tableau 1.1 STS

Stroj ST 600S ST 800S ST 900S
Pracovni zabér (m) 6,0 8,0 9,0
Prepravni Sitka (m) 3,0 3,0 3,0
Prepravni vyska (m) (/ v€etné boc¢ni plosiny (pfislusenstvi)) 2,8/(3,6) 3,9 4,01
Délka (m) 8,7 8,7 8,7
Celkovy objem zéasobniku na osivo (litri) 4000 4000 4000
Vlastni hmotnost zékladniho stroje (kg) 2 6600 8300 9200
Max. celkova hmotnost (kg) 13000 130003 130003
Max. dovolené uzitecné zatizeni (kg) 3000 3000 3000
Maximalni povolené zatizeni na napravu (kg) 10500 10500 10500
Maximalni zatizeni na ¢epu zavéesu traktoru (kg) 2500 2500 2500
Tahova narocnost, System Disc Aggressive (k) 160-230 230-300 250-330
Tahova naroc¢nost, CrossBoard Heavy cca (k) 140-170 180-220 200-240
Tahova néarocnost, CrossBoard Heavy + System Disc 180-250 250-320 270-350

Aggressive (k)

1. s dopfedu sklopenymi formovacimi deskami

2. zékladni stroj se System Disc Aggressive, lehkymi zavlacovacimi branami a znamenaky

3. 13000 = max. zatizeni na napravu 10500 kg + 2500 kg v pfipojovacim misté

903698-cs; 10.08.2020



Prohlaseni o shodé a identité stroje

Tableau 1.2 STC

Stroj ST 600C ST 800C ST 900C
Pracovni zébér (m) 6,0 8,0 9,0
Ptepravni Sitka (m) 3,0 3,0 3,0
Prepravni vyska (m) 3,55 3,95 4,0
Délka (m) 8,7 8,7 8,7
Celkovy objem zasobniku na osivo (litrti) 5000 5000 5000
Objem zasobniku — osivo, max./min. (litri) 5000/2000 5000/2000 5000/2000
Objem zasobniku — hnojivo, max./min. (litrh) 3000/2500 3000/2500 3000/2500
Celkova hmotnost zakladniho stroje FIX (kg)! 7665 10160 10860
Celkova hmotnost zakladniho stroje Nordic (kg)? 2320 9140 10160
Max. celkova hmotnost, FIX (kg) 13000 13000 13000
Maximalni celkova hmotnost, Nordic (kg) 13000 13000 13000
Max. dovolené uzitecné zatizeni (kg) 4800 4800 4800
Maximalni povolené zatizeni na napravu (kg) 10500 10500 10500
Maximalni zatiZeni na ¢epu zavésu traktoru, FIX (kg) 2500 2500 2500
Maximalni zatizeni na ¢epu zavesu traktoru, Nordic (kg) 2500 2500 2500
Tahova narocnost, FIX - System Disc Aggressive (k) 180-230 250-300 270-330
Tahova narocnost, FIX - CrossBoard Heavy + System Disc 200-250 270-320 290-350

Aggressive (k)

1. s nafadim SystemDisc, zavla¢ovacimi branami a preemergentnim znamenakem
2. s nafadim Nordic, zavlacovacimi branami a preemergentnim znamenakem

Hluk ventilatoru!
Hladina akustického tlaku: 88,2 dB(A)

Hladina akustického vykonu: 114,7 dB(A)

Hladina hluku: 92 dB(A) (ve vzdalenosti 1 m)

1. Umisténi mikrofonu podle EN ISO 4254-1, nespolehlivost méfeni + 2 dB(A)

903698-cs; 10.08.2020 5



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.5 Technické udaje; specifické pro ST, typové schvaleni dle EU 167/2013

uvedené tabulce.

Typové schvaleni ztrati platnost, pokud bude stroj upraven v takovém rozsahu, Ze jiz nebudou platit udaje v nize

Tabulka nize uvadi technické udaje specifické pro ST, typoveé schvaleni dle EU 167/2013. Jinak se k zakladnimu stroji

vztahuji vS§eobecné technické udaje, viz “1.4 Technické udaje “.

Tableau 1.3

Stroj ST 600 ST 800 ST 900
Povolena celkova hmotnost pii prepraveé po silnici 10500 10500 10500
(bez zatiZeni na zavésu, prazdny zasobnik osiva) (kg)

Max. zatiZeni na zavésu pri prepravé po silnici (kg) 2500 2500 2500
Povolené zatiZeni na napravu pfi piepravé po silnici 5880 5800 5800
(naprava 1) (kg)

4620 4620 4620

Povolené zatiZeni na napravu pii piepravé po silnici

(naprava 2) (kg)

Nosnost pneumatik pri 40 km/h (kg) 7200 8500 8500
Povolené rozméry pneumatik 400/55-15.5 400/55-15.5 400/55-15.5
Min. index zatiZeni a rychlosti 145A8 145A8 145A8

=
J

Obrazek 1.3

A. Rozméry pneumatik
B. Index zatizeni a rychlosti

903698-cs; 10.08.2020



VSeobecna bezpecnostni opatreni

2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tento navod zahrnuje rtizné konfigurace stroje, a tudiz jej
povazujte pouze za voditko. Nevyplyva z n¢j zadna
odpovédnost pro spole¢nost Véiderstad AB a/nebo jeji
zastupce. Veskera odpovédnost za pouzivani stroje, jeho
pfepravu, udrzbu a servis je na stran¢ vlastnika/fidice.

Mistni podminky ovlivitujici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postupt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je pln€ zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj pfecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o0 jeho napravu.

Vsechny seci stroje spole¢nosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vSak nese plnou odpoveédnost za
spravnou funkci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spolecnosti Véderstad (General delivery
provisions for the Védderstad Group)®.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V navodu k pouzivani jsou obrazky znazorfiujici stroj

v podobé, ktera neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich. Nékteré popisy v
téchto pokynech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pied pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrné!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracoviste
vasich kolegt. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funkéni
ochrany.

2.3 Jak Cist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynti k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zacnéte timto ...

2. Pak...

24 Popis bezpe¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo téZkym uraztim nebo velkym
materidlnim $kodam, pokud jim neni zabranéno.

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materialnim $kodam, pokud nejsou provedena
opatfeni pro jejich odvraceni.

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, mlize to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoze poskytuji uzite¢né rady nebo
zvlaste uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

903698-cs; 10.08.2020



VSeobecna bezpecnostni opatieni

2.5 Varovné etikety

2.5.1 Umisténi bezpe¢nostnich symboli
| T L
p e f
g “ﬁf ’ —— D,EF
!
J,K
7/
4
® T
H, 1P
A B CFG,L
Obrazek 2.1
2.5.2 Obsah varovnych etiket B.
A.
Vzdy zajistéte, aby byla
J volna cela pracovni plocha

Prectéte si pozorné tento stroje a jeji okoli! Nikdy se
' .l navod tak, abyste si byli nepohybujte pod zvednutou
! II_ _ II jisti, Ze jste porozuméli jeho sekcei. Presvédcte se, Ze jsou

obsahu. Prectéte si tyto zajisténé kiidlové sekce,
pokyny a bezpeénostni upo- kdyz jsou slozené pro
zornéni podle potieby pfi ptepravu po silnici, parko-
praci. vani a/nebo udrzbu. Ujistéte

se, Ze zemina a zbytky
rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych hakd.

Nestiijte mezi traktorem a

-Fa strojem, kdyz traktor couva
®) m{ —ﬂ za ucelem pfipojeni.

8 903698-cs; 10.08.2020



VSeobecna bezpecnostni opatreni

Vzdy zajistéte, aby v pracovni ob-
lasti znamenak nebyly zadné
prekazky. Myslete na to, Ze hrozi
nebezpeci urazu, kdyz se zname-
naky vyklap€ji, a nebezpeci roz-
drceni mezi secim strojem a
znamenaky, kdyz se sklapéji.

Presvédcte se, Ze se za provozu
nikdo nezdrzuje na secim stroji.

=l

s >

UPOZORNENI: Kdy? je stroj

E. zvednuty, jsou znamenaky vzdy
zatazené bez ohledu na to, co se
zobrazuje na ovladaci jednotce.

Presvédcte se, Ze se pfi nakladani Kdyz je stroj spustény doli, jsou
osiva anebo hnojiva zepiedu nikdo oznalené znamenaky vzdy vysunuty.
& nezdrZuje na secim stroji. Z tohoto diivodu vypinejte ovladaci

jednotku vzdy, kdyZ stroj neni na
poli. Kdyz je ovladaci jednotka
vypnuta, nastaveni a data stroje se

=
[

ulozi.
C
L.
F.
3 Varovna paska: Pozor! Ne-
Zebiik, stupatko a pracovni plogina bezpeti urazu rozdrcenim
' stroje nejsou uréené k ru¢nimu nebo elektrickym proudem.
! nakladani z malych pytld s osivem. Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.
\;35 éi J
Nelezte na kola nebo péch stroje,
G. protoze se mohou otacet, i kdyz

stroj stoji.

Dévejte pozor na nohy: Nebezpeci
rozdrceni.

= >

K.
Po 10-15 km jizdy dotahnéte
matice kol.

E@ Stejnym zptisobem dotdhnéte ma-
= tice kol po vymeéné kol. Matice
utahujte momentovym klicem.
£F=)
L.

Pouzivejte ochranu sluchu.

903698-cs; 10.08.2020 9



VSeobecna bezpecnostni opatieni

v

X

e

\

%

M

>

236607

Davejte pozor na otacejici se $Sneky.

Nestoupejte na mfiz stroje.

Nikdy nepracujte pod strojem,
pokud nebyl dikladné zajistén
podstavci nebo jinymi silnymi
podpérami na pevném povrchu.
Zajistéte zvedaci valce vhodnym

zajiStovacim zafizenim zluté barvy.

Misto pro zvedak

10
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.6

2.6.1

A
A

A

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem instalace a udrzby

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Nikdy nestijte pod mezikolovym pidnim
péchem nebo secim strojem, kdyz je mezikolovy
pudni pech zvednuty a zajistény pouze
hydraulickymi spodnimi rameny TBZ traktoru.
Pied provadénim servisu na mezikolovém
pudnim péchu ho fadné zajistéte podperami apod.
na pevném povrchu.

Veskeré svarovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze Spatn¢ provedené svafovani mize mit za
nasledek t€Zké nebo smrtelné zranéni. V piipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecCsky servis.

Instalace elektrickych systémi nebo brzd musi
byt provedena na profesionalni Grovni. Ne-
spravn¢ provedené instalace mohou mit za
nasledek zdvazna nebezpeci. Pokud si nejste jisti,
kontaktujte profesionalni servisni personal.

U stroji dodavanych v rozloZzeném stavu
naleznete v zasobniku na osivo dvé krabice se
soucastmi stroje. Tyto krabice mohou béhem
prepravy navlhnout. Pfi vykladani zkontrolujte
krabice v zasobniku na osivo. Pokud jsou krabice
vlhké nebo mokré, musite obsah ru¢né vylozit.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

BE © © ©

> P

Kdy?z je stroj pfipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem.

Pti provadéni servisu a udrzby seciho stroje vzdy
vypnéte motor traktoru a odpojte elektricky
systém privodu osiva.

Pii provadéni udrzby nebo oprav hydraulického
systému je tfeba vzdy spustit kiidlové sekce,
namontovat pojistné zapadky a stroj na n€ spustit.
Stroj musi stat na rovném povrchu.

Pted ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pfi piepraveé stroje davejte pozor na zavésné
napajeci vedeni.

Pfi boufce a pfi nebezpeci deru blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle n¢;j.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silniéni
dopravu a bezpecnost.

Uvédomte si, Ze mate omezeny vyhled dozadu.
Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcatek na
traktoru. Pfi couvani se presvédcte s absolutni
jistotou, Ze je prostor za strojem volny.

Stroj je tézky. Svoji rychlost pfizptisobte
podminkam na silnici! Zaruka se nevztahuje na
Skody vzniklé neopatrnou pfepravou po silnici.
Kdyz se pouzivaji tézka, vysoko namontovana
naradi, zhorsi se stabilita.

Uvédomte si prosim, ze pokud stroj jede po
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, pied-
stavuje to nebezpeci, ze se stroj muze prevratit.

Pti prepravé seciho stroje po vefejnych
komunikacich uplatiiujte dobry usudek a
pocinejte si opatrné. Pokud seci stroj neni
vybaveny brzdami, doporuc¢ujeme pouzit traktor
s celkovou hmotnosti rovnajici se pfinejmensim
celkové hmotnosti seciho stroje. Vzdy dodrzujte
narodni legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

903698-cs; 10.08.2020
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

Abyste zabranili veskerym nebezpeéim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pred
jejim zahdjenim musite vypnout vSechna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.

A

Béhem piepravy po vefejnych komunikacich
musi byt vSechna pfedni naradi zvednuta/
zasunuta tak, aby pfepravni $ifka a pfepravni
vyska stroje odpovidaly narodnim pfedpistim.

Pied jizdou zajistéte, aby byly dotazené vSechny
matice a Srouby. Po n€kolika hodinach jizdy
dotahnéte matice kol. Provadéjte pravidelné
kontroly dotazeni. Nezapominejte, Ze matice

musi byt utaZzeny urcitym utahovacim momentem.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Kdy?z je seci stroj pfipojeny a naloZeny, ujistéte
se, ze nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno
jeho ptednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celého vozidla.

Vezméte na védomi piepravni vysku stroje
véetné plosiny.

Uvédomte si prosim, Ze pokud stroj jede po
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, pied-
stavuje to nebezpeci, ze se stroj mize prevratit.

Pneumatiky byste nikdy neméli hustit na tlak
vy$si, nez je tlak doporucovany jejich vyrobcem!
Na silnicich to mize pfedstavovat velké
nebezpeci.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 30 km/h pfi
ptepravé po vefejné komunikaci. Dbejte
rychlostnich omezeni platnych ve vasi zemi. Na
nerovnych vozovkach by tato rychlost méla byt
nizsi.

2.6.3 Pokyny k bezpe¢nosti béhem prace

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostate¢nou bezpecnostni vzdalenost
od zavésenych biemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Vzdy se pfesvédcte, Ze nejsou prekazky

v pracovni oblasti zavlacovacich bran. Uvédomte
si, Ze pii spousténi zavlacovacich bran na zem
hrozi nebezpeci urazu.

>

Pracovni plosina a zebiik na stroji musi byt
udrzovany v Cistoté, aby se piedeslo nebezpeci
uklouznuti.

Za provozu nestoupejte na ploSiny.

Pii pteprave stroje davejte pozor na zavésné
napéjeci vedeni.

Pii bouice a pii nebezpeci uderu blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle né;.

Kdykoli budete pod strojem provadét néjakou
praci nebo kdykoli bude hrozit nebezpeci tirazu
rozdrcenim, musite stroj upIné a fadné zvednout
a podepfit. Pouzivejte podpéry.

@ B B B P

2.6.4 Zmény konstrukce

Uzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. dopInéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB.

Zmeény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichz byl stroj schvalen.

2.6.5 Zmény konfigurace

Uzivatel/majitel je vyhradné zodpoveédny za jakékoli
zmény konfigurace, které nebyly schvaleny spolec¢nosti
Viderstad AB. Prestavba stroje zrusi platnost
schvaleni typu stroje.

12
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2.7

Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku. Stroj musite na pfepravni
vozidlo vyvézt a z ného odvézt traktorem.

Zvedani jetabem je zakazano!

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.4
Technické udaje “.

Vzdy se ujistéte, ze spliujete ptislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozmérd, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

Pri premistovani stroje:

1.

2.7.

Slozte stroj do pfepravni polohy.

1 Uvazovaci body

Y —

Obrazek 2.2

Nacouvejte se strojem na nizky ptiveés nebo plochy
valnik. Pfi pouziti plochého valniku bude nutna
najezdova rampa, nakladaci plosina nebo podobné
zatizeni.

Pii nakladani stroje bud’'te mimotadné opatrni.
Presvédcte se, ze se béhem tohoto procesu
neposkodily zadné soucésti stroje.

Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj
spocival na kolech a na podpéte. Spust'te pfedni
naradi a seci jednotku tak, aby spocivaly na zemi.

Zabraiite otaceni kol stroje pomoci klini nebo
podobného zatizeni.

Zajistéte plachtu vozidla stahovacimi popruhy nebo
podobnym zafizenim.

Odpojte traktor od stroje.

Odpojte hydraulické hadice.

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi predpisy. Vazaci zafizeni musi byt

pfipojeno ke stroji v mistech oznacenych nalepkami.
Viz “2.7.1 Uvazovaci body *.

903
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi predpisy pro recyklaci a
ptislusnymi nafizenimi.

14 903698-cs; 10.08.2020
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3 Popis stroje

3.1 Ridici systém

Obrazek 3.1

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. Vaderstad nabizi
moznosti pro fizeni a sledovani stroje pomoci iPadu
zvaného E-Control. O E-Control se doctete vice ve
zvlastnich priruckach.

903698-cs; 10.08.2020
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Popis stroje

3.2

Piehled

Obrazek 3.2

mmo0w

=TT o

Plosina

Ventilator

Zasobnik na osivo
Pracovni svétla

Seci jednotka(y)

Pfedni naradi

* STC: Nordic nebo Fix

» STS: Single CrossBoard Heavy nebo System Disc
Aggressive

. Davkovaci systém, osivo
. Davkovaci systém, hnojivo

Hydraulicka odstavna podpéra (piislusenstvi)
Tazna oj

16
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33 Pi'ehled vybaveni na piani /
prislusenstvi

Obrazek 3.3 Zavlacovaci brany, tezké

g1t

Obrazek 3.7 Urovnavaci jednotka

Obrazek 3.8 Rameno znamendku

Obrazek 3.5 CrossBoard Heavy

903698-cs; 10.08.2020 17



Popis stroje

Obrazek 3.15 Kulové tazné oko se dodava ve tiech
riznych prumérech. 42, 57, 71.

Obrazek 3.16 Zaveés oje s adaptérem, kategorie 2 a 3.
Zaves oje s adaptérem, kategorie 4 nebo 4N (vybaveni na
prant)

Obrazek 3.12 Tazné oko o priméru 50 mm
(standardni).

18 903698-cs; 10.08.2020
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semen
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Popis stroje

34 PloSiny a pFistupové cesty

‘ Plosiny nejsou uréeny pro manualni plnéni
z malych pytll s osivem. KdyZ se maji pouzivat

Béhem provozu nestiijte na plosin€ nebo pfistupu. malé pytle s Qsivemv,’nejlepéimv zpﬁsol?em Plné{ﬁ
seciho stroje je pouzit nakladac s pytli na paleté.

‘ UdrZzujte ploSiny a pfistupy na stroji Cisté, abyste ‘ Zebiik uvnitt zasobniku na osivo je uréeny jen
ptedesli nebezpeci uklouznuti. pro servisni prace.

7 P

L/
WS,

Obrazek 3.18

A. Zadni pfistupova cesta

B. Bo¢ni plosina

C. Pristupova cesta pro kalibraci
D. Ptedni plo§ina
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Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

A

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zZivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a Zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Obrazek 4.1

Pro minimalizaci $kodlivého zhuthovani pidy by mél byt
traktor vybaveny zvlaste Sirokymi pneumatikami, na-

v

v pneumatikach. Z traktoru byste méli odstranit veskera
predni zavazi.

4.1.1 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

e 3-4x dvoj¢inna hydraulicka spojka v zavislosti na
vybaveni na ptani.

* Jednu (1) volnou vratku

w7

Podrobngéjsi informace viz kapitola “5.3 Pripojeni
hydraulickych hadic a elektrickych kabelii*.

Teplota oleje

Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St

3 2 1 | 2 3

Teplota hydraulického oleje
0°C 40°C 60 °C 80 °C

3

2| 1 2 3

1. Doporuéeny rozsah teplot hydraulického oleje.

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaru¢ené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporuéuje maximalni troven tlaku 200—
210 bar. Kdyz zrusite pribézny hydraulicky vykon, tlak
mirné poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by
vsak nemél klesnout pod 190 bar.

Pripojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

4.1.2 Pozadavky na elektricky systém traktoru

2x elektricka zasuvka podle nasledujicich pozadavk:

* Béhem normalniho provozu odebira pfivodni systém
proud 10 az 20 A. Po krat$i dobu mize byt odbér
systému vys$i, a proto musi byt systém vybaveny
pojistkami aZ pro 60 A.

A

Instalace musi byt dimenzovana na proudovy
odbér do 60 A.

Kabely v soupraveé se nesmi zkracovat, protoze
konektory a pojistky byly nainstalovany pfedem
a otestovany u vyrobce.

A

903698-cs; 10.08.2020
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Instalace

4.2 Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

4.3 Traktor bez ISOBUS

Cerveny vodi¢ pfipojte k 12 V po piipojeni
hlavniho vypinace nebo hlavniho relé.

1. Presvédcte se, ze je vypnuty hlavni vypina¢ na
traktoru.

2. Ptipevnéte elektrickou zasuvku na vhodné misto tak,
aby kabel sméfoval dolt a nemohla tak vniknout voda
do konektoru. Doporu¢ujeme umistit zasuvku pobliz
hydraulické piipojky na zadni strané traktoru.

3. Kabel ved'te vhodnym zpiisobem pies hlavni vypinac,
resp. hlavni spinaci relé. Kabel je tfeba upevnit tak,
aby nemohl byt zachycen, uvolnit se nebo se dostat do
styku s horkymi sou¢astmi na traktoru.

4. Cerny kabel pfipojte k zdpornému polu.

Pokud je traktor vybaveny konektorem ISOBUS, pfipojte
ISOBUS kabel pfimo k ISOBUS konektoru.

B

A N

/ —

Obrazek 4.2

A. Baterie traktoru
B. Hlavni vypinac traktoru
C. Napéajeni motoru vysevni jednotky

4.4 Instalace elektrického systému
davkovani na traktor

Nespravné provedené instalace mohou mit za
nasledek zavazna nebezpeci. Pokud si nejste jisti,
kontaktujte profesionalni servisni personal.

Osoba provade¢jici instalaci je zodpovédna za
dopady, které instalace muZe mit na traktor a
jeho zaruku.

Instalace musi byt dimenzovana na proudovy
odbér do 60 A.

Kabely v soupraveé se nesmi zkracovat, protoze
konektory a pojistky byly nainstalovany pfedem
a otestovany u vyrobce.

Je velmi dulezité dodrzovat spravné potradi podle
tohoto navodu, aby nedoslo k poskozeni stroje.
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Pripojeni a odpojeni

5

5.1

Pripojeni a odpojeni

Pripojeni

Pravidelné kontrolujte zaveésné zafizeni traktoru
ohledné vile a opotiebeni. Velka vile nebo
opotiebeni vyvolaji nerovnomérnou pracovni
hloubku stroje. Pfilisné opotiebeni zavésu
traktoru v sobé zahrnuje také potencialni riziko
odpojeni tazného oka stroje ze zavésu.

2
3
(o]

Bl

\/"’/

Obrazek 5.1

1. Pripojte seci stroj k zavésnému zatizeni traktoru.

2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

3. Sklopte drzak hadic dopiedu a pfipojte hydraulické
hadice a elektrické kabely.

4. Presvédcte se, ze hadice a kabely volné visi, atoiv
ostrych zatackach.

5.2

®

Odpojeni

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném a pevném povrchu.

1. Uplné zbavte tlaku hydraulicky systém.

2. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru. Uvédomte si,
ze tlak odstavné podpéry na zem je znacny, zvlaste
kdyz je plny zasobnik na osivo.

3. Odpojte seci stroj od zavésného zatizeni traktoru.

4. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.
Sklopte drzék hadic zpatky do vzpiimené polohy.

5. Uvolnéte tlak na pneumaticky brzdovy systém; plati
pouze pro stroje vybavené pneumatickymi brzdami.

5.3

A

®

531

Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabela

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se mize poskodit hydraulika seciho stroje.

Peclive otfete spojovaci zastrcky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbyte¢nych problémt a
opotfebeni hydraulického systému.

Piipojeni hydraulickych hadic pro ovladani
stroje

Obrazek 5.2

®
®

Zajistéte, aby byly hadice ptipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Zvyknéte si pfipojovat hadice vzdy ke stejnym
hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro

stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

Pted ptipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

903698-cs; 10.08.2020
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Pripojeni a odpojeni

5.3.2 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na
Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
Volné vratky pro 3/4;12ésuyll:a
Neoznaceno - zpétny prutok 50 1/ Tychiospojky -
min ISO 7241-1, fada A
Volné vratky pro 17 zastréka
Neoznaceno - zpétny pratok vyssi -
3/4* zasuvka rychlospojky se pouziva pro STS.
1 zastrcka rychlospojky se pouziva pro STC.
L 1/2 zéstrcka
T-‘ Zluta Zvedani/spousténi rychlospojky 60
¥- ISO 7241-1, fada A
L |
Znamenaky jsou rovnéz ovladany zlutym okruhem.
Ii Q 1/2¢ zastrcka
X x , Skladani kiidel a rychlospojky
Cervena CrossBoard 20
ISO 7241-1, fada A
. ST600S 40
* o Ventilitor davkovéni 127 hane ST800-900S 45
osiva 1 ST600C 65
ISO 7241-1, fada A ST800-900C 80
I ST800-900C 40*
*dualni ventilator
1/2 zastrcka
“ Ventilator pro davko- i
. * Sodd p rychlospojky

|

vani hnojiva

ISO 7241-1, tada A

ST900C 80**

*pouze s dualnim ventilatorem na piani

2

N
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Pripojeni a odpojeni

Modra

1/2% zastrcka
rychlospojky

Odstavné podpéry 10

ISO 7241-1, fada A

533 Uprava délky hadice

Drzak hadic

Obrazek 5.

Pripojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délky.

Tim zajistite, ze se hadice nezachyti mezi traktorem a
taznou oji. Drzak hadic lze ptizplsobit umisténi
hydraulickych spojek na traktoru; 1ze nastavit také jeho
vysku a bo¢ni smér.

Povsimnéte si, ze pro delsi hadice je k dispozici zvlastni
drzak.

Po skonceni prace zavéste rychlospojky bezpecné na
drzak hadic.

Hadice nesmi byt provésené k tazné oji, protoze
hrozi nebezpeci jejich zachyceni nebo odieni a
zniceni.

5.34 Svétla

Pted ptepravou po silnici je proto dulezité se

@ presvedcit, Ze je osvétleni fadné pripojené a ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeéi rozdrceni.

Obrazek 5.4

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7polove zasuvce traktoru urcené pro privesy.

Pro zvyseni spolehlivosti a prodlouzeni Zivotnosti svétel
byla vyuZzita moderni technologie LED.

Kvuli nizkému piikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, Ze jsou
ptipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro piives. To
znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou
fungovat napiiklad kvili poskozené kabelazi.

5.3.5 Ptipojeni pracovnich svétel

Pracovni svétla se nastavuji pomoci iPadu. Viz
samostatny navod k pouzivani pro E-Services.

Pracovni svétla Ize nastavit nasledujicim zpiisobem:

Obrazek 5.5

1. Povolte Srouby (A) a umistéte svétla na pozadované
misto.

903698-cs; 10.08.2020
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Pripojeni a odpojeni

2. Utahnéte Srouby.
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Preprava

6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 Piipojeni brzd, hydraulické
Vseobecné

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém je vybaveny parkovaci brzdou a nouzovou
brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

Pripojeni

1
\ Max 150 bar

B

O

Obrazek 6.1

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, ze
hadice se smi piipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedalem traktoru poskytujici
maximalni tlak 150 bar. Pfipevnéte lanko na vhodném
misté na traktoru. Zajistéte, aby se lanko nemohlo
nikde zamotat.

2. Ujistéte se, ze lanko nouzové brzdy (A) je zajisténé
na traktoru.

6.1.2

A

Odpojeni brzd, hydraulické

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

V odpojeném stavu neni stroj brzdén. Z tohoto
davodu pii odpojeném stroji zatahnéte ruéni
brzdu.

A

KdyZ jsou brzdy hydraulicky aktivované, nesmi
byt hydraulika odpojena.

®

1. Odpojte brzdové hadice a elektrické kabely od
traktoru a zavéste je do drzéku hadic.

2. Spustte a zajistéte odstavnou podpéru.

3. Odpojte tazny hak/agrozaves.

Obrazek 6.2

4. Zatahnéte rucni brzdu, k niz je pfipojené lanko
nouzové brzdy (A).

6.1.3 Piipojeni brzd, pneumatické

Vseobecnée

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém funguje pomoci stlaceného vzduchu. Sklada se

z tlakového zasobniku, jednoho nebo nékolika brzdovych
valcti s mechanickou pruzinou, jednoho brzdového
ventilu s pfislusnym odleh¢ovacim ventilem a dvou hadic
s ptipojkou k traktoru. Vzduch vstupuje do systému pies
filtr, a proto neni znecistény.

K dispozici je integrovana nouzova brzda, ktera se
aktivuje v pfipadé odpojeni stroje od traktoru.

Vilce pruzinovych brzd

Obrazek 6.3

Vilce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy valec (A)
pro provozni brzdu/parkovaci brzdu a pruzinovou
brzdovou sekci (B) pro nouzové brzdéni.

903698-cs; 10.08.2020
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Pieprava

Pfed pouzitim stroje: Pfesvédcte se, Ze jsou tplné
utazené Srouby (C) na vSech valcich, aby byla
zajisténa funkce nouzovych brzd.

Pripojeni

Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdové armatufe traktoru.

Brzdovy systém je koncipovan pro nasledujici tlaky
vzduchu:

Tableau 6.1
Napajeci tlak: 6,5 bar Cervena
ptipojka
Ridici spojka: 0-6,5 bar Zluta p¥ipojka
6.1.4 Odpojeni brzd, pneumatické

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Kdyz stroj odpojite, automaticky se aktivuje provozni
brzda. Po kratké chvili, kdy se snizi tlak v brzdovém
systému, se valec prepne na sekci brzdy s mechanickou
pruzinou. To znamena4, Ze se stroj nikdy nemtize
neumysIné rozjet.

O O H I

Obrdzek 6.4

Nepftipojeny stroj s tlakem v tlakovém zdsobniku nejméné
5 bar se mize pohybovat po zatlaceni odleh¢ovaciho
ventilu, viz vyse. Brzdy se tim uvolni a stroj se mtize
voln¢ pohybovat.

Odleh¢ovaci ventil pak musi byt uveden do vychozi

polohy, jinak hrozi nebezpeci netimyslného ujeti stroje.

Prazdny tlakovy zasobnik:

Kdyz je tlakovy zasobnik prazdny, aktivuje se pruzina

v brzdovém valci s pruzinou a brzda se zatahne. Chcete-li
stroj premistit, musite uvolnit pruzinu vysroubovanim
Sroubu (C), viz obr. “Obrazek 6.3 “.

Neumysiné odpojeni (nouzova brzda)

Systém ma zabudovanou bezpe¢nostni funkci pro piipad,
ze se stroj béhem piepravy odpoji od traktoru. Kdyz se

¢ervena pripojovaci hadice vytrhne z traktoru, brzdovy
ventil reguluje tlak z tlakového zasobniku do brzdového
valce a zafizeni se automaticky zabrzdi.

6.2 Parkovani

A

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

6.2.1

A

Parkovani, hydraulicka brzda

V odpojeném stavu neni stroj brzdén.

Pii odpojovani stroje musi byt lanko nouzové
brzdy odpojené od traktoru a paka rucni brzdy
utazena silou asi 600 N.

A

Odpojte a zajistéte stroj podle “6.1.2 Odpojeni brzd,
hydraulické”.

6.2.2 Parkovani, pneumaticka brzda

Kdyz se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky
aplikuji.

Kdyz stroj odstavite na vetejné komunikaci nebo v jeji
blizkosti, musite zalozit kola kliny. Podkladaci kliny jsou
umisténé na piedni plosiné.

Ma-li byt stroj zaparkovan na delsi dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém piipad¢ musite stroj
zajistit pomoci klint.

28
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Preprava

6.3 Piechod mezi pifepravni a pracovni
polohou

Pii startovani studeného stroje byste méli nechat

@ zahrat hydraulicky olej, aby bylo dosazeno plné
funk¢nosti. Toho se dosahne nékolikaminutovym
chodem ventilatoru ota¢kami 2500 ot/min pied
zahajenim prace stroje.

Prepinani mezi pfepravnim a provoznim rezimem viz
ptirucku pro E-Control.

Uvédomte si, ze pro ST 900 musi byt formovaci desky
mechanicky sklopené, aby byla splnéna maximalni
prepravni vyska 4 m, jak je znazornéno nize.

Prepravni poloha stroje ST 900

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Obrazek 6.6

1. Zvednéte pfedni naradi do slozené polohy.

2. Odpojte piivodni hadici hnojiva (C) od kotouce
nejvice vné.

3. Vyjméte kolik z mista (A) a sklopte formovaci desku
a drzék doptedu.

4. Nasad’te kolik do mista (B).

903698-cs; 10.08.2020
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Zakladni nastaveni

7 Z.akladni nastaveni

7.1 RovnobéZné se zemi

Obrazek 7.1
Ptizptisobte taznou oj seciho stroje vySce zavésu traktoru.

Upravte ji podle obrazku. Pfi provadéni této upravy musi
stroj zlistat pripojeny k traktoru a cely stroj musi zistat
odstaveny na rovné, pevné zemi. Pii spravném setizeni by
mél byt ram stroje perfektné rovnobézny se zemi.

Sefizeni se provadi snadnéji, kdyz je tazna oj zvednuta ze
zavésu traktoru opatrnym zatlaCenim predniho naradi
dolt k zemi.

Po sefizeni zajistéte pojistnou matici.
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Zakladni nastaveni

7.2 Prienos hmotnosti

Nastavte pomoci E-Control.

Pro nastaveni pfenosu hmotnosti na kiidlové sekce
proved'te sefizeni hornim oto¢nym ovladacem uvnitt
krytu na piednim konci zasobniku na osivo. Manometr
ukazuje nastaveny tlak.

Uvédomte si, ze knoflik je také vybaveny zajistovacim
knoflikem, ktery byste méli uvolnit, nez budete provadét
nastaveni, a pak rukou utdhnout (max. 3 Nm).

Pfenos hmotnosti je obvykle pfednastaveny na 30—60 bar.
Tento tlak vyhovuje vétSin€ podminek a obvykle ho neni
tteba upravovat. ZvySeni manometrem méfeného tlaku
vede k vy$s§i hmotnosti ptisobici na kiidlové sekce.

@ Max. 100 bar v tlakovém zasobniku.

Zména hydraulického tlaku pro prenos hmotnosti:
1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.
\/m\
~ = O3 F
™~ E‘ J /\l
/\

Obrazek 7.2

AW

SNA

2. Presvédcte se, ze valec kiidel proved! sviyj plny zdvih
a ze valec pro pfenos hmotnosti je zatlaceny, dokud
(A) neni asi 50 mm (na rovnych povrsich).

3. Aktivujte domovskou obrazovku na E-Control

Obrazek 7.3

4. Vysroubujte zajistovaci knoflik (B) a knoflik (C).

5. Okruhem pro skladani kiidel//CrossBoard nastavte na
manometru (D) pozadovany tlak.

6. Zasroubujte knoflik (C) a zajistéte ho zajistovacim
knoflikem.

Zajistovaci knoflik utdhnéte rukou momentem max.
3 Nm.

=~

Presvédcte se, ze je jeSté mirné stlaceny valec pro
prenos hmotnosti (A), viz “Obrdzek 7.2 “.
Zkontrolujte tlak na manometru (D).

7.3 Uhel radarové jednotky

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeci poranéni oci!

Pfed zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné ¢istéte!

Presvédite se, ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

E B B ©

Obrazek 7.4

Me¢li byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
nastavena do tthlu 35° +/- 1° vi¢i povrchu zemé. Uhel
radaru je optimalni tehdy, pokud je dany povrch (A)
soubézny se zemi a pokud je (A) soub&zny s ramem
traktoru “7.1 Rovnobéziné se zemi .

Odsroubujte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

903698-cs; 10.08.2020
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Zakladni nastaveni

7.3.1 Kalibrace radarové jednotky A
@ Podivejte se do navodu k pouzivani jednotky E-
Control.
@[E
7.4 Piedni naradi
7.4.1 Vyrovnani prednich naradi

Pted pouzitim stroje odvzdusnéte hydraulické vélce a
nastavte je vzajemné tak, aby bylo po celém pracovnim
zabéru stroje dosazeno rovnomérné pracovni hloubky. B

Obrazek 7.6

Proved'te nasledujici:
5. Zméite délku valce povolenim dvou Sroubt (B) a

1. Odvzdusnéte hydraulicky systém. Viz “12.14.1 nastavenim pistnice.
Odvzdusnéni a opétovné nastaveni .

2. Spust'te predni nafadi tak, aby byla stiedni sekce Povsimnéte si detailu (A). Valec nesmi byt
priblizné 1 cm nad zemi. nikdy vysunut na délku, pfi niz je vidét
znacka.

6. Utahnéte Srouby, 79 Nm +/-10 %.

Konce pistnice nelze odSroubovat na vice nez 45
mm.

Rovnobézné vyrovnani a pracovni ihel

Nikdy nepracujte pod pfednim nafadim, pokud
neni zaji§téno podstavei nebo podobnym
zafizenim.

Obrazek 7.5
3. Zkontrolujte vzajemnou vysku sekci pfedniho néradi,
viz “Obrazek 7.5 “. Toto nastaveni provadéjte se strojem rozloZzenym na
* Na obrazku nahofte je znadzornéna vyskova rovne a pevne zemi.

odchylka mezi kiidlovymi sekcemi a stfedni sekci. 1. Spustte predni nafadi tak, aby byla stiedni sekce

* Na obrazku dole je znazornéna zadouci poloha. piiblizné 1 cm nad zemi.

4.V piipad¢ potreby sefid'te kiidlové sekce pomoci 2. Nastavte pfedni nafadi na kazdé sekci:
hydraulickych valct (A), viz obr. “7.5 .

¢ Pro zvednuti kiidlové sekce — zasuiite valec

* Pro spusténi kiidlové sekce — vysuiite valec

V zavislosti na pouzitém piednim nafadi to
bude vypadat trochu jinak, avSak princip je
stejny.

Obrazek 7.7

SystemDisc:

* Rovnobézné vyrovnani: Nastavte napinaci matice
(B) tak, aby byla pfedni fada kotouct piedniho naradi
rovnobézna se zadni fadou kotoucti. Potom napinaci
matice zajistéte jejich pojistnymi maticemi.
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Zakladni nastaveni

CrossBoard + System Disc (na prani)

* RovnobéZné vyrovnani: Nastavte napinaci matice
(B) tak, aby byla pfedni fada kotouct pfedniho naradi
rovnobézna se zadni fadou kotoucl. Potom napinaci
matice zajistéte jejich pojistnymi maticemi.

* RovnobézZné vyrovnani: Zkontrolujte, zda jsou
navzajem vyrovnané radlicky smyku CrossBoard.

V piipadé potieby nastavte valec (D) povolenim
pojistnych matic a vy$roubovanim nebo zasroubova-
nim konct pistnic.

* Pracovni tihel: Nastavuje se za provozu pomoci
ovladaci paky hydrauliky a valce (D).

20 mm
Obrazek 7.8

@ Nevysroubujte konce pistnic vice nez 20 mm.

Obrazek 7.9
Single CrossBoard

* Rovnobézné vyrovnani:
1. Spust'te asi 1 cm nad zem.
2. Srovnejte prostiedni sekci s kiidly, abyste zajistili,
Ze jsou ve stejné vySce nad zemi.
3. Nastavte valec, pokud prostiedni sekce a kiidla
nejsou rovnobézné vyrovnané.

e Pracovni uhel:Sefid’te napinaci matice (C) tak, aby
meély vSechny radlicky smyku CrossBoard stejny
pozadovany pracovni thel. Potom napinaci matice
zajistéte jejich pojistnymi maticemi.

7.4.3 Nastaveni pracovni hloubky predniho

naradi

Kdy?z je stroj spustén do pracovni polohy, pfedni natadi a

vysevni jednotka klesnou do nastavené pracovni hloubky.

Pracovni hloubka by se méla vzdy nastavovat na poli.

1. Spustte pfedni naradi a vysevni jednotku pomoci
hydraulického okruhu pro zvedani a spousténi stroje.

2. Nastavte pracovni hloubku piedniho nafadi pomoci
E-Control, dal$i informace viz ptirucku jednotky E-
Control.

3. Centralni kotou¢ tvaru V v piedni fad€ kotouci se
nastavuje tahlem (A) tak, aby se uprostted zabéru
nevytvarel hribek nebo drazka.

7.4.4 Formovaci desky

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Obrézek 7.11

Formovaci desky, které jsou pfipevnéné k vnéjsi strané
ptedniho naradi SystemDisc, by se mély pohybovat

v zemi nebo té€sné nad ni. Uvédomte si, ze pokud
provedete vétsi zmeény pracovni hloubky naradi
SystemDisc, méli byste upravit vyskové nastaveni
formovacich desek.

Pro nastaveni vysky desky odmontujte Srouby (A) a
posuiite drzak v fadé otvor nahoru nebo dolt do
pozadované polohy.

7.4.5 Nastaveni pracovniho thlu pro CrossBoard,
System Disc Aggressive a CrossBoard
Heavy

Pracovni thel smyku CrossBoard se nastavuje hydrau-
licky pfepinacem hydrauliky na traktoru. Viz barevné
stitky v kapitole “5.3 Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabelit . Pozadovanou hodnotu mizete
nastavit kdykoli béhem provozu.
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Zakladni nastaveni

7.4.6 Nastaveni vySky smyku CrossBoard

Pokud potiebujete nastavit SystemDisc na zvlasté
malou nebo zvlasté velkou pracovni hloubku, mize se
stat, ze se SystemDisc a CrossBoard dostanou do
nepfiznivé vzajemné vyskové polohy. Pro vykompen-
zovani lze vysku smyku CrossBoard nastavit
posunutim zadniho upeviiovaciho bodu (A) na podpéie
ptidrzujici CrossBoard.

Volbou vyssiho upeviiovaciho bodu z fady otvort se
CrossBoard zvedne a bude mozné hlubsi zpracovani
pudy pomoci nafadi SystemDisc. Volbou nizsiho
upevilovaciho bodu z fady otvorti se CrossBoard spusti
doltd a bude pracovat na povrchu pidy i pfi velmi
mélkém zpracovani natadim SystemDisc.

Polohovaci prvek

Vsechny upeviiovaci body jsou vybavené polohovacim
prvkem, na némz jsou vyobrazeny tii symboly?

OA

Pokud je stroj vybaveny kypficCi stop traktoru, bude se
pfislusny polohovaci prvek nachazet v upeviiovacich
bodech kypfice stop. Kdyz zménite nastaveni smyku
CrossBoard, méli byste nastavit také kypfi¢ stop tak,
aby byly navzajem vyrovnané symboly na polohova-
cich prvcich.

Obrazek 7.13

é Pokud je stroj vybaveny kyptic¢em stop traktoru,

mél by byt vzdy sefizeny tak, aby symboly na
polohovacich prvcich byly navzajem vyrovnané
na smyku CrossBoard i na kypfici stop. Pti
nespravném nastaveni se stroj mize poskodit!

2.

A Polohovaci prvky nikdy neodstranujte. Nikdy
neodstranujte krytku, ktera mtize zaslepovat
jednotlivé otvory v polohovacim prvku. Pfi

nespravném nastaveni se stroj muze poskodit!

Serizeni

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Obrazek 7.14

1. Spustte pfedni natadi dolu tak, aby se smyk
CrossBoard lehce dotykal zemé.

2. Vysroubujte Srouby (A) ze vSech podpér, které
ptidrzuji hiidel smyku CrossBoard.

3. Opatrné povolte matici (B) a premistéte upeviiovaci
bod do pozadované pozice.

4. Nasroubujte opét Srouby (A) v nové pozici a utdhnéte
Srouby a matice.

7.4.7 Nordic, jen ST600-900C

Nordic je kombinované pfedni nafadi pouZzivajici jednu
fadu kotoucovych botek pro dosazeni piesného zapraveni
hnojiva i v tézkych jilovitych pidach. Kotouce zapravuji
hnojivo do spravné hloubky, aniz narusi setové ltizko.
Pfedni naradi Nordic 1ze pouzit v kombinaci se smykem
CrossBoard Heavy

Obrazek 7.15

7.4.7.1  Vyrovnani naiadi Nordic

Vyrovnani stroje Nordic viz “7.4.1 Vyrovnani prednich
naradi .

Pocet otevienych otvorti v polohovacim prvku se u riznych modelt muze lisit.

34
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7.4.7.2  Rovnobézné vyrovnani, Nordic

é Nikdy nepracujte pod piednim nafadim, pokud
neni zaji$téno podstavei nebo podobnym
zafizenim.

Obrazek 7.16

Po rozlozeni stroje na rovném a pevném povrchu
vyrovnejte navzajem rovnobézné Nordic (A) a
CrossBoard (B).

1. Spustte predni nafadi tak, aby byla stfedni sekce
ptiblizn€ 1 cm nad zemi.

2. Nordic: Sefid’te napinaci matice (A) tak, aby byl
pfedni nosnik ramu predniho naradi rovnobézny se
zadnim nosnikem ramu.

3. Po sefizeni zajistéte napinaci matice pojistnymi
maticemi (D).

Obrazek 7.17

4. CrossBoard: Zkontrolujte, zda jsou navzajem vy-
rovnané radlicky smyku CrossBoard. Je-1i nutné
sefizeni, nastavte délky zdvihu hydraulickych valct
(E) tak, ze povolite pojistné matice a zasroubujete
nebo vySroubujete pistnice.

20 mm
Obrazek 7.18

@ Nevysroubujte konce pistnic vice nez 20 mm.

7.4.7.3  Nastaveni bo¢niho tihlu piedniho naradi,
Nordic

Hnojivo se umist'uje doprostted mezi vysévané radky.
Proto je velmi dulezité, aby bylo ptfedni nafadi stranové
fadn¢ nastavené vuci seci jednotce. Nastaveni 1ze provést
premisténim vymezovacich podlozek podél montaznich
bodti na prednim naradi v krocich po 8 mm.

Pted zahajenim seti musite na poli vyzkouset davkovani
hnojiva, protoze vysledek bude ovlivnén typem pudy a
podminkami seti. Proved’te zkousku a zkontrolujte
vysledek ze vSech tii sekci. V piipadé€ potieby upravte
stranové nastaveni predniho naradi. Kazda sekce se
nastavuje individualng podle uvedenych pokynu.

@ Je duilezité pfi praci zkontrolovat vysledek.
Pokud je hnojivo umistovano s odchylkou,
musite prenastavit pfedni naradi.

Nastaveni sekci

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

ﬁ Kotouce jsou ostré. Noste rukavice!

1. Naradi musi byt zvednuté nad zem.

903698-cs; 10.08.2020
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Obrazek 7.19

2. VySroubujte oba Srouby (A) a vyhdknéte pozadovany
pocet vymezovacich podlozek (B) tak, aby byl mozny
bocni pohyb pozadovanym smérem.

@ Podle “Obrdzek 7.20 “ namontujte Sroub
s kontramatici a pomoci ného zatlacte sekci
predniho nafadi pozadovanym smérem.

Obrazek 7.20

3. Proved'te bo¢ni posunuti.

4. Zahdknéte vymezovaci podlozku(y) do vzniklé
mezery a zajistéte na misté opétovnym namontovanim
Sroubu (A).

Proved'te zkousku sekce na poli, které
nejlépe reprezentuje §irsi spektrum polnich
podminek, abyste zkontrolovali spravnost
nastaveni.

Kontrola sekci

®

Proved’te kontrolu umist'ovani hnojiva soucasné
s kontrolou hloubky seti.

Obrazek 7.21

Umist'ovani hnojiva byste méli kontrolovat pravidelné.
Ujistéte se, ze je hnojivo umist'ovano mezi vysévané
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fadky. Pokud se umisténi hnojiva na nékteré ze sekci
odchyluje, je nutné bo¢ni nastaveni, jak bylo popsano.

7.4.7.4 Nastaveni pracovni hloubky, Nordic

Nastaveni pracovni hloubky stroje Nordic viz “7.4.3
Nastavent pracovni hloubky predniho naradi*.

7.4.7.5 Nastaveni pracovniho uhlu na smyku

CrossBoard, Nordic

Pracovni thel smyku CrossBoard se nastavuje hydrau-
licky pfepinacem hydrauliky na traktoru. Viz barevné
stitky v kapitole “5.3 Pripojeni hydraulickych hadic a
elektrickych kabelii . Pozadovanou hodnotu mtizete
nastavit kdykoli béhem provozu.

7.4.7.6  Nastaveni vySky smyku CrossBoard, Nordic

Obrazek 7.22

Pokud je potiebné zvlasté melké nebo zvlaste hluboké
nastaveni kotou¢i,, miize mezi kotouc¢i a smykem
CrossBoard vzniknout nepfiznivy vyskovy pomér.
Abyste to vykompenzovali, je mozné nastavit vysku
smyku CrossBoard posunutim tloznych mist (A), jez
CrossBoard ptidrzuji na miste.

Posunutim montdzniho bodu v fad€ otvorti nahoru se
smyk CrossBoard zvedne a umozni tak kotou¢tim
umistit hnojivo hloubéji. Posunutim montazniho bodu
v fadé otvort dold se smyk CrossBoard spusti dolil
tak, Ze zpracovava pudu i tehdy, kdyz kotouce umistuji
hnojivo velmi mélce.

Serizeni

é Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

1. Spustte predni nafadi dola tak, aby se smyk
CrossBoard lehce dotykal zemé.

2. Vysroubujte Srouby ze vSech podpér, které pridrzuji
htidel smyku CrossBoard.

3. Podle potieby ptesuiite hiidel do nové polohy.

4. Nasroubujte opét Srouby v nové pozici a utdhnéte
Srouby a matice.

Uhel se na smyku CrossBoard nastavuje ve tfech
bodech v poloze (D).

Obrazek 7.23

7.4.8 Nastavitelné radlicky kypfice stop traktoru

Stroj mtize byt vybaveny kypficem stop s radlickami,
které rozrusuji ptidu ve stopach traktoru. Radlicky kyprice
stop lze namontovat jako zékladni soucast jednoduchého
kola a pro dvojita kola rozsifit o dopliikovou soucast.

Radlicky kypfice stop lze snadno nastavit do rizné
pracovni hloubky a v pfipad€ potieby je Ize nastavit
i bo¢né (plati pro SystemDisc a SystemDisc

s CrossBoard).

7.4.8.1 Koliky kypftice stop s nafadim SystemDisc/

SystemDisc s CrossBoard

Obrazek 7.24
Zména pracovni hloubky
1. Vyjméte zavlacky (A).

2. Presuite kypfi¢ stop do jeho nové polohy v ozubeném
drzaku.

3. Nasad’te znovu zavlacky do jejich novych poloh.

903698-cs; 10.08.2020

37



Zakladni nastaveni

Obrazek 7.25
Bocni posunuti

1. Uvolnéte svorky (B).

2. Premistéte kypfi¢ stop na nosniku do pozadované
polohy.

3. Utahnéte matice ptidrzujici svorky.

7.4.8.2  Koliky kypfFice stop s nafadim Single

CrossBoard

Obrazek 7.26
Zména pracovni hloubky
1. Vyjméte zavlacky (A).

2. Presuite kypfi¢ stop do jeho nové polohy v ozubeném
drzaku.

3. Nasad'te znovu zavlacky do jejich novych poloh.
eV pfipad¢ potieby lze uvolnénim Sroubti (C) a

posunutim ozubeného drzaku nastavit thel
kypfice stop vzhledem ke smyku CrossBoard.

7.5 Vysevni jednotka(y)

7.5.1 Vyrovnani secich jednotek

Pro dosaZeni stejné pracovni hloubky na seci(ch) jednotce
(kach) po celém pracovnim zabéru stroje musi byt
odvzdu$nény hydraulické valce a je nutno vyrovnat
ktidlové sekce na secich jednotkéch se stfedni sekci.

é Presvédite se, ze jsou deaktivované znamenaky.

Vsechna nastaveni byste méli provadét pied
nastartovanim stroje.

Obrazek 7.27

1. Spustte ventilator pro ziskani pfitlaku botky.

2. Zvednéte a odvzdusnéte systém pomoci ovladaci
paky hydrauliky pro pfedni nafadi/vysevni jednotku,

1273

viz “12.14.1 Odvzdusnéni a opétovné nastaveni *.

3. Nastavte pritlak botky asi 50 bar, viz ptirucku pro E-
control a kapitolu tykajici se ptitlaku botky.

Obrazek 7.28

4. Nasad'te tii Siroké a ti'i uzké rozpérky na piislusné
omezovaci vzpéry (A).
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5. Spustte systém dolt ovladaci pakou hydrauliky pro
predni naradi/seci jednotku (zluty okruh, zluté
oznacena hydraulicka hadice).

6. Zkontrolujte, zda jsou kiidlové sekce rovnobézné se
stiedni sekci. Pokud neni vyrovnany trojuhelnikovy
nosnik mezi stfedni sekci a kiidlovymi sekcemi,
sefid’te matice (A) na omezovacich vzpérach.

» Sefizovani matic je snadnéjsi, kdyz vysevni
jednotku trochu zvednete ovladaci pakou pro
zluty hydraulicky okruh.

7.5.2 Nastaveni pritlaku seci botky

Hydraulické vélce lze nastavit tak, aby seci botky v celém
pracovnim zabéru stroje mély stejny pfitlak.

1. Ovladaci traktoru spust'te stroj tplné dolu tak, abyste
zajistili pritlak botek.

Obrazek 7.29

2. Zvolte pouzdro drzaku valce na stfedni sekci jako
referen¢ni bod pro srovnani poméru mezi stfedni
sekcei a kiidlovymi sekcemi. Na obrazku “Obrdzek
7.29 “ je spodni okraj pouzdra ve stejné vysce jako
horni okraj ramene botky.

Obrazek 7.30

3. Srovnejte s polohou odpovidajiciho referen¢niho
bodu na kiidlovych sekcich.

A. Pokud je referenéni bod pFilis vysoko, valec by
mél byt vysunut.

B. Pokud je referen¢ni bod p¥ili§ nizko, valec by
m¢él byt zasunut.

4. Zménte délku valce povolenim dvou Sroubtl (B) a
nastavenim pistnice.

Povsimnéte si detailu (A). Valec nesmi byt
nikdy vysunut na délku, pfi niz je vidét
znacka.

Obrazek 7.31

5. Utahnéte Srouby, 79 Nm +/-10 %.
6. Nastavte pozadovany piitlak seci botky podle navodu

k pouzivani jednotky E-Control.

7.6 Znamenaky

L4

KdyzZ se znamenaky nemaji pouzivat, mély byt
vzdy mechanicky zajisténé zavlackou ve slozené
poloze. Naptiklad béhem ptepravy, udrzby a
uskladnéni.

Myslete na to, ze by znamenaky na obou stranach
(vpravo i vlevo) mély byt zajisténé!

7.6.1 Nastaveni

b sl

TR PR

Obrazek 7.32

Nastavte znamenaky podle obrazku nahote. Vzdalenost
(A) od vngjsiho okraje ramu ke stopé znamenaku musi
odpovidat hodnot¢ v tabulce nize.

Tableau 7.1
Model A
ST 600 295 cm
ST 800 395 cm
ST 900 445 cm
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S weraen . Utahnéte (F) pro nastaveni pracovniho tlaku.
. Toto nastaveni je piiblizné. Abyste zabranili (F)p p

dvojimu vysevu nebo vynechavkam, k nimz
mize dojit, kdyz naptiklad fidi¢ v nékterych
traktorech sedi zeSikma, méli byste na poli
provést naslednou kontrolu. V zavislosti na typu
traktoru a pozici fidice mize byt stopa
znamenaku pozorovana rizné.

7.6.2 Uvolnéni a zaji§téni znamenaki
Uvolnéni znamendku

Uvolnéte bezpecnostni zavlacky ze znamenaki a
umistéte je do polohy A.

Obrazek 7.35

* Otacenim ve sméru hodinovych rucicek se pracovni
tlak zvySuje.
» Otéacenim proti sméru hodinovych rucicek se pracovni

/\ tlak snizuje.

7.7.2 Zavlacovaci brany, tézké

AN >,

Tézké zavlacovaci brany se ovladaji hydraulicky.

A Vzdy se pfesvédcte, Ze nejsou prekazky
v pracovni oblasti zavlacovacich bran. Uvédomte
Obrdzek 7.33 si, Ze pii spousténi zavlacovacich bran na zem
hrozi nebezpeci urazu.

Zajisténi znamendakii

Pro zajisténi znamenakl umistéte bezpecnostni
zavlacky do polohy B. A Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj

uplné nezvedli a pokud zavlacovaci brany nemaji
dostate¢nou svétlou vysku.

Pracovni tlak a pracovni uhel zavla¢ovacich bran se
nastavuji podle typu pady.

7.7.2.1  Nastaveni pracovniho thlu

Zavlacovaci brany se pfednastavuji u vyrobce do polohy
pro normalni zpracovani pudy.

ZavlaCovaci brany 1ze nastavit na vice nebo méné
agresivni zpracovani pudy.

Obrazek 7.34
7.7 Zavlacovaci brany
7.71 Zavlacovaci brany, lehké

Pracovni tlak a pracovni uhel zavla¢ovacich bran Ize
nastavit otdcenim Sroubti ve sméru nebo proti sméru
hodinovych rucicek.

Utahnéte (E) pro nastaveni pracovniho thlu.
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Obrazek 7.36

1. Zapnéte hydrauliku. (Zluté oznageni)

2. Zlutym otoénym ovladaéem zvedejte zavlatovaci
brany.

3. Zavlacovaci brany lze nastavit na vice nebo méné
agresivni zpracovani pudy pfemisténim koliku (D)
v fad€ otvorl. Vyberte v fad€ otvorid (A) vhodny
pracovni uhel.
A. Nejvyssi poloha se pouziva pro kypré pudy a
velké mnozstvi slamy.

B. Tovarni nastaveni pro normalni zpracovani pudy.

C. Nejnizsi poloha se pouziva pro tvrdé pidy bez
slamy.

4. Unmistéte zavlacky do pozadované polohy.

7.7.2.2  Nastaveni pracovniho tlaku

Pro regulaci tlaku musi byt stroj nastaven do polohy
nizkého zdvihu nebo rezimu seti a musi bézet ventilator.
Funkci vysokého zdvihu HighLift stroje se zvedaji
zavlacovaci brany.

Pracovni tlak 1ze nastavit pomoci jednotky E-Control.

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

7.7.3 Urovnavaci jednotka (prisluSenstvi)

=

Obrazek 7.37

Stroj je mozno vybavit urovnavacimi jednotkami v podobé
pryzovych ty¢i. Jsou umistény mezi koly a za vn&j$imi
koly.

Ukolem urovnavacich jednotek je urovnat malé hribky
zeminy, které se za ur¢itych podminek mohou vytvaret
mezi péchovacimi koly.

Urovnavaci jednotky lze v pfipadé€ potfeby vertikalné
nastavit. Pro nastaveni povolte Srouby upinace (A) a
posuiite ty¢ nahoru nebo dolt.

Pro dosazeni lepsi prostupnosti v mokré pidé je mozné
urovnavaci jednotku a jeji drzak odstranit.

7.8 Vytvaieni kolejovych radkui
7.8.1 Nastavovani SiFky stopy

Stroje s oddélenim botek 125 mm

i 1 e e e o O o e s  w  n |  m  m m m  w
||| ]

SRV HE SH

| X

-3
| RN m———

4321 1234
175 cm
200 cm
225cm
Obrdazek 7.38

Seci stroj se normaln¢ dodava se dvéma vypnutymi fadky
se Sitkou stopy 200 cm.

V piipad¢ potieby lze ovsem §ifku stopy zménit: Posurite
ptivodni hadice na secich jednotkach takto:

903698-cs; 10.08.2020
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Vypnutim vysevnich jednotek 1 a 2 se vypnou dva
tadky s sitkou stopy 175 cm.

Vypnutim vysevnich jednotek 2 a 3 se vypnou dva
tadky s Sitkou stopy 200 cm.

Vypnutim vysevnich jednotek 3 a 4 se vypnou dva
tadky s sitkou stopy 225 cm.

Stroje s oddelenim botek 167 mm, jen STS

Obrazek 7.39

Seci stroj se normalné dodava se dvéma vypnutymi
fadky se Sitkou stopy 200 cm.

V piipad€ potieby lze ovSem §ifku stopy zménit:
Posunite privodni hadice na secich jednotkach takto:

Vypnutim vysevnich jednotek 1 a 2 se vypnou dva
fadky s sitkou stopy 167 cm.

Vypnutim vysevnich jednotek 2 a 3 se vypnou dva
fadky s Sitkou stopy 200 cm.

Vypnutim vysevni jednotky 2 se vypne jeden fadek
s Sitkou stopy 184 cm.

7.8.2 Nastaveni kolejovych Fadka

S ST 600S/C lze kolejové fadky umistit na 6, 12, 18, 24,
30 m a tak dale.

S ST 800S/C 1ze kolejové tadky umistit na 8, 16, 24, 32,
40 m a tak dale.

S ST 900S/C lze kolejové fadky umistit na 9, 18, 27, 36,
40 m a tak dale.

Viz obr. “Obrazek 7.40 “ a tabulka “Tableau 7.2 “ nize.

Stopy se obvykle zakladaji symetricky po obou stranach
osy stroje.
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—
2l
AN NN

Obrazek 7.40
Tableau 7.2

Program vy- A B Poznamky
tvareni kole- . " .

jovych Sirka stroje Sn:ka !(910]?-

Fadki (pocet (mm) vych radki

cykhi) (m)

6

8 -

9
12

Prvni jizda se provadi s vypnutou polovinou stroje na pravé strané a

16 prekryva polovinu druhé jizdy.

18
18

24 Prvni jizda je zahajena Cislem 2 v cyklu vytvateni kolejovych radku.

27

24 Prvni jizda se provadi s vypnutou polovinou stroje na pravé strané a
32 prekryva polovinu druhé jizdy.

36 Prvni jizda je zah4jena ¢islem 2 v cyklu vytvareni kolejovych tadkd.

30

40 Prvni jizda je zahajena ¢islem 3 v cyklu vytvareni kolejovych radk.

w
O X QIO B AN|IO XX AN|[O X A|©O o O
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7.9 Preemergentni znamenak

Nastaveni preemergentniho znamendku

farey P Pl
f il i = 1HE 1 [ ]
T 3 =

faroy F
[ | 10 =
A

Obrazek 7.41

Preemergentni znamenak Ize pfizptsobit sifce kolejovych
fadkl (A) bo¢nim posunutim cepii (B) na ramu a také
zaménou Cepu (B) tak, aby kotouc¢e znamenakt byly
uvniti nebo vné cepi.

Nastaveni pracovniho uhlu kotoucu znamendkii

Obrazek 7.42
Uhel kotou&ti znamenakil je mozné upravit otoéenim

hiidelu (B) v jejich drzacich.

7.10 Nizky zdvih

Zakladni nastaveni nizkého zdvihu LowLift je ovladano
pomoci systému E-Control.

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

711  Skrabka

V pripad¢ potieby lze nastavit Skrabky kol péchu seci
botky.

Obrazek 7.43
Standardni nastaveni Skrabky je zobrazeno na obrazku.

Pokud je nastaveni nedostatecné, 1ze Skrabku (A) zatlacit
v podéInych otvorech (B).

®

Vzdalenost (C) mezi ostiim Skrabky a
pneumatikou nesmi byt mensi nez 5 mm.
Otacejte rukou pneumatikou, abyste se pies-
védcili, ze vzdalenost neni na Zadném misté
mensi neZ 5 mm.

Podle okolnosti mize byt pro dosazeni optimalnich
vysledkli pozadovana vétsi vzdalenost (C). Pokud Skrabka
nefunguje uspokojive, tak vyzkousejte jind nastaveni
Skrabky.

Priklad:

* - Kdyz je v pud¢ hodné zbytk rostlin a pida je vlhka,
Skrabka obvykle poskytne lepsi vysledky, kdyz
vzdalenost (C) zvétsite asi na 20 mm.

* - Kdyz je pida vlhka a nejsou na ni zbytky rostlin,
Skrabka poskytne lepsi vysledky, kdyz bude na-
montovana ve standardni poloze (C = 5 mm).
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8 Ridici systém
8.1 E-Control

STS a STC se ovladaji pomoci systému E-Control na
iPadu.

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

8.2 Maly dalkovy ovlada¢

o

O

Y

S

Obrazek 8.1

Seci stroj je vybaveny malym dalkovym ovladacem
namontovanym pod zasobnikem na osivo dle obr. “8.2" a
“8.3“. Je to pomicka pii kalibraci, viz “10 Kalibrace*.

Umisténi malého dalkového ovladace

Obrazek 8.2 STS

Obrazek 8.3 STC
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9 PInéni a vyprazdnovani

9.1 Piipravy pred plnénim zasobniku na
osivo

Pred naplnénim zkontrolujte:

* zda je stroj prazdny, Cisty a suchy.

» zda jsou snimace hladiny spravné nastavené, viz
“9.1.1 Nastaveni snimacii hladiny osiva .

* ktery vysevni valecek a prevod je nejvhodnéjsi, viz
“16 Vysevni tabulky ", a pak proved’te nastaveni podle
“10.1.1 Kotouce*“ a “10.1.3 Razeni nahoru a doli“.

» zda jsou zaviené vypoustéci klapky a vypoustéci
ventily.

9.1.1

Nastaveni snimact hladiny osiva

Obrazek 9.1

Vysku snimact hladiny osiva (A) v zasobniku na osivo je
mozné nastavit. Snimace lze pfemistit do jinych otvort
v drzaku.

* Horni polohy (B) se pouzivaji pro obilniny.
* Spodni poloha (C) se pouziva pro fepku a jina drobna
semena.

Nasledujici plati také pro STC:

*  Spodni poloha (C) se vzdy pouziva s nastavenim
osivo/osivo (S/S).

*  VreZimu osoivo/osivo (O/O) musi byt odstranény
spodni klapky podle “11.5 Snekovy dopravnik hnojiva
v poloze osivo-osivo (S/S), jen STC*.

9.1.2 Nastaveni délici pFicky, plati jen pro STC
Pomér objemu sekce pro hnojivo (piedni ¢ast zasobniku
na osivo, A) a sekce pro osivo (zadni ¢ast zasobniku na
osivo, B) je mozné upravit pakou (C) na boku zasobniku
na osivo. Paka ovlada prepazku (D) mezi sekcemi pro
hnojivo a pro osivo v zasobniku. Paku 1ze nastavit do
dvou poloh, svislé a vodorovné, ¢imz dostaneme jiné
rozdéleni sekci pro hnojivo a pro osivo.

* Pfi provozu v rezimu osivo/osivo musi byt pomér
mezi sekcemi zasobniku 50/50, a paka (C) proto musi
byt ve vodorovné poloze.

Nastaveni delici paky

Péka pouzivana pro zméné pomeéru mezi sekcemi pro
osivo a pro hnojivo v zasobniku je nastavena z tovarny.
V ptipad€ netésnosti je mozné koncovou polohu paky
upravit pomoci montaznich desti¢ek umisténych v téchto
koncovych polohach (E).

Obrazek 9.2

3000 |
D——>»

2000 |
C
~

Obrazek 9.3
X = hnojivo
Y = osivo
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9.2 Plnéni zasobniku na osivo

Plneéni z velkého pytle

Bezpecnost predevsim: nikdy se nezdrzujte pod
zaveésenym bfemenem! Pfed vynesenim osiva na
seci stroj se presvédcte, Ze se na ném nikdo
nezdrzuje. Nevystupujte na zasobnik na osivo,
pokud to neni absolutné nutné. Zabraiite styku

s dezinfekénim prostiedkem osiva a nevdechujte
ho.

A

Zacnéte naplnénim zadni ¢asti zasobniku na osivo,

a pokud mozno vyprazdnéte posledni pytel s osivem do
predni casti zasobniku. Nejlepsi je pouzit niiZ s pro-
dlouzenou rukojeti.

Obrdzek 9.4

Predni ¢ast zasobniku se pouziva pro hnojivo nebo osivo
a zadni ¢ast pro osivo.

Plnéni z malych pytli

Bezpecnost predevsim: nikdy se nezdrzujte pod
zavésenym biemenem! Pfed vynesenim osiva na
seci stroj se presveédcte, Ze se na ném nikdo
nezdrzuje. Nevystupujte na zasobnik na osivo,
pokud to neni absolutné nutné. Zamezte styku

A

s oSetfovacim pfipravkem osiva a jeho vdechnuti.

Zebiik na secim stroji neni uréeny pro manualni plnéni
z malych pytla.

Nejlepsi zpisob plnéni je pouzit nakladac a polozit pytle
na paletu.

9.3 Vyprazdnéni zasobniku na osivo

Pfed vyprazdnénim zasobniku na osivo musite spustit
vysevni jednotky na zem.

Kdyz pouzivate BioDrill, pied vyprazdiovanim
osiva ho musite vypnout.

Obrazek 9.5

» Kdyz v zésobniku zistane mnoho osiva nebo hnojiva,
nejjednodussi zptsob jejich vyprazdnéni je vy-
poustécimi ventily (A), jeZ jsou umisténé na boku
zasobniku na osivo.

* Kdyz v zasobniku neziistane mnoho osiva nebo
hnojiva, nejjednodussi zplisob vyprazdnéni osiva je
vypoustécimi klapkami (B) a vyprazdnéni hnojiva
kalibraéni klapkou (C) umisténou na spodni ¢asti
zéasobniku na osivo pomoci malého dalkového
ovladace nebo iPadu.

Otevreni vypoustéciho ventilu

Obrazek 9.6

1. Nasad’te dodanou hadici na konec trubky (A).

2. Otocenim packy (B) oteviete vypoustéci ventil.

903698-cs; 10.08.2020
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Otevreni vyprazdnovaci klapky 1. Pro vyprazdnéni zbyvajiciho osiva stisknéte soucasné

@ J_I__I_Il“
a na malém dalkovém ovladaci nebo

pouzijte iPad.

Ohledné¢ systému ISOBUS/E-Control viz
zvlastni ndvod k pouzivani.

Obrazek 9.7

. , , . Vyprazdnéni hnojiva pres kalibracni klapku

1. Uzavrete piivod osiva ze zasobniku na osivo do P yvap P
vysevni jednotky uvolnénim zajistovaci svorky (B) a
maximalnim vytazenim uzaviraci klapky (A). . Musi bézet motor traktoru.

1. Oteviete kalibra¢ni klapku. Viz “10.2 Hnojivo (pouze
STC)“.

2. Pro vyprazdnéni zbyvajiciho hnojiva stisknéte

@ E
A, '
Obrazek 9.8 soucasné a na malém dalkovém ovladaci
nebo pouzijte iPad.
2. Oteviete zajistovaci svorku (C).

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
zvlastni navod k pouzivani.

Obrazek 9.9

3. Zmacknéte pruzinovy uzaveér na vyprazdinovaci
klapce (D) a oteviete klapku. Pokud je to nutné
(naptiklad pfi vymeéné vysevniho valecku), 1ze klapku
zajistit ve vyklopené poloze.

Obrazek 9.10

Vyprazdnovani osiva prostiednictvim vysevni jednotky

- Motor traktoru nemusi bézet.
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10 Kalibrace

@ Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

10.1 Osivo

Spirit se dodava vybaveny elektrickym davkovanim,
pri¢emz na davkované mnozstvi ma vliv vysevni valecek
a nastaveni pfevodt. Pied kalibraci davkovani osiva
musite sefidit vysevni valecek a prevody.

e Zvolte vhodny vysevni valecek na zaklade¢ plodiny
podle “10.1.1 Kotouce“. V ptipad¢ potieby zménte
vysevni valecek podle “10.1.2 Vyména valecku .

e Vyberte pfislusny prevod na zaklade plodiny,
davkovaného mnozstvi osiva a rychlosti jizdy podle
“16 Vysevni tabulky “. V ptipad¢ potieby zménte
prevody podle “10.1.3 Razeni nahoru a dolii .

Kdy?z je seci stroj pfipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

@ Ventilator musi byt vypnuty.

jednotku a predni naradi. Seci jednotka a predni

@ Pred zahajenim kalibrace spust’te na zem seci
naradi nesmi byt tlaeny dolu.

Kalibrace davkovani osiva

Kalibrace osiva se provadi na obou davkovacich
jednotkach v zadni ¢asti zdsobniku na osivo pomoci
iPadu.

Obrazek 10.1

Vynulujte véhu podle “10.4 Zavésna vaha*
s prazdnym kalibra¢nim sackem, ktery je soucasti
dodavky.

Pokracujte v kalibraci pomoci iPadu, viz zvlastni
prirucka systému eServices.

903698-cs; 10.08.2020
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10.1.1 Kotouce

Pro davkovani semen riznych druhti jsou na vybér tfi rizné vysevni valecky. K dispozici jsou vysevni valecky pro

obilniny, traviny a fepku olejku.

Navic k témto vysevnim valeckiim jsou k dispozici specidlni krouzky pro doplnéni vysevniho valecku pro fepku olejku.
Ty se pouzivaji pro davkovani velmi malych mnozstvi.

Tableau 10.1 Typy vysevnich valeckii pro normalni vykony

Typ vysevniho valecku

Pouziti

Davkovani

Valecek pro obilniny

Prizpisobeny vsem béznym davko-
vanym mnozstvim jako cerealii a
hrachu. Vhodny téz pro davkovani
hnojiva.

Asi 80-100 kg/ha a vyse

Vysevni valecek pro traviny

Pfizptisobeny riznym typim travnich
smési.

Asi 10-60 kg/ha

Vysevni valeéek pro fepku

Pfizptisobeny pro mala davkovana
mnozstvi osiva plodin s drobnymi
semeny.

Asi 2—-12 kg/ha

Tableau 10.2 Specialni krouzky pro mimoradné nizka davkovand mnozstvi

Typ vysevniho vilecku

Pouziti

Davkovani

Seti velkych semen

o]

Prizpasobeny pro mala davkovana
mnozstvi velkosemennych plodin.
Naptiklad hybridni zito, kukufice
nebo meziplodiny obsahujici velka
semena.

Do 80-100 kg/ha

Repka olejka

E

Prizpasobeny pro velmi nizka davko-
vand mnozstvi fepkového osiva.

Asi do 2 kg/ha
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10.1.2  Vyména valeCku

1. Uzaviraci klapkou vypnéte dodavku osiva do vysevni
jednotky a oteviete vyprazdinovaci klapku.

Obrazek 10.2

2. Vytahnéte zavlacku pifevodovky (A).

Obrazek 10.5

5. Nasad’te zpatky lozisko a zavlacku a zvolte vhodné
nastaveni pfevodu.

» Zaviete vyprazdiovaci klapku. Pokud zajistovaci
svorku nelze zaviit, oteviete vyprazdiovaci
klapku a vycistéte ji, aby zamek spravné zapadl.

6. Zasunte uzaviraci klapku a otocte dolti upinaci sponu.

Obrazek 10.3 .
10.1.3 Razeni nahoru a dola
3. Vyjmeéte lozisko (B) pootoc¢enim z jeho bajonetového

ulozeni. Stroj Spirit je dodavan s elektrickym davkovacim
systémem, pficemzZ na davkované mnozstvi ma vliv
V ptipad€ potfeby pouZijte univerzalni klic. vysevni vale¢ek a nastaveny pievod.

@ Vhodny pievod by mél byt zvolen pred setim.

Pokud dojde ke zméné prevodu s osivem v zasobniku,
musite nejprve zaviit uzaviraci klapku a pak odstranit
osivo z vysevni skiin¢.

Obrazek 10.4

1. Vytahnéte zavlacku (A).
4. Nasad’te pozadovany valecek. Piesvédcte se, ze
vysevni vale¢ek spravné zapada do hnaciho hiidele.

Obrazek 10.6

2. Zasunte zavlacku do otvoru vnitiniho hiidele (B)
v blizkosti konce.

v

* Pro pfepnuti z vy$siho na nizsi pfevodovy stupen
otacejte hiidelem a zatlacte ho pomoci zavlacky.

*  Pro pfepnuti z niz§iho na vyssi ptrevodovy stupen
otacejte hiidelem a vytahnéte ho pomoci zavlacky.

3. Pro nizky pfevodovy stupeii umistéte zavlacku do
pozice A, pro vysoky pievodovy stupeni do pozice B.
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Obrazek 10.

10.2 Hnojivo (pouze STC)

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz zvlastni
navod k pouzivani.

Obrazek 10.8

Spirit (C) je vybaveny pro davkovani hnojiva.

TFi funkce seciho stroje s prihnojovanim

1. Kombinovany rezim, s hnojivem a osivem (S/F).
Hnojivo se davkuje z pfedni ¢asti zasobniku na osivo.

2. Rezim osivo-osivo (S/S) znamena, Ze 0sivo je
podavano z obou sekci zasobniku.

Snekovy dopravnik hnojiva pak podava osivo z predni
sekce zasobniku do zadni sekce, kdyz snimac hladiny
v zadni sekci zasobniku signalizoval, Ze tam osivo jiz
doslo.

3. Vyprazdiovani predni ¢asti zasobniku na osivo viz
“9.3 Wyprazdnéni zdasobniku na osivo “.

®
®

Ventilator musi byt zapnuty.

Pred zahajenim kalibrace spust’te na zem seci
jednotku a pfedni nafadi. Seci jednotka a predni
naradi by nemély byt tlaceny dold.

Kalibrace hnojiva

1. Aktivujte kalibracni menu na iPadu. Tim se mize
zastavit ventilator, jisté otaCeni ale mtize pfetrvat.

2. Vynulujte vahu podle “10.4 Zavésna vaha
s prazdnym kalibra¢nim sackem, ktery je soucasti
dodavky.

Obrazek 10.9

3. Vytahnéte kolik (A) a pfepnéte upinac (B) pro
vytazeni zatky (C).

K dispozici jsou dva piepinaci upinace.

®

Obrazek 10.10

4. Nahrad'te zatku (C) kalibracnim sackem (D).

Davejte pozor na spravnou polohu kalibrac-
niho sacku s polohovaci deskou sméfujici
dopiedu, viz “Obrdzek 10.10 .

5. Upevnéte kalibracni sacek (D) prepinacim upinacem
(B) a kolikem (A).

6. Pokracujte v kalibraci pomoci iPadu, viz zvlastni
prirucku systému E-Services.
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10.3 Kontrola davkovaného mnozstvi

Obrdzek 10.11

Davkovani byste méli kontrolovat soucasné s kontrolou
hloubky seti, tzn. pokud mozno jednou za hodinu.

Pfi kontrole davkovaného mnozstvi musite zajistit, aby
stroj vydaval stejné mnozstvi z kazdé seci botky.

Viz ptirucku pro jednotku E-Control.

1. Zvednéte stroj do polohy nizkého zdvihu.

2. Spust’te ventilator.

3. Ovladejte davkovani pomoci jednotky E-Control.
4

Vystupte z traktoru a zkontrolujte, zda se skutecné
davkovalo osivo. Pokud neni zfejmé, Ze se osivo
davkuje, tento postup zopakujte.
Uzivatel zodpovida za pouziti osiva spravné oSetieného
pripravkem takového typu, ktery nezhorsi funkci

davkovaciho ustroji nebo nezabrani fadnému piivodu
osiva.

10.4 Zavésna vaha

Start / Reset

// /old
2.24;

N/

Obrazek 10.12

Vazeni kalibracniho vzorku byste méli provést takto:

1. Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Zavéste prazdny kalibraéni saéek na hak zavésné vahy.

Zobrazuje se hmotnost sacku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

Vaha se asi po 5 minutach automaticky
vypne. Proto doporucujeme poznamenat si
hmotnost prazdného sacku.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Sejméte sacek a naplitte ho kalibracnim vzorkem.
Nyni zvazte naplnény sacek. Vaha nyni udava Cistou
hmotnost vzorku.

Za jizdy by zavésna vaha méla byt bezpecné ulozena
v kalibra¢ni skiince.

V pravidelnych intervalech a vzdy pfed zahajenim
sezony zkontrolujte vahu zvazenim znamé hmotnosti.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méné, vymente ji (typ 9V/6LR61).

903698-cs; 10.08.2020
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11  Seti

Hloubku seti musite nastavit tak, aby odpovidala
aktualni ploding, typu pidy a podminkam seti
v dob¢ seti.

11.1 Piehled, tlak seci radlicky

Neustale a peclive sledujte hloubku seti. Hloubka seti se
nastavuje mechanicky pomoci rozpérek.

Na polich s proménlivym typem pudy byste méli
kontrolovat a upravovat nastavenou hloubku, abyste
zajistili spravnou hloubku seti po celém poli.

@ Pritlak seci botky 1ze nastavit pomoci E-Control.

Skutecny pritlak secich botek 1ze nastavit na 40 az 80 kg/botka.

Tlak hydraulického systému se bude ménit stroj od stroje podle poctu jednotek secich botek. Jinymi slovy: §iika stroje
ma vliv na tlak. Ale ve vSech ptipadech bude mozné nastavit skute¢ny tlak na seci botky mezi 40 a 80 kg.

™o

Nizsi pritlak seci botky se doporucuje pro lehké pis€ité pudy, zatimco t€Z§i typy pid mohou vyzZadovat vyssi pritlak seci

botky.

Tableau 11.1 Pritlak seci botky

Sitka stroje 600 800 900
O?flfl(‘:i‘;g"' 1259 1674 1253 1674 1253 1674
Hydraulicky Pritlak seci botky Pritlak seci botky Pritlak seci botky
tlak (kg/botka) (kg/botka) (kg/botka)
(bar)
20 bar 39 39 36 36 36 36
30 bar 47 51 41 45 41 44
40 bar 54 64 47 53 46 51
50 bar 62 76 53 62 51 58
60 bar 70 88 58 70 56 65
70 bar 77 64 79 61 72
80 bar 85 70 87 66 79
90 bar 75 71 86
100 bar 81 76
110 bar 81

@ Udaje v tabulce jsou pfiblizné hodnoty.

3. oddéleni botek 125 mm plati pro STS a STC
4. oddéleni botek 167 mm plati jen pro STS
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11.2 Otacky ventilatoru a Skrtici klapka

Provoz pii ptili§ vysokych otackach nebo s piilis vysokou polohou klapky muze vést k odskakovani semen na
dné vysevni drazky. To vede k nerovnomérné hloubce seti.

Provoz pii prili§ nizkych otackach nebo s pfilis nizkou polohou klapky vzhledem k aplikovanému mnozstvi
nebo rychlosti mtize vést k ucpani semenovodu.

Ventilator je umistény na prednim konci zasobniku na osivo a je pohanény hydraulickym systémem traktoru.
Doporucené otacky jsou orientacni. Pi nizkych aplikovanych mnozstvich miize byt vhodné otacky mirné snizit. Pti
mimoiadné velkych aplikovanych mnozstvich/vysokych rychlostech miize byt nutné otacky ventilatoru zvysit.

11.2.1 Mnozstvi vzduchu

Nastavte otacky ventilatoru podle tabulky. Zkontrolujte otacky ventilatoru na displeji systému E-Control.

Otacky ventilatoru jsou regulovany ovladacim ventilem pritoku traktoru. Pokud traktor disponuje prioritni hydraulickou
spojku, pouzijte ji. Aby otacky ventilatoru nepoklesly, kdyz stroj zvedate nebo spoustite, zvyste ota¢ky na traktoru.

Tableau 11.2 Otacky ventilatoru (STS a STC)

Otacky ventilatoru (ot/min)

$f¥ka sectho stroje ST 600S ST 600C ST 800S ST 800C ST 900S ST 900C
Drobna semena 2800 2800 2900 2900 3000 3000
Drobné osivo + hnojivo 3200 3300 3400
Obili 3300 3100 3400 3200 3500 3300
Obili + hnojivo 3300 3400 3600
Obili + hnojivo nad 400 kg 3600 3700

BioDrill +200 +200 +200 +200 +200 +200
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11.2.2 Vzduchové vyvazeni (jen STC)

Mnozstvi vzduchu proudiciho do vysevnich jednotek se reguluje systémem vzduchového vyvazeni.

Obrazek 11.1 Vystupy s klapkami (jen STC)

A. BioDrill
B. Osivo, vpravo
C. Osivo, vlevo
D. Hnojivo

Tableau 11.3 Nastaveni klapky

Priklad BioDrill (vystup A)  Osivo (vystup B) Osivo (vystup C) Hnojivo
(vystup D)
> >

&

Drobna semena

?@

o

0-100 100 100
> S AR 7P
Drobné osivo + hnojivo % g 5 é’
0-100 40-60 % 40-60 % 100
’@‘-_-? /. 71 /. > 1)
Drobné osivo + hnojivo + \S /8 /3 J'
BioDrill
25-50 % 40-60 % 40-60 % 100
e 7l F S e
Obili % J, J’ \s
0-100 100 100 0-100
T P P P
Obili + hnojivo % 8 g é,
0-100 40-60 % 40-60 % 100
T > PN —p
Obili + hnojivo + BioDrill ‘S g 8 J
25-50 % 40-60 % 40-60 % 100

@ Pokud jedete s konfiguraci osivo/osivo v zasobniku, musi byt nastaveni vzduchového vyvazeni pro hnojivo 0%.
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Pokud neni pozadovano, aby ventilator bézel plnymi otackami, méli byste jeho rychlost snizit na E-Control.

11.2.3 Dualni ventiliator ST 900C (volba)

Tableau 11.4 Otacky ventilatoru, STC 900 s dualnim ventilatorem (volba)

Ventilator pro distribuci osiva, otai¢ky  Ventilator pro distribuci hnojiva,

ventilatoru otacky ventilatoru
Standardni nastaveni 4 800 4500
Nizka seté mnozstvi 4300 3600
Drobné osivo 3600 —

. Klapka pod ventilatorem na zasobniku se nepouziva. Klapka ventilatoru pro distribuci hnojiva by méla byt vzdy
oteviena

Tableau 11.5 Nastaveni klapky, dualni ventildator

BioDrill (vystup A) Osivo (vystup B) Osivo (vystup C) Hnojivo (vystup D)
5 S S
0% 0% 0% 100 %

Obrazek 11.2

A. Vystup osiva

B. Vystup osiva

C. Vystup, kdyz se ma pouzivat BDA (viz “11.2.4 Vzduchové Soupatko, BioDrill ).
D. Vstup z ventilatoru

Pokud je soucasti vybaveni stroje BDA, je klapka nastavena do polohy C.

11.2.4 Vzduchové Soupatko, BioDrill

@ Neotevirejte vzduchovou klapku vice, nez je nutné pro ptivadéni osiva.

Pokud bude vzduchova klapka oteviena piilis, hrozi nebezpeéi nadmérného odebrani vzduchu pro zbytek
systému.

Pokud vzduchova klapka nebude oteviena dostate¢né, hrozi nebezpeci ucpani semenovodu.

Kdyz se ma pouzivat BioDrill, musi byt oteviena vzduchova klapka.

*  ST600-900C je vybaveny systémem AirBalance

*  Na ST900C s dudlnimi ventilatory je vzduchové Soupatko umisténé pod zasobnikem na osivo.
*  Na ST600-900S je vzduchové Soupatko umisténé na zadnim okraji zdsobniku na osivo.
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Obrazek 11.3 ST 600-900S

1. Otocenim packy do polohy (A) oteviete klapku.
2. Otocenim packy do polohy (B) zavtete klapku.

7

~F, % -~ %

&7 BALANCE B.

T T B , T I T
o — 11}

A
Obrazek 11.4 ST 600-900C (nepouziva se pro ST 900C s dualnimi ventilatory)

Vystup vlevo (A) je urCeny pro BDA.

Obrazek 11.5 ST 900C s dualnimi ventilatory

1. Povolte kiidlovou matici.

2. Otocte trojuhelnikovou indika¢ni desti¢ku do polohy (A).
3. Utahnéte kiidlovou matici.
4

Otoc¢enim do polohy (B) zaviete klapku.
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11.3 Nastaveni kol péchu

Nastaveni vysky kol péchu

Kola péchi secich jednotek je mozné nastavit do Ctyt
riznych vysek. Kola dodaného stroje jsou nastavena do
polohy (B).

Obrazek 11.6
Horni otvory pouZijte, kdyz je pozadovano hluboké seti.

Spodni otvor pouzijte, kdyz je pozadovana velmi mala
hloubka seti.

114 Nastaveni hloubky seti

Obrazek 11.7

Hloubku seti stroje 1ze nastavit umisténim rozpérek (A)
na omezovaci vzpéry (B). Na stroji $itky 6 metrd jsou
Ctyfi omezovaci vzpéry, na strojich §itky 8 a 9 metri je
6 omezovacich vzpér. Cim vice rozpérek na vzpéry
nasadite, tim mensi bude hloubka seti. Na vSechny
omezovaci vzpery musite nasadit stejny pocet spon a
stejnou kombinaci §ifek spon.

A Pfi manipulaci se sponami pro nastaveni hloubky
seti davejte pozor, abyste si nepfiskiipli prsty. Za
zadnych okolnosti nepouzivejte hydraulicky
okruh pro zvedani a spousténi seci jednotky,
kdyz nasazujete nebo odstraniujete spony.

Skutecnou hloubku seti byste méli vzdy nastavit
a ovefit pii jizdé na poli.

NiZe uvedeny ptiklad by vam mél pomoci, kdyz
nastavujete hloubku seti:

U stroje s novymi secimi kotouci a koly pidniho péchu
jsou na kazdé omezovaci vzpéfe namontovany 60mm
spony poskytujici teoretickou hloubku seti pfiblizné

30 mm.

Teoreticky se hloubka seti mize pohybovat v rozmezi 0—
9 cm.

Hloubku seti kontrolujte pravidelné, nejlépe jednou za
hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostfed mezi stopami
traktoru, v jedné stopé traktoru a za levou a pravou boéni
sekei. Jestlize se hloubka seti kiidlovych sekei odchyluje
od hloubky seti stfedni sekce, musite zkontrolovat funkci
a nastaveni hydraulického systému. Viz “7.5.2 Nastaveni
pritlaku seci botky “.

11.5 Snekovy dopravnik hnojiva v poloze
osivo-osivo (S/S), jen STC

Kdyz je potieba premistit osivo z piedni ¢asti zasobniku
na osivo (sekce hnojiva) do zadni ¢asti zasobniku (sekce
osiva), je nutné otevfit vnitini klapky tak, aby Snekovy
dopravnik hnojiva mohl osivo dopravit do zadni sekce.

Klapky lze otvirat a zavirat z vnitiku zasobniku na osivo.

K dispozici je po jedné klapce pro kazdé vysevni Gstroji.

* V poloze S/S by mél byt pfivod vzduchu pro hnojivo
vyvaZeny a nastaveny na 0 %.

*  Pri jizd¢ v reZimu osivo/osivo (O/O) snizte snimace
hladiny do druhé nejnizsi polohy. Ucelem je snadnéjsi
chod $nekového dopravniku. Viz “9.1.1 Nastaveni

snimact hladiny osiva“.

Pfi provadéni prace v zasobniku na osivo vzdy
vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Pouzivejte vzdy stanovené piistupové misto
zasobniku na osivo
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Otevreni klapek (S/S)

Obrazek 11.8

1. Sestupte do zadni sekce zasobniku na osivo. Povolte
Srouby (A) a vyklopte nahoru piedni ¢ast spodniho
rostu (B).

2. Zajistéte rost gumovym paskem.

3. VySroubovanim Sroubu uplné uvolnéte obé klapky

(D).

Pfed navratem do rezimu osivo/hnojivo
nezapomeite vratit klapky a obnovit vy-
vazeny piivod vzduchu ventilatoru!

4. Ulozte klapky jejich pfisSroubovanim na uré¢ené misto
(E) na vnitini strané zadniho okraje zdsobniku na
0s1vo.

5. Uvolnéte gumovy pasek (C), zaviete rost a utahnéte
Srouby (A).

Zavrené klapky (S/F)

Pied navratem do polohy S/F musi byt zavieny
klapky.

1. Sestupte do zadni sekce zasobniku na osivo. Povolte
Srouby (A) a vyklopte nahoru piedni ¢ast spodniho
ro§tu (B), viz “Obrdzek 11.8 *.

2. Zajistéte rost gumovym paskem.

3. Vycistéte klapky a plochy kolem otvorti zasobniku na
0sivo proti Sroubu.

Je velmi dilezité, abyste pted zavienim
dikladné ocistili klapku a plochy kolem
otvori zasobniku na osivo.

Zv1aste pii seti drobného osiva.

4. Vyjméte klapky z jejich lozného mista (E).

5. Zasroubujte klapky do polohy (D), abyste uzavieli
otvory zasobniku na osivo.

6. Rozepnéte gumovy pasek (C), zaviete rost a utahnéte
Srouby (A).

11.6 Kontrola hloubky seti

Obrazek 11.9

Hloubku seti byste méli po cely den pravidelné
kontrolovat. Vhodny interval by byl napfiklad jednou za
hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostfed mezi stopami
traktoru, v jedné stopé traktoru a za levou a pravou bo¢ni
sekei. Pokud se hloubky seti pod kiidlovymi sekcemi lisi
od hloubky seti prostiedni sekce, tak zkontrolujte funkci a
nastaveni hydraulického systému. To plati, kromé jinych,
pro pienos hmotnosti na kiidlové sekce. Pfi praci na tvrdé
pudé mize ptedni natadi vyzadovat vétsi pienos
hmotnosti. Pfi seti drobného osiva na mékké ptudé muze
byt nutné penos hmotnosti snizit.

11.7 Kontrola umisténi hnojiva, Nordic

Obrazek 11.10

S O O O O>
C 0 G0 C Cw
S O O O O>»
C C C C Ow
S O O & O>

Obrazek 11.11

Je dulezité zkontrolovat umisténi hnojiva (B) mezi
vysévanymi fadky (A). Nordic umistuje hnojivo mezi
vysévané fadky. Podle typu pidy a aktualnich podminek
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seti miize byt nutné upravit umisténi ptihnojovacich botek
tak, aby bylo hnojivo umisténo piesné doprostied mezi
vysévané radky.

Proved'te zkousku a zkontrolujte vysledek. V piipadé
potieby uvolnéte prihnojovaci botky a posuiite je na
nosniku. Proved’te kontrolu na stfedni sekci a na obou
kiidlovych sekcich.

11.8 Prihnojovaci systém

11.8.1 Rozdélovaci hlava

Nestavte se na rozdélovaci hlavy ani po nich
nechod’te. Dvé€ horni mfizky musi byt pfi plnéni
osivem a hnojivem vzdy spusténé.

Obrazek 11.12

Pfi ¢isténi odejméte kryt vySroubovanim Sroubti (A).

11.8.2 Vyprazdiiovani hnojiva Snekovym
dopravnikem hnojiva

Kdyz je nutné vyprazdnit v zasobniku sekci pro hnojivo,
provede se to kalibra¢ni klapkou. Viz “9.3 Vyprazdneni
zasobniku na osivo .
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12 Udrzba a servis

12.1 Vseobecné

Pfi praci v zasobniku na osivo a pfi provadéni
servisu a drzby na secim stroji vZzdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Pfi provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél
byt ve spusténé poloze stat na rovném povrchu.

12.2 Zajisténi seciho stroje pro servis

Obrazek 12.1 Na obrazku je zndazornén nejlepsi zpiisob
umisténi podper.

Obrdazek 12.2 Na obrazku je znazornén nejlepsi zpiisob
umisténi podper.

A Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
secim strojem, pokud neni zajistény podpérami a
neni zablokovany zvedaci valec. Nez je mozné
namontovat zapadku, mél by byt stroj umistén do
nejvyssi polohy.

12.3

Pfed provadénim jakéhokoli servisu na hydrau-
lickém systému seci stroj vzdy spustte na zem.

Zajistéte take, aby byl dostatecné pevny povrch,
na kterém budou stat podpéry. Kdyz je plny
zasobnik na osivo, coz by béhem udrzby nemélo
byt, je hmotnost seciho stroje zna¢na.

Pfi praci v zasobniku na osivo a pii provadéni
servisu a udrzby na secim stroji vzdy vypnéte
motor traktoru a vytahnéte klicek zapalovani. Pti
provadéni servisu a udrzby by seci stroj mél byt
ve spusténé poloze stat na rovném povrchu.

Je-1i nutny servis secich jednotek, nejprve je
zajistéte podpérami. Podle obrazku “Obrdzek
12.1 Na obrazku je znazornén nejlepsi zpiisob
umisténi podpér. “ upln¢ zvednéte seci jednotky a
umistéte podpéry pod ramové trubky pouzité ke
zvednuti jednotek. Uvédomte se, ze potiebujete
nejméne jednu podpéru pro kazdou sekci
(prostredni sekci a dvé kiidlové sekce).

Kdyz je vyzadovan servis naradi SystemDisc,
nejprve zajistéte sekce predniho naradi pod-
pérami. Uplné zvednéte predni nafadi a umistdte
pod n¢ podpéry, jak je znazornéno na “Obrazek
12.2 Na obrazku je znazornén nejlepsi zpiisob
umisteni podper. “. Uvédomte se, Ze potfebujete
nejméné jednu podpéru pro kazdou sekci
(prostiedni sekci a dve kiidlové sekce).

Pravidelna adrzba

Pro zachovani vysoké urovn¢ jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni ndhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
stateCném predstihu pred zahajenim sezony!
Dobra péce o stroj znamena dobré hospodateni!
Stroj je pouze tak dobry, jak dobréa je udrzba,
které se mu dostane!

V pravidelnych intervalech a na konci sezony
zkontrolujte:

» Ze neuvazlo osivo nebo zbytky oball v semenovodech.
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*  7e nejsou zachycené nebo poskozené semenovody a
spojky.

*  7e nejsou rozvadéce tvaru Y zachycené ani poskozené.

*  7ze neuvazlo osivo nebo zbytky obalti v rozdélovaci
hlave.

e Ze jsou Cisté a funkéni motory pro vytvareni
kolejovych fadka.

*  7ze se mnozstvi vydaného osiva a hnojiva shoduje
s mnozstvim dodaného osiva a hnojiva.

* Provadéjte mazani stroje v intervalech uvedenych
v tabulce mazani a vzdy pfed zimnim uskladnénim a
po ném a po ¢isténi vysokotlakym mycim zafizenim.

* Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubtl (neplati pro Srouby v kloubech).

* V pribéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych

valcu.

*  Odvzdusnéni a opétovné nastaveni hydraulického
systému

1231 Cisténi

Kli¢ici zbytky osiva mohou ucpat vzduchovou hadici a
semenovody.

Osivo muze také prilakat malé hlodavce, kteti mohou
poskodit seci stroj.

V pravidelnych intervalech a na konci sezony

zkontrolujte:

e Ze v zasobniku na osivo, vysevni skiini, vysevnim
valecku a ptivodnim systému neztistalo osivo nebo
hnojivo.

* e neuvazlo osivo v semenovodech, vystupech
rozdélovaci hlavy nebo jednotkach kolejovych fadkda.

* Ze nevniklo osivo do vypoustéci trubice a souvisicich
vzduchovych hadic.

* Ze neuvazly zbytky obalového materidlu v semenovo-
dech nebo ve vystupech rozdélovaci hlavy.

Vycdistéte zasobnik na osivo, vysevni valeCek, vysevni
skiin, semenovody, motory jednotek kolejovych radkl a
vystupy v rozdélovaci hlavé.

Vy¢istéte radarovou jednotku.

Po ¢isténi nechte chvili bézet ventilator, aby se cely
systém vysusil.

®

Zachovavejte maximalni ¢istotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
Cistym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
¢isty povrch (ne pfimo na pracovni sttl). Dily
pred montazi oplachnéte naptiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dulezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila vSechna zachycena voda.

®

Loziska nikdy necistéte pfimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce na-
vlh¢enym hadiikem.

®

12.3.1.1 Cisténi p¥es inspekéni klapku (jen STC)

®

Kdyz je seci stroj ptipojeny k bézicimu traktoru,
je pod hydraulickym tlakem.

Pii provadéni servisu a udrzby na secim stroji
vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Stroj je vybaveny inspekéni klapkou. Pres inspekéni
klapku vy¢istéte zasobnik na hnojivo od zbytkd
hnojiva a neéistot. Vymet'te ho docista nebo pouzijte
stlaceny vzduch.

Obrazek 12.3

12.3.2  Kontrola opoti‘ebeni

Obrazek 12.4
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Jednou ro¢né zkontrolujte ctyfi klouby kiidlovych sekei,
zda nejsou opotiebené nebo prasklé. Vyméiite kluzna
loziska (A), pokud vykazuji vuli.

© Srouby a matice tvorici &ast spoje nesmi byt
utazeny tolik, aby byly spojené ¢asti sevieny
k sobé.

12.3.2.1 Montaz kiidlového kloubu

Nepouzivejte opakované Srouby, které uz byly
pouzity vicekrat.

Obrazek 12.5
Pokud byly srouby v kfidlovych kloubech odstranény

nebo vymeénény, ujistéte se, ze utahovaci moment je 500
nm + 120°. Srouby nesmi byt namazany tukem.

Kloub se musi utahnout na 500 nm + 120° takto:

Obrazek 12.6

1. Pfed montazi otfete kolik, podlozku a lozisko, stejné
jako zavit a kuzelovy povrch ramu.

2. Utahnéte na 500 Nm. Pouzijte momentovy klic.

Obrazek 12.7

Oznacte 120° a A, B a C. Pro oznaceni 120° pouzijte
sttedovy bod a hrany hlavy Sroubu, viz “Obrdzek
12.7 “.

Oznaceni by mélo byt provedeno teprve po
dotazeni na 500 nm.

A. Znacka na ktidle
B. Znacka na Sroubu
C. Znacka na ktidle

120°

©

Obrazek 12.8

Utahnéte na 120° + 10° tim, Ze nastrény kli¢ s hiideli
a prodluzovaci trubkou umistite ve sméru prvni
znacky. Utahujte ve sméru hodinovych rucicek, dokud
htidel nebude na C.

Nasad’te viko a namazte, jak je uvedeno v “/2.4

Mazaci body .

Pokud se to¢ivy moment kontroluje pii nasledné
inspekcei, musi ¢init nejméné 940 nm (94 kpm).
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12.3.3  Dotazeni Sroubovych spoji

@ Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti. V priibéhu sezony pravidelné kontrolujte,
zda se provozem neuvolnily matice a Srouby a
jak jsou opotiebené klouby a montazni mista
hydraulickych valct.

@ Po 10-15 km pfepravy po silnici dotdhnéte
matice na dvou vnéjSich kolech na kazdé strané
stiedni sekce. Matice kol byste méli utdhnout
také po vymeneé kol. To by se mélo provadét
momentovym klicem. Utahovaci moment:

330 Nm (33 kpm).

Obrazek 12.9

Obrazek 12.10
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12.4 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj. Mazani provadéjte shora nebo stroj bezpe¢n€ podeptete podpérami.

Obrazek 12.11
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-

Obrazek 12.12

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a po kazdém ocisténi vysokotlakou vodou a na
konci sezony.

Mazaci bod (H) by se mél mazat lithiovym mazivem, ostatni mazaci body by se mély mazat mazacim tukem.
Mazani provadéjte podle tabulky 2—3 zdvihy mazaciho lisu na kazdé maznici.

Mazaci body jsou oznaceny zelenymi plastovymi kloboucky (plati pro stroje s typovym schvalenim dle EU 167/
2013).

Promazte v§echny maznice v uvedenych intervalech mazani a vzdy po myti tlakovou vodou. Vodu nikdy nesmérujte
na lozisko! Proudem vody pod vysokym tlakem se mohou poskodit t€snéni a to ma za néasledek korozi kulickovych
lozisek!

Mazaci bod (H) musi byt promazan nejméné dvakrat za sezonu, zatimco ostatni mazaci body byste méli promazat
nejméné jednou za sezonu.

Mazte na konci kazdé sezony.

12.4.1 Prehled mazacich bodu

Poz. Mazaci body Intervaly mazani, ha/sezona Pocet mazacich bodu
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
A Vélce 300 400 450 14 18 18

Poz. Mazaci body Intervaly mazani, ha/sezona Pocet mazacich bodu
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
B Hridel vahadla 300 400 450 12 12 12

Poz. Mazaci body Intervaly mazani, ha/sezona Pocet mazacich bodu
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ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
C Znamenaky 300 400 450 6 6 6

Poz. Mazaci body Interval mazani Pocet mazacich bodu
(ha/sezona)
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
D Napinaci matice 300 400 450 12 12 12

Poz. Mazaci body Interval mazani Pocet mazacich bodu
(ha/sezona)
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
E Ramena paralelogramu naradi 300 400 450 6 6 6
SystemDisc

Poz. Mazaci body Intervaly mazani, ha/sezona Pocet mazacich bodu
ST 600 ST 800 ST 900 ST 600 ST 800 ST 900
F Zavlacovaci brany Heavy 300 400 450 6 6 6

Poz. Mazaci body Intervaly mazani, ha/sezona Pocet mazacich bodu
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ST 600 ST 800 ST 900

ST 600 ST 800 ST 900

G Stfedova kolébka

300 400 450

2 2 2

Poz. Mazaci body

Mazaci interval (kolikrat za
sezonu)

ST 600 ST 800 ST 900

Pocet mazacich bodu

ST 600 ST 800 ST 900

H Naboj kola

1 1 1

4 4 4

Poz. Mazaci body

Intervaly mazani, ha/sezona

ST 600 ST 800 ST 900

Pocet mazacich bodu
ST 600 ST 800 ST 900

I Zavéesy, klouby kiidlovych se-

kci (promazte tukem v pie-
pravni i pracovni poloze)

200 200 200

4 4 4

Poz. Mazaci body

Intervaly mazani, ha/sezona

ST 600 ST 800 ST 900

Pocet mazacich bodu
ST 600 ST 800 ST 900

J Tazné oko

800 1200 1600

1 1 1

Poz. Mazaci body

Intervaly mazani, ha/sezona

Pocet mazacich bodu
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ST 600

ST 800

ST 900 ST 600 ST 800 ST 900

K Zaves oje 300

400 450 8 8 8

12.5 Tazna oj

12.5.1 DotaZeni Sroubovych spoji a mez

opotiebeni

Tazné oko nikdy nesvatujte, protoze to mize
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu-
jeme vyménu oka tazného zatizeni.

Obrazek 12.13

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. Pouzijte
momentovy klic.

Kdyz se prumér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
doséhlo oko své meze opotiebeni a je na Case je vymenit.

Pfi montazi nového tazného oka musite pouzit nové
Srouby.

12.6 Naradi
12.6.1 Viceucelovy nastroj

Viceucelovy nastroj ma na tomto stroji troji pouziti:

Obrazek 12.14

Prava strana (A) se pouziva k méfeni hloubky seti.

Horni ¢ast (B) se pouziva k méfeni opotiebeni secich
kotouct a ukazuje polohu, ve které by mély byt
namontovany seci botky.

Spodni ¢ast (F) se pouziva k métfeni opotiebeni na System
Disc/System Disc Aggressive.

12.6.1.1 Prihnojovaci botky, Nordic (B)

+ Symbolem (D) je zndzornéna tovarni poloha
ptihnojovacich botek.

* Symbol (C) udava, kdy je na ¢ase zménit montazni
vysku ptihnojovacich botek. Kdyz je ukazatel na 0%,
je na Case vymenit prihnojovaci botky.

12.6.1.2 SystemDisc (F)
«  (Cisla 450 a 410 udavaji pramér kotouce (E).

* Kdyz je ukazatel na 0%, je na ¢ase vyménit kotouce
na zafizeni System Disc/System Disc Aggressive.

12.7 SystemDisc

12.7.1 Kontrola kotouc¢i

A Kdyz je vyzadovan servis naradi SystemDisc,
nejprve zajistéte sekce predniho naradi pod-
pérami. Uvédomte se, Ze potfebujete nejméne
jednu podpéru pro kazdou sekci (prostiedni sekci
a dvé kiidlové sekce).

Obrazek 12.15

Kotou¢ nafadi SystemDisc je rychle opotiebitelna soucast
a musi se vyménovat. Na zméfeni opotiebeni kotouce
SystemDisc miizete pouzit univerzalni nastroj.

1. Nasad’te univerzalni nastroj na Sroub kotouce.
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2. Odectéte polomér kotouce SystemDisc.

Kotouce byste méli vymenit, kdyz je polomér mensi
nez 0 %.

12.7.2  Vyména kotoucu

Na vyménu kotouct pouzijte fehtackovy kli¢ nebo jeste
1épe utahovéak matic.

ﬁ Kotouce jsou ostré. Noste rukavice!

1. Ujistéte se, Ze je predni naradi bezpecné podeptené.

2. Aby se kotou¢ neotacel, zablokujte ho dievénym
$palkem apod.

3. Povolte Srouby kotouce a vyméiite kotouc.
4. Utahnéte Srouby postupné do kiize utahovacim

momentem 105 Nm.

12.7.3  Vyména naboje kotouce

Ujistéte se, ze jsou predni nastroje bezpecné
podepiené. Kdykoli je nutné provadét praci na
lozisku, nezapomeiite nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 12.16

1. Pfed nasazenim naboje oCistéte okraje, zavity a hiidel
ocelovym kartacem.

2. Nasad’te kryt (A), O-krouzek (B) a naboj (C) na
hridel.

3. Namontujte matici (E). Utdhnéte matici utahovacim
momentem 285 £15 Nm.

4. Spolu s kotouc¢em nasad’te O-krouzek (D). O-krouzek
nesmi byt stladeny.
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12.7.4 Piihnojovaci botky, Nordic (jen STC)

Pfed provadénim jakékoli prace pod strojem
musi byt stroj ve zvednuté poloze zajistény.

Montazni vyska

Obrazek 12.17

Je dilezité, aby byly botky spravné namontované.
Zvolte instala¢ni vysku podle podminek a opotiebeni
kotouct. Kdyz seci stroj spustite tak, aby kotouce
spocivaly na pevné zemi, nemély by se botky dotykat
povrchu (C > 0 mm). Uvédomte si prosim, Ze se
zmensujici se vzdalenosti C budou botky citlivéjsi na
narazy kamentl.

Pfi dodani jsou botky namontované v poloze A. Tato
montazni vyska vyhovuje vétsing provoznich
podminek.

Obrazek 12.18

Seti za velmi vlhkych podminek s velkym mnozstvim
rostlinnych zbytkl na povrchu piidy nebo mélké seti
do lehké nebo na humus bohaté ptidy mize zpisobit
obcasné zastaveni kotoucti. Da se tomu zabranit
posunutim botek nahoru do polohy B. Poloha B vsak
muze zhorsit umist'ovani osiva.

Na nize uvedeném obrazku je ptiklad seti s velkym
mnozstvim rostlinnych zbytkd na povrchu ptdy.

V tomto pfipadé by méla byt botka nainstalovana do
polohy B.

Obrazek 12.19

Utahovani matic

Obrazek 12.20

Botky jsou pfipevnény pruzné na dvou Sroubech a ¢im
vice utdhnete matice, tim blize pfitlaci mekké podlozky
seci botky ke kotouci. Matice neutahujte vice nez tolik,
aby bylo mozné rukou kyvat botkou. Botka nesmi byt
nastavena piili§ blizko ke kotou¢i, protoze by to
zvysilo opotfebeni a rotacni tfeni.

Pti velmi kypré ptidé anebo malé hloubce seti mize
byt nutné matice trochu povolit.

Pfi montazi novych botek je nutné zkontrolovat Sitku
mezery mezi kotou¢em a botkou. Nahote by méla byt
veétsi. Jinak se zde mohou hromadit zbytky rostlin.
Jestlize botky nejsou v kontaktu na spravném miste,
1ze je setidit premisténim kovovych podlozek v mistech
D a E dovnitf nebo vné ptipeviiovaciho drzaku. Sty¢ny
bod lze rovnéz trochu posunout tak, ze predni matici
utdhnete vice nez zadni.

Poloha Referenéni vzdalenost mezi
kotoucem a botkou
>0 mm
0 mm
3 > (0 mm
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Vymeéna upeviiovacich Sroubti prihnojovacich botek

Rameno kotouce ma dva zapusténé Srouby pro montaz
botek. Pokud se nedaji vytlacit, musite je ufiznout a
zabrousit do roviny s ramenem. Pro usnadnéni této prace
mize byt nutné odmontovat celé rameno kotouce.

Obrazek 12.21

Srouby pak miizete vyrazit priibojnikem o priméru
13,5 mm. Po odstranéni Sroubt mohou v otvorech
zustat otfepy.

* Opilujte je, abyste usnadnili zasunuti novych
Sroubd.

» Zasunte nebo nalisujte nové Srouby nebo je
zatahnéte na misto pomoci nékolika podlozek a
matice (ne pojistné matice).

»  Zavity, spodni plochu podlozky a zavity matice
hodné¢ naolejujte.

* Pro zatazeni Sroubu na misto pouzijte matici.
Pouzijte dostatecny pocet podlozek, aby se matice
nedostala ke konci zavitu Sroubu.

12.8 Seci botky

12.8.1 Seci kotouce

Pro dosazeni optimalnich vysledku seti byste méli

kontrolovat a nastavovat seci kotouce a vymenit je, kdyz
se opotiebi.

12.8.1.1 Kontrola kotouci secich jednotek

Mezi kotouci secich jednotek by méla byt vzdalenost
nejméné 2 mm.

\‘&"\'\:‘

S

2mm

Obrazek 12.22

1. Otacejte kotouci a kontrolujte vzdalenost v prib&hu
celé otacky.

Kotouce musi zlstat ve vSech polohach oddélené.

2. Kdyz se kotouce opottebi tak, Ze je mezi nimi
vzdalenost 10 mm, musite sefidit seci jednotku.

12.8.1.2 Nastaveni kotoucu seci jednotky

Obrazek 12.23

1. Odmontujte plastovy kryt/prachovku (A) jejim
oto¢enim ve sméru Sipky tak, aby se uvolnily plastové
jazycky.

2. Pak kryt sundejte.

&UJ

Obrazek 12.24

3. VySroubujte Sroub (B) a Sroub (D).

Sroub, ktery pridrzuje na mist¢ levy kotou¢
(B), ma levy zavit. Sroub, ktery pfidrzuje na
misté pravy kotouc¢ (D), ma pravy zavit.
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Obrazek 12.25

4. Odstrante jednu nebo vice podlozek (B). Podlozky

maji tloustku 0,5 mm.

5. Nasad'te opét kotouce. Utdhnéte Srouby (A) na 95 Nm.

Pouzijte momentovy klic.

Mezi kotouci secich jednotek by méla byt vzdalenost

nejméné 2 mm.

6. Po namontovani zkontrolujte, zda se skrabka praveé
dotyka kotouct.

12.9 Kola

12.9.1 Doporuceny tlak v pneumatikach:

7 NZINT
Obrazek 12.26 Hloubkoveé kolo péchu

Na kazdé strané musi zdstat alespon dvé

vymezovaci podlozky.

Tableau 12.1 Tlak nahusteni pneumatik

Sifka stroje

ien) 600

800 900

Typ stroje STS STC

STS STC STS STC

Tlak kola pu- 2,0/200 2,0/200
dniho péchu
(bar/kPa)

2,0/200 2,0/200 2,0/200 2,0/200

Tlak opérného 2,8/280 3,6/360
kola (bar/kPa)

3,6/360 4,0/400 4,0/400 4,0/400

12.9.2 Vymeéna kol

12.9.2.1 Nosna kola stiedni sekce

ﬁ Nikdy neprochézejte pod zavésenou kiidlovou
sekei. Pred vstupem do oblasti sklapéni kiidlové
sekce se vzdy pfesvédcte, ze zapadly automatické

zapadky.

Obrazek 12.28

1. Slozte stroj do prepravni polohy.

é Kola jsou tézka! Pii manipulaci s nimi bud'te

velmi opatrni.
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Obrazek 12.29

2. Zvednéte hiidel kola zvedakem ve vyznacenych
polohéch (A), viz body zvedani v ¢asti “2.5 Varovné

etikety ““, dokud nebude pneumatika asi 1 cm nad zemi.

Obrazek 12.30

3. Umistéte dvé podpéry pod ram, jednu pred kola,
jednu za n€. M¢éjte na paméti, Ze musi byt pevna zem.

4. Odmontujte vnéjsi kolo z naboje.

5. Odmontujte ¢ep napravy pro vnitini kolo.

Obrazek 12.31

6. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrazek 12.32

7. Jerabem, vysokozdviznym vozikem nebo podobnym
zvedacim zafizenim zvednéte kolo spolu s ¢epem
napravy a nabojem.

8. Pii opétovné montazi utahnéte Cep napravy
momentem 900 Nm. Pouzijte momentovy klic.

A

Na brzdénych strojich se pti vyméné vnitiniho
kola musi demontovat brzdy. Po odmontovani
krytu néboje a korunové matice se uvolni
podlozky, kuli¢kové lozisko a brzdovy buben.
Protoze brzdy jsou bezpecnostni komponenty,
pokud jste si jen trochu nejisti, vyzadejte si radu
od profesionalnich servisnich pracovnikd. Je
nanejvys dulezité, aby byly vSechny soucasti
udrzovany v Cistot¢ a pii montazi byla
promazana kuli¢kova loziska. Naboj je naplnén
z 5070 % mazacim tukem a kryt naboje Ize
tukem naplnit Gplné, aby bylo zajisténo
dostatecné mazani lozisek bez nebezpeci na-
tlaceni tuku do brzdového systému. Po montazi
brzd musi byt systém odvzdusnén.

12.9.2.2 Dvé prostiredni kola

Postupujte podle pokynd pro “12.9.2.1 Nosnda kola
stredni sekce . Pak sundejte kolo z naboje a vyzvednéte
je jetabem, kolovym nakladacem nebo podobnym
zvedacim zafizenim.
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12.9.2.3 Kola kridlovych sekei

Obrazek 12.33

Nikdy neprochézejte pod zavésenou kiidlovou
sekei. Pred vstupem do oblasti sklapéni kiidlové
sekce se vzdy presvédcte, ze zapadly automatické
zapadky.

A

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.
2. Sundejte kolo.

3. Opatrné slozte stroj do pfepravni polohy. Zkontrolujte
kolo, zda se nezachytilo za n¢kterou Cast stroje.

12.9.3 Kontrola viile loziska kola

Obrazek 12.34

Je mimoradné dilezité po skonceni prvni sezony
sefidit vuli lozisek kol. Zkontrolujte kola, a pokud
ucitite vuli, utahnéte loziska.

1. Sejméte kryt naboje (A) a vyjméte zajistovaci kolik
(B).

2. Ru¢nim nastrojem utahnéte korunovou matici (C).

3. Nyni povolte korunovou matici tak, aby se kolo
snadno otacelo bez viile.

4. Zajistéte pojistnym kolikem (B).

5. Namontujte kryt naboje.

12.10 Brzdy

12.10.1

A

Vyména brzdovych soucasti

Nespravny postup mtize mit za nasledek, ze
brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Pokud
si nejste jisti, kontaktujte profesionalni servisni
personal.

Valce, oblozeni a bubny brzdového systému jsou
soucasti podléhajici rychlému opotiebeni. Pti
vymeéné nekterého komponentu musite vymenit
cely komponent.

A

Brzdové oblozeni se nesmi vyménovat zvIast.
Veskeré brzdové oblozeni se musi vymeénit naraz.
Totéz plati pro vymeénu brzdovych valca, které se
také musi vSechny vymeénit soucasné.

A

12.10.2  Odvzdus$néni hydraulickych brzd

Obrazek 12.35

Brzdovy systém musi byt po provedeni tdrzby nebo jiné
prace na hydraulickém systému pied pouzitim
odvzdu$nén.

1. Olej, kterym je naplnén systém, pochazi z traktoru.

2. Ptipojte hydraulické hadice brzdového systému
k traktoru a aktivujte brzdy.

3. Odvzdusnéte systém pomoci vsuvky (A), ktera je na
kazdém kole umisténa vedle ptipojek brzdového
potrubi. Bud’te opatrni!

4. Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdale od
hlavniho valce (tj. kolo nejdale na pravé strané) a
pokracujte odvzdusnénim kol na levé a pravé strang,
dokud z potrubi nebude odstranén vsechen vzduch.
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Obrazek 12.36

5. Pftipojte k vsuvce pruhlednou hadici a prebytecny olej
nechte vytéci do vhodné nadoby.

6. Az v hadici jiz neuvidite vzduchové bublinky, vsuvku

uzaviete.

12.10.3 Denni idrzba, pneumaticka brzda

Obrazek 12.37

1. Vypust'te kondenzat ze zasobniku stlaceného vzduchu.

12.10.4 Pravidelna udrzba, pneumaticka brzda
Pred kazdou sezonou zkontrolujte:

»  ze vSechny hadice jsou neposkozené a nevykazuji
unik.

* ze je brzdny ucinek spravny. V piipadé potieby brzdy
setid’te.

* Ze je pred zahdjenim jizdy vypustény kondenzat.

* Ze jsou neposkozené a t€sné vSechna potrubi, hadice a
brzdové valce.

Obrazek 12.38

Cisténi potrubnich filtrii

Pti snizené Géinnosti brzd a jednou nebo dvakrat za
sezonu vycistéte potrubni filtry (A).

1. Filtry vyjméte, umyjte a ususte.

2. Vyméiite.
12.10.5

Vyména brzdovych komponenti,
hydraulické a pneumatické

Hlavni valec brzdového systému, brzdové valecky,
brzdové desticky a brzdové bubny jsou rychle
opotiebitelné dily. Pfi vyméné nékterého komponentu
musite vymenit cely komponent.

A

Brzdové desti¢ky nesmite vyméniovat jednotlive.
Vsechny brzdové desticky musite vymeénit
soucasné. Totéz plati pro vyménu brzdovych
valeckd, které se také musi vymeénit vSechny
naraz.

Nespravny postup miize mit za nasledek, ze
brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Mate-li
pochybnosti, obrat’te se na profesionalniho
servisniho technika.

A

12.10.6  Setizeni, pneumaticka brzda

®
A

Je dulezité zkontrolovat spravné setizeni brzd
u nového stroje a potom dvakrat rocné.

Pfi nesefizovanych brzdach se ¢asem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou
fungovat uplne.

903698-cs; 10.08.2020
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Obrazek 12.39

Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru. Zméite
zdvih (I) brzdovych valcl mezi nezabrzdénou a
zabrzdénou polohou. Pfi tomto méfeni zajistéte, aby

pti deaktivovanych brzdach byla tplné zatazena ty¢ (J).

Pokud je zdvih (I) vétsi nez 55 mm, musite brzdu
sefidit.

Odstrante vidlici (G) z brzdové paky (H). Pak
vySroubovavejte vidlici na tyci (J), dokud nedosahnete
zdvihu 50 mm. Vratte vidlici do téhoZz otvoru jako
predtim. Vidlice musi byt umisténa ve tfetim otvoru od
vnéjsiho okraje paky.

12.11 Cisténi davkovaciho systému
Davkovaci systém na secim stroji byste méli Cistit
pravidelné a vzdy po skonceni sezony. Zbytky hnojiva
snadno absorbuji vlhkost a ulpivaji na stroji, zatimco
zbytky osiva pfitahuji drobné hlodavce, ktefi mohou
poskodit stroj.

12.11.1

Rozdélovaci hlava, FLEX

Obrazek 12.40
Pfi ¢isténi odejméte kryt vySroubovanim tii Sroubt (A).

12.11.1.1 Vyména motori jednotek kolejovych radki
rozdélovaci hlavy

Obrazek 12.41

Ventily (A) na rozdelovaci hlavé je mozné v pripadé
potreby vymenit.

1. Pro demontaz vadného motoru z rozdélovaci hlavy
vySroubujte tii Srouby (B) a tfi Srouby na desce
s plosnymi spoji (C). Pouzijte dodany Sroubovak Torx.

2. Novy motor upevnéte pomoci tii Sroubt (B) a tii
Sroubti (C). Pouzijte dodany Sroubovak Torx.
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12.11.2 Oprava a vyména semenovodu

Obrazek 12.42
12.11.2.1 Oprava

Kdyz se prodifenim nebo prehnutim poskodi semenovod,
1ze ho opravit objimkou. Pfefiznéte hadici uprostied
prehnutého nebo poskozeného mista. Pokud je to nutné,
muzete kousek hadice ufezat, ale jen co nejmensi Cast.
Pokud hadice ve spoji pfili§ ztvrdne a pfi spusténi stroje
doli se nedostatecné ohyba, mize byt nutné vymenit cely
semenovod nebo ¢ast hadice nahradit a na dvou mistech
spojit.

12.11.2.2 Vyména semenovodu

®

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
state¢ném predstihu pfed zahajenim sezony!

Dobra péce o stroj znamena dobré ekonomické
ukazatele stroje!

Pfi nasazovani hadic na seci botky pouzivejte mydlovou
vodu. Pfi odnimani nebo nasazovani otacejte hadici proti
sméru hodinovych rucicek, coz pomize ¢astecné “otevrit
spiralovou vyztuhu. Ufezte nahradni hadici na délku
nahrazované hadice.

t1)

12.11.3  Cisténi vysevniho vale¢ku
Cisténi kotouce pro obilniny

V piipad¢ potieby vysevni valecek obilnin rozmontujte a
vycistéte. Méli byste ho vycistit vzdy na konci sezony.

1. Vyjméte vysevni valecek.

2. Vysroubujte dva Srouby drzici vysevni valeCek
pohromadé.

3. Valecek rozeberte a jednotlivé soucasti vycCistéte
zvlast.

Pulzni podlozku na konci valecku byste
neméli odstranovat.

Obrazek 12.43

4. Vysevni valecek smontujte v opacném poradi.
Cisteni vysevniho valecku repky

V piipad¢€ potieby vysevni valecek fepky rozmontujte a
vycistéte. M¢li byste ho vy¢istit vzdy na konci sezony.
1. Vyjméte vysevni valecek.

2. VySroubujte dva Srouby drzici vysevni valecek
pohromadg.

3. Valecek rozeberte a jednotlivé soucasti vycistéte
zZv1ast.

Pulzni podlozku na konci valec¢ku byste
nem¢li odstranovat.

Obrazek 12.44

4. Vysevni vale¢ek smontujte v opacném potadi.

Cistent vysevniho vdlecku travy

Piesvédcte se o spravné montazi krouzkt
vysevniho valecku.

V ptipad¢ potieby vysevni valecek travy rozmontujte a
vycistéte. Méli byste ho vycistit vzdy na konci sezony.

903698-cs; 10.08.2020

79



Udrzba a servis

1. Vyjméte vysevni valecek.

2. VySroubujte dva Srouby drzici vysevni valeéek
pohromadé.

3. Valecéek rozeberte a jednotlivé soucasti vycCistéte
zv1ast.

Pulzni podlozku na konci vale¢ku byste
nemeéli odstranovat.

Obrazek 12.45

4. Vysevni valecek smontujte v opacném poradi.

Piesvédéte se o spravné montazi krouzkd
vysevniho valecku.

12.12 Kontrolni snima¢ otaéeni

Vymeéna kontrolniho snimace otaceni davkovaciho
systéemu

1. Demontujte vysevni valecek, viz “10.1.2 Vymena
valecku .

2. Uvolnéte lozisko (B) jeho uchopenim z vnitini strany
vysevni skiiné a vytocenim z bajonetového ulozeni.
Vymontujte pfevodovku a lozisko.

V piipad€ potieby pouzijte univerzalni klic.

Obrézek 12.46

3. Odejmeéte kabel kontrolniho snimace otaceni.

Obrazek 12.47

Povolte Srouby (A), které drzi kabel na misté.

Povolte pojistnou matici a odejméte stary snimac.

4
5
6. Nasroubujte novy snimac a nasad’te a pripojte kabel.
7. Nasad'te lozisko.

8

Namontujte vysevni valecek.

Obrazek 12.48

9. Umistéte snimac tak, aby byl asi 2,5 +/-0,25 mm od
pulzni podlozky vysevniho valecku.

@ LED dioda snimace bude pfi otaceni valecku
blikat.

10. Nasad’te pfevodovku.
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12.13  Prihnojovaci systém @ Kdy?Z je seci stroj piipojeny k bézicimu traktoru,

12.13.1 DemontaZ Snekového dopravniku hnojiva je pod hydraulickym tlakem.

Pfi provadéni servisu a udrzby na secim stroji
vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek
zapalovani.

Obrazek 12.49
1. Uvolnéte upinaci spony (A), 2x.

2. Vytahnéte automaticky upinany ¢ep (B) a vyklopte
hydromotor (C).

Ujistéte se, ze ¢ep (B) zapadl v horni poloze.
3. Vytahnéte $nek (D).
4. Pfi opétovné montazi zajistéte, aby hacky na zdmku

otaceni (E) odpovidaly zamyslenym kolejovym
fadktm.
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12.13.2  Serizeni drzaku

D
Obrazek 12.50

Sneky pro hnojivo (A) a (B) musi byt navzajem

vyrovnané.

1. Zkontrolujte, zda jsou mezery (C) stejné po celém

obvodu.

2. Odchylky upravte maticemi (D).

12.13.3 Vyména snimace otacek Snekového

dopravniku hnojiva

Pii provadeéni servisu a udrzby na secim stroji
vzdy vypnéte motor traktoru a vytahnéte klicek

zapalovani.

Obrazek 12.51

Ukolem snimage (A) je snimat rychlost otaeni $neku.

Pokud nejsou zjistény otacky $neku, mize byt nutné

snimac vymenit.

1. Odmontujte snimac a nahrad’te ho novym.

2. Sroubujte novy snima¢ rukou, dokud se nedostane do

styku s ozubenym véncem.

© Nepouzivejte pfilis velkou silu, protoze byste

mohli zni¢it snimac.
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3. Povolte snimac o 90°, abyste dosahli spravné
vzdalenosti od ozubeného vénce, a utahnéte matici
specifikovanym momentem 10 Nm.

Pripojte konektor snimace.
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12.14 Hydraulicky systém

Pti préci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. [ kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

A

Pfed provadénim servisu na hydraulickém
systému vzdy vysunte kiidlové sekce a spust’te
vysevni jednotky a predni nafadi na zem!

A

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Presvédite se, Ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostfedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim valcem,
valci znamenaku a valci predniho nafadi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

Kdykoli bude nutné provést praci na hydraulic-
kém systému, zajistéte, aby se do ného nedostaly
necistoty! Ocistéte ho Cistym papirem nebo
utérkou. Polozte dily na Cisty povrch (ne ptimo
na pracovni stll). Dily pfed montazi oplachnéte
napiiklad odmastovacim ptipravkem.

®

Hydraulicky systém byste méli kazdy pracovni den asi
ttikrat odvzdusnit. Viz “12.14.1 Odvzdusnéni a opétovné
nastaveni “.

12.14.1 Odvzdus$néni a opétovné nastaveni

Nejméné jednou denné musite odvzdusnit a znovu
nastavit hydraulicky systém, ktery reguluje pfedni naradi
a vysevni jednotku.

Zvednéte stroj a podrzte ovladaci paku hydrauliky
v poloze zvednuti asi 30 sekund, aby unikl v§echen
vzduch.

@ Pii odvzdusiovani hydraulického systému musi
byt deaktivovany omezova¢ zdvihu a vyska
nizkého zdvihu.

Viz pfirucku pro jednotku E-Control.

12.14.2 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400-600 hodin, podle toho, ktera ze skute¢nosti nastane
drive.

12.14.3 Vyména filtru hydraulického oleje

é Pfed vyménou filtru vzdy zbavte systém tlaku.

Zajistéte, aby se servisni a drzbatské prace na
hydraulickém systému provadély v Cistém
prostredi.

Interval vymeny filtru

Filtr hydraulického oleje byste méli vyménit v jedné
z nasledujicich situaci podle toho, ktera nastane diive.

e Jednou za rok.

*  Po 1200 ha u ST 600T, po 1600 ha u ST 800 nebo po
1800 ha u ST 900.

* Kdyz indikator filtru ukazuje, Ze nastal cas jeho
vymény. Plati pouze pro STC. Indikator funguje
pouze béhem provozu a na obrazku “712.53“ je
zobrazen jako (C).

Vymeéna filtru

Obrazek 12.53 STC

1. Odsroubujte kryt (A) proti sméru hodinovych ruéicek
a poloZzte ho na cisty povrch.
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2. Vyjméte starou filtracni vlozku a nasad’te novou (B).

3. Vrat'te kryt (A). Utdhnéte momentem 25 Nm.

12.14.4 Udriba hydraulickych komponentii

é Béhem drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

A Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Vsechny préce a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pii vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou uroven Cistoty. Davejte pozor, abyste pfi praci
neposkodili povrchy hydraulickych komponenti a abyste
vsechna plocha tésnéni namontovali spravné. Zkontrolujte
komponenty ohledn¢ abnormalniho opotiebeni a
poskozeni, napiiklad otfepti nebo skrabancu, které by
mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydraulickém
systému nebo nespravné vyvazené komponenty.

12.15 Pri delsim skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou. To je velmi dileZité, protoze soucasti seciho
stroje jsou elektronicka zatizeni.

Odpoijte baterii, abyste zabranili iniku proudu
z baterie.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.
Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiinku a
baterii uchovavat pti pokojové teploté.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napfiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti, byste
meéli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, ze byl stroj vyprazdnén a dukladné
vycisten.
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13  Hydraulika

13.1 Umisténi hydraulickych bloki

Obrazek 13.1

Bloky vysouvani kiidel, STS a STC, viz “13.2.1".
Hlavni bloky, STS a STC, viz “13.2.2“.

Prepinaci ventil, STS a STC, viz “13.2.2".

Bloky ventilatoru, STS, viz “13.2.3".

Bloky ventilatora, STC, viz “13.2.4".

Odstavna podpéra, STS a STC, viz “13.2.5".

MmO O®
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13.2 Schéma hydrauliky

13.2.1 Vysouvani kfidel, blok A
Plati pro STS a STC.
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Tableau 13.1 Blok A, bloky vysouvani kridel, STS a STC

Nazev Rozméry  Funkce

Al p0 20 bar  Tlakovy zasobnik pro kiidlo

C8 O75/25 Hydraulicky valec, CrossBoard

Cl13 070/25 Hydraulicky valec, CrossBoard

Cl4 065/25 Hydraulicky valec, CrossBoard

C18 ?120/60 + @ Hydraulicky valec, vysouvani ktidla 6-900
60

C19 040/25 Hydraulicky valec, zamky kridel

C20 ©¥120/60 + @ Hydraulicky valec, vysouvani kiidla §8-900
60

El Ventil pro pfepinani mezi smykem CrossBoard a vysouvanim kiidel, pro vynucené

ovladani ru¢né stisknout

E2 Ventil pro pfepinani mezi smykem CrossBoard a vysouvanim ktidel, pro vynucené
ovladani ruéné stisknout

V3 Rucni ventil pro nastaveni pfitlaku kiidel
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il, blok Ba C
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Hlavni blok a p

13.2.2
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Tableau 13.2 Blok B, hlavni blok, STS a STC

Nazev Rozméry  Funkce

Cl1 ?85/30 Hydraulicky valec, pfedni naradi

C2 D75/28 Hydraulicky valec, seci jednotka 6-900

C3 ?75/28 Hydraulicky valec, seci jednotka 6-900

C4 60/30 Valec; levy znamenak

Cs 240/20 Hydraulicky valec, preemergentni znamenak
C6 0?60/30 Hydraulicky valec; pravy znamenak

C7 050/25 Hydraulicky valec; zavlacovaci brany

C9 ?95/30 Hydraulicky valec, pfedni naradi
C10 90/30 Hydraulicky valec, pfedni naradi

Cl11 ©?70/25 Hydraulicky valec, seci jednotka 6-900
C12 ©070/25 Hydraulicky valec, seci jednotka 6-900
CI15 050/25 Hydraulicky valec; zavlacovaci brany
Cl6 050/25 Hydraulicky valec; zavlacovaci brany
C21 265/25 Hydraulicky valec; seci jednotka 8-900
C22 365/25 Hydraulicky valec; seci jednotka 8-900

El Zastaveni klesani, pfedni naradi, s ru¢ni pakou pro nucené ovladani
E2 Omezeni zdvihu, pfedni naradi

E3 Omezeni klesani, seci jednotka(y)

E4 Omezeni zdvihu, seci jednotky

E5 Pritlak, seci jednotka(y)

E6 Vypousténi, seci jednotka(y)

E7 Prepravni pojistka, zavlacovaci brany

E8 Pritlak, zavladovaci brany

E9 Omezeni zdvihu, znamenaky
E10 Levy znamenak
Ell Preemergentni znamenak
E12 Pravy znamenak

FP Vedle portu FP2 na bloku D nebo E dle “Obrdzek 13.1 “.
FR Vedle portu FR2 na bloku D nebo E dle “Obrdzek 13.1 *.
S1 Snimac linearniho posunuti, pfedni naradi
S2 Snimac¢ linedrniho posunuti, seci jednotka(y)
S3 Snimac tlaku, seci jednotka

Tableau 13.3 Blok C, prepinaci ventil, STS a STC

Nazev Funkce

E13 Prepinaci ventil pro pfedni naradi, kiidlové sekce, stisknuti pro nucené ovladani manualné stisknout
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13.2.3 Ventilator STS, blok D
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Obrazek 13.4

Tableau 13.4 Blok D, bloky

ventilatori, STS

Nazev Rozméry

Funkce

A2 p0 5 bar

Tlakovy zasobnik pro utésnéni hiidele motoru ventilatoru

903698-cs; 10.08.2020
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C17 050 Hydraulicky valec, stfedova kolébka
DA2- Motor ventilatoru, vypousténi
DA2 + Motor ventilatoru, tlak
F1 Filtr
FP2 Vedle portu FP na bloku B dle “Obrazek 13.1 .
FR2 Vedle portu FP na bloku B dle “Obrazek 13.1 .
HMI1 8 cc Motor ventilatoru
T Motor ventilatoru, vratka
V4 Ruéni ventil pro nastaveni tlaku 2 sttedovych transportnich kol
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13.2.4  Ventilator a $Snek pro hnojivo STC, blok E

Hydraulic fan mator

Hydraulic middle frame Hydraulic auger motor

(Option)
Hydraulic fan motor
N
L=
[
+ O
BE
é
n—y

+ - +
7 7 b e
Black marking Free return Black marking

(Grey marking)
(If option double fan)

Obrazek 13.5

[
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Tableau 13.5 Blok E, blok ventilatoru a Sneku pro hnojivo, STC

Nazev Rozméry  Funkece
A2 p0 5 bar Tlakovy zasobnik pro utésnéni hiidele motoru ventilatoru
C17 250 Hydraulicky valec, sttedova kolébka
DA2- Motor ventilatoru, vypousténi
DA2 + Motor ventilatoru, tlak
El Snekovy dopravnik hnojiva, otatky
E2 Snekovy dopravnik hnojiva, smér
E3 Snekovy dopravnik hnojiva, vypousténi
E4 Ovladani ventilatoru, pro vynucené ovladani ruéné vysroubovat
FP2 Vedle portu FP na bloku B dle “Obrdzek 13.1 “.
FR2 Vedle portu FP na bloku B dle “Obrdzek 13.1 *.
14 cc 600 C
HM1 16 cc 8-900  Motor ventilatoru
C
HM?2 100 cc Motor hnojiva
HM3 8cc Motor ventilatoru
S4 Snima¢ otaéek, motor ventilatoru
S5 Snimac otacek, motor hnojiva
T Motor ventilatoru, vratka
V4 Rucni ventil pro nastaveni tlaku 2 stfedovych transportnich kol
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13.2.5 Odstavné podpéry

Plati pro STS a STC.

x L

Blue maf/r/'/y

Obrdazek 13.6 Hydraulicky valec, odstavna podpéra
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13.2.6  Systém CrossBoard Heavy

ACCM @
(7234
G1/4° g

GI/4*

35 33
C
£ EY
E[3 E|3
]
LAt £ & ‘
v thﬁlﬁ vz
X X8
R
v X6 Qi
w‘x’t[ﬁry (T8
2A1- .
o R S N
DAl +
G3/8"
P P2 N 3
223 GU&” sfs sfs
= FR2
G3/8" /8"
N Y *
33 NE -8 5 33
R SR S S o ¢ 1S *
Yellow marking Black marking Free return Red marking Blue marking

Obrazek 13.7

Znéazornéno vedeni hadic mezi “13.2.1 Vysouvani kiidel, blok A" a “13.2.2 Hlavni blok a prepinaci ventil, blok B a C*
u strojui s nakonfigurovanym systémem CrossBoard Heavy.
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14  Elektricky systém

14.1 WorkStation

Obrazek 14.1
WS9 je umisténa pted zasobnikem na osivo, za dviiky

(A).

14.2 Radarova jednotka

Radarova jednotka traktoru

Pokud jste zvolili moznost, ze radarova jednotka nebude
na stroji, je misto toho k dispozici kabel ke konektoru
radarové jednotky traktoru. To vyzaduje, aby byl traktor
vybaveny vlastni radarovou jednotkou.

Kabel se pripojuje k vystupu radarové jednotky na
traktoru.

Na druhém konci kabelu jsou dva konektory. Vyberte

konektor podle funkce traktoru.

Obrazek 14.2

A. Pfipojuje se k radarové jednotce traktoru.
B. Zajistuje spravnou rychlost traktoru (doporuceno,
pokud je k dispozici)

C. Zajistuje rychlost kol. Pokud kola prokluzuji, maji
kola vyssi rychlost, nez je skutecna rychlost traktoru.
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14.3 Schéma zapojeni

14.3.1 Pi‘ehled

27 NI

Obrazek 14.3

A. Predni sekce
B. Stfedni sekce
C. Zadni sekce
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14.3.2

Piedni sekce, STC
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. ,
14.3.3 Stredni sekce, STC
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14.3.4 Zadni sekce, STC
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14.3.5  Piipoje STC

Tableau 14.1

Soucast Funkce Schéma hydraulického systému
Co1 Gateway
Co02 WS9
Co03 Omezeni klesani, predni naradi B:El
Co04 Omezeni zdvihu, pfedni nafadi B:E2
C05 Omezeni klesani, seci jednotka(y) B:E3
C06 Omezeni zdvihu, seci jednotky B:E4
Co07 Tlakovy ventil, seci jednotka(y) B:ES
C08 Vypoustéci ventil, seci jednotka(y) B:E6
C09 Prepravni pojistka, zavlacovaci brany B:E7
Cl10 Tlakovy ventil, zavlacovaci brany B:E8
Cl1 Omezeni zdvihu, ramena znamenakt B:E9
C12 Ramena levého znamenaku B:E10
C13 Preemergentni znamenak B:Ell
Cl4 Ramena pravého znamenaku B:E12
CI15 Piepinaci ventil; skladani kiidel A:El
Cl6 Piepinaci ventil; skladani kiidel A:E2
C17 Piepinaci ventil, pfedni naradi C:E13
C18 Relé, pracovni svétla
C19 Snekovy dopravnik hnojiva, otacky E:El
C20 Snekovy dopravnik hnojiva, smér E:E2
C21 Snekovy dopravnik hnojiva, vypousténi E:E3
C22 Rizeni ventilatoru E:E4
C23 Osivo ECU 1 SeedEye
C24 Osivo ECU 2 SeedEye
C25 Hnojivo ECU 3 SeedEye
LO1 Pfedni osvétleni, vlevo
L02 Predni osvétleni, vpravo
: L03 Zadni osvétleni, vpravo
L04 Koncové svétlo, levé
LO05 Osvétleni zasobniku na osivo, zadni
L06 Pracovni svétla, vpravo
LO07 Pracovni svétla, vlevo
LO08 Osvétleni zadsobniku na osivo, piredni
MO1 Vystup elektromotoru, vlevo
MO02 Vystup elektromotoru, vpravo
MO03 Vytvéaieni kolejovych fadkd, vlievo
MO04 Vytvareni kolejovych fadkt, vpravo
MO5 Elektromotor pro davkovani, BioDrill (pfisluSenstvi)
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Soucdast Funkce Schéma hydraulického systému
MO06 Vypnuti poloviny stroje, hnojivo
Q01 Maly délkovy ovladac
Q02 Maly dalkovy ovlada¢ BioDrillu (pfislusenstvi)
S01 Radarova jednotka
S02 Pocitadlo/snimac otacek ventilatoru
S03 Snimac hladiny osiva, vpravo
S04 Snimac hladiny osiva, vlevo
S05 Snimac¢ polohy, pfedni naradi
S06 Snimac pfitlaku botky
S07 Snimac¢ polohy, seci jednotka
S08 Snimac otaceni, leva vysevni jednotka
S09 Kontrolni snima¢ otaceni, prava vysevni jednotka
S10 Kontrolni snimac¢ otaceni, BioDrill (pfislusenstvi)
S11 Kfidla dola
S12 Snimac¢ hladiny, BioDrill (pfislusenstvi)
S13 Snimac¢ hladiny, hnojivo
S14 Snimace, monitorujici hnojivo (pfislusenstvi)
S15 Rychlost otaceni, Snekovy dopravnik hnojiva
S16 Snimace, monitorujici osivo (pfislusenstvi)
S17 Rychlomér, ventilator pro distribuci hnojiva
S18 Snimace, monitorujici osivo (pfislusenstvi)
TO1 Nasobic, osivo
T02 Nasobic¢, BioDrill (pfislusenstvi)
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14.3.6 Piedni sekce, STS
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14.3.7 Stredni sekce, STS
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14.3.8 Zadni sekce, STS
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14.3.9  Piipoje STS

Soucast Funkce Schéma hydraulického systému
Co1 Gateway
C02 WS9
C03 Omezeni klesani, pfedni naradi B:El
Co4 Omezeni zdvihu, piedni naradi B:E2
C05 Omezeni klesani, seci jednotka(y) B:E3
C06 Omezeni zdvihu, seci jednotky B:E4
Co7 Tlakovy ventil, seci jednotka(y) B:ES
Co8 Vypoustéci ventil, seci jednotka(y) B:E6
C09 Pfepravni pojistka, zavlacovaci brany B:E7
C10 Tlakovy ventil, zavlacovaci brany B:ES8
Cl1 Omezeni zdvihu, ramena znamenaku B:E9
Cl12 Ramena levého znamenaku B:E10
C13 Preemergentni znamenak B:Ell
Cl4 Ramena pravého znamenaku B:E12
C15 Prepinaci ventil; skladani kiidel A:El
Cl6 Prepinaci ventil; skladani kiidel A:E2
C17 Pfepinaci ventil, pfedni naradi C:E13
C18 Relé, pracovni svétla
C23 Osivo ECU 1 SeedEye
C24 Osivo ECU 2 SeedEye
LO1 Piedni osvétleni, vlevo
L02 Pfedni osvétleni, vpravo
:L03 Zadni osvétleni, vpravo
L04 Koncové svétlo, levé
LO05 Osvétleni zadsobniku na osivo
L06 Pracovni svétla, vpravo
L07 Pracovni svétla, vlevo
MO1 Vystup elektromotoru, vlevo
MO02 Vystup elektromotoru, vpravo
MO03 Vytvareni kolejovych fadkt, vlevo
MO04 Vytvareni kolejovych fadkd, vpravo
MO5 Elektromotor pro davkovani, BioDrill (pfislusenstvi)
Q01 Maly dalkovy ovladac
Q02 Maly délkovy ovlada¢ BioDrillu (pfislusenstvi)
S01 Radarova jednotka
S02 Pocitadlo/snimac¢ otacek ventilatoru
S03 Snima¢ hladiny osiva, vpravo
S04 Snima¢ hladiny osiva, vlevo
S05 Snimac¢ polohy, pfedni naradi
S06 Snima¢ pftitlaku botky
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Soucdast Funkce Schéma hydraulického systému
S07 Snimac polohy, seci jednotka
S08 Snimac¢ otaceni, leva vysevni jednotka
S09 Kontrolni snima¢ otaceni, prava vysevni jednotka
S10 Kontrolni snimac otaceni, BioDrill (ptislusenstvi)
S11 Kfidla dola
S12 Snimac¢ hladiny, BioDrill (pfislusenstvi)
S16 Snimace, monitorujici osivo (pfislusenstvi)
S18 Snimace, monitorujici osivo (pfislusenstvi)
TO1 Nasobi¢, osivo
T02 Nasobi¢, BioDrill (pfislusenstvi)
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15 Odstranovani zavad

Mnoho funkeci seciho stroje se ovlada fadou elektrickych,
hydraulickych a mechanickych soucésti. Dobry zpisob,
jak ithned vyloucit mnoho zdrojii zavad, je nejprve zjistit,
zda jde o zavadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, Ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vyloucili
jiné zdroje zavad.

15.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé elektrickych zavad:

»  Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory, kontakty a
zasuvky Cisté, neposkozené a zda nejsou zatlacené
dovnitf. Spinace postiikejte sprejem na kontakty
uréenym pro pouziti s elektronickymi zatizenimi.

e Zkontrolujte, zda jsou spravné ptipojené vSechny
kabely a zda zadny kabel neni zachyceny nebo jinak
poskozeny.

* Zkontrolujte, zda je neporusena pojistka napajeciho
kabelu.

15.2 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé hydraulickych zévad:

* Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

* Presvédcte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, v§echny jsou
normalizované, ale presto stale dochazi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj I1ze zvednout, avsak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se mtize zhorsit vysokym priitokem nebo
opotiebenim spojek.

15.3 Elektrohydraulické ventily

Obrazek 15.1

V elektrickém ventilu je civka piisobici jako elektromag-
net, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky proud. Je snadné
zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

Po nékolika minutach se zahieje civka ptipojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte, zda je
horni matice magneticka nebo ne. Matice je slabé
zmagnetovana stéle, takze zkousku proved’te s pfipojenym
i odpojenym napajenim.

o

Obrazek 15.2

Indukéni snimaé

Reaguje na kovové predméty pohybujici se ve vzdalenosti
1-1,5 mm.

Zkousku funkce lze provést snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan pfedmét.

15.5 Kapacitni snimac

Obrazek 15.3
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Reaguje na predméty s obsahem vlhkosti, naptiklad zrni
nebo ruku atd.

Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda v zadni
casti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmeét.

Citlivost snimace lze nastavit Sroubem vedle LED diody.
Rizné druhy zrni a hnojiv maji rzny obsah vlhkosti.

Z tohoto ditvodu miize byt za urcitych podminek nutné
sefizeni.
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15.6

Tabulka odstranovani zavad

Ohledné seznamu alarm si pieététe vice v samostatné ptiruéce pro systém E-Control.

Nevyklapi se znamenak(y).

Nezatahuje se znamenak(y).

Zatazeny znamenak(y) se pomalu,
nechténé vyklapi.

Neprobiha automatické prepinani
znamenaku jizd nebo kolejovych
radkau.

Seci stroj je mozné zvednout, i kdyz
je aktivované omezeni zdvihu.

Kdyz ventil omezeni zdvihu neni
pod proudem:

Kdyz je ventil omezeni zdvihu pod
napetim:

Seci stroj nelze zvednout nebo
spustit.

Lisi se hloubky seti prostiedni
sekce a kiidlovych sekci.

Zkontrolujte podle “15.1 Elektrické zavady *.
Zkontrolujte podle “15.2 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda se stroj nachazi ve vysce nizkého zdvihu nebo nad ni.
(V poloze nizkého zdvihu nebo vyssi nelze znamenaky vyklopit
z bezpec¢nostnich divodi).

Pravdépodobné kviili necistotam v elektromagnetickém ventilu. Uvédomte si,
ze necistoty zptsobujici poruchy Casto neni vidét. Doporucujeme
elektromagnetické ventily vyménit.

Zaménte navzajem elektromagnetické ventily levého a pravého znamenaku.
Pokud se zavada presune na druhou stranu, musi byt elektromagneticky ventil
vadny. Pokud zavada pretrvava, je pravdépodobné vadny hydraulicky valec
znamenaku.

Vymontujte elektricky ventil a pfesvédcte se, Ze neni znecistény a ze jsou

spust'te na zem vysevni jednotky a vypust'te hydraulicky tlak.

Zkontrolujte, zda hydraulicky valec znamenaku nevykazuje vnéjsi nebo vnitini
netésnost. Kdyz je potfeba vymenit tésnéni, viz “12.14.4 Udrzba hydraulickych
komponentii .

Byl vybran spravny program kolejovych radka?
Je voli¢ funkci znamenakd nastaveny do automatického rezimu?

Zkontrolujte kabelaz ohledn€ ptipadného preruseni nebo zkratu.

Zkontrolujte, zda elektromagnetickym ventilem v bloku ventili protéka proud.
Viz “15.3 Elektrohydraulické ventily .

Viz “15.1 Elektrické zavady .

Viz “15.2 Hydraulické zavady *.

Zkontrolujte, zda je aktivované omezeni zdvihu nebo nizky zdvih.
Viz “15.2 Hydraulické zavady “.

Zkontrolujte, zda v disledku zkratu nebo jiné zavady protéka proud ventilem
omezeni zdvihu, viz “15.3 Elektrohydraulické ventily .

Viz “15.1 Elektrickeé zavady .

Zkontrolujte, zda je dlouha pistnice sklapéciho valce uplné vysunutd a zda se
béhem jizdy pomalu nezatahuje.

Zkontrolujte nastaveni pfenosu hmotnosti. Viz “7.2 Prenos hmotnosti*.

Zkontrolujte nastaveni hlavniho a pomocného systému. Viz “11.4 Nastaveni
hloubky seti” a “11.1 Prehled, tlak seci radlicky “.
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Netésni tésnéni hiidele v hydromo- Netésnost hiidele hydromotoru miiZe mit tyto p¥ic¢iny:
toru ventilatoru. 5 L
Opotiebeni kvili znedisténi.

Opotiebeni kvuli vysokému zpétnému tlaku ve vypoustécim potrubi.

Znicené tésnéni kvtli mimotadné vysokému tlaku ve vypoustécim potrubi. Tlak
ve vypoustécim potrubi 1ze méetit pomoci testovaciho adaptéru tlaku. Pouzijte
manometr s rozsahem 0—10 bar. Za provozu nesmi byt tlak vyssi nez 6 bar.

Vysoky tlak miZe mit tyto priciny:
Velky priitok oleje ve vypoustécim potrubi

Zpétny tlak v hydraulickém ventilu traktoru. Odpojte vypoustéci potrubi od
traktoru a odejméte rychlospojku. Spust'te ventilator. Zachyt'te vypoustény olej
do nadoby. Méite tlak. Zmétte mnozstvi oleje natecené za dobu jedné minuty.
Vyrazny pokles tlaku indikuje problém s hydraulickym ventilem traktoru.
Mirny pokles tlaku indikuje vysoky pratok oleje. Pratok pii vypousténi by mél
byt normalné mensi nez 3 litry za minutu.

Vysoky priitok oleje miiZe mit tyto pri¢iny:
Opottebeny hydromotor
Netésny zpétny ventil (V2) v pfipojovacim bloku. Olej ze zpétného potrubi

prosakuje do vypoustéciho potrubi (volné vratky).

Pocitadlo plochy a/nebo rychlomér Byl v jednotce E-Control naprogramovan spravny pocet impulzi na metr?

ukazuji nespravné hodnoty. o . ) )
- Pokud se zobrazuje pfili§ nizka rychlost nebo piili§ mala plocha, tak snizte

pocet impulzl na metr.

- Pokud se zobrazuje pfili§ vysoka rychlost nebo prilis velka plocha, tak zvySte
pocet impulzi na metr.

Na displeji se zobrazuje nespravné  Podle vysevnich tabulek zkontrolujte, zda pouzivate spravny vysevni valecek a
nebo proménlivé aplikované prevod. Piejdéte na mensi vysevni valecek a/nebo nizsi prevod a proved'te
mnozstvi novou kalibra¢ni zkousku.

Ventilator nedosahuje svych ota¢ek. Zkontrolujte hydraulicky filtr pro ventilator.
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16 Vysevni tabulky

Nize uvedené vysevni tabulky obsahuji délici bod mezi nizkymi a vysokymi pfevody vychazejici z plodiny, Sitky stroje

a rychlosti jizdy.

V

Obrazek 16.1
v Nizky pievodovy stupen
A Vysoky prevodovy stupen

16.1 PSenice, je¢men, oves, hrach, fazole, hnojivo

Typ vysevniho valecku: Valecek pro obilniny

Tableau 16.1

PSenice

\ ’ Objemova hmotnost

0,79 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900

V<679 <A V<510<A V<453 <A

V<451 <A V<338<A V<300 <A

12 V<339<A V<254 <A V<226 <A

15 V<260 <A V<195<A V<174 <A

18 V<221 <A V<166 <A V<147 <A
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Tableau 16.2

Jeémen

Objemova hmotnost

0,74 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
6 V<533 <A V<400 <A V<355<A
9 V<410 <A V<308 <A V<273 <A
12 V<277 <A V<208 <A V<185<A
15 V<262 <A V<197 <A V<175<A
18 V<216 <A V<162 <A V<144 <A
Tableau 16.3
Oves
o
\
Q)
Objemova hmotnost
0,63 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<561 <A V<421 <A V<374 <A
V<343 <A V<257 <A V<229 <A
12 V<262<A V<197 <A V<175<A
15 V<196 <A V<147 <A V<131 <A
18 V<185<A V<139<A V<123 <A
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Tableau 16.4

Hrach

Objemova hmotnost

0,84 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<714 <A V<536 <A V<476 <A
V<511 <A V<383 <A V<341 <A
12 V<376 <A V<282 <A V<251 <A
15 V<297 <A V<223<A V<198 <A
18 V<255<A V<191 <A V<170 <A
Tableau 16.5
Fazole
Objemova hmotnost
0,85 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<758 <A V<569 <A V<506 <A
V<503 <A V<377<A V<335<A
12 V<375<A V<281 <A V<250 <A
15 V<298 <A V<223<A V<198 <A
18 V<245<A V<184 <A V<163 <A
Tableau 16.6
Hnojivo
[ J Objemova hmotnost
..O.. 1,12 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
6 V<939 <A V<704 <A V<626 <A
9 V<618 <A V<463 <A V<412 <A
12 V<465 <A V<349 <A V<310<A
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Hnojivo
[ ) Objemova hmotnost
(X J
000 1,12 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
15 V<372<A V<279<A V<248 <A
18 V<305<A V<229<A V<203 <A
16.2 Traviny
Typ vysevniho valecku: Vysevni valeCek pro traviny
Tableau 16.7
Traviny
Objemova hmotnost
0,31 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<6l <A V<46 <A V<4l <A
V<42 <A V<31 <A V<28 <A
12 V<31 <A V<24 <A V<21 <A
15 V<26 <A V<19<A V<I17<A
18 V<22<A V<16 <A V<14 <A
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16.3 Repka olejka

Typ vysevniho valecku: Valecek pro fepku s omezovacim krouzkem pro distribuci drobnych semen nebo bez ného.

ST R C TSI SAC LT ) S

P
Tableau 16.8
Repka olejka
0 5%
EB Objemova hmotnost
0,65 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
6 V<24 <A V<I18<A V<16 <A
V<15<A V<11 <A V<9,8<A
12 V<11 <A V<8,5<A V<T5<A
15 V<92<A V<69<A V<6,2<A
18 V<T4<A V<55<A V<49<A
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16.4 Len

Typ vysevniho valecku: Valecek pro fepku se specialnim vale¢kem pro velka semena

Tableau 16.9

Len
$ Objemova hmotnost
0,74 kg/l
Provozni rychlost Vysevek
(km/h) (kg/ha)
ST 600 ST 800 ST 900
V<195<A V<146 <A V<130<A
V<131 <A V<98 <A V<87 <A
12 V<98 <A V<T4<A V<66 <A
15 V<T9<A V<59<A V<52<A
18 V<53<A V<39<A V<35<A
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