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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem
rodina Stark
Carrier je kotoucovy kultivator pro ptimé pouziti bezprostiedné za sklizeci mlatickou nebo pro pfipravu setového lizka
pred podzimnim setim. Pracuje vysokymi rychlostmi a zajist'uje nizké naklady na pohonné hmoty. Diky bohatému
sortimentu pfednich naradi, kotoucd a péchil dokaze Carrier zvladnout spoustu riznych vyzev spojenych s modernim

zemedélstvim — od mimotradné mélkého zpracovani pudy az po hlubsi zapravovani. Mnohostrannost, kterou pfinasi na
farmu, znamena méné piejezdi, snizené hektarové provozni naklady a nejlepsi mozny start pro vase piisti plodiny.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC

Spole¢nost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko

timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/EC.

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
CRXL 925-1225
sériové ¢.: CRXL002270-CRXL010000
Viderstad 2019-09-01

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viaderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

903364-cs; 08.11.2019 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width
| | M) | m

Basic weight Max. tota weight Max. payload
F kg| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou,ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

—

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903364-cs; 08.11.2019



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Technické udaje

Tableau 1.1
Carrier CRXL 925 CRXL 1225
Pracovni zabér (m) 9,15 12,15
Sifka péchu (m) 9,25 12,25
Piepravni §ifka (m) 3,0 3,0
Piepravni vySka (m) 4,0 4,0
Hmotnost se SteelRunner (kg) 10000 11700
Hmotnost s jednim péchem SoilRunner (kg) 8900 10900
Pocet kotouci 76+1 100+1
Vzdalenost kotouce v jedné radé (cm) 25 25
Uhel kotouce 11-17 11-17
Brzdy! H/P H/P
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-14 10-14
Rozméry kol (pFepravni kola) 520/50-17 520/50-17
Hydraulické spojky (DV) 2 2
Tahova narocnost od (k) 340 400

1. H=hydraulické P = pneumatické

903364-cs; 08.11.2019 3



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpoveédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel v§ak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci
podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery
provisions for the Véaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich strojui. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterda neodpovida presné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravn¢ a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegt. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vSichni chranéni a aby byly na svém misté funkéni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokyni k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouZita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Za¢néte timto ...

2. Pak...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo té€zkym uraztim nebo velkym
materidlnim $kodam, pokud jim neni zabranéno.

Veénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, ktera mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

A

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zajisténi spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzitecné rady nebo
zv1asté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadeéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

903364-cs; 08.11.2019



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.5

2,51

A

> B> B P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost béhem montaze

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Snizte tlak v hydraulickém systému stroje na
nulu nastavenim plovouci polohy na regulatoru
hydrauliky traktoru. Ve vysledku bude stroj
spocivat na svych kotoucich a péchu.

Pred vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubii. Po nékolika hodinach jizdy dotahnéte
matice kol. Pravideln¢ kontrolujte, Ze jsou
dotazené. Uvédomte si, ze matice musi byt
utazeny specifikovanym utahovacim momentem

(Nm).

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzbé¢ hydraulického systému
dopliite unikly ole;j.

Pted piipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojovaci zastrcky na secim stroji a
spojovaci zasuvky na traktoru byly ¢isté a nebyly
na nich cizi materialy.

A

A

A

A

253

Pro zachovani vysoké trovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Bezpecnostni pokyny béhem price a adrzby

Nikdy nespéchejte tolik, Ze byste ignorovali
nalezité bezpecnostni postupy.

Kdyz ma byt na stroji provadéna né&jaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pro vSechny servisni a udrzbaiské prace stroj
rozlozte a spust'te na zem.

Nikdy nepracujte pod pfednim natadim, pokud
neni zajisténo podstavci nebo podobnym
zafizenim.

Uvédomte si, Ze Spatné provedené svafovani
mize mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V piipad€ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Nikdy nestiijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po servisnim ukonu na hydraulickém
systému dopliite v§echen unikly ole;j.

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pii bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostateénou bezpeénostni vzdalenost
od zavésenych bifemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci trazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat'te se na svého prodejce,
protoZe je nutné specidlni nafadi.

Bezpec¢nost béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Nez se s traktorem a pripojenym strojem nebo
stroji vydate na vetfejnou komunikaci, odstraiite
z traktoru i strojii veskerou zeminu, ktera by
mohla opadavat.

Pfi prepravé se vzdy presvédéte, Ze je stroj
zajistény automatickymi zarazkami.

Abyste pii pfepravé po vetfejné komunikaci
zabranili nebezpecim vyplyvajicim z ndhodné
aktivace ovladaci hydrauliky traktoru, musite
pred zahdjenim silni¢ni prepravy odpojit od
traktoru hydraulické hadice pro spousténi stroje.

Zkontrolujte, zda namontované pneumatiky
traktoru zvladnou hmotnost stroje a zda jsou
nahustény na spravny tlak. Uvédomte si, Ze zadni
naprava traktoru je velmi zatizena, zejména pii
preprave po silnici. Proto zkontrolujte, zda neni
prekroceno maximalni povolené zatizeni napravy.

903364-cs; 08.11.2019



Vseobecné bezpecnostni predpisy

A

> P

@ o B P

Kdyz pfepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
pfepraveé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pifi zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi piedpisy.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
prepraveé po verejné komunikaci. Vénujte
pozornost rychlostnim omezenim platnym ve
vas$i zemi a dodrzujte je.

Stroj je tézky. Svoji rychlost pfizplisobte
podminkam na silnici! Zaruka se nevztahuje na
Skody vzniklé nedbalosti pii pfeprave po silnici.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Abyste zabranili poskozeni stroje, nikdy
necouvejte se strojem spusténym na zem.

Myslete na to, Ze je stroj tézky a Ze z toho
vyplyva delsi brzdna draha.

903364-cs; 08.11.2019



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.6 Varovné etikety

2.6.1 Umisténi bezpe¢nostnich symboli

LA ’\“‘@

j\
B
)ﬂ&\

)

Obrazek 2.1
2.6.2 Obsah varovnych etiket C.
A.

Presvédcte se, ze je zcela volna pracovni
plocha a prostor sklapéni stroje. Nikdy
Prectéte si pozorné tento se nepohybujte pod zvednutou sekci!

) .l navod tak, abyste si byli —
! II jisti, Ze jste porozuméli jeho &

obsahu. Prectéte si tyto

pokyny a bezpecnostni upo-

zornéni podle potieby pii D.
praci.

B. Varovani pted stfikajicim olejem,
ktery mize zplsobit fezna zranéni,
protoze hydraulicky systém ob-

Nes.tﬁjte mezvi traktorem a , sahuje tlakové nadoby. Pfi od-
A -FA strojem, kdyZ tr?kt(,)r couva pojovani hydraulickych spojek od
o©OR 5 za icelem pfipojeni. >~ stroje dbejte nejvyssi opatrnosti.
y

Nikdy nesméfujte hydraulické
spojky na ¢asti téla. Pfed udrzbou a
opravou vypust'te tlakové nadoby.

903364-cs; 08.11.2019 7



Vseobecné bezpecnostni predpisy

Po

10 az 15 km piepravnich jizd po
silnici dotahnéte matice kol. Stej-
nym zptsobem dotahnéte matice
kol po vymeéné kol. Matice utahujte
momentovym klicem.

903364-cs; 08.11.2019



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.7

2.7.

Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud musi byt stroj pfepravovan, kdyz neni
pripojeny k traktoru, musi byt Gplné smontovany
a v poloze pro pfivazani na prepravni vozidlo!
Stroj musi byt pfepravovan na piivésu stroje,
plochém piiveésu nakladniho vozidla nebo jiném
vhodném piepravnim vozidle.

Nakladani a vykladani stroje na ptepravni
vozidlo a z n¢ho musi byt provadéno pomoci
traktoru.

Doporucuje se asistence druhé osoby, ktera bude
pfi nakladce a vykladce navigovat.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz “1.2
Technické udaje .

Vzdy se ujistéte, ze spliujete piislusné narodni
predpisy tykajici se ptepravnich rozmért, pozadavka
na doprovodna vozidla apod.

1 Nakladani

Obrazek 2.2

1.

Nastavte stroj do piepravni polohy. Viz “6.2.1
Uvedeni do prepravniho rezimu“.

Nacouvejte se strojem podélné na nizky pfivés nebo
plochy valnik. Pii pouziti plochého valniku bude
nutna najezdova rampa, nakladaci plosina nebo
podobné zafizeni. Postupujte velmi opatrné; zkon-
trolujte, zda nedoslo k poskozeni ¢asti stroje béhem
nakladani.

Spust’te péch na zem.
Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru tak, aby stroj
spocival na odstavné podpéte, péchu a prepravnich

kolech.

Prepravni kola a péch stroje zajistéte kliny nebo
podobnym zafizenim tak, aby se netocily.

Obrazek 2.3

6. U stroju s pfidavnou vnéjsi sekei zajistéte vnéjsi
sekce pomoci popruhu apod.

7. Odpojte traktor od stroje.

-

e 925

Obrazek 2.4

8. Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi predpisy. Vazaci prostiedky musi byt
pripojeny ke stroji v mistech oznacenych néalepkami,
viz “Obrazek 2.4 “.

2.7.2 Vykladani

1. Odstrante vsechny vazaci prostfedky.

2. Pfipojte stroj k traktoru a zvednéte ho do prepravni
polohy. Viz “5.1 Pripojent k traktoru*a “6.2.1
Uvedent do prepravniho reZimu“.

3. Vyvezte stroj z ptepravniho vozidla. Naptiklad pfi
pouziti plochého valniku bude nutna najezdova
rampa, nakladaci ploSina nebo podobné zatizeni.
Bud'te mimotadné opatrni. Zkontrolujte, zda nedoslo
k poskozeni ¢asti stroje béhem vykladky.

903
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Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

*  Vymeénéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recykla¢niho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zafizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvoten oceli, kterou pfimérenym
zpusobem zlikviduje spole¢nost autorizovana pro
likvidaci kov.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi predpisy pro recyklaci a
ptislusnymi nafizenimi.

10 903364-cs; 08.11.2019



Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Popis zakladniho stroje

Tazné oko

Odstavné podpéry
Tazna oj

SystemDisc

Jednotka prstenct vélce
Skrabka

Kola

OCEmmo0®
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Popis stroje

3.2 Piehled prisluSenstvi/vybavy na
pirani
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Obrazek 3.7 BioDrill

Obrazek 3.4 Kulovy zaveés o priuméru 80 mm*

*Béhem prace miZe stroj zpusobit vytlacovani tazného
zafizeni traktoru nahoru. Pozadavky na traktor viz “4.1/
Pozadavky na traktor“.

Obrazek 3.5 Kulové tazné oko se dodava ve ctyrech
riznych priumérech. 41, 52,5, 57 a 72,5 mm
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Instalace

4 Instalace

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St

3 2| 1 2 3

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

Vsechna zéakladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a dolt spusténymi
ktidlovymi sekcemi.

> B> B

4.1 Pozadavky na traktor

Pokud bude pouzit model kulové spojky K80, zajistéte,
aby tazné zafizeni traktoru bylo schopné odolat
negativnimu tlaku koule.

4.2 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Hydraulické spojky

Traktor musi mit:
* 3-4x dvojcinna hydraulicka spojka v zavislosti na
vybaveni na pfani.

w7

Podrobngjsi informace viz kapitola “5.2 Hydraulické
hadice .

Teplota oleje

Pro optiméalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Teplota hydraulického oleje
0°C 40°C 60 °C 80 °C

3

2| 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Viderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou ocekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB ¢istotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad doporucuje pouZzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporucuje maximalni troven tlaku 200—
210 bar. Kdyz zrusite priabézny hydraulicky vykon, tlak
mirné poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by
vsak nemél klesnout pod 190 bar.

Pfipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

903364-cs; 08.11.2019
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Pripojeni k traktoru

é Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

é Béhem prace muze stroj zptsobit vytlacovani
tazného zafizeni traktoru nahoru.

Obrazek 5.2

6. Zatdhnéte kabel hloubkové zardzky do kabiny
traktoru, viz “8.3 Nastaveni hloubkové zarazky “.

Obrazek 5.1

1. Pfipojte taznou oj stroje k zavésnému zafizeni
traktoru.

2. Zvednéte a zajistéte odstavnou podpéru stroje.

3. Pfipojte hydraulické hadice. Peclivé zkontrolujte, zda
jsou hadice pfipojené po dvojicich ke spravnym
hydraulickym spojkam. Peclivé otiete spojky a
konektory. Vyvarujete se tak zbytecnych problému a
opotiebeni hydraulického systému.

4. Pripojte svétla.

5. Presvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné
visi, a to i v ostrych zatackach.
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.2 Hydraulické hadice

5.21 Rozmeéry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na
Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
1/min
1/2 zastréka
Cervena Skladani kidel rychlospojky 20
ISO 7241-1, fada A
1/2¢ zastrcka
Seda CrossBoard rychlospojky s
ISO 7241-1, fada A
A 1/2¢ zastréka
I Seda CrossCutter rychlospojky s
- ISO 7241-1, fada A
%
1/2¢ zastrcka
Modra SystemDisc rychlospojky 20
ISO 7241-1, fada A
1/2” zastrcka
Zelena Paralelni nastaveni 10
ISO 7241-1, fada A

903364-cs; 08.11.2019
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

53 Svétla 5.5 Odpojeni a parkovani
Pfed piepravou po silnici je proto dilezité se Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.
presveédcit, ze je osvétleni fadné pripojené a Ze

svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

1. Zajistéte odstavnou podpéru.

2. Zajistéte kola podkladacimi kliny (B).

L

T A
N

Obrdazek 5.3
Obrazek 5.5
Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
Tpolové zasuvcee traktoru uréené pro piivesy. 3. Presvédcte se, ze jste uvolnili tlak v hydraulickém

o ) ) L. L systému. Odpojte hydraulické hadice.
Pro zvySeni spolehlivosti a prodlouzeni zivotnosti svétel

byla vyuzita moderni technologie LED. 4. Odpojte svétla.

Kwvili nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém 5. Odpojte stroj od traktoru.
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou

pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To

znamena, ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou

fungovat napftiklad kvili poskozené kabelazi.

5.4 Uprava délky hadice

Upravte délku hadice pomoci drzaku hadic.

KdyZ jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély
by byt zajistény v drzaku hadic.

Obrazek 5.4
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6 Preprava

6.1 Brzdy

6.1.1 VSeobecna tidrzba pred kaZdou sezonou

1. Presvédéte se, ze viechny kabely a hadice jsou
neposkozené a nepropustné.

2. Zkontrolujte funkci brzd a sefid’te brzdy.

6.1.1.1  Serizeni brzd

Nastaveni brzd byste méli sefidit, kdyz je stroj
novy, a potom dvakrat rocné.

A

Pii nesefizovanych brzdach se casem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy prestanou
fungovat uplné.

®

Obrazek 6.1

1. Pfi tomto sefizovani pfipojte stroj k traktoru. Zmeéite
zdvih (I) brzdovych vélcii mezi nezabrzdénou a
zabrzdénou polohou.

2. Pfi tomto méfeni zajistéte, aby pii deaktivovanych

(D) vetsi nez 55 mm, brzdu je tieba sefidit.
3. Odstrante vidlici (G) z ramene paky (H).

4. Pak vySroubovavejte vidlici (G) na ty¢i (J), dokud
nedosahnete zdvihu 50 mm.

5. Namontujte opét vidlici (G). Vidlice musi byt

umisténa ve tietim otvoru od vnéjsiho okraje paky.

6.1.1.2 Vyména brzdovych soucasti

Vsechny brzdové desticky musite vymeénit
soucasne.

®

Hlavni valec brzdového systému, brzdové desticky a
brzdové bubny jsou rychle opotiebitelné dily. Pti vyméné
nékterého komponentu musite vymeénit cely komponent.

6.1.2 Hydraulické brzdy

Jedna se o bubnové brzdy bez samocdinného nastaveni.

Systém je vybaveny také parkovaci brzdou a nouzovou
brzdou, ktera se aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

6.1.2.1 Pripojeni brzd

Obrazek 6.2

1. Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému
k brzdové spojce na traktoru. Uvédomte si prosim, ze
hadice se smi pfipojit pouze k brzdové spojce
ovladané brzdovym pedalem traktoru poskytujici
maximalni tlak 150 bar.

2. Prtipojte lanko k vhodnému a bezpec¢nému pii-
pojovacimu bodu na traktoru. Zajistéte, aby se lanko
nemohlo nikde zamotat.

3. Pro funkci nouzové brzdy musi byt lanko paky
parkovaci brzdy (C) pfipojeno k traktoru.

4. Brzda stroje se aktivuje brzdovym pedalem traktoru.

6.1.2.2

A

Parkovaci brzda

Stroj odstavte vzdy na pevném a rovném povrchu.

Pfi odpojovani stroje musi byt lanko nouzové
brzdy odpojené od traktoru a paka rucni brzdy
utazena silou asi 600 N.

A

903364-cs; 08.11.2019
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Pieprava

Obrazek 6.3

1. Aktivujte parkovaci brzdu zatazenim paky (A).

2. Uvolnéte parkovaci brzdu kratkym pohybem paky
doptedu a pak dozadu do polohy (B).

3. Jestlize je nutné odstavit stroj na vefejné komunikaci
nebo v jeji blizkosti, musite ho zajistit také zalozenim
klinG pod ptepravni kola.

4. Ma-li byt stroj zaparkovan na del$i dobu, méli byste
uvolnit parkovaci brzdu. V takovém piipadé musite
stroj zajistit pomoci klinti.

6.1.3 Pneumatické brzdy

Jedna se o bubnové brzdy bez samoc¢inného nastaveni.

Systém funguje pomoci stlaceného vzduchu. Sklada se

z tlakového zasobniku, jednoho nebo nékolika brzdovych
valcti s mechanickou pruzinou, jednoho brzdového
ventilu s pfislusnym odlehovacim ventilem a dvou hadic
s ptipojkou k traktoru. Vzduch vstupuje do systému pies
filtr, a proto neni znecistény.

K dispozici je integrovana nouzova brzda, ktera se
aktivuje v pfipadé odpojeni stroje od traktoru.

Brzdovy systém je koncipovan pro nasledujici tlaky
vzduchu:

Tableau 6.1
Napajeci tlak: 6,5 bar Cervena
ptipojka
Ridici spojka: 0-6,5 bar 7Zluta pripojka
6.1.3.1 Pripojeni brzd

Pripojte potrubi stla¢eného vzduchu brzdového systému a
vedeni pro fizeni k brzdovym armaturam traktoru.

Pfi pfipojeni k traktoru se tlakovy zasobnik naplni
stlatenym vzduchem. Béhem provozu se v tlakovém
zasobniku udrzuje tlak asi 6,5 bar. Stroj je brzdén
brzdovym pedalem traktoru.

6.1.3.2 Odpojeni brzd

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném, pevném povrchu.

Obrazek 6.4

1. Kdyz stroj odpojite, automaticky se aktivuje provozni
brzda.

2. Po kratké chvili, kdy se snizi tlak v brzdovém
systému, se valec pfepne na systém brzdy
s mechanickou pruzinou. To znamena, Ze se stroj
nikdy nemiize netimysIn¢ rozjet.

3. Nepftipojeny stroj s tlakem v tlakovém zasobniku
nejmeéné 5 bar se miize pohybovat po zatlaceni
odleh¢ovaciho ventilu. Pak se uvolni brzdy a stroj
muze volné jet.

4. Resetujte odlehéovaci ventil (A). Jinak bude hrozit
nebezpeci neumyslného ujeti stroje.

5. Kdyz se snizil tlak ve stroji a nemate pfistup ke
stlatenému vzduchu, nelze stroj pfemistit, protoze je
aktivni systém brzdy s mechanickou pruzinou. Abyste
mohli stroj pfemistit, musite Sroubem (C, “Obrdzek
6.5 “) umisténym na zadni strané valce pruzinové
brzdy uvolnit napéti pruziny. Pro normalni provoz
pak Sroub musite znovu nastavit, jinak hrozi
nebezpeci neimysiného ujeti stroje.

6.1.3.3  Pred jizdou s hydraulickymi brzdami
Pneumatické brzdy jsou piipojeny ke spojkam se
stlacenym vzduchem traktoru a ovladaji se tlakem
vyvijenym na brzdovy pedal traktoru. Brzdové vélce a
délka brzdové paky jsou koncipovany tak, aby zajistily
dostatecnou brzdnou silu bez zablokovani kol.

Uvédomte si prosim, Ze hadice se smi pfipojit pouze
k brzdové spojce ovladané brzdovym pedalem traktoru
poskytujici maximalni tlak 6,5 bar.

18
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Obrazek 6.5

Vilce pruzinovych brzd pouzivaji membranovy vélec (A)
pro provozni brzdu/parkovaci brzdu a pruzinovou
brzdovou sekci (B) pro nouzové brzdéni.
UPOZORNENI: Pied pouzitim stroje: Piesvédéte se, Ze
jsou uplné utazené Srouby (C) na vSech valcich, aby byla
zajisténa funkce nouzovych brzd.

6.2 Piechod mezi pifepravni a pracovni
polohou

Zména do pfepravni polohy se musi provadét na
rovné zemi. Nepfipust'te bo¢ni naklonéni stroje.

6.2.1 Uvedeni do pi‘epravniho rezZimu

1. Zatad’te neutral nebo seslapnéte spojku. Nepouzivejte
provozni nebo parkovaci brzdu. Kdyz je sklopeny
péch, traktor musi mit moZnost couvani.

Obrazek 6.6

2. Zvednéte predni naradi.

Obrazek 6.7

3. Rozlozte stroj.

U vétsich traktorti a pasovych traktorti nestaci proste
jen zafadit neutral. Pomalu posouvejte posledni ¢ast
systému skladani dozadu, abyste zabranili narazu na
pneumatiky.

Obrazek 6.8

4. Sklopte péch tpln¢ dozadu.

T
———

Obrazek 6.9

5. Jed’te traktorem pomalu vpied.

903364-cs; 08.11.2019
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Obrazek 6.10

Obrazek 6.11

6. Tim se kiidlové sekce otoci dozadu, viz “Obrdzek
6.10 “a “Obrazek 6.11 “.

Obrazek 6.12

7. Kiidlové sekce se automaticky uzamknou. Péch je
nyni pfipraveny na piepravu.

6.2.2 Uvedeni do pracovni polohy

Obrazek 6.13

1. Pojed'te doptedu a zastavte.

Obrazek 6.14

2. Hydraulickym systémem upln¢ spust'te/vysuiite
predni naradi.

Obrazek 6.15

3. Presvédcte se, ze ukazatel A neaktivuje C na
hloubkové zarazce, viz “8.3 Nastaveni hloubkové
zarazky * (ukazatel A 1ze posunout do oblasti B, aby
nebyla aktivovana hloubkova zarazka C, kdyz bylo
uplné vysunuto predni naradi).

20
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Obrazek 6.19

Obrazek 6.16
5. Pomalu couvejte s traktorem, dokud se péch upln¢
4. Piepravni zamek se nyni otevie, viz téz “8.2 nerozlozi, viz “Obrazek 6.17 ““ az “Obrazek 6.19 “.
Prepravni pojistka “.
Obrazek 6.20
Obrazek 6.17

6. Uplng zatdhnéte piedni natadi, aby se stroj slozil.

=

Obrazek 6.21

R

Obrazek 6.18

7. Presvédcte se, ze pouzdro (D) bylo spravné nastaveno
a ze koncovy spinac (E) byl aktivovan. Pokud E nebyl
aktivovan, stroj nebude mozné rozlozit. Viz “8.3
Nastavent hloubkové zarazky .
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Obrazek 6.23

8. Zarad'te na traktoru neutral a spust'te péch do
pracovni polohy. Nechte ovladaci paku hydrauliky na
chvili v poloze spusténi, dokud se uplné nezasune
sklapéci valec. Péch je nyni nastaveny do pracovni
polohy. Viz “Obrdzek 6.22 “ a “Obrdzek 6.23 “.

U vétsich traktord a pasovych traktort nestaci prosté
jen zafadit neutral. Pomalu posouvejte posledni ¢ast
systému skladani dopfedu, abyste zabranili narazu na
pneumatiky.

Obrazek 6.24

9. Spustte dolu predni nafadi.
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Zakladni nastaveni

7 Z.akladni nastaveni

7.1 RovnobéZné se zemi

Pii kontrole rovnobéZnosti ramu nesmi byt
pfedni nafadi tlaceno na zem.

O

7.1.1 TaZna oj

Obrazek 7.1

1. Toto nastaveni provadéjte se strojem rozlozenym na
rovné a pevné zemi.

2. Spust'te pfedni nafadi na zem, aby se uvolnil tlak na
napinaci matici.

3. Napinaci matice se nastavuje tak, aby tazna oj byla
rovnobézné se zemi.

Po nastaveni napinaci matice zvednéte predni
naradi a zkontrolujte, zda je tazna oj
rovnobézna.

4. Po nastaveni zajistéte napinaci matici pojistnymi
maticemi.

7.1.2

Ram

Obrazek 7.2
1. Zajistéte, aby byl ram rovnob&zny se zemi.

2. Uhel ramu se nastavuje pomoci hydrauliky, dokud
ram neni rovnob&zny se zemi, viz paralelni nastaveni
“5.2.1 Rozmery a barevné kodovani hydraulickych
hadic*.

7.2 SystemDisc

7.2.1 Rovnobézné vyrovnani

Pfed provadénim jakychkoli nastaveni by mél
byt sesynchronizovan hydraulicky systém. Viz
“9.6.1 Synchronizace sériové zapojenych hyd-
raulickych systémii“.

Obrazek 7.3

Toto nastaveni provadéjte se strojem rozlozenym na
rovné a pevné zemi. Spust’te piedni naradi tak, aby témet
dosahlo zemé¢. Nastavujte napinaci matice (A), dokud
predni nafadi nebude rovnobézné se zemi. Po nastaveni
zajistéte napinaci matice (A) pojistnymi maticemi (B).

903364-cs; 08.11.2019
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Zakladni nastaveni

Soucasné proved’te kontrolu podle odstavee “7.2.2
Vyrovnani naradi SystemDisc “.

7.2.2 Vyrovnani naradi SystemDisc

Pistnici nesmite vySroubovat vice nez 20 mm
Z pojistné matice.

Obrazek 7.4

1. Povolte pojistnou matici na hydraulickém valci.

. Max 20 mm

Obrazek 7.5

Obrazek 7.6

2. Nastavte sekce natradi Disc tak, aby byly vyrovnané
s ostatnimi sekcemi.

7.2.3

Stranové nastaveni piredni Fady kotouci

Nikdy nepracujte pod pfednim nafadim, pokud
neni zaji§téno podstavci nebo podobnym
zafizenim.

Obrazek 7.7

Predni fadu kotouct lze stranové nastavit pomoci dvou
napinacich matic (B). Zajistéte, aby bylo pfedni naradi pii
sefizovani napinacich matic zvednuté. Potom napinaci
matice zajistéte jejich pojistnymi maticemi.

Zacnéte od zakladniho nastaveni, kdy jsou ramy soubézné
s pozemkem ve sméru jizdy.

Nastavte predni fadu kotouct tak, aby ptedni naradi
SystemDisc pracovalo v celém pracovnim zabéru ve
zvolené pracovni hloubce a nevynechalo zadné misto (A).
Po odstranéni uvolnéné zeminy za kotouéi zkontrolujte
vysledek zpracovani pudy.

Ve vyse uvedeném prikladu byste méli pro optimalizaci
vysledku posunout predni fadu kotoucét trochu doprava.
Myslete na to, Ze kone¢ny vysledek zavisi na pracovni
hloubce, typu pidy a pojezdové rychlosti.

7.2.4 Nastaveni vySky vnéjsich kotoucu

Obrazek 7.8

24
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Aby stroj za sebou nezanechéval ryhy, je mozné na obou
stranach individualné vyskove nastavit vnéjsi kotouce.
Zvolte nastaveni vhodné pro danou pracovni hloubku, typ
pudy atd.

Pro nastaveni vysky kotouce odSroubujte matice a
vytahnéte Srouby (A). Zvolte polohu stopy. Namontujte
zpét Srouby a matice.

7.2.5 Serizeni zahrnovace

Obrazek 7.9

Zahrnovag je kotou¢ umistény za X-kotout¢em. Ukolem
zahrnovace je urovnavat hrubek, ktery mize vytvaret X-
kotouc, a zajistit tak rovnomérny vysledek obdélani.

Vysku zahrnovace lze pomoci Ctyf Sroubil nastavit do tii
poloh.

7.2.6 Serizeni X-disku

Pokud neni X-disk nastaven spravng, hrozi
nebezpeci, ze se vytvoii brazda nebo travina.

Obrazek 7.10

X-disk nastavite takto:
1. Povolte pojistné matice (A).

2. Nastavte sefizovacim Sroubem (B), aby bylo
dosazeno rovnomérného vysledku.

3. Utahnéte pojistné matice (A).

7.2.7 Pracovni uhel kotoucu

A

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit necistoty! Ne-
¢istoty v upevnéni ¢epu napravy mohou zptisobit
poskozeni ¢epu samotného i ramene kotouce.
Pokud hrozi nebezpeci, ze se tak stane,
odmontujte kotou¢ z ramene a vycistéte ho.

Po nastaveni polohy ¢epu napravy musite Sroub
(A) asi po 10 hodinéch provozu dotdhnout.

Pracovni thel kotouct je nastavitelny, a proto ho lze
prizplsobit riznym zplisobiim obdélavani a druhim pidy.
To znamena u¢inngjsi obd€lavani a nizsi potiebny vykon
traktoru.

Pracovni thel kotouce nastavite takto:

Obrazek 7.11

Znacka (B) na ¢epu napravy (C) indikuje polohu
zarazky otacenti.

1. Ocistéte zeminu a zbytky rostlin z oblasti upevnéni
kotouce.

2. Povolte Sroub (A) o tfi otacky (6 mm).

3. Palickou poklepejte na spodni ¢ast ramene (D) tak,
aby se uvolnilo kuzelové spojeni.

4. Otocte Cep napravy.

5. Pfiutahovani Sroubu davejte pozor, aby byl cep
napravy (C) v jasné definované poloze vuci zarazce
otaeni.

6. Utahnéte Sroub (A) utahovacim momentem 128 Nm.
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Zakladni nastaveni

7.2.7.1  Nastaveni pracovniho whlu kotouce

el

\/
A

1

Iy

Obrazek 7.12

Existuji tfi moznosti nastaveni pracovniho uhlu. 11°, 13° a 17°. VéEtsi pracovni thel je vhodnéjsi pro mél¢i obdélavani.
V piipad€ potieby je mozné nastavit rizné pracovni thly pro predni a zadni fadu kotouct.

Tableau 7.1 Pracovni uhly a jejich pouziti

Pracovni ihel Vlevo Vpravo Pouziti

11° O Hluboké zpracovani pady
s velkym mnozstvim ros-
tlinnych zbytka.

13° 00 00 Stfedné hluboké zpraco-

vani pudy se stfednim
mnozstvim rostlinnych
zbytku.

17° 000 000 Mg¢lké zpracovani pudy
s malym mnozstvim ros-
tlinnych zbytkda.
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Obrazek 7.13

Doporucuje se oznacené kotouce pouzivat vzdy s pracovnim thlem nastavenym na 11°. To zajisti pravidelné zpracovani

pudy a zabrani vytvareni prohlubni a hribk.

7.3 Nastaveni thlu kola

Obrazek 7.14

Prepravni pojistka byla nastavena v tovarné, ale v piipade¢
potieby ji lze sefidit.

Délku zapadky Ize nastavit jejim posouvanim v fadé
otvorti (D). Prodlouzeni zapadky znamena, ze stroj lze
rychleji rozlozit; rovnéz to ovSem znamena, ze kola
budou podléhat vétsimu opotiebeni.

7.4 Serizeni Skrabek

7.4.1 SteelRunner

Obrazek 7.15

Skrabky by mély byt upevnény co nejdale mezi prstenci
pechu. Jestlize jsou opotiebené Cepele, 1ze je sefidit
posunutim nosniku Skrabek.

Jestlize je soucasti stroje naradi SteelRunner, jsou potfeba
Skrabky.

903364-cs; 08.11.2019
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7.4.1.1  Zkontrolujte vzdalenost mezi ¢epelemi a

ocelovymi prstenci.

15 mm

Obrazek 7.16

Nosnik $krabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem. Postup nastaveni:

1. Povolte Srouby (A), abyste mohli nastavit mezeru
u ramu.

2. Co nejvice vytahnéte kolik skrabky.

3. Nastavujte tak dlouho, dokud mezi kolikem $krabky a
péchem nebude mezera 15 mm.

4. Nyni uvolnéte kolik skrabky, aby se vratil.

5. Utahnéte Srouby (A).
7.4.2

S
U

Obrazek 7.17

Cepele $krabek

Stroj se dodava se standardnim typem Cepeli skrabek (A).

Lze objednat $ir$i cepele (B). Objednaci ¢islo téchto
Cepeli je uvedeno v katalogu nahradnich dilt.

Sirsi &epel je zkonstruovana pro jilovité puidy a vlhké
podminky s malym mnozstvim slamy, napfiklad pro praci
ve velmi vlhké, zorané piide.

7.4.3

Stiedni sekce

Obrazek 7.18

Skrabky na prostiedni sekci lze podéIng nastavit
premisténim jednotky Skrabek v podlouhlych otvorech
v drzécich pod ramem.

1. Povolte Sroubové spoje (A) a nastavte pozadovanou
polohu.

2. Utahnéte Sroubové spoje.

7.4.4 Kolova sekce

Obrazek 7.19

Obrazek 7.20

28
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Skrabky na kolovych sekcich Ize nastavit natoéenim
trubky v drazce v drzéku. Povolte matici (A) a
provedte nastaveni do pozadované polohy.

Utahnéte opét matici.

903364-cs; 08.11.2019
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Pouziti stroje

8

8.1

Pouziti stroje

Pokyny Kk jizdé

e
e e

R K K K K K

R

R R R

7

Prvni piejezd by mél byt proveden bezprostfedné po
sklizni a pod thlem 20°—40° ke sméru mlaceni.

.3

T

Obrazek 8.1

7

Druhy piejezd by mél byt proveden pod thlem 20°—
40° k pfedchozimu piejezdu.

Obrazek 8.2

Posledni prejezd pted setim nesmi byt proveden
stejnym smérem, jimz ma byt provedeno seti.

Pokud ma byt seti provedeno secim strojem Véderstad
Rapid, jeho piedni naradi zajisti optimalni podminky,
pokud byl posledni ptejezd pied setim proveden Sikmo
k zamyslenému sméru seti.

Piepravni pojistka

Obrazek 8.3

Stroj je vybaveny poloautomatickou piepravni pojistkou.

Pted skladanim stroje do piepravni polohy proved'te
nasledujici:

1.

Uplné zvednéte piedni natadi pomoci hydraulického
systému.

Prepravni pojistka se nyni automaticky aktivuje diky
zapadce (A), ktera je aretovana na misté zajistovacim
hakem (B), kdyz je stroj ve slozené poloze.

Pted rozkladanim stroje do pracovni polohy proved'te
nasledujici:

1.

Pomoci hydrauliky manévrujte pfedni naradi uplné
dolti a ven.

Uvédomte si prosim, Ze hacek (A) musi byt v poloze
(B), aby bylo mozné néfadi uplné vyklopit do
pracovni polohy, viz “Obrazek 6.15 “a “8.3
Nastavent hloubkové zarazky .

Kdyz se pfedni naradi upln¢ vyklopi, ty¢ (C) uvolni
zapadku (A) “Obrazek 8.3 “.

30
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8.3 Nastaveni hloubkové zarazky

) _ S “““ s‘g ":;‘\‘ ’ *”)’/’,,,

Obrazek 8.4

Stroj je vybaveny hloubkovou zarazkou, ktera umoziuje
navrat predniho natradi do nastavené pracovni hloubky pfi
jeho opétovném spousténi, naptiklad po otoceni na
souvrati.

Obrazek 8.5

Hloubkova zarazka je pfipojena k 12V zasuvce traktoru.

Postup nastaveni:

1. Uvolnéte knoflik.

2. Presuiite indikator (A) dozadu piiblizné do polohy
(B).

3. Piijizd¢€ nastavte hydrauliku na pozadovanou
provozni hloubku.

4. Presuite indikator (A) dopfedu, aby se aktivoval
koncovy spina¢ (C).

5. Utahnéte knoflik.

Predni naradi se pak po kazdé dalsi sekvenci zvednuti/
spusténi vrati do nastavené pracovni hloubky.

903364-cs; 08.11.2019
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9
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Udrzba a servis

Nez zahéjite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Bezpecnost pri provadeéni servisu

Pfi provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbatskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb& hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, Ze $patné provedené svafovani
muze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila vSechna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte piimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otienim lehce na-
vlh¢enym hadfikem.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nadhradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 9.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou vodou.

2. Pied provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

W

V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se

provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opotiebené klouby a montazni mista hydraulickych
valci.

9.2

> B B P

Z.ajisténi stroje pro servis

Kdyz ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu.

Pfi praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pfed provadénim servisni nebo
udrzbarské prace z nich musite vypustit olej.

Pfed provadénim prace pod nahoru vyklopenou
kiidlovou sekei zkontrolujte, zda jsou nasazené
jeji zajistovaci haky.

32
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Obrdzek 9.2

Nastavte a zajistéte odstavnou podpéru.

9.3 Pravidelna adrzba

Obrazek 9.3

» Pted vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubil. Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubti a svornikt a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

Pribézné kontrolujte tlak v pneumatikach.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

* Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazéani a
vzdy pred uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou myckou, viz “9.4 Mazaci body .

» Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou

napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,

byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSettit
prostiedkem proti korozi.

* Pouzitim odmastovaciho prostfedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrob¢
opatfeny hydraulické spojky, pokovené Srouby a
ostatni exponovana mista. Ochranny voskovy povlak
1ze obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

» Kontrolujte tazné oko stroje, viz “9.5.2 Kontrola
tazného oka stroje .

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
Dale utahnéte Srouby a matice kol.

903364-cs; 08.11.2019
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9.4 Mazaci body

é Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.
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Obrazek 9.4

Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u pfislusného mazaciho bodu.

Loziska kol byste méli mazat do vytékani mazaciho tuku; v pfipadé ostatnich mazacich bodi pouzijte 2-3 zdvihy
mazaciho lisu.
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9.4.1 Pi‘ehled mazacich bodi
Poz. Mazaci body Interval MnoZzstvi CRXL | MnoZstvi CRXL
925 1225
A Loziska péchu 500 ha 10 10
Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225
Ulozeni zavésnych bodu stroje | 500 ha 16 20
Napinaci matice 500 ha 16 20
Loziska htidelti vahadel 500 ha 16 20
Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225
E Uchyt 500 ha 12 12
Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225
F Kloubové Cepy, ram 500 ha 6 6
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Poz. Mazaci body Interval MnozZstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225

G Kloubové ¢epy, ram podvozku | 500 ha 2 2

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225

H Naboje kol 500 ha 4 4

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225

1 Kloub tazné oje 500 ha 1 1

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | MnoZstvi CRXL
925 1225

J Uchyt tazné oje na ramu 500 ha 2 2

36
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1225)

Poz. Mazaci body Interval MnozZstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225

K Lozisko oto¢ného ¢epu (jen 500 ha 2 2

brzda)

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | MnozZstvi CRXL
925 1225

L Kliky na branach na slamu — - -

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | MnozZstvi CRXL
925 1225

M Uchyt 500 ha 4 4

Poz. Mazaci body Interval Mnozstvi CRXL | Mnozstvi CRXL
925 1225

N Spojovaci Srouby, ram (CRXL [ 500 ha — 42

903364-cs; 08.11.2019
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9.5 TaZna oj Pfi montazi nového tazného oka musite pouZit nové
$rouby (A). Srouby by mély byt utazeny momentem
9.5.1 Tazné oko 277 Nm; pouzijte momentovy kli¢.
Tazné oko nikdy nesvatuijte, protoze to miize 9.5.5 DotazZeni Sroubovych spojt
drasticky snizit jeho pevnost. Vzdy doporucu- ) )
jeme vyménu oka tazného zafizeni. Po urcité dobé¢ pouzivani musi byt Sroubové spoje

dotazeny utahovacim momentem, ktery se li$i podle
velikosti Sroubu. “Tableau 9.1 Utahovaci momenty “
uvadi pozadovany moment. Na utahovani spojii pouzi-

Stroj je vybaveny normalizovanym taznym rozhranim. vejte momentovy kli¢. Pokud momentovy kli¢ nemate,
Presvédite se, ze je vami vybrané tazné oko vhodné pro mize vam pomoci ptiklad na “Obrdzek 9.7 *.
Vvas stroj.

Tableau 9.1 Utahovaci momenty
9.5.2 Kontrola tazného oka stroje

Utahovaci moment, Nm (nasucho)

Kdyz se tazné oko opotiebi, méli byste je vyménit.

Kontrolujte rovnéz Sroubové spoje tazné¢ho oka. Sroub: 8.8 10.9 12.9
M3 x 0,35 1,2 1,7 2,1

9.5.3 DotaZeni Sroubovych spoju M4 x 0.5 3 41 3
M5 x 0,5 6 8,4 9,6
M6 x 0,75 10 14 16
M8 x 1 24 34 40
M10x 1 47 67 81
M10x 1,25 46 65 78
M12x 1,25 82 115 138
M16x 1,5 196 276 330
M18x 1,5 282 396 476
M20x 1,5 392 551 660
M24 x 2 668 940 1123

Obrdzek 9.5 M30x2 1334 1872 2246

M36x 3 2256 3178 3811

Sroubové spoje tazného oka (A) musi byt dotahovany
v pravidelnych intervalech momentem 277 Nm. 24 kg
Pouzijte momentovy klic.

9.5.4 Mez opotiebeni =240 Nm

L m

Obrazek 9.7

Obrazek 9.6

KdyZ se prumér otvoru v tazném oku zvétsi o 2,5 mm,
dosahlo oko své meze opotfebeni a je na Case je vymenit.
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9.6 Hydraulika

A Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Presvédite se, ze se
nikdo nezdrzuje v bezprostiedni pracovni oblasti
stroje.

Tato uprava musi byt provedena bez demontaze
pistnic ze stroje.

Pii odvzdusinovani hydraulického systému neni
nutné odpojovat spojky. Staci pouzit hydrauliku
traktoru.

®

9.6.1 Synchronizace sériové zapojenych
hydraulickych systému

Pro ziskani rovnomérného zpracovani pudy je nutné
nékolikrat denné a na zacatku kazdé pracovni smény
synchronizovat sériové zapojené hydraulické systémy
(viz “10 Schéma hydraulického systému ™).

1. Rozlozte stroj do pracovni polohy.

Obrazek 9.8

2. Vysuiite valce do jejich vnéjsi koncové polohy.

Obrazek 9.9

3. Jakmile se Gpln¢ naplni prvni hydraulicky valec, bude
olej proudit prepoustécim kanalem do dalsiho valce
atd.

4. Drzte ovladaci paku hydrauliky traktoru v této poloze,
aby olej nadale tekl do valct (pfi bézné denni
synchronizaci asi 10—15 sekund, po udrzbé
hydraulického systému asi 1-2 minuty).

9.6.2 Odvzdus$néni pistu pro skladani

—p
h o e ——————— . -]
Obrazek 9.10

Pro odvzdu$néni hydraulického valce presunte pistnici
nékolikrat mezi jejim uplné vné&j$im a uplné vnitinim
koncovym dorazem, dokud se nevytlaci vSechen
vzduch.

9.6.3 Udrzba hydraulickych komponenti

é Béhem 0drzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozloZeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

A Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Pti vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Urovei Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili néktery povrch hydraulickych komponentt a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravné.
Zkontrolujte komponenty ohledné¢ abnorméalniho opotie-
beni a poskozeni, napiiklad otfepi nebo $krabanct, které

903364-cs; 08.11.2019

39



Udrzba a servis

by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

9.7 SystemDisc

ﬁ Ujistéte se, ze je predni naradi bezpeéné
podepiené.

Kdykoli je nutné provadeét praci na lozisku,
nezapomeiite nejprve odstranit neéistoty!

9.7.1 Vyména kotoucu

Pro zachovani optimalni pracovni hloubky a

@ vysledku prace vam doporucujeme, abyste
vymeénili kotouce, kdyZ se opotiebenim zmensi
jejich pramér o 15 %.

X
Obrazek 9.11 CrossCutter Disc
Velikost (@ mm) Min. (0 mm)
450 380

“2105Nm

X
Obrdazek 9.12 Jiné kotouce

Velikost (0 mm) Min. (0 mm)

450 380
470 400
510 430
610 520

Zmétte primér kotouce; doporuc¢ené minimalni hodnoty
jsou uvedeny v tabulce.

Aby se kotou¢ neotacel, zablokujte ho dievénym $palkem
apod. Utdhnéte Srouby kotouce ve sméru hodinovych
ruci¢ek utahovacim momentem 105 Nm.

9.7.2 Vyména ramene kotouce

é Ujistéte se, ze je predni nafadi bezpecné
podepiené.

Kdykoli je nutné provadét praci na lozisku,
nezapomente nejprve odstranit necistoty!

Obrazek 9.13

1. Odsroubujte Srouby (A).
2. Vyjméte staré rameno kotouce a nasad’te nové (B).
3. Namontujte pryzové tyce (C).

Navlh¢ete pryZzové ty¢e mydlovou vodou,
aby snadnéji zapadly.

4. Utahnéte Srouby (A) na 120 Nm.

40
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9.7.3 Vyména naboje kotoude 9.8 Jednotka prstencii valce

9.8.1 Udrzba péchu SteelRunner

A Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci urazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat'te se na svého prodejce,
protoZze je nutné specialni naradi.

Obrazek 9.1

1. Uvolnéte a vytahnéte Sroub (A), abyste mohli
odejmout jednotku kotouce z ramene kotouce.

2. Povolte pét Sroubti (B) a sejméte kotouc (D).

3. Povolte matici (D) a demontujte naboj (E) a O-
krouzek (F).

4. Namontujte novy naboj (E) a O-krouzek (F) na ¢ep
napravy.

5. Nasad’te matici (D) a utahnéte ji momentem 285 Nm. Obrizek 9.15
Nasad’te kotouc (C). Utahujte do kiiZe pét Sroubt (B) razen =

na konec¢ny utahovaci moment 105 Nm. Kromé& mazani lozisek nevyzaduji péchovaci jednotky

obvykle zadnou udrzbu. Péchovaci jednotky jsou

6. Pomoci Sroubu (A) namontujte jednotku kotouce na \ I e
vybavené automatickym napinanim.

rameno kotouce. Zkontrolujte fadné vzajemné usazeni
soucasti.

9.9 Kola

9.9.1 Kontrola a sefizeni vile lozisek kol

Je velmi dulezité po prvni sezoné a potom v pravidelnych
intervalech zkontrolovat vuli v loziskach kol.

1. Zvednéte kolo ze zemé.

Obrazek 9.16

2. Zkontrolujte naboj kola, zda nema vuli. Pokud ma
vuli, musite dotahnout lozisko.
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Obrazek 9.17

3. Odmontujte kryt ndboje kola (A), vytahnéte zavlacku
(B), ktera ptidrzuje korunovou matici (C) na misté, a
ruénim nastrojem utahujte korunovou matici, dokud

nevymezite vili.

Obrazek 9.18

4. Kolo by se mélo snadno otacet bez viile.

Obrazek 9.19

5. Zajistéte korunovou matici (C) zavlackou (B).

Ocistéte, namazte a opet nasad’te kryt naboje (A).

9.9.2 Dotahovani matic kol

Obrazek 9.20

Po 10-15 km pfepravy po silnici dotahnéte matice kol.
Stejnym zptisobem dotahnéte matice po vymeéné kol.
Matice utahujte momentovym klicem.

Kola Utahovaci Pocet matic na
momenty kole
400/60 x 15 300 Nm 6
(33 kpm).
520/50 x 15 550 Nm 8
(33 kpm).

9.9.3 Pneumatiky a tlak vzduchu

Kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz doporuéeni
v “Tableau 9.2 *.

Tableau 9.2
Model Prepravni kola
bar kPa
CRXL 925 4,0-4,5 400
CRXL 1225 4,0-4,5 400
9.10 Brzdy

Setizovani brzd by se mélo provadét se strojem
pfipojenym k traktoru

9.10.1 Vseobecné

é Pii nesefizovanych brzdach se ¢asem snizi
brzdny ucinek a nakonec brzdy piestanou
fungovat uplné.
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Je dulezité zkontrolovat spravné setizeni brzd u nového
stroje a potom dvakrat rocné.

9.10.2  Hydraulické brzdy

Pokud se brzdova paka (B) po sefizeni dostane
do svislé polohy, musite vymeénit brzdové Celisti.

Vidlice (A) je na brzdové pace (B) namontovana v jinych
otvorech na pfednich a zadnich kolech.

1. Odstrante vidlici (A) z brzdové paky (B).

2. Pak vySroubovavejte vidlici (A) na ty¢i (C), dokud
nedosahnete dobrého brzdného tc¢inku.

3. Namontujte opét vidlici (A). Vidlice (A) musi byt
namontovana podle obrazku.

9.10.3

Pneumatické brzdy

Obrazek 9.23

V ptipad¢ potieby vypust'te pied jizdou kondenzat ze
vzduchového zasobniku. Proved'te to zatlaéenim vy-
poustéciho ventilu (F) na dné zasobniku, kdyz je zasobnik
pod tlakem.

Obrazek 9.24

Zmeéite zdvih (C) brzdovych valct v nezabrzdéné a
zabrzdéné poloze. Pii tomto méteni zajistéte, aby pfi
deaktivovanych brzdach byla Giplné zatazena ty¢ (A).

Pokud je zdvih (C) vétsi nez 55 mm, méli byste brzdu
seridit.
Postup nastaveni:

1. Odstrante vidlici (B) z brzdové paky (D).

2. Potom sefizujte vidlici na ty¢i (B), dokud nedosahnete
zdvihu 50 mm. Namontujte opét vidlici.

Pokud toto sefizeni nestaci, musite posunout brzdovou
paku (D) o jednu polohu blize k brzdovému valci na ¢epu

(E).

Vzdalenost (F) mezi ¢epem (E) a stfedem otvoru ve
vidlici (A) musi byt v souladu s “Tableau 9.3 *.
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Tableau 9.3
CRXL 925 CRXL 1225
Na zadnich ko- 75 150
lech (mm)
Na ptednich ko- 125 210
lech (mm)

9.11 Naradi

Obrazek 9.25
Tableau 9.4

Rozméry Pouziti

22 mm Nastaveni hlavniho a pomocného
hydraulického valce pro ramy pied-
nich naradi

24 mm Nastaveni vnéjsich kotouct

30 mm Nastaveni pojistnych matic hlavniho
a pomocného vélce a nastaveni
napinaci matice na pfedni tazné oji

36 mm Nastaveni napinacich matic na
drzaku ptedniho naradi a pro bo¢ni
nastaveni pfedni fady kotouct

111/16" Nastaveni pojistnych matici na-
pinacich matic na drzacich pfedniho
naradi

52 mm Nastaveni pistnice na pistu pro
skladani a jeho pojistné matice

24 mm Nastaveni skrabek kolovych sekci

61 mm Nastaveni skrabek na kolovych

sekcich a otaceni trubky
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Schéma hydraulického systému

10

Je400¢
uy) §i

Aeug / esp

+

- T T 7]
| |
| |
| |
_ s o) | 6 _ _m — NQl_
| _Pureogssonuoydy | _ w-m | ca
) 1]
n an
TIAIxIIIJ
. kmxxh.wwwp.\.vkto\xmm_

&3 Wl &3 a4
L J344n) ssod3 uoydp ]

|
_ _,.B pJe0gSSo.) EEQQI_
_
|
|

8400

un/) o4
U33Jp / UBJD

- +

wupy ) ) wwoy

Jeg00z Jegooc
un/r 0 w10
poy / PoY anjg / £14

- + +

1a aa £a
T T
[ i B DA
T@ [ =
in | §_WV ¢
_ e@w_ NV N2\
an |
H ] Y\
ZJ 2_
! %
. m|
-
%)
8J L] 9

-——-3-3

57

7

)

Obrazek 10.1 CRXL925
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Tableau 10.1 Hydraualschema CRXL925

C1 Sklapéci valec

C2 Sklapéci valec

C3 Zvedaci valec, SystemDisc

C5 Zvedaci vélec, SystemDisc

Coé Zvedaci valec, SystemDisc

Cc7 Zvedaci vélec, SystemDisc

C8 Zvedaci valec, SystemDisc

B1 Hydraulicky blok, zvedani / skladani kiidel
B2 Hydraulicky blok, hydraulicky zamek
B3 Hydraulicky blok, zdmek skladani
C9-Cl11 CrossBoard

C12-CI15 CrossCutter
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Schéma hydraulického systému

Tableau 10.2 Hydraulschema CRXL1225

C1-C2 Sklapéci valec
C3-C8 Zvedaci vélec, SystemDisc
Bl Hydraulicky blok, zvedani SystemDisc / skladani kiidel
B3 Hydraulicky blok, zdmek skladani
B2 Hydraulicky blok, hydraulicky zdmek
C9-C14 CrossCutter
10.1 Brzdy

%
>
56
“—

@ ==
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Obrazek 10.3

Tableau 10.3 Schéma hydraulického systému

A | Brzdovy valec

Parkovaci brzda

B
C | Nouzové vedeni
D | Rychlospojka
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11  Schéma pneumatického systému

11.1 Brzdy
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Obrazek 11.1 CRXL 925

Tableau 11.1 Schéma hydraulického systému

>

Spojka, ¢ervené tlakové potrubi

Spojka, zluté ovladaci potrubi

Potrubni filtr
Nadrz
Brzdovy ventil

Odlehcovaci ventil

Valce pruzinovych brzd

Membranové vélce

il k=1 Eol el sl vl Kol v

Reléovy ventil
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Obrazek 11.2 CRXL 1225

Tableau 11.2 Schéma hydraulického systému

>

Spojka, ¢ervené tlakové potrubi

Spojka, zluté ovladaci potrubi

Potrubni filtr
Nadrz

Brzdovy ventil

Odlehc¢ovaci ventil

Vilce pruzinovych brzd

Membranové valce

Reléovy ventil

=~ |Z| Q|| m|g|a| ™

Redukéni tlakovy ventil
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12 Odstranovani zavad

Rada funkeci stroje je ovladana elektrickymi, hydraulic-
kymi a mechanickymi soucastmi. Dobry zptsob, jak
ihned vylouéit mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit, zda
jde o zévadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, Ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vyloucili
jiné zdroje zavad.

12.1 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

» Presvédcte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, v§echny jsou
normalizované, ale ptesto stale dochdzi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrcka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avSak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se miize zhorsit vysokym pritokem nebo
opotfebenim spojek.
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