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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase produkty zvysi vase zisky
a prispéji k uspésnym skliznim na vasi farmé.
S pozdravem

rodina Stark
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EC prohlaseni o shodé podle smérnice o strojnich zafizenich Evropského parlamentu a Rady 2006/42/EC
Spolecnost Véderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Véderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Zze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé se smérnici Rady 2006/42/EC a 2014/30/EC.
Vyse uvedené prohlaSeni se vztahuje k témto strojim:
TPR 4-18
sériové ¢.: TPR0000253-TPR0020000
Viéderstad 2019-04-29

Lars-Erik Axelsson

pravni koordinator

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.

903243-cs; 28.03.2019 1



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Serdl No. / VIN

Desigretion Workingwidth Transport width
| | M) | m

Basic weight Max. tota weight Max. payload
F kg| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou,ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
498789
derstad AB, Box B85, SE-590 21 Vadegstad

/

J G D C

—

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Prepravni $iika

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

903243-cs; 28.03.2019



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Technické udaje

Tableau 1.1
Tempo R TPR 4 TPR 6 TPR 12 TPR 18
Radkova rozte¢ (mm) 700, 750, 762, 800 450, 500, 700, 700, 750, 762, 800 450, 700, 750, 762,
762, 800, 900, 800
1000
Pocet vysevnich jednotek 4 6 12 18
Piepravni vyska (mm)! 2800 2800 3500 2600
Piepravni §irka (mm) 3000 3000 8000/91002 8000/91002
Siika stroje 3000 3000 8000/9100 8000/9100
Objem zasobniku na osivo (litry) 70x 4 70x 6 70x 12 70x 12
Objem zasobniku na mikrogranulat 17x4 17x6 17x 12 17x 12
(litry)
Pohotovostni hmotnost stroje (kg) 1300 1600 3500 3500
Max. pohotovostni hmotnost stroje (kg) 1700 2000 3500 3500
Hmotnost plného stroje (kg) 1600 2000 4400 4600
Max. hmotnost plného stroje (kg) 2500 3100 4400 4600
Tahova narocnost (k) 70-100 70-100 250-300 300-530
Doporucena pracovni rychlost (km/h) 10-17 10-17 10-17 10-17
Doporucena pracovni hloubka (mm) 0-100 0-100 0-100 0-100

1. Vcéetné ramen znamenakt (vybaveni na prani)
2.  Ptivés na stroj se doporucuje, kdyz se nepouzivaji prepravni kola.

Uvedené hmotnosti plati pro plné vybaveny stroj

903243-cs; 28.03.2019 3



VSeobecna bezpecnostni opatieni

2 Vseobecna bezpecnostni opatieni

2.1 Povinnosti a odpovédnost

Tyto pokyny povazujte prosim jen za voditko, nevyplyva
z nich zadna zodpovédnost pro spolecnost Véderstad AB
a/nebo jeji zastupce. Plnou zodpovédnost za pouzivani,
prepravu, udrzbu a servis stroje ma majitel/fidic.

Mistni podminky ovliviiyjici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj precetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny seci stroje spolecnosti Véderstad prosly pied
svou expedici kontrolou kvality a provoznimi testy.
Majitel/provozovatel vak nese plnou odpovédnost za
spravnou funkeci stroje pfi pouziti na poli. Pokud nejste
spokojeni, odkazujeme vas na ,,V$eobecné dodaci
podminky spole¢nosti Véderstad (General delivery
provisions for the Véderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V névodu k pouzivani jsou obrazky znazornujici stroj

v podobé, kterd neodpovida piesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
pripadné provedenych modernizacich.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli
Jisti, Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucdte se pouZzivat stroj spravné a opatrng!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani mtize byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vsichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak ¢ist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dulezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokyni k provedeni ¢innosti.

Pfi odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouzita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abecedé.

1. Za¢néte timto ...

2. Pak ...

24 Popis bezpec¢nostnich symboli

L4

Vénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyzna¢enym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd vedou ke
smrtelnym nebo té€zkym uraztim nebo velkym
materialnim Skodam, pokud jim neni zabranéno.

Veénujte vzdy zvlastni pozornost textiim nebo
vyobrazenim vyznacenym timto symbolem.
Symbol vyznacuje nebezpeci, kterd mohou vést
ke smrtelnym nebo t€zkym traztim nebo velkym
materidlnim Skodam, pokud nejsou provedena
opatieni pro jejich odvraceni.

A

Tento symbol oznacuje zvlastni situaci nebo
¢innost pozadovanou pro zaji§téni spravného
pouzivani stroje. Nebudete-li se fidit témito
pokyny, muze to vést ke zniceni stroje nebo
Skodam v jeho okoli.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzitecné rady nebo
zv14sté uzite¢né informace pro spravné zachazeni
se strojem.

© Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

903243-cs; 28.03.2019



VSeobecna bezpecnostni opatreni

Varovné etikety
Umisténi varovnych etiket

2.5

2.5.1

Obrazek 2.1
Obsah varovnych etiket

/!\
Nestijte mezi traktorem a

B.
strojem, kdyz traktor couva

@-65 H  zatcdelem pfipojeni.

2.5.2

A.
Prectéte si pozorné tento

navod tak, abyste si byli

jisti, Ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-

zornéni podle potieby pfi

il

praci.

Pouzivejte ochranu sluchu.

Vzdy zajistéte, aby v pracovni ob-
lasti znamenakl nebyly zadné

prekazky. Myslete na to, Ze hrozi
nebezpeci urazu, kdyz se zname-
naky vyklapéji, a nebezpeci roz-
drceni mezi secim strojem a
znamenaky, kdyz se sklapéji.

s >

UPOZORNENI: Kdy? je stroj
zvednuty, jsou znamenaky vzdy

zatazené bez ohledu na to, co se
zobrazuje na ovladaci jednotce.
Kdyz je stroj spustény dol, jsou
oznacené znamenaky vzdy vysunuty.
Z tohoto divodu vypinejte ovladaci
jednotku vzdy, kdyz stroj neni na
poli. Kdyz je ovladaci jednotka
vypnuta, nastaveni a data stroje se

ulozi.

903243-cs; 28.03.2019



VSeobecna bezpecnostni opatieni

V1L

2.6

>

Varovna paska: Pozor! Ne-
bezpeci razu rozdrcenim
nebo elektrickym proudem.
Pouziva se také na bez-
pecnostnich komponentech.

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny béhem instalace a
udrzby

Stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

V prubéhu vsech servisnich a opravaiskych praci
na hydraulickém systému musi byt napravy kol
zajistény zlutymi pojistnymi zapadkami na-
sazenymi na pistnice a stroj by meél byt ve
spusténé poloze a stat na rovném, pevném
povrchu.

Kdy?z je stroj ptfipojeny k bézicimu traktoru, je
pod hydraulickym tlakem.

Pii provadéni servisu a udrzby seciho stroje vzdy
vypnéte motor traktoru a odpojte elektricky
systém privodu osiva.

Veskeré svafovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni Grovni. Uvédomte si,
ze $patné provedené svarovani miize mit za
nasledek t€zké nebo smrtelné zranéni. V piipadé
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni tiibodovych
zvedacich ok seciho stroje.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky seciho stroje i traktoru byly
Cisté a nebyly na nich cizi materialy.

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Pokyny k bezpe¢nosti béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Za prepravu seciho stroje po vetejné komunikaci
zodpovida vyhradné majitel/obsluha.

Kdyz je seci stroj pfipojeny a nalozeny, ujistéte
se, ze nejméné 20 % hmotnosti traktoru je neseno
jeho prednimi koly. Tim se zajisti zachovani
ovladatelnosti celého vozidla.

Pfi preprave seciho stroje po vefejnych
komunikacich bud’te ohleduplni a jed’te opatrné.
Pokud seci stroj neni vybaveny brzdami,
doporucujeme pouzit traktor s celkovou hmot-
nosti rovnajici se pfinejmensim celkové hmot-
nosti seciho stroje. Myslete na to, ze ve vEtSing
pripadt neni vhodné pfepravovat seci stroje,
které nejsou vybavené brzdami a které maji
naplnéné zasobniky na osivo. Vzdy dodrzujte
narodni legislativu tykajici se vybaveni brzdami.

Kdyz pfepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
prepraveé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pti zatadceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla na secim stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi pfedpisy.

Abyste zabranili veskerym nebezpeéim vy-
plyvajicim z chyb béhem silni¢ni piepravy, pred
jejim zahajenim musite vypnout vSechna
elektronicka fidici zafizeni uvnitf i vné kabiny
traktoru.

903243-cs; 28.03.2019



VSeobecna bezpecnostni opatreni

@ B B P

2.7

KdyzZ seci stroj pfepravujete po silnici na delsi
vzdalenost, zablokujte zvedaci valec Zlutym
zajiStovacim zafizenim.

Za provozu nestoupejte na plosinu.

Pracovni plo§ina a Zebiik na stroji musi byt
udrzovany v Cistoté, aby se predeslo nebezpedi
uklouznuti.

Tento stroj a jeho pneumatiky jsou zkonstruo-
vany pro maximalni rychlost 40 km/h pfi
piepraveé po veiejné silnici s plné nahusténymi
pneumatikami. Pfi provozu s nizkym tlakem

v pneumatikach musite byt opatrni, zvlasté kdyz
je vysoka celkova hmotnost stroje, kdyz
zdolavate dlouhé vzdalenosti nebo kdyz jedete
vysokymi rychlostmi. Vzdy dodrzujte narodni
legislativu tykajici se rychlostnich limitd.

Pokyny k bezpec¢nosti béhem prace

Zajistéte, aby osoby zdrzujici se pfi bézicim
motoru traktoru v blizkosti seciho stroje
zachovaly dostatecnou bezpecnostni vzdalenost
od zavésenych bfemen a od zvednutych nebo
pohybujicich se soucasti stroje.

Kdykoli budete pod strojem provadét néjakou
praci nebo kdykoli bude hrozit nebezpeci tirazu
rozdrcenim, musite stroj uplné a fadné zvednout
a podepfit. Pouzivejte podpéry.

Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

2.8

A

A

@®

A\

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz
“1.3 Technické udaje .

Ohledné prepravnich rozméri, pozadavkl na
doprovodné vozidlo apod. vzdy postupujte podle
narodnich ptedpist.

Stroj umistéte na ptrepravni vozidlo nebo z ného
pomoci tiibodového zavésu traktoru nebo jetabem.

Pii nakladani stroje bud’'te mimotadné opatrni.
Presvédcte se, ze se béhem tohoto procesu
neposkodily Zadné soucasti stroje.

Nastavte a zajistéte odstavné podpéry tak, aby stroj
spocival na svych kolech a na podpérach.

Odpojte traktor od stroje. Jinak pokud byl stroj
zvednut pomoci jetabu, odpojte zvedaci zafizeni.

Zajistéte stroj vhodnymi vazacimi prostfedky v sou-
ladu s platnymi predpisy. Viz “2.8.2 Uvazovaci body *.

Zvedani pomoci jefabu

Stroje s fadkovou rozte¢i mensi nez 500 mm a
dopiedu namontovanymi opérnymi koly nesmite
zvedat jefabem.

Pouzivejte zvedaci zafizeni, jezZ jsou dimenzo-
vana na hmotnost stroje.

Informace o rozmérech a hmotnosti stroje viz
“1.3 Technicke udaje ™.

Bezpecénost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem.

Pokud je nutné stroj pfepravovat nepiipojeny
k traktoru, musi byt umistény na privésu nebo
plochém valniku. Zvednéte stroj na prepravni
vozidlo pomoci tiibodového zavésu traktoru
nebo jefabu.

Stroje s fadkovou rozte¢i mensi nez 500 mm a
doptedu namontovanymi opérnymi koly nesmite
zvedat jefabem.

Ptipravte stroj pro piepravni polohu. Viz “6.1.2
Uvedenti do prepravni polohy, TPR 4—6 .

Spust'te odstavné podpéry a odpojte stroj od traktoru.

Ptipojte zvedaci zatizeni ke zvedacim bodiim. Viz
“2.8.1 Zvedaci body “.
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VSeobecna bezpecnostni opatieni

2.8.1 Zvedaci body

7 N
SARNR
O ‘

/\w\

405760
Obrazek 2.2
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VSeobecna bezpecnostni opatreni

2.8.2 Uvazovaci body

Obrazek 2.3

2.9

Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych pfedpisi, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v zivotnim prostfedi.

Béhem Zivotnosti:

.

Vyménéné rychle opottebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spole¢nostem zabyvajicim se likvidaci kovi.
Vymeénéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recyklaéniho zatizeni.

Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na Zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do pfislusnych
recyklacnich zatizeni.

V pripadé likvidace:

Stroj je z velké Casti tvofen oceli, kterou piimétenym
zpusobem zlikviduje spolecnost autorizovana pro
likvidaci kov.

S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich predpisti pro recyklaci.

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi predpisy pro recyklaci a
pfislusnymi nafizenimi.
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3 Popis stroje

3.1 VSeobecné Pomoci ControlStation miiZete zpiistupiiovat iidaje
tykajici se seciho stroje. Jsou v ni ulozena vSechna

Hlavnim tcelem ptesného seciho stroje je velmi presné nastaveni stroje a dilezité informace tykajici se jeho

umisténi osiva. Semena musi byt umisténa do nastavené funkce, vystrahy atd.

hloubky ve spravné rozteci, aby byly splnény podminky

Gsp&sneho kliceni. 3.2.2 Piehled ovladaci skiiiiky ControlStation

Seci stroje, které jsou dodany ptimo z nasi tovarny, by
mély byt smontovany podle zvlastniho montazniho
navodu dodavaného se strojem. Nasledujici navod
predpoklada, ze toto smontovani bylo provedeno.

Otocny ovlada¢ miiZzete pouzivat pro navigaci na displeji
a tisknutim tlacitek vpredu muzete provadét vSechny
vybéry.

Zakladni stroje 1ze zdokonalit namontovanim veskerého
vybaveni na pténi.

Montaz po dodani smi provadét jen pracovnici se
zakladnim technickym know-how.

3.2 Ridici systém

Vsechny funkce stroje jsou fizeny a sledovany z kabiny
traktoru pomoci ovladaci jednotky. Vaderstad nabizi pro
ovladani a sledovani stroje nékolik riiznych feSeni: E- A—
Control, ISOBUS a ControlStation. VSechny tyto systémy -
dokazou fidit vSechny funkce stroje, lisi se vsak Obrazek 3.2
zpisobem ovladani a ptipojeni.

A. ControlStation

O systému E-Control a ISOBUS se doctete vice ve B. Dilkovy ovlada (pfislusenstvi)

zvlastnich priruckach.

3.21 Ovladaci skrifika ControlStation A
=12V

B

C
Obrazek 3.1

Obrazek 3.3

CS, ovladani a monitorovani stroje pomoci
ControlStation. A. Katalogové Cislo ovladaci skiinky ControlStation
ControlStation je tradi¢ni ovladaci jednotka. Lze ji B. leivm vypihac S ) )
pouZzivat pro nastaveni a ipravu vysevku, vytvaieni C. Pojistku vynulujete jejim stlacenim pomoci tenkého

kolejovych tadkii, ovladani ramen znamenakl, vypinani predmétu, napf. propisovacky.
poloviny stroje a dalsi funkce. Oto¢ny ovlada¢ mizete

pouzivat pro navigaci na displeji a tisknutim tlacitek

vpredu mizete provadét vsechny vybery.
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Popis stroje

33 Popis zakladniho stroje

Obrazek 3.4

Zakladni model stroje Tempo se sklada ze zakladni konstrukce s ventilatorem a jednotkou alternatoru. Seci stroj se
sklada ze 4, 6, 8, 9, 12 nebo 18 vysevnich jednotek, které jsou individualné ovladany a sledovany z kabiny traktoru
pomoci virtudlniho terminalu (ISOBUS), iPadu (E-Control) nebo jednotky ControlStation. Hloubka seti, pfitlak seci
botky atd. se nastavuji individualné pro kazdou vysevni jednotku. Nastaveni hloubky se provadi opérnymi koly, kdy se
hloubka nastavuje manualn¢.

A. Ram

Ventilator s jednotkou alternatoru

Vysevni jednotka

Opérna kola

Gateway (ISOBUS/E-Control)

moaw

903243-cs; 28.03.2019
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Popis stroje

3.4 Piehled prisluSenstvi na prani

Obrazek 3.5

Zakladni stroj Tempo lze zdokonalit nasledujicim pfislusenstvim na pfani:
Zvysené nasavani vzduchu

Znamenaky

Jednotka mikrogranulatu

Cisti¢ fadku

Ptepravni kola (plati pro TPR 12-18)

Vozik pro vysevni jednotky

Kombinovana funkce (hnojivo)

TommOO0® R

Prihnojovaci jednotka

3.5 Opérna kola

é Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj.
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Popis stroje

Obrazek 3.6

Stroj je standardné vybaveny opérnym kolem pro
podepfeni stroje.

Ta se nastavuji manualng, jejich vysku upravite
pomoci fady otvoru.

903243-cs; 28.03.2019
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Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

Tahové néarocnost stroje Tempo je nejméné 15 k na
vysevni jednotku.

Traktor nesmite ptipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatiZzeni na napravy traktoru.

A

Zatizeni na pfedni napravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

A

Pokud je pozadovana instalace volné vratky, méli
byste pouzivat jen rozméry DN20 — napf. hadici
D 25 x 2,5 nebo 3/4”.

@®

4.1.1 Pozadavky na hydraulicky systém traktoru
Hydraulické spojky

Traktor musi mit:

* 1-2 dvoj¢inné hydraulické spojky v zavislosti na
vybaveni.

* Jednu (1) volnou vratku

[ys

Podrobngjsi informace viz kapitola “5.3 Hydraulické
hadice .

Teplota oleje

Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Teplota hydraulického oleje
0°C 40°C 60 °C 80 °C

3

2| 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a Zivotnost doporucuje Viderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 cSt 10 ¢St

3| 2 | 1 2 | 3

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaru¢ené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zZivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB Cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

Viderstad doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporucuje maximalni troven tlaku 200—
210 bar. Kdyz zrusite priabézny hydraulicky vykon, tlak
mirné poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by
vSak nemél klesnout pod 190 bar.

Pfipojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

4.1.2 Kabina traktoru

Obrazek 4.1

O

Kabina traktoru musi byt navrzena tak, aby
chrénila obsluhu pted necistotami a prachem,
ktery je zdravi Skodlivy. Ohledné konstrukce
kabiny traktoru viz mistni ptedpisy. To se tyka
ochrany pied nebezpecnymi latkami v podobé
pesticidu.

4.2 DotaZeni Sroubovych spoji

V prvni fadé myslete na bezpecnost a nelezte pod

A stroj.

14
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Instalace

Utahovani upinacich svorek vysevni jednotky a
prihnojovact jednotky.

Obrazek 4.2

Po prvnim dnu pouzivani a po zpracovani 100 hektart
utahnéte upinace vysevnich jednotek a pfihnojovacich
jednotek na ramu.

Utahnéte Sroub momentem 240 Nm (plati pouze pro
modely s pfihnojenim)

Utazeni upinaci svorky opérného kola

Obrazek 4.3

Dotahnéte upinaci svorky opérnych kol k ramu.

Sroubové spoje musi byt utazeny momentem
240 £25 Nm.

Dotazeni sroubovych spojii prepravnich kol

@ Dotahnéte Sroubové spoje prepravnich kol.

Sroubové spoje museji byt utazeny momentem

240 +/- 25 Nm.

®

>
=

@ 0 0 0 O

Po prvnim dnu pouzivani utdhnéte upinac
vysevni jednotky a piihnojovaci jednotky na
ramu.

Instalace systému ISOBUS/E-
Control do traktoru

Ohledné ISOBUS/E-Control viz zvlastni navod
k pouzivani.

Montaz ovladaci skiinky
ControlStation do traktoru

Nez zacnete v kabing traktoru cokoliv vrtat,
musite mit jasno o piipadné skryté kabelazi.

Za 7adnych okolnosti NEZAMENTE pély!

Je dilezité provést pripojeni fadné, protoze
$patné piipojeni by vedlo k nespolehlivé funkeci.

Nepouzivejte zasuvku zapalovace, protoze pro-
udovy odbér miize byt az 20 A.

Presvédite se, ze propojovaci kabel ke stroji neni
priskfipnuty pod zadnim oknem traktoru, protoze
se muze snadno poskodit. Pouzijte urcené okénko
nebo pristupovy otvor. Kabel bezpecné upevnéte
uvniti traktoru tak, aby byla ovladaci skfinka
chranéna proti poskozeni, kdyz pfi odpojovani
zapomenete odsroubovat pfipojovaci kabel od
stroje.

903243-cs; 28.03.2019
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Instalace

Obrazek 4.4

1. Umistéte ovladaci skiinku na vhodné misto v kabin¢
traktoru. Umistéte ovladaci skiinku tak, abyste ji méli
v zorném poli pfi pohledu ve sméru jizdy. Namontujte
drzak podle obrazku.

2. Pfipojte ovladaci skiiiku ControlStation k elektrické
zasuvce traktoru. Pokud neni k dispozici elektricka
zasuvka, musite pouzit zvlastni kabel. Pouzité vodice
musi mit prifez nejméné 6 mm?. Pfipojte vodice:
hnédy k plus (+) a modry k minus (-).

@ Kdyz nejste se strojem na poli, ovladaci skiinku
ControlStation vypnéte. Kdyz ovladaci skiinku
ControlStation vypnete, ztistanou v ni uloZena
vSechna nastaveni a hodnoty.

16 903243-cs; 28.03.2019



Pripojeni a odpojeni

5 Pripojeni a odpojeni

51 Pripojeni

1. Nastavte spodni ramena TBZ traktoru do stejné vysky.

2. Jestlize je traktor vybaveny rychlopfipojovacimi
haky (coz doporucujeme), nastavte vzdalenost C-C
spodnich ramen TBZ na ptiméfenych 1000 mm.

.7 |
N s
~ J B
\\/,,/ N

Obrazek 5.1

3. Zacouvejte s traktorem tak, aby byl asi jeden metr
pred zavésnym bodem seciho stroje. Zatahnéte
parkovaci brzdu traktoru.

4. Ptipojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

5. Couvejte traktorem k pfipojovacim bodim.

Pfi couvani traktoru zajistéte, aby se nikdo
nezdrzoval mezi traktorem a secim strojem!

6. Pfipojte seci stroj k tiibodovému zavésu traktoru.
V nékterych piipadech je mozné pfipojit rychloptipo-
jovaci hak horniho ramene pohodIn¢ z kabiny
traktoru.

7. Zvednéte stroj.

(Xs)

(i

Obrazek 5.2

8. Vytahnéte zavlacky a koliky (A) odstavnych podpér
(B) a pak podpéry zvednéte.

9. Zajistéte odstavnou podpéru (B) kolikem a zavlackou
(A).
5.2 Odpojeni a parkovani

Stroj byste méli zaparkovat na rovné zemi s pevnym
povrchem.

0o

Obrazek 5.3

1. Vytahnéte zavlacky a koliky (A) odstavnych podpér
(B) a pak podpéry spust'te dold.

2. Zajistéte odstavnou podpéru (B) kolikem a zavlackou

(A).
3. Zastavte stroj.
4. Odpojte ho od traktoru.
5. Odpojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

5.3 Hydraulické hadice
5.3.1 Ptipojeni hydraulickych hadic

Pripojte hydraulické hadice k hydraulickym spojkam
traktoru. Peclivé zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po
dvojicich ke spravné hydraulické spojce.

A
®

Zacnéte vzdy pripojenim volné vratky a tam, kde
je to relevantni, vypousténim skfin¢.

Peclive otiete spojky a konektory. Vyvarujete se
tak zbytecnych problémt a opotiebeni hydrau-
lického systému.

903243-cs; 28.03.2019
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Pripojeni a odpojeni

Obrdzek 5.4
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Pripojeni a odpojeni

5.3.2 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na
Etikety Barva Funkce Rozméry traktor
I/min
Volné vratky pro 3/4;12ésuyll:a
Neoznateno - zpétny priitok 50 1/ rychlospojky -
min ISO 7241-1, fada A
T 1/2 zéstreka
Zluta Znamenak rychlospojky 20
ISO 7241-1, fada A
I%I
1/2* zéstrcka
* ., Ventilator davkovani rychlospojky
Cernd osiva 40
ISO 7241-1, tada A
L
. 1/2”
Bez etikety Seda Prepravni kola 20
1SO7241-1 fada A

5.3.3 Drzak hadic

Obrazek 5.5 L.

Kdyz jsou hydraulické hadice odpojeny od traktoru, mély

by byt zajistény v drzaku hadic podle obrazku.

Pocet hydraulickych hadic se 1isi podle vybaveni stroje. 2.
3.

Pripojeni ovladaci skrifky
ControlStation

Obrazek 5.6

Ptipojeni k ovladaci skiince ControlStation:

Sejméte ochrannou krytku (A) z propojovaciho
kabelu stroje a kabel pfipojte k ovladaci skfiice
ControlStation. Pfi pfipojovani bud’te opatrni.
Kontakty fadné pfipojte.

Potom konektory navzajem lehce pritlacte k sobé
Sroubovanim matice.

Kdyz stroj odpojite, nasroubujte ochrannou krytku
pro propojovaci kabel.

903243-cs; 28.03.2019
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Pripojeni a odpojeni

5.5 Svétla

Pted piepravou po silnici je proto dilezité se
presveédcit, ze je osvétleni fadné pripojené a Ze
svétla funguji. Zajistéte, aby kabely nebyly
vystaveny nebezpeci rozdrceni.

®

Obrazek 5.7

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
Tpolové zasuvcee traktoru uréené pro piivesy.

Pro zvySeni spolehlivosti a prodlouzeni zivotnosti svétel
byla vyuzita moderni technologie LED.

Kvtli nizkému ptikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To
znamena, Ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou
fungovat napftiklad kvili poskozené kabelazi.

5.6 Kabel pro pripojeni signalu
radarové jednotky a polohy
zvednuti, ISO 11786 konektor (na
prani)

Kabel ma dvé funkce.
A. Poloha zdvihu

Kabelovy ptipoj k tfibodovému tichytu traktoru
nahrazuje vlastni vyskovy snima¢ stroje a zajist'uje
podrobnéjsi provozni spina¢. K dispozici jen pro
nesené stroje. Kabel se ptipojuje ke zdifce traktoru a
dalsim kabelem ke kabelaZi stroje.

B. Radarové jednotka
Pripojenim kabelu k radarové jednotce traktoru se

nahradi vlastni radarové signaly stroje. Kabel se
ptipojuje ke kabelazi stroje a ke zdifce traktoru.

E

Obrazek 5.8

A.

monw

Poloha zdvihu. K dispozici jen na nesenych strojich
TPR, TPT a TPV.

Rychlost méfena radarem, bez prokluzu
Rychlost méfena hnacimi koly, prokluz
Ptipojeni k ISO 11786 konektoru traktoru.
Kryt pro ochranu nepouzitych konektord.

Poloha zdvihu

Tato funkce vyzaduje upravu zakladnich na-
staveni v iPadu.

Je dulezité kabel (F) namontovat na levé strané
stroje.

Obrazek 5.9

Pfipojte konektor (A) kabelem (F) misto vlastniho
vyskového snimace stroje (G) na levé strané stroje.

Pripojte konektor (D) ke konektoru ISO 11786
traktoru.

Nepouzité piipoje uzaviete krytkami (E).

20
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Pripojeni a odpojeni

4. Pokud to jiz nebylo provedeno, upravte zakladni
nastaveni na iPadu.

Ohledné systému ISOBUS/E-Control viz
zvlastni navod k pouzivani.

Radarova jednotka

1. Odpojte radarovou jednotku stroje od konektoru
umisténého bezprosttedné za radarovou jednotkou
(pokud je namontovana a pfipojend).

2. Pripojte konektor (B) nebo (C) ke kabelazi stroje
v zévislosti na funkci traktoru ,,bez prokluzu® nebo
»prokluz*.

3. Pfipojte konektor (D) ke konektoru ISO 11786
traktoru.

4. Nepouzité pfipoje uzaviete krytkami (E).
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Pieprava

6 Preprava

6.1 Piepinani mezi prepravni polohou a
pracovni polohou

6.1.1 Pi'epnuti do pracovniho rezimu

Pro zékladni modely stroje neni pozadovana zadna dalsi
¢innost pro pfechod do pracovniho rezimu nad ramec
popisu v odstavci “5.1 Pripojeni .

U stroju s pfepravnimi koly musite kola nejprve

odmontovat z traktoru, nez mizete provést pfipojeni.

6.1.2 Uvedeni do prepravni polohy, TPR 4-6

1. Presvédcte se, Ze jsou zasunuta ramena znamenakd.

2. Tiibodovym zavésem traktoru zvednéte stroj do
vhodné prepravni vysky.

3. Odjedte.

6.1.2.1 Nastaveni znamenaki pro prepravu po

vei‘ejnych komunikacich, TPR 4-6
Na verzich TPR 4 a TPR 6 s 3metrovym ramem musi byt

kotouce znamenaku pted pfepravou po vetejnych
komunikacich otoceny o 90°.

Nastaveni:

1. Pomoci traktoru stroj zvedejte, dokud se nespusti
ramena znamenak.

Obrazek 6.1

2. Uvolnéte kolik (A) a vytahnéte ho.

Obrazek 6.2

3. Kotou¢ je na ramené¢ znamendku pfipevnény na
hranaté trubce. Vysunte hranatou trubku a otocte ji
0 90°.

Obrazek 6.3

4. Nasad’te opét sekci s kotoucem a zajistéte ji kolikem
(A).

6.1.3 Uvedeni do prepravni polohy, TPR 12-18

Kdyz je potieba ptrepravovat stroje TPR 12—18 po
vetejnych komunikacich, je nutné nalozit je na pfepravni
privés nebo plochy valnik nebo musi byt vybaveny
prepravnimi koly.

Viz “2.7 Preprava stroje, kdyz neni pripojeny k traktoru*
nebo “6.1.4 TPR 12—18 pro prepravu po verejnych
komunikacich s prepravnimi koly jako prislusenstvim. “.

6.1.4 TPR 12-18 pro prepravu po veiejnych
komunikacich s piFepravnimi koly jako
prisluSenstvim.

1. Odpojte stroj od traktoru, jak je uvedeno v “5.2
Odpojeni a parkovani“.

2. Nacouvejte traktorem asi jeden metr od zavésnych
bodu prepravnich kol. Zatdhnéte parkovaci brzdu
traktoru.

22

903243-cs; 28.03.2019



Preprava

3. Prtipojte hydraulické hadice a elektrické kabely.

A

Obrazek 6.4
4. Vyklopte taznou oj (A).

5. Couvejte traktorem k ptipojovacim bodam.

Pfi couvani traktoru zajistéte, aby se nikdo
nezdrzoval mezi traktorem a secim strojem!

6. Pfipojte prepravni kola k tfibodovému zavésu a
zvednéte je.

7. Spustte prepravni kolo (B) dolu.

8. Zvednéte zajist'ovaci odstavné podpéry (C) podle
posledniho kroku v odstavci “5.1 Pripojeni “.

9. Odjed'te.
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Zakladni nastaveni

7 Z.akladni nastaveni

7.1 RovnobéZné se zemi

7.1.1 Horizontalni vyrovnani

Obrazek 7.1
Rovnobézné se zemi

Aby stroj pracoval svym optimalnim vykonem, mél by
byt nastaven nasledovné:

1. Nejsnaze se stroj vyrovnava do vodorovné polohy na
vodorovném poli. Najed’te strojem na misto a spust’te

ho zhruba do hloubky seti.

2. Oblouk ramu (A) musi byt kolmy k zemi. To se
nastavuje ota¢enim horniho ramene (C).

3. Paralelogram (B) ve vysevnich jednotkach musi byt
v pracovni poloze rovnobézny se zemi. Nastavujte
manualné vysku opérnych kol, dokud nebude

paralelogram vysevnich jednotek rovnobézny se zemi.

Obrazek 7.2

7.2 Zavésna vaha
=N // N \
‘ s Start / Reset
‘ & // //ﬁold
/| 224
/// //// ‘ \/—\/
Obrazek 7.3 g/

Véazeni kalibracniho vzorku byste méli provést takto:

1.
2.
3.

»

7.3

Stisknéte tlacitko Start/Reset.
Zavéste prazdny kalibracni sacek na hak zavésné vahy.

Zobrazuje se hmotnost sacku. Pockejte, dokud se na
displeji neobjevi ,,Hold*.

Véha se asi po 5 minutach automaticky
vypne. Proto doporucujeme poznamenat si
hmotnost prazdného sacku.

Stisknéte tlacitko Start/Reset.

Sejméte sacek a naplitte ho kalibra¢nim vzorkem.
Nyni zvazte naplnény sacek. Vaha nyni udava cistou
hmotnost vzorku.

Za jizdy by zavésna vaha méla byt bezpecné ulozena
v kalibra¢ni skffiiice.

V pravidelnych intervalech a vzdy pfed zahajenim
sezony zkontrolujte vahu zvazenim znamé hmotnosti.

Pokud ukazatel baterie ukazuje jeden dilek nebo
méng, vymeéite ji (typ 9V/6LRO1).

Radarova jednotka

Pokud je stroj vybaveny radarovou jednotkou, bude
umisténa v ramu, jak je znazornéno na obrazku.

Obrazek 7.4

24
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7.3.1 Nastaveni uhlu radarové jednotky

Obrazek 7.5

MEli byste nastavit uhel radarové jednotky. M¢la by byt
nastavena do tthlu 35° +/- 1° viiéi povrchu zemg. Uhel
radarové jednotky je optimalni, kdyz je plocha (A)
rovnobézna se zemi a po nastaveni popsaného v
Rovnobézné se zemi* rovnobézna s ramem stroje.

Odsroubujte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

Pfed zahajenim provozu musite provést kalibraci
radarové jednotky.

Radarovou jednotku pravidelné Cistéte.

Presvédcte se, Ze do provozniho poloméru
radarové jednotky nezasahuji rusivé prvky jako
hadice nebo kabely!

Nikdy se za provozu nedivejte do okénka
radarové jednotky. Nebezpeci poranéni oci!

(1]
(1]
®

7.4 Znamenaky

7.4.1 Vseobecné

Obrazek 7.6 Znamenaky

Pomoci znamenakt se na zemi vyznacuje umisténi
sttedové osy traktoru pro dalsi jizdu. Pouzivaji se, aby se
zabranilo prekryvani vysevnich drazek nebo neoseté
mezeie mezi prujezdy.

Pro rtizné traktory a pfi vytvareni riznymi farmaii se
mize sit’ vyznac¢ena znamenaky lisit. Pti fizeni traktoru si
uvédomte, ze v nékterych traktorech sedite presazené
vici sttedové ose traktoru.

7.4.2 Nastaveni pro znamenaky

Znamenaky by se mely nastavovat na poli. Nastavte
znamenaky podle nasledujiciho obrazku.

Obrazek 7.7

A = pocet vysevnich jednotek, B = vzdalenost mezi fadky
(mm),C=(AxBx0,5+(Bx0,5)

Obrazek 7.8 Nastaveni pro znamendky

Priklad: 8 vysevnich jednotek, 750 mm mezi fadky
C=(8x750%x0,5)+ (750 x 0,5) = 3375 mm

903243-cs; 28.03.2019
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7.4.3 Montaz znamenaki u 3metrového ramu Model Radkova i (mm) ii (mm) Kombinace
(TPR 4, TPR 6) roztec uzamdeni
(mm)
Krotoué’e.na ramen_ech .znamenékﬁ jsou otoée‘r}é pgdle TPR 12 762 9144 30 B
vysevni jednotky, jak je vyobrazeno na obr. “7.9“ a
uvedeno v tabulce “7.1“. TPR 12 800 9600 80 A

Pted ptepravou po vefejnych komunikacich musi byt
kotouce otoCeny o 90°. Viz “6.1.2.1 Nastaveni znamendkii
pro prepravu po verejnych komunikacich, TPR 4-6".

Obrazek 7.11

#1 #2 7.4.5 Piipojeni hydraulickych hadic

Obrazek 7.9 » Peclivé otfete spojovaci zastréky a zasuvky!
Vyvarujete se tak zbyte¢nych problému a opotiebeni

Tableau 7.1 hydraulického systému.

A (mm) B (mm) Peclivé zkontrolujte, zda jsou hadice piipojeny po

Pocet vysevnich dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

# Radkova roztec

jednotek +/-5 +/-5
mm mm » Pfipojte dvé ctvrtpalcové hadice (oznacené zlutymi
2 700 4 150 65 plastovymi krouzky) pro ovladani znamenaku (vy-
baveni na pfani) k dvoj¢innému hydraulickému
1 750 4 250 65 vyvodu.
1 762 4 290 65
1 800 4 400 115 7.4.6 Pouziti znamenaku
2 450 6 60 65
2 457 6 90 65
1 500 6 250 65 LA
1 508 6 300 65
7w ry o r o \ /
7.4.4 D%(I)’lgalzzznamenaku u ramu 8-9,1 metru f:z '/.%
( ) AN

‘ Obrazek 7.12
Obrdzek 7.10 Za normalnich podminek jizdy pouzivejte automatické
Model Radkova i (mm) ii (mm) Kombinace @
roztet uzamceni pfepinani znamendki. Tisknéte , dokud se
(mm) nerozsviti zelena kontrolka. Pokud je Zadouci krokovani
TPR 12 700 8400 130 C znamenakd, stisknéte tlacitko znovu.
TPR 12 750 9000 80 C
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Pokud pozadujete manualni vybér znamenaku, pouzijte

tlacitko . Tisknéte tlacitko, dokud se nerozsviti

zelend kontrolka. Moznosti jsou indikovany kontrolkou
(A) nad tlacitkem.

Na vybér jsou tyto moznosti:

* Oba znamenaky jsou zatazené (nesviti zadna
kontrolka).

* Levy znamenak je vyklopeny (sviti leva kontrolka)

*  Pravy znamenak je vyklopeny (sviti prava kontrolka)

* Oba vyklopené (sviti ob¢ kontrolky).

e B Obrazek 7.15
7.5 Kyp¥Fic stop traktoru (vybaveni na

prani) Pro zménu thlu radlicky vyjméte zavlacky a zvolte nové
umisténi v fadé otvord.

Obrazek 7.13 Kypric sto traktoru

Stroj muze byt vybaven nastavitelnymi radlickami
kypfice stop. Radlicky kypii padu ve stopach kol traktoru.

-

Obrazek 7.14

Pro zménu vysky radlicky vyjméte zavlacky a zvolte
nové umisténi v fad€ otvort.
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Viz zvlastni navod k pouzivani pro E-Control a virtualni
terminal ISOBUS.

8.1

8.1.1

Obrazek 8.1

ONC,

O
7

/4

’
N

N\

POY
V24

v rw

Ovladaci skrinka ControlStation

Popis ovladaci skiifiky ControlStation

=t e

®®

»
»

A

20D

2
o

@)

Tlacitky A, B a C se zobrazuji ruzné funkce
na LCD obrazovce.

U Aktivace ovladaci skiinky Contro-
IStation pti spusténi.

Generélni stop (zastavi se veskeré

davkovani a na tfetim a ¢tvrtém fadku
displeje se zobrazuje ,,STOP®).

éiéKalibrace.

Plati pouze pro Tempo F

Skladani kridel (plati jen pro stroje

s hydraulickym skladanim ktidel). Kdyz se
stroj rozklada, drzte tlacitko stisknuté,
pri¢emz soucasné aktivujte ovladaci paku
hydrauliky skladani kiidel.

Vytvéreni kolejovych fadku:

Indikatory kolejovych fadku.

Nesviti zadny indikator = nevytvaii se
kolejové fadky Zeleny indikator = vy-
tvareni kolejovych fadka

Obrazek 8.2

Blokovani automatického postupu. Indika-
tor vedle tlacitka se rozsviti, kdyz je
zapnuto blokovani.

Vybér programu kolejovych radk (5 se-
kund tisknéte tlacitko).

Manualni postup vytvaieni kolejovych
radkda.

Indikator alarmu

Ramena znamenaku:

Manualni vybér znamenaki. Oba zasunuté/
levy vysunuty/pravy vysunuty/oba vy-
sunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Manualni vybér znamenaki. Oba zasunuté/
levy vysunuty/pravy vysunuty/oba vy-
sunuté (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Automatické ptepinani levého a pravého
znamenaku. Kontrolka vedle tlacitka se
rozsviti, kdyz je aktivovan automaticky
provoz (plati pouze pro stroje se
znamenaky).

Manualni piepinani znamenaku; postup
o jeden krok v automatické sekvenci (plati
pouze pro stroje se znamenaky).

Informace. PouZziva se pro vysvétleni
vystrah, denni pocitadla plochy, primérnou
rychlost atd.

28
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® ©®

Otocny
ovladad

Tlacitko Enter
Tlacitko Escape (anulovani)

Otoc¢ny ovlada¢ pouzivejte na listovani
v menu (na displeji). Vybrané polozky jsou
vyznaeny tmavym pozadim; kdyZ pomoci

‘ potvrdite vybér, miiZete provést jiny
vybér nebo otacenim oto¢ného ovladace
zménit hodnotu. Hodnotu/vybér potvrd'te

pomoci .

Pfi zadavani Cisel 1ze rychlost zadavani

zvysit podrzenim @ pii soucasném

otaceni oto¢ného ovladace.

Plati pouze pro Tempo F

Nizky zdvih a omezeni zdvihu:

Zvolte nizky zdvih nebo vysoky zdvih.
Indikatory vedle tlacitka ukazuji, ktera
funkce je aktivni. Levy indikator bude
blikat vzdy, kdyz bude aktivované tlacitko
‘nizky zdvih’.

Omezeni zdvihu. Pouziva se pro ovladani
znamenakl bez zvednuti stroje.

Vypnuti poloviny stroje:

Vypinani davkovani fadek po fadku zleva,
osivo a hnojivo (pfislusenstvi na pfani). Pro
obnoveni vypinani fadek po fadku zprava
drzte tlacitko stisknuté do té doby, az se
dole na displeji nebude jiz zobrazovat
ktizek.

(Na strojich Tempo T a Tempo F vcetné
hnojiva.)

Zastaveni davkovani, hnojivo.

Vypinani davkovani fadek po fadku zprava,
osivo a hnojivo (pfisluSenstvi na pfani). Pro
obnoveni vypinani fadek po tfadku zleva
drzte tlacitko stisknuté do té doby, az se
dole na displeji nebude jiz zobrazovat
ktizek.

Obrazek 8.3

O & 006 0

e 6

(@@H@@@H@@@H@@

Nastavitelné davkované mnozstvi osiva

Elektricky nastavitelny vysevek, zvySeni
(max. pét krokd a max. do 99%) vSech
vysevnich jednotek.

Elektricky nastavitelny vysevek, nominalni
hodnota, vSechny vysevni jednotky.

Elektricky nastavitelny vysevek, snizeni
(max. pét krokti a max. 0 99% méng¢) vSech
vysevnich jednotek.

Nastavitelné davkované mnozstvi hnojiva

Elektricky nastavitelné davkované mnoz-
stvi hnojiva, zvySeni (max. pét krokti a max.
do 99%) vsech davkovacich jednotek.

Elektricky nastavitelné davkovani mnozstvi
hnojiva, nominalni hodnota

Elektricky nastavitelné davkované mnoz-
stvi hnojiva, sniZeni (max. pét krokll a max.
do 99%) vsech davkovacich jednotek.

Vypnuti davkovani, mikrogranulat

Nepouzito

903243-cs; 28.03.2019
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8.1.2 Popis LCD displeje 3. Trteti fadek displeje 1ze ménit otoénym ovladacem a
podle naprogramovani jednotky se na ném zobrazuje

\ nasledujici:

/'-_H' " & .
A @“ﬁ &}m e EI Pocitadlo plochy
B -5__,_%
. I O O mm @ Otacky ventilatoru
1O 3,5
a kPa % Ptesnost seti!
23455 1H \l/\l/\]/
D % Vynechavky!
! "
K J % Zdvojeni!
Obrdzek 8.4 \l’ .
Tlak vzduch
Vzhled LCD displeje, kdyz je pocet otvorti na vysevnim @ ak vzduchu
kotouci nastaven na <70. Sloupky stupnice znazornuji
jako maxi.mum 100 % a jako minimum nastavenou mez Rychlomér
alarmu minus 5 %. :E}

Dévkované mnozstvi mikrogranulatu?

Davkované mnozstvi hnojiva?

e ™
LB £ .
"™ 100 mm i

C ® 01-15 | Vybrany program kolejovych radkt a
3 " 5 kPa aktudlni sekvence (viz “ Wytvareni
123456 18 kOlejOV_)}Ch radki “)
7\ Motor vysevniho ustroji se to¢i: osivo,
D K‘-‘b '/ hnojivo, mikrogranulat
7 o™\
\ J *
X
, 7
Obrazek 8.5 T,
Vzhled LCD displeje, kdyz je pocet otvori na vysevnim Motor vysevniho tstroji se netoéi: skiii
kotouci nastaven na >70. W, osiva, hnojiva, mikrogranulatu
1. Na prvnim fadku na displeji se zobrazuji funkce STOP
==, (7=

tlacitek /a . Funkce se méni ece

A - . STOP
v zéavislosti na tom, ve kterém menu se zobrazuje.
2. Na ostatnich tadcich na displeji se zobrazuji *§:
P sTOP
daV.kovana mnOZSt‘fl OsIva = p Odl? ZPUSObuv 1. Tyto funkce nejsou aktivované, kdyZ je podet otvorii na
kalibrace se zobrazi bud’ fadkova rozte¢, nebo pocet vysevnim kotougi nastaven na >70.
semen na hektar. 2. Tyto funkce jsou vybaveni na pini.
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4. Na ctvrtém tadku displeje se zobrazuje kvalita
davkovani v podob¢ sloupkti odpovidajicich poctu
vysevnich jednotek. Pokud je nektera vysevni
jednotka vypnuta, je to indikovano kiizkem pod
¢islem piislusného rfadku. Alarmy jsou indikovany
textem alarmu a symbolem (!). Pocet symboli (!)
indikuje pocet alarmti a jejich umisténi indikuje, ke
kterému fadku se vztahuji. Dalsi informace ziskate

stisknutim “—~". Potvrd’te alarm pomoci

8.1.3 Nastaveni a pouZivani ovladaci skiiiiky

ControlStation

Hlavni vypina¢ ovladaci skfiiky ControlStation je na jeji

levé stran€. Pro aktivaci ControlStation stisknéte @

Ovladaci skiiitka ControlStation je ve vyrobnim zavodé
Viderstad vzdy prednastavena pro typ a velikost stroje, se
kterym se dodava.

8.1.3.1 Informacni menu, které lze Cist z ovladaci

skrifiky ControlStation

Stisknéte pro vstup do informa¢niho menu. Pro

navigovani pouZijte oto¢ny ovladac¢. Pokud se na ovladaci
sktiiice ControlStation béhem tohoto procesu objevi
alarm, zobrazi se nejprve text alarmu. U alarmt, které
vzniknou pro nékolik vysevnich jednotek, je indikovan
alarm a které fadky jsou postizeny. Pro opusténi

informa¢niho menu stisknéte .

Informacni menu obsahuje

* KVALITA: pfesnost seti vyjadiena jako procentudlni
udaj pro kazdy fadek

+  VYNECHAVKY: vynechavky vyjadiené jako pro-
centualni udaj pro kazdy radek

+  ZDVOIENI: zdvojeni vyjadiena jako procentudlni
udaj pro kazdy fadek

* CV, variacni koeficient pro kazdy radek

*  SEMENO: mm, fadkova rozte¢ pro kazdy radek

*  SEMENO: semena‘/ha, pocet semen na hektar pro
kazdy fadek

E , pocitadlo denni plochy (ha)

@, pocitadlo sezonni plochy (ha)

, pocitadlo celkové plochy (ha)

_ll
=, rychlomér (primeérna rychlost v km/h)

@, pocitadlo celkového casu (h)

Pocitadlo celkové plochy, rychlomér, pocitadlo celkového
¢asu a fadkové informace nelze vynulovat.

Ostatni sekce 1ze vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek

, a pak stisknete .

Jako posledni polozky jsou v menu uvedeny informacni
texty. POZOR! Plati pouze pro Tempo F

8.1.3.2  Nastaveni a ovladace béhem provozu

Pfi praci se strojem je dobré pravidelné kontrolovat, zda
je tlak vzduchu v davkovaci jednotce 3,5 kPa (0,035 bar).

Zména znamendaki (vybaveni na prani)

Obrazek 8.6

Kdyz se stroj prepne do pracovniho rezimu, aktivuje se
funkce vybéru znamenakl. Vybér znamenakt aktivujte

tlacitkem tak, aby se rozsvitila jedna z kontrolek

(A). Pak zvolte bud’ automatické, nebo manualni
prepinani znamenakd.

Za normalnich podminek jizdy pouzivejte automatické

ptepinani znamenaku. Tisknéte tlacitko @, dokud se
nerozsviti zeleny indikator. Indikator bude oznacovat,
ktery znamenak byl vybran. Pokud je Zadouci krokovani
znamenak, stisknéte tlacitko znovu. Pokud pozadujete

manualni vybér znamenaku, pouzijte tlacitko .

Stisknéte tlacitko tak, aby zhasl zeleny indikator

automatického vybéru znamenaku. Stisknéte tladitko

znovu, abyste vybrali znamenak. MoZnosti jsou

indikovany indikatorem (A). Na vybér jsou tyto

moznosti:

* Oba znamenaky jsou zatazené (nesviti Zadna
kontrolka).

» Levy znamenak je vyklopeny (sviti leva kontrolka)
» Pravy znamenak je vyklopeny (sviti prava kontrolka)

903243-cs; 28.03.2019
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* Oba vyklopené (sviti ob¢ kontrolky).
Plati pouze pro Tempo F

Kdyz je stroj zvednuty, znamenaky jsou vzdy zatazené
bez ohledu na to, co indikuje ovladaci skiinka
ControlStation. Plati to i tehdy, kdyz je ovladaci skiinka
ControlStation vypnuta.

Maximum zdvihu (plati jen pro Tempo F)

Funkci omezeni zdvihu pouZijte, kdyz je nutné zatdhnout
znamenaky bez zvednuti stroje, napf. pfi mijeni sloupku

nebo studny. Stisknéte tlacitko (® a ovladaci pakou

)
hydrauliky zvednéte znamenak. Stisknutim se
obnovi nizky zdvih nebo vysoky zdvih. Ovladaci skiinka
si pamatuje funkci, ktera byla aktivni pfed aktivaci
omezeni zdvihu.

Elektricky nastavitelné davkovani

Standardni hodnota a procentudlni zména jsou za-
znamenané v kalibracnim menu.

Davkovani 1ze nastavit tlacitky @—-.

Tlacitkem @ se davkovani zvySuje v porovnani

s vybérem v kalibraci, tlacitkem @ se davkovani
snizuje v porovnani s vybérem v kalibraci a tlac¢itkem

se prednastavi standardni hodnota. (Max. pét krokli

a max. zvyseni/snizeni 99 %.)

Davkovani hnojiva (funkce na ptani) 1ze regulovat

tlacitky — - . Tlacitkem @ se

davkovani zvySuje v porovnani s nastavenim v kalibraci,

tlacitkem se davkovani snizuje v porovnani
s nastavenim v kalibraci a tlacitkem se ustavi

nastavend nominalni hodnota. (Max. pét krokti a max.
zvyseni/snizeni 99 %.)

Vypnuti a zapnuti vysevni jednotky

5.8
§ET)

=

Obrazek 8.8
Obrazek 8.7

Vysevni jednotky lze vypinat od vnéjsiho fadku dovnit#

tlacitky (A) a (B). Kdyz jsou vysevni jednotky vypnuté,

zobrazuje se to jako ktizek pod ¢islem fadku a blika

cerveny indikator v tlacitku.

» Tlacitkem (A) vypinate vysevni jednotky zleva
doprava. Restart provedete tlacitkem (B).

+ Tlac¢itkem (B) vypinate vysevni jednotky zprava
doleva. Restart provedete tlacitkem (A).

Kdyz stroj zvednete a spustite, vSechny vysevni jednotky
zacnou automaticky davkovat.

Poloha nizkého zdvihu (plati jen pro Tempo F)

Nizky zdvih je troven, ktera se pro stroj pouziva
napiiklad pfi seti na souvrati. Nizky zdvih aktivujte

o
stisknutim tlacitka @ Zacne blikat indikator vlevo od
tlacitka. Kdyz aktivujete ovladaci paku hydrauliky pro
zvedani, stroj se zvedne do piednastavené vysky a dale se
jiz nezveda. Pfednastavena vyska je souc¢asti zakladnich
nastaveni, viz “ Nastaveni polohy nizkého zdvihu (plati
jen pro Tempo F) .

Opétovnym stisknutim tlacitka vypnete polohu nizkého
zdvihu.

Kdyz vysevni tstroji ptestane dodavat osivo, zazni
akusticky alarm. To plati i v pfipad¢, kdyz je davkovani
vypnuto zamérné, napiiklad kdyz stroj zvednete na
souvrati.

Vytvarent kolejovych radki

Kolejové fadky se vytvaii zavienim jedné nebo vice
vysevnich jednotek v jizdach, ve kterych se maji zakladat
kolejové radky. Vyberte vysevni jednotku(y), které se
maji zaviit pfi vytvareni kolejovych fadkii. Radky
zvolené jako kolejové se deaktivuji a zmizi z provozniho
menu. Béhem vytvaieni kolejovych fadka zelené sviti oba
indikatory kolejovych fadki. Pokud program kolejovych
fadkd neni aktivovany, indikatory kolejovych fadka
nesviti.

Drzte stisknuté tlacitko , dokud nebude zvyraznéna

¢islice vybraného programu kolejovych fadka. Otocnym
voli¢em vyberte pozadovany interval kolejovych fadka

(1-20) a potvrd’te ho pomoci .
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Tramline program

1 2 3 4 5
6 7 8 9 10
11 12 13 14 15
16 17 18 19 20

EXIT

. J
Obrdazek 8.9

Vyberte kroky, ve kterych ma byt nastaven program
kolejovych tadkt. Zvyraznéte pozadované Cislice a

potvrd’te je pomoci @ Zvyraznéte a stisknéte @

Zvolte 1 pro normalni davkovani a 0 pro vytvafeni
kolejovych fadkl. 0 znamena, Ze je fadek vypnuty.

Stisknéte @ Ulozte nastaveni pomoci OK @,

zru$te pomoci ESC.

(" )
Step 15

Row 0/1
1.1
2:1
3.0

OK¢ /ESC

o J
Obrdazek 8.10 Na obrazku je uveden priklad.

1 = normalni davkovani
0 = vytvéfeni kolejovych radki

Hvézdicka oznacuje kroky, ve kterych byl vybran
program kolejovych radki.

Tramline program

1 2 3 4 5

6 7 8 9 10
11 12 13 14 *15
16 17 18 19 20

EXIT ¢

- J
Obrazek 8.11 Na obrazku je uveden priklad.

Pomoci @ pokracujte k pozadované pocatecni
hodnoté.

8.1.4 Ziakladni nastaveni (programovani)

Ovladaci skiinku ControlStation nastavuje Vaderstad
vzdy podle typu a velikosti stroje, s nimz je dodana. Kdyz
ovladaci skiinku ControlStation vyménite nebo vy-
nulyjete, je nutné nastavit ji znovu. Je také mozné urcita
nastaveni upravit, napt. zpozdéni vydani alarmu, méfeni
plochy atd.

V tomto menu neni nutné upravovat nastaveni jako
soucast bézného pouzivani stroje.

8.1.4.1 Zakladni nastaveni ovladaci sk¥inky
Control Station

Pro vstup do programovaciho menu stisknéte @, kdyz
je zapnuty hlavni vypina¢ (1). Pokud je ovladaci sktinka
ControlStation jiz zapnuta, do programovaciho menu
muzete vstoupit pétisekundovym podrZenim tlacitka

@. Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do
rezimu jizdy, vyberte v roletovém seznamu posledni

J . Potvrd’te stisknutim @

Pomoci oto¢ného ovladace vyberte menu. Vybrané
polozky jsou indikovany tmavym pozadim. KdyZ pomoci

polozku

potvrdite vybér, miiZzete provést jiny vybér nebo
otaCenim oto¢ného ovladace zménit hodnotu. Hodnotu/

vybér potvrd’te pomoci .

Jednotliva menu:

1. % Jazyk. Vybira jazyk pozadovany pro text
alarmu atd.
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10.

I1.

12.

13.

Plati pouze pro Tempo F

Typ stroje. Vyberte zamysleny typ stroje.

EFS GPS, Ano/Ne. Lze vybrat jen Trimble GPS.
Aktivujte GPS fizeni mnozstvi osiva anebo hnojiva
vybérem Ano/Ne.

E Sériové ¢islo. Zde zaregistrujte sériové Cislo
stroje. Oto¢nym voli¢em zadavejte Cislice a

pokracujte stisknutim @

==t
& Pfivod mikrogranulatu, Ano/Ne.

| | Radkova rozted. Volte v rozsahu 1-2000 mm
v krocich po 1 mm.

% Pocet vysevnich jednotek. Volte v rozsahu 1—
24. Standardni nastaveni je osm fadku. Po zvoleni
poctu vysevnich jednotek se zobrazi menu, které vam
umoziiuje naprogramovat motorové vystupy WS9.

Viz “8.1.4.2 Programovani motorovych vystupii,
wS9“.

E Vypnuti vysevnich jednotek. Je mozné trvale
vypnout veskeré davkovani z jednotlivé vysevni
jednotky. Opétovné zahajeni davkovani lze provést
jen ve stejném menu. Zvolte vysevni jednotku, kterou
chcete vypnout. Zvolte 1 = zap. nebo 0 = vyp. Pokud
je nektera vysevni jednotka vypnutd, je to indikovano
ktizkem pod ¢islem piislusného fadku.

| |

b
B Vypnuti davkovani osiva, vypnuti poloviny
stroje (Pal)/vypnuti fadku (Sekce).

54 )

i . .
Lidd Urovei alarmu piesnosti seti. Lze nastavit 0—
99%. Standardni nastaveni: 95%

-4

¥ =% Zpozdéni alarmu pocitadla semen. Zvolte
zpozdéni v sekundach mezi pfijmem signalu alarmu
z vystupu vysevniho ustroji a vizualnim/akustickym
alarmem ovladaci skiiiiky ControlStation. Alarm by
m¢él byt trochu zpozdény, aby se zabranilo faleSnym
alarmtim pfi nizkych rychlostech. Piesto by vsak mélo
byt zpozdéni co nejkratsi, aby bylo rovnéz mozné
rozpoznat nahla, kratka preruseni. Standardni na-
staveni: 5,0 sekund.

55 -H)

. Alarm procentualni odchylky roztece semen
v ramci kazdé vysevni jednotky. Standardni nastaveni:
80%. Uroveti alarmu pro cely stroj je automaticky
plus 10 % a maximalné 95 %.

Davkovani hnojiva Ano/Ne

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

54 )

& &
=#® Alarm vynechavek a zdvojeni v kazdém fadku.
Standardni nastaveni: 20%

o4 )

S
=®®s Alarm nerovnomérného davkovani. Standardni
nastaveni: 20%

{  Manualni spu§téni. Zde miZete vybrat rychlost
jizdy, ktera se ma pouzit, kdyz je stisknuto tlacitko

Es\ (zahajeni davkovani, kdyz seti za¢ina v rohu

pole atd.).

ey
-===*¥Pocet impulzii radarové jednotky na metr.
Standardni nastaveni: 99/m

% AUTO. Automaticka kalibrace. Vyméite urcitou
vzdalenost (minimaln¢ 100 m). V misté startu

stisknéte tlacitko , abyste vynulovali pocitadlo

impulzt. Projed’te zvolenou vzdalenost se strojem

v rezimu seti. Na displeji se pocitaji impulzy. Zadejte
ujetou vzdalenost v metrech. Ovladaci skiinka
ControlStation nyni vypocita pocet impulzl na ujety
metr a automaticky nastavi pocet impulzii radarové

jednotky na ujety metr v menu 11. Stisknutim

zvolte OK.
Plati pouze pro Tempo F

_:.|_

£0f4. Rizeni. Nastaveni polohy nizkého zdvihu

TT viz “ Nastavem’ polohy nizkého zdvihu (plati

r- L

]en pro Tempo F, ) soubeznost s povrchem viz
“7.1.1 Horizontdlni vyrovnam “a hladina vystupu

osiva I.... viz “ Nastaveni urovné pro davkovani
osiva (plati jen pro Tempo F) “.

Plati pouze pro snima¢ Tempo F. Nastaveni poctu

snimact pro zarazku hloubky. Hodnota 1 se pouziva,
pokud jsou kola pouze ve stiedni sekci, hodnota 2 se
pouziva, pokud jsou kola také na péchovych sekcich.

Zpozdéni alarmt snimact otaceni. Zvolte

¢asové zpozdeéni v sekundach mezi chybovym
signdlem ze snimact otaceni a vizualni/akustickou
vystrahou v ovladaci sktiiice ControlStation. Alarm
by mél byt trochu zpozdény, aby se zabranilo
faleSnym alarmtim pii nizkych rychlostech. Piesto by
vsak mélo byt zpozdéni co nejkratsi, aby bylo rovnéz
mozné rozpoznat nahla, kratka preruseni. Standardni
nastaveni: 5,0 sekund.
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22. Rychlost otaceni ventilatoru, horni tiroven
alarmu. Standardni nastaveni: 5000 ot/min nad
nastavenou hodnotou se spravnym tlakem 3,5 kPa
(0,035 bar).

fs)

23. Otacky ventilatoru, dolni Giroven alarmu.
Standardni nastaveni: 2000 ot/min pod nastavenou
hodnotou se spravnym tlakem 3,5 kPa (0,035 bar).

24, @@j Bzucék, zap./vyp.

+
25. Snimace hladiny JEDEN/VSECHNY/ZADNY.
JEDEN znamena, Ze je jeden snimac¢ hladiny osiva
v zasobniku na osivo vpravo od stfedu (vysevni
jednotka 4 nebo 5), VSECHNY se nepouziva a
ZADNY indikuje, Ze neni namontovany zadny snimag&
hladiny.

26. I D Zadani vasich vlastnich udajt, napt. vaseho
jména. Pismena a ¢isla zadavejte otocnym ovladacem.

Vpfed se pohybujte pomoci .

27. O Nastaveni kontrastu displeje. Otocnym
ovladacem nastavte kontrast v rozmezi 0 % (svétlejsi)
az 100 % (tmavsi).

28. J OK. Stisknéte @ pro skonceni

programovani a navrat do rezimu jizdy.

Nastaveni polohy nizkého zdvihu (plati jen pro Tempo F)
Polohu nizkého zdvihu stroje 1ze nastavit pomoci funkce

fizeni v ovladaci skiiiice ControlStation. Bézte do
programovaciho menu v ovladaci sktince ControlStation

e
a aktivujte Rizeni volbou COM. a stisknutim .
Zvolte fadek menu TT Nizky zdvih pomoci .

Hydraulickym systémem uved’te vysevni ustroji do
pozadované Grovné nizkého zdvihu. Potvrd’te pomoci

. Nalistujte fddek menu OK/ESC. Pro potvrzeni
nastaveni stisknéte @ Pro névrat bez potvrzeni

stisknéte @

Nastaveni urovné pro davkovani osiva (plati jen pro
Tempo F)

Urovei pro spusténi davkovani a vypnuti davkovani
1ze nastavit pomoci funkce Rizeni v ovladaci skfiice
ControlStation. Bézte do programovaciho menu v ovladaci

=

skiifice ControlStation a aktivujte Rizeni volbou M. a

stisknutim . Zvolte fadek menu spusténi davkovani

¢ nebo zastaveni davkovani — pomoci
. Otoénym ovladac¢em nastavte hodnotu a potvrd’te

ji pomoci

Spusténi davkovani je Groven, pfi niz za¢ina davkovani
predtim, neZ je pfi spousténi stroje dolti dosazeno polohy
seti.

Vypnuti davkovani je uroven, pii které se zastavi
davkovani pfedtim, nez je pti zvedani dosazeno polohy
nizkého zdvihu.

Nastavte pozadovanou procentualni hodnotu pro spusténi
anebo vypnuti davkovani. 0 % je poloha seti a 100 % je
poloha nizkého zdvihu.

Hodnota pro spusténi davkovani nesmi byt nikdy nizsi
nez poloha seti a hodnota vypnuti ddvkovani nesmi byt
nikdy vyssi nez hodnota polohy nizkého zdvihu. Tyto dvé
hodnoty se nesmi navzajem ptekryvat.

8.1.4.2 Programovani motorovych vystupi, WS9

Kazdy motor na malé vysevni jednotce, jednotce pro
pesticidy a prihnojovaci jednotce musi byt naprogramo-
vany na spravny motorovy vystup na WS9. Kazdy stroj
musi byt v tovarné naprogramovan na spravny typ stroje,
ovSem vzhledem k aktualizacim software nebo zménam
WS9 muze byt nutné nové naprogramovani.

Bézte do menu programovani v ovladaci skiince
ControlStation. Zvolte programovani motorového vy-

stupu volbou a stisknutim @ V menu se

zobrazi pocet fadki. Potvrd’te pomoci @

V dal$im menu se zobrazi sériové ¢islo WS9. Stisknéte

. 'V dal§im menu se zobrazi v§echny motorové
vystupy WS9. Kazdy motorovy vystup musi byt
naprogramovany na spravny motor podle tabulky
Motorové vystupy WS9, ControlStation.

903243-cs; 28.03.2019
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Programovani

( N\
XXXXXX vXX
Index 0

Output  Row Type

4 —>r w Nz
o 4w w ~
me4¢—7T LN T N

24:
. J/
=
Obrazek 8.12

V prvnim fadku menu programovani se zobrazuje sériové

¢islo WS9 a verze software.

V druhém tadku (Index) musi byt vzdy 0.
Ve tetim fadku se zobrazuje:

,» Vystup® = motorovy vystup na WS9.
,Radek* = vybrana vysevni jednotka.

» 1yp® = jaky typ motoru je naprogramovany. S=osivo,
P=pesticid, F=hnojivo.

Zmeénte hodnotu podle tabulky uvedené v kapitole
Motorové vystupy WS9, ControlStation volbou polozky
»Radek“ nebo ,, Typ* otoénym ovladacem a stisknutim

. Zméinte hodnotu otocnym ovladacem a uloZte ji

pomoci @

Pokud maji, vyvola to alarm 43; viz “17.4.1
Seznam alarmii, ovlddaci skrinka
ControlStation “.

@ Dva vystupy nemohou mit stejné nastaveni.
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9 PInéni a vyprazdnovani

9.1 PInéni a vyprazdnéni osiva

Pted otevienim krytu zasobniku na osivo nebo krytu
vysevniho ustroji musi byt vypnut ventilator, protoze
vysevni systém je pod tlakem.

®

Bezpecnost predevsim! Pii veskeré praci s osivem
se vyvarujte styku s prostfedky na oSetieni osiva
a jejich vdechnuti; dodrzujte pokyny od
dodavatele osiva.

9.1.1 PInéni osivem

Obrazek 9.1

Pfi plnéni stroje osivem se nikdy nepohybujte
pod zavéSenymi biemeny.

®

Vsechny zasobniky byste méli naplnit viceméné stejnym
mnozstvim osiva.

V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je hladinovy
snimac, ktery se pouziva pro sledovani hladiny osiva a
spusténi alarmu pfi nizké hladiné.

Pfi plnéni zasobnikd na osivo je praktické
zéasobnik se snimacem hladiny naplnit o néco
méng, aby bylo mozné stanovit okamzik nutnosti
doplnéni a bylo vylouceno, Ze v nékterém
zéasobnikd osivo jiz doslo.

Pii provadéni kalibrace musi byt osivo ve vSech
vysevnich jednotkach. Kalibrace se provadi na
jednom vysevnim ustroji, ale kdyby nebyly
naplnéné vSechny vysevni kotouce, byl by tim
ovlivnén tlak vzduchu ve vysevnich ustrojich.

Doporucujeme vzdy pfimichat do osiva mastek,
aby se snizilo tfeni mezi semeny navzajem a
mezi semeny a vysevnim ustrojim. To je zv1aste
dilezité pti seti slunenicovych semen. Mastek a
osivo Ize smichat pfimo v zasobniku na osivo;
doporucuje se piiblizné 50 ml mastku na plny
zasobnik (70 litrt).

9.1.2 Vyprazdnéni osiva

Otevreni vyprazdnovaci klapky

Obrazek 9.2

1. Oteviete priklop (A) tak, Ze ho na obou stranach
stlacite k sob¢ (B). Sklopte piiklop dold.

Koo v
7

Obrazek 9.3
2. Vytahnéte sponu (C).
3. Pod vysevnim ustrojim podrzte vhodnou nadobu.
4. Uchopte oko na vyprazdnovaci klapce (D) a
vytahnéte ji ven. Klapka ma dvé polohy: naptil

otevieno a plné€ otevieno. Kdyz klapka dosahne napil
oteviené polohy, uslySite cvaknuti.
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Zavrent vyprazdnovact klapky

1. Vyprazdnovaci klapku (D) Gplné zavfete.

2. Zvednéte vnejsi piiklop (A) tak, aby ho zajistila spona

(C); az bude na svém miste, meli byste zaslechnout
zaklapnuti.

Vyvarujte se neZadouciho vyprazdnéni vy-
sevni skiiné.

vvvvvv

své poloze.

A Kdyz se vnéjsi priklop (A) nezavie. Vytahnéte
sponu (C). Vyprazdiovaci klapka (D) musi byt
uplné zaviena, aby bylo mozné zvednout vnéjsi
ptiklop. Zkontrolujte, zda nic nebrani zavieni
vyprazdnovaci klapky (D).

9.2 PInéni a vyprazdnéni hnojiva

Pted naplnénim zkontrolujte:

@ Zda je stroj prazdny, ¢isty a suchy.

Vysevni Gstroji by mélo byt spravné nastavené a
meély by byt vybrany spravné vysevni valecky,
viz “19.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo .

@®

Bezpecnost pfedevsim! Vyhnéte se kontaktu a
vdechnuti hnojiva. Postupujte podle pokynti
dodavatele hnojiva.

Plneni z velkého pytle

Bezpecnost predevsim: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym biemenem!

Obrazek 9.4 Plnéni z velkého pytle

Kdyz plnite stroj z velkého pytle, nafiznéte pytel na boku
a nechte vysypat hnojivo. Pfed roziiznutim spodku pytel
zvednéte, aby bylo snadnéjsi ho odstranit, az bude
prazdny.

Plneéni z malych pytli

PInéni z malych pytla se provadi nejlépe pomoci
nakladace a s pytli na paleté.

Obrazek 9.5 Plneéni z malych pytli

Zvednéte paletu diagonalné€ zepiedu, tak se budete moci
bezpedné dostat na pracovni plo§inu.

© Nezistavejte na stroji, kdyz se vypousti hnojivo.

9.2.1 Vyprazdnéni hnojiva

Pokud v zasobniku po skonceni prace zlstane jen malé
mnozstvi hnojiva, mtzete je vyprazdnit do kalibracnich
sacku.

38
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Obrazek 9.6 Kalibracni klapky v kalibracni poloze

1. Nasad'te kalibra¢ni sacky, viz obr. “70.33 .

2. Presvédcte se, ze kalibracni klapky jsou v kalibracni
poloze.

Obrazek 9.7 Spodni klapky

3. Uplng oteviete spodni klapky.

Pokud zbylo velké mnozstvi, méli byste stroj vyprazdnit
na Cisty a suchy povrch nebo na plachtu. Odstranéni
lepkavého hnojiva mozna budete muset provést manualné
s pomoci bézicich motor( hnojiva.

e Po skonceni sezony stroj dikladng€ vycistete!

* Nikdy nenechavejte hnojivo ve stroji delsi dobu!

@ KdyZ maji béZet pouze motory hnojiva, vypnéte
ventilator a vystup z jednotky mikrogranulatu
(jednotka mikrogranulatu je vybaveni na pfani a
lze ji vypinat a zapinat z ovladaci skiinky
ControlStation nebo domovské obrazovky).

9.3 PInéni a vyprazdnéni
mikrogranulatu

Bezpecénost predev§im! Vyvarujte se styku

s mikrogranulatem a hnojivem a jejich vdechnuti.
Pfi praci s nebezpe¢nymi latkami vzdy se fid’te
platnou legislativou tykajici se ekologie a
bezpecnosti. Vzdy si prectéte navody poskytnuté
dodavateli granulatu a dodrzujte je. Pfi praci

s hnojivy a pesticidy je ¢asto pozadovano noseni
ochrannych masek a rukavic.

A

9.3.1 PInéni mikrogranulatu

Pfi plnéni zasobnikt strojti Tempo je dulezité myslet na
to, Ze ve vSech zasobnicich by mélo byt pfiblizné stejné
mnozstvi mikrogranuli.

9.3.2 Vyprazdnéni mikrogranulatu

Zasobnik na mikrogranulat 1ze snadno vyprazdnit
zvednutim stroje tak, aby bylo mozné umistit nadobu pod
botku.

Obrazek 9.8
Uplné oteviete spodni klapky (B).

Pokud zbylo velké mnozstvi, méli byste stroj vyprazdnit
na Cisty a suchy povrch nebo na plachtu.

@ Po skonceni sezony stroj dikladné vycistéte!

© Nikdy nenechavejte hnojivo ve stroji delsi dobu!
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10 Nastaveni pro seti osiva

10.1 Osivo

10.1.1 Vysevni kotoud ve vysevnim ustroji

Pred zahajenim demontaze vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji (B) se pfesvédcete, ze je zaviena
posuvna klapka (A) vysevniho Gstroji. Tim zabranite
uniku osiva ze zasobniku na osivo.

Obrazek 10.1

Vysevni kotouce ve vysevnim Ustroji maji rizny pocet

otvorti a riizné priiméry otvori. Na vnittni strané Obrdazek 10.4

vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji je fada

echradi v podobé zubii klinového tvaru (A). 1. Vysevni kotou€ ve vysevnim ustroji se demontuje
otocenim zajistovaciho knofliku do koncové polohy

Na vnéjsi stran¢ vysevniho kotouce ve vysevnim proti sméru hodinovych rué¢icek. Pfi této Einnosti

ustroji je kombinace pismen a ¢isel k jeho identifikaci drzte vysevni kotou ve vysevnim ustroji, aby se

(B). neotacel.

Za identifikacnim kodem je Sestimistné ¢islo (C), coz 2. Nasadte novy vysevni kotou¢ do vysevniho ustroji a

je ¢islo nadhradniho dilu originalniho vysevniho otacejte zajistovaci knoflik ve sméru hodinovych

kotouce ve vysevnim Ustroji od spole¢nosti Viderstad rucicek, dokud nenarazi na zarazku na vysevnim

AB. kotouci.

3. Zkontrolujte nastaveni vysevniho kotouce ve vy-
sevnim Ustroji. Po nasazeni vysevniho kotouce jim

otacejte. M¢l by pevné dosedat na vysevni ustroji, ale
Ex. 3255P-32 otageni nesmi jit ztuha. Viz kapitola “10.1.1.2
0 Ty = ;o ho ki v . P oy
D E F Nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji“.

Obrazek 10.2

D. Pocet otvora

E. Primér otvoru je uveden v desetinach milimetru,
v piikladu je to tedy 5,5 mm.

F. Pocet ¢echracu

4. Pro demontdz Cisticiho krouzku (C) stisknéte k sob&

10.1.1.1 Vyména vysevniho kotouce ve vysevnim konce htidele.
ustroji a Cisticiho krouzku o

5. Novy Cistici krouzek se na hiidel pevné natlaci.
Vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji a Cistici kolecko
musi byt vyménény a prizpisobeny aktualni ploding. Je
proto dulezité nahradit Cistici koleCko kole¢kem urcenym
pro aktualn€ pouzivany vysevni kotouc. Vybér vysevniho
kotouce ve vysevnim Ustroji a Cisticiho kole¢ka viz “19.1
Nastaveni davkovani pro seti“.

6. Cistici krouzky, které nejsou aktualné pouzivané, lze
ulozit na hiidel naproti dosedacimu kolecku.
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Obrazek 10.6

10.1.1.2 Nastaveni vysevniho kotouce ve vysevnim
ustroji

Obrazek 10.7

1. Vytahnéte kolik na hiideli motoru.

UPOZORNENI: V krytu vysevniho ustroji je
navic pojistny krouzek.

2. Otacenim vysevniho kotouce proti sméru hodinovych
rucicek ho uplné€ uvolnéte z vysevniho Ustroji.

3. Otacejte vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji ve sméru
hodinovych ru¢ic¢ek, dokud nebude ve styku

s vysevnim Ustrojim tak, Ze jim ptijde otacet jen ztuha.

4. Potom otocte vysevni kotou¢ ve vysevnim Ustroji a

naboj zpét o jeden nebo dva otvory (na hfideli naboje).

Mezi vnéjs$im okrajem vysevniho kotouce a vysevnim
ustrojim by neméla byt ziejma vile.

5. Zajistéte naboj kolikem.

M rw

10.1.2  Vyména a montaZ miizky osiva a miizky
vzduchového kanalu

1. Oteviete vysevni ustroji a vyjméte vysevni kotou¢
podle “10.1.1.1 Vymeéna vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji a cisticiho krouzku “.

Obrazek 10.8

2. Odsroubujte dva Srouby (A), abyste mohli odejmout
mfizku osiva (B).

Obrazek 10.9
3. Vyméite miizku osiva.

4. Pokud je pozadovana mfizka vzduchového kanalu
(C), méla by byt bezpetné upevnéna mezi miizkou
osiva (B) a vysevnim ustrojim pomoci Sroubti (A).

10.1.3 Nastaveni tlaku vzduchu

Tlak vzduchu stroje je regulovan otackami ventilatoru.
Tlak vzduchu pfi seti by mél byt mezi 2,8 kPa (0,028 bar)
a 4 kPa (0,04 bar). Viz kapitola “79.1.1 Tabulka nastaveni
davkovani“.

Maximalni otacky ventilatoru jsou 5000 ot/min.
Ventilator nepfetacejte.

10.1.4 Kalibrace mnoZstvi osiva, ControlStation

Kalibrace se provadi na jednom vysevnim Ustroji.
Unmistéte testovaci sacek pod vystupni jednotku vy-
sevniho ustroji, které chcete kalibrovat.

Pokud je to nutné, sefid’te stérace a proved’te novy test.

Vyska osiva v zadsobnicich na osivo by méla byt
minimalné 15 cm.
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Volbu vysevnich kotoucii a nastaveni na
vysevnim ustroji viz kapitola Nastaveni
davkovaciho systému.

1. Zapnéte ventilator a ovladaci skiiitku ControlStation.

2. Napliite vysevni kotouce stisknutim tlacitka asi

na 3 sekundy.

3. Zajistéte spravny tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar)
v davkovacich jednotkach.

4. Stisknéte tlacitko B na ovladaci skiinice ControlSta-
tion pro vstup do kalibraéniho menu.

Pouzijte oto¢ny ovladac @

o /- ,
5. Zvyraznéte fadek menu . Zadejte pozadované
procentudlni zvySeni nebo snizeni davkovani
v ramecku pro nastaveni mnozstvi. Potvrd’te pomoci

)

6. Zvyraznéte fadek menu zpusobu kalibrace. Zadejte
vzdalenost mezi rostlinami v mm (fadek 2, mm) nebo
pocet semen/hektar (fadek 3, /ha). Zvolte fadek pro
pozadovany zpusob kalibrace a zadejte pozadovanou

hodnotu. Potvrd’te pomoci . (Zvoleny zplsob

kalibrace se zobrazuje v hlavnim menu.)

7. Zvyraznéte fadek menu . Zadejte pocet otvori

ve vysevnich kotoucich namontovanych ve stroji.

Potvrd’te pomoci @

8. Zvyraznéte fadek menu ¢ pro zadani rychlosti,
pro niz ma byt stroj nakalibrovan. Jestlize je
ocekavana pojezdova rychlost napiiklad 12 km/h,
m¢éla by se kalibrace provést pro 12 km/h. Potvrd'te

pomoci .
9. Prejdéte na fadek ,,Kalibrovat™ a stisknéte .

10. Na fadku menu 1 zvolte, ktera z vysevnich jednotek
se ma kalibrovat (tzn. fadek s testovacim sackem).

11. Stisknéte tlacitko a podrzte je stisknuté, dokud

se hodnota ve druhém fadku nezvysi na 100%. Kdyz
se hodnota zobrazuje v fadcich 3 az 5, je kalibrace
skoncena. Pokud je pfili§ vysoka hodnota vynechavek
nebo zdvojeni, sefid’te stéra¢. Opakujte bod 11, dokud
nebude dosazeno pozadované piesnosti.

12. Dole na displeji zvolte EXIT a stisknéte dvakrat Enter

. Potom automaticky piejdete ke kalibracnimu
menu pro hnojivo a mikrogranulat, pokud je stroj
takto vybaveny.

13. Sundejte testovaci sacek a vrat'te osivo do zasobniku.

10.1.5

Nastaveni stérace

Obrazek 10.10

Funkce stérace je odstranit piebytecné semeno z vy-
sevniho kotouce ve vysevnim ustroji. Kdyz v jednom
otvoru vysevniho kotouce ve vysevnim Ustroji uvdznou
dvé semena, musi byt jedno z nich odstranéno. Citlivost
stérace lze zmeénit otoénym ovladacem (A). Nastaveni
stérace je dulezité, aby se zabranilo vynechavkam a
zdvojenim.

Pro snizeni podilu zdvojeni (pfi vice semenech na jeden
otvor je prili§ vysoké mnozstvi semen z vysevniho
ustroji) sniZte hodnotu nastavenou oto¢nym ovlada¢em
stérace. Nejniz§i hodnota je C.

Pro sniZeni podilu vynechavek (pii otvorech bez semene
je prilis nizké mnozstvi semen z vysevniho Ustroji) zvyste
hodnotu nastavenou oto¢nym ovladaem stérace. Nej-
vy$$i hodnota je 9 (pfi nastaveni 9 nema stéra¢ zadny
ucinek).

Pti seti s6ji musi byt nastaveni stérace vzdy 9.
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10.1.6  Nastaveni posuvné klapky

Obrazek 10.13 Od modelového roku 2020

Obrazek 10.11

Ve vysevnim uUstroji je posuvna klapka, kterou lze nastavit
do rznych poloh.

Polohy 1-9 se pouzivaji pfi seti k regulaci hladiny osiva
ve vysevnim Ustroji. Poloha je indikovana nékolika velmi
dobte viditelnymi znackami na posuvné klapce. V poloze 9
je posuvna klapka uplné oteviena a v poloze 0 (neni
vidét) je Gplné zaviena.

Chcete-li vymeénit vysevni kotou¢ ve vysevnim ustroji
nebo ho vyjmout pro provedeni néjaké kontroly, posuvna
klapka musi byt zaviena.

Obrazek 10.14 Do modelového roku 2019 véetné
10.1.7  Nastaveni piitlaéného kolecka

3. Zasunte horni Sroub a utdhnéte Srouby.

Stroj Tempo by nikdy nemél byt provozovan bez
namontovaného pfitlaéného kolecka. Odpruzené pritlacné kolecko

Pevné pritlacné kolecko

Obrazek 10.15

Odpruzené pritlacné kolecko 1ze pomoci pruziny (A)
snadno nastavit do tif poloh.

B

Obrdzek 10.12 Nejspodnéjsi poloha poskytuje nejnizsi silu.

1. Upln& vymontujte horni §roub (A) a povolte spodni

Sroub (B). 10.1.8  Nastaveni hloubky seti
2. Pfesuiite d’riék (C) do pozadované polohy, viz Hloubka seti se mize ménit mezi 0 a asi 7,5 cm. Hloubka
obrazek dale. seti zavisi na vyskovém nastaveni hloubkovych kol
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vzhledem k secim kotoucim. Pro nastaveni vysky kol a
tim hloubky seti 1ze pouzit ptepinaci paku pod pruzinou.

Pro ovladani ptitlaku vysevnich jednotek lze zvolit, jak
Casto se plni zdsobniky na osivo a jak se nastavi pfenos

hmotnosti.

ramu nastavena tak, aby byl paralelogram
vysevni jednotky béhem provozu rovnobézny se
zemi.

@ Pro spravnou funkci seciho stroje musi byt vyska

Mechanicky prenos hmotnosti

Obrazek 10.16

1. Vytahnéte paku (A) a pfemistéte ji do pozadované
polohy v rastru otvord. Otvory v horni fad¢€ jsou
presazené vici otvorum ve spodni fadg, aby bylo
umoznéno jemng&j$i nastavovani. Vytahnéte prepinaci
paku a mirné ji otocte tak, aby se jen horni nebo
spodni zajist'ovaci kolik posunul o jeden krok.

2. Uvolnéte prepinaci paku a zkontrolujte, zda spravné

zapadla. . R )
Obrazek 10.18 Mechanicky prenos hmotnosti

Pfenos hmotnosti z ramu na vysevni jednotku lze na
vsech fadcich nastavit torzni pruzinou. Kolikem 1ze
nastavit pét riznych stupii sily (A). Cim vyse je otvor,
ve kterém je umistény kolik, tim vétsi je sila, ktera se

v

Sila se nastavuje, kdyz je stroj v pepravni poloze.

Obrazek 10.17

3. Na kratké vzdalenosti proved’te vysevni zkousku,
abyste zkontrolovali skute¢nou hloubku seti. Od-
stupnovani rastru otvorti nelze jednoduse pievést na
presnou hloubku seti v mm. Pfesunutim pfepinaci
paky smérem k poloze (L) se ovSem hloubka seti
zmensi, pfesunutim smérem (R) zvetsi.

10.1.9  Pienos hmotnosti, pritlak vysevnich
jednotek

Pritlak vysevnich jednotek je dan kombinaci hladiny
naplnéni zasobniku, typu vybaveni na pfani na-
montovaného na vysevnich jednotkach a prenosu
hmotnosti z rdmu.

Stroj muze byt vybaven torzni pruzinou pro mechanicky
prenos hmotnosti nebo valcem pro hydraulicky pfenos
hmotnosti.
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Hydraulicky prenos hmotnosti

Obrazek 10.19 Hydraulické nastaveni pritlaku vysevnich
Jednotek

Hydraulicky pfenos hmotnosti z rdimu na vysevni
jednotku lze nastavit na vSech fadcich. Nastaveni se
provadi pomoci iPadu. Podivejte se do navodu pro E-
Services.

Pro vyuziti vysokého stupné pfenosu hmotnosti musi byt
dostatecné vysoka celkova hmotnost stroje samotného. To

je zvlaste dulezité, kdyz je velky pienos hmotnosti na
vysevni jednotku spolu s vysokym tlakem hnojiva. Méli

byste proto zkontrolovat umisténi osiva a hnojiva, abyste

zajistili, Ze stroj dosahne pozadovaného vysledku.

Zvyseni tlaku systemu pro hydraulicky prenos hmotnosti

Standard pro modelovy rok 2020 a soupravy na piani pro

starsi stroje.

Pritlak vysevnich jednotek a otaCky ventilatoru osiva se
nastavuji stejnym hydraulickym okruhem. V pfipadé
potieby lze tlak systému zvyS$it omezenim prutoku

k hydromotoru ventilatoru.

Hydraulicky blok je umistény na drzaku hydraulické
trubice vpfedu na stroji.

Obrazek 10.20

1. Otocéte Cerny ovladaé (A) na doraz proti sméru
hodinovych rucicek, abyste zajistili uplné otevieni
ventilu.

2. Traktorem nastavte pozadované otacky ventilatoru a

otacky odectéte na iPadu jako obvykle, viz ndvod
k pouzivani pro E-Services.

3. Zkontrolujte aktualni pfitlak vysevnich jednotek na
manometru (B).
» Tlak nad 140 bar je v poradku.

» Tlak niz8i nez 140 bar je nutno upravit, viz kroky
“4. dale.

4. Otacejte Cernym ovladacem (A) ve sméru hodinovych

rucicek, dokud nebude dosazeno tlaku 140 bar.

@ Uvédomte si, Zze knoflikem musite otocit
nékolikrat, nez zaznamenate prvni zmény
tlaku.

5. Presvédcte se, Ze aktualni otacky ventilatoru stale
jesté odpovidaji kroku “2. .
* Pokud se ota¢ky nezménily, je to v poradku.
Prili§ nizké otaCky musite upravit zvySenim
prutoku z traktoru.

Pokud za provozu bude ¢innost stroje trhava
nebo pokud se nebudou vysouvat valce,
musite tlak jesté zvysit podle kroku “4. .

10.1.10 Nastaveni zapravovacich kol

S pevnym ramenem.

Obrazek 10.21

Tlak na zapravovaci kola Ize pruzinou (A) snadno
nastavit na pét riznych stupnd.

Pruzinu lze také prednastavit na tfi rizna nastaveni (B),
z nichZ nejnizsi nastaveni poskytuje nejmensi silu.
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S nastavitelnym priitokem Obrazky ukazuji pracovni thel zapravovacich kol, kdyz
je Sroub v poloze upln€ nahote (1) a v poloze uplné dole

).

Tenka zkosena kola

Obrazek 10.22

Tlak na zapravovaci kola Ize pruzinou (C) snadno nastavit
na Ctyfi rizné stupné.
Uhel zapravovacich kol Ize snadno nastavit do sedmi Obrdzek 10.25

riiznych poloh pomoci Sroubu (D). Vzdalenost (a) mezi tenkymi zkosenymi koly musi byt

mezi péti a sedmi centimetry, aby nehrozilo nebezpeci
vyhrabani a pfemisténi semen ze spodni ¢asti seciho
stroje.

10.1.11  Cisti¢e Fadka (vybaveni na pi-ani)

Cisti¢e obdélavanych tadki se pouzivaji pro zajisténi
dobrych podminek pro vysevni jednotku. Jestlize je na
povrchu mnoho kamenti nebo hrud, pouziva se Cisti¢
fadkd na jejich odstranéni, aby se neposkodila botka
ani hloubkova kola nerovnym povrchem.

(Cpe

Obrazek 10.23

Pro dosaZeni pozadované polohy vySroubujte a pfemistéte
Sroub (D).

Obrazek 10.26

Cisti¢e obdélavanych tadka jsou uzite¢né také pii
vyskytu velkého mnozstvi rostlinnych zbytki. Velka
mnozstvi rostlinnych zbytk mohou vést k tomu, Ze
semena nedopadaji spravné na pidu nebo nejsou
ukladana dostatecné hluboko.

Obrazek 10.24
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10.1.11.1 Nastaveni pro pi‘enos hmotnosti a spodni
doraz, plovouci ¢isti¢ Fadka

Davejte pozor! Zabraiite nebezpeci zachyceni/
rozdrceni!

Obrazek 10.29 Polohy spodniho dorazu

Spodni doraz se sklada z excentrického kotouce (A)
pripojeného ke Sroubu (na obrazku neni vyobrazen).

Spodni doraz omezuje maximalni provozni hloubku
cistice fadkd. K dispozici jsou 4 riizné polohy spodniho
dorazu.

Obrazek 10.27 Prenos hmotnosti
Nastaveni polohy spodniho dorazu.

Na obrazku je znazornéno pouziti maximalniho pfenosu
hmotnosti. Nastaveni se provadi zménou polohy pruziny 1. Trochu povolte Sroub.
v hornim ramené¢, pruzina ve spodnim ramen¢ musi byt 5

L Zvednéte vysevni jednotku a otocte excentricky
v poloze Uplné vzadu.

kotou¢ (A) do pozadované polohy.

» Poloha 1 odpovida normalni volné poloze.

» Poloha 4 odpovida nejmél¢i pracovni poloze, asi
0 45 mm mél¢i nez poloha 1.

3. Uvolnéte vysevni jednotku tak, aby voln¢ visela, a
zajistéte, aby povrch excentrického kotouce byl
v soubézném styku s drzakem (B).

4. Utahnéte Sroub utahovacim momentem 81 Nm.

10.1.11.2 Parkovaci poloha, plovouci Cisti¢ Fadki

Obrazek 10.28 Snizeni hmotnosti

Na obrazku je znazornéno maximalni snizeni hmotnosti.
Nastaveni se provadi zménou polohy pruziny v hornim
ramen¢, pruzina ve spodnim ramené musi byt v poloze
uplné vpredu.

Obrazek 10.30

Pokud nechcete pouzivat ¢isti¢ fadkl, uved'te ho do
parkovaci polohy. Abyste to provedli, vytahnéte kolik a
zvedejte Cisti¢ fadka soucasné se zasouvanim koliku do
otvoru (A).
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10.2 Hnojivo

10.2.1 Kalibrace
10.2.1.1 Nastaveni na davkovaci jednotce

» Kalibrace se provadi na jedné davkovaci jednotce.

*  Vybér typt valeckt a nastaveni davkovacich jednotek

. izek 10.34 Presvedc L 2 ibracni 7
viz “19.2 Nastaveni davkovini pro hnojivo". Obrazek 10.34 Presvédcte se, zZe kalibracni klapky jsou

v kalibracni poloze (A).

1. Pfed odbérem kalibraéniho vzorku se piesvédcte, ze
je v zasobniku na hnojivo dostatecné mnozstvi
hnojiva. Vyska hnojiva v zasobniku by méla byt
minimalné 15 cm.

5. Nastavte kalibra¢ni klapky do kalibra¢ni polohy
(poloha A).

10.2.1.2 Kalibrace, E-Control

Viz zvlastni ptirucku pro systém E-Control.

10.2.1.3 Kalibrace, ovladaci skiifika ControlStation

1. Stisknéte tlacitko B na ovladaci sktince ControlSta-
tion pro vstup do kalibracniho menu.

* Otoc¢nym ovladacem vyberte fadek a zménte

brazek 10.31 Postupné otevieni spodnich klapek .
Obraze 31 Postupné otevieni spodnich klape nastaveni. Vyberte (aktivujte) fadek a potvrd'te

2. Nastavte spodni klapky do spravné polohy podle
“19.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo ““. Pokud je hodnotu/vybér pomoci
vystup pomaly, spodni klapky oteviete o jedno
nastaveni vice.

2. Prejdéte dolti na Exit a stisknéte Enter @

3. Vyberte fadek menu " "™ pomoci . Nastavte
mnozstvi hnojiva v kg/ha. Potvrd'te pomoci .
\

Obrazek 10.32 Nastaveni priitoku posuvnymi klapkami + / @
4. Vyberte fadek menu pomoci . Zadejte

3. Davkované mnozstvi lze nastavit také posuvn}'/mi poiadované procentua’ln]’ zvySeni nebo snizeni
klapkami na dné& zasobniku na hnojivo. Obvykle jsou davkovani v ramecku pro nastaveni mnozstvi.
klapky nastaveny do polohy 2, viz nize. Pfesvédcte
se, ze jsou posuvné klapky v kazdé poloze pevné ; ) @

Zajisténé. Potvrd’te pomoci

5. Listujte dold k fadku menu ,,Kalibrovat™ a stisknéte

@

6. Zvolte davkovaci jednotku, na které se ma provést
kalibrace.

7. Zvolte tadek 2 ,,Prestart™ (pfedb&zné spusténi). Zacne
blikat indikator vedle tladitka elektricky
nastavitelného davkovaného mnozstvi.

8. Napliite davkovaci systém jednim stisknutim tlacitka

@ ramecku elektricky nastavitelného davkova-

Obrazek 10.33 Dejte kalibracni sacky na misto. ného mnozstvi. Kdyz je davkovaci systém plny,
4. Unmistéete kalibracni sacek pod semenovod vysevni "n
jednotky, ktera ma byt kalibrovana. rozsviti se indikator vedle tlacitka "™ a je vybrany

radek 2.
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Obrazek 10.35

9. Vyprazdnéte kalibracni sacek a dejte ho zpatky.

| |

[ I}
10. Stisknéte tlacitko " ™" na ovladaci skfifice
ControlStation a podrzte je stisknuté, dokud se do
sacek neodméri spravné mnozstvi hnojiva. V fadku 3
menu se zobrazuje pocet impulzl procesu davkovani.

11. Zvazte obsah sacku. Tip! Véahy nejprve vynulujte
s prazdnym sackem.

12. Piejdéte na fadek 4 menu, potvrd’te ho pomoci
a zadejte hodnotu v kg. Potvrd’te pomoci .

V tadku 5 menu se automaticky zobrazi pocet
impulzl na kg a vybere se fadek 6. Pokud chcete
zadat svij vlastni pocet impulzil na kg, piejdéte

zpatky k fadku 5 a vyberte ho pomoci @ Zadejte

svoji vlastni hodnotu a potvrdte ji pomoci .

13. Potvrd'te kalibraci v fadku 6 menu. ,,Pfijméte*

stisknutim . Chcete-li kalibraci prerusit a

provést znovu, listujte dold k fadku 7 menu

,L,ODMITNOUT* a stisknéte .
14. Zvolte EXIT a stisknéte @

15. Pro seti vratte kalibracni klapky do polohy B. Viz
obrazek nize, na némz jsou kalibra¢ni klapky v poloze
B pro seti.

16. Davkovani jesté jednou zkontrolujte po vyseti asi
jednoho hektaru pole.
* Pravideln¢ kontrolujte, Ze se na davkovacich
valeccich a v davkovacich jednotkach netvori
nanosy.

10.2.1.4 Kalibraéni klapky v poloze B pro seti.

Obrazek 10.36 Kalibracni klapky v poloze B pro seti.

10.2.2  Rizeni hloubky

Hloubka ptihnojovaciho kotouce se nastavuje se
zvednutym strojem.

K dispozici je osm nastaveni hloubky.

1. Vytahnéte a otocte rukojet’ (A) do pozadované polohy.

10.2.3  Nastaveni sily pruZiny

Pro rtizné stavy ptidy mtize byt nutné nastavit silu pruziny
(az do 160 kg). Nastaveni se provadi se zvednutym
strojem.

903243-cs; 28.03.2019
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Nastaveni sily pruZiny 10.3 Mikrogranulat

10.3.1 Kalibrace

10.3.1.1 Nastaveni na davkovaci jednotce

Kalibrace se provadi na jedné davkovaci jednotce.

Vybér typt valeckil a nastaveni davkovacich jednotek
viz “19.3 Nastaveni davkovani pro mikrogranulat .

1. Pfed odbérem kalibra¢niho vzorku zkontrolujte, zda
je v zasobniku na mikrogranulat dostate¢né mnozstvi
mikrogranulatu. Vyska mikrogranulatu v zasobniku
by méla byt minimalné 15 cm.

2. Nastavte spodni klapky, viz “Obrdzek 10.40 “, do
spravné polohy podle tabulky Nastaveni pro

Obrazek 10.38 mikrogranulat.

Poloha 1: Nizka sila pruziny.
Poloha 3: Vysoka sila pruziny.
1. Povolte matici (A).

2. Presuite Sroub (B) do jedné ze tii poloh, které jsou na
vyber. 5

3. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.
10.2.4 SloZena poloha:

Kdy?z je seci stroj provozovan bez ukladani hnojiva,
muzete ptihnojovaci botku odstavit ve zvednuté poloze.

Obrazek 10.40

Zvednuta poloha:

3. Davkované mnozstvi lze nastavit posuvnymi
klapkami na dné zasobniku na mikrogranulat. Klapky
se obvykle nastavuji do polohy 2, viz obrazek.
Presvédcte se, ze jsou posuvné klapky v kazdé poloze
pevné zajisténé.

Obrazek 10.39

1. Stlacte pruzinu napiiklad zatlatenim ptfihnojovaciho
kotouce na dfevéné prkno.

2. Vysroubujte zajistovaci kolik (C). Obrazek 10.41
3. Zfljistéte prihnojovaci botku ve zvednuté poloze 4. Oteviete plastové uzavéry (A), presvéddte se, Ze je
zapadkou (D). spodni klapka ve spravné poloze, a zajistéte, aby byl

namontovany spravny valecek. K dispozici jsou tfi
valecky, jeden pro pesticid, jeden pro hnojivo a
univerzalni valecek. Zaviete plastovy uzavér!

4. Utahnéte zajistovaci kolik (C).
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5. Zvolte vysevni jednotku, na které se ma provést
kalibrace.

6. Umistéte pod botku nadobu.

10.3.1.2 Kalibrace, E-Control

Viz zvlastni ptirucku pro systém E-Control.

10.3.1.3 Kalibrace, ovladaci skiifika ControlStation

1. Stisknéte tlaCitko B na ovladaci sktince ControlSta-
tion pro vstup do kalibraéniho menu.

9. Stisknéte tlacitko ***

© Oto¢nym ovladacem vyberte fadek a zménte
nastaveni. Vyberte (aktivujte) fadek a

potvrd’te hodnotu/vybér pomoci

2. Prejdéte dold na Exit a stisknéte Enter @

"5 o D
3. Vyberte fadek menu G pomoci . Nastavte

mnozstvi hnojiva v kg/ha. Potvrd’'te pomoci @
4. Listujte doli k fadku menu ,,Kalibrovat™ a stisknéte

&)

5. Zvolte, ktera z vysevnich jednotek se ma kalibrovat
(tzn. fadek s testovacim sackem).

6. Zvolte fadek 2 ,,Prestart (predbézné spusténi). Zacne

blikat indikator vedle tla¢itka @ elektricky
nastavitelného ddvkovaného mnozstvi.

7. Napliite davkovaci systém jednim stisknutim tlacitka

@ ramecku elektricky nastavitelného davkova-
ného mnozstvi. Kdyz je davkovaci systém plny,

rozsviti se indikator vedle tlacitka a je vybrany

radek 2.

1 Prestart +

2 Fill bas .%.
3 Pulses

4 Bas

5 Puls/Ks
6 Accert «
7 Reject ¢

EEIE T/ E /)]

&

8. Vyprazdnéte kalibracni sacek a dejte ho zpatky.

na ovladaci skiince
ControlStation a podrzte je stisknuté, dokud se do
sacek neodméii spravné mnozstvi mikrogranulatu.
V tadku 3 menu se zobrazuje pocet impulzl procesu
davkovani.

10. Zvazte obsah sacku.

11. Pfejdéte na fadek 5 menu, potvrd’te ho pomoci @

a zadejte hodnotu v kg. Potvrd’te pomoci

V tadku 6 menu se automaticky zobrazi pocet
impulzi na kg a vybere se fadek 7. Pokud chcete
zadat svij vlastni pocet impulzii na kg, piejdcte

zpatky k fadku 6 a vyberte ho pomoci @ Zadejte

svoji vlastni hodnotu a potvrd’te ji pomoci
12. Potvrd’te kalibraci v fadku 7 menu. ,,Pfijméte*

stisknutim @ Chcete-li kalibraci pferusit a
provést znovu, listujte dolti k fadku 7 menu

,,ODMITNOUT* a stiskné&te @
13. Zvolte EXIT a stisknéte @

14. Davkovani jesté jednou zkontrolujte po vyseti asi
jednoho hektaru pole.

Pravideln¢ kontrolujte, ze se na davkovacich
valeécich a v davkovacich jednotkach netvoii
nanosy.

10.3.2  Vybér davkovaciho valecku

Pro pfizptisobeni davkovani riznym typtim, jakostem
nebo mnozstvim mikrogranulatu si mizete vybrat

z ruznych valeckut. Viz odstavec “19.3 Nastaveni
davkovani pro mikrogranulat .

Valecek vyménite takto:

Obrazek 10.42
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1. Odmontujte motor (A) jeho oto¢enim a vytazenim
motoru a naboje.

2. Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky (B).

3. Nasad’te nové valecky a znovu namontujte motory.

4. Zavrete kryty davkovacich jednotek.

© Na vsech jednotkach pti vymén¢ nasad’te stejny
typ valecku.
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11  Popis vysevni jednotky

11.1 Popis soucasti vysevni jednotky

Obrazek 11.1

A.
B.
C.
D.
E.
F.

G.
H.

11.1.1

Zasobnik na osivo

Zapravovaci kolo

Paralelogram

Vysevni ustroji

Hloubkové kolo

Vysevni kotouc

Pritla¢né kolo

Snimac polohy, vysevni jednotka

Zasobnik na osivo

Na kazdé vysevni jednotce je jeden zasobnik na osivo.
Objem zasobniku je 100 1. Kryt zasobniku na osivo se
otvira stisknutim a zvednutim upinacich spon. Pruzina
pak kryt zajisti v oteviené poloze. Kryt zaviete uvolnénim
zajisténi. Zatlacte na madlo na krytu zasobniku na osivo,
abyste se ujistili, ze je kryt upln¢ zavieny.

Je diilezité zaviit zasobniky na osivo fadné, aby
zustal konstantni pfetlak ve vysevnim ustroji.

11.1.2 Zapravovaci kolo

Ucelem zapravovaciho kola je uzaviit vysevni drazku.
Lze nastavit pritlak zapravovaciho kola a kolo 1ze také
namontovat do dvou poloh. V zavislosti na podminkach
v jednotlivych piipadech miZe byt nutné pouzit jiny typ
zapravovaciho kola.

i

“1
||'

Obrazek 11.2

Dostupné jsou tyto typy kol:

1. Standardni kola se pouzivaji pro seti plodin se stiedné
velkymi az velkymi semeny.

2. Siroka kola se pouzivaji pro seti plodin s drobnymi
semeny, jako je napiiklad cukrovka nebo fepka.

3. Tenka zkosena kola se pouzivaji pro tézké pudy a za
mokra, kdy se obtizné uzavira vysevni drazka. Tenka
zkosena kola jsou mimofadné napomocna pii uzavieni
vysevni drazky.

®

Kdyz montujete ,,tenka zkosena kola“,
zajistéte, aby kolo oznacené L bylo na-
montovano na pravé strané a text sméfoval
dovnitf. Kolo oznac¢ené R bude namontovano
na levé strané s textem sméfujicim dovnitt.

4. Profilovana zapravovaci kola. Jejich pouziti je
vhodné, kdyz hrozi nebezpeci vytvareni krusty po seti.

11.1.3 Paralelogram

Vysevni jednotka je spojena s hlavnim ramem
paralelogramem a upinaci svorkou. Soucasti paralelo-
gramu je torzni pruzina nebo hydraulicky valec, pomoci
nichz lze na vysevni jednotku pienést hmotnost 150 kg.

V piipad¢ torzni pruziny lze pfenos hmotnosti (pfitlak
botky) snadno nastavit na pét riznych hodnot.

V piipad¢€ hydraulického valce Ize pfenos hmotnosti
(pritlak botky) nastavit plynule.

11.1.4 Hloubkové kolo

Na kazdé vysevni jednotce jsou dvé hloubkova kola.
Zavéseni hloubkovych kol zmensuje razy vyvolané
nerovnosti zemé, coz umoziuje dobré ovladani a tim
rovnomé&rnéj$i hloubku seti. Hloubka seti je rozdil vysky
mezi hloubkovym kolem a seci botkou.
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Hloubkova kola jsou pfipevnéna tésné pred opérnymi
koly, coz vede k menSimu prenosu vibraci na vysevni
ustroji a mensi tahové narocnosti.

11.1.5  Vysevni kotou¢

Seci kotouce jsou namontovany ve tvaru V po obou
stranach seci botky, kde se vypousti osivo. Aby se
neucpal zeminou prostor mezi secimi kotouci a
hloubkovym kolem, je na vnéjsi stran¢ obou secich
kotou¢i k dispozici $krabka. Skrabka se pouziva
predev§im za mokra. Pokud vét§inou pracujete na
pisc¢itych pidach a za sucha, mizete Skrabku snadno
odmontovat.

11.1.6 Pritla¢né kolo

Ptitlacné kolecko zachyti semeno, kdyz vystupuje ze seci
botky, a zajisti dobry styk s ptidou. To usnadiuje rychlé a
rovnomeérné kliceni.

Ruzné druhy pidy vyzaduji rizné druhy piitlacnych
kolecek. Standardni pfitlacna koleCka pracuji za vétSiny
podminek, ale pro tvrdou a kamenitou pudu je jako
prislusenstvi k dispozici tuzsi pfitlacné kolecko.
Odpruzené pritlacné kolecko je také k dispozici jako
prisluSenstvi pro mélké seti.

11.1.7 Snimac polohy

Snimac polohy indikuje polohu v paralelogramu vysevni
jednotky, ktera fidi spusténi a zastaveni davkovani osiva.
Snimac Ize posunout doptedu nebo dozadu pro zajisténi
zmény spousténi a zastavovani seti v zavislosti na stupni
snizeni stroje smérem k zemi. Je dllezité toto nastaveni
prizpusobit zplsobu jizdy nebo pritlaku na zem, aby se
zabranilo neimyslnému zastaveni/pieruseni seti, tedy
ztraté osiva.

» Dale doptedu = brzké spusténi, pozdni vypnuti
* Dale dozadu = pozdni spusténi, brzké vypnuti

Zajistéte, aby se snimac¢ nenachazel ve stopach
traktoru.

Stroj je pfednastaven ve vyrobnim zavodé.

11.2 Pozice vysevnich jednotek

Obrazek 11.3

Vysevni jednotky se pocitaji zleva doprava.

V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je hladinovy
snimac, ktery se pouziva pro sledovani hladiny osiva a
spusténi alarmu pfi nizké hlading.

11.3 Upravy — zména poétu vysevnich
jednotek

V piipad¢ potieby je mozno zménit pocet vysevnich
jednotek a rozte¢ fadkt. “Tableau 11.1 ““uvadi rizné
moznosti.

Kdyz pridavate vysevni jednotky, mtize byt nutné
stavajici vysevni jednotky trochu posunout pro optimalni
umisténi.

Uprava obvykle znamena, e je nutné premistit napajeci
kabely a vzduchové hadice. Navic miize byt nutné setidit
opérna kola.

Nastroje, které mohou byt nutné na zménu:

* Nastrékovy kli¢ 7 mm
* Nastrckovy klic 24 mm
* Maly Sroubovak

Pozadované polozky:

* Vazaci pasky

* Viko

1. Stanoveni premistovanych nebo odstranovanych

vysevnich jednotek

Urcete, které vysevni jednotky je tfeba piemistit nebo
odstranit a kde je tieba pfidat nové vysevni jednotky.

Uvédomte si, ze kabely a vzduchové hadice musi byt
dostatecné dlouhé.

54
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2. Odpojeni elektrickych kabelu 5. Nastaveni vysevnich jednotek do spravné polohy

Obrazek 11.4

Odpojte kabely a odstrante stahovaci pasky
z premistovanych nebo odstraiiovanych vysevnich
jednotek.

3. Odpojeni vzduchovych hadic Obrdzek 11.6
Odpojte vzduchové pfemistovanych nebo odstraio- Miry se méfi od stfedu stroje a na obou stranach by
vanych vysevnich jednotek. mély byt stejné.

4. Odstraneni, premisténi nebo pridani novych Mira 1 = 1/2 fadkoveé roztece

vysevnich jednotek Mira 2 = 1 a 1/2 tadkové roztece

Mira 3 =2 a 1/2 fadkové roztece

Mira 4 = 3 a 1/2 fadkové roztece

O‘b‘rdzek 1 ]:,75 o 6. Serizeni opérnych kol

Odstraiite nebo piemistéte pozadované vysevni V nékterych polohach miize byt nutné sefidit opérna
jednotky. Pridejte nové vysevni jednotky. kola tak, aby odpovidala nové fadkové rozte¢i. Navod

viz “11.3.1 Opérna kola*“.

Kdyz je ke stroji ptipojeny traktor, mZe byt 7. Utésneni vystupnich vzduchovych ventilii
demontaz vysevnich jednotek snadnéjsi.

V tom piipadé nastavte vysku stroje jeho
zvednutim nebo spusténim pomoci

hydrauliky.

@ V zasobniku na osivo vlevo od stiedu je Obrizek 11.7
hladinovy snimag¢, ktery se pouziva pro
sledovéani hladiny osiva a spusténi alarmu pfi Nasad’te viko a ut&snéte je pomoci hadicové svorky
nizké hladin€. Tato vysevni jednotka musi odebrané z odmontované nebo premisténé vysevni
byt vzdy umisténa nejblize vlevo od stfedu. jednotky.

8. Pripojent napajecich kabelii
Pfi pfemisténi vysevnich jednotek mtize byt nutné zmeénit
polohu indikatort. K dispozici jsou dva indikatory polohy
umisténé na dvou z vysevnich jednotek, viz pozice “H.
na “Obrazek 11.1 “. V piipadé potfeby se vysévana
mnozstvi pfesunou na sousedni vysevni jednotku.
Presvédcte se, ze se neseje do stop traktoru. Viz téz
“11.1.7 Snimac polohy .

Pfipojte napajeci kabely a upevnéte je stahovacimi
pasky vysevnich jednotek, které jste pridali nebo
premistili.
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9. Preprogramujte motorové vystupy pomoci ovladaci
skrinky ControlStation.

(00 SW version )
Index 0
Output Row Type
1: 1 S
2: 1 P
3: 2 S
4: 2 P

Obrazek 11.8

Zménte fadkovou rozte¢ a pocet fadkd a zkontrolujte
jejich spravnost.

Preprogramovani proved'te tak, aby stroj nepouzival
kabely pro fadky, které byly odstranény.

Podle kapitoly 16.2 navodu k pouzivani se
piesvédcte, ze maji spravné hodnoty.

Tableau 11.1

Zkontrolujte navod k pouzivani systému E-
Control pro tuto aplikaci, zda je aktualni.

10. Zkouska motoru

Spust'te motor, abyste se presveédcili, ze vsechny
jednotky pracuji zleva doprava.

Vzorec pro vypocet radkové roztece.

Abyste zjistili, zda pozadovany pocet vysevnich jednotek
a fadkova rozte¢ odpovidaji velikosti stroje, muzete
pouzit nasledujici vzorec pro vypocet:

(Pocet vysevnich jednotek — 1) x pozadovana fadkova
rozte¢ v mm + 280 mm

Porovnejte vypocitanou hodnotu s aktivni $itkou ramu
(A). Pokud je vypocitana hodnota mensi nezZ nameéiena
hodnota, tak pozadovany pocet vysevnich jednotek a
fadkovou roztec lze pouZit.

Puvodni stroj

Prestavény stroj

Typ Pocet vysev- Jen osivo/ MozZna fadkova  Novy pocet vysev-  Nova mozZna iadkova roztec¢
stroje nich kombi roztec nich jednotek
jednotek
TPR 4 Jen osivo 700-800 4 450-800
4 450-800
TPR 4 Kombinace 700-800
6 450-500
4 450-800
TPR 6 Jen osivo 450-500
6 450-500
4 450-800
TPR 6 Kombinace 450-500
6 450-500
. 12 450-800
TPR 12 Igen %S.WO/ 700-800
ombinace méné Vhodna fadkova rozteg. !
. 18 450-508
TPR 18 gen %S.WO/ 450-508
Ombinace méné Vhodna fadkova rozted. !

1. Vhodna fadkova rozte€, jez mliize vyhovovat; viz vyse uvedeny vzorec pro vypocet.
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11.3.1

Opérna kola

Obrazek 11.10

1. Odsroubujte Srouby (A).

2. Posuite opérné kolo do strany a v pripadé potieby je
obrat'te doptedu nebo dozadu.

» S tadkovou rozte¢i méné nez 510 mm by opérna
kola méla sméfovat dopiedu.

« S tadkovou rozteci vice nez 510 mm by opérna
kola méla sméfovat dozadu.

3. Utahnéte Srouby (A).

114 Vysevni ustroji

Na kazdé vysevni jednotce je jedno vysevni ustroji
pohanéné elektromotorem. Elektromotor otaci vysevnim
kotoucem a fidi tak rychlost davkovani. Elektrické
ovladani usnadiuje kalibraci davkovani; nastavte bud’
pozadovanou rozte¢ mezi semeny, nebo pocéet semen/ha.
Vysevek lze nastavit za jizdy. VSechny jednotky davkuji
stejné, 1 kdyz existuje moznost kazdy motor individualné
vypnout.

Kazda vysevni jednotka je vybavena pocitadlem semen.
To se pouziva pro sledovani mnozstvi a kvality davkovani.
Pokud neni dosaZeno pozadované kvality, systém vyda
alarm.

Pied otevienim vysevniho Ustroji vypnéte
ovladaci skiinku ControlStation/virtualni termi-
nal (ISOBUS) nebo iPad (E-Control) a ventilator.

11.4.1

Konstrukce vysevniho tstroji

Obrazek 11.11

Posuvna klapka

Mrizka vzduchového kandlu (piislusenstvi)
Miizka osiva

Stérac

Otocny ovladac stérace

Naboj

Upinaci knoflik

Vystup s pocitadlem semen

Semenovod

~rZommUOWwy

Ptipojka vzduchu

11.4.2 Popis vysevniho tstroji:
Semeno vstoupi do vysevniho Ustroji, kdyz je oteviena
posuvna klapka (A).

Ve vysevnim ustroji se vytvori pietlak, ktery umoziuje
v urc¢itém okamziku propustit jedno semeno na vysevni
kotou¢. Funkce stérace (D) je odstranit piebytecné
semeno z vysevniho kotouée ve vysevnim ustroji.
Citlivost stérace lze nastavit oto¢nym ovladacem (E).

Vzduch z ventilatoru je veden vzduchovou piipojkou (J) a
pak pres mtizku vzduchového kandlu (pfislusenstvi) (B)
do vysevniho Ustroji. Funkce mfizky vzduchového kanalu
je jak rozlozit proud vzduchu uvnitt vysevniho Ustroji, tak
zabranit zneciSténi napiiklad vniknutim zbytkd rostlin do
vysevniho ustroji.

Tlak ve vysevni jednotce by mél byt 3,5 kPa (0,035 bar).
Pretlak ve vysevnim ustroji vyfoukne semeno se-
menovodem (I) do vysevni drazky. Doprava semene
semenovodem pomoci vzduchu zajistuje, Ze na piesnost
seti v podstaté nemaji vliv vibrace a sklon pole.

Mtizka osiva (C) je k dispozici ve dvou riznych verzich a
pouziva se k tomu, aby semeno odstranéné stéracem
z vysevniho kotouce neskoncilo ve vystupu (H).

Ve vystupu (H) je pocitadlo semen, které zjistuje pocet
proslych semen a jejich interval. Informace se pouziva
mezi jinym k vypoctu vynechavek a zdvojeni.
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Na zadni ¢asti vysevniho Ustroji je elektromotor. Na
htideli z motoru je naboj (F), ke kterému je upinacim
knoflikem (G) pfipevnény vysevni kotouc.

11.4.3

Konstrukce krytu vysevniho ustroji

Obrazek 11.12

A. Knoflik

B. Té&snéni

Cistici krouzek

Dosedaci kolecko

Dalsi kolik pro hiidel motoru
Dalsi Cistici krouzek
Vzduchovy otvor

TommooO

Uzamdceni

11.4.4 Popis krytu vysevniho ustroji

Pfi montazi krytu vysevniho Ustroji postupujte
takto: Otocte horni a spodni zajistovaci jazycek
(H) doleva. Zatlacte oba knofliky (A) a pro
zajisténi je otocte o 90°. UPOZORNENI:
Nezapomente kryt zajistit knoflikem (A).
Doporuceni: Utahujte oba knofliky soucasné.

O

Kryt vysevniho ustroji se demontuje pomoci dvou
knoflikii (A). Pro otevieni zatlacte knoflik a otocte ho

0 90°. Pak otoéte cely kryt doprava, abyste otevieli horni
a spodni zajist'ovaci jazycek.

Tésnéni (B) slouzi k zamezeni tniku vzduchu mezi
vysevnim ustrojim a krytem a mezi krytem a vysevnim
kotoucem.

Cistici krouzek (C) nepfetrzité isti otvory vysevniho
kotouce ve vysevnim Ustroji od slupek a zbytkd semen,
které by jinak mohly zpusobit vynechavky ve vysevni
drazce. Existuji rizné Cistici krouzky pro rizné vysevni
kotouce ve vysevnich Ustrojich. Dalsi Cistici krouzky 1ze
ulozit v krytu vysevniho ustroji (F).

Dosedaci kolecko (D) se odvaluje po vnéjsi strané
vysevniho kotouce ve vysevnim ustroji. Kdyz dosedaci

kolecko zakryje otvor, semeno se uvolni a je proudem
vzduchu transportovano semenovodem.

Nadbyteény vzduch odchazi z vysevniho Gstroji otvorem
v krytu (G).

V krytu je také dalsi kolik s okem (E), jenz se zasouva do
htidele na motoru, ktery pohani vysevni kotouc ve
vysevnim Ustroji.

11.5 Vozik pro vysevni jednotky

Obrazek 11.13

Vozik pro vysevni jednotky se pouziva k uskladnéni
aktualn¢ nepouzivané vysevni jednotky.

Vysevni jednotka se zvedne na vozik shora, zavéSena na
prednich drzacich a zajisténa dvéma femeny. Podrobné;jsi
informace viz navod pfilozeny k voziku pro vysevni
jednotky.
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12 Popis hnojiva

12.1 Kombinovana funkce

Stroj Tempo s ptfihnojenim je vybaveny velkym
zasobnikem na hnojivo a pfihnojovaci jednotkou pro
kazdy vysevni fadek. Centralné umistény zasobnik na
hnojivo lze snadno plnit z pracovni plosiny pied
zasobnikem. Nepromokava plachta ptikryvajici zasobnik
chrani proti desti. Béhem piepravy by méla byt zajisténa
gumovymi feminky.

Tentyz ventilator, ktery vytvaii tlak ve vysevnim Ustroji,
se vyuziva také pro dopravu hnojiva do prihnojovaci
jednotky. Vzduch prochazi zvlastni trubici, ktera je
umisténa na nafadi a na rozdélovaci. Vzduch Cerpacim
efektem nasava hnojivo hadici hnojiva do ptihnojovaci
jednotky.

Obrazek 12.1

12.1.1 Davkovaci systém

Obrdazek 12.2 Davkovaci jednotka

* Plastové uzavéry (B) mizete sklopit doll pro snadné
¢isténi a kontroly.

* Béhem seti by plastové uzavéry mély byt vzdy
zaviené.

Na spodni strané zasobniku na hnojivo jsou davkovaci
jednotky obsahujici vzdy davkovaci komirkové kolo

nebo drazkovany valeéek. Kazda davkovaci jednotka je
pohanéna samostatnym elektromotorem (A).

12.1.1.1 Nastaveni spodnich klapek, posuvnych
klapek a kalibraé¢nich klapek

Na kazdé davkovaci jednotce jsou namontované spodni
klapky, posuvné klapky a kalibracni klapky.

Spodni klapky

Obrazek 12.3 Spodni klapky

Spodni klapky musi byt nastaveny tak, aby vzdalenost
(A) byla ptizpisobena riznym typtim hnojiv. Nastaveni

se provadi pakou na predni strané zasobniku na hnojivo.

Paka ptisobi na vSechny davkovaci jednotky. Nektera
hnojiva mohou byt velmi drsna. Kdybyste pokracovali
s ptili§ malo otevienou klapkou, mohli byste zniéit
motor!

V tabulce v odstavci “19.2 Nastaveni davkovani pro
hnojivo * je uvedeno doporucené nastaveni klapek.
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Posuvné klapky

Obrazek 12.4 Posuvné klapky

Dévkované mnozstvi 1ze nastavit posuvnymi klapkami na
dn¢ zasobniku. Viz obrazek. Kazda davkovaci jednotka
ma svoji posuvnou klapku. V zavislosti na fyzikalnich
vlastnostech hnojiva mtize byt nutné upravit pritok do
davkovacich skiini pomoci posuvnych klapek na dné
zasobniku na hnojivo.

Obrazek 12.5

Seti kazdou druhou vysevni jednotkou je umoznéno
uplnym uzavienim kazdé druhé klapky (poloha 0).
Zavienim poloviny posuvnych klapek na zasobniku na
hnojivo miZzete také vypnout polovinu stroje pro hnojivo.

* Pro stroj ve verzi TPF 6 s fadkovou roztec¢i 900—-1000
plati nasledujici:
Posuvné klapky 1 a 8 by mély byt vzdy zaviené! Tyto
davkovaci jednotky se nepouZzivaji.

Kalibracni klapky

Obrazek 12.6 Kalibracni klapky

Kalibra¢ni klapky se nastavuji pakou na levé strané
zasobniku na hnojivo, kterda ma dvé polohy: A pro
kalibraci a B pro seti.

Péka kalibracnich klapek piisobi na v§echny dévkovaci
jednotky.

Vyber davkovaciho valecku pri funkci prihnojent

Pro pfizptisobeni davkovaci jednotky riznym typtim a

kvalitam hnojiva jsou na vybér rizné valecky, viz “19.1
Nastaveni davkovani pro seti .

Obrazek 12.7 Prihnojovaci valecky
Valecek vymenite takto:

1. Odmontujte motor (A) jeho oto¢enim a vytazenim
motoru a naboje.

2. Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjmeéte
davkovaci valecky (B).

3. Nasad’te nové valecky a znovu namontujte motory.

4. Zaviete kryty davkovacich jednotek.
* Na vSech jednotkach pfi vyméné nasad’te stejny typ
valecku.
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12.1.2 Cechrage

&

Obrazek 12.8 Cechrace

Funkce ¢echrace (A) je zabranit vytvareni hrudek hnojiva.

Je umistény u dna zasobniku na hnojivo a hydraulicky
pohanény z okruhu ventilatoru. Cechraé se ota¢i dozadu a
dopiedu pomoci reverzaéniho ventilu umisténého

v hydraulicky pohanéném ventilatoru. Nad ¢echracem
jsou namontovany dvé odnimatelné ochranné miizky (B)
pro umoznéni udrzby.

12.1.3 Ptihnojovaci jednotky vybavené

prihnojovacimi kotouci

Pfihnojovaci jednotky jsou navrzeny pro velmi piesné
ukladani hnojiva pti vysokych rychlostech seti. Tlak lze
regulovat.

Prihnojovaci jednotky jsou namontované na ramu a Ize je
bocné prestavit vzhledem k vysevnim jednotkam. Jejich
umisténi na ramu zajist'uje, ze stav pudy nebo jiné rusivé
vlivy z ptihnojovacich jednotek neovlivni vysevni
jednotku. Pfi standardnim tovarnim nastaveni je hnojivo
umistovano asi 5 cm bo¢né od vysevni drazky.

Hloubka ptihnojovaciho kotouce a ptihnojovaci botky se
nastavuje hloubkovym kolem.

Obrazek 12.9

PruZina pro pienos sily
Hloubkové kolo
Difuzér

. Rizeni hloubky
Ptihnojovaci kotou¢

MmO 0w R

Ptihnojovaci botka

12.1.3.1 Nastaveni a sefizeni hloubkového kola

Aby se zabranilo nadmérnému toku zeminy, lze
hloubkové kolo nastavit do tfi riznych poloh.

* Poloha 1 dovoluje vétsi tok zeminy.
* Poloha 3 dovoluje mensi tok zeminy.
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Hloubkoveé kolo

S

O N o >

m m

Obrazek 12.10

Povolte Sroub (A). Vyjméte pojistku proti otaceni a
podlozku (B).

Vytahnéte Sroub (C), abyste uvolnili rameno (D).
Povolte matici (E).

Vysroubujte Sroub (F).

Umistéte hloubkové kolo do pozadované polohy.

Vrat'te rameno (D) na §roub (C), ale neutahujte matici

(E).

Nastavujte hloubkové kolo vzhledem k secimu
kotouci otaCenim Sroubu (F), dokud kolo nebude
dosedat na kotouc.

Utahnéte matici (E).

s nastroji namontovanymi na vysevni jednotce.

@ Zajistéte, aby hloubkové kolo nekolidovalo
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13  Popis mikrogranulatu

13.1 Mikrogranulat

Vysevni jednotky mohou byt vybaveny jednotkami
mikrogranulatu. Jednotka mikrogranulatu se mize pouzi-
vat k aplikaci pesticidii nebo mimoradné startovaci davky
hnojiva.

Obrazek 13.1

A. Zésobnik na mikrogranulat
B. Vystupni jednotka
C. Botka pro pesticidy

13.1.1 Davkovaci systém

Kazda jednotka mikrogranulatu ma davkovaci jednotku
s podévacim kolem/ozubenym valeckem pohanénym
samostatnym elektromotorem (A).

Obrdazek 13.2 Davkovaci jednotka

* Plastové uzavéry (B) muzete sklopit dolti pro snadné
Cisténi a kontroly.

* Béhem seti by plastové uzavéry mély byt vidy
zaviené.

13.1.1.1 Nastaveni spodnich klapek, posuvnych
klapek a kalibraé¢nich klapek

Na kazdé davkovaci jednotce jsou namontované spodni
klapky, posuvné klapky a kalibracni klapky.

Spodni klapky lze nastavit do ¢tyf poloh pro pfizptisobeni
mezery (A) riznym typum piipravku. Pfislusna na-
stavovaci paka je umisténd na pravé stran¢ kazdé
davkovaci skfiné.

Spodni klapky

Obrazek 13.3

V tabulce v odstavci “19.3 Nastaveni davkovani pro
mikrogranulat“ je uvedeno doporucené nastaveni
spodnich klapek.

Zvazenim mnozstvi vydaného z vice nez jedné davkovaci
skiin€ se lze presveédcit, ze stroj davkuje stejnd mnoZzstvi
ze vSech jednotek.

Pokud je davkovani pomalé, méli byste spodni klapky
o jeden stupen vice otevfit. Kdybyste pokracovali s prilis
malo otevienou klapkou, mohli byste znicit motor!

Posuvné klapky

Déavkované mnozstvi 1ze nastavit posuvnymi klapkami na
dné zasobniku. Klapky se obvykle nastavuji do polohy 2.
Presvédcte se, ze jsou posuvné klapky v kazdé poloze
pevné zajisténé.
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13.1.2 Botky pro pesticidy

O
o )
Q O
®) ©
_ N
Obrazek 13.4 Posuvné klapky A B
V zévislosti na fyzikalnich vlastnostech ptipravku mize Obrézek 13.6
byt nutné upravit prutok do davkovacich skfini pomoci
posuvnych klapek na dné zasobniku. Dostupné jsou tyto typy botek:

A. Tuha botka pro pesticidy.

B. Tuha botka pro pesticidy (dole uzaviena, otvor vzadu)
Pro pfizplisobeni davkovani riznym typtim, jakostem C. Odpruzena botka pro pesticidy.
nebo mnozstvim mikrogranuldtu si miiZzete vybrat
z ruznych valeckl. Viz odstavec “19.3 Nastaveni
davkovani pro mikrogranulat“.

Vyber davkovaciho valecku

Vialecek vymenite takto:

Obrazek 13.5 Prihnojovaci valecky

1. Odmontujte motor (A) jeho otocenim a vytazenim
motoru a naboje.

2. Otevrete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky (B).

3. Nasad’te nové valecky a znovu namontujte motory.

4. Zaviete kryty davkovacich jednotek.

Na vsech jednotkach pfi vymeéné nasad’te stejny
typ valecku.

64 903243-cs; 28.03.2019



Udrzba a servis

14 Udrzba a servis

Pravidelna udrzba

Provadéjte mazani stroje v intervalech uvedenych v planu
mazani a vzdy pfed zimnim uskladnénim a po ném a po
¢isténi vysokotlakym mycim zafizenim, viz “14.12
Mazaci body “.

14.1 Vseobecné

A. Pfed provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubti (neplati pro Srouby v kloubech).

B. Po celou sezonu pravidelné kontrolujte pevné
dotazeni Sroubil a svorniki a kontrolujte opotiebeni
spoju a uchytd hydraulickych valci.

C. Po 10-15 km piepravy na silnici nebo 2 hodinach
jizdy na polich dotdhnéte matice opérnych kol. Matice
kol byste méli utdhnout také po vymeéné kol.

D. Po prvnim dnu provozu musite dotdhnout upinaci
svorky na vysevnich jednotkach.

E. Upinaci svorky na pfihnojovacich jednotkach musi
byt dotazeny po 100 ha.

F. Pravidelné¢ kontrolujte tlak vzduchu v opérnych
kolech.

G. Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
H. Radarovou jednotku pravidelné ¢istéte.

®

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dilezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte ptimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otfenim lehce na-
vlhéenym hadiikem.

Vzdy pouzivejte originalni nahradni dily
Viderstad, abyste zachovali kvalitu a spolehli-
vost seciho stroje.

Dily podléhajici opotiebeni objednavejte v do-
state¢ném piedstihu pfed zahajenim sezony!

Dobra péce o stroj znamena dobré ekonomické
ukazatele stroje!

14.2 Zajisténi stroje pro servisni prace

Obrazek 14.1

TPR12,18

Obrazek 14.3

®

Pfi provadéni vSech praci pod secim strojem,
nebo kdyz hrozi nebezpeci ptiskiipnuti, musi byt
stroj bezpecné podepfeny na stojanech. Kdyz
vlezete pod stroj, ktery neni fadn¢ zajistény, je to
nebezpecné a spojené s rizikem smrtelného urazu.
Zajistéte seci stroj pomoci podstavci nebo
podobného zafizeni a zablokujte v§echny
zvedaci valce v uplné zvednuté poloze
prisluSnymi Zlutymi bezpe¢nostnimi
zarazkami.

Zkontrolujte také, zda je povrch pod podpérami
dostatecné pevny.

®

Pfi provadéni Gdrzby a servisu na stroji vZdy
vypnéte ControlStation nebo virtualni terminal
(ISOBUS) nebo iPad (E-Control).

14.3 Naradi

Pro usnadnéni udrzbaiskych a servisnich praci jsou
montazni prvky stroje standardizované. Na béznou
udrzbu stroje Véaderstad Tempo neni vyzadovano zadné
specialni naradi.

Doporucené naradi.

* 2 8roubovaky Torx T20 a T25 (dodavany se strojem)
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e 1 nastrékovy kli¢ €. 24 (dodavany se strojem)

e 1 nastrékovy kli¢ €. 10 (dodavany se strojem)

» Karta¢ na ¢isténi snimace vysevniho ustroji (do-
davany se strojem)

+  Sroubovak s dlouhou stopkou

* Malé kli¢e na vnitfni Sestihrany

» Klice typu oko-vidlice v téchto velikostech: 12, 13,
16,17, 18, 19, 24 a 30.

¢« Momentové kli¢e s rozsahem 1-500 Nm

@ Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, mize
byt uzite¢ny nasledujici priklad.

®
%:10 Nm

Servis a udrzba vysevni jednotky

14.4

Pravidelné Cistéte vysevni jednotku od zeminy a prachu,
zv1asté oblast kolem vysevniho Ustroji a ptitlacného
kolecka. Presvédcte se, ze mezi kotouci a seci botkou
nejsou zachycené kameny nebo hroudy.

Zkontrolujte vili a opotiebeni kloubt a lozisek, v pfipadé
potieby je vyménte. VSechny klouby ve vysevni jednotce
maji vymeénitelna pouzdra a hiidele. Na hloubkovych
kolech, pfitlaénych koleckach, zapravovacich kolech a
také na hloubkovych kolech pfihnojovaci jednotky se
pouzivaji stejna loziska.

Pfi pfechodu na jinou odriidu osiva nebo po skonceni
prace vysajte zasobnik a vysevni ustroji. V pfipad¢
potieby odejméte vzduchovou miizku (piislusenstvi
nékterych modeld), abyste ji vycistili. Zajistéte, aby na
tésnici plose zasobniku na osivo vici krytu nebo v tésnéni
neziistala zadna semena, protoze by to mohlo vyvolat
vzduchovou netésnost.

A

Bezpecnost predevsim! Pti veskeré praci s osivem
se vyvarujte styku s prostiedky na osetfeni osiva
a jejich vdechnuti; dodrzujte pokyny od
dodavatele osiva.

14.4.1 Vymeéna a sefizeni secich kotouci

Kdyz seci kotouce na vysevni jednotce vykazuji znamky
opotiebeni, sefid’te je tak, aby se jiz navzajem nedotykaly.

Doporucena mez opotiebeni: 350 mm

1. Odmontujte ramena hloubkového kola.

Obrazek 14.4

2. Sundejte kryt nad fadou kotoucti.

3. Povolte pfislusnou matici. Upozornéni: Matice na
pravé strané vysevni jednotky ma pravy zavit a
matice na levé stran¢ vysevni jednotky ma levy zavit.

Obrazek 14.5

4. Béhem demontaze kotouce pfidrzujte Skrabku
kotouce.

5. Vyjméte nalezity poéet vymezovacich podlozek a
proved'te montaz v opacném poradi.

6. Proved'te stejné nastaveni na pravé i levé stran€, aby
byl na obou stranach stejny poéet vymezovacich
podlozek.

7. Réadné namontované kotouce by se nemély navzajem
tla¢it na sebe. Spravna viile mezi kotouci je 0—0,2 mm.
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14.4.2  Vyména seci botky

Mgjte na paméti, ze semenovod je k dispozici
v riznych Sitkach. Seci botka pro 16mm
semenovod se nehodi pro 22mm semenovod a
naopak.

Obrazek 14.6

U

Obrazek 14.7

Vybér varianty A nebo B

1. Vyjméte hloubkové kolo a seci kotou€ na jedné strané.

2. Vytahnéte kolik ptidrzujici seci botku.

3. Namontujte opét seci botku.

14.4.3

Vymeéna piitla¢ného kolecka na pevném
drzaku

Obrazek 14.8

1. Odsroubujte dva Srouby (A) pro odejmuti drzaku
z vysevni jednotky.

Obrazek 14.9

2. Potom vyjméte stiedovy Sroub (B) pro odmontovani
kolecka z drzaku.

3. Vyméite pfitlacné kolo.

Pouzivejte jen pritla¢né kolecko, které je urceno
pro kratké, pevné rameno.
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14.4.4  Vyména pritlaéného kole¢ka na drzaku pod 2. Vytahnéte Sroub (B), pficemz davejte pozor na
pruZinou podlozku.

3. Povolte matici (C).

© KdyZ odmontujete Sroub, uvolni se napéti
pruziny pfidrzujici ptihnojovaci botku a
hloubkové kolo. Jestlize je stroj zvednuty,
tento dil se oto¢i dopiedu a bude zavéseny
v pfednim bod¢ otaceni.

Vytahnéte Sroub (D) a vymontujte pruzinu.

5. Nasad’te novou pruzinu a namontujte znovu Sroub (D).

Obrdzek 14.10 Zkontrolujte, zda je zapadka na svém miste.

N " e 6. Utahnéte matici (C).
1. Uvolnéte pruzinu (A) a vytahnéte Sroub (B) pro

odmontovani drzaku z vysevni jednotky. 7. Namontujte opét Sroub (B) do pozadované polohy.

8. Utahnéte matici (A) momentem 196 Nm.

14.4.6  Vyména tésnéni vika vysevniho tustroji

Kvuli opotfebenému tésnéni tlak v davkovaci jednotce
nedosahuje 3,5 kPa (0,035 bar), jak by mél. Pro uréeni
stupné opotiebeni staré¢ho té€snéni je porovnejte s novym.

Obrdzek 14.11 V pripad¢ potieby je vyménte.

2. Potom vyjmeéte stiedovy Sroub (C) pro odmontovani
kolecka z drzaku.

3. Vyméite ptitlaéné kolo.

Pouzivejte jen pritlaéné kolecko, které je urceno
pro dlouhé rameno pod pruzinou.

144.5  Vyména pruZiny na pfihnojovaci jednotce

Obrazek 14.13

1. Odstranite staré té€snéni.

2. Nasad’te nové. Zajistéte, aby bylo nové té€snéni po
celém svém obvodu pevné zatlaceno do drazky.

Obrazek 14.12

1. Povolte matici (A).
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=

T

Obrazek 14.14

Zatlacte bfit vnéjsiho tésnéni (A) tak, aby se dostal
pod lem vysevniho ustroji (B). Tésnéni musi byt
zarovnané s okrajem vysevniho Ustroji, viz obrazek.

14.47  DemontaZ/montaZ vysevniho ustroji ze

zasobniku na osivo/na zasobnik

Obrazek 14.15
Demontaz:

1. Odpojte konektory.

2. Uvolnéte semenovod od vysevniho Gstroji zvednutim

a oto¢enim bajonetového spoje pod snimacem semen.

3. VySroubujte vysevni ustroji ze zasobniku na osivo.
Montaz:
1. Nejprve zasuiite kratky Sroub (A), ale neutahujte ho.

2. Tlacte vysevni ustroji na zasobnik na osivo a
namontujte upina¢ (B). Tyto Srouby postupné
stiidavym zptisobem peclivé utahnéte. UPOZOR-
NENI: Pouzijte pfilozeny nastrékovy sroubovak (C).
NEPOUZIVEITE jiné nastroje, protoze mohou

pusobit nadmeérnou silou na zavit ve vysevnim ustroji.

3. Stejnym nastrojem znovu utdhnéte kratky Sroub (A).

4. Namontujte semenovod a zatahnéte za néj dold,
abyste zkontrolovali jeho usazeni. Semenovod by pak
m¢él zase vyskocit nahoru do své ptivodni polohy.

5. Pfipojte konektory.

14.4.8  Cisténi m¥izky vzduchového kanslu
Hrozi nebezpeci, ze ventilatorem nasaty material ucpe a
zablokuje miizku vzduchového kanalu.

V piipad¢ potfeby odmontujte miizku vzduchového
kanalu, abyste ji vycistili.

1. Oteviete vysevni ustroji, vyjmeéte vysevni kotouc
podle “10.1.1.1 Vyména vysevniho kotouce ve
vysevnim ustroji a Cisticiho krouzku* a pak odejméte
miizku osiva podle “10.1.2 Vyména a montaz mrizky
osiva a mrizky vzduchového kanalu .

2. Vyjméte miizku vzduchového kanalu a odstrante
vSechny necistoty.

1449  Cisténi a vyména poéitadla semen

Pocitadlo semen je fotobunika. V piipadé potfeby ocistéte
skli¢ko v potitadle semen. Citéni se provadi z vnitini
strany vysevniho ustroji s odmontovanym vysevnim
kotouc¢em. Dodanym specialnim karta¢kem vy¢istéte
vystup stejné jako pocitadlo semen pfes otvor v adaptéru
(A).

Mgjte na paméti, ze semenovod je k dispozici
v ruznych $itkdch — 16 mm a 22 mm. Do
pocitadla semen a adaptéru pro 16mm se-
menovod se nedostane 22mm semenovod a
naopak.

Pravidelné ¢isténi pocCitadla semen je zvlasté
dilezité v prasnych polnich podminkach!

Pfi vyméné snimace semen odpojte kontakty.
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Obrazek 14.16

1. Otocte bajonetovy spoj na semenovodu a vyjméte
semenovod ze snimace semen.

Obrazek 14.17

2. Odsroubujte Sroub (A).

3. Vyméiite snimac semen.

Namontujte semenovod a zatdhnéte za néj dold,

- abyste zkontrolovali jeho usazeni. Kdyz se-
menovod pustite, mél by zase vyskocit nahoru do
své puvodni polohy.

14.4.10 Vyména adaptéru

© Mgjte na paméti, Ze semenovod/pocitadlo je
k dispozici v riznych Siikach. Adaptér pro 16mm
semenovod se nehodi pro 22mm semenovod a
naopak.

Obrazek 14.18

Odsroubujte Sroub (A). Pouzijte dodany Sroubovak
(Torx).

Vyméiite adaptér (B). Sroub utahujte opatrné, abyste
neposkodili zavity v adaptéru.

14.4.11 Kontrola a vyména stérace
Kdyz se zacnou opotiebovavat valecky stérace a zmensi

se jejich primér, ma to zaporny vliv na u€innost zafizeni.
A potom je nutné stéra¢ vymeénit.

Kontrola opotrebeni

Obrazek 14.19

Nasad’te vysevni kotou¢ jen s jednou fadou otvord,
napiiklad kotou¢ pouzivany pro kukufici nebo
slunecnice.

Nastavte oto¢ny ovladaé stérace na ,,0“. Pfi tomto
nastaveni valecky prekryvaji polovinu otvoru
uprostied kazdého valecku. Pokud se poloha valecki
znaéné lisi od této polohy, musite stéra¢ vymenit.

Vymeéna jednotky stérace

Vymeénu Ize provést s nasazenym vysevnim
ustrojim — je jenom nutné vyjmout vysevni
kotouc.
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14.4.13 Vyména elektromotoru

Obrazek 14.20

1. Vyjméte ozubené kolecko (A) otocenim oto¢ného Obrdzek 14.22
ovladace stérace do polohy C.

1. Odejméte viko (A g i kotou¢ (B).
2. Vysroubujte Sroub ze stfedu ozubeného kolecka. ejméte viko (A) a visevni kotou¢ (B)
3. Ozubené kolecko opatrné vypaéte Sroubovakem.

4. Zasuiite stérac doprava a vytahnéte ho z pojistného
koliku tvaru T.

5. Namontujte novy stéra¢ v opacném potadi vySe
uvedené demontaze.

Ozubené kolecko byste méli namontovat zpét tak, aby
byla ¢ast bez zubli umisténa proti zarazce u zakladny
stérace. V tomto okamziku by mél byt otoény ovladac
stérace v poloze C.

6. Zatlacte ozubené kolecko pevné na misto a vrat'te
stitedovy Sroub.

Obrazek 14.23
14.4.12 Vyména ramene Cisticiho krouzku

2. Odstraite pojistny krouzek (C) z hiidele motoru.

Obrazek 14.21 Obrazek 14.24

Drzak ¢isticiho krouzku vymeénite jednoduse vysroubova- 3. Odsroubujte naboj (D) z hiidele motoru.
nim Torx $roubu (A) a vyménou celé jednotky.
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4. VySroubujte tfi Srouby (F) a sundejte ochranny kryt
(E) ze zadni strany vysevniho ustroji.

7

Obrazek 14.26

5. Vyméiite elektromotor. Ctyfi §rouby (G) pfidrzujici
motor na misté byste méli utdhnout opatrné
momentem asi 1 Nm, protoze se montuji do plastu.

© Kdyz se poskodi zavity, muzete motor otocit
0 45° a namontovat do dalSich otvoru.

14.5 Servis a udrzba kombinované funkce

14.5.1  Cisténi davkovaciho systému

Zasobnik na hnojivo a jeho davkovaci systém byste méli
Cistit pravidelné a vzdy na konci sezony. Zbytky hnojiva
pohlcuji vlhkost a lepi se.

Bezpecnost predevsim! Vyhnéte se kontaktu a
vdechnuti hnojiva. Postupujte podle pokyna
dodavatele hnojiva.

A

Nez vypnete motor traktoru a vytahnete klicek ze
zapalovani, neméli byste provadét zadné servisni
nebo udrzbarské prace!

A

Neméli byste provadét zadné servisni a
udrzbaiské prace na hydraulickém systému pod
tlakem.

Cechrace

®

Presvédite se, ze jsou neposkozené miizky.
Poskozenou mftizku byste méli vymenit.

Obrazek 14.27

1. Plochym kli¢em (13) povolte matici.
2. Posunte Sroub a matici ve sméru $ipky.

Obrazek 14.28

3. Mrizku zvednéte a posuiite do strany, abyste ji pak
mohli vyjmout ze zasobniku na hnojivo. Druhou
miizku pfemistéte stejnym zplsobem.

4. Vycistéte a odstranite zbytky hnojiva.

5. Mrizky opét namontujte.

Vysevni ustroji

1. Ocistéte ¢asti davkovaciho systému, ke kterym je
pristup zvenku.
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o

Obrazek 14.29

2. Odmontujte motor (A) z kazdé davkovaci jednotky
jeho oto¢enim a vytaZzenim za hlavici.

3. Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky (B). Vycistéte valecky a davkovaci
jednotky.

4. Nasad’te valeCky a znovu namontujte motory.

5. Zavftete kryty davkovacich jednotek.
¢ Nikdy nenechavejte hnojivo ve stroji delsi dobu!

* Zkontrolujte hadice hnojiva, abyste zajistili, Ze jsou
prazdné.

14.5.2  Nastaveni spodnich klapek

Obrazek 14.30

V poloze 1 spodni klapky by vile (A) mezi ddvkovacim
valeckem a spodnimi klapkami méla byt 0,2 mm.
Vzdalenost je tfeba kontrolovat na vnéj$im okraji spodni
klapky. V ptipad¢ potieby opravte nastaveni stavécimi
Srouby (B).

Nastaveni vSech klapek 1ze provést posunutim indexu
paky (C). Po zmén¢ indexu se presvédcte, ze paka spodni
klapky zapada do polohy svého indexu.

14.5.3  Nastaveni a vyména prihnojovacich botek

Pfihnojovaci botky jsou namontovany odpruzené na dvou
Sroubech. Matice neutahujte vice nez tolik, aby bylo

mozné rukou kyvat botkou. Je diilezité, aby botka
nedosedala piili§ pevné na kotouc.

Pti seti ve velmi kypré pidé muiZze byt potfeba matice
trochu povolit.

Obrazek 14.32

Kdyz jsou namontované nové piihnojovaci botky, je
nutno zkontrolovat $itku mezery mezi kotou¢em a botkou.
Nahote by méla byt vétsi. Pokud neni poloha botek
spravna, mizete ji nastavit pfemisténim kovovych
podlozek na pozicich A a B na vnitini nebo vné&jsi stranu
drzéku, viz obrazek nahote. Sty¢ny bod lze rovnéz trochu
posunout tak, Ze predni matici utdhnete vice nez zadni.

Tableau 14.1
Poloha Referencni miry mezi kotoucem a seci
botkou
> (0 mm
0 mm
3 >0 mm
14.5.4  Vyména prihnojovaciho kotouce

@ Kotouce jsou ostré, proto noste rukavice!
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Zajistéte, aby byl seci stroj bezpe¢né podepreny na
stojanech.

Pfi vyméné kotouct byste méli pouzivat klic.

Pfi montazi utahujte matice do kiize.

14.5.5

Vyména loZisek na pFihnojovacim kotouci

Obrazek 14.33

Kotouce maji kulickové lozisko, které je pevné

nalisované na Cep hiidele a zajisténé pojistnym krouzkem.

Na demontaz byste méli pouzit stahovak. Toto naradi si
miiZete objednat u spolecnosti Véderstad AB.

Soucasné s lozisky byste méli vymeénit také vSechna
tésnéni a podlozky. Tésnéni pted opétovnou montazi
namazte a vymeénu lozisek zakoncete jejich promazanim
pres maznici.

Orientaci tésnéni zjistite podle obrazku. Loziska musi byt
na ¢epu usazena tésne.

14.6 Servis a udrzba jednotky
mikrogranulatu
14.6.1  Cisténi davkovaciho systému

Dévkovaci jednotku mikrogranulatu byste méli Cistit
pravidelné a vzdy na konci sezony.

A Bezpecnost predevsim! Vyvarujte se styku

Pii praci s nebezpe¢nymi latkami vzdy se fid'te
platnou legislativou tykajici se ekologie a
bezpecnosti. Vzdy si pfectéte navody poskytnuté
dodavateli granulatu a dodrzujte je. Pfi praci

s hnojivy a pesticidy je ¢asto pozadovano noseni
ochrannych masek a rukavic.

s mikrogranuladtem a hnojivem a jejich vdechnuti.

o

Obrazek 14.34 Demontaz soucasti davkovaciho systému

pro cisteni

1. Ocistéte casti davkovaciho systému, ke kterym je
pristup zvenku.

2. Odmontujte motor (A) z kazdé davkovaci jednotky
jeho otocenim a vytaZzenim za hlavici.

3. Oteviete kryty davkovacich jednotek a vyjméte
davkovaci valecky. Vycistéte valecky a davkovaci
jednotky (B).

4. Nasad’te valecky a znovu namontujte motory.

5. Zavtete kryty davkovacich jednotek.

14.6.2

Nastaveni spodnich klapek

Obrazek 14.35 Nastaveni spodnich klapek

V poloze 1 spodni klapky by ville (A) mezi ddvkovacim
valeckem a spodnimi klapkami méla byt 0 mm.

V poloze 2 spodni klapky by viile (A) mezi ddvkovacim
valeckem a spodnimi klapkami méla byt 0,2 mm.

Vzdalenost je tieba kontrolovat na vnéjSim okraji spodni
klapky. V pfipad¢ potieby opravte nastaveni stavécimi
Srouby (B).

Zvazenim mnozstvi vydaného z vice nez jedné davkovaci
skiin€ se lze presveédcit, ze stroj davkuje stejnd mnoZzstvi
ze vSech jednotek.
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14.7  Hydraulicky Femenovy pohon

14.7.1 Udriba a servis hydromotoru

Po zpracovani 500-700 hektarti doporucujeme peclivou
kontrolu ventilatoru, femene ventilatoru a snimace.

Ujistéte se, Ze je femen fadné napnuty v souladu

s doporucenimi. Pro zajisténi optimalni zivotnosti musi
byt femen spravné napnuty. Nedostate¢né nebo nadmérné
napnuti femene snizi jeho Zivotnost.

Presvédcte se take, ze femen nevykazuje znamky
opotiebeni.

<@ Remen nikdy nenapinejte nasilim, napiiklad ho
nepacte Sroubovakem. Pravidelna kontrola na-
pnuti fement zajist'uje jejich optimalni zivotnost.

Vzdy byste méli mit k dispozici nahradni hnaci
femen.

14.7.1.1 Kontrola napnuti a opoti‘ebeni Femene

Obrazek 14.36

1. Nasad’te palpalcovy zastrckovy kli¢ na dlouhé nasadé
do ¢tvercového otvoru (B) a otocte kryt (A) do strany
tak, aby byl vidét femen (C).

2. Zkontrolujte napnuti femene. V ptipad¢ potieby
upravte.

Zkontrolujte opotiebeni femene. V piipade
potieby ho vymérite.

14.7.1.2  Uprava napnuti femene.
Pro upravu napnuti remene je nutné otocit alterndtor.

1. Pomoci tichytt (B) odejméte kryt (A).

Obrazek 14.37

2. Povolte Sroub (C) v podélném otvoru.

3. Nasad'te ptlpalcovy zastrékovy kli¢ na dlouhé nasadé

do ¢tvercového otvoru (D) a otacenim alternatoru
zvySte napnuti femene.

* Promacknéte femen o 4,2 mm, jak je znazornéno
na obrazku.

e Zméfte silu F u nového femene: F =21,3 N

Obrazek 14.38

4. Utahnéte Sroub (C).
5. Pomoci uchytt (B) vratte kryt (A).

14.7.1.3 Vymeéna snimace

Ukolem snimace (C) je méfit otacky ventilatoru na
ovladaci skfini a kontrolovat fadnou funkci elektroniky.
Snimac sviti nebo blika zluté¢, a kdyz jiz neblika zluté, je
nutné ho vyménit.
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Obrazek 14.39 Na obrazku je odmontovany kryt
ventilatoru

1. Odpojte konektor snimace (A).
Povolte pojistnou matici (B).

Odsroubujte snimac (C).

El

Pii nastavovani otocte rukou kolo ventilatoru (D) tak,
aby zatfezy (E) na ném nesmétovaly ke snimaci (C).

5. Namontujte novy snimac jeho lehkym zaSroubovanim
tak, aby se dotkl kola ventilatoru (D), a pak ho o dvé
otacky vysroubujte. Vzdalenost mezi snimacem (C) a
kolem ventilatoru (D) by neméla ptekroc€it 3 mm.

6. Vrat'te pojistnou matici (B).

7. Ptipojte opét konektor snimace (A) a zkontrolujte,
zda novy snimac blika. Pokud novy snimac neblika,
mize byt piili§ daleko od kola ventilatoru, takze je
nedokaze detekovat. Opatrné upravte vzdalenost mezi
snimacem (C) a kolem ventilatoru (D).

14.7.1.4 Hluénost ventilatoru
Hladina akustického tlaku: 83,6 dB(A)
Hladina akustického vykonu: 104,4 dB(A)

Umisténi mikrofonu podle normy EN ISO 4254-1,
presnost méteni £2 dB(A).

14.7.2

Vyména Ffemene

Obrazek 14.40

Obrazek 14.41

1. Povolte femen podle “I4.7.1.2 Uprava napnuti
Femene. “.

2. Odmontujte skiinku ventilatoru (A) odSroubovanim
ptidrznych Sroubd.
3. Odsroubujte Sroub (B).

Stahovakem (C) uvolnéte kolo ventilatoru (D). Pak
stahnéte kolo ventilatoru z jeho hiidele.

»

Vyméiite femen.

Natlacte kolo ventilatoru zpatky na hiidel.
Vrat'te sttedni Sroub (B).

Upravte napnuti femene podle “14.7.1.2 Uprava

“

napnuti Femene. .

N @

14.8 Servis a adrzba kol

Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj.
Viz téz “14.2 Zajisteni stroje pro servisni prdce .

Opérna kola je tfeba utahovat podle “4.2 Dotazeni
Sroubovych spojit .

Opérna kola byste méli mazat podle “14.12 Mazaci
body*“.
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14.8.1 Vymeéna kol

Pii vyméné prepravniho kola nebo opérného kola je
nejsnazsi zvednout nebo do strany posunout nejblizsi
vysevni jednotku.

Obrazek 14.42
1. Vysroubujte Sroub (A) ptidrzujici kolo na miste.
2. Vymeéite kolo.
3. Pfi opétovné montazi utdhnéte kolo momentem

240 Nm.

Pro usnadnéni vymeny kol v pripadé potieby odmontujte
a rozmontujte napravu kola:

1. Odsroubujte tii Srouby (B), které ptidrzuji radarovou
jednotku na jejim misté, a volné dily dejte stranou.

2. Odstrante radarovou jednotku ze stroje, piicemz
davejte pozor, aby byla pfi vyjimani vyvazena.

3. Vyméiite kolo podle vyse uvedené¢ho navodu.

4. Smontujte opét napravu kola.

14.8.2 Pneumatiky a tlak vzduchu

Opérna kola:
6.5/75-15": 3 bar.

14.9 Hydraulika

14.9.1  Vypusténi tlakovych zasobnika pred

servisem hydrauliky

Varovani pted olejem stiikajicim pod vysokym
tlakem. V hydraulickém systému jsou tlakové
zasobniky. Pfed provadénim servisni prace nebo
opravy musite vypustit v§echen olej z tlakovych
zasobnikl. Pokud je nutné odmontovat ze stroje
hydraulické spojky, bud’te velmi opatrni. Pfi
otvirani hydraulickych komponentt noste vzdy
ochranu o¢i. Odmontovavané hydraulické spojky
nikdy nesmi smétfovat na nékterou cast téla.

A

Stroj by mél byt pfipojeny k traktoru, sklopeny do
pracovniho rezimu a lezet na rovném a pevném povrchu.

Zajistéte, aby byl volny pracovni prostor stroje a aby se
nikdo nezdrZzoval v blizkosti stroje pii pohybech jeho
hydraulickych komponentd podle nize uvedenych pokynti.
» Pfi demontazi hydraulickych hadic pfipojenych
k hydraulickému vélci byste méli nejprve odpojit
spojku na bloku hydrauliky.
*  Musite byt dobfe obeznameni s funkci hydraulického
systému traktoru.

14.9.2 Odstranéni tlaku z hydraulickych valci

sklapéni.

1. Aktivujte sklapéni kiidel, dokud se mirné (5 cm)
nezvedne jejich vnéjsi okraj.

2. Nastavte paku hydrauliky ovladajici vystup piipojeny
ke sklapécimu ustroji kiidel stroje (Cervené oznacené
hadice) do polohy prutoku.

A

V hydraulice sklapéni kiidel jsou zpétné ventily a
tlakovy zasobnik, jez mohou vyvolat vysoky
vnitini tlak oleje. Demontujte hydraulicky systém
opatrné.

14.9.3

A

Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pied provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

A

Pfi vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Urovei Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili povrchy hydraulickych komponentt a abyste
vSechna plocha tésnéni namontovali spravné. Zkontrolujte
komponenty ohledné abnormalniho opotiebeni a
poskozeni, naptiklad otfepti nebo skrabanct, které by
mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydraulickém
systému nebo nespravné vyvazené komponenty.

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

14.9.4  Odvzdusnéni hydraulického systému pro

sklapéni

Hydraulicky systém musi byt po provedeni tdrzby vzdy
odvzdusnén.
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Uved’te hydraulické valce pro sklapéni nékolikrat do
jejich vnéjsi a vnitini koncové polohy, dokud ze systému
neodstranite v§echen vzduch.

14.9.5  Odvzdus$néni hydraulického systému pro

pritlak vysevnich jednotek

Hydraulicky systém se musi odvzdusnit po kazdé na ném
provadeéné praci.

Obrazek 14.43

1. Pfipojte hadici mezi rychlospojky na uplném konci
kazdého kiidla.

2. Spustte ventilator a nastavte jeho spravné otacky.

3. Pomoci iPadu nastavte maximalni tlak v jednom
sméru a pockejte 10 sekund.

Potom nastavte maximalni tlak v druhém sméru a
pockejte 10 sekund.

Zopakujte to nejméné ttikrat.

14.10 Udrzba baterie

Baterie obsahuje ziravou kyselinu sirovou. Pfi
praci s baterii bud’te opatrni.

®

Baterii nesmite odpojovat za provozu stroje nebo
generatoru, protoze jiskry mohou zapalit plyn
vyvijeny béhem nabijeni. Nebezpeéi vybuchu!

®

Zkratované baterie mohou vyvolat jiskry, které
mohou zapalit prach. Zajistéte, aby v blizkosti
baterie nebyl zadny vznétlivy material.

®

1. Odpojte svorku ze zaporného polu. Pouzijte plochy
kli¢. Pokud svorka vazne kvili oxidaci, pouzijte
pacidlo nebo se pokuste uvolnit ji otaéenim. Do pdlu
baterie nikdy netlucte, protoze to mtize zpisobit
vnitini poSkozeni.

2. Zkontrolujte stav svorek na vyvodech. V ptipadé
potieby je olistéte nebo vymérite.

3. Zkontrolujte misto ptipojeni zemniciho kabelu. Pokud
je zoxidované, musite je vycistit, aby ztistal zachovan
dobry kontakt.

4. Nainstalujte baterii a pfipojte kabely. Nejprve vzdy
ptipojujte kladny kabel. Namazte vyvody a svorky
prislusnym mazivem nebo médénou pastou.

Pokud byla baterie ponechana delsi dobu vybita, hrozi
nebezpeci, Ze ji uz nebude mozné znovu nabit.

14.11  P¥i delSim skladovani

Kdyz seci stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
sttechou. To je velmi dileZité, protoze soucasti seciho
stroje jsou elektronicka zafizeni.

Odpojte baterii, abyste zabranili tiniku proudu
z baterie.

Brzdéné stroje by nemély mit zatazenou parkovaci brzdu,
nybrz by mély byt zajisténé podkladacimi kliny kol.
Pneumatické brzdy se uvolni zatlacenim zpomalovaciho
ventilu.

Pro delsi doby skladovani byste méli ovladaci skiinku a
baterii uchovavat pii pokojové teploté.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotfebitelné soucasti, byste
meéli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit prostfedkem proti
korozi.

Presvédcte se, ze byl stroj vyprazdnén a dikladné
vyc¢istén.

78

903243-cs; 28.03.2019



Udrzba a servis

14.12 Mazaci body Mazéni provadéjte shora a stroj pfi servisu zajistéte. Viz
téz “14.2 Zajisteni stroje pro servisni prdce “.

tabulce a po kazdém ocisténi vysokotlakou vodou a na

@ Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj. Mazani provadéjte v intervalech uvedenych v nasledujici
konci sezony.

Obrazek 14.44

F 2
H &
Obrazek 14.45 Prepravni kola Obrazek 14.46 Rameno znamendku, 12 radkii
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Tuk do lozisek kotouci prihnojovaci jednotky a lozisek Dalsi mazaci body byste méli promazavat 2—3 zdvihy
kol byste méli lisovat tak dlouho, dokud mazivo nezacne mazaciho lisu na kazdé maznici.

vystupovat; kotouci béhem mazéani otacejte. o - » . . )
V naboji kola byste méli pouzivat tepelné odolné mazivo.

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka

A Loziska kotouct, pfihnojovaci jed- 200 ha 1
notka (4-18 ks)

Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
B Hydraulicky valec, rameno zname- 200 ha 1
naku (2 ks)

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
C Oto¢né lozisko, rameno znamenaku 200 ha 2
(2 ks)

Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
D Otoc¢né lozisko, podvozek prepravnich 200 ha 2
kol (2 ks)
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RN

Poz. Mazaci bod

Interval Pocet/jednotka

E Hlavice valce, podvozek piepravnich 200 ha 2

kol (2 ks)
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
F Naboje kol, podvozek ptepravnich kol 2000 ha 1

(2 ks)
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
G Oto¢né lozisko, rameno znamendku 200 ha 1

(2 ks)
Poz. Mazaci bod Interval Pocet/jednotka
H Otocné lozisko, rameno znamenaku 200 ha 3

(2 ks)
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Mazaci bod

Interval

Pocet/jednotka

Hydraulicky valec, rameno zname-
naku (2 ks)

200 ha

1

82
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15

Hydraulika

15.1 Hydraulické schéma, prepravni kola a znamenak
Option:
Transport wheels
Only for TPR12 and TPR18
LH RH
Option:
| X1 ) o Merker/Marker ) (€5
‘ 1.5 mm ,7 87‘ 1.5 mm
57/4”!7—7 ‘ ' 5 o+ 57/4"‘5
A1 B6 L%/-a_ oy —aa]72 a | | | | @
vz
| | | |
s gy
4oa ey Va N /2504
R S
u1 vz (G 7% oar ]
[a | T o | 2 7
BB
12 — V2
I ek ¢
B5 _ow| _ lower | - -
D1 D2
Yellow marking
< 30 1/min (5s cycle)
150Bar
I White marking I I
Min 150 bar
Obrdazek 15.1
Hydraulicky valec I, pfepravni kola.
C3-C4 Hydraulicky valec, ptepravni kola. Jen pro TPR 12 a 18.
B5 Hydraulicky blok, pfepravni kola
B6 Hydraulicky blok, pfepravni kola
B6 V1 Rozdélovac prutoku
Al Tlakovy zasobnik
B5 V1-V2 Ridi¢em ovladané zpé&tné ventily
Hydraulické schéma II, znamenaky.
C1 Hydraulicky valec, levy znamenak (vybaveni na ptani)
C2 Hydraulicky valec, pravy znamenak (vybaveni na piani)
B2 Hydraulicky blok, znamenaky
A Magneticky ventil
B Magneticky ventil
C Ridi¢em ovladané zpétné ventily
D Ridi¢em ovladané zp&tné ventily
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15.2 Hydraulické schéma, ventilator a pritlak vysevnich jednotek

With hydraulic weight transfer rowunit

(5-022 5U/min
ﬁ TT TT 140bar ﬁ: ﬁ TT;
DG S S A A9 S S o
RRUs| RUMY LRU{  _ RRU-| RUMY LRU
Hydraulic seed fan ,_Gj/ﬂ Gi7&] G3/8 @378 G1/4| G3/8 _\
8cc
40 U/min ‘ ’
150 bar ‘ V10 V24 ’
| it P e -
——-1V8 Il —=—=v9 Without hydraulic weight transfer rowunit
| |
‘ | = = =) )
| ’ ,;Iydraulu' seed fan
cc
Plays L FAN | 401/min
7le \1 ’ 150 bar
G3/8°
L B4
D3
|
B3
Y iree return
2 2 Free return I I I Black marking IV
150 b,
Hlack narking Min, 0 /min
Min. 40 l/min
Obrazek 15.2

Hydraulické schéma, okruh ventilatoru a pfitlak vysevnich jednotek

B3 Hydraulicky blok, ventilator

B4 Hydraulicky blok, ptitlak vysevnich jednotek

B7 Hydraulicky blok, Skrceny prutok hydromotoru ventilatoru, platné od modelového roku 2020.
B3V1-V2 Zpétny ventil

B4 V8-V9 Magneticky ventil

B4 V24 Ridi¢em ovladané zp&tné ventily

C5-C22 Vilec, pritlak vysevnich jednotek

HM1 Hydromotor, ventilator

Hydraulické schéma IV, okruh ventilatoru bez pfitlaku vysevnich jednotek

B3 Hydraulicky blok, ventilator
B3V1-V2 Zpétny ventil
HM1 Hydromotor, ventilator
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16 Elektricky systém

16.1 Schéma zapojeni
16.1.1 Obvodové schéma Fizeni TPR 4-8
Work Station Control Station
D C B A
l l l RBV
A LBV |—|ZERS |—|ZEF5
I
FM1 FM2 FM3 FM4 FM5 FM6 FM7 i:%z
FL I—EEFL
B
TPR 4:- - 1 2 3 4 -
TPR6: - 1 2 3 4 5 6
TPRS: 1 2 3 4 5 6 7 8
PM PM PM PM PM PM PM PM
SM SM SM SM SM SM SM SM
sc & SC & SC > sc C > sc > sc sC
LEESS LGESL ss
Obrazek 16.1
A. Hnojivo

B. Cislo fadku
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16.1.2 Obvodové schéma fizeni TPR 9-18
Work Station Control Station
D C B A
I I I RBV
T ’:% LBV |—|ZE RS I—EE FS
R1
R2
A
PRY: - 2 3 4 5 6 7 8 9 - -
TPRI2: 1 4 5 6 7 8 9 11 12
TPRIS: 4 10 11 12
o ow - O O O
a @) a0 @)
sc sc 2sC —{PlEsc sc (—{PlEsc
A L s I—«zz& L
TPR1S:
o O
- [©
SC < SC
Obrazek 16.2
FM Motor hnojiva
PM Motor pesticidu
SM Vystupni motor osiva
SC Snimac pocitadla semen
SS Snimac, zastaveni davkovani
SL Snimac¢ hladiny osiva (zasobnik na osivo)
RS Snimac, radarova jednotka
FS Snima¢ ventilatoru
RBV Ventil ramene pravého znamenaku
LBV Ventil ramene levého znamenaku
R1 Relé alternatoru D+
R2 Hlavni relé
GW/CS Gateway/ControlStation
86 903243-cs; 28.03.2019




Elektricky systém

16.1.3 Schéma zapojeni, napajeni

Obrazek 16.3
R1 Relé alternatoru D+
R2 Hlavni relé
G Alternator
F Pojistky
WS WorkStation

16.1.4 ISO11783 elektrické napajeni, Gateway

Obrazek 16.4 ISO11783
Spicka Funkce
1 Elektrické uzemnéni
2 Elektricka fidici jednotka, zem
3 Napéti 12V
4 Elektricka fidici jednotka, 12 V
8 CAN HIGH
9 CAN LOW

16.1.5  ISO11786 rychlost/poloha zdvihu

Obrazek 16.5 ISO11786

903243-cs; 28.03.2019
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Spicka Funkce
1 Rychlost méfena radarem, bez prokluzu
2 Rychlost méfena hnacimi koly, prokluz
5 Poloha zdvihu TBZ
7 Elektrické uzemnéni
16.2 Motorové vystupy WS9, ovladaci skiiika ControlStation
16.2.1 TPR4
Radek 1 2 3 4
Osivo Vystup €. 1 3 5
Pesticid Vystup €.: 2 4 6 8
Hnojivo Vystup ¢.: 17 19 21 23
16.2.2 TPR6
Radek 1 2 3 4 5 6
Osivo Vystup €. 1 5 9 11
Pesticid Vystup ¢.: 2 4 6 8 10 12
Hnojivo Vystup ¢&.: 17 18 19 21 22 23
16.2.3 TPR 12
Radek 1 2 3 4 5 6
Osivo Vystup ¢.: 1 5 7 9 11
Pesticid Vystup €. 2 4 6 8 10 12
Radek 7 8 9 10 11 12
Osivo Vystup €. 13 15 17 19 21 23
Pesticid Vystup ¢€.: 14 16 18 20 22 24
16.2.4 TPR 18
Radek 1 2 3 5 6 7 8 9
Osivo Vystup €. 1 2 3 4 5 6 9 10 11
Radek 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Osivo Vystup ¢.: 12 13 14 17 18 19 20 21 22
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17 Odstranovani zavad

17.1 VSeobecné pro odstranovani zavad

Pro ovladani stroje se pouzivaji elektrické, hydraulické a
mechanické komponenty. Pracujte metodicky a pomoci
stranky odstraiiovani zavad krok za krokem vylucujte
mozné zdroje zavad.

Prostudujte si kapitoly Hydraulické schéma a Schéma
zapojeni, pfi odstrafiovani zadvad vdm ob& mohou velmi
pomoci.

17.1.1 Elektrické zavady

Vseobecné kontroly v pfipad¢ elektrickych zavad:

* Je ovladaci skiiitka ControlStation spolehlivé pfi-
pojena k traktoru? Uvolnény(¢é) kontakt(y)? Dochazi
k poklesu napéti pti zatizeni?

* Je ovladaci skiinka ControlStation napajena napé&tim
nejméné 12 V?

* Je spravné pripojeny + pol (hnédy kabel) a zem
(modry kabel)?

* Zkontrolujte, zda nevybavil jisti¢ ovladaci skiinky
ControlStation.

* Zkontrolujte, zda jsou spravné pripojené konektory
k ovladaci skiince ControlStation a stroji.

» Je jednotka Gateway spolehlivé pfipojena ke sbérnici
ISOBUS traktoru? Uvolnény(¢é) kontakt(y)? Dochazi
k poklesu napéti pii zatizeni? Pfesvédcte se, Ze jsou
Cisté a neposkozené kontakty a zasuvky.

* Je najednotce Gateway a WS9 napéti nejméné 12 V?

*  Zkontrolujte 4po6lovy konektor, Ze jsou Cisté,
neposkozené a nezatla¢ené kontakty a zasuvky.
Namazte kontakty tukem na oSetfovani kontaktti.

* 'V pripadé vypadku jednoho nebo vice motort pro
osivo, hnojivo nebo mikrogranulat: Zkontrolujte
kontakty a zasuvky nejbliz§siho motoru. Proved'te
zkousku funkce motoru jeho vymeénou za jiny motor
stejného typu.

e Pfesvédcte se, ze neni priskiipnuty nebo jinak
poskozeny piislusny kabel nebo ostatni kabelaz.

17.1.2

Elektrohydraulické ventily

Obrazek 17.1

V elektrickém ventilu je civka pisobici jako elektromag-
net, kdyz je k ventilu pfipojen elektricky proud. Je snadné
zjistit, zda je napajeni zapnuté nebo ne:

Po né¢kolika minutach se zahieje civka pfipojovaciho
kontaktu. Také se zmagnetizuje horni matice.

Pomoci malého dlata nebo boku ostii noze zjistéte, zda je
horni matice magneticka nebo ne. Matice je slabé
zmagnetovana stle, takze zkousku proved’te s pfipojenym
i odpojenym napajenim.

17.1.3 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v ptipadé hydraulickych zavad:

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvofi par.

» Presvédcte se, ze jsou hydraulické rychlospojky
zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.
Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale ptesto stale dochazi k problémim.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastrCka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avsak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se mtize zhorSit vysokym pratokem nebo
opotiebenim spojek.

17.1.4

Induk¢ni snimaé

Obrazek 17.2

Reaguje na kovové pfedméty pohybujici se ve vzdalenosti
1-1,5 mm.
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Zkousku funkce 1ze provést snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmét.

17.1.5

%W

Obrazek 17.3

Kapacitni snimac

Reaguje na predméty s obsahem vlhkosti, naptiklad zrni
nebo ruku atd.

Zkousku funkce provedete snadno, protoze dioda v zadni
¢asti snimace se rozsviti vzdy, kdyz je detekovan predmét.

Citlivost snimace Ize nastavit Sroubem vedle LED diody.
Razné druhy zrni a hnojiv maji rizny obsah vlhkosti.

Z tohoto ditvodu miize byt za urcitych podminek nutné
sefizeni.

17.1.6 Pocitadlo semen

Figur 17.4 Snimac pocitadla semen

Pocitadlo semen je vybavené LED diodou.

Snimac pocitadla semen indikuje riizné udalosti pomoci
barev.

Barva Udalost
Trvale zelena Kolem neprochazi
material

Blikajici zelena Kolem prochazi osivo

Blikajici zluta Spousténi nebo kalibrace

Nedostate¢né napéti nebo
muze byt nespravné pii-
pojeny kabel

Trvale ¢ervena

Snimac je $pinavy a je
nutné ho vydistit

Blikajici ervena

17.2 Seznam podminek pro davkovani osiva
Stroj je v pracovnim rezimu TPT TPR TPV TPF
Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,spusténi davkovani®, X2 X2 X2 X
davkovani nezacne, dokud se vyska stroje nedostane pod tuto troven.
Pokud byl zdroj zvednut nad uroven ,,zastaveni davkovani®, ale X2 X2 X2 X
nikoli nad uroven ,,spusténi davkovani, ddvkovani zacne, kdyz se
vyska stroje dostane pod tGroven ,,zastaveni davkovani®.
Stroj byl spustén dolti. Je aktivovany nejméné jeden pracovni spinaé X X X
vlevo nebo vpravo.
Uzivatel stiskl ,,opustit pfepravni rezim" na palubni desce. X
Rychlost > 2 km/h X X X X
Kalibrace TPT TPR TPV TPF
Kalibrace vzdalenosti semen je > 0 a ddvkované mnozstvi osiva je X X X X
>0
Vysevni kotou¢ je nastaveny na > 0 otvord X X X X

2. Pro stroje s ISOBUS kabelem 11783 a 11786.

903243-cs; 28.03.2019
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Ostatni

TPT TPR TPV TPF
Je aktivované ,,hlavni davkovani osiva X X X X
Nejsou aktivni zadné kritické alarmy X X X X
Jsou aktivované vysevni jednotky X X X X
Jsou spravné namapované motorové vystupy WS9. X X X X

92

903243-cs; 28.03.2019



Odstranovani zavad

17.3

Na domovské obrazovce/ovladaci sk¥iifice
ControlStation se nezobrazuje tlak, i kdyz
bézi ventilator

Na tézkych a/nebo tvrdych pudach neni
konstantni hloubka seti

Semena se do vysevnich drazek ukladaji
velmi nepravidelné

Semena jsou zatla¢ovana prilis silné do
vysevnich drazek

r vz

Vysevni drazka neni fadné uzavirana

Osivo neni uklddano na dno vysevni
drazky

Na domovské obrazovce/ControlStation se
zobrazuje mnoho vynechavek

Seznam zavad a jejich odstranéni

Zkontrolujte, zda funguje snimac otacek ventilatoru.

Zvyste prenos hmotnosti na vysevni jednotku.
Snizte silu pruziny piihnojovaci jednotky.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby spust'te kolo dolti.

Zkontrolujte polohu dorazového kola na vysevni jednotce. V piipadé
potieby kolo zvednéte. Nesefizujte je pfilis, aby semena pod kolem
neprokluzovala.

Zvyste silu na zapravovaci kola nebo znovu nastavte pracovni thel.

Zkontrolujte, zda nejsou seci kotouce siln¢ opotiebené a nejsou jiz ve
vzajemném kontaktu. Sefid’te seci kotouce.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).

Presvédcte se, ze je Cista vzduchova mfizka ve vysevnim tstroji
(ptislusenstvi pro n¢které modely) a Ze na ni nenf prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.
Zkontrolujte, zda je namontovany spravny Cistici krouzek.

Zkontrolujte, zda funguje spravné €istici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vétSim otvorem.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotouc¢em (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v pfipadé potieby ji trochu
otevfiete.

903243-cs; 28.03.2019
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Na domovské obrazovce/ControlStation se  Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
zobrazuje mnoho zdvojeni )
Zkontrolujte nastaveni stérace.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadn¢ usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.

Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené nebo se obtizné neotace;ji
valecky stérace.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s menSim otvorem.
Zkontrolujte polohu posuvné klapky a v piipad€ potieby ji zaviete

o jeden nebo dva kroky.

Stéra¢ musi byt nastaven na velmi nizkou  Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
hodnotu .

Zkontrolujte stérac, zda neni poskozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.

Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s mensim otvorem.
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Stéra¢ musi byt nastaven na velmi vysokou Pfesvédcte se, Ze je Cista vzduchova mfizka ve vysevnim ustroji

hodnotu

(ptislusenstvi pro nékteré modely) a Ze na ni neni prach a rostlinné
zbytky.

Zkontrolujte, zda je tlak vzduchu 3,5 kPa (0,035 bar).
Zkontrolujte stérac, zda neni posSkozeny.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.
Zkuste pouzit vysevni kotou¢ s vét§im otvorem.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotoucem (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadné usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Nékteré vysevni ustroji nedavkuje Zadné Zkontrolujte nastaveni na ovladaci skiifice ControlStation, abyste se

osivo

17.4 Seznam alarmu

yjistili, ze vysevni jednotka nebyla vypnuta.
Presvédéte se, ze neni zne€istény vnitiek vysevniho stroji.
Zkontrolujte, zda neni zablokovany nebo ucpany vystup a semenovod.

Zkontrolujte, zda vzduchova miizka neni znecisténa prachem a
zbytky rostlin.

Zkontrolujte nastaveni stérace.
Zkontrolujte stéra¢, zda neni poSkozeny.

Zkontrolujte, zda funguje spravné Cistici krouzek a zda neni ucpany
otvor ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte, zda je namontovany spravny vysevni kotouc.

Zkontrolujte tésnéni na krytu vysevniho ustroji, zda je fadn¢ usazené
a neni opotiebené nebo netésné.

Zkontrolujte, zda 1ze vysevnim kotouc¢em (elektromotor) relativné
snadno otacet rukou.

Zkontrolujte konektory a kabely, zda jsou neporusené a neposkozené.

Zkontrolujte, zda je oteviena a spravné nastavena posuvna klapka;
v pfipadé¢ potieby ji vice oteviete.

I

17.4.1 Seznam alarmu, ovladaci skiiiikka ControlStation

U alarmd, které mohou vzniknout pro nékolik vysevnich jednotek, je indikovan alarm a postizené fadky.

1. Nizka hladina osiva

Kdyz je v zasobniku osivo:

2. Varovani p¥i zastaveni vysevniho
ustroji

4. Nizka hladina hnojiva

Kdyz je v zasobniku hnojivo:

Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku na osivo vybaveném snimacem
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Urovné nizkého zdvihu nebo zastaveni spousténi nebylo dosazeno
v nastaveném casovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v zasobniku.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.
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5. Netoci se davkovaci jednotka
osiva

Kdyz se netoci vysevni kotouc:

Kdyz se objevi alarm, prestoze se toct
vysevni kotouce:

6. Netoci se davkovaci ustroji
pesticidu

Kdyz se zastavily davkovaci valecky:

Kdyz se alarm objevi, prestoze se
davkovaci valecky toci:

8. Netoci se davkovaci jednotka
hnojiva

Kdyz se zastavily davkovaci valecky:

Kdyz se alarm objevi, prestoze se
davkovaci valecky toci:

11. Informace

Kratky Spatny kontakt, snimac 1 nebo
snimac 2:

12. Davkovani zastaveno.

Spatny kontakt, snimac 1 nebo
snimac 2:

13. Vysevek

14. Presnost seti

15. Vynechavky

Je ucpany vysevni kotouc.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky Cas alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky Cas alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu je naprogramovany.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snimac nevysila signal.

Zkontrolujte kabely a ptipojeni mezi WS9 a valci.

Zkontrolujte kabely a pfipojeni mezi WS9 a valci.

Pocet semen na hektar nebo vzdalenost mezi semeny v mm se na daném
fadku nebo na celém stroji velmi lisi od Zadané hodnoty. Referen¢ni

hodnota je hodnota zadana v programovacim menu.

Ptresnost seti je mensi nez nastavena mez.

Pocet vynechavek prekracuje naprogramovanou hodnotu.
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16. Zdvojeni

17.CV

18. Nizké otacky ventilatoru

19. Ventilator se to¢i prili§ rychle.

23. Vysoké napéti WS9 12V

25. Ucpany vysevni kotou¢

26. Nizka teplota WS9

27. Vysoka teplota WS9

28. Nepripojena jednotka
WorkStation

29. Nizké napéti WS9 12V

30. Nizké napéti, motor WS9

Pocet zdvojeni piekracuje naprogramovanou hodnotu.
Alarm nerovnomérného davkovani.

Otacky ventilatoru jsou nizsi nez nastavena spodni Groven alarmu.
Zkontrolujte, zda se otaci vyvodovy hiidel.

Zkontrolujte programovatelné meze alarmu v ovladaci skiiiice
ControlStation.

Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace otacek.

Zkontrolujte funkci snimace ruénim otacenim kola ventilatoru a kontrolou
LED diody snimace. Dioda by se méla rozsvitit pfi pruichodu ¢epu na
hiideli ventilatoru kolem snimace. Vzdalenost mezi snima¢em a ¢epem by
méla byt 3 az 3,5 mm. V piipad¢ potfeby upravte. Svitici LED neni zarukou
spravné funkce snimace.

Pokud se alarm objevuje pouze obcas, je to pravdépodobné proto, Ze je
snimac¢ nespravné nastaveny nebo vadny.

Otacky ventilatoru jsou vySsi nez nastavend horni Groven alarmu.
Zkontrolujte ota¢ky vyvodového htidele.

Zkontrolujte programovatelné meze alarmu v ovladaci skiince
ControlStation.

Vystupni napéti traktoru je vyssi nez 17 V. Ovladaci sktifika ControlStation
zUstava zapnuta, ale nékteré funkce, napt. elektromotory a hydraulické
ventily, jsou vypnuté.

Zkontrolujte alternator a baterii na traktoru.

Je ucpany jeden nebo nékolik otvorl ve vysevnim kotouéi.
Zkontrolujte vysevni kotoué a odstrafite semena nebo jejich zbytky, které

zpusobily zablokovani.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod pripustnou mezni pracovni
teplotu (-5 °C) umoziujici spravnou aplikaci.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycistéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Ovladaci skiinka ControlStation nema spojeni s jednotkou WorkStation.

Vystupni napéti traktoru je niz8i nez 11 V. Ovladaci skiiitka ControlStation
zUstava zapnuta, ale nékteré funkce, napf. elektromotory a hydraulické
ventily, jsou vypnuté.

Alternator traktoru nenabiji.

Baterie/alternator seciho stroje poskytuje napéti nizsi nez 11 V. Ovladaci
sktinika ControlStation zlstava zapnuta, ale nékteré funkce, napf.
elektromotory a hydraulické ventily, jsou vypnuté.

Generator seciho stroje nenabiji.
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31. Pi‘etizeni MOSFETu WS9 Motor je tepelné pretizeny. Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho
kotouce na htideli motoru.

32. Pretizeni napajeni WS9 Motor je pretizeny. Motor se zastavi, kdyz odbér proudu ptekroci 5 A pro
vysevni Ustroji a 1,5 A pro davkovaci ustroji hnojiva a pesticidu.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na htideli motoru.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycCistéte.

33. PietiZeni spinace Polyswitch WSO je pretizeny, takZe se aktivovala ochrana proti tepelnému pietizeni.

WS9
Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Pokud se alarm tyka vysevniho ustroji:  Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na hiideli motoru.
Zkontrolujte také ptivod a odstrante pripadné ucpani.

Pokud se alarm tyka jednotky pesticidu ~ Zkontrolujte pfivod, odstrante ptipadné ucpani.
nebo prihnojovaci jednotky:

34. Snima¢ hladiny hnojiva Zkontrolujte snimac¢, zda neni znecistény nebo vlhky. Otfete ho suchym
hadtikem.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Snima¢ mize byt vadny.

36. Snimac teploty WS9 Kdy?z teplota na WS9 klesne pod -5 °C nebo piekroci +80 °C.
Vypnou se motory a zacne blikat Cervena dioda na WS9. Dioda prestane
blikat, kdyz se teplota vrati do spravného pracovniho intervalu.

Motory musi byt restartovany funkei generalniho vypnuti . Jedenkrat

stisknéte tlaéitko @, zobrazi se ,,STOP*. Stisknéte je znovu, a pokud
pominul alarm, motory se opét spusti.

42. Reboot WS9 Vypnéte ovladaci skrinku ControlStation a proved'te reboot.

43. Casova prodleva WS9 Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na CAN mezi ControlStation a WS9.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na WS9. Viz
“8.1.4.2 Programovani motorovych vystupii, WS9“.

Zkontrolujte kabelaz mezi ovladaci skiiftkou ControlStation a WS9.

44. WS9 CAN Nefunguje komunikace na CAN s jednou nebo nékolika jednotkami
WorkStation.
Zkontrolujte kabel sbérnice CANBUS mezi ovladaci skiinkou Contro-
IStation a WS9.

55. Ptestalo se davkovat osivo: Zkontrolujte vystupni systém ohledn¢ ucpani.

Zkontrolujte, zda neni prazdny zasobnik na osivo.

59. Chybi GPS. Systém byl naprogramovan na pfipojeni GPS. Zkontrolujte, zda je pfipojena
jednotka GPS.

Zruste naprogramovani navadéni pomoci GPS v ovladaci skiifice
ControlStation.
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60. Maximalni rychlost

Kdyz pesticid nebo hnojivo nelze

davkovat v pozadovaném mnozstvi:

61. Ochrana proti pretiZeni

62. Aktualizace staré verze WS9

Alarmy jednotky WorkStation (WS9)

Motory stroje nedokazou davkovat osivo, pesticid nebo hnojivo
v pozadovaném mnozstvi.

Snizte mnozstvi nebo rychlost.

Zkuste prejit na valecek, ktery privadi vétsi mnozstvi k motortim pro
pesticid nebo hnojivo. POZOR! Vyména vale¢kt vyZaduje
prekalibrovani.

Stroj se nespusti (nebo se zastavil), protoZe se pretizil systém.

Zkontrolujte davkovaci jednotku (osivo, pesticid, hnojivo) a po zastaveni ji
vycistéte.

Software v jednotce WS9 neni kompatibilni se software v jednotce

ControlStation.

Aktualizujte software WS9.

Kdyz se vyskytne alarm, ktery ma vliv na WorkStation (WS9), je indikovan intenzivné svitici ¢ervenou diodou LED,
ktera blika ve schématu x bliknuti plus pauza 4 sekundy, které se opakuje. Pokud se vyskytuje n¢kolik alarmii soucasné,
zobrazuje se jen alarm s nejvyssi prioritou. Nejvys$si prioritu ma x = 1.

Chybové hlaseni je také doprovazeno zastavenim v§ech motorovych vystup!

x = pocet bliknuti  Chyby

1 Nizké napajeci napéti logiky

Nizké napajeci napéti

Chybné napéjeni motoru (Polyswitch)

Aktivovala se ochrana proti pfetiZzeni (fizeno softwarove)

Ptilis§ vysoka teplota karty

Prilis nizka teplota karty

2
3
4
5 Aktivovala se tepelna ochrana MOSFETu
6
7
8

Porucha komunikace na CAN

17.5 Seznam alarmu E-Control

0 Zavada pfipojeni Ul a Ztrata kontaktu mezi iPadem a jednotkou Gateway. Zkontrolujte WiFi pfipojeni.
Gateway

1. Zéavada pripojeni Ul a Ztrata kontaktu mezi iPadem a jednotkou Gateway. Zkontrolujte WiFi pfipojeni.
Gateway

2. Chyba sbérnice CAN Ridici jednotka Gateway ztratila kontakt s WS9.

Zkontrolujte kabelaz sbérnice CAN mezi Gateway a WS9.

3. Nizké napajeni 12 V Traktor dodava napéti nizs$i nez 11 V. Jednotka Gateway ztistava zapnuta, ale nékteré
funkce jako napriklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou vypnuté.

Generator nenabiji.
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4. Napdjeci napéti motort
osiva je prili§ nizké

5. Napajeci napéti motora
mikrogranulatu je prilis
nizké

6. Napégjeci napéti motora
hnojiva je pfili§ nizké

7. Casova prodleva CAN
pro osivo

8. Casova prodleva CAN
pro hnojivo

9. Casové prodleva CAN
pro mikrogranulat

10. Napéti motoru osiva

11. Napéti motoru
mikrogranulatu

12. Napéti motoru hnojiva

13. Ptili$ vysoky proud
MOSFETu seti

14. Ptili$ vysoky proud

MOSFETu mikrogranulatu

Baterie/generator seciho stroje dodava napéti nizsi nez 11 V. Jednotka Gateway zlistava
zapnutd, ale nékteré funkce jako naptiklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou
vypnutg.

Generator seciho stroje nenabiji.

Baterie/generator seciho stroje dodava napéti niz§i nez 11 V. Jednotka Gateway ziistava
zapnuta, ale nékteré funkce jako naptiklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou
vypnuté.

Generator seciho stroje nenabiji.

Baterie/generator seciho stroje dodava napéti nizsi nez 11 V. Jednotka Gateway zlistava
zapnutd, ale nékteré funkce jako naptiklad elektrické motory a hydraulické ventily jsou
vypnuté.

Generator seciho stroje nenabiji.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
WSo.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na WS9.

Zkontrolujte kabeldz mezi jednotkou Gateway a WS9.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
WS9.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na WS9.

Zkontrolujte kabelaz mezi jednotkou Gateway a WS9.

Uplynul ¢asovy limit pro komunikaci na sbérnici CAN mezi jednotkou Gateway a
WSOo.

Zkontrolujte, zda jsou nakonfigurovany motorové vystupy na WS9.

Zkontrolujte kabelaz mezi jednotkou Gateway a WS9.

WS9 je pietizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pretizeni.

Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na hiideli motoru. Zkontrolujte také
privod a odstrante piipadné ucpani.

WS9 je ptetizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pietizeni.

Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Zkontrolujte ptivod, odstrante ptipadné ucpani.

WS9 je ptetizeny, takze se aktivovala ochrana proti tepelnému pietizeni.
Jakmile tepelna ochrana vychladne, 1ze motor restartovat.

Zkontrolujte ptivod, odstrante ptipadné ucpani.

Doslo k tepelnému pretizeni motoru osiva.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na htideli motoru.

Doslo k tepelnému pretizeni motoru mikrogranulatu.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vy¢€istéte.

100

903243-cs; 28.03.2019



Odstranovani zavad

15. Ptili$ vysoky proud
MOSFETu hnojiva

16. Programovatelny nad-
proud: osivo

17. Programovatelny nad-
proud: mikrogranulat

18. Programovatelny nad-
proud: hnojivo

19. Porucha snimace te-
ploty: osivo

20. Porucha snimace te-
ploty: mikrogranulat

21. Porucha snimace te-
ploty: hnojivo

22. Prili§ vysoka teplota:
0sivo

23. Prili§ vysoka teplota:
mikrogranulat

24. Prili§ vysoka teplota:
hnojivo

25. Prili$ nizka teplota:
0sivo

26. Prili$ nizka teplota:
mikrogranulat

27. Ptilis$ nizka teplota:
hnojivo

28. Prilis vysoké otacky
ventilatoru

Doslo k tepelnému pietizeni motoru hnojiva.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Doslo k petizeni motoru osiva. Motor se vypne, kdyz odbér proudu piekroci 5 A.

Zkontrolujte naboj a nastaveni vysevniho kotouce na htideli motoru.

Doslo k pfetizeni motoru mikrogranulatu. Motor se vypne, kdyz odbér proudu piekroci
1,5 A.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Doslo k pfetizeni motoru hnojiva. Motor se vypne, kdyz odbér proudu prekroci 1,5 A.

Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Teplota snimace je pfilis vysoka.

Vypnéte a pockejte, dokud snimac nevychladne.

Teplota snimace je pfili§ vysoka.

Vypnéte a pockejte, dokud snimac nevychladne.

Teplota snimace je pfili§ vysoka.

Vypnéte a pockejte, dokud snimac¢ nevychladne.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pretizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycCistéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vycCistéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Stroj se nespusti nebo se zastavi, protoze doslo k pfetizeni systému.
Pokud se zastavila davkovaci jednotka, zkontrolujte ji a vyc€istéte.

Pockejte, dokud stroj nevychladne. Horni mezni teplota je 80 °C.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod ptipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoziujici spravnou aplikaci.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod ptipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoznujici spravnou aplikaci.

Stroj se nespusti, protoze teplota klesla pod pfipustnou mezni pracovni teplotu (-5 °C)
umoznujici spravnou aplikaci.

Otacky ventilatoru jsou vyssi nez nastavena horni Groven alarmu.

Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.
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29. P1ili§ nizké otacky
ventilatoru

30. Zastaveni aplikovani

31. Ucpany otvor ve vy-
sevnim kotouci ve vysev-
nim Ustroji

34. Snimac otaceni, osivo
Kdyz se netoci vysevni
kotouce:

Kdyz se objevi alarm, pres-
toze se toci vysevni
kotouce:

35. Snimac otaceni, mikro-

granulat Kdyz se nepohybuji

davkovacit valecky:

Kdyz se objevi alarm, pres-
toze se toci vysevni valecky:

36. Snimac otaceni, hnojivo
Kdyz se netoci davkovacit
valecky:

Kdyz se objevi alarm, pres-
toze se toci vysevni valecky:

37. Snimac hladiny: osivo
Kdyz je v zasobniku osivo:

Kdyz je v zasobniku
hnojivo:

Otacky ventilatoru jsou nizsi nez nastavena spodni Groven alarmu.
Zkontrolujte nastaveni mezi alarmu, které jsou naprogramované v menu urovni alarmu.
Zkontrolujte kabel, konektory a pfipojeni snimace otacek.

Zkontrolujte funkci snimace ru¢nim otacenim kola ventilatoru a kontrolou LED diody
snimace. Dioda by se méla rozsvitit pti prichodu ¢epu na hiideli ventilatoru kolem
snimace. Vzdalenost mezi snimacem a ¢epem by méla byt 1 az 2 mm. V ptipadé
potieby nastavte. Svitici LED neni zarukou spravné funkce snimace.

Pokud se alarm objevuje pouze obcas, je to pravdépodobné proto, Ze je snimad

nespravné nastaveny nebo vadny.

Urovné nizkého zdvihu nebo zastaveni spousténi nebylo dosazeno v nastaveném
casovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.

Je ucpany jeden nebo nékolik otvorl ve vysevnim kotouci.

Zkontrolujte vysevni kotou¢ a odstraiite semena nebo jejich zbytky, které zptisobily
zablokovani.

Je ucpany vysevni kotouc.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl naprogramovan v menu urovni alarma.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl naprogramovan v menu trovni alarm.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a ptipojeni.

Snimac nevysila signal.

Je ucpany rozdélovaci valec.
Zkontrolujte napajeni davkovaci jednotky.

Zkontrolujte motor a kabely k motoru.

Zkontrolujte, jaky ¢as alarmu byl naprogramovan v menu trovni alarmtl.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a ptipojeni.

Snimac nevysilé signal.
Zkontrolujte hladinu osiva v zasobniku na osivo vybaveném snimacem hladiny.
Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.
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40. Vzdalenost semen

41. Aplikované mnozstvi
mikrogranulatu

42. Aplikované mnozstvi
hnojiva

43. Pocet semen za sekundu

44. Kvalita (pfesnost) seti

45. Pocet semen na daném
fadku

46. Vynechavky
47. Zdvojeni
48. Zahajeni vystupu

49. Snima¢ hladiny:
hnojivo

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

Snimac hladiny hnojiva,
levy snimac

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

51. Snimac hladiny hnojiva,
pravy snimac

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

52. Snima¢ hladiny hnojiva,
levy i pravy snimac

Kdyz je v zasobniku hnojivo.

53. Chyba snimace hladiny

Pocet semen na hektar nebo vzdalenost mezi semeny v mm se na daném fadku nebo na
celém stroji velmi li$i od zadané hodnoty. Referenc¢ni hodnota je hodnota nastavena
Vv programovacim menu.

Motory stroje nedokazou piivadét mikrogranulat v pozadovaném mnozstvi.
Snizte mnozstvi nebo rychlost.
Zkuste nasadit valecek, ktery ptivadi vétsi mnozstvi mikrogranulatu.

POZOR! Pii vyméné valecku se musi znovu provést kalibrace.

Motory stroje nedokazou piivadét hnojivo v pozadovaném mnozstvi.
Snizte mnozstvi nebo rychlost.
Zkuste nasadit valecek, ktery privadi vétsi mnozstvi hnojiva.

POZOR! Pii vyméné valecku se musi znovu provést kalibrace.

Pocet semen na hektar nebo vzdalenost mezi semeny v mm se na daném fadku nebo na
celém stroji velmi lisi od zadané hodnoty. Referen¢ni hodnota je hodnota zadana
v programovacim menu.

Piesnost seti je mensi nez nastavend mez.

Hektarové mnozstvi osiva se na daném fadku nebo na celém stroji velmi lisi od zadané
hodnoty. Referen¢ni hodnota je hodnota zadana v programovacim menu.

Pocet vynechavek prekracuje naprogramovanou hodnotu.

Pocet zdvojeni prekracuje naprogramovanou hodnotu.

V¥stup byl zahajen v pfednastaveném ¢asovém limitu. Casovy limit je 10 sekund.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niZ jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte hladinu hnojiva v davkovaci jednotce, v niz jsou umistény snimace
hladiny.

Je nespravné nastavena citlivost snimace.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.
Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac suchou utérkou.

Snima¢ muze byt vadny.
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54. Chyba snimace hladiny,
levy snimac

55. Chyba snimace hladiny,
pravy snimac

56. Chyba snimace hladiny,
levy i pravy snimac

57. Chyba signalu radarové
jednotky

58. Chyba snimace vysky 1
59. Chyba snimace vysky 2

60. Kriticka chyba snimace
vysky 1

61. Kriticka chyba snimace
vysky 2

86. Nepravidelné seti

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Oc¢istéte snimac suchou utérkou.

Snima¢ muze byt vadny.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.

Snimac¢ muze byt vadny.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pripojeni snimace.

Zkontrolujte snimac, zda neni znecistény nebo vlhky. Ocistéte snimac¢ suchou utérkou.

Snima¢ muze byt vadny.

Byla zjisténa mimofadna zména rychlosti hlaSené radarovou jednotkou.
Pokud se chyba opakuje, zkontrolujte kabelaz, konektory a ptipojeni.
Nakalibrujte znovu radarovou jednotku.

Snima¢ muze byt vadny.
Snimac vysky 1 vykazuje pfechodnou chybnou hodnotu.
Snimac vysky 2 vykazuje kratkodobé chybnou hodnotu.

Snimac vysky 1 delsi dobu zobrazoval chybnou hodnotu.
Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snima¢ muze byt vadny.

Snimac vysky 2 delsi dobu zobrazoval chybnou hodnotu.

Zkontrolujte kabelaz, konektory a pfipojeni.

Snima¢ muize byt vadny.

Jeden nebo nékolik motort se zastavilo a pak pokracovalo. Vysledkem je neoseta

mezera nebo mezery v piipadé vicetadkovych vysevnich jednotek. Tato chyba se
vyskytuje jen ve spojeni s motorem pro 0sivo.

104
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18 Rychly start

Navod Rychly start pouzivejte jako ,,seznam véci

k zapamatovani‘ pro rychlé zahajeni prace na poli.
Jednotlivé odstavce obsahuji odkazy (v zavorkach) na
kapitolu v navodu k pouzivani, ktera dany ptipad popisuje
podrobné.

Pokud mate i jen drobné pochybnosti, prectéte si
podrobny popis!

Pripojent

» Pfipojte seci stroj k tfibodovému zavésu traktoru.
Presveédcte se, Ze je zajisténé piipojovaci zatizeni,
takze se zvedaci body neodpoji ze spojovaciho
zafizeni. Zvednéte a zajistéte odstavné podpéry seciho
stroje. Viz “5 Pripojeni a odpojent .

» Pfipojeni k ovladaci skfiiice ControlStation. “5.4
Pripojeni ovladaci skriniky ControlStation *.

» Pfipojte ovladace osvétleni. “5.5 Svetla“.

Pripojeni hydraulickych hadic

Peclivé zkontrolujte, zda jsou hadice pfipojeny po

dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Hydraulické hadice na secim stroji jsou barevné
kédované, aby se zabranilo nespravnému pfipojeni.

Dalsi informace viz kapitola “5.3.1 Pripojeni hydrau-
lickych hadic*.

Nainstalujte ovladaci skiinku ControlStation

Ovladaci sktinka ControlStation se instaluje podle
kapitoly “8.1 Ovladaci skrifika ControlStation*.

Prepnuti do pracovniho rezimu

Nastavte stroj do pracovniho rezimu. Aby stroj optimalné
fungoval, nastavte ho rovnobézné se zemi podle odstavce
“8.1.3 Nastaveni a pouzivani ovladaci skiinky
ControlStation *.

Obrazek 18.1
Dalsi nastaveni

A. Hloubka seti. Viz “10.1.5 Nastaveni sterace .

B. Pfenos hmotnosti, pritlak botky. “10.1.9 Prenos
hmotnosti, pritlak vysevnich jednotek*

C. Uzaviraci kolec¢ko. “10.1.10 Nastaveni zapravovacich
kol

D. Ptitlacné kolo. “10.1.7 Nastaveni pritlacného
kolecka ™

E. Cisti¢e fadkti, vybaveni na ptani. “10.1.11 Cistice
radki (vybaveni na prani)

F. Stérac. “10.1.5 Nastaveni stérace

G. Posuvna klapka. “10.1.6 Nastaveni posuvné klapky *

H. Tlak vzduchu. Nastavte tlak vzduchu na 3,5 kPa
(0,035 bar). Tlak vzduchu se zobrazuje na ovladaci
skiifice ControlStation. Viz “10.1.7 Nastaveni
pritlacného kolecka .

Q

Obrazek 18.2 Tlak vzduchu
Kalibrace osiva; kalibrace se provadi na vysevnim tistroji

Vybér vysevniho kotouce a nastaveni vysevniho Ustroji
viz “19.1 Nastaveni davkovani pro seti*.

*  Vyberte vysevni kotou¢ a Cistici krouzek, které jsou
urcené pro setou plodinu.

» Nasad’te kalibra¢ni sacek na seci botku u vysevniho
ustroji, které se ma kalibrovat.

» Prejdéte do kalibracniho menu a proved'te kalibraci.

Kalibrace hnojiva se provadi na davkovaci jednotce

Vybér typt valeckll a nastaveni davkovacich jednotek viz

“19.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo “.

» Nastavte spodni klapky, posuvné klapky a kalibra¢ni
klapky.

*  Umistéte kalibracni sacek pod semenovod vysevni
jednotky, ktera ma byt kalibrovana.
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* Prejdéte do kalibra¢niho menu a proved’te kalibraci.

- Vrat'te paku pro kalibracni klapky do polohy pro
seti!

Zkontrolujte, zda je na vSech vysevnich
jednotkach stejné nastaveni.

Proved'te vzdy zkusebni seti na kratké
vzdalenosti a zkontrolujte vysledek. V piipadé
potieby upravte nastaveni.
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19

Doporuceni pro seti

19.1 Nastaveni davkovani pro seti
19.1.1 Tabulka nastaveni davkovani
Plodina* TKW Hmot- Typ a . vy- Pocet otvoril Priimér ot- Cistici Poloha po- Zakladni na- Tlak ve vy-
nost tisice sevniho voru (mm) kolecko suvné klapky, staveni sevni skFini

zm (g) kotouce model 2015 stérace (kPa)

Kukufice -150 3240P-32 32 4 Sedy/7 9 4 3,5

Kukufice 150-250 3250P-32 32 5 gedy/7 9 4 3,5

Kukufice 250-350 3255P-32 32 5,5 Sedy/7 9 4 3,5

Kukufice 350-*** 3260P-32 32 6 gedyn 9 4 3,5

Repka 3-6 12114P- 121 1,4 (“jerveny/g 2 7 3,5

olejka 328

Repka 6- 12114P- 121 1,4 Cerveny/9 2 9 4

olejka 328

Cukrova Vse 4125P- 41 2,5 Cerveny/9 2 7 2,8

fepa 328

Slunecni- -40 2125P-21 21 2,5 Zluty/S 9 2 33

ce

Slunecni- 40-60 2130P-21 21 3 Zlut}'//S 9 2 32

ce

Sluneéni- 60-80 2135P-21 21 3,5 Zlut}'//S 9 2 3,2

ce

Slunecni- 80-*** 2140P-21 21 4 Zlut}'//S 9 2 3,2

ce

Soja 125-260 12040F- 120 4 Modry/24 7 Q** 3,5

21
Cirok 25-45 8323P-32 83 2,3 Cerveny/9 7 6 3,5
Bavlna Vse 6535P-32 65 3,5 Sed;’z/7 9 7 3,3

* Vzdy doporucujeme pfimichat do osiva mastek — to je zvlasté dulezité pfi seti slunecnice.

** Pfi seti s6ji by mél byt stéra¢ vzdy nastaveny na 9.

**% Pro zrna vétsi nez 15 mm pouzivejte 22mm semenovody.

@ Riizné druhy s6ji se mohou znaéné lisit. Zadana hodnota a skute¢né davkované mnozstvi se mohou lisit
v zavislosti na odridé sgji, hmotnosti tisice semen (TKW) a tvaru semene. Proto bud’te mimotadné peclivi pfi
kontrole kalibrace i béhem seti, aby byla Zddana hodnota konzistentni se skute¢nym vysévanym mnozstvim.

V piipadé potfeby nastavte davkované mnozstvi a pak proved’te novou kalibraci.

19.1.2

Teoreticka maximalni rychlost km/h

Uvédomte si, Ze uvedena rychlost je jen teoretickd maximalni rychlost.

Svoji rychlost vZdy upravte tak, aby vyhovovala stavajicim podminkam na poli!
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Tableau 19.1 Semena/ha

21 32
45cm | 50cm [ 70cm [ 75cm | 80cm [45cm | 50cm [ 70ecm | 75cm | 80 cm
‘ 50000 18,9
‘, 60000 18,0 16,8 15,8
" 70000 15,4 14,4 13,5
80000 18,9 13,5 12,6 11,8 18,0
90000 18,7 16,8 12,0 11,2 10,5 18,3 17,1 16,0
100000 16,8 15,1 10,8 10,1 9,5 16,5 15,4 14,4
110000 15,3 13,7 9,8 9,2 8,6 15,0 14,0 13,1
120000 14,0 12,6 9,0 8,4 7,9 19,2 13,7 12,8 12,0
125000 13,4 12,1 8,6 8,1 7,6 18,4 13,2 12,3 11,5
150000 11,2 10,1 7,2 6,7 6,3 17,1 15,4 11,0 10,2 9,6
175000 9,6 8,6 6,2 5,8 5,4 14,6 13,2 9,4 8,8 8,2
200000 8,4 7,6 5,4 5,0 4,7 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2
225000 11,4 10,2 7,3 6,8 6,4
250000 10,2 9,2 6,6 6,1 5,8
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Tableau 19.2 Semena/ha

41 65
45cm | 50cm | 70cm [ 75cm | 80cm |45cm [ S50cm | 70cm | 75cm | 80 cm
‘ 100000 19,7 18,5
‘, 110000 19,2 17,9 16,8
" 120000 17,6 164 | 154
125000 16,9 15,7 14,8
150000 19,7 14,1 13,1 12,3 19,5
175000 18,7 16,9 12,0 11,2 10,5 19,1 17,8 16,7
200000 16,4 14,8 10,5 9,8 9,2 16,7 15,6 14,6
225000 14,6 13,1 9,4 8,7 8,2 14,9 13,9 13,0
250000 13,1 11,8 8,4 7,9 7,4 18,7 13,4 12,5 11,7
300000 10,9 9,8 7,0 6,6 6,2 17,3 15,6 11,1 10,4 9,8
350000 9,4 8,4 6,0 5,6 5,3 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
400000 13,0 11,7 8,4 7,8 7,3
450000 11,6 10,4 7,4 6,9 6,5
500000 10,4 9,4 6,7 6,2 5,9
600000 8,7 7,8 5,6 52 4,9
Tableau 19.3 Semena/ha
83 120
45cm [50cm |70cm [ 75cm [ 80cm [45cm [S50cm | 70cm | 75cm | 80 cm
‘ 175000
" 200000 18,7
‘, 225000 17,7 16,6
250000 17,1 15,9 14,9
300000 19,9 14,2 13,3 12,5 19,2 18,0
350000 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 17,6 16,5 15,4
400000 16,6 14,9 10,7 10,0 9,3 15,4 14,4 13,5
450000 14,8 13,3 9,5 8,9 8,3 19,2 13,7 12,8 12,0
500000 13,3 12,0 8,5 8,0 7,5 19,2 17,3 12,3 11,5 10,8
600000 11,1 10,0 7,1 6,6 6,2 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
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19.2 Nastaveni davkovani pro hnojivo

Obrazek 19.1 Typy valecki

Protoze vlastnosti hnojiv silné kolisaji s kvalitou, se strojem se dodavaji razné valecky. Vystupni kapacita valecka je
stejna, ale diky konstrukci mohou byt nékteré valecky zvlasté vhodné pro urcity typ hnojiva. Vyzkousejte a vyberte
valecek nejvhodnéjsi pro dany typ a kvalitu hnojiva.

19.2.1 Nastaveni pro davkovani hnojiva

Typ hnojiva Poloha klapky Posuvna klapka
Drobnozrnné hnojivo, mensi mnozstvi. 1 1-2
Normalni nastaveni pro hnojivo jako N28, PK a 2 2

NPK

Velka mnozstvi nebo drsné hnojivo 3 2-3

19.2.2 Teoreticka maximalni rychlost v km/h

45 cm 50 cm 70 cm 75 cm 80 cm
. 200 kg/ha 20,0 18,7
‘ . 225 kg/ha 19,0 17,7 16,6
. . . 250 kg/ha 17,1 16,0 15,0
275 kg/ha 15,6 14,5 13,6
300 kg/ha 14,3 13,3 12,5
325 kg/ha 18,4 13,2 12,3 11,5
350 kg/ha 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7
375 kg/ha 17,7 16,0 11,4 10,6 10,0
400 kg/ha 16,6 15,0 10,7 10,0 9,4
425 kg/ha 15,7 14,1 10,1 9,4 8,8
450 kg/ha 14,8 13,3 9,5 8,9 8,3
475 kg/ha 14,0 12,6 9,0 8,4 7,9
500 kg/ha 13,3 12,0 8,6 8,0 7,5
550 kg/ha 12,1 10,9 7,8 7,3 6,8
600 kg/ha 11,1 10,0 7,1 6,7 6,2
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* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.

* Hodnoty v tabulce plati pro TPR 4-6 bez ¢elniho zasobniku. Hodnoty s ¢elnim zasobnikem viz zvlastni prirucku.
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19.3 Nastaveni davkovani pro mikrogranulat

TByp vdlce

Obrazek 19.2

19.3.1 Nastaveni pro mikrogranulat

Piidni péch Pesticid Typ hnojiva Poloha klapky  Posuvna klapka

A Mesurol Nepouzito 1 1-2

A Velmi jemné granule a stfedni aplikovana ~ Nepouzito 1 1-2
mnoZstvi

B Jemné granule a stfedni aplikovana Jemnozrnné hnojivo, mensi 1-2 1-2
mnozstvi aplikovana mnozstvi

C D Drsné granule a velka aplikovana Normalni nastaveni pro 2 2
mnozstvi hnojivo jako N28, PK a
NPK
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19.3.2 Teoretickda maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulatu

Tableau 19.4 Mesurol a Force 1.5G Belem 0.8mg

Mesurol Force 1.5G
Typ vysevniho valecku A Belem 0.8mg
Typ vysevniho valecku A
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
\

W
kg/ha
6 19,1 17,9 16,7
8 14,4 13,4 12,6
10 17,9 16,1 11,5 10,7 10,0
12 14,9 13,4 9,6 8,9 8,4
14 12,8 11,5 8,2 7,7 7,2 19,3
16 11,2 10,0 7,2 6,7 6,3 19,3 18,0 16,8
18 9,9 8,9 6,4 6,0 5,6 17,1 16,0 15,0
20 8,9 8,0 5,7 5,4 5,0 15,4 14,4 13,5
22 8,1 7,3 5,2 4,9 4,6 19,6 14,0 13,1 12,3
24 7,4 6,7 4,8 4,5 4,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2
26 6,9 6,2 4,4 4,1 3,9 18,4 16,6 11,8 11,1 10,4
28 6,4 5,7 4,1 3,8 3,6 17,1 15,4 11,0 10,3 9,6
30 6,0 5,4 3,8 3,6 33 16,0 14,4 10,3 9,6 9,0
35 5,1 4,6 33 3,1 2,9 13,7 12,3 8.8 8,2 7,7
40 4,5 4,0 2,9 2,7 2,5 12,0 10,8 7,7 7,2 6,7
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Tableau 19.5 Force 1.5G Belem 0.8mg

Force 1.5G Force 1.5G

Belem 0.8mg Belem 0.8mg

Typ vysevniho vélecku B Typ vysevniho valecku C

45 50 70 75 80 45 50 70 75 80

N

kg/ha
24 18,7 18,7
26 19,7 18,4 17,3 19,7 18,4 17,3
28 18,3 17,1 16,0 18,3 17,1 16,0
30 17,1 16,0 15,0 17,1 16,0 15,0
35 14,7 13,7 12,8 14,7 13,7 12,8
40 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2
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19.3.3 Teoretickda maximalni rychlost (km/h) pro davkovani mikrogranulovaného hnojiva

Typ vysevniho valecku B Typ vysevniho valecku C
45 50 70 75 80 45 50 70 75 80
[
(X J

( X X J
20 20,0 18,7
22 19,4 18,2 17,0
24 17,8 16,6 15,6 18,7
26 16,5 15,4 14,4 19,7 18,4 17,3
28 15,3 14,3 13,4 18,3 17,1 16,0
30 20,0 14,3 13,3 12,5 17,1 16,0 15,0
35 19,0 17,1 12,2 11,4 10,7 14,7 13,7 12,8
40 16,6 15,0 10,7 10,0 9,4 20,0 18,0 12,8 12,0 11,2

* Vlastnosti hnojiva se mohou nesmirné lisit podle kvality. Hodnoty v tabulce plati pro hnojiva odpovidajici NPK
s hodnotou 1 kg/litr.
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