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Deékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufdame, Ze nase produkty zvysi vasSe zisky
a budou se podilet na tispesnych skliznich z vast farmy.
S pozdravem
rodina Stark

Viderstad Spirit 400-900S, 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami) a 400C jsou vysokokapacitni
pneumatické seci stroje. Stroje maji slouZit k seti v mékkych az tvrdych pidach.

Stroj muze byt pouzit ve vSech kultiva¢nich soustavach, od pluhti po pifimé seti v ptiznivych
podminkéch.

Vyznacuji se prvotiidni schopnosti umistovani osiva, a to i pfi vysokych rychlostech.

Seci stroje Spirit 400C umoziuji také vysoce piesnou distribuci hnojiva. Hnojivo se vklada pomoci
radli¢ek nasazenych na ramenech kotouce pfedniho naradi. Radli¢ky uklddaji hnojivo v fad¢ hned za
kotou€em a hnojivo je efektivné piekryto zeminou, kterd odlétdva od vedlejsiho disku. Nastaveni
hloubky lze monitorovat a sefidit pomoci jednotky ControlStation béhem provozu.

21.08.2017 8 9



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1

1.1

Prohlaseni o shodé a identité stroje

q

PROHLASENI EU O SHODE STROJNIHO ZARIZENI
v souladu se smérnici EU 2006/42/ES o strojnich zafizenich

Prohlaseni o shodé

Spolecnost Viderstad AB, Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, Ze niZze uvedené seci stroje byly vyrobeny v souladu
se smérnicemi Rady ¢islo 2006/42/ES a 2004/108/ES.

Vyse uvedené prohldSeni plati pro ndsledujici stroje:
ST 4008, ST 400C, ST 600S, ST 800S and ST 900S se sériovymi ¢isly
ST00000553-ST00003500.

Viderstad, 18. 8. 2015

Lars-Erik Axelsson
Koordinétor pravnich poZzadavk
Viéderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

NiZe podepsany je také opravnén ke zpracovavani
technické dokumentace pro vyse uvedené stroje.

10
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ST 400-900S, ST 400C

1.2 Identifikac¢ni Stitek

=T N)=

Model year Serial No. / VIN

W

Designation Working width Transport width

| | m| | m|

Basic weight Max. total weight Max payload

ke| | ke ke
Max. axle load Max.[coupling load Mfg year

ke| g | ke| || g\ce

Viaderstad AB/Box 85, SE-590 21 Vadeystad

Obrazek 1.1

A Typ stroje

B Vyrobni ¢islo
(Pokud objedndvite ndhradni dily nebo vyfizujete zaleZitosti tykajici se servisnich ¢innosti nebo
zdrucnich reklamaci, vZdy uvadéjte sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

PP

Pracovni Sitka
Prepravni sitka
Vlastni hmotnost zdkladniho stroje

Maximalni celkova hmotnost

I &6 m m QO N

Maximalni dovolené uziteCné zatizeni

Maximalni dovolené zatiZeni napravy
Maximalni ptipojné zatiZeni v ramenech (v misté zavésu traktoru)
Rok modelu

PouZzit{

r X -

Viz také ,, 1.3 Technické vidaje” na strané 12.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3  Technické udaje
Tabulka 1.1
Stroj ST 4005 ST 400C ST600S s ST600S se ST 8005 ST900S
jednou dvéma
vysevni vysevnimi
jednotkou jednotkami
Pracovni Sifka (m) 4,0 4,0 6,0 6,0 8,0 9,0
Ptepravni sitka (m) 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Transportni vyska (m) 2,65/ 2,65/ 2,8/ 2,8/ 3.9 4,0%%*
3,45%%% 3 45%%% 3 45%%% 3,45% %%
Délka (m) 8,20 8,20 8,20 8,20 8,20 8,20
Celkovy objem zasobniku osiva (v litrech) 3740 3900 3740 3900 3900 3900
Objem, zasobnik osiva - osivo, max./min. (vlitrech) |- 2150/1400 |- - - -
Objem, zasobnik osiva - hnojivo, max./min. (vlitrech) | - 2500/1750 |- - - -
Vlastni hmotnost zakladniho stroje (kg) * 5400 5900 6700 6850 8600 9200
Max. celkova hmotnost (kg) 8650 9200 9750 9850 11750 12450
Maximalni dovolené uZite¢né zatizeni (kg) 3000 3600 3000 3100 3100 3100
Maximalni dovolené zatizeni napravy (kg) 7000 7300 8000 8000 9500 10500
Maximalni pfipustné pfipojné zatiZeni v ramenech (v | 2000 2000 2000 2000 2000 2000
misté zavésu traktoru) (kg)
Pozadavek na vykon, (B Heavy, pfiblizné (k) 100-120 |- 140-170 140-170 180-220 |200-240
Pozadavek na vykon, SD Aggressive + (B, priblizné |140-170 140-170 200-250 200-250 250-320 [270-350
(k)
* s nafadim System Disc, zavlaCovacem a preemergentnim znamendkem
** g plechem zabrafiujicim tvorbé hribku sloZenym smérem doptedu
*#% g plnicim $Snekem (pfislusenstvi)
II‘ Model ST 600S je dostupny ve tfech variantach:
- ST 600S s jednou vysevni jednotkou, §itka pdsu 167 mm
- ST 600S se dvéma vysevnimi jednotkami, Sitka pasu 125 mm
12 21.08.2017 8



ST 400-9005S, ST 400C

2.1

2.2

Bezpecnost

Povinnosti a odpovédnost

Névod je tieba povazovat pouze za voditko. Nevyplyva z n€j zddna odpovédnost pro spolecnost Viderstad
AB a/nebo jeji zastupce. Veskerd odpovédnost za pouzivani stroje, dopravu po silnici, ddrzbu, opravy atd.
naleZ{ jeho majiteli ¢i provozovateli.

Mistni podminky ovliviwujici stiidani plodin, typ ptdy, podnebi atd., mohou vyZadovat postupy, které se
1i81 od postupti uvddénych v tomto navodu.

Majitel/provozovatel nese v kazdém ohledu plnou odpovédnost za spravné pouzivani stroje. Majitel nese
také plnou odpovédnost za zajisténi toho, Ze osoby pracujici se strojem si ptecetly a pochopily tento ndvod
a pracuji v souladu s platnymi provoznimi postupy.

Pokud osoba pracujici se strojem zjisti poruseni bezpecnosti, takova situace musi byt neprodlené
napravena.

Stroje firmy Viderstad prosly pted svou expedici kontrolou ovéfeni kvality a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravné fungovéni stroje pii pouZiti na poli. V piipadé
jakychkoli pochybnosti nahlédnéte do ¢asti ,, VSeobecné dodaci podminky spolecnosti Viderstad (General
delivery conditions of the Vaderstad group)”.

Upravy konstrukce jsou soucdsti neustdlého zlepSovani naSich stroji. Popisy stroje plati na zdkladé jeho
vzhledu v dob€ napsdni ndvodu. Navod miiZze obsahovat obrazky zndzorfiujici stroj, ktery neni identicky
se strojem, ktery vlastnite, napt. v zdvislosti na volitelném vybaveni, modelu nebo aktualizacich.

Pred pouzitim stroje

Obrazek 2.1

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chdpete jejich dusledky.

B Naucte se obsluhovat stroj opatrn€ a spravné! Stroj miZe byt v nepovolanych rukéch ¢i pii neopatrném
pouZzivéani nebezpecny.

C Stroj je soucasti vaseho pracovisté a pracovisté vasich kolegt. Je dileZité, aby vSechna ochrannd a
bezpecnostni zafizeni fungovala.
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2.3
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Jak cist tento navod

Stroj se sklddd z moduld. Kromé fady modulti, které tvoii zdkladni konfiguraci stroje (zakladn{ stroj), 1ze
kombinovat dal$i moduly podle pfani zdkaznika. Po informacich o identité stroje a bezpecnostnich
pravidlech nasleduje obecny popis konstrukce, funkce a pfipojeni stroje zaloZeny na zdkladnim stroji.
Nésledné je podrobné samostatné popsan kazdy modul. Popis se tyka:

« Popisu systému

o Sefizeni a nastaveni
« Pouziti

o Servis a udrzba

Na konci ndvodu je privodce rychlym spusténim, ktery slouzi jako kontrolni seznam pro rychlé zahdjeni
polni préice.

Vysvétleni

Textu nebo obrdzku s timto symbolem vénujte vZdy zvySenou pozornost! Symbol znadf riziko, které
muZe mit za ndsledek smrt, vdzné fyzické zranéni nebo rozsahlé materidlni $kody, pokud se mu nevyhnete.

Znaci zvIl4stni situaci nebo ¢innost poZadovanou ke spravné manipulaci se strojem. Nebudete-li dodrzovat
tento navod, miZe to vést k problémiim se strojem nebo jeho okolim.

Informace u tohoto symbolu stoji za povSimnuti, protoZe jde o ndpoveédu obsahujici uZitecné informace o
manipulaci se strojem.

» Tento symbol znamen4, Ze byste méli textu vénovat zvlastni pozornost. Také se pouziva, kdyZ jsou v
odrazkach uvadény dilezité informace. Potadi, ve kterém jsou informace uvadény, neni zaloZeno na
Zadném zdmérném systému, ktery musi byt dodrZzovén.

Vycty bez daného potadi jsou uvddény v abecednim potadi, stejn€ jako popisky detaildl na obrazcich.
Informace nemaji Zadné piesné prioritni potadi.

Hodnoty v zdvorkach odkazuji na odpovidajici hodnoty v obrdzku a pouzivaji se jako odkaz v textu.
A Odkaz (A)
B Odkaz (B)

Informace, u kterych je potadi dilezité, jsou popsdny s ¢islovanymi akénimi pokyny.

Pfi odkazovani na obrizky se pouZziva ¢islovani ve stejném smyslu jako abecedni seznam a to v pfipadé,

Yy

kdy pocet odkazti je vySSi neZ pocet pismen v abecedé.
1 Zacnéte timto ...
2 Pak...

14
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24  Obecna bezpecnostni pravidla

Zajistéte, aby osoby, které se bechem provozu nachézeji v blizkosti seciho stroje, udrzZovaly odpovidajici
A bezpecnostni vzdalenost od zavéSenych bfemen a od zvednutych nebo pohybujicich se ¢asti stroje.

Vypnéte hlavni spinac na jednotce ControlStation (viz ,,Obrdzek 2.2”) nebo traktor vypnéte, pokud je
A zapotiebi sekvenci stroje rychle zastavit. Jednotka ControlStation musi byt pfi pfeprave po vefejnych
komunikacich vzdy vypnuta.

B0 060 5T @

fi

Obrdzek 2.2
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2.5 Bezpecnostni znacky
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Obrdzek 2.3

A Peclivé si pectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich disledky.

B Zajistéte, aby byly pracovni prostor a prostor pro skldpeéni volné! Nikdy se nepohybujte pod
zvednutym kiidlem. Pti pfepravé a parkovéni se vzdy piesvédcte, Ze stroj je zajiStén automatickymi
zépadkami.

C Nestlijte mezi traktorem a strojem, pokud traktor couvd za icelem zapojeni.

D Presveédcte se, Ze na secim stroji nikdo neni, kdyZ je stroj v pohybu.

E Presvédcte se, Ze na stroji nikdo neni pfi naklddédni osiva.

F Zebiik a ploSina seciho stroje nejsou uréeny k pouZivani pfi ruénim plnéni z malych pytla.

G Davejte pozor na nohy: Hrozi riziko rozdrceni.

H Vzdy se presvédcte, Ze v pracovni oblasti znamendkl nejsou Zadné prekdzky. Pamatujte, Ze jsou-li
znamendky vysunuty, hrozi nebezpeci irazu. Nebezpe¢i sevieni mezi secim strojem a znamendky
existuje i tehdy, jsou-li znamendky zatazeny. POZNAMKA: Kdy?Z je stroj zdviZeny, jsou znamenaky
vzdy zataZzeny bez ohledu na to, co se zobrazuje na ovlddac{ jednotce ControlStation. Jednotku
ControlStation vypnéte, pokud stroj nepouZzivate na poli. Jednotka ControlStation uklada veskera
nastaveni a hodnoty do své paméti, kdyZ je vypnuta.

I Vystrazny pas: Riziko drazu rozdrcenim nebo nebezpeci zasaZeni elektrickym proudem. PouZiva se
také na Castech slouzicich k zaji§téni bezpe¢nosti.

J Nesplhejte na kola piidniho péchu seci jednotky.

Nestoupejte na podptrna kola.
16 21.08.2017 8
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Po 10-15 km piepravy po vetejné komunikaci znovu utdhnéte matice na dvou vnégj$ich kolech na
kazdé stran¢ stfedni ¢4sti. Po vyméné kol utdhnéte matice stejnym zplisobem. Matice na kolech se

CE2)

museji utahovat pomoci momentového klice. Viz ,,4.4.1 Dotahovdni sroubovych spojii” na strané 28.

— Prii préaci vedle béziciho ventilatoru pouzivejte chranice sluchu.

— Pii provozu plniciho dopravniho $neku pouZivejte chranice sluchu (ptislusenstvi).

Varovini o otdceni dopravniho Sneku u vystupu plniciho dopravniho Sneku (piislusenstvi).
Varovéni o otdceni dopravniho Sneku v plnici ndsypce plniciho dopravniho Sneku (piislusenstvi).

— Nestoupejte na ochrannou miizku plnici ndsypky dopravniho plniciho $neku (ptislusenstvi).

Pfi provadéni udrzbatskych nebo servisnich praci nikdy nepracujte pod zatizenim, pokud neni fadné
zajiSténo na stabilnim povrchu naptiklad na podpérach. Zablokujte stroj mechanicky ve zdviZzené
poloze.

2.5.1 Umisténi bezpeénostni znacek
M, N, O M
° R
| = : L
s -
L ; K,J
VADERSTAD )= Spirtz 6005 , H, I
il
o —e—
- o ; :
.O 3 g 2 = al
= E ) 2N
©, (©)

Obrdzek 2.4
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Dalsi bezpecnostni pravidla

Prepravujete-li seci stroj po vefejnych komunikacich, bud’'te ohleduplni a fid'te opatrné.

Doporucujeme vam pouzivat traktor s celkovou hmotnosti, ktera se pfinejmensim rovna celkové hmotnosti
seciho stroje, pokud nenf seci stroj vybaven brzdami. Méjte prosim na paméti, Ze ve vétsiné piipadd je
silni¢ni pfeprava seciho stroje nevybaveného brzdami a s naplnénym zdsobnikem nevhodna. VZdy dodrZujte
ndrodni pravni ptedpisy tykajici se brzdového vybaveni.

Tyto stroje jsou zkonstruovany pro maximalni rychlost 25 km/h béhem pfepravy po vetfejnych
komunikacich, pokud maji v zdsobniku osivo.
Vzdy dodrzujte narodni pravni ptedpisy tykajici se rychlostnich limitd.

Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte umisténi zpétnych zrcdtek na traktoru.

Pouzivejte svétla umisténd na secim stroji v souladu s mistnimi dopravnimi pfedpisy.

Aby pfi prepravé po vetejné komunikaci nedoslo k ndhodné aktivaci ovladaci hydrauliky traktoru, musi se
hydraulické hadice ovladajici zveddni/klesani pfedniho pfidavného néstroje a seci jednotky (oznaceno
Zluté) odpojit od traktoru jesté pred jizdou.

Plosina a Zebiik na stroji musi byt vzdy udrZovéany v Cistoté, aby se piedeslo nebezpeci uklouznuti.

s %z

Pti veskerém servisu a vSech opravach hydraulického systému musi byt bo¢ni ¢asti seciho stroje ve spusténé
poloze a spocivat na rovném povrchu.

Seci stroj vzdy parkujte na rovném a pevném povrchu.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy zkontrolujte, zda vnitini spojky na secim stroji a vné&jsi
konektory na traktoru jsou Cisté a bez cizich materialu.

Jakékoli svarovaci prace na stroji/zafizeni museji byt provddény na profesiondlni trovni.
Pamatujte na to, Ze nespravn¢ provedené svareni miiZe mit za ndsledek vdzné zranéni nebo smrtelny traz.
V ptipad¢ jakychkoliv pochybnosti pozadejte o pokyny odborny svarecsky servis.

Instalace elektrickych systémi nebo brzd musi byt provedena na odborné trovni. Nespravné provedena
instalace muzZe mit za nasledek vznik zavaZnych rizik. Pokud si nejste jisti, kontaktujte odborny servisn{
persondl.

Vzdy se pfesvédcte, Ze v pracovni oblasti zavlacovace nejsou zadné prekdzky. Pamatujte, Ze je-li zavlacovac

spustén k zemi, hrozi nebezpeci drazu.

Vysokou kvalitu a spolehlivost seci jednotky zachovate pouzivanim pouze originalnich nahradnich dila
Viderstad. PouZijete-li jiné neZ originalni ndhradnf{ dily, bude zaruka neplatnd a nebudou uznany zadné
reklamace.
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2.7

Preprava stroje, neni-li zapfazen za traktor

Pokud je nutné stroj pfepravovat nepiipojeny za traktor, musi byt uloZen na ptivésu pro stroj nebo na
ndkladnim voze podéln¢. Stroj musi byt nakldddn a vykladan na ptepravni vozidlo a z ptepravniho vozidla
pomoci traktoru.

N o0 unn »

23]

Slozte stroj do ptepravni polohy; viz ,,8.2 Skldddni” na strané 44.

Umistéte na nizky piivés nebo na plochy valnik podélné. Pti pouZiti plochého valniku je nutno pouZit
najezdovou rampu, ndkladovou rampu nebo podobné zatizeni. Postupujte opatrné a ovéite, zda
nedoslo béhem naklddky k poskozeni ¢asti stroje.

Nastavte a zabezpecte parkovaci podpéru tak, aby stroj spoc¢ival kolech a parkovaci podpéte. Spust'te
predni néstroj a zadn{ seci jednotky tak, aby spocivaly na zemi.

Zabraiite otaceni kol stroje pomoci klinti ¢i podobného zatizeni.
Zabezpecte vozovou plachtu upinacimi popruhy nebo podobné.
Odpojte traktor od stroje.

Zajistéte stroj pomoci vhodnych vazacich prostfedkil v souladu s piisluSnymi ptedpisy. Vyvazovaci
zafizeni musi byt pfipojeno ke stroji v mistech oznac¢enych na stitcich; viz ,, Obrdzek 2.5”.

vy

Blizsi informace o rozmérech a hmotnosti stroje najdete v ¢asti ,, [.3 Technické vidaje” na strané 12.

Vzdy se ujistéte, Ze splitujete platna narodni predpisy tykajici se pfepravnich rozmért, poZadavkl na
prepravni vozidla atd.

Obrdzek 2.5
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Prehled stroje

3  Prehled stroje

Trﬁ 3

Obrdzek 3.1

A
B
C
D
E
F
G
H
[

Taznd ty¢

Plosina

Ventilator

Pfedni néstroj

Dévkovaci systém, osivo

Davkovaci systém, osivo/hnojivo (ST 400C)
Jednotky seciho stroje

Zavlacovac

Zasobnik osiva
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3.1 Piehled prislusenstvi

Obrdzek 3.2

Plnici dopravni Snek

Ramena znamendk

Preemergentni znamendk

Brzdovy systém

CrossBoard Light / CrossBoard Heavy
Hroty kypfice koleji

& m m QO N ® >

Hydraulickd parkovaci podpéra
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Obecna udrzba a servis

4

A

4.1

= ©

Obecna udrzba a servis

Secf stroj je hydraulicky natlakovén, pokud je zapojeny za traktor a v provozu.
Pti provadéni servisu a ddrzby seciho stroje vZdy vypnéte traktor, jednotku ControlStation a odpojte
elektricky systém davkovani.

Pravidelna udrzba

V pravidelnych intervalech a na konci sezény kontrolujte:

Ze v hadici na osivo nezlstalo Zadné osivo ani zbytky baleni. Viz ,, 12.3.4 Oprava hadice” na strané
81.

Ze nejsou hadice na osivo ani spojky zachycené nebo poskozené. Viz ,,12.3.4 Oprava hadice” na
strané 81.

Ze v rozvadéci hlavé na osivo nezlstalo zadné osivo ani zbytky baleni. Viz ,, 2.3 Preprava osiva” na
strané 78.

Ze jsou motory kolejovych fadka Cisté a funkéni.
Ze mnoZstvi doddvaného osiva a hnojiva odpovidd mnoZzstvi divkovaného osiva a hnojiva.

Provadéjte mazani stroje podle intervali mazac{ tabulky, vzdy pfed zimnim uskladnénim a po ném a
po ¢isténi vysokotlakou vodou; viz ,,4.4 Mazaci body” na strané 25.

Pred provozem zkontrolujte dotaZeni vSech matic a Sroubti (neplati pro Srouby v pohyblivych spojich).

Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte
opottebeni kloubd a montdZnich bodd hydraulickych vélct.

Odvzdusnovani a nulové nastaveni hydraulického systému. Viz ,, 14.1 Odvzdusnéni a resetovdni” na
strané 129

Pro zachovani vysoké kvality seciho stroje pouZivejte vZdy jen origindlni ndhradni dily Viderstad.

Opotiebitelné Casti stroje objedndvejte v predstihu pfed sezénou. Dobra idrzba znamena dobré
hospodareni! Stroj je pouze tak dobry, jak dobrd je udrzba, kterou mu vénujete.

22
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4.2  Zajisténi seciho stroje pfi servisu

Obrdzek 4.2

Pti provadéni veskeré prace pod secim strojem, nebo kdyZ existuje riziko uskiipnuti, musi byt stroj
A umistén bezpecné na podpérach. Zajistéte také, aby byl povrch, na kterém spocivaji podpéry,
dostate¢né pevny.

z Xz

Pfed provadénim jakéhokoli servisu vzdy nejprve roztdhnéte kiidlové ¢asti a poloZte seci jednotky a
A pfedni néstroj na zem.

Je-li zapotiebi provést servis jednotek seciho stroje, nejprve je zajistéte na podpérach. Seci jednotky zcela
zvednéte a umistéte podpéry pod rdmové trubky pouzité ke zvednuti jednotek, v souladu s obrdzkem
,,Obrdzek 4.1”. PovSimnéte se, Ze na kaZzdou ¢4st je zapotiebi alesponi jedné podpéry (stfedovd Cast a dvé
kiidlové ¢asti).

Je-li zapotiebi provést servis néstroje System Disc, nejprve zajistéte ¢4sti predniho nastroje na podpéréach.
Pfedni ndstroj zcela zvednéte a umistéte pod né podpéry, jak zobrazuje ,, Obrdzek 4.2”. PovSimnéte se,

z Xz

7e na kazdou ¢ast je zapotiebi alespon jedné podpéry (stfedova cast a dvé kiidlové Casti).
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4.3 Kontrola aretacnich zarizeni kridlové sekce

Obrdzek 4.3

Spravnou funk¢nost aretacnich zafizeni kontrolujte v pravidelnych intervalech. VSe udrzujte v
A Cistote.

ﬂ Nikdy nechod’te pod kiidlovou sekci, pokud nebyla zajisténa.
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44  Mazaci body

Bezpecnost pfedevsim! Nelehejte si pod stroj. Promazdvani provadéjte shora, ptipadné stroj bezpe¢né
A podeptete podperami. Viz ,,4.2 Zajisteni seciho stroje pri servisu” na strané 23

Promazavejte podle obrdzku ,, Tabulka 4.1 Mazaci body a mazaci intervaly” na strané 25 pomoci 2 a7z 3
stlaceni pistu na kazdou hlavici.

Promazte vSechny maznice podle uvedenych mazacich intervalil, a to vZdy aZ po umyti tlakem vody. Vodu
nikdy nesmérujte pfimo na loZisko! Tésnéni se mohou pfi pouZiti vysokotlaké vodni trysky snadno
poskodit, coZ pak vede ke korozi kulickovych loZisek!

PromaZte na konci kazdé sezény.

Tabulka 4.1 Mazaci body a mazaci intervaly

Mazaci body Interval mazani Mazivo Cislo
400 600 800 900
A |Znamendky 500 ha/sezénu Mazacfi tuk 4 4 4 4
B |Zavésy, cepy kifdlovych &asti® |200 ha nebo dvakrit za| Doporucuje se|4 4 4 4
sezénu lithny mazaci tuk
C |Vilce 500 ha/sezénu Mazac{ tuk 16 16 20 |20
D |Rameno paralelogramu|500 ha/sezénu Mazacf tuk 6 6 6 6
systémového disku
E  |Napinaci matice 500 ha/sezénu Mazacf tuk 8 12 12 12
F Hfidel vahadla 500 ha/sezénu Mazaci tuk 12 12 12 12
G  |Plnici dopravni $nek|500 ha/sezénu Mazacfi tuk 3 3 3 3
(ptislusenstvi)
H  |Plnici dopravni $nek|500 ha/sezénu Mazacfi tuk 5 5 5 5
(ptislusenstvi)
I Kola, ktidla a stfedova kostra |500 ha/sezénu Mazaci tuk 4 8 12 14
(sériova Cisla -1432)
J Zavlacovag, valce 500 ha/sezénu Mazaci tuk 2 6 6 6
K |Stfedova kostra 500 ha/sezénu Mazaci tuk 2 2 2 2
Kolo, stiedova kostra 2 6 10 12
(sériova Cisla 1433-)

a.Promazte tukem v pfepravni i pracovni poloze
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Obrdzek 4.4
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Obrdzek 4.5
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Obecna udrzba a servis

4.4.1 Dotahovani sSroubovych spoju
Pred vyjetim zkontrolujte dotaZeni v§ech matic a Sroubll. Béhem sezény pravidelné kontrolujte, zda se
@ matice a Srouby opotfebenim nepovolily a kontrolujte opotfebeni kloubli a montdZnich bodi

hydraulickych vélct.

v s

Po 10-15 km ptepravy po vetfejné komunikaci znovu utdhnéte matice na dvou vnéjsich kolech na kazdé
@ strané stfedni ¢asti. Po vymeéné kol utdhnéte matice stejnym zpiisobem. Matice na kolech se museji
utahovat pomoci momentového klice. Utahovaci moment: 330 Nm (33 kpm).

Obrdzek 4.6

vz ~ 2z z Xz

Srouby a matice tvofici &dst spoje nesm&ji byt utaZeny tak, aby byly spojené &asti sevieny k sobg.

Zkontrolujte dotaZeni ¢tyt spoji kiidlové sekce po ujeti asi 500 ha nebo po kazdé sezén€. Spravny
dotahovaci moment je 940 Nm (94 kpm). PouZijte momentovy kli¢.

© ©

Obrazek 4.7
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4.4.2

4.4.3

Kontrola opotfebovani

.
Obrazek 4.8

Jednou ro¢né zkontrolujte ¢tyfi spoje kiidlovych sekci, zda nejsou opotifebované. Vyméiite loziskova
pouzdra (A), pokud vykazuji vili. Viz ,, Obrdzek 4.8”.

Hydraulika

Hydraulicky systém obvykle nepotiebuje Zadnou udrzbu, ale kontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic
a spojek.

Potiebujete-li pracovat na hydraulickém systému, zajistéte, aby se do n&j nedostaly neistoty! Cistén{
provedte Cistym papirem nebo latkou. Dily pokladejte na Cisty povrch (ne pfimo na ponk). Dily pred

montazi oplachnéte napiiklad odmastovacim piipravkem. Naneste mazivo nebo husty olej na pistnice,
nebudete-li seci stroj pouZivat delsi dobu, a vzdy po ¢isténi tyce.
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4.5

4.6

Odvzdusnovani hydraulického systému

Hydraulicky systém by mél byt odvzduSnén pfiblizné tfikrat béhem kazdého pracovniho dne. Viz ,, 14.1
Odvzdusneni a resetovdni” na strané 129.

Cisténi

Veskeré zbytky osiva, které zacnou kli¢it, mohou zablokovat vzduchové hadice a hadice na osivo.

Osivo muiZe také prildkat malé hlodavce, ktefi mohou seci stroj poskodit.

V pravidelnych intervalech a na konci sezény kontrolujte:

» Zkontrolujte, zda v zdsobniku osiva, vysevnim tstroji nebo poddvacim systému neztstalo Zadné osivo
¢i hnojivo.

« zda osivo neuvizlo v hadicich, vystupech v rozvadéci hlavé ani v jednotkach kolejovych mezifadki.

« zda osivo neuniklo do trubek ejektoru a do pfipojovaci vzduchovych hadic.

+ zda v hadicich nebo ve vystupech secich hlav nezlistaly Zddné zbytky osiva nebo zbytky obalovych
materidlil.

Na konci sezény vycistéte zasobnik osiva, rotor a vysevni jednotku, hadice na osivo, motory jednotek

kolejovych mezitadki a vystupy v hlavici rozvadéce.

Vydistéte radar!

Po cisténi nechte ventilator urcitou dobu bézet, aby se cely systém vysusil.

Dodr7ujte maximaln{ &istotu u veskeré prace provadéné na hydraulickém systému stroje! Cisténi proved'te
¢istym papirem nebo latkou. Dily poklddejte na Cisty povrch (ne ptimo na ponk). Dily pfed montazi
oplachnéte napiiklad odmast’ovacim piipravkem.

Nikdy necistéte loZiska piimo proudem vysokotlaké vody! Po ¢isténi je dulezité loZiska promazat, aby
doslo k odstranéni zbyvajici vody.

Nikdy necistéte elektrické soucdsti pfimo proudem vysokotlaké vody! Elektrické soucdsti Cistéte
profouknutim vzduchem nebo otfenim vlhkym hadiikem.

30
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4.7

Pro delsi skladovani

Pokud seci stroj nepouZzivate, méli byste jej uskladnit v krytém prostoru. To je diilezité zvIasté v ptipade,
pokud seci stroj obsahuje elektronicka zatizeni. Elektronické soucasti maji velmi vysoky standard a béZné
nejsou vlhkosti ovlivnény, ale i pfesto doporucujeme ulozZeni seciho stroje v krytém prostoru. Jednotka
ControlStation a baterie by mély byt v ptipad€ dlouhodobého uskladnéni uchovény pti pokojové teploté.
Lesklé dily stroje, jako jsou pistnice a dily podléhajici opotfebeni, by mély byt na zimu oSetfeny olejem.
Presvédcte se, Ze je stroj fadné vycistény. Ponechte vyprazdilovaci viko oteviené.

Zabrzdéné stroje by nemély mit zataZenou parkovaci brzdu, ale mely by byt zajistény kliny. Uvolnéte
brzdy stisknutim zpomalovaciho pneumatického ventilu.

Budete-li stroj rozklddat v mrazu, nezapomerite jej chvili ponechat stat ve vytdpéném prostoru, aby
hadice osiva opét ziskaly pruznost.
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5

5.1

5.1.1

Instalace

Traktor

Obrdzek 5.1 Obrdzek 5.2

Pro minimalizaci Skodlivého stlaceni piidy by mél byt traktor pouZzivany k taZeni seciho stroje vybaven
velmi Sirokymi pneumatikami, naptiklad instalaci dvojitych kol nebo ekvivalentni ndhradou. SnaZte se
tlak v pneumatikdch udrZovat na co nejnizsi drovni. Z traktoru by méla byt odstranéna veskera predni
zavazi.

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru

Jsou nutné Ctyti dvojc¢inné hydraulické spojky a jeden 3/4” beztlakovy zpétny vstup.

A Pro provoz ventilatoru je nutnd jedna dvojc¢inna hydraulicka spojka s vykonem 40 1/min pti tlaku 200
bar. Tato spojka vyZaduje individudln€ nastavitelny pratok.

B Ke zvedani a spousténi pfedniho néstroje a secich jednotek je nutnd jedna dvoj¢inna hydraulickd
spojka s vykonem 40 I/min pfi tlaku 200 bar.

C Hydraulické spojky z vySe uvedenych bodit A a B musi byt mozné pouZivat soucasné.

D K pfesnému nastavovani pracovni hloubky pfedniho pfidavného néstroje je nutna jedna dvoj¢inna
hydraulicka spojka s vykonem 20 I/min pfi tlaku 200 bar.

E Ke skldddni kiidel a k nastavovdni pracovniho thlu systému Crossboard (je-1i stroj vybaven systémem
Crossboard) je nutné jedna dvoj¢innd hydraulickd spojka s vykonem 20 1/min pfi tlaku 200 bar.

F Pro vriceni oleje ze systému ventildtoru se vyZaduje jeden netlakovy zpétny vstup. Pokyny k instalaci
vam sdéli vas prodejce.

Pozadavky na elektricky systém traktoru
2x elektricka zdsuvka dle nasledujicich poZadavk:

Informace o provozu jednotky ControlStation najdete v sekci ,,5.2 Instalace jednotky ControlStation do
traktoru” na strané 33. Jednotka ControlStation mus{ byt zapojena do elektrické zasuvky, kterd je
opatfena pojistkou pro vykon 20 A, coz zabrafiuje pouZiti zdsuvky pro zapalovac cigaret.

Informace o provozu davkovaciho systému najdete v sekci ,, 5.3 Instalace elektrického systému ddvkovdni
na traktor” na strané 34. Béhem normélniho provozu ¢ini spotieba elektrické energie davkovaciho
systému 10 az 20 A. Po krat$i dobu mtiZze byt spotfeba elektrické energie systému vyssi a systém proto
musi byt vybaven pojistkami pro az 60 A.
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5.2 Instalace jednotky ControlStation do traktoru
(o [

Obrdzek 5.3 Obrdzek 5.4

Jednotku ControlStation fddné€ pfipevnéte v kabin€ traktoru. Jednotka ControlStation by méla byt
umisténa tak, aby byla pfi jizd¢ doptedu v zorném poli. Drzdk ptfipevnéte v souladu s obrazkem.

ﬂ Nez zacnete v kabiné traktoru cokoliv vrtat, zkontrolujte soucasnou skrytou elektroinstalaci.

Pfipojte kabely: hnédy k plus (+) a modry k zemi (-).

Nezaménite poly! Pokud ma traktor v kabiné elektrickou zasuvku, pouZijte ji. Pokud zasuvka neni k

A dispozici, zapojeni musi byt provedeno pouzitim jiného kabelu. PouZivejte pokud moZno kabel o priméru
6 mm2. Nepouzivejte zasuvku zapalovace, protoZe spotfeba proudu je az 20 A. Je duleZité provést
bezpecné zapojeni, protoZe Spatny kontakt zplisobi poruchu.

Presvédcte se, Ze neni propojovaci kabel k secimu zafizen{ skifpnut zadnim oknem traktoru. Kabel by se
tak mohl snadno poskodit. PouzZijte ur¢eny konektorovy port nebo priichodku na kabel. Kabel v kabin¢

traktoru bezpecné€ zajistéte. Tim ochranite fidici skiin pted poskozenim v piipadé€, kdy pfed odpojenim
seciho stroje nerozpojite nezdmern€ propojovaci kabel.
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Instalace elektrického systému davkovani na traktor

Nespravné provedend instalace miZe mit za nasledek vznik zavaznych rizik. Pokud si nejste jisti,
kontaktujte odborny servisni persondl.

Osoba provadéjici instalaci je zodpovédna za dopady, které instalace miZe mit na traktor a jeho zaruku.

Instalace musi vydrZet maximalni proud 60 A.

Kabely v sad¢ se nesmi zkracovat, protoZe konektory a pojistky byly nainstalovdny pfedem a otestovany
u vyrobce.

Je velmi dulezité dodrZovat spravné potradi podle pokyntl v tomto ndvodu, aby nedoslo k poskozeni stroje.

Traktor se systémem ISOBUS (sériova ¢isla 1338-)

Cerveny kabel piipojte k 12 V ZA ptipojeni hlavniho vypinaée / hlavniho relé. Viz ,, Obrdzek 5.6”.

Je-1i traktor vybaven konektorem ISOBUS, pfipojte kabel ISOBUS piimo k tomuto konektoru.

Hlavni spinaé

traktoru Napajeni motoru vysevni jednotky

+

Traktor

traktoru

Obrdzek 5.5
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Traktor bez systému ISOBUS (sériova ¢Cisla-1337)

ﬂ Cerveny kabel piipojte k 12 V ZA ptipojeni hlavniho vypinaée / hlavniho relé. Viz ,, Obrdzek 5.6”.

Ujistéte se, Ze je hlavni vypina¢ na traktoru vypnuty.

Pripevnéte elektrickou zasuvku na vhodné misto s kabelem smétujicim smérem dold, abyste zabranili
priniku vody do konektoru. Zasuvku doporuc¢ujeme umistit blizko hydraulické ptipojky na zadni
strang traktoru.

Kabel ved'te vhodnym zptisobem pies hlavni vypina¢/spina¢ hlavniho relé. Kabel musi byt upevnén
tak, aby se nemohl skiipnout, uvolnit ¢i pfijit do kontaktu s horkymi sou¢4stmi na traktoru.

Cerny kabel piipojte k zapornému pélu.

Hlavni spina¢ traktoru Napajeni motoru vysevni jednotky

+

Traktor
traktoru

Obrdzek 5.6
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6 Pripojeni a odpojeni

6.1 Pfipojeni

i T 1
Spirie 4008 Lt
e
[ P i
_‘ ° E Q >
A i w
A =
Phd - [} N
Obrdzek 6.1
1 Pfipojte seci stroj k zavésu na traktoru.
2 Zvednéte a zajistéte parkovaci opéru.
Pravidelnég kontrolujte zdvésné zaiizeni, zda nema piilis velkou vili ¢i zda neni opotfebovano. Velka viile
A nebo opotifebeni zptisobuji nepravidelnou pracovni hloubku stroje. Ptili§ velké opotiebeni zdvésného

bodu traktoru piedstavuje navic potencidlni riziko, Ze se tazné oko zafizeni od zavésu odpoji! Viz také
9.2 Kontrola tazného oka seciho stroje” na strané 48.
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6.2  Pripojeni hydraulickych hadic

\
Obrdzek 6.2 Obrdzek 6.3

Viz také ,,5.1.1 PoZadavky na hydraulicky systém traktoru” na strané 32. Peclivé zkontrolujte, Ze jsou
hadice ptipojeny po dvojicich ke spravné hydraulické spojce na traktoru.

1

Dv¢ hydraulické hadice 1 x 1/2" + 1 x 3/8" (oznacené ¢ervenymi plastovymi krouzky) pro skladani
kiidla jsou pfipojeny k dvojcinné hydraulické spojce.

Pripojte 1x 3/4" hadici ke vstupu beztlakového zpétného vedeni. Zajistéte rychlospojku zpétného
vstupu. Viz ,,Obrdzek 6.3 .

ST400S/ST400C:

Dvé¢ 1/4” hadice (oznacené modrymi plastovymi krouzky) na sklddani kiidlovych ¢asti a nastavovani
pracovniho thlu systému Crossboard jsou pfipojené k dvoj¢inné hydraulické spojce.

ST600S-900S:

Dv¢ 3/8” hadice (oznacené modrymi plastovymi krouzky) na sklddani kiidlovych casti a nastavovéani
pracovniho dhlu systému Crossboard jsou pfipojené k dvojcinné hydraulické spojce.

Dvé 3/8" hadice (oznacené Zlutymi plastovymi krouzky) na zvedani a spousténi seci jednotky a
predniho néstroje a na ovladani znamendki jsou pfipojené k dvojé¢inné hydraulické spojce.

Dvé¢ 1/4" hadice (oznacené bilymi plastovymi krouzky) na nastavovéani pracovni hloubky ptedniho
ndstroje jsou pifipojené k dvojcinné hydraulické spojce.

Pokud je montovana hydraulickd parkovaci op€ra, ptipojte hadice 2x 1/4" (oznacené zelenym
plastovym krouZzkem).

Peclive otfete spojky a vystupy dosucha. Vyvarujete se tak zbyte¢nym problémtim a opotiebeni
hydraulického systému.

Pted spusténim ventildtoru si prectéte Cast ,, Nastaveni objemu vzduchu” na strané 88.

6.2.1 Odpojeni a parkovani

1

Odpojeni a zaparkovéni zatizeni se musi vZdy provadét na rovném a stabilnim povrchu.

Ujistéte se, ze z hydraulického systému byl vypustén tlak. Odpojte hydraulické hadice a elektrické
kabely.

Aktivujte parkovaci brzdu; plati jen u stroji vybavenych brzdami. Viz ,, 19.1 Hydraulické brzdy” na
strane 165 a ,, 19.2 Pneumatické brzdy” na strane 169.

Uvolnéte tlak v pneumatickém brzdovém systému; plati pouze pro stroje vybavené pneumatickymi
brzdami. Viz ,, 19.2.3 Odvzdusneni pneumatického brzdového systému” na strané 169.

Spustte a zajistéte parkovaci opéru stroje.

Odpojte stroj od zavésného zatizeni traktoru.
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6.3 Pripojeni ovladaciho panelu

(U
A\
Oy

Obrazek 6.4

Sejméte ochranny kryt (A) z propojovaciho kabelu na secim stroji a kabel pfipojte k jednotce
ControlStation. Pfi tomto propojovani bud’te velice opatrni. Zajistéte spravnou orientaci kolik obou
konektorti. Spojte konektory dohromady mirnym tlakem a pfitom je zajiSt'ujte Sroubovanim matice. Pti
odpojeni stroje nasroubujte na propojovaci kabel ochranny kryt.

II‘ Jednotka ControlStation se vZdy doddva s tovarnim nastavenim Viderstad pro stroj daného typu a
velikosti, ke kterému se dodava.

6.4 Pfipojeni osvétleni

Obrazek 6.5

Moev s

Vn¢jsi konektor pro svétla seciho stroje je pfipojen ke standardnimu 7kolikovému konektoru ptivésu na
traktoru.
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7  Nastaveni zakladniho stroje

7.1 Nastaveni vodorovné polohy

Plati pro sériova cisla-910)

Obrdzek 7.1

TaZn4 ty¢ seciho stroje musi vySkove odpovidat taZzné vySce traktoru.

Pro toto sefizeni pouZivejte tlacnou ty¢ (A). Pti této Upravé musi stroj zlstat zapojeny k traktoru a cely
stroj musi ztistat zaparkovany na rovném, pevném povrchu. Pfi spradvném upraveni by mél byt ram stroje
dokonale rovnob&Zzny se zemi.

Zvednéte pojistku (B), nastavte poZadovanou vysku a pak spust'te pojistku.

« Sefizeni je snazsi, kdyZ je taznd tyC zdvizena ze zavesu traktoru opatrnym stlacenim pfedniho néstroje
proti zemi.
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Nastaveni zakladniho stroje

Plati pro sériova ¢isla911-

Obrdzek 7.2

Tazn4 ty¢ seciho stroje musi vySkoveé odpovidat tazné vysce traktoru.

Upravte ji tak, jak je zndzornéno na obrazku. Pfi této tipravé musi stroj zlstat zapojeny k traktoru a cely
stroj musi ztistat zaparkovany na rovném, pevném povrchu. Pfi spradvném upraveni by mél byt ram stroje
dokonale rovnobézny se zemi.

Sefizeni je snazsi, kdyZ je taznd ty¢ zdviZena ze zavésu traktoru opatrnym stlacenim pfedniho néstroje
proti zemi.

Po sefizeni zajistéte na misté pojistnou matici.
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7.2

7.2.1

Uhel radaru

35°

Obrdzek 7.3

Je nutné upravit thel nastaveni radaru. Radar musi svirat dhel 35° + 1° s povrchem puady.

Uhel radaru je optimélni tehdy, pokud je dany povrch (A) soub&’ny se zemi a pokud je (A) soub&Zny s
ramem traktoru ,, 7.1 Nastaveni vodorovné polohy” na strané 39.

Povolte Srouby a nastavte drzak v podélném otvoru.

« Radar musi byt pfed provozem zkalibrovan, viz ,,7.2.1 Kalibrace radaru” na strané 41.
« Cistéte pravidelné optimu radaru!

» Ujistéte se, Ze pracovni oblast radaru se bez rusivych predméti, jako jsou hadice nebo kabely.

Nikdy se nedivejte do optiky spusSténého radaru! Riziko poranéni oka!

Kalibrace radaru

Pro kalibraci radaru seciho stroje zméfte specifickou vzdélenost (alespont 100 m).

Stisknéte tlacitko @ AUTO na jednotce ControlStation.

Stisknéte mozZnost ve vychozim bodé vzdalenosti, ¢imZ vynulujete pocitadlo impulsi.
Projed’te vybranou vzdalenost se strojem spusténym do seci polohy. Impulsy se pocitaji na displeji.
Zastavte stroj v koncovém bod¢ vzdélenosti.

Zadejte projetou vzdalenost v metrech.

Ovléadaci panel nyni vypocte pocet pulzil na ujety metr a automaticky nastavi pocet pulzii radaru na ujety
metr v menu ,,9”.

Stisknutim tlacitka zvolte OK.
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Piepinani mezi prepravni a pracovni polohou

8

8.1

Pfepinani mezi prepravni a pracovni polohou

Rozkladani

A Presvédcte se, Ze je jednotka ControlStation pfipojend a zapnutd!

B Predtim, nez dojde poprvé k rozloZeni stroje, ujistéte se, Ze mate nastaven spravny predni ndstroj

C

S }
T . Viz ,,10.4.14 Nabidky:” na strané 60.

Stisknéte na jednotce ControlStation tlacitko (na displeji pod tlacitkem se zobrazi symbol

A K
M) Nynf se zobraz{ nabidka, jak je vidét niZe.

ﬁ/ﬁ S —

Q

0 0
~

~

A0 PO

e

® [*
= [

A i
4 ¢

Obrdzek 8.1

m

Chcete-li kiidlové sekce rozlozit, musi byt pfedni nastroj oznaceny T asect jednotka T v

spravné vyskové poloze. Ve spravné vysce se zobrazi pod odpovidajicimi symboly.

Pro jejich snadné nastaveni do spravné polohy nejprve spust’te predni néstroj a seci jednotku na zem.
Spust’te sefizovani pomoci hydraulické paky pro pfedni néstroj/seci jednotku (Zluty okruh,
hydraulickd hadice s Zlutym znacenim, viz ,,6.2 Pripojeni hydraulickych hadic” na strané 37).

Pak je zvednéte, az se automaticky zastavi ve spravné vysce pro sklopeni. Symbol se nyni zobraz{
pro ptfedni ndstroj i pro seci jednotku.

Pokud symbol neni zobrazen pro pfedni ndstroj, musi byt tento nastroj jemné nastaven nahoru
nebo dolti pouze pomoci hydraulické paky (bily okruh, hydraulickd hadice s bilym znacenim) v

souladu se zobrazenymi Sipkami, ﬁ nebo @ . Nastavujte, dokud neni vidét , viz ,,6.2
Pripojeni hydraulickych hadic” na strané 37).

Pritdhnéte kiidlové ¢asti k sobé pomoci vélce skldpéni /(modry okruh). Odjistéte kiidlové Casti
ovlddacim lankem z kabiny traktoru. Za¢néte rozkladat seci stroj. Drzte lanko napjaté, dokud se ob&

kiidlové ¢asti neza¢nou rozkladat.

42

21.08.2017 8



ST 400-9005S, ST 400C

F Tlak na hydrauliku vyklapéni udrzujte, dokud se sklddaci pist zcela nevysune a pistnice pistu pro
prenos hmotnosti se nezatdhne do pfiblizn¢ poloviny své délky.

« Pokud je stroj vybaven brzdami, pfed jeho uvedenim do provozu zkontrolujte, zda je parkovaci brda
uvolnéna , viz ,, 19.1 Hydraulické brzdy” na strané 165 nebo ,,19.2 Pneumatické brzdy” na strané

169..
VAt
Lé//%/{/(
L S
IIl'l O 1 L IIIl'l HIM 1
Obrdzek 8.2

G Stiskem tlacitka nebo na jednotce ControlStation se vratite do hlavni nabidky.

H Otocte uzavér na dvojcinné hydraulické spojce z pozice sklddan{ kfidel na pracovni hloubku pfedniho
nastroje. Tento postup se pouziva pro stroje vybavené systémem System Disc Crossboard (SD+CB).

Zvednéte pomoci hydraulické paky predniho néstroje/seci jednotky (Zluty okruh, hydraulicka hadice
s Zlutym znacenim) a podrzte v dané poloze asi 30 sekund, neZ dojde k vyrovnani a odvzdus$néni
pfedniho néstroje a seci jednotky.
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8.2

Skladani

Presvédcte se, Ze je jednotka ControlStation pfipojend a zapnutd!

Zkontrolujte, zda mé ptedni nastroj (Crossboard) provozni polohu piiblizné€ 2,5 na ukazateli pracovni
hloubky. Otocte horni ventil na dvoj¢inné hydraulické spojce z pracovni hloubky ptedniho néstroje do
pozice sklddani kiidel. Tento postup se pouziva pro stroje vybavené systémem System Disc
Crossboard (SD+CB).

Stisknéte na jednotce ControlStation tlacitko (na displeji pod tlacitkem se zobrazi symbol

A K
M) Nynf se zobraz{ nabidka, jak je vidét niZe.

e

I S —
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Obrdzek 8.3

Ckc)

D Chcete-li kiidlové sekce zasunout, musi byt pfedni ndstroj oznaceny 1t a vysevni jednotka 1t

ve spravné vyskové poloze. Ve spravné vysce se zobrazi pod odpovidajicimi symboly.

Pro jejich snadné nastaveni do spravné polohy nejprve spust’te predni néstroj a seci jednotku na zem.
Spust'te setizovani pomoci hydraulické paky pro pfedni néstroj/seci jednotku (Zluty okruh,
hydraulickd hadice s Zlutym znacenim, viz ,,6.2 Pripojeni hydraulickych hadic” na strané 37).

Pak je zvednéte, az se automaticky zastavi ve spravné vysce pro sklopeni. Symbol se nyni zobraz{
pro ptfedni ndstroj i pro seci jednotku.

Pokud symbol neni zobrazen pro pfedni ndstroj, musi byt tento nastroj jemné nastaven nahoru
nebo dolti pouze pomoci hydraulické paky (bily okruh, hydraulickd hadice s bilym znacenim) v

souladu se zobrazenymi Sipkami, ﬁ nebo @ . Nastavujte, dokud neni vidét , viz ,,6.2
Pripojeni hydraulickych hadic” na strané 37).

44
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A

E Vyklopte seci stroj (modry okruh).

—— B

= O

Obrdzek 8.4

F Ovérte, zda byla aktivovdna automaticka aretacni zatizeni.

G Stiskem tlacitka nebo na jednotce ControlStation se vratite do hlavni nabidky.

H Zvednéte pfedni néstroj a stfedni sekce seci jednotky pomoci hydraulické paky pfedniho néstroje/seci
jednotky (Zluty okruh, hydraulickd hadice s Zlutym znacenim).

Pokud je stroj zaparkovén a je vybaven brzdami, aktivujte parkovaci brzdu. Viz ,, 19.1 Hydraulické brzdy”
na strané 165 nebo ,, 19.2 Pneumatické brzdy” na strané 169.

Pfepravni poloha ST 900S

Obrdzek 8.5

U jednotky ST 900S musi byt béhem dopravy plech zabranujici tvorbé hriibku sloZen smérem dopiedu, a
to z divodu sniZeni transportni vysky na 4 metry. Zvednéte predni néastroj do sklopené polohy. Vyjméte
kolik z pozice (B) a sloZte plech zabranujici tvorbé hribku a drzdk smérem dopredu. Nasad’te kolik do
polohy (C).

Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!
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Piepinani mezi prepravni a pracovni polohou

8.3 Nastaveni s prenosem hmotnosti (neplati pro ST 400S, ST 400C)
468797 .l
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b
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Obrdzek 8.6
Chcete-li nastavit pfenos hmotnosti na kiidlové sekce, proved’te sefizeni hornim ovladacem (C) uvnitf
krytu a ptedni konci zdsobni ndsypky osiva. Tlakomér (D) zobrazuje nastaveny tlak. Pov§imnéte si, Ze
ovlada¢ ma pojistnou matici, kterou je nutné povolit pred sefizenim a pak znovu dotdhnout.
Ptenos hmotnosti je obvykle nastaven na tlak 30-60 bar. Tento tlak vyhovuje vétSiné podminek a obvykle
ho neni tfeba upravovat.
Zména hydraulického tlaku pfenosu hmotnosti se méni nasledovné:
A RozloZte stroj do pracovni polohy.
B Otevrete ovladace (C).
C Aplikujte tlak na hydrauliku kifdlové ¢4sti tak, aby se kiidla zacala mirn¢ zvedat.
D Zkontrolujte, zda tlakomér (D) ukazuje tlak O bar.
E Aktivujte skldpéci hydrauliku, dokud se skldpéci pist iplné€ neroztdhne, aby se mirné stlacil
odlehcovaci pist ndpravy (E) a aby manometr ukazoval pozadovany tlak.
F Uzavfete ovladace (C) a uzamknéte pojistnou matici.
G Zkontrolujte odlehCovaci pist ndpravy (E), zda je mirné stlaceny. Zkontrolujte tlak na tlakoméru (D).
H Zvyseni tlaku na tlakoméru vede k vy$§imu tlaku na kiidlovych ¢éstech.
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9 Taznatyc/ram

9.1 Tazna ty¢
Tabulka 9.1 Varianty tazné tyce

Varianta Pramér (mm)
Tazné okno (standardni) 50
Tazné oko 40
Kulové tazné oko 41

52,5

72,5
Kulovy zavés 80
Kulové tazné oko (CAT) 57

21.08.2017 8
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Tazna ty¢/ram

9.2  Kontrola tazného oka seciho stroje

9.2.1 Dotahovani sroubovych spoji

Sroubové spoje tazného oka (E) museji byt dotahovény v pravidelnych intervalech. Utahovaci moment
277 Nm.

9.2.2 Limit opotiebeni

Zvetsi-li se prumér otvoru v tazném oku o 2,5 mm, dosdhl svého limitu opotiebeni a tazné oko musi byt
vyménéno.

Pro upevnéni nového tazného oka museji byt pouZity nové §rouby. Sroubové spoje (E) museji byt utazeny
momentem 277 Nm. Pouzijte momentovy klic.

ﬂ Nikdy tazné oko nesvatujte, nebot’ by mohlo dojit k vyraznému sniZeni jeho pevnosti!

9.3 Nastaveni délky hadice

Drzak hadice (plati pro sériova ¢isla -824)

/

Obrdzek 9.1

Pfipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku. Tak se hadice nezachyti mezi traktorem a
taznou ty¢i. Jakmile bude prace dokoncena, upevnéte rychlospojku bezpecné na drzék hadice.

@ Hadice nesméji viset doll ze stroje smérem proti tazné ty¢i, nebot’ hrozi riziko jejich zachyceni nebo
odfeni.
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Drzak hadice (plati pro sériova Cisla 825-)

Obrdzek 9.2

Ptipojte peclivé hydraulické hadice a upravte jejich délku. Tak se hadice nezachyti mezi traktorem a
taznou tyc¢i. Tento drzdk hadic 1ze ptizptsobit podle poloh hydraulického pfipojeni na traktoru; jeho vysku
a bo¢ni smér 1ze rovnéZ nastavit.

Jakmile bude prace dokoncena, upevnéte rychlospojku bezpecné na drzak hadice.

@ Hadice nesméji viset doll ze stroje smérem proti tazné ty¢i, nebot hrozi riziko jejich zachyceni nebo
odfeni.
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10

Jednotka ControlStation
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Obrdzek 10.1
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10.1  Popis funkci

ﬂ Jednotka ControlStation musi byt pfi pfepraveé po vetejnych komunikacich vzdy vypnuta.
1 Hlavni vypinac.

|
2 (-) - Aktivace jednotky ControlStation pfi spusténi.

"W - Sklapéni kiidlovych sekef, viz ,, 10.4 Funkce” na strané 55.

3 ﬁ Kalibrace, viz ,,12.7.1 Kalibrace ddavkovani pri seti osiva, ST 400S a ST 600S (s jednou vysevni
Jjednotkou)” na strané 106 nebo ,,12.7.2 Kalibrace ddavkovdni pri seti osiva, ST 800S, ST900S a ST
600S (se dvema vysevnimi jednotkami)” na stranée 109 nebo ,, 12.7.3 Kalibrace rychlosti seti pri pouZiti
osiva a hnojiva, Spirit 400C” na strané 114.

4 Manudlni spusténi. KdyZ tlacitko podrZzite stisknuté, ddvkovani bude probihat, aniZ by se stroj
posouval dopiedu. PouZiva se naptiklad pii spusténi v rohu, nebo béhem kontrol ddvkovani.
Ptedvoleni, pro kterou rychlost jizdy bude ddvkovani nastaveno, se provddi v menu programovéani.

LCD disple;j.

6 Kontrolky vytvafeni kolejovych fadkd.
Zhasnuty = Zadné vytvéteni kolejovych fadku.
Sviti zelené = vytvaieni kolejovych fadkd.

7 - Blokovéani automatického postupu. Kontrolka vedle tlacitka se rozsviti, je-li blokovani zapnuto.
- Vybér programu vytvafeni kolejovych mezitddkl (podrzte tlacitko po dobu 5 sekund).

8 Manudlni postup vytvareni kolejovych tadki.
9 Kontrolky aktivnich znamendki
10 Manudlni vybér znamendk. Oba sklopené/levy vyklopeny/pravy vyklopeny/oba vyklopené.

11 - Automatické levo-pravé piepnuti znamendku. Kontrolka vedle tlacitka se rozsviti, je-li funkce
automatické zmény zapnuta.
— Manudlni zména znamendku.

12 Informace. SlouZi k popisu podminek poplachu, ke kontrole ujeté vzdalenosti, zobrazeni primérné
rychlosti atd.

13 Klavesa Enter.
14 Klavesa Escape.

15 Volba nizkého a vysokého zdvihu. Kontrolky vedle tla¢itka uddvaji zapnutou funkci. Leva kontrolka
blik4 pfi aktivaci senzort nizkého zdvihu.

16 Omezeni zdvihu. Omezeni zdvihu slouZi k ovldddni znamendkii bez zdvihdn{ stroje z brazdy.

17 Otocny ovladac. Oto¢ny ovladac slouzi k prochdzeni nabidkami. Volby jsou zobrazeny na tmavém
pozadi. Je-li volba potvrzena pomoci , dojde k jejimu ordmovdni a lze vybrat alternativni volbu,

pripadné Ize hodnotu zménit oto¢nym ovlada¢em. Hodnotu ¢i vybér potvrd'te stisknutim .
Zadavite-li Cislice, rychlost zmény smérem nahoru ¢i doli 1ze pfi otdéeni ovladace zvysit podrzenim

tlaéitka .
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18 Polovi¢ni odstaventi stroje, levé (ST 800-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)). Vypnut{
davkovani, pfedni vysevni jednotka.
- Vypnuti ddvkovani (ST 400-600S).

19 - Polovi¢ni odstaveni stroje, pravé (ST 800-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)).
Vypnuti ddvkovéni, zadni vysevni jednotka.
- Nepouziva se (ST 400-600S, ST 400C).

20 - Vypnuti ddvkovani, zadni vysevni jednotka (ST 400C).
- Nepouziva se (ST 400-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)).

21 Manudlni spusténi. Kdyz tlacitko podrzite stisknuté, divkovani bude probihat, aniz by se stroj
posouval dopfedu. PouZiva se naptiklad pii spusténi v rohu, nebo béhem kontrol ddvkovani.
Ptedvoleni, pro kterou rychlost jizdy bude ddvkovani nastaveno, se provadi v menu programovéani.

22 - Nastavitelnd aplikacni ddvka, zvySeni (maximdlné v 5 krocich a maximélni zvySeni 99 %).
— Naplnéni dédvkovaci jednotky pted vlastni kalibraci poddvani osiva.

23 — Nastavitelnd aplika¢ni davka osiva, jmenovitd hodnota.
— Kalibrace dodavky osiva.

24 - Nastavitelna aplikacni davka, snizeni (maximalné v 5 krocich a maximalni snizeni 99 %).

25 - Nastavitelnd aplikacni ddvka hnojiva, zvySeni (maximaln€ v 5 krocich a maximéalni zvySeni 99 % (ST
4000).
- Nepouziva se (ST 400-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)).

26 — Nastaveni rychlosti divkovani hnojiva, jmenovitd hodnota (ST 400C)
- Nepouziva se (ST 400-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)).

27 - Nastavitelnd aplikac¢ni ddvka hnojiva, snizeni (maximaln¢ v 5 krocich a maximdlni snizeni 99 % (ST
400C).
- Nepouziva se (ST 400-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)).

28 NepouZito.

29 NepouZito.

30 Indikator poplachu.

31 Jisti€. Jisti€ 1ze resetovat tim, Ze jej stlacite tenkym pfedmétem, napf. perem.

32 Cislo dilu jednotky ControlStation.
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10.2

10.3

Displej, ST 400-900S

e
=l
Prvni fadek displeje zobrazuje vysevek v kg/ha = , druhy ukazuje otacky ventilatoru , na tfetim
fadku lze tlacitkem pfepinat mezi meéfenim ha oseté plochy E , rychlosti pojezdu a nastavenim

hloubky ptedniho néstroje 1 . (Pokud je instalovan zdsobnik osiva BioDrill BDA 360, zobrazuje se

+
na tfetim faddku také aplikacni ddvka zafizeni BioDrill v kg/ha .-J

Na ctvrtém fadku je zobrazen zvoleny program vytvareni kolejovych fadki a misto v sekvenci, kde se
praveé nachdzite. Poplachy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symboli (!) zndzorfiuje pocet

poplacht. Vysvétleni poplachil 1ze ziskat stisknutim . Poplachy 1ze potvrdit stisknutim tlacitka

)

Displej (ST 400C)

=l .
=1 [ ¥ ]
Prvni fadek na displeji zobrazuje vysevek osiva v kg/ha =, , druhy pak vysevek hnojivavkg/ha === .

Pomoci oto¢ného ovladace lze tieti fadek displeje prepnout mezi zobrazovanim pocitadla plochy E ,

otdCkami ventildtoru @ , rychlomérem a nastavenim hloubky hnojicich radlicek 1' . (Pokud
je instalovan zasobnik osiva BioDrill BDA 360, zobrazuje se na tfetim fadku také aplikacni ddvka zatizen{

+
BioDrill v kg/ha .-ZfJ.

Na ctvrtém fadku je zobrazen zvoleny program vytvareni kolejovych fadki a misto v sekvenci, kde se
praveé nachdzite. Poplachy jsou indikovany také symbolem (!). Pocet symboli (!) zndzorfiuje pocet

poplachtl. Vysvétleni poplachil 1ze ziskat stisknutim . Poplachy 1ze potvrdit stisknutim tlac¢itka

)
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10.4

10.4.1

10.4.2

10.4.3

10.4.4

Funkce
Skladani kridlovych éasti
Viz ,, 8.1 Rozkldddni” na strané 42.

Automaticky postup

Jednotka ControlStation obvykle pracuje v rezimu tzv. automatického postupu. To znamena, Ze se brazdy
v cyklu vytvareni kolejovych fadkt posunuji a znamendky se po dokonceni kazdé brazdy prepinaji.

Funkci automatického postupu lze zablokovat stiskem tlacitka @ . Je-1i automaticky postup blokovan,
na tlacitku se rozsviti kontrolka.

Znamenaky

Pti normaln{ jizd€ se pouziva automatické prepindni znamendku. Stisknéte tlacitko , dokud se
nerozsviti zelend kontrolka. Chcete-li znamendk o krok posunout, stisknéte tlacitko znovu.

K manudalnimi vybéru znamenaku pouZijte . MozZnosti vybéru jsou ndsledujici: oba znamendky
sklopené, levy znamendk vyklopeny, pravy znamendk vyklopeny a oba znamendky vyklopené.

Nizky zdvih/vysoky zdvih

Se strojem v poloze nizkého zdvihu se nesmi couvat.

Pfi seti 1ze funkci nizkého zdvihu pouZzit k omezeni pfiliSného zdvihu predniho néstroje a jednotek seciho
stroje a zdroven tak docilit spravné ¢innosti zavlacovace na souvrati. Pouziti funkce nizkého zdvihu ma
za nasledek také rychlejsi reakce bo¢nich znamendki a preemergentnich znamendkd. Pokyny tykajici se
pouZiti funkce nizkého zdvihu a nastaveni vysky nizkého zdvihu najdete v sekci ,, 10.4. 13 Programovani,
vychozi nastaveni” na strané 59.

Informace o nastaveni vysky nizkého zdvihu najdete v sekci ,, 10.4. 13 Programovdni, vychozi nastaveni”
na strané 59.

Tlac¢itkem I1ze pfepinat mezi nizkym a vysokym zdvihem. Kontrolky vedle tlacitka uddvaji
zapnutou funkci. Pfi seti pouZijte nizky zdvih. Tim zamezite ptiliSnému zdvihu stroje a umoznite spravnou
¢innost zavla¢ovace na souvrati.

Se strojem v poloze nizkého zdvihu se nesmi couvat.

Je-li potfeba stroj zdvihnout, napiiklad kdyz je v brazdé, nebo kdyZ je potieba stroj obrétit a naplnit

zasobnik osiva, nezapomeiite nejprve stisknutim tlacitka @ vypnout funkci automatického postupu.

Pak stiskem tlacitka pfepnéte na vysoky zdvih. Nynf 1ze stroj zdvihnout do maximaln{ vysky.
A7 budete stroj posléze vracet do polohy, ve které se nachdzel pred pferusSeném price, zapnéte stiskem

tlacitka @ prepindni automatického postupu vytvéareni kolejovych fadkl a znamendk a tlacitkem

C
uved’te stroj do polohy nizkého zdvihu.

Kdyz je jednotka seciho stroje v poloze nizkého zdvihu nebo vyse, rozblikd se po levé strané tlacitka
kontrolka.
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10.4.5

10.4.6

10.4.7

Omezeni zdvihu

Funkci omezeni zdvihu pouZijte, pokud je tfeba zatdhnout znamendky bez zdvizeni stroje z brazdy, napf.

pfi mijeni stozdru nebo jamy. Stisknéte tlacitko a ovlddaci pakou hydraulického rozvadéce
zdvihnéte znamendk (Zluty okruh). Pomoc{ Zlutého okruhu spust'te znamenaky a stisknutim tlacitka

je vrat'te znovu do normdlni pracovni polohy.

Vytvareni kolejovych radku

Vybrany program vytvéieni kolejovych fadka se zobrazuje v levém dolnim rohu displeje, zatimco
aktudlni brazda v sekvenci se ukazuje v pravé dolni ¢asti.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvéfeni kolejovych
fadka. Zvolte pozadovany interval kolejovych fadki Viz ,, Nastaveni kolejovych rddkii” na strané 84.
Pokud se vyZaduje specidlni program, vyberte program 31 ovladaem a potvrd’te vyber stiskem tlacitka

. Nejprve v levé ¢asti nabidky vyberte pozadovany pocet sekvenci v cyklu vytvareni kolejovych
mezifadkd. Pak v pravé ¢asti nabidky vyberte, ve kterych sekvencich se maji délat stopy a zda maji byt

vlevo a/nebo vpravo. Stiskem tlacitka pokracujte k pozadované poc¢atecni hodnot€. Viz ,, 12.3.5
Wtvdreni kolejovych rdadkit” na strané 82

4 )

Tramline program
Bouts 4
L 2 - - -
R 4 - - -
EXIT

o )

Obrdzek 10.3

Nastavitelna aplika¢ni davka osiva (prislusenstvi)

Jmenovitd hodnota a procentudlni zména se zaznamendvaji v nabidce kalibrace.

Nastavitelnd aplikacni ddvka se reguluje tlacitky - - (tlacitka 22, 23 a 24).
zvySuje ddvkovani osiva v souladu s vybérem v kalibraci, zatimco sniZuje davkovani osiva

v souladu s vybérem v kalibraci a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Maximélné
5 krokti a maximaln{ zvyseni/sniZeni 0 99%.)
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10.4.8 Nastaveni rychlosti davkovani hnojiva, jmenovita hodnota (prislusenstvi ST 400C)

Jmenovitd hodnota a procentudlni zména se zaznamendvaji v nabidce kalibrace.

Nastavitelna aplika¢ni davka hnojiva se reguluje tlacitky - - (tlacitka 25, 26 a 27).
zvySuje ddvkovani osiva v souladu s vybérem v kalibraci, zatimco sniZzuje davkovani osiva

v souladu s vybérem v kalibraci a poskytuje pfedem nastavenou jmenovitou hodnotu. (Maximélné
5 krokti a maximdln{ zvySeni/sniZeni 0 99%.)

10.4.9 Polovic¢ni odstaveni stroje (ST 600S XL, ST 800S, ST 900S)

—

L)
Pokud chcete vypnout ddvkovani osiva na levé nebo pravé strané stroje, stisknéte tlacitko na levé
nebo pravé strané. Aktivace odstaveni poloviny stroje je signalizovdna kontrolkami.

21.08.2017 8 57



Jednotka ControlStation

10.4.10 Kalibrace

10.4.11

Stiskem tlacitka otevrete nabidku kalibrace. Viz ,,Obrdzek 10.4”. Zobrazena kalibra¢ni nabidka

bude zaviset na typu stroje vybraném v programovaci nabidce , viz ,,10.4.14 Nabidky:” na strané
60. V zavislosti na zvoleném typu stroje postupujte takto:

»12.7.1 Kalibrace ddvkovdni pri seti osiva, ST 400S a ST 600S (s jednou vysevni jednotkou)” na strané
106 nebo

,»12.7.2 Kalibrace ddvkovdni pri seti osiva, ST 800S, ST900S a ST 600S (se dvema vysevnimi
Jjednotkami)” na strané 109 nebo

,»12.7.3 Kalibrace rychlosti seti pri pouZiti osiva a hnojiva, Spirit 400C” na strané 114.

% 200 ka/Ha) (1 Prestart + )
+/- 10 7 . 3

Calibrate 2 Fill bas ™

3 Pulses -----

4 Bas |5,60 ks

5 Puls/Ks 1
6 Accept o

J (7 Reject 4 )

Obrdzek 10.4

« Pokud se stroj Spirit 400C pouziva v kombinaci se zdsobnikem osiva BioDrill BDA 360, zvolte
moznost EXIT (ODEJIT) a stisknéte tla¢itko . Tim dojde k otevieni kalibra¢ni nabidky pro BDA

t
360. To je signalizovdno symbolem .-J v kalibra¢ni nabidce.

Poplachy

V ptipadé€ poplachu se rozsviti cervena kontrolka v symbolu poplachu (30) a rozezni se bzucédk. (Signal
bzucdku je mnozné vybrat v nabidce programovani. Viz ,, 10.4.13 Programovdni, vychozi nastaveni” na
strané 59.)

Zobrazi se symbol (!). VEtsi pocet symboltl (!) udavé, Ze doslo k naplnéni podminek vice poplachii. Popis

poplachu lze na displeji zobrazit stiskem tlacitka . Poplachy 1ze potvrdit stisknutim tlacitka .

Po zapnuti hlavniho vypinace se na displeji zobrazi urcity pocet indikaci poplachii a rozezni se bzucak.

Stiskem tlacitka vezmete poplachy na védomi. Poplachy zmizi po zahdjeni seti, jsou-li vSechny
funkce v poradku.

Lze potvrdit n€kolik poplachll najednou. Stisknéte tlacitko a poté .
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10.4.12

10.4.13

Informace

Stiskem tlacitka si oteviete nabidku informaci. Prochazejte otdi¢enim oto¢ného ovladace. Je-li na

jednotce ControlStation néjaky poplach, nejprve se zobrazi vystrazné texty.
4
__I—II I.I

Nabidka informaci sestdva z: pocitadla osiva (kg), , pocitadla hnojiva (kg), """ (plati pouze pro

ST 400C), pocitadla plochy (ha), E , sezénniho pocitadla plochy (ha), @ pocitadla celkové

plochy (ha) , tachometru (primeérnd rychlost v km/h), — , a celkového casu (h),

Pocitadlo celkové plochy, tachometr a celkovou dobu nelze vynulovat.

Ostatni pocitadla lze vynulovat tak, Ze nejprve vyberete fadek, na kterém je zobrazeno , a pak

stisknete @

Jako posledni polozky jsou v nabidce uvedeny informacni texty. Na tento stroj se mohou vztahovat
nasledujici texty:

- Pfepinac nizkého zdvihu zapnuty.

Programovani, vychozi nastaveni

Jednotka ControlStation se vZdy doddva s tovarnim nastavenim Viderstad pro stroj daného typu a
velikosti, ke kterému se dodava. V ptipadé vymeény nebo resetovani jednotky ControlStation je nutné
provést nové nastaveni.

V tomto menu Ize také urcitd nastaveni upravit, napt. prodlevy poplachu, pocitani plochy atd.

Programovaci nabidku otevfete stisknutim a podrZzenim tlacitka a soucasnym zapnutim hlavniho
vypinace (1).
Chcete-li programovani ukoncit a vratit se do rezimu jizdy, vyberte z rozeviraciho posledni nabidku:

‘J OK.
Potvrd’te stisknutim .

K vybéru pozadované nabidky pouZijte otocny ovladac. Vybér se zobrazi na tmavém pozadi. Vyber

potvrd'te tlacitkem a poté vyberte nebo zméiite hodnotu vybrané polozky. Hodnotu ¢i vybér

potvrd'te stisknutim .
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10.4.14 Nabidky:

1 % Jazyk. Vyberte jazyk poZadovany pro texty poplacht atd.

Typ stroje. Vyberte moznost ,,ST 400C*, ,,ST 600XL*, (tj. ,,.ST 600S se dvéma vysevnimi
jednotkami)”, ,,ST 400S-600S*, ,,.ST 800S-900S*.

N

3 1' Predni nastroj. Zvolte systémovy disk, SD+CB nebo CrossBoard. Zménu piedniho nastroje
muZete provést tak, Ze stisknete tlacitko A a zaroven budete otacet otoény ovladacem.

4 EFS GPS, Ano/Ne. Viz ,,20 GPS (globdlni polohovact systém)” na strané 178.

5 @ z M2

Sériové Cislo. Sem zaznamenejte sériové Cislo stroje. Cislice vyberte otoénym ovladacem a

pokracujte stiskem .

6 | | Siika stroje. Zvolte 4,0 m, 6,0 m, 8,0 m nebo 9,0 m

7 ¢ Manudlni spuiténi. Zvolte zamy§lenou rychlost jizdy za souasného drZent tla¢itka (k
zahdjeni vystupniho ddvkovani pfi zahdjeni seti ze staciondrni polohy v rohu pole atd.).

1]
8 ’* Nastaveni doby prodlevy zdvihu. Vychozi nastaveni: 0,0 sekundy.
e

9 - = * Poget impulzii radaru na metr jizdy. Vychozi nastaveni: 99 na metr.

10 @ AUTOMATICKA «kalibrace radaru. Viz ,,7.2.1 Kalibrace radaru” na strané 41.

1 T‘W Nizky zdvih. Nastaveni drovni nizkého zdvihu.

A Pouzijte otocny ovladac ke zvoleni hodnoty, kterou chcete zménit. Seci jednotka, ‘r nebo piedni

“
nastroj, ‘r .

B Stisknéte tlacitko .

C Kuvedeni jednotek seciho stroje nebo pfedniho néstroje do poZadované trovné nizkého zdvihu
pouZzijte hydrauliku.

D Chcete-li ulozit nastaveni, stisknéte .

E Opakujte postup od kroku A a nastavte seci jednotku/ptedni ndstroj, které nebyly diive nastaveny.
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F Najed'te dolti na fadek nabidky OK/ESC. Chcete-li potvrdit nastaveni, stisknéte . Chcete-li

zamitnout nastaveni, stisknéte .

12 Prodleva poplachu. Vyberte prodlevu v sekundéch, kterd uplyne mezi pfijetim signdlu poplachu
z rotac¢nich ochrannych krytd vysevnich jednotek a vysldnim vizudlniho/akustického poplachu
jednotky ControlStation. Poplach by mél mit mensi prodlevu, aby nedochdzelo k hldseni poplachu pii
nizkych rychlostech. Pfesto by vSak doba zdrZeni méla byt co nejkratsi, aby umoziovala zjisténi
nahlych kratkych preruseni. Vychozi nastaveni: 2,0 sekundy.

)

13 Rychlost ventildtoru, ventilator ddvkovani osiva, horni droveil poplachu. Vychozi nastavent:
4500 ot/min.

£

14 Rychlost ventildtoru, ventilator ddvkovani osiva, dolnf tiroven poplachu. Vychozi nastaveni:
2900 ot/min.

15 @:@j Bzudak, Ano/Ne.
wn L

16 s Preemergentni znamendk, Ano/Ne

RN
17 #n#  Postranni znamendk jako preemergentni znamendk, Ano/Ne. Vyberete-li ,,Ano*, bude bo¢n{

s vz

znamendk vytvaret stopu uprostfed ptedchozi brazdy, byl-li v této brazd¢ vytvoren kolejovy tadek.

g
18 #hiv ¥ Systém kolejovych fadki na distribu¢ni hlavé, FLEX.

@ Nespravné nastaveni systému kolejovych fadkt mize zptsobit tézZké poskozeni systému.

+
19 .-::J Zasobniku osiva BioDrill, Ano/Ne.

ALY
4

20 ¥  Snizovani mnoZstvi distribuovaného béhem vytvateni kolejovych fadki. Vychozi nastaveni
z4visi na typu stroje a §ifce stroje vypocitané pro 2+2 uzaviené seci radlicky.

Tabulka 10.1
125 mm (%) 167 mm (%)
ST 400 12,5 16,7
ST 600 8,0 11,2
ST 800 6,2 8,4
ST 900 5,5 7.4

21 I D Je moZné zadat uZivatelské informace, napiiklad jméno. Oto¢nym ovladacem zadejte pismena a

Cislice a pokracujte stiskem tlacitka .
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10.5

10.5.1

22 |.I.LLI.I.| Vybér systému jednotek, metrické nebo imperidlni. Metrické jednotky — kg, km/h a ha.
Imperidlni jednotky — 1b, mlh a ac.

23 Nastaveni kontrastu displeje. Otocnym ovladac¢em nastavte kontrast v rozmezi 0 % (svétlejsi)
a 100 % (tmavsi). (Tato funkce je dostupnd jen u jednotky ControlStation, obj. €. 428030, s verzi
softwaru 1.01 nebo novéjsi.)

24 J OK. Stiskem tlacitka dokon¢ite programovani a vratite se do reZimu jizdy.

Miniaturni dalkovy ovlada¢
N 1

0
Y
o

SN

Dilkovy ovladac je upevnén na ptedni ¢asti zdsobniku osiva. Pomdh4 to pfi kalibraci. Viz:

»12.7.1 Kalibrace ddvkovdni pri seti osiva, ST 400S a ST 600S (s jednou vysevni jednotkou)” na strané
106 nebo

,»12.7.2 Kalibrace ddvkovdni pri seti osiva, ST 800S, ST900S a ST 600S (se dvema vysevnimi
Jjednotkami)” na strané 109 nebo

,» 12.7.3 Kalibrace rychlosti seti pri pouZiti osiva a hnojiva, Spirit 400C” na strané 114.

™~ N\

Obrdzek 10.5

Popis funkci
.

2 Podavani osiva béhem kalibrace.

Miniaturni ddlkovy ovladac lze také pouZit k vyprazdnéni osiva ze zdsobniku. Viz ,, 12.6.6 Otevirdni
vyprazdnovaciho vika/vyprazdnovdni vysevni jednotky” na strané 104 a ,, 12.6.7 Vyprdzdneéni zdsobniku
osiva” na strané 105.

Plnéni poddvaciho systému pted kalibraci.
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11

1.1

11.1.1

Pfedni nastroj

Nastaveni predniho nastroje

Srovnani pfedniho nastroje

Pracovni hloubka pfedniho néstroje systémového disku a jedné jednotky CrossBoard se nastavuje s
pomoci tif hydraulickych vélct (C) zapojenych v sérii. Viz ,, 11.1.2 Nastaveni rovnobézné polohy” na

strané 64.

Pfed pouZitim stroje odvzdusnéte hydraulické vélce a nastavte je vzdjemné tak, aby bylo po celé pracovni

§ifce stroje dosaZeno jednotné pracovni hloubky.

Odvzdusnéte hydraulicky systém podle informaci v ,, /1.1 Nastaveni predniho ndstroje” na strané 63.

1
2 Spustte pfedni ndstroj tak, aby byla stfedova ¢dst ptiblizn€ 1 cm nad zemd.
3

Zkontrolujte vzdjemnou vysku ¢asti pfedniho ndstroje. Je-1i nutné ji sefidit, spust'te ptedni ndstroj na

zem a délku zdvihu hydraulického pistu nastavte povolenim kontramatic a vySroubovanim nebo

zaSroubovanim pistni tyce.

4 Kiidlové ¢4sti sefid’te prostfednictvim hydraulickych vélci tak, aby obé€ ¢4sti dosahovaly stejné vysky

jako stfedova ¢ést.

Obrdzek 11.1

Konce pistnice nelze odSroubovat na vice nez 45 mm.

TR ek

»L i\ét |v W

Obrdzek 11.2
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11.1.2  Nastaveni rovnobézné polohy

o AV L

Obrdzek 11.3

Obrdzek 11.4

Toto nastaveni provadéjte jen na stroji rozloZeném na rovny a pevny povrch.

1 Spust'te pfedni ndstroj tak, aby byla sttedova ¢ast piiblizn€ 1 cm nad zemi.

2 System Disc: Nastavte napinaci matice (A) tak, aby byla pfedni fada kotouc¢t predniho néstroje
rovnobé&zna se zadni fadou kotoucd.
Jedno zatizeni CrossBoard: Nastavte napinaci zdmky (A) tak, aby vSechny hroty zafizeni CrossBoard
mély stejny poZadovany pracovni uhel.
Po nastaveni zajistéte napinaci matice pojistnymi maticemi (B).

4 CrossBoard + System Disc: Zkontrolujte, zda jsou hroty zafizeni CrossBoard vzdjemné zarovnény.

Vyzaduje-li sefizeni, nastavte délku zdvihu hydraulického vélce povolenim kontramatice a
vySroubovanim nebo zaSroubovanim pistnic.

Max. 20 mm

Obrdzek 11.5
@ Dbejte na to, abyste konce pistnice na zatizeni CrossBoard nevySroubovali o vice neZ 20 mm.

u Nikdy nepracujte pod pfednim nastrojem, pokud nenfi zajisténo na vhodnych podpérach.
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11.1.3  Nastaveni pracovni hloubky pfedniho nastroje

Kdyz se stroj spusti do pracovni polohy, pfedni néstroj a seci jednotka klesnou do nastavené pracovni
hloubky.

Pracovni hloubka pfedniho néstroje se nastavuje pomoci samostatného hydraulického okruhu. Tento
okruh obsahuje ,,pamétovy vélec*, coZ znamen4, Ze kdyz se stroj naptiklad po otocen{ spusti dolti, pfedni
ndstroj se vrati do nastavené pracovni hloubky.

Nastaveni pracovni hloubky by se mélo vZdy provadét na poli nasledujicim zptisobem:

1 Spust'te pfedni ndstroj a seci jednotku pomoci hydraulického okruhu pro zvedan{ a spousténi stroje (se
Zluté oznacenymi hadicemi). Pfedni ndstroj se zastavi v hloubce, na kterou je nastaven pamétovy
viélec.

2 Nastavte pracovni hloubku pfedniho néstroje tak, Ze za provozu zménite polohu pamétového vélce
pomoci piislusného hydraulického okruhu (s bile oznacenymi hadicemi). Viz také ,, 10.4.10
Kalibrace” na strané 58, kde je popsdno sefizeni s System Disc Control

3 Uprostted ptedni fady kotouct je sttedovy disk ve tvaru V. Tento stiedovy disk 1ze nastavit s pouZitim
kliky (A) tak, aby zabrafioval hromadéni zeminy ve stfedu tazné tyce.

Obrdzek 11.6

11.1.4  Funkce pamétového valce

A Pistnice pro zvedani a spousténi pfedniho néstroje. Pistnice je ovlddana hydraulickym okruhem se
zluté oznacenymi hadicemi.

B Zarizka vélce pro nastaveni zdvihu a tim pracovni hloubky pfedniho néstroje. Zarazka vélce je
ovldddna hydraulickym okruhem s bile ozna¢enymi hadicemi.

Obrdzek 11.7
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11.2

11.2.1

11.2.2

Plechy zabranujicich tvorbé hrabkii

Nastaveni plechii zabranujicich tvorbé hribk

Obrdzek 11.8

Plechy zabranujici tvorb¢ krajnich hriibk, které jsou pripevnény k pfednimu néstroji System Disc, by se
m¢ély pohybovat pod drovni terénu nebo tésné nad. Nezapomenite, Ze nastaveni vySky plechd zabranujicich
tvorbé hribki by mélo byt upraveno, dojde-li u pracovni hloubky pfedniho néstroje System Disc k
vyraznym zméndm.

Chcete-li nastavit vysku plechti, odmontujte Srouby (A) a posuiite drzdk nahoru nebo dold v sérii otvort
do pozadované polohy.

Davejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!

Prepravni poloha ST 900S

Obrdzek 11.9

U jednotky ST 900S musi byt béhem dopravy plech zabratiujici tvorbé hriibku sloZen smérem doptedu, a
to z divodu sniZeni transportni vysky na 4 metry. Zvednéte predni néstroj do sklopené polohy, viz ,, H
ZvySeni tlaku na tlakoméru vede k vyssimu tlaku na kiidlovych cdstech.” na strané 46. Vyjméte kolik z
pozice (B) a sloZte plech zabranujici tvorbé hribku a drzdk smérem dopiedu. Nasad’te kolik do polohy
©).

Dévejte pozor, hrozi nebezpeci rozdrceni!
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11.3

11.3.1

11.3.2

System Disc

Obrdzek 11.10

Ujistéte se, zda je predni ndstroj bezpe¢né umistén na podpérach. Pii préci s loZisky nezapomeiite nejprve
odstranit necistoty!

Vyména kotouct

Ujistéte se, zda je piedni ndstroj bezpe¢n€ umistén na podpérach. K vyméné kotouci pouZijte fehtackovy
kli¢ nebo jeste 1épe racnu. Zamezte otdceni kotouce napiiklad dfevénym Spalikem. Kotouce maji ostré
okraje — pouzivejte rukavice! Utdhnéte Srouby s hlavou s koliky kiiZem utahovacim momentem 105 Nm.

Vyména naboje kotouce

Demontaz

Uvolnéte matici (A). Nyni miiZete sejmout loZisko z ¢epu ndpravy.

Instalace nového naboje

Nasad’te na osu htidele naboj a O-krouzek podle obrazku ,,Obrdzek 11.10”. Nasad’te novou matici a
utdhnéte ji momentem 285 Nm.
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11.4 CrossBoard (prislusenstvi)

11.4.1  Nastaveni pracovniho uhlu zafizeni CrossBoard

LiNN

AN

Obrdzek 11.11

Je-li stroj vybaven zafizenim System Disc a systémem CrossBoard, je moZné hydraulicky nastavovat thel
systému CrossBoard. Hydraulicky okruh je pfipojen k okruhu pro sklddan{ kiidlovych ¢4sti. Ventil (C) na
levé stran€ ramu urcuje, zda ma okruh ovladat sklddani kiidlovych ¢4sti, nebo nastavovat pracovni dhel
systému CrossBoard.

Poloha 1: Nastavovan{ pracovniho thlu systému CrossBoard
Poloha 2: Skladan{ kiidlovych ¢asti
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11.5

11.5.1

System Disc Aggressive (prislusenstvi)

Nastavitelné hroty kypfrice koleji pro System Disc Aggressive a systém Crossboard

Obrdzek 11.12

Stroj miZe byt vybaven nastavitelnymi hroty kypfice koleji. Hroty kypfti plidu ve stopach za koly traktoru.

Chcete-li zménit vysku hrotu, demontujte zdvlacky (C) a vyberte novou polohu v fad¢ otvort.
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12

Systém osiva

12.1 Vysevni jednotka(y)
12.1.1  Zakladni nastaveni vysevnich jednotek
Vsechna nastaveni byste méli provadét pred nastartovanim stroje.
Vyrovnani vysevnich jednotek
by Z NG
Obrdzek 12.1
Pro dosaZeni stejné pracovni hloubky na vysevni(ch) jednotce(kdch) po celém pracovnim zdbéru stroje
musi byt odvzdus$nény hydraulické vdlce a je nutno vyrovnat kiidlové sekce na vysevnich jednotkdch se
stiedni sekci.
1 Nastavte ControlStation na vysoky zdvih, .
2 Zvednéte a odvzdusnéte systém pomoci ovladdaci paky hydrauliky pro pfedni natadi/vysevni jednotku
(Zluty okruh, zluté oznacend hydraulicka hadice).
3 Uzdvérem botky nastavte pfitlak botky asi 50 bar, viz ,, 12.1.2 Nastaveni tlaku seci radlicky” na strané
72.
Obrdzek 12.2
Nasad'te tfi Siroké a tii izké rozpérky na piislusné omezovaci vzpéry (A).
5 Spustte systém ovlddaci pakou hydrauliky pro pfedni nifadi/vysevni jednotku (Zluty okruh, ZIuté oz-
nac¢end hydraulickd hadice).
6 Zkontrolujte, zda jsou kiidlové sekce rovnobéZné se stfedni sekci. Pokud neni vyrovnany trojiheln-
ikovy nosnik mezi stfedni sekci a kiidlovymi sekcemi, sefid’te matice (B) na omezovacich vzpérach.
«Sefizovani matic je snadnéjsi, kdyZ vysevni jednotku trochu zvednete ovlddaci pakou pro Zluty hydrau-
licky okruh.
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Nastaveni hydraulickych valct pro pfitlak botky

Pro dosaZeni stejného piitlaku botek vysevnich jednotek na kfidlovych sekcich jako na stfedni sekci je
nutné upravit nastaveni hydraulickych valct pro pfitlak botek.

1 Vytvofite pfitlak botek dplnym spusSténim stroje pomoci zlutého hydraulického okruhu.

Obrdzek 12.3

2 Zvolte pouzdro drzaku vélce na stfedni sekci jako referencni bod pro srovndni poméru mezi stfedni
sekcf a kifdlovymi sekcemi. Na ,, Obrdzek 12.3” je spodni okraj pouzdra ve stejné vysce jako horni

okraj ramene botky.

A B

Obrdzek 12.4

3 Srovnejte s polohou odpovidajiciho referen¢ntho bodu na kiidlovych sekcich. Pokud je referenéni bod
priliS vysoko (A), valec by m¢l byt prodlouZen. Pokud je referencni bod pfilis nizko (B), vélec by mél

byt zkracen.
4 Zméite délku vdlce povolenim pojistné matice a nastavenim pistnice.

Obrdzek 12.5

5 Utdhnéte pojistnou matici.
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12.1.2  Nastaveni tlaku seci radlicky

_ M

/N

/_\

Obrdzek 12.6

Tlak seci radlicky se sefizuje pomoci kohoutu (A) na pfedni konci zdsobni nasypky osiva. Tlakomér (B)

zobrazuje nastaveny tlak. Pov§imnéte si, Ze kohout mé pojistnou matici, kterou je nutné povolit pred

sefizenim a pak znovu dotahnout.

Pokud je nutné zménit tlak seci radlicky, postupujte nasledujicim zptisobem:

Pokud Ize uzamknout hydraulickou spojku pouzivanou pro zvedani stroje:

1 Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.

2 ijlné oteviete kohout (A).

3 Spustte stroj a nastavte fizeni hydrauliky na staly pritok.

4 Opust'te traktor, Otocte kohout (A) po sméru hodinovych rucicek, dokud neni dosaZeno poZadovaného
tlaku seci radlicky. Zkontrolujte tlak na tlakoméru (B). Uzamknéte kohout.

5 Pokud je tlak pfili§ vysoky, musite postup opakovat od kroku 1.

6 Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.
Spust’te stroj a ponechte hydraulickou pdku v nastavené poloze jesté nekolik sekund. Zkontrolujte, zda
je dosazeno pozadovaného tlaku seci radlicky. Pokud se vyzaduje dalsi sefizeni tlaku, opakujte postup
od kroku 1.

Pokud nelze uzamknout hydraulickou spojku pouzivanou pro zvedani stroje:

1 Zvednéte seci stroj do nejvyssi polohy.

2 Uplné oteviete kohout (A).

3 Otocte kohout (A) po sméru hodinovych rucicek asi o jednu celou otacku.

4 Spust'te stroj a ponechte paku hydrauliky v nastavené poloze nékolik sekund, dokud se nestabilizuje
tlak indikovany na tlakomé&ru.

5 Zkontrolujte aktudln{ tlak seci radlicky na tlakoméru (B). Pokud byl dosazen poZadovany tlak,
uzaviete kohout (A). Pokud se vyzaduje dalsi sefizen{ tlaku, opakujte postup od kroku 1.
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12.1.3

Pritlak seci radlicky

Tlak hydraulického systému se bude ménit u jednotlivych stroji podle poctu secich radlicek, tj. podle
§itky stroje a rozestupu secich radlicek. Ve vSech piipadech bude mozné nastavit aktudlni tlak na secich
radlickdch mezi 40 a 80 kg.

« Vychozi nastaveni je asi 45 kg.

Niz3i tlak seci radli¢ky se doporucuje pro lehké piscité pudy, zatimco t€Z51 typy pid budou vyZadovat
vy$§i tlak do secich botek. Aby nedochdzelo k pfetiZeni stroje, m4 systém zabudovany maximdln{ limit.

Tabulka 12.1 Pritlak seci radlicky

12.1.4

ST 400S/C ST600S ST 8005 ST900S
ST 600S (se dvéma
vysevnimi jednotkami)
125 167* 125 167 125 167 125 167
A I I I A A A

\c/j YA AVARYIAWARYIAWARYI A WARYI A WARY) \c/j I INI\Y
15 barti 34 36 30 36 32 36 29 30
20 barti 38 41 34 39 35 40 33 34
25 bart 41 48 37 43 39 46 36 39
30 bart 45 54 40 47 43 51 39 44
35 barti 49 58 43 50 47 56 43 48
40 bart 53 63 44 52 51 61 46 52
45 bart 57 67 48 54 55 65 50 56
50 barti 61 72 51 57 58 70 53 61
55 bard 64 74 54 62 62 77 57 64
60 barti 66 78 57 65 65 85 60 66
70 barti 73 61 69 71 66 72
80 barti 79 68 77 77 68 78
90 barti 75 75
100 bart 78 78

* Pouze ST 400S

Spusténi do pracovni polohy

Pti spousténi stroje do pracovni polohy nechte paku hydrauliky ve spusténé poloze jesté 1-2 sekundy,
dokud neni dosaZeno poZadovaného tlaku seci radlicky. (U traktordi vybavenych pakou hydrauliky s
nastavitelnou dobou trvani pritoku je vhodné pouzit tuto funkci.)
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Systém osiva

12.1.5

Nastaveni hloubky seti

Obrdzek 12.7

Seci hloubku stroje lze nastavit umisténim spon (A) na &tyii vzpéry omezovace (B). Cim je pocet sponek
na vzpérach vyssi, tim mél¢i je seci hloubka. Na vSechny Ctyfi vzpéry omezovace je nutné namontovat

N

stejny pocet spon a stejnou kombinaci §itek spon

Dbejte na to, abyste si pfi manipulaci se sponami kvuli nastaveni seci hloubky neskfipli prsty. Za
Zadnych okolnosti nepouZivejte hydraulicky obvod ke zdvihani/pokladéni seci jednotky, kdyZ
vkladéte nebo vytahujete spony.

Skute¢nou seci hloubku je vZdy nutné nastavit a ovéfit béhem jizdy v poli.

Piiklad nize by mél p¥i nastavovani seci hloubky pomoci:
U stroje s novymi vysevnimi kotouci a koly ptidniho péchu jsou na kazdé vzpéte omezovace namontovany
spony o velikosti 60 mm, které poskytuji teoretickou seci hloubku piiblizn¢ 30 mm.

Teoreticky se hloubka setf miiZe pohybovat v rozmezi od 0-9 cm.

Seci hloubku kontrolujte pravidelné, nejlépe jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostied mezi
stopami traktoru, ve stop¢ traktoru a za levou a pravou kiidlovou ¢asti. Lisi-1i se hloubka seti pod
kiidlovymi ¢astmi od hloubky seti stfedn{ ¢4sti, pak museji byt zkontrolovdny funkce a nastaven{
hydraulického systému, viz ,, 8.3 Nastaveni s prenosem hmotnosti (neplati pro ST 4008, ST 400C)” na
strané 46 a ,, 12.1.2 Nastaveni tlaku seci radlicky” na strane 72.
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ST 400-900S, ST 400C

12.1.6

12.1.7

Nastaveni vysky kol ptidniho péchu

)UT o]

Obrdzek 12.8

Kola ptidniho péchu seci jednotky je mozné nastavit do tif riznych vysek. Pfi dodani byla kola nastavena
ve stfedovych polohach (A).

Horni otvory (B) pouzijte pro hluboké seti.

Niz3i otvory (C) pouZijte pro velmi mélké seti.

Skrabky, kola kompaktoru seci radli¢ky (pidniho péchu)

Obrdzek 12.9

Pokud je to zapotiebi, je moZné nastavit Skrabky pro kola pidniho péchu seci jednotky. Hrany $krabky
(A) je mozné posunout podél ovalnych otvort.

Vzdélenost mezi hranou Skrabky a kolem ptidniho péchu by méla byt pfiblizné 1 — 5 mm.
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Systém osiva

12.1.8

Kontrola hloubky seti

Obrdzek 12.10

Viz ,,12.1.2 Nastaveni tlaku seci radlicky” na strané 72 a ,,12.1.5 Nastaveni hloubky seti” na strané 74.

Pravdépodobné nejdileZitéjsim dkolem pro obsluhu seciho stroje je peclivé a nepretrzité sledovani
hloubky seti.

Pouzitou hloubku setf je tfeba nastavit tak, aby odpovidala dané ploding, typu pudy a stavu ornice v dob¢
seti. Mélké seti vyZaduje skvé€lé podminky pro kliceni ve smyslu vlhkosti a jemnosti ornice, napiiklad v
puidach zanesenych naplaveninou. Piili§ hluboké seti mtiZze zpisobit slabs{ drodu.

Na polich s proménlivym typem ptudy byste méli hloubku kontrolovat a upravovat, abyste zarucili
spravnou hloubku seti po celém poli.

Hloubku seti je tfeba nastavit tak, aby bylo osivo vloZeno do vlhké ptdy, ale ne piili§ hluboko. Spravna
ptiprava ornice pfed setim je rozhodujici pro vytvoteni spravnych podminek ke kliceni.

Hloubka seti by méla byt v prub&hu celého dne pravidelné kontrolovana. Vhodny interval je napiiklad
jednou za hodinu. Zkontrolujte hloubku seti uprostied mezi stopami traktoru, ve stop¢ traktoru a za levou
a pravou kiidlovou ¢asti. Pokud se hloubka seti bo¢nich ¢4sti li§f od hloubky seti sttedovych ¢ésti, je
zapotiebi zkontrolovat funkci a nastaveni hydraulického systému. To plati mimo jiné pro pfenos
hmotnosti do bo¢nich ¢asti. Pti praci s tvrdou piidou miZe predni ndstroj vyZadovat znacnou pienesenou
hmotnost. Pfi seti drobného osiva do mekké pidy miZe byt nezbytné sniZit pfendSenou hmotnost.
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ST 400-9005S, ST 400C

12.2 Nastaveni vzdalenosti mezi kotoudi seci jednotky

Obrdzek 12.11

Mezi kotouci seci jednotky by méla byt vzdalenost alesponi 2 mm. Otocte kotouce a zkontrolujte
vzdalenost po celé otdcce. Kotouce musi zlstat ve vSech polohach oddélené.

Kdyz se kotouce opotiebi tak, Ze je mezi nimi vzdalenost 10 mm, musi se sefidit seci jednotka.

Odmontujte plastovy kryt/kryt proti prachu (A) tak, Ze jej otocite ve sméru Sipky. Tim by meélo dojit k
uvolnéni plastovych krouzki (E). Pak kryt odklopte.

Odmontujte Srouby (B) a (D).

Ii' Sroub, ktery dri levy kotoud (B) na misté ma levotocivy zavit. Sroub, ktery drZi pravy kotoué (B) na mist&
md pravotoCivy zdvit.

Odstraiite jednu nebo vice podloZek (B). PodloZky majf tloustku 0,5 mm.
Namontujte kotouce zpét.
« Na kazdé€ stran¢€ musi zlistat alesponi dvé podlozky.

Po instalaci zkontrolujte, zda se Skrabka tésné dotyka kotoucu.
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Systém osiva

12.3 Preprava osiva

12.3.1 Rozvadéci hlava, FLEX

Obrazek 12.12

Oteviete kryt pii ¢iSténi povolenim tii Sroubt (A).
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ST 400-900S, ST 400C

Vyména motort pro vytvareni kolejovych fadkl rozvadéci hlavy

Obrazek 12.13

Ventily rozvadéci hlavy (A) Ize dle potfeby vymenit.

Chcete-li v rozvadéci hlavé vymeénit defektni motor, odmontujte tfi Srouby (B) a tfi elektrické Srouby na
desce s ploSnymi spoji (C). Na elektrické Srouby pouZijte dodavany Sroubovak Torx.

Novy motor upevnéte pomoci tfech Sroubti (B) a tfech Sroubti (C). Na elektrické Srouby pouZijte doddvany
Sroubovak Torx.

Viz také ,, Motor kolejovych rddkii a deska tisténych spojit (FLEX)” na strané 143.
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Systém osiva

12.3.2 Rozvadéci hlava, Accord (-1337)

f

Pied zacatkem sezony vycistéte sklenéné desky na rozvadéci hlavé. V pravidelnych intervalech a na
konci sez6ny vZdy kontrolujte, zda v hadicich nebo ve vystupech rozvadécich hlavy neziistaly Zadné
zbytky osiva nebo zbytky obalovych materialt.

Obrdzek 12.14

12.3.3

Obrdzek 12.15
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ST 400-9005S, ST 400C

12.3.4 Oprava hadice

T@@@%@@

Obrdzek 12.16

na osivo

Pokud je hadice poskozena z diivodu abraze nebo prehnuti, 1ze ji spojit s objimkou, ¢islo vyrobku 415397
(plati pro hadici na osivo o pruméru 32 mm). Tento rozmér je vnéj$im primérem objimky a vnitinim
prumérem hadice. Roziiznéte hadici uprostied piehnuté nebo poskozené ¢asti. Pokud je to mozné, Ize
odfiznout nejmensi moZnou ¢ast hadice. Pokud je hadice ve spoji piili§ tuhd a nelze ji dostate¢né€ ohnout,
pfi sniZeni stroje, miZe byt nezbytné provést kompletni vyménu celé hadice na osivo, nebo vymenit ¢ast
hadice a napojit ji na dvou mistech.

Vyména hadice na osivo

Pti nasazovani hadic na seci radlicky pouZzijte mydlovou vodu. Pfi sunddvani nebo nasazovani hadice
otacejte hadici proti sméru chodu hodinovych rucicek. To pomuze pfi otevieni hadice pii nasazovani.
Ndahradni hadici zafiznéte na stejnou délku, jako méla pivodni hadice.
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Systém osiva

12.3.5 Vytvareni kolejovych fadkl

Nastaveni Sifky stopy, stroje s odstupem secich botek 125 mm

L o] 0] 01 101 0t 01 i 101 10} (01 101 10} 0] 0] 101 101 101 L 01
| -0- -0_0-0 0-0-0- | -.-0- | 1 _O- -0 0-0_0
i O RY=R AP RV =R AR A= 2 | & B |
= = = = = I = = = = = =
4321 1 1234
[ |
- 150 cm
I 175 cm -
- 200 cm >

Obrdzek 12.17

Seci stroj se normalné dodava se dvéma vypnutymi fadky se $itkou stopy 200 cm.

Nicméné §itku stopy 1ze v ptipadé potfeby zménit. Posuiite pfivodni hadice na secich jednotkéch takto:
« Po vypnuti secich jednotek 1 a 2 dojde k uzavieni dvou fadki se $itkou stopy 150 cm.

« Po vypnuti secich jednotek 2 a 3 dojde k uzavieni dvou fadki se $itkou stopy 175 cm.

» Po vypnuti secich jednotek 3 a 4 dojde k uzavteni dvou fadki se Sitkou stopy 200 cm.
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v v

Nastaveni Sifky stopy, stroje s odstupem secich botek 167 mm

T L

Q

Obrdzek 12.18

NP

Secf stroj se normélné doddva se dvéma vypnutymi fadky se Sitkou stopy 200 cm.

NP

Nicméné §itku stopy lze v ptipadé potfeby zménit. Posuiite pfivodni hadice na secich jednotkéch takto:
» Po vypnuti secich jednotek 1 a 2 dojde k uzavteni dvou fadki se Sitkou stopy 167 cm.
« Po vypnuti secich jednotek 2 a 3 dojde k uzavieni dvou fadki se $itkou stopy 200 cm.

« Po vypnuti seci jednotky 2 dojde k uzavieni jednoho fadku se $itkou stopy 184 cm.
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Systém osiva

Nastaveni kolejovych fadki

U modelu ST 400S 1ze umistit kolejové mezifddky do 8, 12, 16, 20, 24 m atd.
U modelu ST 600S lze umistit kolejové mezitddky do 12, 18, 24, 30 m atd.
U modelu ST 800S lze umistit kolejové mezitddky do 16, 24, 32, 40 m atd.
U modelu ST 900S 1ze umistit kolejové mezitadky do 18, 27, 36, 45 m atd.

Tyto stopy jsou obvykle umistény symetricky na obou strandch stfedové osy stroje. Seci stroj je dodavan

s vy

s vypnutim dvou nebo tif fadkl. Pfed ovéfenim nebo zménou $itky koleji viz ,, Nastaveni sivky stopy,
stroje s odstupem secich botek 125 mm” na strané 82.

Nechte tlacitko @ stisknuté, dokud se neoznaci ¢islo pro zvoleny program vytvafeni kolejovych
fadka. Zvolte pozadovany interval kolejovych fadkti pomoci ovladace a potvrd’te pomoci tlacitka .

Prejdéte k prvni hodnoté zahdjeni prvni brazdy pomoci tlacitka . Viz také ,, 10.4 Funkce” na strané
55.

K vytvareni kolejovych fadkd dochdzi tehdy, pokud se rozsviti kontrolky 6. Pro dspésné vytvareni
kolejovych tadku je velmi dulezité vytvareni kolejovych fadkl naplanovat pied zahdjenim prace.

Priklad: Model ST 600S m4 vytvofit kolejové mezifadky po 24 m. Nastavte vybér ndsobkl na 4 (24/6 =
4). Prejdéte k pocatecni hodnoté 2.

ST 400S/4 m

ST 600S/6 m

ST 800S/8 m

ST 900S/9 m

ST 400S =
ST 600S/12 m s O ’ﬁ@% é{\) A @
ST 800S/16 m A2 % AN

ST 900S/18 m Q A N

ST 400S/12 m f Y { ¥ ~TY¥

LR
W
SR
(o
2Ok

LN
W
22

ST 600S/18 m %
ST 800S/24 m E

ST 900S/27 m

ST 400S/16 m
ST 600S/24 m
ST 800S/32 m
ST 900S/36 m

ST 400S/20 m
ST 600S/30 m
ST 800S/40 m
ST 900S/45 m

Obrdzek 12.19
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ST 400-9005S, ST 400C

Tabulka 12.2 Pfiklady vytvareni kolejovych radkua pro ST 600S

Sitka, vytvareni Program kolejovych fadkii |Pocatecni |Poznamky

kolejovych hodnota

mezifadka

12m 2 1 Prvni brazda se o polovinu ptekryvd s dal§im brazdou.*

18 m 3 2

20 m 31 POZNAMKA: Vyzaduje urcitou dpravu stroje. V piipadé
potieby dalsich informaci kontaktujte firmu Viderstad AB.

24 m 4 2 Prvni brazda se o polovinu piekryva s dal§im brazdou.*

30 m 5 3

36 m 6 3 Prvni brazda se o polovinu piekryva s dal§im brazdou.*

« Nezapomenite po prvni brazd¢ resetovat odstaveni poloviny stroje.
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Systém osiva

Nastaveni kolejovych fadki, pfihnojovaci radlicky (ST 400C)

Obrdzek 12.20

Na modelu ST 400F se ptihnojovaci radlicky také vypinaji v kolejovych fadcich.

Rozchod nastavite uzavienim hnojicich radlicek podle niZe uvedené tabulky,

A

Seci radlicky se vypinaji zplisobem popsanym v ,, Nastaventi §ivky stopy, stroje s odstupem secich botek
125 mm” na strané 82. (pro model ST 400C SDC lze pouZit jen 125 mm ndsobek secich radlicek).

Tabulka 12.3
Rozchod (cm) Vypnuti seciho stroje Vypnuti hnojici radlicky
150 la2 la2
175 2a3 2a3
200 3a4 3a4
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ST 400-9005S, ST 400C

12.3.6

Kontrola davkovani osiva

Obrdzek 12.21

Dévkovani osiva by se mélo provadét ve stejné dobé, kdy provadite kontrolu hloubky seti, tj. pokud
mozno jednou za hodinu.

Pfi kontrole ddvkovani osiva musite zajistit, aby stroj doddval stejné mnoZstvi osiva z kazdé radlicky.
1 Zvednéte stroj do polohy nizkého zdvihu.

2 Spustte ventildtor.

3 Na jednotce ControlStation stisknéte na n¢kolik sekund tlacitko nebo @ .

4 Vystupte z traktoru a zkontrolujte, zda skutecné dochdzi k ddvkovani osiva. Pokud nenf zjevné, Ze
dochézi k ddvkovani osiva, postup opakujte.

Tento seci systém byl vyvinut tak, aby rovnomérné a spolehlivé ddvkoval osivo v nastaveném mnoZstvi.
Firma Viderstad AB nicméné neodpovida za Skody, které se neobjevi na samotném secim stroji. To
znamend, Ze nepfijimame Zadnou odpovédnost za Skody zpltisobené chybami pti davkovéni osiva nebo
davkovani hnojiva.

ZapouZiti osiva fadn€ oSetfeného takovymi piisadami, které neposkodi funkEnost mechanismu davkovan{
osiva, nebo které nebudou branit v fadném davkovani osiva, zodpovida uZivatel.
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Systém osiva

12.4

12.4.1

Davkovaci systém

Ventilator
Hlucnost: 92 dB(A) (pfi vzdalenosti 1 m)

Nastaveni objemu vzduchu

Ventilator pro ddvkovani osiva se nachdzi v pfedni stran¢ zadsobniku osiva a pohdani jej hydraulicky systém
traktoru.

Objem vzduchu lze nastavit zménou rychlosti otdceni ventildtoru, jez se reguluje z jednotky
ControlStation. ST 400C ma rovnéz klapku v rozvadéci vzduchu, ktery ovladd mnoZstvi vzduchu do
vysevnich jednotek.

Rychlost otdceni ventilatoru se ovlada pratokovym ventilem traktoru. Pokud traktor disponuje prioritni
hydraulickou spojku, pouZijte ji.

Chcete-li zabranit poklesu otdcek ventildtoru pii spousténi nebo zvedani stroje, je mozné regulovat pritok
hydrauliky u vétSiny traktord. Zvyste otdcky traktoru a zkontrolujte otdcky ventildtoru na jednotce
ControlStation v dobé¢, kdy je stroj zdvihdn nebo spoustén. Nastavte odpovidajici hydraulicky rozvod.

Objem vzduchu, ST 400-900S, ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)

Nastavit otdcky ventildtoru v souladu s tabulkou. Zkontrolujte rychlost ventildtoru na displeji jednotky
ControlStation.

Doporucené rychlosti jsou referen¢ni. Pfi nizkych rychlostech ddvkovani mtize byt vhodné rychlost mirné
sniZit. Pii extrémné vysokych rychlostech ddvkovéni/vysokych rychlostech miZe byt nutné otacky
ventildtoru zvysit

Provoz pti pfili§ vysokych rychlostech miiZe vést k odskoku osiva na dné brazdy. To vede k nerovnomérné
hloubce seti.

Provoz pti nizkych rychlostech vzhledem k rychlosti aplikace/pohybu miiZe vést k ucpéani secich hadic.

Tabulka 12.4 Doporucend rychlost otaceni ventildtoru

ST400S ST 600S ST 800S ST 900S
Osivo malych rozméri 3 000 ot./min. {3400 ot./min. 3500 ot./min. |3600 ot./min.
Obili 3600 ot./min. |4000 ot./min. 4200 ot./min. |4300 ot./min.

88

21.08.2017 8



ST 400-900S, ST 400C

Objem vzduchu, ST 400C

Nastavte otacky ventilatoru a pozici klapek v souladu s tabulkou. Zkontrolujte rychlost ventilatoru na
displeji jednotky ControlStation.

Klapka B

Obrdzek 12.22

Tabulka 12.5 Doporucené otacky ventilatoru s osivem v predni ¢asti zasobniku a hnojivem v zadni

Rychlost otacek Klapka A (osivo) Klapka B (hnojivo)
ventilatoru
Osivo malych rozméri 4000 ot./min. 50% otevieno 100% otevieno
Obili 4200 ot./min. 100% otevieno 100% otevieno

Tabulka 12.6 Doporucené otacky ventildtoru s osivem v predni ¢asti zasobniku a prazdnym zadnim

zasobnikem
Rychlost otacek Klapka A (osivo) Klapka B (hnojivo)
ventilatoru
Osivo malych rozmérii 3 000 ot./min. 100% otevieno zcela uzavieno
Obili 3600 ot./min. 100% otevieno zcela uzavieno

Doporucené rychlosti jsou referen¢ni. Pti nizkych rychlostech divkovani mizZe byt vhodné rychlost mirné
snizit. Pti extrémné vysokych rychlostech ddvkovani/vysokych rychlostech miZe byt nutné otacky
ventildtoru zvysit

Ii' Provoz pti piili§ vysokych rychlostech mize vést k odskoku osiva na dné¢ brazdy. To vede k nerovnomérné
hloubce seti.

Ii' Provoz pfi nizkych rychlostech vzhledem k rychlosti aplikace/pohybu miiZe vést k ucpéani secich hadic.

Alarm na jednotce ControlStation upozoriujici na piili§ nizkou rychlost otaceni je nejlepsi nastavit o
500 ot/min niZe neZ je piedem nastavend rychlost rotace a alarm upozoriujici na pfili§ vysokou
rychlost otaceni o 500 ot/ min vyse neZ je pfedem nastavend rychlost otacent, viz ,, 10.4.13
Programovdni, vychozi nastaveni” na strané 59.
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Systém osiva

12.4.2 Vyména senzoru rychlosti ota¢eni ventilatoru
B
D =
Bh. )
<«
]
%o

Obrdzek 12.23

Pred zahdjenim prace odpojte hydraulické hadice pohonu ventilatoru od hydraulické spojky traktoru.

1 Odpojte konektor snimace.

2 Povolte pojistnou matici a odSroubujte stary snimac.

3 Povolte Srouby A a zdvihnéte kryt ventildtoru B.

4 Rukou otocte kolem ventildtoru, aby se deska indikatoru C posunula do polohy zndzornéné na
,Obrdzek 12.23”.

5 ZaSroubujte novy snimac. Nejprve utdhnéte snimac tak, aby se dotykal desky indikatoru. Potom ho
povolte o 1,5 otdcky. Vzdélenost mezi snimacem a deskou indikdtoru je tedy 1,5 mm. Utdhnéte
pojistnou matici.

6 Vrat'te kryt ventilatoru B.

Pfipojte elektricky konektor ke snimaci.

8 Pfipojte hydraulické hadice.
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12.4.3 Vilecek

Stroj Spirit se dodav4 s elektrickym ddvkovanim, pfi némzZ mé na ddvkované mnozstvi vliv vysevni val-
ecek a nastaveny prevod; viz téZ ,,24.1 Seci tabulka” na strané 195. Je moZné vybrat si ze tfi riznych vy-
sevnich valeckl pro normalni rychlosti ddvkovéani osiva rizného typu. K dispozici je vysevni valecek pro
obilniny, traviny a fepku. Navic k nim jsou k dispozici dva specidlni vysevni valecky pro zajiSténi velmi

nizkych rychlosti divkovani osiva.

Tabulka 12.7 Typy vysevnich vale¢kl pro normaini vykony

Typ vysevniho valecku

Pouziti

Rychlost davkovani osiva

Vysevni védlecek pro obilniny

Prizptisobeny vSem béZznym ry-

asi 80-100 kg/ha a vyse

— chlostem ddvkovani osiva jako
b obilnin a hrachu. Vhodny téZ pro
‘: davkovani hnojiva.
—
Vysevni vdleCek pro traviny Prizpisobeny  riznym  typtm) asi 10-60 kg/ha

travnich smeési.

Vilecek pro fepku

Prizptisobeny pro nizké rychlosti
davkovani osiva plodin s drobnymi
semeny.

asi 2-12 kg/ha

Tabulka 12.8 Specidlni vysevni valecky pro mimoradné nizké rychlosti ddvkovéni osiva

Typ vysevniho vélecku

Pouziti

Rychlost davkovani osiva

Seti velkych semen

[

Prizptisobeny pro nizké rychlosti
davkovani osiva plodin s velkymi
semeny. Naptiklad hybridni Zito,
kukufice nebo pokryvné meziplod-
iny obsahujici velkd semena.

asi do 80-100 kg/ha

Repka

Prizpisobeny pro velmi nizké ry-
chlosti davkovani{ fepkového osiva.

asi do 2 kg/ha
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Vyména valecku
Vilecek pro poZadovany vysevek musi byt namontovan pied setim. K vybéru jsou tfi rizné valecky:
véalecek na fepku, vdlecek na trdvu a valecek na obiloviny.

1 Vypnéte dodavku osiva do vysevni jednotky s pomoci uzaviraciho vika a otevfete vyprazditovaci viko,
viz ,, 12.6.6 Otevirdni vyprazdniovaciho vika/vyprazdnovdni vysevni jednotky” na strané 104.

2 Vytdhnéte zajisSt'ovaci kolik (A) pfevodovky.

Sejméte loZisko (B) otdcenim z mista jeho namontovéni.

Obrdzek 12.24 Obrdzek 12.25

4 Nasadte pozadovany rotor. Ujistéte se, Ze se valeCek spravné spojil s hnac{ htideli, viz ,, Obrdzek
12.27”.

Obrdzek 12.26 Obrdzek 12.27

5 Nasad’te zpdtky loZisko a zaji§tovaci kolik a zvolte vhodné nastaveni pfevodu.

« Uzavfete vyprazdiiovaci viko. Pokud neni svorka se zdstrckou zaviena, oteviete a vycCistéte zdmek
vyprazdiovaciho vika, aby spravné€ dosedlo.

6 Zatlacte uzaviraci viko a sloZte svorku se zastr¢kou.

92
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II‘ DraZky na vélecku pro fepkové semeno musi byt nasmérovany do drdZek na vysevni jednotce (plati
pro sériovd ¢isla -1336).

Obrdzek 12.28

12.44 Razeninahorua dold

Stroj Spirit je doddvén s elektrickym ddvkovanim, kdy ddvkované mnoZstvi osiva je ovlivnéno
nastavenim vélecku a ptevodd, viz také ,,24.1 Seci tabulka” na strané 195.

Ii' Pted setim je nutné vybrat vhodny pievod.

Pokud dojde ke zméné pfevodu s osivem v zdsobniku, nejprve uzaviete poklop a pak vyprazdnéte osivo
z vysevni jednotky. Viz ,, 12.6.6 Otevirdni vyprazdiovaciho vika/vyprazdiiovdni vysevni jednotky” na
strané 104.

1 Vytdhnéte zajiStovaci kolik (A).

2 Zajistovaci kolik zasute do vnitiniho otvoru hiidele (B), ktery se nachézi pobliZ konce hiidele.

v

« Pokud chcete ptepnout z vyssiho na niZsi prevodovy stupen, oticejte a tlacte na hiidel s pomoci
zajiStovactho koliku.

Vv,

» Pokud chcete pfepnout z niZsiho na vySsi prevodovy stupeni, oticejte a vytahujte hiidel s pomoci
zajiStovactho koliku.

Obrdzek 12.29 Obrdzek 12.30
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3 Zajistovaci kolik zastréte do pozice A pii vybéru nizkého prevodu a do pozice B pii vybéru vysokého
prevodu.

Obrdzek 12.31
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12.4.5 Cisténi valecku

Cisténi vale¢ku pro obiloviny

V piipadé¢ potieby vélecek pro obiloviny demontujte a vycistéte. Tento vilecek by mél byt vzdy vycistén

na konci sezény. Vyjméte véalecek (viz ,, Vymeéna vdlecku” na strané 92). Povolte dva Srouby drzic{

véleCek pohromadé€. Demontujte vilecek a kazdou Cést vycCistéte samostatné. Podlozka na konci valecku

by nem¢la byt odstraiovana.
~ N /’

Obrdzek 12.32
Namontujte vilecek zpét v opacném potadi montaZze.

Cisténi vale¢ku na fepkové osivo

V piipadé potifeby demontujte a vycistéte véalecek pro fepkové osivo. Tento véileCek by mél byt vzdy
vycistén na konci sezény. Vyjméte vélecek (viz ,, Vymeéna vdlecku” na strané 92). Povolte dva Srouby
drzici valecek pohromadé. Demontujte valecek a kazdou ¢ast vycistéte samostatné. Podlozka na konci
valecku by nem¢éla byt odstraniovana.

Obrdzek 12.33

Namontujte vile&ek zpét v opaéném poradi montize. POZNAMKA: Ujistéte se, Ze krouzky valecku jsou

spravn¢ nasazeny.

21.08.2017 8

95



Systém osiva

12.4.6

Cisténi vale¢ku na travni osivo

V piipad¢ potieby demontujte a vycistéte valecek pro travni osivo. Tento vilecek by mél byt vzdy
vycistén na konci sezény. Vyjméte véilecek (viz ,, Vymeéna vdlecku” na strané 92). Povolte dva Srouby
drzici valecek pohromadé. Demontujte valecek a kazdou ¢ast vycistéte samostatné. Podlozka na konci

Obrdzek 12.34

Namontujte vileek zpdt v opaéném potadi montize. POZNAMKA: Ujistéte se, Ze krouzky vale¢ku jsou
spravné nasazeny.

Rotacni ochrana

Vyména rotacniho senzoru systému davkovaci jednotky
1 Vyjméte valecek, viz ,, Vymena vdlecku” na strané 92.

2 Uvolnéte lozisko (A) uchopenim loziska uvniti vysevni jednotky a vytocenim z mista montaze.
Odstrante pfevodovku a lozisko.

\\

Obrdzek 12.35

26
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()

Obrdzek 12.36

Odmontujte kabel z rota¢niho senzoru.

Povolte Srouby (A), které drzi kabel na misté.
Povolte pojistnou matici a demontujte stary senzor.
NaSroubujte novy senzor a nasad’te a pfipojte kabel.
Nasad’te loZisko.

Nasad’te vélecek.

O 00 N & U1 » W

Senzor umistéte tak, aby byl asi 2,5 4+/- 0,25 mm od pulzni podlozky véilecku.
LED dioda senzoru bude blikat, kdyZ se vdlecek ot4ci.

Obrdzek 12.37

10 Nasad'te ptevodovku.
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12.4.7 Regulace osiva

Regulaci osiva lze pouzit v extrémnich podminkach, pokud nékteré druhy osiva vytvéreji veliky tlak na
vélecCek, ¢imzZ zpusobuji nerovnomérny provoz zatizeni.

Pfi setbé pomalu se pohybujicich osiv, jako jsou naptiklad travni osivo, jetel nebo travni smési, pak nesmi
byt regulace osiva nikdy nainstalovana, nebot’ tato osiva by se mohla natlacit proti desce regulace osiva a

v nejhor$im piipad€ by mohla kompletné zastavit tok osiva.

Instalace / demontaz desky regulace osiva

1

Vyjméte valecek, viz ,, Vymeéna vdlecku” na strané 92.

2 Odstrante kryt (A) pomoci vytoceni kolecka (B).

Obrdzek 12.38

3 Odstrante pruZinu (E) ze svorky se zdpadkou (D).

4 Uchopte desku regulace osiva (C).

5 Vytdhnéte svorku se zdpadkou (D) a nainstalujte nebo odstraiite desku regulace osiva (C).

- Priinstalaci je deska regulace osiva (C) zasunovédna s rovnou tenkou stranou nahote a se zajistovacimi
hacky smérem dold / dozadu podle zobrazeni na obrazku ,,Obrdzek 12.39”. Zasunujte desku smérem
nahoru a proti zadni ¢4sti aZ do okamziku, kdyZ ptijde do kontaktu s okrajem a kdyZ jsou mont4dzn{
otvory ve spravné poloze pro instalaci svorky se zdpadkou (D).

6 Upevnéte svorku se zdpadkou (D) a pruzinu (E).

m Svorka se zapadkou musi byt pfipevnéna na spravné misto, aby mohl byt nainstalovan kryt (A).

Obrdzek 12.39

7 Namontujte kryt (A).

8 Namontujte poZadovany rotor, viz ,, Vyména vdlecku” na strané 92.
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12.5

12.5.1

Systém hnojiva ST 400C

Nastaveni pracovni hloubky hnojicich radlicek

Hnojici radlicky se nasadi na rameno s disky na pfednim néstroji a nastaveni hloubky se provede zménou
pracovni hloubky pfedniho néstroje. KdyZ se stroj spusti do pracovni polohy, pfedni néstroj a seci
jednotka klesnou do nastavené pracovni hloubky. Viz také ., 12.1.5 Nastaveni hloubky seti” na strané 74

\\‘\{‘“‘m"mmm 114
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Obrdzek 12.40

Nastaveni pracovni hloubky by se mélo vZdy provadét na poli tésné pred zapocetim prace.

Pracovni hloubka pfedniho néstroje ve vztahu k secim jednotkdm se nastavuje pomoci samostatného
hydraulického obvodu. Tento okruh obsahuje ,,pamét'ovy véilec™, coz znamend, Ze kdyZ se stroj napiiklad
po otoceni spusti doli, predni ndstroj se vrati do nastavené pracovni hloubky. Viz také ,, /1.1.3 Nastaveni
pracovni hloubky predniho ndstroje” na strané 65.

Nastaveni pracovni hloubky se provadi takto:

1 Spust'te pfedni ndstroj a seci jednotku pomoci hydraulického okruhu pro zvedani a spousténi stroje (se
Zluté oznacenymi hadicemi). Pfedni nastroj se zastavi v hloubce, na kterou je nastaven pamétovy
vélec.

2 Nastavte pracovni hloubku pfedniho néstroje tak, Ze za provozu zménite polohu pamétového vélce
pomoci ptislusného hydraulického okruhu (s bile oznacenymi hadicemi). Pracovni hloubka se zobrazi

volbou symbolu 1 na tfetim fddku menu obsluhy na jednotce ControlStation. Viz také ,, 10.4.10
Kalibrace” na strané 58.

« Zobrazend hodnota 1-100 neni skute¢na pracovni hloubka, ale pouze rozsah, kde spodni hodnota
predstavuje mélkou pracovni hloubku a horni hodnota pfedstavuje hlubokou pracovni hloubku.

PN

Ujistéte se, ze vSechny ¢asti pfedniho néstroje pracuji ve stejné pracovni hloubce po celé pracovni Sifce
stroje, a Ze oba hiidele pfedniho nastroje pracuji paralelné. Viz ,, 11.1.2 Nastaveni rovnobézné polohy” na
strané 64.
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12.6 Zasobnik osiva

12.6.1 Pripravy pied plnénim zasobniku osiva
Pfed plnénim zkontrolujte nésledujici:
+ zda je stroj prazdny, ¢isty a suchy.

» zda jsou senzory hladiny spravné nastaveny, viz ,, 12.6.3 Nastavent tirovné ochrany (sériovd cisla -
824)” na strane 101.

» ktery véleCek nebo ptevod se nejlépe hodi, viz ,,24.1 Seci tabulka” na strané 195, a poté proved’te
nastaveni v souladu s ,, Vyména vdlecku” na strané 92 a ,, 12.4.4 Razeni nahoru a dolii” na strané 93.

« zda jsou zaviend vyprazdilovaci vika, viz ,, 12.6.6 Otevirdni vyprazdnovaciho vika/vyprazdnovdni
vysevni jednotky” na strané 104.

12.6.2 Nastaveni Urovné ochrany (sériova cisla 825-)

§

Obrdzek 12.41

Je moZné upravit vysku snimace hladiny v zdsobniku osiva. Senzor lze pfemistit do jinych otvorti v
drziku.

» Horni polohy (A) se pouzivaji pro obiloviny. Tyto polohy jsou také pouZivany pro hnojivo v zadni
nasypce (plati pro ST 400C).

« Dolni poloha (B) se pouziva pro semena fepky a jind mald semena.
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12.6.3 Nastaveni Urovné ochrany (sériova cisla -824)

Obrdzek 12.42

Je moZné upravit vySku snimace hladiny v zdsobniku osiva. Senzor (A) lze pfemistit do jinych otvorid v
drzdku.

» Horni polohy se pouZivaji pro obiloviny. Tyto polohy jsou také pouZzivany pro hnojivo v zadni ndsypce
(plati pro ST 400C).

« Dolni poloha (B) se pouziva pro semena fepky a jind mald semena.
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12.6.4

Nastaveni prepazky zasobniku osiva, ST 400C

Obrdzek 12.43

Pomér objemu mezi pfednim zasobnikem osiva a zdsobnikem hnojiva Ize regulovat pomoci nastavitelné
prepazky. Pfepazka mliZe byt nastavena do dvou poloh rusné spusténim prepazky do pozadované polohy
zevniti zasobni nasypky.

1 Vylezte na zasobni ndsypku ze schodu na vnéjsi plosing. Pfepazka je piistupnd z ploSiny (A) uvnitt
predni zasobni nasypky.

Pti $plhani bud’'te opatrni.

2 (OdSroubujte Srouby (B).
3 Spustte pfepazku do poZadované polohy pomoci rukojeti (C).

4 Nastavte prepazku do nové polohy pomoci Sroubil (B).

102
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12.6.5 Plnéni zasobniku osiva
PInéni z objemovych pytla, ST 400-900S

2

X
//\é\)

<

Obrdzek 12.44

Bezpecnost predevsim: nikdy nestlijte pod zavéSenymi biemeny! Pred pInénim osivem zkontrolujte, Ze na
A secim stroji nikdo neni. Nechod’te do zdsobniku osiva, pokud to nenf nezbytné nutné. Vyhnéte se kontaktu
a vdechnuti dezinfekéniho prostiedku osiva.

Zacnéte tim, Ze naplnite zadni zdsobnik osiva a pokud moZzno vyprazdnéte posledni pytel s osivem v
predni casti zasobniku. Nejlepsi je pouZzit nliz s prodluzovaci rukojeti.

PInéni z objemovych pytlt, ST 400C

Obrdzek 12.45 Obrdzek 12.46 Obrdzek 12.47

Bezpecnost predevsim: nikdy nestijte pod zavésenymi biemeny! Pfed plnénim osivem zkontrolujte, Ze na
A secim stroji nikdo neni. Nechod’te do zdsobniku osiva, pokud to neni nezbytné¢ nutné. Vyhnéte se kontaktu
a vdechnuti dezinfekéniho prostiedku osiva.

V piipadé stroje ST 400C je nutné pouZit predni zdsobnik pro osivo a zadni pro hnojivo.

U modelu ST 400C by se mél zadni zdsobnik hnojiva naplnit nejdiive. Pii otevirdni pytlti s hnojivem je
bezpecné postavit se na ploSinu predni zdsobni ndsypky osiva, ,,Obrdzek 12.46”.

PInéni z malych pytlt

secim stroji nikdo neni. Nechod’te do zdsobniku osiva, pokud to nenf nezbytné nutné. Vyhnéte se kontaktu
a vdechnuti dezinfek¢niho prostiedku osiva.

ﬂ Bezpecnost predevsim: nikdy nestlijte pod zavéSenymi biemeny! Pfed pInénim osivem zkontrolujte, Ze na

Zebiik seciho stroje neni uréen k pouzivéni pii ruénim plnéni z malych pytli.
Nejlepsi metodou plnéni zasobniku osiva je pouZiti nakladace a pytli poloZenych na palet¢.
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12.6.6  Otevirani vyprazdnovaciho vika/vyprazdnovani vysevni jednotky

1 Uzavfete pfivod osiva ze zasobniku osiva do vysevni jednotky povolenim zajiStovaci svorky (B) a co
nejvice vytdhnéte uzaviraci viko (A).

2 Otevrete svorku se zastrékou (C).

Obrdzek 12.48 Obrdzek 12.49

3 Stisknéte najednou pruzinovy uzdvér na vyprazdilovacim viku (D) a viko oteviete. Pokud je to nutné
(naptiklad pti vyméng vélecku), viko miZe byt zajisténo v oteviené poloze, viz ,,Obrdzek 12.51”.

Obrdzek 12.50 Obrdzek 12.51
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12.6.7 Vyprazdnéni zasobniku osiva

Pfed vyprazdnénim zdsobniku osiva musi byt seci stroj spustén na zem. .

Obrdzek 12.52 Obrdzek 12.53

Pokud ma byt vyprazdnén zasobnik osiva, oteviete zdpadkovou svorku (A) a spust'te vyprazdiiovaci viko
(B) dolti. Uzaviraci viko (C) musi byt zatlaceno dovnitf (otevieno).

SO D
/i '! @

Obrdzek 12.54 Obrdzek 12.55

Pokud osivo ze zasobniku postupuje pomalu, spustte manudln¢ rotor(y) sou¢asnym stisknutim obou
tlacitek na miniaturnim dalkovém ovladaci. Rotory se pak budou tocit plnou rychlosti do té doby, dokud
jedno z téchto tlacitek nepustite, ,, Obrdzek 12.54”.

Kazdy rotor Ize zapnout a vypnout samostatné pomoci tlacitek 1, 2 a 3 na jednotce ControlStation. Plati

to i pro zdsobnik BioDrill BDA 360, pokud je nainstalovdn. Vypnuti vysevni jednotky je signalizovano

problikdvajici cervenou kontrolkou vedle tlacitka.

1 Vypnuti vysevni jednotky ST 400-600S, stejné jako pfedni vysevni jednotky ST 800-900S, ST 600S
XL a ST 400C (osivo).

2 Vypnuti zadni vysevni jednotky ST 400C (hnojivo), stejné jako zdsobniku BioDrill BDA 360, pokud
je instalovan na ST 400-900S.

3 Vypnuti zadni vysevni jednotky ST 800-900S, stejné€ jako zdsobniku BioDrill BDA 360, pokud je
instalovan na ST 400C.

4 Po vyprizdnéni zdsobniku osiva zkontrolujte a vycistéte rotory.
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12.7 Kalibrace

12.7.1  Kalibrace davkovani pfi seti osiva, ST 400S a ST 600S (s jednou vysevni jednotkou)

Kalibrace vysevniho tstroji osiva s jednou vysevni jednotkou.

@ Pred zahdjenim kalibrace spust’te seci stroj na zem. Seci stroj nesmi{ byt stlaCovan smérem dolu!

« Zkontrolujte, zda je jednotka ControlStation fddné naprogramovand. Nabidka 2 a nabidka 6

NP4

| | musi byt nastavena na spravnou $iiku stroje ,, 10.4.13 Programovdni, vychozi nastaveni” na
strané 59.

/';///\\.

\ =<

[~

Obrdzek 12.56

1 Pted vdZzenim vynulujte vdhu s prazdnym kalibra¢nim pytlem, ktery byl soucésti dodavky. Poté pytel
pripevnéte na vysevni jednotku.

@ Ventilator musi byt vypnuty.

2 Spustte jednotku ControlStation. Viz ,, 10 Jednotka ControlStation” na strané 50.
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3 Pro ptistup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

£ ke/Ha |
+ /- 10 A

Calibrate

[EXIT ¢ J

Obrdzek 12.57

s vz

» Pomoci oto¢ného ovladace si v nabidkdch vyberte pfislusny radek, oznacte jej a potvrd’te stisknutim

tlaéitka .
&

4 Oznacte faddek nabidky R pomoci tlacitka . Otocnym ovlada¢em zadejte pozadovanou

rychlost vysevu v kg/ha. SoubéZnym podrzenim tlacitka bude hodnota narustat po celych

kilogramech. Potvrd'te stisknutim .

5 Oznacte fddek nabidky +/ ~ pomoci . Zadejte pozadované procento zvyseni/sniZzeni v objemu

davkovani v nastavitelné aplikacni davce. Potvrdte stisknutim .

6 Najed'te dolti na fadek nabidky ,,Kalibrovat™ a stisknéte .

| i

1 Prestart + ) — o —
2 Fill bas o =
J Pulses --——- 3
4 Bag ks o) -
D

5 Puls/Ks 1
6 Accept «
7 Reject 4 )

Obrdzek 12.58

7 Napliite systém davkovani stisknutim tlacitka na miniaturnim délkovém ovladaci nebo na
dalkovém ovladaci pro nastavitelnou rychlost seti.
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8 Vyprazdnéte kalibracni pytel a pfipevnéte jej zpét na vysevni jednotku.

1 Prestart + )

2 Fill bas &
3 Pulses --—-—--
4 Baa | 5,60 ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept o

7 Reject 4 )

Obrdzek 12.59

CICROEICICCCIC]

9 Na miniaturnim dalkovém ovladaci nebo na didlkovém ovladaci pro nastavitelnou aplikac¢ni davku

stisknéte tlacitko a drzte jej stisknuté, dokud nebude do pytle dopraveno pfimétené mnozstvi

osiva.
Pocet impulst z vysevnich jednotek se vypocitava ve 3. fadku nabidky.

Obrdzek 12.60

10 Zvazte obsah pytle.

11 Piejdéte na 4. fadek nabidky, tlacitkem jej oznacte a pomoci otoéného ovladace zadejte

hmotnost v kg. SoubéZnym podrzenim tlacitka @ bude hodnota nartstat po celych kilogramech.

Potvrd’te stisknutim .

Na tadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulst na kg a oznaci se fddek menu 6.

Chcete-li ru¢né zadat pocet impulst na kg, piejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd'te ji stisknutim tlacitka .
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12 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusSit a provést novou, listujte v nabidce doll na fadek 7 ,,Odmitnout* a stisknéte

13 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .

12.7.2  Kalibrace davkovani pfi seti osiva, ST 800S, ST900S a ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami)

Kalibrace vysevniho tstroji osiva se dvéma vysevnimi jednotkami. Obé vysevni jednotky jsou
kalibrovany samostatné¢. Kalibrace se spousti pfedni vysevni jednotkou a piepne se automaticky na zadni.

@ Pred zahdjenim kalibrace spust’te seci stroj na zem. Seci stroj nesmi byt stlaCovan smérem dola!

« Zkontrolujte, zda je jednotka ControlStation fddné naprogramovand. Nabidka 2 a nabidka 6

NP4

| | musi byt nastavena na spravnou $iiku stroje ,, 10.4.13 Programovdni, vychozi nastaveni” na
strané 59.

[~

Obrdzek 12.61

1 Pfed vazenim vynulujte vdhu s prazdnym kalibra¢nim pytlem, ktery byl soucasti dodavky. Poté pytel
pripevnéte na levou vysevni jednotku.

@ Ventildtor musi byt vypnuty.

2 Spustte jednotku ControlStation. Viz ,, 10 Jednotka ControlStation” na strané 50.
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3 Pro ptistup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

£ ke/Ha |
+ /- 10 A

Calibrate

[EXIT 4 J

Obrdzek 12.62

s vz

» Pomoci oto¢ného ovladace si v nabidkdch vyberte pfislusny radek, oznacte jej a potvrd’te stisknutim

tlaéitka .
&

4 Oznacte faddek nabidky R pomoci tlacitka . Otocnym ovlada¢em zadejte pozadovanou

rychlost vysevu v kg/ha. SoubéZnym podrzenim tlacitka bude hodnota narustat po celych

kilogramech. Potvrd'te stisknutim .

5 Pamatujte na to, Ze hodnota ukazuje celkového mnoZstvi ze stroje jak z pfedni, tak ze zadnich
vysevnich jednotek.

6 Oznacte faddek nabidky +/ ~ pomoci . Zadejte pozadované procento zvySeni/sniZeni v objemu

davkovani v nastavitelné aplikacni davce. Potvrd'te stisknutim .

7 Najed'te dolli na fadek nabidky ,,Kalibrovat* a stisknéte . Nyni se zobrazi nabidka pro pravou

=
vysevni jednotku, symbolizovanou - .

1 Prestart + ) DD

2 Fill bas €=*
3 Pulses -----
4 Bas ks
5 Puls/Ks 1
6 Accept o

(7 Reject 4 y

Obrdzek 12.63

i
B\
\|

G0 UEE UEC &
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8 Napliite systém davkovani stisknutim tlacitka na miniaturnim ddlkovém ovladaci nebo na
délkovém ovladaci pro nastavitelnou rychlost seti.

)
|

~

F G0 U6 U8 &

Obrdzek 12.64

9 Vyprazdnéte kalibracni pytel a pfipevnéte jej zpét na levou vysevni jednotku.

10 Na miniaturnim dalkovém ovladaci nebo na didlkovém ovladaci pro nastavitelnou aplikacni ddvku

stisknéte tlacitko a drzte jej stisknuté, dokud nebude do pytle dopraveno pfimétené mnozstvi
osiva.

Pocet impulst z vysevnich jednotek se vypocitdva ve 3. fadku nabidky.
%i ~

Obrdzek 12.65
11 Zvazte obsah pytle.

21.08.2017 8 111



Systém osiva

12 Pfejdéte na 4. fadek nabidky, tlacitkem jej oznacte a pomoci oto¢ného ovladace zadejte
hmotnost v kg. SoubéZnym podrzenim tlacitka @ bude hodnota nartstat po celych kilogramech.

Potvrd’te stisknutim . Na fadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulsti na kg a oznaci se
fadek menu 6.

Chcete-li ru¢né zadat pocet impulst na kg, piejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlac¢itkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd’te ji stisknutim tlacitka .
(1 )
1 Prestart +

2 Fill bags €=*%

3 Pulses ---—--

4 Bas ks
5 Puls/Ks 1

6 Accept o

(7 Reject « )

Obrdzek 12.66

13 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusSit a provést novou, listujte v nabidce doll na fadek 7 ,,Odmitnout* a stisknéte

o)

=l
14 Nyni se zobrazi nabidka pro pravou vysevni jednotku, symbolizovanou g . A

1 Prestart + )

2 Fill bag =™

J Pulses ---—-
4 Bas ks
9 Puls/Ks 1
6 Accept «

(7 Reject 4 )

Obrdzek 12.67

4
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15 Upevnéte kalibrac¢ni pytel pod zadni vysevni jednotku.

C Y1 T =

ClCIoECICECIC)

Obrdzek 12.68

16 Napliite systém davkovani stisknutim tlacitka na miniaturnim délkovém ovladaci nebo na
dalkovém ovladaci pro nastavitelnou rychlost seti.

17 Vyprazdnéte kalibracni pytel a poté vynulujte stupnice. Nasad’te zpet na zadni vysevni jednotku.

18 Na miniaturnim ddlkovém ovladaci nebo na dalkovém ovladaci pro nastavitelnou aplika¢ni davku

stisknéte tlacitko a drzte jej stisknuté, dokud nebude do pytle dopraveno pfiméfené mnoZzstvi
osiva.
Pocet impulst z vysevnich jednotek se vypocitdva ve 3. fadku nabidky.

Obrdzek 12.69

19 Zvazte obsah pytle.

20 Posuiite se nabidkou dolli na fddek 4, oznacte jej a zadejte hmotnost v kg pomoci oto¢ného

ovladace. Soucasnym podrzenim tlacitka bude hodnota nartistat po celych kilogramech.

Potvrd’te stisknutim .

Na fadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulst na kg a oznaci se faddek menu 6.

Chcete-li ru¢né zadat pocet impulst na kg, piejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlac¢itkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd'te ji stisknutim tlacitka .
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« Pokud se hmotnost obsahu obou pytlti znacné 1isi, zkontrolujte zda jsou rotor a pfevody v obou
vysevnich jednotkdch stejné.

1 Prestart + )
4 %)

2 Fill baa =p= He—

J Pulses --—- o

4 Bas ks

5 Puls/Ks 1 N

6 Accept o Ll [

(7 Reject ) e

Obrdzek 12.70

21 Stisknutim tlacitka potvrd'te kalibraci nabidky na 6. fadku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusSit a provést novou, listujte v nabidce dolt na fadek 7 ,,Odmitnout a stisknéte

22 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .

12.7.3  Kalibrace rychlosti seti pfi pouziti osiva a hnojiva, Spirit 400C

Kalibrace vysevniho tstroji osiva se dvéma vysevnimi jednotkami. Kalibrace osiva se provadi s pfedn{

vysevni jednotkou, zatimco kalibrace hnojiva se zadni.
Osivo a hnojivo Ize kalibrovat samostatné, viz ,, Kalibrace vysetého osiva” na strané 114 a ,, Kalibrace

hnojiva ST 400C” na straneé 119.

» Priklad v této piirucce ukazuje kalibraci zacinajici v pfedni vysevni jednotce (kalibrace rychlosti seti
pii pouziti osiva).

Kalibrace vysetého osiva

Pred zahdjenim kalibrace spust’te seci stroj a piedni ndstroj na zem. Seci stroj a predni ndstroj se nesmi
stlaCovat smérem doli!

» Zkontrolujte, zda je jednotka ControlStation fddn€ naprogramovand. Nabidka 2 a nabidka 6

| | musi byt nastavena na spravnou sitku stroje ,, 10.4.13 Programovdni, vychozi nastaveni” na

strané 59.
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Obrdzek 12.71

1 Pted vdZzenim vynulujte vdhu s prazdnym kalibra¢nim pytlem, ktery byl soucésti dodavky. Poté pytel
pripevnéte na piedni vysevni jednotku.

@ Ventildtor musi byt vypnuty.

2 Spustte jednotku ControlStation. Viz ,, 10 Jednotka ControlStation” na strané 50.

3 Pro pfistup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

% ka/Ha

+/- A
Calibrate

s 390 k9/Ha
+/- 10 7

Calibrate

(EXIT o )

Obrdzek 12.72

« Pomoci oto¢ného ovladace si v nabidkach vyberte pfislusny radek, oznacte jej a potvrd’te stisknutim

tlacitka .

__I_II
]
4 Oznacte fadek nabidky -~ pomoci tlacitka . Oto¢nym ovladacem zadejte poZadovanou

rychlost vysevu v kg/ha. Soub&éZnym podrzenim tlacitka bude hodnota nartistat po celych

kilogramech. Potvrdte stisknutim .
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5 Oznacte fddek nabidky +/ ~ pomoci . Zadejte pozadované procento zvySeni/sniZzeni v objemu

davkovani v nastavitelné aplikacni davce. Potvrd'te stisknutim .

6 Najed'te dolti na fadek nabidky ,,Kalibrovat™ a stisknéte .

&)
1 Prestart + ) ——" o —
2 Fill bas & O S
3 Pulses --—-—- Y
4 Bas ks O ©
5 Puls/Ks 1 — . %%
6 Accert o O
7 Reject « ) ‘

Obrdzek 12.73

7 Naplite systém ddvkovani stisknutim tlacitka na miniaturnim ddlkovém ovladaci nebo na
dalkovém ovladaci pro nastavitelnou rychlost seti.

8 Vyprdzdnéte kalibracni pytel a pfipevnéte jej zpét na ptedni vysevni jednotku.

]

1 Prestart + )

2 Fill bas %
3 Pulses --——-
g Bas |5,60 ks

Puls/Ks 1
6 Accept 4

7 Reject 4 .

Obrdzek 12.74

CICIoECICECIC)
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9 Na miniaturnim ddlkovém ovladaci nebo na didlkovém ovladaci pro nastavitelnou aplikac¢ni ddvku

stisknéte tlacitko a drzte jej stisknuté, dokud nebude do pytle dopraveno pfiméfené mnoZzstvi
osiva.
Pocet impulst z vysevnich jednotek se vypocitava ve 3. fadku nabidky.

Obrdzek 12.75

10 Zvazte obsah pytle.

11 Pfejdéte na 4. fadek nabidky, tlacitkem jej oznacte a pomoci oto¢ného ovladace zadejte

hmotnost v kg. SoubéZnym podrzenim tlacitka @ bude hodnota nartstat po celych kilogramech.

Potvrd’te stisknutim .

Na fadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulst na kg a oznaci se faddek menu 6.

Chcete-li ru¢né zadat pocet impulst na kg, piejdéte zpét na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd’te ji stisknutim tlacitka .
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12 Stisknutim tlacitka potvrd’te kalibraci nabidky na 6. fddku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusSit a provést novou, listujte v nabidce doll na fadek 7 ,,Odmitnout* a stisknéte

O

(o T\
200 kg/Ha
* +/- 10 7
Calibrate
kg/Ha
+/- /A
Calibrate
(EXIT )

Obrdzek 12.76

13 Nyni se znovu zobrazi hlavni kalibra¢ni nabidka.

14 Chcete-li kalibrovat objem hnojiva, vyberte fadek nabidky " stisknutim tladitka a
pokracujte v kalibraci od bodu ,,4” v ¢asti ,, Kalibrace hnojiva ST 400C” na strané 119.

« Pfed vdZenim vynulujte vdhu s prazdnym kalibracnim pytlem, ktery byl soucésti dodavky. Poté pytel
pripevnéte na zadni vysevni jednotku.

15 Pro dokonceni kalibrace osiva a opusténi nabidky kalibrace vyberte moZznost EXIT a stisknéte tlacitko

O
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Kalibrace hnojiva ST 400C

Pred zahdjenim kalibrace spust’te seci stroj a pfedni ndstroj na zem. Secf stroj a pfedni ndstroj se nesmf{
stlacovat smérem doli!

« Zkontrolujte, zda je jednotka ControlStation fddné naprogramovand. Nabidka 2 a nabidka 6

NP4

| | musi byt nastavena na spravnou $iiku stroje ,, 10.4.13 Programovdni, vychozi nastaveni” na
strané 59.

F

&\. ‘

Obrdzek 12.77

1 Pted vdZzenim vynulujte vdhu s prazdnym kalibra¢nim pytlem, ktery byl soucésti dodavky. Poté pytel
pfipevnéte na zadni vysevni jednotku.

@ Ventilator musi byt vypnuty.

2 Spustte jednotku ControlStation. Viz ,, 10 Jednotka ControlStation” na strané 50.

3 Pro pfistup k nabidce kalibrace stisknéte tlacitko na jednotce ControlStation.

f‘x‘e_-l 200 ka/Ha)
+/- 10 7
Calibrate

+/-E@ !/59/ Ha

Calibrate
EXIT o )

Obrdzek 12.78

» Pomoci oto¢ného ovladace si v nabidkdch vyberte pfislusny radek, oznacte jej a potvrd’te stisknutim

tlacitka .
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4 Oznadte fadek nabidky "~ pomoci tlagitka . Oto¢nym ovladacem zadejte poZadovanou

rychlost vysevu v kg/ha. SoubéZnym podrzenim tlacitka bude hodnota narustat po celych

kilogramech. Potvrd'te stisknutim .

5 Oznacte faddek nabidky +/ ~ pomoci . Zadejte pozadované procento zvySeni/sniZzeni v objemu

davkovani v nastavitelné aplikacni davce. Potvrd'te stisknutim .

6 Najed'te dolti na fadek nabidky ,,Kalibrovat™ a stisknéte .

[ 1 Prestart +

2 Fill bas .-
3 Pulses --——-
4 Bas ks
5 Puls/Ke --—---
6 Accept
\7Rewct«1 ISR T’

10-10]

G0 UEE U5 &

Obrdzek 12.79

7 Napliite systém davkovani stisknutim tlacitka na miniaturnim délkovém ovladaci nebo na
dalkovém ovladaci pro nastavitelnou rychlost seti.

8 Vyprazdnéte kalibracni pytel a pfipevnéte jej zpét na zadni vysevni jednotku.

~
A\
\|

~

! 1 Prestart +

2 Fill bas .~
3 Pulses --——-
4 Bas ks
5 Puls/Ke ---—--
6 Accept o

| 7 Reiect

CCROECICECIC

Obrdzek 12.80

9 Na miniaturnim ddlkovém ovladaci stisknéte tlacitko nebo na dalkovém ovladaci pro

nastavitelnou aplikacni davku stisknéte tlacitko a drZte jej stisknuté, dokud nebude do pytle
dopraveno pfiméfené mnoZzstvi osiva.
Pocet impulst z vysevnich jednotek se vypocitiava ve 3. fadku nabidky.
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Obrdzek 12.81

10 Zvazte obsah pytle.

11 Pfejdéte na 4. faddek nabidky, tlacitkem jej oznacte a pomoci otocného ovladace zadejte

hmotnost v kg. SoubéZnym podrzenim tlacitka @ bude hodnota nartstat po celych kilogramech.

Potvrd’te stisknutim .

Na fadku menu 5 se automaticky vypocitd pocet impulst na kg a oznaci se faddek menu 6.

Chcete-li ru¢né€ zadat pocet impulsti na kg, piejdéte zpet na fadek 5 a zvolte ho tlacitkem .

Zadejte vlastni hodnotu a potvrd’te ji stisknutim tlacitka .

12 Stisknutim tlacitka potvrd'te kalibraci nabidky na 6. fadku s ndzvem ,,Pfijmout®.
Chcete-li kalibraci zrusSit a provést novou, listujte v nabidce doll na fadek 7 ,,Odmitnout* a stisknéte

13 Zvolte EXIT a stisknéte tlacitko .
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12.8 Zkusebni jizda

Pro kontrolu skute¢ného objemu ddvkovaného osiva se provadi zkusebni jizda.

+ Zkalibrujte radar tak, aby méfi¢ plochy zcela jist¢ ukazoval sprdvnou hodnotu; viz nabidka ,,710”
»~Automatickd kalibrace® v ¢asti ,, 10.4.13 Programovdni, vychozi nastaveni” na strané 59.

1 Vynulyjte pocitadlo plochy. Stisknutim prejdéte do informacni nabidky. Vyberte fadek E
(pocitadlo plochy) stisknutim tlacitka . Radek sviti. Vynulujte poéitadlo stisknutim @
Ujistéte se, Ze je ventildtor zapnuty.

Pfipevnéte kalibracni pytel.
N r
\ \

Obrdzek 12.82

» Zkusebni jizda musi byt nezbytné provedena se secim strojem v pracovni poloze, stejné jako pfi
normdlnim seti. Jinak by mohly byt ziskané vysledky zavadéjici.

4 Popojed’te na kratkou vzdalenost, idedlné kolem 100 m, s nasazenym kalibracnim sackem, se
spusténym ddvkovanim a s vypnutym ventilatorem.

Zvazte obsah pytle.

6 Vydélte hmotnost plochou zobrazenou na jednotce ControlStation.

Ptiklad: Obsah kalibra¢niho pytle vazi 0,95kg. Pocitadlo plochy ukazuje 0,12 ha.
0,95/0,12=7,91 kg/ha

» Kviili jizdnim podminkdm se mohou vyskytnout drobné rozdily ve srovnéni se zkalibrovanym
mnoZstvim osiva.

7 Resetovani stroje.

Pokud se vysledek zdsadné 1isi od zkalibrované rychlosti seti, proved’te novou kalibra¢ni zkousku, viz

»12.7.1 Kalibrace ddvkovdni pri seti osiva, ST 400S a ST 600S (s jednou vysevni jednotkou)” na strané

106 nebo ,,12.7.2 Kalibrace ddvkovdni pri seti osiva, ST 800S, ST900S a ST 600S (se dvéma vysevnimi

Jjednotkami)” na strané 109 nebo ,, 12.7.3 Kalibrace rychlosti seti pri pouZiti osiva a hnojiva, Spirit 400C”

na strané 114.

» Pii provadeéni kalibrace zkontrolujte, zda je poddvaci systém plny.

« Ujistéte se, Ze je kalibracni pytel pfed vaZenim prazdny.

« Zkalibrujte véhu s prazdnym kalibracnim pytlem pted vaZenim, viz ,, /2.9 Vdhy” na strané 123.

Opakujte zkusebni jizdu.

» Prekryv muzZe naptiklad zplsobit, Ze se ujetd vzdédlenost bude lisit od vzdalenosti naméfené na poli.

Spatné nastaveni radaru miZe zpUsobit, Ze méfidlo vzdalenosti ukazuje nespravnou hodnotu.
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P

Start / Reset

@ fﬂd Opet)
2
\ﬂ\/_'[\\/

Obrdzek 12.83 Obrdzek 12.84

12,9 Vahy

Zvazte kalibra¢ni mnoZstvi podle nasledujictho postupu:

Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Zaveste prazdny kalibracni pytel na hak vahy.

Zobrazi se tara pytle. Vyckejte, dokud se neobjevi ,,Hold* (DrZet).
Stisknéte Start/Reset (Start/Vynulovat).

Sejméte pytel a napliite jej kalibrovanym mnoZstvim.

AN 1 A W N =

2z M

Zvazte naplnény pytel. Vaha nyni udava cistou hmotnost kalibrovaného mnoZzstvi.
» Viha se automaticky vypne asi po 5 minutdch. (U n€kterych vah po 1 min.)
« Pfi jizd¢ nechte véhu v kalibra¢nim kuftiku.

Pravidelné kontrolujte vdhu za pomoci zndmého zavazi. Tuto kontrolu proved’te vzdy pied zahdjenim
sezony.
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13 Zavlacovace (prislusenstvi)

13.1 Zavlacovac (sériova cisla -1337)
E

Obrdzek 13.1

Pracovni tlak a pracovni dhel zavlacovace Ize nastavovat otdcenim Sroubii (E) doprava nebo doleva.
» Otacenim doprava se zvySuje pracovni tlak.

» Otacenim doleva se sniZuje pracovni tlak.
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13.2

13.2.1

Zavlacovac (sériova cisla 1338-)

Vzdy se pfesvédcCte, Ze v pracovni oblasti zavlacovace nejsou zaddné prekdzky. Pamatujte, Ze je-li

zavlacovac spustén k zemi, hrozi nebezpeci drazu.

Necouvejte s traktorem, pokud jste seci stroj zcela nezdvihli a pokud neni zavlacovac¢ dostatecné vysoko
nad povrchem.

Pracovni tlak a pracovni tihel zavlacovace se nastavuji v zdvislosti na typu pudy a jsou dostupné pro 125
mm a 167 mm.

Zavlacovac je aktivni tehdy, pokud se stroj nachdzi v poloze nizkého zdvihu. ZdviZen je pak v piipad¢, Ze
je pouZzivana funkce vysokého zdvihu.

Nastaveni zavlac¢ovace

Zavlacovac lze presouvanim koliku (D) v sérii otvord nastavit na vice ¢i méné agresivni kultivaci. Viz
,,Obrdzek 13.27.

ZavlaCovac se doddva s tovarnim nastavenim, ve kterém je kolik (B) umistén v poloze pro kultivaci
normdlni ptdy.
Horni poloha (A) se pouZiva na mékké puidy a spodni (C) na tvrdé ptdy.

Obrdzek 13.2 Povsimnéte si, Ze obrdzek ukazuje model ST 400S (125 mm), avsak postup nastaveni je shodny pro
ostatni modely.
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Zavlacovace (prislusenstvi)

Redukce tlaku na lehkych padach

Zavlacovac je opatfen nastavitelnym reguldtorem tlaku pro pouZiti na lehkych ptidiach. Nastaveni se
provadi na zavlacovaci ve zvednuté poloze.

Nastavte redukci tlaku pomoci koliku (C).

Poloha (B) tplné vptedu slouZi k nejvétsi redukci tlaku, zatimco v poloze (A) tGplné€ vzadu nedochdzi k
7adné redukei tlaku.

Obrdzek 13.3

13.2.2 Mechanické zavlacovace

Model ST 400S je vybaven mechanickym skldpénim kiidlovych sekci zavlacovace. Uhel kultivace je
nastaven stejn¢ na mechanickém zavlac¢ovaci, jako na hydraulickém zavlacovadi. Viz také ,,13.2.1
Nastaveni zavlacovace” na strané 125, kde jsou pokyny pro nastaveni thlu kultivace.

Zvednuti/sloZzeni mechanického zavlacovace se provadi mechanicky. Vytdhnéte kolik (A) a zménte
polohu kiidlovych sekci.

Zajistéte kiidlové sekce v rozloZené poloze pojistnym kolikem (A).

22 -

Obrdzek 13.4
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ST 400-9005S, ST 400C

13.2.3  Hydraulicky zavla¢ovac

Pro model ST 400S 1ze zavlacovac rovnéz objednat s hydraulickym skldpénim kiidlovych sekci.
ZavlaCovat se automaticky slozi, kdyZ je sloZen stroj.
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Zavlacovace (prislusenstvi)

13.3 Vyrovnavaci jednotka (pfislusenstvi)

Obrdzek 13.5

Stroj je moZné vybavit vyrovndvacimi jednotkami ve formé pryZovych ty¢i. Jsou umistény mezikoly a za
vnéj$imi koly.

Uctelem vyrovndvacich jednotek je vyrovnavani malych hribki, které se mohou za uréitych okolnosti
tvofit.

Je-1i to nutné, je mozné provést sefizeni vyrovndvacich jednotek ve svislém sméru. JestliZe chcete provést
sefizeni, povolte Sroubovy upinac (A) a posuiite ty¢ nahoru nebo dolt.

Pro dosazeni lepsi prostupnosti pfi praci s mokrou zeminou je mozné odstranit vyrovnavaci desky a jejich
svorky.
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ST 400-9005S, ST 400C

14 Hydraulika

14.1 Odvzdusnéni a resetovani

Alespoii jednou denn€ je nutné odvzdusnit a sefidit hydraulicky systém, ktery reguluje pfedni néstroj a
seci jednotku.

0
1 Nastavte ControlStation pro vysoky zdvih, .

Zvednéte Gplné piedni nastroj a seci jednotku (pomoci Zlutého okruhu). PodrZte paku hydraulického
rozvadéce asi 30 sekund ve zdvihnuté poloze, aby unikl vSechen vzduch.
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Hydraulika

14.2 Schéma hydrauliky

Schéma hydrauliky, ST 400

14.2.1
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ST 400-900S, ST 400C

Tabulka 14.1
Cl

Vilec (pamétovy vélec); hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C2

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C3

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C4

Ventil; levy znamendk

C5

Ventil; pravy znamendk

C6

Vilec, preemergentni znamendk

C7

Vilec; hlavni a podfizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

C8

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, stfedni sekce

C9

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, stfedni sekce

C10

Vilec; hlavni a podfizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

Cl1

Vilec; skladani a pfenos hmotnosti

C12

Valec; CrossBoard

C13

Valec; CrossBoard

Cl4

Valec; CrossBoard

C20

Hydraulicka stfedova kostra

C21

Hydraulicka parkovaci podpéra (volitelnd moZnost)

Blok ventilu; pfitlak seci radlicky a skldpéni kiidla

Blok ventilti; zastaveni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamendk

Blok ventilu; System Disc

Ridi¢em ovladany zpétny ventil; System Disc

Elektromagneticky ventil; levy znamendk.

Akumulator; StripDrill (volitelnd moZnost)

Elektromagneticky ventil; pravy znamendk.

Elektromagneticky ventil; zastaveni zdvihu System Disc

Elektromagneticky ventil; preemergentni znamendék.

Elektromagneticky ventil; zastaveni zdvihu secich jednotek

Q™o 0w

Regulaéni ventil; nastaveni tlaku seci radlicky

2

Tlakomér; pfitlak seci radlicky

Zpétny ventil fizeny tlakem; aretace tlaku seci radlicky

Elektromagneticky ventil; mechanicky obtok pro zajistén{ kiidla

Zpétny ventil; sklapéni kiidla

Ventil; blokovani jednotek sectho stroje ve zvednuté poloze

Zpétny ventil fizeny tlakem; pfepravni zamek seci radlicky

Zpétny ventil fizeny tlakem; pfepravni zamek System Disc a znamenakt

Ventilator

Ventil pro sefizeni tlaku pfenosu hmotnosti

vl = o] | o| z| 2| | =

Hydraulicky motor; ventil4tor

<

Pfepinaci ventil: System Disc, sklapéni kiidel

V18

Volici ventil; skldpéni kiidla/CrossBoard
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Schéma hydraulického systému, ST 600S

Hydraulika
14.2.2
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ST 400-900S, ST 400C

Tabulka 14.2
Cl

Vilec (pamétovy vélec); hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C2

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C3

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C4

Ventil; levy znamendk

C5

Ventil; pravy znamendk

C6

Vilec, preemergentni znamendk

C7

Vilec; hlavni a podfizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

C8

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, stfedni sekce

C9

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, stfedni sekce

C10

Vilec; hlavni a podfizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

Cl1

Vilec; skladani a pfenos hmotnosti

C12

Valec; CrossBoard

C13

Valec; CrossBoard

Cl4

Valec; CrossBoard

C20

Hydraulicka stfedova kostra

C21

Hydraulicka parkovaci podpéra (volitelnd moZnost)

Bl

Blok ventilu; pfitlak seci radlicky a skldpéni kiidla

B3

Blok ventilti; zastaveni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamendk

B4

Blok ventilu; System Disc

Ridi¢em ovladany zpétny ventil; System Disc

Elektromagneticky ventil; levy znamendk.

Al4

Akumulator

Elektromagneticky ventil; pravy znamendk.

Elektromagneticky ventil; zastaveni zdvihu System Disc

Elektromagneticky ventil; preemergentni znamendék.

Elektromagneticky ventil; zastaveni zdvihu secich jednotek

Q™o 0w

Regulaéni ventil; nastaveni tlaku seci radlicky

2

Tlakomér; pfitlak seci radlicky

Q
)

Tlakomér; pfenos hmotnosti

Zpétny ventil fizeny tlakem; aretace tlaku seci radlicky

Elektromagneticky ventil; mechanicky obtok pro zajiStén{ kiidla

Zpétny ventil; sklapéni kiidla

Ventil; blokovani jednotek sectho stroje ve zvednuté poloze

Zpétny ventil fizeny tlakem; pfepravni zdmek seci radlicky

Zpétny ventil fizeny tlakem; pfepravni zamek System Disc a znamendk

Ventilator

Ventil pro setfizeni tlaku pfenosu hmotnosti

vl ROl oz Z T

Hydraulicky motor; ventilator

<

Pfepinaci ventil: System Disc, sklapéni kiidel

V18

Volici ventil; skldpéni kiidla/CrossBoard
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Hydraulika

Schéma hydraulického systému, ST 800-900S

14.2.3

Juade

Pis 231eA
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Obrdzek 14.3 492554, ST 800-900S
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ST 400-900S, ST 400C

Tabulka 14.3
Cl

Vilec (pamétovy vélec); hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C2

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C3

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro System Disc

C4

Ventil; levy znamendk (pouze ST 800S)

C5

Ventil; pravy znamendk (pouze ST 800S)

C6

Vilec, preemergentni znamendk

C7

Vilec; hlavni a podfizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

C8

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, stfedni sekce

C9

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, stfedni sekce

C10

Vilec; hlavni a podfizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

C15

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

Cl16

Vilec; hlavni a podiizeny systém pro seci jednotky, kiidlova sekce

Cl1

Vilec; sklddani a pfenos hmotnosti

C17

Vilec; skladani a pfenos hmotnosti

C12

Valec; CrossBoard

C13

Valec; CrossBoard

C14

Valec; CrossBoard

C20

Hydraulicka stfedova kostra

C21

Hydraulicka parkovaci podpéra (volitelnd moZnost)

Bl

Blok ventilu; pfitlak seci radlicky a skldpéni kiidla

B3

Blok ventilti; zastaveni zdvihu, znamenaky, preemergentni znamendk

B4

Blok ventilu; System Disc

Ridi¢em ovladany zpétny ventil; System Disc

Elektromagneticky ventil; levy znamendk.

Al4

Akumulator

Elektromagneticky ventil; pravy znamendk.

Elektromagneticky ventil; zastaveni zdvihu System Disc

Elektromagneticky ventil; preemergentni znamendék.

Elektromagneticky ventil; zastaveni zdvihu secich jednotek

QMo O w

Regulaéni ventil; nastaveni tlaku seci radlicky

2

Tlakomér; pfitlak seci radlicky

Q
)

Tlakomér; pfenos hmotnosti

Zpétny ventil fizeny tlakem; aretace tlaku seci radlicky

Elektromagneticky ventil; mechanicky obtok pro zajiStén{ kiidla

Zpétny ventil; sklapéni kiidla

Ventil; blokovani jednotek sectho stroje ve zvednuté poloze

Zpétny ventil fizeny tlakem; pfepravni zdmek seci radlicky

Zpétny ventil fizeny tlakem; prepravni zdmek System Disc a znamendk

Ventilator

Ventil pro setfizeni tlaku pfenosu hmotnosti

vl ROl oz Z T

Hydraulicky motor; ventilator

<

Pfepinaci ventil: System Disc, sklapéni kiidel

V18

Volici ventil; skldpéni kiidla/CrossBoard

21.08.2017 8

135



Hydraulika

14.2.4  Nakres hydrauliky, plnici dopravni Snek (pfislusenstvi)
|
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Obrdzek 14.4 156899
1 Hydraulicky blok s ovlddacimi pakami
2 Vratni ventil; ventilator/plnici Snek
3 Hydraulicky motor
4 Hydraulicky valec
5 Omezovac tlaku
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ST 400-9005S, ST 400C

14.3 Vymeéna tésnéni hydraulického valce.

/NI
Z////}////’/"

4

Obrazek 14.5

Béhem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové ¢asti a seci stroj zcela spustény a v
A jejich hydraulickém systému nesmi byt Zadny tlak. Pfed vymeénou tésnéni vélce zcela vyjméte ze stroje.

14.3.1 Vyména tésnéni valce na hlavnim a vedlejsim valci
Tato Cast se vztahuje na systémy zveddni a predniho néstroje.
A Pomoci hdkového kli¢e (B) odmontujte a odstrafite vedeni pistnice (A).
B Vytdhnéte pistnici a vymérite t€snéni. POZNAMKA: Peclive dbejte na spradvnou smérovou orientaci
tésnéni.
C Zkontrolujte, zda na vlozce plasté (C) nejsou Zadné Skrabance.
D Namontujte zpét vélec.

Pti vyméné tésnéni je zapotiebi prepliiovaci kandl nebo otvory vylestit abrazivnim hadiikem v podélném

smeéru valce. Pfed opétovnou montdZzi valec peclivé oplachnéte.

» Zkontrolujte, Ze jsou t€snéni namontovana ve spravném smeru. Pokud je to zapotiebi, vymeéiite také
veden{ pistnice (A).

Vlozte vélec pistu do sectho stroje a odvzdusnéte hlavni a vedlejsi systém, viz ,, 12.1.2 Nastaveni tlaku
seci radlicky” na strané 72 a ,,12.1.5 Nastaveni hloubky seti” na strané 74.

14.3.2 Vyména tésnéni na dalsich valcich

Postupujte podle pokynti uvedenych v kapitole ,, 14.3.1 Vyména tesnéni vdlce na hlavnim a vedlejsim
vdlci” na strané 137. Mé&jte v§ak na paméti, Ze tyto valce nemaji Zddnd manZetové tésnéni ani
preplnovaci kandly.
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Elektricky systém

15 Elektricky systém

15.1

Pripojeni jednotky WorkStation

Tabulka 15.1

Pfipojeni jednotky |Funkce Pripojeni
WorkStation hydraulického bloku
WSe-1 Snimac hladiny, pravy (ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami), ST
800-900S)
Senzor hladiny, hnojivo (ST 400C)
WS6-2 Snima¢ hladiny (ST 400-600S, ST 400C)
Snimac¢ hladiny, levy (ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami), ST
800-900S)
WS6-3 Snimac rotace, prava vysevni jednotka (ST 600S (se dvéma vysevnimi
jednotkami), ST 800-900S)
Snimac rotace, hnojivo (ST 400C)
WS6-4 Snimac rotace ST 400-600S, ST 400C
Snimac rotace, levy, vysevni jednotka (ST 600S (se dvéma vysevnimi
jednotkami), ST 800-900S)
WS6-5 Pocitadlo otacek, ventilator divkovani osiva
WS6-6 Radar
WS6-7 Vytvéieni kolejovych mezifadka LINAK
Aktivace, zavlacovac
WS6-8 Snimac rotace, BioDrill
WS6-9 Miniaturni dalkovy ovladac, tlacitko plus
WS6-10 Senzor nizkého zveddni, jednotka seciho stroje
WSe6-11 Senzor nizkého zvedéni, predni ndstroj
WS6-13 Zaréazka zvedani, pfedni néstroj C
WSe6-14 Zardzka zveddni, jednotky seciho stroj F
WSe6-15 Preemergentni znamendk D
WS6-16 Vytvafeni kolejovych fadkd, vpravo/vlevo, FLEX
Vytvéieni kolejovych fadku, vpravo/vlevo, LINAK
Vytvéieni kolejovych fadkut, vpravo, ACCORD
WSe6-17 Vytvéieni kolejovych fadku, vpravo/vlevo, FLEX
Vytvéieni kolejovych fadku, vpravo/vlevo, ACCORD
WS6-18 Vytvéieni kolejovych mezifadkd FLEX, alarm
ZavlaCovac, LINAK
WS6-20 Znamendk na pravé strané B
WS6-21 Znamendk na levé strané A
WS6-22 Uzaviraci ventil bo¢nich sekci L
WS6-23 Miniaturni ddlkovy ovladag, tladitko otvoru obilovin
WS6-24 Snima¢ hladiny, BioDrill
WS6-25 Senzor skldpéni kiidla
WS6-M1 Motor osiva (ST 400-600S, ST 400C)
Elektromotor pro levy pifivod (ST 600S (se dvéma vysevnimi
jednotkami), ST 800-900S)
WS6-M2 Elektromotor pro pravy piivod (ST 600S (se dv€ma vysevnimi
jednotkami), ST 800-900S)
WS6-M3 Elektromotor pro ddvkovéni, BioDrill

138
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ST 400-9005S, ST 400C

15.1.1  Senzory hladiny; kapacitni senzory

&
W
ny
B
Lamp
Obrdzek 15.1
Tabulka 15.2
Pfipojeni jednotky  |Koncov |Barva Koncov | Funkce Materidl zjistén |Material nezjistén
WorkStation ka (A) |kabelu ka (B)
WS6-1 1 Cerna 1 Materidl  zjiStén = uzemnéni,|Max. 1V Min. 8V
WS6-2 kontrolka sviti
WS6-24 2 |Bila |2 |Material nezjistén = uzemnéni Min. 8V |Max. 1 V
3 Hnéda |3 12V
4 Modra |4 ov
15.1.2  Senzory rotace; indukéni senzory
2 3
N
NS
© w0 — 1
3 1 4
A B Lamp
Obrdzek 15.2
Tabulka 15.3
Pfipojeni jednotky Konco |Barva Konco | Funkce Kov zjiStén Kov nezjistén
WorkStation vka (A) (kabelu |vka
(B)
WS6-3 1 Cernd |1 Kov zjiStétn = uzemnéni,|Max.1V Min. 8V
WS6-4 kontrolka sviti
WS6-5 )
WS6-8
3 Hnéda |2 12V
4 Modra |3 ov
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Elektricky systém

15.1.3  Senzor sklapéni kfidla, indukéni senzory
2 o
.
O, ‘ = —1
3 1
A B Lamp
Obrdzek 15.3
Tabulka 15.4
Pfipojeni jednotky Konco |Barva Konco |Funkce Kov zjiStén Kov nezjistén
WorkStation vka (A) |kabelu |vka
(8)
WS6-25 1 Cerna |1 Kov zjisttn = uzemnéni,|Max.1V Min. 8V
kontrolka svit{
2
3 Hnéda 12V
4 Modré |3 ov
15.1.4  Ventily vytvafeni kolejovych fadkl a propojovaci kabely (ACCORD)

Obrdzek 15.4

Tabulka 15.5
Pfipojeni jednotky | Koncovk |Barvakabelu |Vytvaieni kolejovych Fadkii
WorkStation a(A)
WS6-16 1 Cerna 12 VdoR1,R3
2 Bila 12 VdoR2,R4
3 Hnéda
4 Modra ov
Tabulka 15.6
Pfipojeni jednotky  |Koncovka |Barvakabelu |Vytvaieni kolejovych radki
WorkStation (A)
WS6-17 1 Cerna 12VdoLl1,L3
2 Bila 12Vdo L2, L4
3 Hnéda
4 Modra ov
Tabulka 15.7
Pfipojeni jednotky  |Koncovka |Barvakabelu  |Vytvarieni kolejovych fadki
WorkStation (B)
WS6-16 1
WS6-17 2 Hnéda 12 V - ventil uzavien 0V - ventil otevien
3
4 Modra ov
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15.1.5 Vytvareni kolejovych mezifadki, LINAK

Obrdzek 15.5

Tabulka 15.8

Pfipojeni jednotky |Koncovka |Barva Funkce Prodlouzit  |Zkratit

WorkStation (B) kabelu

WS6-7 1 Cernd  |Stfedova pozice, signdl =0V WS6-7, kolik1

WS6-16 2 Bild  |[Motor 0V 2V WS6-16, Kolik1
3 Cervena |Motor 12V ov WS6-16, kolik 2
4 Modra [0V WS6-7, kolik 4
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15.1.6  Ventil vytvareni kolejovych fadki a propojovaci kabel, FLEX

Obrdzek 15.6
Tabulka 15.9
Konektor 2 Konektor 3
Koncovka Cast Koncovka Cast
1 1 1 1
2 2 2 2
3 3 3 3
4 4 4 4

4A 2 1
Obrazek 15.7

Tabulka 15.10

Pfipojeni jednotky WorkStation Konektor na kabelu
WS6-16 1
WS6-17 2
WS6-18 3

Tabulka 15.11

4A/B 1 2 3

1 hnéda 1 hnéda -- --

2 fernd 2 Cernd -- --

3 bila - 1,2 bila --

4 modra - -- 1 modra
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Motor kolejovych fadki a deska tisténych spoja (FLEX)

Spolecné
Levy

Pravy
Signal/poplach

Obrdzek 15.8

Pripojeni

WSe6

Obrdzek 15.9
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15.1.7 Snimac nizkého zvedani

)

1

-

> ¥

Obrdzek 15.10

Tabulka 15.12

Al
J!_‘asa

Pfipojeni jednotky | Koncov |Barva kabelu |Koncovk |Funkce (A, B) Barva kabelu (B) |Koncovka |Funkce ()
WorkStation ka(A) |(A) a(B) @
WS6-10 1 Cerna 5 Signal Cerna 2,4 Signal
WSe6-11 )
3 Hnéda 1 12V Hneéda 3 Piivod (ne 12 V)
4 Modra 2 ov Modra 1 oV
15.1.8 Hydraulické elektromagnetické ventily
A
Obrdzek 15.11
Tabulka 15.13
Pfipojeni jednotky Koncovka (A) Barva kabelu Koncovka (B) Funkce
WorkStation
WS6-7 1
WS6-18 2 Hnéda 1 PHvod k ventilu, 12 V, sviti cervena
WS6-13 kontrolka
WSe6-14
WS6-15 3
WS6-20 4 Modri 2 ov
WSe6-21
WS6-22
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15.1.9 Propojovaci kabe

Obrdzek 15.12

Tabulka 15.14

Koncovka Barva kabelu Funkce

1 Modra ov

2 Zluta CAN LO (komunikace)
3 Hnéda 12V

@ Zelena CAN HI (komunikace)

15.1.10 Radar

Obrdzek 15.13

Tabulka 15.15

©]

Iele

C @J}_}

Pfipojeni jednotky Koncovk |Barva Koncovka |Funkce Barva koncovky
WorkStation a(R) kabelu |(B) kabelu (C)
WS6-6 1 Cernd |1 Impulsit na metr, impuls = signdl|Zelend
uzemnéni
2
3 Hnéda |2 12V Cervend
4 Modrd |3 ov Cerna
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15.1.11 Miniaturni dalkovy ovlada¢

Obrdzek 15.14

Tabulka 15.16

Pfipojeni jednotky Koncovk |Barva Funkce
WorkStation a kabelu
WS6-9 1 Cernd |Dé4vkovan{ osiva, kdyZ je stisknuté tlacitko B
(spojeni mezi koncovkou 1 a koncovkou 4 v WS6-9)
4 Modrd |0V
Tabulka 15.17
Pfipojeni jednotky Koncovka | Barva Funkce
WorkStation kabelu
WS6-23 Dévkovani osiva pro kalibraci, kdyZ je stisknuté tlac¢itko A

‘ 1 ‘Hnédé

(spojeni mezi koncovkou 1 v WS6-23 a koncovkou 4 v WS6-9)
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15.1.12 Napajeci kabelaz traktoru (sériova ¢isla-1337)

a) \ L U
va

Obrazek 15.15

Tabulka 15.18

A\

86 .

Konektor (1) Konektor (2) Barva kabelu Funkce
A Jisti¢ Cervena +12V
B Cerna ov

15.1.13 Napajeci kabelaz traktoru, kabel ISOBUS (sériova ¢isla 1338-)

Konektor ul' | —s
(4) |||I g L. |

Obrazek 15.16

Tabulka 15.19

Konektor (4) Konektor (2) Kabel Funkce

3 Jisti¢ Cerveny +12V

1 cerny ov

4 Jisti¢ Cerveny +12V

2 cerny ov

8 Zluty PLECHOVKA VYSOKO
9 zeleny PLECHOVKA NiZKO
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15.1.14 Silova kabeldz z traktoru do WS6 (sériova cisla -1337)

. w
[C)
1 2

B A B C

Obrdzek 15.17

Tabulka 15.20
Konektor (1) Konektor (2) Barva kabelu Funkce
A A+D Cervena +12V
B B+C Cerna ov

15.1.15 Konektor ISOBUS z traktoru do WS6 (sériova cisla 1338-)
Wwseé ISOBUS
Konektor (2) Konektor (1)

Obrdzek 15.18

Tabulka 15.21
Konektor (1) Konektor (2) Barva kabelu Funkce
3 A cerveny +12V
3 D Cervena +12V
1 B cerny ov
1 C cerny ov
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15.1.16 Kabel motoru

6 PE 2
5 1
4 3
B
A A\
A B
\/ v
Obrdzek 15.19
Tabulka 15.22
Kabel Funkce
1 Motor —
2 Motor +
3 Senzor 0V
4 Senzor 5V
5 Senzor A
6 Senzor B
PE Neptipojeno

« Kabel motoru miZe byt obraceny, proto je dileZité provést kontrolu jeho spravné instalace, aby bylo
zajisténo otdceni motoru spravnym smérem. Konektor A musi byt pfipojen k pracovni stanici a
konektor B musi byt namontovan na napéjeci systém motoru. Po vyméné dilti vZdy zkontrolujte, zda
se motor to¢i sprdvnym smérem.

15.1.17 Konektor osvétleni

Obrdzek 15.20

Tabulka 15.23

Poz. DIN Barva kabelu Funkce

1 L Zluta Kontrolky, levé

2 54G

3 31 Bila Uzemnéni

4 R Zelena Kontrolky, pravé

5 58R Hnéd4 Koncové svétlo, pravé
6 54 Cervena Brzdové svétlo

7 58L Cerna Koncové svétlo, levé
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16 Kola

16.1 Tlak pneumatik

mi

<~

— LIRTE

Viz ,Tabulka 16.1” 1 kg/cm? (100 kPa)

Obrdzek 16.1

Tabulka 16.1 Typ pneumatik na opérném kole

Stroj ST 400S ST 400C ST600S s ST 600S se ST800S  |ST900S
jednou dvéma
vysevni vysevnimi
jednotkou jednotkami
kg/cm’ / kPa 2,4/240 2,4/240 2,8/280 2,8/280 3,6/360 [4,0/400
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16.2 Vyména kol

16.2.1  Vnéjsi kola stfedni ¢asti

1
/%F\

Obrdzek 16.2

Nikdy se nepohybujte pod zvednutym kiidlem. Vzdy se ujistéte, Ze se automatické zapadky
A aktivovaly, nez vstoupite do oblasti skladani kiidlovych casti!

ﬂ Kola jsou tézka! Pti manipulaci s nimi bud’te velmi opatrni.

1 Slozte stroj do pfepravni polohy.

N

Ram zvedejte pomoci heveru, dokud nejsou kola pfiblizné 1 cm nad zemi. Pfed kola pod rdm umistéte
podpéru. Méjte na paméti, Ze podloZi musi byt stabilni.

Odpojte vnéjsi kola od néboje.

Odpojte ¢ep ndpravy z vnitiniho kola.

RozlozZte stroj do pracovni polohy.

N bW

Zvednéte kolo, spolecné s Cepem ndpravy a ndbojem, pomoci nadhlavniho zveddku, vysokozdvizného
voziku nebo podobného zvedaciho zatizeni.

7 Prii opétovné montazi utdhnéte cep ndpravy na 900 Nm. PouZijte momentovy klic.
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Na brzdénych strojich se pfi vyméné vnitiniho kola musi demontovat brzdy. Po zvednuti podlozky,

A kulickového loZiska a brzdového bubnu se odstrani kryt ndboje a korunova matice. V piipad¢ jakékoli
nejistoty kontaktujte pracovniky profesiondlniho servisu, protoZe brzdy jsou bezpecnostni soucast. Je
nanejvys diileZité, aby se vSechny souc¢dsti udrZovaly v ¢istot¢ a kuli¢kova loZiska byla pfi montdZzi
namazéina. Ndboj se mazivem plni z 50-70% a kryt naboje 1ze naplnit cely, aby se zajistilo dostatecné
mazanfi loZisek bez rizika protlac¢eni maziva do brzdového systému. Po montézi brzd musi byt systém
odvzdusnén.
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16.2.2 Dvé stredova kola

Sériova ¢isla (-1432)

[

[ 11 IIrH_h-I ]

Obrdzek 16.3

ﬂ Kola jsou teézka! Pfi manipulaci s nimi bud’te velmi opatrni.

1 RozloZte stroj do pracovni polohy.

2 Najed’te neposkozenym stfedovym kolem na desku nebo podobnou podlozku, aby bylo kolem
poskozeného kola nékolik cm volného mista.

Obrdzek 16.4

3 Vyjméte distribu¢ni trubky systému ddvkovdni osiva.
4 Odpojte kolo z podvozku.

5 Zvednéte kolo. Dbejte na to, aby nedoslo k poskozeni hlavice distributoru a hadic na osivo.

Sériova cisla (1433-) s hydraulickou stfedovou kostrou

vevoe s v

Postupujte podle pokynti v ,, 16.2.1 Vnejsi kola stiedni ¢dsti” na strané 151. Pak odpojte kolo z néboje a
zvednéte jej ven s pomocf jetdbu, nakladace kol nebo podobného zvedaciho zatizeni.
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16.2.3

16.3

Kola kridlovych ¢asti

Obrdzek 16.5

Nikdy se nepohybujte pod zvednutym kiidlem. Vzdy se ujistéte, Ze se automatické zdpadky aktivovaly,
neZ vstoupite do oblasti sklddani kiidlovych casti!

1 Rozlozte stroj do pracovni polohy.
2 Odpojte kolo.

Opatrné sloZte stroj do prepravni polohy. Zkontrolujte, zda se kolo nezachytilo za Zadnou ¢ast stroje.

Kontrola vule loziska kola-910

A

Obrdzek 16.6

Po skonceni sezény je velmi diileZité nastavit vili loZisek kol. Zkontrolujte kola a pokud ucitite néjakou
vuli, utdhnéte loZiska.

-—

Sejméte kryt ndboje (A) a vyjméte pojistny kolik (B).
Pomoci ruéniho néstroje dotdhnéte korunovou matici (C).
Nyni povolte korunovou matici tak, aby se kolo otdcelo volné a bez vtle.

Zajistéte pomoci pojistného koliku (B).

v A W N

Namontujte kryt ndboje.
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16.4 Skrabky, podptirna kola (pfislusenstvi)

DN T

O @]

— Q

min. 10 mm

Obrdzek 16.7

gkrabky na podpurnych kolech by se mély nastavit tak, aby vzdalenost k pneumatikdm ¢inila alespoil 10
mm. Je mozZné je posunovat podél ovalnych otvora.

Ujistéte se také, Ze jsou drzdky spravné rovné€ nastaveny, aby byly Skrabky vodorovné s povrchem
pneumatik.
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Znamenaky (volitelna moznost)

17

171

Znamenaky (volitelna moznost)

Nastaveni znamenaku, ST 400-900

/

1Y

L1 e =

NIDARGING DAG DAG DA
ST 900

. :.l.

AT A ATLRTR

Obrdzek 17.1

Nastavte znamenaky podle , Obrdzek 17.1”. Vzdalenost (A) od vnéjsiho okraje ramu ke stopé

znamendaku musi odpovidat hodnoté v tabulce nize.

Tabulka 17.1
A
ST 400 195 cm
ST 600 295 cm
ST 800 395 cm
ST 900 445 cm

Toto nastaveni je priblizné. Abyste zabranili dvojitému oseti nebo Zddnému oseti, k cemuz miZe dojit,
pokud napt. fidi¢ sedi u nékterych traktort Sikmo, je zapotiebi provést na poli ndslednou kontrolu. V

zavislosti na typu traktoru a poloze fidi¢e miiZze byt stopa znamendku vidéna rizné.

Hrot znamendku asi po hodiné provozu dotdhnéte.
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Obrdzek 17.3 Preemergentni znamendk, sériovd cisla -1337

Preemergentni znamendk kolejovych mezifadkii by mél byt sefizen na Sitku stopy kolejovych meziradkd.
Posuiite vodici hroty (A) na ramu do strany. Uhel kotou¢ti znamendki je moZné upravit oto¢enim hiideli
(B) v drzacich.
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

18

Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

Plnici dopravni $nek je pomticka pro plnéni zdsobniku osivem nebo hnojivem.

Dopravni $nek je urcen pro pevné pfipevnéni na zasobniku osiva a je pohdnén hydraulikou seciho stroje.
Je fizen za pomoci hydraulickych ovladacich prvkii umisténych na piedni ¢asti zasobniku. Jedna
hydraulickd pdka ovlad4 kohout pro zvedani a spousténi dopravniho $neku a druhd zapina hydraulicky
motor pro jeho spousténi.

Pomoci ovladaci tyCe a rukojeti na plnicim Sneku lze dopravni $Snek ru¢né piesunout do vhodné polohy
pro plnéni zdsobniku.

« Instalace je popsdna v samostatné sad¢ instalacnich pokynl a miize byt provedena pouze
kvalifikovanym technikem.

Peclivé si také prostudujte bezpecnostni pravidla pro pouzivani plniciho dopravniho $neku.
Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze chapete jejich dusledky.

Obrdzek 18.1

Zdvihaci zafizeni (zvedak)

Plnici ndsypka

Dopravni uchytka

Rukojet’ pro ovladani

Prepinaci ventil pro provoz plniciho $neku
Ovladaci ty¢

Hydraulické ovladani

I &6 m m QN ® >

Dopravni $Snek

Vystup
J Hydraulicky motor
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18.1 Bezpecnostni pravidla

Vysvétleni bezpecnostnich symbolil viz ,,2.5 Bezpecnostni znacky” na strané 16.

crN 2

Ujistéte se, Ze se v pracovni oblasti zafizeni nenachdzeji Zaddné nepovolané osoby.

Pii pohybu v pracovni oblasti nenoste volny od¢v.

Vzdy dodrzujte bezpecnou vzdalenost od rotujicich casti zatizeni.

Nevkladejte Zadné cizorodé predméty do miizky plnici ndsypky ani do vystupu.

Davejte pozor na vysku pii zmeéné polohy dopravniho $neku z transportni polohy do pracovni polohy
a naopak (v nékterych polohdch bude vyska vétsi nez 4 m).

Vyhnéte se kontaktu a vdechnuti dezinfek¢éniho prosttedku osiva.

7 Xz

Pted spusténim plniciho dopravniho $neku zkontrolujte, zda jsou vSechny bezpe€nostni ¢4sti, miizky
atd. na svém mist¢ a sprdvné nainstalovany.

Pokud je to mozné, méla by z odstupu sledovat praci dalsi osoba sezndmen4 se zafizenim tak, aby
mohla okamzité zasahnout, v piipadé jakychkoliv problémi nebo komplikaci.

Pouzivejte chranice sluchu.

Kdykoliv provadite ¢isténi nebo pracujete s pferuSovanym tokem materidlu, musite zastavit traktor a
vytdhnout kli¢ ze zapalovani, viz také ,, 8.4 Udrzba a servis plniciho Sneku” na strané 164.

Béhem dopravy musi byt piepinaci ventil vZdy nastaven do polohy provozu ventilatoru, viz ,, Obrdzek
18.10 ” na strane 162.

18.2 Prepinani z prepravni polohy do pracovni polohy

Zaparkujte seci stroj na vodorovném stabilnim povrchu. Pokud je povrch sklonény, bude rovnovéha

vvvvvv

1

Zapnéte obvod ventildtoru seciho stroje. Nastavte rychlost na normélni hodnotu uvedenou v oddilu ,,
Nastaveni objemu vzduchu” na strané §8.

Poté otoéte paku piepinaciho ventilu do polohy (A), viz ,, Obrdzek 18.2”. Cinnost ventildtoru ustane
a hydraulicky tlak bude pfesmérovan do hydraulického obvodu plniciho dopravniho Sneku.

Obrdzek 18.2

21.08.2017 8
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

7 Mz

2 Zdvihnéte zadni ¢4st plniciho dopravniho $neku z dopravni dchytky pomoci hydraulického ramene

-
[
v
oznadeného 2|, Posuiite rameno péky smérem nahoru az do polohy, kdy hydraulicky valec dosdhne
své vnéjsi koncové polohy.

Obrdzek 18.3

3 Uvolnéte ovladaci ty¢ (C) z dchytky, viz ,, 18.2.1 UloZeni ovilddaci tyce” na strané 162, a zvednéte
plnici $nek z pfedni dopravni dchytky.

Obrdzek 18.4

4 S pouzitim ovladaci tyce houpejte plnicim dopravnim $nekem tak, aby se uvolnil z pfedni a zadni
dopravni dchytky. Poté ho spust’te tak, aby s nim bylo moZno manipulovat, ,, Obrdzek 18.5”. Uchopte
drzadlo a otocte zdvihaci zafizen{ tak, aby se dopravni $nek pohyboval voln€¢ mimo zdsobnik osiva a
ostatnich ¢asti stroje, ,,Obrdzek 18.6”.

Myslete na bezpecnost, ujistéte se, Ze v oblasti manipulace se strojem nejsou Zadné nepovolané
A osoby. Nestljte pod plnicim dopravnim Snekem béhem jakéhokoliv manévrovani s nim.

@ Také se ujistéte, Ze Zadna ¢ast plniciho dopravniho $neku ani stroje neni poskozena.

Obrézek 18.5 Obrazek 18.6
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5 Spustte plnici dopravni $nek na zem pomoci ramene hydraulické paky oznacené ; v ptipadé

potieby pouZijte ke snaz§imu navedeni Sneku ovladaci tyc.

Obrdzek 18.7

6 Otocte plnici ndsypku do pracovni polohy ( ,,Obrdzek 18.8”) a pouZzijte drzak pro ptesun plniciho
dopravniho $neku do vhodné polohy pro plnéni zdsobniku osiva, viz ,, 18.3 Plnéni zdsobniku osiva”
na strané 163.

Obrdzek 18.8

7 Pii zméné pracovni polohy na pfepravni postupujte podle vySe uvedeného postupu v opacném potadi;
zacnéte otocenim plnici ndsypky do polohy, ve které zapadne do mechanické zardzky (D). Na konci
pohybu pouzijte ovladaci ty¢ pro navedeni plniciho dopravniho $neku tak, aby byl umistén nad zadni
dopravni tchytkou predtim, nez jej spustite do drzdku. Viz ,,Obrdzek 18.9”.

« Ujistéte se, Ze je plnici Snek spustén a bezpecn€ usazen v predni a zadni pfepravni dchytce.

Obrdzek 18.9
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Plnici dopravni Snek (prislusenstvi)

8 Otocte rameno paky prepinaciho ventilu do polohy (B). Plnici dopravni Snek pak bude odpojen od
hydraulického okruhu a spusti se ventilator.

Obrdzek 18.10

18.2.1  Ulozeni ovladaci tyce

Obrdzek 18.11

Ovléadaci ty€ je v prepravni poloze pevné¢ a bezpecné€ uchycena v tchytkdch, jak ukazuje obrazek.

162
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18.3 PInéni zasobniku osiva

1 Aktivujte okruh ventilatoru seciho stroje a zkontrolujte, zda je pfepinaci ventil v poloze uréené pro
provoz plnictho dopravniho $neku.

Obrdzek 18.12

2 Spustte plnici Snek pohybem paky oznaceného smérem nahoru, ,,Obrdzek 18.13”.

3 Nad plnici ndsypku umistéte pytel s osivem/hnojivem a jeho obsah vyprazdnéte do ndsypky, ,, Obrdzek
18.14”.

Obrdzek 18.13 Obrdzek 18.14

« Pokud je z4sobnik rozd¢len do nékolika ¢4sti, napiiklad pro osivo a hnojivo, ujistéte se, Ze je vystup
umistén nad spravnou ¢asti. Viz ,, 12.6.5 Plnéni zdsobniku osiva” na stranée 103.

« Posun ramene hydraulické pdky smérem dolii umoZni opacny provoz plniciho $neku (z této polohy se
hydraulické rameno vraci za pomoci pruZiny).

2%

nepovoland osoba. Nestoupejte na miizku plnici ndsypky. NIKDY se nesnaZte odstrafiovat rukama cizi
predméty nebo fesit ucpani pratoku v dobe, kdy je plnici Snek v provozu. Vyhnéte se kontaktu a vdechnut{
dezinfek¢niho prostfedku osiva.

ﬂ Myslete na bezpecnost, vZdy se ujistéte, Ze v pracovni oblasti neni pfi praci s osivem nebo hnojivem Zadna
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18.4 Udrzba a servis plniciho $neku

Obrdzek 18.15

Pted provadénim jakychkoliv servisnich nebo tdrzbaiskych praci musite nejprve zastavit traktor a

A vytahnout klicek ze zapalovani. Pokud je dopravni $nek v provozu, nesmi byt provadény Zadné
servisni nebo udrzbéiské prace. Pokud je hydraulicky systém natlakovédn, nesmi byt provadény Zadné
servisni ani idrzbétské préce.

Kromé bézné péce potiebuje plnici dopravni $nek také mazani. Pokyny pro béZnou péci o zafizeni najdete
v C4sti vénované udrzbé a servisu v ndvodu k obsluze. Mazani se provadi v pfipad¢, Ze je dopravni Snek
v transportni poloze.

« Mazaci body, viz .,,4.4 Mazaci body” na strané 25

Schéma hydraulické soustavy stroje viz ,, 14.2.4 Ndkres hydrauliky, plnici dopravni Snek (prislusenstvi)”
na strané 136.
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19 Brzdy (prislusenstvi)

19.1 Hydraulické brzdy
Stroje ST 400-900S mohou byt vybaveny hydraulickymi brzdami. Stroj se brzdi pomoci ctyt brzdovych

s 7 Xz

vélct na vnéjsich kolech ve stfedni ¢asti. Systém je vybaven také systémem nouzové brzdy, ktera se
aktivuje pfi odpojeni stroje od traktoru.

Nouzovy systém je tvofen nadrzi, ventilem a vodi¢em pfipojenym k traktoru (tyka se vyrobnich ¢isel az
do -910 vcetné).

Od vyrobnich ¢isel zacinajicich na 911- je nouzova brzda tvotfena kabelem vedoucim od madla ru¢ni
brzdy.

19.1.1  Zapojeni a jizda (plati pro sériova ¢isla 911-)

1

\ Max 150 bar

’? \
PASSARTAN
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I
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= N by

Obrdzek 19.1

1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru. Pamatujte si, Ze hadice

se smi pfipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedélem traktoru a vytvaii maximalni tlak
150 bar. Kabel pfipevnéte na vhodné misto na traktoru. Zajistéte, aby nemohlo dojit k zamotan{ kabelu.
Ujistéte se, ze kabel nouzové brzdy (A) je na traktoru zajistén.

Stroj je nyni pfipraven k jizd¢.
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19.1.2 Zapojeni a jizda (plati pro sériova ¢isla -910)

1

Max 150 bar

!
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Obrdzek 19.2

1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce na traktoru. Pamatujte si, Ze hadice

2y

se smi pripojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedélem traktoru a vytvari maximalni tlak
150 bar. Kabel pfipevnéte na vhodné misto na traktoru. Zajistéte, aby nemohlo dojit k zamotan{ kabelu.

2 Ujistéte se, Ze je ventil nouzové brzdy v poloze A.

Seslapnéte brzdovy pedal a drzte jej seSldpnuty, dokud tlakomér na zavésné liste stroje neukdze

120-140 bar.

4 Stroj je nyni pfipraven k jizd¢.
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19.1.3  Aktivace parkovaci brzdy (plati pro sériova ¢isla -910)

h)

X

/

Stroj vzdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu. Pfi aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:

Obrdzek 19.3

1 Pfipojte brzdové spojky k traktoru.

2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

3 Zavfete jehlovy ventil (A) na ventilu. Tim se uzavte hydraulicky okruh mezi ventilem a brzdovymi
vélci.

4 Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).
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19.1.4 Odvzdusnéni brzdového systému

e
1T &= T =4

Obrdzek 19.4
Po provedeni ddrzby nebo jiné prace na hydraulickém systému se musi brzdovy systém pted pouzitim
odvzdusnit.

1 Olej, kterym se dopliuje systém, pochazi z traktoru.
2 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k traktoru a aktivujte brzdy.

3 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (B), které jsou umistény vedle piipojek brzdového potrubi na
kazdém zabrzdéném kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdu$néte kolo, které je nejddle od hlavniho
vélce (tj. kolo nejdéle na pravé stran€) a pokracujte odvzdu$nénim kol na levé a pravé strané, dokud z
potrubi neunikne vSechen vzduch. Pfipojte k hlavici prihlednou hadici a nechte vytéci nadbyte¢ny olej
do vhodné niddoby. AZ v hadici neuvidite Zddné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zaviete.

19.1.5 Vyména komponent

Pti nesprdvné manipulaci miiZe vzniknout riziko, Ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Pokud si
A nejste jisti, kontaktujte odborny servisni persondl.

Brzdové vilce, brzdové cCelisti a brzdové vélce brzdového systému se Casem opotiebuji. Pii vymeéné se
musi vymeénit celd soucést.

Brzdové cCelisti se nesmi ménit samostatné. Musi se vymeénit vSechny soucasné. Totéz plati pro vyménu
brzdovych vélci, které se také musi vymenit soucasné.
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19.2 Pneumatické brzdy

Stroj ST 400-900 miiZe byt vybaven pneumatickymi brzdami. Pneumaticky brzdovy systém se sklada

2 2

z tlakového potrubi vedouciho k olejovému vdlci, kde se prendsi tlak prostfednictvim brzdové

z ¥z

kapaliny do brzdového bubnu. V hydraulické ¢4sti se musi pouZivat mineraln{ olej pro hydraulické
systémy ISO 7308

19.2.1  Pfipojeni hadic brzdového systému
» Potrubi stlaceného vzduchu ma ¢ervenou piipojku a musi se ptipojit k cervené spojce traktoru.

« Ovladaci potrubi mé Zlutou piipojku a musi se pfipojit ke zZluté spojce traktoru.

19.2.2 Nastaveni brzdného ucinku

o o o) (o) (@) o)
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Obrdzek 19.5 Obrdzek 19.6

V pfiipad¢ potieby odstraiite Sroub (A) a otocte padckou na ovlddacim panelu (pod plosinou) do polohy, v
niz brzdy dosahuji spravného ucinku. Jakou polohu je vhodné zvolit z4leZi na typu stroje a ndkladu v
zasobniku osiva.

U modelt ST 4008 a ST 400C vyberte pozici pro poloplny ,, Obrdzek 19.5” nebo plny zdsobnik
,,Obrdzek 19.6”.

Pro modely ST 600-900S, ST 600C a ST 600S (se dvéma vysevnimi jednotkami) vZdy vyberete plnou
zasobni nasypku ,,Obrdzek 19.6”.

Zajistéte packu v poloze naSroubovdnim Sroubu (A) zpét na misto.

19.2.3  Odvzdusnéni pneumatického brzdového systému

Obrdzek 19.7

Pfi kazdém odpojeni stroje je nutné odvzdusnit brzdovy systém.

Tlak v brzdovém systému uvolnite stiskem tlacitka (B), které se nachdz{ na ovladacim panelu pod
plosinou.
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19.2.4  Aktivace parkovaci brzdy

Obrdzek 19.8

Stroj vZdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu. Pii aktivaci parkovaci brzdy postupujte takto:
1 Pfipojte potrubi stlaceného vzduchu ke spojkdm traktoru, jak je popsdno vyse.
2 Aktivujte parkovaci brzdu traktoru.

3 Zavfete jehlovy ventil (A) na hlavnim vélci. Tim se uzavfe hydraulicky okruh mezi hlavnim valcem a
brzdovymi valci.

4 Az budete chtit deaktivovat parkovaci brzdu, oteviete jehlovy ventil (A).

19.2.5 Denniudrzba

Obrdzek 19.9 Obrdzek 19.10

1 Vypust'te kondenzat ze zdsobniku stlaceného vzduchu. Oteviete vypoustéci ventil (B) na spodn{ strané
zasobniku.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v nddrZi (C) na hlavnim vélci. M¢la by byt mezi zna¢kami Max a Min na
nadrzi. Je-1i hladina piili§ nizk4, dopliite nddrZ mineralnim olejem ISO 7308 nebo ekvivalentnim
typem pro hydraulické systémy.

MEli byste pouZzit minerdlni olej ISO 7308 nebo ekvivalentni typ. Jiné typy brzdové kapaliny poskodi
A tésnéni v systému.
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19.2.6 Udrzba

1 Zkontrolujte hladinu oleje. V piipadé potieby dopliite novy olej. PouZivejte mineralni olej ISO 7308
nebo odpovidajici.

2 Zkontrolujte v§echna potrubi, hadice a brzdové vélce, zda nejsou poskozené a neunika z nich kapalina.
Je-li brzdny ucinek opozdény:

A Vyjméte potrubni filtry kvili ¢iSténi stlaenim pod polohou (A), vytaZenim desticky (B) a vyjmutim
filtra.

B Pokud je to nutné, filtry umyjte a ususte.

Obrdzek 19.11

21.08.2017 8 171



Brzdy (pfislusenstvi)

19.2.7 Odvzdusnéni brzdového systému (plati pro sériova ¢isla 911-)
Po provedeni udrzby nebo jiné prace na brzdovém systému se musi brzdovy systém pied pouzitim
odvzdus$nit.
4 M
O O O

O/A

\ J
Obrdzek 19.12

1 Odstraiite Sroub (A) na ovladacim panelu, abyste mohli otoc€it padcku do polohy k provedeni udrzby

(B).

Obrdzek 19.13

2 Dopliite nadrZ (C) olejem aZ po znadku Max. POZNAMKA: PouZivejte pouze mineralni olej typu ISO
7308 nebo ekvivalentni typ.

3 Na hlavni vdlec pfipojte ndstroj na odvzdusnéni brzd (max. 1 bar)
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni k traktoru a aktivujte brzdy.
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni na externi zdroj stlaceného vzduchu (max. 6 bar).
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A

Obrdzek 19.14 Obrdzek 19.15

4 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (D), které jsou umistény vedle piipojek brzdového vedeni na
kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdéle od hlavniho vélce (tj. kolo
nejdale na levé stran€) a pokracujte odvzdusnénim kol na pravé a levé stran€, dokud z potrubi neunikne
vSechen vzduch. Pfipojte k hlavici prihlednou hadici a nechte vytéci nadbyte¢ny olej do vhodné
nddoby. AZ v hadici neuvidite Zddné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zavtete.

Zkontrolujte hladinu oleje v nddobé (C). Jestlize se nedoplni olej, kdyz je hladina pod znackou Min, hrozi
nebezpeci zavzdu$néni systému.

63
B®
€ |

TT
Obrdzek 19.16
Kdyz je systém odvzdusnén, indika¢ni kolik (E) by mél byt krat$i nez 35 mm a znacit (F). Pokud se
indikacni kolik pohybuje z (F) na (G), je ¢as na kontrolu a udrzbu systému. Pokud se indika¢ni kolik
pohybuje z (G) na (H), soucasti brzd jsou opotifebené/poskozené nebo doslo v brzdovém systému k jiné
vazné zavade. Chcete-li provést vymeénu soucdsti brzd, prectéte si ,,6 Otocte pdcku do polohy, kterd
odpovidd aktudlnimu zatiZeni a podminkdm (zcela nebo zpola plny zdsobnik). Zajistéte pdcku v poloze
montdzZnim Sroubem (A) na ovlddacim panelu.” na strané 174.

Pfi nespravné manipulaci miZe vzniknout riziko, Ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Pokud si
nejste jisti, kontaktujte odborny servisni persondl.
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A

19.2.8

Neptepravujte seci stroj po vefejnych komunikacich v ptipadé, Ze indikacni kolik ukazuje na (H). Brdy
budou mit omezenou nebo nulovou funkcnost.

Obrdzek 19.17 Obrdzek 19.18

5 Zkontrolujte brzdovy systém stiskem indika¢niho koliku. Otoéte pa¢ku na ovlddacim panelu na plny
zasobnik.

Aktivuje brzdy a zkontrolujte, zda indika¢ni kolik ukazuje na (F). Pokud ne, otocte packu do pozice k
provedeni udrZzby a opakujte kroky od bodu ,,4”.

6 Otocte packu do polohy, kterd odpovida aktudlnimu zatiZeni a podminkdm (zcela nebo zpola plny
zéasobnik). Zajistéte packu v poloze montdZznim Sroubem (A) na ovlddacim panelu.

Vyména brzdovych soucasti

Pti nespravné manipulaci mize vzniknout riziko, Ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Mate-
li pochybnosti, obrat'te se na odborného servisniho technika.

Hlavni vélec, brzdové valce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji. Pfi vymén¢ se musi
vymeénit celd soucdst.

Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vymeénit v§echny soucasné. TotéZ plati pro
vyménu brzdovych valct, které se také musi vymenit soucasne.

174
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19.2.9 Odvzdusnéni brzdového systému (plati pro sériova ¢isla -910)
Po provedeni udrzby nebo jiné prace na brzdovém systému se musi brzdovy systém pied pouzitim
odvzdus$nit.
4 M
O O O

\ J
Obrdzek 19.19

1 Odstraiite Sroub (A) na ovladacim panelu, abyste mohli otoc€it padcku do polohy k provedeni udrzby

(B).

Obrdzek 19.20

2 Dopliite nadrZ (C) olejem aZ po znadku Max. POZNAMKA: PouZivejte pouze mineralni olej typu ISO
7308 nebo ekvivalentni typ.

3 Na hlavni vdlec pfipojte ndstroj na odvzdusnéni brzd (max. 1 bar)
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni k traktoru a aktivujte brzdy.
nebo
pripojte pneumatické a fidici vedeni na externi zdroj stlaceného vzduchu (max. 6 bar).
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Obrdzek 19.21 ’ Obrdzek 19.22

4 Odvzdusnéte systém pomoci hlavic (D), které jsou umistény vedle piipojek brzdového vedeni na
kazdém kole. Bud'te opatrni! Nejprve odvzdusnéte kolo, které je nejdéle od hlavniho vélce (tj. kolo
nejdale na levé stran€) a pokracujte odvzdusnénim kol na pravé a levé stran€, dokud z potrubi neunikne
vsechen vzduch. Pripojte k hlavici prithlednou hadici a nechte vytéci nadbytecny olej do vhodné
nadoby. AZ v hadici neuvidite Zadné dalsi vzduchové bubliny, hlavici zaviete.

Zkontrolujte hladinu oleje v nddobé (C). Jestlize se nedoplni olej, kdyz je hladina pod znackou Min, hrozi
@ nebezpeci zavzdu$néni systému.
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€

Obrdzek 19.23

Kdyz je systém odvzdusnén, indikacni kolik (E) by mél byt kratsi neZ 35 mm a znacit (F). Pokud se
indikac¢ni kolik pohybuje z (F) na (G), je ¢as na kontrolu a ddrZbu systému. Pokud se indika¢ni kolik
pohybuje z (G) na (H), soucasti brzd jsou opotiebené/poskozené nebo doslo v brzdovém systému k jiné
vazné zavade. Chceete-li provést vyménu soucésti brzd, ptectéte si ,,6 Otocte pdacku do polohy, kterd
odpovidd aktudlnimu zatiZeni a podminkdm (zcela nebo zpola plny zdsobnik). Zajistéte pdcku v poloze
montdZnim Sroubem (A) na oviddacim panelu.” na strané 174. Méte-1i pochybnosti, obrat’te se na
odborného servisniho technika.

Neptepravujte seci stroj po vefejnych komunikacich v piipad¢, Ze indikacni kolik ukazuje na (H). Brdy
A budou mit omezenou nebo nulovou funkénost.
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Obrdzek 19.24 Obrdzek 19.25

5 Plati pouze ST 400S a ST 400C. Zkontrolujte brzdovy systém stiskem indika¢niho koliku. Otocte paku
na ovladacim panelu zpét do polohy poloplny zasobnik.
Aktivuje brzdy a zkontrolujte, zda indikacni kolik ukazuje na (F). Pokud ne, otocte packu do pozice k
provedeni udrZzby a opakujte kroky od bodu ,,4”.
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Obrdzek 19.26 Obrdzek 19.27

6 Plati pro vSechny typy stroji. Zkontrolujte brzdovy systém stiskem indika¢niho koliku. Otocte packu
na ovladacim panelu na plny zasobnik.
Aktivuje brzdy a zkontrolujte, zda indikacni kolik ukazuje na (F). Pokud ne, otocte packu do pozice k
provedeni udrzby a opakujte kroky od bodu ,,4”.

7 Otocte packu do polohy, kterd odpovida aktudlnimu typu stroje a podminkam (zcela nebo zpola plny
zasobnik). Zajistéte packu v poloze montdZznim Sroubem (A) na ovladacim panelu.

19.2.10 Vyména brzdovych soucasti

Pti nespravné manipulaci miZe vzniknout riziko, Ze brzdy nebudou fungovat tak, jak by mély. Mate-
A li pochybnosti, obrat'te se na odborného servisniho technika.

Hlavni vélec, brzdové valce, brzdové segmenty a brzdové bubny se ¢asem opotiebuji. Pfi vymén¢ se musi
A vymenit celd soucdst.
Brzdové segmenty se nesmi ménit jednotlivé. Musi se vymeénit v§echny soucasné. TotéZ plati pro
vyménu brzdovych valci, které se také musi vymeénit soucasné.
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GPS (globalni polohovaci systém)

20 GPS (globalni polohovaci systém)

Jednotku ControlStation spolecnosti Viderstad 1ze ptipojit k GPS systémiim Trimble. Chcete-li se
dozvédet vice, obrat'te se na spolecnost Véderstad AB.
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21 Software

21.1 Nahravani nového softwaru

Do jednotek ControlStation a WorkStation (WS6) 1ze prostfednictvim pocitace stdhnout novy software.
Je k tomu zapotiebi specidlniho kabelu, obj. ¢. 154844.
Muizete si jej objednat u spole¢nosti Viderstad AB.

Postupujte takto:
1 Pouzijte pocitac ptipojeny k Internetu.
2 Prihlaste se k domovské strance spolecnosti Viderstad na adrese http://www. vaderstad.com.

3 Kliknéte na polozky ,,Aftermarket” a ,,Downloads‘ pro staZenfi instalacniho programu pro aktualizaci
VCS na vasem pocitaci.

4 Spust'te novy program a postupujte podle pokyntl na obrazovce. Vytvareji a/nebo aktualizuji se
soubory. Na plose pocitace se také vytvoii zdstupce programu ,,VCS update®.

5 Kliknéte dvakrat na ikonu ,,VCS update” (Aktualizace VCS) a postupujte podle pokynt.

+ Prostfednictvim ikony ,,VCS update* je moZzné software aktualizovat priibéZné. PouZijte tlacitko
»Search for new updates® (Vyhleddvat nové aktualizace) v programu.

21.2 Pouzivani softwaru aktualizace VCS

ol

Dvakrit kliknéte na ikonu ,,VCS update®, ¢imZ muzZete:

A Programovat jednotku ControlStation

B Programovat jednotku WS6

C Vyhledavat aktualizace

« Prii préci s aktualizaci VCS vZdy postupujte podle pokynt na obrazovce.

D Pokud chcete aktualizovat software jednotky ControlStation, musite ji pfipojit k pocitaci.

Pokud chcete aktualizovat software jednotky WS6, musi byt pfipojena jak k jednotce ControlStation, tak

k pocitaci.

Pocitac — p Jednotka—®» WS6
Control
Station
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21.3 Obnoveni tovarniho nastaveni

Obnoveni tovarniho nastaveni slouzi k ndvratu stroje k tovarnimu nastaveni. Tato akce se doporucuje pii
aktualizaci softwaru.

Pti obnoveni tovdrniho nastaveni se resetuji vSechny zadané parametry, napt. nastaveni polohy nizkého
zdvihu, kalibrace radaru a nastaveni pro seci systém a systém hnojiva.

Pted obnovenim tovarniho nastaveni si vS§echny parametry nastavené v nabidce obecného nastaveni
n¢kam zaznamenejte.

Potom béhem spousténi ovlddaci jednotky ControlStation stisknéte nasledujici Ctyfi tlacitka. Viz
,Obrdzek 21.17.

<
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Obrazek 21.1

Preprogramujte seci stroj pomoci jednotky ControlStation.
Zaznamenané parametry zadejte v nabidce obecného nastaveni.
Proved’te novou kalibraci radaru a poloh nizkého zdvihu.

Proved’te nové kalibrace pro osivo a hnojivo.
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22

22.1

2211

22.1.2

2213

Reseni potizi a poplacht

Obecné informace o odstranovani zavad

Rada funkcf sectho stroje se ovlada elektrickymi, hydraulickymi a mechanickymi souéastmi. K
okamzitému vylouc¢eni mnoha zdroji zavad je dobré nejprve zjistit, zda jde o elektrickou zavadu. Proto
ze vSeho nejdiiv zkontrolujte, zda je elektricky obvod neposkozeny az k poslednimu elektrickému prvku
v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zédvady tim, Ze provedete nejprve nejjednodussi kontroly, aby se vyloucily
dalsi zdroje zavad.

Prostudujte ptilohy ,, /4.2 Schéma hydrauliky” na strané 130 a ,, 15 Elektricky systém” na strané 138 které
mohou byt uzite¢né pfi odstrafiovani poruch a také popisy v oddilu ,, 10 Jednotka ControlStation” na
strané 50.

Elektrické zavady

Obecné kontroly v piipad¢ elektrickych zdvad:

« Je jednotka ControlStation spravné pfipojena k traktoru?

» Jejednotka ControlStation z traktoru napajena napétim min. 12V?

» Je spravné ptipojen + p6l (hnédy kabel) a uzemnéni (modry kabel)?

« Zkontrolujte, zda nevypnul automaticky jisti¢ v jednotce ControlStation.
« Zkontrolujte nastaveni na jednotce ControlStation.

» Zkontrolujte, zda jsou oba kontakty spojovaciho kabelu spravné pfipojené k jednotkdm ControlStation
a WorkStation.

» Zkontrolujte, zda jsou vSechny konektory, ¢epy a zdsuvky Cisté, nepoSkozené a zda nejsou zatlaCeny
dovnitf. Spinace nastiikejte kontaktnim sprejem ur¢enym pro elektrickd zatizeni.

+ Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely spravné zapojeny, a Ze Zadny kabel neni zachyceny nebo jinak
poskozeny.

« Zkontrolujte, zda je pojistka napajeciho kabelu v poradku.

Zavady na hydraulice
Obecné kontroly v piipadé¢ hydraulickych zavad:
« Zkontrolujte, zda jsou zapojeny vSechny hydraulické hadice.

» Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice ptipojeny ke spravnym hydraulickym propojenim na
traktoru. Hadice se stejnym barevnym oznafenim tvoii pdr.

» Zkontrolujte, zda rychloupinaci spojky hydraulickych hadic odpovidaji a hodi se ke spojkdm na
traktoru. Na trhu je dostupnych mnoho typt spojek, a ackoli jsou standardizované, stile mliZze dochdzet
k problémiim. MuzZe dojit k problému, kdy zastr¢ky a zdsuvky spojek funguji jako jednosmérné ventily
a stroj jde zdvihnout, ale nejde spustit nebo naopak. Problém se miiZe zhorSit vysokou rychlosti
pratoku nebo opotiebenim spojek.

» Je zpétné potrubi odtlakované?

Hydraulické elektromagnetické ventily

Elektricky obsluhovany elektromagneticky ventil obsahuje civku, kterd slouZi jako elektromagnet,
prochdzi-li ventilem elektricky proud. Je-li doddvan proud, je snadné zkontrolovat, zda:

Se dioda v kontrolkich konektoru rozsviti a civka se po nékolika minutdch zahteje. Kromé toho se horni
matice zmagnetizuje.

Pomoci malého Sroubovaku nebo ostii noZe zkontrolujte, zda je matice na vrcholu ventilu
zmagnetizovand. ProtoZe v matici miZe pretrvavat zbytkovy magnetismus, proved'te tuto kontrolu se
zapnutym a vypnutym napajenim.
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2214

2215

22.1.6

Magneticky spinac

Obrdzek 22.1

Magneticky pfepinac je takovy pfepinac (nebo senzor), ktery reaguje na magnetické pole. Magneticky
prepinac je takova sklenénd trubicka, kterd obsahuje dva kovové jazycky, které se k sob¢ ptitdhnou, pokud
na n¢ pisobi magnetické pole magnetu Viz obrazek. Funkci 1ze snadno ovéfit pomoci multimetru a
magnetu.

Indukéni senzor

100 ETERE O LA B LI
\ liﬁi}“-l-“l g

Obrdzek 22.2

Reaguje na kovové objekty.

Snadno Ize provést test funkcnosti, protoZe kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamenan predmét.

Kapacitni senzor

Obrdzek 22.3

Reaguje na predméty obsahujici vlhkost, jako je obili, ruce atd.

Snadno Ize provést test funk¢nosti, protoze kontrolka na zadnim senzoru se rozsviti pokazdé, kdyz je
zaznamendan predmet.
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22.2 Seznam fesSeni potizi
Jednotka ControlStation nefunguje,

piestoze hlavni vypinac je zapnuty.

Znamenak(y) nelze rozlozit.

Znamenak(y) nelze zatahnout.

-Viz ,,22.1.1 Elektrické zdvady” na strane
181.

-Kontrolu proved’te v souladu s ¢ast{ ,,22.1.1
Elektrické zdvady” na strané 181.

-Kontrolu proved’te v souladu s ¢asti ,,22.1.2
Zdvady na hydraulice” na strané 181.

-Zkontrolujte, zda na jednotce ControlStation
sviti nékterd z kontrolek znamenakd.

-Zkontrolujte, zda se stroj nachdzi ve vysce
nizkého zdvihu nebo nad ni. (Z
bezpecnostnich diivodil nelze znamendky
rozlozit v rezimu nizkého zdvihu nebo ve
vyS§ich vySkach).

-Pravdépodobn¢ kviili neCistotam v
elektromagnetickém ventilu. VSimnéte si,
Ze necistoty zplisobujici poruchy jsou casto
neviditelné. Je doporuceno
elektromagnetické ventily vyménit.

-Mé€lo by byt mozné vZdy zatdhnout oba
znamendky bez ohledu na nastaveni a
indikace na jednotce ControlStation, i kdyZ
se jednotka ControlStation vypne.
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Slozené znamenaky se pomalu

nechténé rozkladaji. -Zkontrolujte, zda na jednotce ControlStation
neni rozsvicena kontrolka pfislusného
znamenaku.

-Zkontrolujte, zda do elektromagnetického
ventilu znamendk neni dodavan proud, viz
»22.1.3 Hydraulické elektromagnetické
ventily” na strané 181.

-Prohod’te elektromagnetické ventily levého
a pravého znamendku.
Pokud se porucha objevi na druhé strané,
elektromagneticky ventil je urcité vadny.
Pokud porucha pietrvéava, je asi vadny
hydraulicky valec znamenaku.

-Vyjméte solenoidovy ventil a zkontrolujte,
Ze na ném nelpi $pina, a Ze jsou vnéjsi
t&snéni ventil neporusend a neposkozena.
POZNAMKA: Nejprve spust'te vysevni
jednotky na zem a uvolnéte tlak z
hydraulického systému.

-Zkontrolujte, zda u valce znamenaku
nedochazi k vnéj$Simu nebo vnitfnimu
prosakovani. V piipadé, Ze je potieba
vymeénit tésnéni, viz ,, 14.3 Vyména tésnéni
hydraulického vdlce.” na strane 137.

Y4

Neprobiha automatické prepinani

znamenakd nebo znamenaki

kolejovych Fadkt -Je jednotka ControlStation nastavena na
automaticky postup?

-Je voli¢ funkce znamenaku nastaven na
stfidani polohy? Kontrolka na tla¢itku by
meéla svitit.

-Je vybrdn sprdvny program vytvateni
kolejovych radku?

-Zkontrolujte, zda v kabel4Zi nedoslo k
preruseni nebo ke zkratu.

-Zkontrolujte funkci tlakového senzoru.
Kdyz je seci stroj zdviZen, leva kontrolka na

tlaéitku na ControlStation musi

svitit.
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Seci stroj je mozné zvednout, i kdyz
je aktivovano zastaveni zdvihu.

Pokud neni ventil zastaveni zdvihu
napajen:

Pokud je ventil zastaveni zdvihu
napajen:

Seci stroj nelze zdvihnout nebo
spustit.

Pokud nelze seci stroj zdvihnout:

Seci hloubka stredové ¢asti a
kFidlovych casti se lisi.

-Zkontrolujte, zda do elektromagnetického
ventilu na bloku ventilu tece proud. Viz
»22.1.3 Hydraulické elektromagnetické
ventily” na strane 181.

-Viz ,,22.1.1 Elektrické zdvady” na strane
181.

-Viz ,,22.1.2 Zdvady na hydraulice” na
strane 181.

-Zkontrolujte, zda neni zapnuty reZim
omezeni zdvihu nebo nizky zdvih.

-Viz ,,22.1.2 Zdvady na hydraulice” na
strane 181.

-Zkontrolujte, zda neni zapnuty reZim
omezeni zdvihu nebo nizky zdvih.

-Viz ,,22.1.2 Zdvady na hydraulice” na
strane 181.

-Zkontrolujte, zda do ventilu zastaveni
zdvihu tece proud, bud’ v dusledku zkratu,
nebo jiné zdvady, viz ,,22.1.3 Hydraulické
elektromagnetické ventily” na strané 181.

-Vypnéte jednotku ControlStation a
zkontrolujte, zda je mozné seci stroj
zdvihnout. Pokud stroj porad nelze
zdvihnout, zdvada musi byt v hydraulice.

-Viz ,,22.1.1 Elektrické zdvady” na strané
181.

-Zkontrolujte, zda je dlouhd pistnice
skldpéciho vélce zcela vysunut4, a Ze se pist
béhem jizdy pomalu nezatahuje.

-Zkontrolujte nastaveni pfenosu hmotnosti.
Viz ,,8.3 Nastaveni s prenosem hmotnosti
(neplati pro ST 400S, ST 400C)” na strané
46.

-Zkontrolujte nastaveni hlavniho a vedlejsiho
systému. Viz ,, 12.1.5 Nastaveni hloubky
seti” na strané 74 a ,,12.1.2 Nastaveni tlaku
seci radlicky” na strané 72.
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Tésnéni hfidele v hydraulickém
motoru ventilatoru netésni.

-Unik kapaliny z h¥idele hydraulického
motoru miZe byt zptisobeno témi
faktory:

-Poskozeni vzniklé béhem montazZe.
-Opotiebeni v disledku znecisténi.

-Opottebeni piili§ vysokym tlakem ve
vypoustécim vedend.

-Poskozeni tésnéni pfili§ vysokym tlakem ve
vypoustécim vedend.
Tlak ve vypoustécim veden{ 1ze zmé&fit na
pripojovacim bloku, pokud je zdsuvka
(pfipojka oznacend jako M) nahrazena
nastavcem pro méteni tlaku. Pouzijte
manometr s rozsahem 0—10 bar. Tlak béhem
provozu nesmi byt vySsi neZ 2 bar.

-Vysoky tlak miiZe byt zptsoben:

-Nadmérnym mnoZstvim oleje ve
vypoustécim hadici

-Zpétnym tlakem v hydraulickém ventilu
traktoru.
Odpojte vypoustéci vedeni od traktoru a
vyjmeéte rychlospojku. Spust’te ventilator.
Zachytte vypoustény olej do piislusné
nadoby.
Zkontrolujte tlak. Zmé&ite mnozstvi oleje,
které je privadéno po dobu jedné minuty.
Vyrazny pokles tlaku naznacuje problém s
hydraulickym ventilem traktoru.
Mensi pokles naznacuje velky prutok oleje.
Odtok mél byt normdalné€ mensi nez 3 litry za
minutu.

-Velky priitok oleje mizZe byt zptasoben:
-Opotfebenym motorem

-Prosakovanim zpétného ventilu na bloku
pfipojeni. Olej ze zpétného vedeni
prosakuje do vytokového vedeni.

Vycistéte blok pfipojeni na vné&jsi strané a
uvolnéte hadici mezi motorem a blokem v
portu P3. Opatrné spust'te ventilator. Pokud
dochézi k tiniku oleje z bloku, zpétny ventil
prosakuje.

Toto ovéite vyciSténim ventilu (radéji, kdyz
bude potad v bloku). Ventil se nachdzi mezi
portem P3 a zpétnym vedenim (mezi
portem motoru a portem P1).
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Pocitadlo plochy a/nebo tachometr

ukazuji nespravné hodnoty. -Na jednotce ControlStation moZnd neni
nastaven spravny pocet pulzi, viz oddil
,» 10.4.13 Programovdani, vychozi
nastaveni” na strané 59.
Pokud je zobrazena pfili§ nizka rychlost
nebo pfili§ malé plocha, potom sniZte pocet
pulzii na metr.
Pokud je zobrazena pfili§ vysoka rychlost
nebo pfilis velka plocha, potom zvyste
pocet pulzl na metr.

Displej ukazuje nespravnou nebo

proménlivou aplikac¢ni davku. -Podle tabulek osiva zkontrolujte, Ze
pouzivéte spravny prevod a valecek.
Prepnéte na mensi rotor a/nebo nizsi prevod
a proved’te novou kalibracni zkousku.
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22.3 Seznam poplachii

1 Nizka hladina Osivo

Pokud je v zasobniku osivo:

2 Nizka hladina osiva vpravo

3 Nizka hladina osiva vievo

4 Nizka hladina hnojiva

5 Davk. osiva Rotace

Pokud se vysevni jednotky nepohybuji:

Pokud je hlasen poplach, pfestoze se
vysevni jednotky toci:

6 Rotace davkovani osiva vpravo

7 Rotace davkovani osiva vpravo

8 Rotace davkovani hnojiva

-S jednou méfici jednotkou.

-Zkontrolujte hladinu osiva v zadsobniku
osiva.

-Citlivost senzoru je nastavena nespravne.

- Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.
Viz poplach €. 1.

- Se dvéma vysevnimi jednotkami pro osivo.
Viz poplach €. 1.

- Pro stroj Combi (400 C). Zkontrolujte
mnoZstvi hnojiva. Viz poplach €. 1.

- S jednou meéfici jednotkou.

- Zkontrolujte nastaveni pievodu a kabelaz

- Zkontrolujte napdjeni davkovani.

-Zkontrolujte, zda byl naprogramovan ¢as
poplachu.

-Zkontrolujte kabeldZ, konektory a spojky.

-Zkontrolujte funk¢nost senzoru. LED dioda
senzoru by méla svitit, pokud senzor miji
zub ozubené podlozky. Vzdalenost mezi
senzorem a ozubenym kolem mus{ byt 2,5
+/- 0,25 mm. V piipad¢ potieby proved'te
nastaveni.

Svitici kontrolka vSak neni nutné zarukou
spravné funk¢énosti senzoru.

-Zkontrolujte stav a instalaci ozubené
podloZky.

- Se dvéma vysevnimi jednotkami viz
poplach €. 5.

- Se dvéma vysevnimi jednotkami viz
poplach €. 5.

- Pro stroj Combi (400 C). Viz poplach ¢. 5.
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9 Nizka pracovni teplota

10 Vysoka pracovni teplota

11 Rotace davkovani osiva (BDA)

12 Porucha kolejového Fadku
vpravo

13 Porucha kolejového Fadku vievo

14 Nizké napéti motord

15 Vysoké napéti motort

- Stroj se nespusti, protoZe teplota je pod
spodnim limitem pracovni teploty pro
davkovan{ osiva.

- Stroj se nespusti nebo nezastavi, protoze
doslo k pietizeni systému.

- Zkontrolujte divkovani a vycistéte jej,
pokud se ucpalo.

- Pockejte, nez stroj vychladne.

- Viz poplachy ¢&. 5-7.

- Toto vystrazné hlaseni se mtize objevit,
pokud neprobiha vytvareni kolejovych
tadki, kdyz jednotka ControlStation vys
signaly pro vytvareni kolejovych radk,
nebo pokud vytvareni kolejovych radki
probihd, kdyZ jednotka ControlStation

ila

nevysila signdly pro vytvéieni kolejovych

radkda.

- Zkontrolujte funkci vytvareni kolejovych

mezifadkl v rozvadéci hlavé, motory,
oto¢ny mechanizmus, pruZiny a klapky.
Vse udrzujte v Cistote.

- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a

pripojeni senzoru.

- Zkontrolujte senzor.

- Viz poplach €. 12.

- Zkontrolujte spravné zapojeni konektort a
privodnich kabelt z traktoru do jednotky

WS6.

- Zkontrolujte, Ze baterie dodava spravné
napéti.

- Zkontrolujte napdjeci napéti traktoru.

- Viz poplach ¢. 14.
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18 Nizké otacky ventilatoru osiva

19 Vysoké otacky ventilatoru osiva

23 Vysoké napéti na jednotce
WorkStation

28 Jednotka WorkStation
NepfFipojena

-Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice
spravné piipojeny k traktoru.

-Zkontrolujte, zda je spravn¢ nastaven priitok
hydraulického oleje z traktoru.

-Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu
naprogramované na jednotce
ControlStation.

-Zkontrolujte, zda je kohout pro zavieni
ventilatoru ve spravné poloze.

-Zkontrolujte u senzoru rychlosti ota¢eni
kabel, konektory a ptipojky.

-Zkontrolujte funkei senzoru ruénim
otaCenim ventilatoru a kontrolou piislusné
LED kontrolky. Kontrolka by se méla pii
prichodu ¢epu na hiideli ventilatoru
rozsvitit. Vzdalenost mezi senzorem a
deskou indikatoru musi byt 1-2 mm. V
ptipad¢ potieby sefid’te. Svitici kontrolka
v§ak neni nutn¢ zarukou spravné funk¢nosti
senzoru.

Informace o vymén¢ senzoru najdete v
sekci ,, 12.4.2 Vymeéna senzoru rychlosti
otdceni ventildtoru” na strané 90.

- Pokud se poplach objevuje pouze
piileZitostné, je to pravdépodobné proto, Ze
je senzor bud’ nespravné nastaveny nebo
vadny.

-Zkontrolujte, zda je spravné nastaven priitok
hydraulického oleje z traktoru.

-Zkontrolujte nastaveni prodlevy poplachu
naprogramované na jednotce
ControlStation.

- Traktor doddva napéti vys$§inez 17 V.
Jednotka ControlStation ziistava zapnuta,
ale n€které funkce, napiiklad elektromotory
a hydraulické ventily, jsou vypnuty.

- Zkontrolujte, zda jsou jednotky
ControlStation a WorkStation propojeny
propojovacim kabelem. Zkontrolujte stav
kabelu a konektord. Zelena kontrolka na
stanici Workstation ukazuje, zda je pod
napétim, ale kontrolka muZe svitit, i kdy je
propojovaci kabel ¢aste¢né poskozen.
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29 Malé napéti na jednotce

WorkStation - Jednotka Workstation dostava napéti nizsi
neZ 11 V. Zkontrolujte zapojeni a konektory
propojovaciho kabelu. Funkce
elektromagnetickych ventild hydraulického
systému, atd. mohou pfestat pracovat.

31 Senzor hladiny osiva - S jednou méfici jednotkou.

- Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a
pripojeni senzoru.

- Zkontrolujte, zda neni senzor znecistén
nebo zda neni vlhky. Otfete senzor suchou
latkou.

- Senzor mtiZe byt vadny.

32 Senzor hladiny osiva vievo - Se dv€ma vysevnimi jednotkami viz
poplach ¢. 31.

33 Senzor hladiny osiva vpravo - Se dvéma vysevnimi jednotkami viz
poplach €. 31.

34 Senzor hladiny hnojiva - Pro stroj Combi (400 C). Viz poplach €. 31.

40 Zadna rychlost - Toto vystrazné hldSeni se objevuje v
pripad¢, Ze je stroj spustén pod vysku
nizkého zdvihu a zGstava nehybny.

Pokud se poplach objevi v dobé, kdy se

stroj pohybuje smérem dopredu: - Zkontrolujte pfipojeni radaru, konektory a
spojky.

43 Nizka hladina travniho osiva - U stroje BDA, viz poplachy ¢. 1 a 2.

58 Spinac sklapéni - Zkontrolujte elektroinstalaci, konektory a

pripojeni senzoru.

- Zkontrolujte, zda neni senzor zne¢istén
nebo zda neni vlhky. Otfete senzor suchou
latkou.

- Senzor mtiZe byt vadny.

59 Zadna GPS - Systém je naprogramovan na pfipojeni k
GPS. Zkontrolujte pfipojeni jednotky GPS.

60 Maximalni rychlost - Podle tabulek osiva zkontrolujte, Ze
pouzivéte spravny prevod a valecCek.
Pfepnéte na véEtsi rotor a/nebo vySsi prevod
a proved’te kalibra¢ni zkousku.
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61 Relé pretizeni vybavené

62 Aktualizace staré verze jednotky
WS

63 Vystraha zastaveni davkovani

- Stroj se nespusti nebo nezastavi, protoze
doslo k pietizeni systému.

- Zkontrolujte davkovani a vycistéte jej,
pokud se ucpalo.

- Aktualizujte jednotku WorkStation pomoci
aktualizace VCS.

-Pfivod osiva do vysevni jednotky se zastavil,
protoZe nebylo dosaZeno nizkého zdvihu do
5 sekund po opusténi seci polohy. Spust’te
jednotku do polohy nizkého zdvihu nebo
zvyste prutok hydrauliky z traktoru.
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23  Pravodce rychlym spusténim

Privodce rychlym spusténim ma4 slouzit jako seznam tkold k rychlé piiprave pro praci na poli. Kazda cast
obsahuje odkazy na tu ¢ast ndvodu, ve které je dany postup podrobné popsan.

ﬂ Maite-li byt jen drobné pochybnosti, tento podrobny postup si piectéte.

Nainstalujte jednotku ControlStation

Nainstalujte jednotku ControlStation dle popisu v sekci ,,5.2 Instalace jednotky ControlStation do
traktoru” na strané 33.

Zapojeni stroje
« Pfipojte jednotku ControlStation ,,6.3 Pripojeni oviddaciho panelu” na strané 38
» Pripojte osvétleni. Viz ¢ast ,,6.4 Pripojeni osvétleni” na strané 38.

+ Nainstalujte na traktor elektricky systém ddvkovdni. Viz ¢ast ,,5.3 Instalace elektrického systému
ddavkovdni na traktor” na strané 34.

Pripojeni hydraulickych hadic

Béhem ptipojovani a odpojovani hydraulickych hadic musi byt traktor vZdy vypnuty, aby nedochdzelo k
A poskozeni hydrauliky seciho stroje.

Zména do pracovni polohy

Nastavte stroj do pracovni polohy (viz ¢ast ,, 7 Nastaveni zdkladniho stroje” na strané 39).

Nastaveni horizontalniho vyrovnani

Aby stroj fungoval dle svych optimélnich schopnosti, mé¢l by byt nastaven podle ¢asti ,, 7.1 Nastaveni
vodorovné polohy” na strané 39.

Nastavte a zkalibrujte radar

Zkalibrujte jednotku radaru seci jednotky a nastavte jejf dhel. (Viz ,,7.2 Uhel radaru” na strané 41 a
,7.2.1 Kalibrace radaru” na strané 41.)

Nastaveni predniho nastroje

» Odvzdusnéni a nulové nastaveni (viz ¢ast ,,4.5 Odvzdusniovdni hydraulického systému” na strané 30).
» Vyrovnani pfedniho néstroje (viz ¢ast ,, /1.1 Nastaveni predniho ndstroje” na strané 63).

« Paralelni vyrovnani (viz ¢ast ,, /1.1 Nastaveni predniho ndstroje” na strané 63).

« Nastaveni pracovni hloubky pfedniho néstroje (viz ¢ast ,, 1.1 Nastaveni pFedniho ndstroje” na strané
63).
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Pravodce rychlym spusténim

Nastaveni jednotek seciho stroje

Odvzdusnéni a nulové nastaveni (viz ¢ast ,,4.5 Odvzdusniovani hydraulického systému” na stranée 30).

Vyrovnéni jednotek seciho stroje (viz ¢ast ).

23
1

Nastaveni hloubky seti (viz ¢ast ,, 12.1.5 Nastaveni hloubky seti” na strané 74).

Nastaveni tlaku radli¢ky jednotky seciho stroje (viz €ast ,, 12.1.2 Nastaveni tlaku seci radlicky” na
strané 72).

Nastaveni vysky kol ptidniho péchu (viz ¢ast ,, Po instalaci zkontrolujte, zda se Skrabka tésné dotykd
kotoucu.” na strané 77).

Nastaveni vysky nizkého zdvihu
Viz ¢ast ,, 10.4.4 Nizky zdvih/vysoky zdvih” na strané 55.

Nastaveni znamenaku
Viz &ast ,, 17.1 Nastaveni znamendki, ST 400-900” na strané 156.

Plnéni zasobniku osiva

Viz cast ,, 12.6 Zdsobnik osiva” na strane 100.

Kalibrace mnozstvi dodavaného osiva a hnojiva
Viz ¢ast ,, 12.7 Kalibrace” na strané 106.

Ventilator

Viz ¢ast ,, 12.4.1 Ventildtor” na strané 88.
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ST 400-900S, ST 400C

24 Dodatky

e
24.1 Secitabulka
Godning
Fertilizer
Ng/ Diinger
( ) Engrais
N 1,12 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL ST 800 ST 900
Kg / ha Kg/ha Kg/ha Kg/ha Kg/ha
6 km/h V <704 < A V <470 < A V <039 < A V <704 < A V <626 < A
9 km/h V < 463 < A V <309 < A V <618 < A V < 463 < A V <412 < A
12 km/h V <349 < A V <232 <A V < 465 < A V < 349 < A V <310 < A
15 km/h V <279 < A V <186 < A V <372 <A V <279 < A V < 248 < A
18 km/h V <229 < A V <152 < A V <305 < A V <229 < A V <203 < A
Vete
Wheat v*
Weizen \‘
Blé )
&
0,79 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
V <510 < A V <340 < A V < 679 < A V <510 < A V < 453 < A
9 km/h V <338 < A V <225 < A V <451 < A V <338 < A V <300 < A
12 km/h V <254 < A V <169 < A V <339 < A V <254 < A V <226 < A
15 km/h V <195 < A V <130 < A V <260 < A V <195 < A V <174 < A
18 km/h V <166 < A V<111 < A V <221 < A V <166 < A V < 147 < A
i Korn
Barley v&
Gerste \‘
Orge )
&
0,74 kgl
ST 400 ST 600 ST 600 XL
‘ Kg / ha Kg/ ha Kg/ha
6 km/h V <400 < A V <266 < A V <533 < A V <400 < A V < 355 < A
9 km/h V <308 < A V <205 < A V <410 < A V <308 < A V <273 < A
12 km/h V <208 < A V <138 < A V <277 < A V <208 < A V <185 < A
15 km/h V <197 < A V <131 < A V <262 < A V <197 < A V <175 < A
18 km/h V <162 < A V <108 < A V <216 < A V <162 < A V <144 < A
Havre
i Oats v‘*
Hafer :
Avoine i
0,63 kgl
ST 400 ST 600 ST 600 XL
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V <421 < A V <281 <A V < 561 < A V <421 < A V <374 < A
9 km/h V < 257 < A V <172 < A V <343 < A V < 257 < A V <220 < A
12 km/h V <197 < A V<131 < A V <262 < A V <197 < A V <175 < A
15 km/h V <147 < A V < 08 < A V <196 < A V < 147 < A V <131 < A
18 km/h V <139 < A V<092 <A V <185 < A V <139 < A V <123 < A
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Dodatky

Bonor
Beans v,.’
Bohnen \
Féves "t
0,85 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V <569 < A V <379 < A V <758 < A V < 569 < A V < 506 < A
9 km/h V <377 < A V <251 < A V <503 < A V <377 < A V <335 < A
12 km/h V <281 <A V <187 < A V <375 < A V <281 <A V <250 < A
15 km/h V <223 < A V <149 < A V <298 < A V <223 < A V <198 < A
18 km/h V <184 < A V <123 < A V <245 < A V <184 < A V <163 < A
Artor
Peas v,.’
Erbsen \‘
Pois !
&
0,84 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL
Kg/ ha Kg/ ha Kg/ha
6 km/h V < 536 < A V < 357 < A V <714 < A V < 536 < A V < 476 < A
9 km/h V <383 <A V <255 < A V <511 <A V <383 < A V <341 < A
12 km/h V <282 < A V <188 < A V <376 < A V <282 < A V <251 < A
15 km/h V <223 <A V <149 < A V <297 < A V <223 <A V <198 < A
18 km/h V <191 < A V <127 < A V < 255 < A V <191 < A V <170 < A
Raps
Ve
Raps Z \‘
Colza
Y
0,65 kgl
ST 400 ST 600 ST 600 XL
Kg/ ha Kg / ha Kg/ ha
6 km/h V< 18 < A V< 12 < A V< 24 < A V< 18 < A V< 16 < A
9 km/h V<11 <A V<73<A V< 15 < A V<11 <A V <98 <A
12 km/h V<85<A V <56 <A V<11 <A V <85<A V<75<A
15 km/h V<69 <A V<46 <A V<92 <A V<69 <A V<62 <A
18 km/h V <55 <A V <37 <A V<74<A V <55 <A V<49 < A
Lin
Flax v*
Flachs ‘
Lin ( )
Y
0,74 kg/l
ST 400 ST 600 ST 600 XL
J Kg/ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V < 146 < A V< 97 <A V <195 < A V < 146 < A V <130 < A
9 km/h V < 98 <A V< 65 < A V <131 < A V < 98 < A V< 87 <A
12 km/h V< 74 <A V < 49 < A V < 98 < A V< 74 <A V < 66 < A
15 km/h V < 59 < A V< 39 <A V<79 <A V < 59 < A V< 52 <A
18 km/h V< 39 <A V< 26 <A V < 53 < A V< 39 <A V< 35 <A
Gras
Grass v&
Gras >
Ray-grass
0,31 kg/l
’ ST 400 ST 600 ST 600 XL
Kg / ha Kg/ ha Kg/ ha
6 km/h V < 46 < A V< 31 <A V< 61 < A V < 46 < A V< 41 <A
9 km/h V<31 <A V<21 <A V< 42 <A V<3 <A V<28 <A
12 km/h V< 24 <A V< 16 < A V< 31 <A V<24 <A V<21 <A
15 km/h V< 19 < A V< 13 < A V < 26 < A V< 19 < A V < 17 < A
18 km/h V<16 <A V<11 <A V<22 <A V<16 <A V<14 <A
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