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Dékujeme, Ze jste si vybrali spolecnost Viderstad jako svého dodavatele!
Doufame, ze nase vyrobky zvysi vasi ziskovost
a prispéji k uspésnym skliznim na vast farmé.
S pozdravem

rodina Stark

Cultus je navrzen pro hloubkovou piesnost bez kompromisi a vysoky vykon na poli.

Pro stroj je na pfani k dispozici fada zafizeni. Proto ho lze pfizplsobit riznym typim pudy a riznym pozadavkiim na
zpracovani pudy.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1 Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.1 Prohlaseni o shodé

EU prohléaseni o shodé
Spole¢nost Viderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Viderstad, Svédsko
timto prohlasuje, ze nize uvedené vyrobky byly vyrobeny ve shodé¢ se smérnici Rady

2006/42/EC

Vyse uvedené prohlaseni se vztahuje k t€émto strojim:
CS425 (Cultus 425), CS 525 (Cultus 525), CSHD 425 (Cultus HD 425), CSHD 525 (Cultus HD 525)
sériové ¢.: CS00014000—CS00020000
Viderstad 12-06-2023

s ST

Hans Pettersen

Technicky produktovy manazer pro zpracovani pady

Viderstad AB
Box 85, SE-590 21 Viderstad

Podepsany je opravnény poskytnout technickou dokumentaci pro vyse uvedené stroje.
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Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.2 UK Declaration of conformity

Applicable for machines with UKCA marking

UK declaration of conformity
Vaderstad AB, PO Box 85, SE-590 21 Vaderstad, SWEDEN
hereby declares that the products named below have been manufactured in conformance with
The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008
The declaration above covers the following machine:
CS425 (Cultus 425), CS 525 (Cultus 525), CSHD 425 (Cultus HD 425), CSHD 525 (Cultus HD 525)

Serial no: CS00014000—CS00020000
Vaderstad 12-06-2023

/évs A=

Hans Pettersen

Technical Product Manager Tillage
Vaderstad AB

The undersigned is authorised to provide technical documentation for the machines named above.

2 904008-cs; 27.03.2025



Prohlaseni o shodé a identité stroje

1.3 Typovy §titek

A : -

VADERSTAD

Type Model year Seral No./VIN

Desigretion Workingwidth Transport width

L | | | m)

Basic weight Max. tota weight Max. payload
= k| |  kg]\ | kg
Max. axle load Max. cou’ng load \ Mfg. year

| kgl kg \
4/2/8789 Kc €
derstad AB, Box 85, SE-590 21 Vadegstad

J G D C

Obrazek 1.1

CRSTEZOTEmUOO

Typ stroje.
Sériové ¢islo (Kdyz objednavate nahradni dily nebo nechavate provadét servis svého stroje nebo uplatiiujete
reklamaci, uved'te vzdy sériové ¢islo svého stroje.)

Rok vyroby

Pracovni §itka

Pfepravni Sitka

Vlastni hmotnost zakladniho stroje
Maximalni celkova hmotnost

Maximalni dovolené uzitecné zatizeni
Maximalni dovolené zatizeni na napravu
Maximalni zatizeni na ¢epu zavésu traktoru
Rok modelu

Pouziti

904008-cs; 27.03.2025



Prohlaseni o shodé a identité stroje

14 Technické udaje

Tableau 1.1
Cultus CS 4251 CSHD 4252 CS 5251 CSHD 5252
Pracovni zabér (m) 4,15 4,15 5,10 5,10
Piepravni $itka (m) 2,85 2,85 2,85 2,85
Piepravni vyska (m) 2,45 2,45 3,10 3,10
Piepravni délka, min/max 4,0/4,45 4,0/4,45 4,0/4,45 4,0/4,45
(m)
Hmotnost se SteelRunner 3630 4000 4170 4600
(kg)
Hmotnost se Single 3140 3510 3580 4020
SoilRunner
Hmotnost s Double 3440 3810 3930 4370
SoilRunner
Hmotnost s CageRunner HD 3190 3560 3610 4050
Pocet radlicek 16 16 19 19
Rozte¢ radlicek (cm) 260 260 270 270
Brzdy n.s. n.s. n.s. n.s.
Doporucena pracovni ry- 8-12 8-12 8-12 8-12
chlost (km/h)
Pozadavky na hydrauliku 2/3 2/3 2/3 2/3
(DA)
Tahova naro¢nost od (kW/k) 147/200 147/200 186/250 186/250

14.1 Akusticky vykon

Hladina hluku: 70 dB(A) (ve vzdalenosti 1 m).

1. Standardni radlicka
2. Radlicka HD

904008-cs; 27.03.2025



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2 VSeobecné bezpec¢nostni predpisy

2.1 Povinnosti a odpovédnost

These instructions are to be regarded as for guidance only
and entail no responsibility whatsoever on the part of
Viderstad AB and/or its representatives. Full responsibi-
lity for the use, transportation, maintenance and servicing
of the machine lies with the owner/driver. These
instructions cover a large number of machine
configurations.

Mistni podminky ovlivijici stfidani plodin, typ pady,
podnebi atd. mohou vyzadovat postupy, které se lisi od
postuptt uvadénych v tomto navodu.

Majitel/fidi¢ je plné zodpoveédny za spravné pouzivani
stroje ve vSech ohledech. Majitel rovnéz odpovida za to,
ze si vSechny osoby pouzivajici stroj ptecetly tento navod
k pouzivani a pochopily ho a Ze pracuji v souladu se
vSemi platnymi ustanovenimi a piedpisy.

Tento stroj je urcen k pouziti v profesionalnim
zemédélstvi. M€l by byt pouzivan v souladu se spravnou
profesionalni praxi.

Pokud néktera osoba pracujici se strojem zjisti jakykoli
bezpecnostni nedostatek, musi se neprodlené postarat
o jeho napravu.

Vsechny stroje spole¢nosti Vaderstad prosly pied svou
expedici kontrolou jakosti a provoznimi testy. Majitel/
provozovatel vSak nese plnou odpovédnost za spravnou
funkeci stroje pii pouziti na poli. Pokud nejste spokojeni,
odkazujeme vas na ,,VSeobecné dodaci podminky
spole¢nosti Viderstad (General delivery provisions for
the Viaderstad Group)“.

Upravy konstrukce jsou souéasti neustalého zdokonalo-
vani naSich stroju. Popisy stroje se proto tykaji podoby a
konstrukce stroje platnych v okamziku jejich psani.

V navodu k pouzivani jsou obrazky znazormujici stroj

v podobé, kterd neodpovida pfesné stroji, jak jste ho
obdrzeli; zavisi to na vybaveni na pfani, modelu a
ptipadné provedenych modernizacich. Nekteré popisy

v téchto navodech nemusi byt pro vas stroj relevantni.

Navod k obsluze je vypracovan podle normy ISO 3600.

2.2 Pi'ed pouzitim stroje

A. Prectéte si pozorné tento navod tak, abyste si byli jisti,
Ze jste porozuméli jeho obsahu.

B. Naucte se pouzivat stroj spravné a opatrn¢!

V nepovolanych rukou nebo pfi neopatrném
pouzivani miiZze byt stroj nebezpecny.

C. Stroj bude soucasti vaseho pracovisté a pracovisté
vasich kolegi. Proto je dilezité zajistit, aby byli
vsichni chranéni a aby byly na svém misté funk¢ni
ochrany.

2.3 Jak dist tento navod

Pismena v zavorkach odkazuji na odpovidajici pismena
na obrazku a pouzivaji se jako odkaz v textu.

A. Odkaz (A)
B. Odkaz (B)

Informace, u kterych je poradi dilezité, jsou oznaceny
pomoci ¢islovanych pokynti k provedeni ¢innosti.

Pti odkazovani na obrazky mohou byt stejnym zptisobem
jako pismena pouZita také Cisla, pokud je odkazi tolik, Ze
se nedostava pismen v abeced¢.

1. Zaclnéte timto ...
2. Pak...

24 Popis bezpe¢nostnich symboli

L4

Signalni slovo Nebezpe¢i slouzi k oznaceni
bezprostiedné nebezpecné situace, ktera bude mit
za nasledek smrt nebo tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno.

Signalni slovo Varovani slouzi k oznaceni
potencialné nebezpedné situace, ktera by mohla
mit za nasledek smrt nebo tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno.

Signalni slovo Pozor slouzi k oznac¢eni poten-
cialn€ nebezpecné situace, ktera by mohla mit za
nasledek lehky nebo stfedné tézky uraz, pokud ji
nebude zabranéno. Takové oznaceni v§ak mohou
byt ptili§ malo zietelna na to, aby ovlivnila
chovani (nebo aby byla ptekladana). Za urcitych
okolnosti mohou signalni fraze jako ,,NEBEZ-
PECI SMRTI*, ,,RIZIKO OSLEPNUTI* nebo
,POZOR NA VYPARY* ti¢innéji upozornit na
nekteré pokyny nebo bezpecnostni informace nez
signalni slova.

Informace oznacené timto symbolem stoji za
povsimnuti, protoZe poskytuji uzite¢né rady nebo
zvlaste uzitecné informace pro spravné zachazeni
se strojem.

@ Pouziva se pro objasnéni informaci.

* Pouziva se pro uvadéni informaci formou vyctu
s odrazkami. Pofadi, v jakém jsou informace uvedeny,
nevypovida nic o jejich dilezitosti.

904008-cs; 27.03.2025



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.5

2,51

A

A
A
A

>

>

@ 0 o P

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnost pri praci a udrzbé

Nikdy nespéchejte tolik, ze byste ignorovali
nalezité bezpe¢nostni postupy.

Stroj vzdy odstavte na rovném a pevném povrchu

KdyZ ma byt na stroji provadéna néjaka prace,
musi byt vzdy zaparkovan na pevném a rovném
povrchu. Nikdy nepracujte pod strojem.

V hydraulickém systému jsou tlakové zasobniky.
Pied provadénim servisnich nebo opravaiskych
praci na hydraulickém systému je vzdy nutné
vypustit z tlakovych zasobniku ole;.

Nikdy nesttjte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po udrzb¢ hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Vesker¢é svatovaci prace na stroji musi byt
provadény na profesionalni urovni. Uvédomte si,
7e Spatné provedené svarovani mlize mit za
nasledek t€zké nebo smrtelné zranéni. V ptipadée
pochybnosti pozadejte o navod profesionalni
svarecsky servis.

Pravideln¢ kontrolujte opotfebeni zavésného
zafizeni traktoru a tazného oka stroje.

Pted piipojenim hydraulickych hadic se vzdy
ujistéte, ze jsou spojky Cisté a bez necistot.

Pfi pieprave stroje davejte pozor na vedeni
vysokého napéti.

Pii bouice a pii nebezpeci uderu blesku se
strojem nepracujte. Nestoupejte si na stroj ani
vedle néj.

>

>

@ B B B P

Pro zachovani vysoké tirovné jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Véderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Bezpecnost béhem prepravy

Vzdy dodrzujte narodni ustanoveni pro silni¢ni
dopravu a bezpecnost.

Nez se s traktorem a piipojenym strojem nebo
stroji vydate na vetejnou komunikaci, odstrante
z traktoru i stroji veskerou zeminu, ktera by
mohla opadévat.

Pfi preprave se vzdy presvédéte, Ze je stroj
zajistény automatickymi zajiStovacimi
zafizenimi.

Kdyz ptepravujete stroj po vefejnych komunika-
cich, bud’te ohleduplni a jed’te opatrné. Pti
prepraveé vénujte velkou pozornost Sifce stroje a
kruznici, kterou opisuje jeho okraj pfi zataceni.
Vyhled dozadu je velmi omezeny. Zkontrolujte
umisténi zpétnych zrcatek traktoru.

Pouzivejte svétla umisténa na stroji v souladu
s mistnimi dopravnimi pfedpisy.

Stroj je t€zky. Svoji rychlost ptizptisobte
podminkam na silnici! Zaruka se nevztahuje na
Skody vzniklé v disledku nedbalosti pii preprave.

Uvédomte si prosim, Ze pokud stroj jede ve
velmi strmém a/nebo nerovném terénu, hrozi
nebezpeci prevraceni.

Skladani do pfepravni polohy a rozkladani do
pracovni polohy byste méli provadét na rovné
zemi, ne na svahu!

Nesené stroje nejsou vhodné pro kloubovy
traktor nebo pasovy traktor kvili vysokému
zatizeni stroje.

o)
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VSeobecné bezpecnostni predpisy

Myslete na to, Ze je stroj t€zky a ze z toho
vyplyva delsi brzdna draha.

253 Zmény konstrukce

Uzivatel/majitel je zodpovédny za zmény konstrukce,
napf. doplnéni nebo modifikace, které nebyly schvaleny
spole¢nosti Véderstad AB.

Zmeény konstrukce mohou mit vliv na opotiebeni, a proto
mohou vyvolat neshodu stroje s legislativnimi pozadavky,
podle nichZ byl stroj schvalen.

904008-cs; 27.03.2025



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.6

2.6.1

Varovné etikety

Umisténi varovnych etiket

Obrazek 2.1

2.6.2
A.

Obsah varovnych etiket

/N

il

Prectéte si pozorné tento
navod tak, abyste si byli jisti,
ze jste porozuméli jeho
obsahu. Prectéte si tyto
pokyny a bezpecnostni upo-
zornéni podle potieby pfi
praci.

9}

Vzdy zajistéte, aby byla
volné cela pracovni plocha
stroje a jeji okoli! Nikdy se
nepohybujte pod zvednutou
sekci. PresveédcCte se, Ze jsou
zajisténé kiidlové sekce,
kdyz jsou slozené pro
pfepravu po silnici, parko-
vani a/nebo udrzbu. Ujistéte
se, ze zemina a zbytky

B. rostlin nebrani spravné
funkci pojistnych haka.
Nestijte mezi traktorem a
.F > strojem, kdyz traktor couva
O * £ za gelem pfipojen.
8 904008-cs; 27.03.2025



VSeobecné bezpecnostni predpisy

2.7 Pieprava stroje, kdyZ neni pripojeny
k traktoru

Pokud je nutné stroj piepravovat nepfipojeny
k traktoru, musi byt umistény na pfivésu nebo
plochém valniku.

+  Udaje tykajici se rozméri a hmotnosti stroje viz “1.4
Technicke udaje “.

*  Vzdy se ujistéte, Ze spliujete ptislusné narodni
predpisy tykajici se pfepravnich rozméri, pozadavki
na doprovodna vozidla apod.

A=

(l(\

®,
G~ 3

Obrazek 2.2

Zvedaci bod
Vazaci bod

2.71

A

A

Vazaci a zvedaci body

Pouzivejte zvedaci prostiedky s nosnosti od-
povidajici hmotnosti stroje.

Bezpecnost predev§im: nikdy se nezdrzujte pod
zavéSenym bfemenem.

904008-cs; 27.03.2025



Vseobecné bezpecnostni predpisy

2.7.2 Nakladani a vykladani v pracovni poloze

Obrazek 2.3

1. Nastavte stroj do pracovni polohy a spust’te radlicky,
viz “5.5 Prepnuti do pracovni polohy “.

2. Spust'te péch na zem.
3. Odpojte traktor od stroje.

4. Stroj zvedejte nebo spoustéjte do pfislusné polohy
pomoci vhodného zvedaciho zatfizeni. Toto zafizeni
musi byt piipojeno ke zvedacim bodiim na stfedni
sekci stroje, viz “Obrazek 2.2 *.

5. Zabrante otaceni péchu pomoci klind apod.
6. Zajistéte stroj pomoci vhodnych vazacich prostredka
v souladu s pfislusnymi ptedpisy. Vazaci prostredky

musi byt pfipojeny ke stroji v mistech ozna¢enych
nalepkami, viz “Obrdzek 2.2 .

2.7.3 Zvedani jefabem v prepravni poloze

Zajistéte, aby vSechny fetézy/vazaci popruhy
nebo podobna zafizeni pouzivana ke zvedani
stroje byly dimenzovany nejméné na 3 tuny.

1. Nastavte stroj do ptepravni polohy, viz “7.1 Prechod
do prepravni polohy “.

2. Sklopte podpéry (vybaveni na pfani).

3. Odpojte stroj od traktoru.

Min. 3m

Obrazek 2.4

4. Pfipojte zvedaci zafizeni ke trem zvedacim bodiim na
kiidlovych sekcich stroje v souladu s “Obrdzek 2.2 *.

2.8 Likvidace a recyklace

Pokud jsou stroj nebo nékteré jeho ¢asti opotiebené,
Viderstad AB doporucuje provést likvidaci podle
platnych predpist, aby toxické a ekologicky nebezpecné
materialy neskoncily v Zivotnim prostiedi.

Béhem zZivotnosti:

*  Vyménéné rychle opotiebitelné ocelové dily je nutno
zaslat spoleCnostem zabyvajicim se likvidaci kovu.

*  Vyménéné rychle opotiebitelné pryzové, plastové a
podobné dily je nutno zaslat do ptislusného
recyklaéniho zafizeni.

* Olej, olejové filtry, baterie a dalsi elektrické
komponenty mohou mit negativni vliv na zivotni
prostiedi a je nutno je zaslat do piislusnych
recykla¢nich zatizeni.

V pripadé likvidace:

» Stroj je z velké ¢asti tvofen oceli, kterou piiméfenym
zpusobem zlikviduje spolecnost autorizovana pro
likvidaci kovi.

* S ostatnimi komponenty by mélo byt nalozeno podle
mistnich ptedpist pro recyklaci.

REACH odst. 33

* REACH je ptedpis pfijaty pro zvySeni ochrany
lidského zdravi a zivotniho prostiedi pted riziky, jez
mohou predstavovat chemické latky. Dalsi informace
o tom, jak se spole¢nost Védderstad AB tidi ¢lankem
33 nafizeni REACH. Navstivte www.vaderstad.com/
reach

Rid'te se vzdy platnymi mistnimi pfedpisy pro recyklaci a
prislusnymi nafizenimi.

10
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Popis stroje

3 Popis stroje

3.1 Prehled

Obrazek 3.1

>

Pryzova ty¢

Péch

Urovnavaci jednotka
Radlicky

OO w

904008-cs; 27.03.2025
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Popis stroje

3.2 Pi'ehled vybaveni na piani /
prislusenstvi

Obrazek 3.2 CageRunner

\

Lk
78
\
QO o\
SRR
SOW ;“5« ).
1’\{\\ .“E\"ﬂy§
I

W

Obrazek 3.3 SoilRunner

\ X

Obrdazek 3.4 Dvojity SoilRunner

N
<0
D

ASTXR
SO
AN

Obrazek 3.7 Urovnavaci jednotka, RubberRod

12
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Instalace

4 Instalace

4.1 Pozadavky na traktor

Traktor nesmite piipojit ke stroji, pokud by byla
prekrocena maximalni povolena celkova hmot-
nost nebo zatizeni na napravy traktoru.

A

Zatizeni na predni ndpravu traktoru nesmi byt
mensi nez specifikované zatizeni.

Vsechna zéakladni nastaveni a sefizeni musi byt
vzdy provadéna na rovném povrchu se strojem
pfipojenym k traktoru a dolt spusténymi
ktidlovymi sekcemi.

Pro bezpe¢nou jizdu traktoru vzdy zajistéte, aby
byla dostate¢n¢ zatiZzena jeho piedni naprava.

Obrazek 4.1

Protoze je stroj tézky, ve vétsing piipadi by méla byt na
traktor namontovana piedni zavazi

Traktor by mél byt vybaveny velmi kvalitnimi
pneumatikami, aby se snizilo zhutiiovani pudy a zvysil
tah. Zkontrolujte, zda pneumatiky traktoru odpovidaji
hmotnosti stroje a zda jsou nahu$téné na spravny tlak.
Uvédomte si, ze zadni naprava traktoru je velmi zatizena,
zejména pii pfeprave po silnici. Proto zkontrolujte, zda
neni piekroceno maximalni povolené zatizeni népravy.

4.2 Pozadavky na hydraulicky systém
traktoru

Pozadavky na hydraulicky systém traktoru se lisi
v zavislosti na vybaveni stroje.
Hydraulické spojky

Traktor musi mit:
* 2-3 dvojc¢inné hydraulické okruhy v zavislosti na
vybaveni na prani

Viz “5.3.1 Rozméry a barevné kodovani hydraulickych
hadic * pro podrobng&;jsi informace.

Teplota oleje
Pro optimalni vykon a dlouhou Zivotnost doporucuje

Viéderstad udrzovat teplotu hydraulického oleje za
provozu mezi 40 a 60 °C.

Tableau 4.1

Teplota hydraulického oleje
0oC 400C 60°C 80°C

3 2 1 2 3

1. Doporuceny rozsah teplot hydraulického oleje.

2. Mimo rozsah doporucenych teplot hydraulického
oleje.

3. Teplota hydraulického oleje bez zarucené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Viskozita

Pro optimalni vykon a zivotnost doporucuje Vaderstad
udrzovat viskozitu hydraulického oleje za provozu mezi
20 a 50 cSt.

Tableau 4.2
Viskozita
400 cSt 50 ¢St 20 ¢St 10 ¢St
3 2 1 I 3

1. Doporuceny rozsah viskozity hydraulického oleje.

2. Mimo doporuceny rozsah viskozity hydraulického
oleje.

3. Viskozita hydraulického oleje bez zaruc¢ené funkce a
s omezenou o¢ekavanou zivotnosti.

Cistota

Pro nejlepsi funkci a dlouhou Zivotnost doporucuje
Viderstad AB cistotu hydraulického oleje 18/16/13 podle
ISO 4406.

Kvalita oleje

904008-cs; 27.03.2025
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Viderstad AB doporucuje pouzivat mineralni olej podle
ISO VG 46-68.

Urovné tlaku

Viderstad AB doporuc¢uje maximalni Groven tlaku 200—
210 bart. Pokud pouzivate hydraulicky vykon, tlak mirné
poklesne, pro zachovani optimalniho vykonu by vSak
nem¢l klesnout pod 190 bard

Pripojka volné vratky musi mit maximalni tlak 6 bar.

14
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5 Pripojeni, odpojeni a odstaveni

51 Pripojeni k traktoru

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

Pfipojte stroj k traktoru a pfipojte hydraulické hadice.
Nestijte mezi traktorem a strojem, kdyz traktor couva za
ucelem pfipojenti stroje!

5141 Stabilizac¢ni ty€e na hydraulickych
ramenech traktoru

Obrazek 5.2

Pro minimalizaci pozadované zvedaci sily byste méli
horni rameno namontovat k hornimu pfipojovacimu bodu
na traktoru a spodnimu pfipojovacimu bodu na stroji.

VI

Obrazek 5.1

Pfi jizd€ na poli a béhem piepravy by stabilizacni tyce
hydraulickych ramen traktoru mély byt zajisténé.

5.1.2 Vybér pripojovacich bodu Obrézek 5.3
@ P¥i montézi vzdy pouzijte piiloZeny originalni Kulaty otvor, pripojovaci bod
cep- Kulaté otvory (A) se pouzivaji, kdyz se stroj bude

vyrovnavat rovnobézné se zemi délkou horniho ramene.
Kdyz pouzijete tyto pfipojovaci body, méla by byt
hydraulicka ramena traktoru pii jizd¢ na poli v plovouci

Na zvInénych polich doporuc¢ujeme pouzivat
» . . s poloze.
vzdy podlouhly otvor pro jemné&jsi ovladani
stroje.
Podélny otvor, pripojovaci bod
1. Podlouhly otvor (B) pouzijte, kdyz chcete vysku
Stroj je zkonstruovany pro tiibodovy zaves kategorie 11 pfedni Casti stroje nastavit nastavenim vysky
nebo kategorie II1. hydraulickych ramen.

2. Nastavujte délku horniho ramene, dokud nebude ¢ep
uprostted podlouhlého otvoru, kdyz bude stroj
rovnobézny se zemi.

3. Potom provedte jemné doladéni nastavenim vysky
hydraulickych ramen béhem jizdy se strojem na poli.

904008-cs; 27.03.2025 15



Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5.2 Svétla

Pred piepravou po silnici je dtlezité se
presvédcit, ze je fadné pripojené osvétleni a ze
funguji vSechna svétla. Presvédcte se, ze kabely
nejsou vystaveny nebezpeci rozdrceni.

O

Obrazek 5.4

Zastrcka osvétleni se pripojuje ke standardni externi
7pblové zasuvcee traktoru uréené pro privésy.

Pro zlepSeni spolehlivosti osvétleni a zajisténi dlouhé
zivotnosti pouzivejte moderni LED diody.

Kwvili nizkému prikonu zarovek LED nemusi systém
traktoru pro sledovani osvétleni rozpoznat, ze jsou
pfipojena svétla k vnéjsimu konektoru pro ptivés. To
znamena, Ze se nespusti alarm, kdyz svétla pfestanou
fungovat napfiiklad kvili poskozené kabelazi.

5.3

el

@ 60 o o P

Pripojeni hydraulickych hadic

Béhem piipojovani a odpojovani hydraulickych
hadic musi byt vzdy vypnuty motor traktoru,
jinak se muze poskodit hydraulika stroje.

Peclivé vycistéte spojky a zasuvky! Vyvarujete
se tak zbytecnych problémtl a opotiebeni
hydraulického systému.

Zajistéte, aby byly hadice ptipojeny po dvojicich
ke spravnym hydraulickym spojkam na traktoru.

Zvyknéte si pfipojovat hadice vzdy ke stejnym
hydraulickym spojkam na traktoru, aby se pro

stejnou operaci pouzivala vzdy stejna ovladaci
paka hydrauliky.

Pted pfipojenim hydraulickych hadic vzdy
zajistéte, aby spojky stroje i traktoru byly Cisté a
nebyly na nich cizi materialy.

Pripojte hydraulické hadice.
Ptipojte svétla.

Presvédcte se, ze hadice a elektrické kabely volné visi,
a to 1 pfi ostrém zataceni.

16
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

5341 Rozméry a barevné kédovani hydraulickych hadic

Hydraulické hadice na stroji jsou vybaveny barevné kodovanymi rychlospojkami a na ramu jsou etikety, které to
ilustruji a pomohou vam zabranit nespravnému pfipojeni.

Pozadavky na

Etikety Barva Funkce Rozméry traktor

(I/min)

1/2¢ zastréka
Cervena Skladani kiidel rychlospojky 30
Rada A 1SO 7241-1

1/2% zastrcka
Seda Urovnévaci jednotka rychlospojky

Rada A ISO 7241-1

20

: 1/2% zéstreka
I Modra Funkce Fizeni rychlospojky 20
- A Rada A ISO 7241-1

904008-cs; 27.03.2025 17
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5.4 Odpojeni a parkovani

Odpojeni a odstaveni musite provést vzdy na
rovném a pevném povrchu.

Stroj muze byt vybaveny odstavnymi podpérami.

541 RozloZeny

Pii odpojovani/parkovani stroje se ujistéte, ze
hroty radlicek jsou stejné zatizené, aby nedoslo
k jejich prasknuti.

Obrazek 5.5

1. Stroj odstavte vzdy na pevném a rovném povrchu.
Stroj spociva na hrotech radlic¢ek a péchu.

2. Uvolnéte spojky ttibodového zavesu.

54.2 SloZeny

K dispozici jsou tfi odstavné podpéry (na prani), které by
meély byt pii parkovani vyklopeny.

Obrazek 5.6

1. Vyjmeéte koliky z odstavnych podpér (vybaveni na
ptéani).

Obrazek 5.7

2. Sklopte odstavné podpéry.

Obrazek 5.8

3. Zasunte kolik zpét do odstavné podpéry v parkovaci
poloze (pro uloZeni, aby se neztratil).

18
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Pripojeni, odpojeni a odstaveni

Obrazek 5.9

4. Spust’te stroj na zem.

Obrazek 5.10

5. Kdyz stroj spustite na zem, budou odstavné podpéry
ve spravné poloze a zajisténé.

5.5 Piepnuti do pracovni polohy

1.

Zvednéte stroj pomoci hydraulickych spodnich ramen
TBZ. Zvednéte ho dostatecné vysoko, aby skladani
mohlo byt provedeno bez prekazek.

Vytahnéte koliky z parkovaci polohy na odstavnych
podpérach (vybaveni na ptani).

Obrazek 5.11

3. Pomoci kliky slozte odstavné podpéry.

Obrazek 5.12

Zajistéte odstavné podpéry kolikem.

Pomoci hydraulického systému pfitdhnéte kiidlové
sekce k sobé navzajem. Tak, aby zamek kiidel nebyl
pod mechanickym napétim.

904008-cs; 27.03.2025
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Obrazek 5.13

6. Odemknéte zamek kiidel vysunutim/spusténim péchu.

7. Pomoci hydraulického systému trochu slozte kiidlové
sekce.

8. Presvédcte se, ze je péch dostateéné vysoko a
nedotykd se zem¢.

9. V piipadg potieby zvednéte stroj a/nebo zatdhnéte
péch.

10. Pokracujte v rozkladani kiidlovych sekeci.

11. Spustte stroj na zem.
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Zakladni nastaveni

6 Z.akladni nastaveni

6.1 Rovnobézné vyrovnani

Pokud stroj neni spravné rovnobézné vyrovnany,
mize byt nestabilni.

1. Rozlozte stroj.

2. Odvzdusnéte systém a synchronizujte hydraulické
valce.

Kridla

Obrazek 6.1

1. Na obou stranach uvolnéte piedni tyce (B).
2. Zkontrolujte, zda jsou ob¢ kiidla rovnobé&zna.

3. Pokud je tfeba kiidla nastavit, uvolnéte matice (A) na
hydraulickych valcich pro nastaveni pistnic. Tyce (B)
musi byt pfi sefizovani uvolnéné.

4. Utahnéte pojistné matice (A)

5. Utéahnéte matice na ptednich ty¢ich (B) tak, aby byly
prave na dorazu, ale ne pod mechanickym napétim.

6. Odvzdusnéte hydrauliku.

Piidni pechy (v rozlozeném stavu)

Obrazek 6.2

1. Ujistéte se, Ze hlavni ram je ve vodorovné poloze a
péchy jsou navzajem rovnobézné.

2. Nastavte valce (v pfipadé potieby) tak, aby se ramy
péchil vzajemné vyrovnaly.

Urovnavaci jednotky (v rozloZeném stavu)

1. Zkontrolujte, zda jsou oba valce ovladajici urovnavaci
disky vysunuté stejné€, a v ptipadé potieby je upravte.

2. Nastavte sekce tak, aby byly navzajem vyrovnané.

6.2 Nastaveni dvojitého piidniho péchu

A

Pfi montaznich pracich se pfesvédcte, ze je
vypnuty motor traktoru.

Zkontrolujte, zda je zvednuta strana péchu fadné
pripevnéna k podpére, takze nehrozi jeji pad na
zem.

Zadni utuzovaci valec ma pevné dané rozlozeni
otvort.

Pokud je stroj vybaveny dvéma péchy, nastavte je tak,
aby byly navzéajem rovnob&zné, nebo tak, aby ptedni byl
vyse a zabranilo se vytlacovani pidy pfed utuzovacimi
valci.

904008-cs; 27.03.2025
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Obrazek 6.3

Pfi sefizovani péchu umistéte pod kiidla (jedno po
druhém) europaletu, podstavec apod., aby bylo mozné
nastavit vnitini Srouby.

Obrazek 6.4

Postup nastaveni:

1.
2.
3.

Povolte Sroub D (uvolnéte napéti).
Povolte Sroub F (asi o 1 cm), ale nevymontujte ho.

Demontujte ostatni Srouby (E, G) a pfesuiite péch do
pozadované polohy.

Utéhnéte vSechny Srouby.

Obrazek 6.5
Pracovni hloubka pro polohy péchu:

A. MgIlka pracovni hloubka méné nez 10 cm
B. Normalni pracovni hloubka 10-20 cm
C. Hluboka pracovni hloubka az 30 cm

6.3 Skrabka

Pokud je ve vybaveni stroje péch SteelRunner, je
pozadovéna Skrabka.

6.3.1 Jednoducha Skrabka

Skrabky by mély byt upevnény co nejdale mezi prstenci
péchu. Jestlize jsou opotiebené cepele, lze je seridit
posunutim nosniku Skrabek.

@)

Obrazek 6.6 Standardni typ (4)

Stroj se dodava s ¢epelemi skrabek standardniho typu (A).

22
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Obrazek 6.7 Typ B

Lze objednat $ir$i hroty (B). Objednaci ¢islo téchto Cepeli
je uvedeno v katalogu néhradnich dilt. Sirsi hrot je
zkonstruovany pro jilovité pidy a vlhké podminky

s malym mnozstvim slamy, naptiklad pro praci ve velmi
vlhké, zorané pade.

6.3.2 Nastaveni §krabek

Nosnik skrabek se nastavuje do soubézného postaveni
s péchem. Postup nastaveni:

A

Obrazek 6.8

1. Povolte Srouby (A), abyste posunutim konstrukce
mohli vytvofit mezeru.

2. Co nejvice vytahnéte kolik skrabky.

3. Nastavujte Skrabku, dokud mezi jejim hrotem a
utuzovacim valcem nebude mezera ptiblizn¢ 15 mm.

4. Pak uvolnéte hrot skrabky, aby se vratil. Zatlac¢te hrot
Skrabky dopfedu, aby pfi zatizeni dosedal na
utuzovaci valec. Pokud nedoseda, zmenSete vzdale-
nost mezi utuzovacim valcem a Skrabkou.

5. Utahnéte Srouby (A).

904008-cs; 27.03.2025
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7 Preprava

7.1 Piechod do prepravni polohy

Piechod do pfepravni polohy se musi provadét na
rovné zemi. Nepfipust'te bo¢ni naklonéni stroje.

Pii pteprave po vefejnych komunikacich od-
povida fidic¢ za to, Ze pfepravni rozmeéry stroje
odpovidaji narodnim predpistim.

Presvéddéte se, ze se aktivoval zamek kiidla.

Zkontrolujte pfepravni vysku! V nékterych ze-
mich je maximalni pfepravni vyska 4 m.

@ B B P

1. Zvednéte stroj pomoci hydraulickych spodnich ramen
TBZ. Zvednéte ho dostate¢n¢ vysoko, aby skladani
mohlo byt provedeno bez piekazek.

2. Pomoci hydraulického systému slozte kiidlové sekce
(¢erveny okruh).

3. Zatadhnéte sekce péchu (v ptipadée potieby).

Obrazek 7.1

4. Piesvédcte se, ze jsou obé kiidlové sekce (Cerveny
okruh) zajisténé pojistnym hakem na svém miste.

5. Zvednéte stroj, aby byl dostate¢né vysoko nad zemi,
ale ne tak vysoko, aby pfekrocil pfepravni vysku 4 m.

24
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8 Nastaveni na poli

8.1 Nastaveni nulového rezimu stupnice

Uvédomte si, ze kdyz zménite pracovni hloubku,
ovlivni to rovnobézné vyrovnani stroje.

radli¢ek

1. Spoustéjte stroj, dokud se radlicky nedotknou zemé.

Obrazek 8.1

2. Pomoci kli¢t povolte Sroub (A), ktery pridrzuje
ukazatel stupnice (B). Protoze je ukazatel pod
pruzinou, vrati se pak na svoji spodni hodnotu.
Nastavte Sipku do pozadovaného nulového rezimu.

3. Pevn¢ utdhnéte Sroub (A).

8.2 RovnobéZné vyrovnani

Pokud stroj neni spravné rovnobézné vyrovnany,
mize byt nestabilni.

Vyskova poloha predni ¢asti stroje se nastavuje bud’
délkou horniho ramene, nebo vyskovou polohou
hydraulickych ramen podle toho, ktery pfipojovaci bod
jste zvolili na stroji, viz “5.1.2 Vybér pripojovacich
bodii“.

Nastaveni se provadi pii jizd€ na poli, kdy muzete
zkontrolovat, zda je stroj tazen rovnob&zné se zemi.

Obrazek 8.2

Vysku predni ¢asti stroje je tfeba nastavit pii kazdé
zmén¢ polohy péchu tak, aby se stroj udrzoval
rovnobézné se zemi a zabranilo se nerovnomérnostem
pracovni hloubky.

1. Zkontrolujte pracovni hloubku obou sekei.

8.3 Nastaveni pracovni hloubky radli¢ek

Pracovni hloubku radli¢ek Ize nastavit hydraulicky
z traktoru. Pracovni hloubku je mozno kontrolovat
z kabiny traktoru.

Stupnice se upravuje na poli, a kdyZ se opotiebi hroty,
miize také vyzadovat nové nastaveni. Cislice na stupnici
jsou pouze referencni hodnoty. Neptedstavuji definova-
nou pracovni hloubku v centimetrech.

1. Pracovni hloubka radlic¢ek je ur€ena nastavenim pro
péch (modry okruh).

2. Zkontrolujte, zda je hlavni rdm rovnobézny se zemi.

Obrazek 8.3
3. Péch se nastavuje hydraulickym valcem (A).
4. Ujistéte se, ze jsou oba péchy vzajemné vyrovnané.

5. Zkontrolujte pracovni hloubku obou sekei.

904008-cs; 27.03.2025
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6. Uvédomte si, ze kdyZz zménite pracovni hloubku,
ovlivni to rovnob&zné vyrovnani stroje.

8.4 Regulace tahu

Pro sniZeni tahové naro¢nosti a usnadnéni prace stroje
muizete vyuzit 5-15% regulaci prokluzu. Timto zpGisobem
se ur¢ita ¢ast hmotnosti pienese na traktor, aby bylo
dosazeno vétsiho jizdniho vykonu. Vénujte pozornost
zpusobu jizdy stroje, abyste zabranili pfilisSnému zvedani
traktoru.

8.5 Urovnavaci jednotka (prisluSenstvi)

Obrazek 8.4

Vzadu na stroji mezi sekcemi péchu mize byt
nainstalovana urovnavaci jednotka. Tato jednotka je
tvofena pryzovou ty¢i, kterd urovnava ptidni hrabky, které
se za ur¢itych podminek mohou vytvaret. Urovnavaci
jednotku lze vertikalné€ nastavit. Pro nastaveni povolte
Sroubovy spoj a posuiite li§tu nahoru nebo doli

8.6 Urovnavaci kotouce

Je dulezité, aby urovnavaci kotouce byly spravné
nastavené. Pokud jsou urovnavaci kotouce nastaveny na
prilis malou nebo pfilis velkou hloubku, miize pak byt
vysledek nerovnomeérnéjsi. Doporucuje se, aby se kotouce
v podstaté jen trochu otacely, aby mély dobrou vychozi
polohu pro spravnou funkci a urovnani.

Urovnavaci kotouce jsou umistény za radlickami. Existuji
Ctyfi rizna provedeni urovnavacich kotoucu.

8.6.1

Primé mechanické urovnavaci kotouce

Obrazek 8.5

Spravna poloha urovnavacich kotouct se nastavuje klikou.
Béhem prace na poli mize byt nutné provést uréitou
upravu. Pokud se zméni pracovni hloubka, musi se
provést nova nastaventi.

8.6.2 Piimé hydraulické urovnavaci kotouce

Obrazek 8.6

Urovnavaci kotouce se nastavuji hydraulicky z kabiny
traktoru. Béhem prace na poli mize byt nutné provést
urcitou tpravu. Pokud se zméni pracovni hloubka, musi
se provést nova nastaveni.

26
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8.6.3 Dynamické mechanické urovnavaci kotouce

Obrdzek 8.7

Urovnavaci kotouce se nastavuji klikou. Se systémem
Dynamic Control jsou urovnavaci jednotky pfipojeny
k péchu a ramu a poskytuji spravné urovnani pfti
hlubokém i mélkém zpracovani puidy bez nastavovani.

8.6.4 Dynamické hydraulické urovnavaci kotouce

Obrazek 8.8

Urovnavaci kotouce se nastavuji z kabiny traktoru. Se
systémem Dynamic Control jsou urovnavaci jednotky
ptipojeny k pé€chu a ramu a poskytuji spravné urovnani

pfi hlubokém i mélkém zpracovani pidy bez nastavovani.

8.7 Smér jizdy

8.7.1 Smér jizdy
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Obrazek

Co

.9

Prvni piejezd by mél byt proveden bezprostfedné po
sklizni a pod thlem 20°—40° ke sméru mlaceni.

1

7

Druhy piejezd by mél byt proveden pod thlem 20°-40°
k pfedchozimu piejezdu.

Obrazek 8.10

Posledni ptejezd pied setim nesmi byt proveden stejnym
smérem, jimz ma byt provedeno seti.

8.7.2 Rychlost jizdy

Pro zajisténi optimalniho michani slamy a zbytkut plodin
by mél stroj jet rychlosti 8-12 km/h. Lepsich vysledkt
zpracovani se dosahne zvySenim rychlosti jizdy.

904008-cs; 27.03.2025
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Nastaveni na poli

8.8 Postupné zvétSovani hloubky
zpracovani

Pii provozu stroje v té¢zké pude je nejlepsi provést prvni
prejezd s omezenou pracovni hloubkou a pak ji pfi
nasledujicich ptejezdech postupné zvysovat. Tim zajistite,
Ze se pii prvnim piejezdu rozmélni velké, obtizné
zpracovatelné hroudy zeminy. Snizite tim také spotiebu
pohonnych hmot traktoru. Rychlost jizdy je velmi
dilezitym faktorem pro dosaZeni dobrého vysledku. Je
lepsi pracovat v mensi hloubce a rychleji nez naopak.
Pokud se stroj zda nestabilni, mtzete ho sefidit tak, aby
pracoval trochu mélceji.

28
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Udrzba a servis
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Udrzba a servis

Pii provadéni prace na stroji vzdy vypnéte motor
traktoru a vytahnéte klicek ze zapalovani.

Nez zahajite jakoukoli servisni nebo udrzbaiskou
praci, musite stroj vzdy zajistit.

Nikdy nestijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Pfed provadénim servisu na
hydraulickém systému vypust'te akumulatory
tlaku.

Bezpecnost pri provadéni servisu

Nikdy nesttijte v blizkosti hydraulickych hadic
pod tlakem. Po tidrzbé hydraulického systému
doplnte unikly ole;.

Uvédomte si, ze Spatné provedené svarovani
muZze mit za nasledek tézké nebo smrtelné
zranéni. V pfipad¢ pochybnosti se spojte

s kvalifikovanym svarecem a vyzadejte si pokyny.

Béhem udrzby nebo servisu nikdy nepracujte pod
strojem, pokud neni zajistény podpérami a neni
zablokovany zvedaci valec.

Pii provadéni servisu a udrzby by stroj mél byt
ve spusténé poloze a stat na rovném povrchu.

Zachovavejte maximalni Cistotu pii vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otfete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
Cisty povrch (ne pfimo na pracovni sttl). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pripravkem.

Nikdy nevyplachujte loziska vodou pod vysokym
tlakem! Je dtlezité po umyti promazat loziska,
aby se vytlacila v§echna zachycena voda.

Loziska nikdy necistéte ptfimo proudem vody
pod vysokym tlakem. Elektrické soucasti Cistéte
proudem vzduchu nebo otenim lehce na-
vlhéenym hadfikem.

Pro zachovani vysoké Girovn¢ jakosti a provozni
bezpecnosti stroje pouzivejte pouze originalni
nahradni dily Vaderstad. Pouzijete-li jiné nez
originalni nahradni dily, bude neplatna zaruka a
nebudou uznany zarucni reklamace.

Obrazek 9.1

1. Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po ¢isténi
vysokotlakou vodou.

2. Pted provozem zkontrolujte dotazeni vSech matic a
§roubti (neplati pro Srouby v kloubech).

3. V prubéhu sezony pravidelné kontrolujte, zda se
provozem neuvolnily matice a Srouby a jak jsou
opottebené klouby a montazni mista hydraulickych
valcu.

9.2

A

Zajisténi stroje pro servisni prace

KdyZz ma byt na stroji nebo zasobniku provadéna
néjaka prace, musi byt vzdy zaparkovan na
pevném a rovném povrchu.

P1i praci na hydraulickém systému musi byt
ktidla sklopena dolii a stroj spustény na zem.

Pokud jsou v hydraulickém systému tlakové
zasobniky, pied provadénim servisni nebo
udrzbaiské prace z nich musite vypustit ole;.
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Udrzba a servis

Pied provadénim prace pod nahoru vyklopenou
kridlovou sekci zkontrolujte, zda jsou nasazené
jeji zajistovaci haky.

Zvednéte stroj na spodnich ramenech TBZ.

Obrazek 9.2

Zajistéte stroj co nejvice vzadu dvéma podpérami
postavenymi na pevném povrchu. Myslete na to, Ze

byste stroj neméli zvedat nad zem vyse, nez je nutné.

Vypnéte motor traktoru a zatdhnéte parkovaci brzdu.

9.3 Pravidelna adrzba
=~ = // ~
C, |

Obrazek 9.3

Pfed vyjetim zkontrolujte dotazeni vSech matic a
Sroubt.

Hydraulicky systém za normalnich okolnosti nevy-
zaduje udrzbu, ale kontrolujte, zda se neposkodily
hadice a spojky.

Mazte stroj v intervalech uvedenych v planu mazani a
vzdy pted uskladnénim na zimu a po ném a po Cisténi
vysokotlakou myckou, viz “9.4 Mazaci body*.

Dily stroje s lesklou povrchovou upravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSetfit
prostfedkem proti korozi.

Pouzitim odmastovaciho prosttedku odstranite
ochranny voskovy povlak, kterym jsou pii vyrobé
opatfeny hydraulické spojky, pryzové tlumici prvky
v ¢asti pro hnojivo, pokovené Srouby a ostatni
exponovana mista. Ochranny voskovy povlak lze
obnovit ptipravkem Tectyl Dinitrol 1000 nebo
Mercasol.

Zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni hadic a spojek.
Dale utahnéte Srouby a matice kol.

30
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Udrzba a servis

9.4 Mazaci body

f Bezpecnost predevsim! Nelezte pod stroj, mazte rad€ji shora nebo stroj bezpecné podepiete podperami.

Obrazek 9.4

* Mazani provadeéjte v intervalech uvedenych v nasledujici tabulce a vzdy po myti vysokotlakym zafizenim a na konci
sezony. Pokud se ma pouzit jiné mazivo nez mazaci tuk, bude to uvedeno u piislusného mazaciho bodu.

* Loziska kol byste mé¢li mazat do vytékani mazaciho tuku; v piipadé€ ostatnich mazacich bodi pouzijte 2—3 zdvihy
mazaciho lisu.
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Udrzba a servis

Poz. Mazaci bod Interval MnoZstvi
A Horni rameno 100 ha 4
Poz. Mazaci body Interval CS 425 Interval CS 525 MnoZstvi
B Ram 150 ha 200 ha 4
Poz. Mazaci body Interval CS 425 Interval CS 525 MnozZstvi
C Hydraulicky valec 150 ha 200 ha 4
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Udrzba a servis

9.5 Dotahovani Sroubovych spoji

+  Sroubové spoje drzakti podmitacich radli¢ek musite
dotahnout po prvnim dnu pouzivani a pak nejméné
jednou za sezonu. Sroubové spoje musi byt utazeny
momentem 114 Nm. Pouzijte momentovy kli¢. Viz
také “9.6 Dotazeni a kontrola drzadkii radlicek .

24 k

=240 Nm

L am

Obrazek 9.5

V nékterych odstavcich tohoto navodu k pouzivani se
uvadi, Ze Sroubové spoje musi byt utazeny urcitym
utahovacim momentem pomoci momentového klice.
Pokud nemate k dispozici momentovy kli¢, muze byt
uzitecny vyse uvedeny piiklad.

9.6 Dotazeni a kontrola drzaku radlic¢ek

Obrazek 9.6

Sroubové spoje drzakii podmitacich radli¢ek musite
dotahnout po prvnim dni pouzivani a potom nejméné
jednou za sezonu. Neprovedete-li dotazeni, drzaky
radli¢ek se budou silné opotiebovavat.

Piesvédcte se, ze objimky (B) vy¢nivaji rovnomérné na
obou stranach montaznich desek. Sroubové spoje musi
byt utazeny momentem 197 Nm. Pouzijte momentovy
kli¢.

9.7  Radlitky

@ Pruziny byly stisknuty zna¢nou silou.

Stroj muize byt vybaveny bud’ radli¢kami HD se silou
pruziny 680 kg, nebo standardnimi radli¢kami se silou
pruziny 480 kg.

Obrazek 9.8 Standardni radlicka

9.7.1 Vyména radlicek

Nikdy nevstupujte pod stroj, kdyZ je v pracovni
poloze.

[u—y

Vypnéte motor traktoru.
2. Spust'te péch na zem.

3. Dejte pod stroj podpéru nebo podobné zatizeni,
abyste zabranili jeho pohybu.

4. Vyméite piislusné radlicky.

904008-cs; 27.03.2025
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Udrzba a servis

9.7.2 SlozZeni radlicek HD 9.7.3 Pruziny radlicek

Radlicky lze slozit, naptiklad pro sniZeni tahové .. . . .
nérocnosti traktoru. @ Pruziny byly stisknuty znacnou silou.

Obrazek 9.9

1. Odsroubujte Sroub (A).
2. Slozte radli¢ku. Obrazek 9.11

Pti demontazi pruzin podmitacich radlicek byste méli
uplné povolit Srouby (A). Povolenim napinaciho Sroubu
se pruziny uvolni a 1ze vymeénit soucasti.

Pfi montazi se napinaci Srouby pruzin utahuji dole
momentem 665 Nm. Pouzijte momentovy kli¢.

Obrazek 9.10

3. Zasunte Sroub do otvoru (B), abyste zajistili radlicku
na miste.
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Udrzba a servis

9.8 Vybér hrotu . Hroty HD se montuji dvéma Srouby.

Obrazek 9.12 Hroty HD
Typ hrotu (mm) Poz. Poznamky
Standardni hrot 50 A
Standardni hrot 80 B
Standardni hrot 50-80 C
Hrot Marathon 50 D
Hrot Marathon 80 E
Hrot Marathon 50-80 F

* Hroty Marathon jsou méné opotiebitelné nez
standardni verze

*  Pro velmi kamenité ptidy doporucujeme, abyste
nejprve zkusili pouzit standardni hroty

+  Uzké hroty jsou nejlépe vhodné pro hluboké kypien,
naptiklad k rozruseni podbrazdi

«  Siroké hroty jsou nejvhodngjsi pro mélké zpracovani,
naptiklad zapraveni hnojiva
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- Standardni hroty se montuji jednim Sroubem.

Obrazek 9.13 Standardni hroty

Typ hrotu (mm) Poz. Poznamky
Standardni hrot 50 A
Standardni hrot 80 B
Standardni hrot 50-80 C
Hrot Marathon 50 D
Hrot Marathon 80 E
Hrot Marathon 50-80 F

* Hroty Marathon jsou méné opotiebitelné nez
standardni verze

*  Pro velmi kamenité ptidy doporucujeme, abyste
nejprve zkusili pouzit standardni hroty

+  Uzké hroty jsou nejlépe vhodné pro hluboké kypren,
naptiklad k rozruseni podbrazdi

«  Siroké hroty jsou nejvhodngjsi pro mélké zpracovani,
naptiklad zapraveni hnojiva

36
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Udrzba a servis

9.9 Odhrnovacky

Obrazek 9.15 Standardni odhrnovacky

Stroj se standardné dodava s odhrnovackami typu MixIn
(B). Odhrnovacka MixIn odhazuje zeminu dopiedu tak,
ze ziskava rotacni slozku pohybu, a zemina se v jednom
prejezdu znovu a znovu zamichava do rostlinnych zbytku.

Odhrnovacka typu A a C je k dispozici v pravém i levém
provedeni a montuje se na pozicich nejvice vné, aby
zeminu odhazovala zpét do stroje.

9.10 Hydraulika

Pfi préci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. I kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

Hydraulicky systém musi byt po provedeni
udrzby vzdy odvzdusnén. Piesvédcte se, ze se
nikdo nezdrZuje v bezprostfedni pracovni oblasti
stroje. Nékolikrat zahybejte zvedacim vélcem,
valci znamenakd a valci predniho naradi mezi
jejich krajnimi polohami, dokud se z hydraulic-
kého systému nevytlaci veskery vzduch.

9.10.1 Kontrola hydraulickych hadic

Hydraulické hadice kontrolujte co tfi mésice nebo co
400—-600 hodin, podle toho, ktera ze skute¢nosti nastane
diive.

9.10.2

A

Udrzba hydraulickych komponenti

Béhem udrzby hydraulického systému musi byt
stroj vzdy rozlozeny a spustény na zem. Musi byt
vypustény tlak z hydraulického okruhu.

Pfi préci s hydraulickym systémem bud’te velmi
opatrni. I kdyz je vypnuty motor traktoru a
traktor je bez tlaku, mohou byt hydraulické
hadice pod zbytkovym tlakem.

A

Zachovavejte maximalni Cistotu pfi vSech pracich
s hydraulickym systémem stroje! Otiete ho
¢istym papirem nebo utérkou. Polozte dily na
¢isty povrch (ne pfimo na pracovni stil). Dily
pred montazi oplachnéte napiiklad odmast'ova-
cim pfipravkem.

®

Vsechny prace a opravy musi byt provadény
kvalifikovanymi postupy.

Pii vymeéné tésnicich souprav byste méli dodrzet nejvyssi
moznou Urovei Cistoty. Davejte pozor, abyste pii praci
neposkodili néktery povrch hydraulickych komponentti a
abyste vSechna plocha tésnéni namontovali spravné.
Zkontrolujte komponenty ohledné abnorméalniho opotie-
beni a poskozeni, napiiklad otfept nebo Skrabancii, které
by mohly poukazovat na pfitomnost necistot v hydrau-
lickém systému nebo nespravné zatizené komponenty.
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Udrzba a servis

9.10.3 Odvzdu$néni a zvednuti sklapéciho valce
—
b o= S i LeT
=i =i =
Obrazek 9.16

Pro odvzdusnéni hydraulického valce ptesuiite pistnici
nékolikrat mezi jejim uplné vnéjsim a uplné vnitinim
koncovym dorazem, dokud se nevytlaci vSechen vzduch.
Kdyz provadite odvzdusnovani, musi byt valec na-
montovany na stroji.

9.11 Vymeéna sestavy péchu

A Béhem celého postupu musi byt stroj pfipojeny
k tftibodovému zévésu traktoru! Pouzijte traktor
s dostate¢nou hmotnosti, v idealnim pfipadé
traktor uréeny pro tazeni stroje pii praci.

f Zajistéte, aby byl béhem provadéni montaze
vypnuty motor traktoru a aby byla zatazena
parkovaci brzda!

é Musi byt pouzito zvedaci zafizeni. Péch je tézky.

Davejte pozor, aby nespadl na zem nebo na
osobu pobliz.

ﬁ Provedeni prace vyZzaduje dvé osoby.

1. Odstavte stroj na rovném a pevném povrchu.

0

10

Obrazek 9.17

2. Umistéte europaletu, podpéru apod. pod ram péchu,
abyste zabranili jeho pohybu.

Slozte ho do pfepravni polohy.

Spust’te péch na zem.

Odmontujte nosnik Skrabek.

Odsroubujte Srouby pfidrzujici loziska péchu.

Zvednéte péch.

® =N kW

Montaz péchovaci jednotky se provadi v opacném
poradi.

9.12 Udrzba péchu SteelRunner

A Nikdy nerozebirejte jednotku péchovaciho valce
s ocelovymi prstenci. Jednotka byla slisovana
dohromady silou 4 tuny. Pfi pokusu o rozebrani
hrozi nebezpeci trazu. Pokud musite jednotku
nechat rozebrat, obrat'te se na svého prodejce,
protoZze je nutné specialni natradi.

A
Y g

Obrazek 9.18

Kromé mazani lozisek nevyzaduji péchovaci jednotky
obvykle zZadnou udrzbu. Péchovaci jednotky jsou
vybavené automatickym napinanim.

38
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9.13 Pri delsim skladovani

» Kdyz stroj nepouzivate, méli byste ho uskladnit pod
stiechou.

» Dily stroje s lesklou povrchovou tpravou, jako jsou
napiiklad pistnice a rychle opotiebitelné soucasti,
byste méli pfed dlouhym uskladnénim oSettit
prosttedkem proti korozi.
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Schéma hydraulického systému

10  Schéma hydraulického systému

[ c2 [I—

D (D)90 mm D (D)90 mm
X1 d d)50 mm d d)50mm X2
15mm >KK L870 mm L870 mm SI<C 15mm
SL(L)570mm SL(L)570mm
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| L |
[ [
[ B [
[ 3 K [
Bl G 3 |
————— H----P-----
a 8
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Y GL/4" hose YGlM" hose

Red marking
Nom. 30 I/min

Obrazek 10.1

Tableau 10.1 Schéma hydraulického systému, skladani kridel

Polozka Popis Pozniamka

Bl Potrubi Skladani kiidel

Cl Hydraulicky valec Skladani kiidel

C2 Hydraulicky valec Skladani kiidel

Vi Ridi¢em ovladany zpétny ventil Brani nartstu tlaku z valce na
rychlospojkach

X1 Otvor Omezuje rychlost skladani kiidel

X2 Otvor Omezuje rychlost skladani kiidel
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Schéma hydraulického systému

Obrazek 10.2
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Tableau 10.2 Schéma hydraulického systému, ovladani pracovni hloubky

Polozka Popis Poznamka

B2 Potrubi Ovladani pracovni hloubky

C3 Hydraulicky valec Pudni péch

C4 Hydraulicky valec Pudni péch

Vi Ridi¢em ovladany zpétny ventil Brani narastu tlaku z valce na
rychlospojkach

V2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil Brani nartstu tlaku z valce na
rychlospojkach

X3 Otvor Omezuje rychlost valce
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Schéma hydraulického systému

C5
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Obrazek 10.3

Tableau 10.3 Schéma hydraulického systému, urovnavaci jednotka

GUA" AN
\V
\
|
\
|
GUa" Ju2
N
|
|
\

C6

D (D)65mm
d d)25mm
L350 mm

9 (L) 150mm

+ -
Y G1/4" hose Y’ G1/4" hose

Polozka Popis Poznamka

B3 Potrubi Ovladani urovnavaci jednotky

C5 Hydraulicky valec Urovnavaci jednotka

C6 Hydraulicky valec Urovnavaci jednotka

Vi Ridi¢em ovladany zpétny ventil Brani narastu tlaku z valce na
rychlospojkach

V2 Ridi¢em ovladany zpétny ventil Brani nartstu tlaku z valce na
rychlospojkach

X5 Otvor Omezuje rychlost valce

42
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Odstranovani zavad

11 Odstranovani zavad

11.1 Vseobecné informace k odstranovani
zavad

Rada funkeci stroje je ovladana elektrickymi, hydraulic-
kymi a mechanickymi soucastmi. Dobry zpisob, jak
ihned vylou¢it mnoho zdroju zavad, je nejprve zjistit, zda
jde o zavadu elektrickou nebo nikoli. Proto nejprve
zkontrolujte, zda je elektricky obvod neporuseny az

k poslednimu elektrickému komponentu v fetézci.

Potom pokracujte v hledani zavady tak, ze nejprve
provedete nejjednodussi kontroly, abyste rychle vylouéili
jiné zdroje zavad.

11.2 Hydraulické zavady

Vseobecné kontroly v pripadé hydraulickych zdavad:

* Zkontrolujte, zda jsou hydraulické hadice pfipojené
ke spravnym zasuvkam na traktoru. Hadice se stejnym
barevnym oznacenim tvoii par.

* Presvédéte se, ze jsou hydraulické rychlospojky

zkonstruované pro spojky traktoru a zda se k nim hodi.

Na trhu je fada riznych spojek, vSechny jsou
normalizované, ale pfesto stale dochazi k problémtm.
Problémy se mohou projevit tim, Ze spojovaci
zasuvka a zastréka funguji jako zpétné ventily, tzn.
stroj 1ze zvednout, avsak nikoli spustit, nebo naopak.
Problém se mtize zhorsit vysokym priitokem nebo
opotiebenim spojek.
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