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09/09/98 Ndvod k obsluze RD 500 - 800 F

DULEZITE !

T nto ndvod k obsluze vychdzi ze zkuSenosti a vysledkii ziskanych
. béhem vyvoje secich strojii série Rapid. Uvddeéné rady a pokyny
jsou pouze nivodem k pouziti. Viiderstad-Verken AB a/nebo jejich
zdstupce nenesou proto jakoukoliv zodpovédnost. Pouze
majitel/obsluha zodpovidi za pFepravu stroje, jeho tidribu, provoz,
opravy a serizovani.

Vzhledem k mistnim podminkdm, klimatu, druhu plodiny, pudy
atd. mohou nastat situace, které budou vyZadovat jiné &innosti,
neuvedené v tomto navodu.

Majitel/obsluha stroje nese plnou zodpovédnost za sprdvné
pouZivani a ovildddni stroje v kaidém ohledu.

Stroje Viderstad jsou pred dodinim podrobeny dikladné kontrole
kvality a testovani funkcnosti. Pouze uZivatel/kupujici piné
odpovidd za zajisténi sprdavného fungovdni pouzivaného stroje.
Viderstad-Verken AB nemiiie byt odpovédny za Zddné nepiimé
nebo nasledné Skody, k nimz dojde v souvislosti s pouzivanim
stroje. Viiderstad-Verken AB nenese %ddnou odpovédnost za ztrity
v dissledku nesprdvného poufiti stroje véetné zarizeni pro kontrolu
hloubky a davkovdni osiva. Viz té% Cisti 4.1 a 4.2 této pFirucky.

DEKLARACE O SHODE 89/392/EEC

Viderstad-Verken AB, Box 85, 590 21 Viderstad, Svédsko
PROHLASUJE
Ze seci stroje niZe uvedené jsou vyrobeny ve shodé s pedpisy o
bezpecnosti prace podle smérnic 89/392/EEC a dodatka.

RD 500 F, RD 600 F a RD 800 F s vyrobnimi &isly 10 026 - 14 500.

e Z

Gert Gilstring
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980101 Ndavod k pouziti RD 500 - 800 F

1 BEZPECNOSTNI POKYNY

1.1 Pred poutitim stroje

*

Vénujte vzdy zvlastni pozornost odstaveiim a obrazkiim, které jsou oznateny timto
symbolem:

Naucte se obsluhovat stroj spravné a opatrng. Seci stroj miZe byt pro nezkugenou
nebo neopatrnou obsluhu nebezpeény.

1.2 Vystrainé symboly:

A Pozorné si prectéte navod a ujistéte se, Ze rozumite vem bodim

B Zajistéte aby byl pracovni prostor stroje volny. Nikdy neprochézejte pod zdviZzenou
sekei. VZdy zkontrolujte Gplné zajisténi sklopnych sekei automatickymi uzavéry pied
pfepravou nebo skladovanim stroje. Pro udrZeni zajisfovacitho mechanismu ve
spolehlivé fungujicim stavu dbejte na to, aby byly zajisfovaci tyée pravidelnd
mazany.

C Vystrazné pruhy. Nebezpeci narazu nebo pfiskiipnuti. Jsou také na bezpe&nostnich
zajistovacich dilech.

D Nikdy neprovadéjte servisni prace pod strojem aniz by byl fadné podepfen
podporami stojicimi na pevné podloZce. Zajistéte (3x) hydraulické valce nastavovani
pracovniho néfadi a (1x, pifsluSenstvi) hydraulicky valec zvedani/spousténi stroje
Zlutymi zaji§tovacimi vzpérami. Viz 3.21. Zagjisténi zvedacich vdlcit béhem servisu.

E Vidy davejte pozor na rotujici kloubovou h¥idel nahonu. Nepielézejte pres nebo
nepracujte v blizkosti rotujici kloubové hiidele. Udrzujte kloubovou hiidel a jeji kryt
v dobrém stavu. Pfectéte si pozorné navod k pouZiti kloubové htidele.

F Pozor na zranéni nohou. Pfi pfestavovani stroje z transportni do pracovni polohy
miZe stroj v okamZiku pfepnuti ventilu poklesnout. Viz 3.3 Prestavovdni stroje mezi
pracovni a transporini polohou.

G Vzdy se ujistéte, Ze je pracovni prostor vyklopnych znamenékd volny. Vyklapgjici se
znamendk vds mize porazit nebo sklap&jici se piiskiipnout ke stroji. POZOR:
Znamendky se automaticky sklap&ji po zvednuti stroje bez ohledu na nastaveni
ovladaciho panelu. Vypnéte ovladaci panel, pokud neni stroj na poli. Ovladaci panel
si uchovava vsechna nastaveni v paméti i po vypnuti.

H Nestoupejte na kola zaparkovaného stroje, protoze se mohou protoéit.

L

Nezdrzujte se na stroji béhem seti. Bezdiivodné nestoupejte na ro$t v zasobniku
osiva, hrozi nebezpeci padu.VAROVANI! Pfi pouZivani mastku, napt. pii seti
hrachu, miZe byt rost v zasobniku velmi kluzky.

J Nezdrzujte se na stroji béhem pfisunu osiva &elnim nakladagem.

K POZOR: Vysoka transportni vyska, zvlast€ RD 800 F, viz 7.5. Technickd data,
transporini vySka. Sledujte vzdy bliZici se elektrickd vedeni, mosty, podjezdy,
stromy, apod. Provéfte si vzdy maximalni prijezdni vy$ku dané pfepravni trasy.

L Pozor na vysokotlaky olejovy paprsek. Hydraulickd soustava je vybavena
akumulatory tlaku. Pred zahajenim jakékoliv udrzby nebo opravy hydraulického
systému je nezbytné vypustit ze systému olej. Viz 5.17. Vypusténi akumuldtorit tlaku
hydraulického systému.

M VAROVANI! Tento stroj a jeho kola jsou konstruovana pro maximalni pojezdovou
rychlost na komunikaci 30 km/h. Pro Ceskou republiku je podle Statni zkusebny
schvaleno pouze 15 km/h a pFeprava po silnici po vlastni ose neni dovolena!
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1.3 Ostatni bezpecnostni pokyny

* Vénujte zvlastni pozornost transportu stroje po vefejnych komunikacich. Pokud
Jedete s plnym zdsobnikem, myslete na to, Ze hmotnost stroje za vami je vy$si a
vyhled dozadu je omezen. Zkontrolujte nastaveni zpétnych zrcatek na traktoru.
Majitel/obsluha stroje plné zodpovida za transport po vefejnych komunikacich.

* Béhem servisnich nebo opravnych praci na hydraulickém systému museji byt
kiidlové sekce spustény, stroj musi byt ve sniZené pozici a podepien podpérou na
pevné podloZce.

* Pfed zahdjenim servisnich nebo opravnych praci na hydraulickém systému pro
rozlozeni hmotnosti stroje je nezbytné vypustit ze systému tlak. Viz
5.17 VypuSténi akumuldtori tlaku hydraulického systému.

* Jestlize je seci stroj uskladnén ve slozeném stavu, nastavte omezovaé na hlavnim
zdvihacim vélci tak, aby stroj po spusténi spoéival na discich i kolech soudasng.
Protoze zatizeni op&rné nohy je vysoké, zajistéte, aby byl stroj zaparkovan na
pevném podkladu.

* Pfed propojenim hydrauliky stroje a traktoru se vzdy presvédite, Ze
jsourychlospojky Cisté.

* Pro zachovani kvality a Zivotnosti stroje pouZivejte vzdy origindlni nahradni dily
Véderstad. V piipadé pouziti jinych nez originalnich dild zanikaji viechny naroky na
pfipadné garantni opravy a thradu s tim spojenych nakladd.

1.4 Umisténi vystrainych znacek na stroji.

Viz obrazek 1.4

1.5 Stitky na Stroji

1.5.1 Typovy Stitek
A Cislo modelu

B Vyrobni ¢islo. Toto ¢islo uvadéjte vidy ve pii objedndvce nahradnich dild, servisu
nebo zaruénich narok.

1.5.2 CE $titek

C Pracovni Sitka

D Transportni §itka

E Sériové (CE) &islo

F Hmotnost prazdného stroje véetné zavlaovacli a jedné rady ptedniho pracovniho

naradi. Dal$i informace viz 7.5 Technickd data.

Q

Rok vyroby
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2.4
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2 MONTAZNI POKYNY

Stroj miZe byt pfi dodani jiZ téméf kompletnd sestaven, zaleZi jen na zpisobu prepravy, atd. Podle
potieby pouZijte nasledujici instrukce. Seci stroj miize byt dodéan s prislusenstvim, jehoZ montaZ zde
neni popséana. V ptipadé pochybnosti se obrat'te na Agroklas, a.s., 684 12 Slavkov u Brna nebo na
regionalniho prodejce.

2.1 Presunuti prstu pracovniho ndaradi

Pfed dodanim stroje byly posunuty dva nebo vice prstd na rAmu pracovniho néfadi pro
usnadnéni naklddani a skladani stroje pti dopravé. Zkontrolujte, zda jsou tyto prsty posunuty
zpét do svych pracovnich poloh, neZ pfipojite ram pracovniho néfadi ke stroji. Poloha prstu je
vpravo od znacky pfti pohledu zezadu.

Pozor! Vidy zkontrolujte vzdalenost prstii u nového stroje po dodani.

2.2 Montd? tainé oje

Pripevnéte oj k prostiedni sekci dodanymi Srouby. Podepfete oj op&rnou nohou tak, aby bylo
tazn€ oko 40 - 50 cm nad zemi. Tfetim bodem spojte svislou &ast oje se stiedni sekci.
Zajistéte aby byly obé strany tfetiho bodu zaSroubovany stejné. Zkontrolujte dostate&né
dotazeni vSech Sroubt.

Horizontalni nastaveni stroje provedeme pozdéji, viz 3.5 Horizontdlni nastaven.

2.3 MontaZ zvedaciho pistu pohdnéciho kola

Pfipevnéte pistnici podle obrazku. Zvednéte kolo, kdyZ je pist pln& vysunut. Srouby (A) musi
byt dotaZeny s vili nékolika milimetri. Zkontrolujte, Ze kolo Ize zvedat a spoustét rukou, aniz
by se pistnice blokovala mezi tahly. Namontujte pohéanéci hiidel (B) pomoci R-sponek (C).
Zkontrolujte, Ze kiizové spojky fidici napravy jsou kolmo. V p¥ipad& potieby nastavte délku
napravy.

2.4 MontaZ vzduchové hadice

Pfipevnéte vzduchovou hadici od ventilatoru na pfechodovou trubku na prostfedni sekci
hadicovou sponou. Nasuiite hadici asi 4 cm na trubku. Pro snadn&j$f montaz Ize hadici lehce
stlaCit a natfit trubku mydlovou vodou. Zkontrolujte ptipojeni ostatnich hadic a p¥ipojeni
trubek ejektoru k prislusnym vysevnim jednotkam.

2.4.1 Pfipevnéte oblouky ejektoru k zasobniku osiva. Nato¢te oblouky dostatedné ke stiedu stroje,
aby bylo dost mista pro testovaci sacky

Zkontrolujte v8echna ostatni pfipojeni hadic.
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2.5 MontdZ kloubové hiidele (do vyr. & 10 158 véetné)

Postavte traktor a seci stroj do maximalniho thlu otadeni bez piipojeni kloubové hiidele.
Pokud neni vyvodové hiidel umisténa centralng, postavte traktor k té strang, kde bude délka
kloubové hridele nejkratsi. Zméite délku kloubové hfidele (kratsi o 10 cm) a podle potieby
hiidel upravte. Zkrat'te obé& ¢asti o stejnou délku. Minimalni délka zasunuti hiidele je 50 cm.
Varovini! Behem prace nesmi byt pfekroSen maximélni pracovni tihel 80 °ptedniho kloubu
hiidele .

2.6 Montd? driaku hadic

Piipevnéte drzak na ventilator.

Pfipojte snima¢ otacek ventilatoru a snimad otaSek pohanéciho kola ke svazku kabeld.
Kabely jsou o¢islovany a odpovidajici &islo je i na svazku kabel.

Obal kabelu snimace ota¢ek pohanéciho kola pripevnéte paskami ke svazku hydraulickych
hadic, aby ovladaci panel nemohl spadnout a poskodit se..

2.7 Pfipojent hydraulickych hadic

Dve¢ silné 3/8” hadice jsou uréeny pro zvedani a spousténi stroje a ovladani znamenakii. Dvé
tenké 1/4” hadice jsou pro sklapéni sekci a nastavovani pracovniho nafadi. Piesvédéte se, 7e
Jsou hadice zapojeny spravné v paru a do spravnych vyvoda hydrauliky traktoru.

Pozor! Ujistéte se, Ze jsou rychlospojky vzdy &isté a suché, neZ je zasunete do vyvodu.
Predejdete tak poskozeni a porucham hydraulické soustavy.

2.8 Instalace ovildadaciho panelu do traktoru

Namontujte panel bezpecné pomoci Sroubii na jeho zadni strang. Umistéte panel tak, aby byl
v zorném poli fidi¢e sediciho Eelem vpied.

Pozor! Zkontrolujte umisténi kabeli traktoru neZ za¢nete vrtat otvory pro p¥ipevnéni.
Propojte draty: hnédy na kladnou (+) svorku a modry na uzemiovaci (-) svorku. Polaritu
nesmite zaménit. Ma-li traktor v kabing elektrickou zdsuvku, pouZijte ji. Neni-li zasuvka
instalovina, musite pouZit samostatny kabel, nejlépe s prifezem 6mm’. Nepouiivejte
zasuvku zapalovace cigaret - proud muiZze nabyt hodnot az 20 A. Je dulezité vytvofit
dikladné¢ spojeni, protoZe volny spoj miZe pilisobit poruchy funkce.

Kabelovy svazek mezi ovladacim panelem a strojem protdhnéte stie$nim oknem nebo
instaladnim otvorem. Nenechejte jej pfivieny pod zadnim oknem traktoru, mohlo by dojit
k poSkozeni a zkratu. Pfipevnéte kabel dobie ke stroji, aby nedoslo ke strZeni ovladaciho
panelu v piipadg, Ze fidi¢ neodpoji kabel od stroje pfi odpiahani.

Pozor! Zajistéte, aby byl ovladaci panel vypnut, dokud nejsou namontovany znamenaky.

Ted’ miZete stroj rozlozit. Piesvéd¢te se, Ze je ovladaci panel vypnuty.

Pozor! ZavlaCovale a znamenaky kolejovych fadkéi mohou byt pro dopravu pfipevnény ke
kolim nebo k plosing a musi byt pied rozloZzenim uvolnény.

Pted rozloZenim stroje si prectéte odstavec 3.4 Prestaveni stroje mezi transporini a pracovni
polohou.

Rozkladani se smi provadét jen s plné zvednutym strojem. PFed rozkladianim uvolnéte
zajisténi.
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2.9 Montaz znamenakii

2.9.1 RD 500 F

Podle obrazku 2.9.1. Vyjméte kolik (A) z&epu a sundejte pojistny krouzek (K). Zvedndte
konec znamendku a nasad’te horni konec &epu (B) do horni konzoly (C). Dejte konec
znamenaku doli a zasuiite spodni konec &epu (D) do spodni konzoly (E). Zvednéte podlozku
(F) proti horni konzole a zasuiite kolik (A) pod podloZzku. Namontujte zp&t pojistny krouZek
(K). Vyklopte znamenak do pracovni polohy a uvolnéte pistnici.

Zapnéte ovladaci panel a piepnéte levy otony knoflik (2) tak, aby se rozsvitila kontrolka
pfisludného znamenaku. Pomoci hydrauliky spoust&jte stroj, dokud se neza&ne pist
znamendku pomalu vysouvat. Pak pfipevnéte pistnici ke znamendku $roubem (G) M20. Na
kazdou stranu hlavice pistu dejte do tfmenu jednu gumovou podlozku (I). Zvednéte stroj a
zkontrolujte, Ze se znamenak sklada do opérného profilu. Druhy znamendk namontujte
stejnym zpisobem.

Zkontrolujte polohu prstu znamendku (H). Vzdéalenost (L) od stfedu stroje k hrotu prstu
znamendku je 5,0 m pro RD 500 F.

VAROVANI! Vyhnéte se zranénim ndrazem nebo priskiipnutim béhem ¢innosti
znamenaki. VZdy zajistéte, aby byla pracovni oblast znamenaki volna.

2.9.2 RD 600- 800 F

Obrazek 2.9.2.1 plati pro stroje s vyrobnim &islem do 10 309 v&etné, obrazek 2.9.2.2 pro
stroje s vyrobnim ¢islem od 10 310 véetné.

Podle obrazku 2.9.2.1 nebo 2.9.2.2. Vyjméte kolik (A) zepu a demontujte matici (C) a
podloZku (J). Na ¢ep (B) nasad’te vSechny dodané podlozky (K). Sklopte znamendk ke stroji a
pomoci podlozek (K) nastavte tak, aby presné zapadal do opérného profilu (F). Nasadte
podlozku (J) a potom dotdhnéte matici (C) tak, aby byl spoj pevny, ale souasné pohyblivy.
Matici zajistéte kolikem (A). Zkontrolujte, Ze Sroub &epu (G) neni prili§ utazeny.

Mirn€ vyklopte znamenak. Zapnéte ovladaci panel a pfepnéte levy otodny knoflik (2) tak, aby
se rozsvitila kontrolka pfislusného znamenaku. Pomoci hydrauliky spoustéjte stroj, dokud se
nezaCne pist znamenaku pomalu vysouvat. Pak pfipevnéte pistnici ke znamendku $roubem
(H) M20. Na kazdou stranu hlavice pistu dejte do tfmenu jednu gumovou podlozku (I). Druhy
znamenak namontujte stejnym zpisobem.

Zkontrolujte polohu prstu znamenaku (D). Vzdalenost (E) od stiedu stroje k hrotu prstu
znamenaku je 6,0 m pro RD 600 F a 8,0 m pro RD 800 F.

VAROVANI! Vyhnéte se zranénim narazem nebo pfiskiipnutim b&hem &innosti
znamenaki. VZdy zajistéte, aby byla pracovni oblast znamendikii volna.
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2.10 Montaz ploSiny

2.10.1 Instalace zadni ploSiny (vyr. & do 10 309 véetné)

Namontujte plosinu, Zebiik a zabradli.

Zajistéte, aby drzdky (A) byly po spojeni s ploSinou (B) vzidjemné rovnobézné. Nastavte
dorazové Srouby (C) tak, aby se nosniky (A) o R-zavlatky (D) opiraly jen lehce, je-li ploina
bez zatiZeni.

2.10.2 Instalace predni plosiny (vyr. & od 10 310 véetné)

Namontujte vnéjsi koncové plochy do instalaénich otvorti na zasobniku.

Namontujte ploSinu na vnéjsi koncové plochy. Zkoseny roh (A) plo3iny musi byt na vnéjsi
stran¢ vne&jsi koncové plochy (B).

Namontujte ochranné zabradli a Zeb¥ik.

2.11 Montaz Skrabek

Neékteré modely stroji jsou dodavany vzhledem ktransportu se vzhiiru sklopenymi
Skrabkami. V takovém ptipadé je druha polovina Sroubli pro pfipevnéni ramen (B) $krabek
piibalena v zasobniku. Vzdalenost mezi §krabkou a pneumatikou ma byt nejmén& 5 mm. Pro
kontrolu spustte stroj na disky, kola nechejte nékolik centimetrti nad podlozkou. Ot4lejte
koly a kontrolujte vzdalenost Skrabek od pneumatik, kterd by v zadném misté neméla byt
mensi neZ 5 mm.

Pozor! Jestlize ¢epel Skrabky neni po upevnéni v pfesné boéni poloze, Ize ji nastavit pomoci
vhodného néstroje.

Presvédcte se, Ze jsou Srouby drzaku $krabky Fadné utaZeny.

2.12 Montaz zavilacovacu

Namontujte zaveésy s pruZinami na spravna mista: na RD 600 F je zdvés montovan s pruZzinou
na pravé stran€ co nejvice vlevo. Nasuiite Sroub (A) do ¢lankad (B) a vlozky (C), pak do
otvoru (D) a (F). Pozor! Otvor (F) ma zavit. Nasroubujte $roub tak daleko, aby zistala mala
vile a pak Sroub zajistéte matici (E). Ptipojte tahla (I) a zajistdte kolikem (G). Pfipojte
zavlaCovace do zavési.

Zkontrolujte, Ze kaZzdy druhy prst je mezi stopami kol a ostatni b&zi stfedem stopy kola.
Ptitla¢na sila se nastavuje Sroubem (J). AZ do vysky Low lift pracuji zavlalovade s téméf
neménnou pfitlatnou silou.

Pozor! Predtim neZ zacnete se strojem couvat, musite vypnout funkci Low lift a
zvednout stroj do nejvyssi polohy, aby se zavlatovace dostaly dostateéné vysoko nad
terén. Jinak hrozi nebezpedi poskozeni zavlacovaci.
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2.13 MontaZ znamendkii kolejovych radkii preemergentni ochrany
do vyr. & 10 309 véetné

Postavte rozloZeny stroj na pevnou podlozku a zapiahnéte za traktor. Zvednéte nebo spust'te
stroj tak, aby vysevni botky byly asi centimetr nad povrchem. P¥epnéte do plovouci polohy
nebo vypnéte motor traktoru a vypust'te tlak z hydraulickych okruhd, aby stroj klesl na zem.
Vypnéte motor traktoru a vypnéte ovladaci panel. Nestoupejte na kola, mohou se volné
otacet.

2.13.1 Ram

Pfipevnéte ram (B) na stiedni ¢ast nosniku kol. Pfipeviiovaci $rouby (C) a ram (B) jsou
montovany z levé strany na dva zavesy na zadni strané nosniku kol. Nastavte vzdalenost (D)
na spravny rozchod kol. Zkontrolujte, Ze je tento rozchod shodny s nastavenym rozchodem
kolejovych tadki, viz 3.17.1 Nastaveni rozchodu kolejovych 7ddkii a 7e je znamendk
v zékrytu s kolejovymi fadky.

2.13.2 Hydraulika

Demontujte tii zatky (E), jednu shora a dvé ze zadni strany bloku ventilti oznadené &islicemi
8 a 9 vyrazenymi na bloku ventild. Demontujte zatky opatrné, protoZe v hydraulickych
okruzich mize byt zbytkovy tlak. Namontujte vloZku ventilu (F), solenoid (G), hadice (H),
fitinky a ram (I). Viz také katalog nadhradnich dild, obr 26 a 27 Znamendky kolejovych Fddki
preemergentni ochrany a obr. 28 Hydraulika, znamendky kolejovych Fddki preemergentni
ochrany.

Konektor je jiz propojen do kabelového svazku a je oznacen 20.

Vyzkousejte funkci znamenaki. Kdyz je stroj zvednut, zvednou se vZdy i znamenaky a kdyZ
je stroj spustén, spusti se znamenaky jen pokud je stroj vcyklu kolejového fadku. (Na
ovladacim panelu se rozsviti kontrolka A).

Pozor! Pfi manudlnim ovladani cyklu kolejovych fadkd muize znamendk klesnout, aniz by
byla pouZito hydraulické ovladani. V tom ptipadé zvednéte stroj znovu.
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2.14 MontaZ znamendkii kolejovych Fadkii preemergentni ochrany
od vyr. ¢ 10 310 véetné

Postavte rozloZeny stroj na pevnou podlozku a zapfahnéte za traktor. Zvedndte nebo spust'te
stroj tak, aby vysevni botky byly asi centimetr nad povrchem. Piepnéte do plovouci polohy
nebo vypnéte motor traktoru a vypust'te tlak z hydraulickych okruht, aby stroj klesl na zem.
Vypnéte motor traktoru a vypnéte ovladaci panel. Nestoupejte na kola, mohou se volng
otacet.

2.14.1 Ram

Piipevnéte predni ¢ast ramu (B) na stiedni ¢ast nosniku kol. P¥ipeviiovaci $rouby (C) a ram
Jsou montovany z levé strany na dva zavésy na zadni stran& nosniku kol.

Zapojte konektory osvétleni (I) do zasuvek ve spojich ramu a sestavte dily ramu.

Nastavte vzdélenost (D) na spravay rozchod kol. Zkontrolujte, Ze je tento rozchod shodny
s nastavenym rozchodem kolejovych tadku, viz 3.17.1 Nastaveni rozchodu kolejovych vadki
a Ze je znamenak v zakrytu s kolejovymi fadky.

2.14.2 Hydraulika

Demontujte tfi zatky (E), jednu shora a dvé ze zadni strany bloku ventilii oznadené &islicemi
8 a 9 vyrazenymi na bloku ventil. Demontujte zatky opatrng, protoZe v hydraulickych
okruzich miZe byt zbytkovy tlak. Namontujte vloZku ventilu (F), solenoid (G), hadice (H),
fitinky a ram (I). Viz také katalog nahradnich dild, obr 26 a 27 Znamendky kolejovych iidki
preemergenini ochrany a obr. 28 Hydraulika, znamendky kolejovych rddkii preemergenini
ochrany.

Konektor je jiz propojen do kabelového svazku a je oznagen 20.

VyzkouSejte funkei znamenaki. KdyZ je stroj zvednut, zvednou se vzdy i znamenaky a kdyZ
Je stroj spustén, spusti se znamenaky, pokud je stroj v cyklu kolejového fadku. (Na ovladacim
panelu se rozsviti kontrolka A).

Pozor! Pfi manualnim ovladani cyklu kolejovych fadkd miize znamendk klesnout, aniz by
byla pouZito hydraulické ovladani. V tom p¥ipadé zvednéte stroj znovu.
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3 POKYNY PRO NASTAVENI A SERIZENI

Upozornéni! VSechna zékladni nastaveni musi byt provedena na stroji Rapid stojicim na pevné
podloZce, se spusténymi kifdlovymi sekcemi a pfipojeném za traktor.

3.1 Traktor

Pro snizeni poskozujictho vlivu zhutnéni pidy by mél byt traktor vzdy pro seti vybaven vzdy
mimorddné Sirokymi pneumatikami, napf. dvojmontaZi apod. Tlak vzduchu v pneumatikch

udrZujte na nejnizsi hranici. Jakékoliv piidavné p¥edni zdvazi musi byt odstranéno.
Jsou pozadovany dva dvojéinné hydraulické okruhy.

3.2 Pripojeni stroje

Ptipojte hydraulické hadice, viz 2.7 Pripojeni hydraulickych hadic. Pozor! Silné 3/8” hadice
se pouZivaji pro zvedani a spousténi stroje a pro ovladani znamenakd. Slabé 1/4” hadice se
pouzivaji pro sklapéni kiidlovych sekci a nastavovani pracovniho natadi. Peélivé
zkontrolujte, zda jsou hadice pfipojeny do spravnych vyvodi na traktoru.

Ptipojte kloubovou hiidel a zkontrolujte jeji délku, viz 2.5 Montdz kloubové hiidele.
Nezapomeiite zasunout podpérnou nohu.

3.3 Nastaveni délky hadic a p¥ipojeni kabelu

Stroj je vybaven nastavitelnym drzikem hadic. Protdhnéte hadice mensimi otvory v drzaku a
velikosti smycek prizptsobte délku hadic pred utazenim kiidlovych matic.

Po skonceni prace zasuiite konce rychlospojek do vétSich otvort v drzéku tak, ze koncovky
pro zvedani zasunete do otvorii oznaCenych $ipkou nahoru a koncovky pro spousténi do
otvorli oznacenych Sipkou dold.

Propojte kabel mezi ovladacim panelem a strojem. Provedte to opatrné, tak aby se vodici
znacky piekryvaly. Zasufite konektory s citem do sebe a pak za$roubujte objimku.
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3.4 Prepindni mezi transportni a pracovni polohou

3.4.1 Zména 7 transportniho do pracovniho nastaveni

a Vysuiite Gplné kola kiidlovych sekci pomoci zvedaciho hydraulického okruhu
b Prepnéte oba kulové ventily rychlym pohybem z polohy A do polohy B. Viz obr.
3.4.1.

POZOR! Nestiijte u stroje s nohama pod nafadim. Stroj miize mirné klesnout.

c Zvednéte stroj do nejvyssi polohy. Upozornéni! Skladani a rozkladani kiidlovych
sekci se musi vzdy provadét s plné zvednutou stfedni sekei!

d Pfitdhnéte kiidlové sekce pomoci zvedaciho pistu k zdsobniku. Upozornéni!
Nepoustéjte tlak do pistu v nespravném sméru. Sledujte kratsi ast sklapéci pistnice,
ktera musi byt vzdy plné vysunuta.

e Odjistéte kiidlové sekce z traktoru pomoci ovladaci $iiiiry, viz obr. 3.4.1, obr.3. Drite
$titiru napnutou az do chvile, kdy se zaéne rozkladat druha sekce.

f Rozlozte seci stroj béhem pomalé jizdy vpted. Drite ovladaci paku hydrauliky, dokud
neni rozklapéci pist zcela vysunut a pistnice pro rozloZeni hmotnosti stroje nenf
vysunuta priblizné do poloviny délky.

g Vzdy pojizdéjte vpred, kdyz spoustite stroj do zabéru, zabranite tim moZnosti ucpani
vysevnich botek.

3.4.2 Zména z pracovniho do transportniho nastaveni

a Vypnéte funkei Low lift na ovladacim panelu. Zvednéte stroj do nejvy$si polohy.
Upozornéni! Skladani a rozkladani kiidlovych sekei se musi vzdy provadét s plng
zvednutou stiedni sekei!

b Sklopte kiidlové sekce a ujistéte se, Ze zajistovaci Cepy Fadné zapadly.

c Prepnéte oba kulové ventily rychlym pohybem z polohy B do polohy A. POZOR!
Nestijte u stroje s nohama pod nafadim. Stroj miize mirné klesnout.

d Pomoci zvedaci hydrauliky pfiklopte kola kiidlovych sekei k zasobniku tak, aby
nepiesahovala piepravni $itku stroje, nikoliv v8ak aZz na doraz - mohlo by dojit
k poskozeni zasobniku.

e Zkontrolujte, zda n&ktera piidavna ¢ast stroje nepiesahuje pfepravai §iiku 3,0 m.
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3.5 Horizontdlni nastaveni stroje

Sklon stroje se nastavuje v poli pomoci tfettho bodu (A). Vn&j$i bo&ni nosniky musi byt
paralelni s povrchem pole, kdyZ stroj seje do pozadované hloubky. Zkontrolujte horizontalni
nastaveni tim, Ze porovnate hloubku vysevu pfednich a zadnich vysevnich jednotek. Toto
provedete velmi snadno pomoci méfidla hloubky vysevu Viderstad. Nejprve lehce utladte
zeminu v misté zkousky, pak seskrabéavejte tenké vrstvy pady az do odkryti osiva.

Osivo by se mélo objevit ve vech fadcich soudasné. Pokud se tak nedgje, stroj nenf spravné
horizontéln€ nastaven. P¥i vétSich zmé&nach hloubky vysevu miiZe horizontdlni nastaveni
vyZadovat nové sefizeni. Abyste odleh¢ili tfeti bod pro nastavovani, musi byt prednf pracovni
naradi stlaceno zcela dold, piipadné oje spusténo nize. Upozornéni! Existuje nebezpeci
zablokovani vysevnich botek. Tfeti bod zajistéte segmentem (B).

Poznamka: Treti bod nesmi mit mezi konci vzdalenost v&t$i ne 120 mm.

3.6 Nastaveni hloubky vysevu

Nastaveni systému hydraulickych valci. Hloubka vysevu sectho stroje je fizena tiemi
hydraulickymi vélci zapojenymi do série, viz obr.3.6. Pfed prvnim pouZitim stroje musi byt
valce odvzdusnény a nastaveny do koncovych poloh:

Zyvednéte stroj do nejvyssi polohy tak, aby byly v§echny pistnice maximéalné vysunuty.
Podrzte ovladaci péku hydrauliky asi 15 - 20 vtefin v poloze zvedani pii stiednich otatkach
motoru traktoru. Pistnice maji v hornich polohach vzajemné propojeni, co? znamen4, e olej
miZe protékat systémem a tak pistnice odvzdusnit. Toto odvzdusnéni provadéjte vzdy po
pfipojeni stroje k traktoru, pfed sefizovanim, po rozloZeni do pracovni polohy a n&kolikrat
béhem pracovniho dne.

Po odvzduSnéni a vynulovani systému miZete nastavit hloubku vysevu. Toto musi byt
provedeno v pracovni poloze na poli. Ovéite si, Ze hlavni skladaci hydraulicky valec je plng
vysunut a tlak na manometru systému rozloZeni hmotnosti je v rozsahu 30-50 bar. Nastavte
pozadovanou hloubku vysevu pomoci omezovaci objimky na hlavnim zvedacim pistu, ktery
je na stiedni sekei, viz obr. 3.6 pozice A. Rozjedte se vpred a spustte stroj do pracovni
polohy. Podrzte paku hydrauliky nékolik sekund v poloze spousténi, naptiklad az do chvile
uplného vyklopeni znamenaku.

Zastavte a zkontrolujte hloubku vysevu uprostfed kazdé sekee, viz 4.1 Hloubka vysevu. Podle
potieby upravte délku pistnic piislusnych sekci. Normdlné je pistnice hlavniho vélce
vySroubovana cca 10 mm a oba valce kifdlovych sekei jsou nastaveny podle tohoto valce. Viz

obr. 3.6.

Tato nastaveni se museji provadét bez demontaZze kteréhokoliv konce valcti od stroje.

a Uvolnéte kontramatku (C)

b Otélejte pistnici (B) pomoci kli¢e. VySroubovanim se zmen3uje hloubka vysevu a
opacné. Pozor! Mize byt obtizné otalet pistnicemi pfi jejich plném vysunuti.
Nenastavujte volnou délku zavitu vétsi nez jakou zndzorfiuje obrazek 3.6.

c Zajistéte kontramatku (C) proti konci pistnice (B).

Nastaveni hloubky vysevu

Po nastaveni systému hydraulickych valct lze hloubku vysevu nastavit snadno posunutim
omezovaci objimky na hlavnim zvedacim pistu, viz obr 3.6 pozice A. Stupnice viak
neukazuje skute¢nou hloubku seti v cm, ale slouzi jako index. Po vétSich zmé&nach hloubky
vysevu miize byt nezbytné horizontdlni nastaveni stroje, viz 3.5 Horizontdlni nastaveni
Béhem prace prilezitostné odvzdusnéte systém a dosahnéte koncovych poloh zvedacich pistii
hydrauliky podrzenim ovladaci paky hydraulického okruhu pro zvedani stroje. Viz také 4.1.
Hloubka vysevu
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3.7 Nastaveni rozloZeni hmotnosti

Sytém rozloZeni hmotnosti je bézné nastaven na tlak 30-50 bar. Toto nastaveni vyhovuje
vétsiné pracovnich podminek a normalné nevyzaduje zménu. Tlak lze kontrolovat na
manometru umisténém v piedni Casti stroje, viz obr. 3.7.2, kdyZ je stroj rozloZeny a stoji na
rovném povrchu.

V piipadé¢, Ze je hloubka vysevu riiznd ve stfedni a v krajnich sekcich, musi byt nejdiive
zkontrolovany a nastaveny hydraulické zvedaci valce, viz 3.6.

Pokud je i nadale rozdil v hloubkach vysevu mezi jednotlivymi sekcemi v disledku
rozdilného zatiZeni téchto tif sekci, je nezbytné nastaveni tlaku. Hydraulicky tlak v systému
rozloZeni hmotnosti se nastavi nasledovné:

a Zvednéte stroj do nejvyssi polohy

b Oteviete zadni kulovy ventil pro akumulator tlaku rozloZeni hmotnosti, viz pozice B
v obrazku 3.7.1

c Zatnéte rozkladat stroj pomoci hydrauliky a pokradujte do chvile kdy se hlavni

pistnice zcela vysune a pistnice pro rozloZeni hmotnosti ma byt vysunuta do 1/2 (tzn.
C=30 mm) a manometr vykazuje tlak cca 100 bar, viz obr. 3.7.2.

d Vypnéte motor traktoru

Paku ovladani hydrauliky nastavte do plovouci polohy, aby tlak na manometru klesal.
Kdyz dosahne tlak pozadované hodnoty, pfesutite paku rychle do neutralu.

Uzavfete zadni kulovy ventil, viz pozice A v obrazku 3.7.1.

g Zkontrolujte, Ze pistnice pro rozloZeni hmotnosti je stale vysunuta z poloviny (C=30
mm). Zkontrolujte tlak na manometru. Vyssi tlak znamena vyssi zatizeni kiidlovych
sekef.

3.8 Nastaveni prepinacitho ventilu

Tento ventil je normalng nastaven pfed dodanim stroje v tovarné. Prepinaci ventil (A) méni
ovladani mezi sklapénim sekci a nastavovanim zabéru piedniho pracovniho natadi. Kdyz je
stroj spoustén do pracovni polohy, je jeden zhydraulickych okruht traktoru pfipojen
k prednimu pracovnimu nafadi a kdyZ je stroj zvednut na kola, tyZ okruh ovlada sklapéni
k¥idlovych sekei.

Paka (B) musi vzdy byt v krajnf poloze, kdyz je stroj v pracovni nebo transportni poloze.
Toho dosahnete posunutim ventilu A v drzaku (C). Po nastaven{ dotahnéte $rouby tak, aby
nedochazelo k samovolnému posouvani ventilu v drzaku.

3.9 Nastaveni pracovniho naiadi

Pracovni naradi je normalné nastaveno z tovarny. Pracovni nafadi je pfipojeno k hlavnimu a
vle€nému zvedacimu systému. Pred nastavenim pracovniho nafadi musi byt hydraulicky
systém ovladani odvzdusnén a ustaven do koncové polohy obdobné jako zvedaci systém,viz
3.6 Nastaveni hloubky vysevu. Odvzdus$néni musi byt provedeno v pracovni poloze stroje
s plné zdviZzenym pracovnim naradim tak, aby byly hydraulické valce zcela vysunuty.
Zkontrolujte zékladni nastaveni pracovniho nafadi na stroji zapojeném za traktor, plné
rozlozeném, spocéivajicim na discich na pevné podloZce. Podle potfeby nastavte pistnici pistu
(A) tak, aby byl thel vSech sekci nafadi stejny. Pistnice mohou byt vySroubovany na
maximélni délku (C) = 20 mm. Nastaveni thlu a hloubky zab&ru pfedniho pracovniho naradi
v relaci se zadnim pracovnim naradim se provadi pomoci fady dér na paralelnich ramenech
(E). Opotiebitelné dily (F, &islo dilu 413569) maji byt namontovany, kdyZ jsou prsty zadniho
pracovniho néfadi opotiebeny do vzdalenosti 60 mm pod spodni otvor.
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3.10 Nastaveni vysevku

Nastavte na stupnici hodnotu odeétenou z Vysevm tabulky otacenim $roubu pomoci kli¢e 10
mm. Hodnotu na stupnici miiZete zmensovat i pfi naplnéném zésobniku, pokud neprekrocr[e
zménu o vice neZ 10 jednotek. PotrebUJete li snizit hodnotu vice, pak po kazdém snizeni o 10
Jjednotek protocte nékolikrat vysevni Gstroji a uvolnéte tim osivo z koretku do sagku.
ZvySovat hodnotu na stupnici miZete bez rizika, Ze by se osivo v davkovacim Gstroji drtilo.

3.11 Kalibrace

Priprava pro zkouSku nastaveni

* Nastavte vahu se zavéSenym sakem na nulu
* Nastavte odpovidajici pfevod v pievodovece
* Zkontrolujte, zda jsou spravné nastaveny otacky ventilatoru:

Travni semena = 3800 ot./min
Obilna semena = 4300 ot./min
Seti fepky: Zkontrolujte Cistotu a nastaveni fepkovych kartack.

Pro kalibraci pouZijte dodavany sacek. Test se b&Zn& provadi na levé vysevni jednotce
s pravou jednotkou odpojenou pomoci ovladaciho panelu. Siek se musi zasunout pod
pruzinou drZenou klapku na spodni strané vysevniho ustroji, viz obr. 3.11.1. Kalibrace se
provadi jak je zndzornéno na obrazku 3.11.4. Pohénéci kolo je odpojeno vytazenim koliku
zhorni hiidele (prabéznd hiidel do uhlové ptevodovky), tento kolik zasunete do otvoru
v klice a kliku nasadite na htidel tak, aby zapadla do drazky v konci hifidele. Pozor!
Nezapomeiite vratit kolik na misto po provedeni zkousky. Né&kolikrat otodte klikou, aby se
davkovaci Ustroji zaplnilo osivem. Vysypte satek. Ted” miiZete provést kalibraci. Otadejte
klikou pomalu a rovnomérné asi 1x za 5 sekund. 12 otaéek pro hrubé osivo a 26 otacek pro
jemneé osivo, viz obr. 3.11.4. Zvaite saCek s osivem zjednoho vysevniho Ustroji a podle
potieby nastavte jinou hodnotu na stupnici. Stupnice je prakticky linedrni, umoziiuje nastavit
procentuélné odpovidajici zménu mnoZstvi.

Priklad: Potfebujeme hodnotu 220 kg/ha pSenice a na stupnici je nastaveno 50
Zkouska vysevku dala hodnotu 200 kg/ha. Potfebujeme hodnotu zvysit o +10%
proto i nastaveni stupnice zvy$ime o 10% - na 55.

Hrubé osivo: 12 otacek, hmotnost osiva x 100= ............. kg/ha. Viz obr. 3.11.2
Jemné osivo: 26 otacéek, hmotnost osiva x 100= ............. kg/ha. Viz obr. 3.11.3

Pri seti olejovych semen proved’te zkouSku nejprve na levé a pak i na pravé vysevni
jednotce. Pii seti s nastavenim pfevodi pro jemné osivo musite provést Giplny test kalibrace.
Klikou otoéte 130x a hmotnost takto nadidvkovaného osiva vynasobte 2x. Hmotnost takto
sebraného osiva vynasobena 2x je vysevni mnoZstvi celého stroje na 1 ha. KdyZ je hmotnost
osiva napt. 3 kg, pak je stroj nastaven na Vysev 6 kg/ha. Uplny test kalibrace provadgjte Vzdy,
kdyz budete vysévat mnozstvi mensi nez 8 kg. Upozornéni! Pravidelné kontrolujte, Ze
vysévané mnoZzstvi odpovida nastavené hodnoté a obé vysevni jednotky davkuji stejné.
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3.12 NeZ naplnite zdasobnik

Zkontrolujte:
* Ze je stroj prazdny, Cisty a suchy

* Ze jsou nastaveny vysevni jednotky podle vysevni tabulky
* ze jsou uzavieny vyprazdiiovaci otvory

3.12.1 Plnéni 7 vakn

Varovani: Myslete vidy na vaSi bezpecnost. Nikdy neprochazejte pod zav&Senym
bFemenem a nezdrzujte se na stroji béhem dopravy osiva nad zasobnik. Doporuéuje se
pouZiti noZe s prodluzZovaci rukojeti. P¥esvédéte se, Ze nikdo neni na zasobniku.

Do vyr. €. 10 309 véetné: Pokud je to mozné, doplilujte ze strany s kiidlem ve sloZené poloze
(RD 500-600 F) nebo Sikmo zepfedu s traktorem stodenym od stroje. P¥ipadné plnéni zezadu
by mélo probihat Sikmo zprava, aby byl umoznén pfistup na plosinu bez nutnosti prochazet
pod zvedacim ramenem.

Od vyr. ¢ 10 310 véetné: Nejbezpeéngjsi dopliiovani zasobniku je Sikmo zezadu se
slozenym kfidlem (RD 500-600 F). Pfi plnéni zepfedu je tieba plnit Sikmo zprava s traktorem
stoCenym od stroje, aby byl umoZnén pfistup na plo$inu bez nutnosti prochazet pod zvedacim
ramenem

3.12.2 Plnéni 7 malych pytli

Upozornéni! Dbejte na bezpecnost! Neprochazejte pod zavéSenym bremenem!
Presvédcte se, Ze se pii dopliiovani osiva nikdo nezdrzuje na stroji. Pfesvédéte se, Ze se
nikdo nezdrzuje na zasobniku.

Plnéni je nejlépe provadét Celnim nakladadem z pytlii na paletach.

Do vyr. & 10 309 vcetné: Zvednéte paletu vzadu vpravo do drovné zabradli, aby byl
bezpecny piistup na plofinu.

Od vyr. ¢. 10 310 véetné: Zvedndte paletu vpiedu vpravo do Grovné zabradli, aby byl
bezpecny pristup na plosinu. Traktor je vyto€en do strany.

3.12.3 Pred doplnénim zdasobniku

Pred kazdym doplnénim nechejte hladinu osiva v zasobniku klesnout do poloviny prizori,
aby bylo zfetelné, Ze obé vysevni jednotky pracuji ve stejném rezimu. P¥i rozdilné hladiné
v jednotlivych prizorech je indikovano blokovani.
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3.13 Zkouska vysevu

Skute¢ny vysev Ize zjistit polni zkouskou. Tato kontrola se doporuduje zejména pokud je
stroj novy nebo za¢ind pracovat na znaéné rozdilné piid& nez predtim. Napiiklad pohandci
kola maji vétsi tendenci prokluzovat na t&z§ich podzimnich piidach.

Metoda je podobnd kalibraci, ale hnaci hiidel vysevnich jednotek musi byt nasazen na
prevodovee misto kliky. Pro zméfeni jedné vysevni jednotky musi stroj urazit vzdalenost (L)
40,0 m pro RD 500F (B=5 m), vzdalenost (L) 33,3 m pro RD 600F (B=6 m) nebo vzdalenost
(L) 25,0 m pro RD 800F (B=8 m). Pozor! Ventilator a druha vysevni jednotka mus{ byt
vypnuty. Pokud chcete zkouset ob& vysevni jednotky soucasné, musite se strojem urazit jen
polovi¢ni vzdalenost (L). Hmotnost osiva vyseta na draze (L) vynasobend 100x dava hodnotu
vysevku kg/ha.

3.14 Vyprdazdnéni zasobniku osiva

Zasobnik lze jednoduSe vyprazdnit. Zcela odstratite posuvné viko na spodni strané vysevniho
Ustroji. Pokud nechcete vyprazdnit zasobnik Uplng, povytidhnéte viko jen &aste¢ns.
Nezapomeiite nasadit viko po vyprazdnéni zpét.
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3.15 Nastaveni mnozstvi vzduchu

3.15.1 Mechanicky pohdnény ventildtor, vyrobni &isla -10158
MnozZstvi vzduchu je regulovano $krtici klapkou.
1/1 Klapka je zcela oteviena. Toto nastaveni se musi pouZivat vzdy.

Jedna vyjimka je pro seti velmi lehkych travnich semen, kdy mize byt nutné
redukovat mnozstvi vzduchu.

Upozornéni! Semena olejnin se seji vidy v nastaveni 1/1.

3.15.2 Hydraulicky pohdnény ventildtor, vyrobni &isla -10158

Mnozstvi vzduchu je regulovano otatkami ventilatoru, které se nastavuji regulatorem (A) na
podpéie ventilatoru. Na traktorech s konstantnim tlakem hydraulického oleje se reguléator (A)
nastavi na maximalni hodnotu a otalky ventildtoru se reguluji hydraulickym systémem
traktoru. OtaCky ventildtoru se kontroluji na otalkoméru (do vyr. &. 10 000) nebo na
ovladacim panelu (od vyr. & 10 000).

Nominalni otacky ventilatoru jsou 4300 ot/min a za Zadnych okolnosti by nemély klesnout
pod 4000 ot/min, protoze by mohlo dojit k ucpani davkovaciho tstroji.

3.15.3 Hydraulicky pohdnény ventilitor ” FENIX”, virobni &isla 10159-

Mnozstvi vzduchu je regulovino otatkami ventilatoru, které se nastavuji regulatorem (A) na
podpéfe ventilatoru. Na traktorech s konstantnim tlakem hydraulického oleje se regulator (A)
nastavi na maximalni hodnotu a otatky ventilatoru se reguluji hydraulickym systémem
traktoru.

Stiskngte tlacitko (18) a otacky ventilatoru se zobrazi na ovladacim panelu.

Alarm pro otaCky ventilatoru je tovarn& nastaven na minimalni 3800 ot/min a maximalni
4800 ot/min. Toto nastaveni je moZné na ovladacim panelu zmé&nit podle odstavce 3.76.3
Programovdni ovladactho panelu typu I1I.

Pocet otacek: Malé/travni osivo: 3800 ot/min
Obilni osivo: 4300 ot/min

Pred spusténim hydraulicky pohanéného ventilitoru na plny vykon zahiejte
hydraulicky systém stroje na provozni teplotu. Pro vétSinu traktori postatuje 10 minut.
Za Zadnych okolnosti nesmi byt ventilitor v plném zatiZeni pokud je olej studeny.
V takovém pfipad¢ je tlak ve zpétném vedeni oleje ptili§ vysoky a mize poskodit loZiska
hiidele hydromotoru. Zpétny tlak nesmi piesahnout 15 bar, viz manometr (B) na
ventilatoru.

Pokud tlak oleje neklesne pod 10 bar, pfestoze je olej na provozni teplots, zkontrolujte
vratnou hadici od ventilitoru a rychlospojky na hadici a traktoru. Pro p¥ipojeni vratné
hadice k hydraulice traktoru pouzijte dod4vanou rychlospojku (C), aby byl zarugen
odpovidajici tlak ve zpétném vedenti oleje.

Otacky ventilatoru: Mald/Travni semena: 3800 ot/min
Obilni semena: 4300 ot/min
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3.15.4 Hydraulicky ventildtor ""Fenix", vyrobni islo 10 260 - (volitelné vybaveni)

Objem vzduchu se nastavuje pomoci rychlosti ventilatoru.
Rychlost ventilatoru 1ze regulovat nékolika zpisoby podle traktoru, k nému je pfipojen:

a) Ventilator je fizen pritokovym valcem traktoru. Pritokovy vélec md vét¥ina traktor
s hydraulickym systémem s konstantnim tlakem.

b) Jestlize traktor ma hydraulicky systém s konstantnim tlakem, ale nema pritokovy valec. je
rychlost ventilatoru fizena ovladacim valcem (viz obr. 3.15.4.1) nainstalovanym v tlakovém
vedeni mezi traktorem a secim strojem. Ovlddaci valec je moZno objednat jako jiz
namontovany nebo miize byt namontovan na modely bez tohoto vélce (islo dilu 420160).

c) Kdyz je traktor vybaven systémem s konstantnim pritokem, je rychlost ventilatoru fizena
pomoci dodatecného regulatoru rychlosti (viz obr. 3.15.4.2) pfipevnéného na hydraulickych
hadicich mezi traktorem a secim strojem. Dodate¢ny regulator rychlosti lze objednat uz
namontovany nebo jej lze namonotovat pozdgji (¢islo dilu 420154).

Stiskem tlacitka 18 na ovladacim panelu ze na displeji opakovand zobrazi rychlost
ventilatoru.

Rychlost: Malé/travni osivo: 3800/min
Obilni osivo: 4300/min

3.15.5 Hydraulicky ventildtor oviddany kloubovym h¥idelem, virobni &islo 10 199 -

(piislusenstvi)

Vyntilator je navrZen pro pohon kloubovym hiidelem 800 — 900 ot/min. Limit pro alarm pfi dosazeni
horni hranice rychlosti ventilatoru je na ovladacim panelu nastaven na 4 800 ot/min, které se doséhne
pfi vystupnim vykonu ptes 900 ot/min.

Stiskem tla¢itka 18 se na ovladacim panelu zobrazi podet otadek ventilatoru za minutu.

Alarm ventilatoru je na ovladacim panelu z tovarny nastaven na minimélni rychlost 3 800 ot/min a
maximélni rychlost 4 800 ot/min. Tyto hodnoty Ize na ovlidacim panelu zménit, viz 3.16.3
Programovdni ovladaciho panelu typu I11.

Poznamka: Pfi provozu se miZe olej velmi zah¥4t (i na vice nez 80° C)!

Pred spusténim
* Zkontrolujte upevnéni vech hadic a $roubd.
* Zkontrolujte, Ze hladina oleje je v horni poloving kontrolniho okénka, viz obr. 3.15.5.1.

Zkontrolujte spravnou instalaci Eerpadla a spridvné upevnéni torzni tySe, viz obr. 3.15.5.2.
Rovnéz utdhnéte hiidelové spojky, abyste odstranili p¥ipadné viile.

*
Zkontrolujte, Ze vSechny hadice jsou neposkozené a spraivné zavéené.

Normdlni spusténi:

Ventilator spoustéjte vzdy pfi chodu motoru traktoru na volnob&h a nechte jej chvili béZet, aby se
prohidly vSechny hadice, Cerpadlo a motor. Nespoustéjte ventilator, jestlize je traktor v zab&ru.
Chlad, viskézni olej a tlakové $pitky mohou vyrazng zkratit servisni cyklus zafizeni.

Provoz:

Objem vzduchu se nastavuje posuvnym tlumiem, viz obr. 3.15.5.3. Tlumi¢ ma &tyfi polohy.
Doporucené nastaveni najdete v nasledujici tabulce.

Tabulka nastaveni posuvného tlumice

Otacky RD 500-600 F | RD 800 F
3800 - 4200 1 1
> 4200 2 1

Poloha posuvného tlumice 1= zcela otevieny.

Malé/travni osivo: Podle druhu (vzhledu) a objemu do &tvrté polohy nebo mezi tieti a &tvrtou polohu.
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3.16 Elektronicky ovldadaci panel

3.16.1 Ovldadaci panel

Ovladaci panel je elektronicky ovladaci systém pro ovladan{ znamenakd, vysevnich jednotek,
kolejovych fadkd, atd.

Pamer

Ovladaci panel obsahuje pamét, ktera miZe uchovavat riizné udaje: zasetou plochu, nastaveni
kolejovych tadki, nastaveni pfepinéni znamenaki, aktualni pracovni cyklus, atd. VSechny
informace jsou v ovladacim panelu uchovany i po vypnuti hlavniho vypinale a odpojeni
vSech kabelli. Vzdy je vSak vhodné si poznamenat nastaveni a aktualni pracovni cyklus pred
preruSenim prace. Ovladaci panel se vtakovém piipadé po obnoveni prace vrati do
rozpracovaného cyklu.

Hlavni vypinac&
Nez zapnete hlavni vypinac (C), zkontrolujte viechny spoje.

Automatické krokovdani

Ovladaci panel pracuje normaln& vreZimu automatického krokovani ("Autostep”). To
znamena, ze ovladaci panel piepne o jeden cyklus (krok) dale na konci kazdého ¥adku. Toto
cyklovani znamen4, Ze jsou automaticky o jeden krok vpied piepinany znamenaky a program
ovladani kolejovych radki. Automatické krokovéni pro znamenédky lze vypnout prepnutim
packového vypinace (A) do horni polohy.

Funkce Low lift

Seti by mélo byt vzdy provadéno se zapnutou funkei Low lift (piepinad B ve stéedni poloze),
aby hydraulické funkce pracovaly optimalng.

Funkce Low lift omezuje vy$ku zdvihu tak, aby otadeni probihalo rychle a jednoduse bez
zbyte¢ného zvedani do horni polohy.

Funkce kolejovych fadkd a znamenakl prechazeji bdhem otddeni v rezimu automatického
krokovani automaticky na dal$i cyklus. Pokud je nezbytné pozvednuti stroje pro piekonani
prekazky nebo doplnéni osiva b&hem jizdy v fadku, je nutné nejdiive prepnout piepinale
funkei Low lift a Autostep do polohy “vypnuto”. Kdyz seti pokraduje, musi byt piepinade
piepnuty opét do polohy “zapnuto”. Tato procedura je nezbytnd pro zachovani cyklu pro
kolejové fadky a znamendky.

Zablokovani v pracovni poloze (Lift stop)

Pokud méa byt znamendk sklopen b&hem prace, napt. kvili piekazce, musi byt nejprve
prepinal B prepnut do dolni polohy. Znamenék pak mitze byt sklapén nebo vyklapén pomoci
hydrauliky bez toho, aby byla ovlivn&na hloubka seti.
Potom vrat'te pfepina¢ B do pivodni (st¥edni) polohy.
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3.16.2 Funkce oviddaciho panelu
1. Manualni ovladani znamenaku

2. Voli¢ funkei znamenakl - vypnuto, oba sklopené, levy vyklopeny, stiidani, pravy
vyklopeny, oba vyklopené

3. Kontrolky vyklopeni znamenaku

4. Kontrolky navic - jsou bez funkce

5. Kontrolky vypinani kolejovych fadki

6. Indikace mnoZstvi osiva v zasobniku - malé mnoZstvi osiva v zdsobniku

7. Vystrazna kontrolka vysokych/nizkych otadek ventilatoru. (Zaznf také bzugak.)

8. Senzor otacek davkovaciho valetku. Varuje pii blokovaném nebo zpomaleném
pohybu davkovaciho véaletku. Rovnéz aktivuje bzudak.

9. Nepouziva se

10. Tlatitko ENTER, potvrzeni zvolenych nastaveni

11. Tlagitko SET, umoZiluje nastavovani programi kolejovych fadki

12. Pfepinac navic - nepouziva se

13. + tladitko, zvy3uje Cislo programu pro kolejové fadky, viz tabulka

14. - tladitko, snizuje ¢islo programu pro kolejové fadky, viz tabulka.

Stisknéte SET a zméiite program pro nastaveni kolejovych fidkd pomoci
tlacitek + /-. Potvrd’te stisknutim ENTER.

15. Manualni ovladani pfepinani kolejovych fadkd

16. Autostep, pokud je ptepinac ve spodni poloze, je aktivace znamenaki a kolejovych
fadkd automaticka - spousténim a zvedanim stroje na Gvratich

17. Piepinac v horni poloze - stroj Ize zvednout hydraulikou az do nejvyssi polohy a pro
transport

Prepinac ve stiedni poloze - stroj lze zvednout hydraulikou do polohy Low lift (nizky
zdvih)

Prepinac ve spodni poloze - stroj je blokovan ve spodni pracovni poloze, nastavovat lze
pouze znamenaky

18. Tlacitko pro zjisténi okamzitych otalek ventilatoru
19. Méfeni plochy v hektarech - denni pocitadlo: (19), celkové pogitadlo: Shift+(19)
20. Vypinani vysevniho ustroji poloviny stroje

21. Rychlomér km/h
22. Tlacitko Shift
23. Nepouziva se

24. Nulovani poditadla plochy — stisknout tladitko plochy, podrzet stisknuté tlagitko
RESET (24), dokud ¢&islice nepiestanou blikat

25. Indikace napajeni:
zelené svétlo pii napéti 12 V a vice — OK
blikajici &ervené svétlo p¥i napéti pod 12 V — PRILIS NIZKE
26. NepouZiva se
27. Hlavni vypinac. Po zapnuti automaticky otestuje viechny funkce.
28. Automatické pojistky:
29. Kolejovy tadek levy
30. Zvedani, vypinani vysevu
31. Autopilot, indikace Smartlift, samostatny vystupni signal
32. Samostatny vystupni signal, +12V
33. Kolejovy fadek pravy
34. Samostatna pojistka
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3.16.3 Programovdni ovlddaciho panelu typ 111

Ovladaci panel je vzdy nastaven z vyroby pro dany typ a velikost stroje. V pifpadé vymény
ovladactho panelu nebo ztraty nastaveni musi byt ovladaci panel znovu nastaven.

V této Casti je rovn€Z popsdn postup pii zméné nastaveni jako jsou doby poplachu, méfeni
plochy apod.

Zékladni hodnoty se nastavuji stiskem symbolil na pasku na panelu (Call strip).

1 Zapné&te hlavni vypina¢ panelu pti soudasné stisknutém tladitku hvézdi¢ky (tladitko
6) Na pravém displeji se objevi napis Call.

Zvolena hodnota je uloZena teprve tehdy, kdyZ na levém displeji ndapis ENTER
neblika. V pravém displeji blika znak, ktery byl ménén jako posledni (vyjma
typu stroje).

2 Typ stroje - tlacitko 1 @

Opakovanym stiskem tohoto tladitka listujete v fad& typt strojd - nastavte
odpovidajici typ ( rdP.3 = Rapid 300-450 , rdP.6 = Rapid 500-800, RAC =Rapid

C, RdS = Rapid S, Con = Concorde). Tladitkem ENTER potvrd’'te volbu
typu stroje.

Pozor! Nezaméiite pismeno S v oznaceni RdS za &islo 5, na displeji vypadaji velmi
podobné!

m
_;l

3 Pracovni Sifka stroje - tladitko 12 I

M e SET . 4 w7 W r v . v I
Stiskem tlacitka SET :] rozblikate pfislusné &islo nebo desetinnou &arku

v zobrazeném 0daji, tento znak pak muZete ménit tladitky + nebo E Dal§im
stiskem tlacitka SET se posunete k dal§i pozici v zobrazeném udaji. Zvolenou
hodnotu potvrdite stiskem tladitka ENTER.

4 Potitadlo hektarii - tladito 13 (2
Pravy displej zobrazuje zadanou hodnotu.

Potitadlo hektarii v ovladacim panelu ziskava signal od pohanéciho kola jedenkrat za
otaCku. Obvod kola je uloZzen v paméti ovladaciho panelu a podle tohoto udaje je
vypolitavana zpracovand plocha. Se zménou pidnich podminek, s nardstajicim
opotfebenim pohanéciho kola nebo pii prokluzu kol lze hodnotu zikladniho
nastaveni zménit tak, aby byl vypocet zpracované plochy ptesny.

Stisknéte tlacitko SET a tlalitky + a - nastavte hodnotu na posici, ktera blika. Na
daldi pozici se posunete stiskem tlacitka SET. Nové nastavenou hodnotu uloZite
stiskem tla¢itka ENTER.

Zékladni nastaveni pro Rapid F je 2,4,
Pro nastaveni:

[y

Pokud bude po¢itadlo vykazovat nizsi (daje nez skute¢né, je tieba hodnotu zvysit.
Ptiklad: Udaj je mensi o 10%, hodnotu zvyste o 10% ze 2,4 = (2,4 + 0,24) = 2,64.
Pokud je vykazovana plocha vétsi nez skuteéna, je tieba hodnotu sniZit.

Priklad: Udaje je vy$§i o 10%, hodnotu sniZte o 10% ze 2,4 = (2,4 — 0,24) = 2,16.
Poznamka! Hodnoty plati pro stroje vSech velikosti.

Kalibrace automatického systému:

Drzte tladitko 13 stisknuté tak dlouho, aZ se na levém displeji rozbliké idaj AUtOCAL a 0
(nula) na pravém displeji. Pak ujedete na poli, kde ma probihat seti, pfesné¢ 100 m a
stisknete tlacitko ENTER. Ovladaci panel vypoditd obvod pohanéciho kola a hodnotu
zobrazi. Tato skutenost umozni pfesné méfeni zpracované plochy ihned od zacatku prace,
protoze zohlediiuje pidni podminky (prokluz, kameny, atd.).

Udaj o rychlosti je diky automatické kalibraci jesté presnéjsi.
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3.16.3 Programovdni elektronického ovlddaciho panelu typu IIT (pokracovdini)

¥ T
5 Otacky ventilatoru. Tlacitka (®c a LO‘

Ovladaci panel ma integrovany snima¢ otalek ventilatoru a soudasné signalizaci
piilis nizkych nebo vysokych otaéek. Hraniéni hodnoty mohou byt upraveny pomoci
tlacitek 7 a 8.Tovarni nastaveni je 3800 a 4800 ot/min.

Stisknéte tlacitko SET a pomoci tlagitek + a - upravte hodnotu.
Opakovanym stiskem tladitka SET se méni nastavovana pozice &isla. Pro
uloZeni hodnoty stisknéte ENTER.

@\
6 Zpozdéni alarmu. Tlagitko 10 (& @

Ovladaci panel vydava optické i akustické varovné signaly. Nespravné otadky
ventilatoru jsou signalizovany okamzité, ale alarm od snima&i otadek davkovaciho
Ustroji je signalizovan se zpozdénim, aby se zamezilo jeho hla%eni béhem rozjezdu.
Toto zpozdéni musi byt oviem co nejmensi, aby byly indikovany i kratké nahlé
vypadky davkovani.

Zpozdéni lze nastavit.

Zakladni nastaveni ovladaciho panelu verze = 15 (vyr. ¢. do 10 133 véetng) = 10
10 odpovida cca 1,5 vtetiny
5 odpovida cca 0,5 vtefiny
30 odpovida cca 4,0 vtetiny

Zékladni nastaveni ovladaciho panelu verze =< (vyr. &. od 10 134 v&etng) = 1,

Nastavena hodnota odpovida realnému Sasu (ve vtefinach). ZpoZdéni lze nastavit
s pfesnosti 0,1 vtefiny.

Nezapomeiite na desetinnou te¢ku! Nap¥. 1.0 = 1 vtefina

Stisknéte tlatitko SET a nastavte hodnotu tladitky + a -. Postup s tlagitkem SET

opakujte pro kaZdou nastavovanou polozku. Nastavené hodnoty potvrdte tladitkem
ENTER.

7 Typ elektronického panelu. Tladitko 9
IT = az do konce 1997 (systém Accord)
III = od 1998 a dale (systém Fenix)

Tento ovladaci panel miZe byt pouzit jako predchozi typ II nebo jako novy typ III.
Stisknéte tlacitko 9 jednou nebo dvakrat, aby bylo zobrazeno Zadané nastaveni
(normalné je nastaven typ III)

Pak stisknéte tlagitko ENTER.

8 Vynulovani

Pokud se ovladaci panel chova podivné nebo je text neditelny, dolo zfejmé k chybg
v procesoru. Takova chyba se odstrani vynulovanim ovladaciho panelu.

Pii zapinani hlavniho vypinace ovladaciho panelu stiskn&te soudasné tladitka 1 a 15.
Na displeji by se mélo zobrazit dAtA SEt. Pak znovu naprogramujte cely panel.

Tladitka 14 a 15 nemaji na tomto stroji Zadnou funkei.

Po naprogramoviani panelu vypnéte a zapnéte hlavni vypinaé. Nyni je panel
pripraven k pouZziti.
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3.16.4 Nastavovdni a funkce

Nastavovdni znamendkii

Piepnéte voli¢ funkei znamendki (2) do polohy stiidani pro automatické stiidani
znamenakil. Pomoci manudlniho ovladade znamendki (1) nastavte vychozi znamenak do
pracovni polohy. Kontrolka (3) bude signalizovat, Ze pFislugny hydraulicky ventil je pod
tlakem za predpokladu, Ze je stroj pod vyskou Low lift. Znamendky jsou aktivovany
v okamziku aktivace ovladani hydraulického okruhu spousténi nebo zvedani stroje.

PrekaZky

Pokud se pfed znamendk dostane piekazka, je tieba aktivovat funkci Lift stop, aby byl mozny
presun znamenaku bez zvednuti stroje. K tomu pfepnéte ptepina& (17) do dolni polohy.
Pokud se vyskytne pfekdzka pod strojem, musite vypnout Autostep (16) a prepinad (17)
nastavit do horni polohy - maximalni zdvih. Hydraulikou zvednéte stroj, piekonejte prekazku
a stroj spust'te. Zapnéte Autostep (16) a ptepina¢ (17) vrat'te do piivodni polohy.

VystraZnd signalizace

Ovladaci panel ma integrované vystrazné signaly. Tyto upozorfiuji na chyby na stroji.
Vystrahy jsou signalizovany bzu¢dkem a/nebo blikajicimi kontrolkami.

[P¥icina vystrahy Bzuéak | Kontrolka Displej
INizka hladina osiva v zdsobniku
[Nizka hladina hnojiva v zdsobniku
INizké/vysoké otaCky ventilatoru
Levy/predni senzor davkovani
Pravy/zadni senzor ddvkovani
Pojistka Err4 FUSE

el
I

Nastaveni kolejovych rFdadku

Stisknéte tlaCitko SET a tlaCitky + nebo - zvolte pfislu$ny program pro kolejové fadky.
Vybrany program uloZte stisknutim tladitka ENTER (10).
Stiskem tlacitka Manualni ovladéni (15) nastavte zobrazeni spravné pocateéni hodnoty.

Ovldadaci panel md ndsledujici programy:

Verze <16, vyrobni Cisla -10 164 Verze > 19, vyrobni Cisla 10165-
0=74dné kolejové radky 0=74dné kolejové tadky
1-10=Standardnf kolejové fadky 1-20=Standardni kolejové fadky
12=NepouZivé se pro Rapid 22=Nepouzivd se pro Rapid

14=Kolejovy fadek 16 nebo 18 m RD 400P/450F 24=Kolejovy fadek 16 nebo 18 m RD 400P/450F
15=Kolejovy Fadek 24 nebo 27 m RD 400P/450F 25=Kolejovy fadek 24 nebo 27 m RD 400P/450F
16=Kolejovy radek 32 nebo 36 m RD 400P/450F 26=Kolejovy fddek 32 nebo 36 m RD 400P/450F

18=Nepouziva se pro Rapid 28=Nepouziva se pro Rapid
20=NepouZiva se pro Rapid 30=Nepouzivé se pro Rapid
3.16.5 Pojistky

Na pravé strané¢ ovladaciho panelu je Sest pojistek - jisti€t. Vypnuti je indikovano na displeji
napisem Err4 v levé poloving a napisem FUSE v pravé ¢asti.

Popis pojistek je v kapitole 3.16.2. Funkce oviddactho panelu, body 29-34.

Jisti€, ktery vypnul, nelze zjistit pohledem, protoZe bila tlagitka nevyskakuji. Vypnuty jisti&
vyhledejte hmatem. Po zapnuti jistie zhasne zprava na displeji. Jisti se vypne pouze
proudovym pfetizenim, tzn. zkratem v nékterém z okruhi. Proto pfed zapnutim jistice
zkuste najit zavadu.
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3.16.6 Klapky kolejovych rFadkii

Ovladani uzavirani vysevnich hadic pro funkei kolejovych fadkd je zajisténo klapkami (A)
umisténymi v rozdélovacich hlavicich uvniti* zdsobniku. V aktivované poloze (pozice 1) jsou
klapky zvednuté tak, Ze uzaviraji vstupni otvor do vysevni hadice a soucasné oteviraji otvor
JimzZ se osivo vraci zp&t do zasobniku.

Klapky jsou ovladany pruZinou (B) a motorem pohanénym diskem (C) umisténym na spodni
stran€ rozdé€lovaci hlavice. Motor mé k ovladacimu panelu tfivodi¢ové pfipojeni - uzemnéni ,
signal zapnuto a signal vypnuto. Na zalatku sezény a v pravidelnych intervalech bdhem
sezény tuto funkci vZdy zkontrolujte. Viz 4.2 Kontrola dopravy osiva.

3.16.7 MoZnosti kolejovych rddkii

Se strojem RD 500 F dosahnete rozteci kolejovych radki 10, 15, 20, 25 m atd. Se strojem RD
600 F miZete mit rozteCe 12, 18, 24, 30 m atd. a se strojem RD 800 F roztede 16, 24, 32 m
atd.

Kolejové tadky jsou vzdy symetrické ke stfedu stroje. Stroj je doddvan se dvéma nebo tiemi
kolejovymi fadky na jednu kolej. Podle potfeby je moZné nastavit stroj i pro jeden fadek na
kolej zménou pruzin klapek u nepotiebnych fadka, viz 3.17.2 Nastaveni vypindni #ddkii. Pro
kontrolu nebo nastaveni rozchodu viz 3.17.1 Nastaveni rozchodu stop.

Rozestupy kolejovych fadkl se nastavuji na ovladacim panelu pomoci tladitek + nebo -, viz
3.16.2 Funkce oviddaciho panelu. Nastavte pocate¢ni hodnotu pro prvni piejezd pomoci
tlaCitka (15). Kolejové fadky jsou aktivovany, kdyz sviti kontrolky 5.Pro Gispé$né pouZivani
funkce kolejovych fadki je vhodné si vytvofit schéma kolejovych #adkt pied zahajenim
prace.

Priklad: RD 600 F na rozte¢ kolejovych fadki 24 m. Nastavte vicefunkéni voli¢ na hodnotu
4 (= 24/6). Nastavte pocateéni hodnotu 2.

Nejbeznéjsi roztece kolejovych vadki pro RD 500 F

Rozte¢ | Program | Vychozi Poznamka
hodnota

10 m 2 1 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy fadek
prekryva polovinou prvni ¥adek

15m 3 2

20 m 4 2 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy fadek
piekryva polovinou prvnf fadek

25m 5 3

Nejbéznejsi roztece kolejovych radkit pro RD 600 F

Rozte¢ | Program Vychozi Poznamka
hodnota

12m 2 1 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy fadek
piekryva polovinou prvni fadek

18 m 3 2

24 m 4 2 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy fadek
piekryva polovinou prvni fadek

30m 5 3

36 m 6 3 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy fadek
prekryva polovinou prvnf fadek

Vv vewr

Nejbéznéjsi roztece kolejovych radkii pro RD 800 F

Rozte¢ | Program Vychozi Poznamka
hodnota
16 m 2 1 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy rfadek
piekryva polovinou prvni fadek
24 m 3 2
32m 4 2 Prvni fadek s vypnutou polovinou stroje. Druhy fadek
prekryva polovinou prvni fadek
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3.17 Kolejové iddky

3.17.1 Nastaveni rozchodu kolejovych Fidkit

Seci stroj Rapid je obvykle dodavan v nastaveni podle pfani zakaznika. Toto je oviem mozné
ménit :

* Jiny rozchod kolejovych ¥adki nastavime pfesunutim vysevnich hadic.

Piiklad: rozchod fadkd 1,75 m miZeme zménit na 2,00 m piesunutim predni levé a
zadni pravé hadice o jednu botku ke krajiim stroje. Rozchod Fadkii 1,50 m ziskame
tak, Ze levou zadni a pravou piedni hadici pfesuneme o jednu botku ke stiedu stroje
(Y). Pro vétsi zmény v rozchodu adkd muze byt nezbytné zménit pripojeni hadic
k rozdélovacim hlavicim v zasobniku.

3.17.2 Nastaveni uzavirdni vysevnich hadic

Kolejové fadky mohou vznikat uzavienim 1,2 nebo 3 vysevnich hadic v jedné rozdé&lovaci
hlave.
* Zmény v uzavirani jednotlivych vysevnich hadic se provadéji vyménou ovladacich
pruzin pod rozdélovaci hlavou . Bud’ jsou instalovény pracovni pruZiny (417772,
417776) nebo “parkovaci” pruziny (417795) podle toho, kolik vysevnich hadic

checeme uzaviit.

Moznosti rozchodii kolejovych Fadkii (rozmér mezi osami Féadka v cm)

Jedna uzaviend vysevni | Dvé uzaviené vysevni T¥i uzaviené vysevni
hadice hadice hadice
C-C 138 cm C-C 150 cm -
C-C 163 cm C-C 175 ¢cm C-C 163 cm
C-C 188 cm C-C 200 cm C-C 188 cm
C-C213 cm C-C225cm C-C213 em
C-C 238 cm C-C250 cm -

3.18 Nastaveni zaviacovadii

Namontujte zavlaovade, viz 2.12 Montdz zavlacovaci
L. Zvolte vhodny pracovni (thel pomoci fady dér (B)

2. Zkontrolujte, ze jsou prsty zavlalova&i vycentrovany mezi jednotlivd kola a celé
nafadi je umisténo symetricky za strojem. Pokud prsty zavlaCovadi probihaji mezi
fadky pravé takto, je zavladovani velmi efektivni a osivo pfitom neni v fadku
ruseno.Tim je umoznéno vliéeni odparovaci vrstvy béhem seti. Pracovni piitlak
zavlaCovalli Ize nastavovat Sroubem (A). Nenastavujte $roub az do krajni polohy
pruziny, tim omezite pohyblivost a zdvih natadi nad zem. Zavladovade by mély byt
nastaveny tak aby na souvratich v poloze stroje Low lift stale upravovaly povrch a
tim zahlazovaly stopy kol stroje vznikajici béhem otageni.

Nereverzujte nikdy bez uplného zvednuti stroje tak, aby
zavlacovacle byly v dostateéné vysce nad zemd.

3.19 Nastaveni vysky Low lift

Vyska zdvihu Low lift se nastavuje zménou polohy snimaciho kontaktu v jeho drzaku
otaenim Sroubu s kiidlovou hlavou (A) a zaji§ténim kontramatici (B).

Pozor! Toto nastaveni musi byt presné. Vyska zdvihu Low lift nesmi byt nastavena ani piili§
vysoka, ani piili§ nizka. Vysoké nastaveni snizuje pfitlak na zavla&ovade v souvratich (pokud
to neni zameérné). Nizké nastaveni nedava diskiim a pracovnimu natadi dostatenou svétlost
nad povrchem. PHili§ nizké nastaveni miZe zpisobit i Spatnou funkci automatického
krokovani v ovladacim panelu. Viz 6.2 Prehled odstrariovini moznych zdvad,
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3.20 Sklapéci plosina, do vyr. ¢isla 10 309 véetné

Plosinu Ize sklopit pro umoZnéni p¥istupu pii servisu a udrzbé. Zajistéte plo§inu zavladkami na obou
stranach. Pokud je instalovano zadni zabradli, musite jej nejprve demontovat. Myslete na bezpe&nost
a po skon€eni servisnich praci namontujte zabradli zpét.

3.21 Zajisténi zvedacich pistit béhem servisnich praci

Béhem servisu nebo Gdrzby nikdy nepracujte pod strojem, dokud nemate jistotu, Ze Jje stroj bezpedné
podepfen na podporach a vsechny zvedaci hydraulické vélce jsou ¥adng zajistény. Jsou zde tii
zvedaci hydraulické valce pro ovladani hloubky vysevu stroje, viz obr. 3.6, a Jjeden tlaény vélec na
tfetim bodu (navic na nékterych trzich). Valce se zajistuji Zlutymi zajistovacimi vzpérami. Zvednéte
stroj do nejvyssi polohy a posuiite omezovaci objimku na hlavnim zvedacim valci aZ ke konci valce,
viz obr. 3.21. Pokud jsou kiidlové sekce stroje slozené, nemusite jejich dvé pistnice zajistovat, ale
vzdy zkontrolujte GipIné zasunuti zaji¥t'ovacich epéi na obou kiidlovych sekcich.

Servisni prace na hydraulickém systému se musi vzdy provadét s rozloZenymi kiidlovymi sekcemi a
strojem spusténym na zem.

3.22 Nastaveni vysevnich botek

3.23

Upozornéni! Nez zaénete pracovat pod strojem, ujistéte se, Ze je stroj Fadné zajist&n.

Pro efektivni seti je diileZité spravné namontovani vysevnich botek. Podle ptdnich podminek a
stupné opotfebeni diskdl zvolte vhodné montaZni otvory. Kdyz je stroj spustény do nejnizsi polohy a
spociva na discich na pevné podloZce, vzdalenost vysevnich botek od podlozky (C) mé byt 10 -
30mm. V pfipadé bezorebného seti sv&t$im mnoZstvim sldmy miZe byt potiebné zvétseni
vzdalenosti C, aby nedochazelo k blokovani disku slamou vtaZenou mezi botku a disk. P¥ilig vysoké
nastaveni vSak miize vést k nespravnému uloZeni osiva.

Vysevni botky jsou pruzné ulozeny na dvou Sroubech a pruzné podlozky dotlacuji botky k disku
podle toho jak jsou dotaZeny matice. Matice nemaji byt dotazeny pfili¥ pevn& - botkou musi Jit
pohnout rukou. Je dilezité, aby botky nebyly ptitladeny na disky piili§ velkou silou; ta zvySuje
opotiebeni dill i tfeni plisobici proti otadeni disku.

Pro velmi lehké piidy a/nebo velmi mélké seti miize byt potieba matice povolit.

Pfed vyménou vysevnich botek za nové by mél byt stroj dikladné umyt. P¥i montaZi novych botek
musi byt spravné nastavena $térbina mezi botkou a diskem. Stérbina musi byt nahote ¥ir$i nez dole,
aby se predeSlo zadirdni slamy a zbytkd rostlin mezi botku a disk. Pokud botky nedoléhaji spravné
k diskiim, Ize je nastavit pfesunutim podlozek v mistech A a B sm&rem od nebo ke konzole. Misto
doteku botky a disku miiZe byt nastaveno také vét§im dotazenim predni neZ zadni matice.

Referencni vzdalenost mezi diskem a botkou, viz obr. 3.22

Pozice Vzdalenost mezi diskem a botkou
1 0,5-3 mm
2 0 mm
3 0,5-4 mm

Skrabky

Skrabky maji dvé& sefizovaci mista. Pokud uz nejde dal nastavit v misté ostfi v misté (A), nastavuje se
vile celé Skrabky proti kolu v misté (B).

Pozor! V zadném piipadé nesmi byt vzdalenost mezi $krabkou a kolem men$i nez 5 mm. Tim se
zabrani poSkozeni Skrabky a kola. Skrabka musi byt namontovéna tak, aby se pfipeviiovaci matice
nedostaly do kontaktu s kolem. Ptipadné nastaveni sklonu $krabky proved’te vhodnym nastrojem.
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4.1

4.2

4 RADY PRO SETI

Hloubka seti

Viz obr.3.6 Nastaveni hloubky vysevu

Nejdilezit€jsim tkolem obsluhy Rapidu je peéliva a pribézna kontrola hloubky vysevu. Hloubka
vysevu je nastavovana dorazem na hlavnim vélci. Cisla na stupnici v8ak neodpovidaji absolutni
hodnoté v centimetrech. SpiSe by méla byt voditkem.

Seci stroj Rapid lze pouZzivat za rozmanitych podminek; od pfimého seti po seti pfimo po orbg.
UmoZiiuje to konstrukce dileZitych souddsti stroje, jako Je systém vysevnich botek a jedine¢ny
systém ovladani hloubky vysevu.

Hloubka vysevu musi odpovidat ploding, typu pidy a stavu pidy béhem seti. M&lké vysevni hloubky
vyzaduji velmi dobré podminky pro kli€eni ve smyslu vlhkosti a struktury pidy, zv1a§t& pak u t&zsich
pud. VEsi vysevni hloubky mohou zvysit pomér oslabené kli¢ivosti.

Na polich s riznymi typy pid mé byt hloubka vysevu kontrolovana a nastavovana prabeézné, aby byla
zaruCena spravna hloubky vysevu na celém poli.

Hloubka vysevu musi byt nastavena s cilem umistit osivo do vihké vrstvy pidy, avSak ne pfilis
hluboko. Spravnd ptiprava piidy pted setim je zasadni pro tvorbu spravnych podminek pro kligeni.
Vysevni hloubka ma byt kontrolovana pravidelng b&hem dne, napiiklad kazdé 4 hektary nebo
Jedenkrat za hodinu. Kontrolujte hloubku vysevu mezi koly traktoru, ve stop& kol traktoru, a za levou
a pravou kiidlovou sekci. Pokud se hloubka vysevu za kidlovymi sekcemi ligf od hloubky za stfedni
sekei, musi byt zkontrolovana funkénost a nastaveni hydraulické soustavy, viz odstavce 3.6 a 3.7.
Toto zahrnuje napf. nastaveni rozlozeni hmotnosti na sekce. Pracovni natadi vyzaduje vétsi
pritla¢nou silu do tvrdé ptidy. Pro seti drobnych semen do lehkych pid miZe byt nutné sniZeni
pfenosu hmotnosti na kfidlové sekce. Kontrolujte pravidelng, zda omezovaci objimka hloubky
vysevu zlstidvd na svém mist&. Pokud se pohybuje, nestadi normalng jen jeji dotazeni - na stroji je
zavada. Omezovaci objimka ma byt dotahovana jen zlehka.Viz odstavec 3.6.

Kontrola davkovani

Davkovani osiva by se mélo kontrolovat sou¢asné s hloubkou vysevu, tzn. kazdé 4 ha nebo jedenkrat
za hodinu.

Pfi kontrole davkovani se ujistte, Ze z jednotlivych vysevnich botek vychazi stejné mnoZstvi osiva.
Zvednéte stroj do polohy nizkého zdvihu (low-lift). Poté pfepnéte prepina¢ zdvihu do polohy plného
zdvihu (full-lift)..

Rukou otoéte pohanécim kolem o jednu otatku p¥i vypnutém ventilatoru (z bezpeénostnich diivodd).
Poté spustte ventilator a zkontrolujte, Ze bylo vyfouknuto osivo. JestliZe si nejste jisti, zda bylo osivo
vyfouknuto, tento postup zopakujte.

Zatnéte s aktivovanou funkci ”Kolejové Fadky” a zkontrolujte, zda vysévaji vSechny botky,
mimo téch, které jsou p¥islusné pro kolejové ¥adky. Potom posuiite rezim kolejovych ¥adki o
jeden krok vpred a zkontrolujte, zda vysévaji i botky p¥isluSné kolejovym Fadkam.

Pro kontrolu, Ze obé poloviny stroje dod4vaji stejné mnoZstvi osiva Jje nutné provést kalibradni test
obou vysevnich jednotek, ktery se obvykle provadi pouze s jednou jednotkou, viz 3.11 Kalibrace.
Pokud jsou mnozstvi rozdilna, zkontrolujte, Ze nejsou davkovaci Gstroji poskozena. Pokud nejsou, Ize
nastavit na jednotlivych Gstrojich rozdilné hodnoty na stupnici a srovnat tak mno¥stvi na stejnou
uroveri.

Zvyknéte si vidy pfed novym plnénim vyprazdnit zasobnik tak, aby bylo vidét, ze hladina osiva
v obou prihledech klesa stejné.

Rutinnim ukonem by se méla stat prohlidka hiideli, ptevodi a fetdzi, abyste vidéli, ze vSe vypada
normaln€ a je na svém misté. Pomoci svételnych indikdtord na ovladacim panelu pravidelné
kontrolujte, Ze se oba davkovaci valetky otaleji rovnomérmé, viz 3.16.2 bod 4. Tento vysevni
systém byl vyvinut tak, aby zarudil rovhomé&rné davkovani a spolehlivy vysevek. Viderstad
Verken AB nemiiZe byt odpovédny za jakékoli naroky v diisledku nep¥imych nebo naslednych
poSkozeni, ktera maji vztah ke ztrdtam vzniklym v souvislosti s pouzitim stroje. Viderstad
Verken AB rovnéZz nerudi za ztraty vzniklé nespravnym uZitim osiva nebo funkce davkovani
osiva seciho stroje nebo jeho libovolné &asti.

Obsluha odpovida za pouziti spravné namoteného osiva a pouZiti mofidla, které neovlivni davkovani
osiva nebo mu nezabrani. Pamatujte, Ze pouzivani osiva vét$ich rozmérii nez je velikost zrna b&zného
hrachu miize vést k blokovani davkovaciho ustroji.
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4.3 Seti na souvratich

Do suché a jemné pidy je vhodné vysévat souvratd jako prvni. Ve vlhké ptidé a ptidé nachylné
na zhutiiovani Ize doséhnout vyssich vynosu, jestlize se souvratd vysévaji jako posledni.
Souvraté mohou byt oznaéeny béhem dokondovani posledniho zpracovani pidy pred setim
(napf. podzimni branovani) branovdnim souvrati naposledy. To zaru&i spravnou vzdalenost
posledni brazdy na souvrati od okraje pole.

4.4 Zahloubeni stroje do pidy

Stroj se musi vZdy pohybovat vpied, kdyz je spoustén do pidy. Drzte ovladaci paku hydrauliky
v tlakové poloze, tzn. v poloze “spousténi”, dokud se znamenaky pIné nevyklopi. Na ovladacim
panelu zkontrolujte, Ze se nastavil cyklus kolejovych fadki a piisluiné kontrolky se rozsvitily,
zhasnuly nebo se béhem zvedani stroje ve smyslu signalizace zaménily.

Béhem seti jsou normalné viechny packové piepinade v horni poloze, co znamena, Ze Lift stop
Je vypnut, Low lift je zapnut, Autostep je zapnut a piepinale pro davkovaci ustroji jsou
v poloze zapnuto.

4.5 Kolejové radky

MozZnosti rozte¢i kolejovych fadki a nastaveni ovladaciho panelu jsou popsany v odstavcich
3.16.3 Programovdni elekironického oviddactho panelu typu IIl a 3.16.7 Moznosti kolejovych
radka.

Béhem seti je pro funkci kolejovych fadka nejdileZit&jsi si uv&domit, Ze pied zahajenim jiné
¢innosti neZ je normalni seti nebo obraceni na souvrati musime vypnout funkci Autostep.

Proto pamatujte na vypnuti funkce Autostep vzdy pred zvednutim stroje pied piekazkou.

Kdyz ma byt naplnén zasobnik nebo pferusite praci z jiného diivodu, zvednéte stroj z posledni
pracovni brazdy. Pockejte asi 10 vtetin a funkci Autostep vypnéte. Tuto funkci nemusite
vypinat, jestlize béhem pieruSeni prace nedojde ke zvednuti stroje. Piepinal funkce Autostep
opét zapnéte pred prvnim zvednutim stroje pfi pokradovani v prerusené ¢innosti.

4.6 Znamendky

Nastaveni ovladaciho panelu pro znamenaky je popsano v odstavei 3.16.4 Nastaveni a funkce.
Viz také 4.7 Prekdzky a 4.8 Otdceni stroje v poloze Low lift.

Po mnalezeni vhodného nastaveni znamenakd je vhodné si je oznadit, napf. diél¢ikem.
PrileZitostné kontrolujte dotazeni prsti znamenaki.

Posledni pfipravna operace pred setim by méla byt provedena tak, aby se smér piipravy a
zamysleny smér seti neptekryvaly, ale aby se tyto sméry alespofi pod mirnym Ghlem kiizily.

4.7 Prekazky

Vypnéte funkci Autostep, viz 3.16.2 bod 16, pred zvednutim stroje pfi seti v blizkosti kild nebo
jinych prekaZzek. Upozornéni! KdyZ v prib&hu pracovniho cyklu zvednete stroj pfi prekonani
piekazky, zvednete soucasné i pohanéei kolo a tim zastavite davkovani osiva. Tato situace miize
nastat i pfi velmi malém zvednuti stroje.

Znamenaky lze b&hem seti sklopit pomoci zvedaci hydrauliky, kdyZ pfedtim prepnete na
ovladacim panelu spina¢ (17) funkce Lift stop do dolni polohy a pfesunete paku hydrauliky do
zvedaci polohy. Znamenaky se vtakovém ptipadé slozi, zatimco seti pokraluje. Opét
znamendky rozloZte. V tomto pfipadé nemusite nijak manipulovat s ovladanim funkce Autostep
ani s voli¢em funkci znamenak?.
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4.8 Otaceni stroje v poloze ”Low lift”

Kdyz je stroj zvednut z pracovni polohy, pohanéci kolo je zdvizeno a znameniky jsou
sklopeny. Pokud je aktivovana funkce Low lift, bude stroj zdvizen do polohy Low lift a
davkovani osiva je pferuseno.

KdyZ je stroj zdviZen na souvratich, jsou funkce znamenékii a kolejovych fadki automaticky
posunuty o jeden cyklus dale. Pokud se stroj nezvedne, je pravdépodobné zapnut prepinad
funkce Lift stop, tedy v dolni poloze. Pokud se automaticky neposunou cykly znamenaki a
kolejovych tadkd, je pravdépodobné vypnuta funkce Autostep.

Béhem otaceni v poloze Low lift zistivaji zavlatovade v pracovni poloze. Pozor! Pied
reverzaci stroje byt piepina¢ Lift off vypnut a stroj musi byt zvednuty do plné vyiky.

4.9 Podzimni seti

Nejrizn€j§i systémy zpracovani pidy se musi vyporadat se zhutnénim pidy, rostlinnymi
zbytky a plevely. Pfed setim musi byt tyto faktory zhodnoceny a je nutné je zohlednit. Pokud
Je puda zhutnénd, musi se nakypfit. Lezi-li na poli pfili§ mnoho fezané slamy, musi se
zapracovat do plidy. To se mlZe provést jak klasickou orbou, tak bezorebnou technologii tak,
pfi€emz pfedpokladem je pouZiti spravného nafadi a postupd. Je-li pida zaplevelena pyrem
plazivym, musi byt odpovidajicim zpisobem oSetiena.

4.10 Primé seti

Za ptiznivych podminek, jako jsou dobra povrchova struktura, odpovidajici vihkost a absence
hlubsich brazd a vétdich nerovnosti pole, miize byt stroj pouZit pro piimé setf. Nizka
pojezdova rychlost zajisti rovnomé&rnou hloubku uloZeni osiva.

Pfimé seti se nejlépe provadi na plochach ze kterych byla sldma bud’ sebrana nebo byla
spalena. Zbytky plev a slamy musi byt rovnomé&rmé rozd&leny po poli. P¥imé seti po spaleni
slamy prinasi nejlepsi vysledky. Casto pouzivanou plodinou pro pi¥imé seti je ozim4 fepka,

vvvvv

kterd za ptiznivych podminek a po spaleni slamy pfinasi v pfimém setf vyborné vysledky.

4.11 Bezorebné seti

Pro podzimni vysev pii vétSich mnozstvich slamy je vhodné nasledujici provedeni praci:
Podle moznosti proved'te sklizen samojizdnou mlatickou v kolmém sméru k zamyslenému
sméru seti. Zpracujte piidu 2-3 krat v rdznych smérech prstovym nebo diskovym kultivatorem
tak, aby se posledni smér zpracovani nepfekryval s plainovanym smérem seti. Prvni kultivace
by m¢la byt provedena co nejdfive po sklizni s naslednymi kultivacemi a setim v intervalu 1-
2 tydnti, pokud to ¢as dovoli. Pokud je seta pSenice po pSenici, doporuduje se odstranit slamu,
ptipadné tam, kde je to dovoleno, ji spalit, aby se prede$lo plistiovym napadenim.

Podzimnf seti po bezorebné kultivaci znamena, Ze piida je velmi dobte nakypfena a uvolnéna.
Seci stroj Rapid je Casto pouZivan pro seti ihned za kultivatorem. Stroje Rapid s dvojitou
fadou smykl srovnaji a zaseji i pole bohaté na zbytky slamy. Ped vysevem do velmi
uvolnénych plid je vhodné pouZiti piidavného valce. Za takovych podminek muiZe stroj
pracovat i velmi vysokymi rychlostmi (12 - 14 km/h).

Valcovani polnimi valci s kotoudi ”Crosskill” za kultivatorem nebo v tandemu s kultivatorem
se osveédCilo jako operace, kterd je velmi efektivni a usnadituje seti.

Na polich s velkym podilem zbytkové slamy se doporu€uje upravit nastaveni vysevnich botek
o jednu urovefi nahoru, aby se zabranilo péchovani zbytkd slamy mezi botky a disky, 3.22
Nastaveni vysevnich botek Zxontrolujte a nastavte hloubku seti.
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4.12 Seti po orbé

Na lehkych a velmi tézkych pidach umoZiiuje seci stroj Rapid sniZit pocet kultivaci mezi
orbou a setim.

Lehkym ptidam sta&i po orbé& jen jedno urovnani a valcovani.

Do tézkych piid, kde se jen obtizné dosahuje jemné vrchni vrstvy pidy, lze osivo “zafiznout”
do setového lizka po 2-3 kultivacich. Zavlatovage pak osivo zakryji.

Pro dosaZeni nejlepsich vysledkii pouzivejte stfedovy a kiidlové péchy.

4.13 Jarni seti

Pro zajisténi dobré vzchazivosti po jarnim seti vénujte pozornost nasledujicim bodéim:

* Na podzim srovnejte povrch pole tak, aby nerovnosti byly men$i neZ 10 cm.
* Vysévejte brzy; to vyzaduje dobrou kapacitu a technologii

* Zajistéte rovnomérnou vysevni hloubku

* Zabratite priniku suché povrchové vrstvy piidy do setového luzka

* Velmi lehké piidy nasledné zhutnéte

* Vysévejte do vlhké pidy

* Dotlacte tadky vysevu

* Pro vytvofeni bariéry proti odparu na povrchu pidy pouZijte zaviadovade

4.14 Koncept Viiderstad - jarni seti: ”Pfipravujte méléeji a sejte
hloubéji”

Toto plati predevsim pro jilovité pidy

Koncept Viderstad je zaloZen na velmi mélké, lehké jarni kultivaci,

nasledované setim strojem Rapid, kdy je osivo ”zafiznuto” do vlhkého

seCového lizka a do urcené hloubky. Jedineénym zpisobem jsou tak

splnény podminky pro vznik bariéry proti odparu a vlhkého set’ového

luzka.

Doporuéeni:

* Kultivaci neprovadéjte prili§ hluboko, 2 — 3 cm.

* Pro seti obilovin do jilovitych ptid by méla byt hloubka kultivace 4
cm.

* Pritlak a sklon zavlacovaci ma byt nastaven tak aby byly smazany
stopy kol.

Jedna se o velmi spolehlivou metodu zaloZeni kultury.
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4.15 Koncepce Tolefors

Koncepce Tolefors — jarni vysev do piidy dobie obdélané na podzim — se stdva stale
obliben&jsi metodou seti. Tato metoda je zaloZena na dokonalém podzimnim vyrovnani pidy
bez jemné orby a nésledujiciho piimého vysevu v Casnych jarnich mésicich bez prdchozi
jarni orby.,

Doporuceni pro éasny pFimy visev:

1. Srovnejte pidu na podzim

2 PouzZivejte nizky tlak v pneumatikach traktoru, pod 50 kPa.

3 Sedd vrstva na povrchuy, 2 — 3 cm suché pady.

4 Pida by méla byt vlhka, ale délitelna pro seti

5 Pii velmi Casném vysevu s prakticky neexistujici suchou povrchovou vrstvou se
nedoporuduje pouZiti prstd nebo zavladovagi.

6 Hloubka vysevu 4 cm, bezpedng do vihké vrstvy. Seti Jarni fepky se nedoporuduje.

7 Pokud je to moZné, vysévejte na souvratich naposled.

8 Pti velmi Casném osevu zvyste kvili lehkému prokluzu davkovani osiva o 0 - 10%.

9 Kontrolujte tvofeni povrchové krusty proti odparu a 5 - 10 dni po vysevu odstraiite

kameny.

4.16 Obdélavani jilovitych piid

4.16.1 Jarni setba na jilovitych piddch

Jilovité pldy na jafe velmi pomalu vysychaji a prohiivaji se. Hlavnim divodem je jejich
vyjimecna schopnost kapilarniho vzlinani vody k povrchu. Na podzim zorané jilovité piidy
maji béhem zimy Cas k zotaveni, tim se vytvo¥i kontinuita jednotlivych pért, coZ ma za
nasledek dobrou kapilaritu a vysledkem je pomalé vysychani povrchu na jare.

Vysledky ukazuji, Ze na jilovitych padach je vyhodngjsi jarni orba nez podzimni. Divodem
Jje, Ze jarni orba miize dofasné prerusit kapilarni transport vody. RovnéZ se odstrani &ast
pfebyte¢né vody a ¢ast v piidé naakumulovaného tepla..

Zéasadou pro jilovité pidy je: mélké seti do teplého jemného podkladu po jarnim
obdélavani, nap¥. po orbé, které prerusilo kapilarni transport. Je dileZité na jafe rozrusit
Jilovitou ptidu do uréité hloubky. PomtZe se tak ristu kotend, plda se Caste¢né prohfeje a
umozni se nasledna tvorba povrchové vrstvy.

Meélké seti je v jilovitych pudach dileZité pro zajidténi rychlé kligivosti pfed vytvofenim
povrchové vrstvy a pro vyvoj robustnéjsich jedinc. Silngjsi jedinci maji vétsi
pravdépodobnost preckani tvorby povrchové vrstvy..

V jilovitych piidach je ¢asto mozné pouzit stroj Rapid ihned po kultivaci nebo orb&. PouZijte
nosi¢ naradi!

4.16.2 Bezorebné seti — moznost pro jilovité pozemky

Zajimavou metodou je zvySovani obsahu humusu a stabilizace povrchové vrstvy
systematickym zaoravanim sldmy, zbytkd po sklizni nebo zelenych plodin a nahrada vlageni
mélkou orbou do 15 cm.

Pro uspéSné bezorebné seti by mély byt splnény nésledujici podminky:

* Dobré vybaveni koly na viech t&€zkych mechanismech

* Vykonné vybaveni pro zpracovani strnist’

* Prostiedky pro boj s pyrem plazivym pfi stfidani plodin

* Odpovidajici rotace plodin, pfednostnd zahrnujici zelené rostliny

* Uginné zpracovani slamy na podzim, nizké strniité po sklizni kombajny nebo

zkraceni strnists.

* Stroj, ktery dokaZe sit do pole s velkym mnoZstvim suchého odpadu.
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5 UDRZBA A SERVIS

Upozornéni! B&hem vech praci provadénych pod strojem nebo tam kde hrozi nebezpeli ziicen{
stroje, musi byt stroj fadné a cely podepien. Zajistéte stroj trojnozkami nebo podstavci a zajistéte
viechny zvedaci pistnice pFisluSnymi Zlutymi zaji§tovacimi vzpérami. Viz 3.21 Zgjisténi
zvedacich pistii béhem servisnich pract.

Ujistéte se také, 7e povrch, na kterém stroj stoji, je dostate¢né pevny a podpory se do né€j nezabofi.
Pokud je plny zasobnik, k &emuz by nemé&lo dojit, poditejte s celkovou hmotnosti stroje. Plny RD 500
F vazi asi 7800 kg, RD 600 F asi 8500 kg a RD 800 F asi 10000 kg, takZe podpory musi byt schopny
s rezervou snést zatiZzeni 4000, 4500 a 5000 kg.

Ploginu lze sklopit pro zptistupnéni n&kterych &asti stroje, viz 3.20 Skldpéci plosina.

5.1 VSeobecnda udriba

Stroj je tak dobry, jak ma dobrou udrzbu!

Pted zapoletim prace zkontrolujte dotazeni vech $roubli a matic. Béhem sezény kontrolujte
pravidelné dotaZeni Sroubli a matic, opotfebeni &epli a upevnéni hydraulickych valci.
Upozornéni! Srouby &epii nesmi byt dotaZeny tak silng, aby omezovaly pohyb v éepech.
Hydraulicky systém normélné nevyZaduje Zadnou udrzbu, ale kontrolujte stav hadic a
rychlospojek.

Upozornéni! Do hydraulického systému se pfi tdrzbé nesmi dostat Zadné necistoty. Otirejte
jej Cistym papirem nebo &istym hadrem. Demontované ¢asti odkladejte na Cisté plochy (ne
pfimo na pracovni stil). Dily pfed zpétnou montazi o¢istéte, napt. odstrafiovaCem tukd.
Pistnice hydraulickych valci vzdy po ogisténi potiete vazelinou, zv1asté pred uskladnénim
stroje.

Vazelinou potiete také v§echny chromované a galvanizované plochy pied uskladnénim stroje.

Pro udrZeni kvality tohoto sectho stroje pouZivejte vidy
origindlni nahradni dily VADERSTAD

5.2 Vysevni ustroji a Fepkové kartacky

Vhnitini €asti vysevniho ustroji, viz obr. 5.2.1, se musi pravideln¢ &istit a ¢asto se u nich musi
kontrolovat opotfebeni plastovych a gumovych &asti. Je velmi dilezité zajistit, aby
nedochazelo k usazovani aditiv pouZzivanych k oSetfovani osiva ve zlabcich davkovaciho
korecku a tim snizovani jejich objemu.

Téleso se stupnici je mozné vyc€istit zdola a vymyt po zaSroubovani nastavovaciho Sroubu
stupnice k nule.

Podle potreby vycistéte také prostor za prihlednym krytem prevodi.

Zkontrolujte usazeni segmenti urlujicich objem zlabkd davkovaciho korecku, zda se
nedeformuji a zda pritom dosedaji do dna drazky bé€hem piesouvani od nuly vyse.
Zkontrolujte kabely.

Repkové karticky

Pted nastavenim seciho stroje pro fepku vzdy zkontrolujte fepkové kartacky (viz obr. 5.2.2 a
podle potieby je vycistéte. Zkontrolujte jejich volné otdceni. KartacCky se nesmi nikdy mazat.
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5.3 Kloubovd hitdel, do vyr. & 10 158 vietné

Rozmontujte, vygistéte a namazte kloubovou h¥idel Jednou za sezénu. Mazani proved'te
pomoci mazniéek. Viz 5.10 Mazact mista. Zkontrolujte, Ze kryty a fetizky jsou neposkozens,
bud'te opatrni a podle potieby je vyméiite.

5.4 Ventilator a pohon ventilitoru, do vyr. & 10 158 véetné

Po 500 - 700 ha prace doporudujeme celkovou kontrolu ventildtoru, femenu, lozisek, hiidele
spodni kladky a hnaci hiidele.

5.5 Pievody pohdnéciho kola

Demontujte kryt fetézi a zkontrolujte jejich napnuti a stav. Namate vazelinou po kazdych
200 ha.

5.6 Zajisténi

Pravidelné¢ namazte zaji§tovaci mechanismus. Naneste vazelinu na skosenou plochu
zajistovaci ty¢e a do mist kde se ty¢ styka se zasobnikem.

5.7 T¥eti bod/pistnice tietiho bodu

Rozmontujte tfeti bod na konci kazdé sezény a namazte zavitové Gasti. Pred demontd¥i
zméfte celkovou délku tietiho bodu, abyste jej mohli op&t smontovat do spravné délky.
Zajistéte, aby po op&tovném sestaveni byly oba konce vySroubovany stejné.
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5.8

5.9

5.10

cisteni

V pravidelnych intervalech a na konci sezény zkontrolujte, zda neni ve vysevnich hadicich a
vystupech rozd€lovaci hlavice zablokovano osivo nebo zbytky prepravnich obali osiva. Souéasné
zkontrolujte funkénost klapek pro kolejové fadky.

Na konci sezény vycistéte zasobnik, fepkové kartagky, davkovaci Ustroji a ostatni komponenty.
Zkontrolujte také, Ze do ejektoru a propojovacich hadic nespadlo osivo. Pamatujte, Ze osivo, které
zistane ve stroji, mize vykli¢it a ucpat vzduchové hadice. Osivo ptitahuje také hlodavce, kteii
mohou stroj poskodit.

Vy(istéte sklo v zasobniku pred za¢atkem kazdé sezony.

Kratce spust'te ventilator, abyste vysusili cely systém.

Uskladnéni stroje

KdyzZ se stroj nepouZivd, mél by byt skladovan pod stiechou. To je dilleZité zejména proto, Ze stroj
obsahuje elektronické vybaveni. Elektronika stroje je velmi kvalitni a odold mnozstvi vihkosti,
pfesto viak doporucujeme skladovani stroje v uzavienych prostorach. Ovladaci panel musi byt
béhem zimy a mimo sezénu skladovan pii pokojové teplots.

Pied uskladnénim by mély byt jemn& opracované kovové soulasti, napf. pistnice, a namahané
povrchy oSetfeny vazelinou.

Zajistéte uplné ociSténi stroje. Vyprazdiiovaci otvory nechejte oteviené a sundejte vzduchové
hadice z ejektoru, aby mohl vzduch volné cirkulovat.

Pfed rozklapénim stroje za teplot pod bodem mrazu je nutné nechat stroj kratky cas stat v teplejsim
prostoru, aby hadice nabyly na ohebnosti.

Mazaci mista

Myslete na svoji bezpecnost a nelezte pod stroj. Mazani provadéjte shora nebo stroj dikladné
podeprete trojnozkami. Viz 1. BEZPECNOSTNI POKYNY.

Mazani provadéjte pravidelné podle planu uvedeného niZe: do loZisek diskii vtlatujte mazivo
tak dlouho dokud se nezac¢ne vytlaéovat kolem niboje ven.

Mista a intervaly mazdni

Intervaly mazani Obrazek* | Pozice * Pocet

Mista mazani Denné | 100 ha | 500 ha/ 500/600/800
sezona

Kloubova hiidel X 7 1 6
[Napinak fetézu X 8 6 1
ZavéSeni ramene pohénéciho kola X 12 41 1
[Retéz pohan&ciho kola X 12 53/54 2
Zavesy stiedni a kiidlovych X 2 6 5/7/9
sekcich a epy nosniki kol
RD500 F znamenaky X 16 16 6
a jejich ptipevnéni
RD600-800 F znamenaky a jejich X 17 5 6
piipevnéni
Hlavice hlavniho zvedaciho valce X 15 20 1
LoZiska disk@ X 13 6 40/48/64
[Naboje kol X 14 23 20/24/32
Vidlice kol X 14 17 20/24/32

* Odpovidd katalogu ndhradnich dili

Namazte vSechna uvedena mista v pfedepsanych intervalech a vzdy po omyti tlakovou vodou.
Nikdy nestiikejte tlakovou vodu pfimo na loziska. Tlakova voda miiZze poskodit tésnéni, vniknout
do lozisek a zpusobit korozi.

Mazani proved’te také vzdy po skonceni sezdny pted uskladnénim stroje.
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5.11 Vymeéna diski

Ujistéte se, Ze je stroj bezpeéné podepien podporami.

Pro povolovani a dotahovani matic pouzivejte rohatkovy kli¢ nebo nastrény kli¢. Disk se
montuje plochou stranou k vysevni botce. Upozornéni ! Disky maji ostré okraje, pouzivejte
rukavice!

Podle potieby nastavte vysevni botky, viz 3.22 Nastaveni vysevnich botek.

5.12 Vyména loZisek diskii

Loziska jsou nalisovana na naboji disku a jsou zajiSténa pojistnym krouZkem. Pro demontaz
pouzivejte klest€ na pojistné krouzky a stahovak. Specialni stahovak lze objednat u firmy
Agroklas, a.s: ¢islo dilu: Viderstad 413549. Tento stahovak je také soulasti Servisniho boxu,
ktery lze objednat pod Cislem Vaderstad 415258.

Po vymeéné loZisek je nezbytné namazat t&snéni loziska. Sestava loZiska s tésnénimi najdete
na obrdzku. Lozisko musi na naboj doléhat tésné. Kazdé lozisko ma maznicku, kterou loZisko
promazete kazdych 150 hodin prace a vidy po omyti tlakovou vodou, nebo nejméng
jedenkrat za sezonu. Vtladujte vazelinu do loZiska dokud se nezatne vytlatovat okolo té€snéni
ven.

5.13 Vyména p¥ipevitovacich Sroubii vysevnich botek

Rameno disku ma dva zalisované Srouby pro pfipevnéni vysevni botky. Pokud nejdou Srouby
vyndat, musi se ufiznout a zbrousit do roviny s ramenem tak, aby je bylo mozno vylisovat
pomoci ¢epu & 13.5 mm. Nékdy je vhodné demontovat celé rameno. Otfepy vzniklé na okraji
otvoru po vylisovani Sroubu opilujte tak, aby nalisovani nového Sroubu bylo snadné&jsi. Sroub
nalisujte nebo vtdhnéte pomoci podloZek a matice (ne pojistné matice). Dobfe namazte zavit,
podlozky i matici a vtdhnéte Sroub do otvoru. Ujistéte se, ze mate na Sroubu dostatek
podlozek, aby matice nepfebehla konec zavitu na Sroubu.

Pfi vyméné nebo nastaveni botky vénujte pozornost také kapitole 3.22 Nastaveni vysevnich
botek.
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5.14 Vyména kol

Postavte rozlozZeny stroj na pevnou podlozku na disky se zvednutymi koly
Demontujte Skrabky

Uvolnéte hfidel a vytdhnéte kolo smérem dolii a dozadu

Namontujte htidel do nového kola (matici na pravou stranu)

Nasad’te kolo do vidlice a zkontrolujte usazeni hiidele v drazkach

o o0 o o

Upevnéte hiidel

Tlak v pneumatikach by mél byt 250 kPa.

5.15 Vyména tésnéni pistnic

Upozornéni ! Béhem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt kiidlové sekce
sklopeny na zemi a stroj musi byt zcela spustén. Hydraulicky systém musi byt bez tlaku.

Pred opravou systému sklap&ni sekci nebo systému rozlozeni hmotnosti vénujte pozornost
kapitole 5.17 Vypusténi akumuldtori: tlaku hydraulického systému.

Pistnice pred vyménou tésnéni ze stroje zcela demontujte.

5.15.1 Vyména tésnéni na pistech systému hydraulickych vilcii
Pro systém zvedani a ovladani pracovnich néstroji plati nasledujici

a Uvolnéte a vySroubujte vodici matici pistu (A) pomoci klige (B).

b Vyjméte pistnici a vyméiite t&snéni. Pozor! T&snéni musi byt namontovano stranové
spravné,

c Pozorné zkontrolujte, Ze povrch limce (C) neni poskrabany.

d Smontujte pistnici.

Pfi vymén& tésnéni vydistéte prepoustéci drazky/diry jemnym abrazivnim hadiikem
protahovanym ve sméru drazek/dér. Pozor! Zkontrolujte spravnost nasazeni tésnéni. Podle
potfeby vyméiite tésnéni na vodici matici (A).

Namontujte pistnici zpét na stroj a odvzdusnéte ovladaci systém. Viz 3.6 Nastaveni hloubky
vysevu.

5.15.2 Vyména tésnéni na ostatnich pistech.

Postupujte podle 5.15.1 Vyména tésnéni na pistech systému hydraulickych vdlcii. Viimnéte
si, Ze ostatni pisty nemaji vodici krouzky a piepoustsci drazky a diry.

5.16 Vyména ventilovych tésnéni na hlavnim pistu

a Opatrn& vySroubujte vedeni (C) - v systému miZe byt zbytkovy tlak.

b Vyméiite O-krouZek (A) a podle potieby i O-krouzek (B) ve vedeni.
Upozornéni! O-krouzek (A) &islo dilu 404796 je velmi vysoké tvrdosti.

c Smontujte ventil

Ventil na spodni ¢asti hlavniho zvedaciho pistu uzavird pritok oleje ve chvili, kdy
stroj dosahne pozadované hloubky seti.

Hloubka seti se nastavuje pomoci dorazu, viz obr 3.6 bod A, ktery ovlada ventil
tahlem (D). Pokud se doraz pohybuje po pistnici a hloubka seti se zvétsuje, je
pravdépodobné, Ze je ventil netésny.
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5.17 Vypusténi akumuldatorit tlaku hydraulického systému

5.18

Upozornéni! Pred zahajenim servisnich praci na systémech sklapéni sekci nebo rozloZzeni
hmotnosti vzdy vypust'te veskery olej z akumulatorti tlaku! Jsou-li akumulatory vypustény, je
hodnota tlaku na manometru rovna nule.

Upozornéni! Béhem servisnich praci na hydraulickém systému musi byt stroj vzdy rozloZen.
a Otocte paku ventilu pro rozlozeni hmotnosti z polohy A do polohy B

b Zvednéte stroj do nejvy$si polohy. Vypustte veskery tlak z okruhu sklapéni sekei
pomoci ovladani hydrauliky. Zkontrolujte, Ze (idaj na manometru je nula.

c Spustte stroj dolt

Pro opétovné nastaveni tlaku do systému viz 3.7 Nastaveni rozlozeni hmotnosti.

Oprava a vpvména vysevnich hadic

Oprava

Je-li vysevni hadice opotiebovana nebo zlomena, miize byt opravena vlozkou - &islo dilu
415397 pro hadici & 32 mm. Tento rozmér odpovida vnitinimu priméru hadice a vnéjSimu
pruméru vlozky. Utiznéte hadici uprostied poskozeni. Podle potieby miize byt odfiznuta i
mala ¢ast poskozeni. Pokud je hadice s vlozkou pfili§ tuha nebo ji nelze ohybat pii sklapéni
sekci, musi se vyménit cela hadice nebo pouzit dvé vlozky na jinych mistech.

Vyména vysevnich hadic

Pii demontaZi i montaZi pouzijte mydlovou vodu. Béhem stahovani nebo nasazovani otacejte
hadici proti sméru otadeni hodinovych ruéicek, spirala vyztuzujici hadici se otevfe a hadici
mirné roztdhne. Novou hadici ufiznéte presné podle délky staré hadice.

Objednejte si opotiebitelné nahradni dily véas pred sezénou!
Dobra udriba znamend dobrou ekonomiku!
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5.19 Hydraulicky ventildtor pohdnény kloubovym h¥idelem

Ventilator obsahuje zabudovany olejovy systém, naplnény specidlnim olejem a vybaveny olejovym
filtrem. Objem systému je asi 10 litrd oleje. PouZijte olej kvalitativni tfidy SHS 46.

P¥i Gdrzbé postupujte opatrné a zabraiite vniknuti necistot pri dopliiovani oleje.

Servisni cyklus systému plné zavisi na kvalité pouzitého oleje z hlediska jeho cistoty a stavu.

5.19.1 Dopliiovdni oleje:

Dopliite olej, jestlize jeho hladina klesne pod ¢tvrtinu kontrolniho okénka.

* Ocistéte okoli krytu olejového filtru.

* Povolte kryt, opatrné vyjméte olejovy filtr a poloZte jej na Cisty povreh.

* Dopliite olej asi do tfi ¢tvrtin kontrolniho okénka.
* Vlozte olejovy filtr a rukou dotahnéte kryt.
*

Natlakujte systém (viz nize) spudténim ventildtoru a nékolikaminutovym volnobéznym
chodem motoru traktoru. Doplnény olej se soucasné vycisti.

5.19.2 Vyména oleje a filtru:

Interval vymény: 200 hodin nebo kazdy druhy rok.

Poznamka: Vzduchovy filtr se vyménuje vzdy pr1 vyméné olejového filtru (prodavaji se v sadach).

* Vypustte ze systému tlak povolenim saci hadice u Cerpadla, viz pos. 82*, a tlakové hadice u
nadrze, viz pos. 31* (pti povolovani hadice pfidrzte trubku klicem) a hadlce mezi chladicem
a filtrem chladiCe, viz pos. 81*. Vyjméete staré filtry.

* Piipevnéte hadice zp&t. Presvédite se, Ze jste fadné piipevnili saci hadici, abyste zabrénili
zavzdugnéni systému. Zbyvajici dvé hadice neutahujte prilis silné.

* Dopliite nadrz po horni okraj kontrolniho okénka.

* Vlozte nové filtry a rukou dotdhnéte kryt.

* Spust'te ventilator s traktorem pracujicim na volnobéh a nechta systém naplnit. Po chvili opét
dopliite po horni okra kontrolniho okénka, znovu spustte ventilator a nechte jej béZet na
volnobéh. Poté natlakujte systém podle nasledujiciho popisu.

*

Zkontrolujte, e hladina oleje po natlakovani je asi ve tiech ¢tvrtinach kontrolniho okénka.

5.19.3 Vypousténi zkondenzované vody:

Pied pouZitim ventilatoru na zaatku nové sezény a kdyz nebyl delsi dobu pouZivan, méla by
se z nadrze vypustit zkondenzovana voda.
* Umistéte stroj tak, aby vypuist z nadrze byla dole.

* Odpojte vypustnou hadici ze spojky na spodku nadrze, viz pos. 31* (pfi povolovéani hadice

piidrzte trubku klicem) a vypustte vodu ze systému.
Nasad’te hadici zpét a dotahnéte spojku, ale ne piilis siln€.

* Viz seznam ndhradnich dily, obr.. 31.

Spusténi po doplnenl oleje nebo po vyméné oleje a filtru:
Po doplnem nebo vyméné oleje je s olejem smichén vzduch. Aby se zabranilo poSkozeni erpadla a
st1 oje, je tfeba systém pred jeho spusténim na plny vykon odvzdusnit.

Spust’te ventilator s traktorem béZzicim na volnob¢h.

* Poslouchejte ventilator a vyckejte, dokud nebé&zi hladce.

* Jestlize v kontrolnim okénku vidite vzduchové bubliny, nechte ventilator dale pracovat na
volnobéh.

* Zvyste rychlost ventilatoru asi na 3 000 ot/min.

* Poslouchejte ventilator avekejte, dokud nebézi hladce.

* Ventilator poté miZete provozovat s normalnim vykonem.
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6 ODSTRANOVANI ZAVAD

6.1 VSeobecné informace pro odstraiiovini zdvad

Velka ¢ast funkei seciho stroje je Fizena fadou elektrickych, hydraulickych a mechanickych
komponentti. Nejlep$i zpiisob odstranéni mnohych zavad je zji§téni, zda tato zdvada neni
v elektroinstalaci. Proto zagnéte vizdy kontrolou, zda Jje zajisténo napajeni i posledniho
komponentu v systému. Pokud porucha trv4, zkontrolujte nejprve nejsnaze p¥istupné souddsti,
aby se vylou¢ily dalsi mozné p¥i€iny probléma.

Piectéte si dodatky 7.3 Schéma hydrauliky a 7.4 Schéma elektroinstalace, které mohou byt
uZite¢né pii odstraitovani zavad, tak jako popis 3.16 Elekironicky oviddaci panel.

Nisledujici prehled pro odstrafiovani zavad odpovida odstavei 6.3 Pozndmky k odstrasiovdni
zdvad.

6.1.1 FElektrické poruchy

VSeobecné kontroly poruch elektroinstalace:

- Je ovladaci panel spravné pfipojen k traktoru?

- Je napdjeci napéti ovlddaciho panelu alespoii 12V, je kontrolka napajeni zelena?
- Jsou + (hn€d4) a uzemnéni (modra) spravng pfipojeny?

- Zkontrolujte pojistky na ovladacim panelu. Ovladaci panel zdanlivé funguje i kdyZ je
jedna z pojistek rozpojena.

- Zkontrolujte nastaveni ovlddaciho panelu.
- Zkontrolujte, Ze kontrolky odpovidajici nastavené funkei sviti.

- Zkontrolujte spravné spojeni zasuvek propojovaciho kabelu na ovladacim panelu a na
stroji.

- Zkontrolujte vSechny 37-mi pdlové zasuvky. Musi byt Cisté a kontakty neposkozené.
Kontakty o€istéte vhodnym sprejem na kontakty (5.56).

- Zkontrolujte, ze propojovaci kabel neni poskozen.

6.1.2 Hydraulické poruchy
VSeobecné kontroly poruch hydrauliky:
- Zkontrolujte spravné pripojeni hydraulickych hadic k odpovidajicim vyvodim
hydraulickych okruhii traktoru. Dvé silné a dvé slabé hadice musi byt pfipojeny
k dvoj¢innym hydraulickym okruhiim.

- Zkontrolujte, Ze rychlospojky na hadicich jsou stejného typu jako na traktoru. Na
trhu je mnoho typi rychlospojek, viechny jsou standardizované, ale problémy se
vyskytuji. Problémem miize byt, Ze rychlospojky vytvoii zpétny ventil a nedovoli
stroj spustit nebo naopak zvednout. Tento problém je jesté vyrazn&j’i pii
nedostateném tlaku nebo opotiebenych rychlospojkéch.

- Demontujte podeziely ventil (pro znamenaky nebo kolejové tadky). Zkontrolujte

vngjsi tésnéni ventilu a zjistéte, zda uvniti ventilu nejsou Castecky tésnéni. Ventil
dikladné vycistéte.
Varovani: Pfed demontaZi ventilu spust’te stroj k zemi a vypust’te veskery tlak z
pfisluSnych hydraulickych okruhié traktoru. Akumulitor tlaku nemusi byt
vypustén. Davejte dobry pozor, aby se do systémi nedostaly necistoty. Ocistéte
okoli ventilu pied jeho demontazi.
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6.2 Prehled odstraniovani zavad

OVLADACI PANEL - Viz 6.1.1 Elektrické poruchy

NEFUNGUJE!

ZNAMEIV\IAK/Y NELZE - Zkontrolujte proud na 2 prostfednich solenoidech nahoie na
ROZLOZIT bloku ventild, viz Hydraulické ventily v odstavei 6.3

Pozndmky ke zjistovani zdvad. Ventily znamenakt by mély
byt pod proudem, kdyZ sviti pfislugna kontrolka

Pokud do solenoidu - Zkontrolujte, zda je stroj pod vyskou Low lift
znamenaku nejde proud - Zkontrolujte podle odstavce 6.1.1 Elektrické poruchy
- Koncovy spinaé (viz Katalog ndhradnich dili, obr.20, bod
25) prerusuje signal k ventilu znamenaku, kdyz je stroj
sloZen, aby nahodné nedo$lo k vyklopeni znamenaku v této
poloze stroje. Viz také 7.4 Schéma elektroinstalace, bod
D.(Ne RD 500F)
- Zkontrolujte propojeni vodice se svazkem kabeld. Pro
kontrolu zaméte vodice (Sedy/Cerveny a modry) navzajem a
zkuste funkci znamenakil.

Pokud do solenoidu - Vzdy by mélo byt mozné sklopit oba znamendky bez ohledu
znamenaku jde proud na nastaveni a indikaci ovladaciho panelu. Zkontrolujte
podle 6.1.2 Hydraulické poruchy

ZNAMENAKY SE - Zkontrolujte, Ze kontrolky pro znamendky na ovladacim
ROZKLADAJI POMALU panelu nesviti.
- Zkontrolujte, Ze je zapnuta funkce Low lift.
- Zkontrolujte napajeni solenoidu ventilu znamendku, viz
Hydraulické solenoidové ventily v odstavci 6.3Poznamky ke
zjistovant zdvad
- Demontujte ventil a zkontrolujte, zda je Cisty a zda vnéjsi
tésnéni nejsou poskozena.
Pozor! Nejprve spust’te stroj na zem a odtlakujte systém.
- Zkontrolujte, Ze pistnice znamenaku neni netésna. Pred
vyménou t&snéni Ctéte odstavec 5. 15 Vyména tésnéni pistnic.

NEFUNGUJE - Viz Funkce Autostep v odstavei 6.3.1 Nékteré funkce
AUTOMATIKA ovlddactho panelu.

ZNAMENAKU A - Je pfepinad pro Autostep zapnuty (v horni poloze)?
KOLEJOVYCH RADKU - Je spravné nastavena funkce kolejovych radkd?

- Je spravné nastaven snima¢ vySky Low lift? Viz 3.19
Nastaveni vy§ky nizkého zdvihu Low lift

- Zkontrolujte, zda neni snima¢ ohnuty nebo magneticky
senzor poSkozeny. Neni magnet volny nebo rozbity?
Zkontrolujte poskozeni kabelti a moznost zkrati.
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STROJ LZE ZVEDNOUT, - Zkontrolujte napajeni solenoidu ventilu zcela vpravo. Viz

1 KDYZ JE LIFT STOP Hydraulické solenoidové ventily v odstavci 6.3 Pozndmky ke

ZAPNUTO zjistovani zdavad

Pokud do solenoidu ventilu Viz 6.1.1 Elektrické poruchy

nejde proud:

Pokud do ventilu lift stop Viz 6.1.2 Hydraulické poruchy

jde proud:

STROJ NELZE - Ujistéte se, Ze nejsou aktivovany funkce Lift stop a Low lift. Viz

ZVEDNOUT A/NEBO 6.1.2 Hydraulické poruchy

SPUSTIT

Pokud stroj nelze zvednout: - Zkontrolujte napajeni solenoidu ventilu Lift stop zcela vpravo,
viz Hydraulické solenoidové ventily v odstavci 6.3 Pozndmky ke
zjistovani zdavad

- Vypnéte ovladaci panel a zkuste, zda Ize stroj zvednout.
- Zkontrolujte kabelaZ na zkraty a identifikujte funkci, ktera je tim

ovlivnéna.
KONTROLKA o - Pozor! Pii sesmeknuti vzduchové ptivodni hadice nebo
VENTILATORU SVITI A nespravném nasazeni kolena ejektoru vzduchu nepfijde zadné
BZUCAK ZNI varovné hlaseni.

Mechanicky pohdnény ventildtor:

- Zkontrolujte nasazeni a aktivaci vyvodové hiidele

- Zkontrolujte spravné otacky vyvodové hiidele

- Zkontrolujte femen ventilatoru

Hydraulicky pohdnény ventildtor:

- Zkontrolujte spravné ptipojeni hydraulickych hadic a aktivaci
ptislusného hydraulického okruhu

- Je spravné nastaven regulator otalek ventilatoru? Viz Katalog
ndhradnich dilti obr. 32, pozice 13 nebo obr. 6, pozice 29.

- Zkontrolujte zda jsou tlak a pritok oleje od traktoru spravné,
pritok min. 35 V/min a tlak 130 bar.

- Zkontroluje kabelaZ senzoru na zkrat.

- Zkontrolujte indukéni snimac, viz 6.3 Pozndmky ke zjistovdni

zavad
KONTROLKA - ZKontrolujte nastaveni minimalnich otacek na ovladacim panelu, viz
VENTILATORU NIKDY 3.16.3 bod 5.
NESVITI Jmenovita rychlost by méla byt 4 300 ot/min.
DAVKOVACI USTROJI - Vystupni signal 12 V pfes pély 22 a 23 ovladaciho panelu
(jedno nebo ob&) NELZE vypina odpovidajici levé nebo pravé davkovaci tUstroji. Signal
VYPNOUT aktivuje elektromagnet v piisluiné vysevni jednotce a ten zastavi

otadeni vné&jsi objimky pruZinové spojky, ¢imZ se spojka otevie.
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KONTROLKY OTACEK
VYSEVNICH USTROJI
SE ROZSVITI NEBO
SVITI TRVALE

Porucha hnaciho kola:

Porucha senzoru:

MERENI PLOCHY/
RYCHLOMER UKAZUJE
ZADNE NEBO CHYBNE
UDAJE

JEDNA NEBO VICE
KLAPEK PRO
KOLEJOVE RADKY
NEZAVIRA/NEOTVIRA

Pokud neni napijen
ovladaci motor nebo nema
dostatek sily na ovladani
klapek

Pokud se oviadani
zadrhava v jedné poloze:

HLOUBKA V}'{SEVU SE
MENI OD STREDU KE
STRANAM

Zkontrolujte, Ze je hnaci kolo spusténo a Je v kontaktu
s ptdou.
Zkontrolujte pfevod mezi kolem a vysevnimi Jjednotkami.

Zkontrolujte funkci snimade, viz 6.3 Poznamky ke zjistovdni
Zkontrolujte, zda ozubena deska v télese neni poskozena.
Zkontrolujte vzdalenost snimage od desky, ptipadné ji
nastavte (1 - 1,5 mm).

Zkontrolujte propojeni kabeltl v zasuvce na télese vysevni jednotky
podle nasledujici tabulky:

leva jednotka prava jednotka
barva dratu modréd | hnéda bila modrd | hné&da | zelena/bila
snimag modrd | hn&dd | &ermd | modra | hneda derna
pol 5 36 22 5 36 23

Dostava ovladaci panel signal od senzoru pod krytem
pfevodii hnactho kola? Demontujte kryt, viz 6.3 Pozndmky
ke zjistovani zavad

Zkontrolujte spojeni mezi senzorem a kabelovym svazkem.
Zkontrolujte, Ze je v ovladacim panelu zadéna spravna
hodnota obvodu hnaciho kola (normélng 2,4 m), viz 3.16.3
Programovdni ovlddaciho panelu.

Pfi malé hodnotg rychlosti/plochy zvétiete tuto hodnotu.

Pfi velké hodnoté rychlosti/plochy zmen3ete tuto hodnotu.

Oba motory v poloze ON (zapnuto) zaviraji prislusné vystupy
vrozdSlovaci hlavé s rozsvicenim kontrolek pro kolejové
fadky na ovladacim panelu, viz 3.16.3 Programovdni
ovlddaciho panelu, bod 5. Napéti +12 V je na pdlech 13
(leva) a 15 (prava). Poly 26, resp. 28, jsou s poly 13, resp. 15,
propojeny paralelng.

Motory v poloze OFF (vypnuto) oteviraji  vystupy
vrozdélovaci hlavé se zhasnutim kontrolek na ovladacim
panelu, +12V je na p6lu 12 (leva) a na polu 15 (prava) , ty
Jjsou paralelni s pély 25, resp. 27. Viz 7.2. Cislovini polu,
patice ovlddaciho panelu.

Viz 6.1.1 Elektrické poruchy.

Zkontrolujte 37-p6lovou zasuvku, zejména poly 12, 13, 14,
15, 25,26,27, 28

Zkontrolujte propojovaci zdsuvku motort a svazku kabelt.

Neni mechanismus blokovan osivem nebo jinymi ulomky?
Pokud ano, vy¢istéte prostor pod krycim sklem.

Zkontrolujte, zda je delsi pistnice rozkladaciho valce zcela
vysunuta a zda se béhem préace nezasouva.

Zkontrolujte nastaveni rozloZeni hmotnosti, viz 3.7 Nastaveni
rozloZeni hmotnosti

Zkontrolujte polohu systému hydraulickych valci, viz 3.6
Nastaveni hloubky vysevu
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STROJ SEJE HLOUBEJI,
NEZ JE NASTAVENO

DISKY SE NEOTACEJ{
VOLNE

STROJ NEUMISTUJE
OSIVO NA DNO
BRAZDY

Neni poskozen O-krouZek ventilu na hlavnim valci? Viz 5.76
Vyména ventilovych tésnéni na hlavnim vdlci.

Dostal se doraz na hlavnim valci az k horni desce? Pokud
ano, pak je poSkozena pruzina. Viz katalog nahradnich dild,
obr.15, pozice 33

Jsou vysevni botky piili§ pevn& ulozeny? Maji byt témét
volné.

Je pida velmi lehka? Vyzaduje dal$i valcovani.

Je vysevni hloubka velmi mala?

Jsou botky namontovéany p#ili§ nizko? Disky se budou ot4det
voln&ji, kdyz botky zvedneme o jeden otvor.

Jsou disky velmi opotfebované?

Je na povrchu pole mnoho zbytkii predchozi plodiny?
Nepracuji prsty kypri¢t piili§ a nedochdzi tim k prekypteni
pudy?

Jsou vysevni botky velmi opotiebené?

Nejsou botky umistény piili§ vysoko? Stroj bude ukladat
osivo lépe, kdyZ budou botky niZz. Toto nevyZaduje normalng
nastaveni pro odli$né typy pud.
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6.3 Poznamky k odstrariovdni zavad

Hydraulické solenoidové ventily

Solenoid mé civku, ktera pii priichodu proudu vinutim pracuje jako elektromagnet.

Prichod proudu solenoidem je indikovan svételnou diodou v pFipojovacim konektoru a ohifevem
solenoidu po nékolika minutach. Vrchni matice solenoidu se rovnéz silnéji zmagnetizuje;
zkouSku proved’te menSim Sroubovakem nebo Cepeli noZe. Matice ma slaby permanentni
magnetismus, proto si vyzkouSejte magnetickou silu v zapnutém a vypnutém stavu. Proud je
priveden do solenoidii znamenaki (B) jakmile se rozsviti piislu$na kontrolka, do ventilu
Lift stop (C), kdyZ je spina¢ v dolni poloze nebo je-li aktivovana funkce Low Lift, a do
ventilu znamenakii preemergentni ochrany (A), pokud sviti kontrolky znamenaka A (na
ovladacim panelu).

Upozornéni! Ovladaci panel nevyda signal pro znameniky nebo znamendky preemergentni
ochrany, dokud je stroj pod vySkou Low lift. (Vstupni signal na polu 21).

Jazylkové rele

JazyCkové relé reaguje na pritomnost magnetického pole. Tvori je sklenéna trubice se dvéma
kovovymi jazyCky, které se plisobenim magnetickych sil blizko se pohybujiciho magnetu
dotknou a obvod propoji (viz obr. 6.3). Funkénost lze otestovat pomoci magnetu nebo
multimetru..

Indukéni snimacd

Reaguje na pohyb kovovych pfedmétii ve vzdalenostech 1-1,5 mm.
Testovani je snadné, protoze funkci potvrzuje kontrolka na zadnim konci snimace, kterd se
rozsviti pfi zaregistrovani objektu.

Kapacitni snimac

Reaguje na predméty obsahujici vihkost - osivo, ruka, atd.
Testovani je snadné, protoze funkci potvrzuje kontrolka na zadni strané, kterd se rozsviti pii
kazdém zjisténi predmétu

6.3.1 Nékteré funkce ovldadaciho panelu

37-polova zasuvka ovlddaciho panelu
Umisténi pola je oznadeno na zasuvee, viz obr.6.3

Vystupni signdly

Napéti vystupnich signalil je +12V. Vystupni signal je vysilan pdly 12, 13, 14, 15, 25, 26, 27, 28,
29, 30, 31, 32 a 33. Paralelné jsou propojeny pdly 12 a 25, 13 a 26, 14 a 27, 15 a 28. Podminky
pro vystup signalii: nevypnuté davkovaci Gstroji, stroj je pod vyskou Low lift.

Vstupni signaly

Jsou totoZzné s uzemnénim pro pristusné poly. Poly pro vstupni signaly jsou 10, 16, 20, 21, 22, 23
a 24. Pro poly 20, 22, 23 a 24 je signalem uzemnéni opakované s proménnou frekvenci.

Uzemnéni
Uzemnéni jsou pély 5, 6, 7 a 8. Tyto jsou paralelni a jsou vzajemné spojeny ve svazku.

Funkce Low lift

Spina¢ Low lift na stroji posila vstupni signal z polohy Low lift (nizky zdvih). Vnitini logika
ovladaciho panelu vysila vystupni signal na pdly 9, 13 a 14, pokud je pfepina¢ Low lift na
ovladacim panelu ve stfedni poloze.

Funkce Autostep

Za predpokladu spravného nastaveni ovladaciho panelu dochézi k automatické zméné cyklu
znamenakl a kolejovych Fadkd po zvednuti stroje z pracovni polohy do polohy Low lift. (Vstupni
signal pol 21). Funkce je aktivni bez ohledu na to, zda je ¢i neni zavien kryt ddvkovace osiva.
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7.2 Vysledky kalibrace

Plodina
kg/dml

Hrubé/

Jemné

Nataveni

stupnice
10
20
30
40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140




307332

5

1.5mm

7.3.1

RD 500-600 F

307333

11

1

2 5mm

X 2.5mm

RD 800 F
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7.3 Schéma hydrauliky

7.3.1 Schéma hydrauliky RD 500-600 F
1-3 Systém hydraulickych valct pro zvedani a hloubku vysevu

4 Hydraulicky valec, pohanéci kolo

5 Hydraulicky valec, pravy znamenak

6 Hydraulicky valec, levy znamenak

7 Hydraulicky vélec, znamenaky kolejovych fadk( preemergentni ochrany
8-10  Systém hydraulickych valci, pracovni nafadi

11 Hydraulicky valec, sklapéni sekei a rozloZeni hmotnosti

12 Blok ventilu, Lift stop, znamenaky, znamenaky preemergentni ochrany
13 Dvoucestny ventil, snimani pohanéciho kola. Jen RD 500 F.

14 Tticestny ventil, transportni poloha

15 Dvoucestny ventil, transportni poloha

16 Dvoucestny ventil, rozloZeni hmotnosti

17 Akumulator tlaku, rozloZeni hmotnosti

18 Manometr, rozlozeni hmotnosti

19 Obsluhou ovladany ventil, rozlozeni hmotnosti

20 Prepinaci ventil, pracovni naradi/sklapéni sekci

21 Traktor

Solenoidovy ventil, pravy znamendk Normaln¢ zavieny. Cislo dilu 416262

A

B Solenoidovy ventil, levy znamendk  Normaln¢ zavieny. Cislo dilu 416262
C Solenoidovy ventil, Lift stop Normalng otevieny. Cislo dilu 416263
D

Solenoidovy ventil, znam. preem. Normalng zavieny. Cislo dilu 416262

7.3.2 Schéma hydrauliky RD 800 F

1-3 Systém hydraulickych valcti pro zvedani a hloubku vysevu

4 Hydraulicky valec, pohanéci kolo

5 Hydraulicky vélec, pravy znamenak

6 Hydraulicky vélec, levy znamenak

7 Hydraulicky valec, znamenéky kolejovych fadkil preemergentni ochrany
8-10  Systém hydraulickych valci, pracovni naradi

11 Hydraulicky vélec, sklapéni sekei a rozlozeni hmotnosti

12 Blok ventild, Lift stop, znamenéaky, znamenaky preemergentni ochrany

13 Rozdélovad pratoku, sklapéni sekei

14 T¥icestny ventil, transportni poloha

15 Dvoucestny ventil, transportni poloha

16 Dvoucestny ventil, rozloZeni hmotnosti

17 Akumulator tlaku, rozlozeni hmotnosti

18 Manometr, rozlozeni hmotnosti

19 Obsluhou ovladany ventil, rozloZeni hmotnosti

20 Piepinaci ventil, pracovni naradi/sklapéni sekci

21 Traktor

A Solenoidovy ventil, pravy znamendk =~ Normaélné zavieny. Cislo dilu 416262
B Solenoidovy ventil, levy znamenak ~ Normaln¢ zavieny. Cislo dilu 416262
C Solenoidovy ventil, Lift stop Normalng otevieny. Cislo dilu 416263
D Solenoidovy ventil, znam. preem. Normalng zavieny. Cislo dilu 416262
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7.4

Schéma elektroinstalace
7.4.1 Schéma elektroinstalace RD 600-800 F

Oznaceni “normaln€” odpovida stavu elektrické soudastky, kdy tato neni ovliviiovana elektrickou,
magnetickou nebo mechanickou silou ve smyslu zmény stavu.

Meéfteni hektarti je fizeno senzorem na

pohéanécim kole.

A Solenoidovy ventil, pravy znamenak. Normalné zavieny.
B Solenoidovy ventil, levy znamenak. Normalné zavieny.
C Solenoidovy ventil, Lift stop. Normalné zavieny.
D Solenoidovy ventil, znamenaky preemergentni ochrany. Normalné zavieny.
E Indukéni snimag, otacky ventilatoru. Normalné zavieny.
F Indukéni snima¢, méteni plochy, pohanéci kolo. Normalnég otevieny.
G Koncové spinaCe. Prerusuji signal pro znamenaky, pokud jsou kiidlové sekce zdvizené. Neni
u RD 500 F. Normalné zavieny.
H Spina¢ Low lift. Normalné otevieny.
I Volnobézka, vypinani levé vysevni jednotky. Normalné sepnuta.
J Volnobézka, vypinani pravé vysevni jednotky. Normalné sepnuta
K Indukéni snimag, levy snimac rotace. Normélné otevieny.
L Indukéni snimac, pravy snima¢ rotace. Normalné otevieny
M Motor ovladani klapek kolejovych fadk, leva stopa
N Motor ovladani klapek kolejovych radki, prava stopa
0 Kapacitni snimac, snima¢ hladiny osiva. Normdalné zavieny.
7.4.2 Cislovdni polit, konektor oviddaciho panelu
Pol | Kontakt|Funkce Barva, svazek |Pozniamka
vodicii
1 Al |- —
2 A2 |- —
3 A3 |- -
7 AL |- -
5 A5 |Uzemnéni Modra
6 A6-7  |Uzemnéni Modra
7 A8-9 [Uzemnéni Modra
8 A10  [Uzemnéni Modra
9 All |- --
10 Al12 [Spina¢ znackovale Sedéd/Cervend | Vstupni signal = uzemnéni
11 Al3 |- --
12 Bl [Kolejové fadky, leva, vypnuto Zlutd/Seda Vystupn{ signal=+12V
13 B2 |Kolejové fadky, leva, zapnuto Bila/Cervend | Vystupni signal=+12V
14 B3 [Kolejové fadky, pravd, vypnuto Zlutd/fialova  [Vystupni signal=+12V
15 B4  |Kolejové Fadky, pravé, zapnuto Sedd/Cerna Vystupni signal=+12V
16 B5  [Senzor urovné OranZova Vstupni signdl = uzemnéni
17 B6 |- -
18 B7 |- -
19 B8 |- --
20 B9  |Rychlomé&r/mé&Fi¢ plochy Zelena Vstupni signal = uzemnéni
21 B10 |Vysilag zdvihu Zluta Vstupni signdl = uzemnéni
22 B11 |Rotaéni idlo, prava strana Bila Vstupni signal = uzemnéni
23 B12 |Rotaéni ¢idlo, levé strana Zelené/bila Vstupni signdl = uzemnéni
24 B13 |Senzor ventildtoru Seda Vstupni signal = uzemnéni
25 Cl  |Kolejové fadky, levd, vypnuto, paralelni s 12 |Zlutd/Seda Vystupni signal=+12V
26 C2  |Kolejové fadky, levd, zapnuto, paralelni s 13 |Bila/Cervend | Vystupnd signal=+12V
27 C3  |Kolejové fadky, prava, vypnuto, paralelni s 14|Zlutd/fialova | Vystupni signal=+12V
28 C4  |Kolejové fadky, prava, zapnuto, paralelni s 15|Seda/¢erna Vystupni signal=+12V
29 CS5  |Vypnuti, kryt podavade vpravo Bild/Gernd Vystupni signal=+12V
30 C6  |Vypnuti, kryt podavade vlevo Zlutd/Cernd Vystupni signal=+12V
31 C7 |Lift stop Zlutd/Cervend | Vystupni signal=+12V
32 C8 |Znamendk vpravo Modra/Cervend |Vystupni signal=+12V
33 C9  |Znamendk vievo Modré/zelend | Vystupni signal=+12V
34 C10 |- -
35 Cll  j-- --
36 Cl2 +12V Hné&da
37 C13 |- —
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7.5

Technicka data

Stroj RD500F | RD600F | RD 800 F
|Pracovni §ifka (m) 5,0 6,0 8,0
Transportni §ifka (m) 3,0 3,0 3,0
Transportni vy§ka (m) 2,55 3,0 4,0
|Objem zasobniku osiva (litri) 2500 2500 3000
Max. zatizeni v zasobniku (kg) 2500 2500 3000
Max. hmotnost pfenaSena na traktor (kg) 2500 2800 3200
|Hmotnost stroje: Dvojity smyk (kg) 4350 5150 7000
Systém Agrilla (kg) 4550 5450 7250
Diskovy systém (kg) 5050 6000 -
Pevné prsty (kg) 4500 5395 7300
Hmotnost prislusenstvi: Stfedovy péch (kg) 300 300 300
Vrehni miiz (kg) 80 80 80
Znameniky preemergentni ochrany (kg) 57 57 57
Kridlové péchy (kg) 2x190 2x190 4x190

Ventildtor

Jmenovité otacky: 4300 ot/min
Hiadina hluku: 92 dB(A) (vzdalenost 1,0 m)

Tlak vzduchu v pneumatikdach
690x175-15": 250 kPa
200x14,5™: 410 kPa

Akumuldtory tlaku, standard

Objem a tlak plynu
RD 500-600 F = 0,71, 20 bar (415500)
RD 800F = 1,41, 20 bar (415501)

Akumuldtory tlaku pro kiidlové péchy (PrisluSenstvi, obr. 37)
RD 500-600 F= 0,71, 50 bar (411976)
RD 800 F = 1,41, 50 bar (411977)




