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CS 300-620

UVOD
Viderstad Cultus 300-620 je urc¢en k dobyvani pafezi do maximalni hloubky 25 cm.

Kultivator ma celou fadu volitelnych doplikd. Diky tomu mtzZe byt pfizptisoben riznym
pidnim typim a poZadavkiim na kultivaci.

Cultus 300-620 mtze byt vybaven pryZovym nebo ocelovym zhutiiova¢em. Kultivatory

s pryZovym zhutiiovacem se pii silni¢ni piepravé pohybuji na tomto valu, zatimco kultiva-
tory s ocelovym zhutiiova¢em jsou vybaveny piepravnimi koly, umisténymi za ocelovym
zhutilovacem.

Hroty kultivatoru jsou rozloZeny na 4 ndpravy v pomérné vzdélenosti 800 mm, aby posky-
tovaly efektivni vyuziti. Kultivitory mohou byt vybaveny riznymi, volitelnymi hroty.

Vyrovnavaci jednotka je umisténa mezi hroty kultivatoru a zhutiiovacim valem. MuzZe byt
sefizena pomoci specidlnich klik. Vzhledem k tomu, Ze je vyrovnavaci jednotka upevnéna
v rdmu zhutiiovactho vélu, neni jiZ po nepatrnych sefizenich pracovni hloubky nutnd jeji
Uprava.

Pracovni hloubka kultivatoru maze byt pfi jizdé prubézné upravovana az na 25 cm, a to
pomoci hydraulickych pak v kabin¢ traktoru.

Cultus 300-620 miZe byt vybaven tdhlem slouZicim pro pfipojeni za zdviZzna ramena trak-
toru nebo pro piipojeni k taznému hédku.

Ver.1 02.10.2009 5



Bezpecnostni opatreni

1 Bezpecénostni opatreni

1.1 Nez zacnete kultivator pouzivat

Obrazek 1.1

A ! Textu a vyobrazenim ozna¢enym timto symbolem vénujte vZdy zvlaStni pozornost!

! Naucte se, jak stroj pecliveé a spravné ovladat! Stroj miZe byt nebezpecny, jestliZe se ocitne v
nespravnych rukou a pouziva se bez ndleZité opatrnosti.
! Stroj je uréen k dobyvan{ pafezti do pracovni hloubky 25 cm. V ndaro¢nych podminkach by

mélo byt dobyvani nékolikrat opakovano, dokud neni dosazeno poZadované hloubky max-
imdlné 25 cm.

! Nepiekracujte doporucenou taznou silu, protoZe kultivitor k tomu nenf zkonstruovan a dimen-
zovan. Doporucend taznd sila je uvedena v ¢4sti ’6 Technické iidaje” na strani 78.
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CS 300-620

12  Vystrazné stitky

D A AN A
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Obrazek 1.2

A Peclive si prectéte pokyny a ujistéte se, Ze rozumite jejich vyznamu.

B Pro CS 420-620:
Vzdy se ujistéte, zda je pracovni prostor a zvedaci prostor stroje volny! Ubezpecte se, Ze se
nikdo nezdrzuje pod zvedanou nebo spousténou ¢asti. Pfesvédcte se, zda jsou ¢asti kiidel, které
byly sloZeny pro ptepravu po silnici, zajistény. Zkontrolujte, zda ¢innosti pojistnych zdpadek
nebrani zbytky zeminy a rostlin.

C Nestlijte mezi strojem a traktorem, kdyz traktor couva, aby mohl byt stroj pfipojen.

D Piiddrzbé a opravach nikdy nepracujte pod strojem, pokud nebyl nédlezit¢ zabezpecen pomoci
podstavct nebo jinych pevnych podpér. Stroje mechanicky zajistéte ve zvednuté poloze. Viz
4.1 Zajisteni stroje ve zvednuté poloze” na strani 63.

E Nikdy nestoupejte na zhutilovaci val, protoZe se miiZe otacet, i kdyZ se stroj nepohybuje.

F Po 10-15 km piepravy po silnici utdhnéte kolové matice piepravnich kol (plati pro kultivatory
s ocelovym zhutiiova¢em) a po prvnim dni na poli utdhnéte kolové matice opérnych kol.
Utdhnéte matice podobné jako po vymeéné kol. Utdhnéte matice pomoci momentového kliCe.
Viz také 4.2 Pravidelnd vdriba” na strani 64.

Ver.1 02.10.2009 7



Bezpecnostni opatreni

Umisténi vystraznych stitka

Obrazek 1.3

121

Sroubové spoje jak je uvedeno ve schématu. Viz 1.4

Sechny

v

reni

éte v

v

Dalsi bezpe¢nostni opat
VELMI DULEZITE! Dotahn

!

13

DotaZeni sroubovych spojii” na strani 10.

Spoje (A) v blizkosti zdvi

h ramen omezuji vysku zdvihu stroje. Pokud je spojeni

nyc

!

ko a stane se v piepravni poloze nestabilnim.

§ Vyso

v

odstranéno, stroj se bude pohybovat prili

Nedemontujte ze stroje uchyceni.

Obrazek 1.4
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CS 300-620

-

Pti demontdZzi pruzin hrotl kultivatoru postupujte velmi opatrné! Tyto pruZiny maji zna¢nou
silu. Viz 4.6 Demontdz soucdsti systému odpruZeni hrotu kultivdatoru” na strani 70.

-

Stroj se nikdy nesmi spustit tak, aby spoc¢ival na hrotech kultivatoru opfenych o tvrdy povrch.
Mohlo by tak dojit k vylomen{ hrott!

-

Zkontrolujte, zda jsou pneumatiky a kola traktoru uréeny pro zatéZ stroje a piesvédcte se, Ze
jsou pneumatiky nahu$tény na spravny tlak. Pamatujte, Ze zatéZ na zadni osu traktoru je
zna€n4, zv1asté béhem transportu po cesté. S ohledem na tuto skutecnost se ujistéte, zda nenf
piekrocena maximdlni povolend zatéZ na osu. Zavésnd hmotnost stroje je uvedena v 6 Tech-
nické tidaje” na strani 78.

-

Pred dopravou po vefejnych komunikacich odstraiite ze stroje i traktoru necistoty, které by
mohly pfi pfepravé odpadavat.

-

P1i preprave stroje po vefejnych komunikacich vyhodnocujte néleZité situaci a fid'te opatrné.
Uvédomte si, Ze béhem transportu m4 stroj diky své Sifce veétsi polomér zatdceni. Vyhled do-
zadu je omezeny. Dbejte na sprdvné nastaveni zpétnych zrcatek traktoru. Pfi jizd€ se strojem
po vetejnych komunikacich nese plnou odpovédnost majitel/fidic.

PP

Pred pfepravou sklopte vnéjsi lamely vyrovndvaci jednotky tak, aby pfepravni Sitka byla mensi
nez 3,0 metru. (Ize pouZit pouze u CS 300 s vyrobnim ¢islem 10100 a naslednym).

-

-

V souladu s mistnimi dopravnimi ptedpisy pouZivejte svétla umisténd na stroji.

-

Uvédomte si, Ze stroj je t€Zky a brzdna dréha je proto delsi.

-

Béhem silni¢ni pfepravy se kultivatory s pryZovym zhutiiovacem nesmi pohybovat rychlosti
vyS$si nez 25 km/h. Pti pfeprave zafizeni po nerovnych komunikacich sniZte rychlost.

-

Béhem silni¢ni pfepravy se kultivatory s ocelovym zhutiiovacem a pfepravnimi koly nesmi

pohybovat rychlosti vy$§i neZ 40 km/h. Pfi pfeprav€ zafizeni po nerovnych komunikacich
sniZte rychlost. PouZivejte Zlutd pojistna zatizeni, blokujici hydraulické pisty kol.

-

Majitel/fidi¢ plné odpovidad za dodrZovani mistnich pravidel silnicniho provozu pfi jizdé po
vefejnych komunikacich.

-

Je-li tfeba servisni zdsah nebo oprava na hydraulickém systému, musi byt kiidla sloZena (CS
420-620) a stroj spustén aZ dosedne na zem!

-

Pred pfipojenim hydraulickych hadic se pfesvédéte, Ze jsou hydraulické piipoje na traktoru i
na stroji zbaveny vSech nedistot.

-

K udrZeni vysoké drovné kvality a provozni bezpe¢nosti pouZivejte pouze origindlni ndhradn{
dily Véderstad. Pfi pouZiti jinych dilti nez originalnich dilti Viderstad jsou zaruka a jakékoliv
poZadavky na reklamaci neplatné.

-

Nikdy nedemontujte jednotku valeckového prstence s ocelovymi prstenci. Jednotka byla sesa-
zena dohromady pomoci tlaku 4 tun. Pfi pokusu o jeji rozebrdni hrozi vysoké riziko trazu.
Pokud by demontdZ byla n€kdy potfeba, kontaktujte prodejce, protoZe k tomu je zapotiebi
specidlnich néstroja.

-

Pti veskerych svare€skych pracich na stroji musi byt dodrZen profesiondlni standard.
Pamatujte, Ze nespravné svafovani mlize mit za nasledek vazny nebo dokonce smrtelny traz.
Nejste-li si jisti, poZadejte o pomoc s vykladem pokynt ke svafovani certifikovaného svétece.
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Bezpecnostni opatreni

14

15

10

Dotazeni Sroubovych spoju

Obrazek 1.5

! Po prvnim dni provozu utdhnéte Sroubové spoje (A) tazné oje a ramu. Sroubové spoje musi byt
utaZeny utahovacim momentem 550 Nm. PouZijte momentovy Klic.

! Po prvnim dni provozu a poté nejmén¢ jednou za sezénu utdhnéte Sroubové spoje (B) pripojeni

hrott kultivatoru. Sroubové spoje musi byt utaZeny utahovacim momentem 114 Nm. PouZijte
momentovy kli€. Viz t€z ¢ast "4.3 UtaZeni a kontrola soucdsti systému hrotu” na strani 67.

! Po 10-15 km silni¢ni pfepravy dotdhnéte kolové matice prepravnich kol (C) (tyka se kultiva-
toru s ocelovym zhutiiovacem) a kolové matice opérnych kol (D) po prvnim dnu na poli.
Utdhnéte matice podobné jako po vymeéné kol. Utdhnéte matice pomoci momentového kliCe.
Utahovaci moment: 330 Nm.

Vysvétleni utahovaciho momentu
33 kg

= 330 Nm

1m

<
Ly

Obrazek 1.6

Y

V tomto navodu k obsluze je dotazeni Sroubovych spojii specifickym utahovacim momentem oz-
naceno symbolem momentového klice. Nemate-li momentovy kli¢ k dispozici, mize pro vas byt
uzite¢ny vyse uvedeny piiklad.

Ver.1 02.10.2009



CS 300-620

16  Typové stitky stroje

16.1 Stitek s vyrobnim é&islem

VADERSTAD

SWEDEN

o Cultus

Obrazek 1.7
A Typové ¢islo
B Vyrobni ¢islo. Pii objedndvce ndhradnich dilti a v piipadé pozadavkl na idrzbu a zarucni

plnéni vzdy uvadéjte vyrobni Cislo.

162 CE (certifikacni) Stitek
Viderstad-Verken AB
c 590 21 VADERSTAD
SWEDEN
ARBETSBREDD  CE-NUMMER Ar O
rwin)
7t 4 my/ 4 00kg

TRANSP/HTBRED / VIKT "(m
7

/ 7 7
C D E F G

Obrazek 1.8

C Pracovni Sitka (m)

D Transportni §itka (m)
E CE (certifika¢ni) ¢islo
F Hmotnost stroje

G Rok vyroby

Ver.1 02.10.2009 11



Bezpecnostni opatreni

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
podle nafizeni EU (EU Machine Directive) ¢. 98/37/EC, pfiloha 2 A

Spolecnost Viderstad-Verken AB, P. O. box 85, 590 21 Viderstad, SVEDSKO
timto potvrzuje, Ze niZze zminéné strojni zafizeni bylo vyrobeno v souladu
s nafizenim EU ¢&. 98/37/EC a s normou EN-1553.
CS 300, CS 380, CS 420, CS 500 a CS 620 s vyr. €. 10001 - 11000

gect—

Ola Bystrom

12 Ver.1 02.10.2009



CS 300-620

2 Pokyny a nastaveni

21 Traktor

! Zantcelem sniZeni tlaku na ptidu a zvyseni tahu je tieba, aby byl traktor vybaven velmi kvalit-
nimi pneumatikami.

Zkontrolujte, zda jsou pneumatiky a kola traktoru urceny pro zatéz stroje a presvédcte se, zZe
jsou pneumatiky nahu$tény na spravny tlak. Pamatujte, Ze zat¢Z na zadni osu traktoru je
znacna, zvlasté béhem transportu po cesté. S ohledem na tuto skutecnost se ujistéte, zda neni
prekro¢ena maximalni povolend zat¢Z na osu. Zavésna hmotnost stroje je uvedena v ’6 Tech-
nické vdaje” na strani 78.

! Pro CS 300-380 s pryzovym zhutnovacem jsou potiebné dvé dvojc¢inné hydraulické spojky.
! Pro CS 300-380 s ocelovym zhutiiovacem jsou potiebné tfi dvoj¢inné hydraulické spojky.
! Pro CS 420-620 s pryzovym zhuthovacem jsou potiebné tfi dvojéinné hydraulické spojky.

Pro CS 420-500 s ocelovym zhutiiova¢em jsou potiebné ¢tyii dvoj¢inné hydraulické spojky.

22 Barevné oznaceni hydraulickych hadic

Abychom zabranili nespravnému zapojeni, jsou hydraulické hadice kultivitoru oznaceny
barevnymi plastovymi krouzky.

Tabulka 2.1 Schéma barevného znaceni hydraulickych hadic

Barva Funkce

Zluta Zvedaci systém

Modra Nastaveni hloubky

Cervena Skladani kiidla

Bila Zadni naprava (tyka se kultivatord s ocelovym zhutiovacem)

Ver.1 02.10.2009 13



Pokyny a nastaveni

23

14

Nosnik tazné oje

O
O
@)
o

Obrazek 2.1

Plati pouze pro kultivatory pripojené ke zvedacim ramenim.
A Kategorie 4, izky, CS 500-620.

B Kategorie 4, CS 500-620.

! Vsimnéte si, jak jsou pfipevnéna pouzdra (C).

Ver.1 02.10.2009



CS 300-620

24

242

Kontrola tazného oka stroje

Max. +2,5 mm

Obrazek 2.2
Plati pouze pro kultivatory s taznou oji zavésu

Alternativni tazna oka

A Tazné oko o priméru 50 mm (standard).
B Tazné oko o priméru 50 mm.

C Kulovy zdvés o prméru 80 mm.

D Cepové oko o priméru 57 mm.

Dotazeni svornikovych spoju tazného oka

Svornikové spoje (E) taZzného oka potfebuji pravidelné dotazeni. Utahovaci moment 277 Nm.

Limit opotiebeni
Jakmile se primér diry tazného oka zvétsi o 2.5 mm, byla dosaZena hranice maximalniho
opotfebeni a je ¢as oko vyménit.

Pii montaZi nového tazného oka je nutné pouZit nové §rouby.Sroubova spojeni (E) dotihnéte uta-
hovacim momentem 277 Nm.

Poznamka!Nikdy neprovddéjte na tazném oku svafovéni, protoZe to mize vést k podstatnému
ovlivnéni jeho pevnosti!

Ver.1 02.10.2009



Pokyny a nastaveni

25

26

16

Kontrola zavésného zarizeni traktoru

Obrazek 2.3

Plati pouze pro kultivatory s taznou oji zavésu

Pravidelné& kontrolujte zdvésné zatizeni traktoru, zda neni volné nebo opotiebené. Zna¢na volnost
nebo opotfebeni miZe zplsobit nerovnomérnou pracovni hloubku stroje. Rozsahlé opotiebeni
zavésu traktoru také pfedstavuje riziko, Ze se taznd oj stroje vysmekne ze zavésu traktoru!

Nastaveni vysky tazného oka
]

Obrazek 2.4

Plati pouze pro kultivatory s taznou oji zavésu
Vyska tazného oka stroje se musi pfizplisobit vySce zavésného zafizeni traktoru. Toto
prizpiisobeni se provede nastavenim hydraulického pistu tazné oje do jedné ze tif moznych poloh.

V ptepravni poloze by m¢l byt ram stroje piiblizné ve vodorovné poloze. V nésledujici tabulce
jsou uvedeny kombinace vySka oka tazné oje a polohy hydraulického pistu, které umozni vodor-
ovnou piepravni polohu ramu. Vyberte polohu, kterd je pro traktor nejvhodné;jsi.

Tabulka 2.2

Vyska zavésného zarizeni traktoru  |Poloha pistu
200 mm A

400 mm B

600 mm C

Ver.1 02.10.2009
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Pokyny a nastaveni

27 Pripojeni a odpojeni, kultivatory s pryzovym zhutinovacem

271 Pripojeni

1 Zaptahnéte kultivator ke zvedacim ramentim traktoru. Aby bylo zabranéno stranovému pohy-
bu zvedacich ramen (pfipevnénych ke kultivatoru spojenim zvedacich ramen), zajistéte rame-
na stranovymi stabiliza¢nimi ty¢emi nebo podobnym zafizenim

Obrazek 2.5

2 Zaprahnéte kultivator k zavésu traktoru. Ujistéte se, Ze vlecné zatizeni na traktoru je zajiSténo
proti vyklouznuti tazného oka ze zavésu (plati pro kultivatory se zavésnym piipojenim).

Obrazek 2.6

3 Zvednéte a zajistéte parkovaci podpéru kultivétoru.

4 Pripojte hydraulické hadice. Hadice jsou oznaCeny barevnymi plastovymi krouzky. Peclivé
zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkdm na
traktoru. Viz té€7 ¢ast ’2.2 Barevné oznaceni hydraulickych hadic” na strani 13.

Poznamka!Hadice vedouci do okruhu skldpéni kiidel, oznacené ¢ervenymi plastovymi krouzky,

musi byt zapojené tak, aby se smér pohybu paky na rozkladani stroje shodoval s volnou polohou
na ovladani hydrauliky traktoru.

Obrazek 2.7
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CS 300-620

272 Odpojeni a zaparkovani

!

!
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Stroj vZdy odpoijte a zaparkujte na pevném, rovném povrchu.

Pti dlouhodobém zaparkovani na venkovni plose by se m¢l kultivator rozloZit do pracovni
polohy (plati pro CS 420-620).

Stroj se nikdy nesmi spustit tak, aby spocival na hrotech kultivatoru opfenych o tvrdy povrch.
Mohlo by tak dojit k vylomeni hrotii!

Zvednéte kultivator do maximalni vysky zvednuti pryZového zhutiiovace.

Zcela zatahnéte hydraulicky pist nastaveni pracovni hloubky.

Spuste parkovaci podpéru a zajistéte ji.

Nastavte zavlacky v uchytech zvedaciho pistu, abyste zajistili kultivator ve zvysené poloze.

Abyste zajistili pist ve vysunuté poloze, zaviete kohout hydraulického pistu tazné oje (tyka se
kultivatorti se zavésnym pripojenim).

Rozpojte rychlospojky hydrauliky.

Odpojte zvedaci ramena nebo zavésné pripojeni.

Obrazek 2.8

Obrazek 2.9
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Pokyny a nastaveni

28 Prepinani do pracovni polohy, kultivatory s pryzovym
zhutnovacem

281 CS 300-620 s pryzovym zhutinovacem a zasouvanim zvedaciho ramena
1 Chcete-li odpojit transportni zdmek, odstrante zavlacky ze spojil zvedaciho ramena.

2 Spus’te kultivator, aby hroty ve stfedni ¢4sti byly pfibliZzné 5 - 10 cm nad terénem.

Obrazek 2.10

3 Abyste pritahli kiidla k sobé, pouzjte hydraulické pisty (plati pouze pro CS 420-620)
4 Uvolnéte blokovaci zdpadky na obou kiidlech (plati pouze pro CS 420-620).
\ il fil || || LS \ [ 7/]
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Obrazek 2.11
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CS 300-620

5 Pomoci hydrauliky rozloZte kiidlové casti (plati pouze pro CS 420-620). Ujistéte se, Ze
vSechny ¢tyfi skldpéci vélce jsou tplné€ vysunuté. Nyni prepnéte ovlddani hydrauliky traktoru
do volné polohy.

! Hadice vedouci do okruhu sklapéni kiidel, ozna¢ené ¢ervenymi plastovymi krouzky, musi byt
zapojené tak, aby se smér pohybu paky na rozkladani stroje shodoval s volnou polohou na
ovladani hydrauliky traktoru.

rv'
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Obrazek 2.12
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! Jakmile byla kiidla spusténa do pracovni polohy, vzdy proved'te synchronizaci hydraulického
systému. Viz ¢ast ”2.13.1 Synchronizace hydraulického systému” na strani 36.
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Pokyny a nastaveni

282

22

CS 300-620 s pryzovym zhutiovaéem a zasouvanim zavésu
1 Chcete-li odpojit transportni zamek, odstrante zavlacky ze spojil zvedaciho ramena.
2 Otevtete kohout na hydraulickém pistu tazné oje, abyste uvolnili jeji pfepravni zdmek.

s ¥z

3 Spus te kultivétor, aby hroty ve stiedni ¢asti byly pfiblizné 5 - 10 cm nad terénem.

Obrazek 2.13

4 Abyste pfitahli kiidla k sobé, pouZjte hydraulické pisty (plati pouze pro CS 420-620)
5 Uvolnéte blokovaci zdpadky na obou kiidlech (plati pouze pro CS 420-620).

: U A

Obrazek 2.14

Ver.1 02.10.2009



CS 300-620

6 Pomoci hydrauliky rozloZte kiidlové casti (plati pouze pro CS 420-620). Ujistéte se, Ze
vSechny ¢tyfi skldpéci vélce jsou tplné€ vysunuté. Nyni prepnéte ovlddani hydrauliky traktoru
do volné polohy.

! Hadice vedouci do okruhu sklapéni kiidel, ozna¢ené ¢ervenymi plastovymi krouzky, musi byt
zapojené tak, aby se smér pohybu paky na rozkladani stroje shodoval s volnou polohou na
ovladani hydrauliky traktoru.
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Obrazek 2.15

! Jakmile byla kiidla spusténa do pracovni polohy, vzdy proved'te synchronizaci hydraulického
systému. Viz ¢ast ”2.13.1 Synchronizace hydraulického systému” na strani 36.
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Pokyny a nastaveni

29 Uvedeni do prepravni polohy, kultivator s pryzovym
zhutiovacem

291 CS 300-620 s pryzovym zhutinovacem a zasouvanim zvedaciho ramena
1 Zvednéte kultivator, aby hroty byly piiblizn¢ 5 - 10 cm nad terénem.

Obrazek 2.16

ﬂ 2 Zvednéte kiidla pomoci hydrauliky (plati pouze pro CS 420-620).

Obrazek 2.17

4 Zvednéte kultivator do maximalni vysky pryZového zhutiiovace a zvedacich ramen.

5 Nastavte zavlacky v tchytech zdvihaciho pistu, abyste zajistili kultivator ve zvednuté poloze.

Obrazek 2.18
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CS 300-620

292 CS 300-620 s pryzovym zhutinovaéem a zasouvanim zavésu
1 Zvednéte kultivator, aby hroty byly piiblizn¢ 5 - 10 cm nad terénem.

Obrazek 2.19

2 Zvednéte kiidla pomoci hydrauliky (plati pouze pro CS 420-620).
3 Ujistéte se, Ze obé kiidla byla zajiSténa blokovacimi zapadkami (plati pouze pro CS 420-620).

= .

= = >

Obrazek 2.20

4 Zvednéte kultivator do maximalni vy$ky zvednuti pryZového zhutiiovace.
5 Nastavte zdvlacky v dchytech zdvihaciho pistu, abyste zajistili kultivitor ve zvednuté poloze.

6 Zavriete kohout na hydraulickém pistu tazné oje, abyste zajistili pist v rozloZené poloze.

Obrazek 2.21
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Pokyny a nastaveni

210 Pripojeni a odpojeni, kultivatory s ocelovym zhutiiovacéem

2101 Pripojeni

1 Zaptahnéte kultivator ke zvedacim ramentim traktoru. Aby bylo zabranéno stranovému pohy-
bu zvedacich ramen (pfipevnénych ke kultivatoru spojenim zvedacich ramen), zajistéte rame-
na stranovymi stabiliza¢nimi ty¢emi nebo podobnym zafizenim.

Obrazek 2.22

2 Zaprahnéte kultivator k zavésu traktoru. Ujistéte se, Ze vlecné zatizeni na traktoru je zajiSténo
proti vyklouznuti tazného oka ze zavésu (plati pro kultivatory se zavésnym piipojenim).

Obrazek 2.23

3 Zvednéte a zajistéte parkovaci podpéru kultivétoru.

Ptipojte hydraulické hadice. Hadice jsou oznaceny barevnymi plastovymi krouzky. Peclivé
zkontrolujte, Ze jsou hadice pfipojeny po dvojicich ke spravnym hydraulickym spojkdm na

2%

traktoru. Viz téz Cast 2.2 Barevné oznaceni hydraulickych hadic” na strani 13.

Poznamka!Hadice vedouci do okruhu skldpéni kiidel, oznacené ¢ervenymi plastovymi krouzky,
musi byt zapojené tak, aby se smér pohybu paky na rozkladani stroje shodoval s volnou polohou
na ovladani hydrauliky traktoru.

Obrazek 2.24
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CS 300-620

2102

Odpojeni a zaparkovani
! Stroj vZdy odpojte a zaparkujte na pevném, rovném povrchu.

! Pfi dlouhodobém zaparkovani na venkovni plose by se mél kultivator rozloZit do pracovni
polohy (plati pro CS 420-500).

! Stroj se nikdy nesmi spustit tak, aby spoc¢ival na hrotech kultivatoru optenych o tvrdy povrch.
Mohlo by tak dojit k vylomeni hrotii!

Zvednéte kultivator do nejvyssiho bodu vysky zdvihu ocelového zhutiiovace.
Zcela zatahnéte hydraulicky pist nastaveni pracovni hloubky.
Spuste parkovaci podpéru a zajistéte ji.

Nastavte zavlacky v ichytech zvedaciho pistu, abyste zajistili kultivator ve zvysené poloze.

N A W N =

Abyste zajistili pist ve vysunuté poloze, zaviete kohout hydraulického pistu tazné oje (tyka se
kultivatorti se zavésnym pripojenim).

o)}

Rozpojte rychlospojky hydrauliky.

7 Odpojte zvedaci ramena nebo zavésné pripojeni.

Obrazek 2.25

Obrazek 2.26
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Pokyny a nastaveni

211 Prepinani do pracovni polohy, kultivator s ocelovym
zhutriovacem

2111 CS 300-500 s ocelovym zhutnovacem a zasouvanim zvedaciho ramena
1 Vyjméte zluté zajis ovaci zdpadky z hydraulickych pisti pfepravnich kol a zadpadky umistéte
do jejich drzakt.
2 PIn¢ zatdhnéte zvedaci ramena ocelového zhutiiovace (plati pouze pro CS 420-500).

3 PIn¢ vytlacte hydraulické pisty okruhu pro nastaveni pracovni hloubky(plati pouze pro CS
420-500).

il
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Obrazek 2.27
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CS 300-620

4 Abyste pfitdhli kiidla k sobé, pouZjte hydraulické pisty (plati pouze pro CS 420-500)
5 Uvolnéte blokovaci zdpadky na obou kiidlech (plati pouze pro CS 420-500).

N o

Obrazek 2.28

6 Pomoci hydrauliky rozloZte kiidlové casti (plati pouze pro CS 420-500). Ujistéte se, Ze
vSechny Ctyfi sklapéci vélce jsou tpln¢ vysunuté. Nyni pfepnéte ovladani hydrauliky traktoru
do volné polohy.

! Hadice vedouci do okruhu sklapéni kiidel, ozna¢ené ¢ervenymi plastovymi krouzky, musi byt

zapojené tak, aby se smér pohybu paky na rozkladani stroje shodoval s volnou polohou na
ovladani hydrauliky traktoru.

FPFrPPPPPPPPPPPYPYY

Obrazek 2.29

7 Spuste stroj na zem tim, Ze Upln¢ zatdhnete prepravni kola.

! Pfifizeni na poli by méla byt piepravni kola zcela zvednuta od zemé.

! Jakmile byla kiidla spusténa do pracovni polohy, vzdy proved'te synchronizaci hydraulického
systému. Viz ¢ast ”2.14.1 Synchronizace hydraulického systému” na strani 37.
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Pokyny a nastaveni

2112 CS 300-500 s ocelovym zhutiniovacéem a zasouvanim zavésu
1 Vyjméte zluté zajis ovaci zdpadky z hydraulickych pisti pfepravnich kol a zadpadky umistéte
do jejich drzakt.
Otevrete kohout na hydraulickém pistu tazné oje, abyste uvolnili jeji pfepravni zamek.
3 PIné zatdhnéte zvedaci ramena ocelového zhutiiovace (plati pouze pro CS 420-500).

PIn¢ vytlacte hydraulické pisty okruhu pro nastaveni pracovni hloubky(plati pouze pro CS
420-500).

VADERSTAD b [mm] Ly %
=% N
Obrazek 2.30
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CS 300-620

5 Abyste pfitdhli kiidla k sobé, pouzjte hydraulické pisty (plati pouze pro CS 420-500)

lokovaci zapadky na obou kiidlech (plati pouze pro CS 420-500).
[y PN AN

6 Uvolnéte
VA 2

Obrazek 2.31

7 Pomoci hydrauliky rozloZte kiidlové casti (plati pouze pro CS 420-500). Ujistéte se, Ze
vSechny Ctyfi sklapéci vélce jsou tpln¢ vysunuté. Nyni pfepnéte ovladani hydrauliky traktoru
do volné polohy.

! Hadice vedouci do okruhu skldpéni kiidel, oznacené Eervenymi plastovymi krouzky, musi byt
zapojené tak, aby se smér pohybu paky na rozkladdani stroje shodoval s volnou polohou na
ovladani hydrauliky traktoru.

il
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Obrazek 2.32

8 Spus'te stroj na zem tim, Ze Gplné& zatdhnete prepravni kola.

! Pfti fizeni na poli by méla byt pfepravni kola zcela zvednuta od zemé.

! Jakmile byla kifidla spusténa do pracovni polohy, vZdy proved’te synchronizaci hydraulického
systému. Viz ¢ast ”2.14.1 Synchronizace hydraulického systému” na strani 37.
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Pokyny a nastaveni

212 Uvedeni do pirepravni polohy, kultivator s ocelovym
zhutiovacem

2121 CS 300-500 s ocelovym zhutnovaéem a zasouvanim zvedaciho ramena
1 Zcela zvednéte kultivator na ptepravni kola a zvedaci ramena.
2 PIn¢ zatdhnéte zvedaci ramena ocelového zhutiiovace.
3 PIn¢ vytlacte hydraulické pisty okruhu pro nastaveni pracovni hloubky(plati pouze pro CS

420-500).
iy
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Obrazek 2.33

(] 4 Zvednéte kiidla pomoci hydrauliky (plati pouze pro CS 420-500).

5 Ujistéte se, Ze ob¢ kiidla byla zajisténa blokovacimi zdpadkami (plati pouze pro CS 420-500).

{um il

Obrazek 2.34

6 S pouzitim pistu pro nastaveni pracovni hloubky a pistu pro zvedani na souvrati zcela zvednéte
ocelovy zhutnovac.

32 Ver.1 02.10.2009



CS 300-620

7 Nastavte Zluté zaji$ ovaci zdpadky na hydraulickych pistech ptepravnich kol.

QO VADERSTAD =

Obrazek 2.35
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Pokyny a nastaveni

2122 CS 300-500 s ocelovym zhutiniovacéem a zasouvanim zavésu
1 Zcela zvednéte kultivator na ptepravni kola.

2 Plné roztahnéte zvedaci ramena zavésu a ocelového zhutnovace.

3 Zaviete kohout na hydraulickém pistu taZné oje, abyste zajistili pist v rozloZené poloze.

Obrazek 2.36

4 PIné€ zatahnéte zvedaci ramena ocelového zhutnovace.

5 PIn¢ vytlacte hydraulické pisty okruhu pro nastaveni pracovni hloubky(plati pouze pro CS

420-500).
iy
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Obrazek 2.37

6 Zvednéte kiidla pomoci hydrauliky (plati pouze pro CS 420-500).
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A

7 Ujistéte se, Ze ob¢ kiidla byla zajisténa blokovacnm zapadkaml (plati pouze pro CS 420 500)

Obrazek 2.38

8 S pouzitim pistu pro nastaveni pracovni hloubky a pistu pro zvedani na souvrati zcela zvednéte
ocelovy zhutiiovac.

9 Nastavte Zluté zajiS ovaci zadpadky na hydraulickych pistech ptepravnich kol.

VADERSTAD [}

Obrazek 2.39
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Pokyny a nastaveni

213 Nastaveni pracovni hloubky, kultivatory s pryzovym
zhutnovacem.

Obrazek 2.40

Nezavisly hydraulicky okruh umoZnuje plynulé nastaveni pracovni hloubky kultivatoru z mista
obsluhy. Tento okruh pocitd stzv. Master & Slave systémem, ktery kontroluje polohu
zhutiiovaciho valu a opérnych kol. Stupnice u pravého opérného kola slouzi jako index pracovni
hloubky.

1 Spus'te kultivator pomoci zvedacich ramen zhutnovaciho véalu. Zkontrolujte, zda jsou pisty
(A) tplné zatazené.

2 Spus’te zvedaci ramena traktoru do volné polohy (pro kultivitory zapojené ke zvedacim ra-
mendm traktoru).

3 Pomoci okruhu pro nastaveni hloubky (B) nastavte pozadovanou pracovni hloubku.

Pozndmka!Zkontrolujte, zda je zafizeni pii pfepravé paralelné s terénem! V piipadé potieby
sefizenti, viz ”2.17 Nastaveni rovnobéZnosti stroje s povrchem” na strani 40.

2131 Synchronizace hydraulického systému

Poznamka!Aby byla zajisténa optimalni ¢innost nastaveni hloubky, je nezbytné nékolikrat denné
synchronizovat hydraulicky systém. Synchronizace by méla byt provddéna na poli. Tuto proced-
uru neprovddéjte na betonové ploSe nebo na podobném tvrdém povrchu, protoZe by mohlo dojit
k odlomeni Spicek!

Poznamka!Pti prechodu z rezimu transportniho na reZim pracovni, vZdycky proved'te synchro-
nizaci hydraulického systému.

1 Plné zatdhnéte hydraulické pisty (A) zhutiiovaciho vélu.

2 PIn¢ vytlacte hydraulické pisty (B) okruhu nastaveni hloubky a podrZte hydraulickou paku v
traktoru v natlakované pozici po dobu asi 10 vtefin.

3 Jedte s kultivatorem smérem dopfedu a soucasn¢ nastavujte poZadovanou pracovni hloubku.
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CS 300-620

214 Nastaveni pracovni hloubky, kultivatory s ocelovym
zhutiovacem.

2141

Obrazek 2.41

Nezavisly hydraulicky okruh umoZnuje plynulé nastaveni pracovni hloubky kultivatoru z mista
obsluhy. Tento okruh pocitd stzv. Master & Slave systémem, ktery kontroluje polohu
zhutiiovaciho valu a opérnych kol. Stupnice u pravého opérného kola slouzi jako index pracovni
hloubky.

1 Spus te kultivator na terén a zcela zatahnéte prepravni kola.

2 Spus'te kultivator pomoci zvedacich ramen zhutnovaciho véalu. Zkontrolujte, zda jsou pisty
(A) tplné zatazené.

3 Spus’te zvedaci ramena traktoru do volné polohy (pro kultivatory zapojené ke zvedacim ra-
mentm traktoru).

4 Pomoci okruhu pro nastaveni hloubky (B) nastavte pozadovanou pracovni hloubku.

Pozndmka!Zkontrolujte, zda je zafizeni pii pfepravé paralelné s terénem! V piipadé potieby
sefizenti, viz ”2.17 Nastaveni rovnobéZnosti stroje s povrchem” na strani 40.

Synchronizace hydraulického systému

Poznamka!Aby byla zajisténa optimalni ¢innost nastaveni hloubky, je nezbytné nékolikrat denné
synchronizovat hydraulicky systém. Synchronizace by méla byt provddéna na poli. Tuto proced-
uru neprovddéjte na betonové ploSe nebo na podobném tvrdém povrchu, protoZe by mohlo dojit
k odlomeni Spicek!

Poznamka!Pti prechodu z rezimu transportniho na pracovni rezim, vZdycky proved'te synchro-
nizaci hydraulického systému.

1 Upné zatahnéte prepravni kola.
2 PIn¢ zatdhnéte hydraulické pisty (A) zhutiiovaciho valu.

3 PIn¢ vytlacte hydraulické pisty (B) okruhu nastaveni hloubky a podrZte hydraulickou paku v
traktoru v natlakované pozici po dobu asi 10 vtefin.

4 Jed'te s kultivatorem smérem dopiedu a soucasné nastavujte poZadovanou pracovni hloubku.
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Pokyny a nastaveni

215 Nastaveni Skrabek pryzového zhutnovace

21511 Vyr. €. 10260-

Obrazek 2.42

Nosnik Skrabek se muiZze podélné otacet v podlouhlych dérach (A).

Pti zdkladnim nastaveni by méla byt vzdélenost osti{ Skrabek od pryZového zhutiiovace pfiblizné
10-15 mm.

Poznamka!R4dné se ujistéte, zda se ostif §krabek nedotyké pryZzového zhutiiovade, nebo’ by jej
mohly roztrhat.

Poznamka!Pravidelné kontrolujte, zda nejsou mezi pryzovymi prstenci zamacknuté kameny.

2152 Vyr. €. 10100-10259

Obrazek 2.43

v/ v

Ostii skrabek miiZe byt nastaveno v podlouhlych otvorech (A) v podélném sméru. Ostii Skrabek
Ize rovnéz nastavit samostatné na kazdém hrotu (C).

Y%

Pti zdkladnim nastaveni by méla byt vzdélenost osti{ Skrabek od pryZového zhutiiovace pfiblizné
10-15 mm.

Poznamka!R4dné se ujistéte, zda se ostif krabek nedotyké pryZzového zhutiiovade, nebo’ by jej
mohly roztrhat.

Poznamka!Pravidelné kontrolujte, zda nejsou mezi pryzovymi prstenci zamacknuté kameny.
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2153 Vyr. €. -10099

Obrazek 2.44

Ostii Skrabek se mohou posunovat v podlouhlych otvorech (D) v podélném sméru. Pti zdkladnim
nastaveni by méla byt vzdalenost ostif Skrabek od pryZového zhutiovace piiblizné 10-15 mm.

%

Poznamka!Radné se ujistéte, zda se ostif $krabek nedotyka pryZového zhutiiovade, nebo’ by jej
mohly roztrhat.

Poznamka!Pravidelné kontrolujte, zda nejsou mezi pryZovymi prstenci zamacknuté kameny.

216 Nastaveni skrabek ocelového zhutnovace

Obrazek 2.45

Nastavte Skrabky tak, aby jejich hroty byly co nejbliZe kotou¢tim vélu, ale aby se jich nedotykaly.
Nastaveni proved’te podélnym posunem ostii Skrabek.
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217 Nastaveni rovnobéznosti stroje s povrchem
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Obrazek 2.46

Aby se kultivator pohyboval rovnobézné s povrchem a bylo dosazeno jednotné pracovni hloubky
hrotii kultivatoru, museji byt opérna kola na pfedni stran¢ zafizeni ¢as od Casu sefizena.

Meg¢jte prosim na paméti, Ze rovnobézné vyrovnani je ovlivnéno typem pudy, zanechdvanymi sto-
pami hrotd v ptid¢ atd. Proto pii jizd¢ na poli kontrolujte rovnobézné vyrovnani.

Pozndmka!Pfedtim, neZ budete ovéfovat rovnob&Znost se zemi, nezapomeiite synchronizovat
hydraulicky systém.Viz ¢ast 2.13.1 Synchronizace hydraulického systému” na strani 36.

! Pracuje-li pfedni ¢ast kultivatoru hloubéji, nez zadni ¢4ast, vySroubujte (tj. vysuiite) tyCe pisti
opérnych kol.

s w2

! Pracuje-li predni ¢ast kultivatoru v mensi hloubce neZ zadni ¢ast, zaSroubujte (tj. zasunte) tyce
pistii opérnych kol.

! Pfi tomto nastaveni nejprve povolte kontramatici (A) a poté Sroubujte ty¢i tak, Ze ji uchopite
za jeji hlavni rukoje’ (B). Po nastaveni se piesvédéte, zda jste fadné utdhli kontramatici.

! Pisty byly v tovdrné namontovany v poloze (1). JestliZe rozsah nastaveni pistii neni dostate¢ny,
pisty mohou byt posunuty do polohy (2).

! Vezméte, prosim, na védomi, Ze mliZe byt nezbytné nastavit dva pisty na dvé rizné délky aby
A bylo dosazeno spravného nastaveni kultivatoru!

Pozndmka!Nevysroubovand délka konct ty¢i pistu nesmi byt kratsi nez 40 mm!
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218 Otaceni, kultivator se zasunovanim zvedaciho ramena

Obrazek 2.47

P1i otaceni zvednéte kultivator pomoci zvedacich rami traktoru i kultivatoru.

Poznamka!Nepouzivejte hydraulicky okruh pro nastaveni pracovni hloubky!

219 Otaceni, kultivator s taznou oji zavésu

Obrazek 2.48

P1i otaceni kultivator zvednéte pomoci zdvihacich pistl zhutiiovaciho valu a tazné tyce.

Poznamka!Nepouzivejte hydraulicky okruh pro nastaveni pracovni hloubky!
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220 Nastavovani vyrovnavacich jednotek

42

Obrazek 2.49

Vysku vyrovnavacich jednotek I1ze nastavit pomoci klik. Kliky maji ve vyrovnédvacich jednotkich
dvé upeviiovaci pozice, aby bylo moZno sndze nastavit optimalni vysku.

Srovnavani provadéjte, dokud neni pida za strojem co mozna nejrovnéj$i. Vzhledem k tomu, Ze
je vyrovnavaci jednotka upevnéna v rdmu zhutfiovactho vélu, neni jiZ po nepatrnych sefizenich
pracovni hloubky nutn4 jeji tprava.

Poznamka!Nejlepsich pracovnich vysledkii srovndvacich jednotek se ¢asto dosahuje nastavenim
do pomérné mélké polohy. Pokud jsou srovnévaci jednotky spusténé piiliS hluboko, mohlo by to
vést k opa¢nému tcinku, totiZ k nerovnému povrchu zemé za strojem.

//// o

Obrazek 2.50
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22011

2202

Nastavitelné vnéjsi srovnavaci disky, vyr. ¢. 10100-

Obrazek 2.51

Vngéjsi srovnavaci disky na kazdé stran¢ mohou byt nastaveny samostatné. To umoZnuje optimalni
srovnavani brazd mezi jednotlivymi vyjetymi drdhami. V zdvislosti na pracovni hloubce, typu
pudy atd. mize byt nezbytné takové provedeni nastaveni, kterym se piedejde vynechavani
vle¢nych radki nebo brazd strojem.

Pfi nastaveni povolte Srouby (A) adisky posouvejte podél podlouhlych otvord. Aby bylo
sefizovaci nastaveni flexibilnéjsi, mohou byt rovnéz Sroubové spoje posouvany mezi dvéma
vyskovymi nastavenimi.

Zasouvatelné vnéjsi srovnavaci disky, CS 300, vyr. €. 10100-

Obrazek 2.52

Vnéjsi srovnavaci disky je mozné u stroje CS 300 zasunout a zmenSit tak piepravni Sifku stroje na
méné nez 3,0 metru.

Vyjméte ob¢ zavlacky (B), sloZte napravy dopfedu a v zasunuté poloze je zajistéte pomoci zav-
lacek (B).

Ver.1 02.10.2009
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221  Kontrola a nastaveni kluznych desek teleskopické trubice

Obrazek 2.53

Vztahuje se pouze k CS 420-620
Teleskopické trubice ve zhutilovaci jednotce kultivatoru leZi naproti kluznym deskdm (A), které

by mély byt pravidelné kontrolovdny a pfipadné upraveny. Teleskopické trubice musi byt bez
vile.

! Pokud je v teleskopickych trubicich viile, tlak na zhutiiovaci vily bude nerovhomérny.

V piipadé poteby proved’te nastaveni, a to nasledovne:

1 SloZte zafizeni do pfepravni polohy. Zkontrolujte, zda se nikdo nenachdzi pod zvednutymi
kiidly, pokud jste se pfedtim nepiesvédcili, Ze jsou pojistné zadpadky kiidel fadné zajisténé!

2 Rukama vytlacujte kiidla podle (B) dokud teleskopické trubice (C) nespocinou na kluznych
discich (D) uvnitf trubice.

3 Nastavte kluzné desky (A) naproti trubici.

V piipadé, Ze je rozsah nastaveni kluznych desek nedostacujici, naptiklad z diivodu opotiebent,
mohou byt desky obréaceny.
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Obrazek 2.54

Vztahuje se pouze k CS 420-620
Nastavte hlavy hydraulickych ty¢i pisth pro skladani kiidel abyste dosahli stejné pracovni hloub-

ky.

1 Spus te kultivator do pracovni polohy na rovném, tvrdém povrchu. PIné vytlaéte pisty pro sk-
ladan{ kiidel.
Spus te kultivator tak, aby Spi¢ky zubti byly nékolik centimetri nad povrchem.

3 Zkontrolujte, Ze vSechny Spicky maji stejnou vzdalenost od zemé. Je-li to nezbytné, proved'te
sefizeni hlav pistnich ty¢i pistt pro skladani ramen tak, aby nastaveni bylo spravné. Pro us-
nadnéni tohoto nastaveni hydraulické pisty mirn€ zatdhnéte. Vezméte, prosim, na védomi, Ze
miZze byt nezbytné nastavit Ctyfi hlavy pistnich ty¢i na rGzné délky, aby bylo dosaZeno
spravného nastaveni kultivitoru!

4 Kdyz pracujete na velmi tvrdé pude, miiZete dosahnout lepsiho vysledku tim, Ze vySroubujete
predni hlavy pistnich ty¢i pistil pro skladani ramen o 1-2 otocky navic k tomu, co bylo ukazano
v poloZce 3.

ﬂ Pozndmka!Rozméry (B) nesmi po sefizeni pfesdhnout max. 45 mm.

Pozndmka!Alespoii jednou za sezénu zkontrolujte, Ze kontramatice (A) jsou dotaZeny. Dojde-li
k uvolnéni kontramatic, hrozi riziko, Ze trubice véalce by se mohly oto¢it a tak ovlivnit délku zd-
vihu. Vysledkem je nepravidelnd funkce stroje.

Pozndmka!Neni-li provedena tato kontrola a dotaZeni, miZe dojit k pfipadnému uvolnéni pisti
z kiidel, coz ptedstavuje riziko vazného trazu!
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223 Nastaveni tlaku kridel na pudu
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Obrazek 2.55

Vztahuje se pouze k CS 420-620
JestliZe tlak na pidu stfedni ¢asti zhutniovaciho valu je vétsi, nez zhutnovaci valy kiidel, miZete

to upravit tim, Ze odstranite jednu nebo dvé podlozky (A) ze dvou omezovacich Sroubd.
u ! Odstranénim 1 podloZky pfenesete na kiidlo pfiblizné 100 kg.

Poznamka!Zkontrolujte, zda se nikdo nenachdzi pod zvednutymi kiidly, pokud jste se predtim
nepiesvédcili, Ze jsou pojistné zdpadky kiidel fadné zajisténé!
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(volitelné

224 Tandemovy zavés

Obrazek 2.56

Tazna ty¢ s tandemovym zavésem muize byt namontovana pouze na kultivatory s gumovy-
mi zhutnovadi
Maximalni povolené zatiZeni tazné oje je 5000 kg. To znamenad, Ze zhutiiovaci val, jako napiiklad

Viderstad Rexius s ocelovym zhutnovacem nebo Viderstad Rollex, je vhodny k pfipojeni ke kul-
tivatoru.

Kultivator s taznou ty¢i s tandemovym zavésem vyzaduje dalsi 1 nebo 2 dvoj¢inné hydraulické
spojky na traktoru.

Pozndmka!Kdy?Z je taznd oj zavesu pfipojena, svétla kultivatoru by méla byt vysunuta tak, jak je
uvedeno na obrazku “Obrazek 2.58”. Tim piedejdete narazeni pripojeného stroje do svétel pii os-
trém zaticeni.

Obrazek 2.57 Obrézek 2.58

Ver.1 02.10.2009
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2251

2252

2253

48

Vzduchové brzdy kultivatort s pryzovym zhutiova¢em (volitel-
né)

Pfed fizenim

Ptipojte vzduchové hadice na piipojky stlaceného vzduchu traktoru.

! Tlakové potrubi ma ¢ervenou spojku, kterd ma byt pfipojena k ¢ervené piipojce na traktoru.
! Ovladaci vedeni ma Zlutou spojku, kterd ma byt pfipojena ke zluté piipojce na traktoru.

Parkovaq‘i brz@a

N NN
brazek 2.59

N\

ZataZenim za pdku (A) aktivujte parkovaci brzdu. Parkovaci brzdu povolte stisknutim knofliku na
konci péaky a stlacenim pdky smérem doli.

Parkujete-li stroj na vefejné komunikaci nebo blizko ni, nezapomeiite podloZit kola kliny (B).

Denni udrzba

Obrazek 2.60

1 Stla¢enim odvodiiovaciho ventilu (C) vypus te zkondenzovanou vodu ze zdsobniku vzduchu.

2 Zkontrolujte hladinu oleje v zdsobniku (D) na hlavnim valci. Hladina by me¢la byt mezi
znackami Max. a Min. zasobniku. Pokud je hladina pfili§ nizk4, dopliite hydraulicky olej. Jiné
druhy oleje mohou zpiisobit poskozeni t€snéni systému.
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2254 Pozadavky na udrzbu pred zacatkem sezony
1 Zkontrolujte hladinu oleje. V ptipad¢ potieby dopliite.

2 Zkontrolujte vSechna potrubi a hadice z diivodu ptipadného poskozeni ¢i unikani. Zkontrolujte
také netésnost brzdovych valct.

2255

Obrazek 2.61

V ptfipad¢, Ze byla na hydraulickém obvodu béhem servisni prohlidky atd., provedena né&jakd
udrZzba, mé&lo by byt pfed spusténim stroje provedeno odvzdusnéni tohoto obvodu.

1 Dopliite hydraulicky olej po znacku Max. na zasobniku.

2 Pripojte zafizeni na odvzdusnovani brzd (max. 1 bar) na hlavni valec / nebo ptipojte k traktoru
tlakové potrubi a ovladaci vedeni a aktivujte brzdy / nebo ptipojte tlakové potrubi a ovladaci

wev s

vedeni k vnéjsimu zdroji stlaCeného vzduchu (max. 6 bar).

3 Odvzdusnéte systém pomoci ¢epu (E) umisténého vedle piipojky brzdového vedeni na
brzdovém bubnu. Pfipojte prihlednou hadici a piebyte¢ny olej nechejte odtéct do vhodné na-
doby. Pokud jizZ v hadici nejsou patrné Zadné vzduchové bubliny, ¢ep zaviete.

Poznamka!Nedopliiujte zdsobnik, dokud hladina neklesne na znacku Min.

Poznamka!Pokud je olej dopliiovén difve, nez jeho hladina klesne na zna¢ku Min., hrozi riziko
vniknuti vzduchu do systému. V takovém piipadé opakujte postup popsany vyse.

Poznamka! Vypustény olej lze znovu pouZit.

2256 Vyména komponenttli brzdového zarizeni

Hlavni vilec brzdového zafizeni, pist pryZového zhutiovace, brzdové ¢elisti a brzdovy buben jsou
komponenty, které podléhaji pfirozenému opotfebeni Pfi provddéni vymény zajistéte, aby byly
vyménény kompletné celé jednotky.

Poznamka!Obé& brzdové &elisti by mély byt vyménény soucasné.
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226 Hydraulické brzdy kultivatort s pryzovym zhutriovaéem (volitel-
ne)
2261 Obecné

Stroje CS 300-620 mohou byt vybaveny hydraulickymi brzdami. Systém je vybaven i nouzovou
brzdou, kterd se aktivuje pti ndhodném odpojeni stroje od traktoru. Systém je tvofen nadrzi, ven-
tilem a vodi¢em pfipojenym k traktoru.

2262 Pripojeni a jizda

1 Max 150 bar

Obrazek 2.62

1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce traktoru. Pamatujte si, Ze ha-
dice se smi ptipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedédlem traktoru a s maximal-
nim tlakem 150 bar. Vodi¢ pfipojte na vhodné misto na traktoru. Ujistéte se, Ze se vodic
nemuZe zamotat.

2 Ujistéte se, zda je ventil nouzové brzdy v poloze A.

3 Seslapnéte brzdovy pedal a drzte jej seSldpnuty, dokud manometr na zavésné li§té stroje neu-
kaze 120 - 140 bara.

4 Stroj je nyni pfipraven k jizdé.
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2263

Stroj vzdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu. Zajistéte stroj ruéni brzdou (A).

Parkujete-li stroj na vefejné komunikaci nebo blizko ni, nezapomeiite podlozit kola kliny (B).

2264 Vyména komponenttli brzdového zarizeni

Hlavni valec brzdového zafizeni, pist pryZového zhutiovace, brzdové ¢elisti a brzdovy buben jsou
komponenty, které podléhaji pfirozenému opotfebeni Pfi provddéni vymény zajistéte, aby byly
vymeénény kompletné celé jednotky.

Poznamka!Obé& brzdové &elisti by mély byt vyménény soucasné.
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227  Pneumatickeé brzdy kultivatora s ocelovym zhutiiovacem (volitel-
ne)
2271 Pokyny

Obecné
Tyto pokyny plati pro pneumatické brzdy. Brzdy nemutzete po doddvce upravovat. Brzdy jsou

bubnové, bez samoc¢inného nastaveni.
7, 8
%&W

W

Obrazek 2.64

Schéma zapojeni: Zaveésné zatizeni, Cervend, tlakové potrubi (1), zaveésné zatizeni, zlutd, ovladaci
potrubi (2), filtr (3), nddrz (4), brzdovy ventil (5), zpomalovaci ventil (6), vlce pruzinovych brzd
(7) a membranové ventily (8).

Obrazek 2.65

Viélce pruzinovych brzd pouZivaji membranovy ventil (A) pro pojizdéci brzdu/parkovaci brzdu
a pruzinovou brzdu (B) pro ,,nouzové brzdéni®.

Pozndmka!Pied pouZitim stroje: Presvédéte se, Ze je nouzova brzda funkéni, ovéite, Ze jsou
vSechny Srouby (C) zcela utazeny.

Pripojeni ke traktoru
Ptipojte cervené tlakové potrubi k cervené tlakové spojce na traktoru. Pak pfipojte Zluté tlakové

potrubi ke Zluté fidici spojce na traktoru. Brzdovy systém je navrZen pro nésledujici tlaky vzdu-

chu:

Tabulka 2.1

Tlakové spojky: ‘6 - 10 bart
Spojka fizent: ‘0 - 10 barti
Funkce

Brzdna sila je ovladana tlakem na brzdovy pedadl traktoru. Brzdové valce a zdvih brzdové paky
byly navrZeny tak, aby poskytovaly dostate¢nou brzdnou silu bez zablokovéani kola.

52 Ver.1 02.10.2009



CS 300-620

Parkovani
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Pokud se stroj odpoji od traktoru, brzdy se automaticky uvedou do provozu. Parkujete-li stroj na
vefejné komunikaci nebo blizko ni, nezapomeiite podloZit kola kliny (D).

Obrazek 2.66

Presun stroje

Obrazek 2.67
Témito pokyny se fid'te, pokud potfebujete uvolnit brzdy, napf. pti pfesunu stroje v uzavieném
prostoru bez pfipojeni brzdovych spojek k traktoru.

Je-li nddrz pod tlakem (min. 5 barti), miZzete brzdy uvolnit stisknutim zpomalovaciho ventilu (E).
Je-li naddrz prazdnd, odSroubujte tiplné oba Srouby (C) na vélcich pruZinovych brzd.

Poznamka!Pted transportem po silnici musi byt tyto Srouby (C) zcela utaZeny.

Ver.1 02.10.2009
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2272 Servis a udrzba

Vypusténi srazené vody

7 / | \ \:\\\\

Obrazek 2.68

Je-li to potfeba, vypuste pfed jizdou ze vzduchové nddrZe sraZzenou vodu. Stlacte vypustny ventil
(F) na dné nédrZe, kdy tato je natlakovéna.

Nastaveni brzd

Obrazek 2.69

Spravné nastaveni brzdy se musi povinné zkontrolovat u nového stroje a poté dvakrat ro¢né.

Pozndmka!Pokud brzdy nebudou nastavovany, bude se brzdéni ¢asem zhorSovat. Nakonec nebu-
dou brzdy funkéni viibec.

Pfi nastaveni brzd pfipojte stroj za traktor. Zméite zdvih (I) brzdovych valcli v nezabrzdéné a
zabrzdéné poloze. Pii provadéni tohoto méfeni se ujistéte, zda je spojovaci ty¢ (J) pfi uvolnéni
brzdy v jeji spodni poloze.

Je-li zdvih (I) vétsi nez 55 mm, je tfeba brzdu nastavit.

Odstrante vidlici (G) z brzdové paky (H). VySroubovavejte vidlici z tyCe (J), dokud nedosahnete

zdvihu 50 mm. Znovu smontujte vidlici a brzdovou paku. Pripevnéte vidlici k vnéjSimu otvoru,
ale tomu ve zdvihacim ramenu.

Pokud toto nastaveni nepostacuje, miiZete posunout paku (H) o jeden krok blize k brzdovému val-
ci na vackovém hiideli (K).
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Cisténi filtra potrubi

Obrazek 2.70

Pokud se brzdéni zpozd'uje, rozeberte, umyjte a podle potieby vysuste filtry.
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228 Hydraulické brzdy kultivatori s ocelovym zhutnovaéem (volitel-
ne)
2281 Obecné

Stroje CS 300-500 mohou byt vybaveny hydraulickymi brzdami. K zastaven{ stroje se v takovém
pripad¢ pouziji brzdy na vSech ¢tyfech kolech. Systém je vybaven i nouzovou brzdou, ktera se ak-
tivuje pii ndhodném odpojeni stroje od traktoru. Systém je tvofen nadrZzi, ventilem a vodi¢em
pripojenym k traktoru.

2282 Pripojeni a jizda

1 Max 150 bar

Obrazek 2.71

1 Pfipojte hydraulickou hadici brzdového systému k brzdové spojce traktoru. Pamatujte si, Ze ha-
dice se smi ptipojit pouze k brzdové spojce ovladané brzdovym pedédlem traktoru a s maximal-
nim tlakem 150 bar. Vodi¢ pfipojte na vhodné misto na traktoru. Ujistéte se, Ze se vodic
nemuZe zamotat.

Ujistéte se, zda je ventil nouzové brzdy v poloze A.

3 Seslapnéte brzdovy pedal a drzte jej seSldpnuty, dokud manometr na zavésné li§té stroje neu-
kaze 120 - 140 bara.

4 Stroj je nyni pfipraven k jizdé.
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2283 Parkovani

Obrazek 2.72

Stroj vzdy parkujte na stabilnim a rovném povrchu. Zajistéte stroj pomoci klinti (B).

2284 Nastaveni brzd

M
o °
C
Co

Obrazek 2.73

Spravné nastaveni brzdy se musi povinné zkontrolovat u nového stroje a poté dvakrat rocné.

Poznamka!Pokud brzdy nebudou nastavovany, bude se brzdéni ¢asem zhorSovat. Nakonec nebu-
dou brzdy funkéni vibec.

P1i nastaveni brzd pfipojte stroj za traktor. Zméite zdvih (C) brzdovych vélcti v nezabrzdéné a
zabrzdé&né poloze. Pii provadéni tohoto méfeni se ujistéte, zda je spojovaci ty¢ (D) pfi uvolnéni
brzdy v jeji spodni poloze.

Je-li zdvih (C) vétsi nez 30 mm, je tfeba brzdu nastavit.

Povolte kontramatici a vySroubovéavejte vidlici (E), dokud nedosahnete zdvihu 15 mm. Utdhnéte
kontramatici.

JestliZe je po tomto nastaveni volny zavit (F) delsi nez 40 mm, musi se zvedaci rameno (E) po-
sunout o jednu polohu bliZe k brzdovému vélci na hiideli (G).
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Pokyny a nastaveni
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Schéma zapojeni:

1
5
3—»
# /
6
1

e

Obrazek 2.74

Brzdovy vilec

Nadrz

Manometr

Ventil nouzové brzdy

Vodi¢ nouzové brzdy

AN AW =

Rychlospojka
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3 Jizdni pokyny a tipy pro kultivaci

31 Smeéry jizdy
1

Obrazek 3.1

1 Prvni jizda by méla byt provedena hned po sklizni a v thlu 20° - 40° proti sméru sklizeni.

2 Druhd jizda by méla byt provedena v thlu 20° - 40° proti pfedchozimu sméru jizdy.

Posledni jizda, pfed fddkovym setim, by neméla byt provedena ve sméru shodném se zamySlenym
smérem fadkovani.

Pokud ma byt seti provedeno pomoci stroje Viderstad Rapid, bude jeho pfedstavny stroj pracovat
optimdlnég, pokud byla posledni jizda pfed fddkovanim provedena Sikmo proti zamySlenému
sméru fadkovani.

Ver.1 02.10.2009
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Jizdni pokyny a tipy pro kultivaci

32  Vybér hrotu, kifidlovych nozua a vodicich list

321 Hroty a kridlové noze

Obrazek 3.2

Viderstad Cultus je standardn€ vybaven typem (A) s 80 mm Sirokymi hroty.

vy

K dispozici jsou volitelné hroty o Sitce 50 mm (B) a 120 mm (C), a také 210 mm Siroky hrot (D)
trojuhelnikového tvaru. Hroty je moZné doplnit 270 mm Sirokymi kiidlovymi noZi (E).

! Uzké hroty (B) jsou vhodné k hlubokému uvoliiovani, naptiklad p¥i rozrufovani podbrazdi.

! Siroka $picka trojiihelnikového tvaru (husi noha) (D) je vhodnéjii pro mélkou kultivaci, napf.
pro zapracovani hnoje.

! Kiidlovych nozu (E) 1ze pouzit k dosaZeni tplného rozbrazdéni pfi melké kultivaci. Montazi
kiidlovych nozu Ize efektivné regulovat kotenovy plevel.
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322 Vodici listy

Obrazek 3.3

33 Postupné zvétsujte hloubku kultivace!

Pti praci s tvrdou piidou se doporucuje provést prvni jizdu pii redukované pracovni hloubce a poté
pri naslednych jizdach hloubku zvétSovat. Timto zplisobem fizeni se pfedejde vytvoreni velkych,
obtizné zpracovatelnych hrud, uvolnénych béhem prvni jizdy. Rovnéz se tak sniZi spotieba po-
honnych hmot.

34  Zdvihani pfi odstranovani zbytkt slamy nebo rostlin

JestliZze na kultivatoru ulpi zbytky sldmy nebo rostlin a pfejizdéni vyZaduje zdvihnuti, musite
pouZzit hydraulicky okruh na zdvihéni stroje. Nezdvihejte stroj pomoci okruhu na nastavovani
hloubky.

Ver.1 02.10.2009
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35

62

Vyrovnavaci jednotka

Pozndmka!Nejlepsich pracovnich vysledkt srovndvacich jednotek se ¢asto dosahuje nastavenim
do pomérné mélké polohy. Pokud jsou srovnavaci jednotky spusténé piilis hluboko, mohlo by to
vést k opacnému ucinku, totiz k nerovnému povrchu zemé za strojem.

Obrazek 3.4

Obrazek 3.5

Vnéjsi srovndvaci disky na kazdé stran€ mohou byt nastaveny samostatné. To umozZiiuje optimaln{
srovnavani brdzd mezi jednotlivymi vyjetymi drdhami. V zdvislosti na pracovni hloubce, typu
pidy atd. miZe byt nezbytné takové provedeni nastaveni, kterym se ptredejde vynechavani
vle¢nych fadkl nebo brazd strojem. Viz ¢ast ’2.20.1 Nastavitelné vnéjsi srovndvact disky, vyr. ¢.
10100-" na strani 43.
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4 Servis a udrzba

41 Zajisténi stroje ve zvednuté poloze

1 Zvednéte kultivator do maximalni vysky zhutiiovaciho valu.

2 Nastavte zdvlacky v tdchytech zdvihaciho pistu do pozice D, abyste zajistili pisty ve vysunuté
poloze.

w

Zavtete kohout hydraulického pistu tazné oje (pozice B) (tykd se pouze kultivatord s taznou
0ji), abyste zajistili pist ve vysunuté poloze.

A 4 Spus’te parkovaci podpéru a zajistéte ji.
Spuste kultivétor.

9]

Obrazek 4.1
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Servis a udrzba

42 Pravidelna udrzba

! Stroj je tfeba mazat v intervalech danych tabulkou mazani a vzdy pfed zimnim uloZenim a po
ném. Krom¢ toho je tfeba jej ve stejné dobé Cistit vysokotlakou vodou. Viz také ”4.2.2 Tabulka

233

mazdni” na strani 65.

! Pred jizdou se strojem zkontrolujte dotazeni vSech matic a Sroubt (tento pokyn neplati pro
Srouby pruznych spojeni). Dotazeni vSech Sroubti a matic si zvyknéte kontrolovat pravidelné
béhem sezény.

! Po prvnim dni provozu a poté nejmén¢ jednou za sezénu utdhnéte Sroubové spoje (B) pripojeni
hrotti kultivatoru. Sroubové spoje musi byt utaZeny utahovacim momentem 114 Nm. Viz ’4.3
UtaZent a kontrola souldsti systému hrotu” na strani 67.

! Po 10-15 km piepravy po silnici utdhnéte kolové matice prepravnich kol (plati pro kultivatory
s ocelovymi zhutiiovaci) a po prvnim dni na poli utdhnéte kolové matice opérnych kol.
Utdhnéte matice podobné jako po vymeéné kol. Utdhnéte matice pomoci momentového klice.
Utahovaci moment: 330 Nm.

Obrazek 4.2

! Pravidelné& kontrolujte tlak v pneumatikach. Viz ¢ast ”6 Technické iidaje” na strani 78.

! Pred uloZenim na zimu namaZte tyCe pistd tukem.

421 Vysvétleni utahovaciho momentu
33 kg
= 330 Nm
i1m J
Obrazek 4.3

V tomto navodu k obsluze je dotazeni Sroubovych spojii specifickym utahovacim momentem oz-
naceno symbolem momentového klice. Nemate-li momentovy kli¢ k dispozici, mize pro vas byt
uzite¢ny vyse uvedeny piiklad.
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422 Tabulka mazani

Kultivatory s pryzovymi zhutiovaci

S
>

= = ,/:‘} &\ \
NS

g — R s~ «
7 o\ O\ ma

Obrazek 4.4

Tabulka 4.1

Pozi |Mazany prvek Interval Mazivo 300 (380 |420 (500 (620

ce

A Loziska, zhutnovaci val 300 ha Mazaci tuk |2 2 6 6 6

B Hlava kola, opérna kola 300 ha Mazaci tuk |2 2 2 2 2

C Nosi¢ kola, opérna kola 300 ha Mazaci tuk |2 2 2 2 2

D Srouby svorniku, zhutfiovaci val a|300 ha Mazaci tuk |2 2 6 6 6
srovnavaci disky

E Srouby svorniku, kiidla 300 ha Mazaci tuk |0 0 4 4 4

F Hroty kultivatoru, vyr. ¢. 10501- 300 ha Mazaci tuk |- - 38 50 62
Hroty kultivétoru, vyr. €. -10500 300 ha Mazaci tuk |30 38 42 50 62

G Zavlacky, srovnavaci disky 300 ha Mazaci tuk |2 2 3 3

H Nosnik tazné oje (taznd oj pro zvedaci|300 ha Mazaci tuk (3 3 3 3 3
ramena)

I Pfil))ojeni tazné tyCe (zaveésnad taznd|300 ha Mazaci tuk |1 1 1 1 1
ty¢
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Servis a udrzba

novadi

Kultivatory s ocelovymi zhut

Obrazek 4.5

Tabulka 4.2
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43 Utazeni a kontrola soucasti systému hrotu

\\L

Obrazek 4.6

Po prvnim dni provozu a poté nejméné jednou za sezénu utdhnéte Sroubové spoje (B) pfipojeni
hrotd. Pokud nebude utaZeni provedeno, bude dochazet k nadmérnému opotiebeni drzaki hrott.
u Sroubové spoje musi byt utaZzeny utahovacim momentem 114 Nm. PouZijte momentovy kli¢.

Zkontrolujte, zda jsou objimky (B) na obou stranich ptipeviiovacich desek vysunuty stejné.

11,4 kg

=114 Nm

IA i1m

Ly

Obrazek 4.7

Ver.1 02.10.2009
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44 Kontrola kluznych desek teleskopické trubice

Obrazek 4.8

Vztahuje se pouze k CS 420-620
Teleskopické trubice ve zhutilovaci jednotce kultivitoru leZi naproti kluznym deskdm (A), které

by mély byt pravidelné kontrolovdny a pfipadné upraveny. Teleskopické trubice musi byt bez
vile.

Pro toto nastaveni’, viz ’2.21 Kontrola a nastaveni kluznych desek teleskopické trubice” na strani
44.
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Obrazek 4.9

Vztahuje se pouze k CS 420-620

Tuto kontrolu provadéjte alespon jednou za sezonu, abyste se ujistili, Ze kontramatice (A) na
hlavach tyce pistt sklapéni kiidel jsou utazeny. Dojde-li k uvolnéni kontramatic, hrozi riziko, Ze
trubice valce by se mohly otocit a tak ovlivnit délku zdvihu. Vysledkem je nepravidelnd funkce
stroje.

Pro toto setizeni, viz ’2.22 Kontrola a nastaveni hlav tyce pistii pro skldpéni kridel” na strani 45.
ﬂ Pozndmka!Rozméry (B) nesmi po sefizeni pfesdhnout max. 45 mm.

Pozndmka!Neni-li provedena tato kontrola a dotaZeni, miZe dojit k pfipadnému uvolnéni pisti
z kiidel, coz ptedstavuje riziko vazného trazu!
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46 Demontaz soucasti systému odpruzeni hrotu kultivatoru

Obrazek 4.10

A Pti demontaZi pruzin hroty kultivatoru postupujte velmi opatrné! Pruziny maji velmi sviraci silu.
Pro jejich uvolnéni dplné povolte pojistné Srouby pruziny (A). Po tplném povoleni pojistného
Sroubu Ize vyménit soucasti systému.
Po montézi pojistné Srouby pruziny (A) zcela dotdhnéte utahovacim momentem 665 Nm. PouZijte
momentovy Kkli¢.

66,5 kg

= 665 Nm

1m

Obrazek 4.11
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47  Udrzba pryzového zhutiovace

Kromé mazani loZisek jednotky prstencii valu nevyZaduji Zadnou zvlastni tidrzbu. Pokud vSak
presto dojde k tomu, Ze je nutné jednotku rozebrat, kontaktujte prodejce.

48 Udrzba ocelového zhutriovaée

Obrazek 4.12

Kromé mazani lozisek jednotky prstencti valu nevyZzaduji Zadnou zvlastni ddrzbu. Jednotky pol-
niho véalu maji automatické napinace.

Pozndmka! Nikdy jednotky prstencii vilu nerozebirejte. Jednotka byla sesazena dohromady po-
moci tlaku 4 tun. Pfi pokusu o jeji rozebrani hrozi vysoké riziko tdrazu. Pokud vsak pfesto dojde
k tomu, Ze je nutné jednotku rozebrat, kontaktujte prodejce.

Ver.1 02.10.2009
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49

72

Obrazek 4.13

Je krajné dilezité, aby byla vile v loZiscich kol zkontrolovana a pfipadn¢ sefizena po prvni sezéné
a ddle pak v pravidelnych intervalech.

1

O 0 3 O it A W N

Zvednéte kolo ze zemé.

Zkontrolujte vuli kola. Je-1i poci‘ovéna jakdkoli vile, utdhnéte loZisko.

Sejméte kryt naboje.

Povolte brzdici kolik.

Ruénim néfadim peclivé utdhnéte korunovou matici.

Zkontrolujte, zda se kolo snadno otaci, a pfitom nema zadnou vuli.
Zajistéte naboj pojistnym kolikem.

Namontujte kryt niboje.

NamaZte tak, aZ mazivo vytéka ven.
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410 Vymeéna kol

Potiebuji-li opérnd kola nebo piepravni kola (pouze u kultivatord s ocelovym zhutiiovacem)
vymén nebo opravu, zaparkujte a rozloZte stroj do pracovni pozice. Viz 2.7 Pripojeni a odpojent,
kultivdtory s pryZovym zhutitovacem” na strani 18 a”2.10 Pripojeni a odpojeni, kultivdtory
s ocelovym zhutitovacem” na strani 26.

Porouchané kolo zajistéte drzakem kola nebo pouZijte podpéru a podobné.

411 Odvzdusnéni hydraulického systému
u Po préci na hydraulickém systému jej vZdy odvzdusnéte.

Pozndmka! Zkontrolujte, zda je pracovni prostor kolem stroje volny.

N¢ékolikrat presunte zvedaci pisty a pisty sklapéni kiidel na vn&jsi a vnitini doraz, dokud se ze sys-
tému neodstrani vSechen vzduch.
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Hydraulické schéma

5 Hydraulické schéma

5.1 CS 300-620, systém zvedani

511 Vyr. & 10330-
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Obrazek 5.1
1 Hydraulicky pist, nastaveni hloubky, zhutilovaci val
2 Hydraulicky pist, nastaveni hloubky, opérna kola
3 Hydraulicky pist, Uplné zvednuti
4 Hydraulicky pist, tazna oj (pouze u taznych oji k traktorovému zavésu)
5 Hydraulick4 jednotka, nastaveni hloubky
6 Jednocestny fidici ventil
7 Kohout
8 Omezovac tlaku
9 Traktor
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512 Vyr. €. 10001-10329
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Obrazek 5.2

Hydraulicky pist, nastaveni hloubky, zhutiiovaci val

Hydraulicky pist, nastaveni hloubky, opérna kola

Hydraulicky pist, tiplné zvednuti

Hydraulicky pist, taZna oj (pouze u taznych oji k traktorovému zavésu)
Hydraulick4 jednotka, nastaveni hloubky

Hydraulicka jednotka, pepravni zdmek

Jednocestny fidici ventil

Kohout

O 00 3 O it A W N —

Omezovac tlaku
10 Traktor
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Hydraulické schéma

52  CS 420-620, skladani kridel
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Obrazek 5.3
Hydraulicky pist
Blok hydrauliky

s

Jednocestny fidici ventil
Omezovac tlaku
Traktor
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53 CS 300-620, zadni naprava
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Obrazek 5.4

1 Hydraulicky pist

2 Blok hydrauliky

3 Jednocestny fidici ventil
4 Traktor
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6

6.1
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Technické udaje

CS 300-620 s pryzovymi zhutinovaci

Tabulka 6.1

Stroj CS 300 CS 380 CS 420 CS 500 CS 620
Pracovni Sitka (m) 3,0 3,8 4,2 5,0 6,2
Transportni Sitka (m) 3,0 3,8 3,0 3,0 3,0
Transportni vyska (m) 2,2 2,2 3,0 3,3 4,0
Pocet hrotd, vyr. ¢. 10501- - - 19 25 31
Pocet hrotd, vyr. ¢. -10500 15 19 21 25 31
Ptikon (kW), cca. 110-160 140-190 150-210 180-260 230-320
Hmotnost, vyr. €. 10501- (kg) - - 5200 6100 7100
Hmotnost, vyr. ¢. -10500 (kg) 3700 4200 5600 6100 7100
Hmotnost pfipojeného stroje, trak-|- - 1400 1900 1900
tor, vyr. ¢. 10501- (kg)

Hmotnost pfipojeného stroje, trak-|1400 1500 1800 1900 1900
tor, vyr. €. -10500 (kg)

E’g(legglatiky, opérnd kola, vyr. &.[11,5/80x15,3|11,5/80x15,3|400/60x15,5 |400/60x15,5 |400/60x15,5
Tiida loZiska 14 14 14 14 14

Tlak v pneumatikach kg/cm, 4,8 4,8 3,4 3,4 3,4
Tlak v pneumatikdch kPa 480 480 340 340 340
Plnéz(l)lgnéatiky, opérna kola, vyr. €. 11,5/80x15,3|11,5/80x15,3|11,5/80x15,3 |400/60x15,5 [400/60x15,5
Ttida loziska 14 14 14 14 14

Tlak v pneumatikach kg/cm, 4.8 4,8 4,8 3,4 3,4

Tlak v pneumatikiach kPa 480 480 480 340 340
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6.2

CS 300-500 s ocelovymi zhutnovadi

Tabulka 6.2
Stroj CS 300 CS 380 CS 420 CS 500
Pracovni Sitka (m) 3,0 3,8 4,2 5,0
Transportni Sitka (m) 3,0 4,0 3,0 3,0
Transportn{ vyska (m) 2.3 2,3 3,1 3,5
Pocet hrotd, vyr. ¢. 10501- - - 19 25
Pocet hrotd, vyr. ¢. -10500 15 19 21 25
Ptikon (kW), cca. 110-160 140-190 150-210 180-260
Hmotnost, vyr. €. 10501- (kg) - - 5700 6550
Hmotnost, vyr. ¢. -10500 (kg) 4200 4700 6000 6550
g(m)otnost ptipojeného stroje, traktor, vyr. ¢. 10501-|- - 1600 2100

g
Hmotnost pfipojeného stroje, traktor, vyr. ¢. -10500| 1600 1700 2000 2100
(kg)
Pneumatiky, pfepravni kola 400/60x15,5 |{400/60x15,5 |400/60x15,5 |400/60x15,5
Tiida loZiska 14 14 14 14
Tlak v pneumatikach kg/cm, 3,4 3,4 3,4 3,4
Tlak v pneumatikidch kPa 340 340 340 340
Pneumatiky, opérnd kola, vyr. ¢. 10100- 11,5/80x15,3|11,5/80x15,3 |400/60x15,5 |400/60x15,5
Tiida loZiska 14 14 14 14
Tlak v pneumatikach kg/cm, 4,8 4,8 3,4 3,4
Tlak v pneumatikach kPa 480 480 340 340

Pneumatiky, opérna kola, vyr. ¢. -10099

11,5/80x15,3

11,5/80x15,3

11,5/80x15,3

Ttida loziska

14

14

14

Tlak v pneumatikach kg/cm,

4.8

4,8

4,8

Tlak v pneumatikach kPa
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